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Vui 10ng doc s6 tay huéng dan nay truéc khi st dung may.
Vui long dit s6 tay hudng dan nay trong tam tay dé d& tham khao.

MAY MAY LAP TRINH PIEN TU




Xin chén thanh cam on ban da lya chon may may BROTHER. Trudc khi sir dung may mai,
xin vui 10ng doc cac huéng dan an toan va céc giai thich dugc néu trong sb tay hudng dan
nay.

Vi may may cong nghiép, thuong phai thuc hién céng viéc khi dang ¢ ngay phia trudc cac
bo phan chuyén dong nhu kim va co git chi, do d6 luén c6 nguy co thuong tich do cac bd
phan nay gay ra. Hay lam theo cac hudng dan tir can bo dao tao va huéng din vé hoat dong an
toan va chinh xac truéc khi van hanh may dé biét cach sir dung may mét céch chinh xac.



HUONG DAN AN TOAN

[1] Céc chi d4n an toan va y nghia

S6 tay huéng dan nay va céc chi dan va ky hiéu duoc sir dung trén may nham dam bao hoat
dong an toan ciia may nay va tranh tai nan va thwong tich cho chinh ban hoic nguoi khac.

Y nghia cua céc chi dan va ky hiéu nay duoc néu ra dudi day.

Chi din

Chi ra cé4c tinh huéng ma viéc khong tuan theo huéng dan s& dan dén tir

A\ NGUY HIEM vong hogc thuong tich nghiém trong.

2 < Chi ra cé4c tinh huéng ma viéc khong tuan theo huéng dan co thé dan
A CANHBAO dén tir vong hoic thuong tich nghiém trong.
Chi ra cé4c tinh huéng ma viéc khong tuan theo huéng dan c6 thé dan

A CANTHAN ) thuong tich nhe hoac vira phai.

Biéu twong/Ky hiéu

A "TTTT Biéu tuong (A-) nay chi ra mot dicu gi do ban nén can than. Hinh anh
bén trong hinh tam giac chi ra ban chat cua sy viéc can phai than trong.

(Vi du, biéu tuong & bén trai co nghia 13 "coi chiing bi thuong”.)

® ----- Biéu twong (@) nay chi ra mot diéu gi d6 ma ban khong duoc lam.
o - Biéu twong (@) nay chi ramot didu gi do ma ban phai lam. Hinh anh

bén trong vong tron chi ra ban chit cua didu phai duoc thuc hién.
(Vi du, biéu tuong & bén trai co nghia 13 "ban phai thuc hién nbi dat”.)
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[2] Lwu y vé an toan

A NGUY HIEM

TN

Doi it nhat 5 pht sau khi tat cong tic nguon va ngét day nguon khoi 6 cdm trén twong trudc khi mo
nap hop diéu khién. Viéc cham vao cac khu vuc ¢ dién ap cao c6 thé dan dén thuong tich nghiém

trong.

A CANHBAO

A

Khong dé cho bét ky loai chat long nao dinh vao may may nay, néu khong co thé xay ra chay, dién

giat hoic su ¢b van hanh.

Néu bat ky chat long nao roi vao bén trong may may (d¢au may hoac hop diéu khién), hay tit ngudn
ngay lap tirc va ngat két ndi phich cam dién khoi 6 cam dién va sau d6 lién hé voi noi mua may hoic

k¥ thuat vién co trinh d6 chuyén mon.

A CAN THAN

CAc yéu cau vé méi truong

Str dung may may & khu vuc khéng c6 ngudn
nhiéu dién manh nhu nhiéu duong day dién hoic
nhiéu dién tinh.

Ngudn nhidu dién manh c6 thé gay ra su cb
trong hoat dong.

Moi dao dong dién ap cip dién du phai nam
trong khoang +10% dién ap dinh mac cho may.
Bién dong dién ap lon hon muc nay c6 thé gay
ra su cb trong hoat dong.

Cong suit ngudn cép dién phai lon hon cac yéu
cau vé& murc tiéu thy dién cia méy may.

Cong suét ngudn cip dién khong du c6 thé gay
ra su ¢ trong hoat dong.

Khéng két ndi bét ci thur gi véi cdng USB ngoai
b6 nhé USB. Néu khong tuan thu diéu nay, cé
thé xay ra su c6 trong hoat dong.

Khd ning cung cap khi nén phai I6n hon cac yéu
ciu déi véi tdng muc tiéu thu khong khi ciia may
may.

Kha nang cung cp khi nén khong di co thé gay ra
su ¢b trong hoat dong.

Nhiét d6 moi truong xung quanh phai nim trong
khoang tir 5°C dén 35°C trong qua trinh st dung.
Nhiét d thdp hoic cao hon mirc ndy cé thé gay ra
sy ¢b trong hoat dong.

D6 am tuwong d6i phai nam trong khoang 45% dén
85% trong qud trinh str dung va khong dugc xay ra
su hinh thanh suong trong bat ky thiét bi nao.

Maéi truong qué khd hodc 4m va su hinh thanh
swong c6 thé gay ra sy ¢ trong hoat dong.

Trong truong hop cd béo dién, hay tit ngudn va rit
day dién ra khoi 6 cim trén tuong.

Sét co thé gay ra sy cd trong hoat dong.
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Viéc Iip may phai do ky thuat vién co trinh do
chuyén mén thyc hién.

Lién hé vai dai ly cua Brother hoic tho dién ¢
trinh d6 chuyén mén néu can thuc hién bat ky
cong tac dién nao.

Méay may nay ning khoang 88 kg. Viéc lap dit
phai dugc ba ngudi trg [én thuc hién.

Khong duoc két ndi day ngudn cho dén khi qué
trinh l3p dat hoan tit. May may c6 thé bit dau
hoat dong néu vé tinh 4n phai ban dap/cong tic
chan va c6 thé dan dén thuong tich.

Dung ca hai tay dé giit ddu may khi nghiéng vé
phia sau hozc dura trd vé vi tri ban dau.

Ngoai ra, khong dung lyc qua muc khi nghiéng
dau may vé phla sau. May may ¢6 thé bj mat can
bang va roi xudng, va c6 thé dan dén thuong
tich nghiém trong hodc hu hong cho may may.
Hay nhé néi dat. Néu két ndi tiép dét khong dam
bao, ban c6 thé bi dién giat nghiém trong va
ciing c6 thé xay ra sy ¢6 trong hoat dong cua
may.

@OO®O§:O N~ O

Tat ca day dién phai dugc cb dinh cach xa cac bo
phan chuyen dong it nhat 25 mm. Ngoai ra, khong
dugc udn cong day di¢n qua mac hogc cb dinh qué
chic chin bang dinh kep, néu khong s& c6 nguy co
xay ra chay hoic dién giat.

Lép nép day an toan vao diu may va motor.

Néu sir dung ban may c6 banh xe, thi phai c6 dinh
Ccéc bénh xe sao cho ching khong thé di chuyén.

Hay nhé deo ging tay va kinh bao ho khi xir ly dau
va m& béi tron dé khong dinh vao mét hozc da cua
ban. Néu dau va m& boi tron dinh vao mét hoic da,
thi c6 thé xay ra tinh trang kich @ng.

Ngoai ra, khong dwoc ubng diu hoic dn m& boi
tron trong bét ky trudng hop nao, vi ching c6 thé
gay ra ndn mira va tiéu chay.

Dé déu tranh xa tim tay tré em.
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A CAN THAN

Khi may

> @V

diém sac nhon dé van hanh bang diéu khién LCD

Chi nhan vién van hanh d3 duoc dao tao vé van
hanh an toan mai dugc sir dung may may nay.

D¢ ngin ngira su €6, khdng str dung cac vat co o

Khong duoc sir dung may may cho bat ky muc
dich nao khac ngoai vi¢c may.
Hay nhé deo kinh bao ho khi st dung may. é
Néu khong deo kinh bao ho, thi khi kim bi gay,
céc phan cua kim bi gdy c6 thé bay vao mét va co
thé xay ra thuong tich.
Tit cong tac dién vao nhitng thoi diém sau. May
c6 thé bat dau hoat dong néu vo tinh an phai ban
dap va c6 thé dan dén thuong tich.

« Khi thay suét chi va kim

» Khi khdng str dung may va khi khéng cé

ngudi gidm sat may

Néu sir dung ban may cé banh xe, thi phai cé
dinh cac béanh xe sao cho ching khong thé di
chuyén.

Lap tat ca cac thiét bj an toan trude khi sir dung
may may. Néu sir dung may ma khéng co céac
thiét bi nay, thi c6 thé dan dén thuong tich.
Khéng cham vao bt ky b phan chuyén dong
nao hay dé bat ky vat gi tua vao may trong khi
may, vi diéu nay c6 thé gy thuong tich hoic
lam hu hong may.

Néu ¢ 18i xay ra trong qué trinh van hanh may,
hoac néu cé tiéng 6n hoic mai bat thuong, hay
tat cong tic dién ngay lap tirc. Sau do, lién hé
Vi dai ly Brother gan nhit hoac ky thuat vién
¢6 trinh @6 chuyén mon.

Néu méy c6 su cb, hay lién hé véi dai ly
Brother gan nhét hoac k¥ thuat vién co trinh dg
chuyén mén.

Khi vé si

inh

>

Tat chg‘téc dién trudc ](hi vé sinh. May c6
thé bat dau hoat Qqu neu v0 tinh an phai
ban dap va cé thé dan dén thurong tich.

Hay nhé deo gang tay va kinh bao hé khi xir
ly diu va m& boi tron dé khdng dinh vao mit
hoic da ctia ban. Néu diu va m& boi tron dinh
vao mit hoac da, thi cd thé xay ra tinh trang
kich ung.

Ngoai ra, khong duoc udng dau hoic in ma
bbi tron trong bat ky trudng hop nao, vi
chling c6 thé gay ra ndn mua va tiéu chay.

Dé dau tranh xa tam tay tré em.

Khi bao tri va k

iém tra

> @O

Chi ky thuét vién c6 trinh d6 chuyén mon moi
duoc bao tri va kiém tra may may.

Hay yéu cau dai ly Brother hoic tho dién c6
trinh @6 chuy&n mén tién hanh bao tri va kiém
tra hé thong dién.
Tat cong tac dien va ngat két ndi day nguon
trudc khi thuc hién nhiing hoat dong sau day.
May c6 thé bt dau hoat dong néu vo tinh an A
phai ban dap va c6 thé dan dén thuong tich.
« Khi tién hanh kiém tra, diéu chinh, va bao
dudng.
« Khi thay thé cac bo phan tiéu hao nhu 6
chao.
Ngit két ndi 6ng dan khi khoi ngudn cap khi
va doi kim trén dong ho do ap suat giam
xudng “0” trudc khi tién hanh kiém tra, diéu
chinh va sira chira bat ky bo phan nao sir dung
thiét bj khi nén.

© @

Dung ca hai tay dé gitr dau may khi nghiéng va
phia sau hodc dua trg vé vi tri ban dau.
Ngoai ra, khong dung luc qua mirc khi nghiéng
dau may vé phia sau. May may c6 thé bi mit
can bang va roi xubng, va cé thé dan dén
thuong tich nghiém trong hodc hu hong cho
may may.

Néu can dé cong tic dién bat khi thyc hién mot
s6 diéu chinh, phai hét sirc can than dé thuc
hién tat ca cac bién phap phong ngira an toan.
Khi thay thé cac bo phan va lap dat cac phu
kién tly chon, hay dam bao chi sir dung cac bo
phan chinh hang cua Brother.

Brother s& khong chiu trach nhiém vé moi tai
nan hozc su ¢ phat sinh tir viéc sir dung cac b
phan khéng chinh héng.

Néu bét ky thiét bj an toan nao di bi théo ra,
hay chac chin rang ban da lap ching lai vao vi
tri ban dau va kiém tra xem chling c6 hoat dong
dung cach hay khong truge khi sa dung may.
Pé trénh tai nan va su c¢d, khong duoc ty sira
d6i may.

Brother s& khong chiu trach nhiém vé moi tai
nan hozc sy ¢ phat sinh tir cac sira d6i dugc
thuc hién cho may.
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[3] Cac nhén canh bao

Cac nhan canh bao sau s& xuat hién trén may may. )
Vui long ludn tuan thu cac huéng dan trén nhan khi sir dung may. Néu nhan bi g& hodc kho doc, hay lién hé vei dai
ly Brother gan nhat cua ban.

: A
A NGUY HIEM
Dién &p nguy hiém s& gay thuong
tich. Hay tat cong tac chinh va doi
5 phut trude khi mé nap che nay.
2 CAN THAN
| Céc bo phan chuyén dong c6
thé gay thuong tich.
%1}\:5 ! i L * C4c thict bi an toan )
= - - Van hanh véi cac thict bi an Cac thiét bi nhu tam bao vé mat,
ST = toan* da dugc lap dat. b6 phéan bao vé ngon tay, nap che
= o 0 giat chi, nap bén, nap sau, nap
T4t ngudn dién truéc Khi solenoid, nap trong, nap Ngoai,
u:nrr rm thuc hién cc thao tac nhu nap c6 dinh va nap da 1o xo khi.
U I ludn, thay kim, suét chi, ludi
ﬂ " dao hoac 6 may, vé sinh va
2 H//H 5 H H J, diéu chinh.
3 Hay cén than dé tay I§h6ng bi mac ket khi nghiéng dau may 8 brother
V€ phia sau va dua vé vi tri ban dau. Lubricating O for Machining
4 Hay nho noi dat. ’ A CAUTION
@ Néu két néi tiép dét khong dam bao, ban ¢ thé bj dién giat iy st lnflannnation
nghiém trong va ciing c6 thé xay ra sy cé trong hoat dong e e ainsses
I 1 cua méy and gloves.
PE Sl e
5 @ Chiéu/huéng hoat dong cua may B o o,
Keep away from children.
6 Hay can than dé tranh thuong tich do cac bo phan chuyén FIRST AID
dong E:!yli;::-jr:a‘ru'ilmw od cobd water
PN .z R L Seak medical help. )
7 Khong dugc gitr/kim lai, néu khong co thé xay ra Skincontact:
su ¢ trong hoat dong hoic thuong tich. fomatowod: '
-Seak madical halp immadiataly.
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BAS-326H

BAS-311HN
Nip solenoid
Nép solenoid —
\ Nép trong L \
Nip trong L 5 Nap ngoz‘%i 5 — "nl
Nép ngoai Nap c6 dinh

Nép ¢ dinh

Nép sau

. . Nép che co giat chi
Nap che co giat chi

T4m bao vé
Tém bao vé mét
mit

Bo phan bao

B¢ phan bao V¢ ngon tay
V¢ ngén tay
] Nép trong R
Nip trong R Nép ngoai
Nz“?p ngoai Nép cb dinh
Nap co dinh
—
- o,
iy |
Nip dd 10 xo khi ]

Niép d& 16 xo khi
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1. TEN CAC BQ PHAN CHINH

1. TEN CAC BQ PHAN CHINH

S6TTH

(1) Cong tic ngudn

(2) Hop diéu khién

(3) Bang diéu khién LCD

(4) Cong tic chan

(5) Cong tic ban ép

(6) Cong tic khoi dong

(7) Cong tic DUNG khan cp

(8) Puli

(9) Gié chi

(10) Van dién tir (thong sb k¥ thuat ban ép khi nén)

Céc thiét bi an toan:

(11) B6 phan bao vé ngon tay
(12) T4m bao vé mét

(13) Nip che co giat chi

(14) Nip sau
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2. THONG SO KY THUAT

2. THONG SO KY THUAT

BROTHER INDUSTRIES, LTD,

*BAS-311HN-0

s Ban ép chay bing motor

A Ban ép khi nén

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

*BAS-326H-00A

Vit liéu trong lugng vira
Vit liéu trong lugng ning
Pai an toan

= | N |La

35808

May may

May may lap trinh

Céu tao miii may

Miii may thit n(it

Téc do may tbi da

2,300 miii may/phut

Dién tich may téi da (XxY)

BAS-311HN: 150 x 100 mm

BAS-326H: 220 x 100 mm

Co chu diy

Motor xung

D¢ dai mili may

0.05-12.7 mm

S6 miii may tbi da

20,000 miii may (mdi chwong trinh)

S6 muc dit liéu may c6 thé
luu trir

999 (B¢ nha trong, thé SD, bo nha USB) (*1)

Phuong phép nang ban ép

Thong so ky thuat ban ép chay bang motor: motor xung
Thong s6 k¥ thuat ban ép khi nén: Phuong phép xilanh khi nén

Thong s ky thuat ban ép chay bang motor: Ban ép kiéu tich hop
Thong s6 k¥ thuat ban ép khi nén: Ban ép kiéu tach biét

Do cao ban ép

Thong s6 ky thuat ban ép chay bang motor: T6i da 25 mm
Thong so6 ky thuét ban ép khi nén: To6i da 30 mm

Khoang nang chéan ép

22 mm

Khoang ho chén ép

2 -4.5mm, 4.5 - 10 mm hodc 0 (Cai dat mac dinh 3 mm)

O chao

Olén1

Thiét bi gat chi

Thiét bi tiéu chuan

CAu cit chi

Thiét bi tiéu chuan

Chuong trinh vong

30

Motor

Servo Motor AC 550 W

Trong lwong

Dau may khoang 88 kg, Bang diéu khién LCD khoéng 0.8 kg
Hop diéu khién 9 kg (Khac nhau tiy theo diém den)

Ngudn dién

110V / 220V / 230V mét pha, 220V / 380V / 400V 3 pha

(Béi véi 110 V mot pha va 380 V/400 V ba pha, can phai c6 hop bién p.)

Ap suit hoi

0.5 MPa 1.8 I/phat.

(* 1) S6 hwong muc dir liéu va miii may ¢6 thé duogc luu trit s& khac nhau tly thuoc vao s6 lwong miii may trong méi chuong

trinh.
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3. LAP PAT

3. LAP PAT

A CAN THAN

IE' ®O 1%

Viéc lap may phai do k¥ thuét vién co trinh o
chuyén mén thyc hién.

Lién hé véi dai ly cua Brother hoac tho dién cé
trinh 6 chuy&n mon néu can thuc hién bat ky cong
tac dién nao.

May may nang khoang 88 kg. Viéc lap dat phai
duoc ba nguoi tré 1€n thuc hién.

Khoéng dugc két ndi day ngudn cho dén khi qua
trinh lap dat hoan tat.

May c6 thé bét dau hoat dong néu vé tinh an phai
ban dap va c6 thé din dén chan thuong.

Dung ca hai tay dé gitr dau may khi nghleng vé
phia sau hodc dua tré vé vi tri ban dau.

Ngoai ra, khong dung luc qua muc khi nghiéng dau
may vé phia sau. May may co thé bi mat can bang
va roi xudng, va c6 thé dan dén thuong tich nghiém
trong hoac hu hong cho may may.

O@ 0@

Tat ca day dién phai dugc ¢6 dinh
céch xa cac bo phan chuyén dong it
nhét 25 mm. Ngoai ra, khong duoc
udn cong day dién qua muc hoic cb
dinh qué chic chan bang dinh kep,
néu khong s& c6 nguy co xay ra chay
hoac dién giat.

Hay nhé nbi dat. Néu két ndi tiép dat
khong dam bao, ban ¢6 thé bi dién
giat nghiém trong va c6 thé gay ra su
cb trong hoat dong cua may.

Lip nap day an toan vao dau may va
motor.

3-1. So' d6 ban may

e Mt ban phai c6 d6 day 40 mm va du manh dé chiu duoc trong luong va do rung cia may may.
e Kiém tra dé dam bao hop diéu khién céch xa chan it nhat 20mm. Néu hop diéu khién va chan qua gan nhau,
thi c6 thé dan dén hoat dong khong chinh xac cua may may.
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3. LAP PAT

3-2. Lip hap diéu khién

Ngudi van

30548

BAS-311HN, BAS-326H

Théo sau bc vit (1), roi
thao nap hop diéu khién
@

(3) Hop diéu khién

(4) Bu léng [4 chiéc].
(5) Long dén phang [4
chiéc].

(6) Long dén cong [4
chiéc].

(7) Pai ¢ [8 chiéc]

(8) Cong tic nguon
(9) Vit g6 [2 chiéc].
(10) binh kep [4 chiéc]

(1) Khay dau
(2) Dinh [6 chiec]
(3) Binh chura dau thai



3. LAP PAT

3-4. Lip dau may

Motor xung

Khoana 20 mm

[

(2]

BAS-311HN, BAS-326H

)
)
©)

Dinh ghim [2 chiéc]
Vit ham [2 chiéc]
Cum cao su ban I& [2
chiéc]

Dit ddu may nhe nhang trén
dau khay dau.
LUUY:

(4)
(®)
(6)

(M
(8)
)

Can than khong dé day bi
kep gitra diu may va
khay dau.

Khi giir dau may, khong
dugc gitr bang motor
xung. Diéu nay co thé
gay ra su cb trong hoat
dong cua motor xung.

Mam cip ban 18 [2 chiéc]
Bu 16ng [4 chiéc]

Long dén phang [4
chiéc].

Céc loai hat [4 chiéc]
Diém tua dau

Bu léng c6 long dén [4
chiéc]



3. LAP PAT

BAS-311HN

Mat nguyét

(10) TAm phu tro

(11) Bu léng c6 léng dén [8
chiéc]

Nai long tdm bu 16ng ¢6 16ng

dén (11) va diéu chinh sao

cho tam phu trg (10) cao hon

0 dén 0.5 mm so vé&i mat

nguyeét.

LUUY:

«  Lap tim phu trg (10) sao
cho né nam ngang.
Néu tam phu tro (10)
thip hon mat nguyét, thi
mat san c6 thé bi mac ket
trén mat nguyét.

35208

BAS-326H

Mat nguyét

3431B

Tay gat ban ép

Di chuyén tay gat ban ép theo
moi hudng sang phai khi nhin
tr mat trudc cia may may
(hudng miii tén trong hinh
minh hoa), va sau d6 nhe
nhang nghiéng dau may vé
phia sau.

LUUY:

*  Phai c6 ba nguoi trg 1én
dé nghiéng dau may vé
phia sau, va ddu may phai
duoc nghiéng nhe nhang

24290 trong khi dwoc giit bang

ca hai tay.

«  Cén than khong kep bt
ky vat gi nhu tua vit dudi
dém khi nghiéng dau
may.

(12) Cum cang bg danh sudt
(13) Vit hdm [1 chiéc]

35218

BAS-311HN, BAS-326H



Hay dam bao lip
sao cho phia c6
hudng "LEN/UP"
trén n6 dang
hudng 1én trén.

35358

BAS-311HN, BAS-326H

3. LAP PAT

(14) Mam cap ben néng [2
chiéc]

(15) Miéng dém

(16) Bu long

(17) Pai ¢

(18) Lo xo khi

(19) Vanh ty cua tryc [2
chiéc]

(20) Tryc 16 xo khi D

(21) Long dén phang [2 chiéc]
(22) Vong ham E [2 chiéc]
(23) Bu léng [2 chiéc]

(24) Long dén phang (vira) [2
chiéc]

(25) Long dén phang (I6n) [2
chiéc]

(26) Long dén cong [2 chiéc]
(27) Pai 6c [2 chiéc]

(28) Truc 10 xo khi U

(29) Vong ham E [2 chiéc]
(30) Long dén phang (nho) [2
chiéc]

(31) TAm dém giam chan
(32) Bu léng co long dén [2
chiéc]

(33) Nap d 16 xo khi
(34) Bu 16ng c6 16ng den [6
chiec]



3. LAP PAT

35548

BAS-311HN, BAS-326H

Nhe nhang dua dau may tro
Vé Vi tri ban dau.

1.

Théo hai c vit (35), va
sau d6 tam thoi thao cum
cdng tic dau may (36).
Str dung hai 6¢ vit (35)
da duoc thao ra dé lip
cum cdng tic diu may
(36) vao vi tri duoc chi ra
trong hinh minh hoa.
Kiém tra xem cong tic
dau may c6 duoc bat nhu
trong hinh [A] hay
khong.

Néu cong tic dau may
khong duoc bat, hiy diéu
chinh vi tri lap dat dong
thoi tham khao muc “3-
16. Kiém tra cong tic dau
may”.

(1) Khung gat

(2) Pémcaosu

(3) Vit gd [4 chiéc]

(4) Tamdém

(5) Vit det [4 chiéc]

(6) Bang diéu khién LCD
(7) Dinh kep [2 chiéc]

Truyén day cua bang
diéu khién LCD (8) qua
16 ban may va sau d6
ldp vao dau ndi (BANG
DPIEU KHIEN) (9) &
mat bén cua hop diéu
khién.

« Siét chat bon vit gb
(3) sao cho d6 day cua
dém cao su (2) 1a 5 mm.



3. LAP PAT

3-6. Lap cong tic chan hai ban dap

304ZB

3-7. Nbi day

(1) Cong tac chan hai ban dap
(2) Bo day chuyén doi

Két nbi dau ndi cho cong tic chan hai ban dap (1) vao

b day chuyén dbi (2). Lap bo day chuyén déi (2) vao

dau ndi P15 (BAN DAP) trén bang mach in chinh.

(Tham khao "3-7. Néi day".)

e Hay dam bao thyc hién két ndi tiép dat. (Tham
khao “3-8. Nbi day tiép dat”.)

<Phwong phap van hanh cong tac chan hai ban

dap>

Khi cong tic ban ép (trai) dwoc 4n, ca hai ban ép déu bi

ha xubng va khi cong tic khoi dong (phai) dugc 4n,

méy may sé& bét dau may.

e CO thé thay ddi phuong phap ha ban ép bang céach
st dung chuyén mach bo nhé sé 002 (Tham khao
muc "2-2. Danh muyc cai dit chuyén mach bo nhé"
trong Huéng dan sir dung “Bang diéu khién
LCD/Bang diéu khién hoat dong)

Céng tic ban ép (2 nic)

Cong téc khai dong
4923Q

1. Nhe nhang nghiéng dau may vé phia sau.

2. Truyén b6 day qua 13 trén ban may.

3. Ni long hai 6c vit (1), rdi mé tam ép day
(2) theo huéng miii tén mau trang va
truyén b6 day qua khe ho.

4. Kétndi cd dinh cac dau ndi nhu duogc chi
ra trong bang.

(Tiép tuc trén trang tiép theo)

LUUY:

«  Kiém tra xem dau ndi c6 dang d6i mat
dung hudng khong va sau do6 1ap chic
chin cho dén khi khép vao v tri.

«  Cé dinh day cap bang day buoc va kep
day, ddng thoi can than dé khong kéo vao
dau néi.

35248

BAS-311HN, BAS-326H 9



3. LAP PAT

<Bang mach in chinh>

Khoéa cé dinh

<Théo g&>

__ Nhén véu do.

<Cb dinh>

®

-
LTI
DAu néi Vi tri két n_éi trén bang Kep day / day
mach in chinh buoc cap

Bo ma hda motor xung X [5 chau] Trang P17 (X-ENC) (2)

B6 ma hda motor xung Y [5 chau] Xanh (duong) P18 (Y-ENC) (2)

Bo méa hda motor xung chan ép [5 chau] Den P19 (P-ENC) (2)
Cong tic dau may [3 chiu] P14 (HEAD-SW) (2)

Bo day chuyén doi (cong tac chan hai ban dap) [7 chau] Trang P15 (PEDAL) 2)

B6 nhé dau méy [6 chau] P16 (HEAD-M) (2)
Cuon solenoid cau cat chi [6 chu] P2 (SOL1) (1)
Cuon solenoid kéo cang co s6 / Cugn solenoid nha lyc cang [4 P3 (SOL2) 1)
chau]

Motor xung X [4 chiu] Tring P21 (XPM) (1)
Motor xung Y [4 chau] Xanh (duong) P22 (YPM) (1)
Motor xung ban ép [4 chau] Pen P23 (PPM) (1)
Cam bién vi tri géc [12 chau] Tring P8 (SENSOR1) (2) (3)
Cong tic DUNG [6 chau] Tring P9 (HEAD) (2) (3)
Bo day van [12 chau] (thong s6 ky thuat ban ép khi nén) P35 (EX-OUT1) (2 (3)
Diu do dut chi trén [2 chau] Tring P36, P9(HEAD) (2) (3)

LUU Y: Dinh tuyén bo day motor xung X, Y va ban ép sao cho chiing khong cham vao bang mach in nguon
cép dién & dudi day hop didu khién.

10 BAS-311HN, BAS-326H



3. LAP PAT

<Bang mach in motor>

3537B

Khéa cb dinh kep day.

PAU Ndi Vitri két- noi trén bang Kep day
mach in motor
Motor tryc trén [4 chau] (UVW) 4)
Mach dong bo héa [10 chau] P11 (SYNC) (2) 3)

35388

5. Dbong t:?im ¢p day (6) theo hudng mii tén

mau tring va ¢ dinh bang cach siét chat hai
bc vit (5).
LUUY:
Dong chat tam ép day (6) dé khong cé vat
thé la, con tring hoidc dong vat nhé nao
roi vao trong hop diéu khién.
Kiém tra xem déy dién c6 bi kéo hay khong
va sau d6 nhe nhang dua dau may tro vé vi
tri ban dau.

BAS-311HN, BAS-326H 11



3. LAP PAT

<Bang diéu khién LCD>

‘" (BANG DIEU
KHIEN)

bau noi bau noi phu D

Bang diéu khién LCD [9 chau] | (BANG DPIEU KHIEN)

35578

12 BAS-311HN, BAS-326H



3. LAP PAT

3-8. Néi day tiép dat

A CAN THAN

Hay nho noi dat. Neu két noi tiép dat khong dam bao, ban ¢ thé bi dién giat nghiém trong va ciing co6
thé xay ra su co trong hoat dong ciia may.

35298

(1) Day nbi dat tir ddu may
(2) Day nbi dit tir bo day cong tic chan hai ban dap (2 day)
e  Siét chat nip hop diéu khién bang sau dc vit. Kiém tra dé dam bao day khong bi nap kep lai vao ltc nay.

LUU Y: Dam bao rang cac két ni tiép dit duoc cb dinh dé dam bao an toan.

BAS-311HN, BAS-326H 13



3. LAP PAT

3-9. Néi day nguon

A CAN THAN

Hay nho noi dat. Neu két noi tiép dat khong dam bao, ban c6 thé bi dién giat nghiém trong va ciing co6
thé xay ra su co trong hoat dong ciia may.

(4} |

e

(3)

Day xanh I4 va vang (day nbi dat)

36658

14

BAS-311HN, BAS-326H

Noi day pha hop véi thdng sé
ky thuat dién ap.

<Thong sb ky thuat cia EU>
(1) Hop loc

(2) Vit [4 chiéc]

(3) Dinh kep [6 chiéc]

(4) Day ngudn

1.

Gan cong tic va cap thich
hop vao day nguén (4).
(D&y mau xanh I4 va mau
vang la day ni dat.)

Cém phich cam dién vao 6
cam dién dugc ndi dat
dang cach.

LUU Y:

Can than khi g6 vao cac
dinh kep (3) dé dam bao
chiing khéng dam thung
day dién.

Khoéng sir dung day kéo
dai, néu khong co thé xay
ra sy ¢b trong hoat dong
cua may.




Ngudi van
hanh

31468

(5]

Day xanh I va vang (day ndi dat)

363EB

BAS-311HN, BAS-326H

3. LAP PAT

<H¢ théng 200 V>
(1) Cong tac nguon
(2) Vit gd [2 chiéc]

(3) Bau ndi nguon dién 3 chau
(4) Day nguon )
(5) Binh kep [5 chiéc]

Gan phich cam thich hop
vao day nguon (4). (Day
mau xanh la va mau vang
la day ndi dat.)

Cém phich cam dién vao 6
cam dién duogc ndi dat
dang céch.

LUU Y:

Cén than khi g6 vao céc
dinh kep (5) dé dam bao
chiing khong dam thung
day dién.

Khoéng sir dung day kéo
dai, néu khong co thé xay
ra sy ¢b trong hoat dong
cua may.

Str dung sau bc vit dé siét
chat nip cua hop diéu
khién. Kiém tra dé dam bao
khéng c6 day nao bi nap
kep lai vao llc nay.

15



3. LAP PAT

Nguoi van
hanh

<Hg¢ théng 100 V / 400 V>
(1) Cong tac nguon
(2) Vit gd [2 chiéc]

31468

(4) Tam hop bién ap [2 chiéc]
(5) Vit [co 1ong dén] [4 chiéc]
(6) Pau ndi ngudn dién 3 chau
(7) Pinh kep [6 chiéc]

(8) Kep day [2 chiéc]

(9) Day nguon

1. Gan phich cim thich hop
vao day nguon (9). (Day
mau xanh la va mau vang
la day ndi dat.)

2. Cam phich cim dién vao 6
cam dién duoc ndi dat
dung cach.

e Bén trong hop diéu khién
st dung dién mot pha.

LUUY:

«  Néu két ndi tiép dat khong
an toan, thi c6 thé xay ra sy
cb dién giat, 18i van hanh
hodc hu hong cac linh kién

dién tir nhu bang mach in.

«  Cén than khi g0 vao céc
dinh kep (7) dé dam bao

chung khong dam thung

day dién.

«  Khong str dung day kéo
dai, néu khong cd thé xay
ra su cb trong hoat dong
cua may.

3. Sudung sau bc vit dé siét
chat nip cua hop diéu
khién. Kiém tra dé dam bao
khong c6 day nao bi nap
kep lai vao ltc nay.

{
(9)

Day xanh 4 va vang (day
ndi dat) 36588

16
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3. LAP PAT

3-10. Lip gia chi

BAS-311HN, BAS-326H

(1) Gia chi

LUU Y:
Siét chat dai ¢ (3) sao
cho hai Iong dén (2)
dugc kep chic chan va
gia chi (1) khéng di
chuyén.

17



3. LAP PAT
3-11. Lip b phan khi nén (thdng sé ki thuat ban ép khi nén)

Lip dat bén dudi ban may.
(1) Cum van dién tir

(2) Long dén [2 chiéc]

(3) Vit gd [2 chiéc]

(4) Ong cao su (PHU TUNG
TUY CHON)

Sau khi Ip dat bo phan khi
nén, diéu chinh ap suét hoi.
(Tham khao muc "7-18. Piéu
chinh &p suat hoi".)

LUUY:
Dam bao rang bo phan khi
nén khong cham vao hop diéu
khién hozc chan ban may.

1904B

Xilanh R

NUm trén

Nam dudgi

Nat tha cong

<Piéu chinh b diéu khién toc do>
Ban c6 thé sir dung niim xoay dé diéu chinh toc d6 nang va ha cho ban ép.
Céac nim xoay van phai duoc diéu chinh sao cho canh trai va phai cua ban ép hoat dong & cling téc do.

« Khi nim trén dwoc siét chat, te do nang 1&n s& cham hon. Khi dwoc néi long, tbe do nang 1én s& nhanh hon.

« Khi nim duéi duoc siét chat, tée d6 ha xudng s& cham hon. Khi duoc néi long, te do ha xudng s& nhanh hon.

Ban c6 thé van hanh ban ép trong khi ngudn dién b tit bang cach nhan nat thi cong. 39955 1905B

18 BAS-311HN, BAS-326H



3. LAP PAT

3-12. Lip tAm bao vé mat

A CAN THAN

f Lap tat ca cac thiét bi an toan trudc khi sir dung may may.

Néu str dung may ma khong c6 cac thiét bi nay, thi c6 thé dan dén thuong tich.

3488

J509E

35108

(1) Bu ldng (da nai long)

(2) Tam bao vé mat (nghiéng vé phia trudc)
(3) Cum bao vé mit

(4) Long dén phang [2 chiéc]

(5) Bu léng [2 chiéc]

Sau khi lap cum béo vé mit (3), hdy dua
tam bdo vé mat (2) tr¢ vé goc ban dau va
sau do siét chat bu 16ng (1) dé ¢c6 dinh vao
vi tri.

(1) Nép bén
(2) Vit [4 chiéc]
(3) Nip sau
(4) Vit [4 chiéc]

LUUY: '
Can than khong kep tring day khi lap
nip bén va nap sau.

BAS-311HN, BAS-326H 19




3. LAP PAT

3-14. Boi tron

A CAN THAN

f Khong két noi day nguon cho dén khi qua trinh boi tron da hoan tat.

Méay may c6 thé bat dau hoat dong néu vo tinh an phai ban dap va c6 thé dan dén thuong tich.

Hay nhd deo gang tay va kinh bao ho khi xir Iy dau va ma boi tron dé khdng dinh vao mét hoic da cua
® ban. Néu dau va md boi tron dinh vao mat hoic da, thi c6 thé xay ra tinh trang kich @ng.

Ngoai ra, khong duoc udng dau hoic dn md boéi tron trong bat ky truong hop nao, vi chiing c6 thé gay

ra ndn mua va tiéu chay.
Dé dau tranh xa tam tay tré em.

Méay may phai ludn dugc boi tron va phai bd sung ngudn cap dau trude khi sir dung 1an dau tién va sau mot thoi

gian dai khong st dung.

Chi sir dung dau bdi tron <JX Nippon Oil & Energy Corporation Sewing Lube 10N; VG10> do Brother chi dinh.
* Néu kho tim duoc loai diu bbi tron nay, thi loai dau duoc khuyén dung la <Exxon Mobil Essotex SM10;

VG10>.

36E2B

35308

20
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1. D6 dau vao binh dau ¢ phia
tay gat.

2. D6 dau vao binh dau & phia
dan may.

LUUY:

L

Hay dam bao d6 diu vao may
khi mtrc dau xudng dén khoang
mot phan ba muc day trong
kinh kiém tra dau. Néu dau ha
xudng dudi mic mot phan ba,
thi may sé co nguy co bi ket
trong qua trinh van hanh.

Db dau qua hai 15 cia cum
chan dé vong truot sudt sao
cho phét (1) dwoc 1am 4m
nhe.

Néu kho thém dau, ban cling
c6 thé thao nut cao su (2) va
d6 dau qua 16.

UuY:

Hai miéng phét (1) binh
thuong phai nhd ra tir 0 dén
0.5 mm tir vong truot 6 chao.
Can than khéng duogc day
phét (1) vao khi bdi tron.
Néu khong con dau trén phot
(1) ctia cum chan dé vong
truot sudt, c6 thé dan dén su
cb trong hoat dong may.




3. LAP PAT

3-15. Lap bu 16ng cé dinh dau may
Khi van chuyén may may, hy giir chat dau may vao ban may bang bu Iéng c6 dinh dau may.

(1) Long dén phang [2 chiéc]
(2) Buldng co dinh dau may [2
chiec]

LUUY:
Khi van hanh may may, hay
thao bu 16ng co dinh dau may.

35708

1. Batnguon.
2. Kiém tra dé dam bao khéng c6 s6 16i nao
xuat hién.

<Néu 13i [E050], [E051] hoic [E055] dwoc
hién thi>

Néu cong tic diu may (1) khong duoc bat, 15
[E050], [E051] hoic [E055] s& xuat hién.

Sir dung vit (2) dé diéu chinh vj tri 1p dat cua
cdng tac dau may nhu chi ra trong hinh minh
hoa.

J0548

BAS-311HN, BAS-326H 21



4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

4-1. Lap kim

A CAN THAN

Tat cong tac nguon trude khi lap kim. ) o
May may c6 thé bat dau hoat dong néu vo tinh an phai ban dap va c6 thé dan dén thuong tich.

1. Ngilong vit hdm (1).

2. Lap kim (2) theo duong thing cang xa
cang tét, dam bao rang ranh dai trén kim &
phia trude, va sau d6 siét chat vit ham (1).

J05TE

22 BAS-311HN, BAS-326H




4. CHUAN BI TRUOGC KHI MAY

4-2. Ludn chi trén
Ludn chi trén chinh xac nhu chi ra trong hinh minh hoa bén dudi.

e Khi st dung ché do ludn dé ludn/xo, chi cé thé duogc ludn dé& dang hon.
Tham khao <Ché d6 ludn/xo> (Trang 24)

[Néu sir dung chi bong hoic chi kéo thanh sei]

35508

[Néu sir dung chi téng hop]

Su dung bo lam mat kim tuy chon.

Ludn chi
'ﬁ_iﬁf;ﬁ“ f( trén

B lam mat kim
30508

35588

Xoay puli may (2) va nang co giat chi (3) 1&n vi tri cao nhat trudc khi luon chi trén. (Diéu nay sé& gidp cho
viéc ludn chi dé dang hon va s& ngan khdng cho chi bung ra khi bat dau may.)

Khi ludn chi qua kim, dé khoang cach khoang 42 mm giira 16 kim va dau sgi chi.

Néu qué dai, thi soi chi c6 thé bi rdi, va néu qué ngén, thi soi chi cé thé rat ra khi bat dau may.

Néu ban muén diéu chinh d nhay ciia cam bién dut chi, hdy tham khao muc "7-2. Diéu chinh d6 nhay cua
cam bién dut chi”.

BAS-311HN, BAS-326H 23



4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

<Ché a9 ludn/xé chi>

Ché d6 ludn/xo chi rat an toan vi may may s& khong khoi dong ngay ca khi 4n cong tic chan
1

Bat nguon.

WEE: 0000000 Je{: 0000 / 0000

Type
Normal /

Cham vao phim Thread (Luon/x6) trén man
hinh.

v Progra | Spin
;'F‘T:.(\TI A piet No

103
LINE -
00000
— | ¥ ores Thread
1 100.00mm
— 150,00 me» i
Giver |slewsun Wind » Ban ép sé ha xuong.
01400751657 58 X, N YT T r - 2 ~ 92
10 | 102 | 103 104 » Cac dia cang chi s€ mo ra.
Threading
II"“ [~ )
B .4,-7'-'_5.4’
2| | ’, ' \‘/g W |.lmml|hrllwar1 Irmmmmu; out
/K ¢

t the sewing start)

2. When threading the thread through the
needie, allow a distance of approximately
42 mm between the needie hole and the

the thread

chy the O Key 50 et 1o the prevaous

3 | Ludn/xé chi.
4 | Keét thac ché d luon/xo Cham vao phim OK trén man hinh.
Man hinh hién thi s& tré vé man hinh trudce do.
OEE: QOOOQOD Fe: 0000 ;0000 ey
Wmm 200 I T HN RS ey e i trade Knibat
T St [ dau ché do luon/xo.
— ) Srea 1 . 75 K
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p ”<‘~-\ B |siewman wing
_{" "\‘ 4I5S 16575
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4. CHUAN BI TRUOGC KHI MAY

4-3. Panh subt

A CAN THAN

Khdng cham vao bat ky b6 phan chuyén dong nao hay de bat ky vat gi tua vao may trong khi cudn chi
dudi, vi diéu nay co thé gy thuong tich hoac lam hu hong may.

1. Datsudt chi Ién trén truc bo danh sudt (1).

2. Ludn/xé chi nhu chi ra trong hinh minh hoa,
cudn soi chi quanh sudt chi vai lan, roi sau dé
nhan tay ép chan suét (2).

3. Bat ngu0n

4. An cong tac chan sang nic 2.

(Néu sir dung cong tic chan hai ban dap, hdy ha
ban ép xudng trudc khi 4n cong tic khoi dong.)
Quy trinh do vi tri géc s& dugc thuc hién.

5. Cham vao phim Wind/Cudn (4) trén man hinh.

6. Man hinh s& chuyén sang man hinh ché do cudn
chi.

7. Kiém tra dé d&am bao kim khéng cham vao ban
ép va sau d6 4n cong tic chan sang nc 2.

(Néu sir dung cong tic chan hai ban dap, hdy ha
ban ép xudng trudc khi an cong tic khoi dong.)

8. Giir cong tic chan cho dén khi soi chi dudi
nging cudn lai trén sudt chi.

9. Sau khi cuén lugng chi duéi da thiét lap (80 -
90% sirc chtra cua sudt chi), tay ép chan sudt (2)
s& ty dong quay tro vé.

g - 10. Théo sudt chi, méc soi chi Ién trén dao cit (3),
s roi kéo sudt chi theo hudng miii tén dé cat chi.
EEE: 0DOOGOD Fe: QODD [ 0ODD Eac l] 11. Cham vao phim OK (5) dé tré vé man hinh

T L sl o @smd trude do.
103 2000

LIME 5 HNo. I-u.-re-s-
= — magl 1 75
= - o I ¥a |

. -~ 1 100,00 mm o
-\_\ _,,-’ — 15000 e Wiper Thiead  Clamp

in] Y Y
Wind
Wind
1. Place the bobhin orea the babhin winder u
e, shafi {1)
¢ A=ttt « 2 Thread the thread as ghown o the
|_ =>L_ ;‘, I -J_.F_.') e 1, wire] the thread arcond 1he
M bobkin ral times, 1r.-'| then press
_,,-*"' - ! the b agger arm (2.
e g &~ | 2 Check that the needle dies pat loush he
m - if work clamp, and then depress the foct
= | % switch 1o the 2nd step, (I u
g 4 wweo-pedal foot awiich, lower the work
~T L2 clamp bedore depressing the stan swivch.]
4. Keep depressing the foot switch until the n
< IR - Sl ox |
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4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

S683B

J684B

Truong
hop A

. L2

Truong
hop B

26

Diéu chinh lweng cudn subt chi ,
Nai long vit (6) va di chuyén bd phan ép chan suot

.

Néu sgi chi cudn Ién trén suét chi khang déu

Ni long vit ham (8) va di chuyén cum cing bo danh

sudt (9) 1én va xubng dé diéu chinh.

« D4 vai truong hop A, di chuyén cum cang bo
danh subt (9) xudng va ddi vai truong hop B, di
chuyén cum nay 1én trén.
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4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

4-4. Lap thuyén suét

A CAN THAN

Tat cong tac nguon trude khi lap thuyen. ) o
May may c6 thé bat dau hoat dong néu vo tinh an phai ban dap va c6 thé dan dén thuong tich.

25340

(3)

_—

J066E

Kéo ndp vong truot sudt (1) xudng dudi dé mo ra.

Trong khi giir sudt chi sao cho soi chi cudn sang phai, Iip suét chi vao thuyén.
Truyén soi chi qua khe (2) va kéo ra khoi 15 chi (3).

Kiém tra dé dam bao suét chi quay theo huéng miii tén khi soi chi dugc kéo.
Truyén soi chi qua 15 chi (4), sau d6 kéo ra khoang 30 mm chi.

Giir then cai trén thuyén va lap thuyén vao 6 chao.

ok wpnpE
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4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

4-5. Luc cang chi
[Tham khao lwe céing chi]

Théng s6 ky thuat

Vit liéu trong luong vira

(:03[D)

Vit liéu trong lugng nang

(-05[])

Dai an toan (-07A)

Chi trén #50 hodc tuong tu #20 hodc tuong tu #4 hoac tuong ty
Chi duéi #50 hodc tuong tu #20 hodc tuong tu #4 hoac tuong ty
Luc céng chi trén (N) 08-1.2 14-18 12-20
[Gia tri lyc cang] [80 - 120]*1 [140 - 180]*1
Luc cing chi dudi (N) 0.2-0.3 1.0-15
Luc cang trudc (N) 0.1-0.3 0.1-06 0.3-06
Kim DP x 5 #16 DP x 17 #19 DP x 17 #25

Tbc @6 may binh thuong

2,000 miii may/phut

2,000 miii may/phut

1,300 miii may/phit

*1 Pay la gia tri luc cang khi lyc cang trude 1a 0.1 N.

4-5-1. Lyc ciang chi dwéi

Diéu chinh luc cing chi thanh lyc cang yéu nhat
c6 thé bang cach xoay dai dc cang chi (1) cho
dén khi thuyén khong roi xudng theo trong
luong riéng trong khi dau soi chi bung ra khoi
thuyén duoc gitr lai.

B5360)

28
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4. CHUAN BI TRUOGC KHI MAY

4-5-2. Lwe cang chi trén

4-5-2-1. Lwe cing chi trén (Thong so k§ thuat vat liéu trong lwgng vira <-03[]>, Thong s6 k¥ thuat vt li¢u
trong lwgng niang <-05[]>)

[Man hinh hoat déng may]

J= Program
" Mo, A

103 '»

OEE: 0000000 [: 0000 / 0000

! Q0000
01891

1 100,00 mem

— 150.00 mm

204G A5 165T

3545B

Eﬂ &
E}Spud

2000
5 No. . o s T
-{-u

mp-er Thre-ad Clamp
ED | |

Scal
izt | SlowStart  Wind

m 102 103 104

e

4-5-2-2. Ly cing chi trén (Thong sé ky thuat dai an toan <-07A>)

306TH

BAS-311HN, BAS-326H

Str dyng d6 ga kéo cang ky thuat s6
dé diéu chinh lyc cang thich hop
cho vat liéu dugc may. (Tham khao
phan “Dit gid tri lyc cing” bén
duai.)

Xoay dai 6¢ cang (1) (luc cang phu)
dé diéu chinh sao cho do dai kéo chi
trén la khoang 42 mm.

Dbit gid tri luc cing

Cham vao phim A hoac V (2) trén
man hinh hoat dong may dé tang
hoac giam gia trj luc cang.

1. Xoay dai dc cang (1) (luc cing chinh) dé
diéu chinh lyc cang thich hop cho vat liéu
duoc may.

2. St dung dai 6c cang (2) (luc cang phu) dé
diéu chinh sao cho d¢ dai kéo chi trén sau
khi cit chi 1a khoang 42 mm.

29



4. CHUAN BI TRUOC KHI MAY

4-6. Khai dong

20798

Trge -;:',—_ :'r::-:r.:- "
Mol § i

vl 102 =

¥ : DODOOOO el : 0000

Jalilili]

| Sgplii Mo

Qa0
0139

1 100.00m=
= 15000 mim

AR NGETZE

N 2
=) Speed

2000 H
5, Ho. b Tonedas

1.?5“

<
Wiper
il

ol
Ctank

LU S T B

1A
Thread | Clamp
=]

Shoow Start | Wisd

30

Trwéc khi bat nguén, kiém tra dé dam bao tru
kim dang & vi tri dirng kim trén.

Xoay puli (1) theo huéng miii tén cho dén khi
khia & dudi cung co giat chi (2) duoc can chinh
v6i dau chi sb.

Bat ngudn dién lén.

Néu mot chuong trinh da dugc dang ky, thi sb
chuong trinh va ban xem tru¢c mau may sé duoc
hién thi.

Khong c6 chuong trinh nao dugce dang ky tai thoi
diém xuat xuang va do d6 "---" dugc hién thi
dudi dang sé chuong trinh (S6).

Dé biét chi tiét vé phuong phap doc dir liéu may,
tham khao muc "3. SU DUNG PHUONG TIEN
NHG" trong Sé tay hudng dan st dung "Bang
diéu khién LCD/Bang diéu khién hoat dong".
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5. MAY

5. MAY

A CANH BAO

Khong dé cho bét ky loai chat long nao dinh vao méay may nay, néu khdng c6 thé xay ra chay, dién
giat hodc su cb van hanh.

Néu bat ky chat Iong nao roi vao bén trong may may (dau may hoac hop diéu khién), hay tit ngudn
ngay lap tic va ngat két ndi phich cim dién khoi 6 cim dién va sau d6 lién h¢ véi noi mua may hodc
ky thuat vién c6 trinh d6 chuyén mon.

A CAN THAN

Tat cdng tac dién vao nhirng thoi diém sau.

May c6 thé bt ¢au hoat dong néu vo tinh an phai ban dap va c6 thé dan dén thuong tich.
« Khi thay suét chi va kim
» Khi khéng stir dung may va khi khong c6 nguoi gidm sat may

JAN

Khang cham vao bat ky b phan chuyén dong nao hay dé bat ky vat gi tya vao may trong khi may, vi
diéu nay cd thé gay thuong tich hodc 1am hu hong may.

5-1. May
1. Batnguodn.
W ODDDDDD B : 0000 | 000D e ] 2. Cham vao phim A hoic V' dé chon sé cho
15 Spaed | 2 | chuong trinh duoc may.
oo KH e D& biét chi tiét vé phuong phap doc di ligu
P l - may tir thé SD va thiét bi bo nh USB, hay
JEL . tham khao muc "3-4. Nhap cac myc dit liéu
- 210000 | G | ke | d may mot cach riéng biét” trong So t
P 150,00 |8 y Mo ~cac rieng oie rorjg 0 qay
s e e | St W huong dan st dung "Bang dieu khién
o ez e e LCD/Bang diéu khién hoat dong".
- . gl D Test 3. Ancong tic chan sang nic 2.
(Néu sir dung cong tic chan hai ban dap, hdy ha
Néc 1 ban ép xudng trude khi 4n cong tic khai dong
Nic 2 Q).
Qua trinh phat hién vi tri goc s& dugc thuc hién.
12419 4. Datvat liéu duéi ban ép (2)
5. An cong tic chan sang nac 1.
I (Néu su dung cong tic chan hai ban dap, hdy 4n
cong tac ban ép (3).)
Ban ép (2) s& duoc ha xu0ng
6. An cong tac chan sang nic 2.
(Néu str dung cong tic chan hai ban dap, hdy 4n
cong tac khoi dong (1).)
May may sé& bat dau may.
7. Sau khi may xong, cau cat chi s& hoat dong. Va
sau d6 ban ép (2) s€ dugc nang lén.
Str dung ban ép gitt duoc vat liu mot cach co
dinh sao cho vat liéu khdng bi trugt. Néu vat ligu
truot khi sir dung ban ép va mat san tiéu chuan,
hdy xir ly ching sao cho vat liéu khéng bi truot.
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5. MAY
5-2. Sir dung cong tic DUNG/STOP

Néu ban nhan céng tic dirng khan cip (1) trong qua trinh may thuc té, mot hop thoai bao 13i s& duoc hién thi va
may may s& ngay lap tic dung lai.

sip | <Xoa>
1. Cham vao phim Reset/Pit lai (2).

«  Soi chi s& duogc cat, va sau d6 hop thoai bao
15i trén man hinh s& bién mat va coi s& ngirng
kéu.

2. Mot hop thoai yéu cau xéac nhan liéu ban ¢6 mudn
tiép tuc may hay khéng s& duoc hién thi.

Continuing Sewing

Do you want to resume sewing?

Press YES to resume sewing.

Press NO to stop sewing. The feed mechanism will move to
start position.

b E0O1

The STOF gwitch was pressad. Press the RESET key to clear

the error, You can tauch e keys an the LCD panel 1 mave (3) Yes No (4)
thee feed in order to continue sawing.
[Subcode = 1)

@

<Tiép tuc may tir diém dirng>
Néu chi bi dut hoac hét chi duéi trong qua trinh may, thi ban c6 thé tiép tuc may tir diém ma soi chi bi dut hoic
hét.

1 LT LR ) = =i Chamvao "Yes/Co" (3) dé trg ve man hinh cho
e— pp—— may lai.

Hermal F C
103

[ EHE] ) )

= — | P mam 1 s I
e 1 10000 -
= - 350,001 Tl

Cham vao phim « & b > (5) va (6) trén man hinh
‘ l l ’ dé tr¢ veé vi tri noi hoat dong may duoc tiép tuc lai.

GG Khi ban cham vao phim 48 (5). co ciu ddy s¢ i

vé sau 1 miii may, va khi ban cham vao phim & >
(6), co cau day s€ tien veé phia trudc 1 miii may.

An cbng tac chan sang nac 2.

(Néu str dung cong tic chan hai ban dap, hdy 4n
cong tic khai dong.)

May may sé& bat dau van hanh va hoat dong may s&
bit dau.

<Quay tré vé vi tri bit dau may ma khong can tiép tuc may>
Néu ban khdng muédn tiép tuc may, hay cham vao "No/Khong" (4).
- Sau khi do vi tri géc, co ché s& tré vé vi tri bit dau may.
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6. VE SINH

6. VE SINH

A CAN THAN

f Tat céng tac nguon trudce khi tién hanh vé sinh.

Méy may c6 thé bat dau hoat dong néu vé tinh 4n phai ban dap va c6 thé dan dén thuong tich.

ban. Néu dau va m& boi tron dinh vao mét hoic da, thi c6 thé xay ra tinh trang kich ung.

® Hay nhd deo ging tay va kinh bao ho khi xir Iy dau va ma boi tron dé khdng dinh vao mét hoic da cua

Ngoai ra, khong dugc udng dau hodc an m& boi tron trong bat ky truedng hop ndo, vi ching cé thé gay

ra ndbn mura va tiéu chay.
Dé dau tranh xa tam tay tré em.

6-1. Vé sinh 6 chao

3114B

i1nse

31168

1. Kéo nip vong truot subt xudng dudi dé mo ra va
sau do6 thao thuyeén.

2. M@ vau diéu chinh (1) theo huéng dwoc chira
theo m}ii tén, va sau d6 thdo chan dé vong trugt suot
(2) va 6 chao (3).

3. Don sach tat ca bui va xo vai ra khoi xung quanh
bo truyen dong (4), phia trén cling cau dan chi 6 chao
va vong truot suot.
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6. VE SINH

6-2. Vé sinh mang che hdp diéu khién

PR B
6-3. Thao dau
o
A
|
31178

J119B

6-6. Boi tron

Sir dung may hiit bui dé vé sinh b loc trong cac
cong nap khi (2) cua hop dieu khien (1) it nhat mot
lan mbi thang.

1. Thao va @6 sach binh chira dau thai (1) bat cu
khi nao binh day.

2. Sau khi d6 sach binh chira dau thai (1), hay van
tré vé vi tri ban dau.

Lau sach tim bao vé mét bang miéng vai mém.
LUUY:
Khong st dung cac dung méi nhu dau hoa hozc
chat pha lodng dé vé sinh tim bao vé mit.

Ludn kiém tra dé dam bao dau kim khong bi gay va
kim khéng bi cong trudc khi bat dau may.

Boi tron may may dong thoi tham khao muc "3-14. Béi tron".
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6. VE SINH

6-7. B6i mé (Co cAu day BAS-311HN)
Néu ban thuong xuyén may céc vat liéu c6 trong lugng nang, st dung may may trong khoang thoi gian dai hoic
sir dung méy may & nhirng noi c6 rat nhiéu bui, ban nén bdi m& dé duy tri hiéu suit caa co ciu day.

<B6i mo>
Str dung "Bo phan bbéi m& (SB1275-101)” do Brother chi dinh.

Hoi noi mua may dé biét chi tiét vé viéc thu nhan nhiing vat pham nay.

1. S dung 6ng

3220B

2. Thao mat san

t— SE0ZE

Néi long hai bu 16ng (1), roi thao mat san (2).

LUUY:
Dirng bao gid néi long hoac thao bt ky bu 16ng nao khac ngoai bu 16ng dang giir chat mat san (2).
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6. VE SINH

3. Béi m&

55616

35468

35628

32258

Day tay gat ban ép (3) theo moi huéng t6i mép trudce, nhac hop xép I18n (4) va sau d6 boi ma vao ranh B.

4. Lip mat san. (Tham khao muc “7-13. Lip mat san™.)

36 BAS-311HN, BAS-326H




7. PIEU CHINH PHU HQP VOI TIEU CHUAN

7. PIEU CHINH PHU HOP VOI TIEU CHUAN

A CAN THAN

Chi k¥ thuat vién c6 trinh d6 chuyén mén
méi duoc bao tri va kieém tra may may.

O
@

A

Hay yéu cau dai ly Brother hoic tho dién
¢6 trinh d6 chuy&n mén tién hanh bao tri
va kiém tra hé thong dién.
T4t cong tic dién va ngat két ndi day
ngudn trude khi thyc hién nhirng hoat
dong sau day. May c6 thé bit dau hoat
dong néu vo tinh an phai ban dap va c6
thé dan dén thuwong tich.
« Khi tién hanh kiém tra, diéu chinh, va
bao dudng.
« Khi thay thé cac bo phan tiéu hao nhu
6 chao.

Dung ca hai tay dé gitr dau may khi
nghiéng vé phia sau hozc dua tro V& vj tri
ban dau.

Ngoai ra, khong dung lwc qua muc khi
nghiéng dau may vé phia sau. May may
c6 thé bi mat can bang va roi xudng, va
¢6 thé dan dén thuong tich nghiém trong
hodc hu hong cho may may.

Néu can dé cong tic dién bat khi thuc
hién mot sé diéu chinh, phai hét sic can
than dé thuc hién tat ca cac bién phép
phong ngura an toan.

Néu bét ky thiét bi an toan nao da bi théo
ra, hdy chic chin riang ban da 1ip ching
lai vao vi tri ban dau va kiém tra xem
ching c6 hoat dong dang cach hay khong
trudc khi sir dung may.

A

A
<

7-1. Kiém tra cong tic dau may

Kiém tra dé dam bao cong tic dau may duoc bat
nhu chi ra trong hinh minh hoa.
LUUY:
Néu cong tic diu may khong duoc bat, thi cac 15i
"E050", "E051" va "E055" sé& dugc tao.
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7. PIEU CHINH PHU HQP VOI TIEU CHUAN

7-2. Piéu chinh d nhay caa by cam bién dit chi

3577TB

38

1. Mé ndp (1) va thao chi trén ra khoi bo cam bién
quang (2).

2. Xoay naim diéu khién (3) sang phai <a> cho dén
khi den LED (4) sang.

3. Xoay num diéu khién (3) sang trai <b> cho dén
khi dén LED (4) tat.

4. Bjt chi trén vao bo cam bién quang (2) va dong
nép (1).

LUUY:
«  C6 thé kho phat hién cac sy cb dut chi tiy thudc
vao do day cua chi va loai vat liéu dugc may.

Trong nhitng truong hop nhu vay, hdy xoay nim
diéu khién (3) dé diéu chinh do nhay, hoic thay

dbi sb lwong miii may dé phan doan sy ¢ dut
chi trén.

* ién hé noi mua may dé biét thong tin vé viéc
thay ddi s6 lugng miii may dé phan doan su ¢
dut chi trén.

«  Néu c6 vat thé la roi vao bd cam bién quang (2),
thi cam bién s& khong thé phat hién duoc cac su
cb dat chi. Vé sinh bén trong b cam bién quang
(2) dé gii cho cam bién khong bi dinh bui va cac
vat thé la khac.

«  Néu bdi silicone vao soi chi, hay bdi silicone
Va0 gitra dau do dit chi va co giat chi. Néu
silicone dugc bdi vao sgi chi trudc khi di qua bo
cam bién quang (2), thi cira s6 cam bién bén
trong bo cam bién quang (2) s& bi ban va s&
khong thé phét hién cac su cb dut chi.
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7. PIEU CHINH PHU HQP VOI TIEU CHUAN

7-3. L0 xo giat chi

R , Vit liéu trong luong vira | Vat liéu trong lugng nang )
Thong s6 k¥ thuat (-03[]) (-05[]) Pai an toan (-07A)
Do cao 10 xo giat chi
(mm) 7-10 2-4
Luc cing 10 xo giat chi
(N) 0.2-05 06-12 10-14
<P cao 10 xo giat chi> . o
. Noi long vit hdm (1) va xoay b6 diéu chinh dé diéu
hon. o chinh.
N
35488

<Lwec cang lo xo giat chi>

1. An soi chi trén cao hon mét chdt so véi khung
cing chi (2) bang ngén tay dé ding qua trinh
cudn chi.

Kéo soi chi trén xubng sao cho 16 xo gi4t chi (3)
duoc kéo dai dén cuing chiéu cao véi chan dé
cua tay gat dan chi (4), va sau dé do luc cing
cua 1o xo giat chi (3).

Dung tudc no vit d xoay chét cang chi (5) dé
diéu chinh lyc cing cua |0 xo giat chi (3).

LUUY:

Néu 16 xo cing chi khong duge diéu chinh chinh xéc, thi d6 dai kéo chi trén s& khdng déu sau khi cét chi.

7-4. CAu danchiR

f

" Déuchisd

31238

Vi tri chuan cua cau dan chi R (1) la khi vit (2) dugc
cin chinh véi dau chi sb.

Néi long vit (2) va di chuyén cau dan chi R (1) dé
diéu chinh.

Khi may vét liéu c6 trong lugng nang, hay di
chuyén céu dan chi R (1) sang bén trai. (Khoang
giat chi sé tro nén 16n hon.)

Khi may vat liéu c6 trong luong nhe, hay di
chuyén céu dan chi R (1) sang bén phai.
(Khoang giat chi sé tré nén nho hon.)
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7. PIEU CHINH PHU HQP VOI TIEU CHUAN

7-5. Piéu chinh chiéu cao tru kim

g (1)

EIJ_ A

(DP X5) DP X117
2552Q 3124B
Xoay puli theo huéng mili tén dé di chuyén tru kim dén vi tri thap nhét. Sau d6 thao nut cao su (2), ndi long vit
(3) va sau d6 di chuyén tru kim 1én hozc xudng dé diéu chinh sao cho vach chuan thir hai tir day tru kim (vach
chuan A) duoc can chinh voi mép dudi cia dng 16t tru kim (1).
* Néu sir dung kim DP X 5, hdy cin chinh véi vach chuan cao nhét (vach chuan a).
7-6. Piéu chinh kim va dit thei gian 6 chao
3508 3608
—12) :
-
SN N
( 4}_,/ ﬁﬁx{
/ /N @
b B ks £ |
(DP X 5) DP X117
Tam kim
30598 011350

1. Xoay puli theo huéng miii tén dé nang tru kim tir vi tri thap nhét cho dén khi vach chuan thap nhét trén tru
kim (vach chuan B) duoc can chinh voi mép dudi cia 6ng 16t tru kim (2).
* Néu sir dung kim DP X 5, hdy cin chinh véi vach chuan b 1a vach chuan thi hai tir trén cang.

2. Nai long bu 16ng (3).

3. Di chuyén bo truyén dong (4) sang mot bén sao cho mé 6 duoc can chinh véi diém giira kim va sau do siét
chat bu 16ng (3).
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7-7. Piéu chinh vi tri bd truyén déng (bé phan bao vé kim)

Tam kim |_I|
= 00 |
- —Lﬁ | (3 — I\"x (2) | II.'" r
— " J -
- L) | |
/| |
| I | __|
01350 2080 - ! 34528

Xoay puli theo hudng miii tén dé can chinh mo 6 véi tam kim, sau d6 néi long vit hdm (2) va diéu chinh bang
céch di chuyén truc léch tam (3) dé diéu chinh sao cho b truyén dong (1) dang cham vao kim.
Vit hdm (2) va truc léch tam (3) nam ¢ phia bén phai dan may ¢ phia sau.
LUUY:
Néu b truyén dong (1) bang qua kim nhiéu hon muic can thiét, thi s& gy ra su ¢b vé lyc cing chi.
Ngoai ra, néu bo truyén dong khong hé bang qua kim, thi mo 6 s& gay can tra kim va cé thé xay tinh trang bo
mul.

7-8. Piéu chinh khoang hé giira kim va mé 6

0.01 — 0.08 mm T
(Pai an toan: 0.1 — 0.2 mm) d Sy B 77

R
i -
Ul |"|ull"'_\51]--=\;\

7N
o r_i":rﬂ-?x\ I"-._\"- (1)
/TN

01386

31268

Xoay puli theo huéng miii tén dé can chinh mé 6 véi tam kim, sau d6 nai 1ong vit hdm (1) va xoay truc léch tam
(2) dé diéu chinh sao cho khoang hé giita kim va mo 6 14 0.01 d¢én 0.08 mm.

7-9. Biéu chinh cdu din chi vong trwet suot

o

]

i

L

3574Q

Lép c4u dan chi vong truot sudt (1) bang cach day theo huéng miii tén sao cho ranh kim duoc cin chinh véi tam
cua 16 mat nguyét.
LUUY:
Néu ciu dan chi vong truot sudt (1) ¢ sai vi tri, thi c6 thé xay ra su ¢é dut chi, chi bi ban hoc bi ri.
Vj tri ciia ciu dan chi vong truot sudt (1) duge diéu chinh tai thoi diém xuét xuong. Néu co thé, dung thay
doi vi tri nay.
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7-10. Lwong dau béi tron 6 chao

Vi tri téi vu 12 khi dau vit hdm (1) duoc cin chinh

v6i mép cua dan may. Luong dau béi tron 6 chao co

thé dwoc diéu chinh trong pham vi ba vong quay

sang phai tu vi tri do.

«  Néu vit hdm (1) dugc xoay theo chiéu kim dong
hd, thi lugng dau boi tron s& nho hon.

«  Néu vit hdm (1) dugc xoay ngugc chiéu kim
ddng hd, thi lwong dau béi tron s& 16n hon.

D3 can chinh _

1278

7-11. Piéu chinh vi tri caa dao cit di dong

F59B } {2_:' 33558 3350B
(5)—~
_ 8 .
[T
T
— 9 Ol e
o— ||| AL

j l.—liai}
1

<Hinh chiéu tur phia bén cam céu cit chi>

Vi tri ddo ngugc (i tri ma can diéu khién & diém
thap nhét)

3351B 33528

1. M& nip trén ciing va nghiéng diu may vé phia sau.

Xoay puli (1) bang tay dé di chuyén try kim dén vi tri thp nhét.

3. Ni long dai 6c (2), siét chat vit hdm (5) cho dén khi vanh ty (3) cham vao bén trong rénh trong cam cua cu
cét chi (4), rdi nai long vit ham (5) khoang 1/4 vong.

4. Siét chat dai 6¢ (2), va sau d6 kiém tra dé dam bao vanh ty (3) khéng cham vao bén trong rénh trong cam
ctia cau cat chi (4). Ngoai ra, day can diéu khién (6) bang tay vé phia cam cau cét chi (4) cho dén khi vanh
ty (3) cham vao rdnh ciia cam cau cit chi (4), va sau d6 kiém tra ¢é ¢am bao can diéu khién (6) trg vé vi tri
ban dau mét cach tron tru khi dugc nha.

5. Xoay puli (1) bang tay theo huéng milii tén dé di chuyén tru kim dén vi tri thap nhét, va day solenoid cau cat
chi (7) cang xa cang tbt.

6. Véi vanh ty (3) duoc chén vao ranh cua cam cu cit chi (4), xoay puli (1) bang tay dé dat can didu khién (6)
t6i vi tri dao nguoc va sao cho can didu khién (6) & diém thap nhat (khi co giat chi (8) gan vai vi tri thap
nhét cua no).

n
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33538 33548

33568

7. Noi long hai vit (9), sau d6 thao nép (10).

Nai long bu 16ng (11).

9. Di chuyén tam ndi dao cit di dong (13) qua lai dé diéu chinh sao cho khoang céch tir khia & bén phai mat
nguyét dén khia trén dao cat di dong (12) 1a tir 9.5 dén 9.9 mm.

10. Sau khi siét chat bu 16ng (11), kiém tra lai vi tri néu trén.
* B qua dau chi sb trén mat nguyét.

11. Lép lai ndp (10).

12. Kiém tra dé dam bao c6 khe ha khoang 0 - 1 mm gitra phan bén ngoai 15 trong dao cit di dong (12) va
duong khia trén cdu dan chi vong truot sudt (14).

©
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7-12. Thay thé dao cat di déng va cé dinh

33428

1. NG&i long hai bu 16ng (1) va sau d6 thao mat san (2).
M& nip vong truot sudt, thao hai vit (3) va hai vit det (4), sau d6 thao mat nguyét (5).
3. Thé&o dao cit di dong (6) va dao cit cé dinh (7).

0.5
(10} —__ @\H_ (a) m‘rfn/

>

1.0 mm (Théng sé ky thuat vt lidu trong luong vira <-03[]>, Théng sb ky thuat vat ligu trong lugng nang <-05[]>)
2.5 mm (Théng s6 ky thuat dai an toan <-07A>)

4. Lép dao cit cé dinh mai (7) vao vi tri nhu trong hinh minh hoa.
5. B6i m& vao bén ngoai vanh ty (8) va vao vit cé vai (9), sau d6 14p dao cit di dong méi (6) cuiing véi 1ong dén
chan (10) va miéng dém dao cit di dong (11).
6. Kiém tra dé dam bao dao cat di dong (6) va dao cit cd dinh (7) cit dugc chi dé dang. Thay thé miéng dém
dao cit di dong bang miéng dém phu kién (t = 0.2, 0.3, 0.4) sao cho dao cat dugc chi mét cach chinh xac.
e Néu ap luc dao cat qua yéu va soi chi khong dugc cit hoan toan, hdy sir dung miéng dém dao cit di
dong mong hon.
e Néu 4p lyc dao cit qua manh va dao cit di dong (6) quay khé khan, hdy sir dung miéng dém dao cit di
dong day hon.
7. B6i md vao dinh ghim (12), dat vao tam ndi dao cit di dong (13), va ldp vao mat nguyét (5).
8. Kiém tra d& dam bao kim dwoc can chinh vai 15 kim.
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7-13. Lap mat san

356380

LUUY:

Lip mat san (1) sao cho bé mat c6 dau chi s6 (U) hudng 1én trén.
Dit mép sau cua mat san (1) dwa vao phan cd nac (A) cia tim nén Y (2) va sir dung dinh ghim c6 duong kinh 2
mm (chang han nhu kim DP) dé can chinh 13 trong mit san (1) véi 16 trong tim nén Y (2); sau d6 siét chit hai bu
16ng (3).

7-14 Piéu chinh can gat chi

W—g N /

(5)

/ tEJJ"K
/ King2 o
P
—r| 13mMm 00 khoingamm

E/—[ﬂ

(2)

31368 SN0

1. Nai long hai vit (3) va chuyén toan bo tim dém solenoid (4) 1én hozc xudng dé diéu chinh sao cho can gat
chi (2) cach 15 mm & phia trudc tam kim khi can day (1) cua solenoid can gat chi dugc day dén toan b
khoang chay.

2. N6i long vit (5) va diéu chinh vi tri cua can gat chi (2) sao cho khoang céch tir can gat chi dén dau kim la
khoang 2 mm va dau can gat chi (2) la khoang 3 mm tir tam kim khi can gat chi (2) vuot qua bén dudi kim
trong khi van hanh.

LUU Y: Kiém tra dé dam bao can gat chi (2) khdng cham vao bo phan bao vé ngén tay.
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7-15. Vi tri ldp chan ép

Lap chan ép (1) bang vit (2) sao cho khoang cach tir
\_J déy chan ép dén dinh mat nguyét 1a 22 mm khi may
~ may durng lai va chén ép (1) dugc nang Ién.

o( Vo
b

—(2)

(1 —"

22mm

50316

7-16. Piéu chinh chan ép
C6 thé diéu chinh khoang chay chéan ép trong pham vi 2 - 10 mm bang cach diéu chinh vi tri cua thanh ndi chan
ép va thay ddi vi tri lip dat thanh ndi chan ép.

<Thay déi vi tri lap dat thanh ndi chan ép>

L=
[t

|IllIII
(2)—

31378 50116

1. Thao mat san.
2. Thao hai 6c vit (1) va hai vit c6 vai (2), sau d6 thao thanh ndi chan ép (3).
3. Thay doi vi tri lap dat thanh néi chan ép (3) sang vi tri A, B hoac C & trén.

Néu vi tri cia thanh ndi chan ép duoc diéu chinh nhu dugc md ta trong phan sau tai bat ky vi tri 1ip dat nao, thi
pham vi diéu chinh khoang chay chan ép s& nhu duoc néu trong bang sau.

Vi tri lap dat Pham vi khoang chay chan ép
A 2-45mm
B 45-10 mm
C 0 mm (Chan ép khong di chuyén I&n xuéng) -
5012Q
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<Pbiéu chinh vi tri thanh ndi chan ép>

(5) soea
DAu chi s6
(7
; ﬂJ/J/ o
DP X 17 . = v

(6)

3138R 50150

1.
2.

Néi long vit (1), sau d6 mé nip (2).

Néi long dai dc (3), va sau d6 didu chinh vi tri ciia thanh ndi chan ép (4).

«  Khi thanh ndi chan ép (4) duoc nang 1én, khoang chay cuia chan ép sé tang lén.

«  Khi thanh ndi chan ép (4) duoc ha xudng, khoang chay cuaa chan ép s& giam xudng.

Tiép theo, diéu chinh try kim va dat thoi gian chan ép.

3.

Xoay puli theo huéng miii tén dé nang tru kim tir vi tri thap nhét cho dén khi vach chuan thap nhat trén try
kim (vach chuan B) duoc can chinh véi mép dudi caa éng 16t tru kim (5).

(Néu str dung kim DP x 5, hdy cin chinh véi vach chuan thir hai tir trén cang (vach chuan b).)

MG nép trén cling va néi long hai vit ham (6).

Cin chinh cac d4u chi sb cua cam chan ép (7) va thanh ndi chan ép (4), sau do siét chat hai vit ham (6).

Kiém tra cAc chi tiét sau day sau khi thay déi khoang chay cua chan ép gian doan.

1.

2.

31398 3511B

2}

Tru kim

b A
Véi chan ép gian doan (1) duoc ha xudng, hdy xoay rong roc/puli theo hudng miii tén dé di chuyén chan ép
gian doan (1) dén vi tri thap nhat.

Kiém tra dé dam bao chan ép gian doan (1) khdng cham vao mat nguyét va kep tru ép (2) khdng cham vao
ong 16t try ép (3).

<Néu cham vao nhau>

Thao nap/vé motor (4).

Ni long dai dc¢ (5), va xoay bu 16ng (6) cho dén khi tua vao can diéu khién gian doan (7), va sau d6 diéu chinh
cho dén khi hai diém néu trén khdng cham vao nhau.

48

BAS-311HN, BAS-326H




7. PIEU CHINH PHU HQP VOI TIEU CHUAN
___________________________________________________________________________________________________________________________________________|]

7-17. Piéu chinh khoang nang ban ép

<Théng sb ky thuat ban ép chay bang motor>

C6 thé sir dung cai dat cua bang diéu khién LCD dé diéu chinh d6 cao trong pham vi 15 - 25 mm. (Tham khao
phan "1-5. Thiét lap khoang nang ban ép" trong s6 tay hudng dan sir dung "Béng diéu khién LCD/Bang diéu
khién hoat dong").

<Théng s6 k§ thuat ban ép khi nén>
Khoang nang tdi da cho ban ép 1a 30 mm trén bé mat cia mat nguyét.

50180 31438

1. MG& cdng tic hoi, va sau d6 nhan cong tic ban ép (1) dé nang ban ép (2).
2. Ndi long hai bu 16ng (4) cua can gat ban ép (3), va di chuyén can gat ban ép (3) Ién hoic xudng dé diéu
chinh.

7-18. Piéu chinh ap suat hoi

Nhéc tay cam (2) cua bo dieu tiét (1) va sau d6 xoay
dé dieu chinh ap suat hoi dén 0.5 MPa. ) 7
Sau khi diéu chinh xong, an tay cam (2) xuong dé

_ )/ (2 khoa lai.
Néu nudce da duoc thu gom trong binh cua bo diéu

tiét (1), hay xoay van xa (3) theo huéng duoc chira
theo miii tén dé xa nudc.

@ LUUY:
M¢ van hoi (4) tur tu.

1912B
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7-19. Phuong phap thiét 1ap khoang 4n ban dap tiéu chuén (cong tic chan)
Quy trinh sau day thiét 1ap céc vi tri hoat dong ddi voi khoang an ban dap dén céc gié tri tiéu chuan.

1 | Muc nhéap cai dat tin hiéu NEu ban cham vao phim cai dt trén man
hinh chinh, man hinh s& chuyén sang man
'? % hinh menu cai dat.
- =
Sewing Programming File Manager
Settings
Néu ban chon “Sewing Machine
Adjustment/Dicu chinh may may” tir man
- o hinh menu cai dat, man hinh s& chuyén sang
Sewing Machine Adjustment 3 N i i
man hinh menu Sewing Machine
Machmelles Adjustment/Diéu chinh may may.
Display
[ate and Time
Language
Sound
Chon " Pedal Adjustment/Diéu chinh ban
Origin Adjustment dap" tir man hi(\h menu Sewing Machine
T — Adjustment/biéu chinh may may.
2 Vi cong tic chan dugc 4n xudng theo moi

With treadle depressed all the way forward, wait until
the value stabilizes and then press the OK key.

Depression voltage

huéng vé phia trudc, hdy doi cho dén khi gia
tri dién 4p an xudng on dinh va sau d6 cham
vao phim OK.
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Ghi nhé vi tri trung lap

2

With your foot released from treadle, wait until the
value stabilizes and then press the OK key.

Cancel

Vi ban chan cua ban duoc tha ra tir cong tac
chan, hay doi cho dén khi gia tri dién ap an
xuong 6n dinh va sau d6 cham vao phim OK.

Ghi nhé vi tri lUi toi da

3

the value stabilizes and then press the OK key.

Cancel

With treadle depressed all the way backward, wait until

Véi cong tic chan duoc an xudng theo moi
huéng vé phia sau, hiy doi cho dén khi gia
tri dién ap 4n xudng 6n dinh va sau d6 cham
vao phim OK.

Hoan thanh cai dat

Pedal Adjustment

Configuration has been completed properly.

Mot thong bao hoan thanh s& duoc hién thi.
LUU Y:

Néu viéc van hanh cong tic chan khong duoc
thuc hién dung, 15i s& dugc hién thi. Néu
diéu nay xay ra, hay lap lai thao tac tir nic 2.

Tat nguon.
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7-20. Néu gia cong ban ép va mit san thanh hinh dang phd hep véi mau may

Gia cong ban ép va mit san phd hop véi mau may, dong thai tham khao so db gia cong dudi day.

* Gid tri trong dau ( ) 1a cac kich thude duoc khuyén nghi khi may bing céch sir dung dién tich tdi da (BAS-
311HN: 150x100 mm, BAS-326H: 220x100 mm).

BAS-311HN

<So dd gia cong ban ép>

Thong s ky thuat ban ép chay bing motor
a2

£ 33
18

—

15

a5

[1a5)

(== -,

173

4 Trung tam di¢n tich may ~ [mm]

<So db gia cong tam day>
Do day khuyén nghi 1.5 mm

=i

2rg 2.5/‘

=
b

2245

e
/
#
/
4‘//
e
yd
-
/
/./
7
//
Thong sé k§ thuat ban ép khi nén
Ban ép bén trai va bén phai dbi xing nhau.
S ] 2 = M5 POA
P T /’/
| = /rf é \
- LW 15
uf q
MPnzre
E: adl ]
- A
S
as | {B6) _
Trung tadm dién tich may
[mm]

[R1E-1]

-

172}

Trung tdm dién tich may

[mm]

31508
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BAS-326H

<So' db gia cong ban ép>
Ban ép bén trai va bén phai déi ximg nhau.

2 =5 FTLE
S
a gl ol 3
/ _+_+_ #TT'+)T¢
= 4. 16
0 w -
) i i _|J\-._23'CR2
l\ i
|
|

0.5 {121}

Trung tdm dién tich may

<So db gia cong tim ddy>
Do day khuyén nghi 1.5 mm

(242)

Trung tdm dién tich may
[mim]

35138

[10E])

351698
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8. DANH MUC MA LOI

A NGUY HIEM

/N

Doi it nhat 5 phit sau khi tat cong tac nguon va ngat day nguon khoi 6 cam trén tuong truéc khi mé

nap hop diéu khién. Viéc cham vao céc khu vuc c6 dién ap cao c6 thé dan dén thuong tich nghiém

trong.

Néu su ¢b xay ra voi may may, coi s& phat ra am thanh va ma I5i s& xuat hién trén man hinh. Hay lam theo quy
trinh khac phuc dé loai bo nguyén nhan cua sy cé.

L§i lién quan dén cong tic

Ma

Nguyén nhan gay ra 15i va bién phap khic phuc

EO10

Cong tac STOP/DUNG da dugc nhan.
Nhén phim RESET/DAT LAI dé x6a I3i.

EO11

Cong tac STOP/DUNG da dugc nhan.
Nhéan phim RESET/DAT LAI dé x6a I3i.

Ban c6 thé cham vao phim 4 l 6 > trén man hinh LCD dé di chuyén co cdu day dé tiép tuc may.

EO12

Cong tac STOP/DUNG da dugc nhan. , , n " o
Nhan phim'RESET/DAT LAI dé x06a 16i, va sau d¢6 nhan cong tac khai dong dé di chuyén co cau day
dén vi tri goc (home position).

EO015

Cong tac ding van dang dwoc nhan khi nguon dugc bt hodc ¢é su ¢o ket noi cong tic dung.
Tat nguon, sau do kiém tra xem dau noi P9 trén bang mach in chinh c6 dugc két n6i dung cach hay
khdng.

E016

Sy co ket noi cong tac dung. o o
Tat nguon, sau do kiém tra xem dau noi P9 trén bang mach in chinh c6 dugc két n6i dung cach hay
khdng.

E020

Cong tac khdi dong dugc an ma khong c¢d ban ép dugc ha xuong.
Ha ban ép xuong trudc tién.

E025

Cong tac khai dong dang dugc an khi bat nguon.

(Dbi véi cong tic chan, cong tic chan dang dwoc an téi nac 2.)

Nha cong tic.

(Dbi véi cong tac chan, néu ma 15i E025 khong x6a ngay ca khi cong tic dwoc nha, hiy diéu chinh lai
khoang an xuéng. Tham khao trang 49 - 50.)

E035

Ban ép dang duogc an khi bat nguon.

(D4i véi cong tac chan, cdng tic chan dang dwoc an téi nac 1.)

Nha cong tic.

(Dbi véi cong tac chan, néu ma 15i E035 khong x6a ngay ca khi cong tic dwoc nha, hiy diéu chinh lai
khoang an xuéng. Tham khao trang 49 - 50.)

E050

Phat hi¢n tinh trang nghi€ng dau may sau khi bat nguon.
Tat nguon, sau do dua dau may tré Ve vi tri ban dau. o
Kiém tra xem dau noi P14 trén bang mach in chinh c6 dugc két n6i dang cach hay khong.

EO051

Phét hiép tinh trang nghiéng dau méy trong khi may may dang hoat dong. o
Tat nguon, sau do kiém tra xem dau noi P14 trén bang mach in chinh c6 duoc két noi dang cach hay
khdng.

E055

Phat hi¢n tinh trang nghiéng dau may sau khi bat nguon.
Tat nguodn, sau do6 dwa dau may tro vé vi tri ban dau.
Kiém tra xem dau ndi P14 trén bang mach in chinh c6 dugc két noi ding cach hay khdng.

E064

Bing dicu khién cam (g da dugc cham vao khi bat nguon.
Nha bang diéu khién cam tng.

E065

Phim trén bang diéu khién LCD van dang duoc nhan khi bat nguon hozc phim bi 15i.
Nha phim nay.
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L&i lién quan dén motor
Ma Nguyén nhan gay ra 15i va bién phap khac phuc

E110 Tru kim khong dung lai ¢ vi tri dung nang kim.
Xoay puli cho d@én khi man hinh 16i bién mat.
Truc trén khong dung lai ¢ vi tri dirng nang kim khi may may dung lai.
E111 | Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P11 va P1 trén bang mach in motor va dau ndi P6 trén bang
mach in chinh c6 duoc lip dung cach hay khong.
Hoat dong cat chi khdng hoan thanh.
E121 | Tat nguon, sau d6 kiém tra xem cac canh cat cua dao cit ¢b dinh va dao cat di dong c6 bi hong hoic
bi mon hay khong.
Motor truc trén dirng lai do su ¢4 hoic mach dong bo hoa b 16i.
Tat nguon, sau d6 xoay puli va kiém tra xem may may da duoc khda hay chua. Kiém tra xem dau
ndi P11 va P1 trén bang mach in motor, dau ndi P6 trén bang mach in chinh va dau néi 4 chau caa
motor tryuc trén trén bang mach in motor ¢ dugc lip dung cach hay khéng.
Mach dong bo hda khong dugc két n6i dung cach.
E131 | Tat ngudn, sau do kiém tra xem dau ndi P11 trén bang mach in motor ¢6 dwoc két ndi diing cach hay
khdng.
Phét hién su c6 trong hoat dong cua motor truc trén.
Tét ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P11 va P1 trén bang mach in motor, dau ndi P6 trén bang
mach in chinh va dau ni 4 chdu ciia motor truc trén trén bang mach in motor ¢6 dwoc lip dung cach
hay khéng.
Vi tri dung motor truc trén khong chinh xac.
T4t ngudn, sau d6 kiém tra xem dau ndi P11 va P1 trén bang mach in motor, dau ni P6 trén bang
mach in chinh va dau ni 4 chau ciia motor truc trén trén bang mach in motor c6 duoc lip dung cach
hay khéng.
Motor truc trén qua nong, hoic cam bién nhiét do bj I5i.
T4t ngudn, sau d6 kiém tra motor truc trén.
(Khi dir liéu may c6 s6 luong miii may nho (15 miii may tré xudng) dugc may nhiéu lan (hoat dong
chu ky ngin), thi motor truc trén cé thé bi qua ndng va c6 thé tao ra ma 15i “E150”.)

E130

E132

E133

E150
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L&i lién quan dén co ciu day

Ma Nguyen nhan gay ra 16i va bién phap khic phuc

Khong thé phét hién vi tri géc ciia motor day X. Sy ¢b motor day X hoac két ndi cam bién vi tri goc X
kém.

Tat nguon, sau d6 kiém tra xem dau ndi P17, P21 va P8 trén bang mach in chinh c6 duoc két ndi ding
cach hay khong.

Motor day X dirng lai do su co.

Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢d nao trong hudng day X hay khdng.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P17 va P21 trén bang mach in chinh c¢6 duoc két ni ding
cach hay khéng.

Motor day X dung lai do sy c6 trong qué trinh may.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢d nao trong hudng day X hay khdng.

Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P17 va P21 trén bang mach in chinh c¢6 duoc két ndi ding
cach hay khéng.

Motor day X ding lai do su cb trong khi di chuyén dén vj tri bt dau may.

Tat nguon, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢é nao trong hudng day X hay khong.

Tét nguon, sau d6 kiém tra xem dau ndi P17 va P21 trén bang mach in chinh ¢ dugc két ndi dung
cach hay khong.

Motor day X ding lai do su ¢6 trong qué trinh day thir.

Tat nguon, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢é nao trong hudng day X hay khong.

Tét nguon, sau d6 kiém tra xem dau ndi P17 va P21 trén bang mach in chinh ¢ dugc két ndi dung
cach hay khong.

Khong thé phét hién vi tri géc cia motor day Y. Sy ¢b motor day Y hoac két ndi cam bién vi tri goc Y
kém.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P18, P22 va P8 trén bang mach in chinh ¢ dugc két ndi ding
cach hay khéng.

Motor day Y dung lai do su co.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢d nao trong hudng diy Y hay khdng.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P18 va P22 trén bang mach in chinh c¢6 duoc két ni ding
cach hay khong.

Motor day Y dung lai do su ¢ trong qua trinh may.

Tit nguon sau do kiém tra xem c6 bét Ky su ¢b nao trong huéng day Y hay khong.

E214 | Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem dau ndi P18 va P22 trén bang mach in chinh c¢6 dwoc két ndi ding
cach hay khong.

Motor day Y dirng lai do su 6 trong khi di chuyén dén vi tri bat dau may.

T4t nguodn, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢d nao trong hudng day Y hay khong.

E215 | Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem dau ndi P18 va P22 trén bang mach in chinh c¢6 dwoc két ndi ding
cach hay khéng.

Motor day Y dung lai do su cd trong qua trinh day thu.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢6 nao trong hudng diy Y hay khdng.

E216 | T4t ngudn, sau d6 kiém tra xem dau ndi P18 va P22 trén bang mach in chinh c¢6 duoc két ni ding
cach hay khéng.

Motor day dung lai do sy cé.

Giam téc 6 may hozc thay ddi cai dat hoat dong vé cai dat cho vat liéu c6 trong lwong nang.

Hoi noi mua may dé biét thong tin chi tiét vé phuong phap cai dit.

E200

E201

E204

E205

E206

E210

E211

E230

L§i lién quan dén ban ép

Ma Nguyén nhan gay ra 15i va bién phap khac phuc

Khong thé phét hién vi tri gbc cua ban ép. Sw ¢ motor ban ép hoic két ndi cam bién vi tri gbc cua ban
ép kém.

Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P19, P23 va P8 trén bang mach in chinh ¢ duoc két ndi ding
cach hay khong.

Khdng the phat hién vi tri nang hogc ha ban ép.

Tét nguon sau d6 kiém tra xem c6 bat ky su ¢ nao trong hudng thing ding cua ban ép hay khong.
T4t ngudn, sau d6 kiém tra xem dau ndi P19 va P23 trén bang mach in chinh c6 dugc két ndi dung
cach hay khong.

E300

E301
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L&i lién quan dén b nhé va giao tiép/truyén thong

Ma Nguyén nhan gay ra 15i va bién phap khic phuc

Phat hién 13 giao tiép giita bang mach in chinh va bang mach in bang diéu khién khi bat nguon.
Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P10 trén bang mach in chinh caa b lap trinh bén trong bang
diéu khién LCD va dau néi ¢ phia bén phai hop diéu khién va dau néi P2 va P3 trén bang mach in
motor c6 duoc két ndi dung cach hay khdng.

Phat hién 16i giao ticp gitra bang mach in chinh va bang mach in motor khi bat nguon.

Tat ngu0n sau d6 kiém tra xem dau ndi P10 trén bang mach in chlnh cua b 1ap trinh bén trong bang
diéu khién LCD va dau néi ¢ phia bén phai hop diéu khién va dau néi P2 va P3 trén bang mach in
motor ¢ dugc két ndi dung cach hay khong.

Phat hién I3i giao tiép giita bang mach in chinh va bang mach in bang diéu khién.

T4t nguon, sau d6 bat lai 1an nira. T4t ngudn, sau d6 kiém tra xem dau ndi P10 trén bang mach in
chinh cua bo lap trinh bén trong bang diéu khién LCD va dau ndi ¢ phia bén phai hop diéu khién va
dau ndi P2 va P3 trén bang mach in motor c6 duoc két ndi ding cach hay khong.

Phat hién 13i giao tiép giita bang mach in chinh va bang mach in motor.

T4t ngudn, sau d6 bat lai 1an nira. T4t ngudn, sau do6 kiém tra xem dau ndi P10 trén bang mach in
chinh cuia b lap trinh bén trong bang diéu khién LCD va dau ndi & phia bén phai hop diéu khién va
dau ndi P2 va P3 trén bang mach in motor c¢6 duoc két ndi ding cach hay khdng.

Khong c¢6 phuong tién nhd nao dugc chen vao.

E420 | Nhan phim RESET/DAT LAl dé x6a 15i.

Chén phuong tién nhé va sau d6 thu lai.

S6 chuong trinh khong hop 1€ hodc khéng cé dir liéu tuong ung.

E421 | Nhan phim RESET/DAT LAl dé x6a 15i.

Kiém tra xem dit li¢u vé s chwong trinh ndy c¢é trén phuong tién nhé hay khdng.

Xay ra 16i trong khi doc tir phwong tién nho.

Kiém tra dix liéu.

Nhan phim RESET/DAT LAI dé x6a 15i.

Kiém tra dir liéu trong phuong tién nhé.

Khong du dung luong trong phuong tién nhé.

E424 | Nhan phim RESET/DAT LAI dé xda 15i.

Str dung phuong tién nhé khac.

Xay ra 16i khi ghi vao phuong tién nhé.

Kiém tra phuong tién nhé. Thé cé thé dwoc bao vé chéng ghi.

E400

E401

E410

E411

E422

E425 | Nhén phim RESET/PAT LAI dé x6a 15i.
Str dung phuong tién nhé dugc chi dinh.
E497 Chuong trinh chira Chuong trinh vong duoc chi dinh da bi x6a.
Nhan phim RESET/DAT LAI d¢ x06a 16i. Lam lai Chuong trinh vong.
Khong thé sao Iuu dir liéu vao bang mach in chinh (b6 nhé flash).
E430 ¢ A e 1Ag [a: A
Tat nguon, sau do bét lai lan nira.
E440 Khong thé sao luu dir liéu vao bang mach in chinh (EEPROM).

T4t ngudn, sau d6 bat lai 1an nira.

Khéng thé doc lya chon model tir b nhé dau may.

E450 | Tat nguon, sau d6 kiém tra xem dau néi P16 trén bang mach in chinh c6 dugc két ndi dung cach hay
khéng.

B6 nho dau may khong duoc két noi.

Tat nguon, sau do kiém tra xem dau néi P16 trén bang mach in chinh c6 dugc két ndi dung cach hay
E452 | khéng.

* Néu ban nhan phim RESET/DAT LAI dé x6a 15, ban c6 thé khai dong lai may bang céch sir dung
dit liéu sao luu trong by nhé dau may.

Sur ¢4 Vi dir liéu trong bo nhé dau may.

E453 | T4t nguan, sau @6 bat lai Ian nita.

S6 chuong trinh khong hop 1€ hoac khong cé dir liéu tuong (tng. Kiém tra xem dir liéu vé s6 chuong
E471 N N N «

trinh nay cé trong bd nhé trong hay khéng.
E474 Bo nhé trong da day va khéng thé sao chép duoc.

Nhén phim RESET/DAT LAI dé x6a 15i. X6a dir liéu may.

BAS-311HN, BAS-326H 57



8. DANH MUC MA LOI

___________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
L&i lién quan dén chinh sira dir ligu

Ma Nguyén nhan gay ra 15i va bién phap khic phuc
Cai dat ty 1€ mo rong 1am cho dix liéu may mé rong ra ngoai dién tich may.
E500 | bat lai ty 16 mé rong.

Nhan phim RESET/DAT LAI dé x6a 15i.

Ty Ié mo rong lam cho budc ghi dir liéu vuot qua budc ghi toi da 1a 12.7 mm.
Nhan phim RESET/DAT LAI dé x6a 16i. Djt lai ty I¢ mé rong.

L&i trong dir liéu may.

E510 | Nhan phim RESET/DAT LAI dé x6a I3i.

Néu xay ra 13i trong khi doc hoac sira dbi dir liéu may, hay sia lai dir liéu.
Khong c6 ma két thiic nao duoc nhap vao dir liéu mau.

E502

ES11 | Nhén phim RESET/DAT LAI dé x6a I3,

E512 S6 lugng mili may vuot qua mirc téli da _cho phép.
Nhan phim RESET/DAT LAI dé x0a loi.
S6 dau ra tuy chon mo rong da ton tai.

Esp | Thay dbi s dau ra ty chon mé rong.

Néu khong sir dung dau ra tiy chon ma rong, hay khai tao dit liéu dé xo6a dit liéu dau ra tly chon mé
rong.

Khong thé doc chinh xac tép chuyén d6i bo nho.

E581 | Model cho dir liéu dugc doc khdng khdp véi model dugc ghi vao.

Nhan phim RESET/DAT LAI dé xda 15i. Poc dir liéu cho ciing mot model méay may.

Phién ban chuyén ddi bo nhé khong khap.

Nhan phim RESET/DAT LAI dé xda 15i. Poc dir liéu cho cling mét phién ban.

Phién ban chuong trinh ngudi dung khéng khép.

Nhan phim RESET/DAT LAI dé x6a 15i. Poc dir liéu cho ciing mét phién ban.

E582

E583

L&i lién quan dén thiét bi

Ma Nguyén nhéan gay ra I6i va bién phap khac phuc

Xay ra su ¢6 duat chi trén. Luon chi trén. Sau d6 c6 thé may lai.

E600 | Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem dau nbi P9 va P36 trén bang mach in chinh c6 dugc két néi dung cach
hay khéng.

Sy ¢6 dau do chi dudi.

T4t ngudn, sau d6 kiém tra dau do chi dudi.

E670
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L3§i lién quan dén bang mach in

Ma Nguyén nhan gay ra 15i va bién phap khic phuc
£700 Tang di¢n ap cap dién bat thuong.
Tat nguon sau d6 kiém tra dién ap dau vao.
Téang bat thuong trong dién &p truyén dong motor tryc trén.
Tit nguon, sau d6 kiém tra dién ap.
Sut dién &p cap dién bat thuong.
Tit nguon, sau d6 kiém tra dién ap dau vao.
Phat hién dong dién bat thuong trong motor tryc trén.
Tt ngudn, sau d6 kiém tra xem c6 bat ky sy ¢d nao véi may may khong.
E710 | Tat ngudn, sau d6 kiém tra xem dau néi P11 va P1 trén bang mach in motor, dau ndi P6 trén bang
mach in chinh va dau néi 4 chdu ciia motor truc trén trén bang mach in motor ¢6 dwoc lip dung cach
hay khéng.
Phat hién dong dién bat thuong trong motor xung.
Tt ngudn, sau do kiém tra xem c6 bat ky su ¢6 nao véi hoat dong cua ban ép khong.
Phat hién dau vao 16i bén ngoai (AIRSW).
T4t ngudn, sau d6 kiém tra &p suét hoi.

E701

E705

E711

E730

L&i lién quan dén cap nhat phién ban

Ma Nguyén nhan gay ra 13i va bién phap khic phuc
E£860 Khong cé chuong trinh‘diéu _kﬁién Phinh nao.
Cai dat chuong trinh diéu khién chinh.
E£870 Khong cé chuong trinh‘diéu .lghién béng‘diéu _Khién nao.
Cai dat chuong trinh diéu khién bang diéu khién.
E£880 Khﬁng thé nhan duoc yé_u cau cap nhat phién ban.
Tat nguon, sau do bét lai lan nira.
E881 Quy trlnh cap nhat phién ban khong hoan thanh binh thuong.
T4t ngudn, sau d6 1ap lai quy trinh cap nhat phién ban.
£883 thng c6 chuong trinh dicu khién 1_190 trong phuong tién nhé.
Kiém tra xem chuong trinh diéu khién da dugc luu vao ding thu muc chua.
E884 D?xéy ra sy ¢0 V&i chuong trinh diéu khién.
Viét dang té€p vao phuong tién nho.
E887~ | Khong thé thuc hién quy trinh cap nhat phién ban.
E890 | Tit ngudn, sau d6 bat lai 1an nira.

Néu ma 16i khong dwoc liét ké & trén xudt hién hodc néu viéc thuc hién bién phap khic phuc dwoc quy
dinh khong giai quyét dwoc van dé, hay lién hé véi noi mua may.
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9. KHAC PHUC SU' CO

« Vi long kiém tra cac diém sau truéc khi goi stra chira hoic bao dudng.
«  Néu cac bién phap khic phuc sau khdng khac phuc duoc sy ¢b, hdy tat nguon va tham khao y kién ky thuat
vién co trinh d6 chuyén mon hodc noi mua may.

A CAN THAN

AN

Tt cong tac dién va ngat két ndi day dién truéce khi tién hanh nhiing thao tac nay.
May c6 thé hoat @ddng néu vé tinh an phai ban dap, c6 thé dan dén thuong tich.

Swch Nguyén nhan Bi¢n phap khic phuc mgg‘
Kjém tra xem day dién cua cong tac
M4y may khong iﬁl;l may co bi ngat két noi hay P. 10
khéi dgng khi bat NI ong. _
ORI Cong tac dau may khong hoat dong. | Biéu chinh vi tri cua cong tac dau P.8
nguon va an cong .
tac chan may. P. 37
' Néu cong tic dau may bj tryc tric,
hay thay cai mai.
Ban ép khong hoat Van khong khi dang dong. M.(I vanqkhonAg kf}l _ , P. 48
dond. - Ban é Ap subt hoi qua Véu bieu chinh bg dicu tict sao cho ap P 48
*QCE; 0 d P h P qua yeu. suat hoi 1a khoang 0.5 MPa. '
thong o5 k¥ thuat | Bo didu knién toe do da duge siét | DI ohinh b dicu kfién tc dg
ban g ﬁhi},n’n 4 chit qu4 xa ; . bang cach néi long 4 vong tir vi tri P. 18
anep € atg ) duoc siét chat hoan toan.
Can gat chiknong | i 4at gat chi dang OFF/TAT. Dit cai dat gat chi thanh ON/BAT. *
hoat dgng.
Vi tri can gat ban ép khdng chinh . .
Xac. ) biéu chinh vi tri can gat ban ép. P 48
Ban ép khong nang | * Thong so6 ky thuat ban ép khi nén '
1én dén chiéu cao téi | Vi tri cit chan cum tay gat ban ép ‘
da. khong chir]h Xac. biéu chinh vi tri cit chan cum tay gat
* Thong so ky thuat ban ép chay ban ép.
bang motor
Ap lyc ban ép qua
yéu. -A : A 2:A g A .
.. A A1 sk biéu chinh b¢ diéu tiét sao cho ap
* > %
Chiap dungcho | Ap suat hoi qua yeu. suat hoi 1a khoang 0.5 MPa. P.48
théng so ky thuat
ban ép khi nén
Ap luc ban ép
khong deu & mat NP " A AR R in b A
truéc va mat sau Ban ép bi nghiéng. biéu chinh d6 nghiéng cua ban ép.
ban ép.
‘ ?h]ieu chinh chiéu cao cua can gat P 45
Can gz_lAt chi k,hong Can gat chi dang can trg kim. Didu chinh khoang hoat dong cia
hoat dong chinh X hi P. 45
4G, Ca.nk gat C i. : _ :
Vi tri can gat chi khéng chinh xéc. Biéu chinh khoang hoat dong cua P. 45

can gat chi.

(Tiép tuc trén trang tiép theo)

* Tham khao S6 tay hudng dan st dung “Bang diéu khién LCD/Bang diéu khién hoat dong”.
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Swcod Nguyén nhan Bién phap khic phuc -II;EZ?
Chi dwéi cugn sang | Do cao cua cum cing by danh sudt | Diéu chinh do cao cia cum cing bo
P R IR . 2 P. 26
mot bén. khong chinh xac. danh suot.
Khoang cugn chi ) i )
dwéi khong chinh Vi tri ép chan suo6t khdng chinh x&c. | Biéu chinh vj tri ép chan suot. P. 26
Xac.
Kim qua day. 512(;/” kim phu hop véi diéu kién P 28
Khi luon chi qua kim, chira khoang
cach khoang 42 mm giita 16 kim va P. 23
> . 4 - A N 7 9 A s Zz déu SO'i
gﬁ l:#ang ra khi bat | Chiéu dai kéo chi trén qua ngan. Didu chinh Iy cang phu 520 cho
a y chiéu dai kéo chi trén sau khi cat chi P.29
14 khoang 42 mm.
Lugng chi dudi dugc day ra khoi bat khoang day vai thanh khoang 30 P 27
suot chi qua nho. mm. '
Toc do bat dau may qué nhanh. biéu chinh toc do bat dau may. *
Thiéu mo o. Thay thé bd phan nay.
Kim qua mong. Chon kim phu hop véi diéu kién
- — P. 28
Kim qué day. may.
Kim bi cong. Thay kim. p. 22
Kim khong duoc lp dung cach. L:dp k'"? 580 ,Cho Kim doi mgt mot P.22
cach chinh xac.
Kim va mo 6 cham vao nhau. bieu Chl\lnh E)O phan bao ve kimkhoi |y
] bo truyén dong.
Do ho gitra kim va mo 6 qua Ion. Diéu chinh dd ho kim. P. 41
X‘?y r~a tinh trang Da,t tho[ gian kim va 6 chao khéng Pidu chinh thoi gian, P 40
b6 miii. chinh xac.
Thay thé tim 15 kim bang tim c6
duong kinh kim nhé hon.
Str dung mat sa'n moéng hon.
* Po day khuyén nghi: 1.5 mm
Vit lidu vo vao nhau. Gia cbng ban ép va mat san thanh
S P SR P.51
cac hinh dang c6 thé gitr vat liéu gan P 50

duong may.

Piéu chinh do cao gian doan cua
chén ép.

*

(Tiép tuc trén trang tiép theo)

BAS-311HN, BAS-326H

61




9. KHAC PHUC SU CO

Swcd Nguyén nhan Bién phap khic phuc Tham khio
Chi qué day so vai kim. Chon chi phu hgp véi kim. P. 28
. R L , Lip kim sao cho kim d6i mat mot
Kim khong duoc lap ding cach. cach chinh xac. P. 22
Chi khong dugc luon ding cach. Luon chi dung cach. P. 23
Hu hong hodac mai mon trong cac S}Ia ch}ra borphan twong (g bang
A 2 L cach danh bong.
bo phéan nhu 6 chao, tam 16 kim, &u khona. hav thay thé bo pha
R kim hogc duong dan chi. Neu khong, hy thay the bo phan
Chi trén bi dut. j i nay.
bat thoi gian kim va 6 chao khong | p.8 | inn the gian. P. 40
chinh xéc.
Lyc cing chi trén qua manh. Giam lyc cang chi trén. P. 29
Lyc cidng 10 xo giat chi qua manh. | Giam lyc cing 10 xo giét chi. P. 39
Str dung bd lam mat kim (tay P 23
Chi bi dat do nhiét. chon). ) .
Giam toc d6 may.
Stra chira b6 phan twong tng bang
AR L < A cach danh bong.
Chi dusi bj agt, | 1V hong amlokimhodc thuyen. | &\ nang. hay thay thé b phan
nay.
Luc cang chi dudi qua manh. Giam luc cang chi dudi. P. 28
Kim bi cong. Thay kim. p. 22
Kim qua mong. Sqii)/n kim phu hop véi diéu kién P 28
Dicu chinh b phan bao vé kim b 41
Kim bi gay. Kim va mo 6 cham vao nhau. khoi b truyén dong. '
n Diéu chinh dd ho kim. P. 41
bat thoi gian kim va 6 chao khong | ps, | cpinn thei gian. P. 40
chinh xac.
Thoi gian day qua cham. Nang cao thoi gian day.
Dao cét di dong bi cun, ﬂ(‘jy dao cat di dong bang dao cat P. 44
Dao cit ¢ dinh bi cun. Mai dao cat ¢o dinh hogc thay bang P. 44
Chi trén khong dag cat moi.
P 2 e an R < . | biéu chinh thoi gian. P. 40
dwgrc cat. Dao cat di dong khdng bat duoc soi X - o T
. A biéu chinh vi tri ch¢ cua dao cat di P.42
chi trén. o
dong. P.43
Dao cat di dong khong bt duoc soi | Tham khao phan "Xy ra tinh trang P. 60
chi trén do bé miii may cudi. bo miii". '
Chi dwéi khong Luc cang chi dugi qué yéu. Téang luc cang chi dudi. P.28

dwoc cit.
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9. KHAC PHUC SU CO

Swcod Nguyén nhan Bién phap khic phuc -II;EZ?
Kim qué mong. g;(;/n kim phu hop véi diéu kién P 28
Puong kinh 16 trong tim 15 kim Thay thé tam 15 kim bang tam c6
qua nho. duong kinh 16 16n hon.
Mt SAn QuA mén Str dung mat sa,n day hon.
: g 9. * Do day khuyén nghi: 1.5 mm
Puong kinh 16 cua chan ép qua Thay the chan ép bang chan ép co
nho. . duong kinh 16 16n hon.
Chi trén khong cha Y té(r)m;oh?rr:);m(cy;ﬁ?ﬁgazhfr?orr:gogla Bai tron phét cho cac bo phan truot
i tren khong chat. X o 96 ‘ 90 | cua é chao ngoai va é chao trong. P.20
dau danh cho may may.
A s , ira chita bo pha tng ba
] g(’\/_<<_><§<<_ <§<§_ gg{\é\ Hu hong hodc mai mon trong cac E;I;nglahbl;?éﬁhan tong ing bang
bo phgn nhu & chao, tim I3 kim, | 1< 'yano” nav thay thé bo phan
kim hoac duong dan chi. nay g, hay thay > P
Luc cang chi duéi qua manh. Giam luc cang chi dudi. P. 28
0573M Téng luc cang chi trén.
Luc cine chi trén qua véu * bieu chinh lyc cang chi trén sau P. 29
uc cang qua yeu. khi didu chinh luc cang chi dudi.
Luc cing 10 xo giét chi qua yéu. Tang luc cang 16 xo giat chi. P. 39
Thoi gian day qué nhanh. Lam cham lai thoi gian day.
Chicu cao gian doan cua chan ép biéu chinh chiéu cao gian doan cua -
qua thap. chan ép.
Piéu chinh p@ phan bao vé kim P a1
Kim va mo 6 cham vao nhau. khoi bo truyén dong. '
biéu chinh dd hé kim. P.41
Chi dwéi khong chit. | Luc cang chi dudi qua yéu. Tang lyc cang chi dudi qua. P. 28
Giam lyc cang chi trén.
<@@K@E@l@ Luc cing chi trén qua manh. * Piéu chinh lyc cang chi trén sau P. 29
0574M khi diéu chinh lyc cang chi dudi.
:Zankg;:f; g:;‘:?ﬁwi ‘ Piéu chinh lyc cang phu sao cho
CwayVAt lidu khi bt Chiéu dai kéo chi trén qua dai. chiéu dai kéo chi trén sau khi cat P.29
o var fle a chi la khoang 42 mm.
dau may.
Dao cét di dong b cin. ;i;e;y dao cat di déng bang dao cat P 44
})qual kgo chi trén Dao cit ¢é dinh bi cun. Mai dLao ngt ¢6 dinh hoac thay bang P 44
khong déu. dao cat mai.
Luc cang phu quéa yéu. biéu chinh luc cang phu. P. 29
Luc cing 16 xo giat chi qua yéu. Tang luc cang 10 xo giat chi. P. 39
Neu su dung ban ép va mat san
nang, hdy thay d6i cai dat hoat
MAu bi méo. Ban ép va mit san qua nang. dong sang cal dit cho vat ligu co
: trong lwgng nang. o
Hoi noi mua may dé biét chi tiet ve
phuong phap cai dat.
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HUONG DAN SU DUNG

* Xin Iuu ¥ rang noi dung cia sé tay hudng dan nay cé thé hoi khéc so vai san pham thyc té d mua do két qua cua viéc cai tién san pham.
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