
用户手册

PT-1280

●  使用前请先阅读此用户手册。
●  请保管好您的用户手册以便随时查阅。

标签打印机



前言

非常感谢您购买 P-touch 1280标签打印机！
使用前请务必仔细阅读本用户手册，以便正确使用本产品。

阅读后，请妥善保管本用户手册以便随时可以查阅。 

• 用户手册中的内容将来可能会有变更，恕不另行通知。 
• 未经许可不得擅自复制、转载本书的部分或全部内容。 
• 本公司已确保本用户手册内容正确无误，不过用户倘若发现其中有错误、遗漏或
不明之处等，请与本公司联系。 

• 对于因使用本产品或本产品制作的标签及因故障、修理、电池消耗等原因，引起
数据消失或改变，而导致的损害或利益损失，以及对于第三方因此提出的任何相

关要求，本公司概不负责，敬请谅解。

安全注意事项

为防止对使用者或他人及其财产造成损害，使用者必须遵守相关的注意事项，我们

将通过各种图标来说明。

其标识和含义如下。

本手册中使用的主要标识如下。 

 ：“应该注意的事项”表示危险警告。 

 ：“不得进行的行为”表示禁止事项。 

 ：“必须进行的行为”表示强制行为。

警告
表示若忽视该标识而错误操作，可能会导致人员死亡或重伤的危

险。

注意
表示若忽视该标识而错误操作，可能会导致人身伤害或财产损失的

危险。 
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警告
关于电池 

• 切勿对电池进行拆卸、充电、加热、短路等操作，否则可能会引起破
裂并导致人身伤害。 

• 请避免用针等金属物取出电池，造成正 (+)负 (–) 极短路。

关于 AC电源适配器 
• 请不要使用机器附带的 AC电源适配器之外的其他 AC电源适配器，否
则可能会导致故障、火灾或触电。 

• 使用 AC电源适配器时，请不要使用额定电压 (220V) 以外的电压，否
则可能会导致故障、火灾或触电。 

• 请不要损坏 AC电源适配器的电源线，或对其改造加工。另外，请不要
在其上放置家具等重物，不要过分弯折或拉伸，否则可能会导致火灾
或触电。 

• 请不要用湿手触摸 AC电源适配器和电源插头，否则可能会导致触电。

当有异物进入机器时 
• 当发现有异物进入机器时，请迅速切断机器的电源开关，取出干电池，
若正在使用 AC 电源适配器，请将它从电源插座中拔出，然后与“购
买本产品的经销店”联系。若不采取任何措施而继续使用可能会导致
火灾、触电或故障。

请不要弄湿 
• 请避免被咖啡、果汁等饮料或花瓶内的水等溅到而被弄湿，否则可能
导致火灾、触电或故障。万一溅到机器上，请迅速切断机器的电源，取
出干电池，若正在使用 AC电源适配器，请将它从电源插座中拔出，然
后与“购买本产品的经销店”联系。

请不要擅自拆卸 
• 请不要擅自拆卸、改装，否则可能导致火灾、触电或故障。对机器内
部的检测、调试和维修，请委托“购买本产品的经销店”进行。 (属于
用户自己擅自拆卸、改装引起的故障，即使在保修期内，用户也需要
支付修理费。 )

请避免摔落或使之受到强烈冲击 
• 请避免摔落、践踏或使之受到强烈冲击，否则可能会导致损坏，发生
这种情况时若继续使用可能会导致火灾或触电。发生损坏时，请迅速
切断机器的电源，取出干电池，若正在使用 AC电源适配器，请将它从
电源插座中拔出，然后与“购买本产品的经销店”联系。

机器状况异常时请勿使用 
• 冒烟、发出异常气味等情况异常时应停止使用，否则可能导致火灾、触
电或故障。此时，请迅速切断机器的电源开关，若正在使用 AC 电源适
配器，请将它从电源插座中拔出，然后与“购买本产品的经销店”联
系修理。用户自己修理非常危险，切勿擅自修理。 
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警告

请不要将塑料袋罩在头上 
• 为防止孩子将用来装机器的塑料袋罩在头上玩耍，请将该塑料袋保存
在孩子无法够着的地方或废弃掉。罩在头上可能会导致窒息。

注意
关于电池 

• 错误地操作处理电池可能会导致电池漏液、破裂，因此请务必遵守如
下注意事项。 

•  请不要将新旧电池混用。 
•  请不要将不同种类的电池混用。 
•  请按照电池的正 (+) 负 (–)极方向正确安装电池。 
•  长期不使用时，请取出电池并妥善保管。

关于 AC电源适配器 
• 长期不使用时，为了安全起见，请务必将  AC电源适配器从机器和电
源插座中拔出并妥善保管。

关于色带切刀 
• 请不要用手直接触摸色带切刀，否则可能会引起受伤。

关于安装、存放场所 
• 请不要将机器放置在摇晃的桌子或很高的架子上等不稳定的地方，否
则可能会翻倒、落下并引起受伤。 

• 请不要在机器上放置重物，否则可能会因失去平衡而翻倒、落下并引
起受伤。

关于内存 
• 由于机器的故障、维修、电池耗尽等原因，保存在内存中的数据可能
会丢失。

关于色带 
• 色带会因粘贴位置、粘贴材质或周围环境的变化而可能发生变色、脱
落；撕下标签时粘贴处可能会残留粘胶剂、粘有色带颜色或发生难以
取下、色带底部破损等情况。请在确认粘贴位置、粘贴材质、使用目
的等基础上，预先在不显眼的地方试验后再使用。 

06K190_PT-1280_sc.book  Page 2  Wednesday, January 31, 2007  10:02 AM



 

•

 

 3 

 

•

 

•请不要进行本书未明确说明的操作，否则可能导致事故或故障。 
•请使用带 TZ标记（   ）的专用色带（宽度 3.5～ 12mm）。 
•请不要过分拉伸或按压色带。 
•请不要堵塞色带出口或在其中插入异物。 
•请不要使用用完的色带或在未装入色带的状态下执行打印，否则可能会导致打印
头出现故障。 

•请不要用手指直接触摸打印头。 
•更换电池时请务必先切断电源。 
•请注意，机器在取出电池并拔出 AC电源适配器的状态下存放时，保存在内存等介
质中的数据会完全消失。 

•维修保养机器时，请不要使用稀释剂、苯等挥发性溶剂。 
•应避免在阳光直射、取暖器及空调设备附近等极端高温或低温场所、潮湿及多灰
尘的场所使用或存放。使用温度范围为 10℃～ 35℃。

其他使用注意事项 
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第一步：使用前的准备

机器各部分的名称

液晶显示屏

操作键盘

出厂时，为了防止损伤，在液晶显示屏上贴有透明

保护膜。使用之前请揭下该保护膜。

色带确认窗口

背面翻盖

电池放置槽 

AC电源适配器插孔

色带盒放置槽

打印头 
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键盘的名称和功能 

1

用来接通或断开电源。 

2

用来设定“尺寸”、“修饰”、“字宽”、“下划线 /边框”、“长度”、“两端空白设
定”、“打印选择”。 

3

 

  

可对保存在主机里的文本进行“打印”、“调用”，还能对所输入的文本进行“保

存”。 

4

用来取消设定操作，返回到输入画面或上一步。 

5

在输入或删除文字时，用来移动光标。此外，还能在进行汉字转换，设定图形、格

式和功能时用来选择选项。 

6

用来确认反转显示的文字，在进行汉字转换，设定图形、格式和功能时确认所显示

的设定项目。 

7

用来将输入的文字打印在色带上。在按住 的同时按 ，可设定“张数”“序

号”“镜像”等打印选择。 
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8

显示输入的内容和标签长度。在按住 的同时按 ，可让色带空进约 25mm。 

9 ～

用来输入文字或数字。 

0

用来设定竖版。 

A

可选择制作以下媒体尺寸的标签“迷你 DV”、“ CD/DVD”、“ SD存储卡”、“ MS
记忆棒”、“ SM 存储卡”、“ CF存储卡”。 

B

用于输入文字键上方印有的蓝色字符，方法为按住 的同时按文字键。

在按住 的同时按 ，可执行“打印选择”的设定，而同时按 可执行“送

带”操作。 

C

输入汉字时，可切换成拼音输入或总笔划输入。 

D

用来切换英文字母的大小写的输入方式。 

E

用来将反转显示中的文字转换成汉字。
没有反转显示时输入空格。 

F

需要输入符号或图形时，用来调用符号菜单。 

G

用来删除所有输入的文字，或同时删除所有输入的文字及格式、边框的设定。 

H

用来删除光标前面 (左侧 ) 的文字。 

I

用来确认反转显示的文字，在进行汉字转换，设定图形、格式和功能时确认所显示
的设定项目。 

J

用来换行。显示汉字选项时，按此按键可显示下一行汉字。 
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画面的查看方法 

1 行首标记：

在第 1行的行首将显示 ，在第 2行的行首将显示 ，用来表示第几行。 

2 光标：

可在该位置之前 (左侧 )输入文字。删除文字时，该位置前面 (左侧 )的文字将被删除。 

3 正常显示：

已确认输入的文字。只能打印正常显示的文字。 

4 转换前的文字：

要输入汉字时，先显示出未转换成汉字的拼音。 

5 ～ 8   输入方式说明：

在设定的汉字输入方式、英文字母输入方式下出现相应的指示标记。 

9 竖版说明：

当设定了竖版时，出现相应的指示标记。 

0 文字尺寸说明：

在设定的文字尺寸处，出现相应的指示标记。 

A ～ C   格式说明：
当设定了 A修饰 B下划线 /边框 C标签长度时，出现相应的指示标记。

拼音

A A A

总笔划 英大 英小 竖版

A

A

A ABC ABC
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安装电池

请务必使用 7号碱性干电池。当机器通电时，请先切断电源然后再更换电池。 

1 将机器翻过来，用手指扣住上方凹凸部位，打开

背面翻盖。 

2 当主机中有用过的电池时，请将它们全部取出。 

3 请按照电池放置槽内的标记，在注意电池正 (+)负 
(-)极方向的前提下装入 6节 7 号碱性干电池。 

4 盖上背面翻盖。

请确认已完全合拢。 

•当显示“电池电量低！”“更换电池！”的提示信息时，表示电量即将耗
尽，请立即用新的 7号碱性干电池更换所有的电池。若不更换电池继续使
用，在操作过程中电源可能会耗尽，保存在内存中的文本也可能丢失。 

•电池更换请在 5分钟内尽快完成。取出电池并放置 5 分钟以上，则输入的
文本或内存中保存的文本将全部消失。 

•长期不使用时，为防止电池漏液，请取出电池并妥善保管。 
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AC电源适配器的连接

将 AC电源适配器连接到机器上。 

1 将 AC电源适配器的连接插头牢固插入机器的 AC电源适配器插孔。 

2 将 AC电源适配器的电源插头插入家用电源插座。 

•请在切断机器电源之后再插拔 AC电源适配器。 
•长期不使用时，请将 AC 电源适配器从机器和家用电源插座中拔出并妥善保
管。 

•请不要强行拽拉、弯折 AC电源适配器的电源线，否则可能会引起断线。 
•请不要使用除机器专用 AC电源适配器之外的其他 AC电源适配器。否则
可能会导致故障或损坏。对由于使用了非机器专用 AC电源适配器而发生
的机器或 AC电源适配器故障或损坏，将不予保修。 

•请不要将机器专用 AC电源适配器插入除家用电源插座 (AC220V)之外的
其它电源插座，否则可能会导致故障或损坏。对由于 AC电源适配器使用
方法错误而发生的机器或 AC电源适配器故障或损坏，将不予保修。 

•为了妥善保存所输入的文本或内存中的数据，即使在使用 AC电源适配器
作为电源时，也请正确装入电池。 
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安装色带

请务必使用带 TZ标记（ ）的色带。

机器可使用宽度为 3.5mm、 6 mm、 9 mm、 12mm的色带。

如右图所示当色带盒上装有防转卡纸时，请预先将它取
下。 

1 确认色带前端是否存在卷曲、色带前端

是否正确通过色带导向装置。

用手指按箭头所示方向转动卷轴 1 ～ 2
次，使碳带崩紧。（请参考： P. 48） 

2 将机器翻过来，用手指扣住上方凹凸部位，打开

电池盖。 

3 根据色带盒内的标记，确认色带盒的方向，使色

带前端对准主机色带出口，安装到位时会发出

“咔嚓”声。 

4 盖上背面翻盖  。
请确认已完全合拢。

防转卡纸 ( 纸质 )

色带盒

色带前端

色带导向装置

色带出口

色带前端

请注意不要让色带或碳带钩挂在打印头上。 
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电源的开 /关

接通电源。再按一次 则切断电源。

送带

使色带空进约 25mm左右。装入色带盒后，为了使色带崩紧，请务必进行送带操作。 

1 按住 的同时按 ，将执行“送带”操作。 

2 确认“执行中”提示信息已消失，送带停止后，再按色带切刀键，进行切割。

装入色带盒后，请务必进行送带操作。

请参考： P. 12“送带”

当打开电源并待机约 5分钟以上没有任何操作时，为了防止消耗电池电量，将自
动切断电源 (自动关机功能 )。再次接通电源时，将恢复到自动关机前的状态。

送带执行中切勿触碰色带切刀键。此时若触碰色带切刀键，为防止色带缠绕，将

显示“切刀错误！”提示信息，  并紧急停止送带操作。当发生紧急停止时，按
任何键，取消错误信息，然后取出色带盒，用剪刀等剪掉色带的前端。请再次将

色带盒正确装入机器，并进行送带操作。 
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选择输入方式

每按一次［拼 /笔］，可对“拼音”和“总笔划”输入方式进行切换，方式的名称
将显示约 1秒钟。在液晶屏上设定文字输入方式处会出现相应的指示标记。

利用拼音输入文字

利用拼音输入汉字的读音，然后按 进行转换。既可以逐个地选取

汉字，也可以一次性转换多个文字。

例：“上海”

第二步：输入文字

拼音输入方式

总笔划输入方式 

1 在拼音输入方式中，输入“ SHANGHAI”。 

2 按  ，将显示汉字选项。若要逐字

转换，仅输入“ SHANG”，转换后再输入

“ HAI”。 

3 按  或 可在汉字选项之间切

换，直到显示“上海”为止。 

4 按  或  。

“上海”被确定。 
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在拼音中使用四声

在使用拼音输入时，通过在拼音后面用数字（ 1 ～ 5）键输入四声，可进一步限定
汉字选项。同时使用拼音和四声进行输入时，将以逐字转换的方式转换汉字。

例“你好” 

•在反转显示状态，若发现输入错误，将光标移到要删除文字的右侧，然后
按  。即可删除光标前面 ( 左侧 )的一个文字。 

•确认输入后，若要删除已输入的文字，请参考“删除文字”（ P. 20）。 
•一次最多可以转换 25 个不确定汉字。 
•一旦选择文字后便无法再转换。 
•汉字转换过程中若要停止转换操作，请按  。 

•本产品具备可优先显示前一次所确定的汉字选项的“学习功能”。 

1 在拼音输入方式中，输入“ NI3HAO3”。 

2 按 ，将显示“ NI3”对应的汉字

选项。 

3 按 或 可在汉字选项之间切

换，选择“你”。 

4 按 或 ，“你”被确定。 

5 按 ，将显示“ HAO3”对应的汉

字选项。 

6 按 或 可在汉字选项之间切

换，选择“好”。 

7 按 或 ，“好”被确定。 
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切换汉字选项行

以逐字转换方式输入汉字时，可快速切换所显示的汉字选项行。当要显示下一行汉

字选项时，按 。当要返回到前一页汉字选项时，请在按住  的同时按

。

以下将以在拼音输入中搜索汉字“吉”为例进行说明。

利用总笔划输入文字

以下将说明通过指定汉字的第一笔和总笔划数来输入汉字的方法。在总笔划输入方

式下也可进行复合词转换。可指定的汉字笔划数最多为 24。

可指定的部首种类和指定键如下所示。 

•横 (一 )：用 指定 

•竖 (｜ )：用 指定 

•撇 (ノ）：用 指定 

•点 (｀ )：用 指定 

•折 (乙等 )：用 指定 

1 在拼音输入方式中，输入“ ji”。 

2 按 ，将显示“ ji”对应的汉字选

项。 

3 按 ，将显示下一行汉字选项。 

4 按  ，选择“吉”，然后按 或 。“吉”

被确定。 
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例：  “刊”

“刊”是含有部首“横”，笔划数为 5的汉字。

输入英文字母

每按一次 ，将在字母的“大写”和“小写”输入方式之间切换一次，方式名

称将显示约 1秒钟。 

1 请确认是否已进入总笔划输入方式。若当前不是总笔划输入方式，请按

。 

2 按  ，将反转显示“   ”。 

3 按 ，将显示候选汉字。 

4 按 或 可在汉字选项之间切

换，选择“刊”。 

5 按 或 ，“刊”被确定。

进行汉字转换时，可快速切换所显示的汉字选项行。当要显示下一行汉字选项

时，按 。当要返回到前一行汉字选项时，请在按住 的同时按

。

大写英文字母输入方式

小写英文字母输入方式 
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以下将说明使用 一边切换英文字母大小写一边输入的方法。

例： Sale

＊参考

将输入方式切换到英文字母小写输入方式，此时也可继续输入。

按 将显示“ abc”，切换到英文字母小写输入方式，然后返回到输入画面。

依次按     将输入小写字母。

输入数字 

1 按 ，确认是否进入英文字母输入方式。当处

于英文字母大写输入方式时，将显示“ ABC”，
然后返回到输入画面。 

2 按 。 

3 按住 的同时，依次按    。 

•将直接输入英文字母，并呈正常显示。若发现输入错误，将光标移到要删

除文字的右侧，然后按  。即可删除光标前面的一个文字。 

•在小写英文字母输入方式中，按住 的同时按英文字母键，可输入大

写字母。

无论处于哪种输入方式，只要按数字键，即可直接输

入数字。 

•当存在反转显示的文字时，数字也将作为未确认文字输入。 

•当数字处于反转显示文字的开头时，按   数字将被确定。 
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输入空格

输入符号与图形

输入符号的方法有直接输入键盘上的符号和从符号菜单中调用符号 (图形 )，两种方
法。

●直接输入键盘上的符号
例： ¥

确认没有反转显示的文字，然后按   。

当处于拼音 / 总笔划输入方式时，将输入“全角空格 

( )”，当处于英文字母输入方式时，将输入“半角

空格 ( )”。 

•在显示屏上虽然显示为“ ”，但打印时为空白。 
•全角空格相当于 1个文字的空白，半角空格相当于半个文字的空白。 

•在拼音 /总笔划输入方式时，按住  的同时，按   可输

入半 角空格。另外，在英文字母 输入方式时，按住 的同时按 

 ，可输入全角空格。 

•

 

•当存在反转显示的文字时，  进行汉字转换。按“执行”或

确认文字后，变为正常显示。 

1 按住 的同时，按 ，将输入“ ¥”。 

•当存在反转显示的文字时，符号也将作为未确认文字输入。 

•当符号位于反转显示的文字开头时，按   则符号被确认。 
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●输入符号或图形

例：“ ” 

1 按  ,将显示符号的分类名。 

2 连续按   或  ，直到显示“工作”为止。 

3 按   或  ，显示出图形输入选项。 

4 连续  ，直到反转显示“ ”为止。 

5 按   或  ，“ ”被输入。 

•关于内置符号或图形，请参考 P. 51～ 54“符号或图形一览”。 

•选择了一个分类，并在其中选择符号或图形时按 ，则选择

恢复到初始设定值。 
•若要停止符号或图形输入操作，那么每按一次   可逐步返回到上一个画

面，直至输入画面。 
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光标的使用方法

在画面上闪烁显示的纵线“｜”被称为光标，用来表示输入、删除文字的位置。

若要移动光标，可使用光标键  。

画面最多可显示 7个文字，若输入更多文字，将逸出画面之外，无法看到。若要查
看隐藏的文字，请用光标键移动光标。

每按一次  ：向左、右移动一个文字的位置。

按住 的同时按  ：向输入文章的行首、行尾快速移动。

删除文字

例：“上海”→“海”

第三步：编辑

文中有反转显示的文字时，光标只能在反转显示的文字范围内移动。 

1 按  ，将光标移到想删除文字的后面 (右侧 )。 

2 按  ，光标前面 (左侧 )的文字被删除。

第 1行的行首标记 ( )无法删除。 
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插入文字

例：“海”→“上海”

删除全部文本

当要删除全部文本时，有仅删除文本和同时删除文本和格式两种方法。若选择了

“文本和格式”，则尺寸、修饰等格式设定都将恢复到初始设定值。 

1 按  ，将光标移到想插入文字的位置。 

2 输入“ SHANG”，则文字被插入到光标前面 

(左侧 )。 

1 按  ，将显示用于选择删除方法的画面。 

2 按 或 ，选择删除方法“文本”或“文本

和格式”。 

3 按   或  ，所输入的文字被全部删除。

若要停止全删除操作，请在删除方法选择画面按  。 
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换行

例： 

1 输入“上海”然后按  ，并显示第 2行的行

首标记 ( )。 

2 输入“兄弟标签机”。 

•可输入的行数最多为 2行。在第 2行若按  ，将显示“超过最大允许

行数！”的错误信息。此时按任意键可返回到输入画面。 

•用 3.5mm的色带可打印的行数为 1行。若试图打印成 2行，将显示“超
过最大允许行数！”错误信息，无法打印。  此时按任意键，取消错误信
息，然后减少行数。 

•当存在反转显示的文字时不能换行。请确认文字后，再按 。 
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1行变为 2行

例：    

2行变为 1行

例：    

1 输入“上海兄弟标签机”。 

2 按  ，将光标移到想换行的位置。 

3 按 ,将显示第 2行的行首标记 ( )，“兄弟

标签机”将移到第 2行上。

用 3.5mm 的色带可打印的行数为 1 行。若试图打印成 2 行，将显示“行数过
多！”错误信息，无法打印。此时按任意键，取消错误信息，然后减少行数。 

1 按  ，将光标移到第 1行为“上海”、第 2行为

“兄弟标签机”的文本的第 2行行首标记 ( )后

面。 

2 按  。于是第 2行的行首标记被删除，“上海”

与“兄弟标签机”串联成 1行。

→

→ 
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确认打印内容

可在画面上确认已输入文本的内容和标签的长度。

打印

第四步：打印、粘贴标签 

1 按  。

在画面上滚动显示输入的文本和标签长度，然后

返回到输入画面。

↓

若要中途停止预览显示并返回到输入画面，请按 或  。

打印预览表示的结果，与实际打印结果可能不同。 

1 正确装入色带。（请参考： P. 11）

装入新色带后，为了使色带崩紧，请务必进行“送带”操作。（请参考： P. 12） 

2 按  。将显示“正在打印”提示信息。 

3 请务必确认“正在打印”提示信息消失，送带停止后，再按色带切刀键。 

•打印过程中若按  ，则停止打印并切断电源。 

•当存在反转显示的文字时，将无法打印。请确认文字 (正常显示 ) 后，再
进行打印。 
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特殊方法（张数  /序号 /镜像）打印

利用打印选择功能，可进行张数 / 序号 / 镜像打印。无论使用哪种方法，请在按住

的同时按  ，然后从显示的打印选择菜单执行打印。从设定菜单中也可选

择打印选择菜单。 

•标签空白被设定成“不送带”时，打印结束后会出现“先送带再切割”的
提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。 

•打印过程中或送带过程中切勿触碰色带切刀键。若因失误触碰了色带切刀
键，为防止色带缠绕，将显示“切刀错误！”的提示信息，并紧急停止打

印或送带操作。停止后按任意键取消错误信息显示，执行送带后再次执行

打印。 
•打印过程中，请不要用手等堵塞色带出口，否则可能会导致色带堵塞，搅
在一起。 

•切勿用手拉色带否则可能会导致碳带拽出等故障。 
•

 

•装入宽度为 3.5mm 的色带时，若设定为下划线以外的边框，打印时将显

示“无边框打印？”的确认信息。若要进行无边框打印，请按  、  

或  。 

•设定为竖版时，若设定修饰，打印时将显示“无修饰打印？”的确认信

息。若要进行无修饰打印，请按  、   或  。 
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打印多张相同内容的标签

最多可连续打印 9张相同内容的标签。

例： 

1 正确装入色带。（请参考： P. 11）
装入新色带后，为了崩紧色带，请务必进行送带操作。（请参考： P. 12） 

2 按住   的同时，按  。或从设定菜单中选

择“打印选择”，将显示打印选择菜单。 

3 按   ，选择“张数”，然后按   或   。显

示打印张数设定画面。 

4 直接按   或数字键，设定所需的打印张数。 

5 按  、   或  ，将显示“正在打印”的提示

信息。 

6 请务必确认“正在打印”提示信息消失，送带停止后，再按色带切刀键。 

7 将连续打印的标签用剪刀裁剪成单张标签。

✂ ✂ ✂ ✂
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序号打印

可将输入到标签的数字，在 1～ 9 范围内序号打印。

例： 

•标签空白被设定成“不送带”时，打印结束后会出现“先送带再切割”的
提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。 

•进行打印之前，请务必确认色带剩余量。当色带所剩不多时，请设定为较少
的打印张数或避免进行多张打印。 

•打印过程中当色带中出现黑色条纹时，表示色带用完。请立即按  切断

电源。此时若继续打印会出现故障。 
•打印过程中，请不要用手等堵塞色带出口，否则可能会导致色带堵塞，搅
在一起。 

•切勿用手拉色带，否则可能会导致碳带拽出等故障。 
•

 

•进行打印张数设定时若按    ，则张数设定值恢复为 1张。 

•若要中断打印，请按   切断电源。再次按   ，接通电源，执行送带

操作后请切割色带。 

1 正确装入色带。（请参考： P. 11）
装入新色带后，为了崩紧色带，请务必进行送带操作。（请参考： P. 12） 

2 请将光标移动到需要序号打印的数字的左侧。 

3 按住   的同时，按  。或从设定菜单中选

择“打印选择”。将显示打印选择菜单。

✂ ✂ ✂
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4 按   ，选择“序号”，然后按   或  ，将

显示序号设定画面。 

5 直接按   或数字键，设定序号结束的数值。 

6 按  、   或  ，将显示“正在打印”的提示

信息。 

7 请务必确认“正在打印”提示信息消失，送带停止后，再按色带切刀键。 

8 将连续打印的标签用剪刀裁剪成单张标签。 

•标签空白被设定成“不送带”时，打印结束后会出现“先送带再切割”的
提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。 

•进行打印之前，请务必确认色带剩余量。当色带所剩不多时，请设定为较少
的打印张数或避免进行多张打印。 

•打印过程中当色带中出现黑色条纹时，表示色带用完。请立即按   切断

电源。此时若继续打印会出现故障。 
•打印过程中，请不要用手等堵塞色带出口，否则可能会导致色带堵塞，搅
在一起。 

•切勿用手拉色带，否则可能会导致碳带拽出等故障。 
•

 

•光标右侧的数字作为序号打印的起始数值，结束数值可在 1～ 9 的范围内相
应设定。 

•序号打印后的输入画面的数字将变为增大后的数字。 
•在光标右侧不存在序号形式的文字时，若选择序号打印，将显示“错误的
数值！”的错误信息。请确认光标位置以及输入的文字。 

•进行序号张数设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。 

•对使用图形输入的数字（ 1   2 ...、 01、 02...），无法执行序号打印。 

•若要中断打印，请按   切断电源。再次按   ，接通电源，执行送带操

作后请切割色带。 
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镜像

镜像翻转打印数据。适合制作粘贴到玻璃内侧等的标签。请使用透明底色带。

例： 

1 正确装入色带。（请参考： P. 11）
装入新色带后，为了崩紧色带，请务必进行送带操作。（请参考： P. 12） 

2 按住   的同时，按  。或从格式菜单中选

择“打印选择”。将显示打印选择菜单。 

3 按   ，选择“镜像”，然后按   或  ，将

显示“镜像打印吗？”的确认信息。 

4 按  、   或  ，将显示“正在打印”的提示

信息。 

5 请务必确认“正在打印”提示信息消失，送带停止后，再按色带切刀键。 

•标签空白被设定成“不送带”时，打印结束后会出现“先送带再切割”的
提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。 

•打印过程中当色带中出现黑色条纹时，表示色带用完。请立即按   切断

电源。此时若继续打印会出现故障。 
•打印过程中，请不要用手等堵塞色带出口，否则可能会导致色带堵塞，搅
在一起。 

•切勿用手拉色带，否则可能会导致碳带拽出等故障。 
•

 

•若要中断打印，请按   切断电源。再次按   ，接通电源，执行送带操

作后请切割色带。 
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粘贴标签 

1 用剪刀将打印的标签裁剪成喜欢的形状或长度。 

2 剥去标签的背胶纸。 

3 在需要粘贴标签的位置用手指按住标签充分粘贴。 

•在有些种类的色带中，为了便于剥离色带的背胶纸，预留了切口。请沿着
切口将背胶纸剥下。 

•
 

•在受潮、弄脏、有凹凸的表面，会导致标签无法粘贴，容易剥离。 
•在雨中、阳光直射或室外，标签容易剥离、变色。 
•请不要将标签贴到人体、生物或未经许可粘贴到公共场所、他人的物品
上。 

•若将标签直接粘贴在油性或水性笔写过的笔迹上，有时墨水会渗透到标签
中，并从标签表面就可看到墨迹。这种情况下，请在一开始就贴 2 层标签
或使用颜色较深的标签。 

•使用布质色带等特殊色带时，请务必阅读附带在色带盒中的用户手册，并
在充分确认注意事项的基础上使用。 
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可通过设定文字的修饰、尺寸和添加边框等功能来制作各种格式的标签。

格式设定一览

按  ，将显示以下设定菜单。使用   切换设定菜单，然后按   或  确定，

进入所选菜单。再用  选择其中的选项，然后按  或   确定所选格式。

第五步：制作各种标签 

•在输入文字之前或之后都可设定边框或修饰。 
•边框或修饰只能针对整个文本进行设定，不能仅改变某一个文字或某一行
的设定。 

•即使变更边框或修饰设定，液晶屏上显示的文字也保持不变。

菜单 选项

尺寸 ∗尺寸大 、尺寸中 、尺寸小

修饰 ∗无 、粗体 、中空 、阴影 、斜体

字宽 ∗全角、倍角、半角
下划线 /边框 ∗无、 、 、 、 、 ～

长度 ∗自动、 30～ 300mm

两端空白设定 ∗空白大 、空白中 、空白小 、   
不送带

打印选择 ∗张数、序号、镜像 

•“ ∗”为初始设定值。 

•格式选项设定时，若按  ，可恢复为初始设定值。 
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格式打印样本

●竖版

●尺寸

●修饰

●字宽 
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●下划线 /边框

●两端设定空白

●模板

使用 设定

约  25 mm 约  25 mm

约  25 mm 约 4 mm约  4 mm

约  25 mm 约  12 mm约 12 mm

约  25 mm 约 2 mm约 2 mm 
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设定为竖版

例：横版  　→　竖版  

改变文字的尺寸

例：大  →　中   

1 按 ，切换到竖版方式，竖版的“ ABC”大约会显

示 1秒钟。 

2 设定为竖版，然后返回到输入画面。 (画面上不会

变为竖版 )

若要将竖版改为横版，请再按一次 。液晶屏

上模版的“ ABC”大约会显示 1 秒钟。 

•不能同时设定竖版和修饰。修饰被设定后，打印时将显示“无修饰打
印？”的提示信息。 

•设定为竖版时，会出现对应竖版的指示标记。 
•进行 2行打印时 ,竖版设定仍然有效。 

1 按 ，将显示格式选择菜单。 

2 按 或   ，直到显示“尺寸”为止。 

3 按  或   ，将显示当前设定的文字尺寸。 

4 若按   将在尺寸选项中切换。

切换到“尺寸中”。 
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5 按  或  ，设定为“尺寸中”，然后返回到输

入画面。 (画面上的文字尺寸不会改变  )

会出现对应尺寸的指示标记。 

•若要中途停止尺寸设定并返回到输入画面，请按  。 

•设定尺寸将根据色带宽度自动调整为可打印的尺寸。各种文字尺寸及文字
高度如下。（ 1行、无修饰、无边框时） 

12mm和 9mm 的最大文字高度相同。
使用宽度为 3.5mm 的色带时，即使将尺寸设定为尺寸大或尺寸中，仍然
按照“尺寸小”来打印。 

•在 2行打印中，第 1行与第 2行的文字尺寸相同。 
•若设定为太小的文字，可能会出现文字模糊。 

•尺寸设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。 

•
设定文字尺寸为尺寸大或尺寸中时，若打印显示出的仍然是小文字，则可能是因

为在文本中加入了换行标记。请将光标移到 标记之后（右侧）并删除 标

记。 
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修饰文字

例：无  　→　阴影   

1 按  ，将显示格式设定菜单。 

2 按   或   ，直到显示“修饰”为止。               

3 按  或 ，将显示当前设定的修饰效果。 

4 若按  将在修饰选项中切换，切换到“阴影”。 

5 按  或  ，设定为“阴影”，然后返回到输入    

画面。 (画面上的修饰文字将保持不变 )

•若要中途停止修饰设定并返回到输入画面，请按  。 

•不想修饰文字时，请按照上述操作方法，设定为“无 ”。 

•设定修饰后，会出现对应修饰的指示标记。 
•修饰设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。 

•以竖版打印时，请不要设定文字修饰，否则打印时将显示“无修饰打印？”，
而且无法打印出所设定的字体。 
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设定字宽

例：全角  　→　倍角

添加下划线或边框

例：无   →　边框 J  

1 按   ，将显示格式设定菜单。 

2 按   或   ，直到显示“字宽”为止。             

3 按  或  ，将显示当前设定的字宽。 

4 若按  将在字宽选项中切换，切换到“倍角”。 

5 按  或 ，设定为“倍角”，然后返回到输入

画面。 (画面上的字宽不会改变 )

•若要中途停止字宽设定并返回到输入画面，请按  。 

•字宽设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。 

1 按   ，将显示格式设定菜单。 

2 按   或   ，直到显示“下划线 /边框”为止。 

06K190_PT-1280_sc.book  Page 37  Wednesday, January 31, 2007  10:02 AM



 

• 

 

38 

 

•

设定标签长度

可在 30～ 300mm的范围内将标签长度设定为固定值。 

3 按 或 ，将显示当前设定的边框。 

4 若按   将在边框选项中切换。显示出

「 J 」。 

5 按  或   ，“下划线 /边框”被设定，然后返回

到输入画面。 (画面上不显示边框或下划线 )

•若要中途停止边框设定并返回到输入画面，请按  。 

•当不需要加边框时，请按照上述操作方法，设定为“无”。 

•设定边框后，会出现对应边框的指示标记。 

•下划线或边框设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。 

•若已设定竖版时，下划线将被打印在文字的右侧。 

1 按  ，将显示格式设定菜单。 

2 按  或   ，直到显示“长度”为止。 

3 按  或   ，将显示当前设定的标签长度。 

4 按 或数字键，设定标签长度。长按   ，可

以 10mm为单位变更设定值。 

5 按  或   ，标签长度被设定，然后返回到输入

画面。 
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•

 

•若要中途停止标签长度设定并返回到输入画面，请按  。 
•若设定的标签长度内无法容纳所有文字，当进行预览或打印时，将显示“超
过固定长度！”的错误信息。请按任意键取消错误信息显示。 

•在标签长度设定中，若输入了设定范围之外的数值，将显示“错误的数
值！”的错误信息。请按任意键取消错误信息显示。 

•标签长度设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。 

•设定标签长度后，会出现对应长度的指示标记。 
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设定空白

用来设定打印文字后面的空白量。

例：空白大   →　空白小   

1 按   ，将显示格式设定菜单。 

2 按   或   直到显示“两端空白设定”为止。 

3 按  或  ，将显示当前设定的空白。 

4 若按 将在空白选项中切换。切换到“空白

小”。 

5 按  或  ，“空白小”被设定，然后返回到输

入画面。 

•若要中途停止空白设定并返回到输入画面，请按 。 

•当希望使空白变小时，请设定为“空白小”，并将标签前端的空白部分用
剪刀剪掉。 

•标签空白被设定成“不送带”时，打印结束后会出现“先送带再切割”的
提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。 

•空白设定时，若按   ，将恢复到初始设定值。

✂
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制作各种标签

为了制作能粘贴到 CD 盒或 MS记忆棒上的标签，一般在预先确定标签长度和标签
空白的状态下输入文字。

可选择的模板以及所设定的标签长度等如下所示。

例：制作 SD存储卡标签“ Sample”。 

1 输入文字。 

2 按  ，将显示模板设定菜单。   

3 按  或   ，直到显示“ SD 存储卡”为止。 

4 按  或   ，返回到输入画面。 

•

 

•若要中途停止模板设定并返回输入画面，请按  。 

•设定的长度内无法容纳所有文字时，当进行预览或打印时，将显示“超过

固定长度！”错误信息。请按除   之外的任何其他键，取消错误信息的

显示并设法减少文字数。 

•进行模板设定时，若按  ，则恢复到初始设定值。

 模板选项 标签长度 标签空白

迷你DV 42mm 小

CD/DVD 113mm 小

SD存储卡 25mm 小

MS记忆棒 32mm 小

SM存储卡 25mm 小

CF存储卡 35mm 小
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保存文件

利用    ，最多可在主机中保存三个包含输入的文字或文本的文件。对于保

存的文字或文本，可根据需要调用，也可直接打印。

例：  按 保存“兄弟公司”。

第六步：保存文件或文本 

1 输入文字。 

2 按  ，将显示文件菜单。 

3 按 ，直到显示“保存？”为止。在右侧显示

当前输入的内容。 

4 按  或   ，保存当前输入的内容。

返回到输入画面。 

•内存可随时替换保存，因此执行新的保存操作时，此前的保存内容将被覆盖。 

•

 

•若要中途停止保存并返回到输入画面，在显示“保存？”的信息时请按

。 

•可保存的文字数与文本输入画面中可输入的文字数相同，最多为 80 个文
字。 

•在内存中将保存字体等设定信息。 
•若想清空内存，请在文本输入画面中没有任何文字的状态下执行保存文件。 
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调用文件

调用保存的文字或文本。

例：按 调用保存的“兄弟公司”。 

1 按  ，将显示文件菜单。 

2 按 ，直到显示“调用？”为止。在右侧显示

当前保存的内容。 

3 按   或   ，调用“兄弟公司”。

调用文件时，调用前在输入画面输入的文本以及字体等设定方式信息都将被替

换。

若要中途停止调用文件并返回到输入画面，在显示“调用？”的提示时请按 。 
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打印文件

直接打印保存的文字或文本。

例：按 打印保存的“兄弟公司”。 

1 按 ，将显示文件菜单。 

2 按 ，直到显示“打印？”为止。在右侧显示当

前保存的内容。 

3 按  、   或  ，打印“兄弟公司”，然后返

回到输入画面。 

4 请务必确认“正在打印”提示信息消失，送带停止后，再按色带切刀键。 

•若要中途停止打印文件并返回到输入画面，在显示“打印？”的提示时请

按  。 

•打印过程中若按  ，则停止打印并切断电源。 

•

 

•标签空白被设定成“不送带”时，打印结束后会出现“先送带再切割”的
提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。 

•打印过程中，请不要用手等堵塞色带出口，否则可能会导致色带堵塞，搅
在一起。 

•切勿用手拉色带，否则可能会导致碳带拽出等故障。 
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初始化

初始化是指输入的文本、保存的文件全部清空，所有设定都恢复到购买时的初始设

定值。请在充分确认是否可以初始化后再执行初始化操作。 

1 在电源处于关闭状态下按住   和   的同时，打开电源。

当显示下列信息时

附录

请同时按   、  和  并先松开   后再松开剩余的键。 

2 将显示输入画面，结束初始化。

显示信息 原因和处理方法

电池电量低！ 当电池剩余电量变得很少时，打印、送带后将显示该
信息。按任意键取消错误信息显示，关闭电源后，更
换电池或将 AC 电源适配器连接到主机，然后进行打
印、送带。

更换电池！ 当电池电量耗尽时，在打印、送带过程中将显示该信
息。按任意键取消错误信息显示，关闭电源后，更换
电池或将 AC电源适配器连接到主机，然后进行打
印、送带。

色带切刀错误！ 由于打印或送带过程中触碰了色带切刀键而紧急停
止。按任意键取消错误信息，然后取出色带盒，用剪
刀等剪掉色带的前端。将色带盒重新装入主机，然后
执行打印、送带。

没有安装标签色带！ 没有安装标签色带。按任意键取消错误信息显示，正
确装入色带后再进行操作。

超过最大允许字数！ 可输入的字数最多为 80个。不能输入、插入更多的
文字。请按任意键取消错误信息显示并调整文字数。

数据未输入！ 在输入画面中没有输入文字或图形等任何内容。请按
任意键取消错误信息显示，然后输入文字或图形等。 
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查无此码！ 没有可转换的汉字选项。请确认所输入的内容，然后
再重新转换。

超过固定长度！ 输入的数据长度超过了设定的标签长度。请按任意键
取消错误信息显示，然后调小文字尺寸、减少文字数
或变更文字宽度设定。

超过最大允许行数！ • 换行最多只能换 2行，不能输入 3行或以上。请按任
意键取消错误信息显示。 

• 用宽度为 3.5mm的色带只能打印 1行。此时按任意
键，取消错误信息，然后减少行数。

错误的数值！ • 在标签长度设定中，输入了设定范围之外的数值。
请按任意键取消错误信息显示，然后请在 30 ～ 
300mm范围内设定。 

• 在序号打印中，在光标右侧不存在序号形式的文
字。请按任意键取消错误信息显示，然后确认光标

的位置。

无边框打印？ 使用宽度为 3.5mm 的色带时，下划线以外的边框设定
无效。下划线以外的边框被设定后，打印时显示该提
示。

无修饰打印？ 不能同时设定竖版和修饰。同时设定后，打印时该提
示不显示。 
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可能出现的故障

●无法正常操作

●无法接通电源

●即使按 也无法打印，且色带不输出

请参考“初始化（ P.45）”，对本机进行初始化。

是否正确装入了电池？ 请按照电池盒内标示的极性方向正确安

装。

电池电量是否已耗尽？ 请更换新的电池 (用户另购 )。

正确连接 AC电源适配器了吗？ 请正确连接专用 AC 电源适配器。

已输入文本了吗？ 若未输入任何内容，将不执行打印。

是否正确装入了还有足够剩余量的色

带？

请确认是否正确装入了还有足够剩余量

的色带。

色带的前端是否出现卷曲？ 请用剪刀剪掉卷曲的色带前端，然后正

确装入，使平直的色带前端从色带出口

露出。

色带是否堵塞在色带出口？ 取出色带，将堵塞的色带部分慢慢拉出，

用剪刀剪掉。确认色带前端已通过“色

带导向装置”后再重新正确装入。（请参

考： P.11）

打印过程中或送带过程中，请不要堵塞色带出口或触碰色带切刀键，否则可能会

导致色带堵塞，搅在一起。 
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●色带上的文字打印不正常

●即使改变文字尺寸设定，色带上下部分仍以小文字打印

●碳带与色带一起从色带出口输出

电池电量是否已耗尽？ 若出现“更换电池！”提示信息，请更

换新的电池 (用户另购 )。
是否正确装入了色带？ 请正确装入色带，直到听到“咔嚓”声。

打印头是否变脏？ 若打印头变脏，会导致文字模糊、缺损。

请使用专用打印头清洁带 (另售 )或用棉
棒将打印头轻轻擦干净。（请参考： 
P.50）

是否输入了行首标记 ？ 请删除行首标记 。

（请参考： P.35）

是否在碳带处于松弛的状态时，将色带

放入机器？

是否曾用手向外拉动了打印后的色带？

切勿在未剪切色带的情况下取出色带

盒。确认碳带尚未用完，慢慢沿着箭头方

向卷动碳带，使碳带崩紧。

碳带已用尽时，请更换新的色带盒 (用户
另购 )。

装入色带时，若碳带出现松弛，请按照上图所示方法崩紧碳带。切勿向外拽动打

印后的色带，否则可能会同时拽出碳带。

卷
轴 
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●文本打印中途停止，无法继续打印

●内存内容消失了

●无法粘贴色带

是否还有剩余的色带？ 当出现有黑色条纹的色带时，表示色带

用完。请更换新的色带盒 (用户另购 )。
电池电量是否已耗尽？ 若出现“更换电池！”提示信息，请更

换新的电池 (用户另购 )。

正确连接 AC电源适配器了吗？ 请确认是否正确连接了 AC电源适配器。

是否装入了电池？ 当从机器里取出电池，保持断电状态起

过 5分钟以上时，保存在内存等介质中的
数据会消失。

是否执行了初始化？ 若执行初始化，内存等介质中的数据将

全部消失，并恢复到购买时的状态。

是否剥去了背胶纸？ 请先剥去背胶纸后再粘贴。

粘贴位置的表面是否合适？ 对于沾有水或油的表面、污损的表面、凹

凸不平的表面等，色带可能无法粘贴或容

易脱落。  
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维修保养方法

●机器外观变脏
对于机器外观的污渍、灰尘，请用柔软的干布擦去。污渍严重时，用水将布润湿，
拧干后擦拭。

●打印头变脏
打印的文字出现模糊或缺损时，可能是由于打印头变脏。请使用另售的专用打印

头清洁带（ TZ-CL3）或用市面上销售的棉棒轻轻擦拭打印头。

维修保养时，请务必先切断机器的电源。

请不要使用苯、稀释剂、酒精等溶剂、药剂，否则可能会导致机器外壳变形或

表面损伤。

请不要用手直接触摸打印头。 
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符号或图形一览

标点

括号

简称

箭头

几何

单位

数学

数字

上标
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分类 符号

下标

2位数字

希腊语

俄语

发音
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分类 符号

通讯

工作

日用品

制表符

动物

食物

星座

喜怒哀乐

人物

吉祥
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0

产品中有毒有害物质或元素的名称及含量

片假名

平假名

分类 符号

型号

PT-1280
部件名称

按键

机械装置

菊花轮

检测器

主电路板

副电路板

液晶显示

配件

印刷品

包装材料

备注：
○： 表示该有毒有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在SJ/T11363-2006

标准规定的限量要求以下。
×： 表示该有毒有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出SJ/T11363-

2006标准规定的限量要求。
（由于技术或经济的原因暂时无法实现替代或减量化）

有毒有害物质或元素

铅

(Pb)
○

×

○

×

×

×

×

×

○

○

汞

(Hg)
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

镉

(Cd)
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

六价铬

(Cr(VI))
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

多溴联苯

(PBB)
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

多溴二苯醚

(PBDE)
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○
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主要规格

输入 键盘
键布局
汉字转换

一体式橡胶键盘 (61键 )
QWERTY布局
常用语转换：登录词条数   62633条  (其中单字 
6763个 )
读音缩略 /展开
学习功能：常用语＋单字  256条

显示 显示设备
文字显示

点阵 LCD
8个文字× 1行 (16点× 128点 )

打印 打印方式
打印头
打印宽度
打印速度
打印行数

打印方向
连续打印
序号
镜像
打印预览
标签长度设定
空白设定
色带盒
色带切刀

热转印方式／热敏方式 
180dpi／ 64点
最大 7.9mm (使用宽度为 12mm的色带时 )
约 10mm/ 秒
宽度为 6～ 12mm的色带： 1 ～ 2行、　　
宽度为 3.5mm 的色带： 1行　
横版、竖版 
1～ 9 张
最多 10 张
有
有 
30～ 300mm
大、中、小、不送带
可使用 TZ规格、宽度为 3.5、 6、 9、 12mm的色带
内置手动式

文字 内置文字数

字形
文字尺寸
文字修饰
字宽 

7943个  (GB2312： 6763个、平假名／片假名： 
172 个、英文字母数字： 62个、其他符号 946个 )
点阵图形字体 (16点／ 24点／ 48 点 )
大、中、小 (根据色带宽度、行数自动分配 )
粗体、中空、阴影、斜体
全角／倍角／半角

记忆 文本内存
内存登录

最多 80 个文字
仅 3个文件，每个文件最多  80个文字

其它功能 修饰边框 18种 (含下划线 )

尺寸
电源及其他

机器尺寸
机器重量
电源
自动关机
工作温度·湿度 

159.6 (宽 )× 150.9(厚 )× 60.0( 高 )mm
470g (不包括色带和干电池 ) 
AC电源适配器、 6节 7号碱性干电池
有，待机时间为 5分钟 
10～ 35℃／ 20 ～ 80%  (不结露 ) 
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用户手册

PT-1280

●  使用前请先阅读此用户手册。
●  请保管好您的用户手册以便随时查阅。

标签打印机
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