Komputerowa maszyna do szycia i haftowania

NV-1200

INSTRUKCJA OBSLUGI



Wskazowki bezpieczenstwa

Przy uzywaniu maszyny zawsze przestrzegac ponizszych wskazowek.
Przed uruchomieniem doktadnie przeczyta¢ wszystkie wskazowki.

Uwaga *W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa porazenia prgdem:

1.

2.

Kiedy maszyna jest wylgczona, nie zostawiaé wtyczki w gniazdku. Po szyciu
albo do czyszczenia wyjmowac wtyczke z gniazdka.

Przed przystgpieniem do wymiany zarowki wyjaé wtyczke z gniazdka i zastgpic
wymieniang zarowke na tego samego typu o mocy 15W.

OStrzezen |e *W celu zmniejszenia niebezpieczehstwa oparzen, pozaru,

porazenia pragdem i obrazen osdb przestrzegac ponizszych zalecen:

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Maszyna nie jest do zabawy. Jesli dzieci uzywajg maszyny lub znajdujg sie w poblizu,
zachowac ostrozno$¢.

Maszyny nalezy uzywac¢ tylko do celéw opisanych w tej instrukcji i tylko
z oprzyrzadowaniem zalecanym przez producenta i opisanym w tej instrukciji.

Nie uzywa¢ maszyny, jezeli przewdd sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona,
wystepujg zaktdcenia pracy, maszyna spadta lub jest uszkodzona albo do maszyny
dostata sie woda. W tych przypadkach maszyne nalezy dostarczy¢ do punktu
serwisowego, gdzie zostanie sprawdzona, naprawiona lub wyregulowana.

Otwory wentylacyjne muszg by¢ drozne. Otwory wentylacyjne i pedat muszg byc¢
wolne od kurzu, scinkdw i materiatu.

Do otworu nie moga wpadaé ani by¢ wtykane ciata obce.

Maszyny mozna uzywac tylko w pomieszczeniach zamknigtych, nie narazonych
na dziatanie czynnikdw zewnetrznych (atmosferycznych).

Przy wiaczonej maszynie nie mozna uzywaé rozpylaczy do aerozoli ani naczyn
z ptynami zrgcymi.

Przed wyjeciem przewodu przetaczyé wytagcznik sieciowy na ,07, aby wylgczyé
maszyne i wylgczy¢ przewody sieciowe z gniazdka.

Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzyma¢ mocno za wtyczke, nie ciggngc
za przewod.

Trzyma¢ palce z dala od czesci bedacych w ruchu. Szczegdlng ostroznos¢ zachowaé
w poblizu igly.

Zawsze uzywac¢ odpowiedniej ptytki Sciegowej, gdyz w przeciwnym razie moze dojsé
do ztamania igty.

Nie uzywacé zgietych igiet.

Przy szyciu nie ciggna¢ i nie przyciska¢ materiatu, gdyz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do ztamania igty.

Przed przystgpieniem do regulacji w poblizu igly, np. do nawlekania, wymiany igty,
nawlekania szpulki, wymiany stopki naciskowej itp. przetaczy¢ wytgcznik sieciowy
w pozycje ,0".

W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji obstugi
wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzycia przez dzieci oraz osoby
niezdolne do tego, bez odpowiedniego nadzoru.

Nalezy uwazag¢, aby mate dzieci nie uzywaty maszyny jako zabawki.

INSTUKCJE OBSLUGI PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
Maszyna przeznaczona jest do uzytku domowego.
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Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia i haftowania
Brother NV1200

Twoje urzadzenie jest zaawansowang, sterowang komputerowo maszyng do
szycia i haftowania.

Aby w petni by¢ zadowolonym z funkcji, ktérymi maszyna dysponuje, zalecamy
przeczytanie niniejszej instrukcji.

PRZECZYTAJ UWAZNIE PRZED UZYCIEM MASZYNY.

Informacje o maszynie

1. Proste nawijanie dolnej nici
Maszyna umozliwia szybkie i proste nawijanie nici na szpulke.

2. Zintegrowane wzory do haftu



Mozesz wybrac sposréd zaprogramowanych wzoréw do haftu, wigcznie
ze Sciegami uzytkowymi i dekoracyjnymi.

3. Automat dolnej nici
Mozesz rozpoczgc szycie bez potrzeby wyciggania nici dolnej.

4. Automatyczne obcinanie nici
Po zakonczeniu szycia nitka moze zostaé obcieta automatycznie

5. Haftowanie
Mozesz wyszy¢ zaprogramowane wzory haftéw, dekoracyjne ramki,
znajdujace sie na dyskietkach z wzorami.

6. Kolanowka

Za pomocg kolana mozesz podnies¢ lub opusci¢ stopke, trzymajac rece
na materiale.

Wyposazenie
Akcesoria w wyposazeniu standardowym

Po otwarciu kartonu sprawdz, czy wszystkie ponizsze akcesoria sg
kompletne. Jezeli brakuje ktéregos$ lub jest uszkodzony, zwrd¢ sie
do partnera handlowego Brother.
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Wykaz akcesoriéw na wyposazeniu maszyny:

Nr Nazwa czesci Numer Nr Nazwa czesci Numer
¢ katalogowy i katalogowy
1. | Stopka do dziurek XC2691-053 24. | Srubokret (maty) X55468-051
2. | Sopkaowerlokowa | xc3008-051 | 25. | nasadka szpulki (duza) | 130012-054
Stopka ,N" X53840-351 | 26. | Nasadka szpulkd X55260-153
(Srednia)
Stopka do suwakdéw X59370-051 27.| nasadka szpulki (mata) | 130013-154
Stopka ,_,J (w XC3021-051 8. Dodatkowy trzpien na XC4654-051
maszynie) szpulke
6. | Stopka do Sciegu X56409-051 | 29. | siatka na szpulke XA5523-050
Slepego ,R
Stopka do
7. | przyszywania guzikow | 130489-001 30. | rozrusznik XD0501-021
”MH
Gorny transport FO33N: . . .
8. materiatu XC2214-002 31. | instrukcja obstugi XD1236-051
. FOO5N: .
9. | Stopka do quiltingu XC1948-002 32. | notatnik XD0474-051
Stopka do »
L FO35N: stopka do haftu ,Q” (w
10. plgcn)wadzema sciegu XC1969-002 33. maszynie) XD0474-051
. tamborek (duzy) .
FO36N: EF84: XD0600-
11. | stopka do kordonka XC1970-002 34. ;S;(:;%cm (wys. x 002
12. | stopka teflonowa FOO7N: 35 tamborek extra duzy EF85: XD0601-
' P XC1949-002 | (wys. 30 x szer. 13 cm) | 002
- FO27N: . BM3: X81175-
13. | Stopka do aplikacji XC1964-002 36. | Materiat podktadowy 001
Stopka do quiltingu ¥4 | FOO1N: C . X81164-001
14. cala XC1944-002 37. | Ni¢ bebenkowa (biata) EBT-CEN
. . » | FO54N: Drugi bebenek
15. | Obcinacz brzegow ,S XC3879-002 38. (oznaczenie rézowe) XC8167-251
I FO16N: .
16. | linijka XC2215-002 39. | Kolanéwka XA6941-052
17. | przecinak X54243-051 40. | Kabel USB XD0745-051
SFB . GS4: XC4549-
18. | szpulka (4) (XA5539151) 41. | Zestaw szablonow 050
19. | komplet igiet X58358-051 42. | nozyczki XC1807-121
20. | Igta podwdjna X59296-151 43. |walizka XC9701-052
o1, | SZczoteczka do X59476051 | 44.|torebka na akcesoria | XC4487-051
czyszczenia
22. | dziurkacz 135793-001 45, | Srubokret XC1074-051
23 | $rubokret (duzy) XC8349-051
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Wyposazenie dodatkowe

Wykaz akcesoriéw opcjonalnych:

Nr| Nazwa czesci Numer katalogowy | Nr Nazwa czesci kag lljc:;i:lvy
L . X81164-001 tamborek normalny 10 | EF83:
, | dolna (oiat2) | g cEN 4 1x 10 cm XD0599-002
Ni¢ dolna XC5520-001 . BM4: X81267-
hydrofolia 001
(czarna) EBT-CEBN 5 EBT-CEN
- BM3: X81175-
. |KartidZe z flizelina 001
weora EBT-CEN
tamborek maty . . :
3. |2 x 6 cm (wys. x 55225'98_002 6. | duzy stot PN XC9567
szer.)
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Podstawowe podzespoty maszyny i ich obstuga

Widok z przodu

o LC];['.U%
| | |

@ Ptytka prowadnika nici

Przy nawlekaniu gérnej nici poprowadz nitke
pod ptytka prowadnika nici

@ Dzwignia prowadnika nici

Przy nawlekaniu gérnej nici poprowadz nitke
réwniez przez dzwignie prowadnika nici.

@ Trzpien szpulki

Zatéz szpulke nici na trzpien.

@ Ekran obstugi

Przy pomocy ekranu mozesz wyswietlic,
opracowywac wzory, jak réwniez wyswietlac¢
inne funkcje uzytkowe maszyny.

® Ootwér na kolanéwke.

@ Zaczepy modutu do haftu
Umocuj modut do haftu do zaczepdw.
i@ Dzwignia stopki

Podnies/opus¢ dzwignie stopki w celu
podniesienia/opuszczenia stopki.

® Prowadnik nici do nawijania

Przy nawijaniu dolnej nici poprowadz nitke przez
prowadnik nici.

® Gérna pokrywa

Otworz gorng pokrywe w celu zatozenia szpulki
nici na trzpieh szpulki.

® Nawijacz szpulki

Do nawijania dolnej nici.

(i Przyciski funkcyjne

Stosuj te klawisze do obstugi maszyny.

@ Pojemnik na akcesoria

@ Obcinacz nici

Poprowadz nitke przez obcinacz nici w celu
obciecia nitki.

@ Dzwignia nawlekacza igly

Uzyj dzwigni do nawlekania igty.

® Okno kontrolne

Sprawdz przez otwor pozycje dzwigni nici.

12



Obszar igly i stopki

@ Dzwignia do dziurki guzika
Opus¢ dzwignie do szycia dziurki
do reglowania.

@ Plytka prowadzenia nici

Przy  zastosowaniu nawlekacza igty
poprowadz nitke przez ptytke prowadzenia
nici.

@ Prowadnik nici igielnicy

Poprowadz nitke gbérng przez prowadnik nici
igielnicy.

@ Ptytka $ciegowa

Przy opuszczonej igle, igla wchodzi w otwér
ptytki Sciegowe;.

® Pokrywa plytki $ciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki
wyczyszczenia bebenka i chwytacza.

® Pokrywa szpulki/bebenka

Zdejmij pokrywe i zatéz szpulke w bebenku.
@ Transporter
Dolny  transport
w kierunku szycia.

® Stopka
® Uchwyt stopki

oraz

transportuje  tkanine

Sciegowej w celu| @

Prawa strona / widok z tytu

@ Uchwyt

Do bezpiecznego i
maszyny

@ Pokretto
Pokrecaj pokrettem w swojg strone w celu
opuszczenia lub podniesienia igty.

@ Otwér do dyskietek z wzorami

Tu wiéz dyskietke z wzorami.

@ portusB

Wt6z kabel USB do portu.

® otwory wentylacyjne

Otwory wentylacyjne pozwalajg na obieg
powietrza. Podczas szycia nie wolno zakrywac
otworéw wentylacyjnych

® Wiacznik/wytacznik sieciowy

@ gniazdo do rozrusznika

wygodnego

transportu

® Gniazdo zasilania
Wsuh wtyczke kabla zasilajgcego do gniazda.

Dzwignia transportera
Za pomocg dzwigni mozesz opusci¢ dolny
transport.

@ Ptytka stopki
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Przyciski funkcyjne

Za pomocg przyciskéw funkcyjnych mozesz sterowac réznymi

podstawowymi funkcjami maszyny.

1+

L He

@ Przycisk ,,Start/Stop" 0]

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczgé
lub zatrzymaé haftowanie. Po zatrzymaniu
maszyny igta znajduje sie w najnizszej
pozycji. Wcisnij i trzymaj wcisniety przycisk w
celu szycia w matg predkoscia.

Przycisk swieci sie na zielono, gdy maszyna
jest gotowa do rozpoczecia szycia oraz gdy
szyje lub wyszywa. Jezeli maszyna nie jest
gotowa, przycisk Swieci sie na_czerwono.
Przycisk Swieci sie¢ na pomaranczowo,
gdy watek nawijacza szpulki przesuwa sie
w lewo w celu nawiniecia nici na szpulke

{EJ Przycisk ,,Szycie wstecz” @
@ Przycisk ,,Pozycja igly” &
Nacisnij ten przycisk, aby podnies¢ Ilub
opuscic igte.
@ Automatyczne ciecie nici o
Nacisnij ten klawisz, aby automatycznie
odcig¢ goérnag i dolng ni¢ szpulki
(2 Regulacja predkosci szycia

": dr @
ig @oND

(5}

UWAGA!

Nie naciskaj przycisku obcinacza nici, jezeli
nitka zostata wlasnie obcieta. Moze bowiem
to spowodowac ztamanie igty, zapetlenie nici
lub uszkodzenie maszyny.

Wskazowka

Nie wciskaj przycisku obcinacza nici, jezeli
pod stopkg nie ma materiatu lub podczas
haftowania. W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

Do nici grubszych niz nr 30, nici nylonowych

lub innych nici specjalnych stosuj obcinacz
nici, ktory znajduje sie z boku maszyny.
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Ekran obstugi

Ekran obstugi skfada sie z wyswietlacza LCD (wysSwietlacz
ciektokrystaliczny) i przyciskéow funkcyjnych.

@

®

® n <
o EDEED

| €y
O MG
BE o

g

@

@ Wyswietlacz LCD (ciektokrystaliczny)
Do obstugi wyswietlacza LCD wykorzystuj

przyciskKi

@ Przycisk ,,z powrotem” =]

Nacisnij ten przycisk, aby powréci¢ do
poprzedniego ekranu.

@ Poprzednia strona

Nacisnij ten przycisk, aby wywotaé poprzedni
ekran.

@ Nastepna strona

Nacisnij ten przycisk, aby wywota¢ nastepny
ekran.

® Przycisk pamieci (]

Nacisnij ten przycisk w celu zapamietania
WZzoru w pamieci maszyny.

®

E
® Przycisk $ciegow uzytkowych
Nacisnij ten przycisk w celu wyboru $ciegu
uzytkowego lub dekoracyjnego lub stworzenia

wzoru za pomocg funkcji ,My Custom Stitch”

@ Przycisk haftowania

Nacisnij ten przycisk, aby wyswietlic ekran
wyboru typu wzoru.

® uUstawienia

Nacisnij ten przycisk, aby wyswietlic ekran
ustawien.

Przycisk pomocy

Nacisnij ten przycisk w celu wywofania pomocy
dot. obstugi maszyny.

Krotkie objasnienia dot:

ustawienia gornej nici / nawijanie dolnej nici /
ustawienia dolnej nici / mocowanie modutu do
haftu / mocowanie tamborka / wymiana igty.

15



Przygotowania

Wiaczanie / wylaczanie maszyny

Zasilanie maszyny

Uwaga

e Gdy maszyna nie jest uzytkowana lub pozostaje bez dozoru,
nalezy ja wylaczy¢ gtownym wytacznikiem sieciowym i wyjaé
wtyczke z ghiazda.

OSTRZEZENIE

¢ Nie stosowacd do eksploatacji maszyny przedtuzaczy
lub rozgateznikéw, gdyz grozi to niebezpieczenstwem pozaru
lub porazenia pradem.

e Wyciaganie wtyczki z gniazdka mokrymi rekami grozi
porazeniem pradem.

e Wylacza¢ maszyne przed wyciagnieciem wtyczki z sieci. Nigdy
nie ciagnac za kabel, gdyz grozi to porazeniem pradem na skutek
uszkodzenia gniazda lub kabla.

e Uwazaé¢, by kabel sieciowy nie byl przeciety, uszkodzony,
przerabiany lub skrecony, zapetlony czy rozciagany. Nie klas¢ na
kablu ciezkich przedmiotéw, chroni¢ go przed oddzialywaniem
zrodet ciepta. Kabel moze ulec uszkodzeniu, co grozi pozarem lub
porazeniem pradem. Jezeli kabel przylaczeniowy jest
uszkodzony, zwrocic sie do sprzedawcy lub serwisu.

e Podczas czynnosci serwisowych, zdejmowania obudowy Ilub
wymiany zarowki wylaczy¢ maszyne z pradu.

e Jezeli maszyna dluzszy czas nie jest uzywana, zawsze wyciagac
wtyczke z sieci. Nieprzestrzeganie tej zasady grozi pozarem.

Wilaczanie maszyny

Najpierw wtéz wtyczke do gniazdka, zanim|3. Wcisnij wiacznik/wytacznik maszyny po
wigczysz maszyne. Blizsze informacje prawej stronie maszyny do pozyc;ji ,,I”.
znajdziesz w ,Mocowanie modulu do

haftowania”). @
-

1. Zwro¢ uwage, aby maszyna byta Zapalg sie lampki wyswietlacza LCD i O

wylaczona (wtacznik w pozyciji ,,0”), a i I )
ngsétlepnie vfliégwtyczkgpdo)gr{iazdk)a (przycisk ,Start/Stop”), kiedy maszyna zostanie
wiaczona.

po prawej stronie maszyny.
2. Wi6z wtyczke sieciowa do gniazdka
sieciowego.

16



Wylaczanie maszyny

Po zakonczeniu pracy maszyny wytgcz
maszyne. Pamietaj o wylaczeniu maszyny do
transportu.

1. Upewnij sie, ze maszyna jest w stanie
spoczynku.

2. Nacisnij przycisk witaczania/wylgczania
maszyny, znajdujacy sie po prawej
stronie maszyny do pozycji ,,O”.

=

-

» Lampki zgasna, jezeli maszyna jest
wylaczona.

Praca z wyswietlaczem

Wyswietlacz LCD

3.

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Przy wyjmowaniu nie ciagnij za kabel.

4,

Wyjmij kabel z gniazdka maszyny.

Wskazowka

W przypadku braku pradu podczas pracy
maszyny, wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke.
Po powtornym  wigczeniu maszyny,
otrzymasz niezbedne wskazéwki niezbedne
do bezproblemowego funkcjonowania
maszyny.

Po wigczeniu maszyny pojawi sie ekran startowy (Maszyna moze zostad
rowniez tak ustawiona, aby nie ukazywat sie ekran startowy).

Ekran wyboru Sciegéw uzytkowych

DH

@

H@i

Bl loT-]

Wybrany Scieg
Wymagana stopka
Sciegi

Szerokosc¢ sciegu (mm)
Dtugo$¢ Sciegu (mm)
Naprezenie nici

Numer wybranego $ciegu

ONoOoORkwN =

Ustawienia sciegdw oraz szycie igtg podwojng

17



9. ilos¢ sciegdw

10. horyzontalne odbicie lustrzane

11. automatyczne obcinanie nici

12. automatyczne wzmocnienie

13. tryb igty pojedynczej/podwdjnej oraz pozycja zatrzymania igty

Ekran wyboru rodzaju sciegow

Nacisnij (przycisk sciegow uzytkowych), aby wywotac¢ ekran wyboru rodzaju sciegéw. Blizsze

informacje znajdziesz w ,Wybadr Sciegu”
(BT E]A]
Ex)

% BE

Py
=
eh

-]

=,

|.',-'

Wskazéwka
e Przy podtaczonym module do haftowania pojawi sie inny ekran startowy.
o Komunikaty pokazane na wyswietlaczu znajdziesz w ,Komunikaty o btedach”.

Zmiana ustawien maszyny

Liczne funkcje maszyny i ustawienia moga zosta¢ zmienione.

18



Mozliwosci Symbol Szczegoly Ustawienia
Pozycja igty ) Wskazuje potozenie igty po Do dotu EI 4o gory
zatrzymaniu sie maszyny
Sterowanie e Umozliwia ustawienie szerokosci [ v
szerokoscig Sciegu do regulacji predkosci szycia.
Sciegu
Wertykalne M Przesuwa wzoér do gory lub do dotu. -9do +9
ustawienie
wzoru
Horyzontalne ol Przesuwa wzoér do lewo lub w prawo. -9do +9
ustawienie !
wzoru
Wyswietlacz Exq Zmien wyswietlacz koloru nici Kolor nici/czas haftowania/
koloru nici w ekranie haftowania. ilo$¢ $ciegow/numer nici (#123)
(przy wyborze “nici #123%) Embroidery/Country/Madeira
poly/ Madeira
rayon/Sulky/Robison anton
Jednostka < Do wyboru wyswietlanej jednostki
i ; mm/cal
miary (tylko przy haftowaniu).
Naprezenie = Do ustawienia naprezenia nici 8do+8
nici do haftu podczas haftowania
Max. s 3 Ustala maksymalng predkosc¢
predkosc¢ -
. haftowania
haftowania
el Ustala, czy kazdy proces ma by¢ ]
Sygnat ! AR
sygnalizowany dzwigekiem
W celu ustalenia, czy po wtaczeniu
Ekran maszyny ma si¢ ukazywac ekran
startowy £ startowy (niektére model nie majg s
takiej mozliwosci)
Pozycja Wybierz scieg prosty, ktory przy
startu igly L witgczeniu maszyny powinien sie En
ustawi¢ automatycznie.
angielski, niemiecki, francuski,
wioski, niderlandzki,
K Umozliwia ustawienie jezyka dla hiszpanski, japonski, dunski,
Jezy % wyswietlacza. norweski, firiski, szwedzki,
portugalski, rosyjski, koreanski,
tajski lub inne
Jaskrawos¢ i ] Ustawienie jaskrawosci wyswietlacza P | B o .
LCD LCD jasniej ciemniej
Licznik serwisowy i faczna ilos¢
$ciegoéw podczas haftowania.
Licznik Licznik serwisowy przypomina o
. Bl e -
Sciegéw regularnych konserwacjach maszyny
Blizsze informacje znajdziesz w -
punkcie serwisowym.
Numer . -
produktu Nr: ,NO.“ jest numerem maszyny -
Wersja VERSION: | Wyswietla wersje programu -
programu
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1. Wiacz maszyne.

.

» Woyswietlacz LCD zostanie wigczony.

2. Nacisnij (3] (przycisk ustawien) na
wyswietlaczu LCD.

(S < > (=)

» Pojawi sie ekran ustawien.

3. Wybierz zagadnienie, ktére ma by¢
ustawione.

Mozesz przetaczac ekrany za pomocag

(poprzednia strona) i (nastepna strona).

(=)< J>])(e]

e

z-F

EEIERE

e FH

| "
LI

Eg [Fnﬁﬁ MEME ]E!E!

]
g

(=)< > ](e]

el @l e s

4. Jezeli jestes gotowy z wprowadzaniem,

nacisnij - (przycisk ,,Z powrotem”).

Wskazowka
e Przy

wytgczaniu

ustawien nie ulegajg utracie.

maszyny

zmiany

B

B
&= ceutaca ()]
(9] <[] &]
EEaaaE

(=)< > )(e]
] ox [T
(EE CFF|

@ [=1[+]

P

(=] < J3])[es]

EDEIERE]

Wbt OOON00C0n

W DO0000000

M =opew ok ofm ek

VERSIOM: 1.00
E) S EX )

=] < ][> ][&]

Sprawdzanie procesow
uruchamiania

Wyswietlanie krotkich wyjasnien dot.:

ustawienia gornej nici / nawijania dolnej nici /
ustawienia dolnej nici / mocowanie modutu do
haftowania / wymiany igty.

1. Wiacz maszyne.

.

Przykiad: zmiana pozycji startu igty
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=  Wyswietlacz LCD zostanie wigczony.

2. Nacisnij

ekranie LCD.

» Pojawi sie ekran pomocy.

3. Wybierz zagadnienie, ktére ma by¢

(przycisk pomocy) na

4. Nacisnij (nastepna strona) w celu
wyswietlenia nastepnego ekranu.

Nacisnij (przycisk ,poprzednia strona”), aby
powréci¢ do poprzedniego ekranu.

Przyktad: nawlekanie gornej nici

[=][ < ][> |[e9]

ESEIEN

-I
@

MMMM

lele =]

wyswietlone.

» Na pierwszym ekranie zostanie
przedstawione postepowanie dla
wybranego zagadnienia.

e Nacisnij E (klawisz powrotu), aby
powrdci¢ do poprzedniego ekranu

ONOOTRARWN =

=
)
L

111

=] < |[3]=]

MMMM

=lo]e =]

nawlekanie gérnej nici
nawijanie dolnej nici
zaktadanie szpulki
wymiana igty

mocowanie modutu do haftowania

mocowanie tamborka

mocowanie stopki do haftu

wymiana stopki

wyboru.

W

11711

Eaaa

E1 K3 E2r)

]

o

11411

B[ < ][> ][]

[=E=1=]

5. Jezeli jestes gotowy, nacisnij podwadjnie E
(przycisk ,,z powrotem”).

Pojawi sie ponownie poczatkowy ekran sciegow.
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Nawijanie / zaktadanie szpulki

Uwagi dotyczace szpulek

Uzywaj do tej maszyny wytacznie szpulek do
niej przeznaczonych (numer art. SFB:
XA5539-151). Stosowanie innych szpulek
moze uszkodzi¢ maszyne lub prowadzi¢ do
obrazen.

Jezeli zastosujesz szpulki przeznaczone do
innych modeli, maszyna moze pracowac
nieprawidtowo.

Rzeczywiste wielkosci

11,5 mm
i7a Zolly

Ten modell Inny model

Nawijanie dolnej nici

1. Wiacz maszyne.

.

2. Otworz gorng pokrywe.

t

(W1

3. Umies¢ szpulke na watku nawijacza tak,
aby sprezynka w watku weszta w rowek na
szczycie szpulki (a). Nastepnie nacis$nij na

szpulke az do zaskoczenia.
(K

(1) Rowek szpulki
(2) Sprezynka w watku nawijacza

4. Przesun nawijacz w kierunku strzalki az
do zaskoczenia.

i

@ przycisk ,Start/Stop” zaswieci sie na
pomaranczowo.

5. Zdejmij nasadke szpulki.

1. trzpien szpulki
2. nasadka szpulki

6. Zatéz szpulke nici na trzpien szpulki tak,
aby ni¢ rozwijata sie od spodu do przodu
szpulki.

o Jezeli szpulka z niémi jest zatozona
nieprawidtowo, nitka moze odwija¢ sie
niewtasciwie, zaplatywac wokét trzpienia.

7. Zatdéz nasadke na szpulke.
Wsun nasadke okragtg strong w lewo mozliwie
jak najblizej w prawo (patrz rysunek).

UWAGA!

o Jezeli szpulka nici lub nasadka szpulki
zostanie niewlasciwie zatozona, nitka moze
sie zaplgta¢ wokét trzpienia szpulki lub
ztamac igla.

e Nasadki szpulek sg dostepne w trzech
rozmiarach, abys mogt  dostosowaé
odpowiednig do szpulki z niémi. Jezeli

zastosujesz zbyt matg nasadke do szpulki,
nitka moze sie wcina¢ w rowki szpulki, a igta
moze sie ztamac.

Pl
()

X

fiund G

Przy uzyciu takich nici jak nawiniete krzyzowo,
pozostaw nieco miejsca miedzy nasadka szpulki
a szpulka.

5 @

(1) Nasadka szpulki (mata)
(2) Nici nawiniete krzyzowo
(3) Odstep
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e Jezeli stosujesz nitke, ktéra szybka
odwija sie, np. transparentna ni¢
nylonowa lub nitka metaliczna, zat6z na
nig siatke, zanim umiescisz jg na trzpieniu
szpulki. Jezeli siatka jest za dluga, zt6z jg
do rozmiaru szpulki.

1. siatka szpulki

2. szpulka nici

3. nasadka szpulki
4. trzpien szpulki

8. Trzymajac ni¢ wraz ze szpulka prawa
reka, lewa reka trzymaj napieta nié
podczas przeprowadzania jej wzdiuz do
przodu przez nasadke prowadnika nici.

(1) nasadka prowadnika nici

9. Poprowadz nitke pod ptytka prowadnika
nici, a nastepnie wyciagnij ja na prawa
strone.

(1) ptytka prowadnika nici

10. Poprowadz nitke pod zaczepem w strone
prowadnika nici i nawin jag w Kkierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
wokét tarczy naprezacza.

(1) prowadnik nici

Wskazéwka
Zwro¢ uwage, aby nitka przebiegata pod tarczg
naprezacza.

11. Przytrzymaj ni¢ lewa reka i nawin ja kilka
razy na szpulke prawa reka w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Wskazéwka

e Upewnij sie, czy nitka jest napieta miedzy
szpulkg nici a szpulka.

e Upewnij sie, czy nitka jest nawinieta w
kierunku zgodnym =z ruchem wskazdéwek
zegara.
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12. Koncoéwke nici poprowadz przez
szczeline w gniezdzie nawijacza szpulki, a
nastepnie pociagnij w prawa strone w celu
obciecia.

(1) szczelina w gniezdzie nawijacza szpulki
13. Naci$nij jednokrotnie '@' (przycisk

”Start/Stop”), aby rozpoczaé nawijanie
nici na szpulke.

L
-/

(1) przycisk ,Start/Stop”

UWAGA!

e Jezeli chcesz spowolni¢ nawijanie szpulki,
zatrzymaj maszyne. W przeciwnym wypadku
mozesz uszkodzi¢ maszyne.

14. Obetnij nozyczkami koncéwke nawinietej
na szpulke nitki.

15. Przesun watek nawijacza w lewo i zdejmij
szpulke z watka.

— “l

'_;%%\

16. Zdejmij szpulke od dolnej nici z trzpienia i
zamknij gérna pokrywe.
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Zaktadanie szpulki

Zatéz nawinietq szpulke.

UWAGA!

Uzywaj tylko szpulek prawidtowo nawinietych
niémi, w innym przypadku moze dojs¢ do
ztamania igly lub nieprawidtowego naprezenia
nici.

3. Przytrzymaj szpulke prawa reka, lewa
reka koncéwke nici.

4. Umiesci¢ szpulke wewnatrz bebenka
tak, aby ni¢ rozwijala sie w lewa strone

(patrz rys.)

e Zwro¢ uwage, aby prawidtowo wiozyc
szpulke.
UWAGA!

Pamietaj, aby szpulka byta tak wiozona, aby
nitka odwijata sie we wtasciwym kierunku.

Wskazéwka

Prowadzenie nici dolnej w bebenku jest
oznaczone wokoét bebenka. Zwrdé¢ uwage, aby
prowadzenie nici przebiegato tak, jak pokazuje
rysunek.

1. Przesunagé zatrzask pokrywy szpulki w
prawo.

(1) Pokrywa szpulki
(2) Zatrzask pokrywy szpulki

2. Wyjmij szpulke.

5. Przeprowadz ni¢ przez rowek, nastepnie
pociagna¢ ja do siebie.

by
(1) obcinacz nici

» Nitka zostanie obcieta przez obcinacz nici.

Wskazowka

Upewnij sie, ze nitka jest poprowadzona
prawidtowo przez sprezynke naprezenia w
bebenku. Jezeli nie — poprowadz nitke ponownie.

(1) sprezynka naprezenia
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6. Wcisnij lekko prawa reka szpulke do
dotu, a lewa reka poprowadz nitke zgodnie
Z rysunkiem.

Nawlekanie gornej nici

UWAGA!

7. Zamontuj z powrotem pokrywe szpulki,
wsuwajac ja z lewej strony (1) i naciskajac
lekko w prawej strony tak, aby zatrzasneta sie

).

Jako nastepny krok nawlecz gérng nitke.
Postepuj zgodnie ze wskazéwkami opisanymi w
.Nawlekanie gérnej nici”.

UWAGA!
Mozesz rozpocza¢ haftowanie bez potrzeby
wyciggania nici dolnej.

Podczas nawlekania nici gornej postepuj uwaznie zgodnie ze wskazéwkami. Jezeli ni¢ gorna
jest nawleczona nieprawidtowo, moze sie zaplata¢ lub doprowadzi¢ do wykrzywienia lub

Ztamania igty.
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Informacje dotyczace szpulki
Z nié¢mi

UWAGA!
e Nasadki szpulek sg dostepne w trzech
rozmiarach, abys mogt dostosowac

odpowiednig do szpulki z niémi. Jezeli
zastosujesz zbyt matg nasadke do
szpulki, nitka moze sie wcina¢ w rowki
szpulki, a igta moze sie ztamac.

Nawlekania gornej nici
Zatéz szpulke nici na trzpien szpulki, a
nastepnie nawlecz maszyne.

1. Wiacz maszyne.

1@‘

2. Podnies stobke, za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.

(1) dzwignia podnoszenia stopki

WSKAZOWKA
Goérna nitka moze by¢ nawleczona tylko przy
podniesionej stopce.

-

3. Nacisnij @ (przycisk ,Pozycja igty”)
jedno- lub dwukrotnie w celu podniesienia
igly.

(1) przycisk ,Pozycja igty”

> lIgta jest prawidlowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie na gorze

(patrz  rysunek). Sprawdz na pokretle,

N
ewentualnie naciskaj ‘*—:" (przycisk ,Pozycja
igly”) az oznaczenie znajdzie sie u gory
pokretta.

H_Hh,\
A
S \

(1) oznaczenie na pokretle

4. Otworz goérng pokrywe.

£
Fil's

a4,
Fanl ALY

t

(Ne—— 1
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5. Zdejmij nasadke szpulki,
trzpieniu szpulki.

bedaca na

(1) trzpien szpulki
(2) nasadka szpulki
6. Zaloz szpulke na trzpien.

Nasun szpulke na trzpien horyzontalnie tak, aby
nitka odwijata sie od dotu w swoim kierunku.

9. Poprowadz nitke pod plytka prowadnika
nici, a nastepnie wyciagnij ja do gory.

(1) ptytka prowadnika nici

10. Trzymajac lekko prawa reka ni¢ pod
plytka prowadnika nici, poprowadz nitke w

nizej przedstawionej kolejnosci przez
prowadniki.

UWAGA!

Jezeli szpulka Ilub nasadka zostang

nieprawidtowo zatozone, ni¢ moze sie plata¢ o

wokét trzpienia lub igta moze sie ztamac. (1) D2wignia nawlekacza

7. Zaléz nasadke na szpulke WSKAZOWKA

Wsuh nasadke okragla strona w lewo e Jezeli stopka jest opuszczona, a dzwignia

mozliwie jak najblizej w prawo (patrz
rysunek).

8. Trzymajac lewa prawa reka, pociagnij
ja lewa reka i poprowadz ni¢ za
nasadka wzdiuz prowadnika nici.

e < —
=Ty

| {

nawlekacza zamknieta, maszyna moze nie
zosta¢ nawleczona. Zwrd¢ wiec uwage, aby
stopka byta podniesiona, a dzwignia
nawlekacza otwarta. Pamietaj rowniez, aby
przed zdejmowaniem gornej nitki stopka byta
podniesiona, a dzwignia otwarta.

e Maszyna ta jest wyposazona w okienko, za
pomocg ktérego mozesz skontrolowaé
pozycje dzwigni nitki. Spojrz w okienko, aby
stwierdzi¢, czy nitka jest prawidlowo
poprowadzona przez dzwignie nitki.
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11. Przeprowadzi¢ ni¢ przez

igielnicy. __jé!ﬂ_ i

| e |

-

L e | Ht:]
< H

(1) Prowadnica igielnicy

prowadnice

Nawlekanie igly

WSKAZOWKA

Igty nadajace sie do tej maszyny - od 75/11
do 100/16.

Nici o grubosci 130/20 lub grubsze nie moga
byé nawlekane za pomocg nawlekacza.

Jezeli nie mozesz zastosowal nawlekacza
igiet, patrz ,Reczne nawlekanie igty”.

1. Przeciagnij lewo koniec nici,
poprowadzonej przez prowadnice
igielnicy, a nastepnie nawlecz jg z przodu
przez tarcze prowadnika nici.

w

(1) tarcza prowadnika nici

2. Obetnij nitke za pomoca obcinacza,
znajdujacego z lewej strony maszyny.

(1) obcinacz nici

3. Opus¢ stopke za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.
-
O
0 1)

(1) dzwignia podnoszenia stopki

4. Opusé dzwignie nawlekacza igly,
znajdujacej sie po lewej stronie maszyny, az
bedzie styszalny odglos klikniecia, a
nastepnie przesuwaj powoli dzwignie¢ do
pierwotnej pozycji.

(1) dzwignia nawlekacza igty

» Nitka zostanie przeciggnieta przez oczko
igty.

WSKAZOWKA

o Jezeli igta nie zostanie nawleczona
catkowicie, ale utworzy sie petelka w oczku
igly, przeciagnij ostroznie petelke przez
oczko i wyciggnij koncéwke nitki.
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5. Podnies dzwignie podnoszenia stopki i
przewlecz koniec nitki

przez dziurke

» Nawlekanie gbrnej nici jest zakonczone.

Dolna i gdérna ni¢ zostaty nawleczone,
mozesz wiec rozpoczaé¢ haftowanie.

Wskazowka

o Jezeli igtla nie jest podniesiona,
nawlekacz moze jej nie nawlec. Zwrdé
uwage, aby podnie$¢ stopke (za pomocg
przycisku ,Pozycja igty”), zanim uzyjesz
nawlekacza igty.

Reczne nawlekanie igty (bez
nawlekacza igty)

Jezeli uzywasz nici specjalnych, o grubosci
130/20 lub grubszych, nawlekacz igty nie moze
by¢ uzyty. Nawlecz igte, jak opisano ponizej.

1. Nawlecz maszyne zgodnie z opisang
wczesniej kolejnoscia do momentu
nawleczenia przez prowadnice igielnicy.

2. Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki.

(1) dzwignia podnoszenia stopki

3. Przeciagnij nitke z przodu do tytu przez
oczko igly.

4. Podnies dzwignie podnoszenia stopki
i przeciagnij koniec nitki przez dziurke stopki.
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Uzycie iglty podwodjnej

Za pomocyg igly podwdjnej mozesz szyé
rownolegte linie tym samym S$ciegiem.
Chociaz jest uzywana ta sama ni¢ dolna,
mozesz szy¢ ciekawg kompozycje dzieki
nawleczeniu réznych koloréw nici. Obydwie
gorne nitki powinny posiada¢ te samg
grubos$c¢ i jakose.

N
[ |
o/

UWAGA

Uzywaj tylko igty podwdjnej (nr art. X59296-
151). Zastosowanie innej igly moze
prowadzi¢c do ztamania Iub uszkodzenia
maszyny.

Nie uzywaj igiet wykrzywionych. Igfa taka
moze sie ztamac¢ lub prowadzi¢ do obrazen.

1. Zatéz igte podwdjng
2. Nawlecz gorna nitka lewe oczko igly.

Nie uzywaj nawlekacza igly po wtozeniu igty
podwajne;. Moze to spowodowac
uszkodzenie maszyny.

3. Ustaw dodatkowy trzpien szpulki.
Dodatkowa szpulke nici umies¢ na trzpieniu.

1. walt szpulki

4. Opusé¢ trzpien szpulki do dotu

w potozeniu horyzontalnym.

5. Zaléz szpulke dla igly po prawej stronie
na dodatkowy trzpien, nastepnie wcisnij
nasadke.

Nitka powinna odwijac sie do przodu od gory.

ﬁ’:j\'||
I

i
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1. nasadka szpulki
2. szpulka

6. Nawlecz gérng nitke w ten sam sposoéb co
gorna nitke dla lewej strony.

1. prowadnik nici
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Wyciaganie dolnej nici

Niekiedy
wyciggniecia dolnej

koniecznosé¢
np. wykonujgc

moze  wystgpié

nitki,

zaktadki lub pikowania. W tym celu wykonaj
ponizsze czynnosci.

1.
2.

Umiesé szpulke w bebenku.

Dolng nitke poprowadz przez
szczeline. Nie obcinaj nitki za pomocg
obcinacza nici.

Przytrzymaj goérna nitke lekko lewa
reka, a nastepnie nacisnij dwukrotnie
przycisk @ (przycisk pozycji igly)
w celu podniesienia igty.

@
"“-:HIZI::l[:i L
N Lo aro
II |II |II C) —

|III '. 'S

1. przycisk pozyciji igly

4. Wyciagnij

ostroznie goérna nitke, aby

wyciagna¢ koniec dolnej nici.

5. Wyciagnij ok. 10-15 cm nitki dolnej pod
stopka w kierunku tytu maszyny.

T

6. Zatéz pokrywe szpulki.

Wi6z zatyczke w dolne lewe naroze pokrywy

szpulki,

stronie.

a nastepnie wcisnij jg lekko po prawej
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Wymiana igty

Srodki ostroznosci w
obchodzeniu sie z igla

Przestrzegaj zalecen zwigzanych z uzyciem
igiet. Zaniedbanie tych wskazéwek jest
wyjatkowo niebezpieczne, np. gdy igta sie
ztamie, a jej fragmenty rozprosza. Przeczytaj
uwaznie ponizsze instrukcje.

UWAGA!

Uzywaj tylko oryginalnych igiet do maszyny,
zalecanych przez producenta. Uzywanie
innych moze doprowadzi¢ do wykrzywienia
igiet lub uszkodzenia maszyny.

Nigdy nie uzywaj wykrzywionych igiet, gdyz
tatwo mogq ulec zlamaniu w wyniku czego
moze dojs¢ do obrazeh.

Sprawdzanie igty

Haftowanie z wykrzywiong igtg jest wyjatkowo
niebezpieczne, gdyz igla moze sie ztamaé w
czasie pracy maszyny. Przed uzyciem igty
potdz jg ptaska strong na réwnej powierzchni,
aby sprawdzi¢, czy nie jest krzywa.

.

@

(1) ptaska strona igty
(2) oznaczenie typu igty

UWAGA!

Jezeli odstep miedzy igta i powierzchnig nie jest
rébwny, oznacza to, ze igta jest krzywa. Nie
uzywaj krzywych igiet do pracy maszyny.

O
- =

X
o

®

R
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(1) ptaska powierzchnia
Wymiana igty

Igte nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego opisu.
Uzywaj srubokretu i prostej igty, sprawdzonej
zgodnie z zaleceniami powyzej.

R

1. Nacis$nij przycisk @ (przycisk ,,Pozycja
igly”) jedno- lub dwukrotnie w celu
podniesienia igly.

(1) przycisk ,Pozycja igly”
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2. Wylacz maszyne. 6. Wsun igte ptaska strong do tylu jak
- najgtebiej do uchwytu igielnicy az do
napotkania punktu oporu.

UWAGA!

Upewnij sie, ze maszyna podczas wymiany
igly jest wylgczona. Jezeli przy wiaczonej
maszynie nacisniesz przycisk ,Start/Stop”,
maszyna zacznie haftowaé, co moze
spowodowac obrazenia. i

3. Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki.
(1) punkt oporu igty

7. Trzymajac igle w lewej rece, uzyj
srubokreta, aby dokreci¢ srube mocujaca.

=N =t S —

v

(1) dzwignia podnoszenia stopki

4. Podiéz materiat lub papier pod stopke,
aby przykryé otwor plytki Sciegowe;j.

UWAGA!

5. Trzymajac igte lewa reka uzyj Zwroc uwage, aby igta zostata prawid"mowo
srubokreta, aby odkreci¢ srube osadzona (az dotknie punktu oporu), a Sruba
mocujaca w kierunku odwrotnym do docisku wystarczajgco mocno dokrecona.
ruchu wskazéwek zegara. Nieprawidtowo osadzona igta moze sie

ztama¢ Iub spowodowac¢ uszkodzenie
maszyny.

(1) $rubokret
(2) $ruba mocujaca (Sruba docisku igty)

e Nie uzywaj zbyt duzej sity, wkrecajac lub
wykrecajac srube dociskowg, gdyz moze
to spowodowac jej uszkodzenie.

-—
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4. Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu

Wymiana stopki stopki.
@
UWAGA
e Uzywaj zawsze prawidiowej stopki do “aa
kazdego Sciegu. w przypadku
zastosowania niewlasciwej stopki, igta @/
moze uderzaé w stopke, powodujgc ot
uszkodzenia. %
e Uzywaj tylko stopek wyprodukowanych

(1) czarny przycisk
dla tego modelu. (2) uchwyt stopki
1. Naci$nij przycisk (2 (przycisk pozyciji Uchwyt stopki zwalnia teraz stopke.

igly) jedno-lub  dwukrotnie, aby

podnies¢ igte. 5. Podléz inng stopke pod uchwyt tak, aby
sztyft stopki natozyl sie ze szczeling
o (I uchwytu. Utoz stopke tak, aby mozna byto
przeczytac litere na stopce (A, G, |, J, M lub
R).
@
(1) przycisk pozycii igty
@
2. Wylacz maszyne. : %@
; 1. uchwyt stopki
- 2. szczelina
ﬁ:ﬂ 3. sztyft
"~

6. Opuszczaj dzwignie stopki powoli, aby
UWAGA stopka zaskoczyta w szczeline uchwytu.
Zanim wymienisz stopke, upewnij sie, czy
maszyna jest wylgczona. W przypadku
wilaczonej maszyny, moze sie zdarzyc
uruchomienie maszyny poprzez nacisniecie
przycisku o (przycisk ,Start/Stop”), co
moze prowadzi¢ do obrazen.

3. Podnies stopke.
1) dzwignia stopki

.
-

Stopka jest zatozona

= 7. Podnies stopke, aby sprawdzié, czy stopka
4 / jest prawidtowo zatozona.

1) dzwignia stopki

Stopka jest podniesiona
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UWAGA

Po wybraniu sciegu pojawi sie symbol stopki
do zastosowania. Sprawdz, czy zatozyte$
prawidtowg stopke zanim rozpoczniesz
szycie. Jezeli zamocowana jest niewtasciwa
stopka, wytacz maszyne, zatdéz prawidtowq i
wybierz ponownie Scieg.

A

perd0.0Fm2. 50 4.0

Stopka do dziurek ,A”

IE Stopka owerlokowa ,G”
Stopka ,J”

@ Stopka do przyszywania guzikéw
Stopka ,N”
Stopka do sciegu $lepego ,R

@I obcinacz brzegéw ,S”

Zaktadanie i zdejmowanie
uchwytu stopki

Zdejmij uchwyt stopki, jezeli chcesz
wyczysci¢ maszyne lub umocowaé stopke,
dla ktoérej nie jest potrzebny uchwyt, np.
stopke do haftowania lub quiltingu. Zdejmij
uchwyt za pomocg srubokreta.

1. Zdejmij stopke.
2. Za pomoca srubokreta odkre¢ srubke
uchwytu.

1)$rubokret
2)uchwyt stopki
3)s$rubka uchwytu stopki

Mocowanie uchwytu stopki

1. Podnies dzwignie stopki

2. Skieruj uchwyt stopki w kierunku
igielnicy.
3. Umocuj uchwyt stopki prawa reka

i przykre¢ srubke srubokretem.

f

(1) srubokret

UWAGA!
Btednie zatozony uchwyt stopki prowadzi do
niewtasciwego naprezenia nici.

Szycie materiatlow
cylindrycznych

Wolne  ramie  czyni szycie

cylindrycznych rekawow.

prostszym

1. Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.

/

N
A
2. Nasun rekaw na ramie.
‘\"'-..
‘\.\ -
’_,__.-"'"‘_’F' Q“ ‘Ff

3. Jezeli nie potrzebujesz szy¢ na wolnym
ramieniu, zaléz pojemnik na akcesoria.

.
.
el
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Podstawy szycia

Szycie

Ponizej podstawowe kroki dot. szycia:

Wiacz maszyne.
Wiaczanie maszyny

l

Wybierz Scieg.
2 Wybierz scieg

!

Zaloz stopke.

Zatoz stopke stosowng do wybranego sciegu.

!

Podtéz pod stopke tkanine.
Przygotowanie

—— | materiatu
l
Rozpocznij szycie.
5 Rozpocznij szycie
l

Na zakonczenie obetnij nitke.
6 Obetnij nitke

37



Wybor sciegu

Sciegi wybierasz za pomoca wy$wietlacza.
Dostepnych jest 71 sciegdéw uzytkowych. Po
wigczeniu maszyny aktywowany jest scieg
prosty (lewe ustawienie igty). Maszyna moze
by¢ ustawiona tak, aby $cieg prosty
aktywowany byt Scieg prosty (centralne
ustawienie igty).

1. Okresl Scieg, ktérym chcesz szy¢€ i
umocuj wiasciwa stopke.

2. Zaloz stopke.

3. Wiacz maszyne.

.

4. Wybierz scieg.

Mozesz przetgczaC ekrany za pomocag
(poprzednia strona) i (nastepna strona).

B e
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Zostat aktywowany Scieg, a numer Sciegu
i ustawienia zostaty wyswietlone.

5. Jesli konieczne, ustaw automatyczny
scieg wzmacniajacy oraz ditugos¢ sciegu
itp.

UWAGA!
Po wybraniu $ciegu pojawi sie na ekranie symbol
stopki dla tego Sciegu.

Zakladanie materiatu
1. Wiacz maszyne.

P

2. Nacisnij przycisk ey (przycisk pozycji
igly) jedno-lub dwukrotnie, aby podnies¢
igte.

> ddrm
-

©/ W

(1) przycisk pozyciji igty

3. Podtéz tkanine pod stopke.

4. Przytrzymaj lewa reka koniec nitki
i materiat i pokre¢ pokrettem prawa reka
w swoim kierunku, aby wkilué¢ igte
w material.
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5. Opusé dzwignie stopki.

1) dzwignia stopki

Materiat jest teraz przygotowany do szycia.

Rozpoczecie szycia

Predko$¢ szycia moze by¢ regulowana albo
regulatorem predkosci szycia albo za pomocag
rozrusznika noznego.

Uwaga

Jezeli jest podtgczony rozrusznik, proces
szycia nie moze byé
aktywowany/zdezaktywowany za pomocag
przycisku Start/Stop.

Zastosowanie przyciskéw funkcyjnych
Szycie mozesz rozpoczaé lub zakonczy¢ za

pomocg przycisku @. (Start/Stop).

1. Przesun regulator predkosci szycia w
prawo (wyzsza predkos¢) lub w lewo
(wolna  predkosé¢), aby wybraé
odpowiednia predkos¢ szycrLa.

1. regulator predkosci szycia

2. Nacisnij jednokrotnie przycisk Start/Stop.

e

— O CaD
O

—

1)przycisk Start/Stop

Maszyna rozpocznie szycie.

Jezeli przycisk Start/Stop zostanie wcisniety
i przytrzymany natychmiast po rozpoczeciu
szycia, maszyna bedzie szyla z mniejszg
predkoscia.

3. Na zakonczenie szwu wcisnij jednokrotnie
przycisk Start/Stop.

4. Jezeli skonczyles szycie, nacisnij przycisk
pozycji igty & .

Igta zostanie podniesiona.

5. Obetnij nitke.

Uwagal!

Maszyna zatrzyma sie automatycznie, jezeli

szpulka z dolng nitkg bedzie pusta. Wymien

wtedy szpulke na petng, a na koniec nacisnij

przycisk Start/Stop, aby kontynuowac szycie.

Zastosowanie rozrusznika noznego

Szycie mozesz rozpoczaé¢ lub zakonczy¢ przy
pomocy rozrusznika noznego.

1. Wiacz maszyne.

.
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2,

Wi6z  wtyczke rozrusznika w

odpowiednie gniazdko po prawej stronie
maszyny.

1) gniazdko dla rozrusznika

3. Wiacz maszyne.

.

4. Przesun regulator predkosci szycia

w prawo (wysoka predkos¢) lub w lewo
(mata predkos¢), aby ustawic
maksymalng predkos¢ szycia
dla rozrusznika.

i
O @H;P:
O

O

M Mahgeschwindigksitsregler
1) Regulator predkosci szycia

5. Jezeli jestes juz gotowy rozpoczaé

szycie, naciskaj powoli na rozrusznik.

6. Zwolnij rozrusznik, jezeli skonczytes
szycie, a nastepnie nacisnij przycisk
pozycji igty.

7. Obetnij nitke.

Uwaga

Po zatrzymaniu szycia igta znajduje sie w
materiale. Mozna ustawi¢ maszyne tak, aby
igta znajdowata sie w gorze.
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Zabezpieczanie sciegu

Mozesz zabezpieczyé zakonczenie szwu za
pomocg Sciegu szycia wstecz lub Sciegiem
wzmaochionym.

1. Ustaw igle w materiale na poczatku
szwu i opusé stopke.

2. Nacisnij Start/Stop lub

przycisk
naciskaj powoli na rozrusznik nozny.

Jezeli w tym czasie nacisniesz przytrzymujac
przycisk Start/Stop, maszyna bedzie szyta
z mniejszg predkoscia.

L

o do
-

1

1) przycisk Start/Stop

Maszyna rozpocznie szycie

3. Po przeszyciu od 3 do 5 sciegéow
naci$nij  przycisk o (Szycie

wstecz/przeszywanie).

Przytrzymaj nacisniety przycisk & (Szycie
wstecz/przeszywanie).

Maszyna szyje wolniej
przycisku.

przy nacisnietym

1) przycisk ,Szycie wstecz/przeszywanie

Jak dlugo bedzie wcisniety przycisk ,Szycie
wstecz/przeszywanie”, tak dlugo bedzie szyty
Scieg wstecz.

4. Po powrocie do poczatku szwu, zwolnij
przycisk ,,Szycie wstecz/przeszywanie”.
5. Nacisnij przycisk Start/Stop lub powoli na

rozrusznik nozny.

Maszyna szyje ponownie w normalnym kierunku.

6. Nacisnij na zakonczenie szwu przycisk
»ozycie wstecz/przeszywanie”.

7. Trzymaj wcisniety przycisk ,Szycie
wstecz/przeszywanie” na czas przeszycia
od 3 do 5 Sciegow do tylu, a nastepnie
zwolnij przycisk.

Nacisnij przycisk Start/Stop lub zwolnij
rozrusznik

8. Po osiaggnieciu konca szwu, maszyna
przestanie szyé.

Pusé¢ przycisk Start/Stop Ilub zwolnij

rozrusznik.

41



@
3@ O

(@2

______ 05
4® o6

1) poczatek szwu
2) koniec szwu

1f] 3 a7
Dla $ciegow D EI"”“ E| sq ustawione
Sciegi wstecz. Jezeli dla inny $ciegéw
nacisniesz przycisk ~OZYyCie
wstecz/przeszywanie”, zostang uzyte $ciegi
wzmocnione.

© @
1)$ciegi wstecz
2)sciegi wzmocnione

Uwaga

Maszyna moze zostac¢ ustawiona tak, aby na
poczatku i na koncu szwu automatycznie byty
przeszywane sciegi wstecz lub wzmocnione.

Obcinanie nici

Po zakohczeniu szycia obetnij nitke.
e Uzycie przycisku ,Obcinacz nici”

1. Po zakonczeniu szycia nacisnij

jednokrotnie przycisk (obcinanie
nici).

LIS

1) przycisk automatycznego ciecia nici

Nitka zostanie obcieta, a igta podniesiona.

2. Podnies stopke i wyjmij material.

1) dzwignia stopki

UWAGA!

Nie naciskaj przycisku {22 jezeli nitka zostata
juz obcieta.

Nie naciskaj przycisku £, jezeli materiat
znajduje sie pod stopkag lub gdy maszyna szyje.

Maszyna moze by¢ tak ustawiona, Ze nitka
bedzie obcinana automatycznie po zakonczeniu
szycia.

¢ Uzycie obcinacza nici

Jezeli szyjesz nitkg grubsza niz nr 30, np.
nylonowg lub metaliczng, uzyj obcinacza nici,
znajdujgcego sie z boku maszyny.

1. Po zakonczeniu szycia i zatrzymaniu
maszyny, nacisnij jednokrotnie przycisk
pozycji igly, aby podnies¢ igte.

O O

1) przycisk pozyciji igly
Igta zostanie podniesiona

2. Podnies dzwignie stopki.

1) dzwignia stopki

3. Wyjmij material z lewej strony maszyny i
poprowadz nitke przez obcinacz nici w
celu obciecia.

‘ 1)

obcinacz nici

42



Ustawienia Sciegu

Maszyna posiada standardowe ustawienia dla $ciegu, dtugosS¢ sciegu oraz naprezenie

gornej nici. Mozesz jednak kazde z tych ustawien zmieni¢, naciskajgc przycisk na
ekranie i postepujac zgodnie z ponizszymi wskazoéwkami.

4~
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UWAGA!

e Dla niektorych $ciegdéw nie mozna zmieni¢ ustawien.
e Po wylgczeniu maszyny lub wybraniu innego sciegu bez zapisania zmian, ustawienia

Sciegdw powrdca do ustawieh standardow

Ustawienie szerokosci sciegu

Mozliwe jest ustawienie szerokosci $ciegu
(szerokos¢ zygzaka), szerszej lub wezszej.

AN IS
(2 2]

P 1.4ESa4.0

EE anEn

Naciskajac -] Scieg zygzakowy staje sie
wezszy.

Naciskajch] scieg zygzakowy staje sie

szerszy.
= — -:,

Wskazéwka

o W celu wywotania ustawien

standardowych nacisnij .

e Po wybraniu $ciegu prostego (lewe
ustawienie igly lub potrojny scieg prosty)
poprzez zmiane szerokosci sciegu
zmienione zostanie réwniez ustawienie
igly. Zwiekszenie szerokosci Sciegu
przesuwa igte w prawo, zmniejszenie — w
lewo.

= oznacza, ze ustawienia nie mogg by¢

zZmienione.

ch.
Ustawienie dtugosci sciegu

Poprzez zmiane diugosci Sciegu Scieg staje sie
drobniejszy lub grubszy.

A040.0p 2 SESS4.0
(=] (=)= (=[]

Naciskajac El Scieg staje sie drobniejszy
(krotszy).

v

Naciskajac E Scieg staje sie grubszy (dtuzszy).

|
|
I_..|

e W celu wywotania ustawien standardowych
nacignij 2.

B oznacza, ze ustawienia nie moga by¢
zmienione.
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Regulacja naprezenia nici

W zaleznosci od zastosowanego materiatu
oraz zatozonej igty wymagane jest ustawienie
naprt—;zenia nici.

o
BnEanEn

Wiasciwe naprezenie nici

Ni¢ goérna i dolna powinny sie przecinaé
blisko $rodka materiatu. Powinna byc¢
widoczna tylko ni¢ gdérna na wierzchu
materiatu a pod jego spodem tylko ni¢ dolna.

@

Spodnia strona materiatu
Wierzchnia strona materiatu
Ni¢ gorna

Ni¢ dolna

PON=

Zbyt mocne naprezenie nici gornej

Jesli na wierzchu materiatu widoczna jest ni¢
dolna oznacza to, ze ni¢ goérna jest zbyt
napieta.

Spodnia strona materiatu

Wierzchnia strona materiatu

Ni¢ goérna

Ni¢ dolna

Ni¢ dolna jest widoczna na wierzchu materiatu

Ok wn =

Naciskajac El naprezenie nici staje sie
stabsze.

Ni¢ gérna jest zbyt stabo napieta

Jesli ni¢ gérna jest widoczna pod spodem
materiatu oznacza to, ze ni¢ goérna jest zbyt
stabo napieta.

Spodnia strona materiatu

Wierzchnia strona materiatu

Ni¢ gorna

Ni¢ dolna

Ni¢ gorna jest widoczna pod spodem materiatu

aproN-=

Naciskajac E' naprezenie staje sie wieksze.

Wskazéwka
W celu wywotania ustawieh standardowych

nacisnij .
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Pomocne funkcje

Automatyczne wykonywanie
sciegow
wstecznych/wzmacniajacych

Maszyna moze automatycznie wykonywaé
Sciegi wsteczne i wzmacniajgce na poczatku i
kohcu szycia.

Szycie sciegéw wstecznych i
wzmacniajacych zalezy od wybranego
Sciequ. Zob. szczegdély w rozdziale

,Ustawienia sciegow”

1. Wiacz maszyne.

P

2. Wybierz $cieg.
3. Nacis$nij na ekranie LCD

&>
=
I AT RTES
TR F40.05m2. 5 4. 0|
Maszyna zostata ustawiona na automatyczny
$cieg wzmocniony

GE________ N
|

" 1A

0. 0F2. 5.0

W  celu wylgczenia automatycznego
przeszywania nacisnij .

Wytaczajac maszyne, zostanie
automatycznie  dezaktywowana  funkcja

automatycznego przeszywania.

4. Umiesci¢ materiat pod stopka a

nastepnie nacisnac
start/stop).

raz (przycisk

CCclo
R ( /
(=5

@-L
S/ o

1) Przycisk start/stop

Po wykonaniu Sciegow wstecznych/
wzmacniajgcych maszyna rozpoczyna szycie.

5. Po dojsciu do konca szycia nacisnhaé
i
raz -1t (przycisk sciegéw wstecznych/
wzmacniajacych).
Krok ten nie jest konieczny w przypadku, gdy
wybrano $cieg stuzacy do szycia dziurek
guzikowych i wzmocnieh.

1. Przycisk $ciegdw wstecznych/ wzmacniajacych

Po wykonaniu Sciegow wstecznych/
wzmachiajgcych maszyna zatrzymuje sie.

——
I“\. @

[
[
|
[
[
|
I
[
I
[
[
[
[
[
I
I
W

i
/1
I

A
ivS T

Wskazéwka

Jesli na poczatku lub koncu szycia uzytkownik

nacisnat przycisk start/ stop, Sciegi

wsteczne/wzmacniajgce nie beda szyte. Nalezy
sie upewnié, ze na poczatku i koncu szycia
zostat nacisniety przycisk Sciegéw
wstecznych/wzmacniajacych.
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Automatyczne obcinanie nici

Maszyna moze by¢ tak ustawiona, aby
automatycznie obcinata nitke na koricu szwu.
Jezeli ustawiona zostanie funkcja
automatycznego obcinania nici, aktywowana
zostanie réwniez funkcja automatycznego
przeszywania.

1. Wiacz maszyne.

.

2. Wybierz Scieg.
3. Nacis$nij =®' na ekranie LCD.

BE________. e
! il % |
I G2 TR
(M= FR10.05m2. 5. 0!
Maszyna ma _chzonq funkcje
automatycznego obcinania nici i $ciegow
wzmochionych.
I S— >
T
i (% ] m
-mmﬁl!]mm- 4.0
W  celu wylgczenia  automatycznego
obcinania nici nacisnij
4. Umiesci¢ materiat pod stopka a
nastepnie nacisna¢ raz (przycisk
start/stop).
D I
@4
1. Przycisk start/stop
Po  wykonaniu sciegdbw  wstecznych/

wzmacniajgcych maszyna rozpoczyna szycie.

5. Po dojsciu do konca szycia nacisnaé
T

raz -1t (przycisk
wstecznych/ wzmacniajacych).
Krok ten nie jest konieczny w przypadku,
gdy wybrano $cieg stuzacy do szycia
dziurek guzikowych i wzmocnien.

Sciegéw

Po wykonaniu Sciegow wstecznych/
wzmacniajgcych maszyna zatrzymuje sie.

—®
1y

|
[
1
|
|
[
|
[
I
[
I
I
[
[
1
1
v

AT ’i
L
Wskazéwka
Jesdli na poczatku lub koncu szycia uzytkownik
nacisnat przycisk start/ stop, Sciegi
wsteczne/wzmacniajgce nie bedg szyte. Nalezy
sie upewni¢, ze na poczatku i kohcu szycia
zostat nacisniety przycisk sciegéw
wstecznych/wzmacniajgcych.

Sciegi lustrzane

Mozesz szy¢ horyzontalne (lewe i prawe) odbicia
lustrzane sciegéw.

1. Wiacz maszyne.

.

2. Wybierz sScieg.
3. Nacisnij na ekranie LCD.

4*
E
ol i 571
LI

=) 0
P Fisfin
' -
Fm
|
|

L
|

! i 5171
=t 1,002 54 0)

W celu wylgczenia automatycznego obcinania

nici nacisnij .

Wskazowka
Sciegu lustrzane nie sg mozliwe dla dziurek do
guzikbw i innych Sciegow, dla ktorych

wyswietlane jest .
Po wylgczeniu maszyny zostang skasowane
ustawienia dla $ciegéw lustrzanych
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Przydatne wskazowki
podczas szycia

Ponizej sg opisane rézne metody osiggania
lepszych rezultatéw podczas szycia. Podczas
szycia danego projektu stosuj sie do
ponizszych wskazéwek.

Szycie probne

Po nawleczeniu maszyny odpowiednig do
materialu nicig maszyna automatycznie
ustawi naprezenie nici oraz dtugosc
i szerokos¢ sciegu do wybranego $ciegu.
Zaleca sie jednakze wykonanie szycia
probnego. Nalezy uzyé materiatu i nici
identycznych z wykonywanym projektem,
a takze sprawdzi¢ naprezenie nici oraz
dtugos¢ i szerokos¢ sciegu. Poniewaz wyglad
szycia zalezy od rodzaju sSciegow i liczby
warstw materiatu zaleca sie wykonanie proby
szycia w takich samych warunkach jak szycia
wiasciwego.

Zmiana kierunku szycia

1. Po dojsciu do naroza materiatu
zatrzymaé maszyne.
Pozostawic igte opuszczong (w
materiale). Jesli po zatrzymaniu maszyny
igta bedzie uniesiona,
If_k\'

nacisngc — (przycisk pozycji

celu jej opuszczenia.

igly) w

2. Podnies¢ dzwignie stopki, a
nastepnie obroci¢ materiat.

Podczas obracania materiatu igte mozna

potraktowac jak os obrotu.

- = T 3=
1 D e e —
o/
B t

)]_| S

3\

|I|! - S

3. Opusci¢ dzwignie stopki i

kontynuowacé szycie.

Szycie krzywych

Zatrzymac szycie a nastepnie delikatnie zmieni¢
kierunek szycia wzdtuz krzywej. Zob. szczegoty
nt. szycia z réwnym naddatkiem szwu
w rozdziale ,Szycie z rbwnym naddatkiem szwu).

Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem
Sciegu zygzakowego nalezy skroci¢ Scieg, aby
uzyskacé jego tadniejszy (drobniejszy) wyglad.

Regulacja docisku stopki

Site docisku stopki dopasowuje sie do materiatu.

1. Opusci¢ dzwignie stopki.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

2. Obrocic¢
maszyny.
Skala na pokretle pokazuje zakres regulacji od 1 (staby) do
4 (mocny). Obracanie pokretta w prawo (mniejsze liczby)
powoduje zmniejszenie docisku. Obracanie pokretta w lewo
(wieksze liczby) powoduje zwiekszenie docisku stopki.

pokretto stopki 2z tylu
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3. Po zakoniczeniu szycia nalezy
powrécié do wartosci 3 na pokretle
(ustawienie standardowe).

Szycie grubych materiatow

e Jesli nie mozna tatwo polozyé
materiatu pod stopka

W przypadku ktopotéw z umieszczeniem

materialtu pod stopkg nalezy uniesc

stopke nieco wyzej niz zwykle, by unies¢

igte do najwyzszej pozycji.

4.

o Jesli material nie przesuwa sie na
poczatku szycia szwoéw

Stopka sciegu zygzakowego
wyposazona w funkcje, ktora
utrzymanie stopki w pozycji poziomej.

\_ S/

7 jest
utatwia

@

m—-

1. Kierunek szycia

1. W razie napotkania zbyt grubego
szwu pod stopka nalezy podniesé
dzwignie stopki.

Nacisnaé¢ czarny przycisk z lewej strony
stopki. Trzymajac wecisniety przycisk
opusci¢ stopke.

2. Zwolnij przycisk. Stopka zablokuje sie
rbwno ze szwem umozliwiajac
przesuw materiatu.

» Po przejsciu ktopotliwego miejsca stopka
powrdci do normalnej pozycji.

UWAGA

o Jesli materiat jest grubszy niz 6mm Ilub
jest pchany zbyt mocno moze dojs¢ do
zgiecia lub ztamania igty.

Szycie cienkich materiatow

Podczas szycia cienkich materiatbw mogg
powstac sciegi krzywe lub material moze sie Zle
przesuwac. W takim przypadku nalezy umiesci¢
pod materiatlem cienki papier lub materiat
stabilizujacy i szyé je razem 2z materialem
wiasciwym. Po zakonczeniu pracy trzeba
oderwac papier lub materiat stabilizujacy.

1. Materiat stabilizujacy lub papier
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Szycie materiatéw ®
elastycznych @ % 5% | nl—@
Najpierw nalezy sfastrygowa¢ razem oba [P |

kawatki materiatu a nastepnie zszyC je bez
rozciggania materiatu.

szew
stopka
centymetry

cale

ptytka sciegowa
16 mm (5/8 cala)

oA LN =

1. Fastryga

Szycie z rownym naddatkiem
szwu Szycie skory i materiatow

Aby szy¢ z réwnym naddatkiem szwu nalezy |winylowych
rozpoczg¢ szycie tak, aby naddatek szwu
znajdowat sie po prawej stronie stopki, a|Przy szyciu skoéry lub tkanin winylowych
krawedz materiatlu byta zréwnana albo za |pamietaj, aby wymieni¢ stopke na stopke
prawg krawedzig stopki albo z oznaczeniem |teflonowa.

na ptytce sciegowe;.

o Zrownanie materiatu ze stopka
Szy¢ zachowujac staty odstep miedzy
brzegiem materiatu a prawg krawedzi stopki.

a—!
I
LA
@y
—
uiltL
I

N Podnoszenie i opuszczanie
stopki

—

Szew

2. Naddatek szwu

Za pomocg kolanowki mozesz podnies¢ lub
e Zréwnanie materiatu z oznaczeniem |opusci¢ stopke, pozostawiajgac swoje rece na

na ptytce $ciegowej materiale.

Oznaczenia na ptytce Sciegowej pokazujg

odlegto$¢ szytego szwu od igly przy

zastosowaniu $ciegu prostego (lewa pozycja ﬁ 5

igty). Szyjac nalezy dbac, aby brzeg materiatu

byt zréwnany 2z oznaczeniami na pitytce

sciegowej. Odlegtos¢ miedzy oznaczeniami

na gornej skali wynosi 3mm, zas odlegtosc

miedzy oznaczeniami na siatce wynosi 5mm.
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Zaktadanie kolanowki Zastosowanie kolanowki

1. Wiacz maszyne. 1. Zatrzymaj maszyne.

2. Witéz dzwignie w gniazdko w maszynie po (2. Przesun swoim kolanem dzwignie w
prawej przedniej stronie na dole maszyny. prawa strone.
_j L/_” Trzymaj dzwignie naci$nieta w prawa strone.

\

Stopka jest podniesiona.

3. Zwolnij kolanéwke.

Stopka jest opuszczona.

50



Tabela ustawien sciegow

Scieg

i uzytkowe!

Scieg prosty (po lewej) Qpgdlne szycie, marszezenie itd.
‘I.'f” Jd | |Scieg do tylu bedzie szyty po 0.0 0.0-70 25 02-5.0 OK
; nacisniecin przycisku “Szycie do 0] (0-14)  |(3532) | (1/64-3/16) (1
A tylu/przeszywanie™.
Scieg prosty (po lewej) Ogdlne szycie, marszezenie itd.
[ J| | Scieg do tylu bedzie szyty po 0.0 00-70 25 02-5.0 OK
: nacisnieciu preyeisky “Szycie do () (0-14)  |(332) | (1/64-3/16) (7
| i DT
e fylw/przeszywanie™.
Scieg prosty Ogolne szycie, marszezenie itd.
" | (po srodio) J| |Scieg do tylu bedzie szyty po 35 00-70 15 02-50 OK
| nacisnieciu preyeisk “Szycieda | (1/8) (0-14)  |332) | (1/64-3/16) (7
— tylw/przeszywanie”.
__ |Scieg prosty Ogdlne szycie, marszezenie itd.
| | po érodicu) J| |Sciez do tytu bedzie szyty po 35 0.0-70 25 02-50 OK
! nacisniecin przycisku “Szycie do | (1/8) (0-14) |32 | (1/64-3/16) (1
—_ fvlw/przeszywanie”.
(-5 | |Potrojny scieg stretch Normalne szyeie 1 jako scieg - -
il J czdobny na wierzchnik stronach e 0.0-7.0 II') ll') -4.0 OK
i J—— (@ (0-14) |52 (1/16-3/16) (N
— T — e
B | [T cmone Saee, sayae 10 1.0-3.0 2.5 10-40 OK
czdobnyech apliacyi. ) :
16y | (16-1/8 |35 | (1/16-3/16) (1
T | Scieg dekoracy; Dekoracyjne szycie, szyci
o cleg Gy mﬂhmcr:: e 00 00-70 25 1.0-40 OK
.!. fronach 0] (0-14)  |@3532)| (1/16-3/16) (1
R fa £ i
i stryga J strygowanie 0.0 0.0-7.0 200 | 5.0-300 NE
| 0] (0-14) (34) | (3716 - 1-3/16)
= zygzak _ Do obrzucania. do cerowania.
(po érodio) Ed |  [Scieg do tyiu bedzie szyty. jezeli 35 00-70 14 0.0-40 OK
% jﬁ weidniesz przyeisk wzmocnienia | (1/8) (0-14)  |a18) | (0-3/16) (1
— sciegu.
zygzak Do obrzucania, do cerowania.
| | po srodiar) EJ | | Scieg do tylu bedzie szyty. jezeli 35 0.0-70 1.4 0.0-4.0 OK
§ weidniesz przyeisk wzmoenienia | (1/8) (0-14)  |(s) | (0-316) (1
— sciegu.
] | Zyezak ' z jac z praw iai
i) [ZyeZak (po pravie)) =g “z}'n?ﬁfz P“DFI';Z_";E@Y’ 3.5 25-50 1.4 0.3-40 OK
g jﬁ L2 = ) sy | 332-316)  |(116) | (1/64-3/16) (N
T | Zyzzak (po lewej Z jac z lewa iai
2| |Zyezak (po lews)) W] (g e ® =rapemsn igly. 35 25-50 1.4 03-40 OK
% jﬁ R amy | @e2-316 |ane)| (ss-316) (N
- 2 stopniowy elastycany brzucani ialy éredniej
5 ropniomy elas | [obrzucanie (materialy Sredniej 50 15-70 10 | 02-40 OK
bt Zygza grubosci 1 thaniny rozicagliwe), ) :
b tasmy i guany, 316) | (116-14)  |¢1/16) | (1/64 - 1/16) (1
o] | 3-stopniowy el brzucani ialy iredniej
- S‘BPE""“T astyczny | [obrucanie (materialy Sredniej 50 15-70 1.0 02-40 OK
= Zygza grubosel. materialy ciezlie 1 ) )
= tkaniny rozicagliwe), taémy i gomy | /16 | (116-14)  |(1/16) | (1/64-1/16) (N
=10 jcieg owetlokowy wzmacnianie cienlich 1 srednich
G Sa— 33 25.50 20 1.0-40 NE
t S s | Gs2-316 |16 | (1116-316)

! Tabela dot. Sciegéw maszyny NV1500 (Sciegi dot. NV1200-patrz instrukcja w j. niemieckim str. 68-73)
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| | Scieg owerlokowy G| |Wamacnianie ciezkich materialow | 25.50 25 | 10-40 NIE
E Bt (3/16) | (332-3/16) |(332)| (1/16-3/16)
=] |Sciez owerlokowy C Wzmacnianie Srednich 1 grubych o e 25 10.40 E
matenialow oraz latwo SuzepAYh | 21y | (18-316) |35 @1s-316)
sig, takze jako scieg dekoracyjoy
= e {ani v teria- _40 DK
- Scieg owerlokowy C Wmcmame STWOW W A 50 0.0-70 25 0.5 -4
| IEF : ) ﬁ lach rozciagliwych (3116) | (0-932) |33 (1/32-3/16) (1)
77| |Scieg owerlokowy geg| |Wemacnianie srednich i cigZkich 5.0 0.0-7.0 25 0.5-40 OK
: i il e e (3/16) | (0-932) |33 (132-3/16) (I
E3 :ﬁ sie, takze jako scieg dekoracyjny
G {811 0 teria- _ 0K
Tor | | Scieg owerlokowy L Wmcmame SZWOW W ma 10 0.0-7.0 40 10-40
7 Tl iach rozctagtiveych tub o G| e |ene| ats-3ne | @)
E E icieg dekoracyjny
I Sc:ieg owerlokowy ] Elastyczne obrzucanie dzianiny 50 0.0-70 40 10-40 T
E E (3/16) (0 1/4) (316) | (116 - 3/16)
Sei ianie 1 obrebianie matenia- | 6.0 1.0-40 OK
22| | Scieg trykotowy C Wzmacnianie i obrebianie ma 10-7.0 3.0 0-4
Zi K
IE ) ﬁ LR A ane-vey | amy | ane-3ne) (1)
64)
G trykotowy = Wzmacnianie materialdow rozcia- 6.0 1.0-70 18 1.0-4.0 0K
B > i iwych (s 16-1 /16-3/16 (1)
ﬁ gliwve 6 (116-1/4)  |(118) | (1 )
T2 | |Z obeinaczem brzegow Scieg prosty, gdzie material 0.0 00-25 25 02-50 NIE
! ma byé obeiety (0) (0-3/32) (3/32) | (1/64-3/16)
I
] Z obcinaczem brzegdw Z}’:‘:’»_Zﬂl‘; gdzie material ma by 15 3.5.50 14 0.0-40 NIE
é I% obciety g | (ug-31e) (e | (0-316)
E
125 | |Z obcinaczem brzegdw Qc;ieg c'swerl_okmrj,r, gdzie material 15 3.5.50 20 1.0-40 NIE
§ ma byé obeigty (1/8) (1/8-3/16)  |(1116)| (1/16-3/16)
= Z obeinaczem brzegow Scieg ﬂ'werl.okﬂwy gdzie material 50 315.50 35 10-40 —r
g @ ma byé obeiety (3/16) | (1/8-3/16) |(3/32)| (1/16-3/1§)
g
1= | |Z obcinaczem brzegdw Scieg owerlokowy, gdzie material 50 15.50 15 1.0-40 o
E I% ma byé obeigty (3/16) | (1/8-3/16) |(3/32)| (1/16-3/16)
5
T [Scics Patchiwork N hczem‘&'?aﬂw“k“kpm:hd“ ok | 55 0.0-70 20 02-50 NIE
| [@opmwe) z anddatkicm 3w 6,5 mm o 32| ©-14  |ane)| aes-31e)
p lewe] krawedzi stopki
== Scieg Patchworl i Laczemie/patchwork 20 02-30 NIE
i {po srodlw) E (1/16) | (1/64-316)
i
1 P
(57| |Scieg Patchwork Eg| [Loczemelpatchwork 15 | o00-70 |20 | o02-50 NIE
i {po lewey) z naddatkiem szwu 6,5 mm od (1/16) (0- 1/4) (1/16) | (1464 - 3/16)
- ﬁ lewej krawiedzi stopld
57| |Scieg do pikowania g |Scedopikowanie(podbayde | 0| o0 70 25 | 10-40 NIE
.I. recznego) (0) (0 1/4) 33| (1/16-3/16)
e I
i i do szycia 1 aplikacjt - 0.0-40
= Zygzak do pikowania n Zygzak do szy 35 0.0-7.0 14 1 NIE
-3 =Jd PV
é E materialéw pikowanych (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
=4
37| |Scieg do pikowania B [ e e " | 15 | os.s0 |18 | 10 10 NIE
4] |Faptikac +do mocowania fasiemel: 116 | (i6s-316) |ane)| ns-3ne)
ig
- — o =
5| |Scieg punkiowy do g [ dlamateraldw wypelnionych | o1 45 70 |16 | 10-40 NE
% pikowania ﬁ wata Wy | ane-14)  |ane| a6-3ns)
]
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(z-m | | Scieg slepy | Scieg slepy w materialach sredmey 20 10.35
i 1 odci . 0-3
b Lﬁ grub 00 e =3 ane)| ane-18) NIE
T | Scieg slepy E Scieg $lepy w materialach - 1035
1 elastycznych ! 0-3.
% u% 0o ¥ ane | anes-us) NIE
25 |Scieg aplikacyjny J| [|Freyszywanie splikacji 35 25-7.0 25 1.6-40 oK
i wsy | Gs2-14 |35 (116-3116) )
zor| | Seleg zaldadkowy J| |Seycie zakladek 40 00-7.0 2.5 0.2-40 OK
t (3/16) ©-14 |5y | (ed-116) (N
705 | | Scieg satynowy (k) T O o 25-70 05 | 01-10 OK
3 ) cne | en2-1a  |asn | wes- 116 )
75| | Scieg ukowy N Ed““: cm””f wykadczanie brzegow | 00-7.0 14 10-40 NIE
g luzek, chusteczek (14 O-14) |16 | (1/16-3116)
xw z::;hmk' “m“mmg J fgﬁ patchwork, szycie delora- 40 00-7.0 12 02-40 OK
2 (1/16) ©-14)  |(116)| (164-11186) )
B ﬁiegt :ho'w“"tlp; d ';‘ el J ﬁ:ﬂg patchwork, szycie dekoracyj- | 5 25-70 25 10-40 oK
% 316 | G52-14) |33 | (116-316) (I
s | Sei Szycie dekoracyjne, SZYWILE
5 teg laczacy J | |oores e e 5.0 0.0-7.0 12 | 02-40 OK
. (3/16) ©-14)  |(116) | (1/64-1116) (N
T Sci MArSZCZac Marszezenie, szyeie dekoracyine
=n e Y J = 50 0.0-7.0 16 1.0-40 OK
% (3/16) 0-14)  |(116) | (1/16-3/16) (0N
— | Sci jodetkowy Scieg jodellcowry, szycie dekora-
“l =& J c;ﬁ ! i 50 0.0-7.0 15 1.0-4.0 OK
§ (3/16) ©-14  |@5D | (116-316) (I
FoE | Sei jodetkowy Scieg jodellcowy, szycie
he 8] J ;ﬁ:‘,w - 5.0 25-70 15 10-40 OK
g 316 | G82-14) |35 | (116-3/16) (N
o |PrEyszywanie tasm Przyszywanie tasmy do material-

. . 40 00-70 10 02-40 OK
=2 m% fow elastycznych (3/16) 0-14)  |(116) | (1/61-3/16) (N
o=

5o | Scieg dekoracyjm: Szycie dekoracyvine

au e R d e yj 40 0.0-7.0 30 20-40 NIE
H (3/16) (0-1/4) (1/8) | (U16-3/16)

-z |zvgzak Szycie dekoracvine

S d e 7 40 00-7.0 25 10-40 oK
% (3/16) ©-14  |@5n | (116-316) (N

5o | Scieg dekoracyjm Szycie deloracyine

ol & R d e 7 55 00-70 16 10-40 OK
g (3/16) ©-14)  |(116) | (1/16-3116) (N

= |Scieg dekoracyj ] |Szycie dekoracyjue and

S I N ag:;ﬂg e 50 15-70 10 02-40 OK
é ﬁ @6 | qne-14y |16 | (16s-3/16) (0N
13 Decorative stitch N tsagme dekoracyjn:t: prZyszZywanie ((i; 10.70 10 0340 oK
% ﬁ it s | ans-19)  [ane | wes-3ne) (N

== |Scieg dekoracyj 1 |Szycie dekoracyj

&1 “’Egmmc}“"y N ee cyme 70 10-70 16 10-40 NE
% ‘ ﬁ )y | a6-14y |16y | (116-3/16)
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= Scieg wykofczenio Dekoracyvine wikanczanie,

301 g Wy kbl N Tacyjne wy. ue,

| e e R T IR i
i wie)| ane-uy || we-316 | (@)
- Scieg wykoficzeni 1 |Dekoracyjue wykaaczanie,

= e N cracyue wykanczame 15 10-70 25 15-40 OK
1 potréjny prosty po srodku )
i gy | i6-14) |35 (116-316) (I

| |Seee wykotezen T| [Pekorcsiue wykaiczans

e 8 Wykoaczeniowy N Yjoe Wylkanczane, (61'; 15-70 30 | 10-40 OK
% Ve ﬁ_ 6y | WI6-UH | (1B | (116-3716) (I

2g¢|  |Seieg wykodczeniowy N | [|Pekoracyne wykasiczanie 35 15-70 25 16-40 NE
E ﬁ_ s | ané-14y  |@a| a16-316)

== | Scieg wykeficzeni Dekoracyjne wykatezagi

e Sy N Rttt c 30 15-70 35 16-40 NE
3 ﬁ s | ané-14 | s | 116-316)

— Sd k - . - k B - .o

308 eg wykoficzeniowy N sDekOrEC)']IJB wykaficzante, dcieg (61; 15-70 10 15.40 I
$ ﬁ a6-v4 |’ | 116-316

| 64)

a7 |Scies wykodczeniowy N | |dekeracyine wykadczanie 50 15-70 35 16-40 NE
% ﬁ_ Gne | ane-va | e | @1s-316

08| |Seieg wykodczenlowy dekoracyjne wykaficzanie 50 15-70 35 15-40 NIE
% Gne | qn6-ve | @’ | a1s-3n6

07 | Seeg wykedezeniowy N | |dekeracyme wykatczanie 5.0 1.5-7.0 35 16-40 oK
% ﬁ_ Gne | qne-ve | e | ane-316 (N

30| |Scieg wykodczeniowy N | |dekeracyne wykadczanie 50 15-70 40 15-40 OK
E ﬁ G16) | (116-14) | (316)| (116-3116) (1
= S Teon - —— - - .

el Rt N it e 40 15-70 25 15.40 OK
g ﬁ_ Gne | qne-ve  |eny| ane-316 (N

57| |Sciee plaster miodu N | |gekeracyine wykadczanie 50 15-70 25 15-40 oK
g ﬁ_ Gieyy | n6-v4  |enn| ane-3n6 (N

=1 | Sciez “plaster miodu” | |dekoracyjne wykaniczani

ENE eg “plaster miodu cypne wykanczanie 51';’; 15-70 35 15-40 OK
% (643 w16-14) | sy | an6-316) (1
- T P——— — . —

e B Rlatlieese s (61';, 15-70 16 | 10-40 OK
2 sy | Q8-v4 |ane)| an6-319) (N

m7e] | Scies wykoficzenio 1 | delroracyine wykanczanie

i e i Ll (61.; 15-70 30 | 15-40 NIE
gé 6y | WI8-U8 | (8 | (16-316)

- P y— —— — . —

. e il e 61'; 15-70 40 15-40 OK
t: (543 16-14)  |ene)| ane-3n16) (1

FT | Sciez wykofczenio a | delcoracyine wykanczanie

G Eht w N Fme 40 15-70 25 16-40 NIE
% ﬁ Gne) | qi6-va  |enn| ane-3n6

mgr | Scies wykoficzenio v | delcoracyine wykanczanie

eHE e i Lol 5.0 1.5-7.0 20 1.5-40 OK
% Gne) | 16-va  |ane| qine-3ne (N

[E-15 | |Scieg wykoficzeniowy N Dekoracyjne wykaniczanie (ﬁl,;:f 15.70 10 15.40 oK
% ﬁ sy | (WI6-UH (N6 (16-316) (N

= | Scieg wykeniczeni Dekoracyjne wykafezanie, przy-

3 Sy N B it 50 15-70 30 15-40 OK
E ﬁ_ sEywan Gne) | 6-ve |’ | a16-316) N
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Scieg wykoficzeniowy

Dekoracyjne wykaticzanie,

3-21 6.0
— s/ 15-70 16 1.0-40
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u 316 | s-316 |6y | (164-116
TE | ile dziugka do leldich i srednich
v | |Scies guakowy o 1 srecnae 50 30-50 0.4 02-10
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— [
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= el i veh (61'; 3.0-60 15 1.0-3.0
E (U8-15/68)  |(116) | (1116-1/8)
= 64)
TE e il i kwok k i
vE | |seies guzkowy prerwszy jp:zzfl:’g oaywame | 5g 0.0-6.0 20 02-40
|] L 316) | ©-1564 |(116) | (1/64-3116)
o] e ik == |dziurka w ksztalcie klucza do
w10 | |Seies gnzowy = e ‘Tm:: Nl 70 3.0-70 0.5 03-1.0
u |E]| S am | as-1e |asn | wss-116
— —
=11 icieg guzikowy dziurka w ksztalcie klucza do _
érednich materiatow dla duzych 0 30-70 0.3 0.3-10
S s | s |asn | ssa-116)
TR s il — zioma dziutka guzikowa do
vl2 | |seies guztkowy a=n 5" — guztkowa 70 30-7.0 05 03-10
u |E]| grubych alew gy | as-14y |15 (ves-116)
| !
= . S T——
T B (gmboiei 70 | 25.70 |20 | o04-25
] |E]| am | @ezo1w ey | (ss-116)
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agy | G214y |16 | (164-116)
o jel T |wzmacmianie kieszeni itp.
| o = ¢ kneszeni 1p 20| 10-30 |04 | 03-10
g |E]| 16 | n6-18 |64y | (1/64-1116)
— .
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o itp_wy B 70 | 706050 70 (fﬁ 165?6‘1'03 ,
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5oz | | Szycie do tylu (Scieg N do preyszywania aplikacji
i prosty) ﬁ_
G Po przekatne) na prawo N do przyszywania aplikacji
7| |de sery (Seieg prosty) ﬁ
E-0a | | W lews strong do przyszywania aplikacji
an N
| |(scieg prosty) ﬁ_
o5 | | W prawa strongight N do przyszywania aplikacji
7| |(Sciegprosty) ﬁ
c | |Po przalm_mq na lewo N do przyszywania aplikacji
| [ dobu (Scieg prosty) ﬁ_
5-m Scieg prosty N do preyszywania aplikacji
oz | |Poprzekamena pawo N do przyszywania aplikacii
s | |do dotu (icieg prosty)
2 PR
W lewa strong N | do przyszywania aplikacjt
(Zygzal) ﬁ_
E-10| |W prawa strone N do przyszywania aplikaciji
~| |(Evezak) ﬁ
11| |Doprzedn (zygzak) py | g0 prayszywania aplikacy
: I
Gz | |de tylu (zygzak) % do przyszywania aplikacii
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Wybor sciegu

Rodzaje sciegow
Mozesz wybra¢ $Scieg z
dostepnych rodzajow sciegow.

ponizszych

@ @& @

Fﬂ £a0

1. $ciegi uzytkowe ¥

Mozesz wybra¢ spos$rod 71 rodzajow
Sciegow uzytkowych, np. Scieg prosty,
do obrzucania, do robienia dziurek od
guzikow, sciegi dekoracyjny. Po wybraniu
tej ikony, po wigczeniu pojawi sie wybor
Sciegow uzytkowych.

2. My Custom Stitch (Moje projekty

Sciegbéw)
3. Litery (gotyckie) .

Masz do wyboru 97 znakdéw, wigcznie
z literami, symbolami i liczbami.

4. Litery (Script) (225]
Masz do wyboru 97 znakow, wigcznie
z literami, symbolami i liczbami.

5. Litery obrysowane ..

Masz do wyboru 97 znakow, wigcznie

z literami, symbolami i liczbami =z
obrysem.

6. Sciegi dekoracyjne

Maszyna posiada 31 Sciegow

dekoracyjnych, np. listki, kwiatki, serca.

7. Sciegi satynowe.

Maszyna posiada 18 Sciegéw
satynowych.

8. Sciegi uzytkowe

Mozesz wykorzystac w swoich

zestawieniach 39 sciegow uzytkowych

9. Ozdobne Sciegi satynowe
W maszynie masz 10 ozdobnych $ciegéw
satynowych.

10. Sciegi krzyzykowe
Masz do wyboru 15 Sciegoéw krzyzykowych.

11. Wzory zapisane w pamieci maszyny
Mozesz wywota¢ zapisane wzory.

Wybor sciegu

1. Wiacz maszyne.

2. Nacisnij na ekranie przycisk
(przycisk sciegéow uzytkowych).

-

-mmmmmmﬂ-
=l < ]I > Htﬂl

SIQ ekran z

Pojawi rodzajami

Sciegow.

roznymi

3. Wybierz rodzaj sciegéw.

e Po wybraniu sciegéw dekoracyjnych

| M_ETJ[ﬂE
1 I.%-.B [ %
Th'._'{r%

| SMEE

pojawi sie ekran z réznymi sciegami
wybranego rodzaju.

e——

Aby wybra¢ inny rodzaj $ciegéw, nacisnij

(przycisk powrotu).

4. Nacisnij wybrany scieg.
Mozesz przetgczac ekrany za pomocg
(poprzednia strona) i (nastepna strona).
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. wybor $ciegu dekoracyjnego

. ustawienie szerokosci, dtugosci i naprezenia
duzy wzor

maty wzor

. Scieg prosty

. powtarzanie wzoru

. horyzontalne odbicie lustrzane

. kasowanie wybranego wzoru

. sprawdzanie fgczonych wzoréw
10. automatyczne obcinanie nici
11. automatyczne przeszywanie

©CONOUAWN =

W celu wyboru innego $ciegu nacisnij ',

aby skasowac aktywny wzor.

5. Jezeli jest konieczne, ustaw funkcje
automatycznego przeszywania, dlugoscé
Sciegu itp.

Wskazéwka
Po wybraniu sciegu pojawi sie symbol stopki,
ktorg musisz zastosowac.

o Wyboér liter
Dostepne sg 3 rodzaje liter. Procedura
wyboru dla liter jest taka sama dla wszystkich
rodzajow.

1. Wykonaj kroki 1-2 =z
Sciegéw”, aby wywotaé
wyboru rodzaju sciegow.

2. Wybierz format liter.

»Wybor
ekran

Przyktad: Bus

i
o ) o
B[] >

P
A
&

3. Wybierz litery.

A [qnec]
Gl {2
e - EY

Jezeli wybrates btedna litere, nacisnij ,
aby wykasowac litere i wybierz prawidtowa.

Aby wybra¢ inny format liter, nacisnij
i wybierz nowy format

Nacisnij w celu wyswietlenia przyktadu
dla wybranego wzoru.

ABICDIEIF e
GHIJRIC#
w=igla
o< ][> ]t
EEIEE)
Fe T
CIDIEJF Feedl
GHIIJKIC S
T 4 B O o GE PN
Shs o
ale
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Zapisywanie ustawien sciegu

Dla kazdego sciegu w maszynie zapisane sg
standardowe ustawienia dot. szerokosci
zygzaka, dilugoéci Sciegu, naprezenia nici,

3. Ustaw dtugosé sciegu na 2,0 mm.

EXE3

4140002 SESR4.0

=1+ ] =1+ (=]
4. Nacisnij @

Aby

dla

ustawienia standardowe, nacisnij i
zakonczenie I—"EI

ustawié wybranego s$ciegu

na

o

WD o 2.0 >=<[H1

=l = =L

5. Nacisnij 2K,

{)

automatycznego obcinania
automatycznego przeszywania

nici,
itp.  Jezeli

chcesz zapisa¢ okre$lone ustawienia dla

danego $ciegu, aby mo6c pdzniej je
wykorzysta¢, nacisnij po zmianie
ustawien.

Funkcja ta moze by¢ zastosowana tylko dla
Sciegow uzytkowych.

e Ustawienie dtugosci sciegu 2,0 mm dla
Sciegu prostego

1. Wybierz $cieg prosty.

2. Nacisnij .

Wskazowka
Standardowa dtugos¢ sciegu wynosi 2,5 mm

%

0K |
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Sciegi obrzucajace
Przydatne sg do szycia brzegéw materiatu lub miejsc jego ciecia i zabezpieczajg materiat
przed postrzepieniem. Dostepnych jest 15 takich Sciegdw. Sposéb postepowania przy szyciu

Sciegbw obrzucajgcych jest uzalezniony od wybranej stopki.

Szycie $Sciegéw obrzucajacych przy zastosowaniu stopki

stopki”

Wybierz scieg.

. Zob. szczegoly w rozdziale ,Wymiana

o5 L HE e

o

g

5.0 w2 5id. 0|

g = Eﬂ;ﬁ.}
2| 3[4
o 1311

1. Prowadnica

AN
@

\;’VVVVV\,’\K\:’\/‘

1) Miejsce wkiucia igty

n
IIG
Szerokosc¢ sciegu | Dlugos¢ sciegu
stopka
Nazwa Wzor Zastosowanie (mm) (mm) P
sciegu - -
auto recznie auto recznie
1 Zabezpieczanie
przed _ _
postrzepieniem 3.5 2.5-5.0 2.0 1.0-4.0
) materiatdw Stretch
Scieg 12 Zabezpieczanie G
obrzucajacy % przed 5.0 2.5-5.0 2.5 1.0-4.0
' postrzepieniem
13 materiatéw grubych i
tatwo strzepiacych 5.0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0
sie
1. Zamontuj stopke ,,G”. 3. Umie$é material pod stopka brzegiem

naprzeciwko stopki, a nastepnie opuscié
dzwignie stopki.

4. Szyj tak, aby brzeg materiatu znajdowat
sie naprzeciw prowadnicy stopki.
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Szycie $sciegéw obrzucajacych przy zastosowaniu stopki

n
IIJ
Szerokos¢ sciegu Dtugosc sciegu
stopka
Nazwa Wz6r Zastosowanie (mm) (mm)
$ciegu
auto recznie auto recznie
Zabezpieczenie
,Zygzak o p[:zed
(Srodkowa § - 3,5 0,0-7,0 14 0,0-4,0
ozycia ighy) postrzepieniem
pozycja igly (Scieg wstecz)
Zabezpieczenie
Zygzak e T p?ze d
(prawa . 3,5 2,5-5,0 1,4 0,3-4,0
ozycia igly) postrzepieniem
pozycja igly (Scieg wzmocniony)
2-punktowy | &= Zabezpieczanie
2ygzak pfzed 50 | 1,570 | 0240 |1.0-4.0
L=
postrzepieniem
1 materiatéw grubych
3-punktowy Stretch 50 1570 10 0.2-4.0 ]
Zygzak ! ! ! I I !
Zabezpieczanie
14 E przed 50 | 0070 | 25 | 0540
postrzepieniem ! e ! =
materiatdow Stretch
. Zabezpieczanie
Scieg 1572 przed
owerlokowy postrzepieniem 5.05,0 0,0-7,0 2.52 0,5-4.0
=/ | materiatow grubych
Stretch
18 materiatdw grubych i
fatwo strzepigcych 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0
sie

stopki”

Wybierz scieg.

Zamontuj stopke ,,G”.

Zob. szczegoty w rozdziale ,Wymiana

.

15311

@ mmmmmmum

1. Miejsce wktucia igty

1. Miejsce wktucia igty

3. Szyj wzdluz brzegu materialu z igla
wkluwajaca sie poza prawa jego
krawedzia.
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Szycie $Sciegéw obrzucajacych przy zastosowaniu
obcinacza krawedzi

Zastosowanie obcinacza krawedzi pozwala na wykonczenie naddatkéw szwow po obcieciu
brzegéw materiatu. Dostepne sg tu 4 Sciegi. Po zamontowaniu obcinacza krawedzi nalezy
sie upewnic, ze maszyna jest ustawiona wg ponizszej tabeli.

77 7

Szerokosc sciegu | Dlugosc sciegu
Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie | auto | recznie

Nazwa stopka

$ciegu

B3 Szycie $ciegow
prostych podczas 0.0 0.0-2.5 2.5 0.2-5.0
=l | obcinania materiatu

Szycia zygzakiem
podczas obcinania 3.5 3.5-5.0 1.4 0.0-4.0
materiatu

i,

Zabezpieczanie
przed
Obcinacz postrzepieniem 3.5 3.5-5.0 2.0 1.0-4.0
krawedzi materiatéw cienkich i S
$redniej grubosci
Zabezpieczanie

G5

W

66 przed
§| postrzepieniem 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0
2| materiatow grubych
przed obcieciem
Zabezpieczanie

67 przed

postrzepieniem 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0
2l | materiatéw grubych

przed obcieciem

1. Wyjmij stopke.
e Zob. szczegoty w rozdziale 1. zaczep przyfacza
~Wymiana stopki” 2. $ruba zacisku igty

2. Zahacz zaczep taczacy obcinacz
krawedzi o srube zacisku igly.
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3. Umies$¢ obcinacz tak, aby sworzen
zréwnat sie z wycieciem
w uchwycie stopki a nastepnie
powoli opusci¢ dzwignie stopki.

1. Wyciecie w uchwycie stopki
2. Sworzen

4. Podnies dzwignie stopki w celu
sprawdzenia stabilnosci obcinacza
krawedzi.

5. Przeprowadzi¢ ni¢ goérng pod
obcinaczem, nastepnie pociagnij ja
wstecz maszyny.

i 0.0Mw? 54,0
Ee I )58

-__-WW Ak
| e—— T

R 5. 0. 54,0

7. Wykonaj w materiale ciecie ok. 2cm
na poczatku szycia.

%/D

1) 2cm

8. Umiesé¢ material pod obcinaczem
krawedzi.
Ciecie materialu powinno przebiega¢ nad

ptytkg prowadnicy obcinacza krawedzi.

1. Plytka prowadnicy

e W przypadku niewlasciwego potozenia
materiatu nie zostanie on obciety.

9. Opusci¢ dzwignie stopki i rozpoczac
szycie.

» Naddatek szwu jest obcinany podczas
szycia.

o W przypadku szycia w linii prostej
naddatek szwu bedzie mie¢ ok. 5mm.
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Wskazowka

Obcinacz moze przecig¢ wiecej niz 1
warstwe jeansu.

Po uzyciu obcinacz nalezy oczysci¢
z kurzu i scinkow.

W przypadku ktopotéw z cieciem nalezy

zwilzy¢
obcinacza.

o Urzadzenie jest dostepne u sprzedawcy.

szmatkg z

olejem

Scieg podstawowy
Sciegi proste stuzg do zwyktego szycia. Dostepne s3 5 $ciegi.

ostrze

Szerokosc sciegu

Dlugos¢ sciegu

Nazwa Wzor Zastosowanie (mm) (mm) stopka
Sciegu . .
auto recznie Auto recznie
= Wczesniejsze
fastryga |I| f ) 0.0 0.0-7.0 20 5-30
astrygowanie
Szycie proste i szycie
1 marszczen oraz
zaktadek (lewa linia 0.0 0.0-7.0 2.5 0.2-5.0
) bazowa/ szycie
Scieg prosty wstecz)
(lewa pozycja Szycie proste i szycie
igty) 2 marszczen oraz
zaktadek (lewa linia 0.0 0.0-7.0 2.5 0.2-5.0 3
bazowa/ szycie
wzmochione)
Szycie proste i szycie
$cieg prosty 3 marszczgr’w oraz
, zakiadek (Srodkowa 3.5 0.0-7.0 2.5 0.2-5.0
(srodkowa

pozycja igty)

linia bazowa/szycie
wstecz)

Scieg prosty | 4
(prawa
pozycja igty)

Wzmacnianie szwow
i szycie materiatow
elastycznych

0.0 0.0-7.0

2.5 1.5-4.0

Fastrygowanie

Stosuj fastryge z dtugoscig sciegu od 5 mm

do 30 mm.

1. Zatéz stopke ,,J”.

C

2. Wybierz $cieg i rozpocznij szycie.

R 1

&

A

bi71

= R0.0F2 0.0
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Sciegi podstawowe

1. Zamontuj stopke zygzakowq ,,J”.

2. Wybierz $cieg.

GE________. iG>
I % |
! i | | 1471
s pav 0. 025 1.0

3. Wbij igle w material na poczatku
Sciegow.

4. Rozpocznij szycie.

5. Po zakonczeniu szycia obetnij nici.

e Zmiana pozycji igly
Ustawienie igly jest dla $ciegu prostego
(lewa pozycja igly) inne niz dla sciegu
prostego (srodkowa pozycja igty).

@ )
! !

cuf .

:' ”L

1. Scieg prosty (lewa pozycja igty)
2. $cieg prosty (srodkowa pozycja igty)

Jesli szerokos¢ sciegu prostego (lewa pozycja
igly) jest ustawione standardowo, wystepuje
odstep pozycji igty do prawej czesci stopki. Jezeli
zostanie zmieniona szerokosc¢ $ciegu (miedzy 0
a 7,0 mm), zmienia sie rowniez pozycja igty.

ustawienie szerokosci Sciegu

odstep ustawienia igty do prawej strony stopki
12,0 mm

10,0mm

6,5 mm

5,0 mm

OGRS A
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Scieg slepy

Zabezpiecza zakonczenia koszul i spodni. Dostepne sg 2 Sciegi.

Szeroko$c sciegu Dlugosc sciegu stopka
2;2"9": Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
Auto recznie auto recznie
170 Scieg $lepy do
materiatow Sredniej
Scieg $lepy - ,gmmx' 0.0 |[3e-—3| 20 [10-35 R
;] Scieg $lepy do
materiatow
elastycznych

1. Podwin material wzdluz krawedzi
szwu nastepnie sfastrygowaé szew
w odleglosci 5mm od brzegu
materiatu.
@

=

LW

@
@ //@

Spodnia strona materiatu
Fastryga

Krawedz

5mm

PON=

@
I

@

1. Spodnia strona materiatu
2. Fastryga

jego

Zamontuj stopke do s$ciegu slepego
,,R”.

Zob. szczegoty w rozdziale ,Wymiana stopki”

Wybierz scieg

EE~v-v-v-v 3>

5 he
1771
540 02 Ofi4.0)

Zob. szczegoty w rozdziale ,Wybor sciegéw”

Fifd
Tie7

S

Umiesé materiat pod stopka tak, aby
podwiniety brzeg znajdowat
naprzeciw prowadnicy stopki,
nastepnie opusci¢ dzwignie stopki.

e ———]

T A E

1. Spodnia strona materiatu
2. Podwiniecie brzegu
3. Prowadnica
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6. Wyreguluj szerokos¢ sciegu tak,
aby igta lekko zlapata podwiniecie
brzegu materiatu.

—

R

—

S
B
\

P |

—
| =@
X |
|
B -
K ! @
= O

Punkt wktucia sie igty
Szerszy $cieg
. Wezszy Scieg

wh =

Jesli igta obejmuje zbyt duza czes¢
podwiniecia

W takim przypadku nalezy przesunaé
dzwignie regulacji szerokosci sciegu w
dot. W wyniku tego $cieg bedzie wezszy.

N Sm—

=) —

O -

L W Y

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

o Jesli igla nie obejmuje podwiniecia
materiatu
W takim przypadku nalezy podniesc¢ dzwignie

regulacji szerokosci sSciegu do géry. To
poszerzy $Scieg i przesunie igle na
podwiniecie.
- ] F
~
® <| = @
—
1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu
e Zob. szczegdly w rozdziale
,Regulacja szerokosci i dtugosci
Sciegu”.
7. Przeszyj podwiniecie naprzeciwko

prowadnicy stopki.

8. Wyciagnij fastryge.

=-p | @

S
WAWAWAWAW/

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu
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Automatyczna dziurka/przyszywanie guzikow

Za pomocg tej maszyny mozesz wykonac¢ dziurki guzikowe i przyszywac guziki. Dostepnych jest
10 rodzajow automatycznej dziurki, do przyszywania guzikow dostepny jest 1 Scieg.

Nazwa
Sciegu

Wz6r

Zastosowanie

Szerokosc sciegu
(mm)

Dlugos¢ sciegu

(mm)

stopka

Auto recznie

auto

recznie

Scieg
guzikowy

0

Poziome dziurki
guzikowe w
materiatach cienkich
lub $redniej grubosci

5.0 3.0-5.0

0.4

0.2-1.0

0

dziurka

5.0 3.0-5.0

0.4

0.2-1.0

o

Dziurki do
materiatéw grubych

5.0 3.0-5.0

0.4

0.2-1.0

51

Dziurki guzikowe z
rygielkami po obu
stronach do
materiatow ze
stabilizatorem

5.0 3.0-5.0

0.4

0.2-1.0

52

(]

Dziurki do
materiatow
elastycznych lub do
dzianin

6.0 3.0-6.0

1.0

0.5-2.0

B

Dziurki guzikowe w
materiatach
elastycznych

6.0 3.0-6.0

1.5

1.0-3.0

54

=

Dziurki guzikowe w
materiatach
elastycznych lub
dzianinach

5.0 0.0-6.0

2.0

0.2-4.0

55

=

Dziurki guzikowe w

ksztatcie klucza do

materiatdw grubych
lub pluszéw

7.0 3.0-7.0

0.5

0.3-1.0

L
o
(=]

Dziurki do
materiatow Srednich
i grubych

7.0 3.0-7.0

0.5

0.3-1.0

=

Dziurki guzikowe do
materiatéw grubych
lub pluszéw

7.0 3.0-7.0

0.5

0.3-1.0

Scieg do
przyszywania
guzikow

(=]

Przyszywanie
guzikéw

3.5 2.5-4.5
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Szycie dziurek guzikowych
Maksymalna dtugos$¢ dziurki wynosi ok. 28 mm ($rednica + grubos$é¢ guzika). Dziurki szyje sie od

przodu stopki wstecz (patrz: tabela ponizej).
gﬁ)

.

R
k]

[ i plutulytpbytyiyl

JERINIRIE
QRN
JRERITE

1. Sciegi wzmacniajace

’ |

i3

it

S a--ZIZIZ

(bt
[oomsens]

Oznaczenia cze$ci stopki do szycia dziurek 1. Uzyj kredy do =zaznaczenia na
guzikowych materiale pozycji i dlugosci dziurki
guzikowe)j.

Jil

@

¢

%

|._II l@BII

Oznaczenia na materiale

ifas
N 5
8

2. Pociagnij ptytke prowadnicy guzika
w stopce ,,A”, a nastepnie wsun guzik,
ktory bedzie przeciagniety przez
dziurke.

.

Piytka prowadnicy guzika

Skala na stopce T : I
Sworzen . m!l_"]_l' . :@D{}’
— =

=]

¢

Oznaczenia na stopce
5mm

o=

[ )
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o Jesli guzik nie pasuje do plytki
prowadnicy guzika

Nalezy doda¢ razem $rednice guzika i jego

grubos¢ a nastepnie ustawi¢c plytke

prowadnicy guzika na obliczong dtugosc

(odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na stopce

wynosi 5mm).

|||HH|||HH[%

@

=
Ul
| —

®

©

1. Skala na stopce
2. Diugo$é dziurki
3. 5mm
Przyktad: dla guzika o $rednicy 15mm i

grubosci 10mm piytki prowadnicy guzika
powinna by¢ ustawiona na 25mm.
N I@

-
@ 1. 10mm 2.15mm

» Ustawiona jest wielko$¢ guzika.

3. Zamontuj stopke ,,A”.
e Zob. szczegdoly w rozdziale
~Wymiana stopki”
4. Wybierz scieg.
e Zob. szczegdoly w rozdziale
~Wybor Sciegow”
5. Poléz materiat z zakonczeniem

dziurki zréwnanym z czerwonymi
oznaczeniami z boku stopki, opusé¢
dzwignie stopki.

@

B

/|
N

-
1. Oznaczenie na materiale
2. Czerwone oznaczenia na stopce

Przeprowadzi¢ ni¢ gorng przez otwor w stopce.

e Podczas opuszczania stopki nie pchaé
przodu stopki, w przeciwnym razie dziurka
nie bedzie wyszyta we witasciwym miejscu.

1. Nie zmniejsza¢ szczeliny

6. Catkowicie opus¢ dzwignie stopki.

1. Dzwignia stopki

Dzwignia stopki znajduje sie za wspornikiem
na stopce.

B

Dzwignia stopki 2. Wspornik

7. Lekko trzymaj koniec gérnej nici w
lewej
szycie.

rece, a nastepnie rozpocznij

8. Podnies
materiat.

dzwignie stopki i wyjmij
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9. Podnies dzwignie stopki do
pierwotnej pozycji.

10. Wsun szpilke w jedng czesé
rygielka na koncu dziurki

guzikowej, aby zabezpieczy¢ $cieg
przed przecieciem.

|
— \H w1
11. Zastosuj przecinak do przeciecia
dziurki w kierunku szpilki.

P

0

1. Szpikka

1. Przecinak

Do dziurek w ksztatcie klucza nalezy uzyé
dziurkacza, aby wykona¢ zaokraglony
otwér, a nastepnie uzy¢ przecinaka do
rozciecia otwarcia dziurki.

L //

e Przy uzyciu dziurkacza
przed wykonaniem otworu nalezy
pod materiat potozyé gruby papier
lub arkusz zabezpieczajacy.

UWAGA!
Podczas wykonywania ciecia
przecinakiem nie wolno trzymaé¢ palcow
na linii ciecia. Moze dojs¢ do zranienia.

. Zmiana gestosci sciegow

Dopasuj dtugos¢ sciegu.

. Zmiana szerokosci sciegu

Zmien szerokos¢ sciegu.
Wskazéwka

Przed rozpoczeciem szycia dziurki zaleca
sie wykonanie proby szycia.
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e Szycie dziurek guzikowych w
materiatach elastycznych

Podczas szycia dziurek w materiatach

elastycznych nalezy uzy¢ kordonka.

1. Zahacz kordonek o czesé stopki A
pokazanej na rysunku tak, aby
wszedl w rowki a potem luzno go

2. Zamontuj stopke ,,A”.
e Zob. szczegoty w rozdziale ,Wymiana
stopki”.

3. Wybierz s’cieg52 Iubw@'.

4. Ustaw szerokos¢ sciegu do

grubosci nici kordonkowe;j.

5. Opus¢ dzwignie podnoszenia
stopki i dzwignie mechanizmu
dziurkowania, rozpocznij szycie.

6. Po zakonczeniu szycia delikatnie
pociagnij kordonek.

7. Za pomoca iglty przeciagnij ni¢ na
spod materiatu i zawiaz ja.

8. Za pomoca przecinaka rozetnij
srodkowa czes¢ kordonka pozostajaca
na wierzchu dziurki.

Obetnij wystajgca nic.

Przyszywanie guzikow
1. Zmierz odlegtos¢ miedzy otworami

w guziku. .
.f/ \\

oo "|
\ f:} GIJ /
NS

2. Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
przesungé suwak dzwigni znajdujaca

sie z tylu maszyny w pozycje
(w lewo jak pokazano na rysunku).

=l =\
7 ‘l'n'[m*l
g \__/

1. Dzwignia opuszczania zaczepow
2. Tytmaszyny
P Zaczepy maszyny sg opuszczone.

3. Zamontuj stopke do przyszywania
guzikéw ,,M”.

&1 @
4. Wybierz $cieg .

-H-EE
- MMEMMHﬂm

6171
5. Ustawi¢ szerokos¢ sciegu tak, aby byt
identyczna z odlegltoscia miedzy
otworami guzika.
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6. Umies¢ guzik w stopce ,,M”.

Guzik

Przyszywajac guzik z 4 otworami
najpierw nalezy przyszy¢ 2 otwory
najblizsze szyjacego. Potem
przesung¢ przycisk tak, aby igta
wchodzita w 2 tylne otwory guzika i
przyszyc¢ je w taki sam sposdb.

|

I\
. ) - f‘hﬁi

e [Te=

. Obroécié pokretto w swoim kierunku

w celu
wiasciwie

sprawdzenia,
wchodzi

czy igla

w  otwory

Ustaw niskg predkos$¢ szycia.

9. Przeciagnij ni¢ na koncu $ciegéw na
spo6d materiatu i zwiaz ja z nicig dolna.

Do przeciecia nici mozesz uzy¢ nozyczek.
z—_—"\-l
( )

10. Po zakonczeniu przyszywania guzika
przesun dzwignie zaczepéw w pozycje
), by podnies¢ dolny transporter.

e Mocowanie trzonka do guzika
Aby przyszy¢ do materiatu guzik z trzonkiem
1. Potéz guzik w stopce do przyszywania

guzikow ,M”, a nastepnie pociagnij
dzwignie trzonka do siebie.

1. Dzwignia trzonka

2. Po zakonczeniu szycia obetnij ni¢
gorng z odpowiednim zapasem, owin
ja wokét nici miedzy guzikiem a
materialem, a potem zwiaz z nicig
gorna.

3. Obetnij nadmiar nici.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Maszyna umozliwia wszywanie zamkdow btyskawicznych.

Szerokos¢ $ciegu | Dlugosé¢ sciegu stopka
Nazwa Wzér |Zastosowanie (mm) (mm)
Sciegu

auto recznie |auto recznie
5 Wszywanie zamkow
Scieg prosty | 3 .
(centralna g';’;';aew'cznyjl'(‘r'ytych 35 | 0070 | 25 |02-50 |
pozycja igly) SzwOw i zaszewek.

Jest wiele metod wszywania zamkdéw. Ponizej opisano sposdb wszywania zamka potozonego
centralnie i bocznego.

Wszywanie zamka potozonego

centralnie

Sciegi sgq wykonywane na obu kawatkach

materiatu przylegajqcyc?

—_

2. Sciegi

S]

do siebie.

@

S

o

Wierzchnia strona materiatu

3. Koniec otwarcia zamka

1. Zatéz

stopke do

sciegu

zygzakowego ,,J” i przeszyj Sciegi
do otwarcia zamka.

Utozywszy obie  wierzchnie  strony
materialu obok siebie, po dojsciu do
otwarcia  zamka przeszy¢  Sciegi
wsteczne.

e Zob. szczegéty w rozdziale ,Scieg

podstawowy”

2. Stosujac scieg fastrygujacy
kontynuuj szycie do brzegu
materiatu.

\\\
\T\\ @

1. Scieg fastrygujacy

2. Sciegi wsteczne

3. Spdd materiatu

4. koniec otwarcia zamka

3. Rozchyl naddatek szwu od spodu
materiatu.
'I |
| @
| C— _ N

Spod materiatu

4. Zréwnaj szew ze srodkiem zamka, a
nastepnie przyfastryguj zamek do
materiatu.

®
@
'ﬂ ©)

1. Spod materiatu o

2. Scieg fastrygujacy

3. Zamek

5. Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do zamkow ,,I”.

@®
1
g°
)
1) Sworzenh

2) Punkt wkiucia igty
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6. Wybierz scieg.

7. Wszyj zamek.

Sciegi

Wierzch materiatu
Sciegi fastrygujace
Koniec otwarcia zamka

PON=

8. Usun scieg fastrygujacy.

Wszywanie zamka bocznego

Sciegi sg szyte tylko na jednym kawatku
materialu. Zastosowaé¢ ten typ zamka do
bocznych

i tylnych otwarc.

1. Sciegi
2. Wierzch materiatu
3. Koniec otwarcia zamka

Ponizsza  procedura

pokazuje
wszywac¢ zamek po lewej stronie.

1. Zamontuj stopke zygzakowa ,J”
i wykonaj sciegi proste az do otwarcia
zamka.

Trzymajgc obok siebie obie wierzchnie strony

materiatu przeszyj sciegi wsteczne po dojsciu

do otwarcia zamka.

e Zob. szczegdty w rozdziale ,Podstawy
szycia”

2. Kontynuuj szycie do brzegu.

o
®
™o

1. Sciegi fastrygujace 2.  Sciegi wsteczne
3. Spoéd materiatu 4. Koniec otwarcia zamka

@

3. Rozchyl naddatek szwu od spodu.

1. Spod materiatu |

4. Docisnij naddatek szwu tak, aby prawa
strona (ta, ktéora nie bedzie szyta)
miata dodatkowy margines 3mm.

@

@

1. Spdéd materiatu
2. 3mm

5. Zréwnaj zabki zamka z dociskana
krawedzia materialu, a nastepnie
sfastrygowaé Ilub spigé zamek =z
materiatem.

@
D —

1. Zabki zamka
2. Scieg fastrygujacy
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6. Zamontuj

uchwyt stopki do
prawego sworznia stopki ,,1”.

Zszywajgc materiat po prawej stronie
nalezy zamontowaC uchwyt stopki do
lewego sworznia stopki do zamkéw.

Punkt wktucia sie igty

e Zob. szczegdly w rozdziale

~Wymiana stopki”.

gl
7. Wybierz $cieg .

FE— e

THT
L i ES
= 3.0 2.5 4.0
e Zob. szczegdoly w rozdziale

~Wybor Sciegow”

UWAGA

Uzywajac stopki do zamkéw 17
nalezy upewni¢ sie, ze zostal
wybrany s$cieg prosty (srodkowa
pozycja igly) i powoli obréci¢ koto
zamachowe w kierunku do siebie,
zeby sprawdzi¢, czy igta nie uderza
w stopke. W razie wybrania innego
sciegu igla uderzy w stopke
i zegnie sie lub ztamie.

Przyszyj zamek do kawatka
materialtu z marginesem 3mm,
rozpoczynajac od podstawy zamka.

[]

‘Jf

UWAGA

Podczas szycia nalezy upewni¢ sie, ze
iglta nie dotyka zamka. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do zgiecia Ilub
ztamania igly.

9. Po dojsciu ok. 5mm od konca zamka
zatrzymaj maszyne z opuszczong igla,
Podnies dzwignie stopki, a nastepnie

10. Zamknij zamek, obroc materialt,

11. Zamontuj

a nastepnie przyfastryguj druga strone
zamka do materiatu.

1. Sciegi fastrygujace

uchwyt stopki do drugiego
sworznia stopki do zamkéw ,,I”.
Jesli uchwyt stopki zamocowano do prawego
sworznia (pkt.7), to nalezy go zamontowac
do lewego.

)

@i@‘r ’

1. Sworzen po lewej stronie
2. Punkt wktucia sie igty
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12. Wszyj zamek.

Wykonaj Sciegi wsteczne na koncu
otwarcia zamka i zrownaj jego zabki z
bokiem stopki.

/
O— /g

- ——-

@

I
|
~o
I
I

—
Wierzch materiatu
Koniec otwarcia zamka
Sciegi wsteczne
Poczatek Sciegow
Sciegi fastrygujace

akRwb=

13. Po osiagnieciu punktu ok. 5mm
od konca zamka zatrzymaj maszyne
z opuszczong igla (w materiale),
a potem podnies dzwignie stopki.

14. Usun

sciegi fastrygujace, otworz

zamek i kontynuuj szycie.

Wszywanie zamkow blyskawicznych/wypustek

Maszyna umozliwia wszywanie zamkdéw btyskawicznych oraz wypustek.

Szerokos¢ sciegu

Dlugosé sciegu

stopka
Nazwa Wzér | Zastosowanie (mm) (mm)
Sciegu
auto recznie |auto recznie
Scieg prosty | 1 Wszywanie zamkow
(lewa pozycja ﬂ egSk.aW'CZ”VCE' .| 00 | 0070 | 25 |02-50 s%
igty) zycie ukrytyc

szwow i zaszewek.

Wszywanie zamka potozonego
centralnie

1.

2.

Blizsze szczegoty — patrz kroki 1-5 w
punkcie »Wszywanie zamka
potozonego centralnie”.

Zdejmij stopke i uchwyt stopki, aby
umocowacé stopke do

1
3. Wybierz scieg ﬂ

FE
1] 1M
0. 0f 2.5 1.0

4. Poluzuj srubke z tytu stopki.

1. $rubka
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5. Wsun stopke albo nad lewy albo nad
prawy dolny transport.

3

prawa pozycja szycia

lewa poiycja szyéié

6. Zmien pozycje igty tak, aby igta nie|

uderzata w stopke.

1,0

Yy

1) punkt wkiucia igty

7. Przykre¢ mocno sSrubke za pomoca
srubokreta.

8. Szyj na wierzchniej stronie materiatu
wzdtuz zamka.

(1)

9. Wyjmij fastryge.

Wszywanie wypustek

1. Umiesé  wypustke dwoma

materiatami.

miedzy

7

_.--"""I:D
@

N/(@

materiat
wypustka
materiat
2. Przesledz kroki dot. mocowania stopki
do suwaka/stopki do wypustek
na poprzedniej stronie.
3. Szyj wzdtuz zaktadki.

4. Przewré¢ jaq po uszyciu.
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Szycie materiatow elastycznych i tasmy

Maszyna umozliwia szycie materiatow elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Szerokosc sciegu | Dlugosc sciegu stopka
':;:‘g: Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
Scie .
elastycgny Materiaty elastyczne 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0
2 — punktowy | 9 =7
Scieg o 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
el
zygzakowy ~ | Przyszywanie tasmy J
3 — punktowy | 10 elastycznej
Scieg e 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
zygzakowy =
- Wszywanie tasmy
Scieg do 3= -
. = elastycznej do _ _
prz;gzéy:‘/]vama :} materiatow 4.0 0.0-7.0 1.0 0.2-4.0
Y _ elastycznych

Szycie materialow
elastycznych

1. Zamontuj stopke ,,J”.

-

J
T—;ﬂ
L, L -
e Zob. szczegoty w rozdziale ,Wymiana

stopki”.

'

2. Wybierz $cieg :’.

e Zob. szczegdty w rozdziale ,Wybér
sciegow”.

3. Szyj materiat nie naciagajac go.

Przyszywanie tasmy

Poniewaz po wszyciu tasmy elastycznej do
mankietu lub talii spddnicy jej szerokosc
bedzie rowna wszytej tasmie, istotne jest
dobranie tasmy odpowiedniej diugosci.

1. Przypnij szpilkami tasme do spodu
materiatu.

W celu mocnego przypiecia tasmy nalezy jg

przytwierdzi¢ kilkoma szpilkami.

®
A

WV N f/n \/

-

Elastyczna tasma
2. Szpilka

2. Zamontuj stopke zygzakows ,,J”.
[

e Zob. szczegdly w rozdziale ,Wymiana
stopki”.



3. Wybierz scieg.

4. Tasma elastyczna powinna by¢
rozciaggnieta na taka sama dtugos¢
jak materiat.

Przeciagajac lewa reka materiat pod
stopka, prawg pociggnij materiat przy
szpilce najblizszy przodu stopki.
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Aplikacje, patchwork i stebnowanie

Ponizej sq opisane sciegi, ktére mozna wykorzystaé do aplikacji, patchworku i stebnowania.

Szerokos¢ sciegu

Dlugos¢ sciegu

stopka
Nazwa Wz6r Zastosowanie (mm) (mm)
sciegu
auto recznie auto recznie
- Mocowanie aplikaciji
& ! ($rodkowa linia 3 3
Scieg bazowalszycie 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
zygzakowy wstecz)
241 Stebnowanie
aplikacji, scieg 3.5 0.0-7.0 14 0.0-40
i satynowy
) 19
Scieg do Mocowanie aplikac;ji 3.5 25-70 25 1.6-4.0
aplikacji
25 5 anlikaci
1 | | Mocowanie aplikacji | 45 | g5_50| 18 |1.0-40
ta i taczenie
taczenie Sciegow
71 prostych (z
. naddatkiem szwu 5.5 05-70 2.0 0.2-5.0
Scieg prosty 6,5 mm od lewej
patchwork krawedzi stopki)
taczenie sciegow J
227 prostych (z
| naddatkiem szwu 15 00-7.0 2.0 0.2-5.0
= 6.5mm od prawe;j
krawedzi stopki)
28—
== 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
-
I
Scieg taczacy | 29 ]
E Scieg do patchworku 50 00-7.0 2.5 1.0-4.0
30—
£ 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
23 Stebnowanie
Sciegreczny | [ | | Scleglemprostymo | oy | gg_70| 25 [1.0-40
gl | wygladzie recznego
_ stebnowania
& 26 [e73)
Scieg @ Punktowanie 7.0 10-70| 16 [1.0-4.0
punktujacy K]
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Przyszywanie aplikacji

1. Wytnij ksztalt aplikacji
pozostawiajac naddatek szwu od 3
do 6mm.

1. Naddatek szwu

2. Z tylu aplikacji umies¢ wzor
wykonany z grubego papieru, a
nastepnie podwin naddatek szwu i
przyprasuj go za pomoca zelazka.

o Wyjmij papier.
3. Obr6¢ materiat, a nastepnie
przyfastryguj lub przypnij aplikacje

do materiatu, na ktérym ma byé
umieszczona.

@

1. fastryga

4. Zaléz stopke zygzakowaq ,,J”.
N

e Zob. szczegoly w rozdziale ,Wymiana
stopki”

5. Wybierz Scieg.
e Zob. szczegoly w
Sciegow”

rozdziale ,Wybor

6. Przekreé pokrettem w swoim kierunku,
a nastepnie rozpocznij obszywanie
brzegu aplikacji dookota, upewniajac
sie, ze igta wkiuwa sie dokladnie poza
aplikacja.

Podczas szycia narozy aplikacji nalezy
zatrzyma¢ maszyne z igtg w materiale poza
aplikacjg, podnies¢ dzwignie stopki, a potem
z razie potrzeby obrocic  materiat
i kontynuowac szycie.

H‘o __
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Patchwork

1. Podwin brzeg materialu na
wierzchu i naléz go na materiat
pod spodem.

2. Zszyj razem dwa kawatki materiatu
tak, aby wzér przechodzit przez
oba materialy.

Sztukowanie
Zszywanie razem dwéch kawatkow
materialu  nazywamy  sztukowaniem.
Materiaty powinny by¢ obciete z
naddatkiem szwu 6.5mm.
Szyj $ciegiem prostym sztukujacym

6.5mm albo od lewej albo od prawej
strony stopki.

1. Przyfastryguj lub przypnij materiat
wzdtuz naddatku szwu do drugiego
kawatka materiatu.

2. Zaléz stopke zygzakows ,,J”.

21 22
3. Wybierz $cieg Iub .

e Zob. szczegdlty w rozdziale
Sciegow”

~Wybor

4. Szyj z prawg strong stopki zréwnang
z brzegiem materiatu.

¢ Dla naddatku szwu po prawej stronie
Zréwnaj prawg strone stopki z brzegiem
materialu i przeszyj go za pomocg

21
Sciegu .

1. 7 mm

¢ Dla naddatku szwu po lewej stronie
Zréownaé lewg strone stopki z brzegiem
materiatu i przeszyé go za pomocag $ciegu

22

i jf_@

1. 7 mm

Wskazéwka

e Aby zmieni¢ szeroko$¢ naddatku szwu
(pozycje igly), nalezy ustawi¢ szeroko$¢
Sciegu.
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Mocowanie stopki do pikowania 4
cala

Za pomocag stopki do pikowania i cala
mozesz szy¢ krawedzie z naddatkiem szwu
od 6,4 mm (1/4 cala).

1.

2.

Przymocuj szpilkami materiat wzdiuz
naddatku szwu.
Zaléz stopke do pikowania %, cala.

" |

v

3
Wybierz scieg . m
Skieruj oznaczenie na géornym brzegu
stopki z gérnym brzegiem materiatu.

—\Fi ®

®

=N
~

oznaczenie na stopce do pikowania V4 cala
2) poczatek szwu

Rozpocznij szycie.
Na koniec szwu zatrzymaj maszyne.
©)

——a

1) 6,4 mm
2) Koniec szwu
3) Oznaczenie na stopce

Pikowanie

Ukladanie i

szycie materialu  warstwami

nazywamy spikowaniem. Tg technikg szycia
mozna sie tatwo postugiwac przy zastosowaniu
stopki z gérnym transporterem i prowadnicy

stebnujace;j.

1. Sfastryguj Ilub przypnij materiat
do stebnowania.

2. Zdejmij stopke i uchwyt stopki.

3. Umies$é zaczepy goérnego transportera
w srubie mocujacej igte.

1) zaczep taczacy

2) $ruba mocujaca igte

4. Opuscé stopke, wtéz sSrubke goérnego

1)

transportera i mocno ja przykreé.

Srubka uchwytu stopki

Goérny transporter jest zainstalowany.

5.
6.

Wybierz Scieg.
Trzymaj materiat z lewej i prawej strony
stopki i prowadz go rownomiernie

podczas szycia.
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e Zastosowanie prowadnicy
stebnujacej

Uzyj prowadnicy stebnujgcej do szycia

sciegdw rownolegtych rozmieszczonych

w réwnej odIt::;g’roéci.

1. Wsun trzonek prowadnicy w otwor
z tylu stopki z gérnym transportem
lub uchwytu stopki.

2. Ustawi trzonek tak, aby prowadnica
zréwnala sie ze szwem, ktéry jest

Wolne stebnowanie
(haftowanie)

Za pomocg tej techniki mozna opusci¢
zaczepy prowadzace (przy uzyciu dzwigni)

tak, aby materiat mozna byto fatwo
przesuwac.
Do wolnego stebnowania (haftowania)

potrzebna jest specjalna stopka.

ri=,

&
1. Wyjmij stopke i uchwyt stopki.
2. Zrownaj stopke stebnujaca z

czescig wspornika stopki.
Sworzen w stopki powinien by¢ umieszczony
nad srubg zacisku igty.

lewg

3. Trzymajac stopke jedna reka nalezy
druga dokreci¢ srube zacisku uchwytu
stopki uzywajac do tego srubokreta.

1. Sworzen w stopce

2. Sruba uchwytu stopki
3. Sruba zacisku igty
Uwaga

e Nalezy upewni¢ sie, ze sSruba jest
mocho dokrecona za pomoca
srubokreta. W przeciwnym razie igta
moze uderza¢ w stopke, zgigé sie lub
ztamadé.

4. Przesun suwak dzwigni zaczepéw

transportera znajdujacy sie¢ z tylu

maszyny do pozycjin

™ ([ ] =~
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5. Wiacz maszyne i wybierz scieg.

6. Uzywajac obu dtoni napnij materiat
a nastepnie przesun materiat
odpowiednio do wzoru.

Maszyna wykonuje $ciegi wzmacniajgce

na poczatku i na koncu szycia.

ot

1. Wzor
7. Po zakonczeniu szycia przesun
dzwignie zaczepow

transportera’
zaczepy.

, aby podnies¢

= Normalnie dzwignia zaczepow
transportera znajduje sie po prawej
stronie.

Sciegi satynowe i regulacja
predkosci sciegu

1.

Uzywaj rozrusznika noznego do szycia
Sciegiem satynowym. Jezeli ustawiona
zostanie regulacja predkosci dla
sterowania szerokosci $ciegu, mozesz
tatwo i szybko dokona¢ zmiany przy
szerokos$ci Sciegu podczas szycia.

Podtacz rozrusznik nozny.

2. Zaléz stopke ,,J”.

d

3. cz maszyne i nacisnij na ekranie
(& ]

(przycisk ustawien).

(S1C< > ()
EIE

=  Pojawi sie ekran ustawien

4. Nacisnij na ON przy regulacji szerokosci
sciegu.

Y Y
s [&] o
M [0 [=+]
i [ =+

2] < > (&)
EBEIRE

Maszyna zostanie tak ustawiona, aby szerokosc
sciegu mogta byé zmieniana za pomocg
regulatora predkosci sciegu.

5. Nacisnij (przycisk powrotu).

Bt 1
ON [N3§
1] [+
«d o[B8
B[ < ][> ][]
E3 £l

Pojawi sie ekran startowy.

H
LT

14@
6. Wybierz scieg

wmw*l=
Bl
= mmEEmmI’*I

AU < N
7. Przesun regulator predkosci, aby podczas
szycia zmieni¢ szerokos¢ sciegu.

-

Przesuh regulator w lewo w celu zmniejszenia
szerokosci sciegu, w prawo — zwiekszenia
szerokosci sciegu.

L L

C 3

mniejsza =% wigcksza

= Ustaw predkosé
rozrusznika

szycia za pomocq
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8. Po zakonczeniu szycia ustaw regulacje
szerokosci sciegu na OFF.

Wskazbéwka
Chociaz efekt szycia zalezny jest od
uzywanego materiatu i grubosci nici, ustaw

dtugos¢ sciegu miedzy 0,3 a 0,5 mm w celu
uzyskania optymalnego rezultatu.

Sciegi wzmocnione

Sciegi te stuzg do wzmacniania miejsc, ktére podlegaja naprezeniom, np. rogi kieszeni, petelki

paskow.
Szerokos¢ $ciegu | Dlugosé¢ sciegu
ggzezz Wzér | Zastosowanie (mm) (mm) stopka
auto recznie |auto recznie
— y —
Scieg _stretch Wzmacnianie 00 | 0070 | 25 | 1540 J
potrojny rekawow
) B0 Wzmacnianie np.
Scieg ryglowy przyb otwarciach 20 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0
tore
5 — -
Cerowanie srednich | 74 | 5570 | 20 | 04-25 A
) tkanin
cerowanie to .
. Cerowanie grubych
tkanin 7.0 2.05-7.0 2.0 0.4-2.5

Potréjny scieg stretch

1. Zatéz stopke J.
ILE

i
2. Wybierz scieg .

IEEEEEJ@-

] I- 1]
| I
! ||| 4.".“ 1

mﬁlﬂm —H

3. Rozpocznij szycie.

Scieg ryglowy

Rygiel jest odmiang $ciegu wzmacniajgcego,
ktéry stuzy do wzmacniania takich miejsc, jak np.
otwar¢ toreb, kieszeni.

1. Wpybierz odpowiednia dlugos¢ szwu
ryglowego.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
guzikdw na wybrang dlugo$¢ (odstep miedzy
oznaczeniami na skali stopki wynosi 5 mm).
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|

1. skala stopki
2. dtugos¢ szwu ryglowego
3. 5mm

Maksymalna dtugo$¢ szwu ryglowego moze
wynosic ok. 28 mm.

2. Zaléz stopke ,,A”.
LR
3. Wpybierz $cieg .
(WS PF2. 0F0.4)0914.0
4. Potéz materiat tak, aby gorna czesé¢

kieszeni znajdowala si¢ w Twoim
kierunku, a nastepnie opusé dzwignie
stopki tka, aby igla wkiula sie¢ 2 mm
przed otworem kieszeni.

1) 2 mm
Poprowadz nitke przez otwér w stopce.

= Po opuszczeniu stopki nie naciskaj na
przod stopki, w przeciwnym wypadku
rygiel nie zostanie wykonany w
prawidtowe] wielkosci.

I
.

5. Wyciagnij dzwignie stopki guzikowej
mozliwie jak najdale;.
1. dZzwignia stopki guzikowej
6. Przytrzymaj koniec nitki gérnej lewa reka

i rozpocznij szycie.

= Na zakonczenie maszyna automatycznie
przeszyje scieg wzmochniony, a nastepnie
zatrzyma sie.

7.
8.

Podnies stopke, obetnij nici i wyjmij materiat.
Przesun dzwignie stopki guzikowej w
pierwotnej pozycji.

Wskazéwka
Zwieksz dlugos¢ sciegu, jezeli materiat jest
trudno transportowany, np. jest za gruby.

1) Nie zmniejszaj odstepu.
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Cerowanie

Scieg ten stuzy do reperacji i cerowania. Sposéb cerowania pokazano ponize;j.

_fr"’"‘@

* .ﬁéﬁ

1

1. Sciegi wzmocnione

1. Wybierz odpowiednia dtugos¢ sciegu.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
guzikéw ,A” na wybrang dtugos¢ (odstep
miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm).

It

@ Lt
Tt
(4
1. skala stopki
2. dtugosc sciegu
3. 5mm
4. 7 mm

Maksymalna dtugos$¢ szwu ryglowego moze
wynosi¢ ok. 28 mm.

2. Zaléz stopke ,,A”.
583 59
3. Wybierz scieg Iub a

Il

e 7.0/ 2. Ot 4.0

E

4. Potéz materiat tak, aby igta wkiuta sie 2
mm przed miejscem cerowania,
a nastepnie opus¢ stopke.

i

6]

1) przerwa
2) 2mm

Poprowadz nitke przez otwér w stopce.

= Po opuszczeniu stopki nie naciskaj
na przéd stopki, w przeciwnym wypadku
Scieg nie zostanie wykonany
w prawidtowej wielkosci.

1) Nie zmniejszaj odstepu.
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5. Wyciagnij dzwignie stopki guzikowej = Na zakohczenie maszyna automatycznie
mozliwie jak najdale;j. przeszyje $cieg wzmocniony, a nastepnie
zatrzyma sie.

7. Podnies stopke, obetnij nici i wyjmij
materiat.

8. Przesun dzwigni¢ stopki guzikowej w
pierwotnej pozyciji.

Wskazéwka
1. dzwignia stopki guzikowej Zwieksz dtugos¢ sciegu, jezeli materiat jest
trudno transportowany, np. jest za gruby.

6. Przytrzymaj koniec nitki gérnej lewa
reka i rozpocznij szycie.

Obszywanie oczek

Scieg ten stosowany jest do tworzenia oczek, np. w paskach. Mozliwe sg wielko$ci oczek: 7 mm, 6
mm i 5 mm.

Szerokos¢ sciegu | Dlugos¢ sciegu
Nazwa Wzér |Zastosowanie (mm) (mm) stopka
$ciegu
auto recznie |auto recznie
62 Do wykonywania 70.6.0
oczko E| oczek, np. w 7.0 7.0-6.0 7.0 |L.Jb’5.0 N
paskach )
1. Zatéz stopke ,N” 3. Ustaw albo szerokosé¢ albo dlugosé
$ciegu, aby ustawi¢ wybrang wielkos$¢
oczka.

O 0 o
' )] @

I

=

L E
2. Wybierz Scieg .

O ‘“‘ 4. Wkiuj igte w material na poczatek szwu,

. g A < -
'd!h' a nastepnie opusé¢ stopke.
é ?
=SSl SIe 2T

- mm-rnrn- m 1

i 2
L%, s ]
333

= 2

n
n
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5. Rozpocznij szycie.
6. Uzyj przebijaka do przeciecia otworu na
Srodku oczka.

ﬂ

I

U

Uzywajac przebijaka, potéz pod materiat
gruby papier lub inng ochrone, zanim zrobisz
otwor.

Szycie wielokierunkowe

Sciegi te stosowane sg do przyszywania tatek, naszywek, aplikacji na materiatach, ktére nie

mozna obracac, np. rekawach.

g Wzor Zastosowanie
$ciegu (mm)

Nazwa Szerokos¢ $ciegu | Dlugosé sciegu

(mm)

stopka

Przyszywanie
6l aplikacji na
EI rekawach (Scieg
prosty w lewo)

Scieg prosty Przyszywanie

6ol aplikacji na
El rekawach (8cieg

prosty w prawo)

Przyszywanie

70 aplikaciji na

El rekawach (Scieg
zygzakowy w lewo)

Scieg

zygzakowy Przyszywanie

71 aplikaciji na
EI rekawach (Scieg
zygzakowy w prawo)

Rysunek ponizej pokazuje kolejno$¢ szycia.

1. Zdejmij pojemnik z akcesoriami w celu
umozliwienia szycia na wolnym
ramieniu.

2. Zaloz stopke ,,N”.

[=
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Y
Wybierz scieg .

......... M
|

% HRS

B0, 0. 5.0

Wktuj
startowym i rozpocznij szycie.

igle w materiat w punkcie

5. Po przeszyciu naroza zatrzymaj
bl
maszyne i wybierz Scieg
6. Rozpocznij szycie.

Materiat bedzie transportowany w prawo.

7. Po przeszyciu naroza zatrzymaj
1
maszyne i wybierz Scieg [I .
8. Naciénij T (przycisk do
tytu/przeszywanie”)
Trzymaj wcisniety przycisk Sciegu
wzmocnionego tak dtugo, dopdki szew

osiggnie lewy gorny rog.

Materiat bedzie transportowany do przodu.

9. Po przeszyciu naroza zatrzymaj maszyne i
agg
wybierz scieg .

10. Rozpocznij szycie.

Materiat jest transportowany w lewo.

11. Po przeszyciu naroza zatrzymaj maszyne

1
i wybierz ponownie scieg E
12.Po przeszyciu od 3 do 5 Sciegéow
na poczatku sciegu zatrzymaj maszyne.

Wskazéwka
Kierunek transportu materiatu
w zaleznosci od ustawionego $ciegu.

jest  rézny
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Sciegi ozdobne

Szerokos¢ sSciegu

Dlugosc¢ sciegu

Nazwa $ciegu |Wzér | Zastosowanie (mm) (mm) stopka
auto recznie |auto recznie
37
00 | 0070 | 25 | 1540
Scieq azuro taczenie dwoch
9 WY |33 kawatkéw materiatu
g 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
I8
. 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
|
29 =
Scieg taczacy E Szycie dekoracyjne 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
30—
{Z} 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
] J
Scieg 0=
muszelkowy a: Szycie dekoracyjne 4.0 0.0-7.0 25 0.2-4.0
31
% 5.0 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
Scieg P Szycie dekoracyjne 5.0 0.0-7.0 25 1.0-4.0
jodetkowy Y V) : - : e
33 E
% 5.0 2570 25 1.0-4.0
Sci t 73
(IL(J:IISQ satynowy % Szycie dekoracyjne 5.0 2.5-7.0 0.5 0.1-1.0
30 —
E 35 1.5-7.0 25 1.6-4.0
I Szycie dekoracyjne
% 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
A
% 5.0 1.5-7.0 35 1.5-4.0
T
E 5.0 1.5-7.0 4.0 1.5-4.0
i3 Szycie dekoracyjne N
5.0 1.5-7.0 25 1.5-4.0
34
E 5.0 1.5-7.0 2.0 1.5-4.0
Scieg ozdobny [3%
E Szycie dekoracyjne 5.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
46 =
;F' 6.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
5_I | Szycie dekoracyjne
47 =
% 5.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
BT
H 4.0 0.0-7.0 3.0 2.0-4.0
b —
§ Szycie dekoracyjne 4.0 0.0-7.0 25 1.0-4.0 J
37 e
g 55 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
38
é 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 N
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Scieg azurowy

Scieg ten stosowany jest do ozdabiania

bluzek i odziezy dla dzieci.

Stanie sie on

bardziej dekoracyjny, jezeli uzyjesz grubszej
nitki.

1.

Podziel dwa kawatki tkaniny z
odstepem ok. 4 mm, a nastepnie
przyfastryguj na cienkim papierze lub

na materiale rozpuszczalnym w
wodzie.
@
| =

= |

‘n

I —(2)

I |
1. cienki papier lub materiat

rozpuszczalny w wodzie

2. fastryga
3. 4mm

Zatéz stopke ,,J”.

O0E—=

i

32 337
Wybierz scieg @ lub '.

@W*@.

= Hem

- . 082 5.0
Tiifiy M

4. Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm
5. Szyj wzdtuz sSrodka obydwu kawatkéw

tkaniny.

6. Zdejmij papier po przeszyciu.

Scieg tukowy

Sciegi tukowe wykorzystywane sg do dekoracji
brzegow kotnierzykdw, chusteczek itp.

1.

Zatéz stopke ,,N”.

z;‘@
2. Wybierz scieg .

) =

-:.'=:m ] —-

TE=RS. 0% EE’“‘EI!]
Ly i

@W*@.

2???1

Przeszyj $ciegiem

tukowym  wzdtuz

krawedzi materiatu, upewniajac sie, ze
scieg nie znajduje sie doktadnie na samej

krawedzie tkaniny.
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4. Wytnij ostroznie material wzdtuz
lukéw, uwazajac, aby nie przeciagé
$ciegow.

Marszczenie

Scieg ten przydatny jest do dekoracji bluzek
lub rekawow.

1. Zatéz stopke ,,J”.
C =

J

il

2. Wybierz $cieg prosty, ustaw diugos¢
sciegu na 4,0 mm i rozluznij
naprezenie nici.

Wyciagnij dolng nitke.

3. Przeszyj kilka rownolegtych rzedow z
odstepami 1 cm.

AN

@ 1omi3/a Lol
= Nie uzywaj funkcji automatycznego
przeszywania ani funkciji

automatycznego obcinania nici.
= Na kohAcu szwu wyciggnij nitke ok. 5 cm

4. Wyciagnij dolng nitke, aby zmarszczy¢
materiat.

3 32 13
5. Wybierz $cieg ’ A lub H.

I
EHY

M. 0 g0
L M

6. Przeszyj miedzy sciegami prostymi.

BHRHRHS

Scieg muszelkowy

Sciegi te nadajg eleganckie wykonczenie
brzegom Kkotnierzyka, rekawéw, sukienek i
bluzek.

1. Zaléz materiat w potowie po skosie.

4
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2. Zaléz stopke ,,J”.

iul

20
3. Wybierz $cieg __lC/ , a nastepnie
zwieksz naprezenie nici.

FE J_-_'“'@E

E : : ||| g‘ Aib
P! D“'u Q20071
A O 2. S i 4.0

4. Podczas szycia zwracaj uwage, aby
igla wkluwala sie poza brzegiem
tkaniny.

1) punkt wktucia igty

5. Odwin materiat i zaprasuj fatdy w
jednym kierunku.

Laczenie

Dla uzyskania dekoracyjnego wygladu mozesz
wykorzysta¢ ponizsze sciegi.

1. Zatéz stopke ,,J”.

iul

2. Zszyj dwa kawalki tkaniny (prawe strony),
a nastepnie rozprasuj naddatki materiatu.

1) lewa strona tkaniny
2) 7mm
3) $cieg prosty

29 30
3. Wybierz scieg EHE’ 29 lub .

PR AVAVAVAN 1P

ug %E% =~ |4k
Q=0 ~ 28171
- mmﬂmm-ﬂm

4. Umies¢ materiat w maszynie prawa strong
do goéry, a nastepnie ustaw stopke w
srodku szwu.

1) prawa strona materiatu
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Sciegi ozdobne

Sciegi te stosowane sg do dekoracji obruséw,
koszul, efektownego wykanczania brzegdéw.

1. Zatéz igte skrzydetkowa (130/705H,
rozmiar 100/16).

Nie uzywaj do igly skrzydetkowej nawlekacza
igly. Mozesz bowiem uszkodzi¢ maszyne.
Przewlecz nitke recznie z przodu do tylu
przez oczko igty.

2. Zaléz stopke ,,N”.

3. Wybierz jeden z ponizszych sciegow.

39|E|’ 4I:IJ 4|@' 42J 43’ 44@' 45E’ 4E-|E :

lub ”@.
e

- mmmmﬂm
[ 555888 H 3]

i 2L,

o oo ) - Pl =)

Dla igty skrzydetkowej wybierz szeroko$c
Sciegu 6,0 mm lub mniejsza.

4. Rozpocznij szycie.

w
w

1% T
1% T
wle sl

L} I I I I
b el
L sle wls sle sl
Fllaeliarity
sl sl wle
o e Mo S gy

i A #
N N

i A A
£ sl sl sl

v A AN

UWAGA
= Dla igty skrzydetkowej wybierz szerokosé
sciegu 6,0 mm lub mniejsza.
= Po ustawieniu szerokosci  Sciegu
przekrecaj pokrettem powoli w swoim
kierunku i uwazaj, aby igta nie uderzata w
stopke.

Ponizej opisane sg 2 rodzaje merezki

Przyktad 1

L

TN

AU

1. Wyciagnij kilka nitek z materiatu.

2. Zaloz stopke ,,N”.

-

3
3. Wybierzs’cieg 0@

Tl

TEEJEH3.5m2. 5y 4.0
Tiufiy M

4. Przeszyj wzdluz jednego brzegu
otwartego materialu prawa strong do

gory.

%I_I-I_I_
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5. Nacis’nij na ekranie, aby

otrzymac¢ odbicie lustrzane sciegu.

uullllllll”'-lil_@.

B Hi

- n‘.mmmﬂm

6. Przeszyj wzdluz Ilewej strony,

zachowujac symetrycznose¢.
>
=
=
=
c
A1,

7. Nacisnij Aib B i ustaw przycisk dla
horyzontalnego obrazu lustrzanego
na OFF.

Przyktad 2
1.-
X
¥
>
o
i
)
it
e
¥
D:
-

1. Wyciagnij kilka nitek z dwéch

czesci materialu z odstepem

miedzy nimi ok. 4 mm.

@ 4 3716 Zoll)

2. Zaloz stopke ,,N”.

42
3. Wybierz $cieg .

M*L@.

ELIEEREL,

= Eﬂ m4.0pgd.0
Mivi it i

4. Przeszyj wzdluz srodka zamknietego
obszaru.
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Szycie roznorodnych wzorow dekoracyjnych

Mozesz szy¢ sciegami ozdobnymi, krzyzykowymi, satynowymi, tgczonymi sciegami uzytkowymi i 3
rodzajami sciegow literowych. Do wszystkich uzywasz stopki ,N”.

Szycie efektownych wzorow

Aby wzér zostat prawidtowo uszyty, musisz
przestrzegac ponizszych wskazowek.

= Material
Do materiatdw elastycznych, cienkich lub
grubo tkanych uzywaj jako podktad flizeliny
lub cienkiego papieru.

= gty
Do cienkich, $rednich lub elastycznych
materiatdbw uzywaj igiet z tzw. kulkg. Do
tkanin grubych uzywaj igly o rozmiarze 90/14.

= Szycie prébne
W zaleznosci od rodzaju i grubosci tkaniny i
ewentualnego podktadu, mozesz nie uzyskaé
wlasciwego rezultatu. Dlatego wykonaj
najpierw szycie probne.

Szycie wzorow

1. Zatéz stopke ,,N”.
k |

2. Wybierz $cieg
3. Rozpocznij szycie.

4. Uzyj $ciegéw wzmocnionych.

5. Po zakonczeniu obetnij nici
nozyczkami.

Zmiana wielkosci wzoru

Mozesz ustawi¢ wielko$¢ (duza/mata)
Sciegéw literowych przy czcionce Gothik i
obrysie, $ciegdéw ozdobnych i satynowych .

1. Wybierz $cieg.

2. Naciskaj az do uzyskania
odpowiedniej wielkosci.

= 2 - [
Al

[&
e E A F e
ABICID

GH LKL [

3. Powtorz kroki 1 2.

AvaidV 4"l

Wskazéwka
= Standardowo jest ustawiona duza
wielkos¢ wzoru.
= Jezeli taczysz wiele wzoréw, mozesz
ustawi¢ wielkos¢ kazdego wybranego
WZOru.
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Zmiana gestosci Sciegu Zmiana dtugosci dla sciegu
satynowego

Jezeli wybrates scieg ozdobny satynowy,
mozesz zmieni¢ gestosc Sciegu. Diugos¢ $ciegu satynowego moze byé zmieniona
w pieciu stopniach.

1. Nacisnij na ekranie (przycisk

[£28)

1. Nacisnij na ekranie'= (przycisk

Sciegow uzytkowych) i wybierz o _ _ .
(ozdobny $cieg satynowy). Sciegéw uzytkowych) i wybierz
] (Scieg satynowy).

(=] < ][> ][&]

@le]=]

2. Wybierz ozdobny wzér $ciegiem

satynowym.
2. Wybierz wzér sciegiem satynowym.
II}EI i
‘ \ l' T 'I
Fooo =2 "
=

3. Nacis’nij@ az do uzyskania
odpowiedniej gestosci.

Wybierz % dla gestszego sciegu Iub
dla delikatniejszego Sciegu.

=)
2|
n_

=<,

oo

=)

=
&
¥

Wskazéwka

Jezeli gestos¢ Sciegu jest za delikatna dla
igly, sciegi mogg nachodzi¢ na siebie lub \
spowodowac ztamanie igty. Symbol stanie sie E4, a wzér bedzie duzszy
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2. Wybierz wzér sciegiem satynowym.

ERILIS

l=le]= =]

Z kazdym nacisnieciem zmieni liczba.
Mozesz wybraé miedzy - .

XYY

1) [¥2] [&3] [24] [2S]

Przesuwanie wzorow

Mozesz przesuwa¢ $ciegu satynowe o
potowe szerokosci wzoru w lewo lub w
prawo. Mozliwe sg réwniez  wzory
schodkowe. Procedure tworzenia wzoréw
schodkowych opisuje ponizszy przykiad.

¢%Teo%e e

1. Nacisnij na ekranie (przycisk

sciegéw uzytkowych) i wybierz
(Scieg satynowy).

— | BERRE

| E
|
ds E Nastepny wybrany wzér zostanie przesuniety

[ - ” < || S || B3 } W prawo o potowe szerokosci.

R —

S

l¢
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4. Wybierz ten sam wzoér.

I |
DN

SBE]
Eana

(=] <[> |[&]

=2 ]e =]
5. Nacisnij '. @

=)
(1% 3@ (40
ElRFI=

EEaaa

-E@-

(=] <[> ][&]

[=le]e =]

Nastepny wybrany wzoér zostanie przesuniety

w lewo o potowe szerokosci.

6. Ustal, czy wzér powinien

powtorzony.

(=] < ][> ][&]

Przyktady wzoréw schodkowych

."l'l‘l it R
A L A
WA i

P e N e WY

it

Laczenie wzorow

EEaaa

zostac

Mozesz tworzy¢é przerézne kombinacje z
ponizszych rodzajow $ciegéw: $ciegi literowe,
Sciegi ozdobne, Sciegi satynowe, taczone $ciegi
uzytkowe, ozdobne sciegi satynowe i Sciegi

krzyzykowe.

1. Nacisnij na ekranie (przycisk
Ssciegow uzytkowych) i wybierz Rodzaj

$ciegow.

1) EEE]
7] l’a‘lB]
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2. Wybierz pierwszy wzoér. Jezeli zostato potgczonych wiecej wzordw,

ERITTT  |vspiamin e e
:} ? 8 $ % % Kgmpinacje wzorow mozesz zapisa¢ w celu
W pozniejszego wykorzystania.

[ s ][ 4 ] p || ];:;1 = Powtarzanie wzorow

, 1. Nacisénij @ po stworzeniu wzoru.

3. Wybierz nastepny wzor.

taczony wzor pojawi sie na ekranie. @ i@
| | RGNk
OB
E) I EIr=
[zl @] =]

BE = R
: - Jezeli zmieni sie w ' mozesz przeszy¢

= Aby usunagé wybrany wzor, naciénij||;@| powtdrzong kombinacje wzorow.
. Ostatnio wybrany wzér zostanie
usuniety. 0] @

= Aby moc potaczyé wzory réznego

rodzaju, nacisnij (przycisk powrotu)
i nastepny wzor w zaleznosci od rodzaju
Sciegu.

4. Po wybraniu wzoréw rozpocznij
szycie.

1) pojedynczy
2) powtérzony

Kolejnos¢ wzoréw na ekranie pokazuje, w

N el Wskazowka

jakiej kolejnosci sa one szyte. Po wytaczeniu maszyny, ustawienie szycia
powtdrzonego/pojedynczego pPOWrQCi do
standardowego.
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= Odbicie lustrzane wzoru

1. Po wybraniu pojedynczego wzoru,

nacisnij , aby wykonaé¢ horyzontalne
odbicie lustrzane wzoru.

-

EaaGE
Eana)

= Sprawdzanie wzoru
Jezeli stworzony wzor nie wyswietli sie na
ekranie, mozesz go sprawdzi¢ w nastepujacy
sposob.

1. Nacisnij .

Pojawi sie ekran dla sprawdzenia wzorow.

2. Nacis$nij Izl II'

potwierdz wzor.

= -

(]

nastepnie

SR
BEEDB)

(BT

KN
[»]

(=] < ][> ][&]
] 9] B |'=)

3. Nacisnij (przycisk powrotu).

Pojawi sie ponownie ekran startowy.

Zapisywanie wzorow

Mozesz zapisa¢ kombinacje wzorow w celu
pozniejszego wykorzystania. Zapisane wzory nie
sgq utracone wraz z wytgczeniem maszyny.
Mozesz zapisaé do 10 wzorow.

= Zapisywanie wzoréw
1. Stworz kombinacje wzoréw,

chcesz zapamietacé.
2. Nacisnij na ekranie obstugi przycisk

ktora

(przycisk pamieci).

u@ﬁ'
RS

-@-
(=] <[> (&3]

[=le]e =]

g
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U pojawi sie, kiedy wzoér zostanie zapisany
w kieszeni. Po zapisaniu wzoru pojawi sie
ekran startowy.

Nie wylgczaj maszyny, kiedy wzér jest
zapisywany. W przeciwnym wypadku mozesz
straci¢ dany wzor.

= Wywotywanie wzorow

1t
1. Naciénij L (przycisk

wywolywania).
Wywotaj zapisany wzér.
£ 1| (2B
[120)]
7 [lAB
~i%

Lo
%

= wl[ﬁ;

&

w ktérej jest

2. Wybierz kieszen,
zapisany wzor.

oznacza kieszenie, w ktérych sg
zapamietane wzory.

"-'FIEE'

l:.@

d

BE)

l' ',i.'

'_E:=j..|

Po nacisnieciu kieszeni pojawig sie wzory w
niej zapisane.

3. Sprawdz zawartos¢, a nastepnie
nacisnij ..

Nacisnij ., aby sprawdzi¢ wzor,
zostat wyswietlony cze$ciowo.

IO
BE

ktéry

vHEC

&slz

= Zapisany wzor zostanie wywotany
= Pojawi sie ekran wyboru wzoréw, a Ty
mozesz szy¢ wywotany wzor.

>4

= -@-

= Kasowanie zapisanego wzoru

Wzory zapisane w kieszeniach mozesz

wykasowac.

1. Nacisnij E!J (przycisk wywolywania).
Hijena
5 [—'
Vi) SR

2. Wybierz kieszen, w ktorej znajduje sie
wzér do wykasowania.

oznacza kieszenie,

w  ktorych sg
zapamietane wzory.
[ ]
::'=I:|=E=|:':
EEE s
l-:=='l
LB
3. Sprawdi. zawartosé, a nastepnie
nacisnij .

Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

4. Nacisnij 21,

Zapisany wzor i kieszen zostang skasowane.
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Ustawianie $ciegow wzorow

Oczekiwany rezultat jest zalezny od rodzaju i
grubos$ci materiatu, predkosci szycia itp.

1.

2. Nacisnij na ekranie (przycisk
sciegbw uzytkowych) i

Pojawi sie ekran z réznymi sciegami

Zatéz stopke ,,N”.

&

(Scieg ozdobny).

wybierz

mjEEag)

= e [
i HE

(=] < ][> ][]

r.

dekoracyjnymi.

3. Wybierz @

(2] <

>

BEE

5. Sprawdz wyszyty wzor.

(&

prawidtowy

Nieprawidtowe:

@
(>
@
C

Poréwnaj wyszyty wzor z ponizszym rysunkiem.

6. Nacisnij na ekranie przycisk @

(przycisk ustawien).

I
H
E=E=

(D] < ][> (&3]

EEa

Pojawi sie ekran ustawien.

(=] < ][> |[&5]

i

T |
e
T M=)
ol MEE

EEaaa

7. Nacisnij =1 [+,

W celu korekty pozycji wertykalnej nacisnij
(=] [+].

W celu korekty pozycji horyzontalnej nacisnij
(=] [+]
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= Wertykalne ustawienie wzoru

C

Nacis’;nijEl, aby zwiekszy¢ wertykalny odstep
we wzorze.

H I

feiii] [ o
W +1 (=) +]
ol () (= [ +]

(>

Nacisnij EL aby zmniejszy¢ wertykalny
odstep we wzorze.

| ity
s o
o -1 (=]
o mEE

= Horyzontalne ustawienie wzoru

A

NaciénijEl, aby zwiekszy¢ horyzontalny
odstep we wzorze.

M iyt
i o
H [ (= [+
o AEE

(Ch

Nacisnij E|, aby zmniejszy¢ horyzontalny
odstep we wzorze.

Hfﬂ yt
fiis]
ol (= ]+
HL‘.! -1 El

8. Nacisnij [E](przycisk powrotu).

o |
s Elor]
M (-]

+fY -1[=][+]
2] < ][> ][&]

EHEERE

Pojawi sie ponownie ekran dla ustawien wzorow.

9. Wybierz ponownie @' , przeszyj wzor
i sprawdz jego poprawnosc¢.
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Projektowanie witasnych wzoréw (My Custom Stitch)

Za pomocag tej funkcji mozesz projektowaé wtasne wzory.

Rysowanie szkicu wzoru

Przygotuj szablon.

2

1. Narysuj szkic wzoru na szablonie.

5 [ 15

s T e e

T
HT1H
| 1
L=
1
-

i

O SrFT

Narysuj wzér
poczatkowymi i
wysokosci.

0 Q. X5

2. Jesli wzér ma byé powtarzany,
ustaw odstep miedzy taczonymi
wzorami.

linig ciagla z punktem
koncowym na tej samej

-
- H
T

P
f
T+
u
T
T
I
o I
-
-

-
1
LS
-
i

3. Zaznacz punkty,

prosta.

T
1
1]
L
o
ol

I
B
I
I

4. Ustal kolejnosé¢ szycia.

IQ 5 i 5 20 25

i
|

.

=
1

1]
1

|

1 I
Wy
ELIT1

I

13
o115 16 17

przecinajac linie.

oM, x

Wprowadzanie danych projektu wzoru

1. Zaléz stopke ,,N”.

(EEJE |
%]%
o l:l'l‘:'l'l:i

Sy HE

150

sciegéw uzytkowych) i wybierz .

w ktorych wzér
przecina siatke i potacz te punkty linig

Aby otrzymaé estetyczny wzér, zamknij go,

2. Nacisnij na ekranie (przycisk
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Ustal
nastepnie nacisnij .

3. Sprawdz szablon i

koordynaty pierwszego punktu.

IEI@IEI

za pomoca

koordynaty, a

okresl

E00/00 =00 F00

e

4. Ustal, czy miedzy punktami ma by¢
pojedynczy

szyty Scieg
potrdjny.

nm.oznacza scieg pojedynczy, II“-

Scieg potrojny.

czy

@01/01 ~05105

we || oK

)
Sy M)
@i

5. Okresl koordynaty
punktu, a nastepnie nacisnij

drugiego

- R

®01/01 ~ 10110

e O

6. Powtorz kroki od 4 do
okresli¢ kazdy punkt.

5, aby

-.’

B02002 = 10110
A

RS

e

W

—ac

| oK

o P

= Jezeli podczas wprowadzania punktu

wystgpi btad, nacisnij , a
poprzedni punkt zostanie
wykasowany.

= Aby

naci$nij ki Punkty
wprowadzac, kasowac, przesuwac.

: oD
T02/02 =10110
PR

skorygowac

nacisnij [ok ],

1111 =26 100

[

np. $cieg wzmochiony,
sposob jak przy innych sciegach.

e I
= =

1 7.0/ 3. 0l 3.6

Wskazowka

pozniejszego wykorzystania.

wprowadzenia,

mozesz

W celu opracowywania wzoru nacisnij -

7. Po wprowadzeniu wszystkich punktéw

8. Okresl rézne ustawienia sciegu, jak
w ten sam

Wprowadzony wzér mozesz zapisaC w celu
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Haftowanie krok po kroku

Ponizej podstawowe kroki dot. haftowania:

Zaktadanie stopki

Zaloz stopke do haftu ,Q” .
Blizsze informacje znajdziesz w ,Zaktadanie stopki do haftu”.

l

Mocowanie modutu do
haftu

Zainstaluj modut do haftu (maszyna moze pracowacé tylko z
zatgczonym modutem).
Blizsze informacje znajdziesz w ,Mocowanie tamborka”.

!

3 Sprawdzanie igly

Wymiana bebenka

Zastosuj igte odpowiadajaca tkaninie.
Blizsze informacje znajdziesz w ,Mocowanie tamborka”.

!

Do haftowania innym rodzajem nici dolnej zastosuj opcjonalny
bebenek oznaczony kolorem rézowym.
Blizsze informacje znajdziesz w ,Czyszczenie chwytacza”.

l

Zaktadanie dolnej nici

Nawin dolng nitke na szpulke, a nastgpnie jg zatéz. Blizsze
informacje znajdziesz w ,Nawijanie/zaktadanie szpulki”.

!

Przygotowanie
materiatu

Podtéz pod tkanine materiat stabilizujgcy i naciggnij obydwa
materialy w tamborku. Blizsze informacje znajdziesz w
.Przygotowanie materiatu”.

!

Mocowanie tamborka

Przymocuj tamborek do modutu do haftu. Blizsze informacje
znajdziesz w ,Mocowanie tamborka”.

|

Wyboér wzoru

Wybierz wzér do haftu. Blizsze informacje znajdziesz w ,Wybor
wzoru do haftu”.

|

Sprawdzanie Layout

Sprawdz wielkos$¢ i potozenie wzoru, ewentualnie ustaw go zgodnie
z oczekiwaniami. Blizsze informacje znajdziesz w ,Dostosowywanie

wygladu”

!

Zaktadanie nici do

10 haftu

Wybierz nitke odpowiadajaca wzorowi. Blizsze informacje
znajdziesz w ,Nawlekanie goérnej nici”
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Zaktadanie stopki do haftu

Zakladanie stopki do haftu

Do haftowania zamontuj za
srubokreta stopke do haftu.

pomoca

2.potaczenie ze srubka uchwytu stopki

UWAGA
Do haftowania uzywaj zawsze stopki ,Q”.

1. Nacisnij jedno- Ilub dwukrotnie

przycisk ey (przycisk pozycji igly)
w celu podniesienia igty.

O o

1) przycisk pozycji igty
Igta zostanie podniesiona

2. Wylacz maszyne.
L

UWAGA
Zanim wymienisz stopke, upewnij sie, czy
maszyna jest wytgczona.

3. Podnies dzwignie stopki.

If T
O
o
O 1

7

1) dzwignia podnoszenia stopki

4. Nacisnij i przytrzymaj wcisniety czarny
przycisk z tylu uchwytu stopki, aby
zwolni¢ stopke.

1) czarny przycisk
2) uchwyt stopki

5. Poluzuj s$rubke uchwytu stopki i
zdejmij uchwyt stopki.
Pokrecaj srubokretem do tytu.

—_

) Srubokret
2) uchwyt stopki
) Srubka uchwytu stopki

6. Przytrzymaj stopke prawa reka (patrz

rysunek)
(e

1) dzwignia
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7. Nacisnij palcem na dzwignie i
umies¢ stopke przy igielnicy stopki Zdejmowanie stopki
nad srubka zaciskowa igly, aby
umocowacé¢ stopke przy igielnicy
stopki. — . : B

1. Nacisnij jedno- lub dwukrotnie przycisk ey
(przycisk pozycji igty) w celu podniesienia
igty.

1)igielnica stopki
2)sSrubka zaciskowa igly

2) przycisk pozycji igty
8. Umocuj stopke przy pomocy srubki

uchwytu stopki.
Ustaw stopke pionowo.

Igta zostanie podniesiona

[H%ﬁ
g

1.
N B
QT —
= )
D R
9. Dokreé mocno sSrubke uchwytu Q
stopki za pomoca sSrubokreta w o= i

swoim kierunku. _ /
1) dzwignia podnoszenia stopki

4. Nacisnij na dzwignie z tytu stopki, zwolnij
Srubke uchwytu stopki i zdejmij stopke do
haftu ,,Q”.

Pokrecaj srubokretem do tytu.

. | 'H-— —

UWAGA

Zanim rozpoczniesz szycie, pokreé
pokrettem w swoim kierunku, aby
sprawdzic¢, czy igta nie uderza w stopke.

5. Umocuj ponownie uchwyt stopki.
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Mocowanie modutu do haftowania

Srodki ostroznosci dot. Mocowanie modutu do
modutu do haftowania haftowania

Przygotuj dotaczony do maszyny modut do

UWAGA haftowania.

e Nie poruszaj maszyng w przypadku
zainstalowania modutu do haftowania.
Modut moze wypas¢ i spowodowac
obrazenia.

e Podczas haftowania trzymaj rece z|1. Wylacz maszyne.

daleka od modutu do haftowania i @
tamborka. W przeciwnym wypadku -
moze dojs¢ do obrazen. 2. Wsun modut do haftowania do ramienia
maszyny.
Wsunh do srodka az do zaskoczenia na
. wiasciwe miejsce.
Wskazéwka

e Nie dotykaj wtyczki przy module do
haftowania. Mozesz uszkodzi¢ wtyczke i
spowodowacé uszkodzenie.

e Nie podnos ramienia i nie prébuj
porusza¢ ramieniem do haftu przy
pomocy sity. W przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do uszkodzenia.

» Modut do haftowania jest zainstalowany.

3. Wiacz maszyne.
e Szczeglly znajdziesz w  rozdziale
~Wiaczanie maszyny”.

.

» Nie pojawia sie komunikat
potwierdzajacy.

4. Zwré¢ uwage, aby w poblizu modutu do
haftowania nie znajdowaly sie zadne
przedmioty, jak réwniez twoje rece, a
nastepnie naci$nij (==,

A Der Stickarm der
Stickeinheit setzt
sich aleich in

E=egung.
» Ramie do haftu ustawi sie w pozycji
poczatkowe;.

@ ramie do haftu
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UWAGA!

e Trzymaj rece i inne przedmioty z dala
od ramienia do haftu. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do obrazen.

Wskazowka

o Jezeli maszyna jest inicjalizowana, a
w poblizu ramienia do haftu znajdujg
sie przedmioty, moze by¢ tak, ze
ponownie pojawi sie ekran startowy.
Zdejmij wszystko, co znajduje sie w
poblizu ramienia do haftu, a nastepnie
witgcz ponownie maszyne.

> Pojawi sie ekran w celu wyboru wzoru
do haftowania.

Blizsze szczegoty dot. wzoréw do haftowania
znajdziesz w ,Wybdr wzordéw do haftu”.

Zdejmowanie modutu do
haftowania

Zwré¢ uwage, aby maszyna byla w stanie
spoczynku, a nastepnie postepuj zgodnie z
ponizszymi krokami.

1. Zdejmij tamborek.

Blizsze informacje  dot. zdejmowania
tamborka znajdziesz w ,Zdejmowanie
tamborka”.

2. Wybierz =0 , @ nastepnie nacisnij (=1,

» Ramie do haftowania przesunie sie do
pozycji spoczynku.

3. Wylacz maszyne.
e Szczegoly znajdziesz w ,Wytgczanie

maszyny”.
[ ™

UWAGA!

Zawsze wylgcz maszyne przed zdejmowanie
modulu do haftowania. Jezeli tamborek jest
zdejmowany przy wigczonej maszynie, moze
dojs¢ do niewtasciwego funkcjonowania.

4. Przesun do dolu w lewo przycisk
zwalniajacy, znajdujacy sie z boku modutu
i odlacz modut od maszyny.

@ przycisk zwalniajacy

» Modut do haftowania jest odtgczony do
maszyny.

UWAGA!
¢ Nie przeno$ modutu do haftowania,
trzymajac za element z przyciskiem
zwalniajacym.

&'
M
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Haftowanie

Przygotowanie

Do haftowania niezbedne sa:

= Tkanina

Przygotuj materiat, na ktérym chcesz
haftowa¢. Wytnij kawatek materiatu, ktory
bedzie troche wiekszy niz tamborek.

Wskazbéwka

Stosuj zawsze do haftowania stabilizatora
(np. flizeline). W przeciwnym wypadku
mozesz uzyskac stabg jakos¢
wyhaftowanego wzoru.

UWAGA!

e Nie haftuj na tkaninie, ktéra jest zbyt
gruba. Aby sprawdzi¢ grubosc¢ tkaniny,
umocuj tamborek na stole do haftu

i podnie$ igte za pomoca przycisku @
(przycisk ,Pozycja igty”. Jezeli pomiedzy
stopkg a materialtem jest przestrzen,
mozesz haftowac na tej tkaninie.

e Wzory nachodzace na siebie haftuj
szczegolnie ostroznie. Poniewaz igta
nie wktuwa sie tatwo w materiat, moze sie
ztamac.

Materiat stabilizujgcy
Aby unikng¢ zlej jakosci haftu, powiniene$
zawsze stosowac z tkaning stabilizator.

Do cienkich materiatdbw (np. organzy)
i  materiatbw z wilosami (np. reczniki)
polecamy stosowanie hydrofolii,
rozpuszczalnej w wodzie.

= Nici

Do haftowania uzywaj nici do tego
przeznaczonych.

= |gta

Stosuj igty przeznaczone do maszyn domowych
o systemie 130/705H o gruboéci 75 lub 80. Dla
tkanin grubych uzywaj grubszych igiet, np.
o grubosci 90/14.

= Inne
Tamborki ,maly”, ,normalny”, extra duzy”’ sg
w wyposazeniu dodatkowym.
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Przygotowanie materiatu

Zaktadanie stabilizatora z
tkaning

Wazng czescig procesu tworzenia atrakcyjnego
haftu jest uzycie materiatu stabilizujgcego.

<’."g

Wskazéwka
Do cienkich materiatéw (np. organzy) i
materiatébw z wiosami (np. reczniki) polecamy

stosowanie hydrofolii, rozpuszczalnej w
wodzie.

UWAGA!

Do haftowania uzywaj zawsze materiatu
podkfadowego.

1. Przygotuj kawalek  stabilizatora
(np.flizeline) troche wiekszy niz tkanina,
na ktérej ma by¢ haftowany wzér.

O

@ ®
@
(1) tkanina
(2) wielko$¢ tamborka
(3) stabilizator
1. Jezeli uzywasz materiatu

podkiadowego z klejem, potéz go
strong z klejem do materialu i
przyprasuj zelazkiem.

Mocowanie materiatu w
tamborku

Tkanina powinna by¢ napieta w tamborku.
Jezeli materiat jest upiety za luzno, moze to
spowodowac pogorszong jakos¢ haftu. Uzyj
odpowiedniego tamborka ($redni, maty, duzy,
extra duzy).

= Tamborek (duzy)

Za pomocg tego tamborka mozesz wyhaftowac
wzér w obszarze od max 18 cm (wys.) do max
13 cm (szer.).

= Tamborek (normalny) (opcjonalnie)

Mozesz wyhaftowa¢ wzory o wielkosci 10 cm x
10 cm.

= Tamborek (maty) (opcjonalnie)

Z tym tamborkiem mozesz wyhaftowaé wzory
o wielkosci max 2 cm x max 6 cm. Stosowany
jest do haftowania liter lub matych wzoréw.

e Sag wzory, dla ktérych nie moze byc¢
stosowany maty tamborek

= Tamborek (extra duzy) (opcjonalnie)

Z tym tamborkiem mozesz wyhaftowaé wzory
o wielkosci max 30 cm (wys.) x max 13 cm
(szer.). Do haftowania dzielonych lub sktadanych
liter i wzoréw, jak rowniez do haftowania duzych
WZOorow.

UWAGA!
Dopasuj do wielkosci wzoru wtasciwg wielkosc
tamborka.
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1. Poluzuj srube w ramce zewnetrznej i|{4. Dokre¢ reka s$rube, aby zabezpieczy¢
rozdziel ramki wewnetrzng i | materiat.
zewnetrzng. Potéz ramke zewnetrzng
na plaskiej powierzchni

5. Nastepnie delikatnie, réwnomiernie
naciagnij materiat.

(1) Ramka wewnetrzna
(2) Ramka zewnetrzna
(3) Sruba

2. Poléz material na ramce zewnetrznej
wierzchnia strong materiatu do siebie,

= Uzywanie szablonéw
Przy zastosowaniu szablonu wzdér moze byc¢
wyhaftowany doktadanie we wtasciwej pozyciji.

(4) Prawa strona materiatu

3. Nastepnie $cisnij obie ramki, aby
trzymaty materiat.
Upewnij sie, ze znaki strzatek na obu
ramkach sg zrébwnane (A na ramce
wewnetrznej i ¥ na zewnetrznej).

(1) wzor
(2) zaznaczenie
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2. Wt6z szablon w wewnetrzng ramke. = Haftowanie na materiatach, ktére nie
moga by¢ napiete w tamborku

Jezeli chcesz haftowa¢ na matych lub waskich
paskach, np. tasiemkach, zastosu;j stabilizatora
jako bazy do napiecia w tamborku.

= e
Symm—
@
[T .
(1) szablon ———T ()
(2) wewnetrzna ramka
(3) linie gtéwne szablonu
i e
2. Zréwnaj linie szablonu ze znaczkiem
na materiale.
— ,=qr£'| @
el
T
i 2
I
- ~
- W
i %
_| )
3. 2 T.1 2 ‘; @
4. W6z wewnetrzng ramke z materiatem
do ramki zewnetrznej i napnij materiat.
H; ﬁ
] S

5. Zdejmij szablon.

(2) stabilizator
(3) przyfastryguj lub przyklej
(4) tkanina

Zdejmij ostroznie stabilizator po wyhaftowaniu
wZzoru.
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Mocowanie tamborka

Zaktadanie tamborka

1. Nawin szpulke dolng nitka i wiéz ja do
bebenka.

Szczegdbty znajdziesz w
.Nawijanie/zaktadanie szpulki”.

2. Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

/kD

(1) dzwignia podnoszenia stopki

3. Podtéz tamborek pod stopke. Podnies
przy tym wyzej dzwignie podnoszenia
stopki.

UWAGA!

Uwazaj, aby nie zahaczy¢ swoim palcem lub
tamborkiem o igte. Moze to spowodowac
ztamanie igty lub obrazenia.

3. Naciskajac, skieruj dzwignie uchwytu
ramki lekko w lewo, nastepnie wcisnij
ramke w uchwyt tak, aby wskoczyta na
swoje miejsce.

e mocowania
e zaczepy

el

Wskazéwka

Zwré¢ uwage, aby obydwa zaczepy zostaly
osadzone. Jezeli zostanie osadzony tylko
przedni lub tylni zaczep, moze Twoj wzor byé
wyhaftowany btednie.

UWAGA!

Przymocuj prawidtowo tamborek do uchwytu.
W przeciwnym razie stopka moze uderzaé
w tamborek i moze dojs¢ do obrazen.
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Zdejmowanie tamborka

Pamietaj, aby maszyna byla w stanie
spoczynku, a nastepnie postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami.

1. Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki.

e
[
i
— I

(1) dzwignia podnoszenia stopki

2. Naciskajac, skieruj dzwignie uchwytu
ramki lekko w lewo, nastepnie wyciagnij
do géry tamborek.

e mocowania
e zaczepy

3. Poprowadz tamborek pod stopka. Podnies
przy tym wyzej dzwignie podnoszenia stopki.

UWAGA!

Zwro¢ uwage, aby nie zahaczy¢é swoim palcem
lub tamborkiem o igte. Moze to spowodowac
ztamanie igty lub obrazenia
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Wybor wzoru

Niezbedne informacje

Wzory zapisane w maszynie oraz dyskietki z

wzorami sg przeznaczone tylko do
prywatnego zastosowania. Kazdorazowe
komercyjne  wykorzystanie chronionych

prawami wzorow jest zabronione i stanowi
naruszenie praw autorskich.

Rodzaje wzorow

Mozesz wybra¢ wzér z ponizej dostepnych
rodzajéw.

D@W

D

wzory haftu

dodatkowe wzory haftéw

) wzory literowe

) wzory ramek

) dyskietki z wzorami

) wzory zapisane w pamieci maszyny
) wzory z komputera

= Wzory haftu (wzory
haftu/dodatkowe wzory haftow)

do

tacznie maszyna posiada 136 wzordw.
Wzory zostang wyhaftowane poprzez zmiane
goérnej nici zgodnie ze wskazowkami na
ekranie.

Szczegoty znajdziesz w ,Wybdr wzoru haftu”

= Litery
Do dyspozycji jest 6 rodzajow liter; wielkich
liter / matych liter / liczb / symboli.

Szczegdty znajdziesz w ,Wybor liter”.

=  Wzory ramek

Dostepnych jest 10 typow,
zaokraglone, z 12 rodzajami ramek.
Szczegoty znajdziesz w ,Wyboér ramki”

jak  np.

= Dyskietki z wzorami
Mozesz haftowaé rowniez wzory, znajdujgce
sie na dyskietce.

Szczegdly znajdziesz w ,Uzycie dyskietki
z wzorami”

= Wzory zapisane w pamieci maszyny

Wzory, jak np. czesto uzywane zestawy liter,
mogq byC zapisane w pamieci maszyny, by
nastepnie méc je wywotac i wyhaftowaé. Mozliwe
jest zapisane do 12 pojedynczych wzoréw lub do
512 KB.

Szczegdty znajdziesz w ,Zapisywanie wzoréw”
Wyswietlacz LCD
(ciektokrystaliczny)

Wyswietlacz LCD (ciektokrystaliczny)
sterowany przyciskami obstugi na ekranie.

jest

Przyciski obstugi

B < > 8

EIEIERE]

]

Wywotuje poprzedni ekran

Przy wzorach, ktére nie sg pokazane na

ekranie (jezeli lub jest wyswietlany) sg
wyswietlane wczesniejsze/nastepne wzory.

Ekran wyboru typu wzoru zostat znowu
wywotany. Wybrany wzér jest dezaktywowany.

Nacisnij ten przycisk w celu ustawienia jezyka
lub zmiany wyswietlania koloru nici lub innych
ustawien.

= Wzory z komputera
Mozesz wyhaftowaé
w komputerze.

wzory zapisane
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Nacisnij (przycisk ,Ustawienia”).

EH EF&EE NAME ][« ][»]

e L kL

Lt d

FARB NAME: typowa nazwa koloru
ZEIT: czas potrzebny do wyhaftowania wzoru
STICHZAHL: ilo$¢ sciegow
#123: wybierz z ponizszych numeréw koloréw
n-!CIEJ't-rﬁBRDIIZZIER"rr iPOLYESTER) GARMNME.
« COUNTRY (BALUMWOLLE) GARNME.
+ MADEIRA POLY CARMNME.
MADEIRA EAYON CARMME.
SULKY GARMME.
ROBISON-ANTON POLY GARNNR.

D[ mm ]«
= 00[2EY
&)

JEDNOSTKA MIARY
Mozesz zmieni¢ wyswietlang jednostke miary
(mm/cal).

NAPREZENIE NICI
Naprezenie nici podczas haftowania moze
by¢ ustawione od -8 do +8.

MAX. PREDKOSC HAFTU (SPM
sciegéw/min)

Mozesz wybra¢ maksymalng predkosc¢ haftu
(650 SPM/350 SPM).

=  Przyciski LCD

Co: c omelc®
alb|cid|e|f [nec
glhli]jlk]|I
min| [AE V]

Jezeli wybrates szczegdlny wzor, nacisnij ten
przycisk i przetagcz ekran za pomocg
[« »]" Zostang potwierdzone ustawienia
Sciegdéw, jak np. podana kolejno$¢ znakow i
kolor.

Co:

11  SCHWARZ

We l ¢

(<]
[»]

Nacisnij ten przycisk, aby zmieni¢ ustawienia
nici.

C0: ¢ ome[c®
alhleldlel § lvaer

. 0100

¢ Y 3 Y
>E
Nacisnij ten przycisk w celu aktywacji lub
dezaktywacji automatycznej funkcji obcinania
nici.
-

Nacisnij [+] lub [=] w celu ustawienia naprezenia
nici.

W

Y

Nacisnij (4] lub =] w celu zmiany gestosci
sciegdbw (tylko przy wzorach literowych i
ramkach).

Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ wzor.

Cos

1.1 SCHWARZ

Wel ¢

En
|-1+|

(RS

Nacis$nij ten przycisk, jezel
kolory dla poszczegdlnych liter w wyrazie.
Poniewaz maszyna  zatrzyma sie po
wyhaftowaniu kazdej litery, musisz zmieni¢ gorng
nitke. Nacisnij ten przycisk ponownie, aby
dezaktywowac funkcje wielokolorowosci.

Co:
1/7 SCHWARZ
c

WEHES

chcesz ustawié
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Igta przesunie sie o jeden kolor lub jeden
scieg (przy ciagtym hafcie od 9 do 20
sciegéw) i zmieni pozycje do startu haftu.
Bedzie to nastepnie zastosowane, jezeli
okreslony kolor nie bedzie haftowany lub,
kiedy maszyna zostanie wylgczona podczas

haftowania.
Co: [E-]
SCHWARZ E

151
We | c|ie
[V +]

1 kolor do tytu
1 kolor do przodu
lEI 1 $cieg do tytu
[EH Scieg do przodu

Szczegdly na ten temat

,Haftowanie Sciegow”.

znajdziesz

“u
Moze =zosta¢ sprawdzone potozenie
wzoru w tamborku, jak rowniez zmieniona
wielkos¢ i kat.

Cos (=2
e (=) [ -3 [ ]
A

[ 1.7 9.3 1+0.00+=+0.00

Szczegdty znajdziesz w
Layout'u”

,Dopasowywanie

UWAGA!
Przyciski wykropkowane linig nie sg aktywne.

Wybor liter
Ustal litery dla swojego haftu.

UWAGA!

@
e Jezeli pojawi sie {I:AX , hie mozesz
wprowadzac wiecej liter.
o Zestaw liter z réznych grup nie jest mozliwy.

1. Wybierz wzér literowy.

jﬂ[€H>Hm]
2. Wybierz fqrmat liter.

(ABC | ABC)|
[ABC| ABC )
(ABC | ABC)
Ko=)

El D E

3. Wybierz litery.
Jezeli wybierzesz niewtasciwa litere, nacisnij

Przyktad: Welcome
Przetaczanie wielkich / matych liter

Przetgczanie wielkosci: duzej/sredniej/matej

CID[EIF [se|
H| [ [J]K
N a2

NERE
@lel=]

iy ) W
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Wskazéwka

Wprowadzony wzor  literowy moze  by¢
zapamietany do dalszego zastosowania.
Szczegoty znajdziesz w ,,Zapisywanie wzorow”.

Wybor wzorow

W pamieci maszyny jest zapisanych 136
wzordw, jak np. owoce i zwierzeta.

70 wzoréw haftow

66 wzorow haftow

1. Wybierz rodzaj wzorow.

8 @l
B

=8

» Pojawi sie ekran wyboru wzorow.
2. Wybierz wzor.
Ekrany mozesz przetagczaé za pomocag

przyciskow (poprzedni ekran) lub
(nastepny ekran).

< 1766 2/6E >
1A
-3

@]e =

Jezeli naciSniesz , widok wzoru

przesunie sie o 10 wzorow do tytu, wzglednie do
przodu.
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> Jezeli

< 3/66 46 >

L4 4
| Eo®

elel=

wzor jest wybrany,

rozpoczac¢ haftowanie.

E’Dﬁ EERLIMER:

174 BLAU 8l
* ay o (R
i

L][_IL]
L I E1ENE]

Wybor ramek

Mozesz zestawi¢ 10 form, np.

czworokatne, z 12 rodzajami $ciegow.

1. Nacis’nij »ramke”

TR
B

SG]®)
EEmaa

mozesz

okragte,

» Ukaze sie ekran wyboru formy ramki.

2. Wybierz forme ramki.
Ekrany mozesz przetgcza¢ za pomocag

przyciskow (poprzedni ekran) lub
(nastepny ekran) i wybierz z 10 rodzajow.

[=le]= =]

£1/10 2710 >

O L1

(=] < |[>][s]

£ 3710 410

<O

(=] <[> ][&]

EEaaa

» Ukaze sie ekran wyboru $ciegu.

3. Wybierz scieg.

Ekrany mozesz przetgcza¢ za

przyciskow (poprzedni ekran)

pomocg

lub

(nastepny ekran) i wybierz z 12 sciegéw.

IMEM@

(=)< ][> ][]

L-E-J

» Po wyborze $ciegu mozesz
haftowanie.

o
1/2__ScHWARZ [V
A PR

= #
£

wl+
& *
L et

(=)< ][> ][&]

=2 = 1=]

rozpoczact
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Uzycie dyskietki z wzorami
(brak na wyposazeniu)
Dzieki dyskietkom z wzorami mozesz

dodatkowo wyhaftowaé inne wzory niz te,
ktére sg zapisane w pamieci maszyny.
Dostepne sg rozne dyskietki o réznorodnej
tematyce.

Wskazéwka

e Zawsze wylgcz maszyne, jezeli chcesz
witozy¢ lub wyja¢ dyskietke.

o Wi6z dyskietke prawidtowg strong do
maszyny.

o Dyskietke wkfadaj tylko w otwér do tego
przeznaczony.

e Przechowuj dyskietke w przeznaczonym
do tego celu opakowaniu plastikowym.

e Uzywaj tylko dyskietek, przeznaczonych
dla tej maszyny.

e Moze sie zdarzy¢ tak, ze duze wzory,
wystepujace na dyskietce, moga zostaé
wyswietlone na ekranie nieprawidtowo.

-

. Wylacz maszyne.

2. Wiéz karte (dyskietke) w otwor,
znajdujacy sie w prawym boku maszyny.

3. Wiacz maszyne.

2

4. Nacisnij na ekranie symbol karty
Z wzorami.

R

El

54 ®

=1
gle =]

» Pojawi sie ekran wyboru
zapisanych na karcie.

dla wzoréw

4. Wybierz wzor.

Wybér odpowiada obstudze w ,Wybér wzoréw”.

<1/31 2/31 >

g | & |

(=] < ][>](5]

EEaaa
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Haftowanie

Po zakonczeniu przygotowan mozesz rozpocza¢ haftowanie.

Haftowanie wykonczen

Wykonanie tadnego haftu zalezy od wielu czynnikéw. Dwa istotne, juz wymienione czynniki to
zastosowanie stabilizatora (np. flizeliny) i napiecie tkaniny w tamborku. Nastepny to wybér
wiasciwej kombinacji igta-nitka.

Uzywaj wytacznie nici przeznaczonych do haftu. Przy

- gorna pomocy innych nici mozesz nie osiggna¢ optymalnego
Nié efektu.
dolna Uzywaj wytgcznie nici przeznaczonych do tego celu.

Szczegoty znajdziesz w “Dodatkowe wyposazenie”

Wskazéwka

e Zanim rozpoczniesz haftowanie, sprawdz, czy wystarczajgco jest nici na szpulce.

e Nie zostawiaj zadnych przedmiotu w okolicy tamborka. Tamborek moze uderza¢ bowiem
w przedmiot, co moze spowodowac niewlasciwe haftowanie.

¢ Nie zostawiaj duzych tkanin (szczegodlnie kurtek lub innych ciezkich materiatéw), zwisajgcych
ze stotu. Urzadzenie haftujgce nie bedzie sie wtedy swobodnie przesuwac.
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Haftowanie wzorow

Podczas haftowania réznokolorowych
wzoréw musisz kazdorazowo zmienia¢ nitke
dla danego koloru.

1. Przygotuj nitke o kolorze
przedstawionym na ekranie.
@
e
© "L0s
@—1/4 ERNTEGOLD |+ H
NI =
- A toc
@ ®

(1) tamborek, ktéry moze by¢ uzyty do haftu
(2) biezacy kolor/ilos¢ kolorow wzoru

(3) biezaca nazwa koloru

(4) aktualnie haftowana cze$¢ wzoru

(5) nastepnie haftowana cze$é wzoru

Numer koloru nici pokazany dla koloru moze

zosta¢ zmieniony. Nacisnij (&] (przycisk
,Ustawienia”) i zmien ustawienie na ekranie.
Blizsze informacje znajdziesz w ,Ekran LCD
(ciektokrystaliczny)”.

Co:

1/4  ERNTEGOLD
]

m(..(;_
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Przyktad: wybrany numer nici

B[ o2 Ja|
[EMeROIDERY ][4 ][»]

3] <[> ][&]

0 208

154 EMEROIDERY

“‘ 'FL
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e

[(=2])(<][>](e

(] @) 2 |"=)

2. Ustaw nié, nawlecz igle i przeprowadz
koniec nici przez dziurke stopki.
Nitka powinna by¢ troche luzniejsza.

e Patrz: ,Nawlekanie nici” i

.Nawlekanie igty”.

gornej

Wskazéwka
Pamietaj, aby stopka byla opuszczona, zanim
uzyjesz nawlekacza igty.

3. Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

(1) dzwignia podnoszenia stopki

4. Nacisnij @ (przycisk”Start/Stop”).

1) przycisk ,Start/Stop”

EL B E
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5. Po 5-6 sciegach nacisnij
(przycisk”Start/Stop”), aby zatrzymac
maszyne.

5. Obetnij nitke przy rogu szwu.

e Jezeli nitka nie zostanie obcieta na
poczatku haftowania, moze zostac
whaftowana tak, ze trudno bedzie jg
pozniej obcig¢. Dlatego obetnij nitke na
poczatku.

7. Nacisnij ponownie

'@' (przycisk”Start/Stop”).

Rozpocznie sie ponownie haftowanie, a
zatrzyma automatycznie po wyhaftowaniu
jednego koloru. Jezeli zostanie zaktywowana

funkcja automatycznego obcinania nici, nitka
zostanie obcieta.

9. Naci$nij jednokrotnie (przycisk
»Obcinanie nici”).

-
O i

(2) przycisk ,,Obcinanie nici”
1. Igta zostanie podniesiona, a nitka obcieta.

UWAGA!

¢ Nie naciskaj (przycisk ,,Obcinanie
nici”), jezeli nitka zostata juz obcieta.

e Nie naciskaj (przycisk ,Obcinanie
nici”), jezeli nie ma podtozonego pod
stopka materiatu lub podczas pracy
maszyny.

9. Zatéz nitke o innym kolorze dla nastepnego
elementu wzoru i powtérz kroki 1-8.

10. Obetnij niepotrzebna ni¢.

e Jezeli ostatni kolor zostat wyhaftowany,

&l Nacignij 2],

pojawi sie na ekranie
Ukaze sie ponownie ekran startowy.

Haftowanie aplikacji

Przygotuj materiat bazowy oraz materiat do

-
aplikacji. Nacisnij (przycisk ,Ustawienia”) i
ustaw ekran koloru nici na FARB NAME, aby
wyswietlic ,Materiat”, ,Pozycje aplikacji” i
LAplikacje”.

1. Wybierz aplikacje.

< 29/65 30/68 >

U *

2. Po ukazaniu sie ,,MATERIAL” na ekranie,
podtéz stabilizator na spodniej stronie
materiatu do aplikacji i napnij go w tamborku.

o

154  MATERIAL

.:|. - .I:- ill - .I:' ='=I=|l|:}g
"-.___.-" E{' '-.__.--I +:+
3. Opusé stopke i nacisnij

'@' (przycisk”Start/Stop"”).
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» Zarys aplikacji zostanie wyhaftowany, po
czym maszyna zatrzyma sie.

(1) Zarys aplikaciji
(2) materiat do aplikacji

» ,Pozycja aplikacji” pojawi sie na ekranie.

Co:

FOSITION
DER

244 .".PF'LII{.ﬁ.TIi}H
U [
5+

4. Wyjmij material z tamborka i wytnij
wzdtuz zarysu aplikacji.

5. Napnij materiat bazowy w tamborku.
6. Zatéz nitke dla aplikaciji.

8. Opus¢ stopke, a nastepnie nacisnij

'@' (przycisk”Start/Stop”).

» Po  wyhaftowaniu
maszyna zatrzyma sie.

pozycji  aplikacji

(1) pozycja aplikacji
(2) materiat bazowy

» Na ekranie pojawi sie ,Pozycja aplikacji”.

Co:

3.4

APPLIKATION

+* +*

T

9. Nanie$ niewielka ilos¢ kleju do tkaniny
lub kleju w spray’u na spodnig strone
aplikacji i umies¢ na tkaninie bazowej.

10. Opusé stopke i nacisnij
@ (przycisk”Start/Stop”).
h. -

e —

L

|
L =

11. Postepuj zgodnie ze wskazéwkami
ekranie i zmieniaj odpowiednio nici.

[E‘Dﬁ MESSING
d4/4 FARBEN

na

S

—

———e e
e

——
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Opracowywanie i zapisywanie wzorow
3. Sprawdz layout i ustaw go.

@ @@ ® @ ®

Ustawianie wygladu wzoru

Z reguly wzory sg pozycjonowane na srodku

tamborka. Przed wyhaftowaniem mozesz Eﬁ; Elmgfiﬁl

sprawdzi¢ i ewentualnie zmienic

umiejscowienie i wielkos¢ haftu. C E;:lw_:,l @

= oy 1
UWAGA! L | E— (i
Przyciski wykropkowane linig nie sg aktywne. @ 1.7 9.3 $+0.00+=+0.00 ®

(1) layout w tamborku
(2) dostepne tamborki
(3) jednostka miary (cm/cal)
(4) przycisku zmiany pozycji
(5) przycisk ,Layout”
(6) przycisk ,Wielkos¢”
(

(

(

(

(

B

1. Po wybraniu wzoru nacisnij -

» Ukaze sie ekran haftu.

7) przycisk ,Obracanie”

8) przycisk ,Odbicie lustrzane horyzontalne”
9) odstep od srodka

10) wielkos$¢ haftu

11) przycisk ,Punkt startowy”

os ¢
C

- —
5 E| '
ik [Dﬁ Wielkos$¢ tamborka
b= EDH Elq-:-p Ta ikona mija, kiedy zostata zmieniona wielko$¢ wzoru,

layout lub zalecana wielkos¢ tamborka. Nie mozesz
wybiera¢ symbolu tamborka w kolorze jasno szarym.

+
2. Nacis$nij . Przycisk ,Wielkosé”

Powiekszaie/zmniejszanie wzoru.
1=t
0
141 SCHWARZ a1
We I c|i: Co:
(O] (%] [

@ 1.7 9.3 1+0.00%+0.00

alb
glh
m{n

Nacisnij , aby powroci¢ do poprzedniego ekranu.

[m]]
I
m

Y

*
1+

» Ukaze sie ekran layout'u (wygladu).

(%]

zmniejszenie wzoru

El

oryginalna wielkos¢, powrot do srodkowej pozyciji
(jezeli ta zostata zmieniona przy pomocy
przyciskdow zmiany pozycji)

powiekszenie wzoru
€3
przycisk zmiany pozycji,
do przesuwania pozycji haftu do gory, do dotu, w
lewo, w prawo
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[

Przycisk ,layout”

Nacisnij ten przycisk, aby wywotaé ekran
,Obracanie”.

(o (=
3] |3 | T |_|
R AL

et il

@ 176 93 1+0.00+-+0.00

Przycisk ,,Obracanie”
Jedno nacisniecie obraca wzor kazdorazowo
0 1,10 lub 90 stopni.

¢ Nacisnij .(przycisk .Z powrotem”),

aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

M
0 [zo0)Gr
il I | N 4 (1 | [

1"

IEEXRE
[ 178 9.3 1+0.00+=+0.00

obraca wzér o 90 stopni w lewo

wr | |+
(=]
[ [E]

obraca wzér o 90 stopni w prawo

=
=,

obraca wzér o 10 stopni w lewo

—
=,
+

obraca wzér o 10 stopni w prawo

w1
obraca wzor o 1 stopien w lewo

o

W

—

obraca wzér o 1 stopien w prawo

przywraca pierwotng pozycje wzoru

Bl

przycisk ,Odbicie lustrzane
horyzontalne”

Tworzy odbicie lustrzane wzoru na lewo i w

©
o
|:f]|é
— 0

przycisk ,Punkt startowy”
Przesuwa punkt startowy igty .

Nacisnij .(przycisk .Z powrotem”), aby

powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Ll
] EII

J-—||+||—-l

0 1.7 93 I+IIIIII[IH+I] an
.l
[;E]
[/ Przesuwa igte do ustawionej pozycji

startowej igty.

a3 1

Sprawdza umiejscowienie i wielkosé

wzoru.

UWAGA!

Nigdy nie opuszczaj igty, jezeli tamborek jest
w ruchu.

Sprawdz po wyborze wzoru, jaki tamborek
jest wiasciwy dla wybranego haftu. Jezeli
zastosujesz tamborek, ktéry nie jest
wyswietlony, stopka moze uderza¢ w
tamborek podczas haftu, co prowadzi do
uszkodzenia maszyny.

Nacisnij .(przycisk »Z powrotem”),

aby powrdécié do pierwotnego ekranu.

ﬂ:&
-@@-

AR
[ 176 93 $+0.00=-+0.00
<[> ][es

pn

@le =]
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WSKAZOWKA

e Po wytgczeniu maszyny, layout
(umiejscowienie i wielkos¢  wzoru)
powraca do swoich pierwotnych ustawien.

e Mozesz sprawdzi¢ wielko$¢ wzoru oraz
odlegtos¢ od sSrodka, naciskajac po

: : |+
rozpoczeciu haftowania przycisk .

Zapisywanie wzoru

Wzory i litery mozesz zapisa¢ w pamieci
maszyny. Poniewaz zapamietane wzory po
wytgczeniu maszyny nie zostang skasowane,
mozesz je zawsze wywotaé. Jest to
przydatne do zapisywanie imion itp. Mozesz
zapisac do 12 wzordow lub danych 512 KB.

= Zapisywanie wzoru

1. Wybierz wzér, ktéory ma byé

zapamietany, a nastepnie nacisnij
(przycisk pamieci).

Eﬂmcome-q
bcderﬂh
hiiljlk|! ke
n I“..l
- LS J|>|I¢:I

» Po zapisaniu wzoru pojawi sie ekran
startowy.

ji
m

b

e UWAGA!
Nie wytgczaj maszyny podczas
zapisywanie wzoru. W  przeciwnym

wypadku mozesz straci¢ wzor.

=  Wywolywanie wzoru

1. Nacisnij przycisk
»Wywolywanie”)

(przycisk

<0

Pojawi sie zapamietany wzor.

2. Wybierz wzér, ktéry chcesz wywotaé.

Mozesz przetgczac ekrany za pomocg
(poprzednia strona) i (nastepna strona).

@
L~ | ey

(==
O 1zF51zke | T )
¢ F1/Fd >

Welcom

R HEi.ﬂ

(1) wykorzystana pamieé
(2) pamiec taczna
(3) numer wiasnie wyswietlanej strony i ogdlna ilos¢ stron

3. Nacisnij '.

Aby wykasowac¢ zapisany wzér, nacisnij .

12/512KE

¢ F1/Fd >

» Zapisany wzor jest otwierany i wyswietlony
ekran haftu. Mozesz teraz haftowac¢ wzér.

Co:

1/1 SCHWARZ

W e I

¥
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E
C |
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%

*
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Wywotywanie wzoru z komputera

1. Podtacz kabel USB do komputera i

maszyny.
4N
@ ]
o

1) gniazdo kabla USB w komputerze
2) wtyczka kabla USB

2. Pojawi si¢ symbol , Removable
Disk” w menu ,,My Computer”

Dane wzoru z Removable Disk zostang
zapisane w maszynie.

Wskazowka

Nie odtgczaj kabla USB do czasu, kiedy nie
zostang wczytane dane.

Nie tworz Zzadnego folderu w Removable
Disk. Poniewaz folder nie jest wyswietlany,
moga nie zapisaé¢ sie dane ze wzorami

Nie zapisuj i nie kasuj zadnych danych w

Removable Disk podczas pracy maszyny.

[h

4. Nacisnij

ARl

=

Zostang wyswietlone zapisane wzory.

5. Wybierz wzér, ktéry chcesz wywotaé.

Ekrany mozesz przetgcza¢ za pomocg

(poprzedni ekran) lub (nastepny ekran).

@
Ol mramae

[ |
Rk
PZ/P2>

lacznie zuzyta pamieé
faczna pamieé

oraz taczna ilos¢ stron
Nacisnij (21,
143 /476KE

i
P2/P2>

Zapisany wzor zostanie wywotany

numer witasnie wyswietlanej strony

Ekran wzoru zostanie wyswietlony i mozesz

rozpocza¢ haftowanie wczytanego wzoru
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Wskazéwka
Jezeli w Removable Disk jest zapisanych 13
lub wiecej wzoru, wzory mogg byc

niewyswietlane. Jezeli pojawi sie
X
komunikat 12 , Skasuj wzoér w

Removable Disk, aby zawierat on nie wiecej
niz 12 wzoréw. Zamknij nastepnie ten
komunikat, powtérz czynnosci od kroku 4,

a nastepnie nacisnij =, aby zapisaé wzér.
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Ustawienie naprezenia nici

W celu ustawienia naprezenia nici nacisnij

przycisk (przycisk ,Ustawienia”).

- =

][ IETD
= [ (=[]

i

&)

<[> |[&

&l

B

Nacisnij EI ,

naprezenie nici.

aby ustawi¢ mniejsze

Nacisnij EI aby ustawi¢ wyzsze naprezenie
nici.

= Prawidlowe naprezenie nici

Naprezenie nici jest prawidtowe, jezeli jest

widoczna dolna ni¢ na spodniej stronie
materiatu.

@

(1) prawa strona
(2) lewa strona materiatu

= Gorna nic¢ jest za luzna

Gorna nitka jest za luzna. W takim przypadku
zwieksz naprezenie gornej nici.

@

(1) prawa strona
(2) lewa strona materiatu

= Gorna nic¢ jest zbyt napieta

stronie
zmniejsz

Dolna ni¢ jest widoczna na lewe;j
materiatu. W takim przypadku
naprezenie gornej nici.

A A

(1) prawa strona
(2) lewa strona materiatu

Haftowanie

Jezeli zostat uzyty niewtasciwy kolor gérnej nici,
mozesz to przehaftowac wiasciwym kolorem.

1. Nacisnij @' (przycisk”Start/Stop”), aby
zatrzymac¢ maszyne.

2. Nacisnij .

[E‘DI? FRISCH

2/d GRON

3. Nacisnij .
[E‘Dﬁ FRISCH

2;’4 GRUN
é’
1+

4. Nacisnij . (kolor z powrotem), aby

powrdci¢ do poczatku btednego koloru.

o FRISCH

GRON

Bh6n
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5. Zaléz goérng nitke o prawidiowym

kolorze.

6. Nacis$nij @' (przycisk”Start/Stop”), aby
kontynuowac haftowanie.

Gdy

podczas

haftowania

skonczy sie nitka

Jezeli podczas haftowania skonczy sie dolna
lub gorna ni¢, maszyna sie zatrzyma. Cofnij
igte 0 ok. 10 sciegdéw i kontynuuj haftowanie.

1. Zatéz g()rni lub dolng nié.
2. Nacisnij .

»

1:ﬁjﬁ1fa
W37/ 2220

Y

-F'.‘:GJ_
-
W 1

3. Nacisnij .

1:ﬁ3m1f4
W37/ 2220

"%

1+

4. Nacisnij IE

| (jeden scieg wstecz),

aby cofnac¢ igte o ok. 10 $ciegow.

(jeden scieg do przodu) zwieksza ilos¢

Sciegow.

01 44
W37 /2220

"%

HEE

+

5. Rozpocznij ponownie haftowanie.

{3Dﬁ1f4
Wi27 72220

"%

FEE

+

Zatrzymanie podczas
haftowania

Jezeli haftowany wzér zostanie przerwany,
sprawdz przed wytgczeniem maszyny aktualng
ilos¢ Sciegdw.

WSKAZOWKA
Po wylaczeniu maszyny wielko$¢ wzoru i layout
powréci do pierwotnych ustawien.

1. Naci$nij @'(przycisk”StartIStop”), aby
zatrzymac¢ maszyne.

2. Sprawdz i zapisz aktualng iloS¢ Sciegow,
pokazang na ekranie.

Cﬂ:zzm
Wag7 /2220

< > |[&

ElBE

Jezeli nie zostanie wysSwietlona ilo$¢ Sciegdw,

nacisnij

%ycisk ,Ustawienia”) i ustaw

przyciskami ponizszy ekran.
EF [ FaRE NAME %Eﬁl@
< ][> |[&

=]
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b

B [HnnELGHLUHE]EIIEI
s EH
| < > (&

o]
¢ Nacisnij (przycisk ,Z powrotem), aby

powréci¢ do ekranu haftu.

3. Nacisnij (przycisk haftu).

Eﬂmzm
__Yas7/2220

b

» Nie pojawi sie komunikat potwierdzajacy.

4. Nacisnij .

{D Soll das Muster
geloscht werden?

B

<[> ][

@le =]

» Zaznaczony wzoér zostanie skasowany i

wyswietlony

ekran wyboru wzoru haftu.

5. Wylacz maszyne.

6. Wiacz maszyne i wybierz wzor.

7. Nacis$nij '.

051 /4

_Moszz20 VE|
NG
- |t ] r::

L -E@

8. Nacisnij .

'ﬂl:lm fa
_ 'Jl:uzzzn

H)
& |24
: %)

«Ts

< > || B4

5 -“-E

10. Nacisnij H (nastepny kolor), aby
ro;poczqé haft danym kolorem.

021 /4 =8
_M0/2220 =0
‘_‘:- e
IEI

J\-( > (&3
U EIBEE

11. Nacisnij [EI_TI (Scieg do przodu), aby
zwiekszy¢ ilos$¢ $ciegow.

Jezeli IEljest naciskany  niezmiennie,
naliczane sg | = 2 —30 do przodu.

01 74
__Mazas2220
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Ustaw licznik na 10 Sciegdw przed iloscig
Sciegow potwierdzong w punkcie 2.

'ﬂﬂmzm
__Wdas7s2220

¢

<J > ][
ElRE

12. Rozpocznij haftowanie ponownie.

Sian)

e
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Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie obudowy
maszyny

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czyszczenia
obudowy maszyny wyjmij kabel zasilajacy
z gniazdka sieciowego, w przeciwnym
razie moze dojs$¢é do porazenia pradem.

Jezeli obudowa maszyny jest brudna, lekko
zmocz Sciereczke w neutralnym detergencie,
mocno  wycisnij jg, nastepnie wytrzyj
obudowe maszyny. Po wyczyszczeniu
wilgotng Sciereczkg, wytrzyj obudowe do
sucha.

Czyszczenie chwytacza

OSTRZEZENIE

Przed przystagpieniem do czyszczenia
bebenka wyjmij kabel zasilajacy =z
gniazdka sieciowego, w przeciwnym razie
moze dojsS¢ do porazenia pradem.

Jezeli w bebenku zgromadzi sie kurz, proces
szycia bedzie przebiegat wadliwie, a
maszyna nie bedzie pewnie wykrywata nici
dolnej. Dlatego zawsze nalezy utrzymywaé
bebenek w czystosci.

1. Wylacz maszyne.

2. Wyjmij kabel z gniazdka
stronie maszyny).

(po prawej

3. Zdejmij modut do haftowania.

4. Zdejmij pokrywe plytki
przesun ja w swojqa strone.

sciegowej i

&

(1) pokrywa plytki sciegowe;j

5. Wyjmij bebenek.

(1) bebenek

6. Oczys¢ z kurzu i scinkéw obudowe
chwytacza, czujnik dolnej nitki za pomoca
szczoteczki do czyszczenia.

(1) szczoteczka do czyszczenia
(2) obudowa chwytacza
(3) czujnik dolnej nitki

WSKAZOWKA
Jezeli zbierze sie kurz na czujniku dolnej nitki,
czujnik moze nie funkcjonowac prawidtowo.

7. Wiéz bebenek tak , aby zréwnac¢ jego
nosek ze sprezyna.
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UWAGA!

Do haftowania zawsze uzywaj stopki do haftu
,Q". Jezeli uzyjesz niewtasciwej stopki, igta moze
napotykac¢ na stopke i sie tamaé.

P
1. Nacisnij @& (przycisk ,,Pozycja igty”)
jedno- lub dwukrotnie w celu podniesienia
igly. Wylacz maszyne. Podnies dzwignie
podnoszenia stopki.

(1) nosek
(2) sprezyna

(1) przycisk ,Pozycja igty”

2. Trzymaj stopke prawa reka (patrz rys.)

Palec wskazujgcy potdéz na dzwigni na tylniej

(1) bebenek stronie stopki.

8. Umiesé¢ zaczepy pokrywy plytki

sSciegowej w plytce sciegowej i zamknij

/)
&Y
pokrywe. <)

UWAGA! (1) dzwignia
Upewnij sie, ze bebenek jest zatozony
prawidtowo. W przeciwnym razie moze sie
tamac igta.
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Usuwanie problemoéw

Jezeli maszyna nie pracuje prawidtowo, sprawdz ewentualne przyczyny zanim oddasz maszyne do
serwisu. Jezeli problem bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym BROTHER.

(0] JE:\'

Maszyna nie
dziata

Prawdopodobna przyczyna

Maszyna nie jest wigczona

Sposéb postepowania

Wigczy¢ maszyne

Nie nacisnates przycisku
Jotart/Stop“

Nacisnij przycisk ,Start/Stop*.

Stopka jest w gdrnej pozyciji.

Opus¢ stopke.

Nie jest zamontowany modut do
haftowania

Zamocuj modut do haftowania

Lamie sie igta

Igta jest niewtasciwie
zamontowana

Zatoz prawidiowo igte

Sruba docisku igty nie jest
dokrecona

Dokre¢ srube.

Igta jest wykrzywiona lub tepa.

Zatéz nowsq igte.

Za duze jest naprezenie nici
gorne;j.

Zmniejsz naprezenie goérnej nici

Szpulka z niémi jest
niewlasciwie zatozona

Zatoz prawidtowo szpulke.

Okolice otworu ptytki Sciegowej
jest porysowane lub
uszkodzone.

Zatéz nowa ptytke sciegowg (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Stopka jest porysowana lub
uszkodzona.

Wymien stopke na nowg (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Bebenek jest zadrapany lub
uszkodzony.

Wymien bebenek na nowy (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowac¢ Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Ni¢ gérna sie
rwie

Ni¢ gérna nie jest nawleczona
prawidtowo (np. szpulka jest zle
osadzona, nasadka szpulki jest
za duza dla uzywanej szpulki z
nic¢mi).

Nawlecz prawidtowo gornag nic.

Ni¢ jest zapetlona lub nie jest
gtadka.

Usun zapetlenia.

Naprezenie gornej nici jest zbyt
duze.

Zmniejsz naprezenie gornej nici.
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(0] JE\

Ni¢ gérna sie
rwie

‘ Prawdopodobna przyczyna \ Sposoéb postepowania

Ni¢ jest zapetlona np. w
bebenku

Oczys¢ bebenek z kurzu i Scinkéw.

Igta jest wykrzywiona lub tepa.

Zatéz nowg igte.

Igta jest niewtasciwie zatozona.

Zatéz prawidiowo igte.

Okolice otworu ptytki sciegowej
jest porysowane lub
uszkodzone.

Zatéz nowa ptytke sciegowa (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Stopka jest porysowana lub
uszkodzona.

Wymien stopke na nowa (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Bebenek jest zadrapany lub
uszkodzony.

Wymien begbenek na nowy (do
nabycia w autoryzowanym punkcie
sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczone;j
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedq
dobrze pracowac Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Ni¢ dolna nie
nawija sie na
szpulke

Nitka nie nawija sie prawidtowo
na szpulke.

Nawin nitke na szpulke pie¢ lub
szes$¢ razy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Ni¢ dolna jest
zapetlona lub
rwie sie

Ni¢ dolna nie jest prawidtowo
nawinieta.

Nawin prawidtowo ni¢ dolna.

Uszkodzona jest szpulka.

Wymien szpulke.

Ni¢ jest zapetlona.

Usun zapetlona ni¢ i oczysé
bebenek.

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedq
dobrze pracowac¢ Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Naprezenie nici
jest
nieprawidtowe

Ni¢ gérna nie jest nawleczona
prawidtowo.

Nawlecz prawidtowo gérng ni¢.

Ni¢ dolna nie jest nawleczona
prawidtowo.

Nawlecz prawidtowo dolng ni¢.

Zastosowates nieprawidtowego
ustawienia naprezenia nici.

Ustaw naprezenie gornej nici

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedq
dobrze pracowac¢ Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.
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Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposoéb postepowania
Nic gorna jest nieprawidiowo Nawlecz prawidtowo ni¢ gorna.
nawleczona.
Sciegi Igta jest zgieta lub tepa. Zatéz nowsq igte.
przeskakuja
Igta jest niewtasciwie zatozona Zatoz prawidiowo igte.
Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej
Pod ptytka sciegowg lub w i wyczys¢ bebenek.
bebenku zebrat sie kurz.
W bebenku zebrat sie kurz. Wyczys$é chwytacz.
Podczas Ni¢ gérna jest nieprawidtowo . o
haftowania nawleczona Nawlecz prawidtowo ni¢ gorna.
maszyna :

gtosno pracuje

Bebenek jest zadrapany lub
uszkodzony.

Wymien bebenek na nowy

(dostepny w autoryzowanym
punkcie sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg
dobrze pracowaé¢ Uzywaj tylko
szpulek przeznaczonych do tego
modelu maszyny.

Ni¢ nie jest
przeciagnieta
przez oczko

igly.

Igta nie jest podniesiona do
wiasciwej pozyciji..

Naciénij przycisk pozycji igty.

Igta jest niewtasciwie zatozona.

Zatoz prawidtowo igte.

Wz6r haftu nie
jest wyszywany

prawidiowo

Ustawiono nieprawidtowo
naprezenie nici

Ustaw prawidtowo naprezenie
gornej nici.

Nitka jest zaplatana, np. w
bebenku.

Sprawdz nitke w bebenku. Jezeli
placze sie, oczys¢ chwytacz.

Nie swieca sie
Lampki.

Lampki sg uszkodzone.

Dostepne w autoryzowanych
punktach sprzedazy BROTHER.

Maszyna nie jest wigczona.

Wiacz maszyne.

Wyswietlacz

Kontrast ekranu LCD jest

LCD jest ustawiony albo za jasno, albo Ustaw kontrast wyswietlacza LCD.
nieczytelny za ciemno.

Maszyna
funkcjonuje

nieprawidtowo
po nacisnieciu
przycisku

Na ekranie wyswietli sie
animacja.

Poruszaj swoim palcem po
ekranie, aby skasowa¢ animacje.
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(0] JE\

Prawdopodobna przyczyna \

Nie wybrano wzoru.

Sposo6b postepowania

Wybierz wzor.

Modut do
hzfrtosv;:nslia nie Modut do haftowania jest Zatoz prawidtowo modut do
poru ¢ niewtasciwie zatozony. haftowania.
Haft jest
kontynuowany . o
pomimo, ze Na czujniku dolnej nici zebrat Oczys¢ czujnik dolnej nici z kurzu.
skonczyla sie¢ | Sie kurz.
dolna ni¢.

Haft nie jest
tadny

Materiat nie jest prawidtowo
napiety w tmaborku. Materiat
jest upiety za luzno.

Napnij prawidtowo materiat w
tamborku.

Brak stabilizatora.

Zawsze uzywaj stabilizatora (np.
flizeliny).

Nitka jest zapetlona, a bebenek
jest zablokowany.

Wyjmij zapetlong ni¢. Jezeli
bebenek jest zablokowany,
wyczy$¢ go.

Zostato ustawione niewlasciwe
naprezenie nici.

Ustaw prawidtowo naprezenie
gornej nici.

Obok ramienia do haftu lub
tamborka lezg przedmioty.

Ramie do haftu lub tamborek
moga uderza¢ w przedmiot, co
spowoduje nieprawidtowe
wykonanie haftu.

Wystajacy z tamborka materiat
powoduje problemy

Napnij materiat ponownie w
tamborku, obro¢ wzoér i kontynuuj
haftowanie.

Przy haftowaniu ciezkich
materiatéw tkanina zwisa ze
stotu.

W takiej sytuacji ruchy modutu do
haftowania nie s swobodne.
Trzymaj materiat podczas
haftowania.

Materiat jest przycisniety

Zatrzymaj maszyne i zatéz
prawidiowo materiat.

Ramie do haftu poruszyto sie
przy haftowaniu podczas
montazu lub zdejmowania
modutu do haftowania

Jezeli ramie haftu poruszy sie
podczas pracy, wzor moze naj$¢
na siebie. Zwro¢ uwage na to,
kiedy zaktadasz lub zdejmujesz
tamborek.
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Komunikaty o btedach

Przy nieprawidtowym funkcjonowaniu maszyny zostang wyswietlone na wys$wietlaczu LCD
komunikaty i wskazowki obstugi. Postepuj zgodnie ze wskazowkami. Po nacisnieciu

komunikat zniknie.

Komunikat o bledach

®
pis

Mozliwa przyczyna

Dane wybranego wzoru sg prawdopodobnie uszkodzone.

=y

@ k?{

W innym niz ekranu haftu zostat nacisniety przycisk ,Start/ Stop“.

D o
0

e
&

Zerwana gorna ni¢
Gorna ni¢ niewlasciwie nawleczona
Goérna ni¢ sie skonczyta.

UWAGA!
Nawlecz ponownie maszyne. Jezeli bez ponownego

nawleczenia maszyny nacisniesz przycisk @ (,,Start/Stop”)
mozesz spowodowac, ze naprezenie nici bedzie niewtasciwe, a
igta moze sie ztamaé¢.

Wczesniej zapisany wzor zostanie skasowany.

.

zostat nacisniety na ekranie bez wiozonej dyskietki.

Przycisk ,Start/Stop“, przycisk $ciegu wzmocnionego lub przycisk
“Obcinanie nici” zostat wcisniety przy podniesionej stopce.

Pamiec¢ jest petna i dlatego wzér nie moze by¢ zapamietany.

{D 501l das Muster
geldscht werden?

Przy wyborze wzoru zostat wcisniety przycisk ,,Z powrotem” lub
przycisk haftu.
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Komunikat o btedach

Mozliwa przyczyna

Prébowano przy opuszczonej igle wybra¢ wzor do haftu lub zmieni¢
layout.

Maszyna zostata wigczona podczas opuszczania igty.

Ten komunikat pojawia sie, jezeli modut do haftowania zaczyna
inicjalizacje, podczas gdy stopka jest opuszczana.

Zostat wcisniety przycisk “Pozycja igly” lub przycisk “Obcinanie
nici”, podczas gdy watek szpulki przesuwa sie w prawo.

Wzér jest zapisywany.

{T) wshlen Sie sin
Muster.

Zostat wcisniety przycisk ,Start/Stop“ bez wybranego wzoru.

Skonczyta sie ni¢ dolna. Na szpulce jest bardzo mato nici.

ADE‘F‘ Stickarm der
Stickeinheit setzt
=sich gleich in
Bewegung.

Jezeli modut do haftowania jest podigczony, a nastepnie wigczana
maszyna.

0]

Prébujesz wprowadzi¢ ilos¢ znakdw, ktore nie pasujg do tamborka.

Ahrvie sicherheits-
varrichtung ist
aktiviert.

Gorna ni¢ zaplatata sie wokét bebenka, igta sie ztamata itp. Dlatego
maszyna zatrzymata sie.

Zostata wilozona dyskietka, ktéra nie moze by¢ uzywana z tg
maszyne i probowano wybraé wzor z tej dyskietki.

Prébowano wlozy¢ karte z haftami nie kompatybilng z tg maszyna i
wybra¢ wzor z karty.
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Komunikat o bledach Mozliwa przyczyna

Zostat wcisniety przycisk ,Start/Stop”, podczas gdy rozrusznik
nozny nie zostat odtgczony, a ustawienie szerokosci Sciegu zostato
ustawione za pomocg regulatora predkosci szycia na ,ON”. Zostat
aktywowany wzoér, dla ktérego nie moze zosta¢ uzyta regulacja
szerokosci $ciegu.

Zostat wybrany modut igly podwdjnej, chociaz wybrany wzér nie
moze by¢ szyty za pomocg igty podwojne;.

i =
[ ] i B =—{  P—— )

Prébowano utworzyé projekt, ktéry dla funkcji ,My Custom Stitch”
ma zbyt wiele punktow.

Zostat nacisniety przycisk ,Start/Stop” przy podtaczonym
rozruszniku noznych. Prébowano uzyé rozrusznika noznego do
haftowania.

Podczas haftowania sg zapisywane wzory na ,Removable Disk” lub
kasowane z tego dysku.

Przy opuszczonej dzwigni do dziurki do guzikéw zostat wcisniety
przycisk ,Start/Stop”, chociaz nie zostat wybrany ani $cieg dziurki
do guzikéw, Scieg ryglowy ani cerowanie.

Zostat wybrany $Scieg dziurki do guzikdéw, $cieg ryglowy Ilub
cerowanie i wcisniety przycisk ,Start/Stop”, chociaz dZzwignia dziurki
guzikowej jest podniesiona.

(1) Mehr Sticke
konnen nicht
kombiniert werden.

Prébowano potaczy¢ wiecej niz 70 $ciegébw ozdobnych, $ciegow
satynowych, $ciegéw krzyzykowych Ilub potaczonych $ciegdéw
uzytkowych.

@

Ustawienia wzorow zostaly zmienione, a nastepnie probowano je
zapisa¢ poprzez nacisniecie przycisku ,Reczne zapisywanie”.

@

%
G, X

12

Probowano wywota¢ wzdr, w Removable Disk jest zapisanych
jednak 13 lub wiecej wzorow.

Wzér zostat zapisany.
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Komunikat o bledach

Mozliwa przyczyna

Prébowano otworzy¢ wzor, ktory zostat zapisany dla innej maszyny.

Wzér literowy jest za duzy dla tego tamborka. Dalsze wprowadzanie
liter jest mozliwe, jezeli wzoér zostanie obrécony o 90 stopni.

Maszyna zostata wilgczona przed umocowaniem modutu
do haftowania.

Watek szpulki nawija dolng nié.

Probowano uruchomi¢ funkcje, ktora nie moze wspotpracowaé
z zainstalowanym modutem do haftu.

Przy zainstalowanym module do haftu zostat wcisniety przycisk
$ciegu uzytkowego lub literowego.

Przenoszenie za pomocg USB
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Ustawienie wyswietlacza

Jezeli na wyswietlaczu LCD przy wtgczonej maszynie nie jest nic widoczne, wyswietlacz LCD jest
ustawiony albo za jasno, albo za ciemno.

1. Wylacz maszyne.

2 Sygnaty
il Przy kazdym nacisnigeciu przycisku ustyszysz
-~ dzwiek. Przy btednej obstudze ustyszysz dwa lub

cztery sygnaty dzwiekowe.

2. Przytrzymaj wcisniety jeden z

przyciskéw obstugi i wiacz maszyne. = Jezeli przycisk zostanie nacisniety

(poprawna obstuga)
Ustyszysz jeden sygnat

| * Przy btednych wprowadzeniu
Ustyszysz dwa do czterech sygnatow

i * Jezeli maszyna np. zostanie zablokowana
Ustyszysz  dluzszy  4-sekundowy  sygnat,
’ D H < I > ” ]2:;! ] a maszyna automatycznie sie zatrzyma.

N = Pamietaj, aby znalez¢ powod btedu zanim
| 238 J rozpoczniesz haftowanie.
3. Nacisnij (=] 1ub (],
(} Blzl Wyiqczenle sygnaiow

Maszyna zostata ustawiona fabrycznie tak, ze za
kazdym razem po nacisnieciu przycisku jest
styszalny sygnat. To ustawienie mozesz zmienic.

-

» Zostanie wigczony wyswietlacz.

1. Wt
4. Wytacz maszyne, a nastepnie wiacz ja acz maszyne

ponownie.

2. Nacisnij E]'(przycisk »Ustawienia”)
w obszarze obstugi.

G5
N © el =

» Zostanie wysSwietlony ekran ustawien.
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3. Nacisnij trzykrotnie (nastepny

ekran).

4. Nacisnij OFF (AUS) dla sygnatu.

» Zostanie wyswietlony ekran dla zmiany

<%
[E
v
&3 peutscH |[«][»]

(=)< ]> (%)

EEaE

ustawieh sygnatu.

5. Nacisnij . (przycisk ,,Z powrotem”).

» Zostanie wyswietlony ekran startowy.

' o3 [ o |

[IFY] On (5
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&= peutsch |[«][»)
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Aktualizacja oprogramowania maszyny

Do zapisania aktualizacji oprogramowania dla maszyny mozesz uzy¢ komputera.

1. Przytrzymaj wcisniety
ustawien) i wiacz maszyne.

(przycisk

Pojawi sie ponizszy ekran.

Mach dem Speichern der
Rktualisierungasdatei
in der Maschine die
Taste LADEN dricken.

2. Podiacz kabel USB do komputera i
maszyny.

W komputerze pojawi sie ikona ,Removable
Disk” w menu ,My Computer”.

3. Skopiuj dane do
,Removable Disk”.

= Disque oo be (H:p

Fitiw Edion Aibess P

aktualizacyjne

(=S
Dt 1 Ly

) Fricichrin = [

ul

Pojawi sie komunikat ,Aktive PC-Verbindung.
Das USB-Kabel nich trennen” (,Aktywne
potaczenie PC. Nie odtgczac kabla USB”).

4. Jezeli pojawi sie ponownie ekran
przedstawiony w punkcie 1, nacisnij

[Lsoen )

Pojawi sie komunikat ,Aktualisierungsdatei

wird gespeichert. Netzschalter nich
ausschalten (OFF)” (,Dane aktualizacyjne sg
zapisywane. Nie wylgczaj wylgcznika
(OFF)).

5. Jezeli pojawi sie ponizszy ekran, tzn. ze
aktualizacja zostata zakonczona.

Jezeli sg dwa zbiory aktualizacyjne, zaktualizuj
drugi zbior. Powtorz kroki od 3 do 5.

Aktualisieruna
abgeschlossen.
Wskazowka
Jezeli wystgpi btad, pojawi sie komunikat.

Rozpocznij ponownie czynnosci, poczagwszy od
kroku 1.

6. Odiacz kabel USB

a nastepnie wiacz.

i wylacz maszyne,
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