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NX-200

INSTRUKCJA OBSLUGI



A

Dotaczone Akcesoria

Po otwarciu pojemnika nalezy sprawdzié, czy znajduja si¢ w nim nastgpujace akcesoria. W przypadku
braku jakiegokolwiek elementu lub jego uszkodzenia nalezy skontaktowac¢ si¢ ze sprzedawca.

AKkcesoria
W pojemniku powinny si¢ znajdowac¢ nastgpujace przedmioty.
1/ ' B 4 ® Rozrusznik nozny: model N5V

Model ten mozna zastosowa¢ do maszyny

NX 200

¢ Sruba do uchwytu stopki jest dostepna
u sprzedawcy (ozn. czgsci XA 4813 —
051)

e Tacka z akcesoriami jest dostgpna u
sprzedawcy (ozn. czgsci XC 4489 —
051)
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* 75/11 2 needles
90/14 2 needles
%0/14 2 needles: Ball point needle (gold colored)
Oznaczenie cze- Oznaczenie czesci
Nr Nazwa czesci Sci Nr Nazwa czesci ¢
USA | inne USA | inne
1 Automat do dziurek ,,A” XC2691 - 051 13. Dziurkacz do oczek 135793 - 001
2. Stopka owerlokowa ,,G” XC3098 - 051 14. Srubokret (duzy) X55467 - 051
3. Stopka do monograméw ,,N” X53840 - 351 15. Srubokret (maty) X55468 — 051
4. | Stopka do zamkéw btyskawicznych ,,I” X59370 - 051 16. Nasadka szpulki (duza) 130012 — 054
5. Stopka zygzakowa ,,J” (w maszynie) XC3021 -051 17. Nasadka SZPZI;HG (Srednia, X55260 - 153
6. Stopka do $ciegu krytego (Slepego) ,,R” X56409 - 051 18. Nasadka szpulki (mata) 130013 - 154
7. Stopka przyszywania guzikéw ,M” 130489 — 001 19. Dodatkowy Yvaiek szpulki XC4654 - 051
(poziomy)
8. Przecinak X54243 - 001 20. Siatka na szpulki XA5523 - 050
9. Szpulka (4) SA156/1),(5?5539 | 21 Rozrusznik nozny XC1154 - 051
10 Komplet igiet X58358 — 051 22. Instrukcja obstugi XC4665 - 051
11. Igta podwdjna X59296 - 051 23. Szybki przewodnik XC4546 - 051
12. Szczoteczka do czyszczenia X59476 - 051 24. Walizka na maszyng XC2360 - 152




B

Nazewnictwo cze¢sci maszyny i jej funkcje
Ponizej opisane sq nazwy czg¢Sci maszyny i jej funkcje. Przed rozpoczgciem pracy prosze starannie
przeczyta¢ ponizsze opisy w celu zapoznania si¢ z czg¢Sciami maszyny.

Widok z przodu

1. Plytka prowadnicy nici

2. Pokrywa prowadnicy nici

Przeprowadzi¢ ni¢ przez plytke podczas

nawlekania maszyny.

3. Walek na szpulke.

Zatozy¢ szpulke na watek.

4. Prowadnica nici
szpulki

Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnicg pod-

czas szpulowania nici dolnej.

5. Goérna pokrywa

Otworzy¢ gbérna pokrywe do zalozenia

szpulki na watek.

6. Nawijacz szpulki

Stuzy do nawijania nici na szpulkg.

7. Panel funkcyjny

Wybraé §cieg sposrdéd tych, ktére sa do-

stepne na panelu.

8. Kontroler predkosci szycia

dla nawijacza

Stuzy do regulacji predkosci szycia ma-

szyny.

9. Przyciski operacyjne

Stuza do obstugi maszyny, podnoszenia i

opuszczania igty (str. D)

10. Wysuwany st6l z pojemnikiem na
akcesoria.

W pojemniku znajduja si¢ stopki i szpulki.

Do szycia kawatkéw materiatu w ksztalcie

cylindrycznym nalezy wyjac stot.

11. Obcinacz nici

Przeprowadzi¢ nici przez obcinacz i obciaé

je.

12. Dzwignia nawlekacza igly

Uzywac¢ do nawlekania igty

13. Pokretlo regulacji naprezenia nici

Uzy¢ pokretta do ustawienia napr¢zenia

nici



Czes¢ igly 1 stopki

1. Dzwignia dziurkowania

Opusci¢ dzwignig¢ podczas szycia dziurek

i zaszewek

2. Tarcze prowadnic nici

Przy zastosowaniu nawlekacza nici prze-
prowadzi¢ ni¢ przez tarcze prowadzace ni-
ci

3. Haczyk mechanizmu igly
Przeprowadzi¢ ni¢ przez haczyk

4. Plytka igly

Plytka igly jest oznaczona przez prowadni-
ce do szycia szwow prostych

5. Pokrywa szpulki / kosza chwytacza
Wyja¢ pokrywe, a nast¢gpnie wsunac
szpulke do kosza chwytacza

6. Zabki transportu

Prowadza material w kierunku szycia

7. Stopka

Stopka dociska material podczas szycia.
Do wybranego szycia nalezy zamontowaé
odpowiednia stopke.

8. Uchwyt stopki

Stopka jest zamontowana na uchwycie

Widok od prawej strony/widok z

tylu
1. Pokretlo docisku stopki

Zastosowac pokretto w celu regulacji doci-

sku stopki do materiatu

2. Uchwyt

Stuzy do przenoszenia maszyny
3. Kolo zamachowe

Obracajac koto zamachowe do siebie pod-

nosi si¢ 1 opuszcza igle
4. Otwory wentylacyjne

Wentylacja pozwala na obieg powietrza.
Podczas szycia nie wolno zakrywac otwo-

row wentylacyjnych.

5. Gléwny wylacznik zasilania
Stuzy do wiaczania i wylaczania maszyny
6. Gniazdo rozrusznika noznego

Wsunaé wtyczke kabla rozrusznika do

gniazda
7. Gniazdo zasilania

Wsuna¢ wtyczke kabla zasilajacego do

gniazda

8. Przycisk podnoszenia/opuszczenia

zabkéw transportu
Stuzy do opuszczania zabkéw transportu.

@ Warto zapamigta¢

Prosze¢ odwota¢ si¢ do stron B, D lub E pod-
czas nauki obslugi maszyny.



Przyciski Operacyjne

Przyciski operacyjne pomagaja tatwo wykona¢ rézne podstawowe czynnosci podczas szycia.

1. Przycisk start/stop

Nacisna¢ przycisk start/stop, aby rozpo-
czaC lub zatrzymac szycie. Gdy przycisk
jest wcisnigty maszyna na poczatku szyje
powoli. Po zatrzymaniu szycia igla jest
podnoszona do najwyzszej pozycji. Szcze-
g6ty zob. ,rozpoczecie szycia” (str. 39).
Przycisk $wieci si¢ na zielono, czerwono
lub pomaranczowo, zaleznie od wykony-
wanej czynnosci.

Zielony: gdy maszyna jest gotowa do pra-
cy lub szyje

Czerwony: gdy maszyna nie jest gotowa
do szycia

Pomaranczowy: gdy walek nawijacza
szpulki jest przesunigty w prawo do nawi-
nigcia nici na szpulke

2. Przycisk $ciegu wstecznego/ wzmac-
niajacego.

Nacisna¢ ten przycisk w celu wyszycia
sciegébw wstecznych lub wzmacniajacych.
Scieki wsteczne sa szyte, gdy wcisniety
jest przycisk. Sciegi wzmacniajace sa szyte
w liczbie 3 lub 5 na wierzchu. Zob. szcze-
g6ty na str. 41 (,,Zabezpieczanie szycia”).

3. Przycisk polozenia igly

Nacisna¢ ten przycisk, aby podnie$¢ lub
opusci¢ igte. Nacis$nigcie przycisku raz
powoduje przeszycie polowy Sciegu.

4. Szycie za pomoca rozrusznika noz-
nego

Uzywaé rozrusznik noznego do regulacji

predkosci szycia.

5. Dzwignia stopki
Podnies¢ lub opusci¢ dzwignig, aby pod-
nies¢ lub opuscié stopke.



Panel funkcji

Panel funkcji umieszczony jest z przodu maszyny, po prawej stronie 1 sktada si¢ z r6znych przyci-
skéw oraz suwakow stuzacych do regulacji wygladu $ciegu.
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1. Suwak regulacji szerokosci Sciegu / 2. przycisk regulacji szerokosci Sciegu

Stuza one do regulacji szerokosci Sciegu oraz potozenia igly. Po naci$nigciu przycisku mozna uzy¢
suwaka do ustawienia szerokos$ci §ciegu.

3. Suwak regulacji dtugosci Sciegu / 4. przycisk regulacji dlugosci Sciegu

5. Automatyczne szycie wstecz / przycisk sciegu wzmacniajacego

Nacisna¢ ten przycisk, aby wykona¢ automatyczne $ciegi wsteczne lub wzmacniajace na poczatku
i na koncu szycia

6. Przycisk pozycji zatrzymania si¢ igly

Uzywa si¢ go do zmiany pozycji igly po zatrzymaniu maszyny. Jesli klawisz §wieci si¢, maszyna
zatrzyma si¢ z opuszczona igla. Jesli nie §wieci sig, zatrzyma si¢ z igla podniesiona.

7. Klawisz wyboru $ciegu/ 8. Wskaznik $ciegu

Nacisna¢ klawisz wyboru $ciegu, a nastgpnie wybra¢ numer zadanego $ciegu. Dostgpnych jest 50
Sciegdw. Zob. szczegély w rozdziale ,,Wybor Sciegdw” (str. 50)

8. Sciegi

Dostepnych jest 50 Sciegéw. Wybra¢ scieg 00-49

Po prawej stronie $ciegu (przy numerze §ciegu) znajduje si¢ litera (A, G, J, N lub R) wskazujaca,
jakiej stopki nalezy uzy¢.



Str. 1

Akcesoria dodatkowe
Dostepne sa nastgpujace akcesoria dodatkowe.
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1. Odkrawacz krawedzi

Ozn. czgséci SA. 177, XC 3879 — 002
2. Prowadnica do stebnowania
Ozn. czesécei S.A. 132, XC2215 - 002
3. Szeroki stot

Ozn. czgéci SA537, XC4541 - 051

4. Stopka z gérnym transportem
Ozn. czeséci SA140, XC2214 — 002

5. Stopka do haftowania

Ozn. czesci SA. 129, XC1948 — 002
6. Regulowana stopka do zamkow
Ozn. czgséci SA161, XC1970 — 002

7. Stopka do materiatéw delikatnych
Ozn. cze$ci SA114, XC1949 — 002

8. Stopka z ,,otwartym palcem”
Ozn. czgéci SA147, XC1964 — 002

9. Stopka z prowadnica $ciegu ,,P”
Ozn. czesci SA160, XA 8839 — 002

@ Warto zapamigtad

® Aby uzyska¢ dodatkowe akcesoria lub czgéci prosz¢ skontaktowal sie z przedstawicielem
handlowym lub z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.



Str.2

WPROWADZENIE

Dzigkujemy za zakup maszyny do szycia firmy Brother.

Przed rozpoczgciem uzytkowania maszyny prosimy o staranne przeczytanie waznych wskazéwek
uzytkowania na str. 6 nastgpne przeczytanie instrukcji w celu poznania funkcji maszyny i jej wia-
$ciwej obstugi.

Instrukcjg nalezy zachowac.

Funkcje maszyny
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1. Latwe nawlekanie nici gérnej

Po zamontowaniu szpulki mozna tatwo nawlec ni¢. Dodatkowo mozna nawlec igl¢ w jednej czyn-
nosci (zob. str.18)

2. Nawlekanie dZwignia jednego dotknigcia

Mozna zaczaé szycie bez wyciagania nici dolnej (zob. str. 16)

3. Latwe nawlekanie szpulki

Mozna tatwo nawlec szpulkg (str. 12)

4. Whbudowane Sciegi

Mozna wybra¢ sposréd wbudowanych $ciegéw, wiaczajac Sciegi uzyteczne i dekoracyjne (str. 54)
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Wazne wskazowki bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy zawsze dba¢ o zachowanie ostrozno$ci. W tym:

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki.

NIEBEZPIECZENSTWO — aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

1.

Podtaczonej maszyny nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru.

UWAGA - aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, zranienia lub porazenia pradem:

1.

2.

e

10.
11.

12.

13.

14.
15.
16.
17.

Nie pozwala¢ na traktowanie maszyny jako zabawki. Szczeg6lna uwage nalezy zwrdci¢ na
uzytkowanie maszyny w poblizu dzieci

Uzytkowa¢ maszyng wylacznie zgodnie z przeznaczeniem tak, jak opisano w instrukcji. Sto-
sowa¢ wylacznie przystawki zalecane przez producenta, takie jak opisane w niniejszej in-
strukcji.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny z uszkodzonym kablem zasilajacym lub wyczka, jesli pracuje
niewlasciwie, spadta lub zostata uszkodzona albo wpadita do wody. Maszyn¢ nalezy dostar-
czy¢ do najblizszego punktu sprzedazy lub serwisu w celu sprawdzenia, naprawy, regulacji
elektrycznej lub mechaniczne;j.

Nigdy nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne i
rozrusznik nozny nalezy utrzymywaé¢ w czystosci, wolne od Scinkéw i kurzu.

Trzymac¢ palce z dala od ruchomych czgs$ci maszyny. Szczegdlng uwage nalezy zwr6ci¢ w po-
blizu igly.

Nigdy nie wrzuca¢ lub nie wsuwa¢ zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

Nie uzywa¢ maszyny poza pomieszczeniami zamknigtymi.

Nie uzywa¢ maszyny, gdy w poblizu sa stosowane produkty (aerozole) zawierajace w skladzie
tlen.

Zawsze stosowaé wlasciwa ptytke $ciegowa. Niewlasciwa ptytka moze zgia¢ igle i doprowa-
dzi¢ do jej ztamania.

Nie uzywac zgigtych igiet.

Podczas szycia nie ciagna¢ ani nie pcha¢ materiatu. Moze to doprowadzi¢ do wygigcia igly i
jej ztamania.

Podczas dokonywania wszelkich regulacji wokot igly, takich jak: nawlekanie igty, jej wymia-
na, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki nalezy wylacza¢ maszyng z sieci ustawiajac wy-
tacznik sieciowy w pozycji ,,O”.

Zawsze wylacza¢ maszyng z sieci przed zdjeciem obudowy, oliwieniem lub podczas wszel-
kich regulacji wzmiankowanych w niniejszej instrukc;ji.

Nie wytacza¢ maszyny ciagnac za kabel. Zawsze chwyta¢ za wtyczke.

Maszyny nie moga uzytkowac dzieci.

Maszyna nie moze stuzy¢ jako zabawka dla dzieci.

W przypadku spalenia zaréwki wymiany moze dokona¢ autoryzowany serwis

Prosimy o zachowanie tych wskazowek

MASZYNA JEST PRZEZNACZONA WYLACZNIE DO UZYTKU DO-

MOWEGO
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Wylacznie dla uzytkownikow w Wielkiej Brytanii, Irlandii, Malcie i Cyprze

Jesli maszyna jest wyposazona w 3 — stykowa wtyczke prosze przeczyta¢ ponizsze uwagi.
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Drogi Kliencie

Gratulujemy Ci nabycia

PRZECZYTAJ TO ZANIM ZACZNIESZ UZYWAC MASZYNY.

Aby uzywac¢ maszyny bezpiecznie.

1. Upewnij sig, ze w czasie szycia igta jest zawsze w polu widzenia. Nie dotykaj kota zamacho-

wego, podajnika nici, igly ani innych poruszajacych si¢ czgsci.
2. Pamigtaj, aby zawsze wylaczy¢ zasilanie i odlaczy¢ kabel od gniazdka sieciowego, gdy:
e zakonczysz prace,

wymieniasz, lub wyjmujesz igle, czy tez inng czg$¢
nastapil zanik zasilania w czasie pracy,
konserwujesz maszyng,
pozostawiasz maszyng bez nadzoru.

3. Rozrusznik nozny nie moze by¢ przygnieciony.
4. Dotaczaj kabel zasilajacy wprost do gniazdka w §cianie. Nie uzywaj przedtuzacza.

Aby zapewnié bezawaryjna prace.

1. Przechowuj maszyn¢ chroniac ja przed bezposrednim $wiattem stonecznym oraz nadmierna
wilgotno$cia powietrza. Stawiaj ja z dala od intensywnych zrddet ciepla (grzejnikow, zelazka
itp.).

2. Do czyszczenia obudowy uzywaj neutralnego mydta, lub detergentu. Do czyszczenia nigdy
nie uzywaj benzyny ani innych rozpuszczalnikdw, a takze srodkéw czyszczacych z zawarto-
$cia sktadnikéw $ciernych.

3. Nie zrzucaj ani nie uderzaj maszyny.

4. Gdy instalujesz, czy tez wymieniasz czgSci 1 wyposazenie maszyny zawsze rob to zgodnie z
opisem w instrukcji obstugi.

Naprawy i regulacje.

Gdy wystapi zakt6cenie w pracy maszyny, lub wymagana jest jej regulacja, najpierw spojrz
do tabeli znajdujacej si¢ na koncu niniejszej instrukcji. Jesli problem nadal wystepuje, skon-
sultyj si¢ z autoryzowanym punktem serwisem firm BROTHER.
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

W rozdziale tym opisane sa podstawowe czynnosci konieczne do rozpoczecia pracy z maszyna do
szycia marki BROTHER.

Wilaczanie i wylaczanie maszyny 10
Nawijanie/ montowanie szpulki 12
Nawlekanie nici gornej 18
Wymiana igly 26
Wymiana stopki 29

33

Szycie obiektéow cylindrycznych lub duzych
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Przygotowanie do szycia

Wiaczanie 1 wylaczanie maszyny
Ta czg$¢ opisuje, jak mozna wlaczy¢ i wylacza¢ maszyng

Srodki ostroznosci
Upewnic¢ sig, ze zostaly podj¢te nastgpujace Srodki ostroznosci.

nUWAGA

e Uzywaé wylacznie odpowiedniego zrédia zasilania energii elektrycznej. Uzywanie innych
zrédet energii moze doprowadzi¢ do pozaru, porazenia pradem lub uszkodzenia maszyny.
o  Wylaczy¢ zasilanie gléwnym wylacznikiem sieciowym, gdy:
- maszyna nie jest uzywana
- po zakonczeniu pracy
- w przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej
- gdy maszyna nie dziata prawidlowo w skutek ztego podtaczenia lub roztaczenia
- podczas burz

nOSTRZEZENIE

Nie uzywa¢ przedtuzaczy ani listew zasilajacych z wieloma podpigtymi urzadzeniami. Moze
doj$¢ do porazenia lub pozaru.
Nie dotyka¢ wtyczki mokrymi rekami. Moze doj$¢ do porazenia.

® Przed wyjeciem wtyczki z gniazdka zawsze najpierw wylaczy¢ maszyng gldéwnym wyltaczni-
kiem sieciowym. Nalezy chwyta¢ wtyczke a nie kabel. Ciagnigcie kabla moze zakonczy¢ sig
pozarem lub porazeniem pradem.

® Nie wolno obcina¢ kabla, przerabia¢ go, gia¢ na sile, ciagna¢, skreca¢ lub uktada¢ w wiazke.
Nie kfas¢ na kablu cigzkich przedmiotéw. Nie wystawia¢ kabla na dziatanie ciepta. W przy-
padku uszkodzenia kabla nalezy odda¢ maszyng do autoryzowanego serwisu.

* Wylacza¢ maszyng, jesli nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas.



Wilaczanie maszyny

Upewni¢ si¢, Ze maszyna jest wyla-
czona (gléwny wylacznik sieciowy
ustawiony w pozycji ,,0”’), a nastep-
nie wsungé wtyczke sieciowa do
gniazdka po prawej stronie maszy-
ny.

Wsunaé wtyczke kabla sieciowego
do gniazdka.

o)
L

¥

‘-—-,,_J____‘Th

|

Nacisna¢ przycisk po prawej stronie
wylacznika sieciowego (ustawi¢ w
pozycji ,I”).

-

N
L

1. Wtyczka kabla sieciowego

» Oswietlenie zapala si¢ wraz z wlaczeniem
maszyny

Str. 11

Wylaczanie maszyny

Po zakonczeniu pracy nalezy wytaczy¢ maszy-
n¢. Poza tym przed przeniesieniem maszyny w
inne miejsce.

1. Upewni¢ si¢, Ze maszyna nie szyje.

2. Nacisngé lewa strong gléwnego wy-
Iacznika sieciowego znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny (usta-
wiony w pozycji ,,0”)

P

-~

=

B

» Os$wietlenie gasnie wraz z wylaczeniem
maszyny

3. Wyjaé wtyczke kabla sieciowego z
gniazdka

Podczas tej czynno$ci nalezy trzymaé za

wtyczke.

4. Wyjaé¢ wtyczke kabla sieciowego z
gniazdka

%UWAGA

Po wylaczeniu maszyny wszystkie
ustawienia Sciegdw ulegaja skasowa-
niu

W razie przerwy w dostawie pradu
podczas pracy maszyny nalezy wyla-
czy¢ maszyng z sieci.

(tylko w USA)

Urzadzenie posiada wtyczke sieciowa z pola-
ryzacja (jeden styk jest szerszy niz pozostate).
Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem,
wtyczka ta jest zaprojektowana tak, ze pasuje
do gniazdka tylko w jednej pozycji. W przy-
padku, gdyby nie mozna bylo jej wetknaé do
gniazdka, nalezy skontaktowa¢ si¢ z wykwali-
fikowanym elektrykiem w celu zamontowania
wlasciwego gniazdka. Nie wolno przerabiac¢
wtyczki.
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Przygotowanie do szycia

Nawijanie/ montowanie szpulki
Rozdziat ten opisuje w jaki sposéb mozna nawina¢ ni¢ na szpulke, a nastgpnie umiesci¢ ja w koszu
chwytacza.

Srodki ostroznosci
Nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen.

nOstrzezenle

Uzywa¢é wylacznie szpulki o oznaczeniu SA156, XA5539 — 151 przeznaczonej do tej ma-
szyny. Uzycie innej szpulki moze spowodowa¢ obrazenie lub uszkodzenie maszyny.

¢ Dolaczona szpulka zostala zaprojektowana specjalnie do tej maszyny. W razie uzycia
szpulki ze starszego modelu maszyny, nie bedzie ona dzialaé poprawnie. Nalezy stosowaé
wylacznie szpulke bedacg na wyposazeniu lub tego samego typu (SA156, XA5539 — 151).

Rzeczywisty rozmiar
[ ]

11.5 mm } [ J [
(716 inch) . . .

Ten model Starszy model

Nawijanie szpulki
Nawina¢ ni¢ na szpulke, aby uzyska¢ ni¢ dolna.

1. Nawijacz szpulki

@ Warto zapamigtac

e Kolejno$¢ nawlekania maszyny jest pokazana za pomoca przerywanej linii na obudowie. Na-
lezy si¢ upewni¢, ze maszyna jest nawleczona zgodnie z rysunkiem na obudowie.



[P
1

i

1.

2.

Wlaczy¢ maszyne.

Podnie$é pokrywe gorna.

N

[N

Ju—

=== III II’/

Zatozy¢ szpulke na walek nawijacza
tak, aby sprezynka w watku weszla
w wyciecie w szpulce.

[
=

Wycigcie
Sprezynka w watku nawijacza szpulki

Przesuna¢ walek nawijacza szpulki
W prawo

Watek szpulki
Nasadka szpulki

Str. 13

6.

Zatozy¢ szpulke nici na walek.

Wsunaé szpulke na walek tak, aby znaj-
dowala si¢ w polozeniu poziomym a nié¢
rozwijala si¢ od spodu szpulki.

7.
Nas

Jesli szpulka jest umieszczona tak, ze
ni¢ rozwija si¢ niewlasciwie, moze
doj$¢ do zapetlenia si¢ nici wokot wal-
ka.

Nalozy¢ nasadke szpulki na walek.
adke jej zaokraglona strona nalezy na-

tozy¢ na walek jak najgltebiej az wierzch-
nia strona nasadki dojdzie do konca watka.

° L~

nasadek (du-
za, srednia i mata). Nalezy uzywac na-
sadek o $rednicy nieco wigkszej niz
érednica szpulki. Srednia nasadka jest
zamontowana fabrycznie.

| M, o

L — @ —
Nasadka szpulki (duza)
Nasadka szpulki (Srednia)
Szpule z niémi
Stosujac nici nawinigte krzyzowo na-
lezy zamontowa¢ mata nasadke za-
chowujac szczeling miedzy nasadka, a
szpulka.

Szpulka 2.

Szczelina

3. Nasadka szpulki
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Przygotowanie do szycia

wadnicy nici, a nastepnie nawinad

nOSTRZEZENIE miedzy tarczami w Kierunku od-

W przypadku niewlasciwego na- wrotnym do ruchu wskazowek zega-

lozenia nasadki moze doj$¢ do ra.
zapetlenia nici  wokol  walka @)
szpulki lub zlamania igly.

¢ Dostepne sa 3 rozmiary nasadek — W ‘

(duza, Srednia i mata) pozwala-

jace uzytkownikowi wybra¢ naj- 7

bardziej dopasowana nasadke. Q /fl_ I
Jesli nasadka szpulki jest zbyt I

mala moze doj$s¢ do zakleszcze-
nia si¢ nici w szczelinie lub zla-
mania igly.

>

n

8. Trzymajac prawa reka szpulke na-
lezy pociagnaé¢ lewa re¢ka ni¢ za po-
krywe prowadnicy nici z przodu
maszyny.

1. Prowadnica nici do nawijania szpulki

11. Trzymajac lewa reka Kkoniec nici,
ktéra owija si¢ wokél prowadnicy,
prawa reka nalezy nawinaé koniec 4
— 5 razy Kkoniec nici w Kkierunku
zgodnym z ruchami wskazéwek ze-
gara.

1. iPokrywa prowadnicy nici

9. Przeprowadzi¢ ni¢ pod plytka pro-
wadnicy nici od prawej strony.

dzi¢ ja przez wycigcie w gniezdzie
nawijacza szpulki.

1. Ptytka prowadnicy nici

1. Wycigcie w gniezdzie nawijacza szpulki (z
. L., . wbudowanym obcinaczem).
10. Pociagnaé nié¢ z prawej strony, prze-

prowadzi¢ ja pod haczykiem w pro- » Ni¢ jest obcinana na odpowiednia dlugose¢



nOstrzeienie

13. Przesuna¢ suwak regulatora pred-
kosci szycia w prawo (tak, aby osia-
gnac duza szybkos¢).

[t

Nalezy upewnic si¢, Ze ni¢ jest obcie-
ta wg opisu na poprzedniej stronie.
W przypadku nawinigcia nici bez jej
obcigcia z pomocg obcinacza moze
dojs$¢ do zapetlenia si¢ nici na szpul-
ce, zgiecia igly lub jej ztamania pod-
czas rozwijania sie¢ nici ze szpulki.

1.

14. Nacisna¢ raz® (przycisk

1.

start/stop).

J /\ o

Przycisk start/stop

Regulator predkosci szycia

Str. 15
16. Uzy¢ nozyczek do obcigcia konca
nici nawinietej na szpulke.

( ( ) 19. Pr%e.sunqc'. suwak r.egu.lato'ra pred-
kosci szycia do polozenia pierwotne-

go.
nOstrzeienie
[ ]

Nalezy uzy¢ szpulki, ktora jest pra-
widlowo nawini¢ta. W przeciwnym
razie moze doj$s¢ do zlamania igly
lub naprezenie nici bedzie nieprawi-

» Szpulka zacznie wirowac, a ni¢ nawinie sig. dlowe.

» Szpulka zatrzyma si¢ po pelnym nawinigciu.

15. Nacisna¢ raz ® (przycisk

» Maszyna zatrzyma sig.

start/stop.)

@ Warto zapamigta¢

¢ Gdy maszyna rozpocznie pracg lub zo-
stanie obrécone koto zamachowe po
nawinigciu szpulki, maszyna wyda
dzwigk kliknigcia, ktéry nie jest obja-
wem usterki.



Przygotowanie do szycia

Montowanie szpulki
Zamontowac szpulke z nawinigta nicia.

nOstrzezeme

Nalezy stosowac szpulke prawidlowo
nawinieta, w przeciwnym razie moze
doj$¢ do zlamania igly lub napreze-
nie nici bedzie niewlasciwe.

e Szpulke zaprojektowano specjalnie
do tego modelu maszyny. W razie
uzycia szpulek z modeli starszych
maszyna nie bedzie dziala¢ prawi-
dlowo. Uzywaé wylacznie szpulek
dofaczonych do maszyny. (ozn. cze-
sci XA 5539 - 151).

Rzeczywisty rozmiar
[ ]

11.5 mm } { J
(7/16 inch) . .

Ten model Starszy model

@ Warto zapamigtaé
e Kolejno$¢ zaktadania nici w szpulce
jest pokazana za pomoca oznaczen na
ptytce Sciegowej. Nalezy przestrzegaé
tej kolejnosci.

1. Przesuna¢ zatrzask pokrywy szpulki
w prawo

Pokrywa szpulki
2. Zatrzask

» Otwiera si¢ pokrywa szpulki.

. Wyjaé pokrywe szpulki.

Trzymajac szpulke prawa reka
chwyci¢ koniec nici lewa reka.

O

Podczas tej czynno$ci nie wolno upu-
$ci¢ szpulki.

Wilozy¢ szpulke do kosza chwytacza
tak, zeby ni¢ rozwijala si¢ w lewo.

Upewni¢ sig, ze szpulka jest zatozona
prawidtowo.

Lekko docisngé szpulke prawa reka
a nastepnie poprowadzi¢ ni¢ lewa
reka jak pokazano n rysunku.

Przeprowadzi¢ ni¢ przez szczeling
jak pokazano na rysunku, a nastep-
nie wyciagna¢ ni¢ do przodu maszy-

Obcinacz nici

P Obcinacz obcina nic€.
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nOstrzeienie

e Nalezy upewnic¢ sig¢, ze szpulka znaj-
duje si¢ we wlasciwym polozeniu i
ni¢ dolna rozwija si¢ prawidtowo, w
przeciwnym razie moze dojs¢ do
zlamania igly lub naprezenie igly
bedzie nieprawidlowe.

7. Zalozy¢ z powrotem pokrywe szpul-
ki.

Wsunaé klapke w lewe naroze pokrywy

szpulki, a potem lekko docisna¢ z prawej

strony.

» Nawlekanie nici dolnej jest zakonczone.

Nastgpnie nalezy nawlec ni¢ gérna. Proce-
dura nawlekania jest opisana na nastgpnej
stronie.

@ Warto zapamigtaé

e Mozna rozpoczaé szycie bez wyciaga-
nia dolnej nici. Chcac ja wyciagnaé
przed rozpoczeciem szycia nalezy wy-
ciagna¢ ni¢ wg opisu na str. 25.
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie nici gornej
Ta cze$¢ instrukcji opisuje postgpowanie przy montowaniu szpulki gérnej nici oraz nawlekanie igty.

Ostrzezenie 1. Wihaczy¢ maszyne.
Podczas nawlekania gérnej nici na-
lezy $cisle stosowa¢é sie do wskazo-
wek. Przy niewlasciwym nawlecze-

niu maszyny moze dojs$¢ do zapetle-
nia nici lub zgiecia igly.

2. Podniesé¢ dzwignie stopki.

n Nawlekanie nici gérnej
[ )

@ Warto zapamigtaé
e Kolejno$¢ nawlekania gdrnej nici jest
pokazana linig ciagta na obudowie ma-
szyny.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

» Stopka jest podniesiona.



e Jesli stopka nie bedzie podniesiona nie
bedzie mozna prawidtowo nawlec ma-
szyny

3. Nacisngé D (przycisk pozycji igly)
raz lub dwukrotnie, aby podnies$¢ igle.

.
C T

A
ity

1. Przycisk pozycji igly

e Jesli igla nie jest prawidlowo podniesiona,
maszyny nie mozna nawlec. Nalezy
sprawdzi¢ czy oznaczenie na kole zama-
chowym znajduje si¢ w takim potozeniu
jak na rysunku. Jesli jest w innym potoze-
niu to przed uzyciem nawlekacza nalezy
si¢ upewnic, ze igla jest podniesiona.

1. Oznaczenie na kole zamachowym

4. Podnies¢ pokrywe maszyny do gory.

i

1 K Y

|
8\
== ‘\I- S|
5. Zdja¢ nasade szpulki nasunieta na wa-
tek.

1. Watek szpulki 2. Nasadka

6. Zalozy¢ szpulke nici gérnej na walek.
Wsuna¢ szpulke na watek tak, aby lezata po-
ziomo, a ni¢ rozwijala si¢ od spodu szpulki.

e Jesli szpulka jest umieszczona niepra-
widlowo, ni¢ podczas rozwijania si¢
moze si¢ zapetlic wokot walka.

7. Nalozy¢ nasadke na watek szpulki.
Nasadke jej zaokraglona strong nalezy na-
tozy¢ na walek jak najglebiej az wierzch-
nia strona nasadki dojdzie do konca watka.

e Sa dostgpne 3 wielkosci nasadek (du-
7a, $rednia i mata). Nalezy uzywac na-
sadek o $rednicy nieco wigkszej niz
érednica szpulki. Srednia nasadka jest
zamontowana fabrycznie.

(]} @

(T

Nasadka szpulki (duza)
Nasadka szpulki ($rednia)
Szpulki z ni¢mi

L=

e Stosujac nici nawini¢te krzyzowo na-
lezy zamontowa¢ malta nasadke za-
chowujac szczeling migdzy nasadka a
szpulka.

1. Szpulka 2. Szczelina 3. Nasadka szpulki
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Przygotowanie do szycia
wadnice w kolejnosci (géra — lewo

n — dot — géra — doél) pokazanej na
Ostrzezenie rysunku.
e W przypadku niewlasciwego zamon- @
towania szpulki lub nasadki moze

ﬂé;q

dojs¢ do zapetlenia si¢ nici wokét -
walka lub zlamania igly. /
¢ Dostepne sa 3 rozmiary nasadek
(duza, Srednia i mala) pozwalajace
uzytkownikowi wybraé¢ najbardziej
dopasowana nasadke do zastosowa-
nych nici. Jesli nasadka szpulki jest
zbyt mala moze nastapié¢ zakleszcze-
nie si¢ nici w szczelinie lub zZlamanie

igly.

8. Trzymajac szpulke prawa reka na-
lezy pociagna¢ nié¢ lewa reka a na-
stepnie poprowadzi¢ ni¢ za pokrywa
prowadnicy do przodu.

ni¢, ze stopka jest podniesiona, a korytko
g :I otwarte.
@ ﬁ \‘5 @

EE s e e s e e E R

~

HH‘ 1. Korytko

Powyzszy rysunek pokazuje potozenie ko-
rytka przy opuszczonej stopce. Nie mozna
nawlec maszyny przy opuszczonej stopce.
Chcac nawlec maszyng nalezy sig¢ upew-

# \ 1. Korytko
1. Pokrywa prowadnicy nici
11. Przeprowadzi¢ ni¢ przez haczyk

9. Poprowadzi¢ ni¢ pod plytka pro- przy podstawie mocowania igly.
wadnicy nici z prawej strony.

1. Haczyk na ni¢

Nastgpnie uzy¢ nawlekacza iglty. Czynno-
$ci nalezy kontynuowaé wg opisu na na-
stepnej stronie.

1. Ptytka prowadnicy nici

10. Trzymajac ni¢ prawa re¢ka, lewa na-
lezy przeprowadzi¢ ni¢ przez pro-
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D
Nawlekacz igly mozna stosowa¢ z iglami o — —
rozmiarze od 75/11 do 100/16. Wigcej infor- (D
macji nt. igiet, zob. rozdziat ,,Rodzaje igiet o -

i ich zastosowanie” (str. 26) O

1. Trzymajac lewa dlonia nié¢, prze-

prowadzi¢ ni¢ przez haczyk, a na- -

stepnie poprowadzi¢ igle od przodu —

przez tarcze prowadnicy nici. @
'\r_:i' == = 1. Dzwignia nawlekacza igly.

» Stopka opuszczona

4. Opusci¢ dzwigni¢ nawlekacza az za-
skoczy.

1. Dzwignia nawlekacza

» Ni¢ jest przeprowadzona przez ucho

igly.
1. Tarcze prowadnicy nici gty
2. Poprowadzi¢ do tytu .
3. Poprowadzi¢ przez szczeling 5. Zwolni¢ dzwigni¢ nawlekacza.
2. Obcig¢ ni¢ za pomoca obcinacza 6. Starannie przeciagnaé petelke nici
znajdujacego si¢ po lewej stronie przez ucho igly.
maszyny.

1. Obcinacz nici
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Przygotowanie do szycia

Podnies¢ dzwignie¢ stopki, przepro-
wadzié ni¢ przez stopke, a nastepnie
wyciagnaé ok. 5 cm nici do tylu ma-

szyny.

» Nawlekanie nici gérnej jest zakonczo-
ne.

Teraz mozna rozpoczaé szycie.

i:k Uwaga

Jedli igta nie jest podniesiona, nawle-
kacz nie moze nawlec iglty. Przed uzy-
ciem nawlekacza nalezy upewni¢ sig,
ze mnacisnigto przycisk podnoszenia
igly.

W przypadku zamontowania podwdj-
nej igly nie mozna uzy¢ nawlekacza
igly. Szczegély zob. (,,Zastosowanie
podwdjnej iglty”) (po prawej).

Zastosowanie podwojnej igly

Za pomocy igly podwdjnej mozna szy¢ dwie
linie réwnolegle sktadajace sig z takiego same-
go Sciegu z dwiema réznymi ni¢mi. Obie nici
gbérne powinny by¢ tej samej grubosci i jako-
sci.

Szczeg6ly nt. Sciegéw, ktére mozna wykorzy-
sta¢ przy szyciu za pomoca podwdjnej igly,
zob. rozdziat ,,Ustawienia §ciegdéw” (str. 92)

-ﬁ‘l

nOstrzezeme

Uzywa¢é tylko podwaéjnej igly o ozn.
X59296 - 051. Stosowanie innych
igiel moze doprowadzi¢ do uszko-
dzenia maszyny.

Nigdy nie uzywac zgietych igiel. Mo-
ga sie one latwo zlamaé i doprowa-
dzi¢ do obrazen uzytkownika.

Zamontowac igle podwaéjna.
Zob. szczegoty w rozdziale ,,Wymiana
igly” (str. 28).

Nawlec gorna ni¢ przez lewe ucho
igly.

Zob. szczegbly kroku01®w rozdzia-
le ,,Nawlekanie nici gérnej” (st. 18).

3. Recznie nawlec lew ni¢ nicig goérng.
Przeprowadzi¢ ni¢ przez ucho od przodu.

Nie mozna zastosowaé nawlekacza
przy podwdjnej igle. Moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.
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4. Nalozy¢ najwigkszy walek szpulki na
walek nawijacza szpulki.

Powinien by¢ ustawiony prostopadle do

watka nawijacza szpulki.

1. Watek nawijacza szpulki

5. Obréci¢ watek szpulki w polozenie
poziome.

Pokrywa prowadnicy nici

Zob. szczegdty w pktei@w rozdzia-
le ,,Nawlekanie nici gérnej” (str. 20).

Recznie nawlec prawa igle bez prze-
prowadzania jej przez haczyk
uchwytu mocowania igly.

Przeprowadzi¢ ni¢ przez ucho igly od

przodu.

6. Zalozy¢ szpulke nici gornej z prawej
strony na dodatkowy walek, a na-
stepnie zabezpieczy¢ go za pomoca
nasadki.
Ni¢ powinna si¢ rozwijac¢ z géry do przodu
szpulki. 9.
o o (O ‘
| I
/o
a A
|
¥ "'\I °
E—RES NN
=Hiiil--
— |
1. Nasadka ;zpulki
2. Szpulka
10.

7. Nawlec ni¢ géorng w ten sam sposob
jak ni¢ z lewej strony.

Nie mozna zastosowa¢ nawlekacza
igly do nawlekania podwdjnej igly. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do
uszkodzenia maszyny.

Zamontowaé stopke do Sciegu zyg-
zakowego ,,J”.
Zob. szczegbty w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29)

Ostrzezenie

Przy zastosowaniu podwdjnej igly na-
lezy si¢ upewni¢, ze zostata zamonto-
wana stopka do $ciegu zygzakowego
»J”. W przeciwnym razie moze dojs$¢
do uszkodzenia maszyny.

Wilaczyé maszyne.
e
-

7.
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11. Wybrac $cieg.

e Zob. szczeg6ty nt. wyboru Sciegu
w rozdziale ,,Wybor $ciegéw” (str.
54)

e Zob. szczegély nt. Sciegéw do-
stgpnych przy uzyciu podwdjnej
igly w rozdziale ,,Ustawienia §cie-
gow” (str. 92)

e  Wybra¢ szeroko$¢ §ciegu Smm lub
mniej.

A Ostrzezenie

Przy zastosowaniu igly podwdjnej
nalezy si¢ upewnié, ze zostal wybra-
ny wlasciwy S$cieg, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do zlamania igly
lub uszkodzenia maszyny.

Wybra¢é $cieg o szerokosci Smm lub
mniej, w przeciwnym razie moze
dojs$¢ do uszkodzenia maszyny.

Po ustawieniu szerokosci $ciegu na-
lezy obraéci¢ powoli koto zamachowe
do siebie i sprawdzi¢, czy igla nie do-
tyka stopki. W razie uderzenia igly
w stopke moze doj$¢ do jej zgiecia
lub zlamania.

12. Rozpoczaé szycie.

e Zob. szczegdly nt. rozpoczecia
szycia w rozdziale ,,Rozpoczecie
szycia” (str. 39)

» Dwie linie Sciegdw sa szyte rownolegle
do siebie.

A Ostrzezenie

e Przy zmianie kierunku szycia

Ry
nacisngé N (przycisk pozycji
igly), aby wyja¢ ja z materiatu a
nastepnie  podnie§¢ dzwignie
podnoszenia stopki i obréci¢ ma-
terial.

Zastosowanie nici szybko rozwija-
jacych sig

Przy zastosowaniu nici szybko rozwijajacych
sig, takich jak nici przezroczyste, nici nylono-
we lub metalowe nalezy natozy¢ na szpulke
siatke przed jej zatozeniem na walek.

Jesli siatka jest zbyt szeroka w stosunku do
szpulki, nalezy ja podwina¢, aby pasowata do
szerokosci szpulki.

N

@ LR
. 4!&!'4!4!1"' b Y 5 !‘t‘!‘:‘t‘f

@
1. Siatka na szpulke
2. Szpulka
3. Nasadka na szpulkg
4. Watek na szpulke



Wyciaganie dolnej nici

Przed rozpoczgciem marszczenia materiatu lub
stebnowania nalezy najpierw wyciagnaé nic¢
dolna wg opisu ponizej.

1. Umiesci¢ szpulke w koszu chwyta-
cza.

e Zob. pkt ododoew rozdziale
~Montowanie szpulki” (str. 16)

2. Przeciagnaé dolng ni¢ przez szczeli-
ne.

Nie wolno przecinaé nici za pomocg obci-

nacza.

A

AU
o -'.

3. Lekko trzymajac goérng ni¢, lewa

: . 1)
dlonig, nacisna¢ dwa razy -
(przycisk pozycji igly), aby podnie$¢
igle.

1. Przycisk pozycji igly

» Dolna ni¢ jest owinigta wokoét nici gor-
nej i mozna ja wyciagnac.

Str. 25

4. Starannie wyciagnaé ni¢ gérna do
gory, aby wyciagna¢ koniec nici dol-
nej./Styl-AK/

5. Wyciagnaé ok. Scm nici dolnej pod
stopka do tylu maszyny.

S e

: E‘"“x"

-: .
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R

6. Ponownie zamontowa¢ pokrywe
szpulki.

Wsuna¢ klapke w lewe naroze pokrywy

szpulki, a nastgpnie lekko docisna¢ z pra-

wej strony.
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Przygotowanie do szycia

Wymiana igly

Ta czg$¢ instrukcji dostarcza informacji nt. igiet.

Srodki ostroznosci
Nalezy przestrzega¢ zasad postgpowania z igtami. Zaniedbanie ostroznosci moze by¢ bardzo niebez-
pieczne, np. w przypadku ztamania igly. Prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z ponizszymi zaleceniami.

nOstrzeienie

e Uzywaé¢ wylacznie igiel przeznaczonych dla maszyn domowych, zastosowanie innych
igiel moze doprowadzi¢ do zgiecia igiel lub uszkodzenia maszyny.

¢ Nie wolno stosowa¢é zgietych igiel, gdyZ moga one ulec ztamaniu, w wyniku czego moze
dojs¢ do skaleczenia uzytkownika maszyny.

Rodzaje igiel i ich zastosowanie
Zastosowanie igiet w maszynie zalezy do materialu i grubosci nici. Prosz¢ odwota¢ si¢ do ponizszej
tabeli przy wyborze nici oraz odpowiedniej igly do wybranego materiatu.

Ni¢
Typ materiatu/aplikacja typ grubos¢ Wielkos¢ igly
sukno Ni¢ bawelniana
Materiaty 60 — 80
$redniej tafta Ni¢ syntetyczna 751 =904
grubosci
flanela Ni¢ jedwabna 50-80
Ni¢ bawelniana
Materiat 60 - 80
ateriaty zorzeta Ni¢ syntetyczna 65/9 —75/11
cienkie
satyna Ni¢ jedwabna 50-80
ptétno Ni¢ bawelniana 30-50
Materiaty sztruks Nié syntetyczna 90/14 — 100/16
grube 50
tweed Ni¢ jedwabna
. jersey
Materiaty . L Igta z ostrzem kulowym
elastyczne Ni¢ do dzianin 3060 (ztoty kolor) 75/11 — 90/14
trykot
Ni¢ bawelniana
Materialy fatwo strzgpiace si¢ Ni¢ syntetyczna 5080 65/9 — 90/14
Ni¢ jedwabna
Do zszvwania Ni¢ syntetyczna
y 30 90/14 — 100/16
Ni¢ jedwabna




9 Warto zapamigtaé

Im nizszy jest numer nici, tym grubsza
ni¢; im wyzszy numer igly, tym grub-
sza igta.

Do szycia materiatow elastycznych lub
takich, gdzie w ktérych moga przeska-
kiwac $ciegi nalezy uzywac igly

z ostrzem kulowym.

Stosowac¢ igty od 90/14 do 100/16 do
przezroczystych nici nylonowych.

Igta 75/11 jest zamontowana fabrycz-
nie.

n Ostrzezenie

Kombinacje wlasciwego materiatu,
nici i igly sa pokazane w tabeli na
poprzedniej stronie. Jesli kombina-
cja materiatu, nici i igly nie jest wia-
$ciwa, w szczegolnosci podczas szy-
cia materiatéw grubych (np. ptétna)
za pomocy cienkich igiel (np. 65/9 do
75/11), moze dojs$¢ do zgiecia igly lub
jej ztamania. Poza tym $ciegi moga
by¢ nieréwne lub sfaldowane,
wzglednie mogg przeskakiwaé.
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Sprawdzanie igly

Szycie za pomoca zgigtej igly jest bardzo nie-
bezpieczne, gdyz iglta moze si¢ ztama¢ podczas
pracy maszyny.

Przed uzyciem igly nalezy potozy¢ ja na pta-
skiej powierzchni i sprawdzi¢ odleglos¢ mig-
dzy igla a podtozem.

T

|| ©
o

l
1. Ptaska strona igly
2. Oznaczenie rodzaju igly

e Dobra igla

N

1. Ptaska powierzchnia
e Zlaigla
Jesli odlegtos¢ miedzy igla a powierzchnia nie

jest réwna oznacza to, ze igla jest zgigta. Nie
wolno uzywacé zgiqtych igiet.

kﬁ _
2

Ptaska powierzchnia
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Wymiana igly

Wymiana igly powinna przebiega¢ wg poniz-
szego opisu. Nalezy zastosowaé $rubokret i
sprawdzona wg rozdziatu ,,Sprawdzanie igly”
prosta igle.

1. Nacisnaé :I«" (przycisk pozycji
igly) raz lub dwa razy, aby podnie$¢
igle.

1. Przycisk pozycji igly

2. Wylgszyé maszyne
-

e Przed wymiang igly nalezy
upewnic si¢, Ze maszyna jest
wylaczona, w przeciwnym
razie przy przypadkowym
wcisnigciu przycisku start/
stop maszyna rozpocznie
prace i moze doj$¢ do zra-
nienia uzytkownika.

3. Opudcié dzwigni¢ podnoszenia stop-
ki.

@

O

1. Dzwignia podnoszenia stopki

4. Aby wyjac¢ igle nalezy przytrzyma¢é
igle lewa dlonia a nastepnie za po-
moca Srubokreta przekreci¢ Srube
zacisku w Kierunku odwrotnym do
kierunku wskazowek zegara.

1. Srubokret
2. Sruba zacisku igly

e Podczas wkrecania lub luzo-
wania Sruby nie wolno wyko-
nywaé tej czynnosci zbyt
mocno, gdyz moze doj$¢ do
uszkodzenia zacisku igly.

F—fﬁ =
N

5. Wsuna¢ igte w zacisk az do konca pta-
ska strong skierowana do tytu.

x__ﬂg I

¢!

6. Trzymajac igte lewa dtonia, prawa do-
kreci¢ Srube zacisku igly.

Zamontowa¢ podwoéjna igle w ten sam
sposob.

nUwaga

e Nalezy upewnic¢ sig, Ze igla jest wsu-
nig¢ta do konca zacisku i bezpiecznie
dokrecona za pomoca Srubokreta.
W przeciwnym przypadku moze
doj$¢ do zlamania igly lub uszko-
dzenia maszyny.
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Wymiana stopki

Stopka dociska materiat.

Srodki ostroznosci
Ta czg$¢ instrukcji dostarcza informacji nt. stopek.

n Uwaga

e Stosowac stopki odpowiednie do wybranego $ciegu, w przeciwnym razie igta moze ude-

rzy¢ w stopke i zgiaé si¢ lub ztamac.

e Stosowa¢ wyltacznie stopki przeznaczone do tej maszyny. Uzycie innych stopek moze za-
konczy¢ si¢ zranieniem uzytkownika lub uszkodzeniem maszyny

Wymiana stopki

Wymieni¢ stopk¢ wg ponizszego opisu.

R
1. Nacianc’(i" (przycisk pozycji igly)
raz lub dwa razy, aby podnies¢ igle.

D D)

r;\___

>
S

1. Przycisk pozyciji igty
» Igla jest podniesiona.

2. Wylaczy¢ maszyne.

=

n Ostrzezenie

e Przed wymiang stopki nalezy upewnié
sie, Ze maszyna jest wylaczona, przy
przypadkowym wciSnigciu przycisku

start/ stop maszyna rozpocznie prace i
moze doj$¢ do zranienia uzytkownika.

3. Podnies¢ dzwignie stopki.

™

U 4 / @

1. Dzwignia podnoszenia stopki

» Stopka jest podniesiona.

4. Nacisng¢ czarny przycisk z tylu
uchwytu mocowania stopki.

1. Czarn.y przycisk
2. Uchwyt mocowania stopki
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5. UmieSci¢ inng stopke pod uchwytem
tak, aby sworzen stopki zrownat sig¢
z wycigciem w uchwycie.

Ustawi¢ stopke tak, aby oznaczenie jej ro-

dzaju (litery A, G, I, J, M, N lub R) mozna

bylo odczytac.

1. Uchwyt mocowania stopki
Wycigcie
3. Sworzen

Powoli opusci¢ dzwigni¢ stopki tak,
aby sworzen stopki wskoczyl w wy-
cigcie w uchwycie stopki.

€5

@

O

1.  Dzwignia podnoszenia stopki
» Stopka jest zamontowana.

7. Podnie$¢ dzwigni¢ stopki w celu
sprawdzenia, czy stopka jest pewnie
zamontowana.

{:zUwaga

® Zob. szczegdty nt. stopek i Sciegéw w
rozdziale ,,Ustawienia S$ciegdw” (str.

92)

Regulacja docisku stopki

Site docisku stopki dopasowuje si¢ do materia-
tu.

1. Opusci¢ dzwignie stopki.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

2. Obréci¢ pokretlo stopki z tylu ma-
szyny.

Skala na pokretle pokazuje zakres regulacji

od 1 (staby) do 4 (mocny). Obracanie po-

kretta w prawo (mniejsze liczby) powoduje

zmniejszenie docisku. Obracanie pokretia

w lewo (wigksze liczby) powoduje zwigk-

szenie docisku stopki.
d—,

£33

Mocny staby

Po zakonczeniu szycia nalezy po-
wroci¢ do wartosci 3 na pokretle
(ustawienie standardowe).



Wyjmowanie uchwytu stopki
Wyjac¢ uchwyt stopki podczas czyszczenia
maszyny lub montazu stopki, ktéra nie po-
siada uchwytu, np. stopki do stebnowania.
Do demontowania uchwytu nalezy uzy¢
srubokreta.

¢  Wyjmowanie uchwytu stopki

Wyjaé stopke.
e 7Zob. szczegbty w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29)

2. Uzy¢ S$rubokreta do poluzowania
sruby uchwytu stopki.
S )

1. Srubokret

e  Mocowanie uchwytu stopki

1. Zréwnaé uchwyt stopki z lewa stro-
na mechanizmu mocujacego.

- —~

o —

2. Prawa r¢ka trzymaé¢ uchwyt moco-
wani stopki w miejscu, lewa za$ do-
kreci¢ Srube za pomocg Srubokreta.

1. Srubokret

ir:z Uwaga

e Jesli uchwyt mocowania stopki nie
bedzie dobrze zamontowany, napre-
Zenie nici bedzie niewlasciwe.

Stosowanie opcjonalnej stopki z
gérnym transporterem

Przy zastosowaniu tej stopki obie cze$ci
materialu sa przesuwane réwno przez za-
czepy transportera i zabki stopki. Stopka
jest uzyteczna przy szyciu materiatow
trudnych do przesuwania np. z tworzyw
sztucznych i skéry oraz gdy materiat §lizga
sig, np. aksamit. Do montazu stopki z gor-
nym transporterem nalezy uzy¢ Srubokreta.

1. Wyjaé uchwyt stopki.

e 7Zob. szczegbty w rozdziale ,,Wyjmo-
wanie uchwytu stopki” (obok).

2. Zahaczy¢ widelec zlacza stopki o
Srube zacisku igly.

Widelec ztacza

Sruba zacisku igty

Opusci¢ dzwignie stopki, wsadzié
Srub¢ mocujaca uchwyt stopki a na-
stepnie dokreci¢ Srube za pomoca
srubokreta.

W=

1. Sruba uchwytu stopki
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n Ostrzezenie

o]
—
[ ]

Nalezy upewni¢ si¢, Ze Sruba zacisku
jest mocno dokrecona, w przeciw-
nym razie igla moze uderzy¢ w stop-
ke, zgia¢ si¢ lub ztamad.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy
powoli obroci¢ kolo zamachowe w
celu sprawdzenia, czy igla nie ude-
rza w stopke.

Uwaga

Podczas szycia z zastosowaniem stop-
ki z gérnym transporterem nalezy
uzywac¢ predkosci od matych do $red-
nich.

Wyjmowanie
transporterem

stopki z goérnym

B
Nacisna¢ (L*’ (przycisk pozycji igty)
raz lub dwa razy, aby podnies¢ igle.

1.

2.

Przycisk pozycji igly

Wylaczy¢ maszyne.
—~

3. Podnies¢ dZzwignie stopki.

1.

Dzwignia podnoszenia stopki.

» Stopka jest podniesiona.

4. Za pomoca srubokreta poluzowaé

Srube zacisku uchwytu stopki, a na-
stepnie wyjac ja.

5. Zamontowacé uchwyt stopki.
e Zob. szczegbly w rozdziale
»Wyjmowanie uchwytu stop-
ki~ (str. 31)
@ Warto zapamigta¢

Przy zastosowaniu stopki z gdérnym
transporterem mozna szy¢ tylko $cie-
giem prostym lub zygzakowym. Zob.
szczegbly w rozdziale ,,Ustawienia
Sciegdw” (str. 92).

%:E Uwaga

®  Opcjonalna stopka z gérnym transpor-

terem jest dostgpna u sprzedawcy.



Szycie kawalkow materialu o ksztalcie cylindrycznym lub

duzych

Podczas szycia walcowych lub duzych kawatkéw materialu niezbgdny jest demontaz wysuwanego

stotu z przystawka.

Szycie kawalkow materialu w

ksztalcie cylindrycznym

Wyjecie stotu utatwia szycie kawatkéw mate-
riatu o ksztalcie walcowym takich jak mankie-
ty i nogawki spodni.

1. Pociagnagé¢ wysuwany stél z przy-
stawka w lewo.

» Po wyjeciu stotu mozliwe jest szycie z
wolnym ramieniem.

2. Nasuna¢ cze$¢ materialu na ramie i
rozpocza¢ szycie z wierzchu.

3. Po zakonczeniu szycia z wolnym
ramieniem nalezZy z powrotem za-
montowac stél na swoje miejsce.

* Uwaga

Opcjonalny szeroki stét jest dostgpny u sprze-
dawcy.

Szycie duzych kawalkéw materia-
)]

Opcjonalny szeroki st6t utatwia szycie duzych
kawatkéw materiatu.

1. Otworiy_c'- nozki pod spodem szero-
kiego stotu.
Wysuna¢ 4 nogi az wskocza na miejsce.

» Po wyjeciu stotu mozna szy¢ z wolnym
ramieniem.

3. Zamontowa¢ szeroki stol.
Utrzymujac stét poziomo nalezy do wsu-
na¢ go na miejsce.
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Przygotowanie do szycia

4. Obroci¢ srube pod spodem noézek w
celu wypoziomowania stotu.

Nie wolno przesuwa¢ maszyny z
zamontowanym szerokim stolem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

5. Po zakonczeniu pracy nalezy zde-
montowac stot.
Stét nalezy lekko podniesé, a potem pociagnaé
go w lewo.

6. Zamontowaé z powrotem stol z
przystawka.

@ Warto zapamigtac
e Stét ze ztozonymi ndzkami
mozna przechowywaé w wa-
lizce.
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Podstawy szycia

Szycie
Ponizej opisane sa podstawowe czynnosci podczas szycia.
Przed rozpoczgciem szycia prosimy o przeczytanie ponizszych uwag.

A Ostrzezenie
[ ]

Podczas pracy maszyny nalezy zwroci¢ szczegélng uwage na polozenie igly. Poza
tym trzyma¢ dlonie z dala od wszystkich ruchomych cze$ci maszyny, takich jak
igla, kolo zamachowe, w przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen.

e Nie pcha¢ ani nie ciagna¢ za mocno materialu podczas szycia, w przeciwnym ra-
zie moze dojs$¢ do ztamania igly.

¢ Nigdy nie uzywac¢ zgietych igiel. Zgiete igly moga si¢ fatwo ztamac.

e Upewni¢ sig, zZe igla nie uderza w szpilki fastrygujace, w przeciwnym razie igla
moze si¢ ztamac¢ lub zgiaé.
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Ogoélne zasady post¢gpowania
Prosze¢ postgpowaé wg ponizszego opisu.

1. Wilaczy¢ maszyne

Wilaczy¢ maszyng. Zob. szczegdty w rozdziale ,,Wlaczanie maszyny” (str.
11)

2. Wybra¢ $cieg

Wybraé $cieg odpowiedni do szytego miejsca. Zob. szczegdty w rozdziale
,,Wybor Sciegéw” (str. 54)

3. Zamontowac stopke

Zamontowa¢ stopke odpowiednia do §ciegu. Zob. szczegély w rozdziale
»Wymiana stopki” (str. 29)

4. Umies$ci¢ materiat

Umiesci¢ material pod stopka. Upewni¢ sig, ze kawatki materiatu sa szyte
we wlasciwej kolejnosci i ze wierzchnie i spodnie warstwy materialu sa
zréwnane. Zob. szczegély w rozdziale ,,Potozenie materiatu” (str. 38)

5. Rozpoczgcie szycia

Rozpoczaé szycie. Zob. szczegdty w rozdziale ,,Rozpoczgcie szycia” (str.
39)

6. Obcia¢ nici

Na koncu szycia obcia¢ nici. Zob. szczegdty w rozdziale ,,Obcinanie nici”
(str. 43)
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Umieszczanie materiatu
Upewnic¢ sig, ze kawatki materiatu sa szyte we
wtasciwej kolejnosci a wierzchnie i spodnie
warstwy materiatu sa zréwnane.
5. Opusci¢ dzwignie stopki.

1. Wilaczy¢ maszyne.
e an

Wybrany jest automatycznie Scieg prosty
(lewa pozycja igty).

O
. ,'fj--‘\ . o 1. Dzwignia podnoszenia stopki
2. Nacisngé~——(przycisk pozycji igly)

raz lub dwa razy, aby podnies¢ igle. » Material jest teraz przygotowany do

szycia.

1. Przycisk pozycji igly.

3. Umiesci¢ materiat pod stopka. @
e Jesli naddatek szwu znajduje Warto zapamigtac
sig po prawej stronie, szycie w ® Aby ustawi¢ docisk stopki do ma-
linii prostej jest tatwiejsze. teriatu zob. szczegbty w rozdziale
»~Regulacja docisku stopki” (str.
4. Trzymajac koniec nici i materialu 30)

lewa reka, obroci¢ prawa reka kolo
zamachowe do siebie, aby opuscié
igle w miejscu rozpoczecia szycia.

.




Rozpoczecie szycia

Z chwila zakonczenia przygotowan do szycia
mozna je rozpoczal. Predko$¢ szycia mozna
regulowaé zaréwno za pomoca suwaka, jak i
rozrusznika noznego.

e Zastosowanie przyciskow opera-
cyjnych

Mozna rozpoczac i zakonczy¢ szycie za pomo-

ca jednego przycisku (start/stop).

1. Przesuna¢ suwak regulatora pred-
kosci szycia w lewo lub w prawo w
celu wybrania zadanej predkoSci
szycia.

Przesuna¢ suwak w lewo chcac szy¢ z

mniejsza predkoscia lub w prawo chcac

zwiekszy¢ predkose.

@y)
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1. Regulator predkosci szycia

-
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+
2. Nacisnaé @przycisk
raz.
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Start/stop
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1. Przycisk start/stop

» Maszyna rozpocznie prace.

e W przypadku naci$nigcia przycisku
start/stop od razu po rozpoczgciu Szy-
cia maszyna rozpocznie szycie z mata

predkoscia, nastgpnie przyspieszy do
wybranej predkosci.

3. Po zakonczeniu szycia nacisnaé

+
przycisk ®start/stop raz.

» Maszyna zatrzyma si¢ z podniesiong
igla.

4. Po zakonczeniu szycia podnies¢ igle
a nastepnie obcia¢ nici.

e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Obcina-
nie nici” (str. 43)

e Uzycie rozrusznika noznego
Mozna rozpoczaé i zakonczy¢ szycie
za pomocg rozrusznika noznego.
ey
e

Podczas podiaczania rozrusznika noznego
nalezy si¢ upewni¢, ze maszyna jest wyla-
czona, aby zapobiec jej przypadkowemu

uruchomieniu.
—

2. Wsungé wtyczke rozrusznika noz-
nego do gniazda z boku maszyny.

o

1. Gniazdo rozrusznika noznego



Podstawy szycia

Str. 40

3.  Wlaczy¢ maszyne

4. Przesunaé suwak regulatora predko-
$ci szycia w prawo lub lewo.
Przesuna¢ suwak w lewo chcac szy¢ z
mniejsza predkoscia lub w prawo chcac
zwigkszy¢ predkose.

H Iii}l ‘

® I

1. Regulator predkosci szycia

e Predko$¢ przy zastosowaniu regulatora
predkosci szycia odpowiada maksy-
malnej predkosci szycia z zastosowa-
niem rozrusznika noznego.

5. Cheac rozpoczaé szycie nalezy lekko
nacisna¢ pedat rozrusznika noznego.

Naciskajac pedat zwigksza sig¢ predkos¢

szycia za$ zwalniajac go — zmniejsza.

I szybciej
® Powoli naciska¢ pedal.
Naciskanie zbyt mocne gwattownie zwigk-
szy predkos¢ szycia.

» Maszyna rozpocznie szycie.

6. Po zakonczeniu szycia nalezy catko-
wicie zwolni¢ pedal.

» Maszyna zatrzyma si¢ z podniesiong
igla.

7. Po zakonczeniu szycia nalezy pod-
nies¢ igle a nastepnie obciaé nici.

e Zob. szczegdly w rozdziale ,,Obcina-
nie nici” (str. 43)

@ Warto zapamigta¢

o Jesli $wieci sig przycisk[Tflzatrzy—
mania igly, maszyna zatrzyma si¢ z
opuszczong igla. Jesli si¢ nie $wieci,
maszyna zatrzyma si¢ z podniesiong
igla. Wybrane ustawienie polozenia
igly nie ulega zmianie w przypadku
wylaczenia maszyny.

e Gdy podtaczony jest pedal rozrusznika
noznego przycisk start/stop nie dziata.

n Ostrzezenie
[ ]

Nie dopuszczaé¢ do zgromadzenia si¢
$cinkéw oraz kurzu w rozruszniku
noznym, w przeciwnym razie moze
doj$¢ do pozaru lub porazenia pra-
dem.

¢ Nie wolno umieszcza¢ na rozruszni-
ku zadnych przedmiotéw, w prze-
ciwnym razie moze doj$¢ do uszko-
dzenia maszyny.

e Jesli maszyna nie jest uzywana
przez dluiszy czas nalezy odlaczyé
rozrusznik nozny, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do pozaru lub po-
razenia pradem.



Zabezpieczanie $ciegow

Podczas szycia $ciegiem prostym, np. na koncu
otwarcia lub tam, gdzie szwy nie zachodza na
siebie nalezy zastosowac¢ Sciegi wsteczne lub
wzmacniajace w celu zabezpieczenia nici.

1. Opusci¢ igle do materialu na po-
czatku szycia a nastgpnie opuscié
dzwignie stopki.

2. Nacianc’®(przycisk start/stop)
lub nacisnaé¢ pedal rozrusznika noz-
nego.

Jesli w czasie tej czynnosci uzytkownik

bedzie naciskaé przycisk start/stop, maszyna
bedzie szy¢ powoli.

1. Przycisk start/stop

e Zob. szczegdly w rozdziale ,,Rozpo-
czynanie szycia” (str. 39).

» Maszyna rozpocznie szycie.

3. Po przeszyciu od 3 do 5 $ciegéow, na-

e
lezy nacisna¢ "~D przycisk Sciegow
wstecznych/wzmacniajacych.
Nalezy trzymac ten przycisk wcisnigty az
do znalezienia poczatku $ciegéw.

Str. 41
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1. Przycisk $ciegédw wstecznych/ wzmacniajacych

» Gdy wcisniety jest ten przycisk, maszy-
na szyje $ciegi wsteczne.

4. Po przeszyciu $ciegéw z powrotem do
punktu poczatkowego nalezy zwolnié
przycisk $ciegdw wstecznych/ wzmac-
niajacych.

» Maszyna zatrzymuje sig.
5. Nacisnaé (przycisk start/stop)
lub nacisnaé¢ pedal rozrusznika noz-

nego.

» Maszyna zaczyna szy¢ w normalnym
kierunku.

6. Po dojsciu do konca Sciegéw naci-

I-’" FaT
snaé ¥ /(przycisk Sciegéw wstecz-
nych/wzmacniajgcych).
Nalezy trzymaé ten przycisk wcisnigty z
do momentu, gdy maszyna wykona od 3
do 5 $ciegéw.

» Sciegi wsteczne beda szyte, gdy naci-
Snigty jest przycisk Sciegdw wstecz-
nych/wzmacniajacych.
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Podstawy szycia

7. Po wykonaniu od 3 do 5 $ciegow
Tl

nalezy zwolmc“‘—“J (przycisk Scie-
gow  wstecznych/ wzmacniaja-
cych).

» Maszyna zatrzymuje sig.

8. Nacisnaé .®(przycisk start/
stop) lub nacisnaé¢ pedal rozrusz-
nika noznego.

Gdy uzytkownik naciska ten przycisk,

maszyna szyje z mata predkoscia.

» Maszyna zaczyna szy¢ w normalnym kie-
runku.

9. Po dojsciu do konca $ciegéw maszy-

na zatrzymuje sie.
Nalezy zwolni¢ przycisk lub pedat.

1. Poczatek Sciegéw
2. Koniec ciegéow

e Szycie Sciegdw wzmacniajacych
Sciegi inne niz prosty lub zygzakowy sa za-
bezpieczane za pomoca Sciegdw wstecz-

nych/wzmacniajacych.
T

Nalezy nacisna¢ przycisk | b sciegi
wsteczne/wzmacniajace) 1 wykona¢ od 3 do 5
Sciegdw.

@ @

1. Sciegi wsteczne
2. Sciegi wzmacniajace

@ Warto zapamigtad

Wykonanie $ciegéw wstecznych lub
wzmacniajacych zalezy od wybranego
Sciegu. Zob. szczegdly w rozdziale
,Ustawienia §ciegéw” (str. 92).



Obcinanie nici
Po zakonczeniu szycia nalezy obcia¢ nici.

1. Chcac zakonczy¢ szycie nacisng¢ raz

ib (przycisk pozycji igly), aby
podnies$¢ igle.

D

M @
—J {(

1. Przycisk pozycji igly

e Igla jest podniesiona.

2. Podnies¢ dzwignie stopki..

1. Dzwignia podnoszenia stopki.

3. Pociagnaé¢ material w lewa strong
maszyny, a nastepnie przeprowadzi¢
nici przez obcinacz i obcigé je.

1. Obcinacz nici

Str. 43



Podstawy szycia

Regulacja naprezenia nici

Naprezenie gérnej i dolnej nici powinno by¢ ustawione na réwne wartosci.

Zmiana naprezenia nici gornej

Jesli kombinacja igly i nici jest wlasciwa dla
danego materiatu (stosownie do tabeli na str.
26), naprezenie nici bedzie ustawione automa-
tycznie. Jednakze w sytuacji, gdy ustawienie
napr¢zenia nie daje pozadanego rezultatu lub
przy zastosowaniu specjalnych nici lub mate-
riatu nalezy uzy¢ pokretla regulacji naprezenia
nici gérnej i dolne;j.

e  Wilasciwe naprezenie nici
Ni¢ gbrna i dolna powinny si¢ przecina¢ blisko
srodka materiatu. Powinna by¢ widoczna tylko
ni¢ gérna na wierzchu materiatu a pod jego
spodem tylko ni¢ dolna.

1. Spodnia strona materiatu

2. Wierzchnia strona materiatu
3. Ni¢ gérna

4. Ni¢ dolna

e Zbyt mocne naprezZenie nici gérnej
Jesli na wierzchu materialu widoczna jest ni¢
dolna oznacza to, ze ni¢ gdrna jest zbyt napig-
ta.

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

3. Ni¢ gérna
4. Ni¢ dolna
5. Ni¢ dolna jest widoczna na wierzchu materiatu

Obréci¢ pokretto regulacji napre¢zenia nici
w lewo, aby zmniejszy¢ naprgzenie nici
gbrne;j.

——
==

e Ni¢ gorna jest zbyt stabo napieta

Jesli ni¢ gérna jest widoczna pod spodem ma-
teriatu oznacza to, ze ni¢ gorna jest zbyt stabo
napigta.

@

1. Spodnia strona materiatu

2. Wierzchnia strona materiatu
3. Ni¢ gérna

4. Ni¢ dolna

5.

Ni¢ gérna jest widoczna pod spodem materiatu

Obréci¢ pokretto regulacji naprezenia nici w
prawo, by zwigkszy¢ naprezenie nici gornej.

——
=
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Regulacja szerokosci i dlugosci Sciegu
Mozna regulowa¢ szeroko$¢ Sciegu zygzakowego (szeroko$¢ wzoru) i dlugo$é sciegéw uzytecznych.
Normalnie po wybraniu danego §ciegu maszyna ustawia jego dtugo$¢ i szerokos¢ automatycznie. Zob.
szczegOty w rozdziale ,,Ustawienia Sciegéw” (str. 92)

Regulacja szerokosci Sciegu

Szeroko$¢ $ciegbw mozna ustawi¢ z pomoca

klawiszy ze strzatkami.

1.

Nacisna¢ przycisk regulacji szeroko-
$ci Sciegu w panelu funkcji maszyny.

» Przycisk regulacji szerokosci S$ciegu
Swieci sie.

2.

s

Przesunigcie suwaka regulacji sze-
rokosci $ciegu do gory poszerza
§cieg, przesuniecie w dél zweza
Scieg.

1
N
]
N

@

Suwak regulacji szerokosci $ciegu
Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

noeareoscever sy AAINARARY

e Zmiana pozycji igly

Pozycje iglty mozna regulowa¢ dla $ciegu pro-
stego (lewa pozycja igly) i potrdjnego Sciegu
elastycznego. Przesunigcie suwaka regulacji w
gbre przesuwa igle w prawo, przesunigcie w
dot przemieszceza igle w lewo.

E‘]
-

[
 comn |

\
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Aby automatycznie wybra¢ najwla-
Sciwsza szerokos$¢ Sciegu nalezy po-
nownie nacisnaé przycisk szerokosci
Sciegu.

Ostrzezenie
Po wyregulowaniu szerokosci $ciegu
nalezy powoli obréci¢ kolo zama-
chowe w Kierunku do siebie i spraw-
dzié, czy igla nie uderza w stopke. W
przeciwny przypadku moze dojs¢ do
zgiecia igly lub jej ztamania.
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Regulacja dlugosci sciegu
Dtugo$¢ s$ciegdbw mozna ustawi¢ z pomoca
klawiszy ze strzatkami

1.

Nacisnaé¢ przycisk regulacji dtugosci
Sciegu w panelu funkcji maszyny.

» Przycisk regulacji dtugosci Sciegu Swieci

sig.

2.

Przesuna¢ suwak regulacji dlugosci
$ciegu w gore lub dél.

Przesuwanie suwaka do géry pogrubi Scieg
a przesuwanie w dot uczyni cienszym.

el

Suwak regulacji dlugosci $ciegu
Przycisk regulacji dlugosci Sciegu
Scieg prosty

Scieg zygzakowy

Aby automatycznie wybra¢ najwla-
sciwsza dlugos¢ sciegu nalezy ponow-
nie nacisna¢ przycisk dlugosci Sciegu.

Ostrzezenie
Jezeli $ciegi sa zbyt zbite razem na-
lezy zwigkszy¢ dlugos¢ Sciegu. Szycie
z niewlasciwa dlugosci Sciegéw moze
doprowadzi¢ do zgigcia lub zlamania

igly.



Pozyteczne funkcje
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Ponizej sa opisane funkcje, ktére poprawiaja wyglad szycia.

Zmiana pozycji zatrzymania igly
Maszyna moze by¢ ustawiona na opcj¢ z pozo-
stawieniem igly w materiale (pozycji opusz-
czonej igly) lub podniesieniem jej po zakon-
czeniu szycia.

Naciané[j(klawisz pozycji zatrzymania
si¢ igly) w panelu funkcji maszyny, aby prze-
taczy¢ migdzy 2 ustawieniami.
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e Igla opuszczona

—' (klawisz zatrzymania si¢ igly) $wie-
ci sie.
e Fabryczne ustawienie maszyny to igta

podniesiona.

e Igla podniesiona

[ = ](klawisz zatrzymania si¢ igly) nie
Swieci sie.

@ Warto zapamigtac
e Ustawienia pozycji zatrzymania
si¢ igly nie ulegaja zmianie po wy-
taczeniu maszyny.

Automatyczne wykonywanie Scie-

gow wstecznych/wzmacniajacych
Maszyna moze automatycznie wykonywaé
Sciegi wsteczne i wzmacniajace na poczatku i
koncu szycia.

Szycie Sciegéw wstecznych i wzmacniajacych
zalezy od wybranego $ciegu. Zob. szczegéty w
rozdziale ,,Ustawienia Sciegéw” (str. 92).

1. Wybraé Scieg.
e Zob. szczegdly nt. wyboru Sciegébw w
rozdziale ,,Wybor §ciegéw” (str.54).

e
2. Nacisnaé klawisz:P—I.J.(automatycz-

nych S$ciegow wstecznych/ wzmac-

niajacych) w panelu funkcji.
Procedura ta nie jest konieczna w przy-
padku, gdy w czasie szycia Sciegéw
wstecznych/wzmacniajacych wybrano
scieg taki jak np. guzikowy.

1. Klawisz automatycznych S§ciegéw wstecz-
nych/wzmacniajacych

» Klawisz automatycznych $ciegéw wstecz-
nych/ wzmacniajacych §wieci sig.

e Aby skasowac¢ takie §ciegi nalezy po-
nownie nacisna¢ klawisz automatycz-
nych $ciegéw wstecznych/ wzmacnia-
jacych.
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3. Umie$ci¢ material pod stopka a na-

stepnie nacisnaé raz
start/stop).

(przycisk

O
o

1. Przycisk start/stop

» Po wykonaniu $ciegdw wstecznych/
wzmacniajacych maszyna rozpoczyna Szy-

C1€.

4. Po dojsciu do konca szycia nacisna¢

i

raz -4 (przycisk S$ciegow wstecz-

nych/ wzmacniajacych).

Krok ten nie jest konieczny w przypadku,
gdy wybrano Scieg stuzacy do szycia dziu-

rek guzikowych i wzmocnien.

®
o

®
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1. Przycisk $ciegédw wstecznych/ wzmacniajacych

» Po

wykonaniu $ciegébw  wstecznych/

wzmacniajacych maszyna zatrzymuje sig.
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Jesli na poczatku lub koncu szycia
uzytkownik nacisnat przycisk start/
stop, S§ciegi wsteczne/wzmacniajace
nie beda szyte. Nalezy si¢ upewni¢, ze
na poczatku i koncu szycia zostat naci-
Snigty przycisk Sciegébw  wstecz-
nych/wzmacniajacych.



Przydatne wskazowki podczas szycia

Ponizej sa opisane r6zne metody osiagania lepszych rezultatéw podczas szycia. Podczas szycia danego
projektu prosimy odwotywac si¢ do ponizszych wskazowek.

Szycie probne

Po nawleczeniu maszyny odpowiednia do ma-
terialu nicia maszyna automatycznie ustawi
naprezenie nici oraz dlugos$¢ 1 szeroko$¢ Sciegu
do wybranego Sciegu. Zaleca si¢ jednakze wy-
konanie szycia prébnego. Nalezy uzy¢ materia-
tu i nici identycznych z wykonywanym projek-
tem, a takze sprawdzi¢ naprg¢zenie nici oraz
dtugo$¢ i szerokos$¢ $ciegu. Poniewaz wyglad
szycia zalezy od rodzaju Sciegéw i liczby
warstw materialu zaleca si¢ wykonanie préby
szycia w takich samych warunkach jak szycia
wlasciwego.

Zmiana kierunku szycia

1. Po dojsciu do naroza materialu za-
trzyma¢ maszyne.

Pozostawi¢ igle opuszczong (w materiale).

Jesli po zatrzymaniu maszyny igla bedzie

If_ )

uniesiona, nacisnaé — (przycisk pozycji
igly) w celu jej opuszczenia.

2. Podnies¢ dzwignie stopki, a nastep-
nie obroci¢ material.

Podczas obracania materiatu igt¢ mozna

potraktowac jak o$ obrotu.

3. Opusci¢ dzwignie stopki i kontynu-
owac szycie.

Szycie krzywych

Zatrzymac¢ szycie a nastgpnie delikatnie zmie-
ni¢ kierunek szycia wzdluz krzywej. Zob.
szczeg6ly nt. szycia z réwnym naddatkiem
szwu w rozdziale ,,Szycie z réwnym naddat-
kiem szwu) (str. 51)

Podczas szycie krzywych z wykorzystaniem
sciegu zygzakowego nalezy skréci¢ Scieg, aby
uzyskac jego tadniejszy (drobniejszy) wyglad.




Podstawy szycia

Szycie grubych materialow
e Jesli nie mozna tatwo polozy¢ mate-
rialu pod stopka
W przypadku klopotéw z umieszczeniem
materiatu pod stopka nalezy unie$¢ stopke
nieco wyzej niz zwykle, by unie$¢ igle do
najwyzszej pozycji.

fl..

e Jesli material nie przesuwa si¢ na
poczatku szycia szwow
Stopka $ciegu zygzakowego ,,J” jest wyposa-
zona w funkcje, ktéra utatwia utrzymanie
stopki w pozycji poziomej

\_ S
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1. Kierunek szycia

1. W razie napotkania zbyt grubego
szwu pod stopka nalezy podnie$¢
dzwignie stopki.

2. Nacisna¢ czarny przycisk z lewej
strony stopki. Trzymajac wcisnigty
przycisk opusci¢ stopke.

3. Zwolnié¢ przycisk. Stopka zablokuje
si¢ rowno ze szwem umozliwiajac
przesuw materiatu.

» Po przejSciu klopotliwego miejsca
stopka powrdéci do normalnej pozycji.

n Ostrzezenie

e Jesli materiat jest grubszy niz 6mm
lub jest pchany zbyt mocno moze
dojs¢ do zgiecia lub zlamania igly.



Szycie cienkich materialow

Podczas szycia cienkich materiatéw moga
powsta¢ $ciegi krzywe lub material moze si¢
zle przesuwaé. W takim przypadku nalezy
umies$ci¢ pod materiatem cienki papier lub
materiat stabilizujacy i szy¢ je razem z mate-
riatem wilasciwym. Po zakonczeniu pracy trze-
ba oderwac papier lub materiat stabilizujacy.

1. Materiat stabilizujacy lub papier

Szycie materialow elastycznych
Najpierw nalezy sfastrygowac razem oba ka-
walki materiatu a nastgpnie zszy¢ je bez roz-
ciggania materiatu.

1. Fastryga

Str. 51

Szycie z rownym naddatkiem szwu
Aby szy¢ z réwnym naddatkiem szwu nalezy
rozpoczaé szycie tak, aby naddatek szwu znaj-
dowat si¢ po prawej stronie stopki, a krawedz
materiatu byta zréwnana albo za prawa krawe-
dzia stopki albo z oznaczeniem na plytce $cie-
gowej.
e Zrdownanie materialu ze stopka
Szy¢ zachowujac staly odstgp migdzy brze-
giem materiatu a prawa krawedzi stopki.

o
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Szew
Naddatek szwu

Zroéwnanie materialu z oznaczeniem
na plytce $ciegowej

Oznaczenia na ptytce $ciegowej pokazuja
odlegto$¢ szytego szwu od igly przy zasto-
sowaniu Sciegu prostego (lewa pozycja
igly). Szyjac nalezy dba¢, aby brzeg mate-
rialu byt zréwnany z oznaczeniami na
ptytce Sciegowej. Odleglos¢ migdzy ozna-
czeniami na goérnej skali wynosi 3mm, za$
odlegto$¢ miedzy oznaczeniami na siatce
Wwynosi Smm.

1. Szew

2. Stopka

3. Centymetry

4. Cale

5. Ptytka $ciegowa
6. 16mm (5/8 cala)

—@
—@®
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SCIEGI UZYTECZNE

W rozdziale tym sg opisane Rézne $ciegi i ich zastosowania.

Wybor Sciegow str. 53
Sciegi obrzucajace str. 55
Sciegi podstawowe str. 59
Scieg $lepy obrebiajacy str. 60
Scieg guzikowy str. 62
Wszywanie zamkow str. 69
Szycie materialéw elastycznych i wszywanie tasmy str. 73
Aplikacje, patchwork i stebnowanie str. 75
Sciegi wzmacniajace str. 81
Oczka str. 83

Sciegi dekoracyjne str. 84




Sciegi uzyteczne

Str. 53

Wybor Sciegow

Za pomoca przyciskow w panelu funkcji

mozna wybra¢ zadany $cieg.

Gdy maszyna jest wiaczona, wybrany jest
(o

Scieg prosty i (lewa pozycja igty).

Litera A, G, J, M, N lub R wskazuja, jaki

typ stopki nalezy zastosowac. Znajduja si¢

one po prawej stronie liczby Sciegu.

ri
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1. Wybra¢ $cieg.

2. Wpybra¢é odpowiednia stopke.
Stopki znajduja si¢ w pudetku z wyposa-
zeniem.
e Zob. szczegély w rozdziale pt.
»Ustawienia §ciegéw”  (str.
92).

3. Zamontowaé stopke.

e Zob. szczegbly w rozdziale
»Wymiana stopki” (str. 29).

4. Wigczy¢ maszyne.

-
T
~
-~ -

» Po pierwszym wlaczeniu maszyny wy-
Swietla sig cyfry ,,00”.

-

5. Nacisnaé |~L.J.[3.(Klawisz wy-
boru s$ciegu). Wyswietli si¢ liczba
Sciegu.

Kazdorazowe naciéniqciel 2 !powoduje
zwigkszenie si¢ liczby o jedna. Po ,9”
(,,47dla liczby po lewej) wyswietlacz po-

wraca do liczby ,,0”. Naciskajqcl 2 «lpo
prawej zwigksza si¢ druga cyfre a naciska-

[~ ]

jact ‘po lewej zwigksza si¢ pierwsza
cyfre.
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» Scieg jest wybrany.

6. W razie potrzeby mozna okreslié¢
ustawienie automatycznych $ciegow
wstecznych/wzmacniajacych  oraz
ustawi¢ dlugosé i szerokosc¢ Sciegow.
e Zob. szczegbly nt. szycia Sciegami

uzytecznymi na kolejnych stro-
nach.

04
e Przyklad. Wybra¢ $cieg g

1. Nacisnaé¢ klawisze wyboru Sciegéw,
aby wybra¢ $cieg 04.
Za pomoca" - ]po prawej wybra¢ ,4” a

7a pomoca - ]po lewej wybrac ,,0”.
()
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2. Aby ustawi¢ szeroko$¢ sciegu nalezy
przesunaé¢ suwak regulatora w gore
lub dét.

Nacisna¢ przycisk regulacji szerokoSci

Sciegu a nastgpnie odpowiednio przesunaé

suwak.

-
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1. Suwak regulacji szerokosci Sciegu
2. Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
3. Szeroki

4.  Waski

3. Aby ustawi¢ dlugosé $ciegu nalezy
przesunaé¢ suwak regulatora w gore
lub dét.

Nacisna¢ przycisk regulacji szerokoSci

$ciegu, a nastgpnie odpowiednio przesunaé

suwak.
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Suwak regulacji dugosci Sciegu
Przycisk regulacji dlugosci $ciegu
Dtugi

Krotki

e S

str. 54

@ War

to zapamigtad

Zob. szczegbty nt. regulacji
szerokosci i dtugosci $ciegu w
rozdziale ,,Regulacja szeroko-
Sci 1 dtugosci Sciegu” (str. 45).



Sciegi uzyteczne

Str. 55

Sciegi obrzucajace
Nadaja si¢ do szycia brzegéw materiatu lub miejsc jego cigcia i zabezpieczajq material przed postrze-
pieniem. Dostgpnych jest 7 takich $ciegéw. Spos6b postgpowania przy szyciu §ciegéw obrzucajacych
jest uzalezniony od wybranej stopki.

Szycie Sciegoéw obrzucajacych przy zastosowaniu stopki ,,G”.
Dostepne sa tu 2 $ciegi.

Szerokosé sciegu Dlugos¢ sciegu
stopka
Nazwa ciegu | Wzor Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
DBz | Zabezpieczanie przed
postrzgpieniem - mate-| 35 | 55 50 | 20 | 1.0-40
riatéw cienkich i $red-
Scieg obrzuca- niej grubosci
. - - G
Jacy 075 | Zabezpieczanie przed
postrzgplemiem mate-1 54 | 55 50 | 25 | 1.0-4.0
riatéw grubych i tatwo
strzgpiacych si¢

1. Zamontowac stopke ,,G”.

e 7ob.
»Wymiana stopki”(str. 29)

szczegbly w rozdziale

2. Wybraé $cieg.
szczegbly w rozdziale

e 7ob.
,»Wybor §ciegéw” (str. 54)

3. Umies$ci¢ material pod stopka brze-
giem naprzeciwko stopki, a nastep-
nie opuscié¢ dzwignig stopki.

1.  Prowadnica

4. Szy¢ tak, aby brzeg materialu znaj-
dowal si¢ naprzeciw prowadnicy

stopki.

AVAVAVAVAVAVAYAY \s’\/‘
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Miejsce wkluwania si¢ igly.

n Ostrzezenie

Po dokonaniu regulacji dtugosci $cie-
gu nalezy powoli obréci¢ koto zama-
chowe w kierunku do siebie w celu
sprawdzenia, czy igla nie uderza w
stopke. Moze to doprowadzi¢ do zgie-
cia lub zlamania igly.
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Szycie Sciegdéw obrzucajacych przy zastosowaniu stopki zygzakowej ,,J”
Dostepne sa 3 Sciegi.

Szerokosé sciegu Dlugosé¢ sciegu
stopka
Nazwa ciegu | Wzor Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
) 047 | Zabezpieczanie przed
Scieg zygza- strzgpieniem sig (Sro- | 5 0.0-7.0 1.4 0.0 -4.0
kowy dek linii bazowej/
szycie wstecz)
Scieg zygza- | . |POSUZ@ , 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 ]
=] riatéw grubych i ela-
kowy -
- stycznych
Scieg obrzuca- 08s Zabezpieczanie przed
jacy postrzgpieniem mate- 5.0 0.0-7.0 2.5 0.5-4.0
riatéw elastycznych
1. Zamontowac stopke typu ,,J”. " - \
e Zob. szczegbly w rozdziale <
»Wymiana stopki” (str. 29) PN
2. Wybraé $cieg.
1. Miejsce wktucia sig igly.
e Zob. szczegbly w rozdziale
,» Wybor §ciegéw” (str. 54) @
Warto zapamigtac
3. Szy¢ wzdluz brzegu materiatu z igly e Najlepsze rezultaty podczas szycia
wkluwajaca si¢ poza prawa jego materialéw elastycznych mozna uzy-
krawedzig. ska¢ zwigkszajac docisk stopki. Zob.

szczegbly w rozdziale ,,Regulacja
docisku stopki” (str. 30).

1. Miejsce wktucia sig igly.



Str. 57
Sciegi uzyteczne

Szycie $ciegow obrzucajacych przy zastosowaniu opcjonalnego odkrawacza

krawedzi

Zastosowanie odkrawacza krawedzi pozwala na wykonczenie naddatkéw szwéw po obcigciu brzegéw
materiatu. Dostgpne sa tu 4 $ciegi. Po zamontowaniu odkrawacza krawedzi nalezy si¢ upewnic, ze
maszyna jest ustawiona wg ponizszej tabeli.

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu

stopka
Nazwa $ciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
gJ Szycie S$ciegébw pro-
| stych podczas obcina- 0.0 0.0-2.5 2.5 0.2-5.0
H nia materiatu
065 | Zabezpieczanie przed
postrzgpieniem  mate-| 35 | 35 50 | 20 | 1.0-40
;. riatéw cienkich i $red-
Scieg obrzuca- iei orubodci
iacy niej grubosci S
s 075 | Zabezpieczanie przed

postrzgpieniem mate-
riatéw grubych przed
obcigciem

5.0 35-5.0 2.5 1.0-4.0

Szycie $ciegdw zygza-
kowych podczas obci- 3.5 35-50 1.4 0.0-4.0
nania materiatu

1. Wyjaé stopk(;-.
e Zob. szczegdly w rozdziale ,,Wy-
miana stopki” (str. 29)

1. Widelec przytacza

2. Opusci¢ dzwignie stopki, a nastepnie 2. Stuba zacisku igly
recznie nawlec igle.
e Nie mozna uzy¢ nawlekacza igly. 5. Umie$ci¢ odkrawacz tak, aby swo-
W razie jego uzycia przy zamon- rzen zrownal si¢ z wycigciem w
towanym odkrawacza krawegdzi uchwycie stopki a nastepnie powoli
moze doj$¢ do uszkodzenia ma- opusci¢ dzwignie stopki.
szyny.

3. Podnies¢ stopke.

4. Zahaczy¢ widelec laczacy odkra-
wacz krawedzi o $rube zacisku igly.

1. Wycigcie w uchwy
cie stopki
2. Sworzen



6. Podnies¢ dzwigni¢ stopki w celu
sprawdzenia stabilnosci odkrawacza
krawedzi.

7. Przeprowadzi¢ ni¢ goérna pod od-
krawaczem nast¢pnie pociagnaé ja
do tylu maszyny.

8. Wybraé Scieg.
e Zob. szczegbly w rozdziale
,» Wybor §ciegéw” (str. 54)

n Ostrzezenie

Po ustawieniu regulacji szerokosci Sciegu
nalezy powoli obréci¢ kolo zamachowe w
kierunku do siebie czy igla nie uderza w
stopke. Moze to doprowadzié¢ do zgiecia lub
zlamania igly.

9. Wykona¢ w materiale cigcie ok. 2cm
na poczatku szycia.

X

1. 2cm

10. Umiesci¢ material pod odkrawa-
czem krawedzi.

Cigcie materiatlu powinno przebiega¢ nad

ptytka prowadnicy odkrawacza krawedzi.

Str. 58

1. Ptytka prowadnicy
e W przypadku niewtasciwego
potozenia materialu nie zosta-
nie on obcigty.

11. Opusci¢ dzwignie¢ stopki i rozpoczaé
szycie.

» Naddatek szwu jest obcinany podczas
szycia.

e W przypadku szycia w linii prostej

naddatek szwu bedzie mie¢ ok.
Smm.

1. 5mm

(} Warto zapamigtaé

e Odkrawacz moze przecia¢ wigce]
niz 1 warstwe drelichu.

e Po uzyciu odkrawacz nalezy oczy-
sci¢ z kurzu i $cinkéw.

e W przypadku klopotéw z cigciem
nalezy zwilzy¢ szmatka z olejem
ostrze odkrawacza.

e Urzadzenie jest dostgpne u sprze-
dawcy.



Sciegi uzyteczne

Str. 59

Scieg podstawowy
Sciegi proste stuza do zwyklego szycia. Dostepne sa 3 ciegi.

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ sciegu
stopka
Nazwa Sciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
00J | Szycie proste i szycie
i = f -
Scieg prosty | marszczef oraz zakta 0.0 00-70 25 02-50
(lewa pozycja I dek (lewa linia bazo-
igly) | wal/ szycie wstecz)
014 Szycie proste i szycie
Scieg prosty = marszczen oraz zakla-
($rodkowa I dek ($rodkowa linia . ) 23 02-50 J
pozycja igty) 1 bazowa/szycie wstecz)
Wzmacnianie szwéw
Scieg prosty g‘l i szycie materialéw
(prawa pozycja 1] elastycznych  (prawa 0.0 0.0-7.0 2.5 1.5-4.0
igly) HI linia bazowa/szycie
wstecz)

Scieg podstawowy

1. Zamontowac stopke zygzakowsq ,,J”.

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29)

Wybraé $cieg.

e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr

Sciegdw” (str. 54)

Whi¢ igle w material na poczatku
Sciegow.

Rozpoczaé szycie.

Zob. szczegbly w rozdziale ,,Rozpo-
czecie szycia” (str. 39)

Zob. szczegéty w rozdziale ,,Zabez-
pieczanie $ciegéw” (str. 41)

Po zakonczeniu szycia obcigé nici.
e Zob. szczegdly w rozdziale ,,Obci-
nanie nici” (str. 43).

e Zmiana pozycji igly

Przy $ciegu prostym (lewa pozycja igty) i
potréjnym S$ciegu elastycznym mozna re-
gulowac¢ pozycje igly. Przesuwajac suwak
regulacji do gory przesuwa si¢ igl¢ w pra-
wo, przesuwajac suwak w dot igla przesu-
wa si¢ w lewo.




Scieg §lepy (kryty)

Zabezpiecza zakonczenia koszul i spodni. Dostgpne sa 2 $ciegi.

Str. 60

Szerokosé sciegu Dlugos¢ Sciegu
stopka
Nazwa ciegu | Wzor Zastosowanie (mm) (mm)
Auto recznie auto recznie
09k |
5 Scieg §lepy do materia-
) "f.'l 16w sredniej grubosci
Scieg slepy = 0.0 +3-3 20 | 1.0-35 R
R
Scieg $lepy do materia-
16w elastycznych

Wykonywanie $ciegu Slepego powinno przebiega¢ wg ponizszej procedury.

1.

Podwingé material wzdluz krawedzi
szwu nastepnie sfastrygowaé szew w
odleglosci Smm od brzegu materia-

e

I

1.

Faiadi S

LS

@

e

Spodnia strona materiatu
Fastryga
Krawedz

Smm

e

@ ©
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@

Spodnia strona materiatu

2. Fastryga

3.

1.
2.

3.

Zamontowa¢ stopke do Sciegu $lepe-
go ,,R”.

e Zob. szczegbly w rozdziale
»Wymiana stopki” (str. 29)

Wybraé $cieg.
e Zob. szczegbly w rozdziale
,»Wybor §ciegéw” (str. 54)

Umiesci¢ material pod stopka tak,
aby jego podwinigety brzeg znajdo-
wal naprzeciw prowadnicy stopki,
nastepnie opusci¢ dzwignie stopki.

T A E

Spodnia strona materiatu
Podwinigcie brzegu

Prowadnica
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Sciegi uzyteczne

6. Wyregulowaé szeroko$¢ sciegu tak,
aby igla lekko zlapala podwinigcie
brzegu materiatu.
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Punkt wktlucia sig igly

1.
2. Szerszy $cieg
3. Wezszy $cieg

e Jesli igla obejmuje zbyt duza

czes¢ podwinigcia

W takim przypadku nalezy przesunaé
dzwigni¢ regulacji szeroko$ci Sciegu w
dot. W wyniku tego $cieg bedzie wezszy.
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1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

e Jesli igla nie obejmuje pod-
winiecia materialu
W takim przypadku nalezy podnies$¢ dzwi-
gni¢ regulacji szerokosci Sciegu do gory.
To poszerzy $cieg i przesunie igle na pod-
winigcie.
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1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

e Zob. szczegbly w rozdziale
»Regulacja szerokosci i dtugo-

$ci $ciegu” (str. 45).

7. Przeszy¢ podwinigcie naprzeciwko
prowadnicy stopki.

8. Usunac¢ Scieg fastrygujacy.

-p | @
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1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

@ Warto zapamigtad

Najlepsze rezultaty podczas
szycia materialéw elastycz-
nych mozna osiagnac¢ zwigk-
szajac docisk stopki. Zob.
szczegdty w rozdziale ,,Regu-
lacja docisku stopki” (str. 30).
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Automatyczna dziurka
Za pomoca tej maszyny mozna wykona¢ dziurki guzikowe i przyszywa¢ guziki. Dostepnych jest 5
rodzajéw automatycznej dziurki w tym modelu maszyny.

Szerokos¢ sciegu Dlugos¢ Sciegu

stopka
Nazwa $ciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
Auto recznie auto recznie
26 | Poziome dziurki guzi-
kowe w materiafach |56 | 345 50 | 04 | 02-10

cienkich lub $redniej
gruboéci

Dziurki guzikowe z
rygielkami po obu
stronach do materiatéw
ze stabilizatorem

S | S|

b

5.0 3.0-5.0 0.4 02-1.0

=l

Scieg guziko- Z_E'P' Dziurki guzikowe w
wy materiatach  elastycz- 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0 A
nych lub dzianinach
E’ﬁ' Dziurki guzikowe w
materialach  elastycz- 6.0 3.0-6.0 1.5 1.0-3.0
g5 nych
30s | Dziurki guzikowe w
[ |Mszcie Kuez dofn6 30 90 | 05 | 03-10
% | materialow  grubych
i lub pluszow
Scieg do przy- 3?“-
szywania Przyszywanie guzikéw 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 M
guzikéw o
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Sciegi uzyteczne

Szycie dziurek guzikowych
Maksymalna dtugos¢ dziurki wynosi ok. 28mm. ($rednica + grubos$¢ guzika). Dziurki szyje si¢ od
przodu stopki do tytu jak pokazano w tabeli ponize;j.

RONEE TN
ANNNEREN
L+l

®
w#wg/

Ponizej sa przedstawione oznaczenia czg$ci
stopki do szycia dziurek guzikowych

[l
[oomeens]
: !
.
W

1. Sciegi wzmacniajace

1. Uzy¢ kredy do zaznaczenia na mate-
riale pozycji i dlugosci dziurki guzi-
kowej.

i il

@

®—1] y

L@

Iflyf
i L 1. Oznaczenia na materiale
il
= (4)

— 2. Pociagna¢ plytke prowadnicy guzika
| A | w stopce ,,A”,a nastgpnie wsunaé
N S guzik, ktory bedzie przeciagniety

przez dziurke.

Plytka prowadnicy guzika

1.

2.  Skala na stopce =
3. Sworzen 1 =D
4. Oznaczenia na stopce ey
5.

Smm



. Jesli guzik nie pasuje do plytki pro-
wadnicy guzika

Nalezy doda¢ razem S$rednice guzika i jego

grubos$¢ a nastegpnie ustawic ptytke prowadnicy

guzika na obliczong dlugo$¢ (odlegtos¢ migdzy

oznaczeniami na stopce wynosi Smm).

s

/@
i i

®
'_II I |
©

1.

1. Skala na stopce

2. Dtugosé dziurki

3. 5mm
Przyktad: dla guzika o §rednicy 15mm i grubo-
sci 10mm ptytki prowadnicy guzika powinna
by¢ ustawiona na 25mm.

£ o

_Ikk:lj_

® 1. 10mm 2. 15mm
» Ustawiona jest wielko$¢ guzika.

3. Zamontowa¢ stopke ,,A”.
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wy-
miana stopki” (str. 29)

4. Wybraé $cieg.
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wy-
bor Sciegéw” (str. 54)

5. Polozy¢ material z zakonczeniem
dziurki zrownanym z czerwonymi
oznaczeniami z boku stopki, opuscié
dzwignie stopki.

D

B

/|
A

1. Oznaczenie na
materiale 2. Czerwone oznaczenia na stopce
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Przeprowadzi¢ ni¢ gérna przez otwor w stopce.
e Podczas opuszczania stopki nie
pcha¢ przodu stopki, w przeciw-
nym razie dziurka nie bedzie wy-
szyta we wlasciwym miejscu.

=)

1. Nie zmniejsza¢ szczeliny

6. Calkowicie opus$ci¢ dzwigni¢ dziur-
kowania.

1. Dzwignia dziurkowania

Dzwignia stopki znajduje si¢ za wsporni-
kiem na stopce.

@

R

@ 1. Dzwignia dziurkowania
2. Wspornik

7. Lekko trzymaé¢ koniec gérnej nici w
lewej rece, a nastepnie rozpoczaé
szycie.

8. Podnie$¢ dzwigni¢ stopki i wyjaé
material.
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9. Podnie$¢ dzwigni¢ stopki do pier-
wotnej pozycji.

10. Wsungé szpilke w jedna cze$é ry-

gielka na koncu dziurki guzikowej,
aby zabezpieczy¢ Scieg przed prze-

cieciem.
= iﬂ L8]

11. Zastosowa¢é przecinak do przecigcia
dziurki w Kkierunku szpilki.

P S
f% -

@

1. Szpilka

1. Przecinak

Do dziurek w ksztalcie klucza nalezy uzy¢
dziurkacza, aby wykona¢ zaokraglony
otwor, a nastgpnie uzy¢ przecinaka do roz-
cigcia otwarcia dziurki.

1. Dziurkacz

® Przy uzyciu dziurkacza przed wykona-
niem otworu nalezy pod materiat poto-
zy¢ gruby papier lub arkusz zabezpie-

czajacy.

n Ostrzezenie

Podczas wykonywania cigcia przecina-
kiem nie wolno trzyma¢é palcéw na linii
ciecia. Moze doj$¢ do zranienia.
. Zmiana gestoSci Sciegow
Nacisnaé przycisk regulacji dlugos$ci
$ciegu a nastgpnie przesunaé suwak re-
gulacji dlugosci Sciegu i ustawi¢ Scieg.

L]
l——p

o—J L

[ oanion T S W

1. Suwak regulacji dtugosci $ciegu
2. Przycisk regulacji dtugoéci $ciegu

o Zob. szczegbdty w rozdziale ,,Regu-
lacja dtugosci Sciegu” (str. 46)
. Jesli materiat nie przesuwa si¢ (np.

jest zbyt gruby) nalezy zmniejszy¢
gestos¢ Sciegu.
. Zmiana szerokosci sciegu
Nacisnaé przycisk regulacji szeroko$ci
sciegu nastegpnie przesunac suwak regu-
lacji szeroko$ci Sciegu i ustawic Scieg.

@

N
LE

T

@

1. Suwak regulacji szerokosci Sciegu
2. Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

o Zob. szczegbdty w rozdziale ,,Regu-
lacja szeroko$ci $ciegu) (str. 45)
@ Warto zapamigtad

Przed rozpoczeciem szycia dziurki zale-
ca si¢ wykonanie préby szycia.



e Szycie dziurek guzikowych w mate-
riatach elastycznych

Podczas szycia dziurek w materiatach ela-

stycznych nalezy uzy¢ kordonka.

1. Zahaczy¢ kordonek o czesé stopki A
pokazanej na rysunku tak, aby
wszedl w rowki a potem luzno go
zwiazad.

Zamontowac stopke ,,A”.
e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana

stopki” (str. 29)
EEH 284

1

3. Wpybraé scieg = lub == .

4. Ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu do grubo-
$ci nici kordonkowej.

5. Opusci¢ dzwigni¢ podnoszenia stop-
ki i dzwigni¢ mechanizmu dziurko-
wania, rozpoczg¢é szycie.

6. Po zakonczeniu szycia delikatnie po-
ciagna¢ kordonek.

7. Za pomoca igly przeciagna¢ ni¢ na
spod materialu i zawigzacé ja.

;

8. Za pomoca przecinaka rozcigé Srod-
kowa cze$é kordonka pozostajaca na
wierzchu dziurki.

Obcia¢ wystajaca nic.

Przyszywanie guzikow
1. Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy otwora-
mi w guziku.
7N
[ oo ﬁ|
\ 99 )
N
2. Podnies¢ dzwignie stopki, a nastep-
nie przesunaé suwak dzwigni znaj-
dujacg sie z tylu maszyny w pozycje

(w prawo jak pokazano na ry-
sunku).

1. Dzwignia opuszczania zaczepéw

2. Tyl maszyny
P Zaczepy maszyny sa Opuszczone.

3. Zamontowaé stopke do przyszywa-
nia guzikéw ,,M”.

M
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4. Umiesci¢ guzik w stopce M.

e Przyszywajac guzik z 4 otworami naj-
pierw nalezy przyszy¢ 2 otwory naj-
blizsze szyjacego. Potem przesunad
przycisk tak, aby igta wchodzila w 2
tylne otwory guzika i przyszy¢ je w
taki sam sposéb.

) - (1)

\/ \‘,/

367

5. Wybra¢ $cieg gﬂ.
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr
Sciegéw” (str. 54).

6. Ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu tak, aby
byl identyczna z odleglo$cia miedzy
otworami guzika.

7. Ustawi¢ za pomoca suwaka naj-
mniejsza dlugosé Sciegu.

8. Obroci¢ kolo zamachowe w kierun-
ku do siebie w celu sprawdzenia, czy
igla wlasciwie wchodzi w otwory gu-
zika.

n Ostrzezenie

Podczas szycia nalezy upewnié sie, ze
igla nie dotyka guzika w przeciwnym
razie moze dojs$¢ do zgieci lub zlamania

igly.

9. Rozpoczaé szycie.
Po uptywie ok. 10 sek sz cia z mala pred-
k I * g

ko$cia nacisnad (przycisk Scie-
géw wstecznych/wzmacniajacych).

10. Przeciagna¢ ni¢ na koncu $ciegéw na
sp6d materialu i zwigza¢ ja z nicia
dolng.

Do przecigcia nici mozna uzy¢ nozyczek.

—— )

11. Po zakonczeniu przyszywania guzi-
ka przesunaé dzwignie zaczepow w

pozycje == (w lewo), by podnies¢
zaczepy transportera.

1. Tyt



¢ Mocowanie trzonka do guzika
Aby przyszy¢ do materiatu guzik z trzon-
kiem

1. Polozy¢ guzik w stopce do przyszy-
wania guzikéw ,,M”’, a nastepnie po-
ciagna¢ dzwignie trzonka do siebie.

1. Dzwignia trzonka

2. Po zakonczeniu szycia obcigé nié
goérng z odpowiednim zapasem, owi-
naé ja wokol nici miedzy guzikiem a
materiatem, a potem zwigza¢ z nicia
gorng.

Str.
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Oba kofice nici dolnej nalezy zwiaza¢ na
koncu i na poczatku $ciegéw pod spodem
materiatu.

3. Obcigé nadmiar nici.
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Wszywanie zamkow blyskawicznych
Maszyna umozliwia wszywanie zamkéw btyskawicznych.

Szerokosé sciegu Dlugosé¢ sciegu
stopka

Nazwa ciegu | Wzor Zastosowanie (mm) (mm)

auto recznie auto recznie
5 . 017 Wszywanie zamkow
Scieg  prosty .
(centralna ? bi‘yskawwznych. ?Zy._ - - 2.5 0.2-5.0 I

.. I cie ukrytych szwéw i

pozycja igly) I zaszewek.

Jest wiele metod wszywania zamkow. Ponizej opisano sposéb wszywania zamka potozonego central-
nie i bocznego.

Wszywani e zamka p OlOiOllegO 4. Koniec otwarcia zamka
?entralnie 3. Rozchyli¢ naddatek szwu od spodu
Sciegi sa wykonywane na obu kawatkach ma- materiatu.

teriatu przylegajacych do siebie. | I

| @
—0 = =

\ 1. Spdéd materiatu

. ‘ : 4. Zréownaé szew ze Srodkiem zamka,
Wierzchnia strona materiatu a nast@pnie przyfastrygowaé zamek

Sciegi do materiatl
3. Koniec otwarcia zamka u.

S

o =

=

1. Zamontowaé stopke do Sciegu zyg-
zakowego ,,J”’ i przeszy¢ Sciegi do
otwarcia zamka.

Utozywszy obie wierzchnie strony mate- @

riatu obok siebie, po dojsciu do otwarcia

zamka przeszy¢ $ciegi wsteczne.

e Zob. szczegdty w rozdziale ,Scieg

podstawowy” (str. 60)

@

@

1. Sp6d materiatu
2. Scieg fastrygujacy
2. Stosujac S$cieg fastrygujacy konty- 3. Zamek

nuowa¢ szycie do brzegu materiatu.

5. Zamontowaé¢ uchwyt stopki do pra-
€ wego sworznia stopki do zamkéw

N o

® ® ®
\T\\.@ p |

T @
1. Scieg fastrygujacy |

2. Sciegi wsteczne () 1. Sworzen 2. Punkt wkhucia igly
3. Spéd materiatu
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o .
@ Wszywanie zamka bocznego

| Sciegi sa szyte tylko na jednym kawatku mate-

- |
6. Wybraé Sc“*? : ) ; riatlu. Zastosowac ten typ zamka do bocznych
e Zob. Szczegdty w rozdziale ,,Wyboér i tylnych otwaré

sciegdw” (str. 54)

e

Ostrzezenie

e Stosujac stopke ,,I”” nalezy upewnic¢
sie, Ze wybrany jest Scieg prosty
(srodkowa pozycja igly) i powoli ob-
réci¢ kolo zamachowe w kierunku
do siebie, zeby sprawdzi¢, czy igla
nie uderza w stopke. W razie wy-
brania innego $ciegu igla uderzy w
stopke i zegnie si¢ lub zlamie.

1. Sciegi

2. Wierzch materialu

3. Koniec otwarcia zamka

Ponizsza procedura pokazuje jak wszywaé

zamek po lewej stronie.

7. Wszyé¢ zamek.

1. Zamontowa¢é stopke zygzakows ,,J”
i wykona¢ $ciegi proste az do otwar-
cia zamka.

Trzymajac obok siebie obie wierzchnie

strony materiatu przeszy¢ Sciegi wsteczne

po dojsciu do otwarcia zamka.

e Zob. szczegbty w rozdziale ,,Podstawy

szycia” (str. 60)
2. Kontynuowac szycie do brzegu.

of

® ®

Sciegi

Wierzch materiatu I "i-""‘--.\_“ @

Sciegi fastrygujace
Koniec otwarcia zamka

n Ostrzezenie
[ ]

Podczas szycia nalezy upewnié sie,
ze igla nie dotyka zamka. W prze- @
ciwnym razie moze doj$¢ do zgiecia

lub ztamania igly. q‘ﬂ@
([ 1]

8. Usuna¢ Scieg fastrygujacy. r_q_e

bl

| .
Sciegi fastrygujace 2. Sciegi wsteczne
Spdéd materiatu = 4. Koniec otwarcia zamka

W =

Rozchyli¢ naddatek szwu od spodu.

S

1. Spéd materiatu



4. Docisnag¢ naddatek szwu tak, aby

prawa strona (ta, ktora nie bedzie
szyta) miala dodatkowy margines
3mm.

|

1.
2

@

Spdd materiatu
3mm

5. Zréwnaé zabki zamka z dociskang

[:D_

1.
2.

6.

krawedzia materialu, a nastepnie
sfastrygowac lub spia¢ zamek z ma-

terialem.
]

@

Zabki zamka
Scieg fastrygujacy

Zamontowa¢ uchwyt stopki do pra-
wego sworznia stopki ,,I”.

Zszywajac material po prawej stronie nale-
zy zamontowa¢ uchwyt stopki do lewego
sworznia stopki do zamkow.

s

Sworzen po prawej stronie

Punkt wktucia si¢ igly
e Zob. szczegbly w rozdziale
»Wymiana stopki” (str. 29)
01r
s
I
Wybrac¢ $cieg |

® Zob. szczegéty w rozdziale ,,Wy-
bor Sciegdw” (str. 54)
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AOstrzezeme

2

Uzywajac stopki do zamkéw ,,I
nalezy upewni¢ sie, ze zostal wybra-
ny Scieg prosty (Srodkowa pozycja
igly) i powoli obroci¢ kolo zama-
chowe w Kierunku do siebie, zeby
sprawdzié¢, czy igla nie uderza w
stopke. W razie wybrania innego
Sciegu igla uderzy w stopke i zegnie
sie¢ lub zlamie.

Przyszy¢ zamek do kawalka mate-
rialu z marginesem 3mm, rozpoczy-
najgc od podstawy zamka.

[

‘Jf

AOstrzezeme

Podczas szycia nalezy upewni¢ sie,
7e igla nie dotyka zamka. W prze-
ciwnym razie moze doj$¢ do zgiecia
lub zlamania igly.

Po dojsciu ok. Smm od konca zamka
zatrzymaé maszyne Z OpuSzczon3
igla, Podnies¢ dzwigni¢ stopki a na-
stepnie otworzy¢ zamek i kontynu-
owa¢é szyc1e
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Koniec otwarcia zamka
Sciegi wsteczne
Poczatek $ciegéw
Sciegi fastrygujace

10. Zamkna¢ zamek, obréci¢ materiat a
nastepnie przyfastrygowa¢ drugg
stron¢ zamka do materiatu
S5 \ 13. Po osiagnieciu punktu ok. Smm od
konca zamka nalezy zatrzymaé¢ ma-
szyne¢ z opuszczong igla (w materia-
le) a potem podnies¢ dzwignie stop-
ki.

Al

14. Usunaé $ciegi fastrygujace, otworzy¢
zamek i kontynuowac szycie.

1. Sciegi fastrygujace

11. Zamontowa¢ uchwyt stopki do dru-
giego sworznia stopki do zamkéw
I”.
bas
Jesli uchwyt stopki zamocowano do pra-
wego sworznia (pkt.@), to nalezy go za-
montowac do lewego.

1. Sworzen po lewej stronie
1. Punkt wktucia sig igly

12. Wszy¢ zamek.

Wykona¢ $ciegi wsteczne na koncu otwar-
cia zamka i zrowna¢ jego zabki z bokiem
stopki.

1. Wierzch materiatu
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Szycie materialow elastycznych i taSmy
Maszyna umozliwia szycie materiatéw elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Szerokosé sciegu Dlugos¢ Sciegu
stopka
Nazwa $ciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
N 037
Scieg fllyaS‘yCZ' % Materiaty elastyczne 1.0 1.0-3.0 25 1.0-4.0
0s. !
3 — punktowy __r'r .,
Scieg zygza- < Wszywanie tasmy 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
<2 elastycznej
kowy <
Szycie materialow elastycznych Przyszywanie tasmy
1. Zamontowa¢ stopke ,,J”. Poniewaz po wszyciu tasmy elastycznej do
[ 7 mankietu lub talii spédnicy jej szeroko$¢
J bedzie réwna wszytej tasmie, istotne jest
— dobranie taSmy odpowiedniej dlugosci.
==
| 1. Przypiaé¢ szpilkami tasme¢ do spodu
e 7Zob. szczegbty w rozdziale ,,Wymiana materiatu. _ . .
ss W celu mocnego przypigcia taSmy nalezy
stopki” (str. 29). . . o . ;
031 ja przytwierdzi¢ kilkoma szpilkami.

2. Wybraé scieg % . H\h‘“\-___/"‘

e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybdr ;:-—3
Sciegdw” (str. 54) (:D ‘"“‘{

3. Szy¢ material nie naciagajac go. ::Lt
. ! ]

- E — ]

e Ll
@.

o

—

Elastyczna taSma
2. Szpilka

2. Zamontowac stopke zygzakowsq ,,J”.

.

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).
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UEJ

Wybraé $cieg * :
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybdr
Sciegdw” (str. 54)

4. Tas$ma elastyczna powinna by¢ roz-
ciagnieta na takg sama dlugosé jak
material.

Przeciagajac lewa r¢ka materiat pod stop-

ka, prawa pociagna¢ material przy szpilce

najblizszy przodu stopki.

""T""\‘\.

¥

|

B R Y Y Y Y E Y E Y ET R XY

nOstrzezeme

Podczas szycia nalezy si¢ upewnic,
7e igla nie dotyka szpilek, w prze-
ciwnym razie moze doj$s¢ do zranie-
nia.
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Aplikacje, patchwork i stebnowanie
Ponizej sa opisane $ciegi, ktére mozna wykorzysta¢ do aplikacji, patchworku i stebnowania.

Szerokosé sciegu

Dlugos¢ Sciegu

stopka
Nazwa §ciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
) 045 Mocowanie aplikacji
Scieg zygza- (srodkowa linia bazo- 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
kowy wa/szycie wstecz)
35.1. . . ..
g Stebnowanie aplikacji, | 5 5 0.0-7.0 | 14 | 0.0-40
$cieg satynowy
g
114
g Mocowanie aplikacji 3.5 2.5-5.0 2.5 1.6-4.0
S . ._
mei dc?.aph 73
aa Mocowanie aplikacji i
j plikac) 15 | 05-50 | 12 | 10-40
taczenie
o
3“'- . . oo o
t Mocowanie aplikacji i 1.5 05-5.0 1.2 1.0-4.0
taczenie
G
337 Laczenie $ciegéw
: prostych (z naddatkiem _ _
o I| o 6.5 odprawel | 55| 00-70 | 16| 02-50
) fzpc y lp krawedzi stopki) 7
aczacy 34s Laczenie $ciegéw
| [Prostych @naddatkiem |y o g0 | 16 | 02-50
I szwu 6.5mm od lewe;j
ip krawedzi stopki)
137
b 4.0 0.0-7.0 1.2 02-40
—
—
Scieg faczacy 147
E Scieg do patchworku 5.0 25-7.0 1.5 1.0-4.0
187
% 50 | 00-70 | 12 | 02-40
Scie reczn 352 | Stebnowanie Sciegiem
& reezny prostym o wygladzie| 0.0 0.0-7.0 25 1.0-4.0
szablonowy .
q | recznego stebnowania
) 3ss
Scieg punktu- .
; Punktowanie 7.0 1.0-7.0 1.6 1.0-4.0
Jacy )]
ot




Przyszywanie aplikacji

1.

Wyciaé ksztalt aplikacji pozostawia-
jac naddatek szwu od 3 do 6mm.

Naddatek szwu

Z tyhu aplikacji umiesci¢ wzor wy-
konany z grubego papieru, a na-
stepnie podwina¢ naddatek szwu i
przyprasowac go za pomoca zelazka.

1.

Wyja¢ papier.

Obréci¢ material, a nastepnie sfa-
strygowa¢ lub przypia¢ aplikacje do
materialu, na Kktéorym ma by¢
umieszczona.

@

Sciegi fastrygujace
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Zamontowac stopke zygzakowsq ,,J”.

Zob. szczegoty w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29)

Wybraé $cieg.
Zob. szczegély w rozdziale ,,Wybor
Sciegéw” (str. 54).

Obréci¢ kolo zamachowe do siebie, a
nastepnie rozpocza¢ obszywanie
brzegu aplikacji dookola upewniajac
sig, ze igla wkluwa si¢ dokladnie po-
za aplikacja.

Podczas szycia narozy aplikacji nalezy za-
trzyma¢ maszyng¢ z igla w materiale poza
aplikacja, podnies¢ dzwigni¢ stopki a po-
tem z razie potrzeby obréci¢ materiat i
kontynuowac szycie.

e—




Sciegi uzyteczne

Str. 77

Patchwork

1. Podwingé¢ brzeg materialu na
wierzchu i nalozy¢ go na materialu
pod spodem.

2. Zszy¢ razem dwa kawalki materia-
hu tak, aby wzor przechodzil przez
oba materialy.

Sztukowanie

Zszywanie razem dwoéch kawatkéw mate-
rialu nazywamy sztukowaniem. Materiaty
powinny by¢ obcigte z naddatkiem szwu
6.5mm.

Szy¢ Sciegiem prostym  sztukujacym
6.5mm albo od lewej albo od prawej stro-
ny stopki.

1. Sfastrygowaé lub przypiaé¢ material
wzdluz naddatku szwu do drugiego

kawalka materiatu.

2. Zamontowac stopke zygzakowsq ,,J”.

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29)
337 34y
.
3. Wybraé écieg LPalbo 17,
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr
Sciegéw” (str. 54).

4. Szyé z prawg strong stopki zréwna-
n3 z brzegiem materiatu.

¢ Dla naddatku szwu po prawej stro-
nie
Zréwnaé prawa strong stopki z brzegiem

materiatu i przeszy¢ go za pomoca Sciegu
3

L

1. 6.5mm

¢ Dla naddatku szwu po lewej stronie
Zréwna¢ lewa strong stopki z brzegiem

materiatu i przeszy¢ go za pomoca Sciegu
347

P

@
e

05
J

1. 6.5mm



@ Warto zapamigta¢

Aby zmieni¢ szerokos¢ naddatku szwu
(pozycje igly) nalezy ustawié szero-
kos$¢ Sciegu.

Str. 78

Stebnowanie

Szycie po wierzchniej stronie tkaniny $ciegiem
pojedynczym nieprzerwana linia nazywamy
stebnowaniem.

1. Sfastrygowaé lub przypiaé material
do stebnowania.

2. Zamontowa¢ stopke z goérnym
transportem.

e Zob. szczegéty w rozdziale ,,Zastoso-
wanie opcjonalnej stopki z gbérnym
transportem” (str. 31)

34 367

oy
I
3. Wybraé Scieg |1F‘ lub <,
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybdr
Sciegdw” (str. 54).

4. Umiesci¢ material jedng reka z kaz-
dej strony stopki, a nastepnie pod-
czas szycia rowno naciagnaé mate-
rial pod stopka.

b
M
"
h
y

% Uwaga

e Podczas szycia przy zastosowaniu
stopki z gérnym transportem nalezy
szy¢ z predkosciami od matej do $red-
niej.

¢ Opcjonalna stopka z gérnym transpor-
tem jest dostgpna u sprzedawcy.



Sciegi uzyteczne

e Zastosowanie opcjonalnej prowad-
nicy stebnujacej
Uzy¢ opcjonalnej prowadnicy stebnujacej
do szycia Sciegéw réwnoleglych rozmiesz-
czonych w réwnej odlegtosci.
—

1. Wsunaé trzonek prowadnicy w
otwor z tylu stopki z géornym trans-
portem lub uchwytu stopki.

[J Stopka z géornym transportem

2. Ustawi¢ trzonek tak, aby prowadni-
ca zrownala si¢ ze szwem, ktory jest

¢ Opcjonalna prowadnica stebnujaca jest
dostepna u sprzedawcy.

Wolne stebnowanie (haftowa-
nie)

Za pomoc tej techniki mozna opusci¢ za-
czepy prowadzace (przy uzyciu dzwigni)
tak, aby material mozna bylo tatwo prze-
suwac.

Do wolnego stebnowania (haftowania) po-
trzebna jest specjalna stopka.

1. Wyjaé stopke i u_chwyt stopki.
e Zob. szczegbty w rozdziale ,,Wyjmo-
wanie uchwytu stopki” (str. 31).

2. Zrownaé stopke stebnujaca z lewa
czescia wspornika stopki.

Sworzen w stopki powinien by¢ umiesz-

czony nad $ruba zacisku igty.

3. Trzymajac stopke jedng reka nalezy
druga dokreci¢ Srube zacisku
uchwytu stopki uzywajac do tego
srubokreta.

1.  Sworzen w stopce
2. Sruba uchwytu stopki
Sruba zacisku igty

3
n Ostrzezenie
[ ]

Nalezy upewnié si¢, ze Sruba jest
mocno dokrecona za pomocg Srubo-
kreta. W przeciwnym razie igla mo-
7ze uderza¢ w stopke, zgiaé si¢ lub
zlamad.



4. Przesunaé suwak dzwigni zaczepow
transportera znajdujacy si¢ z tylu

maszyny do pozycji“(w prawo
patrzac od przodu maszyny).

1. Przetacznik pozycji zaczepdw transportera
2. Tyt maszyny

P Zaczepy transportera sa opuszczone

5. Wlaczy¢é maszyn¢ a nastepnie wy-
bra¢ $cieg.

e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr
Sciegéw” (str. 54).

6. Uzywajac obu dloni napia¢ materiat
a nastepnie przesunaé¢ material od-
powiednio do wzoru.

Maszyna wykonuje $ciegi wzmacniajace

na poczatku i na koncu szycia.

Str. 80

1. Wzor
7. Po zakonczeniu szycia przesunaé
dzwignie  zaczepéw  transporte-

ra (w lewo patrzac od przodu
maszyny), aby podnie$¢ zaczepy.

1. Tyt

e Normalnie dzwignia zaczepéw trans-
portera znajduje si¢ po lewej stronie.

% Uwaga

® Opcjonalna stopka stebnujaca (do ha-
ftowania) jest dostgpna u sprzedawcy.



Sciegi wzmacniajace
Sciegi wzmacniajace stuza do wzmacniania miejsc podatnych na odksztatcenia, takich jak rekawy,

naroza kieszeni.

Str. 81

Szerokosé sciegu Dlugos¢ Sciegu stopka
Nazwa $ciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
E‘I Wzmacnianie szwow
Potrdjny $cieg | otworéw regkawdw i 1.0 0.0-7.0 2.5 1.5-4.0 J
elastyczny =| zaktadek
Ha W N Kot
Scieg wzmac- zmacnianie Z.a O].fl-
niaiac czen otward, takich jak 2.0 1.0-3.0 0.4 03-1.0 A
Jacy naroza kieszeni
Potrojny S$cieg elastyczny
Scieg ten nalezy stosowa¢ do wzmacniania
otworéw rekawéw i zaktadek. |
I
I
, I
1. Zamontowac stopke zygzakowsq ,,J”. }
T i i
. o
1. Wyznaczy¢  pozadana  dlugos¢é

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

02J
o}
Il

2. Wybraé $cieg HI .
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr
Sciegéw” (str. 54).

3. Rozpoczaé szycie.
e Zob. szczegdly w rozdziale ,,Roz-
poczecie szycia” (str. 39).

Szycie wzmocnien

Wzmocnienia (rygielki) przydatne do
wzmacniania miejsc podatnych na od-
ksztalcenia np. narozy kieszeni i otwar¢.
Ponizej opisany jest sposdb szycia
wzmocnien w narozach kieszeni.

wzmocnienia.
Ustawi¢ ptytke prowadnicy guzika w stop-
ce guzikowej ,,A” na odpowiednia dlugos¢
(odlegtos¢ migdzy oznaczeniami na stopce
wynosi Smm)

@

/
s

4
X,

®
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—

Skala na stopce
Dtugo$¢ wzmocnienia
3. Smm

D

e Maszyna moze wyszy¢ wzmocnienie o
maksymalnej dtugos$ci 28mm.



2. Zamontowaé¢ automat do dziurek
’,A’9.

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29)

3a

Wybra¢é éciegg .
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr
Sciegéw’ (str. 54).

4. UmieSci¢ material tak, aby otwarcie
kieszeni znajdowalo si¢ przed szyja-
cym, a nastepnie opusci¢ dZwignie
stopki tak, aby igla wkluwala sig¢
2mm przed otwarciem Kieszeni.

@

L=

1. 2mm

Przeprowadzi¢ ni¢ dolna przez otwoér w

stopce.

® Podczas opuszczania stopki nie wolno
pcha¢ jej od przodu, w przeciwnym
razie wzmocnienie moze nie zostaé
wyszyte we wlasciwym rozmiarze.

DI Y

1. Nie zmniejsza¢ szczeliny

Str. 82

5. Opusci¢ dzwigni¢ catkowicie w dot.

1.

mechanizmu
dziurki znajduje si¢ z tylu za wspornikiem

Dzwignia automatycznej

na stopce.

@]\ﬁ \
o’

Dzwignia mechanizmu automatycznej dziurki
Wspornik

1.
2

6. Delikatnie trzyma¢ koniec nici gor-
nej lewa reka i rozpoczaé szycie.

» Po zakonczeniu szycia maszyna auto-

matycznie wykonuje §ciegi wzmacniajace, a
nastgpnie zatrzymuje sig.

7. Podnie$¢ stopke, wyja¢ material i
obciaé nici.

8. Podnie$¢ dzwigni¢ stopki do pier-
wotnej pozycji.

% Warto zapamigtad
e JeSli material nie przesuwa si¢ np. z
powodu zbytniej grubosci nalezy

zwigkszy¢ dlugos¢ Sciegu. Zob. szcze-
g6ty w rozdziale ,regulacja dlugosci
Sciegu” (str. 46)



Str. 83
Sciegi uzyteczne

Szycie oczek
Maszyna moze szy¢ oczka np. na paskach. Dostgpne sg 3 rozmiary oczek: 7mm, 6mm i Smm.

Szerokosé sciegu Dlugos¢ Sciegu
stopka
Nazwa §ciegu | Wzér Zastosowanie (mm) (mm)
auto recznie auto recznie
32 .
N Wyszywanie oczek, 70 7.0, 6.0, ) ) N
Scieg oczkowy i} np. na paskach ’ 5.0
1. Zamontowaé¢ stopke do monogra- 5. Rozpoczaé szycie.

mow ,,N°.

» Po zakonczeniu szycia maszyna automa-
tycznie wykona $ciegi wzmacniajace i za-
trzyma si¢

6. Do wykonania otworu w oczku nale-
zy uzy¢ dziurkacza.

® Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

320 |’ﬂ
Wybraé $cieg ﬁ .

e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybdr i
Sciegdw” (str. 54). H

3. Ustawi¢ szerokos$é¢ Sciegu odpowied-
nia do wybranego oczka.

e |

i
My e g
F‘;Jf;“s ';fm.s >
7mm 6mm 5mm ® Przed uzyciem dziurkacza nalezy
umiesci¢ pod materialem gruby papier
e Zob. szczegbty w rozdziale ,,Regulacja lub arkusz zabezpieczajacy.
szerokoSci i dlugosci Sciegu” (str. 45)
4. Opusci¢ igte w material na poczatku ®Wart0 zapamiegta¢
szycia, a nastepnie opusci¢ dzwignie ® W razie uzycia cienkiej nici S$ciegi
stopki. moga by¢ zbite. W takim przypadku

nalezy dwukrotnie przeszy¢ oczko
przed wyjeciem materiatu.




Sciegi dekoracyjne

Maszyna moze wykonywac rézne rodzaje $ciegéw dekoracyjnych.

Str. 84

. 3 . Szerokos¢ $ciegu (mm) Dlugos¢ sciegu (mm) stopka
Nazwa Sciegu | Wzor Zastosowanie - -
auto recznie auto recznie
160
) ) 5.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
Scieg jodetko- Zszyw,a e dwo.c h
kawatkéw materiatu
wy 171
przez otwarty szew
% 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0
133
:-: 4.0 0.0-7.0 1.2 02-4.0
.
-
147 Scieoi dek .
- ciegi dekoracyjne
Scieg taczacy E  mostkujacy” 5.0 25-70 2.5 1.0-4.0 J
157
% 5.0 0.0-7.0 12 02-4.0
167
5.0 0.0-7.0 25 1.0-4.0
) Plisowanie materiatu,
Scieg plisujacy 173 aby doda¢ mu struktu-
ry i elastycznosci
E 5.0 25-70 25 1.0-4.0
. 12n .
Scieg muszel- 3 Scieg satynowy mu- 50 25-70 05 0.1-1.0
kowy % szelkowy
210
3.5 1.5-70 25 1.6-4.0
Szycie koronek, deko-
racyjne wykanczanie
220 )
brzegéw,
% 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
23N N
$cieg dekora- 5.0 1.5-70 3.5 1.5-40
ny 241 Dekoracyjne obrebia-
nie w materiatach
E s 5.0 15-7.0 40 1.5-4.0
prostym splocie
25K
g 5.0 15-7.0 25 15-4.0
187
4.0 0.0-7.0 3.0 2.0-4.0
187 I
Scieg dekora- Szycie dekoracyjne 4.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
cyjny
20M
2 5.0 1.5-7.0 1.0 02-4.0 N
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Sciegi uzyteczne

Scieg jodelkowy

Szycie na krzyz przez otwarty szew nazywa si¢
Sciegiem w jodetke. Scieg taki czesto jest spo-
tykany w ubrankach dzieciecych. Scieg wygla-
da bardziej ozdobnie, jesli jest wykonywany
cienka nicia.

1. Uzy¢ zelazka do zawinigcia dwoch
kawaltkéw materialu wzdluz ich
szwu.

2. Spia¢ dwa kawalki materialu za
pomocg cienkiego papieru lub mate-
rialu rozpuszczalnego w wodzie, po-
zostawiajac miedzy nimi 4mm szcze-

line.
®

]
[}

=G

|
|
i—@

1. Cienki papier lub material stabilizujacy roz-
puszczalny w wodzie

2. Sciegi fastrygujace

4mm

w

3. Zamontowac stopke zygzakows ,,J”.

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana

stopki” (str. 29).
187 173

4. Wybraé éciegz lub % .

e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybodr
Sciegdw” (str. 54).

Ustawi¢ szeroko$¢ §ciegu na 7mm.
e Zob. szczegbly w rozdziale ,regulacja
szeroko$ci $ciegu” (str. 45)

6. Szy¢ srodkiem stopki zrownanym ze
srodkiem dwoch kawaltkow materia-
ha.

7. Po zakonczeniu szycia usunaé pa-
pier.
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Scieg muszelkowy

Faliste, powtarzajacy si¢ wzor $ciegu przypo-
minajacy w zarysie muszlg nazywa si¢ $cie-
giem muszelkowym. Znajduje on zastosowanie
przy ozdabianiu kolnierzy bluzek i do dekoro-
wania brzegdéw chusteczek.

1. Zamontowaé¢ stopke do monogra-
mow ,,N°.

e 7Zob. szczegbty w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

Wybraé $cieg L
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wybdr
Sciegdw” (str. 54).

3. Szy¢ wzdluz brzegow materiatu
upewniajac sie, Ze $cieg nie zszedl do
samej krawedzi.

e Lepsze rezultaty daje uzycie krochma-
lu w spray'u i doci$nigcie materiatu
przed rozpoczgciem szycia.

4. Obcia¢ wzdluz Sciegow.

Nalezy upewni¢ sig, ze $ciegi nie sa prze-
cigte.
Str. 87

Marszczenie

1. Zamontowac stopke zygzakowq ,,J”.
J

[

e Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

2. Wybraé $cieg prosty, a nastgpnie
ustawi¢ dlugos¢ S$ciegu na 4mm i
zmniejszy¢ naprezenie nici.

Zob. szczeg6ty w rozdziale ,regulacja
dlugo$ci Sciegu” (str. 46) i ,,Zmiana
napr¢zenia nici gornej” (str. 44)

3. Wykona¢ réwnolegle Sciegi w odste-
pach 1cm.
@

'
L] __:h_,_.—rf."_r
1
% . 5
W
L)
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1. lcm
e Nie ma potrzeby szycia S$ciegéw
wzmacniajacych.

4. Wyciagna¢ nic dolna w celu spliso-
wania materiatu.

Poszczegélne plisy wygtadzi¢ zaprasowu-

jac je zelazkiem.

S
i

Sciegi uzyteczne



167 177

Wybra¢é éciegi lub % .
e Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wyboér
Sciegdw” (str. 54).

6. Wykonaé¢ S$ciegi miedzy $ciegami
prostymi.

Yorl Ll
R1AE
‘_'_‘—'—-_._____‘_-_-J__I |

Y

L.aczenie
Sciegi dekoracyjne ,,mostkujace” mozna wy-
kona¢ nad naddatkiem szwu taczonych mate-
riatobw. Technika ta jest stosowana podczas
stebnowania.

1. Zamontowac stopke zygzakowq ,,J”.

i

Zob. szczegbly w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

2. Przeszyé obie wierzchnie strony ka-
waltkow materialéw a nastepnie roz-
chyli¢ naddatki szwéw.

Str. 88

Ju—

1.

Spdd materiatu
§.5mm naddatku szwu
Scieg prosty
130 14g 157
= R %
ror e '-‘-'
Wybraé $cieg — , 21 lub < .
Zob. szczegdty w rozdziale ,,Wybdr
Sciegdw” (str. 54).

AVAVAY

Obréci¢ material tak, aby jego
wierzch znajdowal si¢ przed szyja-
cym, a nastepnie wykonaé szew przy
srodku stopki zréwnanym z nim.

Wierzch materiatu.

Szycie tradycyjne



Przy zastosowaniu igly skrzydetkowe]
otwory po igle sa powigkszone w stosunku
do zwyklej igly i tworza Scieg dekoracyjny
przypominajacy koronkg. Znajduje on za-
stosowanie przy ozdabianiu brzegéw obru-
sow wykonanych z materialéw cienkich i
sredniej grubosci.

1. Zamontowac igle skrzydetkows.

e Uzyc igly skrzydetkowej 130/705H
100/16

® Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
igly” (str. 30).

¢ Nie mozna uzy¢ nawlekacza igly. W
razie proby uzycia moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny. Maszyng nalezy
nawlec rgcznie przeprowadzajac nic
przez ucho igty od przodu do tytu.

2. Zamontowaé stopke do wyszywania
monogramoéw ,,N”°.

® Zob. szczegély w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

3. Wybraé $cieg.
21n

Mozna uzy¢ nastgpujacych Sciegow: E ,
22N 23N 24K 254

FEELE

Zob. szczegéty w rozdziale ,,Wybor
Sciegdw” (str. 54).
®  Wybra¢ szeroko$¢ $ciegu 6.5mm.

4. Rozpoczac szycie.

Str. 89
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nOstrzezeme

Wybraé szerokosé $ciegu 6mm lub
mniej, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do zgiecia lub zlamania igly.

® Po ustawieniu szerokos$ci $ciegu na-
lezy powoli obréci¢ kolo zama-
chowe w kierunku do siebie w
celu sprawdzenie czy igla nie
uderza w stopke. W przeciwnym
razie moze dojs$¢ do zgiecia lub
zlamania igly.

Cze$ciowe usunigcie nici jest nazywane

merezka i daje pigkne rezultaty przy tkani-

nach o luznym splocie. Ponizej opisane sa

dwa sposoby szycia merezek.

e Merezka (przyklad 1)
Materiat jest obracany 1 szyty podwdjnie.

AL
AN

1. Wyciagnaé kilka nici z materialu.

2. Zamontowaé stopke do wyszywania
monogramow ,,N”.

Sciegi uzyteczne



21N

Wybracé $cieg E .
Zob. szczegély w rozdziale ,,Wybor
Sciegéw” (str. 54).

Ulozywszy material wierzchem do
gory szy¢ wzdluz prawego brzegu
postrzepionej czeSci materiatu.

Obrdci¢ material dookola i przeszy¢
przeciwng strone.

Przeszy¢ wzdluz drugiej strony po-
strzepionej czeSci materialu tak, aby
wygladata jak poprzednia czgs¢.

1 1

I O O
Z1500

e Merezka (przykle}(_i 2)

Wyciagnaé kilka nici z obu cze$ci
materialu, oddzielonych od siebie
przez nie postrzepiona czes¢ ok.
4mm.

e

4mm

Zamontowaé stopke do wyszywania
monogramow ,,N”.

-

Zob. szczegoty w rozdziale ,,Wymiana
stopki” (str. 29).

24N

Wybraé $cieg E .
Zob. szczegély w rozdziale ,,Wybor
Sciegéw” (str. 54).

Szy¢ wzdluz nie postrzepionej czesci
materiatu.




4
DODATEK

W rozdziale tym opisane sa rézne procedury konserwacji maszyny i rozwigzywania problemow.

Ustawienia $ciegow str. 92

| 101 RS o2 T T str. 96

Rozwiazywanie probleméw str. 98
Str. 92

Ustawienie Sciegow



W ponizszej tabeli sa przedstawione s aplikacje, warto$ci dtugosci i szeroko$ci §ciegéw.

Sciegi uzytkowe

Szerokos¢ sciegu

Dlugosé sciegu

s ] S L] s o
e , = 13 s |2 @D Sl . N
Nazwa $ciegu | Wzér | S|  Zastosowanie (mm) (mm) £ \g fgo 2 % g |2~ E E2 84
@ auto | reczmie | auto recznie El EEE | &80 823
< E“- Szycie podstawo-
E | J | we, szycie marsz- 0.0 00-7.0 2.5 02-50 nie wsteczne nie tak
Scieg - I czen, zaktadek
prosty 4 P_L" Przyszywanie
E | S| zamkéw, szycie - - 2.5 02-50 tak wsteczne nie nie
2 I podstawowe
025 Przyszywanie
Potréjny $cieg I J quawng szycie 00 |00-70 25 15-40 nie wzmacnia nie nie
elastyczny I materialéw ela- jace
| stycznych
037 o s
Scieg ela- szycie materiatéw wzmacnia-
J elastycznych i 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0 tak . nie nie
styczny szvcie dek . jace
ycie dekoracyjne
Scice zyoza- 04y Obrzucanie i
kg;) vg’g J przyszywanie 35 0.0-7.0 14 0.0-4.0 tak wsteczne nie nie
y aplikacji
057
3 — punktowy e Obrzucanie mate- Wzmacnia-
Scieg zygza- . |J| riatéw cienkich i 5.0 1.5-70 1.0 02-4.0 tak . nie nie
kowy e $redniej grubosei Jace
0BG
Obrzucanie mate- Wzmacnia-
G| rialéw cienkich i 35 25-50 2.0 1.0-4.0 nie ‘ace nie tak
$redniej grubosci Ja
' 075
Smegvobrzuca- Ot.)er,lcame mate- 50 25_5.0 25 1.0-4.0 nie wzmacnia- nie tak
jacy rialéw grubych jace
087
y| Obrzucaniemate- | 5 1o 70| 25 | 05-40 | otk | VARERE] e nie
rialéw elastycznych jace
09r Szycie $ciegiem
— 4 ol .
] || Slepymwmateria- | 5 | 3 53| 20 | 10-35 nie | WAACHET T pie nie
- tach $redniej jace
Scieg $lepy ‘I’.I;P grubosci
Szycie $ciegiem Wzmacnia-
R| $lepym w materia- 0.0 +3--3 2.0 1.0-35 nie ‘ace nie nie
fach elastycznych Ja
114
Scieg do (| Prysmywanie |35 o5 500 25 | 1.6-40 | ok | WATACMA | Lo nie
aplikacji aplikacji jace
12K
Satynowy % Wyszywanie wzmacnia-
Sciegmuszel- | F [N Sz 50 [25-70| 05 | 01-10 | tak : nie nie
Kowy t_E muszelek jace
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Szerokos¢ Sciegu

Dlugos¢ sciegu

1 -] N
] s N \ :
2 (mm) (mm) o S g S o |2 >
Nazwa §ciegu | Wzér |2  Zastosowanie % 'iﬁ 2 E § E. g 3 g S E —
@ auto | recznie | auto recznie g = 2 2 S5~ REES
1
L‘iJ Szycie patchworku Wzmac-
~ | J| iszycie dekoracyj- | 4.0 | 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 tak - nie nie
= ne niajace
—
147 .
) Szycie patchworku WZmac-
Scieg faczacy J| iszycie dekoracyj- 50 | 25-70 2.5 1.0-4.0 tak niaiace nie nie
ne oraz obrzucanie Ja
152 .
Szycie patchworku Wazmac
J| 1iszycie dekoracyj- 50 |0.0-70 1.2 0.2-4.0 tak - nie nie
e niajace
167
Szycie jodetkowe i wzmac- . .
J . . 50 | 00-7.0 2.5 1.0-4.0 tak - nie nie
) szycie dekoracyjne niajace
Scieg jodetko-
wy 17
j| Seyciejodelkowe i |5 | 55 70| 25 | 10-40 tak wanacs nie nie
szycie dekoracyjne niajace
181
H J| Szycie dekoracyjne | 4.0 | 00-7.0 | 3.0 2.0-4.0 nie wzmac- nie nie
niajace
18a
% J| Szycie dekoracyjne | 4.0 | 0.0-7.0 | 25 1.0-4.0 tak wzmac- nie nie
niajace
200
2 N Szyeie dekoracyine | 51y 5 70| 10 | 02-40 tak wamacs nie nie
i wszywanie tasmy niajace
21N .
Przyszywanie Wwzmac-
N ta$my, dekoracyjne | 3.5 15-7.0 2.5 1.6-4.0 nie - nie nie
, obrgbianie najace
Scieg dekora-
X 22N -
Cyjny Przyszywanie Wzmac-
N tasmy, szycie o 60 | 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0 nie niaiace nie nie
wygladzie rgcznym Ja
23N Dekoracyjne obre-
N bianiewcienkich |\ 5\ 5 70| 35 | 15-40 nie wamacs nie nie
materiatach i o niajace
luznym splocie
240 Dekoracyjne obre-
N bianiewcienkich 1| 51y 5 50 40 | 15-40 tak weracs nie nie
materiatach i o niajace
luznym splocie
254 Dekoracyjne obrg-
blanie w cienkich | 5 |45 70| 25 | 15-40 tak weracs nie nie
materiatach i o niajace
luznym splocie
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Szerokos¢

Dlugos¢ sciegu

o -] N ‘R
$ciegu (mm) (mm) o] N E 85 o =
Nazwa $ciegu | Wzér % Zastosowanie % Eh g E § '§. § s |5 5] %
] auto | recznie | auto recznie g = 2 2 2&= 58k
iﬁ Poziome dziurki Auto.
Al guzikowe w mate- 50 [35-5.0 0.4 02-1.0 nie wzmacnia- nie nie
riatach cienkich jace
i'b' Zabezpieczanie Auto.
Al dziurek guziko- 50 |35-50 04 02-1.0 nie wzmacnia- nie nie
wych jace
Scieg guziko- Eﬁ' Dziurki guzikowe Auto.
W Al w materiatach 60 |35-6.0 1.0 05-2.0 nie wzmacnia- nie nie
y elastycznych jace
Eﬁ' Dziurki guzikowe Auto.
Al w materiatach 6.0 [35-6.0 1.5 1.0-3.0 nie wzmacnia- nie nie
elastycznych jace
304 Dziurki guzikowe Auto
I | A Whssadekluza 1 g5 d5g 901 05 | 03-10 | nie |wzmacnia-|  nie nie
1% w grubych materia- ace
af- tach J
Scieg wzmac- iy ‘Wzmacnianie Auto.
g g L . 20 [1.0-3.0 0.4 03-1.0 nie wzmacnia- nie nie
niajacy otwar¢ kieszeni .
jace
32N
& Szycie oczek, np. 7.0, 6.0, . Auto.. . .
Scieg oczkowy sy, na paskach 7.0 50 - - nie wzmacnia- nie nie
B ’ jace
33
- Sztukowanie mate- WZmachia-
| J| riatu z naddatkiem 55 [00-7.0 1.6 02-5.0 nie . nie nie
I P szwu 6.5mm Jace
Scieg taczacy an;
- Sztukowanie mate- wWzmacnia-
| J| rialu z naddatkiem 15 100-70 1.6 02-5.0 nie . tak nie
1 Jace
Ip szwu 6.5mm
Scieg prosty o 357 Obrzucanie $cie-
wygladzie J v«’j““{‘ g;f:tsyzmci’a 00 |00-70| 25 1.0-4.0 nie WZI?‘i‘;“‘a' nie nie
recznego [#] yngcznegoy "
Scieg zygza- SG'J Stebnowanie apli- wzmacnia-
£2ye J| Kacji, szycie cie- | 3.5 [0.0-7.0| 14 0.0-4.0 nie : tak tak
kowy . jace
a giem satynowym
ar
j y| Preyszywanie 15 |05-50] 12 10-40 | nie | VECETL e nie
aplikacji jace
Scieg do HDJ
aplikacji . .
EJ j| Proyszywanie 15 |05-50] 12 10-40 | nie | VAECMEL e nie
aplikacji jace
k-]
Scieg stebnuja- g J Stebnowanie .tla, 70 |1.0-70 16 10-40 nie wzmacnia- nie nie
cy punktowanie jace
Q
A0y
Do dekorowania . wzmacnia- . .
) N id 6.0 [0.0-7.0 2.5 02-4.0 nie jace nie nie
Sciegi krzyzy- ’
kowe n
g N Do deki?éowama 60 [00-70| 14 | 02-40 | mie |™TE nic nie
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Szerokos¢ Dlugos¢ sciegu , Ve N o~
« $ciegu (mm) (mm) -y %‘0 N E S« =
Nazwa §ciegu | Wzér = Zastosowanie .E = = £ § ) E s |5 5 2
2 auto | recznie | auto recznie g = =z 2 2&= 3 E ;!3
424
Do dekorowania . wzmacnia- . .
N . 7.0 100-7.0 2.5 02-40 nie . nie nie
itd. jace
43N
Do dekorowania . wzmacnia- . .
N . 7.0 100-7.0 2.0 02-4.0 nie . nie nie
itd. jace
Sciegi dekora-
cyjne 44y
E N Dodekorowania |50 |06 70| 25 02-40 nie | WAmacma nie nie
itd. jace
45K
Do dekorowania . wzmacnia- . .
N . 7.0 100-7.0 2.5 02-4.0 nie . nie nie
itd. jace
46N
=5 |N Dodekorowania | 54 o5 701 04 0.1-4.0 nie | WAmacmas nie nie
= itd. jace
=
a4TH
= Do dekorowania . wzmacnia- . .
= |N . 70 |25-70 0.4 0.1-4.0 nie . nie nie
p 4 itd. jace
Sciegi satyno- | =
we 48N
< |\ Dodekorowania | 54 155 70| 04 0.1-4.0 nie | VAmacmas nie nie
i itd. jace
aan
e Do dekorowania . wzmacnia- . .
— N . 70 |25-70 0.4 0.1-4.0 nie . nie nie
4 itd. jace
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Konserwacja
Ponizej sa opisane czynno$ci konserwacyjne
maszyny

Czyszczenie obudowy maszyny
Jesdli obudowa maszyny jest brudna nalezy ja
wyczysci¢ za pomoca lekko wilgotnej $cie-
reczki zwilzonej w neutralnym detergencie.
Potem obudowe nalezy wytrze¢ do sucha.

n Ostrzezenie

e Przed przystagpieniem do czyszczenia
maszyny nalezy odlaczy¢ ja od zrédia
pradu, w przeciwnym razie moze dojs¢
do obrazen.

Czyszczenie kosza chwytacza

Brud i $cinki zgromadzone w koszu chwytacza
moga pogorszy¢ jakos¢ szycia, dlatego maszy-
na wymaga okresowego czyszczenia.

1. Wylaczy¢ maszyne.

n Ostrzezenie

e Przed przystagpieniem do czyszczenia
maszyny nalezy odlaczy¢ ja od zrédia
pradu, w przeciwnym razie moze dojs$¢
do obrazen.

2. Chwyci¢ z obu stron pokrywe plytki
Sciegowej i przesuna¢ ja do siebie.

1. Pokrywa ptytki $ciegowej

» Pokrywa ptytki Sciegowej jest zdjeta.



3. Obréci¢ koto zamachowe w kierun-
ku do siebie az ostrze haczyka kosza
zréwna sie z krawedzia biezni kosza
chwytacza.

Bieznia kosza chwytacza

Kosz chwytacza

Krawedz biezni kosza chwytacza
Ostrze haczyka kosza chwytacza

bl e

e Upewni¢ sig, ze koto zamachowe jest
obrécone w kierunku szyjacego. Obra-
canie kota w kierunku przeciwnym (od
siebie) moze doprowadzi¢ do uszko-
dzenia maszyny.

4. Wyjaé kosz chwytacza.
Chwyci¢ kosz i wyjac go.

1.  Kosz chwytacza

5. Za pomocg szczoteczki lub odkurza-
cza usuna¢ brud i $cinki nici z chwy-
tacza i jego okolic.

1. Szczoteczka
2. Bieznia chwytacza

® Do chwytacza nie wolno la¢ oleju.
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6. Sprawdzié¢, czy krawedz kosza jest
umieszczona tak jak pokazano w

pkt.ea nastepnie wsungé kosz tak,
zeby wystep w koszu zréwnal sie ze

sprezynka.

Wystep
Sprezynka

o =

7. Wsunaé uszka pokrywy plytki $cie-
gowej w plytke, a nastgpnie wsungé
pokrywe z powrotem na miejsce.

NS
e

n Ostrzezenie

e Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego ko-
sza chwytacza, w przeciwnym razie
ni¢ gérna moglaby si¢ zapetlié¢, igla
zgigé lub zlamaé. Nowy kosz chwy-
tacza (ozn. czeSci XC3153 — 051) jest
dostepne w punkcie sprzedazy.

e Nalezy upewnié¢ sig¢, Ze Kkosz jest
prawidlowo zamontowany, w prze-
ciwnym razie moze doj$s¢ do zlama-
nia igly.

¢ Nie smarowa¢ kosza chwytacza.



Dodatek

Str. 98

Usuwanie problemow

Jesdli maszyna pracujac prawidlowo zatrzyma si¢ nalezy sprawdzi¢ nastgpujace problemy przed we-
zwaniem serwisu. Jesli problem bedzie wystgpowac¢ nadal prosze skontaktowac si¢ z najblizszym au-

toryzowanym punktem serwisowym BROTHER.

Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania Strona
Maszyna nie jest wlaczona Wiaczyé maszyng Sir. 11
Nie naci$nigto przycisku ., .
start/stop Nacisna¢ przycisk start/stop Str. 39
Maszyna nie dziata Dzwignia stopki jest podnie- Opusci¢ dzwignig stopki -
siona.
Naci$nigto przycisk Nie uzywac¢ przycisku
start/stop, cho¢ podtaczony | start/stop przy podtaczonym Str. 39
byl rozrusznik nozny rozruszniku noznym
Igta jest niewlasciwie zamon- Zamontowaé whasciwie igle
towana. ’
Sruba zacisku igty nie jest o
dokrecona. Dokrecié $rube. Str. 28
Igta jest zgigta lub tgpa. Wymienié igle na nowa,
Kombinacja igly, nici i mate- . Lo .
riatu jest niewlasciwa Wybrac odpnoav;/;zdnlq kombi- Str. 26
Wybrana stopka jest nieod- . Lo
powiednia do wybranego Wybraé S;Zp;(:‘i:ip owiednia Str. 92
rodzaju $ciegéw. gt
Naprgzenie nici gérnej jest L S
zbyt mocne. Zmniej Szygér;ilé J@zeme et Str. 44
Igta si¢ tamie Materiat jest ciagnigty zbyt Materiat nalezy prowadzi¢
mocno. lekko. -
Szpulka J est nieprawidiowo Zainstalowa¢ prawidtowo
zainstalowana. szpulke Str. 18
Miejsce wokot pytki Scie- Wymieni¢ ptytke $ciegowa.
gowej jest porysowane lub Skontaktowac si¢ z serwisem )
zadarte.
Miejsce woko6t stopki jest Wymienié stopke. Skontak-
porysowane lub zadarte. towac sie z serwisem -
. . Wymieni¢ czétenko. Skon-
Czétenko jest zadrapane lub te)llktowaé sie 7 serwisem -
posiada zadzior
L . Niewtasciwa szpulka nie
Nie uzyto szpulki przezna- |y 10" qob e dziatad. Nalezy
czonej dla tego modelu ma- Str. 12

szyny.

ja wymieni¢ na odpowiedni
model.
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Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania Strona
Nic gérna nie jest nawleczo- Nawlec prawidtowo nic Sir. 18
na prawidtowo. gbérng )
Ni¢ jest zapgtlona lub sg na . . ..
. . Usuna¢ wszystkie wezelki i
niej wezetki . -
zapgtlenia
Wybrana igta nie pasuje do Wybra¢ odpowiednia igtg. Str. 26
wybranej nici.
Naprgzenie nici gérnej jest L S
Zbyt mocne. mee]szyc/naquzenle nici Str. 44
gornej.
Ni¢ jest zapetlona, mp. W | () ot coglenko 2 kurzu i
czétenku . Str. 96
Scinkéw
Igta jest zgigta lub tgpa Wymienié igle
- - - - - Str. 27
o Lo Igta jest nieprawidlowa za- Zamontowa¢ prawidlowo
Ni¢ gérna rwie sig .
montowana. igle.
Miejsce wokot otworu w
plytce Sciegowej jest pory- Wymieni¢ ptytke Sciegowa. -
sowane lub zadarte.
Miejsce wokot otworu w
stopce jest porysowane lub Wymieni¢ stopkg. -
ma zadzior.
Cz6lenko jest porysowane Wymieni¢ czétenko na nowe. -
lub ma zadzior.
Uzyto szpulki innej niz prze- | Stosowaé wytacznie szpulki
znaczona do tego modelu przeznaczone dla tej maszy- Str. 12
maszyny. ny.
Nic dolna jest nieprawidtowo Prawidlowo nawina¢ ni¢ Str. 16
nawinigta. dolna. ’
Ni¢ dolna jest zapgtlona lub Ni¢ jest zapgtlona. Usuna‘c’zz‘q’) Qtl?na meroczy- Str. 96
rwie si $ci¢ czétenko.
© Uzyto szpulki innej niz prze- | Stosowaé wytacznie szpulki
znaczona do tego modelu przeznaczone dla tej maszy- Str. 12
maszyny. ny.
Nic gérna nie jest nawleczo- Nawlec p rzlw1d10w0 e Str. 18
. gbrng
na prawidtowo.
Ni¢ dolna jest nieprawidlowo . . L
L Nawina¢ prawidlowo nié¢
nawinigta. Str. 16
dolna.
Kombinacja igly, nici i mate- . Lo .
riatu jest niewtasciwa Wybraé Odpnozcv.‘gd“‘a‘ Kombi- Str. 26
Naprgzenie nici jest niewla- Je
Sciwe
Uchwyt stopki jest zamonto- Zamontowa¢ prawidlowo Sir. 31
wany nieprawidtowo uchwyt ’
Naprezenie nici jest niepra- | Ustawié wlasciwe naprgzenie
. L Str. 44
widlowe nici
Uzyto szpulki innej niz prze- | Stosowaé wytacznie szpulki
znaczona do tego modelu przeznaczone dla tej maszy- Str. 12

maszyny.

ny.
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Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposéb postepowania Strona
Ni¢ gérna jest nawleczona Nawlec prawidlowo nié
nieprawidtowo lub szpulka aweep . Str. 16, 18
. . . gbrna i zamontowac szpulkg.
nieprawidtowo zatozona.
Szpulka jest nieprawidtowo Zamontowaé prawidiowo
zamontowana. Str. 18
szpulke.
Kombinacja igly, nici i mate- Wybraé odpowiednia kombi-
riatu jest niewtasciwa y pnach 4 Str. 26
Materiat jest pomarszczony. i
Igta jest zgigta lub tgpa. Wymienic¢ iglg. Str. 27
POdC.ZaS, szycia C,lenkICh Skrécié scieg lub uzy¢ mate-
materialow $cieg jest zbyt . . Str. 46
. riatu stabilizujacego.
zbity.
Naprezenie nici jest niewla- | Ustawi¢ odpowiednie naprg- Str. 44
Sciwe. zenie. )
Ni¢ gérna nie zostata nawle- Nawlec prawidtowo ni¢ Sir. 18
czona prawidlowo. gorna. )
Kombinacja igty, nici i mate- | Wybra¢ odpowiednia kombi- Str. 26
riatu jest niewlasciwa nacjg. )
Igta jest zgigta lub tegpa. Wymienic¢ iglg. Str. 27
& s . Igta jest niewlasciwie zain- . . .
S kaki -
clegl przeskakuja stalowana. Zamstalowa\c)v :)glq prawidio Str. 28
Pod ptytka $ciegowa lub w s - .
czbtenku zgromadzit si¢ kurz. Oczysei¢ pl/ytkq sciegowat Str. 96
czétenko.
Pod zaczepami transportera
lub w czol§nku zgromadzit Oczysci¢ zaczepy i czétenko. Str. 96
si¢ kurz.
Podczas szycia styszalny jest
glosny szum Ni¢ gérna nie zostata nawle- Nawlec prawidtowo ni¢ Sir. 18
czona prawidlowo. gbrna. ’
Wymienié¢ czétenko. Dostep-
Czétenko jest zadrapane lub ne w najblizszym punkcie -
ma zadzior. serwisowym.
Uzyto szpulki innej niz prze- | Stosowaé wylacznie szpulki
znaczona do tego modelu przeznaczone dla tej maszy- Str. 12
maszyny. ny.
Nie podniesiono igty il\;acijrlaeil})r:ycﬁgn?gszizgi; Str. 21
Nie mozna skorzystaé z gy P
nawlekacza iglty
Igta jest niewlasciwie zamon- | Prawidlowo zamontowac iglte Str. 28
towana
do wybranego typu dcegu, | ZAmomowaE odpovwiedria Str. 02
Y g0 typ gu. stopke. .
Sciegi nie sq szyte prawidio- Naprqzeme' nici jest niewla- Ustawié odpowiednie napre-
wo sciwe. L. Str. 44
Zenie.
., . . Usuna¢ zapgtlona nié. Jesli
Ni¢, np. w czolenku jest znajduje si¢ ona w czétenku, Str. 96

zapgtlona.

nalezy je oczyscic.
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Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposéb postepowania Strona
Zaczepy transportera sa Przesuna¢ przetacznik pozy- Str. 66. 80
opuszczone. cji zaczepéw w lewo. Y
Scieg jest zbyt cienki. Wydluzy¢ $cieg. Str. 46
Materiat nie przesuwa si. Uzyta stopka nie na(?aJ.e sig Zamontowa¢ odpowiednia Str. 92
do wybranego typu $ciegu. stopke.
. .. Obréci¢ pokretto regulacji
Docisk stopki jest staby. docisku stopki w celu zwigk- Str. 30
szenia docisku.
., . . Usuna¢ zapgtlona ni¢. Jesli
Ni¢, np. w czétenku jest e J
znajduje si¢ ona w czétenku, Str. 96
zapgtlona. . <. s
nalezy je oczyscic.
Skontaktowac sig z najbliz-
Nie s$wieci si¢ lampa. Lampa jest uszkodzona. SZym autoryzowanym serwi- _
sem.

Komunikaty o btedach
W przypadku naci$nigcia przycisku start/stop przed prawidlowym ustawieniem maszyny lub jesli dana
czynno$¢ przebiega nieprawidtowo, w okienku wskazan §ciegéw pojawi si¢ komunikat o bigdach. Po

nacisnigciu (klawisz wyboru $ciegu) lub korekty biednej czynnosci, komunikat o btedzie zniknie.
Komunikat o bledzie Prawdopodobna przyczyna

El Nacisnigto przycisk start/stop lub $ciegéw wstecznych/wzmacniajacych,
gdy stopka byta uniesiona.
Wybrano $cieg inny niz do dziurkowania lub szycia wzmocnien przy wci-

E2 $nigtym przycisku start/stop w czasie, gdy dzwignia podnoszenia stopki
byla opuszczona.
Wybrano tryb dziurkowania lub §cieg wzmacniajacy przy nacis$nigtym

E3 przycisku start/stop w czasie, gdy dzwignia podnoszenia stopki byta pod-
niesiona.

E4 Nacisnigto przycisk sciegéw wstecznych/wzmacniajacych lub pozycji iglty
w czasie przesuwania w prawo watka nawijacza szpulki.

ES5 Nacisnigto przycisk start/stop, gdy byl podiaczony rozrusznik nozny.

E6 Silnik zablokowat si¢ z powodu zapgtlonych nici.
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Sygnalizacja dzwigkowa

Kazdorazowe nacisnigcie klawisza jest sygna-

lizowane przez dzwigk (beep).

° Przy prawidtowej czynnosci.

Jeden sygnat dzwigkowy.

. Przy nieprawidtowej czynnosci.

Dwa sygnaly dzwigkowe.

. W przypadku zablokowania si¢ maszy-
ny.

Sygnal dzwigkowy trwa 4 sekundy. Maszyna

zatrzymuje si¢ automatycznie. Nalezy sig

upewni¢, co do przyczyny alarmu i wyelimi-

nowac jego przyczyng przed kontynuowaniem

szycia.

Zdejmowanie pokrywy gornej
Jesli zdjeto pokrywe gdérna maszyny, jej po-
nowny montaz wyglada nastgpujaco:

1.

Trzyma¢ réwno gorna pokrywe.

2. Wepchnaé¢ pokrywe z powrotem na
miejsce.

Ttumaczenie instrukcji:

BMD Polska
Dystrybutor Generalny DSM Brother
ul. Kamieniarska 48, Krakow

www.BMD.pl
Dystrybutor Generalny D '

Kopiowanie, powielanie, sprzedaz, nieautoryzowane
przerobki instrukcji bez zgody autora
tlumaczenia zabronione.



