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Mitgeliefertes Zubehor

Vergewissern Sie sich, dass der Zylinderrahmen, der Zylinderrahmenantrieb, die Montagevorrichtung und das

entsprechende Zubehor vorhanden sind. Wenn ein Teil fehlt oder beschadigt ist, wenden Sie sich an lhren
autorisierten Handler.

©)
®
® ®
Nr. Teilebezeichnung
O Zylinderrahmen mit 8 Klammern
(Stickbereich (90 mm (Breite) x 80 mm (Hbhe)))
Zylinderrahmenantrieb und vier Schrauben
@ | (Zur Verwendung des Zylinderrahmens muss der Zylinderrahmenantrieb am Stickarm
angebracht werden.)
® Montagevorrichtung des Zylinderrahmens
(Zum Einspannen des Stoffs in den Zylinderrahmen.)
@ | Sechskantschllssel (3 mm)
® | Sechskantschlissel (2,5 mm)
® | Bedienungsanleitung




; ; . . Mit dem Zylinderrahmen lassen sich Muster auf
Wichtiger Hinweis Taschen und zylinderférmige Werkstiicke sticken.

Nachfolgend werden die Schritte zur Verwendung o

@ Disketten oder Magnetkarten sollten nicht des Zylinderrahmens beschrieben. m
in der Ndhe des Zylinderrahmenantriebs c
aufbewahrt werden. Der Beispiele fiir Stickmuster mit ~
Zylinderrahmenantrieb besitzt duBerst . /2]
starke Magneten, deren Felder magnetische dem Zylinderrahmen o
XL

Datentrager beschadigen konnen.

@® Vor dem Anbringen des
Zylinderrahmenantriebs sollten Sie die
Version lhrer Maschine anhand der
Kerbenform an der Verbindungsplatte des
Stickarms Uberpriifen.

Einfache Kerbe (vor Aktualisierung)

Doppelte Kerbe (nach Aktualisierung)

@ Ist die Kerbe nicht doppelt gespalten,
handelt es sich um eine Stickmaschine der
dlteren Version. Kaufen Sie den
entsprechenden Nachristsatz (separat
erhaltlich) und aktualisieren Sie die
Stickmaschine. Genauere Informationen
erhalten Sie bei lhrem autorisierter Handler.

@ Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen
des Zylinderrahmens, dass der
Zylinderrahmenantrieb eingestellt ist. Wird
die selbe Maschine weiterverwendet, ist
diese Einstellung nur vor dem erstmaligen
Einsatz erforderlich. Einzelheiten finden Sie
unter ,Einstellung des
Zylinderrahmenantriebs (nur bei
erstmaligem Einsatz)” auf Seite 7.

® Nachdem der Zylinderrahmenantrieb
eingestellt wurde, muss nur dann eine
Neueinstellung erfolgen, wenn eine andere

@ Nur dieser Bereich kann bestickt werden.

Maschine verwendet wird. Stellen Sie den
Antrieb fir jede verwendete Maschine neu @ Anmgrkungﬂ X
ein. Genauere Informationen erhalten Sie ® Zum Sticken miissen verschiedene Vorgaben
bei Ihrem autorisiertem Handler. betr. Grolle und Stoffart des Werkstiicks
eingehalten werden. Einzelheiten zu diesen
@ AnmerkUng Vorgaben finden Sie auf Seite 4 bis 5.

® Wenn Sie Golfschlagerhillen besticken
wollen, vergewissern Sie sich bitte, dass der
Stoff elastisch ist und das Werkstiick in den
Zylinderrahmen passt. In dem auf der
Abbildung angezeigten Bereich kénnen
aufSerdem nur Ein-Punkt-Stickmuster
eingendht werden.

® Nach dem Anbringen des Zylinderrahmens
erscheint die folgende Stickrahmenanzeige
(Anzeige des verwendbaren Stickrahmens).




B Geriffelte Strickbiinde und -Manschetten (wie
Durchmesser und Tiefe z.B. auf Golfschligerhiillen)
bestickbarer Taschen und
zylinderféormiger Werkstlicke

Die mit dem Zylinderrahmen zu bestickenden
Werkstiicke miissen die unten angegebenen MalSe
aufweisen (Durchmesser und Tiefe).

Der Durchmesser steht fiir die Breite, die Tiefe steht
fur die Hohe der Tasche bzw. des zylinderférmigen
Werkstlicks.

B Taschen (Beutel- oder Kofferform)

* Durchmesser

@ 155 mm (6 1/8 Zoll)
® Mindestbreite 155 mm (6 1/8 Zoll) (im flach
gefalteten Zustand).
B Zylinderférmige Werkstiicke (z.B. Hosenbeine
oder Hemden)

@ 155 mm (6 1/8 Zoll)
® Mindestbreite 155 mm (6 1/8 Zoll) (im flach
gefalteten Zustand).

o Tiefe

@ Mindestens 155 mm (6 1/8 Zoll)
® Mindestens 22 mm (7/8 Zoll)
® Mindestens 175 mm (6 7/8 Zoll)

* Durchmesser: Mindestbreite 155 mm

@ Mindesthohe 70 mm (2 3/4 Zoll) vom Boden
aus gemessen.

® 70 mm (2 3/4 Zoll) (6 1/8 Zoll) (im flach gefalteten Zustand).
@ Anmerkung o Tiefe: Mindestens 22 mm (7/8 Zoll), vom
Saum gemessen.
® Die Stickposition einer Tasche hangt von
der Taschenbreite ab. @ Anmerkung
* Breite bis 155 mm (6 1/8 Zoll): Das @ Bei Stickarbeiten ab 130 mm (5 1/8 Zoll)
Stickmuster kann in einer Hohe von iiber dem Hosensaum, wie z.B. auf
70 mm (2 3/4 Zoll) oder mehr aufgenaht Kniehohe, betragt die erforderliche
werden (vom Boden aus gemessen). Mindestbreite 175 mm (6 7/8 Zoll) im flach
e Breite 155 mm (6 1/8 Zoll) und mehr: gefalteten Zustand.

Die Hohe der Stickposition hangt von

der Taschenbreite ab.




Stoffe

Fir optimale Ergebnisse wird die Verwendung der
folgenden Stoffe empfohlen.

* 100% Baumwolle

* 35% Baumwolle / 65% Polyester

* 80% Wolle / 20% Nylon

* 15% Wolle / 85% Acryl
Stoffe, die sich schwer rahmen lassen, stark knittern
oder sich stark zusammenziehen sind fiir die

Bearbeitung mit dem Zylinderrahmen nicht
empfohlen. Z.B. Stoffe wie:

e Polyesterschaum
e Stretchstoffe

¢ Melton-Wolle

* 100% Nylon

e Wildleder

’i:% Hinweis

® Mit dem Zylinderrahmen sollten keine
Muster gestickt werden, die leicht
unregelmalig geraten.

@ Auf geriffelt gestrickte Stoffe sollten nur Ein-
Punkt-Stickmuster oder Buchstaben gestickt
werden.

Vorbereitungen fiir die Verwendung
des Zylinderrahmens

M Einsetzen des Zylinderrahmenantriebs
Den Stickrahmenhalter vom Stickarm entfernen
und anschliefend den Zylinderrahmenantrieb
einsetzen.

@ Anmerkung

@ Entfernen Sie den Stickrahmen, bevor Sie
den Stickrahmenhalter abnehmen. Nihere
Einzelheiten zur Demontage finden Sie
unter ,Abnehmen des Stickrahmenhalters”
in der Bedienungsanleitung.

2

Die beiden Schrauben l6sen und entfernen,
anschiefend den Stickrahmenhalter
abnehmen.

@ Schrauben
® Stickrahmenhalter

* Die entfernten Schrauben bleiben am
Stickrahmenhalter.

@ Lassen Sie die beiden Schrauben im Gewinde,
damit sie nicht verloren gehen.
©® Stickrahmenhalter

Entfernen Sie die beiden oberen Schrauben
des Zylinderrahmenantriebs und l6sen Sie
dann die beiden unteren Schrauben.

@ Obere Schrauben (klein)
@ Untere Schrauben (grol})
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e Fiihren Sie das Maschinenbett durch den
Ring des Zylinderrahmenantriebs.

@ Maschinenbett
@® Schlitz in der Montageplatte

\M -

248 Hinweis

@® Geben Sie acht, dass der
Zylinderrahmenantrieb nicht mit
angrenzenden Teilen zusammenstot, wie
z.B. mit dem StickfuBR oder dem Schlitz in
der Montageplatte.

e Fiihren Sie die beiden Schrauben am Boden
des Zylinderrahmenantriebs in die Kerben
auf dem Stickarm ein und legen Sie
anschliefend die Montageplatte des

Zylinderrahmenantriebs auf den X-Stickarm.

@ Kerbe am Stickarm

@© Schraube des Zylinderrahmenantriebs

® Montageplatte des Zylinderrahmenantriebs
@® X-Stickarm

6 Die Stifte des X-Stickarms in die Locher auf
der Montageplatte des
Zylinderrahmenantriebs einfiihren.

@ Stifte auf dem X-Stickarm
@ Locher in der Montageplatte des
Zylinderrahmenantriebs

Die beiden in Schritt @ gelosten Schrauben
festziehen.

a Driicken Sie auf den Zylinderrahmenantrieb,
so dass er bis zum Anschlag eingefiihrt ist
und ziehen Sie dabei die beiden unteren
Schrauben an, um den
Zylinderrahmenantrieb zu fixieren.

P Die Montage des Zylinderrahmenantriebs
ist nun abgeschlossen.

@ Anmerkung

® Verwenden Sie den mitgelieferten
Schlitzschraubenzieher und ziehen Sie die
Schrauben fest an.




B Einstellung des Zylinderrahmenantriebs (nur bei
erstmaligem Einsatz)

@ Winkelhalterung
@ Ring
(® Halterung im Ring

M~

24& Hinweis

@ Stellen Sie den Zylinderrahmenantrieb nur
ein, falls er zum ersten Mal verwendet wird.
Wird die gleiche Maschine
weiterverwendet, muss diese Einstellung fiir
eine spdtere Verwendung nicht mehr
durchgefiihrt werden. Wenn allerdings der
Zylinderrahmenantrieb mit einer anderen
Maschine verwendet wird und die
Einstellungen gedndert werden, muss eine
Neueinstellung erfolgen.

o Stellen Sie den Hauptschalter auf ,, 1, um die
Maschine einzuschalten. Sobald der
Stickarm in seine Ausgangsposition gefahren
ist, schalten Sie die Maschine aus.

@ Anmerkung

@ Achten Sie darauf, den
Zylinderrahmenantrieb in seiner
Ausgangsposition einzustellen. Nahere
Einzelheiten zur Ausgangsposition finden
Sie in der Bedienungsanleitung.
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24& Hinweis

Drehen Sie die beiden
Innensechskantschrauben mit dem
mitgelieferten Sechskantschliissel (2,5 mm)
eine Umdrehung in Pfeilrichtung, um sie zu
I6sen. Sind die Innensechskantschrauben
gelost, senkt sich die Halterung im Innern
des Rings ab.

@ Innensechskantschrauben
@ Mitgelieferter Sechskantschlissel (2,5 mm)
® Halterung im Ring

M~

@ Die Innensechskantschrauben nicht
entfernen.

©

@ Anmerkung

Driicken Sie mit dem Finger leicht auf die
Winkelhalterung, so dass sie die Oberflache
des Maschinenbetts beriihrt und ziehen Sie
die beiden Innensechskantschrauben mit
dem mitgelieferten Sechskantschliissel

(2,5 mm) fest an.

@ Winkelhalterung
@ Halterung im Ring

@ Ziehen Sie die Innensechskantschrauben
fest an, so dass die Halterung im Ring die
Oberflache des Maschinenbetts bertihrt.
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e Losen Sie die vier Innensechskantschrauben
(auflen am Ring), indem Sie sie mit dem
mitgelieferten Sechskantschliissel (3 mm)
eine Umdrehung in Pfeilrichtung drehen.

@ Innensechskantschrauben
@ Mitgelieferter Sechskantschliissel (3 mm)

P Wenn die Innensechskantschrauben gel6st
sind, kann der Ring abgesenkt werden.

@ Anmerkung

® Die Innensechskantschrauben nicht
entfernen.

6 Driicken Sie den Ring leicht nach unten, so
dass der Abstand zwischen Ring und Bett
links und rechts gleich groR ist. Ziehen Sie
die gegeniiberliegenden Schrauben auen
am Ring mit dem Sechskantschliissel (3 mm)
gleichmiaBig an und ziehen Sie anschliefend
die beiden anderen Schrauben an.

Alle 4 Schrauben fest anziehen.

@ Ring
@ Innensechskantschrauben

\M -

24& Hinweis

@ Sind die Schrauben nicht fest genug
angezogen, kann der
Zylinderrahmenantrieb moglicherweise
beschadigt werden.

® Um Schdden an der Maschine oder am Stoff
zu vermeiden, achten Sie darauf, dass kein
Stoff in den Zwischenraum gelangt.

B Anbringen des Stichplatten-Distanzstiicks
Bringen Sie das Stichplatten-Distanzstiick (mit der
Maschine mitgeliefert) an der Stichplatte an.

@ Stichplatten-Distanzstiick

B Vorbereiten der Montagevorrichtung des
Zylinderrahmens
Befestigen Sie die Montagevorrichtung des
Zylinderrahmens auf einer stabilen und ebenen
Flache (z.B. auf einem Tisch).

o Losen Sie die Schraube der

Montagevorrichtung, bis der Spreizabstand
der Schraubzwinge groBer ist als die Dicke
der Montageflache.

@ Schraubzwinge
@ Je nach gewiinschter Dicke 6ffnen.
® Schraube

¢ Die Montagevorrichtung lasst sich auf 9 bis
38 mm (11/32 to 1 1/2 Zoll) dicken Platten
befestigen.



e Klemmen Sie die Schraubzwinge sicher an
die Montagefldche, und ziehen Sie dann die
Schraube an.

—®

@ Schraubzwinge
@ Montagefliche (Arbeitstisch, Tischplatte 0.4.)
(® Ziehen Sie die Schraube fest.

e Vergewissern Sie sich, dass die
Montagevorrichtung fest verankert ist.

Sitzt die Montagevorrichtung nicht fest auf
der Montageflache, befestigen Sie sie erneut
und ziehen Sie die Schraube fest.

’i:% Hinweis

@ Stellen Sie sicher, dass die Schraubzwinge
fest an der Montageplatte sitzt und die
Schraube fest angezogen ist.

@ Bringen Sie die Montagevorrichtung nicht
auf instabilen (biegsamen, durchgebogenen
oder krummen) Flachen an.

@ Achten Sie darauf, dass die
Montagevorrichtung des Zylinderrahmens
beim Abbauen nicht herunterfallt.

Montage des Zylinderrahmens

Spannen Sie den Stoff in den Zylinderrahmen ein
und befestigen Sie den Zylinderrahmen
anschliefend auf dem Zylinderrahmenantrieb.

B Einspannen des Stoffs in den Zylinderrahmen

o Bringen Sie den Zylinderrahmen an der
Montagevorrichtung an.

Richten Sie die Kerbe im Zylinderrahmen an
der Fiihrungsplatte auf der
Montagevorrichtung aus. Halten Sie den
Rahmen waagerecht auf Hohe der
Montagevorrichtung und driicken Sie ihn
hinein, bis er einrastet.

(D Fihrungsplatte auf der Montagevorrichtung
des Zylinderrahmens

@© Kerbe im Zylinderrahmen

® Halterung auf der Montagevorrichtung

P Der Zylinderrahmen wird mit Hilfe der
beiden Halterungen befestigt.
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2

10

Fiihren Sie das Unterlegmaterial in die
Halterung auf dem Zylinderrahmen ein.

( Halterung fur das Unterlegmaterial

e Es befinden sich rechts und links Halterungen
fir das Unterlegmaterial. Fiihren Sie das
Unterlegmaterial auf einer Seite zwischen
Halterung und Zylinderrahmen ein.
Bedecken Sie die Oberseite des
Zylinderrahmens und spannen Sie das
Unterlegmaterial zur gegeniiberliegenden
Halterung. Glatten Sie das Unterlegmaterial
und bringen Sie es fest in Position.

* Befestigen Sie das Unterlegmaterial so, dass
es in Pfeilrichtung nicht tber die gepunktete
Linie hinausragt (siehe Abbildung oben).

e Fiir ein erfolgreiches Besticken sind je nach
verwendetem Stoff moglicherweise zwei oder
drei Lagen Unterlegmaterial erforderlich.

¢ Empfohlen wird ein Unterlegmaterial der
Grolke 30 x 250 mm (5”7 x 77). Ist das
Unterlegmaterial zu grol%, kann dies das
Aufspannen des Stoffes erschweren.

Richten Sie die Mittelachse des Stickbereichs
an der Kerbe in der Montagevorrichtung des
Zylinderrahmens aus.

@ Mittelachse des Stickbereichs
@ Kerbe in der Montagevorrichtung des

Zylinderrahmens

@ Anmerkung

Spannen Sie den Stoff durch Ziehen der
Enden von der Mitte nach aulen. Achten Sie
darauf, die Mitte des Stickbereichs nicht zu
verschieben.

Fixieren Sie den Stoff und das
Unterlegmaterial mit den Klammern.

@ Klammern

¢ Wiederholen Sie die Schritte @ und @ auf
der anderen Seite, um den Stoff liickenlos zu
straffen und befestigen Sie ihn mit den
Klammern.

M~

24& Hinweis

@ Beim Befestigen des Stoffs mit den
Klammern sollten die Griffe (Ringe) nach
unten zeigen.

@® Markieren Sie die Mitte des Stickmusters mit
einem Kreidestift, bevor Sie den Stoff
positionieren und befestigen.




6 Nehmen Sie den Zylinderrahmen von der Montieren Sie den Zylinderrahmen auf den

Montagevorrichtung ab. Zylinderrahmenantrieb.
Driicken Sie mit beiden Daumen auf die zwei ’{:\} . . O
Halterungen an der Montagevorrichtung und ¢ Hinweis m
ziehen Sie den Zylinderrahmen in @® Beim Anbringen des Zylinders auf die C
Pfeilrichtung gerade ab (siehe Abbildung). Maschine sollten Sie auf folgendes achten: (7;
e Prifen, dass Zylinderrahmen oder Stoff
nicht mit dem Stickfu8, dem Schlitz in 2

der Montageplatte oder sonstigen
Maschinenteilen in Berlihrung kommen.
e Priifen, dass der Stoff sich nicht
innerhalb der Offnung im
Zylinderrahmen hochwdlbt.

(D Halterungen auf der Montagevorrichtung

’{:\} Hinweis

® Beim Abnehmen des Zylinderrahmens aus

der Montagevorrichtung sollte der Rahmen
vorsichtig herausgezogen werden, um Stoff e Sticken Sie nun lhr Muster.
und Unterlegmaterial nicht zu verschieben. Nachdem Sie den Zylinderrahmen so gedreht

haben, dass die Stickflache nach oben zeigt,
richten Sie den Ring des

B Anbringen des Zylinderrahmens an die Maschine
8 Y Zylinderrahmenantriebs und den Ring des

@ Anmerkung Zylinderrahmens gegeneinander aus. Richten
) - Sie die Kerbe am Zylinderrahmen gegen die

® Vor dem Anbringen des Zylinderrahmens Fihrungsplatte auf dem Antrieb aus driicken Sie

an die Maschine muss der auf den Rahmen, bis er einrastet.

Zylinderrahmenantrieb auf dem Maschinen- Der Zylinderrahmen wird mit drei

Stickarm montiert werden. Ndhere Antriebshaltern fixiert.

Einzelheiten zum Montagevorgang finden

Sie unter ,Einsetzen des ® ®

Zylinderrahmenantriebs” auf Seite 5. \§ /

o)l
B=d 1o

@ Fihrungsplatte auf dem
Zylinderrahmenantrieb

@© Kerbe im Zylinderrahmen

® Antriebshalter

Z4¢ Hinweis

@ Um Schaden an der Maschine oder am Stoff zu
vermeiden, sollten Sie jeglichen Uberschissigen
Stoff in der Nahe bewegter Teile, in kleinen
Bereichen am Zylinderrahmenantrieb oder
innerhalb des Stickbereichs befestigen.

@ Wenn Sie grofe Werkstiicke bearbeiten, sollten
Sie das Gewicht des Stoffes abstiitzen, um die
Stickmuster nicht durch mégliche Zugkrafte zu
verzerren.

11



B Abnehmen des Zylinderrahmens

Na
Zyl

ch Beendigung des Stickens den
inderrahmen und anschlieBend den Stoff

abnehmen.

Nehmen Sie den Zylinderrahmen vom
Zylinderrahmenantrieb ab.

Driicken Sie die beiden Halter an der Basis
des Zylinderrahmens mit beiden Daumen
herunter und ziehen Sie dann den
Zylinderrahmen von der Maschine ab (siehe
Abbildung).

oy

b

@ Antriebshalter

M~

248 Hinweis

@ Beim Abziehen des Zylinderrahmens sollten
Sie darauf achten, nicht an den Stickfuls
oder angrenzende Maschinenteile zu
stofSen.

e Entfernen Sie die Klammern und ziehen Sie

12

dann den Stoff zu sich heran, um das
Unterlegmaterial aus der Halterung zu
losen.

@ Klammern

Anbringen des
Stickrahmenhalters

Nach dem Abnehmen des Stichplatten-Distanzstlicks
und des Zylinderrahmenantriebs den
Stickrahmenhalter wieder anbringen.

o Entfernen Sie das Stichplatten-Distanzstiick.

@ Stichplatten-Distanzstiick

M~

4% Hinweis

® Nehmen Sie das Stichplatten-Distanzstiick
von oben ab.. Wenn Sie es mit Gewalt zu
sich heranziehen, konnte es beschadigt
werden.

e Losen Sie die beiden unteren Schrauben.

@ Schraube



e Entfernen Sie die beiden oberen Schrauben. 6 Richten Sie das Loch in der Winkelhalterung
fiir den Zylinderrahmenantrieb nach der
Mittellinie der Fiihrungsplatte aus, setzen Sie
die beiden in Schritt © entfernten
Schrauben wieder ein und ziehen Sie sie an.
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@ Schrauben

e Nehmen Sie den Zylinderrahmenantrieb ab. 8 k/(\)i(t:tZIII?n(ij: :j\é\:lpgﬁmigfgﬁj;%e
®) Loch, oben

¢ Setzen Sie die Schrauben in die Locher ein,
mit denen urspriinglich der
Zylinderrahmenantrieb befestigt war
(Locher, aus denen die Schrauben in Schritt
© entfernt wurden).

P Der bewegliche Teil des
Zylinderrahmenantriebs ist fixiert.

6 Richten Sie die Locher im Stickrahmenhalter
und die Stifte auf dem X-Stickarm

i\:g . . gegeneinander aus und befestigen Sie den
4% Hinweis Stickrahmenhalter mit den beiden
@ Achten Sie darauf, mit dem Schrauben.

Zylinderrahmenantrieb nicht gegen
angrenzende Teile zu stofRen, wie z.B. den
Stickful® oder sonstige Maschinenteile.

@ Stifte auf dem X-Stickarm
® Locher im Stickrahmenhalter

13



0 Befestigen Sie den Stickrahmenhalter mit
den beiden Schrauben. Weitere Informationen zur

Digitalisierung

Damit es durch Knittern oder Dehnen des Stoffs
nicht zu Fehlausrichtungen des Stickmusters kommt,
sollten Sie die folgenden Vorsichtsmafinahmen
beachten, wenn Sie Stickdaten fiir den
Zylinderrahmen erstellen.

o Verwenden Sie Unternihen.

(@ Verwenden Sie die mitgelieferten Schrauben ®
(wurden in Schritt @ auf Seite 5 entfernt). @
@ Anmerkung

® Verwenden Sie den mitgelieferten
Schlitzschraubenzieher und ziehen Sie die
Schrauben fest an.

e Legen Sie fest, dass Stickreihenfolge und
Stickrichtung in der Mitte des Musters
beginnen und sticken Sie links und rechts
nach auflen.

Bei dieser Stickmaschine entspricht die
Reihenfolge, in der die Muster beim
Kombinieren ausgewéhlt werden, der
Reihenfolge, in der sie gendht werden.

Im folgenden Beispiel miissen die Muster in
der Reihenfolge ,E” -> ,A” -> ,B” -> ,R”
gewahlt werden, um die Musterkombination

,BEAR” zu erhalten.
‘ @+ ®
@ ®

Falsche

Néhreihen- @ @
@

folge

Richtige
Néhreihen- @
folge

M~

24& Hinweis

@® Naihen Sie nicht von einem Rand zum
anderen, da der Stoff sonst knittern oder
schrumpfen konnte.

14



e Achten Sie beim Ndhen von Musterumrissen

darauf, dass die Stichbreite mindestens 3
mm betrédgt und die Naht den Stoff
mindestens 1,5 mm iiberlappt. Achten Sie
auflerdem darauf, dass keine langen
Fadenspriinge im Umriss eines Bereiches
oder Buchstabens entstehen.
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A
Y
A

@ Mindestens 1,5 mm
® Mindestens 3 mm

& Hinweis
@ Ndhen Sie nicht mehr als vier Giberlappende
Schichten.

@ Erstellen Sie die Daten so, dass keine
tiberlappenden Bereiche genaht werden.
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Meegeleverde accessoires

Controleer of onderstaand cilinderraam, cilinderraamdrijfas, montagemal van cilinderraam en accessoires
aanwezig zijn. Wanneer een artikel ontbreekt of beschadigd is, neemt u contact op met uw erkende dealer.

0) ®

®
® ®
Nr. Onderdeelnaam
O Cilinderraam met 8 klemmen

(borduurviak 90 mm (breed) x 80 mm (hoog))
® Cilinderraamdrijfas en 4 duimschroeven

(Bevestig de cilinderraamdrijfas aan de wagen om het cilinderraam te gebruiken.)
® Montagemal van cilinderraam

(Gebruik deze als u stof in het cilinderraam plaatst.)
@ | Inbussleutel (3 mm)
® | Inbussleutel (2,5 mm)
® | Gebruikershandleiding
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Met het cilinderraam kunt u patronen borduren op

Belangrijke opmerking tassen en cilindrische voorwerpen. Hieronder
worden de procedures voor het gebruik van het
@ Plaats geen floppydisks of magnetische cilinderraam beschreven.

kaarten in de buurt van de
cilinderraamdrijfas. De cilinderraamdrijfas

is uitgevoerd met zeer sterke magneten, die Borduurvoorbeelden met het
magnetische media negatief kunnen cilinderraam
beinvloeden.

® Voordat u de cilinderraamdrijfas monteert,
moet u de versie van uw machine
controleren aan de hand van de vorm van
de nok in de verbindingsplaat die op de
wagen is bevestigd.

Twee gedeelten (voor upgrade)
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Drie gedeelten (na upgrade)

@ Als de nok niet uit drie gedeelten bestaat, is
de borduurmachine de oudere versie. Schaf
het upgradepakket aan (afzonderlijk
verkocht) en upgrade de borduurmachine.
Neem contact op met uw erkende
detailhandelaar voor meer informatie.

@ Voordat u het cilinderraam monteert, moet
u de cilinderraamdrijfas afstellen. Als u
dezelfde machine gaat gebruiken, is deze
afstelling alleen bij het eerste gebruik nodig.
Zie ‘De cilinderraamdrijfas afstellen (alleen
nodig bij het eerste gebruik)’ op pagina 23
voor meer informatie.

@® Nadat de cilinderraamdrijfas is afgesteld,
moet u deze opnieuw afstellen wanneer u
een andere machine gaat gebruiken. Stel de

drijfas af voor elke machine die u gebruikt. @ U kunt alleen dit gebied borduren.
Neem contact op met uw erkende
detailhandelaar voor meer informatie. @ Memo

@ Er bestaan verschillende voorwaarden voor

@ Memo de grootte en de stof om te kunnen
borduren. Zie pagina 20 tot en met 21 voor
meer informatie over deze voorwaarden.

® Wanneer u golfclubcovers borduurt, moet u
controleren of de stof elastisch is en de
grootte in het cilinderraam past. Verder
kunnen alleen eenpuntspatronen worden
geborduurd op de plaats die in de
afbeelding wordt weergegeven.

@ Als u het cilinderraam bevestigt, wordt de
onderstaande borduurraamindicator (die
aangeeft welk raam kan worden gebruikt)
weergegeven.
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Doorsnede en diepte van tassen en
cilindrische voorwerpen die u kunt
borduren

De voorwerpen die u met het cilinderraam borduurt,
moeten de onderstaande doorsnede en diepte
hebben.

De doorsnede verwijst naar de breedte van de tas of
het cilindrische voorwerp en de diepte verwijst naar
de hoogte ervan.

Bl Tassen (handtasjes of etuis)

¢ Doorsnede

20

@ 155 mm (6 1/8 inch)
® Moet een breedte van minimaal 155 mm
(6 1/8 inch) hebben (indien gevouwen).

* Diepte

(@ Moet een hoogte van minimaal 70 mm
(2 3/4 inch) hebben vanaf de onderzijde.
® 70 mm (2 3/4 inch)

@ Memo

® De borduurpositie op tassen hangt af van de

breedte van de tas.

¢ Bij een breedte van maximaal 155 mm
(6 1/8 inch) kunt u het patroon borduren
op een hoogte van minimaal 70 mm
(2 3/4 inch) vanaf de onderzijde.

¢ Bij een breedte van meer dan 155 mm
(6 1/8 inch) hangt de hoogte van de
borduurpositie af van de breedte van de
tas.

B Geribbeld breiwerk op boorden (zoals op
golfclubcovers)

@ 155 mm (6 1/8 inch)
® Moet een breedte van minimaal 155 mm
(6 1/8 inch) hebben (indien gevouwen).

Bl Cilindrische voorwerpen (zoals broekspijpen of
blouses)

@ Minimaal 155 mm (6 1/8 inch)
® Minimaal 22 mm (7/8 inch)
® Minimaal 175 mm (6 7/8 inch)

¢ Doorsnede: moet een breedte van minimaal
155 mm (6 1/8 inch) hebben (indien
gevouwen).

e Diepte: moet minimaal 22 mm (7/8 inch)
zijn vanaf de zoom.

@ Memo

® Wanneer u op meer dan 130 mm
(5 1/8 inch) van de broekzoom borduurt,
zoals bij de knie, moet de breedte minimaal
175 mm (6 7/8 inch) zijn, indien gevouwen.




Stoffen

Voor de beste resultaten raden wij u aan de volgende
soorten stof te gebruiken:

* 100% katoen

* 35% katoen/65% polyester

* 80% wol/20% nylon

* 15% wol/85% acryl
Gebruik met het cilinderraam liever geen stoffen die
moeilijk in het raam geplaatst kunnen worden of die

gemakkelijk kreuken of krimpen. Dit zijn stoffen
zoals:

e Polyesterschuim
e Stretchstoffen

¢ Melton

* 100% nylon

e Suede

’i:% Opmerking

@ Patronen die snel verkeerd uitlijnen, moet u
niet borduren met dit cilinderraam.

@ Gebruik alleen eenpuntspatronen of letters
op geribbelde gebreide stoffen.

Voorbereidingen voor het
gebruik van het cilinderraam

B De cilinderraamdrijfas monteren
Verwijder de borduurraamhouder uit de wagen
en monteer de cilinderraamdrijfas.

@ Memo

® Verwijder het borduurraam voordat u de
borduurraamhouder verwijdert. Zie
‘Borduurraam verwijderen” in de
handleiding voor meer informatie over de
procedure voor het verwijderen.

2

Draai de twee duimschroeven los en
verwijder de schroeven en de
borduurraamhouder.

@ Duimschroeven
® Borduurraamhouder

¢ De verwijderde duimschroeven blijven
bevestigd aan de borduurraamhouder.

(D Laat de twee duimschroeven bevestigd zitten

zodat deze niet kwijtraken.
® Borduurraamhouder

Verwijder de twee bovenste duimschroeven

van de cilinderraamdrijfas en draai

vervolgens de twee onderste duimschroeven

los.

@ Bovenste duimschroeven (kleiner)
@ Onderste duimschroeven (groter)
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e Druk de machinebodem door de ring van de
cilinderraamdrijfas.

@ Machinebodem
@ Ruimte in bevestigingsplaat

%ZE Opmerking

@ Zorg dat de cilinderraamdrijfas geen
nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de
persvoet of de ruimte in de
bevestigingsplaat.

e Plaats de twee duimschroeven aan de
onderzijde van de cilinderraamdrijfas in de
nok in de wagen. Plaats vervolgens de
bevestigingsplaat van de cilinderraamdrijfas
boven op de X-wagen.

@ Nok in wagen

@ Duimschroef van cilinderraamdrijfas

® Bevestigingsplaat van cilinderraamdrijfas
@ X-wagen
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6 Plaats de pennen op de X-wagen in de
openingen in de bevestigingsplaat van de

cilinderraamdrijfas.

(@ Pennen op X-wagen
@ Openingen in bevestigingsplaat van
cilinderraamdrijfas

6 Draai de duimschroeven vast die u in stap ©®
hebt verwijderd.

?
N
%‘@

A

0 Duw tegen de cilinderraamdrijfas zodat
deze volledig in de machine wordt geplaatst
en draai ondertussen de twee onderste
duimschroeven aan om de
cilinderraamdrijfas vast te zetten.

P De montage van de cilinderraamdrijfas is
voltooid.

@ Memo

@ Draai de duimschroeven stevig aan met de
schijfvormige schroevendraaier, die bij de
borduurmachine wordt geleverd.




B De cilinderraamdrijfas afstellen (alleen nodig bij e Draai met de bijgeleverde inbussleutel

(2,5 mm) de twee inbusbouten één slag los
in de richting van de pijl. Wanneer u de
inbusbouten losdraait, komt de armatuur in
de ring omlaag.

het eerste gebruik)

@ L-vormige bevestigingsbeugel
@ Ring

® Armatuur in ring
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M @ Inbusbouten
’{::% Opmerking @ Bijgeleverde inbussleutel (2,5 mm)
® Armatuur in ring

@ Stel de cilinderraamdrijfas alleen af
wanneer deze voor het eerst wordt gebruikt.

Als u dezelfde machine gebruikt, is deze %ﬁ:& o ki
afstelling niet nodig bij later gebruik. Als u ’ Rmer “_ﬂ'g :
de cilinderraamdrijfas met een andere ® Verwijder de inbusbouten niet.

machine gebruikt en de instellingen worden

ijzigd t u de afstelli i
EEWIZIBT, MOet U de alstelling opnieuw Druk zachtjes met uw vinger de L-vormige

uitvoeren. bevestigingsbeugel omlaag zodat deze de
bovenzijde van de machinebodem raakt en
o Zet de hoofdschakelaar op ‘I’ om de draai met de bijgeleverde inbussleutel
machine aan te zetten. Wanneer de wagen (2,5 mm) de twee inbusbouten stevig aan.
in de beginstand staat, kunt u de machine
uitzetten.

@ Memo

@ Zorg dat u de cilinderraamdrijfas afstelt in
de beginstand. Raadpleeg de handleiding
voor meer informatie over de beginstand.

@ L-vormige bevestigingsbeugel
@ Armatuur in ring

@ Memo

@ Draai de inbusbouten stevig aan zodat de
armatuur in de ring het oppervlak van de
machinebodem raakt.
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e Draai met de bijgeleverde inbussleutel
(3 mm) de vier inbusbouten buiten de ring
één slag los in de richting van de pijl.

@ Inbusbouten
@ Bijgeleverde inbussleutel (3 mm)

P Wanneer u de inbusbouten losdraait, kunt u
de ring omlaag brengen.

@ Memo

@ Verwijder de inbusbouten niet.

6 Druk de ring zachtjes omlaag zodat de
ruimte tussen de ring en de bodem links en
rechts gelijk is. Draai ondertussen met de
inbussleutel (3 mm) twee tegenoverliggende
inbusbouten buiten de ring gelijkmatig aan.
Draai vervolgens de twee andere
inbusbouten aan.

Draai alle vier inbusbouten stevig aan.

@ Ring
@ Inbusbouten

’{:.:‘é Opmerking

® Wanneer u de inbusbouten niet stevig
aandraait, kan de cilinderraamdrijfas
beschadigen.

® Om schade aan de machine of de stof te
voorkomen, moet u zorgen dat geen
overtollige stof in de opening komt.
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B De naaldafstandsplaat plaatsen
Bevestig de naaldafstandsplaat (bij de machine
geleverd) aan de naaldplaat.

(@ Naaldafstandsplaat

B De montagemal van het cilinderraam
voorbereiden
Bevestig de montagemal van het cilinderraam aan
een vlak en stabiel oppervlak, zoals een tafel.

o Draai de duimschroef van de montagemal
los om de ruimte in de bevestigingsbeugel te
vergroten zodat deze breder is dan de dikte
van het bevestigingsoppervlak.

@
_

@l I—0

‘/©

@ Bevestigingsbeugel
©@ Opening van gewenste breedte
® Duimschroef

¢ U kunt de bevestigingsbeugel bevestigen aan
een oppervlak met een dikte van 9 tot
38 mm (11/32 tot 1 1/2 inch).



Klem de bevestigingsbeugel stevig op het
bevestigingsoppervlak en draai vervolgens
de duimschroef vast.

—®

@ Bevestigingsbeugel

@ Bevestigingsoppervlak (werktafel, bureau,
enzovoort)

(® Duimschroef die moet worden aangedraaid

e Controleer of de montagemal stevig vastzit.

Als de montagemal niet stevig aan het
bevestigingsoppervlak is bevestigd, moet u de
montagemal opnieuw bevestigen en de
duimschroef aandraaien.

’i:} Opmerking

@ Zorg dat de bevestigingsbeugel goed op het
bevestigingsoppervlak zit geklemd en dat de
duimschroef stevig is aangedraaid.

@ Bevestig de montagemal niet op een
instabiel oppervlak (flexibel, gebogen of
krom).

@ Zorg dat de montagemal van het
cilinderraam niet valt wanneer u deze
verwijdert.

Het cilinderraam monteren

Plaats de stof in het cilinderraam en bevestig
vervolgens het cilinderraam aan de
cilinderraamdrijfas.

H De stof in het cilinderraam spannen

o Bevestig het cilinderraam op de
montagemal.

Lijn de inkeping in het cilinderraam uit met
de geleiderplaat op de montagemal. Houd
het raam horizontaal met de montagemal en
duw tegen het raam totdat dit op zijn plaats
klikt.

@ Geleiderplaat op montagemal van
cilinderraam

@® Inkeping in cilinderraam

(® Montagemalhouder

P Het cilinderraam wordt vastgezet met de
twee houders.
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e Plaats de steunstof in de steunstofhouder op e Trek de uiteinden van de stof vanuit het
het cilinderraam.

midden naar buiten toe om de stof glad te
trekken. Zorg dat het midden van de plaats
voor het ontwerp niet verschuift.

— —
2N
@)
/_/
@ Steunstofhouder
) ) Zet de stof en de steunstof vast met de
¢ Er bevindt zich een steunstofhouder aan de klemmen

linkerzijde en aan de rechterzijde. Plaats aan
de ene zijde het uiteinde van de steunstof
tussen de steunstofhouder en het
cilinderraam. Bedek de bovenzijde van het
cilinderraam en rek de steunstof uit tot de
steunstofhouder aan de andere zijde. Trek de
steunstof recht en zet deze stevig vast.
e Zet de steunstof zo in de richting van de pijl
vast, dat de steunstof niet voorbij de
stippellijn komt (zie afbeelding hierboven).
Afhankelijk van de soort stof die u gebruikt,
kan het nodig zijn om twee of drie lagen
steunstof te gebruiken om goed te kunnen

borduren. ® Klemmen
¢ Wij raden u aan steunstof te gebruiken met o Herhaal stap @ en @ aan de andere zijde
een grootte van 130 x 250 mm (5 x 7 inch). om de stof glad te trekken en met de
Als de steunstof te groot is, kan het moeilijk Klemmen vast te zetten.
zijn de stof te plaatsen.
e Lijn het midden van de plaats voor het i\::? .
ontwerp uit met de inkeping in de /4% Opmerking
montagemal van het cilinderraam. ® Wanneer u de stof met de klemmen vastzet,
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moeten de handgrepen (ringen) naar
beneden wijzen.

@ Midden van de plaats voor het ontwerp
@® Inkeping in montagemal van cilinderraam

@ Memo

® Voordat u de stof en de steunstof in het
raam plaatst, moet u met een krijtje het
midden van de plaats voor het ontwerp
markeren.




6 Verwijder het cilinderraam van de
montagemal.

Duw de twee houders op de montagemal met
beide duimen los en verwijder vervolgens het
cilinderraam in een rechte lijn in de richting
van de pijl (zie afbeelding).

(@ Montagemalhouders

’{::% Opmerking

@® Wanneer u het cilinderraam van de
montagemal verwijdert, moet u dit
voorzichtig doen zodat de stof en de
steunstof niet scheeftrekken.

o Bevestig het cilinderraam op de

cilinderraamdrijfas.

’{:\} Opmerking
@ Wanneer u het cilinderraam aan de

machine bevestigt, moet u:

e zorgen dat het cilinderraam en de stof
niet in aanraking komen met de
persvoet, de ruimte in de
bevestigingsplaat of andere
machineonderdelen;

e controleren of de stof zich niet in de
holte van het cilinderraam ophoopt.
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B Het cilinderraam aan de machine bevestigen

@ Memo

@ Bevestig de cilinderraamdrijfas op de
machinewagen voordat u het cilinderraam
aan de borduurmachine bevestigt. Zie ‘De
cilinderraamdrijfas monteren’ op pagina 21
voor meer informatie over de
montageprocedure.

e U kunt nu het patroon borduren.

Lijn de ring van de cilinderraamdrijfas uit met
de ring van het cilinderraam met het
borduuroppervlak naar boven. Lijn de
inkeping in het raam uit met de geleiderplaat
op de drijfas en duw vervolgens tegen het
raam totdat dit op zijn plaats klikt.

Drie drijfashouders houden het cilinderraam
stevig op zijn plaats.

B=d o

ORI

o

o

@ Geleiderplaat op cilinderraamdrijfas
@ Inkeping in cilinderraam
® Drijfashouder

’{:;E Opmerking

@ Overtollige stof die zich bevindt in de buurt
van bewegende onderdelen, in kleine
ruimtes van de cilinderraamdrijfas of binnen
het borduurvlak moet u goed vastmaken om
schade aan de machine en de stof te
voorkomen.

® Wanneer u met grote kledingstukken werkt,
moet het gewicht van het kledingstuk
worden ondersteund zodat het
borduurpatroon niet vervormd raakt.
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B Het cilinderraam verwijderen

Nadat het borduren is voltooid, moet u eerst het De borduurraamhouder
cilinderraam verwijderen en vervolgens de stof. bevestigen

o Verwijder het cilinderraam van de

» Nadat u de naaldafstandsplaat en de
cilinderraamdrijfas.

cilinderraamdrijfas hebt verwijderd, plaatst u de

Druk de twee houders met beide duimen aan borduurraamhouder terug.
de onderzijde van het cilinderraam omlaag .
en trek vervolgens het cilinderraam van de Verwijder de naaldafstandsplaat.

machine los (zie afbeelding).

(@ Drijfashouders (@ Naaldafstandsplaat
51:% Opmerking ’5::? Opmerking
® Wanneer u het cilinderraam verwijdert, @ Verwijder de naaldafstandsplaat vanaf de
moet u oppassen dat u niet de persvoet of bovenzijde. Wanneer u de afstandsplaat
nabijgelegen machineonderdelen raakt. met kracht naar u toe trekt, kan deze
beschadigen.

Verwijder de klemmen en trek de stof

vervolgens naar u toe om de steunstof uit de e Draai de twee onderste duimschroeven los.
steunstofhouder te halen.

@ Duimschroef

@ Klemmen
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e Verwijder de twee bovenste duimschroeven.

@ Duimschroeven

e Verwijder de cilinderraamdrijfas.

’i:} Opmerking

@ Zorg dat de cilinderraamdrijfas geen
nabijgelegen onderdelen raakt, zoals de
persvoet of andere machineonderdelen.

Lijn de opening in de L-vormige
bevestigingsbeugel voor de
cilinderraamdrijfas uit met de middelste lijn
van de geleiderplaat. Plaats de twee
duimschroeven die u in stap © hebt
verwijderd in de openingen aan de
bovenzijde en draai deze vervolgens aan.

SANV1H3a3N

®@ Middelste lijn van geleiderplaat
® Openingen aan bovenzijde

¢ Plaats de duimschroeven in de openingen
waar de cilinderraamdrijfas oorspronkelijk
was gemonteerd (de openingen waaruit de
duimschroeven zijn verwijderd in stap ©).

P Het beweegbare deel van de
cilinderraamdrijfas is vastgezet.

Lijn de openingen in de borduurraamhouder
uit met de pennen op de X-wagen en zet de
borduurraamhouder vast met de twee
duimschroeven.

(@ Pennen op X-wagen
@ Openingen in borduurraamhouder
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0 Zet de borduurraamhouder vast met de twee
duimschroeven. Aanvullende informatie over

digitaliseren

Neem de onderstaande voorzorgsmaatregelen in
acht wanneer u borduurgegevens voor het
cilinderraam vastlegt. Hiermee voorkomt u dat het
patroon niet goed wordt uitgelijnd doordat de stof is
gekreukt of gestrekt.

Naai verstevigingssteken.

@ Gebruik de duimschroeven die bij de P
borduurmachine zijn geleverd (en die u in stap _ ®
© op pagina 21 hebt verwijderd).

@ Memo

® Draai de duimschroeven stevig aan met de
schijfvormige schroevendraaier, die bij de

borduurmachine wordt geleverd. e

Geef de borduurvolgorde en borduurrichting
op om bij het midden van het
borduurpatroon te beginnen en naar de
linker- en rechterzijden te borduren.

Bij deze borduurmachine bepaalt de
volgorde waarin u de patronen bij het
combineren selecteert de volgorde waarin
deze worden geborduurd.

Voor het onderstaande voorbeeld moet u de
patronen selecteren in de volgorde ‘E’ ->
‘A’ -> ‘B’ -> ‘R" om het gecombineerde
patroon ‘BEAR’ te maken.

. BEAR
c;agiorde @ @ @ @
Juiste ‘

naai @ @ @ @
volgorde

*Opmerking

@® Borduur dus niet van het ene uiteinde naar
het andere, aangezien dit kreuken of
krimpen kan veroorzaken.
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e Wanneer u de contouren van een patroon
borduurt, moet u ervoor zorgen dat de
steekbreedte van de satijnsteek minimaal

3 mm is en dat het stiksel de stof minimaal
1,5 mm overlapt. Zorg er ook voor dat er
geen sprongen of lange steken voorkomen in
de contour van het gedeelte of de letter.
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@ Minimaal 1,5 mm
® Minimaal 3 mm

’i:% Opmerking
® Borduur niet meer dan vier overlappende
lagen.

(D Ontwerp de gegevens zo dat overlappende
gebieden niet worden geborduurd.

31






Guida per lI'utente del telaio cilindrico

ACCESSORI IN DOTAZIONE 34
NOTA IMPORTANTE 35
ESEMPI DI RICAMO ESEGUIBILI CON IL TELAIO CILINDRICO 35

DIAMETRO E PROFONDITA DELLE BORSE E DEGLI OGGETTI CILINDRICI
CHE POSSONO ESSERE RICAMATI 36

Borse (borsette 0 borse da Viaggio) .......c.ccoervevreininnuinniinniininnininine e
Rigature a coste sui risvolti (come nei cappucci per le mazze da golf) .........cc.cceuevuuenennen.
Oggetti cilindrici (come le gambe dei pantaloni o le camicie)

TESSUTI
PREPARAZIONE ALL’UTILIZZO DEL TELAIO CILINDRICO

Installazione dell’elemento conduttore del telaio cilindrico .......cccooeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnne.
Regolazione dell’elemento conduttore del telaio cilindrico (solo al primo utilizzo) .
Installazione del distanziatore della piastra dell'ago ..........ccocevevuevernuciecininnncnnnnnns
Preparazione della maschera di montaggio del telaio cilindrico

INSTALLAZIONE DEL TELAIO CILINDRICO

ONVITVLI

Inserimento del tessuto nel telaio CIlINAFICO .....uuueeeeeennnnniiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeaeeeeaees 41
Applicazione del telaio cilindrico alla macchina ..........ccoccoviiviinninnninninininninicnncenaen. 43
Rimozione del telaio CIlINAFICO ccuuuueeveeeeeeeeeeeeeccccrcrcrereeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseessesssssssesssssssssssnnns 44
INSTALLAZIONE DEL SUPPORTO DEL TELAIO PER RICAMO 44
INFORMAZIONI DI DIGITALIZZAZIONE AGGIUNTIVE 46

33



Accessori in dotazione

Verificare che siano presenti il telaio cilindrico, I’elemento conduttore del telaio cilindrico, la maschera di
montaggio del telaio cilindrico e gli accessori illustrati di seguito. Se un elemento dovesse mancare o essere
danneggiato, rivolgersi al proprio rivenditore autorizzato.

)
®
® ®
N. Nome parte
O Telaio cilindrico con 8 fermagli
(Area di ricamo (90 mm (larghezza) x 80 mm (altezza)))
Elemento conduttore del telaio cilindrico e 4 viti a testa zigrinata
@ | (Per poter utilizzare il telaio cilindrico, applicare I'elemento conduttore del telaio cilindrico
al carrello).
® Maschera di montaggio telaio cilindrico
(Utilizzare per I'inserimento del tessuto nel telaio cilindrico).
@ | Chiave a testa esagonale (3 mm)
® | Chiave a testa esagonale (2,5 mm)
® | Guida per l'utente
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Con |'utilizzo del telaio cilindrico, i motivi possono

Nota importante essere ricamati su borse e oggetti cilindrici. Qui di
seguito sono descritte le procedure per I'utilizzo del
@® Non posizionare floppy disk o schede telaio cilindrico.

magnetiche vicino all’elemento conduttore

del telaio cilindrico. L’elemento conduttore . g s .y =ps
del telaio cilindrico € dotato di un magnete Esempl di ricamo esegl'"blll

estremamente potente che potrebbe con il telaio cilindrico
danneggiare i supporti magnetici.

@ Prima di installare I’elemento conduttore
del telaio cilindrico, verificare la versione
della propria macchina controllando la
forma della scanalatura sulla piastra di
collegamento installata sul carrello.

Divisa in due (vecchia versione)

Divisa in tre (nuova versione)

>
-
>
2
o

@ Se la scanalatura non e divisa in tre, la
macchina da ricamo ¢ della vecchia
versione. Acquistare il kit di aggiornamento
(venduto separatamente) e aggiornare la
macchina da ricamo. Per maggiori dettagli,
rivolgersi al proprio rivenditore autorizzato.

® Prima di installare il telaio cilindrico,
assicurarsi di aver regolato |’elemento
conduttore del telaio cilindrico. Se si
utilizza piu volte la stessa macchina, questa
regolazione & necessaria solamente la prima
volta. Per i dettagli, consultare
“Regolazione dell’elemento conduttore del
telaio cilindrico (solo al primo utilizzo)" a
pagina 39.

@ Se viene utilizzata un’altra macchina, sara
necessario regolare di nuovo I’elemento
conduttore del telaio cilindrico. Regolare

I'elemento conduttore per ogni macchina @ Solo questa area pud essere ricamata.
utilizzata. Per maggiori dettagli, rivolgersi al @ .
proprio rivenditore autorizzato. Promemoria

@ . @ Per ricamare devono essere tenute in

Promemoria considerazione varie condizioni sulle

® Quando viene applicato il telaio cilindrico, dimensioni e sul tessuto. Per i dettagli su tali
viene visualizzato I'indicatore telai per condizioni, consultare pagina 36 - 37.
ricamo riportato di seguito (indicatore che @® Quando si ricamano cappucci per mazze
mostra i telai per ricamo utilizzabili). da golf, verificare che il tessuto sia elastico

e che le sue dimensioni si adattino al telaio
cilindrico. Inoltre, possono essere eseguiti
solo motivi di ricamo a punto singolo
nell’area indicata nell’illustrazione.

35



Diametro e profondita delle
borse e degli oggetti cilindrici
che possono essere ricamati

Gli oggetti ricamati utilizzando il telaio cilindrico
devono avere il diametro e la profondita indicati di
seguito.

Il diametro si riferisce alla larghezza della borsa o
dell’oggetto cilindrico, mentre la profondita si
riferisce all’altezza della borsa o dell’oggetto
cilindrico.

H Borse (borsette o borse da viaggio)

e Diametro

@ 155 mm (6 1/8 di pollice)
@ Devono avere una larghezza di 155 mm
(6 1/8 di pollice) o superiore (se piegati).

7

/

® Profondita

@ Devono avere un’altezza di 70 mm
(2 3/4 di pollice) o superiore dalla base.
®@ 70 mm (2 3/4 di pollice)

@ Promemoria

@ La posizione del ricamo sulle borse varia a

seconda della larghezza della borsa.

¢ Con una larghezza di 155 mm
(6 1/8 di pollice) o inferiore: Il ricamo
puo essere eseguito ad un’altezza di
70 mm (2 3/4 di pollice) o superiore
dalla base.

¢ Con una larghezza di 155 mm
(6 1/8 di pollice) o superiore: L'altezza
della posizione del ricamo varia a
seconda della larghezza della borsa.

36

M Rigature a coste sui risvolti (come nei cappucci
per le mazze da golf)

@ 155 mm (6 1/8 di pollice)
@ Devono avere una larghezza di 155 mm
(6 1/8 di pollice) o superiore (se piegati).
B Oggetti cilindrici (come le gambe dei pantaloni o
le camicie)

@ 155 mm (6 1/8 di pollice) o superiore

@ 22 mm (7/8 di pollice) o superiore

® 175 mm (6 7/8 di pollice) o superiore

¢ Diametro: devono avere una larghezza di
155 mm (6 1/8 di pollice) o superiore (se
piegati).

e Profondita: Devono misurare 22 mm
(7/8 di pollice) o piu dall’orlo.

@ Promemoria

® Quando si esegue un ricamo ad un’altezza
superiore a 130 mm (5 1/8 di pollice)
dall’orlo dei pantaloni, come ad esempio
sul ginocchio, la larghezza deve essere
175 mm (6 7/8 di pollice) o superiore se
piegati.




Tessuti

Per ottenere i migliori risultati, si raccomanda I'uso
dei tipi di tessuto indicati di seguito.

* 100% cotone

® 35% cotone/65% poliestere
* 80% lana/20% nylon

* 15% lana/85% acrilico

Non si consiglia I'uso con il telaio cilindrico di
tessuti difficili da inserire, su cui si formano

facilmente grinze o che si restringono. Tessuti come:

¢ Schiuma di poliestere
e Tessuti elastici

¢ Lana Melton

* 100% nylon

e Scamosciato

’ii} Nota

@ | motivi che si disallineano facilmente non
devono essere ricamati utilizzando il telaio
cilindrico.

@ Sui tessuti con rigature a coste, utilizzare
solo motivi di ricamo a punto singolo o
lettere.

Preparazione all’utilizzo del
telaio cilindrico

M Installazione dell’elemento conduttore del telaio
cilindrico
Rimuovere il supporto del telaio per ricamo dal
carrello, quindi installare I'elemento conduttore
del telaio cilindrico.

@ Promemoria

® Prima di rimuovere il supporto del telaio per
ricamo, rimuovere il telaio per ricamo. Per i
dettagli relativi alla procedura di rimozione,
consultare "Rimozione del telaio per
ricamo" nel Manuale di istruzioni.

Allentare e rimuovere le due viti a testa
zigrinata, quindi rimuovere il supporto del
telaio per ricamo.

@ Viti a testa zigrinata
@ Supporto del telaio per ricamo

* Le viti a testa zigrinata rimosse rimangono
attaccate al supporto del telaio per ricamo.

>
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(D Lasciare le due viti a testa zigrinata attaccate
in modo da non perderle.
@® Supporto del telaio per ricamo

Rimuovere le due viti a testa zigrinata
superiori dell'elemento conduttore del telaio
cilindrico, quindi allentare le due viti
inferiori.

@ Viti a testa zigrinata superiori (pill piccole)
@ Viti a testa zigrinata inferiori (piti grandi)
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Far passare il piano della macchina
attraverso I'anello dell'elemento conduttore
del telaio cilindrico.

@ Piano della macchina
@ Apertura sulla piastra di montaggio

\M -

245 Nota

@ Fare attenzione che |'elemento conduttore
del telaio cilindrico non tocchi alcuna parte
circostante, quale il piedino premistoffa o
I'apertura sulla piastra di montaggio.

e Inserire le due viti a testa zigrinata alla base

38

dell'elemento conduttore del telaio
cilindrico nelle scanalature sul carrello,
quindi collocare la piastra di montaggio
dell'elemento conduttore del telaio
cilindrico sulla parte alta del carrello X.

(D Scanalatura nel carrello

@ Vite a testa zigrinata dell'elemento conduttore
del telaio cilindrico

® Piastra di montaggio dell'elemento conduttore
del telaio cilindrico

@ Carrello X

Inserire i perni del carrello X nei fori della
piastra di montaggio dell’elemento
conduttore del telaio cilindrico.

@ Perni del carrello X
@ Fori nella piastra di montaggio dell'elemento
conduttore del telaio cilindrico

6 Stringere le due viti a testa zigrinata rimosse

al punto ©.

Mentre si spinge verso I'interno I'elemento
conduttore del telaio cilindrico in modo da
inserirlo completamente, stringere le due viti
a testa zigrinata inferiori per bloccare
I'elemento conduttore del telaio cilindrico.

P L'installazione dell'elemento conduttore del
telaio cilindrico € completa.

@ Promemoria

@ Avvitare saldamente le viti a testa zigrinata
con l'ausilio del cacciavite a disco in
dotazione con la macchina da ricamo.




B Regolazione dell’elemento conduttore del telaio e Utilizzando la chiave a testa esagonale in

dotazione (2,5 mm), girare le due viti
esagonali di un giro nella direzione della
freccia per allentarle. Una volta allentate le
due viti esagonali, il pezzo di fissaggio
dell’anello si abbassa.

cilindrico (solo al primo utilizzo)

@ Staffa di montaggio a L
® Anello
® Pezzo fissaggio anello

M~

245 Nota @ Viti esagonali
® Regolare I’elemento conduttore del telaio @ 8héa;enf) testa esagonale in dotazione

cilindrico solo al primo utilizzo. Se viene
utilizzata la stessa macchina, questa
regolazione non sara necessaria ai v
successivi utilizzi. Tuttavia, se I'elemento 5, Nota
conduttore del telaio cilindrico viene '
utilizzato con un’altra macchina e le
impostazioni sono cambiate, la regolazione

® Pezzo fissaggio anello

@ Non rimuovere le viti esagonali.

>
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dovra essere eseguita di nuovo. . . .
Esercitando una leggera pressione verso il
basso con il dito sulla staffa di montaggio a L
o Impostare l'interruttore principale su "I" per in modo che venga a contatto con la
accendere la macchina. Dopo che il carrello superficie superiore del piano della

macchina, servirsi della chiave a testa
esagonale (2,5 mm) per stringere saldamente
le due viti esagonali.

si e spostato nella posizione iniziale,
spegnere la macchina.

@ Promemoria

@ Assicurarsi di regolare I'elemento
conduttore del telaio cilindrico alla sua
posizione iniziale. Per i dettagli sulla
posizione iniziale, consultare il Manuale di
istruzioni.

@ Staffa di montaggio a L
© Pezzo fissaggio anello

@ Promemoria

@ Stringere saldamente le viti esagonali in
modo che il pezzo di fissaggio dell’anello
venga a contatto con la superficie del piano
della macchina.
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e Utilizzando la chiave a testa esagonale in
dotazione (3 mm), girare le quattro viti
esagonali all’esterno dell’anello di un giro
nella direzione della freccia per allentarle.

@ Viti esagonali
@ Chiave a testa esagonale in dotazione (3 mm)

P Quando le viti esagonali sono allentate, &
possibile abbassare I’anello.

@ Promemoria

@ Non rimuovere le viti esagonali.

6 Esercitando una leggera pressione verso il
basso sull'anello, in modo che la distanza tra
I'anello e il piano della macchina sia uguale
sul lato sinistro e quello destro, servirsi del
cacciavite a testa esagonale (3 mm) per
stringere uniformemente le viti esagonali
opposte sul lato esterno dell’anello, quindi
stringere le altre due viti esagonali.
Stringere saldamente tutte e 4 le viti.

@ Anello
@® Viti esagonali

\M -

24& Nota

@ Se le viti non sono strette saldamente,
I’elemento conduttore del telaio cilindrico
potrebbe danneggiarsi.

@ Per evitare di arrecare danni alla macchina
o al tessuto, accertarsi che |'apertura non
consenta |'ingresso di materiale in eccesso.
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M Installazione del distanziatore della piastra
dell'ago
Applicare il distanziatore della piastra dell'ago (in
dotazione con la macchina) alla piastra dell'ago.

@ Distanziatore della piastra dell'ago

B Preparazione della maschera di montaggio del
telaio cilindrico
Applicare la maschera di montaggio del telaio
cilindrico ad una superficie orizzontale stabile,
quale una scrivania.

o Allentare la vite a testa zigrinata della
maschera di montaggio per aumentare lo
spazio nella staffa di montaggio in modo che
sia piu largo dello spessore della superficie
di montaggio.

®

|
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@ Staffa di montaggio
@ Aprire alla larghezza desiderata.
® Vite a testa zigrinata

¢ La staffa di montaggio puo essere applicata
ad una superficie dallo spessore di 9-38 mm
(11/32 - 1 1/2 pollici).



e Serrare saldamente la staffa di montaggio
sulla superficie di montaggio e stringere la
vite a testa zigrinata.

®

[
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@ Staffa di montaggio

@ Superficie di montaggio (tavolo di lavoro,
scrivania, ecc.)

® Stringere la vite a testa zigrinata.

e Verificare che la maschera di montaggio sia
fissata saldamente.

Se la maschera di montaggio non & fissata
saldamente alla superficie di montaggio,
applicare nuovamente la maschera di

montaggio e stringere la vite a testa zigrinata.

’ii} Nota

@ Accertarsi che la staffa di montaggio sia
serrata saldamente sulla superficie di
montaggio e che la vite a testa zigrinata sia
avvitata saldamente.

@ Non applicare la maschera di montaggio su
una superficie instabile (flessibile, piegata o
curva).

@ Prestare attenzione a non far cadere la
maschera di montaggio del telaio cilindrico
dopo la rimozione.

Installazione del telaio cilindrico

Inserire il tessuto nel telaio cilindrico, quindi
applicare il telaio cilindrico all’elemento conduttore.

B Inserimento del tessuto nel telaio cilindrico

o Applicare il telaio cilindrico alla maschera di

montaggio.

Allineare la scanalatura nel telaio cilindrico
con la piastra guida sulla maschera di
montaggio. Tenere in orizzontale il telaio
con la maschera di montaggio e spingere il
telaio fino a farlo scattare in sede.

>
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(D Piastra guida sulla maschera di montaggio del
telaio cilindrico

® Scanalatura sul telaio cilindrico

® Supporto della maschera di montaggio

» 1l telaio cilindrico é fissato con i due
supporti.
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e Posizionare lo stabilizzatore nell’apposito
supporto sul telaio cilindrico.

@ Supporto stabilizzatore

e Sono presenti uno stabilizzatore sul lato
sinistro e uno su quello destro. Su un lato,
inserire I'estremita dello stabilizzatore tra il
supporto dello stabilizzatore e il telaio
cilindrico. Avvolgere la parte superiore del
telaio cilindrico ed estendere lo stabilizzatore
fino al supporto dello stabilizzatore sul lato
opposto. Raddrizzare e posizionare
saldamente lo stabilizzatore.

Fissare lo stabilizzatore in modo che non si
estenda oltre la linea tratteggiata in direzione

della freccia indicata nell’illustrazione sopra.

A seconda del tipo di tessuto utilizzato,
potrebbe essere necessario utilizzare due o
tre strati di stabilizzatore per ottenere un
buon ricamo.

Si consiglia di utilizzare uno stabilizzatore di
dimensioni 130 mm x 250 mm (5” x 7). Se
lo stabilizzatore & troppo grande, potrebbe
risultare difficile inserire il tessuto.

Allineare il centro della posizione del motivo
con la scanalatura nella maschera di
montaggio del telaio cilindrico.

@ Centro del posizionamento del motivo
@ Scanalatura nella maschera di montaggio del

telaio cilindrico

@ Promemoria

e Tirare le estremita del tessuto fuori dal

centro per rimuovere eventuali allentamenti.
Fare attenzione a non spostare il centro del
posizionamento del motivo.

Utilizzare i fermagli per fissare il tessuto e lo
stabilizzatore.

@ Fermagli

e Ripetere i punti @ e @ sull’altro lato per
rimuovere eventuali allentamenti e fissare il
tessuto con i fermagli.

%ﬁ:} Nota

® Quando si fissa il tessuto con i fermagli, le
maniglie (anelli) devono essere direzionate
verso il basso.

@ Prima di posizionare il tessuto e lo
stabilizzatore nel telaio, segnare il centro del
posizionamento del motivo con un gessetto.




6 Rimuovere il telaio cilindrico dalla maschera

di montaggio.

Premere sui due supporti della maschera di
fissaggio con entrambi i pollici, quindi
estrarre il telaio cilindrico nella direzione
della freccia indicata nell’illustrazione.

(D Supporti maschera di montaggio

’{:} Nota

@® Al momento della rimozione del telaio
cilindrico dalla maschera di montaggio,
estrarre con cura il telaio in modo che il
tessuto e lo stabilizzatore non si
disallineino.

B Applicazione del telaio cilindrico alla macchina

@ Promemoria

® Prima di applicare il telaio cilindrico alla
macchina da ricamo, applicare I'elemento
conduttore del telaio cilindrico al carrello
della macchina. Per i dettagli sulla
procedura d’installazione, consultare
“Installazione dell’elemento conduttore del
telaio cilindrico" a pagina 37.

o Applicare il telaio cilindrico all'elemento
conduttore.

’{:} Nota

® Al momento dell’applicazione del telaio

cilindrico alla macchina,

¢ Fare attenzione che il telaio cilindrico o il
tessuto non urtino contro il piedino
premistoffa, I’apertura nella piastra di
montaggio o su altre parti della macchina.

¢ Controllare che il tessuto non si curvi a
coppa all’interno della cavita del telaio
cilindrico.

e Adesso ¢ possibile ricamare il proprio

motivo.

Con la superficie di ricamo rivolta verso
I’alto, allineare I'anello dell’elemento
conduttore del telaio cilindrico con I’anello
del telaio cilindrico. Allineare la scanalatura
nel telaio con la piastra guida sull’elemento
conduttore, quindi premere il telaio fino a
farlo scattare in sede.

Tre supporti dell’elemento conduttore fissano
in sede il telaio cilindrico.

ONO)
7;§® g/%
23 I m

( Piastra guida sull'elemento conduttore del
telaio cilindrico

@ Scanalatura sul telaio cilindrico

® Supporto elemento conduttore

’{:j,} Nota

@ Per evitare di arrecare danni alla macchina
o al tessuto, fermare il tessuto in eccesso
che si trovi vicino a parti in movimento, in
piccole aree dell’elemento conduttore del
telaio o all’interno dell’area di ricamo.

@® Quando si ricamano indumenti grandi,
sostenere il peso dell’indumento in modo
da non distorcere il motivo di ricamo.
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B Rimozione del telaio cilindrico
Una volta terminato il ricamo, rimuovere il telaio
cilindrico e quindi il tessuto.

o Rimuovere il telaio cilindrico dall'elemento
conduttore.

Premere i due supporti alla base del telaio
cilindrico con entrambi i pollici ed estrarre
quindi il telaio cilindrico dalla macchina,
come indicato nell'illustrazione.

(@ Supporti elemento conduttore

M~

24& Nota

@® Al momento della rimozione del telaio
cilindrico, fare attenzione a non urtare il
piedino premistoffa o altre parti circostanti
della macchina.

e Rimuovere i fermagli, quindi tirare verso di
sé il tessuto in modo da liberare lo
stabilizzatore dal proprio supporto.

Installazione del supporto del
telaio per ricamo

Una volta rimosso il distanziatore della piastra
dell'ago e I'elemento conduttore del telaio
cilindrico, riapplicare il supporto del telaio per
ricamo.

o Rimuovere il distanziatore della piastra
dell'ago.

@ Distanziatore della piastra dell'ago

\M -

24& Nota

® Rimuovere il distanziatore della piastra
dell'ago dall’alto. Potrebbe essere
danneggiato se tirato verso di sé con forza.

e Allentare le due viti a testa zigrinata
inferiori.

@ Fermagli
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@ Vite a testa zigrinata



Rimuovere le due viti a testa zigrinata 6 Allineare il foro nella staffa di montaggio a L
superiori. dell’elemento conduttore del telaio
cilindrico con la linea centrale della piastra
guida, inserire le due viti a testa zigrinata
rimosse nel punto © nei fori in alto, quindi
stringere le viti a testa zigrinata.

@ Viti a testa zigrinata

e Rimuovere I'elemento conduttore del telaio @ Linea centrale della piastra guida
cilindrico. ® Foro sulla parte superiore

¢ Inserire le viti a testa zigrinata nei fori in cui
era originariamente installato |'elemento
conduttore del telaio cilindrico (fori da cui
sono state rimosse le viti a testa zigrinata nel

punto ©).

P Lasezione mobile dell'elemento conduttore
del telaio cilindrico & bloccata.

>
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e Allineare i fori del supporto del telaio per
ricamo con i perni sul carrello X, quindi
fissare il supporto del telaio per ricamo con

M le due viti a testa zigrinata.
Z4% Nota
@ Fare attenzione che I'elemento conduttore
del telaio cilindrico non urti contro alcuna
parte circostante, quale il piedino
premistoffa o altre parti della macchina.

@ Perni del carrello X
@ Fori nel supporto del telaio per ricamo
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0 Fissare il del supporto del telaio per ricamo
con le due viti a testa zigrinata. Informazioni di

digitalizzazione aggiuntive

Per impedire il disallineamento del motivo per le
grinze o I'allungamento elastico del tessuto,
osservare le precauzioni riportate di seguito al
momento della creazione di dati per il ricamo per il
telaio cilindrico.

o Cucire punti di sottostrato.

@ Utilizzare le viti a testa zigrinata in dotazione ®
con la macchina da ricamo (viti a testa _ ®
zigrinata rimosse nel punto @ a pagina 37).

@ Promemoria
@ Avvitare saldamente le viti a testa zigrinata

con l'ausilio del cacciavite a disco in

dotazione con la macchina da ricamo. e

Specificare I'ordine e la direzione di cucitura
per iniziare al centro del motivo di ricamo e
cucire verso il lato sinistro e destro.

Con questa macchina da ricamo, I'ordine in
cui sono selezionati i motivi quando sono
combinati corrisponde all’ordine in cui
saranno cuciti.

Per I’esempio riportato di seguito, selezionare
i motivi nell’ordine "E" -> "A" -> "B" -> "R" per
comporre il motivo combinato "BEAR".

BEAR

®
¢
®

Non corretto
cucitura
ordine

Corretto
cucitura
ordine

\M -

245 Nota

@® Non cucire da un’estremita all’altra,
altrimenti si potrebbero formare grinze o si
potrebbero verificare restringimenti.
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Quando si cuciono contorni di motivi,
accertarsi che 'ampiezza del punto della
cucitura a raso sia almeno di 3 mm e che la
cucitura si sovrapponga al tessuto di almeno
1,5 mm. Accertarsi inoltre che non vi siano
salti di punti lunghi nel contorno su ciascuna
regione o lettera.

A

(
Doe

@ 1,5 mm o superiore
@ 3 mm o superiore

’i:} Nota

® Non cucire pit di quattro strati sovrapposti.

I
i
[
\

(@ Creare i dati in modo che le aree sovrapposte
non vengano cucite.
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I1pv||-|ap,ne)|(|-|00'ru B KOMIJ1IeKTe NoCcTaBKu

[IpoBepbTe, YTO B KOMITIEKTE MIOCTABKA UMEIOTCS B HATMYWW: IVJIMHAPUYECKask paMa, HalpaBJIsionast
HWIMHAPUIECKON paMbl, MOHTaKHOE YCTPOMCTBO IIMIMHIPUYECKOU paMbl U akceccyapbl. Ecim kakoit-mu6o u3
MEePEYNCICHHBIX 2JIEMEHTOB OTCYTCTBYET WU MOBPEXAEH, 00paTUTECh K ODUIIMATIEHOMY TUIIEPY.

@
®
® ®
Ne HaumeHoBaHue
® LinnuHgpuyeckas pama ¢ 8 3axxmmamm
(O6nacTb BbilWMBaHUs: 90 mm (L) Y 80 mm (B))
Hanpasnsaiowasa unnnmHapruy4eckon pamel ¢ 4 BUHTaMu
@ | (Ana ncnonb3oBaHUa LMNUHOPUYECKOWN paMbl YCTAHOBUTE HaNpassioLwyo
LMNMHOPNYECKOW paMbl Ha KapeTke. )
® MOHTaxXHOE YyCTPOMNCTBO LUANHAPUNHECKOM paMbl
(Mcnonb3yeTcsa npu 3akpenaeHnm matepuana B UMINHAPUYECKONM pame.)
@ | WecTturpaHHbii koY (3 Mm)
® | WecTturpaHHbini koY (2,5 mm)
® | PykoBoacTBO nonb3oBatendl
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C noMol1po HI/[JTI/IHI[pI/[‘{CCKOﬁ paMbl MOXHO

BHumMmaHue! BBIILIMBATh PUCYHKU HA CYMKAX U LIMJIMHAPUYECKUX
netansix ogexasl. [1opsaok ncnoap30BaHus
@ He knamyTe TMCKETHI WM MAarHUTHBIE KAPThI PSIOM LUMIMHIPUYECKO pPaMbl ONUCAH HUXeE.

C HaTPABJISIONIEH PaMbl IMIMHAPA. B
HanpaBSIoNIel WIMHAPUIECKOH paMbl
UCIONb30BaHbI 0YEHb CUJIHBIE MATHHUTBI, KOTOPbIE Mpumepbl BbILLMBOK, CAENAHHBIX NPU
MOTYT MOBPE/ITb MATHHTHbIC HOCHTEIH. NOMOLLM LIMAVHAPUYECKOI PaMbl

@ [lepen ycTaHOBKOI HAITPABIISIOIIEH
HWIMHAPUIECKOM paMbl TPOBEPHTE MOJIETb
MalllMHBI 110 hopMe BbIpe3a
COeIVMHUTENbHOM MIACTUHBI HA KapeTkKe.

JIBoiiHo¥i BbIpe3 (00Jiee cTapas MOJIelIb)

TpoiiHoii Bbipe3 (00Jiee HOBasi MOIEJIb)

@® Ecnu Bbipe3 He TPOMHOM, 9TO 3HAYUT, Y BaC
GoJiee cTapast MOZIE/Ib BBIIIMBATBHOI
MalluHbI. B 3TOM ci1ydae Kynure HaGop mist
OOHOBJIeHUS (TTPOIAETCs OTAEIBHO) U
OOHOBUTE BBHIIIMBAIBHYIO MAIIIMHY.
IMonpo6Hy0 MHGOPMALIUIO MOXHO
MOJIYYHTh Y OPUILIMATBHOTO AUIEpa.

@ [lepen ycraHOBKOM LIMJIMHAPUYECKOM paMbl
HEO0XOIMMO HACTPOUTh HAMPABJISIIOLLYIO
LWJIMHAPUYECKO# paMbl. Eciin
LIWJIMHAPUYECKAsI paMa UCTIOJIb3YeTCs Ha
OIHOW Y TOW X€ MalllMHE, 3Ty HACTPONKY
HEOOXOIMMO BBITTOJHUTD TOJIBKO OJMH pa3
TIpY TIEPBOM UCITONIb30BaHNU. [TogpobHee
cM. paszaen “Hactpolika Harpapswomnieit
LIWJIMHAPUYECKOU paMbl (TOJIBKO Mepe
TepPBBIM UCITOIb30BaHMEM)" Ha C. 55.

@® Ecnu nociie HACTPOMKM HAaMPaBIsTIOIIEH
LWJIMHAPUYECKOI paMbl KCITOJIB3YEeTCS
JIpyrasi MalllMHa, TO HampaBJIsSIOLIYIO
HEOO0XOIMMO HACTPOUTH ElIE Pas.
Hactpoiika HampaBJsioieit mponu3BOIAUTCS
JUTST KaKI0W UCITOJIb3yEMOI MAIlIWHBI.

[Monpo6Hy0 MHGOPMALIUIO MOXHO @ Hanomunanmne
MOJIyYUTh Y 0UIMATBHOTO AWIepa.

o
<
)
()
A
s
=

@ MoXeT OBITh BBILIMTA TOJLKO 3Ta 00JIACTh.

o I[Ilﬂ BbIIIMBaHUA UMECIOTCA pa3/IMYHbLIC

@ H OTpaHNYEHMS] OTHOCUTEIBHO pa3Mepa 1
anomMuHaHue MaTtepuaza ocHoBbI. [TogpoOHee 00 3Tnx
@ Korma nuimmHapuyeckas pamMa yCTaHOBJICHA, OrpaHMYEHMUSIX CM. C. 52—53.
TTOSTBJISIETCS CJICIYIONTUI MHIAMKATOP TTsUTEeIT @ [Ipu BBIIMBAHUY YEXJIOB KITIOIIEK [UTS TOTb(a
(MHIMKATOP, MOKA3bIBAIOLIMIA, YTO MOXKHO YOEIMUTECH, YTO MaTEPHUA 3ACTUYEH U ETO
UCIIOJIb30BATh IISIbLIbI). pasMep COOTBETCTBYET pa3Mepy

ITMHAPUYEcKoii pambl. Kpome Toro, B obnactu,
TIOKa3aHHOU Ha PUCYHKE, MOXHO BBIIIBATD
TOJIBKO OJTHOTOYEYHbIE PUCYHKH BBIIMBAHNS.
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OvameTp n rnyomHa cymok u
LUIIMHAPUYECKUX aeTanei
ON9 BbILUMBAHNS

JleTany, Ha KOTOPBIX BBITIOJHSIETCS BBIIIIMBAHUE TIPU
TMOMOIIY TUJIUHIAPUIECKOU paMbl, TOJKHBI UMETh
IUaMeTp U IIyOWHY, YKa3aHHbIE HIKE.

JlnameTp COOTBETCTBYET IIMPUHE CYMKU WX
LIVUIMHAPUYECKOI IeTalln, a IIyOrMHA — UX BBICOTE.

B Cymk# (KOCMETHYKH HJIM CYMOYKH)

* Nuametp

52

@ 155 MM (6 1/8 mioiiMoB)
(@ IllupuHa nosKHa 6ITH 155 MM (6 1/8 m101iMOB)
wiu 6osiee (B CTIOXXKEHHOM BUIE).

* ['nybuna

(@ BbicoTa OT OCHOBaHMS TOJKHA ObITH 70 MM
(2 3/4 moitma) wu Goee.
® 70 MM (2 3/4 moiima)

@ Hanomunanue

@ [lo3uiwmst BEIIIMBAHUS CYMOK 3aBUCHT OT

IIUPUHBI CyMKHU.

« Jlnst mmpuHeL 155 My (6 1/8 mioiiMa) win
MeHee: BbIIIMBAaHUE MOXHO BBITMOTHSITh
Ha BbIcoTe He MeHee 70 MM (2 3/4 mioiima)
OT OCHOBaHMSI.

 JInst mmipunsel 155 mm (6 1/8 mioiima) wiun
OoJiee: BBICOTA TO3ULIUY BBIIIIMBAHUS
3aBUCHUT OT IIUPUHBI CyMKU.

H TpukoTaxKkHble MaHKeTbl (HAIPHUMED, HA YexJax
KJIOIIEK IS TOJIb(ha)

@ 155 MM (6 1/8 mroiima)
(@ IllupuHa gomxHa 6BITh 155 MM (6 1/8 m0iiMOB)
wuiu 6oJiee (B CII0XKEHHOM BUIE).

B IumHapuyecKue JeTand (HanpuMep, IITAHUHbBI
OpIOK WJIHM pyKaBa pydainex)

@ 155 MM (6 1/8 mroitma) wnu 6osee
® 22 mmM (7/8 mroiima) win Goiee
® 175 mm (6 7/8 mioiima) wiu Gojee

» InameTp: IIMpHHA J0KHA ObITh 155 MM
(6 1/8 mioiimMa) wn 6ostee (B CIIOXKEHHOM
BUJIE).

» ['mybuHa: nomKHa OBITh HE MeHee 22 MM
(7/8 moiima) oT Hu3a.

@ Hanomunanune

@ [lpu BeIIIMBaHMU HA pacCTOSSHUU OoJiee
130 MM (5 1/8 nroiiMOB) OT HU3a OPIOK,
HampuMep B KOJIEHHOI 001acTy, IIMpUHA
JIOJIKHA OBITh
175 mm (6 7/8 mioiiMoB) wiu 6oJiee B
CJIO)XEHHOM COCTOSTHUU.




MaTtepuan OCHOBbI

JLU1s1 mostydeHWs1 HAWIydIluX pe3yJbTaToB
PEKOMEHIYETCS UCIIOIb30BaTh CJIEAYIOLIME TUTTB
TKaHEeH.

* 100% xmomnok

* 35% xyomnok/65% nonuscrep

* 80% miepctb/20% HeIoH

* 15% mepctob/85% akpui
He pekomeHmyeTcst NCIIOIB30BaTh C
LWIMHIPUYECKON paMOU TKaHU, KOTOPbIE TPYIHO

3aKpPEIIATb, KOTOPBIE CaaATCA WU JIETKO
CMOPHIMBAIOTCA. DTO TaKMe TKaHU KakK:

* TspKeJIble IOJIUACTPOBLIE MATEPUAIIBI
* DJacTUYHbBIC TKAHU

* TsKemble MepCTSIHbIC TKAHU

* 100% Heiinon

* 3amiua

’iﬁ,} IIpumeyanue

@® C ucnoJjib30BaHMEM JaHHOI
LIJIMHIPUYECKOU paMoil He clieayeT
BBIIIMBATh PUCYHKHU, B KOTOPBIX
BbIpaBHMBaHUE JIETKO HApYILIAEeTCSI.

@ C TpUKOTaXXHBIMU MaTepHUalaMKi
HCTIOJB3YITE TOJIBKO OMHOTOYEYHbBIE
PYCYHKU BBIIIMBAaHMS WIM PUCYHKHU OYKB.

MoproroBka Kk padboTe ¢
LUIMHAPWNYECKON paMomn

B YcraHoBKa HANPABJIAIOMIEH MIMHIPUYECKOI pamMbl
CHuUMUTE ¢ KapeTKu JepxKaTteb Msiiel] u
YCTaHOBUTE HAMPABJISIONIYIO IUJIUHIAPUYECKOMN
paMbl.

@ Hanomunanue

@® CHauajla CHUMMTE MSUIbLIbI, 3aTeM CHUMUTE
nIepxaresb nsel. MHCTPYKIIMY 110 CHATHUIO
el cM. B pasnaesie «CHSTHe Msiel» B
PykoBozcTBe 110 9KCIUTyaTalmu.

Oc1a0bTe M BHIBEPHHUTE [IBA BUHTA, 3aTEM
CHHUMHTE JepXKaTe)Ib MsuIel.

@ BunTtbI
@ Hdepxatersb Tsiielr

M BLIBEpHyTbI@ BUHTBI OCTAIOTCA B ACPXKATEIC
1€,

®

\
D

—,_, 7

>
> o\

(@ OcraBbTe 1Ba BEIBEPHYTBIX BUHTA B IepXaTeJie,
YTOOBI OHU HE TOTEPSITUCH.
(@ Hepxatenb msuieLr

BbiBepHuTE BA BEPXHUX BUHTA HANPABJISIOIIENH
ITMHIPUYECKOIi paMbl, 3aTeM 0cJIa0dbTe 1Ba
HIZKHAX BHHTA.

o
<
)
()
A
s
=

@ BepxHue BUHTHI (MEHBLIETO pasMepa)
(@ HuxnHue BUHTHI (OOJIBLIETO pa3Mepa)
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e BcrasbTe Kouiblio Hanpammlomeﬂ

IIMHIPHYECKOi PaMbl B IIAT¢OPMY MAIIMHBI.

@ IlnardopMma BHILUBAILHON MAILIMHBI
® 3a30p B MOHTaXHOI TTaCTHHE

%:E IIpumeyanue

@ Crenute, YTOOBI HaMpaBJsTIOLIAS
LWIMHAPUYECKON paMbl HE Kacaach
PACIIOJIOKEHHBIX PSIIOM AeTajieii, HarpuMep
TPUXKUMHOM JIAIKY WIK 3a30pa B
MOHTaXXHOM IUIACTUHE.

e BceraBbTe 1Ba BUHTA B HIZKHEH 9acTH

54

HANPABJIAIOLIEH IUIMHAPUYECKOI PaMbl B
BbIPE3bl B KAPETKE U YCTAHOBUTE MOHTAXKHYIO
IUIACTHHY HANPABJISIIONIEN IWJIMHIPHYECKOI
paMbl HA KapeTKy X.

(D BrIpes Ha KapeTKe

(@ BuHT Hanpap/sOLIei IMIMHAPUYECKOI paMbl

(® MoHTaxHast MIacTHHA HarpapsIoei
LUIMHAPUYECKOI paMbl

® Kapetka X

6 BcraBbre BBICTYIIbI HA KAPETKE XB OTBEpPCTHUA

MOHTA2KHOW IIACTHHBI HATIPABJISIOMIEH
IWJIMHAPUYECKON pambl.

@ BoicTyIbl Ha KapeTKe X
® OrTBepcTHSI MOHTAXHOM TTACTUHBI
HanpapJISOLIEH HUJIMHIPUYECKOU pamMbl

6 3arsgHure ABa BHUHTA, BLIBEPHYTbIC B IYHKTE e

BiBunbTe HANPABJIAONLYIO UIHHIPAIECKOI
PaMBl 10 YNIOpa W 3aTAHUTE JBA HIKHUX BHHTA,
4T00bI 32(PMKCHPOBATH HATPABJISIONLYIO.

P Ha sTOM ycTaHOBKA HaNpaBJISIIOIIEH
LIMJTMHAPUYECKOI paMbl 3aBepIlIeHa.

@ Hanomunanue

@ [loaHOCTBIO 3aTSIHUTE BUHTBI
JIMCKOOOpa3HOI OTBEPTKOI, BXOASILECH B
KOMILJIEKT ITOCTAaBKU BHIIIMBAILHOU
MAIIIHEI.




B Hacrpoiika HanpaBJjigiomieil HUINHAPUIECKOH PaMbl e C NoMOIIbI0 MPHJIATAEMOr0 IIECTHTPAHHOTO
(TOJIbKO Tepe]i epBbIM HCIOIb30BAHMEM) Ko4a (2,5 MM) oc1adbTe ABa MIECTATPAHHBIX
BHHTA, BHIBEPHYB HX HAa OJJMH 000pPOT B
HANpaBJIeHNH, YKa3aHHOM cTpelikoii. Korma
BHHTBI 0CJIA0/IeHb], MPOKJIAAKA KOJIbIIA

onmycKaeTcs.

@ L-06pa3HbIii MOHTaXHBIA KPOHIUTEHH
® Konbuo
(® Ipokianka KojibLa

’i:% HpnMeanne (@ LlecTurpaHHble BUHTBI
(@ TpuaraeMblil LIECTUTPAHHbIHA K104 (2,5 MM)
(® Ipoxkianka KojibLa

@® Hacrpoiika HanpaBisoleit
LUMIMHAPUYIECKOW paMbl BHITIOTHSIETCS
TOJILKO TIepe[l IEPBBIM UCTIOJIb30BAHUEM.

. o WM
Ecnu pama ucnosnp3yeTcst Ha OTHOU U TOI %Z} 3 PN O——.
XK€ MallliHe, [TOBTOPATH HACTPOWKY He ' p
TpebyeTtcs. OMHAKO eCIM HANPABJIAIOIAs @ He BbIHUMAIITE MOJTHOCTBIO 1LIECTUTPAHHbIE
LMJIMHAPUYECKOM paMbl UCITOJIB3YETCS Ha BUHTBI.

NIPYTUX MalllMHAX U HACTPOUKU MEHSIIOTCS,
HAaCTPOMKY cJiefyeT BbIIIOJHUTh 3aHOBO.

e ITosHOCTBIO 3aTSAHUTE ABA IECTUIPAHHBIX
BHUHTA C NOMOLIbIO HICCTUTPAHHOIO KJIIOYA

o BKJII0YHTE MAIIMHY, HAKAB HA BHIK/TIOUATETh (2,5 mm), ciierka nprmxkuMas nasbiem L- <
nuranus (nooxenue «I»). Korma kaperka 00pa3HbIil MOHTAKHDII KPOHINTEHH TAK, YTOOBI (@)
CMECTUTCS B ICXOJHOE M0JI0XKEHHUE,, BBIKTIOUNTE OH KACAJICs BePXHeli MOBEPXHOCTH IIAT(OPMBI (@)
MAalInHy. MAalllMHbI. z

@ Hanomunanue b

® Hacrpoiika HanpaBisolei
IWJIUHAPUIECKON paMbl TOJKHA
MPOU3BOIUTECS B UCXOMHOM TOJTOXEHUU.
[MoapoGHee 06 UCXOTHOM ITOJIOKEHUH CM. B
PykoBozacTse no skcmtyaTauuu.

(@ L-00pa3Hblii MOHTAXXHbI KPOHLITEHH

@ TIpoxianka Konblia

@ Hanomunanue

@ [losHOCTBIO 3aTSIHUTE LIECTUTPAHHBIE
BUHTHI TaK, YTOOBI MMPOKJIaaKa KOJIbIIA
Kacajach IIOBEPXHOCTH IIaT(GOPMBI
MallHEI.

55



e C nomompio NpuIaraeMoro 1meCTurpaHHoro

56

KJ04a (3 MM) ocj1a0bTe YeThIpe MeCTUTPAHHBIX

BHHTA PAIOM C KOJIBIIOM, BBIBEPHYB MX HA OJIUH
000pOT 110 HANPABJIEHHIO CTPEJIKH.

@ LlecTurpaHHble BUHTBI
® TpunaraeMsblii eCTUTPAHHBINA KITFOY (3 MM)

> Korna HIECTUTPAHHBIC BUHTLI OCJ'[a6J'[eHI)I,
MOZKHO OITYCTUTD KOJIbLIO.

@ Hanomunanune

@ He BhIHUMAalITE TOJTHOCTBIO HMIECTUI'PAHHBIC
BUHTHLI.

CHayaJjia mecTUrpaHHoii 0TBepTKOii (3 MM)
PABHOMEPHO 3aTSIHUTE HIECTUTPAHHbIE BUHTHI C
NPOTHBOMNOJIOKHBIX CTOPOH KOJIbIA, CJIerKa
NPIKUMAST KOJIBIIO BHU3, YTO0bI 3230 MEKIY
KOJIbLIOM U IIaT¢opMoii ObLT OMMHAKOBBIM
cIpaBa U cjieBa. 3aTeM 3aTSHUTE OCTABHINECS
JIBA HIECTHTPAHHBIX BUHTA.

TToaHocThIO 3aTAHUTE BCe 4 BUHTA.

® LlecTurpaHHble BUHTBI

’{:,\} IIpumeyanue

@ Eciu BUHTHI 3aTSHYTBI HE MOJHOCTBIO,
BO3MOXHO TIOBpEXIeHIE HATIPABIISIONIEH
IMJIUHAPUIECKON paMBbl.

@ Bo n3bexaHue noBpexXaeHUs MalllMHbI UIN
maTepuaja cleauTe, YTOObI
He3aKpervieHHasl 4acTh MaTepuaa He
rorana B 3a30p.

H YcraHoBka NpOCTaBKH UTOJIbHOW MJIACTUHBI

YcraHOBUTE TTPOCTaBKY UTOBHOU TUTACTUHBI
(BXOIUT B KOMITJIEKT ITOCTaBKU MAIlIMHBI) HA
WUTOJIbHYIO TUIACTUHY.

@ IMpocraBKa UTONBHOM MIACTUHBI

H IloaroroBka MOHTa}KHOTO YCTPOMCTBA

HWIMHIPHUYECKON pamMbl

YCcTaHOBUTE MOHTaKHOE YyCTPOWMCTBO
HJIMHAPUYECKOI paMbl HA POBHOM YCTOMYMBOI
MOBEPXHOCTU, HAITPUMED Ha CTOJIE.

o OcaGbTe BUHT MOHTA:KHOTO YCTPOICTBA U

yBEJINYbTE 3230P MOHTAKHOTO KPOHIITEHHA
TAaK, YTOOBI OH ObLT 00JIbIIIe TOJIIHHbBI
MOHTAKHOM MOBEPXHOCTH.

®

[

———~
@

‘/©

(@ MoOHTaXHbBIA KPOHIITERH
® YcTaHOBUTE HYXHYIO IIMPUHY.
® Bunr

* MOHTaXHBII KPOHILITEHH MOXHO
YCTaHaBJIMBATh HA MOBEPXHOCTb TOJIIMHOMK
ot 9 o 38 MM (ot 11/32 mo 1 1/2 mroitmMoB).



Hanexno 3aukcupyiite MOHTAXKHBII
KPOHLUTEH HA MOHTAXKHOI MOBEPXHOCTH U
3aTSAHUTE BUHT.

YcTaHOBKa LUAMHAPUYECKON paMbl

3akpenuTe MaTepua B IWJIMHIPUIECKON pame U

@ YCTaHOBUTE HWIMHAPUYECCKYIO paMy Ha
/ HaITpaBJIAIOLIYIO.
= > | 3aerl'lJ'le}ll/[e MaTepuaja B IMJIMHAPUIECKON pame
® \— o Ycranosute HWIHHAPHYECKYIO paMy Ha
@ MOHTAaKHOM yCTpOﬁCTBe HWINHIPUYECKO
PaMBbl.
‘/©

CoBMeCTUTE BbIPE3 Ha IUJIMHAPUYECKOM
paMe ¢ HalpaBJISOIIENd MIaCTUHON
MOHTaXXHOTO YCTPOMCTBA UMJINHAPUYIECKOM
pambl. PacrionoxuTe pamy ropu3oHTaaIbHO
10 OTHOLIEHHWIO K MOHTa>KHOMY YCTPOMCTBY U
BIBUHbBTE €€ 10 XapaKTEPHOTO 1IeT4YKa.

(@) MOHTaXHBIA KPOHIITERH
(@ MoHTaXHasa TOBEPXHOCTH (CTOM  T. 11.)
(® 3arsgHuTE BUHT.

e IIpoBepbTe, YTO MOHTAKHOE YCTPOICTBO
HA/Ie3KHO 3a(PMKCHPOBAHO.

Eciti MOHTaXHOE YCTPOMCTBO HEHANEKHO 0
3a(pMKCUPOBAHO HA MOHTAXXHOM TIOCKOCTH,

CHOBA YCTaHOBUTE MOHTAXHOE YCTPOICTBO U =
3aTSHUTE BUHT. © /]

WM

’i:—é IIpumeyanue

@® Y06enurech, YTO MOHTAXHbBI KPOHIITEUH
Ha/IeXXHO 3a(UKCUPOBAaH Ha MOHTAKHO
MMOBEPXHOCTH U YTO BUHT MOJHOCTHIO
3aTSIHYT.

@® He xpenute MOHTaXXHOE YCTPOMCTBO HA
HEYCTOMUMBBIX MOBEPXHOCTSIX (THYLIUXCS

WU HEPOBHBIX).
Crienute, YTOOBI TPY CHATUM MOHTAXXKHOTO
YCTPOMCTBA OHO HE yNajo.

D Hanpasnsoonias miacTiHa MOHTAXHOTO
YCTPOMCTBA UMIMHAPUYECKON PaMEI

(@ Bripes Ha LMIMHIPUIECKOM paMe

(® Jlepxateb MOHTaXHOTO yCTPOUCTBA

P LuwimHapruecKast pama yaepXuBaeTcst
NBYMSI IEPXKATEIISIMU.
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TlomecTHTE CTAOHIM3ATOP B AEPKATEND
CTA0NIN3aTOPA HA UMIHHAPHYECKOl pame.

@ Hepxarens crabuamMsaTopa

» Jlepxaresu cTabuanM3aTopa pacrogoXeHbI ¢
MPaBOM 1 C JIEBOI CTOPOHBI. BecTaBbTE KOHELL
CTabMJIM3aToOpa C OMHON CTOPOHBI MEXIY
JiepxaresieM crabuausaropa u
LWIMHAPUYECKOI paMoii. Yepe3 BepxHIOIO
YacTh HWIMHAPUYECKON paMbl TPOTSHUTE
CTabMIM3ATOD K JAepKaTesllo CTaOMIM3aTopa
Ha apyroii ctropoHe. PacripaBbTe u
3aKpenuTe CTabuIU3aTop.

3akpenuTe cTabUIM3aTop Tak, YTOOBI OH He
3aX0J1JI 32 IyHKTUPHYIO JIMHUIO B
HamnpaBJIeHUH, IOKA3aHHOM CTPEJIKOM Ha
PUCYHKE BbIILIE.

B 3aBuUCMMOCTH OT MaTepuaa JIst
o0ecrieyeHus1 XOpOLIUX Pe3yIbTaTOB MOXET
MOTPeOOBaThCSA UCIOIb30BaTh 1B WU TPU
CJ1081 cTabuau3aropa.

PexoMeHmyeTcst MCTIOB30BaTh CTAOMIIU3aTOD
pasmepom 130 x 250 mm (57 x 77).
Crabminu3arop CIUIIKOM OOJIBIIOTO pa3Mepa
MOXET 3aTPYAHUTD KpeIieHue MaTepuaa.

CoBMeCTHTE LEHTP PACHOJIOKEHHs] PUCYHKA C
BbIPE30M HA MOHTA:KHOM yCTpOiicTBE
HWIMHIPUYECKON pambl.

@ LleHTp pacronoXeHus pUCYHKA
@ Bbipe3 Ha MOHTaXXHOM YCTPOCTBE
LMJIUHIPUIECKOMN paMbl

@ Hanomunanune

e IToTsiHUTE 32 KOHIIBI MarTtepuaJia no

HANPABJIEHUIO OT LIEHTPA ¥ PACIPABbTE
cknaaku. Cieaure, 4To0BI IIEHTP
PACHOJIOKEHHSI PUCYHKA HE CMECTHJICA.

6 3axumamu 3aKpenure Marepuaa u

cTadum3aTop.

@ 3axuMbl

+ C apyroii CTOPOHbBI pacrpaBbTe CKJIAIKKU U
3aKpeInTe MaTeprall 3aXXKMaMy, [IOBTOPUB

neiicteust @ u ©.

%::% IIpumeyanue

@ [lIpu 3akperieHnn MaTepraa 3aXKuMaMHu,
PYYKH (KOJIbIIA) JOJDKHBI OBITH TOBEPHYTHI
BHM3.

@ Ilepen 3akperieHUeM MaTepuaia u
CcTabMIM3aTopa B paMe OTMETBTE MEJIKOM
LIEHTP PacMOJIOKEeHUSI PUCYHKA.




6 CuumuTte HWIMHAPUYECKYIO paMy C o Ycranosute HWIMHAPUYECKYIO paMy HA

MOHTAKHOT0 YCTPOMCTBA HMJIMHAPUIECKOM HANPABJIAILYI0 IMIMHAPUYECKON PaMbl.
pamsl. WM

bosnbinmy naablaMy HAXKMUTE Ha 1Ba ’i:j;é HpnMeanHe

¢ukcaTopa MOHTAXHOTO YCTPOHCTBA 1 @ [Ipu ycTaHOBKE LIUIMHAPUYECKON PaMbl HA
CHUMMUTE UWJIMHAPUYECKYIO pamy, ITIOTSHYB 3a MALLHY:

HEC B HAIIPpABJICHUU, IOKA3aHHOM Ha PUCYHKE . Cneﬂpn-e, YTOOBI LHUJIMHApUYECKasa pama
CTPEJIKOM. WIY MaTEPUA HE KaCATUCh MPUXKUMHOMN

JIATIKM, 3a30pa MOHTAXKHOM IJIACTUHBI
WJIM IPYTUX JeTaleil MalIHbI.

+ IlpoBepbTe, 4TO MaTepuas He MPOCEAAET
B TOJIOCTU LIWJIMHAPUUECKOI PAMBI.

—

g ="

(@ ®uxkcatopbl MOHTaXXHOI'O yCTPOICTBA

’i:é IIpumeyanue
@ [Ipy CHATUN UUIMHAPUIECKON PAMBI C e Tenepb MOKHO NPUCTYNATH K BBIIUBAHUIO
MOHTaXHOTO YCTPOWCTBA TSIHUTE PaMy pHUCYHKA.

AKKypaTHO, YTOGBI HE HAPYIIUTD

Pacros10X1B MaTepuan MoBEPXHOCTBIO
BbIDABHMBAHNC MaTepuaja u BBIIIMBAHUS BBEPX, COBMECTHUTE KOJIBLIO
CTabuiusaTopa. HarnpasJsIOlIeH HIWIMHAPUYECKON paMbl C
KOJIbLIOM LIMJIMHAPUYECKON PaMbI.
CoBMeCTHTE BbIPE3 Ha paMe C TIACTHHOI Ha

B YcTanoBKa HUMHPHIECKOI paMbl HA HanpasJIAIOLIEH N HAXMUTE HAa paMy, YTOObI
BBIMBAILHYIO MALIHHY OHa BCTaJIa Ha MECTO C XapaKTEPHBIM
ILETYKOM.
@ Hanomunanmne HwnuHapuyeckas pama hpUKCUPYETCs TpeMst

. N (ukcaropaMu HaTIPaBISIONIEH.
@ [lepen ycTaHOBKOI HIMIMHAPUYECKON pamMebl
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Ha BBIIIMBAJIBbHYIO MAIIMHY YCTAHOBUTE [©) ®
HaMpPaBJISIONLY0 HUINHIPUIECKON paMbl Ha
KapeTKy MainHbl. [TonpoGHoe omurcaHue ® \Q
YCTaHOBKM CM. B pazaene “YcTaHoBKa © ///
HarpaBJsolIel IMIMHAPUYECKOM paMbl” Ha
c.53.

=0T [

@ TnacTHa Ha HAMPABJISIOIIEN
LWIAHIPUYECKON PaMBbl

© Bbipes Ha IMJIMHIPUIECKOI paMe

(® Dukcarop HampaBIsIOLIEH

’i:% IIpumeuanue

@® Bo u3bexaHue moBpexaeHus: MalluHbI WU
MaTepuaa, 3aKpernure CBUCaloIIue YacTu
MaTepuasa, HaXoJsIIecs: psiioM C
NBYKYLIMMUCS AETAISIMU, B Y3KMX MECTax
HarpaBJIsIfolLe WK B TIpefiesiax 001acTu
BBILLIMBAHUSI.

® Ilpu pabote ¢ OONBIIMMU AECTATSIMU
O/IEXK bl MOAAEPXKUBANTE X, YTOOBI
MPeAOTBPaTUTh AeOPMALIMIO pUCYHKA
BBILLIMBAHUSI.
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B CusATHe NMIHHIPUYECKOIT PAMBI

[Mocoe 3aBepliieHUs BHIITMBAHUST CHUMUTE YcTtaHOBKa pepxarens
CHayvasla IMJIMHIPUYECKYIO paMy, a 3aTeM nsnew,
Marepuai.

[Mocne cHsATUS MPOCTABKY UTOJIbHOM IJIACTUHBI U

o Cuumure WWHTMHAPHIECKYIO pamy ¢ HanpasIsIoLel LUIMHAPUIECKON paMbl,
HAMPABJIAIOIIEH HIMIHHAPHYECKOH PAMBL. YCTAHOBUTE Ha MECTO JEPXKATENb MsLIell.

Bonpmmmu nanpuamMu HaXXMUTE Ha 1Ba
¢dukcaropa y 0CHOBaHUS IIMIIMHIPUYECKON
paMbl ¥ CHUMUTE TUJIMHAPUIECKYIO paMy C

o Cunmure NMPOCTABKY MrOJIbHOM MJIACTHHBI.

MAILIMHBI, KaK MOKAa3aHO HA PUCYHKE.
S—
~
B @ IpocraBKa UTONLHOI TUIACTUHEI
(@ DuKcaTopsl HaNpaBIAOLIEH
Ay e

i:? ’5::? IIpumeyanue

i HpHMean“e @ CHuMaiiTe MPOCTaBKY UTOJIbHOM MJIaCTUHbI
@ [Ipu cHATUM LUIMHIPUYIECKON PaMbL yepe3 Bepx. Ecau noTssHyTh ee Ha cebsl ¢

cjenuTe, YToObl He 3a1eTh PUKUMHYIO CWJIOM, €€ MOXHO MOBPEAUTD.

JIalKy WJIN ApYyrue pacrioJI0OKE€HHbBIC pAIOM
JETaJIM MallIMHBI.

e Oc1a0bTe Ba HIKHAX BUHTA.

e CHuMHTE 32:KUMBI M IOTSIHUTE MATEPUAJ HA
ce0s, YTOObI BLICBOOOIUTD CTAOWIN3ATOP U3
JiepKaTess craduim3aTopa.

@ Bunr

@ 3axuMBbI
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9 CuumuTte JABa BEPXHUX BUHTA.

X
Y

O

@ BuHTHI

e CHHUMHTE HAPABJISIONIYIO UIHHAPHIECK O
pambl.

—i:é IIpumeuanue

@ Crenute, YTOOBI HATIPABIISIONIAS
LWJIMHIPUYECKON paMbl HE 3a11eia
PacrnoJIoKeHHBIE PSIIOM JeTalu
(IPUXMMHYIO JIANKy WK IpyTue AeTauu
MAIlVHBI).

6 CosmecTtute oTBepcTHe L-00pasHoro

MOHTAKHOTO KPOHIITEHA HANPABJISIOLIE
HWIMHAPAYECKOH PAMBI € LIEHTPATBHOM OCbIO
Hanpammomeﬁ INIACTUHBI, BBEPHUTE JIBA
BHHTA, BbIBEPHYTHIE B IyHKTe €), B Bepxuue

OTBEPCTHA U 3aTEM 3ATAHUTE BUHTBI.

@ Otsepctua L-06pa3HOro MOHTaXHOIO
KpOHIUTEHA

(@ UeHTpanbHast OCb HAIIPABJIAIOLIEN ILTACTUHBI

(® BepxHee oTBEpCTHUE

* BcTaBbTe BUHTBI B OTBEPCTHS, B KOTOPBIX
HaIpaBJISIoNIas IIMHIPUYECKON paMbl
Oblj1a IIEPBOHAYAIBHO YCTAHOBIIEHA
(OTBepCTHS, U3 KOTOPBIX BUHTHI ObUTU
BBIBEPHYTHI B yHKTE €)).

P TloaBuKHast YaCcTh HANIPABJISIIOLIEH
UWJIWHAPUIECKON paMBbl 3aKperrieHa.

CoBMecTHTE 0TBEPCTHS eprKaTeJIs Msiiel ¢
BBICTYNaMH HA KapeTke X U 3aduKcupyiite
JiepKaTeb MsIel] IByMS BHHTAMH.
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@ BeicTynbl Ha KapeTke X
(@ OrBepcrHst AepxareJis msiiell
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0 3acdukcupyiite AepKaTeb NIl IBYMs
BHHTAMH. JononHuTeNIbHble MHCTPYKLUN

no co3paHuIo PUCYHKOB

Yr1o06bl MPeaOTBPATUTh CMEIEHUE PUCYHKA
BBIIIMBAHUS M3-3a CMOPILIEHHOTO WX 3J1aCTUIHOTO
Marepuaia, COOMIoIalTe CICAYIOIINe MEPhI
MPEIOCTOPOXHOCTH IPU CO3TAHUN PUCYHKOB TSI
BBILIMBAHUS C KCIIOIb30BAHUEM LIVUIMHAPUYECKOM
paMBbl.

o BomonsiiTe CTPOUKY € NOACTHIAIOMINM CJI0EM.

(D Wcnonb3yiiTe BUHTHI, BXOSLINE B KOMIUIEKT
MOCTAaBKY BHIIIMBAIBLHOM MAIIUHBI (BUHTHI, P
BeIBepHyTHIE B rTyHKTe @), C. 53). _ ®

@ Hanomunanune

@ [loaHOCTBIO 3aTIHUTE BUHTHI
JIMCKOOOpa3HOU OTBEPTKOI, BXOASILEH B
KOMILIEKT [MOCTaBKM MAallWHBbL.

e BbiOupaiiTe NOpAIOK U HANPABJIEHHE
BBIIIMBAHUS TAK, YTOOBI BHIIIMBAHKE
BBINOJTHSJIOCH OT HEHTPA PUCYHKA BHINIMBAHUS K
JIeBOMY U MPABOMY KpPaio.

B BBIIIIMBaIBHOI MallIMHE TTOPSITOK BhIOOpa
PUCYHKOB IPH UX 00BEIMHEHNH B
KOMITO3UIIUIO COOTBETCTBYET MOPSIIKY, B
KOTOPOM OHM OYIyT BBHIIIMBAThCSI.

B nokazaHHOM HUXe ITpUMepe I
noyiyyeHus Tekcta «BEAR» Bb1OepuTe OYKBBI
B TakKOM Topsiike: «E» -> «A» -> «B» -> «R».

HenpapunbHblit B A
O, ® ‘ @ ®
® O+ @

TOpAnoK
BBILIMBAHUA

TpaBusbHbL
TIOPSIIOK
BbILIMBAHMUS

%/.\,ME IIpumeuanue

@ He BhIlIMBaiiTE PUCYHOK B HAIIPABJIEHUU OT
OJTHOTO Kpasi K IPyromy, Tak Kak B 3TOM
cllyyae MOXET IPOU30UTH CMOPILMBaHUE
WJIM ycaJKa MaTepuana.
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9 IIpu BLIIMBAHUN KOHTYPOB PUCYHKOB
BbIOMpaiiTe /151 ATJIACHO! CTPOYKH INMPHHY HE

MeHee 3 MM TaK, YTOOBI CTPOYKA MEePeKphIBAIa
MaTepuaj no Kpaiineii mepe Ha 1,5 mm. Kpome
TOr0, He 10JDKHO OBITh MEPEX00B JTHHHBIX
CTEeKKOB B KOHTYpe 00.1acTeii uiu OYKB.

oo . ®©
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@ 1,5 MM uu Gonee
® 3 MM unu Gonee

%:3% ITpumeuanue
@ He BoinmBaiite 60s1ee 4eTbipex
MEPEKPBIBAIOLLMXCS CIIOEB.
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@ CosnaBaiiTe pUCYHOK TaK, YTOOBI
MepEKPHIBAIOINXCS 00IacTeEl B HEM HE OBLIO.
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