INSTRUKCJA OBSLUGI
DO OWERLOKA
BROTHER M-1034D




WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek.
Przed uruchomieniem przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi.

UWAGA: W celu unikniecia ryzyka porazenia pradem:

1. Nie zostawiaj wtyczki w gniazdku, kiedy maszyna jest wytaczona. Wyjmij

kazdorazowo wtyczke z gniazdka po zakonczenia szycia lub przed czyszczeniem

maszyny.

2. Przed przystgpieniem do wymiany zardéwki wyjmij wtyczke z gniazdka (prosze
zastosowac zarowke tego samego typu 12V/5W).

OSTRZEZENIE: W celu unikniecia niebezpieczefnstwa oparzen, pozaru, porazenia

pradem i obrazen ciata przestrzegaj ponizszych zalecen:

1. Maszyna nie jest do zabawy. Zachowaj ostroznos¢ w sytuacji, gdy dzieci uzywajq
maszyny lub znajdujg sie w poblizu.

2. Maszyne uzywaj tylko do celow opisanych w tej instrukcji i tylko z akcesoriami
zalecanymi przez producenta i opisanym w tej instrukcji.

3. Nie uzywaj maszyny, jesli przewdd sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona,
wystepujg zaktdcenia pracy, maszyna spadta lub jest uszkodzona, badz zalana
woda. W takich przypadkach maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego punktu
serwisowego, gdzie zostanie sprawdzona i naprawiona lub wyregulowana.

4. Otwory wentylacyjne muszg by¢ drozne. Otwory wentylacyjne i kontroler muszg
by¢ wolne od kurzu, $cinkéw i materiatu.

5. Do otworéw nie mogg dostawac sie ani by¢ wtykane zadne przedmioty.

6. Nie uzywaj maszyny na swiezym powietrzu.

7. Aby wylgczy¢ maszyne z sieci, przetgcz wytgcznik sieciowy na pozycje ,0O”, a
nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.

8. Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzymaj mocno wtyczke, nie ciagnij za
przewod.

9. Trzymaj palce z dala od czesci bedacych w ruchu. Szczegdlng ostroznosc
zachowaj w poblizu igty.

10. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty.

11. Nie uzywaj zgietych igiet.

12. Podczas szycia nie ciggnij i nie przyciskaj materiatu, gdyz w przeciwnym razie
moze dojs¢ do ztamania igty.

13. Przed przystapieniem do regulacji w poblizu igty, np. do nawlekania, wymiany igty,
nawlekania chwytaczy, wymiany stopki itp., nalezy przetaczy¢ wytacznik sieciowy
na pozycje ,O”.

14. W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji obstugi
wyjmij wtyczke z gniazdka.

15. Maszyna nie jest przeznaczona dla dzieci. Nie powinny bawi¢ sie bez nadzoru w
poblizu maszyny.

Prosimy o zachowanie powyzszych uwag.
Maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.



e Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru w przypadku, gdy jest podtgczona do
pradu. Wyjmij wtyczke z gniazdka po uzytkowaniu lub przed czyszczeniem
maszyny.

e Przed konserwacjg, zdjeciem pokrywy lub wymiang zaréwki zawsze wyjmij
wtyczke z gniazdka.

Serdecznie gratulujemy wyboru zakupu tego owerloka



Wasza maszyna jest produktem o wysokiej jakosci i prostej obstudze. Dla
umozliwienia wykorzystania wszystkich funkcji zalecamy doktadne przeczytanie tej
instrukcji obstugi.

Jezeli chcesz uzyska¢ wiecej informacji o mozliwosciach maszyny, pomoze Ci z
przyjemnos$cig autoryzowany punkt sprzedazy.

UWAGA!

W czasie nawlekania nici i wymiany igly lub Zzaréwki upewnij sie, czy maszyna jest
wytaczona (,0”). Jesli maszyna nie jest uzytkowana, zaleca sie wyjecie wtyczki z
gniazdka sieciowego w celu unikniecia ewentualnych uszkodzen.

Wskazowki dotyczace silnika

e Maksymalna predkosc¢ szycia tej maszyny wynosi 1300 $ciegébw na minute, co
sprawia, ze w porownaniu ze zwykta domowg maszyng do szycia (300 do 800
Sciegbéw) jest ona bardzo szybka.

¢ Silnik jest wyprodukowany ze specjalnego stopu zaimpregnowanego olejem, co
umozliwia wielogodzinng prace maszyny.

e Podczas pracy maszyny temperatura silnika nieco wzrasta, co jednakze nie
odbija sie na jej wydajnosci. Wazne jest, aby otwory wentylacyjne z tytu i z boku
maszyny nie byty zastoniete materiatem ani papierem, tzn., aby powietrze mogto
krazy¢ przez otwory.

e W czasie pracy silnika przez otwory wentylacyjne mocowania silnika naprzeciwko
pokretta mozna zaobserwowac iskry. Iskry te tworzg sie na szczotkach
weglowych i nie Swiadczg o zaktéceniach w pracy maszyny.

UWAGA!
W czasie nawlekania nici i wymiany igty lub zaréwki upewnij sie, ze maszyna
jest wylaczona (“O”).
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OZNACZENIA | FUNKCJE PODZESPOLOW

Teleskopowy prowadnik nici
Wbudowany uchwyt do przenoszenia
Sruba regulacji nacisku stopki
Trzpien szpulki

Podstawa szpulki

Pokrywa dzwigni nici

Igty

N6z goérny

. Stopka

10. Stot

11. Stojak teleskopowy prowadnika nici
12. Regulator naprezenia nici, lewa igta
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13. Regulator naprezenia nici, prawa igta

14. Dzwignia stopki

15. Pokretto

16. Regulator naprezenia nici, chwytacz gorny
17. Regulator naprezenia nici, chwytacz dolny
18. Pokrywa przednia

19. Plytka prowadzenia materiatu (dla $ciegu owerlokowego)
20. Wigcznik pradu i oswietlenia

21. Pokretto regulacji dtugosci sciegu

22. Regulator dla transportu ré6znicowego

23. Uchwyt nitki

24. Zabki sciegowe

25. Regulator szerokosci Sciegu

26. Goérny chwytacz

27. Dolny chwytacz

28. Pokrywa wolnego ramienia

29. Poszerzony stét do szycia

30. Dzwignia noza

AKCESORIA DOSTARCZANE WRAZ Z MASZYNA
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Pokrowiec
Torebka na akcesoria
Pinceta
Siatka szpulki
Modele dwuigtowe (4 szt.)
Modele jednogtowe (3 szt.)
5. Kotpaki szpulki
Modele dwuigtowe (4 szt.)
Modele jednogtowe (3 szt.)
6. Szczotka czyszczaca
7. Klucz nimbusowy (modele dwuigtowe)
8. Zestaw igiet: 130/705H
80/12: 2 szt.
90/14: 2szt.
9. Stopka do sciegu $lepego (na zyczenie)
10. Pojemnik na odpadki (na zyczenie)
11. Stopka do tasmy (na zyczenie)
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Rozrusznik nozny:
J01780051 (110/120V)
XAB406051 (220/240V)
XA6408051 (Wielka Brytania)
XA6410051 (Australia, Nowa Zelandia)
XA6420051 (Niemcy)

IGLY

W tej maszynie mozna stosowac¢ standardowe igly maszynowe. Zalecany system
igiet to 130/705H.

Wyjmowanie igty
(1) Wylacz maszyne (wytacznik sieciowy w pozycji ,O”)
(2) Obré¢ pokrettem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az igta
znajdzie sie w najwyzszej pozycji.
(3) Poluzuj $rube uchwytu igty kluczem imbusowym i wyjmij igte.
1. tylnia strona
2. przednia strona
3. ptaska strona
4. wyziobienie

Zaktadanie igty

(1) Wylacz maszyne (wytacznik sieciowy w pozycji ,O”)

(2) Obracaj pokrettem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az igta
znajdzie sie w najwyzszej pozycji.

(3) Chwy¢ igte tak, aby ptaska strona byta skierowana do tytu i przesuwaj igte do gory

az do zablokowania.

(4) Mocno przykreci¢ srube uchwytu iglty za pomocg klucza imbusowego.

5. potoz igte ptaskg strong w dot i sprawdzic, czy igta jest prosta, a szczelina
wszedzie jednakowa
6. ptaska strona



7. (ptytka sciegowa, szyba itp.)
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WSKAZOWKA:
Modele dwuigtowe

e Do modeli dwuigtowych zalecamy przytrzymanie reka obydwu igiet i
jednoczesne zaktadanie.

o Jezeli igty =zostaty zatozone prawidlowo, prawa iglta powinna byc¢
umiejscowiona troche gtebiej niz igta lewa.

UWAGA

Sruba mocowania igty trzyma obydwie igly. Pamietaj, aby przy luzowaniu $ruby
wymienic jedng lub obydwie igty.

8. Sruba mocowania igty
9. mocne dokrecania
10.luzowanie (odkrecanie)
11.klucz imbusowy

Modele jednogtowe

12.Sruba mocowania igty
13.mocne dokrecania
14.luzowanie (odkrecanie)
15.klucz imbusowy




KIERUNEK OBROTU SILNIKA

| Silnik i pokretto maszyny obracajg sie w
Kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (zgodnie z
kierunkiem wskazanym przez strzatke).
Odpowiada to kierunkowi obrotéw
typowej domowej maszyny do szycia.

1. Pokretto

OTWIERANIE | ZAMYKANIE POKRYWY PRZEDNIEJ

Do nawlekania nici nalezy otworzy¢
pokrywe przednia.
e Otworzy¢ przednig pokrywe poprzez
lekkie przesuniecie w prawo, a
nastepnie do przodu.

Wskazéwka:

Ze wzgleddéw bezpieczehstwa w czasie
pracy pokrywa przednia powinna byc¢
zamknieta.

OBSLUGA
WLACZANIE MASZYNY

Przygotowanie

o WI6Z trzybiegunowg wtyczke do gniazdka znajdujgcego sie z prawej strony u
dotu maszyny. Drugi koniec wtyczki podtagcz do gniazdka sieciowego.

Wyltacznik sieciowy i wylacznik oswietlenia

Tym wytgcznikiem wtgcza sie i wytgcza doptyw pradu oraz oswietlenie maszyny. W
celu wigczenia nacisnij wytgcznik w kierunku oznaczonym ,-,. W celu wytaczenia
nacisnij wytgcznik w kierunku oznaczonym ,O”

1. Wytacznik sieciowy i wytgcznik oswietlenia
Lekkie nacisniecie pedatu powoduje prace maszyny z niewielkg predkosciag. Im

wiekszy jest nacisk na rozrusznik, tym szybciej pracuje maszyna. Zwolnienie nacisku
na rozrusznik powoduje przerwanie pracy maszyny.



1. Rozrusznik nozny: model N

ZDEJMOWANIE STOLU DO SZYCIA NA WOLNYM
RAMIENIU

Szycie z wolnym ramieniem jest bardzo przydatne, jezeli musisz szy¢ np. rekawy.
W celu szycia z wolnym ramieniem zdejmij stdt i zatdbz materiat tak jak przedstawia
rysunek.
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DLUGOSC SCIEGU

Zmiana dtugosci sciegu

(1) Do zmiany dtugosci sciegu stuzy pokretto regulacji dlugosci sciegu z lewej strony
maszyny.

(2) Obracajac pokretto zgodnie ze wskazowkami zegara, ustaw dilugosc¢ sciegu
maksymalnie na 4 mm. Obracajgc pokrettem w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, ustaw dtugosc¢ sciegu minimalnie na 2 mm.

(3) Standardowe ustawienie dtugosci sciegu wynosi od 2,5 do 3 mm.

2 B 4
Re*°*"
= ==

v | |

SZEROKOSC SCIEGU

Modele dwuigtowe
Zmiana szerokosci Sciegu:
(1) Przesun regulator szerokosci $ciegu (po lewej stronie maszyny) do gory w

celu zmniejszenia szerokos$ci lub do dotu w celu zwiekszenia szerokosci
Sciegu.
Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona miedzy 4,5 mm a 7 mm.
Standardowa szerokos¢ sciegu dla normalnego sciegu owerlokowego
wynosi 5 mm.

Modele jednogtowe
Szerokos$¢ sciegu jest ustawiona na 3,5 mm.
A. Modele dwuigtowe
B. Modele jednogtowe
1. Regulator szerokosci Sciegu
2. Normalna ptytka sciegowa

11



WSKAZOWKI DLA MODELI Z TRANSPORTEM
ROZNICOWYM

Maszyna jest wyposazona w dwa transportery, przesuwajgce materiat pod stopka.
Transport réznicowy reguluje posuw transportera przedniego i tylniego. Przy
ustawieniu 1 oba transportery poruszajq sie z takg samg predkoscig (potozenie 1:1).
Jesli przetozenie ustawimy ponizej 1, przedni transporter porusza sie wolniej od
tylnego, co powoduje napiecie materiatu (przydatne przy lekkich materiatach, ktére
tatwo sie marszczg). Jezeli przetozenie transportu ustawimy powyzej 1, przedni
transporter porusza sie szybciej od tylnego (pomocne przy szyciu stretchu, przy
ktorym elastycznos¢ szwu powinna odpowiadac elastycznosci materiatu).

Regulacja przetozenia posuwu

(1) Dzwignia transportu réznicowego znajduje sie po lewej dolnej stronie maszyny.
(2) Standardowe ustawienie dzwigni wynosi 1,0.

(3) W celu ustawienia ponizej 1,0 przesung¢ dzwignie do tytu (materiaty
nieelastyczne).

W celu ustawienia przetozenia przesuwu powyzej 1,0 przesung¢ dzwignie do przodu
(materiaty elastyczne).

o Transporter
Przetozenie Transporter e Skutek 7 .
7esuWU glowny (tylny) roznicowy ute astosowanie
P (przedni)
{:} Zapobiega
B . 3 Napiecie marszczeniu
0.7-10 [reeen [P materiatu cienkich
materiatéw
Bez
o0 | == | T | e | e
réznicowego y
Wybrzuszenie Podwyzszona
3 3 . materiatu lub i
1,0-2,0 [ ) sciéniecie elasgsvzgosc
materiatu
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o Przykiad zastosowania

Szycie stretchu bez zastosowania transportu réznicowego powoduje falowanie sie
krawedzi.

Aby uzyskac elastyczny szew, nastaw przetozenie posuwu pomiedzy 1.0 a 2.0
(zaleznie od elastycznosci materiatu).

Im bardziej elastyczny materiat, tym wyzsze przetozenie nalezy zastosowac. W celu
okreslenia wtasciwego przetozenia wykonaj szycie probne na kawatku materiatu.

UWAGA
Do szycia grubego, nieelastycznego materiatu nie stosuj transportu
réznicowego (grozi uszkodzeniem materiatu).

PRZYGOTOWANIE

Unie$ teleskopowy prowadnik nici w najwyzsze potozenie. Zwré¢é uwage, zeby
prowadnice znajdowaty sie doktadnie nad trzpieniami szpulek (patrz rysunek).

1. Prowadnica nici
13




2. Trzpien szpulki
3. Modele dwuigtowe
4. Prawidtowa pozycja

A
1
|
I
I
I
1
1
I

e e

Al

UWAGA
Nici nawlekaj zawsze w nastepujgcej kolejnosci: gérny chwytacz, dolny chwytacz,
prawa igfa, lewa igta.

Zastosowanie kotpaka szpulki
Do szpulki z nicmi powinien by¢ uzyty kotpak szpulki (jak pokazano ponizej). Zwrdé
uwage, aby wyciecia szpulki znajdowaty sie na dole (patrz rys. A)

1) kotpak szpulki
Zastosowanie siatki szpulki
Jezeli szyjesz luzng nitkg nylonowag, zalecamy zatozenie na szpulke siatke, aby nitka

nie spadata ze zwoju.

1) siatka
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ZWOLNIENIE NAPREZENIA

Maszyna ta jest wyposazona w przycisk zwolnienia naprezenia. Podczas
nawlekania wykonaj ponizsze czynnosci:
(1) Przesun przycisk zwolnienia naprezenia doktadnie nad regulatorem
naprezenia nici w prawo i przytrzymaj.
(2) Poprowadz nitke przez naprezenie nici (przez wyztobienie doktadnie obok
regulatora naprezenia nici).
(3) Zwolnij przycisk
1. Przycisk zwolnienia naprezenia
2. Regulator naprezenia nici
3. Przesun w prawo

PRZED NAWLEKANIEM

(1) Dla bezpieczenstwa wytgcz maszyne (wytacznik w pozycji ,0”)
(2) Podnies stopke za pomoca dzwigni stopki.

UWAGA
Do nawlekania igta musi by¢ podniesiona. Nitki muszg by¢ nawlekane w prawidtowe;j
kolejnosci.

(3) Obracajac pokretto w kierunku do siebie, ustawi¢ igte w najwyzszej pozyciji.
Obracaj pokrettem az do uzyskania najlepszej pozycji do nawlekania igiet.
Nawlecz po kolei gérng nitke chwytacza, dolng nitke chwytacza, prawa nitke
igly i lewa nitke igly. Prowadz nitke zawsze w ponizszej kolejnosci: gorny
chwytacz, dolny chwytacza, prawa igta, lewa igta.

przesun w prawo
tarczka naprezenia nici
prawidtowo

btednie

BN =
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NAWLEKANIE NICI GORNEGO CHWYTACZA

Przy nawlekaniu nici zastosuj sie do kolejnosci oznaczonej kolorem zielonym i
numeracjg wzdtuz linii.

1.

2.

Otworz przednig obudowe, przesuwajac jg w prawo i przyciagajac
gorng czes¢ do siebie.

Poprowadz nitke bezposrednio do goéry i nawlecz jg z tytu do przodu
przez prowadnik nici na teleskopowym prowadniku nici.

Przetéz nitke na ok. 15 cm przez prowadnik teleskopowy.

Poprowadz nitke zgodnie z prowadzeniem nici przedstawionym na
maszynie.

Przesuh przycisk zwolnienia nici w prawo, przytrzymaj, a nastepnie
poprowadz ni¢ poprzez tarczke dociskowg regulatora naprezenia nici,
znajdujacyg sie w kanale obok zielonego regulatora naprezenia nici.
Zwolnij przycisk.

Poprowadz nitke przez wyziobienie, idgc za numerami wzdtuz linii
zielonej.

16



WSKAZOWKA

Jezeli podczas szycia zerwie sie gorna nitka chwytacza

To moze sie zdarzy¢, jezeli dolna ni¢ chwytacza zostanie ztapana przez gorny
chwytacz. Jezeli tak sie stanie, opus¢ goérny chwytacz przy pomocy pokretta,
zdejmij dolng nitke chwytacza z gérnego chwytacza i nawlecz gorny chwytacz,
zaczynajac ponownie od naprezenia nici.

17




NAWLEKANIE NICI DOLNEGO CHWYTACZA

Poprowadz nitke w kolejnosci, idgc za numerami wzdtuz linii niebieskiej.

i

o _. |®
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1. Otworz przednig obudowe, przesuwajgc jg w prawo i przyciggajac
gorng czes¢ do siebie.

2. Poprowadz nitke bezposrednio do goéry i nawlecz jg z tytu do przodu
przez prowadnik nici na teleskopowym prowadniku nici.

3. Przetdz nitke na ok. 15 cm przez prowadnik teleskopowy.

4. Poprowadz nitke zgodnie z prowadzeniem nici przedstawionym na
maszynie.

5. Przesun przycisk zwolnienia nici w prawo, przytrzymaj, a nastepnie
poprowadz ni¢ poprzez tarczke dociskowg regulatora naprezenia nici,
znajdujacy sie w kanale obok niebieskiego regulatora naprezenia nici.
Zwolnij przycisk.

6. Poprowadz nitke przez wyztobienie, idgc za numerami wzdtuz linii
niebieskie;j.

UWAGA
Jezeli przesuniesz ponownie w lewo dzwignie nici dolnego chwytacza, obydwa
rézowe trojkatne oznaczenia (patrz rys.) musza by¢ zatozone na siebie.

1. Dolny chwytacz
2. Dzwignia nici dolnego chwytacza
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UWAGA
Przed nawleczeniem igty obydwa chwytacze muszg by¢ nawleczone

UWAGA

Przesuh dzwignie nici tylko w pokazanym kierunku strzatek. Sitowe przesuwanie w
innym kierunku moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

(2) 3)

(@) \Eg (5)

NAWLEKANIE PRAWEJ IGLY (przy modelach
dwuigtowych)

Nawlecz nitke w kolejnosci zgodnie z rysunkiem ponizej wzdtuz numeracji i linii
rézowe;j.

1. Poprowadz nitke bezposrednio do goéry i nawlecz jg z tylu do przodu przez
prowadnik nici na teleskopowym prowadniku nici.

2. Przetdz nitke na ok. 15 cm przez prowadnik teleskopowy.

3. Poprowadz nitke zgodnie z prowadzeniem nici przedstawionym na maszynie.

4. Przesuh przycisk zwolnienia nici w prawo, przytrzymaj, a nastepnie poprowadz
ni¢ poprzez tarczke dociskowg regulatora naprezenia nici, znajdujgca sie w
kanale obok rézowego regulatora naprezenia nici. Zwolnij przycisk.
5. Poprowadz nitke przez wyztobienie, idgc za numerami wzdtuz linii rézowej.
6. Poprowadz nastepnie nitke do dotu przez prowadnik nr 7 przez igte, a

nastepnie z przodu do tytu przez prawg igte.
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NAWLEKANIE LEWEJ IGLY

Nawlecz nitke w kolejnosci zgodnie z rysunkiem ponizej wzdtuz numeraciji i linii zottej.

1.
2.
3. Poprowadz nitke zgodnie z prowadzeniem nici przedstawionym na

Poprowadz nitke bezposrednio do gory i nawlecz jg z tytu do przodu przez
prowadnik nici na teleskopowym prowadniku nici.
Przetéz nitke na ok. 15 cm przez prowadnik teleskopowy.

maszynie.

Przesuh przycisk zwolnienia nici w prawo, przytrzymaj, a nastepnie
poprowadz ni¢ poprzez tarczke dociskowg regulatora naprezenia nici,
znajdujacy sie w kanale obok ré6zowego regulatora naprezenia nici. Zwolnij
przycisk.

Poprowadz nitke przez wyztobienie, idgc za numerami wzdtuz linii zéttej.
Poprowadz nastepnie nitke do dotu przez prowadnik nr 7 przez igte, a
nastepnie z przodu do tytu przez lewg igte.
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USTAWIENIE NAPREZENIA NICI

Naprezacze nici

Od lewej do prawej:
1) zo6My naprezacz od nitki lewej igty
2) rozowy naprezacz od nitki prawej igty
3) zielony naprezacz od nitki gérnego chwytacza
4) niebieski naprezacz od nitki dolnego chwytacza
5) indeks wskazujgcy wartos¢ naprezenia nici
6) kierunek krecenia aby zmniejszy¢ naprezenie
7) kierunek krecenia aby zwiekszy¢ naprezenie
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o, A

Uwaga

Dopilnuj, aby nitka dostata sie pomiedzy tarcze naprezacza. tatwo to sprawdzic.
Wystarczy po zakohczeniu nawlekania pociagnaé¢ za koniec nitki. Jezeli nitka nie
stawia zadnego oporu znaczy to, ze jej tam nie ma.

Prawidlowe ustawianie naprezen nici

Trudno jest powiedzie¢ jak ustawi¢ naprezenia nici poniewaz zalezy to od rodzaju
szytego materiatu, rodzaju nici a nawet grubosci igiet.

Procedura regulacji naprezen nici polega na zastosowaniu metody prob i btedéw.

W pierwszym kroku nalezy wszystkie naprezacze ustawi¢ na cyfre 4.

Nastepnie nalezy wykonac¢ prébne przeszycie i w zaleznosci od wyglady Sciegu
wyregulowac poszczegdlne naprezacze.

SCIEG CZTERONITKOWY
Nitki sprawdzamy i regulujemy w nastepujacej kolejnosci:

1) nitka lewej igly

2) nitka prawej igty

3) nitka gérnego chwytacza
4) nitka dolnego chwytacza

A oto rysunki ilustrujgce mozliwe przypadki.

A) strona lewa (spodnia) materiatu

B) strona prawa (wierzchnia) materiatu
C) nitka lewej igty

D) nitka prawej igty

E) nitka gérnego chwytacza

F) nitka dolnego chwytacza
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nitka lewej igty jest zbyt luzna — nalezy docisngé
naprezacz nitki lewej igty.

nitka prawej igty jest zbyt luzna-nalezy docisngc
naprezacz nitki prawej igty.

nitka lewej igty jest zbyt ciasna, materiat sie
marszczy — nalezy poluzowac naprezacz nitki
lewej igly.

Nitka gérnego chwytacza jest zbyt ciasna lub
nitka dolnego chwytacza jest zbyt luzna. Nalezy
docisng¢ nitke dolnego chwytacza lub
poluzowac nitke gornego chwytacza.

Nitka gornego chwytacza jest zbyt luzna lub nitka
dolnego chwytacza jest zbyt ciasna. Nalezy
docisngc¢ nitke gornego chwytacza lub poluzowac
nitke dolnego chwytacza.

Tak powinien wygladac¢ prawidtowy scieg 4
nitkowy.
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SCIEG 3 NITKOWY

Nitka igly jest zbyt luzna — nalezy docisng¢ naprezacz nitki
igty.

Nitka gornego chwytacza jest zbyt ciasna lub nitka dolnego

) X’ chwytacza jest zbyt luzna. Nalezy docisng¢ nitke dolnego
e-"q.:; e chwytacza lub poluzowaé nitke gérnego chwytacza.
-';‘ :_'::“?i

Fy =y

] Nitka gérnego chwytacza jest zbyt luzna lub nitka dolnego
- pﬂf".', e chwytacza jest zbyt ciasna. Nalezy docisng¢ nitke gornego
LA E":;:-'r chwytacza lub poluzowa¢

},ﬁi‘*’ﬁ:‘ = nitke dolnego chwytacza.

Nitki obu chwytaczy sa zbyt luzne. Naprezacze obu
chwytaczy nalezy docisngg.

SZYCIE PROBNE

Po nawleczeniu owerloka nalezy wykonac¢ przeszycie probne na skrawku materiatu.

Uwaga
Zawsze gdy zaczynasz szycie podnos stopke i podtéz materiat pod podniesiong
stopke. Jezeli nie podniesiesz stopki to scieg bedzie nierowny a nitka moze sie
zerwac.

Trzymajac wszystkie nitki lewg rekg nalezy prawg rekg wykonac kilka obrotow kotem

pasowym w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu wskazéwek zegara i sprawdzié¢
czy nitki zawigzujg sie w fancuszek.
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ZAKANCZANIE SCIEGU

Scieg owerlokowy ma tendencje do prucia, dlatego bardzo wazng sprawg jest
wiasciwe zakonczenie kazdego szwu. W przeciwienstwie do szycia na zwykiej
maszynie, szyjgc na owerloku nalezy zakonczy¢ szew nie na krawedzi materiatu a
kilka centymetréw poza krawedzig materiatu. Jezeli pod stopkg nie ma materiatu,
nastepuje zwigzanie nitek w tancuszek co zapobiega pruciu.

Kazdy szew nalezy konczy¢ kilkucentymetrowym tancuszkiem.

SZYCIE

ROZPOCZECIE SZYCIA

Uwaga

Przed rozpoczeciem szycia nalezy usung¢ z materiatu szpilki.
Jezeli szpilka dostanie sie pod n6z, to moze dojs¢ do uszkodzenia noza.

. nawlecz maszyne i wyciggnij lewg reka wszystkie nitki z tytu za stopkg
Sciegowg na diugosc ok. 15 cm

. podnies stopke do goéry, wsun pod stopke materiat tak gteboko jak tylko sie da,
opusc stopke i kilka pierwszych sciegow zrob krecac rekg koto pasowe

. podczas szycia, rak uzywaj tylko do kierowania materiatem. Nie nalezy ciagng¢
materiatu.

. Po zrobieniu kilku sciegdéw nalezy sprawdzi¢ $cieg i ewentualnie poprawic
naprezenia nitek

25



ZERWANIE NITKI

Jezeli podczas szycia dojdzie do zerwania nitki, nalezy obcig¢ pozostate nitki, wyjgé
materiat spod stopki i nawlec ponownie maszyne.

Poniewaz $cieg owerlokowy ma tendencje do prucia nalezy wznowi¢ szycie nie
doktadnie w miejscu gdzie zerwata sie nitka a kilka centymetrow wczesniej, tak aby
nowy scieg przeszyt stary scieg.

SZYCIE GRUBYCH MATERIALOW

Grube materiaty nalezy szy¢ tylko i wytacznie przy opuszczonej stopce.
Jezeli maszyna ma problem z przesuwaniem materiatu nalezy zwiekszy¢ docisk
stopki.

SZYCIE CIENKICH MATERIALOW

Jezeli dochodzi do marszczenia materiatu nalezy zmniejszy¢ docisk stopki.
Jezeli materiat sie zwija na brzegu, nalezy poluzowac wszystkie nitki.
Szycie cienkich materiatébw wymaga aby noze byty bardzo ostre.

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki mozna regulowaé krecac pokrettem. W fabryce owerlok zostat tak
wyregulowany, ze powinien prawidtowo szy¢ zaréwno cienkie jak i grube materiaty.
Zasada ogolna regulacji jest nastepujgca: materiaty cienkie wymagajg mniejszego
docisku stopki a materiaty grube wymagajg wiekszego docisku stopki.

Sruba regulacji docisku stopki

zmniejszanie docisku

zwiekszanie docisku

Sruba regulacji docisku stopki

standardowe ustawienie wiasciwe dla wiekszosci materiatow

aORrWON=
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: 8mm
(°/1g Inch) |

’

®

SCIEGI

1. Scieg 4. nitkowy. Scieg ten wykorzystuje wszystkie 4 nitki i obie igty. Scieg ten
stuzy do zszywania dzianin i tkanin.

2. Scieg 3 nitkowy o szeroko$ci 5 mm. Scieg ten powstaje przy wykorzystaniu
tylko jednej igty — igty lewej. Prawa igte nalezy usungé. Scieg ten mozna
wykorzystywac¢ do obszywania brzegu materiatu.

3. Scieg 3 nitkowy o szerokoéci 2,8 mm. Scieg ten powstaje przy wykorzystaniu
tylko jednej igly — igly prawej. Lewa igte nalezy usungé. Scieg ten mozna
wykorzystywac do obszywania brzegu materiatu.

4. Waski scieg owerlokowy i Scieg zwijajacy. Sa to Sciegi dekoracyjne.

Scieg rolujacy Scieg owerlokowy waski
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Sciegi te stuzg do ozdobnego wykanczania brzegu cienkich tkanin.
Aby osiggna¢ ten Scieg, nalezy usunac¢ lewa nitke tak aby uzyskac scieg 3 nitkowy.

Jak przygotowa¢ maszyne do zwijania brzegu.

1. Usun lewg igte.

2. Zaleca sie uzywanie nitek nylonowych lub poliestrowych.

3. Nawlecz owerlok tak, aby szyt Sciegiem trzynitkowym z wykorzystaniem prawe;j
igty.

4. Usun jezyczek ptytki sciegowe;j:
o podnies stopke
o pociggnij nitki ku tytowi maszyny
e  sprawdz czy nitka nie jest obwinieta dookota jezyczka i ewentualnie usun
nitke z jezyczka

e  otwérz klapke z przodu maszyny
e  pokrec kotem pasowym tak aby gérny chwytacz znalazt sie jak najnizej
o nacisnij dzwignie mocujaca jezyczek i usun jezyczek
e 0sadz jezyczek w specjalnym miejscu aby sie nie zgubit
Uwaga

Zwré¢ uwage aby na pewno zainstalowac z powrotem jezyczek jezeli chcesz szy¢
zwyktymi Sciegami owerlokowymi.

Objasnienia do rysunkow:

1. gorny chwytacz

2. jezyczek

3. dzwignia mocujaca jezyczek

4. klapka

5. miejsce do przechowywania jezyczka
6. jezyczek

28




5. Ustaw wtasciwg szerokos¢ Sciegu:
Przesunh dzwignie ustawiania szerokosci sciegu w pozycje "R"

7. dzwignia ustawiania szerokosci Sciegu
8. ptytka sciegowa z usunietym jezyczkiem

j

@_

6. Ustaw gestosc¢ sciegu
Ustaw pokretto regulacji gestosci sciegu w pozycji "R".
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Wykonywanie sciegu rolowanego

Aby owerlok poprawnie zwijat materiat, nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki dolnego
chwytacza. Oto zalecane ustawienia naprezaczy:

naprezacz nitki géornego chwytacza.................. 1-4
naprezacz nitki dolnego chwytacza.................. 5-7
naprezacz Nitki IGPOWe] ..........ccevveeeiiiiiiieiineeeenn. 4

Wykonywanie waskiego sciegu owerlokowego

Nalezy odpowiednio wyregulowac naprezenia nitek tak aby maszyna szyta typowym
Sciegiem 3 nitkowym.
Zalecamy aby ustawi¢ wszystkie trzy naprezacze nici na pozycje 4.

Naprezenia mogg sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju materiatu i nici.

JAK WYMIENIC STOPKE NA INNA ?

1/ Odtgcz owerlok od pradu.

2/ Podnies$ stopke za pomocg dzwigni podnoszenia stopki (1)

3/ Ustaw igte w skrajnej gornej pozycji krecac kotem pasowym (2) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

4/ Nacisnij guzik na uchwycie stopki. Stopka zostanie odblokowana (3) i (4).

5/ Podnies$ stopke jeszcze bardziej podnoszac dzwignie podnoszenia stopki do gory.
Usun stopke.

6/ Podnies$ ponownie dzwignie podnoszenia stopki i podstaw pod nig nowg stopke.
Nastepnie opus$¢ dzwignie stopki tak aby uchwyt stopki trafit w odpowiednie miejsce
na stopce.

Scieg slepy z wykorzystaniem stopki do $ciegu slepego
Uwaga! Stopka do $ciegu slepego nalezy do wyposazenia opcjonalnego.

a. Usunh stopke uniwersalng i zatéz stopke do sciegu Slepego
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b. Ustaw owerlok na scieg 3 nitkowy z wykorzystaniem lewej iglty. Usun prawg igte.

c. Zi6éz materiat zgodnie z rysunkiem. Szycie bedzie tatwiejsze jezeli zaprasujesz
ztozony materiat.

d. Krecac kotem pasowym przeciwnie do ruch wskazéwek zegara ustaw igte w gornej
pozyciji.

e. Podnie$ stopke i podtéz pod nig materiat zgodnie z rysunkiem.

f. Opus¢ stopke

g. Ustaw odpowiednio regulowang linijke stopki. Igta powinna ledwo zahaczaé¢ o
kryze utworzong przez ztozony materiat. Zalecamy do wykonania préby na Scinku
materiatu.

Zalecane ustawienia:

szerokos¢ sciegu: 5 mm

gestosc¢ sciegu: 3-4 mm

Naprezenie nitki igty: poluzowac (0-2)
Naprezenie chwytacza gérnego: docisngc¢ (5-7)
Naprezenie chwytacza dolnego: poluzowacé (2-4)

@

GORNY I DOLNY NOZ

Tepy lub uszkodzony néz moze spowodowac strzepienie materiatu lub nierowny

przebieg szwu.

e Jesli z przodu lub z tylu noza mozna fatwo obcigé kawatek nici, n6z jest
dostatecznie ostry.

e Jezeli noze sg tepe, mozna je wymieni¢. Traktujg o tym nastepujgce punkty.
Przed przystgpieniem do wyjmowania lub zaktadania noza na wszelki wypadek
wyjmij wtyczke z gniazdka.
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Cofanie gérnego noza

Przesuh dzwignie noza w lewo (tylko wtedy, jezeli n6z jest w stanie spoczynku).

O @

<[[I]e=><I]]=*

Gorna czes¢ noza gornego jest widoczna nad ptytkg Sciegowa.
o Wykorzystuj wystajgaca czes$¢ noza goérnego jako prowadnik dla materiatu.
Ustaw dzwignie szerokosci Sciegu tak, aby goérny néz znajdowat sie w pozadanej

pozycji.

i,

WSKAZOWKA
Przesuwaj dzwignig noza tylko wtedy, jezeli igta znajduje sie w najgtebszej pozycji.

WYMIANA NOZY
Wymiana goérnego noza

(1) Poluzuj $rube mocujgca gorny néz i wyjmij gérny néz do gory.

(2) Wtéz nowy n6z do trzymaka.

(3) Obracaj pokrettem, az gérny n6z znajdzie sie w najgtebszym potozeniu. Zwréé
uwage, aby gorny noz znajdowat sie przed dolnym nozem i ustaw odstep do
ostrza dolnego noza miedzy 0,5 a 1 mm.

(4) Dokre¢ ponownie srube mocujaca.

1. sruba mocujgca goérnego noza
2. ptytka $ciegowa

3. gorny noz

4. dolny n6z
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0.5~1.0mm

Wymiana dolnego noza

(1) Poluzuj srube mocujaca dolny néz i wyjmij dolny n6z do tytu.

(2) Wtéz nowy n6z do trzymaka.

(3) Ustaw dolny néz tak, aby jego ostrze konczyto sie doktadnie na ptytce
Sciegowe;j.

(4) Dokre¢ ponownie srube mocujgcg noza dolnego.

e Dla ostrego ciecia istotne jest prawidtowe skierowanie gornego i dolnego noza.

SMAROWANIE

Lekka i cicha praca wymaga regularnego smarowania czesci ruchomych maszyny.
Nalezy przy tym kierowac sie ponizszymi rysunkami.

WSKAZOWKI:

Oczys$¢ maszyne przed przystgpieniem do smarowania z resztek nici i kurzu.

PRZY NORMALNEJ EKSPLOATACJI SMAROWAC MASZYNE RAZ LUB DWA
RAZY W MIESIACU, PRZY CZESTSZYM UZYWANIU RAZ W TYGODNIU.

Zalecane miejsca do oliwienia
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WYMIANA ZAROWKI

Uwaga

Przed przystapieniem do ponizszych czynnosci zawsze wytaczy¢ maszyne.

e Zdejmij pokrywe (patrz rysunek)

¢ Odkrec¢ srube mocujgcg ostone zardéwki, podnies ostone, a nastepnie jg zdejmij.

o Wykrecic¢ zaréwke i wkreci¢ nowa.

Sruba
pokrywa
Sruba
ostona zarowki
zarbwka

oD~

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie
Predkosé¢ szycia
Szerokosé¢ sciegu

Dtugosé sciegu
Skok igly

Stopka
Podniesienie stopki
gty

Liczba igiet i nici
Waga

Zestaw igiet 130/705H

od materiatéw cienkich do bardzo grubych

1.300 sciegdébw na minute

2,3 mm do 7 mm (modele dwuigtowe)
3,0 mm do 3,5 mm (modele jednogtowe)
2 mmdo 4 mm

25 mm

przegubowa

5 mm do 6 mm

130/750H

1 (2) igta (igty), 3 (4) nitki

7 kg

Nr 80 (2 szt.)

Nr 90 (2 szt.)
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