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Wskazowki be zpie czenstwa

Przy uzywaniu maszyny zawsze przestrzega¢ ponizszych wskazowek.
Przed uruchomieniem doktadnie przeczyta¢ wszystkie wskazowki.

Uwaga =W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa porazenia pradem:

1. Kiedy maszyna jest wylaczona, nie zostawia¢ wtyczki w gniazdku. Po szyciu albo
do czyszczenia wyjmowaé wtyczke z gniazdka.

2. Przed przystapieniem do wymiany zarowki wyja¢ wtyczke z gniazdka i zastapic
wymieniang zarowke na tego samego typu o mocy 15W.

[ [ d
OStI‘ZCZCnle = W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru,

porazenia pradem i obrazen osob przestrzega¢ ponizszych zalecen:

1. Maszyna nie jest do zabawy. Jesli dzieci uzywaja maszyny lub znajduja si¢ w poblizu,
zachowac ostroznosc.

2. Maszyny nalezy uzywac¢ tylko do celow opisanych w tej instrukcji i tylko
z oprzyrzadowaniem zalecanym przez producenta i opisanym w tej instrukcji.

3. Nie uzywaé maszyny, jezeli przewdd sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona, wystepuja
zaklocenia pracy, maszyna spadta lub jest uszkodzona albo do maszyny dostata si¢ woda.
W tych przypadkach maszyne¢ nalezy dostarczy¢ do punktu serwisowego, gdzie zostanie
sprawdzona, naprawiona lub wyregulowana.

4. Otwory wentylacyjne musza by¢ drozne. Otwory wentylacyjne i pedat musza by¢ wolne

od kurzu, $cinkow i materiatu.

Do otworu nie moga wpada¢ ani by¢ wtykane ciata obce.

6. Maszyny mozna uzywaé tylko w pomieszczeniach zamknigtych, nie narazonych na
dziatanie czynnikow zewngtrznych (atmosferycznych).

7. Przy wlaczonej maszynie nie mozna uzywac rozpylaczy do aerozoli ani naczyn z ptynami
Zracymi.

8. Przed wyjeciem przewodu przetaczy¢ wylacznik sieciowy na ,,0”, aby wylaczy¢ maszyne i
wylaczy¢ przewody sieciowe z gniazdka.

. Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzymac¢ mocno za wtyczke, nie ciagna¢ za przewod.

10. Trzyma¢ palce z dala od czesci bedacych w ruchu. Szczegélna ostroznos¢ zachowaé w
poblizu igty.

11. Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej., gdyz w przeciwnym razie moze dojs$¢ do
zlamania igly.

12. Nie uzywac zgigtych igiet.

13. Przy szyciu nie ciagnac i nie przyciska¢ materiatu, gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢
do ztamania igty.

14. Przed przystapieniem do regulacji w poblizu igly, np. do nawlekania, wymiany igly,
nawlekania szpulki, wymiany stopki naciskowej itp. przelaczy¢ wylacznik sieciowy w
pozycje ,,0”.

15. W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji obstugi wyjaé
wtyczke z gniazdka.

16. Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzycia przez dzieci oraz osoby niezdolne do
tego, bez odpowiedniego nadzoru.

17. Nalezy uwaza¢, aby male dzieci nie uzywaty maszyny jako zabawki.

INSTUKCJE OBSLUGI UPRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.

Maszyna przewidziana tylko do uzytku domowego. 1
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DLA UZYTKOWNIKOW W WIELKIEJ BRYTANI, NA MALCIE I NA CYPRZE.

Jesli maszyna jest zaopatrzona we wtyczke trojbiegunowa - nalezy
przeczyta¢ wskazowki ponizej.

WAZNE (w Zjednoczonym Krélestwie Wielkiej Brytanii)
Zasilanie gtowne (AC 230/240 V, 50Hz)

Nie nalezy odcina¢ gtoéwnej wtyczki od maszyny. Jesli wtyczka nie
pasuje do gniazda sieciowego lub kabel jest zbyt krotki, aby
zachowac bezpieczenstwo nalezy zaopatrzy¢ si¢ w odpowiedni
przedtuzacz / przewdd kompensacyjny lub zglosié¢ si¢ do punktu
sprzedazy.

UWAGA. Przy wymianie bezpiecznika zwrd¢ uwagg, aby nowy
byt identyczny z oryginalnym typem.

Jesli wtyczka jest ucigta, usun bezpiecznik i pozbadz sig¢ wadliwej
wtyczki natychmiast, w celu uniknigcia ryzyka porazenia pradem.

WAZNE (w innych krajach)

Jesli dostgpne gniazdko elektryczne nie jest odpowiedni dla
wtyczki, znajdujacej si¢ na wyposazeniu, nalezy ja usunaé i
zastapi¢ odpowiednia trojbiegunowa. Do alternatywnej wtyczka,
nalezy zmieni¢ / dopasowac nowy bezpiecznik.

UWAGA: Wtyczkg odlaczona od glownego przewodu oraz
odstonigte przewody nalezy zabezpieczy¢. Bezpieczniki nalezy
zastapi¢ na zalecanymi przez ASTA do BS 1362posiadajace
specjalne oznaczenia.

OSTRZEZENIE: NIE MOZNA LACZYC
PRZEWODU Z UZIEMIONYM
ZACISKIEM, OZNACZONYM LITERA
»E” ALBO PRZEZ SYMBOL ZIEMI ALBO
KOLORAMI: ZIELONYM LUB
ZOLTYM.

Kable sa oznaczone w nastgpujacy sposob:
Niebieski Neutralny

Brazowy Aktywny

Kolory na kablu moga by¢ inne niz te znajdujace si¢ na wtyczce. W
takiej sytuacji nalezy:

Niebieski kabel taczymy z zaciskiem oznaczonym litera ,,N” albo
kolorem czarnym lub niebieskim

Brazowy kabel faczymy z zaciskiem oznaczonym litera ,,L” albo
kolorem czerwonym lub brazowym.

Polaczenie kablowe i Wylacanik s ie ciowy/oswie tle nia

O

R

N\

9’%’

g 4

1. Podiaczyé wtyczke trojbiegunowa do maszyny. Od
wtyczki odchodza dwa przewody — jeden do
rozrusznika, drugi do wtyczki sieciowe;.

2. Wiozy¢ wtyczkg sieciowa do gniazdka sieciowego.

* Po skonczonej pracy maszyng nalezy wylaczy¢, a wtyczke
wyjac z gniazdka.
2

Glowny wyltacznik sieciowy/o$wietlenia odpowiada za
zasilanie oraz o$wietlenie pola szycia.

1 Wiacz

2 Wylacz

* Podczas naprawy maszyny, wymiany igly szpulki lub zaréwki nalezy

wyjac wtyczke sieciowa z gniazdka sieciowego celem uniknigcia
mozliwych szkod.
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Wazniejsze czes ci maszyny:

1. Element nawijajacy (strona 15)
Nawija ni¢ na dolng szpulg.
2. Trzpien pionowy szpulki (strona 15 i 18)
Podtrzymuje szpulkg.
3 Prowadnik nici gornej (strona 15)
4. Dzwigienka przegubowa nici (strona 18)
5. Noz (strona 26)
6 Napinacz nici gornej (strona 22)
Reguluje napigci nici gornej.
7. Regulator szerokosci $ciegu (strona 14)
Reguluje szerokos¢ Sciegu.
8. Przetacznik obrotowy wzoru $ciegow (strona 10)
Zadany $cieg wybiera si¢ przez obrét w
dowolnym kierunku.
9. Regulator dlugosci $ciegu (strona 13)
Reguluje dlugos¢ sciegu w zakresie wybranego
rodzaju $ciegu.

10. Przetacznik zmiany kierunku szycia (strona 14)
Po naci$nigciu powoduje szycie wstecz.
11. Regulacja wygladu dziurki (strona 33)
12. Dzwignia automatu dziurek pod guziki (strona 30)
13.  Automat do nawlekania igly (dostgpny w
wybranych modelach) (strona 19)
14.  Uchwyt maszyny
15. Koto zamachowe
Obracanie kota w kierunku do siebie (przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara) powoduje podnoszenie i opuszczanie igly.
16.  Wytacznik sieciowy/oswietlenia (strona 7)
Wiacza oraz wylacza maszyng i oswietlenie
17.  Gniazdo rozrusznika (strona 6)
Przed szyciem podtaczy¢ rozrusznik do sieci przez
wlozenie wtyczki do gniazdka
18. Dzwigienka stopki (strona 8)
Podnosi i opuszcza stopke
19. Rozrusznik (strona 7)
Stuzy do rozpoczgcia, przerwania i regulacji predkosci szycia
20. Stopka do Sciegu zygzak
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AKCESORIA

(Automatyczna stopka do dziurek)

3 X59375-121 4 129583-001

NS %
N%/v

7 X55467-021

S =)

1 Automatyczna stopka do dziurek
2 Stopka do zamkow

3 Stopka do przyszywania guzikow
4 Zestaw igiel

5 Podwéjna igla

6 Szpulki

7 Srubokret

8 Dodatkowy trzpien na nici

O Oslona transportu maszyn

2 X59370-021

P
\‘\§\‘/'
AN

(Do 4 cykli dziurki)

5 X57521-001 6 SA156(Dla U.S.A.)
SFB(XA5539-151)(Dla innych krajow)

R

SES;
SRS

8 130920-021 9 XA3442-121

Kody dla stopki dla $ciegu zygzak: 138135-122

Rozrusznik nozny:

XC7359-021 (110/120 obszaru V)

X(C7438-021 (220/240 obszaru V)

XC7456-021 (U.K.)

XC7455-021 (Australia, Nowa Zelandia)

Powyzsze dodatki znajduja si¢ wewnatrz torby umieszczone;j
wewnatrz stotu szyjacego. Dodatki maja pomoc w osiagnigceiu
wyznaczonych celow krawieckich.
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Obs luga mas zyny:

Uzywac jedynie domowego zrodta pradu. Uzycie innych moze wywota¢ pozar, szok
elektryczny lub uszkodzenia maszyny.
Wytacz gltéwne zroédlo zasilania i usun wtyczke w nastepujacych okolicznosciach:

* Kiedy jestes z dala od maszyny.

* Po zakonczeniu prac na maszynie.

* Kiedy zasilanie zawodzi podczas uzywania maszyny

* Kiedy maszyna nie dziata prawidlowo z powodu zlego jej podtaczenia.

* Podczas burzy

® Nie uzywaj przedluzaczy albo rozgaleznikéw z wieloma innymi podlaczonymi urzadzeniami.

Moze pojawi¢ si¢ niebezpieczenstwo zaproszenia ognia lub nastapi¢ porazenie pradem.
Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Moze nastapi¢ porazenie pradem..
Wylaczajac z sieci maszyne, nalezy w pierwszej Kolejnosci wylaczy¢ gtéwne zasilanie. Nie ciagnij
wtyczki za sznur. Moze to spowodowa¢ jego uszkodzenie zaproészenia ognia lub porazenie pradem.
Nie mozna odcinaé, zginaé, skreca¢ sznura. Nie umieszczaj cigzkich przedmiotéw na sznurze. Uwazaj,
aby z jakichkolwiek powodéw sznur sie nagrzal. Moze to by¢ powodem uszkodzenia sznura i
spowodowa¢ niebezpieczenstwo zaprészenia ognia lub porazenie pradem. Jesli sznur albo wtyczka jest
uszkodzona, zanie§ maszyne do swojego autoryzowanego dealera w celu naprawy przed wlaczeniem.
Wylacz z sieci sznur, jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszych okres. Moze pojawi¢ si¢ niebezpieczenstwo

zapro6szenia ognia.

Polaczenda kabl ovwe

1. Podtacz kabel zasilajacy do maszyny.

2. Podlacz kabel zasilajacy maszyny
do gniazdka.
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%:42‘ Uwaga

e Zostawiajac maszyna w stanie biernym

nalezy wylaczy¢ wytacznik gtowny
maszyny, a wtyczka powinna by¢
wyjeta z gniazdka.

e Podczas naprawy lub zmiany zarowki,

maszyna musi zosta¢ wyltaczony z sieci.

(Tylkodla US.A)
e Urzadzenie ma wtyk polaryzowany
(jedno ostrze jest szersze). Aby
zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem,
wtyczke nalezy podlaczy¢ w
nastepujacy sposob: jesli wtyczka nie
pasuje w pelni w wylocie, nalezy ja
odwroci¢. Jesli nadal nie pasuje,
skontaktuj si¢ z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowa¢é
wladciwag.

Wilacmik sie ciowy/ Oswie-

tleina
Wilacza 1 wylacza zasilanie maszyny oraz
o$wietlenie.

1 Wiaczanie (w strong symbolu ,,I”")
2 Wylaczanie (w strong symbolu ,,0”)

Fozrusznik noiny

Lekkie nacisnigcie pedatu powoduje uruchomienie maszyny z
niewielka predkos$cia. Dalsze naci$nigcie

pedatu powoduje zwigkszenie predkosci szycia. Po zwolnieniu
nacisku na pedal maszyna zatrzymuje

si¢. Kiedy maszyna nie jest uzywana, nic nie powinno si¢

obcigzaé rozrusznika.

® Zachowaj bezpieczenstwo podczas uzytkowania rozrusznika.
Nie pozwdl, aby kawalki plétna i kurz zbieral si¢ na

rozruszniku.

%:l\% Uwaga

(Tylko dla US.A.)

® Rozrusznik: Model KD-1902
Moze by¢ stosowany w modelach:
XL-5500/XL-5600/XL-5700/
XL-5510/XL-5610/XL-5710.

Wymiana igly

® Wylacz maszyne przed przystapieniem do wymiany
igly. Jesli ten wymog nie zostanie spelniony, a
maszyna rozpocznie prace, moze dojs¢ do obrazen.

® Uzywaj maszyne jedynie do domowych prac
krawieckich. W przeciwnym razie igla moze si¢
zlamag, co stwarza realne zagrozenie.

® Nie pracuj uszkodzons igla.

1. Wyjmij wtyczke sieciowa z gniazdka
sieciowego.
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2. Unie$¢ uchwyt iglty do najwyzszej
pozycji.

3. Opusc¢ stopke.

4. Zdejmuj igle, luzujac klamerke igly
srubokretem lub moneta.

1 Srubokret

*Nie uzywaj maksymalnej sily kiedy rozluzniasz albo
zaciskasz igle. Sci$nij §rube, inaczej pewne czesci z

maszyna do szycia moga zosta¢ uszkodzone.

5. Zal6z igle ptaska strona do tytu. Wsunacé ja
jak najglebiej do gory (do oporu). Zaciagnac
klamerke igly.

1 Srubokret
2 Uchwyt igly
3 Igha

e Sprawdz, czy zalozyle$ igte w
odpowiednie miejsce i pewnie zacis$nij ja
dokrecajac §rubg srubokretem. Jesli igla
nie jest odpowiednia, albo jesli
mocowanie igly jest zbyt luzne, moze
dojs¢ do uszkodzen.

Sprawdzande igly
1. Dla umeozliwienia bezproblemowego szycia igla musi
zawsze by¢ prosta i ostra.

2. W celu sprawdzenia, czy igla nie jest zgigta, polozy¢
igle plaska strona w dol, jak na rysunku.

O ———— O =—=
X ] X Y
X ——=— X =

3.Jezeli igla jest zgigta lub tepa, nalezy ja wymienic.
Wymiana Stopki

® Przed zmiang stopki zawsze wylacz maszyne.
Jesli ten wymég nie zostanie spelniony, a
maszyna rozpocznie prace, moze dojs¢ do
obrazen.

o Uwazaj jaki Scieg wybrales, aby dobraé
odpowiedni $cieg. Jesli stopka bedzie
nieaktualna, nalezy zamoéwi¢ jeszcze jedna..

o Uzywaj jedynie stopki zgodne z wymogami
tejze maszyny.

Stopke wymienia si¢ w zaleznosci od wybranej funkcji
szycia.

Zatrzaskowy system stopek:

1. Przez obracanie kola zamachowego w kierunku do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) ustawic igle w
najwyzszym polozeniu, nastepnie unies¢ dzwigienke stopki.

2. Nacisnaé ,,do siebie” dzwigni¢ mocowania stoki
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3. Umie$ci¢ na plytce Sciegowej inng stopke, tak aby
poprzeczKka na stopce znalazla si¢ w jednej linii z
rowkiem na ramieniu docisku materiatu.

4. Opuscié stopke i ustali¢ polozenie stopki na ramieniu
docisku materialu. Jezeli stopka jest prawidlowo ustawiona,

poprzeczka powinna zaskoczy¢.

e Jesli stopka nie jest w odpowiedni stopka

zainstalowana, igla moze si¢ o nia
ocierac, co moze spowodowac jej

uszkodzenie.

Uzyskanie wolnego ramienia

Wolne ramig jest przeznaczone do szycia elementow
cylindrycznych np. nogawek, rgkawow. Dla uzyskania wolnego
ramienia wyja¢ wysuwany stot, w ktorym umieszczone jest
dodatkowe wyposazenie.

1. Podniesc do gory plastikowy stot do szycia

2. Wyja stot w kierunku ,,do siebie”

1 Wysuwany stot

StabilizacjapoloZenia

Kiedy maszyna jest umieszczona na nierdwnej powierzchni,
nalezy wyregulowac jej potozenie §rubami umieszczonymi na

ptycie spodniej maszyny..

\
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Regulacje i ustawienia

Pokretlo wyboru sciegn i:\%
W celu wybrania $ciegu obroci¢ koto wyboru s$ciegu, ktore I ?Waga L. . L.
znajduje si¢ na przednim panelu maszyny. Koto wyboru $ciegu . Koto wyboru sciegu po ustawieniu na scieg ,
mozna obracaé w kazdym kierunku. pierwszy lub ostatni, jest blokowane. Aby wybra¢
Ponizej przedstawiamy zalecane zakresy diugosci i szerokosci 1nny scieg nalezy krecié kolem w przeciwnym
Sciegu. kierunku.

1 Koto wyboru $ciegu
[ 21 Sciegow
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Zalecane Szerokoscl i Dlugosci sclegow:

21 Sciegdéw

Nazwa $ciegu

Zalecana szeroko$¢é w
mm

Zalecana
dlugosé w

Strona w
instrukeji

T = ; ;
IJ Automatyczna dZ}urka na wymiar 35 0-1,5 30
guzika
2 ] 0-5
I & - )
I Scieg prosty Zmiana pozyci igly 1-4 25, 34,35
3
g Zygzak 3-5 0-4 26, 33, 36
)
j Scieg kryty 3-5 0-2 27
5 ,
t Scieg elastyczny 3-5 0-3 27
6 e
::: Scieg elastyczny 3-5 0-2,5 28
7
§ Scieg kryty elastyczny 3-5 0-3 27
8§ =
= Scieg tukowy (satynowy) 3-5 0-1,5 28
9 o ,
C Scieg podwojny 3-5 0-3 29
.
10
} Scieg mostkowy 3-5 0-3 -
T
S Scieg dachowkowy elastyczny 3-5 0-3 -
12 m Potrojne przeszycie 0-5 Ustalony 2,5 25
m Zmiana pozycji igly ’
13
g Potrojny zygzak 3-5 Ustalony 2,5 30
£
14
é Scieg owerlokowy 3-5 Ustalony 2,5 29
15
E Scieg owerlokowy elastyczny 3-5 Ustalony 2,5 29
16 ,
3 Scieg jodetka 3-5 Ustalony 2,5 29
17
3 Scieg strzatkowy 3-5 Ustalony 2,5 29
18 i
} Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 30
19 .
E Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 -
20 .
§E Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 -
21 .,
§ Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 -

11
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17 Sciegow

Nazwa $ciegu

Zalecana szeroko$¢é w
mm

Zalecana
dlugo$é w

Strona w
instrukeji

1 o Automatyczna dziurka na wymiar 35 0-15 30
u guzika ’
2 I Scieg prosty 0 1-4 25,34, 35
I Zmiana pozycji igly T
3
g Zygzak 3-5 0-4 26, 33, 36
7
j Scieg kryty 3-5 0-2 27
5
t Scieg elastyczny 3-5 0-3 27
6 -
::: Scieg elastyczny 3-5 0-2,5 28
v
% Scieg kryty elastyczny 3-5 0-3 27
8 =
= Scieg tukowy (satynowy) 3-5 0-1,5 28
9 N
< Scieg podwojny 3-5 0-3 29
e
10y . , 0-5
||| Potrdjne przeszycie Zmiana pozycii igly Ustalony 2,5 25
T
§ Potrojny zygzak 3-5 Ustalony 2,5 30
12
g Scieg owerlokowy 3-5 Ustalony 2,5 29
13
E Scieg owerlokowy elastyczny 3-5 Ustalony 2,5 29
14
Scieg jodetka 3-5 Ustalony 2,5 29
2] y
15
3 Scieg strzatkowy 3-5 Ustalony 2,5 29
16
} Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 30
17
E Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 -

15 Sciegow

Nazwa §ciegu

Zalecana szerokos¢ w
mm

Zalecana
dlugo$¢ w mm

Strona w instrukcji

I] H ][| 4- cykle, pol-automatyczna dziurka 3-5 0-1,5 30
2 =_ - 0-5
I Scieg prosty Zmiana pozyci igly 1-4 25,34,35
3
g Zygzak 3-5 0-4 26, 33, 36
4 ,
§ Scieg kryty elastyczny 3-5 0-3 27




[y}

Scieg elastyczny 3-5 0-3 27
6 " .
‘:i Scieg elastyczny 3-5 0-2,5 28
7 o ,
C Scieg podwojny 3-5 0-3 29
!
i)
j Scieg kryty 3-5 0-2 27
9
% Potrojny zygzak 3-5 Ustalony 2,5 30
T0 ||| 0-5
Potréjne przeszycie . - Ustalony 2,5 25
il Zmiana pozycji igly
1 ,
g Scieg strzatkowy 3-5 Ustalony 2,5 29
12
E Scieg owerlokowy elastyczny 3-5 Ustalony 2,5 29
T3 ,
Scieg jodetka 3-5 Ustalony 2,5 29
14 ]
Scieg dekoracyjny 3-5 Ustalony 2,5 -
15 ,
§ Scieg owerlokowy 3-5 Ustalony 2,5 29

Eegulacja dlugosci sciegu

W zaleznosci od wybranego §ciegu osiagnigcie optymalnych
rezultatéw moze wymaga¢ zmiany dlugosci Sciegu. Liczby wybite
na regulatorze dlugosci $ciegu oznaczaja dhugosé S$ciegu w
milimetrach (mm).

IM WYZSZA LICZBA, TYM DLUZSZY SCIEG. Przy
ustawieniu na 0 material nie jest transportowany. Tak mozna np.
przyszy¢ guzik. Zakres wykorzystuje si¢ przy szyciu S$ciegu
satynow go (ciasny zygzak), przydatnego przy dziurkach pod
guziki oraz jako $cieg dekoracyjny. Pozycja pokrgtla dla Sciegu
satynowego jest uzalezniona od materiatu i od zastosowanych nici.
W celu doktadnego okreslenia pozycji kota najpierw wyprobowac
wzOr

i dlugos¢ sciegu na kawatku materiatu, aby zaobserwowac przesuw
materiatu.

1 Pokrgtto wyboru $ciegu
2 Dluzej
3 Krocej

® Jesli szwy sa zebrane razem, wydluz dlugosé szwu i

kontynuuj szycie. Nie kontynuuj szycia poprzez

wydluzanie dlugo$¢ szwu, inaczej igla moze sthuc si¢

i spowodowaé Twoje zranienie, uderzajac o plytke

Sciegowa.

$

'] Wybor sciegu stretch

O

cie gi Stretch

Ustawienie dlugosci $ciegu na ,,SS” bedzie
oznaczalo przejscie do sciegdw stretch

Regulacja Sciegow stretch

Ustawienia $ciegdw typu stretch zostaty wpisane

fabrycznie. Ich wykonywanie moze si¢ odbywac¢ tylko

w standardowych ustawieniach.

13
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Istnieje jednak mozliwos$¢ poprawienia wygladu $ciegow
stretch dla niektorych materialow. Obracajac regulatorem
dlugosci $ciegu w kierunku "+" (aby zwigkszy¢ dtugosc)
lub w kierunku "-" (aby dtugos¢ sciegu zmniejszyc).

OO -—— |- | ——1

W —— (@ —2

VW +

1 Wykonuje ggstsze Sciegi
2 Pozycja standardowa
3 Wykonuje rzadsze $ciegi.

{:\Xé Uwaga

® Pokretto wyboru Sciegu nie moze by¢ przekrgeone poza S8
Prosimy nie przekreca¢ “na site” poniewaz moze doj$¢ do
uszkodzenia maszyny.

Pokretlo szerokos ci s ciegu

W zaleznosci od wybranego $ciegu moze zajs$¢ potrzeba
zmiany szerokoSci Sciegu. Liczby na regulatorze
szerokos$ci Sciegu oznaczaja szeroko$¢ S$ciegu. IM
WYZSZA LICZBA, TYM SZERSZY SCIEG.

1 Pokretlo szerokosci Sciegu

%\2% Uwaga

e W razie wybrania $ciegu prostego lub
$ciegu potrdjnego stretch regulatorem
ustawia si¢ zadana pozycj¢ igly (lewo
lub prawo)..

14

Przelacmik zmiany kierunku

Do szycia wstecz weisnaé mocno przetacznik

zmiany kierunku i przytrzymad, lekko naciskajac na
rozrusznik.

Do szycia do przodu po prostu pusci¢ przycisk. Szycie
wsteczne stosuje si¢ do wigzania §ciegu prostego na
poczatku i na koncu szwu.

Wilaczanie transporm
(w maszynach z wylacmikiem)

Stuzy do unoszenia i opuszczania transportera zaleznie
od rodzaju planowanej pracy. Przy wyszywaniu
monogramdw i motywow, cerowaniu i przyszywaniu
guzikow transporter nalezy opusci¢ (materiat nie bedzie
wtedy transportowany).

1 Dzwignia opuszczania traspotera
2. Potozenie gorne dzwigni: zabki opuszczone
3. Potozenie dolne dzwigni: zabki podniesione
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Nawlekanie maszymny

Szpulowanie nici

o Tylko szpulki (SA156, SFB(XA5539-151)) moga
by¢ uzywane w tej maszynie. Wszelkie inne szpulki
moga uszkodzi¢ maszyne.

e Szpulki zostaly zaprojektowane specjalnie do tej
maszyny i nie powinno si¢ uzywa¢ innych, starszych
szpulek.

Rozmiar szpulki

11.5 mm
(716"

1. Umiesci¢ szpulke z ni¢mi na pionowym trzpieniu szpulki.

Przeprowadzi¢ ni¢ wzdluz prowadnicy nici maszyny (linia
punktowa na obudowie maszyny).

1 Prowadnik nawijacza
2 Nawijacz

Jezeli ni¢ zostanie niewlasciwie
poprowadzona, moze zaplatacd si¢ o
nawijacz

2. Poprowadzi¢ koniec nici od $Srodka przez otwoér szpulki.

3. Nasadzi¢ szpulke na trzpien nawijacza i przesunaé
nawijacz w prawo. Obrdci¢ szpulke zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, az sprezynka rozdzielacza wskoczy w
wycigcie na

szpulce.

1. Sprezynka

2. Wycigcie
4. Przytrzymujac Koniec nici nacisna¢ lekko na pedat
rozrusznika, aby kilkakrotnie owinaé ni¢ wokét szpulki.
Nastepnie zatrzyma¢ maszyne.

5. Obcia¢ nad szpulka wystajacy koniec nici. Nastepnie
ncisnaé rozrusznik i nawijaé dalej.

~
T

Uwaga

® Maszyna zatrzymuje si¢ automatycznie, gdy szpulka jest
petna.

6. Przecia¢ ni¢, przesunaé nawijacz w lewo i zdjaé
pelna szpulke z nawijacza.

%342‘ Uwaga

® Igiclnica nie pracuje podczas szpulowania nici
dolne;..

® Po wylaczeniu szpulowania mozliwe jest ustyszenia
charakterystycznego kliknigcia podczas wyboru
$ciegu lub nacisnigcia rozrusznika.

15
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® Upewnic sig, Ze postepuje si¢ zgodnie z
instrukcjami. Jesli ni¢ nie zostanie calkowicie obcigta,
a szpulka jest nawinigta wéwczas przy rozpoczeciu
pracy ni¢ moze zaplata¢ si¢ wokeét szpulki i spowodowaé
zlamanie igly.

® Zle nawinigcie szpulki moze spowodowac, ze
naprezenie nici bedzie zbyt stabe, a to z kolei moze
doprowadzi¢ do ztamania igly.

U

-@ 0O

1. Prawidlowe nawinigcie
2. Niewlasciwe nawiniecie

16

Nawlekanie nici dolnej

® Zle nawinigcie szpulki moze spowodowaé, ze
naprezenie nici bedzie zbyt slabe, a to z kolei moze
doprowadzi¢ do zlamania igly, a w rezultacie spowodowad

skaleczenie uiytkfwnika.

1. Prawidlowe nawinigcie

2. Niewlasciwe nawinigcie
® Szpulki zostaly zaprojektowane specjalnie dla
tego typu maszyny. Uzywanie szpulek ze starszych
modeli spowoduje, iZ maszyna nie bedzie pracowaé
poprawnie. Nalezy uzywaé tylko szpulek dolaczonych
do tej maszyny lub tego samego typu
(opatrzonych kodem: SFB XA5539151)).

11.5 mm
(716"

® Upewnic¢ si¢, Ze maszyna zostala wylaczona z sieci
podczas jej nawlekania. Gdyby przypadkowo
zostal naci$niety pedal rozrusznika i maszyna
rozpoczelaby prace, mogloby doj$¢ do skaleczenia.

1. Podnies$é igle do jej najwyzszej pozycji obracajac kolem

zamachowym do siebie (odwrotnie do wskazowek zegara) i podnies¢

dzwignie stopki.

2. Otworzy¢ pokrywke chwytacza za pojemnikiem na
akcesoria znajdujacym si¢ z przodu maszyny i wyjaé
bebenek pociagajac rygiel do siebie.

1. Rygiel bgbenka
2. Palec bebenka
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3. Wilozy¢ szpulke do bebenka pozostawiajac ok. 10 cm
odwinietej nici (rys. Al). Przeciagna¢ koniec nici przez

rowek, a nastepnie na dot i odwinaé w lewo, jak
pokazuje rys. A2, az trafi do otworu wyjsciowego pod ® Aby unikngé ryzyka skaleczenia przez ruchome
sprezynka napinajaca (rys. A3) czeSci, nalezy upewnic¢ si¢, ze maszyna zostala
wylaczona z sieci w czasie zakladania bebenka i czy

pokrywa chwytacza zostala zamkniegta,

® Upewnic sig, Ze szpulka zostala zalozona poprawnie
i rozwija si¢ we wlasciwym kierunku. W przypadku
rozwijania si¢ nici w ztym kierunku moze spowodowa¢é
to spowodowa¢ niewlasciwe naprezenie nici lub
zlamanie igly.

4. Trzymajac bebenek za rygiel wlozy¢ do chwytacza i
zwolni¢ rygiel. Upewni¢ sie, czy palec bebenka trafia
na wcigcie chwytacza,

1. Palec begbenka
2. Wciecie

%\’:\% Uwaga

® Jesli bebenek zostanie zle osadzony, wypadnie
podczs préby szycia.

17
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Prowadzenie nici gorne j

}A
Ry

1 .Trzpien szpulki
2. Prowadnik nici

® Nalezy upewni¢ si¢ czy maszyna zostala
nawleczona poprawnie w przeciwnym razie
moze doj$¢ do platania nici i zZtamania igly.

Ustawi¢ wiacznik gtowny w pozycjg "0"

1.

3.

el

® Jesli szpulka jest umieszczona w zlym miejscu lub
zalozona niepoprawnie, ni¢ moze si¢ plata¢ wokél
trzpienia szpulki powodujac ztamanie igly.

Podniesé dzwignie stopki i pokreci¢ kolem zamachowym
do siebie (odwrotnie do kierunku wskazowek zegara),
aby podnies¢ dzwigienke przegubowa nici do jej
najwyzszej pozycji.

Umiesci¢ szpulke z niémi na trzpieniu szpulki.

Przeciagna¢ ni¢ przez prowadnice.

Trzpien szpulki

Prowadnik nici

Talerzyki dociskowe
Dzwigienka przegubowa nici

3. Talerzyki dociskowe
4. Dzwigienka przegubowa nici

4. Trzymajac prowadzong ni¢ przeciagnaé ja miedzy
talerzykami dociskowymi.

5. Prowadzi¢ ni¢ do tylu dzwigienki przegubowej, a nastepnie
zawro6ci¢ w lewo, a nastepnie przeciagna¢ ni¢ przez otwér
dzwigienki.

1. Dzwigienka przegubowa nici
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6. Poprowadzi¢ ni¢ w dét do dolnego prowadnika nici. 2. Obréci¢ kolo zamachowe do siebie (przeciwnie do
wskazéwek zegara), az uchwyt mocowania igly zrowna sie
z haczykiem nawlekacza.

1 Uchwyt mocowania igly 4
2 Dzwignia nawlekacza igly

3 Haczyk uchwytu nawlekacza

4 Wyréwnanie

1. Prowadnik nici WM
%% > Uwaga

7. Nawlec igle kierujac ni¢ od przodu do tylu i pozostawic¢
® Upewnic sig, ze podczas uzywania nawlekacza, jego

okolo 5 cm za stopka.
haczyk zostat zréwnany z uchwytem mocowania igty
przed opuszczeniem dzwigni nawlekacza. W
przeciwnym razie haczyk nawlekacza moze zosta¢
uszkodzony.

3. Podczas opuszczania dzwigni nawlekacza nié
zahacza o prowadnicg.

1 Sem (2inch)

%\:\Xé Uwaga

® Jesli dzwigienka przegubowa jest opuszczona, ni¢ gérna nie
moze by¢ wokol niej owinigta. Nalezy upewnic¢ sie, ze
dzwignia stopki i dzwigienka przegubowa zostaly
podniesione przed nawlekaniem maszyny.

® Jesli maszyna nie zostanie poprawnie nawleczona, moze to

spowodowac problemy podczas szycia.

1. Uchwyt mocowania igly
2. Dzwignia nawlekacza igly
3. Prowadnica

Automat do nawle kania nici

(W wybl'anych mmlelacll) 4. Opusci¢ dZzwigni¢ nawlekacza igly do najnizszej
pozycji, a nastepnie obroéci¢ ja do tylu maszyny (od
Przetaczy¢ wytacznik sieciowy na pozycje “O”. siebie). Upewnié¢ si¢, ze haczyk przeszed! przez ucho

igly i chwycil nié
1.  Opusci¢ dzwignie stopki.

* Przytrzyma¢ ni¢ z przodu igly, aby upewni¢ sie, ze
haczyk ja chwycil.
19
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5. Delikatnie trzymajac ni¢ obréci¢ dzwignia nawlekacza do
przodu maszyny (do siebie). Haczyk przeciagnie ni¢ przez igle.

1 Haczyk
2 Nitka

6. Podnies¢ dzwigni¢ nawlekacza i przeciagnaé¢ okolo 5 cm
nici przez igle do tylu maszyny.

¢ Nawlekacz igly moze by¢ uzywany tylko do igiel

maszynowych o rozmiarach od 75/11 do 100/16.
Sprawdzi¢ w tabeli na str. 24 mozliwo$ci kombinacji igiel
i nici. W przypadku uzywania nici transparentnych
nylonowych jednowlokowych mozna uzy¢ tylko igiel o
rozmiarach od 90/14 do 100/16.

* W przypadku uzycia nici dekoracyjnych lub
specyficznych igiel jak podwéjna lub motylkowa
(skrzydetkowa), nie moze by¢ uzyty nawlekacz igiel. W
takich przypadkach nalezy re¢cznie nawlec igle. Upewnié

sig, Ze maszyna zostala wylaczona na czas nawlekania

igly.

20

Szybkie wyciaganie nici dolnej
(modele wyposazone w quick system)

Ten nowy system pozwala na szybkie rozpoczecie szycia
natychmiast po umieszczeniu szpulki w koszu chwytacza
bez wyciagania nici dolnej. Mozna jednak wyciagna¢ ni¢
dolna przez rozpoczeciem szycia, co jest wytlumaczone w
rozdziale ""Wyciaganie nici dolnej".

Ustawi¢ wlacznik glowny w pozycje "0".

1.  Przytrzymac koniec nici dolnej i umiesci¢ szpulke
w chwytaczu.

1. Bebenek
2. Chwytacz

2. Zamkna¢ pokrywe chwytacza podczas wyciagania
nici przez rowek pokrywy.

1 Pokrywa chwytacza
2 Rowek

3. Przeciagna¢ ni¢ dolng przez rowek, wyciagnac ja w gére, a
nastepnie obcia¢ ja przy pomocy obcinacza, aby zakonczy¢
nawlekanie.

4. Wyciagna¢ okolo 15 cm nici gérnej, a nastepnie pociagnac
ja miedzy palcami stopki do tylu maszyny.

5.  Rozpoczaé szycie tak jak zazwyczaj. (Jesli nie jest
konieczne wyciagniecie nici dolnej)
( wigcej szczegolow str. 21).
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Wyciaganie nici dolnej

Podnies¢ igle i stopke do ich najwyzszych pozycji.

Lekko trzymajac Kkoniec nici goérnej powoli pokreci¢
kolem zamachowym do siebie, az do osiagnigcia przez
igle poloZenia dolnego i ponownie gérnego.

Ni¢ gérna powinna wyciagna¢ ni¢ dolna w postaci
niewielkiej petelki. Pociagna¢ ni¢ gérna, aby wyciagnaé
ni¢ dolng.

Ni¢ gérna
Petelka nici dolnej

Wyciagna¢ obydwie nici na okolo 15 cm i przeciagnac je
do tylu maszyny pomiedzy palcami stopki.

Ni¢ gorna
Ni¢ dolna

Szvcie podwojna igla

Maszyna ta zostala wyposazona w funkcj¢ umozliwiajaca
szycie igla podwdjna z dwiema niémi goérnymi tego samego
lub réznego koloru z uzyciem $ciegéw dekoracyjnych

* Uzywa¢ igly podwéjnej przeznaczonej wylacznie do
tego modelu maszyny (opatrzonej kodem X57521001).
Inne igly moga si¢ zlamac¢ i uszkodzi¢ maszyne.

* Podczas uzywania podwojnej igly upewnié sie, ze
pokretlo szerokoSci S$ciegéw nie jest ustawione
powyzej "3", gdyz moze to spowodowaé, ze igla
bedzie uderzaé¢ w plytke Sciegowa. W wyniku czego
igla moze ulec zZlamaniu

* Nie uzywaé do szycia zagietych igiel, gdyz moga si¢
zlamad i spowodowac skaleczenie.

¢ Uzywajac igly podwéjnej nalezy uzywac tylko stopki
do $ciegu zygzakowego.

m Mocowanie igly podwojnej

Igle podwojna zatozy¢ tak samo jak pojedyncza (zobacz str. 7).
Ptaska strona powinna by¢ skierowana do tyhu, a okragta do
przodu.

m Mocowanie dodatkowego trzpienia szpulki
Zatozy¢ dodatkowy trzpien szpulki w otwor na gorze maszyny.
Nasadzi¢ na niego dodatkowa szpulke nici.

(o

1 Dodatkowy trzpien na nici
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m Nawlekanie podwdjnej igly.
Kazda z igiet powinna by¢ nawleczona osobno.

1. Nawlekanie prawej igly.
Powtdrzy¢ czynnosci takie same jak przy nawlekaniu igly
pojedynczej. Wigcej szczegdtow patrz str. 18.

2. Nawlekanie lewej igly.
Nawlec lewa iglg w taki sam sposob jak prawa uzywajac
nici prowadzonej z dodatkowego trzpienia szpulki, ale
nie przeciagac nici przez prowadnicg nad igla przed
przewleczeniem jej przez ucho lewej igly.

1.  Nié prawej igly przechodzi przez prowadnice
2. Ni¢ lewej igly omija prowadnice z przodu.
3.  Prowadnica nici

%\:l\g Uwaga

Modele z nawlekaczem igly
Nie mozna uzywa¢ nawlekacza do nawlekania igly

podwojnej. Nalezy nawlec ja recznie kierujac ni¢ od
przodu do tylu. Uzycie nawlekacza do podwojnej igly
moze spowodowac uszkodzenia maszyny.

Napre zenie nici
Naprgzenie nici rzutuje na jako$¢ wykonywanych Sciegow.
Naprezenie nici musi by¢ dostosowane do rodzaju materiatu i nici.

@ Pamietaj

e Zaleca si¢ przed przystapieniem 50 pracy wy!onac szycle

probne na niepotrzebnym kawatku materiatu.
o Wyjsciowe napr¢zenie nici ustawione jest na ”’5”.

22

m Mozliwe problemy wynikajace ze zlego
naprezenia nici.

Za duze naprezenie nici gérnej.
Petelki sa widoczne na powierzchni materiatu.

Rozwigzanie

Zmniejszy¢ napregzenie krecac pokrettem naprezenia nici na nizszy numer.

2 1

2 1

) o

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

Za slabe naprezenie nici gérnej.
Petelki pojawiaja si¢ na spodniej stronie materiatu.

Rozwigzanie

Zwigkszy¢ naprgzenie przekrgcajac pokretio naprezenia nici na
WYZSZy numer.

Neao
2 1

2 1

e

1 Spodnia strona materiatu
2 Wierzchnia strona materiatu

Uwaga
® Naprezenie nici dolnej jest ustawione fabrycznie. Dla
wigkszosci szytych materialow regulacja naprg¢zenia nici dolnej
nie jest konieczna. Podczas szycia cienkimi ni¢mi cienkiego
materiatu naprgzenie nici nie moze by¢ regulowane adekwatnie
z naprezenia nici gornej za pomoca pokretta.

W takim przypadku naprezenie nici moze by¢
regulowane wedtug wskazowek przedstawionych
ponizej:

Naprezenie nici dolnej jest zbyt stabe
Petelki s3 widoczne na wierzchniej stronie materiatu.
Zwigkszy¢ naprezenie nici gornej krgcac na nizszy numer.
Jesli nadal brak oczekiwanego rezultatu nalezy wyregulowac
naprezenie nici dolnej jak przedstawiono ponize;j.

Bebenek
Zwigkszy¢ naprezenie nici dokrgcajac $rubke na obudowie
bebenka matym Srubokretem zgodnie z kierunkiem
wskazowek zegara. Jednakze nie dokrgcac nie wigeej niz 1
petny obrét. Nalezy pamigtac, aby powroci¢ do
weczesniejszych ustawien przed rozpoczgciem szycia innego
rodzaju materiatu
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Wilasciwe naprezenie.

Wiasciwe naprezenie jest bardzo wazne, poniewaz za stabe lub za
mocne powoduje szycie zbyt luznych szwow i powstawanie
nieréwnos$ci w materiale.

2

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu
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Karta doboru materialu, nici oraz igiel

T terial
yp materiatu Wielkos¢ igty

Aplikacja
Zz:jer:;:;y Sukno Ni¢ bawetniana 60 - 80
grubosci Tafta Ni¢ syntetyczna 7511 - 90/14
Flanela Ni¢ jedwabna 50 - 80
Materiaty Ni¢ bawetniana
cienkie
Zorzeta Ni¢ syntetyczna 60- 80 65/9 - 75/11
Satyna Ni¢ jedwabna 50-80
Materiaty Ptétno Ni¢ bawetniana 30-50
grube
Sztruks Ni¢ syntetyczna 90/14 - 100/16
50
Tweed Ni¢ jedwabna
Materiaty Jersey Igta z ostrzem kulowym
elastyczne Ni¢ do dzianin 50 - 60 (ztoty kolor)
Trykot 75/11 - 90/14
Ni¢ bawetniana
Materiaty fatwo
strzepiace sie Ni¢ syntetyczna 50 - 80 65/9 - 90/14
Ni¢ jedwabna
Do zszywania Ni¢ syntetyczna 30 90/14 — 100/16

éﬁj}u > Uwaga
o Wybraé wlasciwy rozmiar igly i nici z powyzZszej tabeli

o Uzywa¢ takich samych nici dolnych jak i gérnych.
o Dla czystych nici nylonowych zawsze uzywac igiet 90/14-100/16

® Upewnic sig, Ze zostala wybrana kombinacja nici, igly i materialu taka, jaka znajduje si¢ w tabeli. Zastosowanie zlej
kombinacji, np. ciezki material, jak drelich i matla igla (np. 75/11) moze spowodowac jej skrzywienie lub ztamanie.

Réwniez $cieg moze by¢ niepoprawny, material moze si¢ marszezy¢, a Sciegi przeskakiwaé

2
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Prosimy przeczytac przed rozpocze ciem szycia

® Aby uniknaé skaleczenia nalezy w czasie szycia mie¢ igle w zasiegu wzroku. Trzymac¢ rece z dala od ruchomych cze$ci

maszyny.

® Nie naciagac i nie pcha¢ materialu podczas szycia. Moze to uszkodzié igle powodujac obrazenia.

® Nie uzywa¢ skrzywionych lub ztamanych igiel. Moze to spowodowa¢ obrazenia.

® Uwazad, aby igla nie uderzyla w szpilki fastrygi lub inne twarde przedmioty podczas szycia, gdyZ moze si¢ ztama¢
powodujac skaleczenie.

® Zawsze uzywaé odpowiedniej stopki. ZaloZenie nieodpowiedniej stopki moze spowodowa¢, ze igla uderzy w nia,
zlamie si¢ i spowoduje skaleczenie.

® Krecac kolem zamachowym zawsze nalezy czyni¢ to w kierunku do siebie (odwrotnie do kierunku wskazéwek zegara).

Obracanie kolem w przeciwnym kierunku moze spowodowac¢ platanie nici, a w efekcie uszkodzenie igly, materiatu lub

skaleczenie uzytkownika.

[J Szycie wstecz

Scleg pl'ost_v 6. Przesunaé dzZwigni¢ szycia wstecznego w dol do
oporu, a nastgpnie lekko nacisnaé pedal rozrusznika.
Przeszy¢ 5 — 10 $ciegow wstecz.

Dlugosé Szerokos$¢

Nazwa

- Wzér Sciegu Sciegu
Sciegu
(mm) (mm)
I
Proste szycie I 1-4 7. Przesunaé z powrotem dzwignie szycia wstecznego
| i rozpocza¢ szycie do przodu naciskajac pedal
i 0-5%* rozrusznika.
PotrOJng III Ustalona 2,5
przeszycie i

* Pokreci¢ pokrettem szerokosci $ciegu, w celu wyregulowania
pozycji igly. Ustawienie pokrgtta na ”5” oznacza lewa pozycije
igly; ustawienie pokretta na ”’0” oznacza prawa pozycjg igly..

J Rozpoczecie szycia

1. Obraca¢ pokrettem wyboru S$ciegu, aby wybraé
pozadany $cieg prosty lub potréjny Scieg elastyczny.

* Sciegi w: “>nia koncow
. L. e SZWOW 1 m.vj>u narazonych na naciaganie Sciegu.

2. Podnies¢ igle do najwyzszej pozycji i unie$¢ dzwignie
podnoszenia stopki.

3. Wyciagna¢ ni¢ dolng obracajac kolem zamachowym L . -
do siebie i umies$ci¢ obie nici (dolng i gorna) pod stopka. ® UpewniC sig, ze podczas szycia igla nie uderza w
szpilki lub inne przedmioty. Igta moze si¢ ztama¢, co

C . . . . .. moze doprowadzi¢ do skaleczenia uzytkownika.
4. Umiesci¢ material pod stopka i ustawié¢ pozycje igly w

odleglosci 1 cm od brzegu materiatu.

5. Opuscié stopke.

[J Zmiana kierunku szycia
1. Zatrzyma¢ maszyne w miejscu w ktéorym chcemy
zmieni¢ Kkierunek szycia z igla wciaz wbita w
material.
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2. Podnie$¢ stopke i obroci¢ material wokél igly
wyznaczajac nowy kierunek szycia.

3. Opusci¢ stopke i ponownie zaczaé szycie w nowym
kierunku.

[J Konczenie szycia

1. Doszy¢ do konca szwu i zatrzymadé sie.

2. Przesungé dzwignie¢ szycia wstecznego i przeszy¢
wstecz ok. 1cm zaczynajac od Kkonca materiatu.

] Wyjmowanie materialu

1. Zatrzymaé maszyne.
Podnies¢ igle do najwyzszej pozycji i upewnic sig, ze
dzwigienka przegubowa jest rowniez w najwyzszej
pozycji.

2. Podnies¢ stopke i wyciagna¢ delikatnie material
w lewa strone.

3. Obcia¢ obie nici obcinaczem umieszczonym z lewej
strony maszyny.

1 Obcinacz

26

4. Aby przygotowa¢ maszyne do nastgpnego szycia,
przeciagnaé do tylu pomiedzy palcami stopki
okoto 10 cm nici.

[J Aplikacje i materialy elastyczne

Mozna uzy¢ prostego $ciegu do naszywek i szycia lekkich
materiatdw, natomiast potrojnego Sciegu elastycznego do
szycia materialow elastycznych.

Zigzag Stitching

Szerokosé
Sciegu
(mm)

Dlugosé
Sciegu
(mm)

Wzor

Nazwa §ciegu

Zygzak 0-4 0-5

U Scieg zygzak
Wybra¢ wzor uzywajac pokretta wyboru $ciegu na pozadany $cieg
zygzakowy, a nastgpnie wybra¢ dugosc i szeroko$¢ Sciegu.

Zaleca si¢ uzycie $ciegu prostego na poczatku i na koncu $ciegu
zygzakowego (w celu wzmocnienia $ciegu)..

[ Scieg satynowy

Ustawienie dlugosci $ciegu zygzakowego na []” daje Scieg
satynowy, ktory moze by¢ uzywany do robienia dziurek i $ciegow
dekoracyjnych. Regulacja $ciegu satynowego odbywa si¢ poprzez
wybranie pokrettem dlugosci zakres ”[]” a szeroko§¢ moze by¢
regulowana pokrettem w zakresie od ”0” do ”’5”.
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Scieg layty (Slepy)

Dlugos¢ Szerokos$¢

Nazwa $ciegu = Wzor Sciegu Sciegu
(mm) (mm)
Scieg kryty j 0-2 3-5
Scieg kryty ; 0-1,5 3-5
elastyczny

Sieg kryty (§lepy) stuzy do koncowego obszywania krawedzi
materiatu takich jak dolne krawgdzie spodni, jesli $cieg ma by¢
niewidoczny. Scieg kryty uzywany jest do szycia materiatow
nierozciagliwych, a $cieg kryty elastyczny do szycia materiatow
elastycznych..

1. Obie nici powinny mie¢ taki sam kolor jak material.

2. Podwinaé brzeg materialu tak jak na rysunku A,
a nastepnie tak jak na rysunku B. Zostawié¢ 6 mm tkaniny
na podwinigcie brzegu.

3. Ustawi¢ pokretlo wyboru $ciegu na Scieg kryty lub
Scieg kryty elastyczny, a nastepnie ustawi¢ dlugosé
Sciegu.

4. Przeszy¢ podwinigcie tak jak na
rysunku C.

5. Po odwroéceniu materialu Scieg bedzie wygladal jak
to pokazuje rysunek D.

A B 1
/? |
1
(' 1 D 2
F r"‘:’ ~ —
i i
| 1
: .

1. Wierzchnia strona materialu
2. Spodnia strona materiatu

g;:;\é Uwaga

® Scieg $lepy (kryty) elastyczny jest uzywany do
materiatow rozciagliwych.

Scieg elastyczny (dachéwkowy)

Dlugosé Szerokosé

Nazwa Sciegu  Wzér Sciegu Sciegu
(mm) (mm)

Scieg elastyczny t 0-3 0-5

Scieg dachéwkowy nadaje si¢ na ozdobny $cieg obrebiajacy na
lekkich materiatach.

1. Wybra¢ za pomoca pokretta wyboru $ciegu $cieg
dachéwkowy.

2. Ten $cieg wymaga wyzszego napigcia nici niz normalnie.
3. Szy¢ material sko$nie w stosunku do biegu nici,
wkladajac material pod stopke tak, aby $ciegi proste biegly
wzdluz krawedzi, a zygzaki nieznacznie wychodzily poza
pofaldowang krawedz materiatu.

4. Szy¢ z niewielka predkoscia.
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Scieg elastyczny

[] Eaczenie materialéw
Dlugosé

Sciegu
(mm)

Szerokos¢
Sciegu
(mm)

Nazwa $ciegu  Wzor

Scieg elastyczny shuzy rowniez do taczenia dwoch
kawatkoéw materiatu i wyglada on bardzo efektownie,

podczas szycia dzianin. Uzywajac nici nylonowych $cieg
ten bedzie niewidoczny.
Scieg elastyczny 1; 0-2,5 3-5

1. Ztozy¢ oba kawalki materiatu brzegami pod stopka

Scieg elastyczny stosuje si¢ do latania, do szycia materialow 2. Przeszy¢ je $ciegiem elastycznym upewniajac sig,
elastycznych oraz taczenia materialdbw. Ponizej opisane sa
poszczegodlne zastosowanie tego Sciegu.

Ze brzegi obu kawalkéw materialu przylegaja do siebie.
[ Latanie

1. Nastawi¢ pokretlo dlugosci Sciegu pomiedzy
”[]” a ”2'5”.
2. Podlozy¢ pod latane miejsce odpowiednia late.

3. Sciegiem elastycznym i$¢ za linig przerwania,
jako przedstawiono na ponizszym rysunku.

ﬂcieg hkowy

Dlugosé Szerokos¢

Nazwa $ciegu  Wzér Sciegu
[J Szycie materialéw elastycznych

Sciegu

(mm) (mm)
—
1. Polozy¢ tasme elastyczng na materiale Scieg tukowy = 0-1,5 3-5
2. Podczas szycia napinaé taSme elastyczna przed
i za stopka.

Maszyna wykonuje automatycznie $cieg tukowy, ktory mozna
zastosowa¢ do wykonywania ornamentow.

1. Wybra¢ za pomoca pokretla wyboru Sciegu Scieg
dachéwkowy.

2. Szy¢ $ciegiem lukowym wzdluz krawedzi materialu

3. Jezeli brzeg materialu ma by¢ tukowaty, przyciaé go
nozyczkami wzdluz lukéw, uwazajac, aby nie przecia¢ nici

/)
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Scieg podwojny
Szeroko$¢

Sciegu
(mm)

Dlugosé
Sciegu
(mm)

r;: 0-3 35
r

Wzér

Nazwa $ciegu

Scieg podwojny

Scieg podwojny stosuje sie do zszywania dwoch materiatow,
np. przy patchworku. Nastawi¢ przetacznik wyboru §ciegu na
Scieg podwojny.

/

A
HiNRN

Scie gi owerlokowe

Szerokosé
Sciegu
(mm)

Dhugos¢
Sciegu
(mm)

Nazwa §ciegu \ Wzor

Scieg

owerlokowy 35

Scieg
owerlokowy
elastyczny

Ustalony 2,5

Scieg
strzatkowy

AM WV | AN

Sciegi te sa wykorzystywane do zszywania obrebionych krawedzi
w jednym cyklu szycia. Sciegi elastyczne owerlok wykorzystuje
si¢ podczas szycia materialow stretch.

1. Ustawié regulator wyboru $ciegu na $cieg owerlokowy albo
elastyczny owerlok lub strzatkowy.

2. Polozy¢ material pod stopka tak, aby linia szwu
(zaznaczona strzalka) znajdowala si¢ ok. 3mm w lewo od
$rodka stopki. Scieg ten wychodzi najlepiej z
przesunigeciem ok. 6,5mm, gdyz lewa strona (zygzaka)
umozliwia pokrycie krawedzi materiatu.

3. Jesli przesuniecie jest szersze niz wzor Sciegu, odciaé
nadmiar materialu po zakonczeniu szycia.

Gotowy $cieg elastyczny owerlokowy pokazano na
rysunku ponizej.

Scieg pidrowy

Szerokosé
$ciegu (mm)  Sciegu (mm)

Dlugosé

Nazwa S$ciegu Wzor

Scieg pidrowy Ustalony 2,5 3-5

Uzywac $ciegu pidrowego jako dekoracyjnego przy haftowaniu
zaston, obrusow, chust.

1. Ustawié regulator wyboru $ciegu na $cieg piérowy.

2. Polozy¢ material z prawej strony i szy¢ 1 cm od krawedzi
materiatu.
3. Cia¢ przy szwie.
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Ten $cieg zabezpic 'm sig.

Scieg potrajny zygzak

Dlugos$é Szerokosé¢

Wzér Sciegu (mm) | Sciegu (mm)

Nazwa $ciegu

Scieg potrojny

zygzak stretch Ustalony 2.5 3-5

Ten $cieg nadaje si¢ do szycia cigzkich materialow typu stretch,
gdzie zazwyczaj odpowiedni jest Scieg zygzakowy. Potrojny Scieg
zygzakowy mozna rowniez wykorzysta¢ jako $cieg dekoracyjny
do wyszywania..

Y ZAFNENZNZNANSNZNEN 2N AR

ﬂciegi dekoracyme

Dlugosé Szerokos$¢

Wzor |, . .-
Sciegu (mm) Sciegu (mm)

Nazwa $ciegu

Scieg dekoracyjny } Ustalony 2,5 3-5

Scieg ten moze byé wykorzystany do szycia dekoracyjnego.

30

Dzinka na wymiar guzika
(1-C3kl amutomatyczny)

Szerokosé
Sciegu
(mm)

Dlugosé

Sciegu
(mm)

Stopka do dziurek

0-1,5 33 automatycznych

Dziurka
Automatyczna

@ Pamietaj
® Przed przystapieniem do wykonywania dziurki na wtasciwym
materiale zaleca si¢ wyprobowanie dziurkowania na skrawku
materiatu.
® Podczas wykonywania dziurek w migkkich materiatach potozy¢

materiat stabilizujacy pod materiatem wtasciwym.

Wykonywanie dziurek pod guziki w jednym przebiegu jest czynnos$cia
latwa i dajaca dobre rezultaty.

[ WYKONYWANIE DZIUREK

1. Uzy¢ kredy krawieckiej do zaznaczenia pozycji dziurki na
materiale.

2. Ustawi¢ regulator wyboru $ciegu na dziurkowanie oraz zalozy¢
stopke do dziurek.

3. Jako pierwszy wykonywany jest przedni rygiel. Nalezy opuscié¢
stopke tak aby zaznaczona na materiale dziurka zréwnala si¢ z
czerwonym oznaczeniem na stopce.

4. Otworzy¢ uchwyt na guzik i zablokowaé w nim guzik.

1 Zaznaczenie na materiale
2 Zaznaczenie na stopce
3 Miejsce na umieszczenie guzika
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5. Opusci¢ dzwigienke dziurek pod guziki i przesunaé ja
lekka wstecz.

6. Uruchomi¢ maszyne, lekko trzymajac ni¢ gérna.

7. Szycie dziurki przebiega w przedstawiony ponizej sposéb.

8. Zatrzymaj maszyne kiedy dziurka zostanie wyszyta.

[1 Wykonywanie dziurek na materialach
elastycznych

1. Uzywajac kredki krawieckiej zaznacz na materiale
pozycje dziurki pod guzik. Nastepnie zaléz stopke do
wyszywania dziurek pod guzik i ustaw przelacznik wyboru
Sciegu na [].

2. Zaczep koniec nitki na koncu stopki do wyszywania
dziurek, nastepnie przeciagnij dwa konce nitki do przodu
stopki, gdzie je zwigz.

3. Opuscié stopke i zacznij szy¢.

4. Po skonczeniu szycia odetnij wystajace konce
nitki

Szycie dzimek
(4-cykle dzinrki)

Dlugos$é  Szerokos¢

Sciegu Sciegu Stopka
(mm) (mm)
d~ax=b
i Stopka do dziurek
B[ aE lﬂ 0-1,5 35 w 4 cyklach
Dziurka
4-cykle

@ P A O —
® Przed przyszyciem dziurki na danym materiale, zaleca si¢
wyprobowanie obszycia dziurki na jego skrawku.

® W przypadku szycia dziurek na migkkich materiatach
podtozy¢ materiat wzmacniajacy.

[J Wykonywanie dziurki pod guzik
1. Zaznaczy¢ na materiale pozycje i dlugos$¢ dziurki.

2. Zalozy¢ stopke do wyszywania dziurek pod guzki. Cofnaé
ramke az do zatrzymania i usadowienia przed nia
plastikowej wstawki.
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3. Najpierw obszywany jest przedni rygiel dziurki. Material
nalezy umie$ci¢ pod stopka w ten sposob, by srodek
przedniego rygla znalazl si¢ bezposrednio pod Srodkiem
stopki oraz dopasowal si¢ do umieszczonych na niej
czerwonych linii.

1 Zaznaczenie kreda
2 Czerwone linie

® Jesli stopka nie jest zainstalowana w odpowiedni
sposob, igla moze uderzy¢ w stopke co moze spowodowaé
jej ztamanie.

Obszywana

1. Przedni

rygiel
1. Wybierz przy pomocy pokretta wyboru $ciegu
Scieg oznaczony symbolem ,a”.
2. Opusci¢ stopke i przeszy¢ 5-6 Sciegow.
3. Zatrzyma¢ maszyng, gdy igla znajdzie si¢ po lewej
stronie $ciegu i wyciagna¢ igle z materiatu.

) ]
2. Lewa l‘- [I]
strona
1. Wybierz przy pomocy pokrgtta wyboru $ciegu $cieg
oznaczony symbolem ,,b”.
2. Szy¢ wzdtuz oznaczonej wezesniej kreda linii.

3. Zatrzyma¢ maszyng, gdy igta znajdzie sig po lewej
stronie $ciegu i wyciagnac igle z materiatu.

c

3. Tylny
rygiel

1. Wybierz przy pomocy pokretta wyboru $ciegu
$cieg oznaczony symbolem ,c” (ta sama pozycja co
,a’).

2. Opusci¢ stopkg i przeszy¢ 5-6 Sciegow.

3. Zatrzyma¢ maszyng, gdy igta znajdzie sig po prawej
stronie $ciegu i wyciagna¢ igle z materiatu.

b 1

1. Wybierz przy pomocy pokretta wyboru $ciegu
Scieg oznaczony symbolem ,d”.

2. Szy¢ wzdhuz prawej strony az do $ciegdw zrobionych
w kroku 1
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4. Prawa
strona

[] Zabezpieczenie Sciegdw i rozcigcie dziurki

1. W celu zabezpieczenia szwu obréci¢ material o 90 stopni
w lewo i szy¢ Sciegiem prostym az do konca przedniego rygielka.

2. Wyjaé material z maszyny. Zaleca si¢ kazdorazowo
wbi¢ w gérny i dolny rygielek po szpilce, aby nie wykonywa¢
zbyt glebokiego wycigcia.

3. Przecinakiem krawieckim wycia¢ otwor posrodku
dziurki. Badz ostrozny aby nie uszkodzi¢ nici.
L
e

P

UWAGA!
Kiedy uzywasz przecinaka do wycinania
otworu posrodku dziurki nie wktadaj
rak ani palcow w zasigg ostrza. Raczka
przecinaka moze by¢ $liska. Dlatego
uwazaj by nie spowodowac zranienia.



Regulowanie dzimrek

Jezeli $ciegi po obu stronach dziurki nie wygladaja jednolicie,
mozna dokona¢ nastgpujacych, wymienionych ponizej, regulacji:

1. Nastawi¢ regulacje dlugosci $ciegu na symbol [] i wyszy¢
na niepotrzebnym kawalku materialu lewa krawedz dziurki,
jednocze$nie obserwujac transport materialu.

2. Jesli prawa strona dziurki jest za drobna lub za gruba
nalezy wyregulowa¢ transport materialu regulatorem
dlugosci $ciegu.

2 Krétszy cieg
3 Dhuzszy $cieg

3. Po wyszyciu prawej strony, jesli Scieg jest zadawalajacy,
mozemy przystapi¢ do wyszywania lewej strony dziurki.
Przy wyszywaniu lewej strony dziurki réwniez obserwujemy
transport materiatu.

4. Jesli prawa strona (krawedz) dziurki w poréwnaniu z lewa
krawedzia dziurki jest za drobna lub za gruba nalezy nastawi¢
Srube regulacji dziurki tak jak opisano to ponizej.

Jesli lewa krawedz jest za gruba, nalezy zataczonym $rubokrgtem
obrocié¢ srubg w kierunku (-).

Jesli lewa krawedz jest za drobna nalezy zataczonym $rubokrgtem
obroci¢ srubg w kierunku (+).

*Ta regulacja pozwala zapewni¢ jednolity wyglad
obydwu stronom dziurki.

w

Regulacja I’mnnér‘i Sciegu

2 Sruba balansu dziurki
3 Lewa strona dziurki
4 Przyktadowe efekty regulacji

Przyszywanie guzkow

Nazwa D'h.lgo S,z?r.okoé Stopka
. Sciegu ¢ Sciegu
Sciegu
Scieg Stopka do'
X 0 dowolna | przyszywania
zyged guzikdw

1. Na poczatku nalezy zmierzy¢ odleglo$¢ pomiedzy
dziurkami guzika i regulatorem szerokosci §ciegu nastawic
odpowiednia szerokos$¢ $ciegu lub wybraé odpowiedni
rodzaj zygzaka. Dla przykladu — rozstep pomiedzy
dziurkami guzika wynosi 1,5 mm (1/16°’), nastawi¢
szerokos¢ $ciegu na ,,1,5”.

2. Zmieni¢ stopke standardowa na stopke do przyszywania
guzikéw.

3.Naléz plytke do cerowania na zabki transportu (w
modelach wyposazonych w wylaczany transport materialu
opuszczamy zabki transportu).
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4. Nalezy wlozy¢ guzik pomiedzy stopke a material i poprzez Ws Z:WHIII& zamk ow

obracanie kolem zamachowym nalezy upewnic¢ sig, ze igla
trafia w dziurki guzika, nie zahaczajac o jego powierzchni¢. W
przeciwnym razie nalezy zastosowaé krok 1.

Nazwa Dlugo$¢ | Szeroko$¢ | Stopka

i Wzér  S$ciegu Sciegu
sciegu (mm) (mm)

2,5 Stopka do
2-3 (srodkowa | wszywania
pozycjaigly) | Zamkow

Scieg prosty

Stopke do wszywania zamkoéw blyskawicznych stosuje sig
do wszywania zamkow btyskawicznych réznego rodzaju.
Mozna ja fatwo zatozy¢ po lewej lub prawe;j stronie igly.

W celu przyszycia lewej strony zamka btyskawicznego
stopka musi znajdowac si¢ po prawej stronie igty. W celu
przyszycia prawej strony zamka btyskawicznego stopka musi
znajdowac si¢ po lewej stronie igly.

6. Wyjmij material z maszyny. Nastepnie nalezy uciaé ni¢
gbrna i dolng zostawiajac odpowiedni zapas i nalezy je
zawigzaé od spodu materiatu.

1 Stopka do zamkow
2 Prawy trzpien do wszycia lewej strony zamka
3 Lewy trzpien do wszycia prawej strony zamka
C 1. Nastaw przelacznik wyboru $ciegu na szycie Sciegiem
Prostym (Srodkowa pozycja igly (2.5 mm (3/32”’)).

2. Opus¢ dzwigienke stopki i umocuj prawy lub lewy trzpien
stopki do kolnierza preta docisku materiatu.

® Upewnij si¢ aby igta nie uderzata o
powierzchnie guzika. W przeciwnym razie igta 3. Sfalduj krawgdz'.materialu na ok.. 2 cm (3/4”) i podloz
moze sie ztamac¢ i moze cie zranic. zamek pod podwinietg cze$¢ materiatu.

4. Uzyj pokretla regulacji szerokosci igly i ustaw odpowiednia pozycje
igly. Opus¢ igle w lewe lub prawe wyciecie stopki.

® Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze igla
podczas szycia nie uderzy w stopke. W tym celu dokonaj
kilku pojedynczych wklué przekrecajac kolem
zamachowym. Jesli wybierzesz inny $cieg niz wskazany
w Instrukeji, igla moze uderzyé w stopke i moze sie
zlamaé, a Ty mozesz zosta¢ ranny.
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5. Szyj z obu stron zamka od poczatku do konca stopki. W celu
osiaggniecia optymalnych rezultatéw igla powinna si¢
znajdowac po tej samej stronie stopki co zamek.

6. W celu przyszycia drugiej strony zamka nalezy poluzowaé
stopke przy pomocy systemu zatrzaskowego i przelozy¢ stopke
na druga strone¢ zamka. Wtedy zaczynamy ponownie szy¢.

® Upewnij si¢ aby igla nie uderzala podczas szycia
w stopke. W przeciwnym razie igla moze si¢ ztamaé
i moze cig¢ zranic.

Marszczenie

Dlugosé sciegu

(mm)

Scieg prosty

1. Nastaw przelacznik wyboru $ciegu na szycie $ciegiem
Prostym.

2. Poluzuj naprezenie nici gérnej na ok. 2 cm, tak aby ni¢
dolna lezala na spodniej stronie materiatu.

3. Wykonaj jeden (lub kilka) rzedéw Sciegiem prostym.

4. Sciagnij ni¢ dolna w celu zmarszczenia materiatu.

Cerowanie

WEVALE

Dlugos¢ Sciegu

Wzér (mm)

Sciegu

Scieg prosty dowolna

1. Naléz plytke do cerowania na zabki transportu
(w modelach wyposazonych w wylaczany transport
materialu opuszczamy zabki transportu).

2. Nastaw przelacznik wyboru $ciegu na szycie Sciegiem
Prostym.

3. Podl6z miejsce, ktore chcesz poddaé cerowaniu , pod
stopke wraz z podszewka z materialu wzmacniajacego.

4. Wyjaé uchyt mocowania stopki, wraz ze stopka.

5. Zacznij szy¢, lekko poruszajac materialem tam i z
powrotem

6. Powtarzaj tg czynno$¢ az do wypelnienia danego miejsca

réwnoleglymi liniami §ciegowymi.
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Aplikacje

Szerokosé¢
Nazwa $ciegu | Wzér Sciegu Sciegu
(mm) (mm)

Dlugosé

Scieg zygzak g 0-2 Dowolna

Monogramy I
Haftowanie

Aplikacja (naszywka) powstaje poprzez wyciecie kawalka
kontrastujacego materialu i umieszczenie go w charakterze
dekoracji na ubraniu lub innym kawalku materiatu .

1. Przypiaé wycieta naszywke w zadanym miejscu.

2. Szy¢ starannie $ciegiem Zig-Zak o malej dlugosci wzdluz
krawedzi cigcia.

4. W razie potrzeby nalezy usunaé fastryge.

@ Pamigtaj
® Dla wzmocnienia $ciegu wykona¢ na poczatku i na
koncu $ciegu przeszycie $ciegiem prostym..

® Upewnic sig, aby igla nie uderzala podczas szycia
w stopke. W przeciwnym razie igla moze si¢ ztama¢
i zrani¢ uzytkownika.
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Dlugo$¢ Szerokos¢  Stopka

Nazwa

i Wzér Sciegu Sciegu
sciegu (mm) (mm)

Do
Scieg prosty g dowolnie | dowolnie | haftowania

Iub bez.

[ Przygotowanie do haftowania i wyszywania

1. Nalozy¢ plytke do cerowania na zabki transportu (w modelach
wyposazonych w wylaczany transport materialu opuszczamy zabki
transportu).

2. Nastawi¢ przelacznik wyboru $ciegu na szycie
Sciegiem Zigzak

3. Narysowa¢ na wierzchniej stronie materialu zarys
monogramu (litery) lub motywu (wyszywanie).

4. Napia¢ material jak najmocniej na obreczy tamborka,
tak aby dolna strona materialu znalazla si¢ na dolnym brzegu
tamborka.

5. Zdjaé stopke, wsunaé material umieszczony w tamborku

pod igla.

6. Z pozycji startowej przeciagna¢ ni¢ dolng na goére, obracajac kotem
zamachowym i wykona¢ kilka $ciegéw mocujacych.

7. Podczas szycia prowadzi¢ tamborek obydwoma kciukami
i palcami wskazujacymi, a palcami Srodkowymi i serdecznymi
trzymaé material. Malymi palcami podpieraé¢ tamborek.
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\ Zz
%J\W%r > Uwaga %\ Pamigtaj | EE—
® Szybki ruch obreczy daje dtugi $cieg, powolny ruch

® Dotyczy szycia bez uzycia nakfadki na zabki daje krotki Scieg.

transportu. Po skonczeniu przyszywania
monograméw lub wyszywania podnies¢ zabki
transportu tak, zeby materiat moéglt by¢ przesuwany.

3. Na koncu motywu nalezy wzmocni¢ szew dokonujac
kilkukrotnego przeszycia $ciegiem prostym.

® Trzymaé palce z daleka od ruchomych U
elementow, szczegolnie igiel. A waga

® Trzymac palce z daleka od ruchomych

1l Monogramy elementéw, szczegodlnie igiet.

1. Szy¢ z r6wnomierng predkoscia wzdhuz liter,
poruszajac obrecz

2. Na koncu ostatniej litery wzmocni¢ szew kilkoma
Sciegami prostymi.

[] Haftowanie

1. Wyszy¢ kontur motywu, poruszajac tamborkiem.

2. Wypelni¢ motyw, szyjac od konturu do $rodka i z powrotem
do calkowitego wypelnienia motywu. Sciegi powinny do siebie
Scifle przylega¢.
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Wymiana zarowki

1. Wyja¢ wtyczke zasilajaca z gniazda.

(X

2. Odkrecié¢ srube mocujaca obudowe

<&

3. Zdja¢ obudowe zarowki, zgodnie z rysunkiem
ponizej.

WM~

Y Uwaga
® Uzywac tylko zarowek:
15W.

4. Wymieni¢ zarowke.

1 Zardwka
2 Wyjmowanie
3 Zakladanie

38

5. Zalozy¢ i skreci¢ obudowe.

Oliwienie

1. Wyja¢é wtyczke z gniazda

2. Zdja¢ plytke sciegowq oraz pokrywe i umiesci¢
od 2 do 3 kropli oleju przeznaczonego do smarowania
maszyn do szycia.

3. Po nasmarowaniu na krétko uruchomié maszyng z duza
predkoscia bez nici.

4. Zetrze¢ nadmiar oleju.
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Czyszczenie

[ Demontaz chwytacza

1. Ustawi¢ igle w najwyzszej pozycji.

2. Otworzy¢ klapke chwytacza.

3. Wyja¢ bebenek.

4. Obroci¢ obydwa rygle klamrowe, tak aby nakladka
pierscieniowa zostala obluzowana. Wtedy zdja¢ nakladke
pierscieniowa.

1 Naktadka pier§cieniowa
2 Rygle klamrowe

5. Wyja¢é chwytacz, trzymajac go za o$ Srodkowa.

1 Naktadka pier§cieniowa
2 Rygle klamrowe

3 Chwytacz

4 Loze chwytacza

5 Korpus chwytacza

%\/’:g Uwaga

® Kiedy igla jest w dolnej pozycji (opuszczonej) nie mozna
wyjmowac chwytacza.

[] Czyszczenie poszczegdlnych czesci
chwytacza

1. OczySci¢ poszczegélne elementy chwytacza z
ewentualnych nagromadzonych $cinkéw materialu i resztek
nici.

2. Oczyscié nakladke pierscieniowg szmatka nasycona
olejem do maszyn do szycia.

3. Oczyscié chwytacz, loze chwytacza i korpus chwytacza
jak w punkcie 2.

4. Zlozy¢ wszystko ponownie i zasuna¢ rygle klamrowe, tak
aby trzymaly nakladke pierScieniowa we wlasciwej pozycji
wycieciem do przodu.

[J Czyszczenie transportu

1. Usuna¢ plytke $ciegowa, luzujac Sruby
prztrzymujace plytke moneta.

2. Szmatka lub drobna szczotka oczyScié
wierzchnia strong transportera
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Rozwiazywanie problemow

W razie wystagpienia trudnosci w szyciu prosimy przeczyta¢ fragment tej instrukcji opisujacy wiasnie przeprowadzang
operacje, aby upewnic sie, ze nie nastgpit btagd w obstudze maszyny. Jezeli to nie rozwigze problemu, w analizie moze
pomaoc ponizszy algorytm. Jezeli problemy nie ustapig, zwrdcic sie do najblizszego punktu napraw.

% L lna 06 Twie si Przepuszczame Nic¢ petelkus Material jest
ma mé rwie sie Dolna m¢ rwie sig e K petelkaye matszezony
Zte nawleczenie nici Dolna ni¢ jest Niewtlasciwie Niewtlasciwe Za duze
gornej splatana zalozona igla. naprezenie nici. naprezenie nici.
v v v v v
Strona 18 vNie Strona 16 Niei' Strona 8 vNie Strona 22 Nie Strona 22 Nie v
Zle zatozono szpulke Zastosowano Niewlasciwe
Gorna ni¢ jest splatana. w chwytaczu. niewlasciwa igle. prowadzenie nici
v v v v
Strona 18 {Nie Strona 16 Nigy Strona 8  (Nie Strona 16-18 ¢Nie
Za duze Za duze naprezenie kNizw%as’giwg .
naprgzenie nici nici dolnej om 1_11;1:1:]? et Zastosqwanoz%q
gormnej. materiatu i igly. igle.
Strona 22 yNie  Strona22 Niel Strona 24 ¢ Nie Strona 8  |Nie
Zle zatozono szpulke o ) Pod ptydka The Z?mbil/la;iondOf
 niémi. Niewlasciwie nawleczenie Sciegowa 'ne/ef be size threa
nici dolnej. sa resztki materiatu size/fabric is incorrect.
Strona 18 ~ Nie Strona 16 Nie Strona 30 {Nie Strona 24 | Nie
Kr: lub . .
tg‘;éilgl: Zte prf)v.vadzeme
nici.
Strona 8 Hie Strona 16-18 Nie
Niewtasciwy
dobor materiatu,
igly 1 nici..
+ l
Strona 24 Nie v v v v

Prosiiny o kontakt z lokalny serwisem
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Materiat jest

niewlasciwie {gly.su; Maszyna glosno Maszyn? nie
podawany amia pracuje pracuje
Regu.l a,to.r Zle zatozono igle. . Pod p}ytk?c . Wty_czka_]est
dtugosci $ciegu $ciegowa znajduja wyciagnigta
jest w najnizszej sig $cinki.
pozycji. A
v v v v l
Strona 13 wNie Strona 8 wNie Strona 39 Wie Strona 6 Nie
Niewladciwa Wylacznik jest
kombinacja nici, igly i Utyto zla igle. S yiacznix jest w
materiaty Nalezy naoliwi¢ maszyng. pozycji 0..
¢ Strona 7 Nie
Strona 24 wNie  Strona 8 wNie Strona38 Nie v
Niewlasciwa
Utyto ta igle. kombinacja nici, igly i Rozrusznik nozny
materiatu obstugiwany nieprawidlowo
Strona 8 wNie  Strona 24 wNie Strona 7 Nie
Materiat jest ciagniety. Nie Wiaczono
. ciagnat materiah. nawijanie szpulki
Ni¢ jest splatana
v v
Strona 18 wNie Nie Strona 15 | Nie
Feed dogs are
lowered.
Strona 14 Nie
v v v v
PROSIMY O KONTAKT Z SERWISEM

41



Pakowanie maszyny

Nie wyrzuca¢ kartonu i styropianowych wypekiaczy — moga by¢ przydatne przy ewentualnym transporcie maszyny. Niewlasciwe
opakowanie maszyny grozi uszkodzeniem maszyny podczas transportu. Sposob pakowania maszyny przedstawiono ponizej.

® Opakowanie jest tak sporzadzone, aby mozna byto uniknaé¢ uszkodzen w transporcie. Nalezy je zachowaé na wypadek, gdyby
zaszta konieczno$¢ przenoszenia lub przesytania maszyny.
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INDEX

SPIS TRESCI

Numery

1-stopniowa dziurka na wymiar guzika 4,5,11,12,30
4-stopniowa dziurka na wymiar guzika 5,12,31

A

Akcesoria 5

Aplikacje 36

Automat do nawlekania igty 19

C

Cerowanie 35
Czyszczenie chwytacza 39
Czyszczenie czotenka chwytacza 39
Czyszczenie zabkow transportu 39
Czyszczenie 39

D

Dekoracyjny $cieg 11, 12,30
Dziurki pod guziki 30, 31
Dzwigienka opuszczania stopki 4
Dzwigienka wytaczania transportu 14

E

Elastyczny $cieg owerlokowy 11,12, 13,29
Elastyczny $cieg 11,12, 13,28
Elementy sktadowe maszyny 4

H

Haftowanie 36

K

Koto wyboru $ciegu 10
Konserwacja 38
Korzystania z rozrusznika 7

Kryty $cieg do materiatow stretch 11,12 ,27
Kryty $cieg 11,12, 13,27
L

Lista problemow 40

L

Lukowy $cieg 11,12,28

M

Marszczenie 35
Monogramy 36
Mostkowy $cieg 11
Muszelkowy $cieg 11,12,13,27
N

Napigcie nici 22
Naprezenie gornej nitki 22

Nawijanie nici na szpulkg 15

Nawijanie szpulki 15
Nawlekacz igly 19
Nawlekanie igty 19

o

Oliwienie 38

Opisy $ciegow 11,12,13,29
Otwor na dodatkowy trzpien szpulki 21
Owerlokowy $cieg 11,12,13,29
P

Pakowanie maszyny 42

Piorkowy Scieg 11
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Podtaczanie do zasilania
Podtaczanie rozrusznika do zasilania
Podwojny scieg

Potrojny Stretch $cieg

Potrojny Zig Zak Stretch $cieg
Prosty $cieg

Prowadzenie nici gornej

Przycisk zmiany kierunku szycia
Przyszywanie guzikow
Przyszywanie zamkow

Q

Quick System

R

Regulacja dtugosci Sciegu
Regulacja dtugosci Sciegu
Regulacja szerokosci $ciegu
Regulacja wygladu dziurki pod guziki
Robienie dziurki na wymiar guzika
Rozkrgcanie maszyny

Rozrusznik

S

Satynowy $cieg

Sprawdzanie igty

Stopka do zamkoéw blyskawicznych
Stopka Zig Zak

Stretchowe $ciegi

Strzatkowy $cieg

Szycie z iglta podwdjna

Szycie z podwojna igla

Szycie z wolnym ramieniem

Sciegi wykoficzeniowe

T

Tabela kombinacji materiatow, igiet i nici
Trzpien nici

U

Uzyskiwanie wolnego ramienia

W

Wolne ramig

Wymiana stopki

Wymiana zaréwki

Wyprowadzanie dolnej nici
Wyszywanie dziurki na wymiar guzika
z

Zakanczanie szycia

Zaktadanie igly

Zalecane ustawienia szerokosci i dlugosci $ciegu

Zasilanie
Zig Zak $cieg
Zmiana kierunku szycia

6
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