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Wskazowki bezpieczenstwa

Prosimy o uwazne przeczytanie ponizszych uwag przed uruchomieniem maszyny.

Dzieki temu beda mogli Panstwo w petni wykorzystaé mozliwosci Waszej maszyny do szycia.
Uzywajgc maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad ostrozno$ci i bezpieczenstwa
w zwigzku z uzytkowaniem urzgdzenia zasilanego z sieci elektryczne;.

m UWAGA:

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

1.

Maszyna nigdy nie powinna pozostawa¢ bez nadzoru wtgczona do pradu, zwtaszcza w
obecno$ci dzieci. Maszyne nalezy natychmiast odtaczy¢ od gniazdka elekirycznego po
zakonczeniu szycia. Wytaczac jg z sieci po uzyciu i przed czyszczeniem.

Nalezy zawsze odpina¢ maszyne od zrodta pradu, przed wymiang zaréwki. Uzywac tylko
zardwek tego samego typu, 15 watowych.

OSTRZEZENIE - aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem albo zranienia uzytkownika
nalezy:

1.

Nie pozwala¢ na traktowanie maszyny jako zabawki. Nalezy zachowa¢ szczegélne srodki
ostroznosci, kiedy maszyna jest uzytkowana w poblizu dzieci.

Uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem, wedtug wskazéwek zamieszczonych w
instrukciji.

Nigdy nie obstugiwa¢ maszyny, jesli ma uszkodzony kabel zasilajgcy albo wtyczke, jesli
pracuje niewtasciwie, zostata uszkodzona, albo wpadta do wody. Maszyne nalezy
dostarczy¢ w takim przypadku do najblizszego autoryzowanego dealera albo punktu
serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

Nigdy nie uzywac¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne i
rozrusznik nozny nalezy utrzymywac w czystosci, wolne od kurzu i odpadkow.

Nigdy nie wktada¢ zadnych zbednych przedmiotéw do wnetrza maszyny.
Nie uzywac¢ maszyny poza pomieszczeniami zamknietymi.

Nie uzywac¢ maszyny, gdy w poblizu sg stosowane produkty (aerozole) zawierajace w
sktadzie tlen.

Aby odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania najpierw nalezy wytaczy¢ wytacznik gtowny, a
nastepnie wyjac wtyczke.

Nie wytgczaé z sieci przez ciggniecie za sznur. Aby wytaczy¢ z sieci, nalezy chwycic¢
wtyczke, nie sznur.

10. Trzymac rece z dala od ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza igty.



11. Zawsze uzywac wiasciwej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze spowodowac
skrzywienie lub ztamanie igty.

12. Nie uzywac zgietych igiet.

13. Nie pociagag, ani nie pchac tkaniny podczas szycia. Moze to doprowadzi¢ do skrzywienia
lub ztamania igty.

14. Wytaczy¢é maszyne podczas dokonywania regulacji wokot igty, takich jak: nawlekanie igty,
wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki.

15. Zawsze wytgczac¢ maszyne z sieci przed zdjeciem obudowy, oliwieniem lub podczas
wszelkich regulacji wspomnianych wyzej.

16. Maszyny do szycia nie moga uzytkowac dzieci.

17. Maszyna nie moze stuzy¢ jako zabawka.

Prosimy o zachowanie powyzszych wskazowek.

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku
domowego.



Rozpakowywanie maszyny

Zachowac karton i jego wypetnienie, gdyz moze byé przydatne w przypadku wysytania maszyny
do naprawy. Jesli maszyna nie zostanie zapakowana wtasciwie lub nie zostang uzyte do
pakowania odpowiednie materiaty, moze ulec uszkodzeniu w czasie transportu.

Prosze zapoznacé sie z ponizszym schematem przedstawiajgcym poprawny sposob
rozpakowania maszyny.

m OSTROZNIE

Znajdujace sie w opakowaniu materialy wypetniajace przeznaczone sa do ochrony
maszyny przed uszkodzeniem w czasie transportu. Nalezy zachowa¢ oryginalne
opakowanie w razie potrzeby wystania maszyny do serwisu.

PROSZE PRZECZYTAC PRZED ROZPOCZECIEM UZYWANIA MASZYNY.
Aby uzywa¢ maszyny bezpiecznie:
1. Nalezy upewnic sie, ze w czasie szycia igta jest zawsze w polu widzenia. Nie dotyka¢ kota
zamachowego, podajnika nici, igty ani innych ruchomych czesci.

2. Nalezy pamietac, aby zawsze wytaczy¢ zasilanie i odtaczy¢ kabel od gniazdka sieciowego,
gdy:

® po zakonhczeniu pracy,

e W czasie wymiany lub wyjmowania igty, lub innej czesci,

e W czasie konserwowania maszyny,

e jesli maszyna pozostanie bez nadzoru.

e jezeli nastgpi jakakolwiek awaria pradu.

3. Nie przetrzymywa¢ zadnych przedmiotéw na stopce.

4. Podpina¢ maszyne bezposrednio do gniazdka w $cianie, nie uzywac przedtuzaczy.

Aby zapewni¢ bezawaryjna prace:

1. Przechowywaé¢ maszyne chronigc jg przed zrodiem $swiatta oraz nadmierng wilgotnoscia
powietrza oraz z dala od zrddet ciepta (grzejnikow, zelazka, itp.).

2. Do czyszczenia obudowy uzywa¢ mydta lub naturalnego detergentu. Nigdy nie uzywac
benzyny, rozpuszczalnikdéw ani srodkéw czyszczacych zawierajacych sktadniki Scierajace.
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3. Chronié¢ maszyne przed gwattownymi ruchami i uderzeniami, nie upuszczac.

4. Instalujgc lub wymieniajac czesci zawsze nalezy robi¢ to zgodnie z opisem instrukciji.
Upewni¢ sie, ze zostaty zamontowane odpowiednio.

Naprawy i konserwacje.

Gdy wystapi btad w uzyciu maszyny lub wymagana jest regulacja, najpierw nalezy spojrze¢ do
tabeli komunikatéw btedéw znajdujacej sie na koncu instrukciji. Jesli problem nadal nie ustepuije
nalezy skontaktowac¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy BROTHER.

W celu dodatkowych informacji o produkcie i jego aktualizacji, odwiedz naszg strone:
www.bmd.pl
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ZAPOZNANIE SIE Z URZADZENIEM

Gitowne czesci maszyny:

© Nawijacz szpulki

- Stuzy do nawijania nici na szpulke.

@ Trzpien szpulki.

@ Prowadnica nici

- Stosowana podczas nawijania nici na szpulke
i nawlekania maszyny.

@ Dzwignia podnoszenia nici.

® szczelina na dodatkowy trzpien szpulki
- Stwarza mozliwos¢ zamontowania drugiej
szpulki i szycia igtq podwdjna.

® Pokretto szerokosci sciegu - Odpowiada za
kontrole nad szerokosciag $ciegu.

@ Pokretto naprezenia nici gornej - Stuzy do
regulacji naprezenia nici gérne;j.

® Przecinak nici - Podaje nici do przecinaka,
ktory je ucina

@ Nawlekacz nici

@ Automatyczny nawlekacz nici

(Dostepne tylko w niektérych modelach).
l:‘:‘}Pojemnik na akcesoria

® Stopka zygzakowa

i3 Dzwignia szycia wstecznego - Mozna
nacisngc ja, gdy chce sie szy¢ w odwrotnym
kierunku.

& Pokretto wyboru sciegu - Mozna krecic¢
nim w réznych kierunkach, aby wybrac¢
pozadany Scieg.

® Pokretto diugosci sciegu - Odpowiada za
kontrole mad dtugoscia $ciegu.

16. Regulator balansu dziurki

17. Koto zamachowe

18. Gléwny wiacznik sieciowy / wytacznik
oswietlenia - Wtacza i wytacza maszyne oraz
oswietlenie.

19. Gniazdo rozrusznika - Wtozy¢ wtyczke
rozrusznika i podtaczy¢ maszyne do zrddta
zasilania.

20. Dzwignia podnoszenia stopki

21. Rozrusznik nozny (stopka).



AKkcesoria

Nastepujace akcesoria sg przechowywane w pojemniku na akcesoria. Przyrzady te
zaprojektowalismy, aby umozliwi¢ Ci prace nad trudniejszymi projektami.

Wykaz akcesoriow na wyposazeniu maszyny:

- Numer - Numer
Nr Nazwa czesci katalogowy Nr Nazwa czesci katalogowy
1 Stopka (_:Io wszywania zamkéw X59370-021 6. Stopk,a do przyszywania X59375-121
btyskawicznych (1 szt.) guzikéw (1 szt.)
SFB: Dodatkowy kotek szpulki (1 )
2. | Szpulka ( 3 szt.) (XA5539-151) 7. s;zt.) 130920-021
Komplet igiet (3 szt.) 129583-021 Srubokret (1 szt.) X55467-021
Nakfadka na zabki
4. | lgta podwdjna (1 szt.) X57521-021 9. | transportu XC6063-021
(1 szt.)
5. | Stopka do dziurek (1 szt.) X59369-321

%k UWAGA

Dotaczone akcesoria réznia sie w zaleznosci od modelu maszyny.

Wyposazenie dodatkowe

r |Nazwa czesci

Numer katalogowy

Stopka z gbérnym transportem

FO34N: (XC2165-002)

Stopka do haftowania

FOO5N:

(XC1948-002)

win =2

Stopka do patchworku

FOO1N: (XC1944-002)




m OSTROZNIE

Uzywac tylko statego zrdédta zasilania energii elektrycznej. Uzywanie innych zrédet
zasilania moze spowodowac pozar, porazenie pragdem lub uszkodzeniem maszyny.
Wytaczaé wiacznik sieciowy i wyjmowacé wtyczke z gniazdka sieciowego w
ponizszych przypadkach:

gdy maszyna nie jest uzywana i pozostawiona bez nadzoru

po zakoniczeniu pracy

w przypadku zaniku napiecia podczas pracy maszyny

gdy maszyna dziala nieprawidtiowo w wyniku ztego podiaczenia lub roztaczenia

w trakcie wyladowan atmosferycznych (burza)

ﬂ SRODKI OSTROZNOSCI

Potaczenie kablowe

Nie uzywac przedtuzaczy i rozgateznikow do podtaczenia maszyny. Moze to
spowodowac pozar lub porazenie pragdem elektrycznym.

Nigdy nie wyciaga¢ mokrymi rekoma wtyczki z gniazdka elektrycznego. Grozi to
porazeniem pradem.

Przed wyjeciem wtyczki z gniazdka nalezy wylaczy¢ maszyne. Zawsze nalezy
chwyci¢ za wtyczke, aby ja odlaczy¢ od gniazdka. Ciagniecie za przew6d moze go
uszkodzié, doprowadzié¢ do pozaru lub porazenia pradem.

Nalezy zwracaé pilng uwage na stan techniczny kabla zasilajacego. Niedozwolone
jest jego przerabianie, zginanie, zaciaganie, skrecanie, zwijanie, zwigzywanie,
stawianie na nim ciezkich przedmiotéw. Uwaza¢, aby kabel nie znajdowat sie
blisko zrodet ciepta. Nieprzestrzeganie tych zalecen moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia kabla, co z kolei moze spowodowac¢ pozar lub porazenie elektryczne.
W przypadku uszkodzenia kabla lub wtyczki nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym punktem serwisowym w celu naprawy.

Wytaczy¢é maszyne z gniazdka, jesli nieﬁzie oha uzywana przez diuzszy czas.

WAZNE
o Kiedy maszyna pozostawiona jest bez

1. Potaczy¢ wtyczke stopki do maszyny. nadzoru wytacznik gtéwny powinien byé
2. Potaczy¢ wtyczke zasilajaca do gniazdka.  WYlaczony, a wtyczka odtaczona od

gniazdka sieciowego.

e Podczas sprawdzania maszyny, wymiany
pokrywy lub zaréwki nalezy odtaczy¢ ja

od gniazda sieciowego.

(Tylko dla uzytkownikéw w U.S.A.)

e Urzadzenie posiada spolaryzowang
wtyczke (jeden precik jest szerszy od
drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem, wtyczka zostata zaprojektowana,
tak aby pasowata do gniazdka tylko w jeden
sposob. Jezeli wtyczka nie miesci sie cataw
gniazdku, odwro¢ ja. Jezeli wtyczka nadal
sie nie miesci, skontaktuj sie z
kwalifikowanym elektrykiem, w celu
zainstalowania odpowiedniego gniazdka.
Pod zadnym pozorem nie prébuj
modyfikowaé¢ gniazdka.



Wylacznik sieciowy i oswietlenia

Przycisk ten wigcza i wtacza zasilanie maszyny
i oSwietlenia.

1. Wigczanie (przyciski w pozycji "I")
2. Wytgczanie (przycisk w pozycji "0")

Rozrusznik nozny

Po nacisnieciu na stopke lekko, maszyna
zacznie prace przy matej predkosci. Kiedy
przycisniesz mocniej, predkos¢ pracy maszyny
wzrosnie. Po zdjeciu nogi ze stopki maszyna
zatrzyma sie. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy sie upewni¢ czy na stopce nie znajdujg
sie zadne przedmioty.

1. Rozrusznik nozny

m UWAGA

o Nalezy chroni¢ rozrusznik nozny przed
resztkami materiatu i kurzem, poniewaz ich
nagromadzenie w szczelinach rozrusznika
moze spowodowac pozar lub porazenia
pradem.

Sprawdzanie igty
Igta zawsze musi by¢ prosta i ostra, aby szycie
przebiegato prawidtowo.

- By ———
){r‘ﬂ:':‘a

e

¥ =

K o=y X
Aby sprawdzi¢ poprawnie igte

Nalezy potozy¢ jg ptaska strong na réwnej
powierzchni i sprawdzi¢ jej wierzchotek i boki.

e
®

1. Roéwnolegte powierzchnie
2. Powierzchnia (ptytka $ciegowa, szkio itp.)

Wﬁmiana igty

UWAGA

o Wylaczy¢ wylacznik gtéwny przed
wymiang iglty. W przypadku pozostawienia
wiaczonej maszyny i nacisniecia
rozrusznika noznego maszyna moze
rozpoczaé prace, a to moze spowodowaé
obrazenia uzytkownika maszyny.

e Uzywac tylko sprawdzonych igiet
przeznaczonych do maszyny, inne moga sie
zagia¢ lub ztamag, a to moze spowodowac
obrazenia.

o Nie uzywac¢ do szycia skrzywionej igty,
gdyz moze sie tatwo ztamaé powodujac
skaleczenie.

]
L

1. Wyja¢ wtyczke sieciowg z gniazdka
sieciowego.

2. Podnies¢ uchwyt igly do najwyzszej pozyciji
obracajac koto zamachowe w kierunku
przeciwnym do wskazoéwek zegara.

3. Opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Dzwignia stopki
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4. Trzymajac igte w lewej rece uzy¢ srubokretu,
aby odkreci¢ srube mocujaca w kierunku
odwrotnym do wskazoéwek zegara, aby wyjac
igte.

1. Srubokret
2. Sruba docisku igty

Nie nalezy uzywac zbyt duzej sity przy
odkrecaniu lub dokrecaniu sruby, gdyz moze to
spowodowacé uszkodzenie czesci maszyny.

r::@

=

5. Zatozy¢ nowg igte ptaska strong do tytu,
wsuna¢ jg az do napotkania punktu oporu.
Trzymajac igte lewa rekg uzy¢ srubokretu, aby
dokreci¢ srube docisku igty obracajac ja w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

&l

1. Punkt oporu igty
2. lgla

Zaktadanie igty podwojnej przebiega w taki
sam sposob.

- —

m UWAGA

Upewni¢ sie, ze iglta zostata wsunieta w
igielnice az do punktu oporu i bezpiecznie
dokrecona, w przeciwnym razie moze sie
ztamacé i uszkodzi¢ maszyne.

Wymiana stopki

m UWAGA

- Zawsze wylaczy¢ wylacznik gtéwny przed
wymiang stopki. W przypadku
pozostawienia wiaczonej maszyny i
nacisniecia rozrusznika noznego
maszyna moze rozpocza¢ prace, a to
moze spowodowac obrazenia
uzytkownika maszyny.

- Zawsze nalezy wybraé¢ odpowiedniag
stopke do wybranego wzoru sciegu.
Uzycie zlej stopki moze spowodowaé
uderzenie igly w stopke, jej skrzywienie
lub ztamanie, nawet zranienie
uzytkownika.

- Uzywaé tylko stopek przeznaczonych do
tej maszyny. Uzycie innych stopek moze
spowodowaé¢ wypadek lub skaleczenie.

Stopka musi by¢ zmieniana, w zaleznosci od
tego co ma by¢ wyszyte i w jaki sposéb.

Zapadka

1. Podnies$¢ uchwyt igly do najwyzszej pozyciji
obracajac koto zamachowe w kierunku
przeciwnym do wskazoéwek zegara i podniesé
stopke.

2. Uwolni¢ stopke poprzez podniesienie
czarnej dzwigni z tylu mocowania stopki.

1. Stopka
2. Sworzen
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3. Umiesci¢ inng stopke na plytce sciegowej,

tak, aby poprzeczka na stopce znalazta si¢ Pojemnik na akcesoria

w jednej linii ze sworzniem w uchwycie

mocowania stopki. Akcesoria przechowywane sa w woreczku,

. _ _ wewnatrz pojemnika na akcesoria.
4. Jesli stopka jest poprawnie zamontowana

powinna zaskoczy¢ na sworzniu. Podniesienie 1 Aby otworzyé pojemnik, przesunaé go w
dzwigni podnoszenia stopki spowoduje, ze lewo.
stopka zostanie podniesiona.

Kierunek potozenia stopek na ptytce
sciegowej w momencie ich zakladania

1 Pojemnik na akcesoria
2 Przedziat narzedziowy

%:k Adnotacja

Akcesoria nalezy przechowywaé¢ w
woreczku. Zapobiegnie to ich zgubieniu lub
zniszczeniu w czasie uzytkowania maszyny.

Wyszywanie z wolnym ramieniem

Wyszywanie z wolnym ramieniem jest metodq
stosowang przy trudnych do uchwycenia
obszarach. Aby przygotowa¢ maszyne do
pracy tg metoda, nalezy wysuna¢ pojemnik

na akcesoria.

m UWAGA

Jesli stopka bedzie zatozona w odwrotna 1. Pojemnik na akcesoria
strone igta moze w nig uderzy¢, a to moze 2. Przedziat narzedziowy
spowodowa¢ skrzywienie lub ztamanie igty

i byé powodem obrazen uzytkownika.

12



Obstuga maszyny

Koto wybo ru éciegu Aby wybra¢ scieg nalezy pokreci¢ pokrettem w
obojetnie, ktorym kierunku. Szerokosci i
%:& diugosci sciegéw pokazane sg na nastepne;
UWAGA stronie.

Uzywajac pokretta wyboru sciegu nalezy
wczesniej pokreci¢ kotem zamachowym do
przodu (w kierunku przeciwnym do wskazéwek
zegara), aby podnies¢ igte do najwyzszej
pozycji. Gdy igta jest w dolnej pozycji podczas
uzycia pokretta wyboru wzoru igta, stopka lub
materiat mogq ulec uszkodzeniu.

1. Pokretto wyboru wzoru
2. Numer wybranego wzoru

m 35 Sciegow (dostepne tylko w niektérych modelach)
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Nazwy sciegow i wzorow

Wz6r sciegu Zalecana Zalecana Strona
35 25 Nazwa sciegu szerokos¢ sciegu | dlugos¢ sciegu Instrukciji
$ciegow $ciegow (mm (cale)) (mm (cale)) obstugi
b=ac-d b=ac-d 4 stopniowa dziurka na 3-5 F-1.5 34
Wogm | 0gi wymiar guzika (1/8 - 3/16) (1/64-1/16)
2 2 Scieq brost (zn?ifn(ig'3gf)c. 1-4 27,37, 38, 41,
! ! cleg prosty 18 POZYCIe | (1/16-3/16) 42, 43
I I igty)
3 3
q 0-5 F-4
g g Scieg zygzag (0-3/16) (1/64-3/16) 28, 36, 39, 41
4 4 q 3-5 F-2
3 3 Scieg kryty (1/8-3/16) (1/64-1/16) 29
5 5
.- 3-5 F-3
t t Scieg muszelkowy (1/8-3/16) (1/64-1/8) 29
s s . 3-5 F-2.5
< < Trojskok (elastyczny) (1/8-3/16) (1/64-3/32) 30
7 7 ‘. I 3-5 F-1.5
% % Scieg kryty rozciagliwy (1/8-3/16) (1/64-1/16) 29
B B
a L 3-5 F-1.5
% % Scieg kryty rozciagliwy (1/8-3/16) (1/64-1/16) 29
N .f’; Elastyczny $cieg 3-5 F-3 31
:: < muszelkowy (1/8-3/16) (1/64-1/8)
1o lo q . 3-5 F-3
2 2 Scieg podwojny (1/8-3/16) (1/64-1/8) 31
11 11
- 3-5 F-3
} } Scieg mostkowy (1/8-3/16) (1/64-1/8) 31
12 12 . 3-5 F-3
2 S Scieg ochronny (1/8-3/16) (1/64-1/8) 31
12 12 . . . 3-5 F-3
= = Scieg trojkatny (1/8-3/16) (1/64-1/16) 33
SS1 Auto
1 14 Potréjny scieg (m?ifn(ig'gggcie 2.5 (3/32)* o7
::: m elastyczny . SS Auto
1] i Ig'y) 2.5 (3/32)
SS1 Auto
15 15 Potrojny scieg 3-5 2.5 (3/32)* 39
zygzakowaty (1/8-3/16) SS Auto
2.5 (3/32)
16 16 SS1 Auto
Rozciagliwy s$cieg 3-5 2.5 (3/32) 31
owerlokowy (1/8-3/16) SS Auto
2.5 (3/32)
17 17 SS1 Auto
Elastyczny scieg 3-5 2.5 (3/32) 31
owerlokowy (1/8-3/16) SS Auto

2.5 (3/32)




18 '8 SS1 Auto
A . 3-5 2.5 (3/32)
Scieg jodetkowy (1/8-3/16) SS Auto 32
2.5 (3/32)
SS1 Auto
19 19
o 3-5 2.5 (3/32
Scieg strzatkowy (1/8-3/116) s (Auto) 3
2.5 (3/32)
SS1 Auto
20 20
. 3-5 2.5 (3/32
g g Scieg strzatkowy (1/8-3/116) Ss (Auto) 31
2.5 (3/32)
SS1 Auto
21 21 <. . 3-5 2.5 (3/32
2 X Scieg dekoracyjny (1/8-3/16) SS (Auto) 33
2.5 (3/32)
SSH1
22 22 ) 3.5 Auto
Scieg lisciasty i 2.5 (3/32) 33
(1/8-3/16) SS Auto
2.5 (3/32)
2 2 SS1 Auto
.. 3-5 2.5 (3/32)
Scieg drzewkowy (1/8-3/16) SS Auto 33
2.5 (3/32)
” ” SS1 Auto
“ . 3-5 2.5 (3/32)
2 5 Scieg nozkowy (1/8-3/16) SS Auto 3
2.5 (3/32)
SS1 Auto
25 25 .. . 3-5 2.5 (3/32
g g Scieg dekoracyjny (1/8-3/16) SS (Auto) 33
2.5 (3/32)
26 ) Scieg owerlokowy 3-5 S$S2 Auto 33
3 rozciagliwy (1/8-13/64) 2.5 (3/32)
a7 ) Scieg owerlokowy 3-5 SS2 Auto 33
E rozciagliwy (1/8-13/64) 2.5 (3/32)
28
- . 3-5 SS2 Auto
g - Scieg plaster miodu (1/8-13/64) 2.5 (3/32) 31
“ q- I 3-5 SS2 Auto
5; - Scieg grzebieniasty (1/8-3/16) 2.5 (3/32) 31
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30 . 3.5 SS2
E - Scieg grzebieniasty (1/8-3/16) ngr?;v;gr)ly 31
5 (3/
31 i 3.5 SS82
E - Scieg dekoracyjny (1/8-3/16) Poprawiony 33
2.5 (3/32)
32 i 3.5 SS2
E - Scieg krzyzykowy (1/8-13/64) Pg%r?;\/l:l;r)ly 31
33 . : 3-5 SS2
§ - Scieg dekoracyjny (1/8-3/16) P(ZJPE’I‘E(I;\/I‘I?'(;;IV 31
34 ] 3.5 SS2
E - Scieg dekoracyjny kryty (1/8-3/16) ngr?;v;gr)ly 33
5 (3/
35 ] 3.5 SS2
:5 - Scieg dekoracyjny (1/8-3/16) Poprawiony 33
2.5 (3/32)

*Scieg moze byé takze wyszywany gdy dtugo$é $ciegu ustawiona jest na ,SS2”.

Wybér diugosci sciegu

W zaleznosci od wybranego $ciegu, mozesz

dopasowac diugos¢ sciegu w celu osiggniecia

najlepszych efektéw. Numery zaznaczone na
pokretle dtugosci sciegu oznaczajq dtugosc
$ciegu w milimetrach (mm) (1/25 cala). IM
WYZSZY NUMER, TYM DLUZSZY SCIEG. Przy
ustawieniu ,O”, materiat nie jest podawany.

Uzywa sie tej opcji przy przyszywaniu guzikéw.

Zasieg ,F” przeznaczony jest do tworzenia
sciegéw owerlokowych (bliskich zygzakowatych
Sciegbw), ktéry uzywany jest do tworzenia
dziurek guzikéw i sciegéw dekoracyjnych.
Pozycja wymagana do wyszywania $ciegow
owerlokowych jest r6zna w zaleznosci od
uzywanego materiatu i nici. Aby okresli¢
doktadng pozycje, najpierw nalezy przetestowaé
wybrany scieg i jego dtugos¢ na skrawku tkaniny
i zaobserwowac zachowanie sie tkaniny.

1. Pokretto wyboru diugosci sciegu

2. Scieg krotszy
3. Scieg dtuzszy

16

* UWAGA

Jesli Sciegi sa powigzane, wydtuzyé
diugosé¢ sciegu i kontynuowaé
wyszywanie. Nie kontynuowa¢ szycia bez
uprzedniego wydtuzenia sciegu, bo moze
to spowodowacé ztamanie iglty, co moze
byé¢ przyczyna obrazen uzytkownika.




Szycie materiatéw
rozciagliwych
(typu stretch)

m 35 Sciegow

Wybra¢ scieg rozciagliwy

Ustawienie dtugosci $ciegu na ,SS1” lub ,SS2”
zmienia wybrany wzér na $cieg rozciagliwy.

25 sciegow
Wybraé Scieg rozciagliwy

Ustawienie dtugosci sciegu na ,SS” zmienia
wybrany wzor na scieg rozciagliwy.

Wyboér szerokosci sciegu

Numery zaznaczone na pokretle oznaczajg
szerokosc¢ sciegu. IM WYZSZY NUMER, TYM
SZERSZY SCIEG.

1. pokretto regulacji szerokosci sciegu

%k ADNOTACJA
Jezeli zostat wybrany scieg prosty lub
potréjny, pozycja igly moze zostac
zmieniona, od lewej do prawej strony,
poprzez ruch pokrettem szerokosci sciegu.

Dzwignia szycia wstecznego

Mozna uzywac szycia wstecznego do
wzmacniana szwow.

Aby szy¢ wstecz, nalezy nacisng¢ dzwignie
szycia wstecznego w dot i przytrzymac jg w tej
pozycji lekko naciskajac w tym czasie
rozrusznik. Aby szy¢ do przodu zwolnié¢
dzwignie szycia wstecznego.

Maszyna zacznie szy¢ w przod.

1. Dzwignia szycia wstecznego
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Przygotowanie maszyny

Nawlekanie szpulki

ﬂ UWAGA

Uzywacé tylko szpulek (o kodzie: SA156, SFB (XA5539-151)) wyprodukowanych specjalne
dla tego typu maszyny. Uzycie innych rodzajéw szpulek moze spowodowacé uszkodzenie
maszyny.

Szpulki na wyposazeniu maszyny sa wyprodukowane specjalnie dla tego modelu.

Jesli beda uzywane szpulki ze starszych typéw maszyny, moze ona nie pracowac
poprawnie. Uzywac¢ tylko zalaczonych szpulek lub szpulek o kodzie: SA156, SFB (XA5539-
151).

Rozmiar szpulid

11.5 mm
(716 inch) .

Ten model maszyny Starszy modal maszyny

1. Prowadnik nici
2. Nawijacz

1. Zatozy¢ szpulke z niémi na trzpien szpulki i

przeciagna¢ ni¢ wokét prowadnicy nici. 3. Zatozy¢ szpulke na trzpien nawijacza i
przesung¢ go w prawo. Obréci¢ szpulke
m zgodnie ruchem wskazéwek zegara, az
UWAGA sprezynka rozdzielacza wskoczy w naciecie na
Jesli szpulka nici nie jest poprawnie szpulce.

umieszczona, ni¢ moze zaplataé sie
o trzpien szpulki.

2. Przeciggna¢ koniec nici od srodka przez
otwor w szpulce.

1. Sprezynka nawijacza
2. Naciecie na szpilce

18



4. Podtrzymujac koniec nici lekko nacisng¢
pedat rozrusznika, aby kilka razy nawing¢ nic¢

wokét szpulki. Nastepnie zatrzymac maszyne.

!

7. Po automatycznym zatrzymaniu sie
maszyny, kiedy szpulka jest juz zapetniona
nalezy zdja¢ noge z rozrusznika noznego.

8. Odcig¢ ni¢, przesuna¢ nawijacz szpulki w
lewo i wyjaé szpulke.

%:k ADNOTACJA
- Uchwyt igly nie rusza sie, gdy nawijacz

szpulki przesuniety jest w prawo.
- Natychmiast po nawinieciu szpulki

styszany jest dzwiek wiaczajacy sie rowniez

W momencie rozpoczynania szycia lub
poruszania kotem zamachowym i jest to
normalny objaw maszyny.

m UWAGA

Nalezy upewni¢ sie, ze dziata sie wedtug
instrukcji. Jesli ni¢ nie zostanie przycieta,
a nawijanie szpulki zbliza sie do konca, ni¢
moze sie zaplata¢ o szpulke powodujac jej
ztamanie.

m UWAGA

Niewtasciwe zatlozenie szpulki moze
spowodowac zbyt stabe naprezenie nici,
a to z kolei ztamanie igty.

1. Szpulka nawinieta poprawnie.
2. Szpulka nawinieta stabo.
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Nawlekanie dolnej nici

Wiecej szczego6téw na temat automatycznego
wyciggania nici dolnej, patrz str. 19.

m UWAGA

- Zte zatozenie szpulki moze spowodowaé
zbyt stabe naprezenie nici, ztamanie igty,
ktére moze doprowadzi¢ do skaleczenia
uzytkownika maszyny.

O X

O] @
1. Szpulka nawinigta poprawnie
2. Szpulka nawinieta stabo

- Szpulki zostaly zaprojektowane specjalnie
do tego typu maszyny. Uzywanie szpulek ze
starszych modeli spowoduje, ze maszyna
nie bedzie pracowac¢ poprawnie.
Nalezy uzywac¢ tylko szpulek dotaczonych
do tej maszyny lub tego samego typu
(opatrzonych kodem: (SA156, SFB (XA5539-
151)).

Rozmiar szpulkd

11.5 mm
(716 inch) . - .

Ten madel maszyny Starszy model maszyny

m UWAGA

Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna zostata
wyltaczona podczas nawijania nici. Gdyby
przypadkowo pedat rozrusznika zostat
nacisniety i maszyna rozpoczetaby prace,
mogtoby dojs¢ do skaleczenia.

1. Podnie$¢ igte do jej najwyzszej pozycji
obracajgc kotem zamachowym do siebie
(odwrotnie do wskazéwek zegara) i podniesé
dzwignie stopki.

2. Nacisnac przycisk i podnies¢ pokrywe ptytki
Sciegowe;.

1. Pokrywa ptytki Sciegowe;j.
2. Przycisk.

3. Zatozy¢ szpulke w taki sposéb, aby ni¢
poprowadzona byta wedtug pokazanych
strzatek.

- Uzywac tylko szpulek przeznaczonych
do tej maszyny.

UWAGA

Upewni¢ sie, ze rozwijanie nici przebiega we
wiasciwym kierunku. Gdyby ni¢ rozwijata
sie w zla strone, mogtoby to spowodowaé
niewlasciwe naprezenie nici lub ztamanie

igly.

Upewni¢ sie czy ni¢ jest odpowiednio
zalozona w napinaczu szpulki.

1. Sprezynka naprezajaca
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4. Przytrzymac koniec nici i wcisna¢ szpulke
palcem do dotu, a nastepnie poprowadzi¢ ni¢
przez szczeline tak jak pokazano na rysunku.

EA

5. Zatozy¢ pokrywe szpulki. Wsunaé ja

w wyciecie z lewej strony (zobacz strzatka 1), a
nastepnie lekko docisnaé z prawej strony
(strzatka 2), az pokrywa zaskoczy na wtasciwe
miejsce.

Zamocowacé pokrywe w ten sposob, aby koniec
nici wystawat z jej lewej strony (tak jak to
pokazuja linie ponizszego schematu).

Automatyczne nawlekanie nici
dolnej (tylko w niektérych modelach)

m UWAGA

Zte zatozenie szpulki moze spowodowaé
zbyt staby naprezenie nici, ztamanie igty, co
z kolei moze doprowadzi¢ do skaleczenia
uzytkownika maszyny.

1. Szpulka nawinigta poprawnie
2. Szpulka nawinieta stabo

Szpulki zostaly zaprojektowane specjalnie
do tego typu maszyny. Uzywanie szpulek ze
starszych modeli spowoduje, ze maszyna
nie bedzie pracowac¢ poprawnie.

Nalezy uzywac¢ tylko szpulek dotaczonych
do tej maszyny lub tego samego typu
(opatrzonych kodem: (SFB XA5539151)

Rozmiar szpulki

[1.5 mm
(7116 inch)

ﬂ UWAGA

Upewnié¢ sie, ze maszyna zostatla wylaczona
podczas nawijania nici. Gdyby
przypadkowo pedat rozrusznika zostat
nacisniety i maszyna rozpoczetaby prace,
mogtoby dojs¢ do skaleczenia.

Ten model Stary model
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1. Postepowac zgodnie punktami 1i 2
zawartymi w ,nawlekaniu dolnej nici”.

2. Wiozy¢ szpulke, przeprowadzi¢ koniec nici

» Uzywac tylko szpulek przeznaczonych do tej
maszyny.

m UWAGA

Nalezy upewnié¢ sie, czy szpulka zostata
ustawiona tak, ze ni¢ rozwija sie w
odpowiednim kierunku. Jesli nié¢
rozwijalaby sie w odwrotnym kierunku,
spowodowatoby to naprezenie nici i w
rezultacie mozliwos¢ ztamania igtly.

1. Obcinacz

Upewni¢ sie, ze ni¢ jest odpowiednio zatozona

na napinaczu nic. Jezeli nie jest, nalezy
ustawic jg poprawnie.

1. Sprezynka naprezajaca

3. Zatozy¢ pokrywe szpulki. Wsunaé ja w
wyciecie z lewej strony (zobacz strzatka 1), a
nastepnie lekko docisna¢ z prawej strony
(strzatka 2), az pokrywa zaskoczy na wtasciwe
miejsce.

Mozesz rozpoczaé szycie bez wyciggania nici
dolnej. Jesli chcesz wyciagna¢ ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia nalezy kierowac sie
wskazdwkami z rozdziatu "Wycigganie nici
dolnej" str. 24.
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Prowadzenie goérnej nici

Trzpien szpulki

Prowadnik nici (tylny)
Prowadnik nici (przedni)
Dzwigienka przegubowa nici
Punkt na kole zamachowym

ﬂ UWAGA

Upewni¢ sie, ze maszyna zostala
nawleczona poprawnie. Zte nawleczenie
moze spowodowac platanie nici i ztamanie

igty.
WAZNE:

aprpODO -

1. Uniesc¢ stopke dzwignig podnoszenia stopki.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

2. Podniesc igte do jej najwyzszej pozyciji
obracajac kotem zamachowym do siebie
(odwrotnie do wskazéwek zegara) tak, aby
znak na kole zamachowym skierowany byt
doktadnie w gore.

Jesdli igta nie jest poprawnie podniesiona
maszyna nie zostanie nawleczona. Przed
nawleczeniem maszyny nalezy upewnic sie,
czy punkt na kole zamachowym doktadnie
skierowany jest do géry.

3. Wiozy¢ szpulke, przeprowadzi¢ koniec nici
przez szczeline i pociggnac ja, zeby obciagt.

m UWAGA

Jesli szpulka nici jest zamontowana w
nieodpowiednim miejscu lub niepoprawnie,
ni¢ moze sie owing¢ wokot trzpienia szpulki
i spowodowacé ztamanie igty.

4. Przeciggnag¢ ni¢ gbrna tak jak to pokazano
na schemacie. Poprowadzi¢ ni¢ przez obie
prowadnice, pierwsza z tytu, a nastepnie druga
z przodu.

5.Upewnic sig, ze nic zostata przeciggnieta
przez podciagacz nici od strony prawej do
lewe;.

1. Podciagacz nici
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6. Przeciggna¢ ni¢ za prowadnica nad igta.

- Ni¢ mozna z fatwoscia przeciagnaé, trzymajac Nawlekanie igty przy uzyciu

ni¢ w palcach lewej reki za uchwytem igty i
przeciggajac ja prawom reka.

WAZNE:

7. Nawlec igte od przodu do tytu i zostawic
ok. 5 cm zapas przeciggnietej nici.

Jesli maszyna wyposazona jest w
automatyczny nawlekacz igty nalezy go uzyé.
(patrz nastepna sekcja).

1. 5¢cm

%:k ADNOTACJA

- Jesli dzwigienka przegubowa jest
opuszczona, hi¢ gorna nie moze by¢ wokot
niej owinieta. Nalezy upewnic¢ sie, ze
dzwignia stopki i dzwigienka przegubowa
zostaly podniesione przed nawlekaniem
maszyny.

- Jesli maszyna nie zostanie poprawnie

nawlekacza

Ta funkcja dostepna jest tylko w
poszczegbinych modelach.

1. Wytaczyc¢ zasilanie maszyny i opuscic¢
dzwignie stopki.

2. Podniesc igte do najwyzszej pozycji
obracajac kotem zamachowym do siebie
(odwrotnie do wskazéwek zegara) i uniesc
dzwignie podnoszenia stopki.

1. Uchwyt mocowania igty
2. Nawlekacz igty

%:k ADNOTACJA

Nalezy upewni¢ sig, ze podczas uzywania
nawlekacza uchwyt igly znajduje sie w
najwyzszej pozycji, w przeciwnym razie
haczyk moze zostaé uszkodzony.

nawleczona moze to spowodowa¢ problemy

podczas szycia.

3. Podczas opuszczania dzwigni nawlekacza
ni¢ zahacza o prowadnice.

|\‘_3,|
1. Uchwyt mocowania igty
2. Dzwignia nawlekacza igty
3. Prowadnica
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4. Opusci¢ dzwignie nawlekacza igty do

najnizszej pozycji, a nastepnie obrd¢ ja do tytu 6. Podnies¢ dzwignie nawlekacza i
maszyny (od siebie). Upewnic sie, ze haczyk przeciagna¢ ok. 5 cm nici przez igte do tytu
przeszedt przez ucho igty i chwycit nié. maszyny.

* Przytrzymac ni¢ z przodu igty, aby upewnic
sie, ze haczyk jg chwycit.

.

-

1. Haczyk

2. Ni¢
m UWAGA

5. Delikatnie trzymajac ni¢ obrdci¢ dzwignie

nawlekacza do przodu maszyny (do siebie). Nawlekacz nici moze by¢ tylko uzywany do
Haczyk przeciagnie nié przez |g{Q igiei maszynowyCh o rozmiarach od 75/11
do 100/16. Nalezy sprawdzi¢ w tabeli na
stronie 26 mozliwosci kombinacji igiet i nici.
W przypadku uzycia nici transparentnych,
nylonowych lub jednowtéknowych, mozna
uzy¢ igiet o rozmiarach od 90/14 do 100/16.
W przypadku uzycia nici dekoracyjnych lub
specyficznych igiet, jak podwdjna lub
motylkowa (skrzydetkowa) nie moze by¢
uzyty nawlekacz igiet.

W takich przypadkach nalezy recznie
nawlec igte. Upewni¢ sie, ze maszyna
zostata wylaczona na czas nawlekania igly.
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Wyciaganie nici dolnej Szybki sposob wyciagania nici
dolnej. (Jest to mozliwe tylko w niektérych

1. Pociggna¢ lekko koniec nici dolnej, modelach).

powoli pokreci¢ kotem zamachowym do

siebie, aby najpierw opusci¢ i podnies¢ Mozna zaczaé szycie natychmiast bez koniecznosci
igte. wyciagania nici dolnej.

Podczas szycia marszczen i zaszewek mozna
l wyciggnij ni¢ reka i pozostaw jej kawatek na ptytce
sciegowe;j.
Przed wyciggnieciem nici dolnej nalezy
z powrotem umiesé szpulke w koszu chwytacza.

1. Przeprowadzi¢ ni¢ przez szczeling tak jak
wskazujq strzatki i pozostawic¢ jg bez obcinania.

2. Pociagna¢ ni¢ gorng, aby wyciagneta
ni¢ dolna.

» Pokrywa szpulki wcigz powinna by¢ odsunieta.

2. Przesung¢ ni¢ dolng tak jak opisano to w
punktach od 1 do 3.

3. Zatozy¢ pokrywe szpulki

Szycie z podwdjng iglta

Maszyna ta zostata wyposazona w funkcje
umozliwiajgca szycie podwojng igtg z dwiema niémi
gornymi tego samego lub réznego koloru z uzyciem
Sciegow dekoracyjnych.

ﬂ UWAGA

e Nalezy uzywac¢ iglty podwdjnej przeznaczonej
wytacznie do tego modelu maszyny (opatrzonej
kodem X57521-021). Inne iglty moga ulec
zlamaniu i uszkodzi¢ maszyne.

e Podczas uzywania igly podwodjnej, nalezy
upewni¢ sie, ze szerokos¢ sciegu nie jest
ustawiona na wiecej niz 3. Przekroczenie tej
wartosci moze spowodowac uderzenie igty o
ptytke i ztamanie igty.

1. Ni¢ gérna ¢ Nalezy upewnic¢ sie, ze igta nie koliduje ze

2. Ni¢ dolna stopka.

e Nie wyszywaé przy uzyciu wygietych igiet. Igta
moze si¢ ztamac i zrani¢ uzytkownika.

e Przy uzyciu podwdéjnej igtly mozna
zamontowac tylko stopke do sciegu
zygzakowego.

3. Przeciggna¢ okoto 10 cm obie nici do
tytu maszyny pod stopka.
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m Zakladanie igly podwojnej
Igte podwdjng nalezy zaktada¢ tak samo

jak pojedyncza. Ptaska strona powinna by¢

skierowana do tytu, a okragta do przodu.
m Montaz dodatkowego trzpienia
szpulki.
Witozy¢ dodatkowy trzpien szpulki w otwoér
na gérze maszyny. Zatozy¢ na niego
dodatkowa szpulke nici.

M

= Nawlekanie podwadjnej igty.
Kazda z igiet powinna by¢ nawleczona
osobno.

1. Nawlekanie lewej igty.

Powtoérzyé czynnosci takie same jak przy
nawlekaniu igty pojedynczej. Wiecej
szczegOtow patrz str. 21.

2. Nawlekanie prawej igty.

Nawleka¢ prawa igte w taki sam sposéb
jak lewa uzywajac nici prowadzonej z
dodatkowego trzpienia szpulki, ale nie
przeciagajac nici przez prowadnice nad
igta przed przewleczeniem jej przez ucho
prawe;j igty.

1. Nic¢ lewej igly przechodzi przez prowadnice

2. Ni¢ prawej igty omija prowadnice z przodu.

%:k ADNOTACJA

Modele wyposazone w nawlekacz igiet
e Nie mozna uzywaé¢ nawlekacza do
nawlekania igty podwdjnej. Nalezy nawlec
ja recznie kierujac ni¢ od przodu do tytu.
Uzycie nawlekacza do podwdéjnej igty

moze spowodowac uszkodzenia maszyny.

Naprezenie nici

Naprezenie nici wptywa na jakos¢ wykonywanych
Sciegbw. Naprezenie nici musi by¢ dostosowane do
rodzaju materiatu i nici.

PAMIETAJ

e Zaleca sie przed przystgpieniem do pracy
wykonac szycie prébne na niepotrzebnym kawatku
materiatu.

Wiasciwe naprezenie.

Wiasciwe naprezenie jest bardzo wazne, poniewaz
za stabe lub za mocne powoduje szycie zbyt
luznych szwow i powstawanie nierownosci w
materiale.

(4)

Petelki widoczne na wierzchu materiatu
. Petelki widoczne pod spodem materiatu

m Mozliwe problemy wynikajace ze zlego
naprezenia nici.

Za duze naprezenie nici gornej.

Petelki sg widoczne na powierzchni materiatu.

1. Wierzchnia strona materiatu
2. Spodnia strona materiatu

3. Ni¢ gorna

4. Ni¢ dolna

5.

6

Rozwigzanie

Zmniejszy¢ naprezenie krecac pokrettem
naprezenia nici na nizszy numer.

Za stabe naprezenie nici gornej.

Petelki pojawiajq sie na spodniej stronie materiatu

Rozwigzanie
Zwiekszy¢ naprezenie przekrecajac pokretto
naprezenia nici na wyzszy numer.
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KOMBINACJE TAKNINY, NICI  IGLY

PAMIETAJ

e Dla czystych nici nylonowych zawsze uzywac igiet 90/14-100/16.
e Uzywac¢ takich samych nici dolnych jak i gérnych.

m UWAGA

Ni¢
Typ materiatu Wielkos¢ igty
Typ Rozmiar
Sukno Ni¢ bawetniana
Materiaty — 60 - 80
éredniej Tafta Ni¢ Syntetyczna 75/11 - 90/14
grubosci maceryzowana
Flanela Ni¢ jedwabna lub 50 - 80
Gabardyna | jedwabnie wykonczona
BLen Ni¢ bawetniana
. atyst
Materiaty -
cienkie Zorzeta Ni¢ syntetyczna 60- 80 65/9 - 75/11
maceryzowana
Satyna Ni¢ jedwabna 50-80
Drelich Ni¢ bawetniana 30-50
Ma;[ﬁgg’ry Sztruks Ni¢ syntetyczna 90/14 - 100/16
9 maceryzowana
50
Tweed Ni¢ jedwabna
Materiaty Jersey Igta z ostrzem kulowym
elastyczne Ni¢ do dzianin 50 - 60 (ztoty kolor)
Trykot 75/11 - 90/14
, Ni¢ syntetyczna 90/14 —100/16
Do zszywania maceryzowana 30
Ni¢ jedwabna

Nalezy upewni¢ sie, ze zostata wybrana kombinacja nici, iglty i materiatu taka, jaka
znajduje sie w tabeli. Zastosowanie zlej kombinacji, np. ciezki material, jak drelich i mata
igta (np. 65/9-75/11) moze spowodowac skrzywienie lub ztamanie igty.

Réwniez scieg moze by¢ niepoprawny, materiat moze si¢ marszczyc¢, a sciegi

przeskakiwaé.
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SCIEGI PROSTE | ZYGZAKOWE

Prosze, przeczyta¢ przed przystapieniem do pracy.

m UWAGA

e Aby unikna¢ skaleczenia nalezy w czasie szycia mie¢ igte w zasiegu wzroku.
Trzymaé rece z dala od ruchomych czesci maszyny.
e Nie naciggac i nie pchaé¢ materiatu podczas szycia. Moze to uszkodzi¢ igte powodujac

obrazenia.

o Nie uzywa¢ skrzywionych lub ztamanych igiet. Moze to spowodowaé obrazenia.

o Uwazagé, aby igta nie uderzyta w szpilki fastrygi lub inne twarde przedmioty podczas
szycia, gdyz moze sie ztama¢ powodujac skaleczenie.

e Zawsze uzywac odpowiedniej stopki. Zatozenie nieodpowiedniej stopki moze
spowodowag, ze igta uderzy w nia, ztamie sie i spowoduje skaleczenie.

e Krecac kotem zamachowym zawsze nalezy czyni¢ to w kierunku do siebie (odwrotnie
do kierunku wskazéwek zegara). Obracanie kolem w przeciwnym kierunku moze
spowodowa¢ platanie nici, a w efekcie uszkodzenie igty lub materiatu.

Sciegi proste

Nazwa Diugos¢ | Szerokosé
Sciegu Wzor scieguw | sciegu w
mm mm
2
Scieg prosty i 14
|
5-0*
$cieg potréjny 'I'T SS1 2.5
n
prosty 1 SS 2.5

* Przekreci¢ pokretto szerokosci $ciegu, aby
dopasowac pozycje igty. Ustawienie pokretta
na 5 oznacza lewg pozycje igly, ustawienie
pokretta na 0 oznacza prawa pozycje igty.

Rozpoczecie szycia
1. Obréci¢ pokrettem wyboru sciegu, aby
wybraé¢ pozadany scieg. Nalezy rowniez uzy¢

pokretta, aby wybrac¢ scieg prosty lub potrojny
Scieg elastyczny.

2. Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji i uniesc
dzwignie podnoszenia stopki.

3. Przeciagna¢ ni¢ gbérna przez palec stopki.

4. Umiesci¢ materiat pod stopka i ustawic
pozycje igty w odlegtosci 1 cm od brzegu
materiatu.

5. Opusci¢ stopke.

6. Aby przeszy¢ wzmocnienie nalezy
przesung¢ do oporu w dot dzwignie szycia
wstecznego. Zwolni¢ pedat rozrusznika, aby
zatrzymac szycie.

7. Przesung¢ z powrotem dzwignie szycia
wstecznego i rozpoczaé szycie do przodu
naciskajac pedat rozrusznika.

- Sciegi wsteczne uzywane sg do wzmacniania
koncdéw szwow i miejsc narazonych na
nacigganie sciegu.

m UWAGA

e Nalezy upewni¢ sie, ze podczas szycia
igta nie uderza w szpilki lub inne
przedmioty. Ni¢ moze sie zaplata¢ lub igta
moze sie ztamaé.
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Zmiana kierunku szycia

1. Zatrzymac maszyne w miejscu,

w ktérym chcemy zmieni¢ kierunek szycia
z igtg wcigz wbitg w materiat.

2. Podniesc stopke i obréci¢ materiat wokot igty
wyznaczajgc nowy kierunek szycia.

3. Opusci¢ stopke i ponownie zacza¢ szycie w
nowym Kierunku.

Koniec szycia

Mozna uzy¢ sciegdbw wzmacniajacych, aby
zamkna¢ nici na koncu szwu lub w miejscach
narazonych na nacigganie sciegu.

1. Doszyc¢ do konca szwu i zatrzymac sie.
2. Przesung¢ dzwignie szycia wstecznego i

przeszy¢ wstecz ok. 1cm zaczynajac od konca
Szwu.

Wyjmowanie materiatlu z maszyny.
1. Zatrzymac maszyne.

Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji i upewnié
sie, ze dzwigienka przegubowa jest rowniez

W najwyzszej pozyciji.

2. Podniesc stopke i wyciggnac¢ delikatnie
materiat w lewg strone.

3. Obcig¢ obie nici obcinaczem umieszczonym
z lewej strony maszyny.

C

1. Obcinacz

4 . Aby przygotowa¢ maszyne do nastepnego
szycia, przeciagnij do tytu pomiedzy palcami
stopki ok. 10 cm nici.

Naszywki i materialy rozciagliwe
Mozna uzy¢ prostego sciegu do naszywek
i szycia lekkich materiatéw, natomiast

potrojnego sciegu elastycznego do szycia
materiatow elastycznych.

Scieg zygzakowy

Nazwa Diugos¢ | Szerokos¢
s Wzor scieguw | Scieguw
Sciegu mm mm

3
Zyg-zak é 1-4 0-5

Wybraé wzér uzywajac pokretta wyboru $ciegu
na pozadany scieg zygzakowy, a nastepnie
rozpocza¢ szycie.

Zalecamy uzycie sciegu prostego na poczatku
i na koncu $ciegu zygzakowego
(w celu wzmocnienia sciegu).

Scieg zygzakowy (satynowy)

Ustawienie dtugos$c¢ Sciegu zygzakowatego w
promieniu ,F” umozliwia tworzenie $ciegow
satynowych (bliskich $ciegdw zygzakowatych).
Scieg satynowy moze byé uzywany do
tworzenia dziurek guzikéw i 0zd6b. Ustawic
pokretto wyboru Sciegu na $cieg zygzakowaty
(Zigzag Stitch), nastepnie ustaw dtugosc
$ciegu w promieniu ,F”, ustaw pokretto
szerokosci $ciegu pomiedzy 0 i 5.

- ﬁ'\""'\""\." I.I'.''I‘I'!.'"I"."'I"\p"‘l'.-"“' '.-'ﬁ'\'ll"\n.'a'n." I.I'r_ -
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Scieg kryty
Scieg kryty (Slepy) stuzy do koncowego

obszywania krawedzi materiatu takich jak dolne 5- PO odwroceniu materiatu scieg bedzie

krawedzie spodni, jesli $cieg ma by¢ wygladat jak to pokazuje rysunek D.

niewidoczny. _
Ei ]
N Dlugos¢ | Szerokosé A B
azwa . s L.
sciegu Wzoér scieguw | Scieguw
mm mm )] )
4
Scieg kryty i F-2 3-5
o =
ci 7 c ;5:9 D %
Scieg kryty F-1.5 3.5 ¥
elastyczny % - L -
8 @ | ®
Scieg kryty 4
elastyczny § F-1.5 3-5 i

1. Wierzchnia strona materiatu

L . . . . 2. Spodnia strona materiatu
1. Obie nici powinny mie¢ taki sam kolor jak P

materiat.
%:k ADNOTACJA
Scieg kryty polecany jest do tkanin
2. Podwing¢ brzeg materiatu tak jak na rysunku rozciagliwych.
B. Zostawi¢ 6 mm tkaniny na podwiniecie

brzegu. i
Scieg muszelkowy
3 o o Nazwa ] DI_ugoéé Sze_rokoéé
3. Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu na scieg sciegu Wzor scieguw | scieguw
kryty (Slepy). mm mm
5
musszczlaelzlgowy i F-3 3-5

4. Przeszy¢ podwiniecie tak jak na rysunku C.

1. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na $cieg

muszelkowy.

delikatnie nad zawinietg krawedzig
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2. Dopasowaé odpowiednie naprezenie nici,
nieco bardziej napiete niz normalnie.

3. Umiesci¢ materiat pod stopka, wyszywac
wzdtuz linii ze $ciegami prostymi wyszytymi na
linii szwu i sciegami zygzakowatymi wyszytymi




4. Szy¢ z matg predkoscia.

Scieg elastyczny

Dlugos¢ | Szerokosé¢
Nazwa . o .
$ciegu Wzér scieguw | scieguw
mm mm
6.
Tréjskok F-2.5 3-5
L

Sciegi elastyczne stuzg do tatania, szycia
materiatéw elastycznych i do taczenia
materiatéw. Kazdy jest opisany ponizej.
Ustawi¢ pokretto wyboru wzoru na $cieg
elastyczny.

Latanie
1. Ustawi¢ szerokosc¢ sciegu pomiedzy ,F” a
2.5.

2. Umiesci¢ materiat wzmacniajacy (tate) pod
powierzchnig przeznaczong do fatania.

3. Sciegiem elastycznym szyé za linig
przerwania materiatu.

m Wszywanie tasm elastycznych
1. Umiesci¢ tasme na materiale.

2. Podczas szycia napina¢ tasme przed i za
stopka.

Laczenie materiatu

Scieg elastyczny stuzy réwniez do taczenia
dwoch kawatkow materiatu i wyglada on
bardzo efektownie, podczas szycia dzianin.
Uzywajac nici nylonowych $cieg ten bedzie
niewidoczny.

1. Ztozy¢ oba kawatki materiatu brzegami pod
stopka.

2. Przeszyc je Sciegiem elastycznym
upewniajac sie, ze brzegi obu kawatkow
materiatu przylegajg do siebie.
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Scieg podwaéjny

2. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na jeden z
pokazanych $ciegéw.

3. Wyszywac¢ wzdtuz krawedzi, pociggajac
delikatnie obie nici podczas zaczynania szycia.
Uzy¢ cienszych niz zazwyczaj nici do

wyszywania tego typu.
4. Po skonczonym wyszywaniu usungc¢ papier.

Zakonczy¢ wigzac supetki na odwrotnej stronie
na poczatku i koncu szwéw.

Nazwa Dlugos¢ | Szerokos¢
$ciegu Wzor scieguw | sciegu w
mm mm
L. 10
Scieg “5 _ -
podwdjny E:, F-3 3-5
Scieg P
mostkowy :; F-3 3-5
cleg S F-3 3-5
ochronny ol
e

Sciegi te uzywane sa do taczenia ze sobg
roznych tkanin (np. tworzenia patchworku).
Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na $cieg
podwdjny, scieg mostkowy lub $cieg ochronny.

”~
1.5 mm
| g LT |
__ i }l 1. Pierwsze wkiucie igty
Scieg obrebiajacy
‘ Nazwa Diugos¢ | Szerokosé
— o Wzor scieguw | sciegu w
N T sclegu mm mm
ey v.\'%'A‘A‘A‘%\'A‘A‘A‘%.‘A‘A‘\-’. i o g
o A-E-A-A-A%-A-A-A%-M elastyczny C; F-3 3-5
: 3 -
: § 3 | SS1 Auto
Patchwork Scleg s 2.5
3-5
owerlokowy SS Auto
Nazwa Dlugosé | Szerokosé 2.5
A Wzér Scieguw | Scieguw SS1 Auto
sciegu mm mm Scieg 17 2.5
o elastyczny SS A 3-5
Scieg plaster SS2 Auto 3.5 owerlokowy uto
miodu % 25 B 2.5
- SS1 Auto
scieg SS2 Auto 3.5 scieg 19 25 a5
krzyzykowy % 2.5 strzatkowy SS Auto -
33 2.5
Sci SS2 Auto
dek?)?’fc?yjny % 2.5 3-5 2 SS1 Auto
$cieg 2.5 3.5
. o . . strzatkowy E SS Auto
Zestawione sciegi sg uzywane do taczenia 2.5
dwéch czesci materiatu, podczas gdy 5 :
zostawiony jest pomiedzy ich krawedziami scieg SS2 Auto| . ¢
grzebieniowy 3 2.5
odstep. .
. . L, . scieg » SS2 Auto
1. Podwina¢ krawedzie czesci dwéch tkanin, grzebieniowy E 2.5 35

przytozy¢ krawedzie do cienkiego kawatka
papieru zostawiajac maty odstep pomiedzy
tkaninami.
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Mozna uzywac tych sciegdéw, aby taczy¢ razem
szwy i wykanczaé je w jednej operacji. Sciegi
owerlokowe sg réwniez uzyteczne przy
obszywaniu rozciagliwych materiatéw, podczas
gdy Sciegi strzatkowe idealne do obszywania
krawedzi kocéw.

1. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegéw na scieg
obrebiajacy (overedge stitch).

2. Umiesci¢ materiat pod stopka tak, aby linia
szwu (lub ostrze strzatki) przypadata w
przyblizeniu ok. 3 mm od $rodka stopki. Ten
Scieg wychodzi najlepiej z naddatkiem szwu o
dtugosci ok. 5 mm, gdyz w tym przypadku lewa
strona (zygzaka) pokrywa obcietg krawedz
materiatu.

3. Jesli naddatek szwu jest szerszy niz wzér
Sciegu nalezy przycig¢ po obszyciu wystajacy
materiat.

Wykonczony $cieg elastyczny owerlokowy
pokazany jest na schemacie ponize;j.

Scieg jodetkowy

Nazwa | o | gioguw | Soleguw
sciegu mm mm
18 SS1 Auto
Scieg 2.5 3.5
jodetkowy & SS Auto
2.5

Polecamy Scieg jodetkowy jako dekoracyjny
Scieg zewnetrzny, podczas obszywania kocy,

obruséw czy tez sukna.

1. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegéw na

jodetkowy.

2. Umiesci¢ tkanine dobrg strong do gory i szyé
ok. 1 cm od krawedzi tkaniny
3. Przycigg¢ nici blisko szwéw.

Scieg automatycznie zapobiegnie strzepieniu

sie tkaniny

Potréjny zygzak
Nazwa Webr P(:_uegosc S’zgléokosc
$ciegu S 'm?:W s Im?rl:w

SS1 Auto

; ; 15

$cieg potréjny 2.5 _
2ygzak g SS Auto 3-5

2.5

Scieg ten moze byé uzywany wszedzie
tam, gdzie zostatby uzyty Scieg zygzakowy
(do obszywania ciezkich rozciagliwych
tkanin). Potréjny zygzak rozciggliwy moze
by¢ takze uzyty jako zewnetrzny Scieg
dekoracyjny. W tym celu nalezy ustawi¢
pokretto wyboru $ciegu na scieg potréjny

zygzak.
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Sciegi dekoracyjne

Nazwa Dlugos¢ | Szerokosé
$ciegu Wzor écir(:lgr;: w écir(:lgr;: w
o 13
rojkatny - F-1.5 3-5
SS1 Auto
scieg. A 2.5 3.5
dekoracyjny SS Auto
2.5
SS1 Auto
Scieg lisciasty SS Au o 3-5
2.5
2 SS1 Auto
Sci 2.5
drzZ?AI/igwy i SS Auto 3-5
2.5
24 SS1 Auto
Sci 2.5
$cieg
nézkowy SS Auto 3-5
2.5
- SS1 Auto
dokoracyi 22 3-5
yiny SS Auto
2.5
5Ci 26
ow:ﬁgek%wy SS2 Auto 3-5
rociagliwy 2.5
Sci 27
ow:ﬁéek%wy SS2 Auto 3-5
rociagliwy E 2.5
Sci 31 SS2 Auto
dekz(;fc?yjny E 25 3-5
deksé(;lalec%jny o SS2 Auto 3-5
Kryty 25
Sci 35 SS2 Auto
dekz(;fc?yjny 5 25 3-5

Sciegi te moga postuzyé jako dekoracyjne
Sciegi zewnetrzne. Ustawi¢ pokretto wyboru
SciegOw na scieg tréjkatny, Scieg lisciasty itd.




Wyszywanie dziurek i przyszywanie guzikow

Wykonywanie dziurek na wymiar
guzika

Diugos¢ | Szerokosé .
. o o Rodzaj
Wzér scieguw | scieguw stopki
mm mm
p—— Stopka do
i D i F-1.5 3-5 dziurek
PAMIETAJ

Zaleca sie zrobienie kilku dziurek na
niepotrzebnym skrawku tkaniny, zanim
uzytkownik zacznie je tworzyé na aktualnej
tkaninie.

Podczas robienia dziurki guzikowej w
miekkich tkaninach, nalezy umiesci¢
material stabilizujacy pod uzyta tkaning

1. Zaznaczy¢ pozycje i dlugos¢ na tkaninie.
2. Zamontowac stopke do tworzenia dziurek
guzikéw, nacisng¢ oprawke, az zatrzyma sie
na plastikowych zaczepach z przodu ramki.

m UWAGA

Jezeli stopka nie jest zamontowana w
poprawna strone, igta moze uderzyé o
stopke, co moze spowodowac¢ jej wygiecie
lub ztamanie. Przeczytaj informacje na
stronie 9, dotyczace prawidtowego kierunku
stopki).

3. Najpierw nalezy wyszy¢ fastryge. Nastepnie
umiesci¢ fastryge pod srodkiem stopki i
dopasowac jg do dwéch linii na stopce.

1. Srodek stopki
2. Linie na stopce

Tworzenie dziurki

Krok Wyszyta sekcja Wzor

ac

=

L

Krok 1 =5
Przod dziurki

1. Ustawi¢ pokrettem wzér Sciegu dziurki na “a”.
2. Opuscic stopke i przeszy¢ 5-6 sciegow.
3. Zatrzymac¢ maszyne z igtg z lewej strony Sciegu

a nastepnie podnies¢ igte z materiatu.
b

Krok 2 £

(lewa strona)

1. Przy pomocy pokretta ustawi¢ wzor dziurki na
“b!!.

2. Przeszy¢ dtugos¢ wzdtuz oznaczenia kreda.
3. Zatrzymac maszyne z igtg z lewej strony
$ciegu, a nastepnie podniesc igte.

Krok 3 G ac
(tyt dziurki) i

A

1. Ustawi¢ wzér Sciegu na “c” (taki sam jak w
kroku nr 1)

2. Przeszy¢ 5-6 sciegéw

3. Zatrzymac¢ maszyne z igta po prawej stronie
$ciegu, a nastepnie podniesc igte.

Krok 4 Hd ﬁ[

(prawa

strona)

1. Ustawi¢ pokretto wzoru $ciegu na “d”.
2. Przeszy¢ z prawej strony az do $ciegéw
zrobionych w kroku 1.

Zabezpieczanie sciegow i rozcinanie
dziurki.

1. Aby zabezpieczy¢ szew nalezy obrécic¢
materiat o 90 ° w kierunku odwrotnym do
wskazéwek zegara i szy¢ sciegiem prostym od
konca do przodu dziurki.

2. Wyja¢ materiat spod maszyny. Zaleca sie
zabezpieczenie gérnego i dolnego rygielka
dziurki szpilka, aby zabezpieczy¢ konce dziurki
przed rozcieciem.
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3. Przecinakiem wycia¢ otwér posrodku dziurki.
Uwazag, aby nie uszkodzi¢ szwu.

m UWAGA

Uzywajac przecinaka do dziurek nalezy
odsunaé rece z linii ciecia, gdyz moze sie on
zeslizgna¢ sie z materiatu i spowodowaé
skaleczenie.

Regulacja obrzucania krawedzi

dziurki

Jesli sciegi po obu stronach dziurki nie wygladajg
jednolicie mozna dokona¢ nastepujacych
regulacja.

1. Ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu pomiedzy ,F”
a 1.5 zacza¢ wyszywac dziurke na nie
potrzebnym skrawku, aby zaobserwowac jak
materiat sie zachowa.

2. Jezeli prawa strona materiatu jest zbyt
rozciggnieta, dopasuj podawanie materiatu za
pomocg pokretta dtugosci sciegu.

LU

1. prawa strona
2. krotszy Scieg
3. dluzszy Scieg
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3. Po ustawieniu satysfakcjonujacej diugosci
prawej strony nalezy zacza¢ wyszywanie
dziurki i obserwowaé zachowanie tkaniny.

4. Jezeli lewa strona wymaga poprawienia,
nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
wskazéwkami:

Jezeli lewa strona jest za gruba, przekreci¢
pokretto w kierunku ,-, za pomocg duzego
Srubokreta.

Jezeli lewa strona jest za luzna , przekrecié
pokretto w kierunku ,+” za pomoca duzego
Srubokreta.

To ustawienie zapewni, ze obie strony
dziurki sg takie same.

|
+
|
+

1. Pokretto regulacji dtugosci sciegu
2. $ruba regulacji gestosci dziurki
3. Lewa strona dziurki
4. Wyglad dziurki



Przyszywanie guzikéw

Diugos¢ | Szerokos¢ .
gl:izew3 Wzér | sciegu | scieguw 2?:2;1 Inne
9 wmm mm P
3 Do Plytka
zygzak F dowolna | przyszywania | ostony
guzikéw transportu

1. Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy dziurkami guzika

i ustawi¢ regulatorem wyboru $ciegu scieg
zygzak o pozadanej dtugosci.

2. Odtaczy¢ wtyczke maszyny od zrédta
zasilania.

3. Zmieni¢ stopke na stopke do guzikdw.

4. Umiesci¢ naktadke na zabki transportu.

5. Podtaczy¢ maszyne do zrodta zasilania.

6. Potozy¢ guzik pomiedzy stopke, a materiat

upewniajac sie, ze igta trafia doktadnie w dziurki

guzika, a nie zahacza o niego. W przeciwnym
razie wré¢ do punktu 1.
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7. Przeszy¢ okoto 10 $ciegébw na wolnych
obrotach.

8. Wyja¢ materiat spod stopki, odcigé obie
nici
i zwigzac je razem od spodu materiatu.

230

m UWAGA

e Nalezy upewni¢ sie, czy igta nie uderza
w guzik podczas jego przyszywania,

W przeciwnym razie moze si¢ ztamac
powodujac skaleczenie.



PRZYSZYWANIE NASZYWEK | APLIKACJI

Wszywanie zamka
btyskawicznego

Nazwa Dlugos¢ | Szerokos¢
o Wzér | scieguw sciegu w Rodzaj stopki
Sciegu mm mm
&ci 2 Do
cieg I - .
prosty I 2-3 2.5 wszywania
! zamkow

Stopke do wszywania zamkow btyskawicznych
stosuje sie do wszywania roznych typow
zamkoéw. Mozna jg tatwo zatozy¢ po lewej lub
prawej stronie igty. Wszywajac prawag strone
zamka, nalezy zamocowac¢ stopke do lewego
trzpienia stopki, natomiast wszywajac lewg
strone zamka, nalezy zamocowa¢ stopke do
prawego trzpienia.

)]
b=

1. Stopka do zamkéw
2. Prawy trzpien do przyszywania lewej strony zamka
3. Lewy trzpien do przyszywania prawej strony zamka

1. Ustawi¢ $cieg prosty (Srodkowa pozycja igty)
przy pomocy pokretta wyboru sciegu.

2. Opusci¢ dzwignie stopki i zamocowac albo
lewy albo prawy trzpien stopki do preta docisku
materiatu.

3. Podwing¢ krawedz materiatu o dlugosci 2
cm i umiesci¢ zamek pod podwinietg czesc.
Opuscic¢ igte w lewe lub w prawe wyciecie
stopki.

m UWAGA

Przed rozpoczeciem szycia pokreci¢ kotem
zamachowym, aby upewni¢ sie, ze igta nie
uderza w stopke. W przypadku wyboru
innego sciegu igta moze uderzy¢ w stopke
i ztama¢ sie, co moze doprowadzi¢ do
skaleczenia uzytkownika.

4. Szy¢ z obu stron od konca zamka, az do
jego otwarcia. W celu osiagniecia najlepszych
wynikow igta powinna zawsze znajdowac sie
po tej samej stronie stopki co zamek.

5. W celu przeszycia drugiej strony zamka,
nalezy poluzowac stopke przez przycisniecie
przycisku umiejscowionego z tytu stopki,
przetozy¢ stopke na drugq strone zamka

i zacza¢ szycie z uzyciem drugiego wyciecia.

m UWAGA

Przed rozpoczeciem szycia pokreci¢ kotem
zamachowym, aby upewni¢ sie, ze igta nie
uderza w stopke. W przypadku wyboru
innego sciegu igta moze uderzy¢ w stopke
i ztama¢ sie, co moze doprowadzi¢ do
skaleczenia uzytkownika.
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Marszczenie

Nazwa sciegu

Dlugos¢ sciegu w

Wzér
0 mm

4

$cieg prosty

———

1. Wybra¢ $cieg prosty pokrettem wyboru
Sciegu.

2. Zmniejszy¢ naprezenie nici gérnej do takiej,
az linia dolnej nici bedzie widoczna pod
spodem materiatu.

3. Wykonac jeden lub kilka rzedow $ciegu
prostego.

4. Sciagnaé ni¢ dolng w celu zmarszczenia
materiatu.

Cerowanie

Diugosé
I'\la_zwa Wzor | sciegu | Rodzaj stopki Inne
Sciegu W mm
) 2
$cieg ! dowolna Sta?udsrddoowa Plytka ostony
prosty ! haftowania transportu

1. Odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania.
Potozy¢ nasadke do cerowania na ptytce
sciegowej. Podigczy¢é maszyne do zrodta
zasilania.

2. Ustawi¢ scieg prosty pokrettem wyboru
Sciegow.

3. Podtozy¢ miejsce do cerowania pod stopke
razem z materiatem wzmacniajacym.
4. Opusci¢ stopke.

5. Rozpocza¢ szycie delikatnie poruszajac
materiatem tam i z powrotem.

6. Powtarzacé ten ruch, az do wypetnienia
danego miejsca réwnolegtymi liniami
Sciegowymi.
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Aplikacje

Monogramy i wyszywanie

Nazwa Wzor Dlugosé Szerokos¢ sciegu
sciegu sciegu w mm w mm

3
zygzak g F-2 dowolna

Naszywka powstaje przez wyciecie kawatka
materiatu o odpowiednim ksztatcie

i umieszczenie go w charakterze dekoracji na

innym kawatku materiatu.

1. Przyfastrygowaé wycieta aplikacje do

materiatu.

2. Ostroznie obszy¢ wokét brzegu naszywki
Sciegiem zygzakowym.

3. Obcig¢ wystajacy na zewnatrz szwéw
materiat aplikacji.

4. W razie potrzeby usung¢ fastryge.

PAMIETAJ

W celu wzmocnienia sciegu nalezy
wykonaé na poczatku i na koncu kilka
$ciegoéw prostych.

m UWAGA

Nalezy upewni¢ sie, ze igta nie uderza

0 zaczepy podczas szycia, gdyz mogtaby

sie ztama¢ i spowodowaé skaleczenie

uzytkownika.

Dlugosé | Szerokosé¢ .
g;:wz Wzor | sciegu | sScieguw F;?: lel Inne
9 wmm mm P
3 Do Ptytka
zygzak g dowolna | dowolna | . ostony
aftowania
transportu

Przygotowanie do szycia monogramow i
wyszywania.

1. Odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania.

Umiesci¢ nasadke do cerowania na ptytce
sciegowej. Podtaczy¢é maszyne do zrodta

zasilania.

2. Ustawi¢ odpowiedni Scieg zygzakowy
pokrettem wyboru $ciegow.

3. Narysowac litery (dla monograméw) lub wzér
(dla wyszywania) na powierzchni materiatu.

4. Naciagna¢ jak najmocniej materiat na
tamborku, taka by spodnia strona materiatu
znalazta sie na dolnym brzegu obreczy
wewnetrzne;j.

5. Podtozy¢ robétke pod igta i opusci¢ dzwignie
stopki po wczesniejszym jej wymontowaniu.

6. Z pozycji startowej przeciggna¢ ni¢ doing
na gore obracajac koto zamachowe i wykonaé
kilka sciegdw mocujacych.
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7. Prowadzi¢ ramke do wyszywania obydwoma Wyszywanie motywow

kciukami i palcami wskazujgcymi, naciskajac

materiat palcami srodkowymi i serdecznymi. 1. Wyszy¢ kontury wzoru poruszajac obrecza.
Matymi palcami podpieraj ramke

do wyszywania.

2. Wypetni¢ motyw szyjgc od konturu do
Srodka i z powrotem az do catkowitego

m UWAGA wypetnienia motywu. Sciegi powinny $cisle
przylegac.

Nie dotyka¢ palcami ruchomych czesci,

zwlaszcza igtly.

Monogramy

\!

1. SzyC¢ ze statg predkoscig wzdtuz liter wolno
poruszajac obrecz. ,(-

2. Na koncu ostatniej litery wzmocnic¢ szew
kilkoma $ciegami prostymi.
PAMIETAJ

Szybki ruch obreczy daje dtugi scieg.
Powolny ruch obreczy daje scieg krotki.

3. Na kocu motywu wzmocni¢ wypetnienie
kilkoma sciegami prostymi.

m UWAGA

Nie dotyka¢ palcami ruchomych czesci,

M zwlaszcza igly.

m UWAGA

Nie dotykaj palcami ruchomych czesci,
zwtaszcza igly.
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Akcesoria opcjonalne

Uzycie stopki z gérnym

transportem
Nazwa | o | goieguw | Soleguw
$ciegu mgr’n mgr,n
2
Scieg prosty i 1-4 2-5
I
3
$cieg zygzak g 1-4 0-5

Stopka ta jest bardzo uzyteczna do szycia
takich materiatow jak ortalion, skaj, cienka
skéra, itp.

Materiaty te sg trudne do przesuwania podczas
szycia. Uzycie stopki z gbérnym transportem
przy szyciu takich materiatow chroni je przed
gnieceniem, slizganiem lub klejeniem sie
materiatu miedzy stopka, a ptytka Sciegowa.

ADNOTACJA

Stopka ta moze by¢ uzyta tylko w
potaczeniu za sciegiem prostym (Srodkowa
pozycija iglty) i zygzakowym. Nie wolno jej
uzywaé w potaczeniu z innymi wzorami
sciegéw. Odwrocone sciegi nie moga by¢
szyte przy uzyciu stopki z gérnym
transportem.

1. Wytaczy¢ maszyne.
2. Podniesc igte i stopke.

3. Poluzowa¢ srube stopki i wymontowac
uchwyt mocowania stopki.

1. Uzyj Srubokretu
2. Uchwyt mocowania stopki
3. Sruba mocowania stopki

4. Zamontowac rozwidlang koncowke taczaca
do docisku igty i przymocowac stopke

z gérnym transportem do uchwytu mocowania
stopki.

1. Rozwidlona czes¢
2. Uchwyt mocowania stopki
3. Docisk igty

5. Opus¢ dzwignie stopki, a nastepnie dokreé
Srube stopki.

il

1. Sruba mocowania stopki
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m UWAGA

Uzy¢ srubokretu, aby dokrecié bezpiecznie
srube. W przypadku zbyt stabego
dokrecenia sruby, igla moze uderzyé¢ w
stopke i moze sie ztamaé powodujac
skaleczenia.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy
sprawdzi¢ czy igta nie uderza w stopke
krecac kotem zamachowym do siebie.
Nalezy uwazagé, aby nie dotyka¢ igty, w
przeciwnym razie moze dojsé do
skaleczenia.

%:k Adnotacja

Uzywajac stopki z gérnym transportem nalezy
szy¢ na srednich lub wolnych obrotach.

Uzycie stopki do haftowania
Nazwa Wzér gc:::a%?f:v Séz;rec;to:vc Inne
sciegu mm mm
- 2 Ptytka
Sr%i? I dowolna 2.5 ostony
prosty ! transportu

Stopka do haftowania jest stosowana do
cerowania i wolnego haftowania.

1. Odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania.
2. Podniesc igte i stopke.

3. Poluzowa¢ srube docisku stopki, aby odpigé
uchwyt stopki.

1. Uzyé¢ srubokretu
2. Uchwyt stopki
3. Sruba docisku stopki

4. Zamontowac stopke do haftowania
upewniajac sie, ze czes¢ ,A” pokazana na
schemacie, znajduje sie ponad srubg docisku
igty. Nastepnie opusci¢ dzwignie stopki i
dokreci¢ srube docisku stopki.

» Upewni¢ sie, ze sruba docisku igly jest dobrze
dokrecona.

1. Sruba docisku stopki
2. Sruba docisku igty

m UWAGA

Nalezy uwaza¢, aby nie dotyka¢ iglty, w
przeciwnym razie moze dojsé do
skaleczenia.

Uzy¢ srubokretu, aby dokrecié bezpiecznie
uchwyt stopki. W przypadku zbyt stabego
mocowania iglta moze uderzyé w stopke
powodujac skaleczenie.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy
sprawdzi¢ czy igta nie uderza w stopke
krecac kotem zamachowym do siebie.

5. Umiesci¢ nasadke do cerowania na ptytce
sciegowej. Podiaczyé maszyne do zrodta
zasilania.

6. Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu na scieg
prosty (Srodkowa pozycja igty).

* Przed rozpoczeciem szycia narysowaé wzér
do wyszycia na materiale.
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7. Przytrzymac obiema rekami materiat
delikatnie naciggajac i poruszac nim, aby
wyszy¢ narysowany wzor.

1. Linia wzoru

8. Dlugos¢ sciegu zalezy od tego jak szybko
materiat jest przesuwany i jaka jest predkosé
szycia. Szy¢, wolno poruszajac materiat.

Uzycie stopki do patchworku

Dlugosé

Nazwa . - Szerokosé
sciegu Wzor Sc';?# w sciegu w mm
Scieg :
I
ooy | 2-2.5 2.5
I

Mozna uzy¢ V4 calowej stopki do patchworkow,
aby potaczy¢ ze soba czesci r6znych
materiatow.

1. Naddatek szwu 6.5 mm (1/4 cala)

1. Wyja¢ wtyczke zasilajacq z gniazdka.

2. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegéw na scieg
prosty ,Straight Stitch”. Ustawi¢ dtugos¢ sciegu
pomiedzy 2 (1/16 cala), a 2.5 (3/32 cala).
Ustawi¢ szerokosc¢ Sciegu na 2.5 (3/32 cala)
(Srodkowa pozycja igty).
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3. Zmieni¢ stopke na 4 calowg stopke do
patchworkow.

4. Podniesc¢ stopke ponad materiat i zacza¢
wyszywac tak, jak pokazano na schemacie
ponizej.

m Osigganie odpowiedniego naddatku szwu.

o—3 @

(&)

TN

)

Poczatek sciegu

Zréwnac ten punkt z brzegiem materiatu
Koniec $ciegu

Zréwnac ten punkt z brzegiem materiatu

Rl ol

m Szybkie taczenie materiatéw razem.

[

1
1. Wierzch materiatu

2. taczenie 3.2 mm (1/8 cala)




DODATKI

Wskazowki i pomoc
Wymiana zaréwki

m UWAGA

e Przed wymiana zarowki nalezy wytaczy¢
maszyne wylacznikiem gtéwnym i
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka. Gdyby
przypadkowo maszyna zostata wigczona
podczas zmiany zarowki mogtoby dojs¢ do
porazeniem pradem elektrycznym,
natomiast przypadkowe nacisniecie pedatu
rozrusznika, podczas, gdy maszyna jest
wiaczona mogtoby spowodowaé obrazenia
uzytkownika.

e Aby uniknaé¢ poparzenia nalezy zaczekaé¢
z wymiang zarowki, az ostygnie.

1. Odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania.

2. Odkrecic¢ tylng pokrywe, a nastepnie zdja¢
pokrywe zarowki.

3. Wymieni¢ zaréwke.

0 Odkrecanie
e Zakrecanie

1. Zaréwka

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe i dokrecic¢
Srube.

Cziszczenie i konserwacja
UWAGA

Nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna jest
odtaczona od zrédta zasilania przed
czyszczeniem, w przeciwnym razie grozi to
porazeniem pradem elektrycznym lub
innymi groznymi obrazeniami.

1. Wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ jg od zrodta
zasilania.

2. Podniesc igte i stopke.
3. Poluzowa¢ srube docisku stopki i sSrube

mocowania igly, aby odpig¢ uchwyt stopki
i igte.

Ya\

4. Chwyci¢ z obu stron ptytke sciegowg
i przesunag ja do siebie, aby ja zdjac.

1. Plytka Sciegowa
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5. Za pomocag monety, odkreci¢ dwie sruby.

Podnies¢ ptytke sciegowa, tak jak pokazano to

na ilustracji, po czym przesungg¢ ptytke
sciegowg w lewg strone, aby jg zdjaé.

6. Chwyci¢ i wyja¢ kosz chwytacza w lewa
strone.

7. Za pomoca szczoteczki lub odkurzacza
usung¢ wszelki kurz z kosza chwytacza
i miejsca wokot niego.

1. Szczoteczka czyszczaca
2. Kosz chwytacza

Nie konserwowac olejem koszyka chwytacza.

8. Wiozy¢ kosz chwytacza, tak aby zréwnat sie
ze sprezynka.

1. Zderzak 2. Sprezyna

9. Zatozy¢ ptytke sciegowa. Przesunac¢ ja w
prawg strone, aby jg zabezpieczy¢ i dokrecié
Sruby.

Nalezy upewnic sie, ze zaczep po lewej stronie
ptytki sciegowej jest poprawnie zestawiony
z wcieciem w koszu chwytacza.

10. Zatozy¢ pokrywe ptytki Sciegowej.

Zahaczy¢ poprawnie zaczepy pokrywy ptytki
Sciegowej we wcieciach w ptytce sciegowej, po
Cme wsuna¢ pokrywe na swoje miejsce.

UWAGA

Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego kosza
chwytacza, w przeciwnym razie gorna ni¢
moze sie zapetli¢, a igta skrzywi¢ lub
ztamaé.

W celu nabycia nhowego kosza chwytacza
(kod czesci: XC8993-021) nalezy
skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym
punktem sprzedazy.

Upewni¢ sie, czy kosz jest prawidiowo
zamontowany, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do ztamania igty.
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Wskazowki w razie wystepowania problemow

Jezeli maszyna przestaje pracowac nalezycie, sprawdz nastepujace mozliwe problemy.
Jezeli problem nadal nie ustaje, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym sprzedawca.

Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposob postepowania
Maszyna nie jest podtgczona do sieci. Wiaczy¢ maszyne.
Wiacznik gtéwny jest wytaczony. Wiaczy¢ wiacznik gtowny.
Maszyna nie & g Y] Y13 y qczyc wig g y
dziata Trzpien nawijacza szpulki jest przesuniet
P J pulijestp e Przesunag¢ trzpien nawijacza szpulki w lewo.
W prawo.
Rozrusznik nozny nie byt wtasciwie - oo . .
. Witasciwe uzycie rozrusznika noznego.
uzywany.
Igta nie jest zamocowana poprawnie. Zamontowac¢ wiasciwie igle.
Sruba zacisku igty nie jest dokrecona. Dokreci¢ srube.
Igta jest zgieta lub tepa. Wymieni¢ igte na nowa.
Kombinacja igty, nici i materiatu jest . o o
niewtasciwa. Wybra¢ odpowiednig kombinacie.
Wybrana stopka ].GSt, n_|eodeW|edn|a do Wybrac¢ stopke odpowiednia do sciegu.
wybranego rodzaju $ciegu.
Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne. Zmnisjszyé naprezenie nici gérej.
Igta sie tamie

Materiat jest ciagniety zbyt mocno.

Materiat nalezy prowadzi¢ lekko.

Szpulka jest nieprawidtowo zainstalowana.

Zainstalowac prawidtowo szpulke.

Miejsce wokot ptytki Sciegowe;j jest
porysowane lub zadarte.

Wymieni¢ plytke sciegowa. Skontaktowac sie
Z serwisem.

Miejsce wokét stopki jest porysowane
lub zadarte.

Wymieni¢ stopke. Skontaktowaé sig z serwisem.

Czétenko jest zadrapane lub posiada
zadzior.

Wymieni¢ czétenko. Skontaktowac sie z serwisem.

Nie uzyto szpulki przeznaczonej dla tego
modelu maszyny.

Niewtasciwa szpulka nie bedzie dobrze dziatac.
Nalezy ja wymieni¢ na odpowiedni model.
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Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Sposob postepowania

Ni¢ gorna sie rwie

Ni¢ gorna nie jest nawleczona prawidtowo.

Nawlec prawidtowo ni¢ gérna.

Ni¢ jest zapetlona lub sa na niej wezelki.

Usung¢ wszystkie wezetki i zapetlenia

Wybrana igta nie pasuje do wybranej nici.

Wybra¢ odpowiednia igte.

Naprezenie nici gérnej jest zbyt mocne.

Zmniejszy¢ naprezenie nici gorne;j.

Ni¢ jest zapetlona np. w czétenku.

Oczysci¢ czétenko z kurzu
i scinkéw.

Igta jest zgieta lub tepa.

Wymienic igte.

Igta jest nieprawidtowo zamontowana.

Zamontowac¢ prawidiowo igte.

Miejsce wokét otworu w ptytce Sciegowej jest
porysowane lub zadarte.

Wymienic¢ ptytke Sciegowa.

Miejsce wokét otworu w stopce jest
porysowane lub ma zadzior.

Wymienic stopke.

Czobtenko jest porysowane lub ma zadzior.

Wymieni¢ czétenko na nowe.

Uzyto szpulki innej niz przeznaczona do tego
modelu maszyny.

Stosowac wytacznie szpulki
przeznaczone dla tej maszyny.

Nic dolna jest zapetlona
lub rwie sie

Nic dolna jest nieprawidtowo nawinigta.

Prawidtowo nawing¢ nic dolna.

Nic jest zapetlona.

Usung¢ zapetlong nic
i oczyscic czétenko.

Uzyto szpulki innej niz przeznaczona do tego
modelu maszyny.

Stosowac wytacznie szpulki
przeznaczone dla tej maszyny.

Naprezenie nici jest
niewlasciwe

Nic gérna nie jest nawleczona prawidtowo.

Nawlec prawidtowo ni¢ gérna.

Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinigta.

Nawing¢ prawidtowo ni¢ dolna.

Kombinacja igty, nici i materiatu
jest niewtasciwa.

Wybra¢ odpowiednig kombinacje.

Uchwyt stopki jest zamontowany
nieprawidtowo.

Zamontowac¢ prawidtowo uchwyt.

Naprezenie nici jest nieprawidtowe.

Ustawi¢ wtasciwe naprezenie nici.

Uzyto szpulki innej niz przeznaczona do tego
modelu maszyny.

Stosowac wytacznie szpulki
przeznaczone dla tej maszyny.
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Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Sposoéb postepowania

Material jest
pomarszczony

Ni¢ gérna jest nawleczona nieprawidtowo lub
szpulka nieprawidtowo zatozona.

Nawlec prawidtowo ni¢ gérng
i zamontowac szpulke.

Szpulka jest nieprawidtowo
zamontowana.

Zamontowac¢ prawidtowo szpulke.

Kombinacja igty, nici i materiatu jest
niewtasciwa.

Wybra¢ odpowiednig kombinacije.

Igta jest zgieta lub tepa.

Wymienic igte.

Podczas szycia cienkich materiatéw $cieg jest
zbyt zbity.

Skroci¢ scieg lub uzy¢é materiatu
stabilizujacego.

Naprezenie nici jest niewtasciwe.

Ustawi¢ odpowiednie naprezenie.

Sciegi przeskakuja

Ni¢ géra nie zostata nawleczona prawidtowo.

Nawlec prawidtowo ni¢ gérna.

Kombinacja igty, nici i materiatu Wybra¢ odpowiednig
iest niewtasciwa. Kombinacie.
Igta jest zgieta lub tepa. Wymienic igte.

Igta jest niewtasciwie zainstalowana.

Zainstalowac¢ igte prawidtowo.

Pod ptytka sciegowa lub w czétenku
zgromadzit sie kurz.

Oczysci¢ ptytke sciegowag
i czétenko.

Podczas szycia
styszalny jest gtosny
szum

Pod zabkami transportu lub w czétenku
zgromadzit sie kurz.

Oczysci¢ zaczepy i czbtenko.

Ni¢ gérna nie zostata nawleczona
prawidtowo.

Nawlec prawidtowo ni¢ gérna.

Czotenko jest zadrapane lub ma zadzior.

Wymieni¢ czétenko. Dostepne
w najblizszym punkcie serwisowym.

Uzyto szpulki innej niz prze-znaczona do tego
modelu maszyny.

Stosowac wylacznie szpulki
przeznaczone dla tej maszyny.

Nie mozna skorzystac z
nawlekacza igty

Nie podniesiono igty.

Nacisna¢ przycisk pozycji igty w celu
jej podniesienia

Igta jest niewtasciwie zamontowana.

Prawidtowo zamontowac igte.

Sciegi nie s3 szyte
prawidiowo

Uzyta stopka nie nadaje sie do wybranego
typu Sciegu.

Zamontowa¢ odpowiednig stopke.

Naprezenie nici jest niewtasciwe.

Ustawi¢ odpowiednie naprezenie.

Ni¢, np. w czétenku jest zapetlona.

Usuna¢ zapetlong ni¢. Jesli znajduje
sie ona w cz6tenku, nalezy ja
oczyscic.
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Objaw

Prawdopodobna przyczyna

Sposob postepowania

Materiat nie
przesuwa sie.

Zabki transportu sg opuszczone.

Przesuna¢ przetacznik pozycji zaczepow
zabkow transportu w lewo.

Scieg jest zbyt cienki.

Wydtuzy¢ Scieg.

Uzyta stopka nie nadaje sie do
wybranego typu $ciegu.

Zamontowa¢ odpowiednig stopke.

Ni¢, np. w czoétenku jest zapetliona.

Usuna¢ zapetlong nié. Jesli znajduje sie ona
w czétenku, nalezy jg oczyscic.

Nie swieci sie
lampa

Lampa jest uszkodzona.

Skontaktowac¢ sie z najblizszym autoryzowanym
serwisem.

Ttumaczenie instrukcji:

BMD Polska

Dystrybutor Generalny DSM Brother
ul. Kamieniarska 48, Krakow

worw BMD.pl

Kopiowanie, powielanie, sprzedaz, nieautoryzowane
przerébki instrukcji bez zgody autora

tlumaczenia zabronione.
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