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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace
bezpieczenstwa.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku domowego.

N I E B EZPI ECZE N STWO - Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem

elektrycznym:

1 = Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny
oraz przed wykonaniem wszelkich czynno$ci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku

pozostawienia maszyny bez nadzoru.

OSTRZEZENIE — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia prgdem

lub obrazen cielesnych:

2 = Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed zdjeciem pokryw, smarowaniem maszyny lub

przeprowadzaniem regulacji opisanych w tej instrukgji.

» Aby wyja¢ wtyczke z gniazdka, ustaw wigcznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wylaczenia, a
nastepnie przytrzymaj wtyczke i wyciagnij jg z gniazdka elektrycznego. Nie ciggnij za przewdd.

+ Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

+ Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektryczne;j.

3 = Nigdy nie korzystaj z maszyny, jezeli przewdd lub wtyczka sa uszkodzone, jesli maszyna nie dziata
prawidtowo, zostata upuszczona lub uszkodzona badz miata kontakt z woda. Przekaz maszyne do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy,
regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

Niezaleznie od tego, czy maszyna jest uzywana, czy nie, w razie stwierdzenia nietypowych objawoéw, np.
nietypowego zapachu, ciepta, odbarwienia lub deformacji, nalezy natychmiast przerwac uzytkowanie
maszyny i odtgczy¢ przewod zasilajacy.

Podczas transportu maszyny nalezy przenosi¢ jg trzymajgc za uchwyt. Podnoszenie maszyny za
jakakolwiek inng cze$¢ moze spowodowaé uszkodzenie maszyny lub jej upuszczenie, co z kolei moze
prowadzi¢ do obrazen.

Podczas podnoszenia maszyny nie wolno wykonywac¢ gwattownych lub nieostroznych ruchow, gdyz

moze to prowadzi¢ do obrazen kregostupa lub kolan.



4. Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

* Nie wolno uruchamia¢ maszyny jezeli otwory wentylacyjne nie sg drozne. Otwory wentylacyjne
i rozrusznik nozny muszg by¢ wolne od wiékien, kurzu i scinkdw materiatu.

* Nie ktadz zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym.

* Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtgczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

* Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do ktéregos z otwordw.

* Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg substancje w aerozolu (spray) lub
w ktérym podawany jest tlen.

* Nie uzywaj maszyny w poblizu zrodet ciepta, np. pieca lub zelazka, gdyz, w przeciwnym razie
maszyna, przewdd zasilajacy lub szyty materiat moze sie zapali¢, wywotujgc pozar lub
porazenie prgdem.

* Nie stawiaj maszyny na niestabilnej powierzchni, np. na niestabilnym lub pochylym stole, gdyz
maszyna moze spasc¢ i wywotac¢ obrazenia.

5. Podczas szycia nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé:

+ Zawsze zwracaj szczegoblng uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

* Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci. Wymagane jest zachowanie szczegdinej
ostroznosci podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igly.

+ W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igty, ustaw wtacznik
maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytgczenia.

» Nie korzystaj z uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki sciegowej. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do ztamania igty.

» Nie wciskaj ani nie ciagnij tkaniny podczas szycia, a podczas recznego wykonywania sciegu
doktadnie przestrzegaj instrukcji, aby nie wygiac igty i jej nie ztamac.

6. Ta maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

* Nalezy postepowac ze szczegdlng ostroznoscig w przypadku, gdy maszyna jest uzywana
przez lub w poblizu dzieci.

+ Plastikowg torbe, w ktdrej maszyna zostata dostarczona, nalezy przechowywac z dala od dzieci
lub wyrzucié. Nie pozwdl, aby dzieci bawity sie torbg, gdyz niesie to ze sobg ryzyko uduszenia.

* Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

7. Aby przedtuzyé okres sprawnosci maszyny:

* Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie Swiatta
stonecznego lub o duzej wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu
ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek, lamp halogenowych lub innych tego typu goracych
obiektow.

* Do czyszczenia obudowy uzywaj wytgcznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie
stosuj do czyszczenia benzenu, rozcienczalnika ani proszku do szorowania. Mogg one
uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.

« Zawsze korzystaj z instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub
innych czesci w celu zapewnienia ich prawidtowej instalac;ji.



8. Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

* W razie uszkodzenia ekranu (dioda emitujgca swiatto) konieczna jest jego wymiana u
autoryzowanego sprzedawcy.

+ W razie wystgpienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z
tabelg rozwigzywania problemdéw znajdujaca sie z tytu instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania
problemu i przeprowadzenia samodzielnej regulacji. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.
Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukcji.
Zachowaj te instrukcje.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczes$niejszego
powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz znajduja sie na stronie internetowej
www.brother.com



——_—_—_—,—
WYLACZNIE DLA UZYTKOWNIKOW W WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, NA MALCIE | CYPRZE

WAZNE

* W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego

przez ASTA bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu

identycznym z zaznaczonym na wtyczce.

« Zawsze zakfadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy
bezpiecznika.

» Jedli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z
maszyng, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg w celu uzyskania odpowiedniego
przewodu.

DLA UZYTKOWNIKOW W KRAJACH O ZASILANIU AC 220 - 240 V| W MEKSYKU

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych i psychicznych lub nieposiadajgce doswiadczenia i odpowiedniej
wiedzy, chyba Ze pracujg one pod nadzorem lub uzyskaty instrukcje zwigzane z uzytkowaniem
urzadzenia od osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Nalezy zwréci¢ uwage na dzieci,
aby zapewnic, ze urzadzenie nie bedzie przez nie uzywane jako zabawka.
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Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat ,Wazne
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa” (strona 1), a nastepnie zapoznaj sie z tg instrukcjg w celu
uzyskania informacji dotyczacych prawidtowej obstugi jej poszczegdlnych funkcji. Po przeczytaniu
instrukcji nalezy przechowywac jg w miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzysta¢ z niej w
przysztosci.

Funkcje maszyny do szycia

@ Proste nawlekanie gérnej nici
Poniewaz szpulke mozna zakfada¢ z przodu maszyny do szycia, nawlekanie gornej nici jest proste. Ponadto,
nawlekanie igty moze by¢ dokonane za pomoca prostej operaciji (strona 28).

® Jednokrokowe nawijanie dolnej nici
Szycie mozna rozpocza¢ bez wyciggania nici ze szpulki dolnej (strona 26).

® Proste nawijanie nici na szpulke dolng
Funkcja umozliwiajgca szybkie i proste nawijanie nici na szpulke dolng (strona 22).

@ Zintegrowane wzory sciegow
Mozna wybiera¢ sposrod zaprogramowanych wzoréw sciegéw, wigcznie ze sciegami uzytkowymi, gotowymi wzorami i
$ciegami dekoracyjnymi.



Akcesoria

Po otworzeniu pudetka sprawdz, czy znajdujg sie w nim wymienione akcesoria. Jesli ktéregos z
elementow brakuje lub jest on uszkodzony, skontaktuj sie ze sprzedawca.

Akcesoria w zestawie

Ponizsze elementy powinny rowniez znajdowac sie w opakowaniu.

5:} Uwaga

® Wkret do uchwytu stopki jest dostepny u

autoryzowanych sprzedawcow.
(Numer katalogowy: XA4813-051)

*75/11 2 igly
90/14 2 igly

kulkowym
(kolor ztoty)

90/14 2 igly: Igta z zakonczeniem

Numer katalogowy

Numer katalogowy

Nr Nazwa czesci Nr Nazwa czesci
Inne Inne
1 |Stopka do dziurek na guziki ,A” XC2691-033 16 |Nasadka szpulki (duza) 130012-024
2 |Stopka owerlokowa ,G” XE6305-101 17 |Nasadka szpulki ($rednia) XE1372-001
3 |Stopka do monograméw ,N” XD0810-031 18 |Nasadka szpulki (mata) 130013-124
4 |Stopka do suwakow ,I” X59370-021 19 |Dodatkowy trzpien szpulki XE2241-001
5 ﬁtgg’z“;nizgfzak"wa w7 (W XC3021-051 20 |Siatka na szpulke XA5523-020
6 |Stopka do $ciegu $lepego ,R” XE2650-001 XD0501-121 (obszar UE)
7 gfl‘;?kkgwdf’Meryszywa”'a XE2643-001 21 |Rozrusznik nozny XC8816-021 (poza UE)
8 |N6z do szwow XZ5082-001 22 |Instrukcja obstugi XE4565-201
9 [Szpulka (4) SFB (XA5539-151) 23 |Skrécona instrukcja obstugi XE5017-001
10 |Zestaw igiet X58358-021 24 |Torba na akcesoria XC4487-021
11 |Podwéjna igta X59296-121 25 fsrgg?;’g}(fa';igc°w"aw XC1074-051
12 | Szczotka do czyszczenia X59476-021 26 |Ptytka sciegowa XE2441-001
13 |Dziurkacz XZ5051-001 27 |Obsadka ptytki Sciegowej XE2238-001
14 | Srubokret (duzy) XC8349-021 28 |Walizka XE2446-001
15 | Srubokret (maty) X55468-021

Akcesoria 9



Akcesoria opcjonalne

Mocowanie plytki Sciegowej
Ptytka sciegowa wskazuje rodzaje $ciegow i ich numery. Litera (A, G, J, N lub R) wskazujaca, ktorej

stopki nalezy uzyc¢, znajduje sie pod numerem sSciegu. Nalezy umocowac ptytke sciegowg na obsadce

plytki Sciegowej, a nastepnie zamontowaé obsadke na uchwycie maszyny do szycia w sposob
przedstawiony na ponizszej ilustraciji.

Nastepujace czesci sg dostepne jako akcesoria opcjonalne.

1.
4.
8.
Nr Nazwa czesci Numer katalogowy Nr Nazwa czesci Numer katalogowy
. . F054 Stopka z materiatu FOO7N
1 |Obcinacz brzegow (XC3879-152) 7 |nieprzywierajacego (XC1949-052)
: : FO16N F060
2 |Prowadnica stebnujgca (XC2215-052) 8 |Stonka do aplikaci (XE1094-101)
3 |Szeroki stot WT8 P P : FO27N
(XE2472-001) (XC1964-052)
4 Stopka gérnego FO33N 9 Stopka do prowadzenia FO35N
transportera (XC2214-052) $ciegu ,P” (XC1969-052)
5 |Stopka do pikowania 2:)?00?548-052) 10 |Stopka do pikowania 1/4 cala 5?8]244_052)
6 Regulowana stopka do FO36N 1 Stopka do pikowania 1/4 cala F057
suwaka/lamowki (XC1970-052) z prowadnica (XC7416-252)

@ Przypomnienie

® W celu uzyskania czesci i akcesoriow opcjonalnych, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawca.

® Wszystkie specyfikacje sg prawdziwe w momencie drukowania tej instrukcji. Kody czesci moga ulec
zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

@ Pelng liste akcesoridw dostepnych dla maszyny mozna uzyskac u najblizszego dystrybutora
produktow firmy Brother.
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Ponizej opisano szereg roznych czesci maszyny wraz z petnionymi przez nie funkcjami. Przed uzyciem
maszyny nalezy dokfadnie przeczytac te opisy w celu zaznajomienia sie z nazwami jej czesci.

Maszyna

Nawijacz szpulki dolnej (strona 22)
Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki
dolne;.

Trzpien szpulki (strona 22, 28)

Nat6z szpulke z nicig na trzpien szpulki.

Pokretto naprezenia nici (strona 57)

Pokretto naprezenia nici stuzy do regulacji naprezenia
gornej nici.

Prowadnik nawijacza dolnej nici na szpulke i
tarcza naprezacza (strona 22)

Podczas nawijania nici na szpulke, przeprowadz nic¢
wokot prowadnika nici i wokét tarczy naprezacza.

Dzwignia podnoszenia nici (strona 30)
Wsun ni¢ do dzwigni podnoszenia nici od prawej do
lewej strony gniazda.

Przecinak nici (strona 56)
Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcigc.

Pojemnik na akcesoria (strona 46)

Stopki i szpulki nalezy przechowywa¢ w pojemniku na
akcesoria. Pojemnik na akcesoria nalezy wyjmowac
podczas szycia elementéw cylindrycznych, np.
mankietow rekawa.

Przyciski obstugowe (strona 12)

Przyciski i suwak stuzg do uruchamiania maszyny
oraz do podnoszenia i opuszczania igty.

Panel obstugowy (strona 13)

Stuzy do wybierania $ciegéw i réznych innych
ustawien.

Pokretto

Kre¢ pokrettem w swojg strone, aby wykonac jeden
szew lub podnies¢ albo opusci¢ igte.

Wiacznik zasilania (strona 17)

Wiacza i wytacza maszyne do szycia.

Gniazdo zasilania (strona 17)

Do gniazda zasilania nalezy wtozy¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego.

Gniazdo rozrusznika noznego (strona 52)
Nalezy wtozy¢ wtyczke na koncu kabla rozrusznika
noznego do gniazda rozrusznika.

Przelacznik potozenia transportera (strona 85)
Przycisk stuzy do obnizania transportera.

Dzwignia podnoszenia stopki (strona 28)
Dzwignia stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.

Prowadnik nici (strona 24)

Podczas nawijania nici na szpulke lub nawlekania
maszyny, ni¢ nalezy przeprowadzi¢ pod prowadnikiem
nici.

Pokrywa prowadnika nici (strona 24)

Podczas nawijania nici na szpulke lub nawlekania
maszyny, ni¢ nalezy przeprowadzi¢ pod prowadnikiem
nici.

Otwor wentylacyjny

Zapewnia obieg powietrza wokét silnika.

Uchwyt
Stuzy do przenoszenia maszyny do szycia podczas
transportu.

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami 11



Obszar igly i stopki

@ Dzwignia nawlekacza igty
Nawlekacz igty stuzy do nawlekania nici na igte.
@ Dzwignia do dziurki na guzik
Podczas szycia dziurek na guziki lub przeszywania
wzmocnienia nalezy opusci¢ dzwignig.
® Uchwyt stopki
Stopka jest przymocowana do uchwytu stopki.

Przyciski obstugowe

Sruba uchwytu stopki
Sruba uchwytu stopki stuzy do utrzymania stopki na
SwWoim miejscu.

Stopka

Stopka wywiera nacisk na materiat podczas szycia.
Nalezy zamocowac odpowiednig stopke w zaleznosci
od wybranego $ciegu.

Pokrywa ptytki sciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej w celu
wyczyszczenia bebenka i chwytacza.

Transportery

Transportery podajg tkanine do szycia.

Szybki przewlekacz dolnej nici

Umozliwia rozpoczecie szycia bez wyciggania dolnej
nici.

Pokrywa szpulki/chwytacz

Aby wiozy¢ szpulke do chwytacza, nalezy zdja¢
pokrywe szpulki.

Plytka sciegowa

Na ptytce $ciegowej zaznaczono prowadniki,
ufatwiajgce szycie prostych szwoéw.

Prowadnik nici igielnicy

Przetéz gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.
Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.
Sruba mocujaca igly

Sruba mocujaca igty stuzy do utrzymania igty na
Swoim miejscu.

Przyciski obstugowe umozliwiajg tatwg obstuge podstawowych funkcji maszyny.

KISy

@ Przycisk Startistop ()
Nacisnij przycisk Start/stop, aby rozpocza¢ lub zatrzymaé
szycie. Podczas przytrzymywania przycisku, maszyna szyje z
matg predkoscia. Po zatrzymaniu maszyny, igta jest
opuszczana na tkanine. Szczegdtowe informacije na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie szycia” (strona 52).

@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania ®
Nacisniecie przycisku szycia wstecz/wzmacniania pozwala na
szycie wstecz lub $ciegiem wzmocnionym. Szycie wstecz
nastepuje przez pozostawienie przycisku wcisnietego, co
powoduje szycie w odwrotnym kierunku. Sciegi wzmacniajace
wykonuije sig poprzez naszycie od 3 do 5 Sciegéw jeden na
drugim. Szczegdtowe informacije na ten temat znajdujq sie w
rozdziale ,Zabezpieczenie $ciegu” (strona 54).
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Przycisk pozycji igly ®

Naci$nij przycisk pozyciji igty, aby podnie$¢ lub opuscic igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Regulacja predkosci szycia

Przesunigcie regulatora predkos$ci szycia w lewo lub w prawo
umozliwia regulacje predko$¢ szycia.

Przesunigcie regulatora predkos$ci szycia w lewo zmniejsza
predkos¢ szycia, a przesuniecie regulatora w prawo zwigksza
predkos¢ szycia.



Panel obstugowy

Panel obstugowy, umieszczony z prawej strony z przodu maszyny do szycia, sktada sie z LCD (wys$wietlacz
ciektokrystaliczny) i klawiszy, za pomocg ktorych okresla sig rozne ustawienia szycia.

@
o
8 Tode obs ©
31000 @go
—1®
@, (# G
O——®)|@® &
®— &
o ®O@E e
® |
LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny) B Przycisku trybu sciegu (®-1)
Nabwyéwietlaczu LCkD wyéV\i/(ietIaQ{e gq ustawienia dla o ) . l
wybranego sciegu i komunikaty btedow w razie rzycisk sciegu uzytkowego/zapisanego wzoru & °8°
nieprawidiowego dziatania. Uzycie klawiszy @ i ® do Nacisniecie tego przycisku powoduje wybér $ciegu
@, w sposob opisany ponizej, powoduje wyswietlenie uzytkowego przypisanego do przycisku numerycznego
roznych’elemgntow I ppzwala wybrac usta_W|e_n|a_. lub Wyszukuje Zapisany Wczeéniej wzor.
Szczegotowe informacje na ten temat znajduj sig w Po kazdym nacisnigciu przycisku maszyna przetacza
rozdziale ,Uzywanie wyswietlacza LCD” (strona 18). sie miedzy ustawionym trybem $ciegu uzytkowego a
. . trybem zapisanego wzoru.
Przycisk ustawien
Nalezy nacisnaé ten klawisz, aby wybraé ustawienia © Przycisk $ciegu uzytkowego
szycia np. lewe/prawe odwzorowanie lustrzane lub Nacisniecie tego klawisza powoduje wybranie $ciegu
inne ustawienia, np. sygnat dzwigkowy. prostego, $ciegu zygzakowego, dziurki na guzik,
Sciegu $lepego, sciegu ozdobnego, sciegu
Przycisk pozycji igly satynowego lub haftu. Uzyj przyciskow numerycznych,
Nacisniecie tego przycisku powoduje podniesienie lub aby wpisa¢ numer zadanego sciegu.
opuszczenie igly. Przycisk symboli/$ciegu ozdobnego
Przycisk automatycznego szycia wstecz/ Nacisniecie tego przycisku powoduje wybranie trybu
wzmachiania symboli lub trybu uzytkowego sciegu ozdobnego. Po
Naciéniecie tego przycisku powoduje wybér kalzdym naciéniecju przycisku maszyna przetacza §ie
ustawienia automatycznego szycia wstecz lub migdzy trybem $ciegu ozdobnego a trybem symboli.
scegem wamocniony . A0y TUONRC o LSEWETIS, ) praycsk pamici
Nacis’niecie tego przycisku powoduje zapisanie wzoru
Przycisk wyboru trybu igly (pojedyncza/podwéjna) csiglesgzu‘cir;\p' potaczonych wzoréw, w pamigci maszyny
Nacisniecie tego przycisku powoduje wybér szycia yola.
podwdjng iglta. Po kazdym nacisnigciu przycisku, @ Przycisk OK
usta\éweme przelqc;a s!e*mleddzy szyciem igig Nacisniecie tego przycisku zatwierdza wybér lub
pojedynczq a szyciem igig podwojng. powoduje wykonanie operacji.
Przyciski szerokosci sciegu
Nacgi(éniecie przycisku (3] Igub ) reguluje @ Przycisk anulowania/czyszczenia
ustawienie szerokosci sciegu. Nacisniecie tego przycisku powoduje anulowanie
P iski dt o operacji i powrét do poprzedniego ekranu.
rzyciski diugosci sciegu Ponadito, nacisnigcie powoduje usunigcie ostatniego
Naci$niecie przycisku @ lub @ reguluje ustawienie dodanego Véz%ru pﬁdczas taczenia symboli lub
dtugosci Sciegu. smego_w 92 onyeh.
Przyciski numeryczne

Te przyciski stuzg do wyboru jednego z dziesieciu
najczesciej uzywanych sciegdw. W przypadku
wybierania innych $ciegéw, nalezy uzy¢ przyciskow
numerycznych, aby wpisa¢ numer zgdanego $ciegu.

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami 13
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CZYNNOSCI PRZYGOT

W tym rozdziale opisano szereg czynnosci, ktére nalezy
rozpoczeciem szycia.

Wiaczanie i wylaczanie maszyny..........cccccevicieeeenininnes

Srodki ostroznosci dotyczace zrédta zasilania .....
Wiaczanie maszyny ........cccccceeviiiiiininnmmeemeesneeennsnnnes
Wylaczanie maszyny .........cccccooviiiiiiisnmmeeeneeneennnsnnes
Uzywanie wyswietlacza LCD.........c...cccovviimrrnieensscenanas

Zmiana ustawien MaSZYNY ........cccceveeeeecsssanemeenneeeeseananns

Zmiana UStaWIeN ......ccceerieecieieressssmeneesssaneeeeasssmnaaeas
Umozliwia regulacje jasnosci wyswietlacza LCD ..
Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej...........c.......

Srodki ostroznosci zwigzane ze szpulkami dolny
Nawijanie szpulki doINgj ............ccceeceeicisnceeeneeneeennnns
Zaktadanie szpulki doIngj ..........ccccceeiirinenneeinnianenes
Nawlekanie gornej NicCi........ccccceerriieiiiccccsissnnceneeeeneeeenens

Nawlekanie gornej NicCi........ccccvvriumerrinsineeeenssssaneneas
Nawlekanie nici na igle.......ccccceviciiiiiiiicieiiinceeen
Reczne nawlekanie igly (bez uzycia nawlekacza i
Uzywanie podwojnej igly .....cccevvceiiiiiccnecisieeeeenns
Wyciaganie dolnej NiCi .......cccuvcieeeriinciniennnssineenenans
Wymiana ighy.....cocceiiiiii s

Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z igla....
Rodzaje igiet i ich zastosowanie ............ccccuvciueeeenne
Kontrola igly ......ccceeiiiiiiiiiiiee e
Wymiana igly ...
Wymiana stopKi........cocceeeiiiiisieriniissie e

Srodki ostroznosci dotyczace stopki .........ceeeereeans
Wymiana Stopki ......ccovermmeeeieiemmmmmnssssnaseeeeeeensnensnnes
Zdejmowanie uchwytu StopKi.......cccccerrririiiiiiiiiinnnes
Uzywanie opcjonalnej stopki gérnego transporte
Szycie materialow cylindrycznych lub duzych kawat

Szycie elementéw cylindrycznych............c..coueeeee
Szycie duzych kawatkow materiatu ........................



CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Wiaczanie i wylaczanie maszyny

W tym rozdziale opisano procedure wtgczania i wytaczania maszyny.

Srodki ostroznosci dotyczace zrédta zasilania

Przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych zrddta zasilania.

| OSTRZEZENIE

@ Jako zrédta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z
innych zrédet zasilania grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub
uszkodzeniem maszyny.

@ Sprawdz, czy wtyczki kabla zasilania sa prawidiowo podtaczone do gniazdka
elektrycznego i do gniazdka zasilania na maszynie.

® Nie wolno podiacza¢ przewodu zasilajgcego do wadliwego gniazdka elektrycznego.

® Wylacz zasilanie i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:

* oddalenie sie od maszyny

¢ zakohczenie pracy z maszyng

* przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny

* nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny z powodu ztego podiaczenia do zasilania
lub jej odiaczenia

* w trakcie burzy

| PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie przewodu zasilajgcego dostarczonego z maszyna.

® Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktoérych poditaczone sg inne
urzadzenia. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym.

® Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym.

@ Zawsze wytaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z
gniazdka, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewdd w trakcie jej
wyjmowania moze spowodowac¢ uszkodzenie przewodu lub byé¢ przyczyng pozaru
badz tez porazenia pradem elektrycznym.

® Nie pozwol, aby przewod zasilania ulegt przecieciu, uszkodzeniu, splataniu,
nienaturalnemu wygieciu, pociagnieciu, skreceniu lub zwinieciu. Nie ktadz na
przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewod z dala od zrédet ciepta. Powyzsze
przypadki moga spowodowac uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne
nalezy odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy w celu naprawy.

@ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do pozaru.



Wiaczanie maszyny Wylaczanie maszyny

Przygotuj przewdd zasilania dotaczony do maszyny. Po zakohczeniu pracy z maszyna wytacz ja.
Maszyne nalezy ponadto wytgczy¢ przed
Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona przeniesieniem jej w inne miejsce.
(wlacznik zasilania jest ustawiony w
pozycji ,,O”), a nastepnie podtacz Upewnij sie, ze maszyna nie szyje.
przewdéd zasilania do gniazdka zasilania
znajdujacego sie z prawej strony maszyny. Nacisnij lewa strone gléwnego
przetacznika zasilania z prawej strony
Wioz wtyczke przewodu zasilajacego do maszyny (ustaw wiacznik w pozycji ,, O”).

gniazdka elektrycznego.

/\
Po wytaczeniu maszyny zgasnie lampka
stanu szycia i wyswietlacz LCD.

Wyjmij przewodd zasilania z gniazdka
elektrycznego.

Odtaczajac przewdd zasilania, uchwy¢ i
® Wiacznik zasilania wyciggnij wtyczke.

® Przewdd zasilajacy

Wyjmij przewéd zasilania z gniazdka

Naci$nij prawa strone gtéwnego zasilania maszyny.
przelacznika zasilania z prawej strony
maszyny (ustaw wiacznik w pozyciji ,,|”). WM
—i:ié Uwaga
@ Jedli w trakcie pracy maszyny nastapita
/ przerwa w dostawie pradu, wytgcz
maszyne i odtacz przewod zasilania. W
\ trakcie ponownego uruchamiania maszyny

zachowaj odpowiednig kolejnos¢
wykonywanych czynno$ci, zapewniajac jej
Po wtaczeniu maszyny zaswieci sie lampka prawidtowe funkcjonowanie.
stanu szycia i wyswietlacz LCD.

Witaczanie i wytgczanie maszyny 17




CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Uzywanie wyswietlacza LCD

Wyswietlacz LCD, znajdujacy sie z przodu po prawej stronie maszyny do szycia, przedstawia
ustawienia dla wybranego Sciegu i komunikaty btedow, jezeli operacje sg wykonywane nieprawidtowo.
Na wyswietlaczu LCD wyswietlane sa nastepujace informacije.

(Dj f(@
@ |

Stopka, ktorej nalezy uzy¢

Tryb $ciegu

Pozycja zatrzymania podwojne;j igty/igty
Automatyczne $ciegi wsteczne/wzmocnione
Wybrany $cieg

Dtugos¢ sciegu (mm)

Szerokos$c¢ Sciegu (mm)

SlCICISIeICIS)

@ Przypomnienie
® Szczegdtowe informacje dotyczace komunikatéw o btedach wyswietlanych w razie nieprawidtowego
wykonywania operagciji, patrz ,Komunikaty o btedach” (strona 132).

18



Zmiana ustawien maszyny

Istnieje mozliwos¢ zmiany ustawien maszyny i Sciegow.

Naciskaj przycisk @ lub @ (przyciski
dlugosci sciegu), dopoki nie zostanie
wyswietlony preferowany scieg lub opcja
maszyny.

Zmiana ustawien

Ponizej opisano ogoélng procedure zmiany ustawien
maszyny.

Wiacz maszyne.
]

“~ ®O® é%@—CD

Nastapi wigczenie ekranu LCD. @ Przyciski diugosci Sciegu

Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien) @ _
na panelu sterowania. 1 vABC PN

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

2E

1 ¥REC A b

Naciskaj przycisk (< lub [») (przyciski
szerokosci sciegu), dopoki nie zostanie
wybrane zadane ustawienie.

]

é%@

Ustawienie zostato zmienione.

Nacignij przycisk (ox) (Przycisk OK) lub

(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wy$wietlony zostanie ekran
poczatkowy Sciegow.

Zmiana ustawien maszyny 19



CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE —78M87 —MMM

B Lista $Sciegéw lub opcji maszyny
Ponizej wymieniono $ciegi lub opcje maszyny, ktére mozna ustawiaé. Szczegéty dotyczace
poszczegolnych opcji znajdujg sie na odpowiednich stronach.

Atrybut Symbol Informacje szczegétowe rcle';:::::;lzjj:e
Kontrola wzoru YwEEC Umozliwia sprawdzanie tgczonych wzorow. strona 112
I(agzllyzz:r:gwanie ﬂi[‘_-.l Pionowe ustawienie wzoréw lustrzanych. strona 113
Szycie . . . .

B Okresla, czy wzoér ma by¢ szyty jedno- czy
powtorzone/ Lo f ; strona 112
pojedyncze E kilkakrotnie.
Poczatkowa E ||:|| Wybdér Sciegu prostego, ktory jest automatycznie }
pozycja igty = ustawiany po wigczeniu maszyny.
Kontrola s . e
- LT Umozliwia regulacje szerokosci $ciegu za pomocg

szerokosci I regulatora predkosci szycia. strona 93
Sciegu

. Okresla, czy przy kazdej operacji ma by¢ emitowan
Sygnalizator o] sygnal diwi):gﬁov%//y. | operacy y Y| strona 134
eifgr?j(l;_CD P Umozliwia regulacje jasnosci ekranu LCD. strona 21
Regulacja .
wzoru H g Reguluje goérng i dolng pozycje wzoru. strona 116
pionowego

@ Przypomnienie

@ Przedstawiona powyzej podswietlona ikona oznacza ustawienie domysine.




Umozliwia regulacje jasnosci
wyswietlacza LCD

Mozna regulowa¢ jasno$¢ wyswietlacza LCD.

Nacis$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu obstugowym, a nastepnie
nacisnij @ lub @ (przyciski dlugosci
$ciegu), az wyswietlone zostanie (.

5|

®0® é%

Wyswietlony zostanie ekran stuzacy do
zmiany jasnosci wyswietlacza LCD.

5

Aby wyswietlacz LCD byt jasniejszy,
nacisnij przycisk (=] (przycisk szerokosci
$ciegu). Aby wyswietlacz LCD byt
ciemniejszy, nacisnij przycisk [»)
(przycisk szerokosci sciegu).

o[

®0® é%@

Jasnos¢ wyswietlacza LCD zostata
zmieniona.

5

Nacis$nij przycisk (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowanial/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy Sciegow.
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Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano metode nawijania dolnej nici na szpulke oraz jej nawlekania.

Srodki ostroznosci zwigzane ze szpulkami dolnymi

Przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych szpulki dolne;.

| PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci: SFB(XA5539-151)) zaprojektowanych
specjalnie dla tej maszyny. Stosowanie szpulek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

® Szpulka dolna dotaczona do maszyny zostata zaprojektowana specjalnie dla tej
maszyny. W przypadku uzycia szpulek przeznaczonych dla innych modeli, maszyna
nie bedzie funkcjonowac¢ prawidtowo. Uzywaj wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego samego rodzaju (nr czesci: SFB(XA5539-151)).

@® Rozmiar rzeczywisty

o O]
ﬁ' ® Ten model
® i ® Inny model
@ 11,5mm (7/16 cala)
)

L ]

®

Nawijanie szpulki dolnej

Nawin ni¢ wokot szpulki dolnej, przygotowujac dolng ni¢ do zatozenia.

@ Zaczep prowadnika nawijacza dolnej nici na szpulke
® Tarcza naprezacza

® Watek nawijacza szpulki dolnej

@ Dolna szpulka

@ Przypomnienie
® Prowadzenie nawijania szpulki jest wskazywane przez przerywana linie na maszynie do szycia.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we wskazany sposéb.
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Wiacz maszyne.

12

Umiesé szpulke dolng na watku nawijacza
w taki sposob, aby sprezynka w watku
weszta w rowek na szpulce.

Naciskaj na szpulke do momentu, az
zablokuje sie na swoim miejscu.

O)

-0

®

(S
>

0

¢

@® Rowek
® Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

Przesun watek nawijacza szpulki w prawo,

az zatrzasnie sie we wlasciwym potozeniu.

=5

Zdejmij nasadke szpulki umieszczong na
trzpieniu szpulki.

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.
Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w
pozycji poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od
spodu do przodu szpulki.

-

g

+ Jesli szpulka nie zostata umieszczona w
sposéb umozliwiajacy prawidtowe
rozwijanie nici, ni¢ moze zaplata¢ sie wokot
trzpienia szpulki.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.
Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo,
jak pokazano na rysunku, okragta strong
zwrécong w lewo.

| PRZESTROGA

@ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie

zostaly ustawione poprawnie, ni¢
moze zaplataé sie wokot trzpienia
szpulki i moze dojsé do ztamania igly.

® Nasadki szpulki sa dostepne w trzech

rozmiarach (duzym, srednim i matym),
umozliwiajac dopasowanie nasadki
szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢
sie w rowku szpulki i spowodowa¢
ztamanie igly.

O X
T S

> N
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@ Przypomnienie

® W przypadku korzystania z mocnych nici
nawinigtych krzyzowo, zatéz matg nasadke na
szpulke i zostaw niewielki odstep miedzy
nasadka a szpulka.

@ Nasadka szpulki (mata)

® Szpulka (nici nawiniete krzyzowo)

® Odstep

® W przypadku korzystania z szybko odwijajacej
sie nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub
ni¢ metaliczna, natdz siatke szpulki na szpulke
przed umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.
Jedli siatka na szpulke jest za dtuga, zt6z jg do
rozmiaru szpulki.
Podczas uzywania siatki, naprezenie gornej nici
bedzie nieznacznie wigksze. Nalezy sprawdzi¢
naprezenie nitki. Szczegoly, patrz patrz
,Regulacja naprezenia nici” (strona 57).

O)

o .

R

LXXXXEKAN
S

®
|
— ()

Siatka na szpulke
Szpulka

Nasadka szpulki
Trzpien szpulki

[SISICIS)

Przytrzymujac szpule prawa reka,
pociagnij ni¢ lewa reka i przeloz ja przez
prowadnik nici.

©
% |

@ Prowadnik nici

Poprowadz ni¢ pod pokrywa prowadnika
nici od tytu do przodu.

Przytrzymaj ni¢ prawa rekg w taki sposob, aby
wyciggana ni¢ byta napieta, a nastepnie
przeprowadz jg lewg rekg pod pokrywag
prowadnika nici.

@ Pokrywa prowadnika nici

Pociagnij nitke w prawo, przeprowadz pod
zaczepem prowadnika nawijacza nici, a
nastepnie nawin ni¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
na tarcze, naciagajac ja jak najmocniej.

@ Zaczep prowadnika nawijacza dolnej nici na
szpulke
® Tarcza naprezacza

—{:k Uwaga

® Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarczg
naprezacza.

Lewa reka przytrzymujac nic¢
poprowadzong przez prowadnik nawijacza
nici, prawa reka nawin koncowke nici
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
wokét bebenka pieé lub szesé razy.




Przeprowadz koniec nitki przez szczeline w Gdy nici zaczng nawija¢ sie z coraz

gniezdzie nawijacza szpulki, a nastepnie mniejszg predkoscia, nacisnij przycisk @
pociagnij w prawg strone w celu obciecia. (przycisk Start/stop), aby zatrzymaé
maszyne.

- ! PRZESTROGA

® Gdy nici zaczng nawija¢ sie z coraz
mniejsza predkoscia, zatrzymaj

@® Szczelina w gniezdzie nawijacza szpulki : P
(wbudowany obcinacz) maszyne, a_by zapobiec jej
uszkodzeniu.

Nitka zostaje obcieta do zadanej dtugosci.

Obetnij nitke, przesun walek nawijacza

! PRZESTROGA szpulki w lewo i zdejmij szpulka z watka.

@ Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z
opisem. Jesli ni¢ zostanie nawinieta —

na szpulke dolng, a nie zostanie 1

przycieta za pomoca przecinaka

wbudowanego w szczeline gniazda »
nawijacza szpulki dolnej, szpulka '
moze zosta¢ nawinieta nieprawidtowo. -

Ponadto, nitka moze zaplatac sie

wokét szpulki lub moze dojs¢ do Przesun regulator predkosci szycia do
wygiecia lub ztamania igly, gdy nitka jego pierwotnego potozenia.

zacznie odwijac sie ze szpulki.

Przesun regulator predkosci szycia w
prawo (aby uzyska¢ wieksza predkos¢
szycia).

O @ Przypomnienie
® Po nawinieciu nici dolnej i uruchomieniem
maszyny lub przekreceniu pokretta
rozlegnie sie odgtos kliknigcia — nie jest on

@ Regulacja predkosci szycia oznaka usterki.

Naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

Szpulka zacznie sie obracac, a ni¢ bedzie
nawija¢ sie na szpulke.

O D
o, —
Q

o

@ przycisk Start/stop
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Zaktadanie szpulki dolnej

Zatoz szpulke dolng z nawinietg nicia.

| PRZESTROGA

® Uzyj szpulki dolnej z prawidtowo
nawinietg nicig, w przeciwnym razie
moze doj$¢ do ztamania igty lub
nieprawidiowego naprezenia nici.

O X
- &

@ Szpulka dolna zostata zaprojektowana
specjalnie dla tej maszyny. W
przypadku uzycia szpulek
przeznaczonych dla innych modeli,
maszyna nie bedzie funkcjonowac
prawidiowo. Uzywaj wytacznie szpulki
dolnej dotaczonej do maszyny lub
szpulek dolnych tego samego rodzaju
(nr czesci: SFB(XA5539-151)).

1T IT

@ Rozmiar rzeczywisty

® Ten model

® Inny model

@ 11,5 mm (7/16 cala)

® Przed zatozeniem szpulki lub wymiang

igly sprawdz, czy maszyna jest
wylaczona. W przeciwnym razie, jezeli
przycisk Start/stop zostanie
przypadkowo nacis$niety i maszyna
zacznie szy¢, moze doj$¢ do obrazen.

@ Przypomnienie

@ Sposob, w jaki ni¢ dolna powinna
przechodzi¢ przez bebenek, zostat
oznaczony strzatkami wokét bebenka.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we
wskazany sposob.

26

Nacisnij raz lub dwa razy przycisk
(przycisk pozycji igly), aby podnies¢ igte, a
nastepnie podnies dzwignie stopki.

@ Przycisk pozyciji igty

Wylacz maszyne.

o

Przesun zatrzask pokrywy szpulki doinej w
prawo.

O) ®

=
-

@® Pokrywa szpulki
® Zatrzask

Pokrywa szpulki dolnej zostanie otwarta.

Zdejmij pokrywe szpulki dolnej.

Prawa reka przytrzymaj szpulke, a lewa —
koncowke nici.

* Uwazaj, aby nie upusci¢ szpulki.



W16z szpulke prawa reka tak, aby nitka Poprowadz ni¢ przez gniazdo, a nastepnie
odwijata sie w lewa strone, a nastepnie pociagnij ja do siebie, aby obcia¢ za
lewa reka przeciagnij nitke pod klapka. pomoca przecinaka.

@ Klapka @ Gniazdo

® Przecinak
* Sprawd?, czy szpulka dolna zostata Ni¢ zostanie przycieta przez przecinak
umieszczona prawidiowo. przycieta p p .

» Sprawdz, czy ni¢ zostata poprawnie

! PRZESTROGA przetozona przez sprezyne ptaska w

bebenku. Jesli nie, przetéz ni¢ ponownie.
® Sprawdz, czy szpulka dolna zostata
zalozona w spos6b umozliwiajacy
rozwijanie nici w prawidtowym
kierunku. W przeciwnym razie moze
dojsé do zerwania lub
nieprawidlowego naprezenia nici.

@ Przypomnienie

@® Sposdb, w jaki ni¢ dolna powinna
przechodzi¢ przez bebenek, zostat
oznaczony strzatkami wokét bebenka.
Sprawdz, czy ni¢ zostata zatozona we
wskazany sposob. @ Sprezyna ptaska

Zatéz z powrotem pokrywe szpulki dolne;.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy

szpulki dolnej (A), a nastepnie docisnij jg lekko
z prawej strony (B).

Nawlekanie dolnej nici zostato zakonczone.

W nastepnej kolejnosci zat6z gorng nic.
Wykonaj czynnos$ci opisane w rozdziale
.Nawlekanie gérnej nici” (strona 28).

@ Przypomnienie

@ Szycie mozna rozpoczaé¢ bez wyciggania
nici dolnej. Jezeli przed rozpoczeciem
szycia chcesz wyciagna¢ dolng nic,
wyciagnij ja zgodnie z procedurg opisang w
+Wycigganie dolnej nici” (strona 36).
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Nawlekanie gornej nici

W tym rozdziale opisano procedury ustawiania szpulki dla nici gornej oraz nawlekania igty.

@ Trzpien szpulki
® Oznaczenie na
pokretle

! PRZESTROGA

@ W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie gérnej nici
moze doprowadzi¢ do zaplatania si¢ nici
oraz do wygiecia badz ztamania igty.

® Z nawlekaczem mozna stosowac¢ igty do
maszyn do szycia o wielkosci od 75/11 do
100/16.

® Uzywaj prawidtowych potaczen nici i igty.
Szczegotowe informacje na temat
prawidtowej kombinacji igly i nici, patrz
,Rodzaje igiet i ich zastosowanie” (strona
38).

@ Za pomocg nawlekacza nie mozna
nawlekaé nici o grubosci 130/20 i wiekszej.

® Nawlekacza igly nie wolno stosowac z igla
skrzydetkowa lub igta podwojna.

@ Informacje na temat rozwigzywania
probleméw w sytuaciji, gdy nie mozna
zastosowac nawlekacza, znajduja sie w
rozdziale ,,Reczne nawlekanie igly (bez
uzycia nawlekacza igly)” (strona 33).

@ Przypomnienie

@ Kolejnos¢ nawlekania nici jest wskazywane
przez ciagta linie na maszynie. Sprawdz,
czy ni¢ zostata zatozona we wskazany
sposob.

28

Nawlekanie gornej nici
Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki, a nastepnie
nawlecz maszyne.

Wiacz maszyne.

2N

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

! PRZESTROGA

® Nici nie mozna nawlec bez
podniesienia stopki.



Nacisnij raz lub dwa razy przycisk O
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q rro
O/
O
@ Przycisk pozyciji igty

Igta znajduje sie na wiasciwej wysokosci,
jezeli oznaczenie na pokretle jest na gorze,
jak przedstawiono na ponizszej ilustracji.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle
znajduje sie u gory. Jesli nie, naciskaj
przycisk ) (przycisk pozyciji igty) do

momentu, az oznaczenie znajdzie sie u
gory.

@ Oznaczenie na pokretle

Zdejmij nasadke szpulki umieszczong na
trzpieniu szpulki.

- 0

oW
&

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.
Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w
pozycji poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od
spodu do przodu szpulki.

| PRZESTROGA

@ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie
zostaly ustawione poprawnie, ni¢
moze zaplatac¢ sie wokot trzpienia
szpulki i moze dojs$¢ do ztamania igly.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.
Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo,
jak pokazano na rysunku, okragta strong
zwrocong w lewo.

! PRZESTROGA

@ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie
zostaly ustawione poprawnie, ni¢
moze zaplata¢ sie wokot trzpienia
szpulki i moze dojs¢ do ztamania igly.

® Nasadki szpulki sg dostepne w trzech
rozmiarach (duzym, srednim i matym),
umozliwiajac dopasowanie nasadki
szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢
sie w rowku szpulki i spowodowac
ztamanie igty.

O X
I

>
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Przytrzymujac szpule prawa reka,
pociagnij ni¢ lewa reka i przetoz ja przez
prowadnik nici.

@ Prowadnik nici

Poprowadz ni¢ pod pokrywa prowadnika
nici od tytu do przodu.

Przytrzymaj ni¢ prawa reka w taki sposob,

aby wyciagana ni¢ byta napieta, a
nastepnie przeprowadz jg lewa reka pod
pokrywa prowadnika nici.

@ Pokrywa prowadnika nici

Przewlecz ni¢ przez maszyne, prowadzac
ja zgodnie z torem wskazanym przez
numer na maszynie.

30

Przeprowadz ni¢ przez dzwignie
podnoszenia nici od prawej do lewej
strony.

@® Dzwignia podnoszenia nici

@ Przypomnienie

@ Jezeli igta nie zostanie podniesiona, nie
bedzie mozna przewlec jej przez dzwignie
podnoszenia nici. Pamietaj, aby przed
nawleczeniem dzwigni podnoszenia nici
nacisng¢ przycisk pozyciji iglty w celu
podniesienia igty.

Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.
Ni¢ mozna tatwo przetozy¢ przez prowadnik
nici igielnicy, trzymajac nitke lewg reka i
przeciagajac ja przez prowadnik od prawej do
lewej strony.

@ Prowadnik nici igielnicy

Opus¢ stopke za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki



Nawlekanie nici na igte

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici
na igte.

@ Przypomnienie

® Z nawlekaczem mozna stosowac igty do
maszyn do szycia o wielkosci od 75/11 do.
100/16.

@® Za pomocg nawlekacza nie mozna

nawlekaé nici o grubosci 130/20 i wieksze;.

® Nawlekacza igly nie wolno stosowac z igtg
skrzydetkowa lub igta podwdjna.

@ Informacje na temat rozwigzywania
probleméw w sytuacji, gdy nie mozna
zastosowac¢ nawlekacza, znajduja sie w
rozdziale ,Reczne nawlekanie igly (bez
uzycia nawlekacza igty)” (strona 33).

Przeciagnij koncowke nici
przeprowadzong przez prowadnik nici
igielnicy w lewo (A), a nastepnie przetéz
ni¢ z przodu (B) przez tarcze prowadnika
nici.

J
—

&

@ Tarcza prowadnika nici
® Prowadnik nici

Przytnij ni¢ przecinakiem znajdujacym sie
z lewej strony maszyny.

@ Przecinak nici

5::«‘ Uwaga

® W przypadku korzystania z nici szybko
odwijajacej sie ze szpulki, takiej jak ni¢
metaliczna, nawleczenie nici na igte moze
by¢ trudne po przycieciu nici.
Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka,
tylko wyciagnij okoto 80 mm (ok. 3 cali) nici
juz po przetozeniu jej przez tarcze
prowadnika nici (oznaczonej jako ,7”).

@® 80 mm (3 cale) lub wiecej

Nawlekanie gornej nici 31
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Obniz dzwignie nawlekacza igty po lewej
stronie maszyny, a nastepnie przywro¢
powoli dzwignie do jej pierwotnego
potozenia.

@ Dzwignia nawlekacza iglty

Ni¢ zostata przeprowadzona przez ucho
igty.

%ﬁk Uwaga

@ Jesli na nici przewleczonej przez ucho igty
utworzyta sie petla, ostroznie przeciagnij ja
przez ucho igty i wyciagnij koncowke nici.

| PRZESTROGA

@® W trakcie wyciagania nici nie uzywaj
duzej sily, gdyz moze to doprowadzi¢
do ztamania lub wygiecia igly.

32

Podnies dzwignie stopki, przeprowadz
koniec nici przez stopke, a nastepnie
wyciagnij okoto 5 cm (2 cale) nici w
kierunku tylu maszyny.

@® 5cm(2cale)

Nawlekanie gornej nici zostato
zakonczone.

Gorna i dolna ni¢ zostaty nawleczone,
mozna wiec rozpocza¢ szycie.

%ﬁk Uwaga

® Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz
jest niemozliwe, jesli igta nie jest
podniesiona. Pamietaj, aby przed uzyciem
nawlekacza nacisnag¢ przycisk @ (przycisk
pozyciji igly) w celu podniesienia igty.



Reczne nawlekanie igty Uzywanie podwojnej igty
(bez uzycia nawlekacza igty)
Za pomoca podwdjnej igly mozna szy¢ dwie
; ; ; .- “ i 5 legte linie tego samego $ciegu, uzywajac
W przypadku uzywania specjalnych nici o grubosci rownolegr =90 sameg St U2Y
130/20 lub wigkszej, igty skrzydetkowej lub igly dwdéch réznych nici. Obie gérne nitki powinny

e Lax . . A charakteryzowac sie tq sama gruboscia i jakoscia.
podwdjnej, ktorycf_w nie mozna nawlekac’za pomoca Uzywaj igrﬁ/y podwéjr?ej?doda?k%wego traip{enia a
nawlekacza, nalezy nawlec igte w sposob opisany szpulki i dodatkowej nasadki szpulki.

ponizej. Wiecej informac;ji o $ciegach, ktére mozna szy¢ za
pomocg podwojnej igly, patrz ,Ustawienia $ciegow”
Nawlecz ni¢ na prowadnik nici igielnicy. (strona 120).

» Szczegodtowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Nawlekanie gornej
nici” (strona 28).
@) ®

Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Podwajna igta
® Dodatkowy trzpien szpulki

| PRZESTROGA

® Uzywaj tylko igly podwdéjnej (numer
katalogowy: X59296-121). Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowaé
wygiecie igty lub uszkodzenie
maszyny.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiel.
Wygiete igly moga tatwo ulec
ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

® W przypadku iglty podwdjnej nie wolno
uzywacé nawlekacza igly. Jezeli z
podwdjng igta uzyty zostanie
nawlekacz igly, maszyna do szycia
moze ulec uszkodzeniu.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Przeprowadz ni¢ przez ucho igly w
kierunku od siebie.

Zaléz podwajna igte.
» Szczegotowe informacje na temat

Podnie$ dzwignie stopki, przeprowadz zaktadania igty, patrz ,Wymiana igty” (strona
koniec nici przez stopke, a nastepnie 39).

wyciagnij okoto 5 cm (2 cale) nici w Przewlecz gdrna ni¢ przez lewe oczko igly.
kierunku tylu maszyny. » Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Nawlekanie gornej
nici” (strona 28).
Recznie nawlecz gérng ni¢ przez lewe
oczko.
Przeprowadz ni¢ przez oczko igly od przodu.
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Zaléz dodatkowy trzpien szpulki na koniec
watka nawijacza szpulki.

@® Watek nawijacza szpulki
dolnej

® Dodatkowy trzpien
szpulki

® Szpulka z nicig

Zaléz szpulke z nicig i nawin goérna nié.

@ Przypomnienie

@ Ustawiajgc szpulke z nicia, ustaw jg w taki
sposob, aby ni¢ odwijata sie od przodu
szpulki.

Przewlecz gérna nitke z prawej strony w
taki sam sposob, jak zostata przewleczona
gorna nitka z lewej strony.

@® Pokrywa prowadnika nici

» Szczegoétowe informacje, patrz kroki od
do @ w ,Nawlekanie gornej nici” (strona
28).
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Recznie przewlecz nitke przez igte, nie
przeprowadzajac jej przez prowadnik nitki
przy igielnicy.

Przeprowadz ni¢ przez oczko igty od przodu.

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

» Szczegotowe informacje na temat wymiany
stopki znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana
stopki” (strona 41).

! PRZESTROGA

® W przypadku uzywania podwadjnej igty
upewnij sie, ze zamocowano stopke
zygzakows ,,J”, gdyz w przeciwnym
razie igla moze ztamac¢ sie lub
maszyna moze si¢ zepsuc.

Wiacz maszyne.

9

Nastapi wiaczenie ekranu LCD.



Wybierz $cieg. Rozpocznij szycie.

» Szczegodtowe informacje na temat » Szczegotowe informacje na temat
wybierania Sciegu, patrz ,Wybor Sciegu” rozpoczecia szycia, patrz ,Rozpoczecie
(strona 67). szycia” (strona 52).

» Wiecej informacji o $ciegach, ktére mozna Dwie linie Sciegu przebiegajg rownolegle
szy¢ za pomocg podwojne;j igly, patrz do siebie.

,Ustawienia sciegéw” (strona 120).

! PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci sciegu,
powoli obréé pokretio w swoim
kierunku (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
ztamaé.

VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY

—i::i Uwaga

Nacinii isk isk wvb
acisni przycts (przycisk wyboru ® W przypadku szycia podwdjng iglta, w

trybu igly). zaleznosci od rodzaju uzywanej nici i
tkaniny, Sciegi mogg na siebie nachodzi¢.
Nalezy wowczas zwigkszy¢ dtugosé
[:] $ciegu. Szczegotowe informacje na temat
. ustawiania dtugosci $ciegu znajduja sie w
; @ rozdziale ,Regulacja dtugosci sciegu”
@ @ 5 (strona 59).
Na ekranie pojawi si
posisie #f o B | PRZESTROGA
(symbol podwajnej igty) i bedzie mozna o
uzywaé podwajnej igty. @® W przypadku zmiany kierunku szycia,
nacisnij przycisk @ (przycisk pozycji
« Aby powrdci¢ do szycia pojedyncza igta, igly), aby podniesc¢ igte z tkaniny, a
naciskaj przycisk (przycisk wyboru nastepnie ;_)odnies' diW!Q"iQ stopki i
trybu igly) az wyswietlony zostanie symbol Obrf)c tk??fne' w prze(_"“fnym razie
_l_ lub l _ moze dojs¢é do ztamania igty lub
— uszkodzenia maszyny.
« Ustawienie podwojnej igly nie jest ® Nie prébuj obracac tkaniny, gdy
anulowane nawet po wytgczeniu maszyny podwodjna igta lezy na tkaninie; moze
do szycia. to by¢ przyczyna ztamania igty lub

zepsucia maszyny.
! PRZESTROGA

® W przypadku uzywania podwaojnej iglty
upewnij sie, ze wybrano ustawienie
podwadjnej igly, gdyz w przeciwnym
razie moze dojs¢ do ztamania igty lub
uszkodzenia maszyny.
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Wyciagnij okoto 10-15 cm (4-5 cali) nici
Wyciaganie dolnej nici dolnej pod stopka w kierunku tytu
maszyny.
Wykonujac zaktadki lub przed pikowaniem, nalezy
najpierw wyciagna¢ szpulke z nitkg w opisany
ponizej sposob.

Umiesé szpulke w bebenku.

» Patrz kroki od ) do ) w ,Zaktadanie
szpulki dolnej” (strona 26).

Dolna nitke poprowadz przez szczeline.

Nie obcinaj nitki za pomocg przecinaka.
Zaloz z powrotem pokrywe szpulki dolne;j.

Wsunh zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy
szpulki dolnej (A), a nastepnie docisnij jg lekko
z prawej strony (B).

Lekko przytrzymaj gorna nitke lewa reka,
gdy igta znajduje sie w gornej pozyciji, a
nastepnie naci$nij dwukrotnie przycisk (1)
(przycisk pozyciji igty) w celu opuszczenia
lub podniesienia igty.

S|

=
<

O
O/ \

@ Przycisk pozyciji igty
Dolna ni¢ jest owinieta wokét gérnej nici i
mozna jg wyciagnac.

Ostroznie pociagnij goérna ni¢ do gory, aby
wyciagna¢ koniec nici dolnej.
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Wymiana igly

W tym rozdziale zawarte sg informacje dotyczace igiet do maszyny do szycia.

Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z igta

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych obchodzenia sie z igta.
Niezastosowanie sie do tych zalecen jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze przyktadowo peknag¢, a
jej odtamki moga ulec rozrzuceniu. Pamigtaj, aby zapoznac sie i postepowac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

! PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie igiet przeznaczonych do domowych maszyn do szycia. Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowac¢ wygiecie igty lub uszkodzenie maszyny.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze
grozi¢ odniesieniem obrazen.
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Rodzaje igiet i ich zastosowanie

Igta do maszyny do szycia, ktérej nalezy uzyé, zalezy od tkaniny i grubosci nici. W ponizszej tabeli
przedstawiono nici i igly odpowiednie do tkaniny, ktéra ma byc¢ szyta.

Rodzaj tkaniny/zastosowanie

Rodzaj

Rozmiar igly

Sukno Ni¢ bawetniana
. 60-80
Tkaniny -
$redniej aita Ni¢ syntetyczna 75/11-90/14
grubosci Flanela, .
gabardyna Ni¢ jedwabna 50
Ptétno Iniane | Ni¢ bawetniana
Tkaniny Zorzeta | Nosymeyema| 65/9-75/11
cienkie yntety
Challis, satyna | Ni¢ jedwabna 50
Jeans Ni¢ bawetniana 30-50
Rsaniny Sztruks Nié syntetyczna 90/14-100/16
grube 50-60
Tweed Ni¢ jedwabna
Jersey Igta z
Tkaniny zakonczeniem
Ni¢ do dzianin 50-60 kulkowym (kolor
elastyczne Trykot Zloty)
75/11-90/14
Ni¢ bawetniana
50-80
Tkaniny strzepiace sie Ni¢ syntetyczna 65/9-90/14
Ni¢ jedwabna 50
Ni¢ syntetyczna
Do zszywania 50-60 90/14-100/16
Ni¢ jedwabna

@ Przypomnienie

® Im nizszy numer nici, tym nic¢ jest grubsza,

| PRZESTROGA

@ Odpowiednie kombinacje tkanin, nici i
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a im wyzszy numer igly, tym igta jest
grubsza.
® Szyjac tkaniny elastyczne lub tkaniny, w
ktorych sciegi mogq tatwo przeskakiwac
uzywaj igly z zakonczeniem kulkowym.
® Gdy uzywasz przezroczystych nici
nylonowych, niezaleznie od zszywanego

materiatu uzywaj igty od 90/14 do 100/16.

igly pokazano w tabeli powyzej.
Zastosowanie ztej kombinacji tkaniny,
nici i igly, zwlaszcza przy szyciu
ciezkich materiatéw (np. jeansu) za
pomoca matej igly (np. 65/9-75/11)
moze spowodowaé skrzywienie lub
ztamanie igty. Réwniez Scieg moze by¢
niepoprawny, material moze sie
marszczy¢, a scieg przeskakiwaé.



Kontrola igty

Szycie z wygieta igta jest wyjatkowo niebezpieczne,
gdyz moze ona ulec ztamaniu w trakcie pracy
maszyny.

Przed zatozeniem igly potdz jg ptaska strong na
réwnej powierzchni i sprawdz, czy odlegto$¢ miedzy

igla a powierzchnig jest rowna na catej dlugosci igty.

]
N

A @

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

\,f\;o i
/

B Prosta igta

T
O]
@ Ptaska powierzchnia

B Krzywa igta
Jezeli odlegtos¢ miedzy igtg a ptaskg
powierzchnig nie jest réwna, oznacza to, ze igta
jest krzywa. Nie uzywaj wygietej igly.

N
a

@ Ptaska powierzchnia

Wymiana igty

Wymien igte zgodnie z ponizszym opisem. Uzywaj
Srubokreta i igly okreslonej jako prosta zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w rozdziale ,Kontrola
igly”.
Naci$nij raz lub dwa razy przycisk Q)
(przycisk pozycji igly), aby podnies¢ igte.

Q dr—o
O/
O
@ Przycisk pozyciji igty
Wytacz maszyne.

b \
! PRZESTROGA

® Przed wymiang igly sprawdz, czy
maszyna jest wylaczona. W
przeciwnym razie, jezeli przycisk @
(przycisk Start/stop) zostanie
przypadkowo nacisniety i maszyna
zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Opusé dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

| PRZESTROGA

@ Przed wymiang igly podt6z materiat
lub papier pod stopke, aby przykryé
otwor plytki Sciegowej i zapobiec
wpadhnieciu igly w otwor.
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Trzymajac igte lewa reka uzyj srubokreta, Przytrzymaj igte lewa reka i sSrubokretem
aby odkreci¢ srube mocujaca w kierunku dokre¢ srube mocujaca igly.

do siebie (w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazowek zegara) i wyjac igte.

@ Sruba mocujaca igty
® Srubokret il

» W trakcie odkrecania lub przykrecania sruby

mocujacej igly nie uzywaj nadmiernej sity,

gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia

niektorych czesci maszyny. @ Sprawdz, czy wlozona igta dotyka
punktu oporu igty oraz czy Sruba
mocujaca igly jest mocno dokrecona.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia lub ztamania igly.

Wsun igte do momentu napotkania punktu
oporu igty, ptaska strone igty kierujac ku
tylnej czesci maszyny.

@® Punkt oporu igty



Wymiana stopki

Stopka dociska tkanine.
Srodki ostroznosci Wymiana stopki
dotyczace stopki
Stopke nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego opisu.
Przestrzegaé nastepujacych $rodkéw ostroznosci Szczegdty dotyczace uzywania obcinacza brzegow
dotyczacych stopki. ,S”, patrz ,Szycie $ciegéw obrzucajacych przy

zastosowaniu obcinacza brzegéw” (strona 73).

! PRZESTROGA Naci$nij raz lub dwa razy przycisk @

® Uzywaj zawsze prawidtowej stopki do (przycisk pozyciji igly), aby podniesc igte.
kazdego sciegu; w przeciwnym razie

igta moze uderzaé¢ w stopke, |

powodujac wygiecie lub ztamanie igty. Q (L2
@ Uzywaj tylko stopek O/
wyprodukowanych dla tego modelu O

maszyny do szycia. Stosowanie
innych stopek moze uszkodzié¢
maszyne lub prowadzi¢ do obrazen. ® Przycisk pozycji igly

Igta zostata podniesiona.

Wylacz maszyne.

po

b \
| PRZESTROGA

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy
maszyna jest wylaczona. W
przeciwnym razie, jezeli przycisk @
(przycisk Start/stop) zostanie
przypadkowo nacis$niety i maszyna
zacznie szy¢, moze dojs¢ do obrazen.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata podniesiona.
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Nacisnij czarny przycisk z tytu uchwytu
stopki.

@
|

@® Czarny przycisk
@ Uchwyt stopki

Uchwyt stopki uwalnia stopke.

Podléz inng stopke pod uchwyt w taki
sposob, aby trzpien stopki pokrywat sie ze
szczeling uchwytu.

Utoz stopke w taki sposdb, aby mozna byto
przeczytac¢ litere na stopce (A, G, I, J, M, N lub
R), oznaczajaca rodzaj stopki.

O)
N
N

[

@O——x= /©
@® Uchwyt stopki

® Rowek
® Trzpien

Powoli opuszczaj dzwignie stopki, aby
stopka zaskoczyta w szczeling uchwytu.

@® Dzwignia
podnoszenia stopki
Uchwyt stopki
Rowek

Trzpien

e

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata zatozona.
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Podnies stopke, aby sprawdzi¢, czy stopka
jest zalozona prawidiowo.

—{:k Uwaga

® Po wybraniu Sciegu, na ekranie pojawi sie
symbol stopki, ktérej nalezy uzy¢. Przed
przystapieniem do szycia sprawdz, czy
zostata zatozona odpowiednia stopka.
Jezeli zainstalowano niewfasciwg stopke,
wytgcz maszyne, zatdéz odpowiednig,
stopke, a nastepnie ponownie wybierz
zgdany $cieg.

SK,)’pka do dziurek na guziki

Stopka owerlokowa ,,G”

Stopka zygzakowa ,,J”

Stopka do przyszywania
guzikéw ,,M”

Stopka do monogramoéw ,,N”

Stopka do sciegu slepego ,,R”

PRAPEEE

® Szczegotowe informacje na temat stopek
uzywanych z wybranym Sciegiem, patrz
,Ustawienia Sciegéw” (strona 120).



Zdejmowanie uchwytu stopki

Zdejmij uchwyt stopki, jezeli chcesz wyczyscic
maszyne lub zamocowac¢ stopke, ktéra nie
wykorzystuje uchwytu, np. stopke do pikowania. Za
pomocg srubokreta zdejmij uchwyt stopki.

B Zdejmowanie uchwytu stopki
Wyjmij stopke.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Za pomoca srubokreta poluzuj srubke
uchwytu stopki.

@ Srubokret
@ Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

B Zaktadanie uchwytu stopki

Wyréwnaj uchwyt stopki z dolng lewa
strong igielnicy.

@ Igielnica
® Uchwyt stopki

Prawa reka wiéz stopke na swoje miejsce,
a nastepnie dokre¢ srubke, trzymajac
srubokret w lewej rece.

@® Srubokret

5:3«‘ Uwaga

® Nieprawidtowe zamocowanie uchwytu
stopki moze sta¢ sie przyczyng
niewtasciwego naprezenia nici.
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Uzywanie opcjonalnej stopki
gornego transportera

W przypadku uzycia stopki gérnego transportera,
obie czesci materiatu sa przesuwane réwno przez
zaczepy transportera i zgbki stopki. Stopka jest
przydatna podczas szycia materiatow trudnych do
przesuwania, np. z tworzyw sztucznych i skory, oraz
gdy materiat slizga sie, np. aksamit lub podczas
pikowania.

Do montazu stopki gérnego transportera nalezy
uzy¢ srubokreta.

B Mocowanie stopki gornego transportera

Zdejmij uchwytu stopki.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 43).

Zahacz widelec ztacza stopki o srube
mocujacy igly.

® Zaczep taczacy
® Sruba mocujaca igty

Opus¢ dzwignie stopki, wiéz srube
mocujaca uchwyt stopki, a nastepnie
dokre¢ srube za pomoca srubokreta.

@ Sruba uchwytu stopki
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! PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sruba jest

wystarczajagco mocno dokrecona,
gdyz w przeciwnym razie igta moze
dotyka¢ stopki, powodujac wygiecie
lub ztamanie igly.

® Przed rozpoczeciem szycia, powoli

obréé pokretto w swoim kierunku (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara) i sprawdz, czy igta
nie dotyka stopki. Jezeli igta uderzy o
stopke, moze sie wygia¢ lub ztamac.

%:i Uwaga

® W przypadku szycia z wykorzystaniem
stopki gérnego transportera, nalezy uzywaé
predkosci miedzy niskg a Srednia.

B Zdejmowanie stopki gérnego transportera

Naci$nij raz lub dwa razy przycisk @
(przycisk pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Q aU—o
O/
O

@ Przycisk pozycji igty
Igta zostata podniesiona.

Wylacz maszyne.

N

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka zostata podniesiona.



Za pomocaq srubokreta poluzuj sSrube
uchwytu stopki, a nastepnie zdejmij stopke
gornego transportera.

@® Sruba uchwytu stopki

Zaléz uchwyt stopki.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Zdejmowanie
uchwytu stopki” (strona 43).

@ Przypomnienie

@® Uzywajac stopki gérnego transportera,
mozna szy¢ tylko Sciegiem prostym (ze
wzmocnieniem) lub zygzakowym.
Szczegoétowe informacje na temat Sciegéw
znajdujg sie w rozdziale ,Ustawienia
Sciegow” (strona 120).

@ Opcjonalng stopke gérnego transportera
mozna otrzymacé u sprzedawcy produktow
firmy Brother.
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Szycie materiatéw cylindrycznych lub duzych kawatkéw materiatu

W przypadku szycia elementow cylindrycznych lub duzych kawatkow materiatu, nalezy wyja¢ pojemnik
na akcesoria.

Szycie elementow Szycie duzych kawatkéw
cylindrycznych materiatu
Wyjecie pojemnika na akcesoria sprawia, ze szycie Opcjonalny szeroki stot utatwia szycie duzych
materiatéw cylindrycznych, np. mankietéw lub kawatkow materiatu.

nogawek, jest prostsze.

Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.

Otworz nézki pod spodem szerokiego
stotu.
Wysun cztery nézki, az wskoczg na miejsce.

Wyjecie pojemnika na akcesoria umozliwia
szycie z wolnym ramieniem.

Nasun materiat do szycia na ramie, a
nastepnie szyj, zaczynajac od gory.

Gdy zakonczysz szycie na wolnym
ramieniu, zamocuj z powrotem pojemnik
na akcesoria na swoim miejscu.
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Zamontuj szeroki stot. Wiéz pojemnik na akcesoria z powrotem
Utrzymujac stot poziomo, wsun go na miejsce. na swoje miejsce.

Prawa dolny rog szerokiego stotu wystaje

poza przednig czes$¢ toza maszyny.

@® Prawy dolny rég
® toze maszyny

—iﬁk Uwaga

® Opcjonalny szeroki stét mozna otrzymac u
sprzedawcy produktéw firmy Brother.

Obracajac srubke w dolnej czesci nozek,
ustaw ich wysokos¢ tak, aby stét
znajdowal sie na wysokosci toza maszyny.

| PRZESTROGA

® Nie przenos maszyny, gdy
zamocowany jest szeroki stél, gdyz
moze to spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny lub obrazenia.

Po zakonczeniu korzystania z szerokiego
stotu, zdejmij go.

Podnoszac lekko szeroki stét, pociggnij go w
lewg strone.

Szycie materiatéw cylindrycznych lub duzych kawatkéw materiatu 47
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PODSTAWY SZYCIA

W tym rozdziale opisano niezbedne czynnosci przyg
szycia.

Ogolne procedury Szycia......cccceeeeaeeereasaneas
Uktadanie materiatu..........cccccceeviiiiiiniiiinnnees
Rozpoczecie SzyCia ........ccovvummrerrrereiininnininnnas
Zabezpieczenie SCIegU .......ccccveeeaceerrrseaseeneeasaanees
Obcinanie NiCi ......cccevveieereriec e
Regulacja naprezenia NiCl......cccccoceeirmeensseeissnnnnnanes

Zmiana naprezenia nici gornej .........cccccceeeereeeennn
Regulacja szerokosci i dlugosci sciegu.................

Regulacja szerokosci Sciegu.......ccccoceeriiuennnianns
Regulacja dtugosci sciegu..........cccveuerinuneens
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Szycie

Ponizej opisano podstawowe czynnosci zwigzane z szyciem.
Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny do szycia nalezy zapoznac sie z ponizszymi Srodkami
ostroznosci.

| PRZESTROGA

® Podczas dziatania maszyny nalezy zwraca¢ szczego6lng uwage na potozenie igty.
Ponadto, nalezy trzymac rece z dala od wszelkich ruchomych czesci maszyny, np. iglty
i kota recznego, gdyz w przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do obrazen.

® Podczas szycia nie nalezy zbyt mocno ciagna¢ lub popychaé¢ materiatu, gdyz grozi to
obrazeniami uzytkownika lub ztamaniem igty.

® Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga tatwo ulec ztamaniu, co moze
grozi¢ odniesieniem obrazen.

® Uzywaj zawsze prawidtowej stopki do kazdego $ciegu; w przeciwnym razie iglta moze
uderza¢ w stopke, powodujac wygiecie lub ztamanie igly.

® Nalezy uwazac, aby igla nie uderzyta w szpilki fastrygi lub inne twarde przedmioty
podczas szycia, gdyz moze sie ona ztamac i wywola¢ obrazenia.

® Przed wymiang stopki sprawdz, czy maszyna jest wytaczona. W przeciwnym razie,
jezeli przycisk Start/stop zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie szyé¢,
moze doj$¢ do obrazen.

Ogodlne procedury szycia

Podczas szycia nalezy przestrzegac ponizszych procedur.

Wigcz maszyne. Szczegotowe informacje na temat wtaczania

Wiacz maszyne. maszyny znajdujg sie w rozdziale ,Witaczanie maszyny” (strona 17).

\

Wybierz $cieg odpowiedni dla rodzaju szycia. Szczegdtowe informacje

2 Wybierz scieg. na temat wybierania $ciegu, patrz ,Wybor Sciegu” (strona 67).

\J

Nalezy zamocowac stopke odpowiednig dla danego $ciegu.
3 |Zal6z stopke. Szczegodtowe informacje na temat wymiany stopki znajduja sie w
rozdziale ,WWymiana stopki” (strona 41).

\J

Umies¢ obszar zszywania pod stopka. Upewnij sie, ze kawatki
materiatu sg zszywane we wtasciwej kolejnosci, a prawa i lewa strona
materiatu sg réwno utozone. Szczegdtowe informacje dotyczace
uktadania materiatu, patrz ,Uktadanie materiatu” (strona 51).

4 Ut6z materiat.

\
. ; Rozpocznij szycie. Szczegdtowe informacje na temat rozpoczecia
5 Rozpocznij szycie. szycia, patrz ,Rozpoczecie szycia” (strona 52).
\

R Po zakonczeniu szycia obetnij ni¢. Szczegotowe informacje dotyczace
6 Przytnij nic. obcinania nici, patrz ,Obcinanie nici” (strona 56).




Ukladanie materiatu

Upewnij sie, ze kawatki materiatu sg zszywane we
wiasciwej kolejnosci, a prawa i lewa strona
materiatu sg réwno utozone.

Wiacz maszyne.

.
~

Opusé dzwignie podnoszenia stopki.

Automatycznie wybrany jest Scieg prosty
(lewa pozycija igty).

Naci$nij raz lub dwa razy przycisk @
(przycisk pozyciji igty), aby podnies¢ igte.

Q d™—>
O X
O @® Dzwignia podnoszenia stopki
Tkanina znajduje sie w potozeniu gotowym
do szycia.

@ Przycisk pozyciji igty

Umiesé tkanine pod stopka.

» Jezeli naddatek szwu znajduje sie po
prawej stronie, szycie proste;j linii jest
tatwiejsze, a nadmierna ilo$¢ tkaniny nie
przeszkadza.

Przytrzymujac koniec nitki i materiatu lewa
reka, prawa reka przekreé¢ pokretio w
swoim kierunku (przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby opuscic igte do
punktu rozpoczecia sciegu.
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Rozpoczecie szycia

Gdy wszystko jest gotowe do rozpoczecia szycia,
mozna uruchomié¢ maszyne. Predkos$¢ szycia
mozna regulowac¢ za pomoca regulatora predkosci
szycia lub za pomocg rozrusznika noznego.

%ﬁ% Uwaga
Wazne:
@ Gdy podtaczony jest rozrusznik nozny, do

rozpoczecia szycia nie mozna uzywac
przycisku @ (przycisk Start/stop).

B Uzywanie przyciskow obstugowych
Szycie mozna rozpoczynacé i zatrzymywac,
naciskajac przycisk @(przycisk Start/stop).

Przesuniecie regulatora predkosci szycia
w lewo lub w prawo umozliwia wybér
zadanej predkos¢ szycia.

Przesun regulator predkosci szycia w lewo,
aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia lub przesun
go w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé.

@® Regulacja predkosci szycia
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Naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

O IO
O~
Q

o

@ Przycisk Start/stop
Maszyna rozpoczyna szycie.

« Jezeli @ (przycisk Start/stop) zostanie
przytrzymany bezposrednio po rozpoczeciu
szycia, maszyna bedzie szy¢ powoli.

Po zakonczeniu szwu, nacisnij jeden raz
przycisk @ (przycisk Start/stop).
Maszyna przerwie szycie z opuszczong,
igta (w tkaninie).
Po zakonczeniu szycia podnies igte i
poobcinaj nici.
Szczegodtowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Obcinanie nici”
(strona 56).

B Uzywanie rozrusznika noznego

Szycie mozna rozpoczynac i zatrzymywac za
pomocg rozrusznika noznego.

Wytacz maszyne.

Podczas podtaczania rozrusznika noznego
wytgcz maszyne, aby zapobiec jej
przypadkowemu uruchomieniu.

\

\



Witéz wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda z boku maszyny.

_/

@® Gniazdo rozrusznika noznego

Wiacz maszyne.

10

Przesuniecie regulatora predkosci szycia
w lewo lub w prawo umozliwia wyboér
zadanej predkos¢ szycia.

Przesun regulator predkosci szycia w lewo,
aby zmniejszy¢ predko$¢ szycia lub przesuh
go w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé.

| Cad
)

o oo
O, ———
O

@)
@® Regulacja predkosci szycia
» Predkos¢ ustawiona za pomoca regulatora
predkosci szycia to maksymalna predkosc¢
szycia rozrusznika noznego.

Gdy mozliwe bedzie rozpoczecie szycia,
powoli nacisnij rozrusznik nozny.
Dociskanie rozrusznika noznego zwieksza
predko$¢ szycia; zwalnianie nacisku na
rozrusznik — zmniejsza predkos¢ szycia.

OR o d®)

@® Wolniej
® Szybciej

» Powoli nacisnij rozrusznik nozny. Mocne
nacisniecie powoduje rozpoczecie szycia ze
zbyt duzg predkoscia.

Maszyna rozpoczyna szycie.

Po osiagnieciu konca sciegu nalezy
catkowicie zwolni¢ rozrusznik nozny.

Maszyna przerwie szycie z opuszczong
igta (w tkaninie).

Szycie 53




PO D S AN Y S Y A =

Po zakonczeniu szycia podnies igte i
poobcinaj nici.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Obcinanie nici”
(strona 56).

@ Przypomnienie

@® Gdy podtaczony jest rozrusznik nozny, do
rozpoczecia szycia nie mozna uzywac
przycisku @ (przycisk Start/stop).

@ Po zatrzymaniu szycia, igla pozostaje
opuszczona (w tkaninie). Maszyne mozna
ustawic w taki sposéb, aby po zatrzymaniu
szycia igta pozostawata w gorze.
Szczegoty dotyczace ustawiania maszyny
w taki sposéb, aby igta pozostawata w
gorze po zatrzymaniu szycia mozna
znalez¢ w rozdziale ,Zmiana pozycji
zatrzymania iglty” (strona 60).

! PRZESTROGA

® Nie pozwalaj, aby w rozruszniku
noznym zbieraly sie nici lub kurz, gdyz
moze to doprowadzi¢ do pozaru lub
porazenia pradem.

® Na rozruszniku nie wolno klas¢
zadnych przedmiotéw, gdyz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny
lub obrazen.

@ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez
dluzszy okres czasu, nalezy odlaczy¢
rozrusznik nozny, gdyz w przeciwnym
razie moze doj$¢ do pozaru lub
porazenia pradem.
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Zabezpieczenie Sciegu

Szyjac $ciegiem prostym, na przyktad na koncu
otworu lub w miejscach, gdzie $ciegi sie nie
nakfadaja, uzywaj $ciegu wstecznego lub $ciegu
wzmochionego, aby zabezpieczy¢ koniec nitki.

Na poczatku szycia opus¢ igte na tkanine,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

Nacisnij przycisk @ (przycisk Start/stop)
lub nacisnij rozrusznik nozny.

W tym momencie, po przytrzymaniu przycisku
@ (przycisk Start/stop), maszyna bedzie
szy¢ powoli.

O o
O
Q

o

@ Przycisk Start/stop

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

Maszyna rozpoczyna szycie.



Po wykonaniu 3 - 5 $ciegéw, nacisnij
przycisk (?) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Przytrzymaj przycisk () (przycisk szycia
wstecz/wzmacniania), az dojdziesz do
poczatku Sciegu.

@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania

Podczas przytrzymywania przycisku
@) (przycisk szycia wstecz/wzmacniania),
szyty jest Scieg wsteczny.

Po powrocie do poczatku szwu, zwolnij
przycisk (%) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Maszyna zatrzyma szycie.

Nacisnij przycisk @ (przycisk Start/stop)
lub nacisnij rozrusznik nozny.

Maszyna rozpocznie szycie w normalnym
kierunku szycia

Po zakonczeniu szwu, nacisnij jeden raz
przycisk (%) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania).

Przytrzymaj przycisk @) (przycisk szycia
wstecz/wzmacniania), az zostanie wykonane
3 do 5 Sciegéw wstecznych.

Podczas przytrzymywania przycisku
@ (przycisk szycia wstecz/wzmacniania),
szyty jest scieg wsteczny.

Po wykonaniu od 3 do 5 sciegow
wstecznych, zwolnij przycisk ) (przycisk
szycia wstecz/wzmacniania).

Maszyna zatrzyma szycie.
Nacisnij przycisk @ (przycisk Start/stop)
lub nacisnij rozrusznik nozny.
W tym momencie, po przytrzymaniu przycisku
@ (przycisk Start/stop), maszyna bedzie
szy¢ powoli.
Maszyna rozpocznie szycie w normalnym
kierunku szycia
Po osiagnieciu konca szwu, maszyna
przestanie szyc.

Nacisnij (1) (przycisk Start/stop) lub zwolnij
rozrusznik nozny.

O]

JORSOF
SO

@5
'O @
@

@ Poczatek szwu
® Koniec szwu

Bl Szycie $ciegow wzmocnionych
Szyjac Sciegi inne niz $cieg prosty lub
zygzakowy, ktére sg zabezpieczone szwem
wstecznym, naci$niecie przycisku @) (przycisk
szycia wstecz/wzmacniania) powoduje szycie
$ciegiem wzmocnionym, od 3 do 5 szwdw jeden
na drugim.

0] ®

@® scieg wsteczny
® Scieg wzmocniony

@ Przypomnienie

® Wybodr sciegu wstecznego lub
wzmocnionego zalezy od rodzaju
wybranego $ciegu. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujg sie w
rozdziale ,Ustawienia $ciegow” (strona
120).
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Obcinanie nici

Po zakohczeniu szycia, obetnij nici za pomoca,
przecinaka z boku maszyny.

Gdy chcesz zakonczy¢ szycie, maszyna
zostala zatrzymana, a igta nie zostata
podniesiona, nacisnij jeden raz przycisk
@ (przycisk pozyciji igly), aby podnies$é
igte.

o aI—o
O/
O

@ Przycisk pozyciji igty
Igta zostata podniesiona.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Pociagnij tkanine w lewa strone maszyny,
a nastepnie poprowadz nici przez
przecinak w celu obciegcia.

@ Przecinak nici
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici gornej i nici dolnej (naprezenie nici) nalezy ustawic taki sposob, aby byto ono takie
same dla kazdej nici.

Obro¢ pokretto naprezenia nici w lewo, aby

Zmiana naprezenia nici gornej poluzowaé ni¢ gérna.

W zaleznosci od tkaniny i uzywanych nici, moze b s—

zajs¢ potrzeba zmiany ich naprezenia. % 4 3

B Wiasciwe naprezenie nici
Ni¢ gdérna i dolna powinny sie przecinac blisko B Gorna nié jest zbyt luzna
Srodka materiatu. Po prawej stronie materiatu Jezeli z lewej strony materiatu widaé ni¢ gérna,
powinna by¢ widoczna tylko ni¢ gérna, a po oznacza to, ze jest ona zbyt luzna.
lewej stronie tylko ni¢ dolna.

0)

®

®

@

@ Lewa strona materiatu )

® Prawa strona materiatu @® Lewa strona materiatu

® Nié gorna ® Prawa strona materiatu

@ Ni¢ dolna ® Ni¢ gorna

. . . @ Ni¢ dolna

B Ni¢ gorna jest zbyt mocno naprezona ® Ni¢ gdrna jest widoczna z lewej strony
Jezeli z prawej strony materiatu widac ni¢ dolna, materiatu.
oznacza to, ze ni¢ goérna jest zbyt mocno Obro¢ pokretto naprezenia nici w prawo, aby
naprezona. naprezy¢ ni¢ gorna.
©) pe—),
4
5 S
@
@/ ® %} Uwaga
® ® Jezeli gérna ni¢ nie jest prawidtowo

® Lewa strona materiafu nawinieta lub szpulka nici dolnej nie jest

® Prawa strona materiatu prawidtowo natoZzona, ustawienie

® Ni¢ gorna wiasciwego naprezenia nici moze byé

@ Ni¢ dolna niemozliwe. Jezeli nie mozna uzyskaé

® Ni¢ dolna jest widoczna z prawej strony

wiadciwego naprezenia nici, nawin jeszcze
raz gérna nic¢ i wkéz prawidtowo szpulke nici
dolne;j.

materiatu.
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Regulacja szerokosci i dlugosci sciegu

Istnieje mozliwos¢ regulacji szerokosci sciegu zygzakowego (szerokos¢ wzoru) i dtugosci sciegow
uzytkowych. Zazwyczaj po wyborze sciegu odpowiednia szerokos¢ i dtugosc sg wybierane
automatycznie. Szczegdty na temat zakreséw wartosci, na jakie mozna ustawia¢ szerokos$c¢ i dlugosé,

patrz ,Ustawienia Sciegéw” (strona 120).

Regulacja szerokosci sciegu
Szerokos$¢ Sciegu (szerokos$¢ zygzaka) mozna
wyregulowaé w celu poszerzenia lub zwezenia

Sciegu.

Wiacz maszyne.

N

Nastapi wigczenie ekranu LCD.

Wybierz Scieg.

Wyswietlony zostaje ekran zawierajacy
ustawienia dla wybranego $ciegu.

RE
nl ZEE:

» Szczegodtowe informacje na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor sciegu”
(strona 67).

» Po wybraniu Sciegu, pojawia sie ustawienie
standardowe (podswietlone).

Aby zwezy¢ scieg, nacisnij przycisk
(<] (przycisk szerokosci sciegu). Aby
poszerzy¢ scieg, nacisnij przycisk
(™ (przycisk szerokosci sciegu).

5

®O® é%@

Szerokos$¢ sciegu zostata zmieniona.

58

i

» Jezeli ustawienie zostato zmienione,
podswietlona warto$¢ zostaje skasowana.

@ Przypomnienie

® Aby przywrdci¢ standardowe ustawienie
szerokos$ci $ciegu, wybierz ponownie
nazwe Sciegu lub zmien podswietlong
wartosc.

@ Jezeli wybrano $cieg prosty (lewa pozycja
igty lub potréjny Scieg elastyczny), zmiana
szerokosci Sciegu powoduje zmiane pozycji
igly. Zwigkszenie szeroko$ci powoduje
przesuniecie iglty w prawo; natomiast
zmniejszenie szerokosci — przesuniecie igly
w lewo.

® Maszyne mozna ustawi¢ w taki sposob,
aby istniata mozliwos$¢ prostej zmiany
szerokosci Sciegu za pomoca regulatora
predkosci szycia. Szczegotowe informacje
na ten temat znajduja sie w rozdziale
,Sciegi satynowe wykonane przy pomocy
regulatora predkosci szycia” (strona 98).

(] = wskazuje, ze danego ustawienia nie
mozna zmienic.

! PRZESTROGA

® Po ustawieniu szerokosci Sciegu,
powoli obré¢é pokretio w swoim
kierunku i sprawdz, czy igta nie dotyka
stopki. Jezeli igta uderzy o stopke,
moze sie wygiac lub ztamaé.



Regulacja dtugosci sciegu

Mozna regulowaé dtugosé sciegu, aby Scieg byt
dtuzszy lub krotszy.

Wiacz maszyne.

19 @

Nastapi wigczenie ekranu LCD.

Wybierz Scieg.

Wyswietlony zostaje ekran zawierajacy
ustawienia dla wybranego Sciegu.

RE
n! EE&:

» Szczegodtowe informacje na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

» Po wybraniu $ciegu, pojawia sie ustawienie

standardowe (podswietlone).

Aby wydtuzyé $cieg, naci$nij przycisk @
(przycisk diugosci sciegu). Aby skrécic
$cieg, nacisnij przycisk (+) (przycisk
dlugosci sciegu).

5|

é%@

Dtugos¢ sciegu zostata zmieniona.

» Jezeli ustawienie zostato zmienione,
podswietlona warto$¢ zostaje skasowana.

@ Przypomnienie

@ Aby przywrécic¢ standardowe ustawienie
dlugosci sciegu, wybierz ponownie nazwe
$ciegu lub zmien podswietlong wartosé.

o = wskazuje, ze danego ustawienia nie
mozna zmienic.

| PRZESTROGA

@ Jezeli $ciegi nachodzg na siebie,
zwieksz dlugos¢ sciegu. Kontynuacja
szycia w przypadku, gdy sciegi
nachodza na siebie, moze prowadzi¢
do wygiecia lub ztamania igly.
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Pomocne funkcje

Ponizej opisano szereg funkcji zwiekszajacych wydajnos¢ szycia.

Zmiana pozycji zatrzymania

igty

Standardowo maszyna jest ustawiona w taki
sposoéb, aby po zatrzymaniu szycia igta
pozostawata opuszczona w tkaninie. Ustawienie to
mozna jednak zmieni¢ w taki sposdb, aby po
zatrzymaniu szycia igta zostata podniesiona.

Wiacz maszyne.

\

Nastapi wigczenie ekranu LCD.

Nacisnij przycisk (przycisk pozycji
igty).

Na ekranie pojawi sie ﬂ lub M
(symbol pozycji zatrzymania igly), a
maszyna zostanie ustawiona w taki
sposoéb, aby zatrzymywac sie z igtg w
pozycji podniesione;.

o[

é%

* Aby przywrdci¢ ustawienie opuszczania igly

po zatrzymaniu, naciskaj przycisk
(przycisk pozycji igty), az symbol zmieni sie
na -l— lub ﬂ- .

» Ustawienie pozycji zatrzymywania igty nie

jest anulowane nawet po wylaczeniu
maszyny.
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Automatyczne szycie wstecz/
wzmacnianie

Maszyna do szycia moze zosta¢ ustawiona w taki
sposoéb, aby automatycznie szyta Sciegi wsteczne
lub wzmocnione na poczatku lub na koncu szwu.
Wybér Sciegu wstecznego lub wzmocnionego
zalezy od rodzaju wybranego $ciegu. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujq sie w rozdziale
,<Ustawienia sciegow” (strona 120).

Wiacz maszyne.

K

Nastgpi witgczenie ekranu LCD.
Wybierz scieg.

» Szczegotowe informacje na temat
wybierania $ciegu, patrz ,Wybor Sciegu”
(strona 67).



Nacisnij przycisk (przycisk
automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania).

Ten krok nie jest wymagany, jezeli wybrano
scieg, np., do szycia dziurek na guziki lub
przeszywania wzmochnienia, w przypadku
ktérych automatycznie wybierane sg Sciegi
wzmocnione.

o[

®0® é%@

Na ekranie pojawia sie symbol % (symbol
automatycznego szycia wstecz/ I
wzmacniania), a maszyna do szycia
zostaje ustawiona na automatyczne szycie

wstecz/wzmacnianie.

» Aby wytaczy¢ automatyczny szycie wstecz/
wzmacnianie, naciskaj przycisk
(przycisk automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania), az symbol zniknie.

+ Gdy maszyna zostanie wytaczona,

ustawienie automatycznego szycia wstecz/
wzmacniania zostanie anulowane.

Utéz tkanine pod stopka, a nastepnie
naci$nij jeden raz przycisk @ (przycisk
Start/stop).

O aIo
O .
Q

o

@ Przycisk Start/stop

Po wykonaniu szwu wstecznego/

wzmocnienia, maszyna rozpoczyna szycie.

Po osiagniecia konca szwu, nacisnij jeden
raz przycisk (¢) (przycisk szycia wstecz/
wzmachiania).

Ten krok nie jest wymagany, jezeli wybrano
Scieg, np., do szycia dziurek na guziki lub
przeszywania wzmocnienia, w przypadku
ktérych automatycznie wybierane sg sciegi
wzmocnione.

@ Przycisk szycia wstecz/wzmacniania

Po wykonaniu szwu wstecznego/
wzmocnienia, maszyna zatrzymuje sie.

®

-

@7

@ Przypomnienie

® Sciegi wsteczne/wzmocnione NIE BEDA
szyte, dopoki nie zostanie wcisniety
przycisk (@) (przycisk szycia wstecz/
wzmacniania). @ W razie potrzeby mozna
nacisng¢ przycisk Start/stop i zatrzymac
szycie, np. aby obrécic rogi.
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Przydatne wskazéwki

Ponizej opisano r6zne sposoby pozwalajgce na osiggniecie lepszych rezultatoéw. Podczas realizacji
swojego projektu mozna skorzysta¢ tych wskazéwek.

Szycie prébne Szycie krzywych
Po wybraniu $ciegu, maszyna automatycznie Zatrzymaj szycie, a nastepnie delikatnie zmien
ustawia jego szerokos¢ i dtugosé. kierunek szycia wzdiuz krzywej. Szczegoty
Zaleca sie jednak wykonanie szycia na probnym dotyczace szycia z rownym naddatkiem szwu, patrz
kawatku materiatu, gdyz w zaleznosci od tkaniny i »Szycie z rownym naddatkiem szwu” (strona 64).

wybranego $ciegu, osiggniecie zadanych rezultatow
moze by¢ niemozliwe.

Do szycia probnego nalezy uzy¢ kawatka takiej
samej tkaniny i nici, jak te, ktére majg zostac uzyte,
oraz sprawdzi¢ naprezenie nici, dtugos¢ i szerokosé
Sciegu. Poniewaz rezultaty réznig sie w zaleznosci
od rodzaju $ciegu i ilosci warstw tkaniny, prébne
szycie nalezy wykona¢ w takich samych warunkach,
jak podczas szycia wiasciwego.

Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem sciegu
. . . zygzakowego, wybierz krotszg dlugos¢ Sciegu, aby

Kiedy scieg osiagnie naroze materiatu,
zatrzymaj maszyne.

Pozostaw igte opuszczong (w materiale). Jesli
po zatrzymaniu maszyny igta bedzie
uniesiona, nacisnij przycisk @ (przycisk
pozycji igly), aby opuscic¢ igte.

Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
obré¢ materiat.
Podczas obracania materiatu igte mozna

potraktowac jak os obrotu. Szycie grubych materiatléw

B Gdy mozna podtozy¢ materiatu pod stopka
W razie ktopotdéw z umieszczeniem materiatu
pod stopka, nalezy unies¢ ja nieco wyzej niz
zwykle, aby unies¢ igte do najwyzszej pozyciji.

Opusc¢ dzwignie stopki i kontynuuj szycie.
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B Jezeli material nie przesuwa sie na poczatku Zwolnij przycisk. Stopka zablokuje si¢
szycia grubych szwow réwno ze szwem, umozliwiajac
Stopka sciegu zygzakowego ,J” jest przesunigcie materiatu.
wyposazona w funkcje, utatwiajaca utrzymanie
stopki w pozycji poziome;.

= Po przejsciu ktopotliwego miejsca, stopka
S powréci do normalnej pozycji.

®

@ Kierunek szycia ! PRZESTROGA
® Niewlasciwe potozenie =

. ) @ Jesli materiat jest grubszy niz 6 mm
W razie napot_kanla zI_Jyt_grubegt_) szwu pod (15/64 cala) lub jest pchany zbyt
stopka, podnies dzwignig stopki. mocno, moze doj$é do zgiecia lub
ztlamania igly.

Nacisnij czarny przycisk z lewej strony

stopki (trzpien przytrzymujacy stopke) po
lewej stronie stopki zygzakowej ,,J”. L. . L
Przytrzymaj przycisk i opusé stopke. Szycie cienkich materiatow

Podczas szycia cienkich materiatéw moga powstac
Sciegi krzywe lub materiat moze sie Zle przesuwac.
Pod materiatem nalezy wéwczas umiescié¢ cienki
papier lub materiat stabilizujacy i szy¢ je razem z
materiatem wiasciwym. Po zakonczeniu pracy
nalezy oderwac papier lub materiat stabilizujacy.

@ Czarny przycisk

—iﬁj\‘ Uwaga

® Przed nacisnieciem czarnego przycisku @® Materiat stabilizujacy lub papier
(trzpien przytrzymujacy stopke) po lewej
stronie stopki zygzakowe;j ,J”, nalezy Szycie materiatéow

opusci¢ stopke do poziomej pozycji.
P predop ) pozye] elastycznych

W pierwszej kolejnosci nalezy sfastrygowac razem
oba kawatki materiatu, a nastepnie zszy¢ je bez
rozciggania materiatu.

@ Fastrygowanie
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Szycie z rownym naddatkiem
szwu

Aby szy¢ z rownym naddatkiem szwu, nalezy
rozpocza¢ szycie tak, aby naddatek szwu znajdowat
sie po prawej stronie stopki, a krawedz materiatu
byta wyréwnana za prawa krawedzig stopki lub z
oznaczeniem na ptytce Sciegowe;j.

B Wyrownanie tkaniny ze stopka
Szyj, zachowujac staty odstep miedzy brzegiem
materiatu a prawg krawedzig stopki.

o]

| ]

@® Szew
® Stopka
B Wyréwnanie materiatu z oznaczeniem na

ptytce sciegowej
Oznaczenia na ptytce $ciegowej wskazujg.
odlegtos¢ szytego szwu od igty przy
zastosowaniu Sciegu prostego (lewa pozycja
igly). Szyjac, nalezy dba¢, aby brzeg materiatu
byt zréwnany z oznaczeniem na ptytce
Sciegowej. Odlegto$é miedzy oznaczeniami na
gornej skali wynosi 3 mm (1/8 cala), zas
odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na siatce
wynosi 5 mm (3/16 cala).

®
@) Y % 1 Vin
LT ]®
C:.J' 2 3 4 cm
S|
@) : ®
|
1l
A
| ® |
1|0
I I
(@) 1
R
]
@ Szew
® Stopka
® Centymetry
® Cale
® Ptytka sciegowa
® 16 mm (5/8 cala)
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SCIEGI UZYTKOWE

W tym rozdziale opisano rézne rodzaje sciegéw i ich zas

Wybor Sciegu ......eevevviieeieeiniieeeeinns 66
Wybor rodzaju $ciegu i wzoru ......... 66
Wybor Sciegu ......covvcceeeeriiiianeenns 67

Sciegi obrzucajace..........cceceurrruruenenes 71

Szycie sciegéw obrzucajacych
uzywanie stopki
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SCIEGI UZYTKOWE

Wybor sciegu

Mozna wybrac¢ jeden z wielu dostepnych Sciegow.
O Wbudowany scieg uzytkowy

Wybor rodzaju sciegu i wzoru = Najczesciej uzywane $ciegi uzytkowe
: zostaty przypisane do przyciskow

Mgzn_a’wybraé $cieg sposrod nastepujacych numerycznych. Mozna je wybierad,
rodzajow. Lo . L
Wzory $ciegébw mozna wybiera¢ bezposrednio naciskajac poszczegoine przyciski
(naciskajac odpowiedni przycisk $ciegu) lub wybrac O Zapisane wzory
jego numer (wprowadzajac numer wzoru $ciegu). .
Szczegdty dotyczace rodzajéw dostepnych ﬂj Czgsto uzywane wzc’>ry or.az wzory
$ciegow, patrz ,Ustawienia sciegéw” (strona 120). taczone moga zostac zapisane w

pamigci maszyny i tatwo wywotane za
pomocag przycisku & B (przycisk sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru) oraz

B Wybér bezposredni

Po nacisnieciu przycisku e; (przycisk $ciegu

uzytkowego/zapisanego wzoru) w celu wybrania )
przyciskow numerycznych. Szczegotowe

informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona
114).

trybu $ciegu, nacisnij klawisz numeryczny
przypisany do wybranego $ciegu.

W przypadku wyboru bezposredniego dostepne
sg dwa rodzaje trybow Sciegu: tryb Sciegow
wbudowanych i tryb éciegéw z.ap?sa.nych B Wybor numeru
ETj . Po wigczeniu maszyny i nacisnieciu

przycisku @ (przycisk $ciegu uzytkowego/
zapisanego wzoru), witgczony zostaje tryb

Po nacisnigeciu przycisku (przycisk $ciegu
uzytkowego) lub @ (przycisk symboli/sciegu
ozdobnego) w celu wybrania trybu $ciegu, uzy;j
przyciskow numerycznych, aby wprowadzi¢
numer zadanego sSciegu.

<)
®)
powoduje przetgczenie miedzy trybem c

wbudowanego $ciegu uzytkowego i a trybem ®
Sciegu zapisanego ET] /

@ Przycisk $ciegu uzytkowego
® Przycisk symboli/$ciegu ozdobnego

EEE/ [Tj @ — p @ ® 'Przyciski numeryczne
O Sciegi uzytkowe (nr 01-80)
@ =§[| W maszynie zapisanych jest 80 sciegéw
' uzytkowych, w tym $ciegi proste, Sciegi
b iace, Sciegl ikowe, &ciegi
©) ozdobre, $egi satynows | éciegi

J krzyzykowe.

Sciegu wbudowanego, wskazywanego przez
symbol £ w dolnym lewym rogu ekranu. Aby
przejs¢ do trybu Sciegu zapisanego,

wskazywanego przez symbol [Tj w lewym
dolnym rogu ekranu, nacisnij przycisk e;
(przycisk sciegu uzytkowego/zapisanego

wzoru). Kazde nacisniecie przycisku @

(przycisk sciegu uzytkowego/zapisanego wzoru)

000

0800

856

Alp

€®®

®

@ Przycisk $ciegu uzytkowego/zapisanego wzoru
@ Przyciski numeryczne
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O Sciegi literowe (nr 01-55)

W maszynie zaprogramowano 55 Wyboér sciegu
znakéw, w tym, symbole, liczby oraz
czcionki gotyckie. Wybierz zadany $cieg za pomoca przyciskow na

panelu obstugowym. Dziesie¢ najczesciej
uzywanych $ciegdéw uzytkowych mozna wybra¢ za
Jednokrotne naci$niecie przycisku pomocg przyciskow numerycznych.
Bezposrednio po wigczeniu zasilania wybierany jest
Scieg prosty (lewa pozycja igty).
Maszyne mozna ustawi¢ w taki sposdb, aby

(przycisk symboli/sciegu ozdobnego), powoduje
wybor trybu $ciegu literowego. Sciegi literowe sg

szyte czcionkg gotycka. wybierata $cieg prosty (Srodkowa pozycja igty).
i Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie
O Sciegi uzytkowe ozdobne (nr 01-62) w rozdziale ,Zmiana ustawien” (strona 19).

%J Niektore Sciegi uzytkowe mozna

wykorzystac jako $ciegi ozdobne. W Okresl, ktérego sciegu chcesz uzywaé.

maszynie zaprogramowano 62 takie * Numery réznych sciegéw, patrz ptytka
. Sciegowa i ,Ustawienia $ciegow” (strona
$ciegi. 120),

w ﬁ;trybie $ciegéw uzytkowych ozdobnych
mozna potaczy¢ kilka wzoréw w jeden.

Jednokrotne nacisnigcie przycisku
(przycisk symboli/sciegu ozdobnego), powoduje

wybor trybu Sciegu literowego A . Dwukrotne
naci$niecie przycisku (przycisk symboli/
$ciegu ozdobnego), powoduje wybor trybu

$ciegow uzytkowych ozdobnych . Kazde

nacidniecie przycisku (przycisk $ciegu ® Plytka sciegowa

ozdobnego/symboli) powoduje przetaczenie

Okresl, ktéra stopka ma by¢ uzywana z

wybranym s$ciegiem.

$ciegow uzytkowych ozdobnych ﬁ; Stopki sg przechowywane w pojemniku na
akcesoria.

miedzy trybem Sciegu literowego A a trybem

» Wiecej informaciji o $ciegach, ktére mozna
szy¢ za pomocg podwojne;j igly, patrz
.Ustawienia sciegow” (strona 120).

Zaloz stopke.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Wiacz maszyne.

Wybrany sScieg prosty (lewa pozycja igty)
jest wskazywany na wyswietlaczu LCD.

Po wybraniu trybu sciegu, wybierz wzoér
$ciegu.
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B W przypadku wyboru bezposredniego
W przypadku wyboru bezposredniego dostepne
sg dwa rodzaje trybow $ciegu: tryb sciegow
wbudowanych i i tryb $ciegéw zapisanych
i,

Nacisnij przycisk & (przycisk sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru), aby
wybrac¢ tryb sciegu.

000
Joteted
Sgo

i : Wbudowany Scieg uzytkowy
Mozna wybra¢ bezposrednio 10 wzoréw
Sciegow nadrukowanych na przyciskach
numerycznych.
Po wigczeniu maszyny oraz nacisnieciu
przycisku NG (przycisk sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru), w
lewym dolnym rogu ekranu wyswietlany
jest symbol £i.

ETj : Zapisane wzory
Mozna wybra¢ bezposrednio 3 wzory
Sciegow przypisane do przyciskéw
numerycznych.
Po nacisnieciu przycisku &

000

00
fote]
1ete3
<)

(przycisk
$ciegu uzytkowego/zapisanego wzoru),
w lewym dolnym rogu ekranu
wyswietlany jest symbol [Tj .

Po wybraniu trybu wyboru bezposredniego,
na ekranie pojawi sig .

Gdy na $rodku ekranu pojawi sie ikona
wybranego trybu $ciegu, wraz z ikong w
lewym dolnym rogu pojawi sie ekran
wyboru Sciegu z ikong trybu Sciegu.
Jednakze, gdy maszyna zostanie
wigczona, i pojawi sie wytacznie w
dolnym lewym rogu, a nie na srodku
ekranu.

O Przyktad: wbudowany scieg uzytkowy

[7E
ml FE

Nacisnij przycisk przypisany do danego
$ciegu, aby go wybraé.

» Kontynuuj od kroku () (w strona 69).
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B W przypadku wyboru za pomoca
przyciskow numerycznych
Istnieja trzy tryby Sciegéw, ktére mozna wybrag,
wprowadzajac numer: tryb $ciegu ozdobnego
i§|] , tryb $ciegu literowego &, oraz tryb
uzytkowego $ciegu ozdobnego ﬂ::. .
Nacisnij przycisk trybu sciegu, ktérego
chcesz uzywac.
i£[] Sciegi uzytkowe

Dostepnych jest 80 sciegéw uzytkowych,
w tym Sciegi ozdobne, Sciegi satynowe i
Sciegi krzyzykowe.

A Sciegi literowe
Dostepnych jest 55 liter, symboli i liczb w
czcionce gotyckiej.
Po jednokrotnym nacisnieciu przycisku
(przycisk symboli/ciegu
ozdobnego).

. Sciegi uzytkowe dekoracyjne
Dostepne sg 62 $ciegi uzytkowe
ozdobne.

Po dwukrotnym naci$nigciu przycisku

(przycisk symboli/$ciegu
ozdobnego).

Gdy na $rodku ekranu pojawi sie ikona
wybranego trybu $ciegu, wraz z ikong w
lewym dolnym rogu pojawi sie ekran
wyboru $ciegu z ikong trybu Sciegu.

O Przyktad: $ciegi uzytkowe ozdobne

@ Przypomnienie

® Nacisnij kilka razy przycisk trybu Sciegu, az
w lewym dolnym rogu ekranu pojawi sie
symbol trybu $ciegu.



Uzyj przyciskow numerycznych, aby
wpisa¢ dwucyfrowy numer zadanego
Sciegu.

Sciegi o numerach od 01 do 09 mozna
wybraé, naciskajac przyciski numeryczne do
wprowadzenia numeru jednocyfrowego, a

nastepnie przycisk (przycisk OK).

Gdy wprowadzony numer pojawi sie na
Srodku ekranu, oznacza to, ze Scieg zostat
wybrany.

O Przykiad

@43

Numery réznych $ciegéw, patrz ptytka
Sciegowa i ,Ustawienia sciegow” (strona
120).

Jezeli pierwszy numer (dziesiatki w
przypadku numeréw dwucyfrowych,
jednosci w przypadku numeréw
jednocyfrowych) zostat wprowadzony
nieprawidtowo, nacisnij przycisk
(przycisk anulowania/czyszczenia), aby
skasowac wprowadzony numer.

Jezeli wprowadzono nieprawidtowy numer

dwucyfrowy, emitowany jest sygnat
dzwiekowy, a numer zostaje skasowany.

W razie potrzeby okresl ustawienia dla
automatycznego szycia wstecz/
wzmochionego, wyreguluj dlugos¢ sciegu
itp.

W celu uzyskania szczegétéw na temat
szycia przy uzyciu sciegow uzytkowych,
rozpocznij od strona 71.

%ﬁ? Uwaga

® Po wybraniu $ciegu, na ekranie pojawi sie

symbol stopki, ktérej nalezy uzy¢. Przed
przystapieniem do szycia sprawdz, czy
zostata zatozona odpowiednia stopka.
Jezeli zainstalowano niewfasciwg stopke,
wytacz maszyne, zatdéz odpowiednig
stopke, a nastepnie ponownie wybierz
zgdany $cieg.

@ Przypomnienie

® Szczegotowe informacje na temat

ustawiania szerokosci i dtugosci sciegu
znajduja sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci i dtugosci sciegu” (strona 58).

Bl Aby wybraé inny scieg
Sprawdz ikone biezacego trybu w dolnym lewym
rogu ekranu.

Wskazywany jest biezacy tryb.

O Aby wybrac inny scieg w biezgcym trybie

+ W trybie sciegéw uzytkowych, wprowadz

numer zadanego $ciegu.

W trybie Sciegéw ozdobnych i trybie
Sciegow literowych, nacisnij przycisk
(przycisk anulowania/czyszczenia), aby
anulowac Scieg, a nastepnie wpisz numer
zadanego sciegu.

Jezeli jednak aktualnie wybrany $cieg byt
uzywany chociaz raz, wprowadzenie
numeru $ciegu spowoduje przetaczenie na
nowy $cieg, nawet jezeli poprzedni $cieg nie
zostat anulowany.

@ Przypomnienie

® Wzory mozna taczyé, wybierajac rézne

$ciegi ozdobne, gdy wybrany jest inny
$cieg. Szczegotowe informacije na ten
temat znajdujg sie w rozdziale
LZapisywanie wzorow” (strona 114).
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O Aby wybraé scieg w innym trybie niz biezacy

» Po wybraniu innego trybu, wprowadz numer
zgdanego Sciegu. (Patrz kroki (=) na
stronach od 67 do 69.)

W przypadku przetaczenia z trybu Sciegéw
uzytkowych na tryb $ciegéw ozdobnych lub tryb
$ciegow literowych (lub odwrotnie), wszystkie
wczesniej wybrane Sciegi zostang skasowane,
aby umozliwi¢ wybranie nowego Sciegu.
Wyswietlony zostanie ekran podobny do
ponizszego, na ktérym bedzie mozna
potwierdzi¢, czy sciegi majg zosta¢ skasowane,
czy nie.

i A
= i
B W2

» Aby skasowac $cieg i wybrac inny, nacisnij

przycisk (przycisk OK), a nastepnie
zmien tryb Sciegu.

» Aby anulowac¢ kasowanie biezacego Sciegu,

nacisnij przycisk (przycisk anulowania/
czyszczenia), aby powrdcic do
poprzedniego ekranu.

@ Przypomnienie

@ Po zmianie ustawien $ciegu, np. dtugosci
lub szerokosci $ciegu, albo po potaczeniu
wzorow, wzOr mozna zapisa¢ wraz z
biezacymi ustawieniami. Szczegdtowe
informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona
114).
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Sciegi obrzucajace

Sciegi obrzucajace nalezy szyé wzdtuz krawedzi materiatu, aby zapobiec strzepieniu sie tkaniny.
Dostepnych jest pietnascie takich sciegow. Procedury szycia sciegdw obrzucajacych sg objasnione
odpowiednio do uzywanej stopki.

Szycie sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu stopki owerlokowej ,,G”
Za pomocag stopki owerlokowej ,G” mozna wykonac trzy szwy obrzucajace.

Wzo6r |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

Nazwa szwu MUMENYezy | zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

g Auto | Recznie | Auto | Recznie

Zabezpieczenie
08 przed postrzepieniem | 35 | 5550 | 20 | 1,040
; @ E;'(riggscéﬁrtiim (78) | (3/32-3116) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg cienkich s
obrzucajacy | 09 . . 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0
E gf‘zt;edz&')esct’rzzeer‘;eniem (3/16) | (3/32-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)
tkanin grubych i fatwo
10 , : 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0
E —  |strzepiacych sig (3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)
Wiacz maszyne. Szyj tak, aby brzeg materiatlu znajdowat sie
naprzeciwko prowadnika stopki.
Wybierz scieg.
» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu” @
(strona 67).
Zamocuj stopke ,,G”.
oF
(1
i - .
= @ Miejsce wkiucia igty
» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki” ! PRZESTROGA
(strona 41). _ s ogx
® Po ustawieniu szerokosci Sciegu,
Umies¢é _material pod s_topkq, br_zegiem powoli obré¢é pokretio w swoim
naprzeciwko prowadnika stopki, a kierunku (w kierunku przeciwnym do

nastepnie opus¢ dzwignie stopki. ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,

czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
ztamagé.

@ Prowadnik
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Szycie sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu stopki zygzakowej ,,J”

Za pomocay stopki zygzakowej ,,J” mozna wykonaé sze$¢ szwow obrzucajacych.

Wzér |Przycisk Szerokos¢ szwu Ditugos¢ szwu

Nazwa szwu MUMEYEZy | zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)]
Auto | Recznie | Auto | Recznie

Scieg Zabezpieczenie
05 przed strzepieniem .
TZ?:SII((SV‘?I’! § (Srodkowa linia Gy |0 | ey ©Sa8)
. bazowa/szycie
pozycja igly) wstecz)
grionted IS S 50 | 1570 | 10 | 0240
g pis Zabezpieczenie (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy ~ przed postrzepieniem
3-punktow B tkanin grubych i
ps'cieg V| o7 > elastycznych 50 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy - J
Zabezpieczenie
" o 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0
- przed strzepieniem y Yy y o2
E tkanin elastycznych (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/32-3/16)
. Zabezpieczenie
Scieg 12 p~ 3 przed postrzepieniem | 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0
obrzucajacy N tkanin grubych i (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/32-3/16)
elastycznych
Zabezpieczenie
13 o 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0
- przed strzepieniem y Yy y ‘n o
g tkanin elastycznych (3/16) | (0-1/4) | (3/16) | (1/16-3/16)
Wiacz maszyne. Szyj wzdtuz brzegu materiatu tak, aby igta
wkiuwata sie poza jego prawa krawedzia.
Wybierz $cieg.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

o

== ~ @ ‘{: — \(D

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

@ Miejsce wkiucia igty
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Szycie sciegow obrzucajacych przy zastosowaniu obcinacza brzegéw

Zastosowanie obcinacza krawedzi pozwala na wykonczenie naddatkéw szwéw po obcieciu brzegow
materiatu. Za pomocg obcinacza bocznego mozna wykona¢ cztery szwy obrzucajace.

Szerokos¢ szwu
[mm (cale)]

Dilugos¢ szwu

Nazwa szwu [mm (cale)] Stopka

Zastosowanie

Auto | Recznie | Auto | Recznie

01 < |Szycie $ciegdw prostych z 0,0 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0
| obcinaniem materiatu (0) (0-3/32) |(3/32) | (1/64-3/16)

Zabezpieczenie przed
08 strzepieniem tkanin o $rednim 3,56 3,5-5,0 2,0 1,0-4,0
.. ; ciezarze podczas obcinania (1/8) | (1/8-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg tkaniny S
obrzucajacy

Zabezpieczenie przed 50 3,5-5.,0 25 1,0-4.0

09+ L .
E :gégglazné)ebrgir?;%ti)aycr;:attke?'irgm 3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)

21 ¢ |Szycie $ciegdw zygzakowychz | 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0
go obcinaniem materiatu (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)

Uzywajac obcinacza brzegdw, ustaw szeroko$¢ sciegu na warto$¢ w zakresie wskazanym w ponizszej
tabeli.

Zahacz zaczep taczacy obcinacza
bocznego o srube mocujaca igty.

Zdejmij stopke.

» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Opus¢ dzwignie stopki i recznie nawlecz

igte.

» Nie mozna uzywa¢ nawlekacza nici. Jezeli
wraz z nawlekaczem igty uzyty zostanie

obcinacz boczny, maszyna moze ulec
uszkodzeniu.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

® Zaczep taczacy
® Sruba mocujaca igty

Umies¢ obcinacz tak, aby sworzen zréwnat
si¢ z wycieciem w uchwycie stopki, a
nastepnie powoli opusé dzwignie stopki.

@ Rowek w uchwycie stopki
® Trzpien

Obcinacz brzegéw zostat zamocowany.
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Podnies dzwignie stopki, aby sprawdzic¢,
czy obcinacz brzegow jest prawidiowo
zalozony.

Przeprowadz ni¢ gérng pod obcinaczem i
pociagnij ja w kierunku tytu maszyny.

Wybierz $cieg.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

! PRZESTROGA

@ Po ustawieniu szerokosci sciegu,
powoli obré6é pokretio w swoim
kierunku (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygiac lub
ztamaé.

Na poczatku szwu wykonaj w materiale
naciecie o dtugosci ok. 2 cm (3/4 cala).

NS

@® 2cm (3/4 cala)

74

Umies¢ materiat pod obcinaczem brzegow.
Ciecie materiatu powinno przebiega¢ nad
ptytka prowadnicy obcinacza krawedzi.

@ Ptytka prowadnika

» W razie nieprawidfowego utozenia
materiatu, nie zostanie on obciety.

Opus¢ dzwignie stopki i rozpocznij szycie.

Naddatek szwu jest obcinany podczas
szycia.

* W przypadku szycia w linii prostej, naddatek
szwu bedzie mie¢ ok. 5 mm (3/16 cala).

@® 5 mm (3/16 cala)

@ Przypomnienie

® Obcinacz moze przecig¢ wiecej niz 1
warstwe drelichu o wadze 368 g.

® Po uzyciu obcinacza nalezy oczyscié
obcinacz z kurzu i $cinkow.

® W razie wystgpienia klopotdéw z cieciem
nalezy zwilzy¢ ostrze obcinacza szmatkg
nasgczong niewielkg oscig oleju.

® Opcjonalny obcinacz brzegéw mozna
otrzymac u sprzedawcy produktow firmy
Brother.



Scieg podstawowy

Sciegi proste stuzg do zwyktego szycia. Dostepnych jest pieé¢ $ciegéw podstawowych.

Wzér |Przycisk Szerokosé szwu Diugosé szwu
Nazwa szwu numenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie |Auto| Recznie
i Szycie proste i szycie
Sciegprosty | 51 o marszczen oraz
- 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0
(lewa ! zaktadek (lewa linia d Ay : iy
pozycja igly) i bazowa/ szycie © (0-1/4) |(3/32)| (1/64-3/16)
wstecz)
i Szycie proste i szycie
Sciegprosty | oo — —. | Mmarszczen oraz J
(érodkowa ;' 2T) |zakiadek ($rodkowa (ﬁ’;g) (()6(1_174? (32/352) (1%312’/26)
pozycija igly) [ linia bazowa/szycie
wstecz)
Potréjny | o3 o Wzmacnianie szwow
- a o ; - o 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0
Sy | | O [y marisin | (o) | (o) | @i arieaite

Po zakonczeniu szycia, obetnij nici.

Scieg podstawowy

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Obcinanie nici”

Fastrygowanie lub spinanie kawatkéw (strona 56).

materiatu.

Wiacz maszyne.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu’
(strona 67).

|
|
Wybierz $cieg. I
|
|
|

”

Zamocuj stopke zygzakows ,,J”.

0dE—

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Opusc¢ igte w materiat na poczatku szwu.

Rozpocznij szycie.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

» Szczegoty dotyczace szycia wstecz/
$ciegow wzmocnionych, patrz
LZabezpieczenie $ciegu” (strona 54).
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B Zmiana pozycji igly
Ustawienie igty dla linii bazowej jest inne dla
Sciegu prostego przy lewym potozeniu igty i inne
dla $ciegu prostego przy srodkowym potozeniu
igly.

® @

@ Scieg prosty (lewa pozycja igty)

® Scieg prosty (srodkowa pozycja igty)

Jesli szerokos$c¢ sciegu prostego (lewa pozycja
igly) jest ustawiona standardowo (0,0 mm),
odstep pozyc;ji igty do prawej czesci stopki
wynosi 12 mm (1/2 cala). Po zmianie
szerokosci sciegu (migdzy 0 a 7,0 mm

(1/4 cala)), zmianie ulega rowniez pozycja igty.
Poprzez zmiane szerokos$ci szwu i przy szyciu,
gdy prawa czes$¢ stopki jest utozona zgodnie z
krawedzig materiatu, naddatek szwu podczas
szycia bedzie miec statg szerokosc.

| ® |
0.0 | 2.0 55 7.0
® @ ® ®
[ ® |

Ustawienie szerokos$ci szwu

Odlegtos¢ pozycji igly od prawej czesci stopki
12,0 mm (1/2 cala)

10,0 mm (3/8 cala)

6,5 mm (1/4 cala)

5,0 mm (3/16 cala)

PO®EOO

+ Szczegodtowe informacje na ten temat znajdujg
sie w rozdziale ,Regulacja szerokosci $ciegu”
(strona 58).
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Scieg Slepy

Zakonczenia koszul i spodni mozna zabezpieczy¢ $ciegiem slepym. Dostepne sg dwa Sciegi Slepe.

Wzér |Przycisk Szerokosé szwu Diugosé szwu
Nazwa szwu numenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie
Scieg $lepy do
14 ~ —.
< materiatow Sredniej (000) -3¢-3 (12/‘106) (11/,106—31,?8)
5o o = grubosci
Scieg Slepy Sciea 8l . R
15 cleg Sepy o 00 20 | 10-35
- materiatow - 3¢«-3 y a4
% elastycznych 0) (1/16) | (1/16-1/8)
Scieg $lepy nalezy wykonywaé zgodnie z ponizszg procedura.
Podwin materiat wzdluz krawedzi szwu, a Wiacz maszyne.
nastepnie sfastryguj szew w odlegtosci 5
mm (3/16 cala) od brzegu materiatu. Wybierz Scieg.
@ » Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”

(strona 67).

Umocuj stopke do sciegu slepego ,,R”.
®

O) /

@ Lewa strona materiatu
® Scieg fastrygujacy
®
@

Zadana krawedz + Szczegotowe informacje na ten temat
5 mm (3/16 cala) znajduja sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Podwin brzeg materiatlu wzdtuz fastrygi, a

nz’lstepnle umiesé materiat lewa strona do Umiesé materiat pod stopka, podwinigtym

gory. brzegiem naprzeciwko prowadnika stopki,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.
®
I — -
C -
- )
O B
® E
o I
@® Lewa strona materiatu ~®
® Fastrygowanie @ Lewa strona materiatu
® Podwiniety brzeg

® Prowadnik
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K L
1

Wyreguluj szerokos¢ sciegu tak, aby igta
lekko ztapata podwinigcie brzegu materiatu.

O]

’_7@)

@ Igta
® Miejsce wkiucia igty
® Podwiniety brzeg

o]

é%a

®
-G D+

(@ Szeroko$c¢ $ciegu

B Jesli igta obejmuje zbyt duzg czesé¢
podwiniecia
Igta znajduje sie zbyt daleko na lewo.
Nacisnij przycisk [») (przycisk szerokosci
Sciegu), aby zmniejszy¢ szerokos¢ Sciegu
tak, aby igta lekko ztapata podwiniecie
brzegu materiatu.

5

i

@8@

o 5| =

@ Lewa strona materiatu
® Prawa strona materiatu

B Jezeli igta nie obejmuje podwiniecia
materiatu
Igta znajduje sie zbyt daleko na prawo.

Nacisnij przycisk (=] (przycisk szerokosci

Sciegu), aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu
tak, aby igta lekko ztapata podwiniecie
brzegu materiatu.

2]

H

@%@

@ =)

@ Lewa strona materiatu
® Prawa strona materiatu

» Szczegodtowe informacje na temat zmiany
szeroko$ci sciegu znajdujg sie w rozdziale

+Regulacja szerokosci i dlugosci sciegu”
(strona 58).

Szyj tak, aby podwiniety brzeg materiatu

znajdowal sie naprzeciwko prowadnika
stopki.

e Usun fastryge.

S S

s

©
WAWAWAWAW/

@ Lewa strona materiatu
® Prawa strona materiatu



Scieg guzikowy/przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna wykonywac dziurki guzikowe i przyszywac guziki. Dostepnych jest
dziesie¢ sciegdéw do jednokrokowego wykonywania dziurek guzikowych i jeden scieg do przyszywania
guzikéw.

Wzo6r |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu
Nazwa szwu numenezny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
B Auto | Recznie | Auto | Recznie

Poziome dziurki na
guziki w materiatach 50 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0

cienkich lub $redniej | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16)
grubosci

Poziome dziurki na
guziki w miejscach 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0

narazonych na (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)
naprezenia

44 Poziome dziurki na 50 3.0-5.0 05 0,2-1.0

! - g‘;lfti)'zjc"": materiatach | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)

Dziurki na guziki z

45 £ rygielkami po obu 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0
stronach materiatow | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16)
ze stabilizatorem

_ Dziurki w materiatach
46 5 60 | 3060 | 1,0 | 05-20
oo - gﬁ;{ﬁg’;{fh lubw | 1564y | (1/8-15/64) | (1/16) | (1/32-1/16)
. = A
guzikowy — —
47 7 _|Delrkina guzldw | 60 | 3060 | 15 | 10-30
i iveiuinyin (15164) | (1/8-15/64)| (1/16) | (1/16-1/8)
48 M 5,0 0,060 | 20 0,2-4,0

-  |Dzlurkiobszywane | (34q) | (0 15/64) | (1/16) | (1/64-3/16)

Dziurki na guziki w
49 = ksztatcie dziurki od 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0

klucza w materiatach | (1/4) | (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16)
grubych i pluszowych

Dziurki na guziki w

ksztatcie dziurki od
: 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
- |Kuczaw materiatach | 4i4y | (378_174) | (1/32) | (1/64-1/16)
o $redniej i duzej
grubosci

Poziome dziurki na 7.0 3,0-7.0 05 0,3-1,0

- guziki w materiatach B . _
grubych i pluszowych (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16)

Sciegdo | 53 Przyszywanie 3,5 2,5-4,5 M

daiurskna | @ |- quzikow (1/8) |(3/32-3/16)
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Przyszywanie guzikéw

Maksymalna dtugosc¢ dziurki wynosi ok. 28 mm (1-1/8 cala) (Srednica + grubos¢ guzika).
Dziurki szyje sie od przodu stopki wstecz, w sposéb przedstawiony na ponizszej ilustracji.

Ponizej opisano czesci stopki do dziurek ,A”,
stuzacej do przyszywania guzikéw.

80

GICIEICIC)

@® Scieg wzmocniony

i

Ptytka prowadnika przycisku
Skala stopki

Trzpien

Oznaczenia na stopce

5 mm (3/16 cala)

Uzyj kredy do zaznaczenia na materiale
pozycji i dlugosci dziurki na guzik.

)

L1

@ Oznaczenia na materiale

Pociagnij ptytke prowadnika guzika w
stopce ,,A”, a nastepnie wsun guzik, ktéry
zostanie przeciagniety przez dziurke.

N T
o= )
[T 11

[ 4l




B Jezeli guzik nie pasuje do ptytki Utéz material, wyréwnujac przedni koniec

prowadnika guzika dziurki na guzik z czerwonymi
Nalezy zsumowaé $rednice oraz grubo$é oznaczeniami po bokach stopki, a
guzika i ustawi¢ ptytke prowadnicy guzika nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

na obliczong dlugos¢. (Odlegto$¢ miedzy
oznaczeniami na skali stopki wynosi 5 mm
(3/16 cala).)

@ Oznaczenie na materiale
® Czerwone oznaczenia na stopce

Przeprowadz goérng ni¢ przez otwor w stopce.

» Podczas opuszczania stopki nie pchaj jej
przodu; w przeciwnym razie wyszyta
dziurka na guzik moze mie¢ niewtasciwy
rozmiar.

@ Skala stopki
@ Dtlugos¢ dziurki na guzik (Srednica + grubo$é

® &mm (316 cala) }IJIIIIIW X

Przyktad: W przypadku guzika o Srednicy
15 mm (9/16 cala) i grubosci 10 mm

I T
(3/8 cala), ptytke prowadnika guzika nalezy JIR ‘ ;@D‘ E}

ustawi¢ na 25 mm (1 cal).

@
@ I@ @ Nie zmniejszaj szczeliny.
}<—>{ Calkowicie opus¢ dzwignie stopki.

®
@® 10 mm (3/8 cala)
® 15 mm (9/16 cala)

Wielko$¢ dziurki na guzik zostata
ustawiona.

Zamontuj stopke do dziurek ,,A”.

» Szczegotowe informacje na ten temat ® Dzwignia do dziurki na guzik
znajduja sie w rozdziale ,Wymiana stopki” Dzwignia stopki znajduje sie za wspornikiem
(strona 41). na stopce.
Wybierz $cieg.
» Szczegodtowe informacje na ten temat ﬁ
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67). /
@
@ Dzwignia do dziurki na guzik
® Wspornik
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Lekko trzymaj koniec gornej nici w lewej
rece i rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia, maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmacniajace, a nastepnie zatrzyma sie.

Obetnij nici, podnies dzwignie stopki i
wyjmij materiat.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozyciji.

Wsun szpilke w jedng czes¢ rygielka na

koncu dziurki na guzik, aby zabezpieczy¢
$cieg przed przecieciem.

O]

o

@ Trzpien

Uzyj noza do szwéw do przecigcia dziurki
w kierunku szpilki i otwérz dziurke na

guzik.
p S

O]

@ Noz do szwdéw

W przypadku dziurek w ksztatcie dziurki od
klucza uzyj dziurkacza, aby wykonac¢
zaokraglony otwor, a nastepnie noza do
szwow, aby otworzy¢ dziurke.

@ Dziurkacz

» Uzywajac dziurkacza, przed wykonaniem
otworu nalezy podtozy¢ pod materiat gruby
papier lub arkusz zabezpieczajacy.

| PRZESTROGA

@ Podczas ciecia za pomoca noza do

szwoéw nie wolno trzymacé palcéw na
linii ciecia, gdyz grozi to obrazeniami

w razie wyslizgniecia sie noza.

® Nie wolno uzywaé noza w sposéb

niezgodny z przeznaczeniem.

B Zmiana gestosci sciegéw
Dopasuj dlugosc¢ $ciegu.

U (4

- +

o]

é%a

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja dtugosci
Sciegu” (strona 59).

+ Jezeli materiat nie jest podawany (np. jezeli
jest zbyt gruby), zmniejsz gestos¢ sciegu.



B Zmiana szerokosci sciegu
Dopasuj szerokos¢ $ciegu.

&) D)
+

o |

®O® é%@

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci Sciegu” (strona 58).

@ Przypomnienie

® Przed rozpoczeciem szycia dziurki zaleca
sie sprawdzenie dlugosci oraz szerokosSci
Sciegu i wykonanie szycia probnego na
kawatku materiatu.

B Szycie dziurek w materiatach elastycznych

Do szycia dziurek w materiatach elastycznych
nalezy uzy¢ kordonka.

Zahacz kordonek o czes¢ stopki ,,A” (patrz
rysunek) w taki sposob, aby wszedt w
rowki, a potem luzno go zwiaz.

G o p—

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg 46§ lub 47

[Ecoed]

Zamontuj stopke do dziurek ,,A”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Ustaw szerokos¢ sciegu odpowiednio do
grubosci nici kordonkowej.

Opusc¢ dzwignie stopki i dzwignie
mechanizmu dziurkowania, a nastepnie
rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia delikatnie pociagnij
kordonek, aby zlikwidowaé wszelkie luzy.

Za pomoca igly do szycia recznego
przeciagnij kordonek na lewa strone
materiatu i zawiaz ja.

Za pomoca noza do szwow rozetnij
srodkowa czes$¢ kordonka pozostajaca na
gornym koncu dziurki na guzik.

Obetnij wystajgcg ni¢ kordonka.

5/:,? Uwaga

@ Jezeli nie masz kordonka, uzywaj nici lub
sznura o wadze co najmniej 12.
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Przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna przyszywac guziki.
Mozna przyszywac¢ guziki z dwoma lub czterema
otworami.

Zmierz odlegtosé migedzy otworami w
guziku, ktoéry ma zostaé przyszyty.

O O
o 0
v
——

Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
przesun suwak dzwigni znajdujacy sie z
tylu maszyny do pozycji TR (w lewo, jak
pokazano na rysunku od tylu maszyny).

@® Dzwignia opuszczania zaczepoéw (patrzac od
tytu maszyny)

Transportery zostaty opuszczone.

Wiacz maszyne.
Wybierz $cieg > - .
y g ©

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do przyszywania guzikow
,,M”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

84

Ustaw szerokos¢ sciegu tak, aby byta taka
sama, jak odlegto$¢ miedzy otworami
guzika.

Umies¢ guzik w stopce ,,M”.

@ Guzik
Guzik jest na swoim miejscu.

» Przyszywajac guzik z 4 otworami nalezy
najpierw przeszy¢ 2 otwory najblizej siebie.
Nastepnie przesuna¢ guzik tak, aby igta
wchodzita w dwa tylne otwory guzika i
przeszyc¢ je w ten sam sposob, jak
poprzednio.

% »
Obré¢ pokretto w swoim kierunku, aby
sprawdzi¢, czy igta prawidtowo wchodzi w
otwory guzika.

Jezeli igta moze uderzy¢ w guzik, ponownie
zmierz odlegto$¢ miedzy otworami w guziku.

Ustaw szerokos$c¢ Sciegu zgodnie z odlegtoscig
miedzy otworami w guziku.

O qQ

S
0
9

0
08
09

| PRZESTROGA

® Nalezy uwazag¢, aby igla nie dotykata

guzika podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztamaé i wywotaé
obrazenia.



Rozpocznij szycie.
Przesun regulator predkosci szycia w lewo
(aby predkos$c¢ szycia byta mniejsza).

B Mocowanie guzika z uszkiem
Aby przyszy¢ guzik z uszkiem, zamocuj guzik w
taki sposéb, aby miedzy guzikiem a materiatem

Po wykonaniu $ciegdw wzmacniajgcych
maszyna automatycznie zatrzyma sie.

» Jezeli guzik bedzie wymagat dodatkowego
wzmocnienia, operacje przyszywania
guzika wykonaj dwukrotnie.

Przytnij ni¢ gorna i dolng na poczatku
$ciegu nozyczkami.

Przeciagnij gérng ni¢ na lewg strone materiatu
na koncu szwu, a nastepnie zwigz jg z nicig,
dolna.

=

Po zakonczeniu przyszywania guzika,
przesun dzwignie zaczepow do pozycji
==k (PO prawej stronie, patrzac od tytu
maszyny), aby podnies¢ transportery.

—

FYRE .

O mm /
@® Dzwignia opuszczania zaczepoéw (patrzac od
tytu maszyny)

@ Przypomnienie

@ Przycisk transportera jest standardowo
ustawiony po prawej stronie (widok z tytu
maszyny).

® W momencie rozpoczecia szycia
transportery podnoszg sie.

pozostata wolna przestrzen, a nastepnie nawin
ni¢ recznie. Dzieki temu guzik zostanie
bezpiecznie umocowany.

Umies¢ guzik w stopce ,,M”, a nastepnie
pociagnij w swoim kierunki dzwignie
trzonka.

@ Dzwignia trzonka

Po zakonczeniu szycia, obetnij gorna ni¢,
zostawiajac duzy zapas i owin go wokoét
nici miedzy guzikiem a materiatem, a
nastepnie przywiaz go do goérnej nici na
poczatku szwu.

Zwigz razem konce nici dolnej na koncu i na
poczatku szwu po lewej stronie materiatu.

@»i

Utnij nadmiar nici.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Maszyna umozliwia wszywanie zamkéw btyskawicznych.

Wzoér |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

nuUmenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

Nazwa szwu
Auto | Recznie | Auto | Recznie

Wszywanie zamkow

S(‘;'fgd?(':j;y : >\ |btyskawicznych. 35 | 00-70 | 25 | 02-50
<O : Szycie ukrytych (1/8) | (0-1/4) | (3/32)| (1/64-3/16)| i
pozycja igly) ' szwoOw i zaszewek 5

Jest wiele metod wszywania zamkdéw. Ponizej opisano sposéb wszywania zamka potozonego
centralnie i bocznie.

Stosujac scieg fastrygujacy kontynuuj

Wszywanie zamka potozonego szycie do brzegu materiatu.
centralnie
@ \
Sciegi sq wykonywane na obu kawatkach materiatu }
przylegajacych do siebie. \ ®
T o
i e
| —@ i
1t
@ - @ Scieg fastrygujap;/
il ©@ Sciegi wsteczne
N ® Lewa strona materiatu
© ® Koniec otwarcia zamka
@ Prawa strona materiatu

Rozchyl naddatek szwu od lewej strony

© Scieg materiatu.

® Koniec otwarcia zamka

Witacz maszyne.
O]
Zatoz stopke do $ciegu zygzakowego ,,J” i i @
przeszyj sciegi do otwarcia zamka. :
Utozywszy obie prawe strony materiatu obok

siebie, po dojsciu do miejsca rozsuwania
zamka, przeszyj $ciegi wsteczne.

@ Lewa strona materiatu
» Szczegotowe informacje na ten temat

znajduja sie w rozdziale ,Scieg
podstawowy” (strona 75).
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Zréwnaj szew ze srodkiem zamka, a Wykonaj scieg wokoét zamka.
nastepnie przyfastryguj zamek do
materiatu.

MA WM

D—
@

N N

@® Lewa strona materiatu
® Scieg fastrygujacy
® Zamek

444444T44
®

f==]
.
:

I

Wybierz scieg 2

» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu” @ Scieg

(strona 67). ® Prawa strona materiatu
® Scieg fastrygujacy
@ Koniec otwarcia zamka

! PRZESTROGA
® Uzywajac stopki do suwakow ,,17, ! PRZESTROGA
upewnij sie, ze wybrany zostat scieg s

prosty (centralna pozycja igly) i powoli @ Nalezy uwazagc, aby igta nie dotykata
obracaj pokrettem do siebie (w zamka podczas szycia, gdyz moze si¢
kierunku przeciwnym do ruchu ona wygia¢ lub ztamaé i wywotaé
wskazoéwek zegara), aby sprawdzic, obrazenia.

czy igta nie dotyka stopki. Jezeli

wybrany zostanie inny scieg lub igta Usun fastryge.

uderzy o stopke, to moze sie wygiaé

lub ztamaé.

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakow ,,I”.

@ Sworzen z prawej strony
® Miejsce wkiucia igty

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).
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Wszywanie zamka bocznego

Sciegi sg szyte tylko na jednym kawatku materiatu.
Tego rodzaju aplikacji zamka mozna uzywac¢ do
otworow tylnych i bocznych.

Ponizsza procedura dotyczy szycia po lewej stronie

N = B

D)—

©

™~

®

@ Scieg
® Prawa strona materiatu
® Koniec otwarcia zamka

W sposOb pokazany na ilustraciji.

88

Wiacz maszyne.

Stosujac scieg fastrygujacy kontynuuj
szycie do brzegu materiatu.

O)

\
\
e

N

'IT\

®

@ Scieg fastrygujacy

@ Sciegi wsteczne

® Lewa strona materiatu
® Koniec otwarcia zamka

Zatoz stopke do sciegu zygzakowego ,,J” i
przeszyj sciegi do otwarcia zamka.
Utozywszy obie prawe strony materiatu obok
siebie, po dojsciu do miejsca rozsuwania
zamka, przeszyj sciegi wsteczne.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajduja sie w rozdziale ,Scieg
podstawowy” (strona 75).

Rozchyl naddatek szwu od lewej strony
materiatu.

%@@E

@ Lewa strona materiatu

Docisnij naddatek materiatu tak, aby prawa
strona (ta, ktora nie bedzie szyta) miata
dodatkowy margines 3 mm (1/8 cala).

®

@ Lewa strona materiatu

® 3 mm (1/8 cala)

Wyréwnaj zabki zamka z dociskang
krawedzig materiatu, majaca dodatkowe

3 mm (1/8 cala), a nastepnie sfastryguj lub
zepnij zamek z materiatem.

i

® Zabki zamka
® Scieg fastrygujacy

O]

Wybierz $cieg 92 F .

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).

| PRZESTROGA

® Uzywajac stopki do suwakéw ,,1”,

upewnij sie, ze wybrany zostat Scieg
prosty (centralna pozycja igty) i powoli
obracaj pokrettem do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby sprawdzic,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli
wybrany zostanie inny scieg lub igta
uderzy o stopke, to moze sie wygiac
lub ztamaé.



Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakow ,,I”.
Zszywajac materiat po prawej stronie nalezy
zamontowac uchwyt stopki do lewego
sworznia stopki do suwakow.

O)

@ Sworzen z prawej strony

® Miejsce wktucia igty

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przyszyj zamek do kawatka materiatu z
marginesem 3 mm (1/8 cala),
rozpoczynajac od podstawy zamka.

LV S I ——

_—

! PRZESTROGA

® Nalezy uwazag¢, aby igla nie dotykata
zamka podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztamac¢ i wywotaé
obrazenia.

Po dojsciu ok. 5 mm (2 cale) do konca
zamka, zatrzymaj maszyne z opuszczong
igla (w materiale), podnies$ dzwignie stopki,
a nastepnie otworz zamek i kontynuuj
szycie.

Zamknij zamek, obro¢ materiat, a
nastepnie przyfastryguj druga strone
zamka do materiatu.

N

@ Scieg fastrygujacy

Zamontuj uchwyt stopki do prawego
sworznia stopki do suwakoéw ,,I”.

Jesli uchwyt stopki zamocowano do prawego
sworznia w kroku (), to nalezy go
zamontowac do lewego.

O)

i

®_

U/

@® Sworzen z lewej strony
® Miejsce wkiucia igty

Wykonaj scieg wokoét zamka.
Wykonaj Sciegi wsteczne na koricu zamka i
zréwnaj jego zabki z bokiem stopki.

- ™~
Prawa strona materiatu

Koniec otwarcia zamka

Sciegi wsteczne

Poczatek szwu

Scieg fastrygujacy

| PRZESTROGA

® Nalezy uwazac, aby igla nie dotykata
zamka podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztama¢ i wywotaé
obrazenia.

@O
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Po dojsciu ok. 5 mm (2 cale) do konca
zamka, zatrzymaj maszyne z opuszczong
igla (w materiale), podnies dzwignie stopki,
a nastepnie otworz zamek i kontynuuj
szycie.

@ Usun fastryge.

90



Szycie materiatéw elastycznych i tasmy

Maszyna umozliwia szycie materiatow elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Wzér |Przycisk Szerokosé szwu Diugosé szwu

Nazwa szwu numenczny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

Auto | Recznie | Auto | Recznie

Scieg 04 , 1,0 1,0-3,0 2,5 1,0-4,0
elastyczny % @ Materialy elastyczne | (4/4q) | (1/16-1/8) | (3/32) | (1/16-3/16)
2-p22i|;towy 06 < ~ 50 | 1570 | 1,0 | 02-4,0

9 P o (3/116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy ~ Przyszywanie tasmy

o elastycznej
Spunktowy | o7 - yeanel 50 | 1570 | 10 | 02-40 J

9 < (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
zygzakowy -

. Wszywanie tasmy
Soiegdonl ¥ | L |elestycznel do 40 | 00-70 | 10 | 0240
P aytaéym <2 materiatow @16y | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

y elastycznych

Podczas wykonywania ponizszych czynnosci nalezy postepowaé ostroznie.

Scieg elastyczny Przyszywanie tasmy

elastycznej
Wiacz maszyne.
Poniewaz po wszyciu tasmy elastycznej do
. e 04 mankietu lub talii jej szeroko$¢ bedzie rowna
Wybierz Scieg % . wszytej tasmie, istotne jest dobranie tasmy o
odpowiedniej dtugosci.
Przypnij szpilkami tasme elastyczng po

» Szczegotowe informacije na ten temat lewej stronie materiatu.

znajduja sie w rozdziale ,Wybor sciegu” W celu réwnego przypiecia taémy nalezy
(strona 67). przytwierdzi¢ ja do materiatu kilkoma
szpilkami.

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

0 J| ~J]
= 3
= p
. ®\‘
- J
o=
» Szczegodtowe informacje na ten temat N
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki” ®. 7|
(strona 41). s
—
: : P P P @® Tasma elastyczna
Szyj material, nie naciagajac go. & Trepien
Wiacz maszyne.
Wybierz Scieg.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).
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Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.

0fs—

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przyszyj tasme do materiatu w taki sposéb,
aby tasma byla rozciagnieta na cata
dlugos¢ materiatu.

Przeciagajac lewg rekg materiat pod stopka,
prawa reka pociagnij materiat przy szpilce
znajdujacej sie najblizej przodu stopki.

| PRZESTROGA

® Nalezy uwaza¢, aby igta nie dotykata
szpilek podczas szycia, gdyz moze sie
ona wygia¢ lub ztama¢ i wywotaé
obrazenia.
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Aplikacje, patchwork i stebnowanie

Ponizej opisano sciegi, ktdre mozna wykorzystac¢ do aplikacji, patchworku i stebnowania.

Wzor

Nazwa szwu |§

Przycisk
numeryczny

900

Jetetd

336
)

Zastosowanie

Mocowanie aplikaciji

Szerokos¢ szwu
[mm (cale)]

Auto

Recznie

Diugosé szwu

[mm (cale)]

Auto

Stopka
Recznie

05 ¢z (srodkowa linia 3,5 0,0-7,0 1,4 0,04,0
g @ bazowa/szycie (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)
Scieg wstecz)
zygzakowy Stebnowanie
21 ¢ _ aplikacji, wolne 3,5 0,0-7,0 1,4 0,04,0
go stebnowanie, $cieg (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)
satynowy
16 : I 3,5 2,5-7,0 2,5 1,6-4,0
3 —  |Mocowanie aplikacji | gy | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
Sciegdo | 22 3 Mocowanie aplikacjii | 1,5 0,5-3,5 1,8 1,04.,0
aplikacji i faczenie (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)
23 : Mocowanie aplikacjii | 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0
Ca faczenie (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)
taczenie Sciegow
prostych (z
8= _ naddatkiem szwu 5,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0
ip 6,5 mm (1/4 cala) od | (7/32) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
] prawej krawedzi
Scieg stopki) J
taczacy —
prosty taczenie sciegdéw
prostych (z
19 e B naddatkiem szwu 1,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0
e 6,5 mm (1/4 cala) od | (1/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
lewej krawedzi
stopki)
26 5 _ 40 | 0,0-7,0 1,2 | 0,2-4,0
= (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
Scieg 27 - 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
laczacy E —  |Scieg dopatchworku | (3/4q| (3/32_1/a) | (3/32) | (1/16-3/16)
28 _ 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
(3/16)| (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
. Stebnowanie
Scieg 20 & _ $ciegiem prostym o 0,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
reczny i wygladzie recznego (0) (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
stebnowania
Scieg 24 , 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0
punktujacy —  |Punktowanie (14) | (1116-114) | (1/16) | (1/16-3/16)
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Przyszywanie aplikacji

94

Wytnij ksztatt aplikacji, pozostawiajac
naddatek szwu od 3 do 5 mm (1/8 cala i
3/16 cala).

©
4

@ Naddatek szwu

Z tytu aplikacji umies¢ szablon wykonany z
grubego papieru lub materiatu
stabilizujagcego, a nastepnie podwin
naddatek szwu i przyprasuj go za pomoca

&

AN

» Po przeprasowaniu naddatku szwu wyjmij
gruby papier.

Obré¢ materiat, a nastepnie przyfastryguj
lub przypnij aplikacje do materiatu, na
ktorym ma by¢ umieszczona.

@ Scieg fastrygujacy
Wiacz maszyne.

Wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu”
(strona 67).

Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Obro¢ pokretto w swoim kierunku
(przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
a nastepnie rozpocznij obszywanie brzegu
aplikacji dookota, upewniajac sie, ze igta
wkiuwa sie dokladnie poza aplikacja.

|

-»H o i

Podczas szycia narozy aplikacji zatrzymaj
maszyne z igta w materiale poza aplikacja,
podnies$ dzwignie stopki i, w razie potrzeby,
obr6¢ materiat, aby zmienié¢ kierunek szycia i
kontynuuj szycie.




Patchwork (crazy quilt)

Podwin brzeg gornej czesci materiatu i
natéz go na materiat pod spodem.

Zszyj razem dwa kawatki materiatu, aby
wzor przechodzit przez oba kawalki
materiatu.

Sztukowanie

Zszywanie razem dwoch kawatkéw materiatu
nazywamy sztukowaniem. Materiaty nalezy przyciaé
z naddatkiem szwu 6,5 mm (1/4 cala).

Szyj Sciegiem prostym sztukujgcym 6,5 mm

(1/4 cala) od lewej lub od prawej strony stopki.

Przyfastryguj lub przypnij materiat wzdtuz
naddatku szwu do drugiego kawatka
materiatu.

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg 1< 1wb 19 ¢ .
L .
» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Szyj tak, aby strona stopki byta wyréwnana

z brzegiem materiatu.

B Dla naddatku szwu po prawej stronie
Zréwnaj prawg strone stopki z brzegiem

materiatu i przeszyj go za pomocg $ciegu
18 =
.

I
P

@® 6,5 mm (1/4 cala)
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B Dla naddatku szwu po lewej stronie
Zréwnaj lewa strone stopki z brzegiem

materiatu i przeszyj go za pomocg $ciegu

19 e
.

1
'p

©

@® 6,5 mm (1/4 cala)

@ Przypomnienie

@® Aby zmieni¢ szeroko$¢ naddatku szwu
(pozycje igly), nalezy ustawi¢ szerokosé
Sciegu.
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Pikowanie

Uktadanie i szycie materiatu warstwami nazywamy
pikowaniem. Ta technikg szycia mozna sie fatwo
postugiwaé przy zastosowaniu opcjonalnej stopki z
gornym transporterem i opcjonalnej prowadnicy
stebnujace;.

Sfastryguj materiat do stebnowania.
Wiacz maszyne.

Wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 66).

Umocuj stopke gdrnego transportera.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Uzywanie
opcjonalnej stopki gérnego transportera”
(strona 44).

Potéz reke po obu stronach stopki, a
podczas szycia utrzymuj material w stanie
naprezenia.

%ﬁk Uwaga

® W przypadku szycia z wykorzystaniem
stopki gérnego transportera, nalezy uzywac
predkosci miedzy niskg a Srednia.



B Uzywanie opcjonalnej prowadnicy

stebnujacej Wolne stebnowanie
Uzyj prowadnicy stebnujacej do szycia sciegéw
réwnolegtych rozmieszczonych w réwnej Korzystajac z tej techniki mozna opusci¢ zaczepy
odlegtosci. prowadzace (przy uzyciu dzwigni) tak, aby materiai
mozna byto tatwo przesuwacé w dowolnym kierunku.
Do wolnego stebnowania wymagana jest
\ opcjonalna stopka stebnujaca.

Wsun trzonek prowadnicy w otwor z tytu
stopki z gérnym transportem lub tytu

uchwytu stopki. Wylacz maszyne.

O Stopka goérnego transportera Wyjmij stopke i uchwyt stopki.

» Patrz ,Zdejmowanie uchwytu stopki” (strona
43).

Zamocuj stopke stebnujaca za pomoca
sruby uchwytu stopki.

Sworzen stopki stebnujacej nalezy umiesci¢
nad Srubg zacisku igty.

O

@ Sworzen stopki stebnujacej
@ Uchwyt stopki $ruba
Ustaw trzonek tak, aby prowadnica ® Sruba mocujaca igly

zrownala sie z juz wyszytym szwem. Prawa reka wi6z stopke stebnujaca na

swoje miejsce, a nastepnie dokre¢ srube
uchwytu stopki, trzymajac srubokret w
lewej rece.

=\
—iﬁj«‘ Uwaga 2 )

® Opcjonalng prowadnice stebnujaca mozna
otrzymac u sprzedawcy produktow firmy

Brother. ! PRZESTROGA

® Upewnij sie, ze sruby sa
wystarczajagco mocno dokrecone,
gdyz w przeciwnym razie igta moze
dotyka¢ stopki, powodujac wygiecie
lub ztamanie igly.

@ Uchwyt stopki $ruba
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Przesun dzwignie zaczep6w transportera
znajdujaca sie z tylu maszyny do potozenia
22 (wlewo, patrzac od tylu maszyny).

Pra—

FYRE

O o J

@ Przetacznik potozenia transportera (widok z tytu
maszyny)

Transportery zostaty opuszczone.

Wiacz maszyne i wybierz Scieg.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Obu dlonmi napnij materiat, a nastepnie

przesun materiat zgodnie ze wzorem.

Maszyna wykonuje $ciegi wzmacniajgce na

poczatku i na koncu szwu.

@ Wzor

Po zakonczeniu szycia przesun dzwignie
zaczepow transportera do potozenia jefe
(w prawo, patrzac od tytu maszyny), aby
unies¢ transportery.

@® Dzwignia opuszczania zaczepoéw (patrzac od
tylu maszyny)

» Normalnie dzwignia zaczepdw transportera
znajduje sie po prawej stronie.
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Sciegi satynowe wykonane przy
pomocy regulatora predkosci szycia

Scieg ozdobny mozna wykona¢, zmieniajac
szerokos¢ $ciegu satynowego. Jezeli maszyna
zostanie ustawiona w taki sposéb, aby regulacja
szerokosci Sciegu odbywala sie za pomocg
regulatora predkosci szycia, mozna fatwo i szybko
regulowaé szeroko$c¢ sciegu. Do regulacji predkosci
szycia stuzy wéwczas rozrusznik nozny.

Podtacz rozrusznik nozny.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

Wiacz maszyne.

Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

7

1 +ARC Ak




Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

P
I

o[

®O® é%@

Wyswietlony zostanie ekran, na ktérym
mozna ustawi¢, aby szerokos$¢ szwu byta
regulowana za pomocg rozrusznika
noznego.

Naciskaj przycisk (<) lub [») (przycisk
szerokosci $ciegu), aby wybraé [[.

Aby powrdci¢ do [IFF, nacisnij przycisk (=)
lub (») (przycisk szerokosci Sciegu).

Maszyna jest teraz ustawiona w taki
sposob, ze szeroko$¢ szwu bedzie
regulowana za pomocg rozrusznika
noznego.

Nacis$nij przycisk (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowanial/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegow.

Wybierz $cieg 2! g .
Q
» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Przesun regulator predkosci, aby podczas
szycia zmieni¢ szerokos¢ sciegu.

Przesun regulator w lewo, aby zmniejszyé
szeroko$c¢ Sciegu. Przesun regulator w lewo,
aby zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu.

[ 2 o =

@® Wezszy
® Szerszy

» Ustaw predkosc¢ szycia za pomocg
rozrusznika noznego.

Po zakonczeniu szycia ustaw regulacje
szerokosci sciegu na OFF (WYL.).

@ Przypomnienie

@ Chociaz efekt szycia zalezy od uzywanego
materiatu i grubosci nici, w celu uzyskania
optymalnego rezultatu ustaw dtugosé $ciegu
miedzy 0,3 a 0,5 mm (1/64 i 1/32 cala).
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Sciegi wzmocnione

Sciegi te stuzg do wzmacniania miejsc, ktére podlegaja naprezeniom, np. rekawy, wewnetrzne strony
nogawki i rogi kieszeni.

Wzér |Przycisk Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

Nazwa szwu nuMenezny|  zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie
ngizj;y 03 e =\ |Wzmacnianie szwéw | 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 J
il ti AW i — _
elastyczny n rekawdw i nogawek 0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
& . Wzmacnianie koncow
Scieg 52 . . 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0
ryglowy E - E};";’Zfr‘l’lv NP-TOgOW | (1/16) | (1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1116) | A
Potrdéjny scieg elastyczny Scieg ryglowy
Uzywaj Sciegu ryglowego, aby wzmocnic otwory Scieg ryglowy stuzy do wzmacniania takich miejsc,
rekawow i nogawek. jak np. rogi kieszeni i otwarcia.
Ponizej opisano przyktadowg procedure
Wiacz maszyne. przyszywania rygli do rogéw kieszeni.
Wybierz scieg % {7
!
» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).
Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”. Wybierz odpowiednia diugos¢ szwu
mr— ryglowego.
J|™ Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
dziurek ,A” na wybrang dtugosé. (Odlegtos¢
=- miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
= 5 mm (3/16 cala).)

» Szczegotowe informacje na ten temat @
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Rozpocznij szycie.
(-
» Szczegotowe informacje na ten temat &) ~
znajdujq sie w rozdziale ,Rozpoczecie
szycia” (strona 52).

@ Skala stopki

® Dlugos¢ szwu ryglowego

® 5 mm (3/16 cala)

* Maksymalna diugo$¢ szwu ryglowego moze
wynosi¢ ok. 28 mm (1-1/8 cala).

Wiacz maszyne.
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Wybierz $cieg 52 E .

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

Zamontuj stopke do dziurek ,, A”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przeprowadz gérna ni¢ przez otwor w
stopce, a nastepnie pociagnij ja pod
stopka w sposéb widoczny na ilustracji.

Z gorng czescia kieszenie skierowang w
Twoja strone utdéz materiat tak, aby igta
wktuta sie 2 mm przed otworem kieszeni, a
nastepnie opus¢ dzwignie stopki.

@® 2mm (1/16 cala)

52? Uwaga

@ Podczas opuszczania stopki nie pchaj jej
przodu; w przeciwnym razie szew ryglowy
moze mie¢ niewtasciwy rozmiar.

] B X

Calkowicie opus¢ dzwignie stopki.

@ Dzwignia do dziurki na guzik

Dzwignia stopki znajduje sie za wspornikiem
na stopce.

o

@ Dzwignia do dziurki na guzik
® Wspornik

Lekko trzymaj koniec gornej nici w lewej
rece i rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia, maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmacniajace, a nastepnie zatrzyma sie.

Obetnij nici, podnies dzwignie stopki i
wyjmij materiat.

Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozycji.

@ Przypomnienie

@ Jezeli materiat nie jest podawany, na
przyktad gdy jest zbyt gruby, zwieksz
dlugosé¢ sciegu. Szczegodtowe informacje
na ten temat znajdujq sie w rozdziale
.Regulacja dlugosci sciegu” (strona 59).
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Dziurkowanie

Mozna wykonywac dziurki, np. takie jak na paskach. Mozna wykonac trzy rodzaje dziurek: 7 mm, 6 mm
i 5 mm.

Wzér Szerokos¢ szwu Dlugos¢ szwu

Nazwa szwu Zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka

Auto | Recznie | Auto | Recznie

o ob ] ) 7,0, 6,0 lub
. . o, szywanie dziurek, na 7,0 5,0 _ -
Dziurkowanie | % |, kiad, na paskach (1/4) | (1/4, 15/64 N
lub 3/16)

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”

Rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia, maszyna
automatycznie wykona szwy
wzmacniajace, a nastepnie zatrzyma sie.

Uzyj dziurkacza, aby wycia¢ dziure w

(strona 67). -
srodku oczka.

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

]
\

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Ustaw szerokos¢ lub dlugosé sciegu, aby

» Uzywajqc dziurkacza, przed wykonaniem
wybraé¢ zadany rozmiar dziurki.

otworu nalezy podtozy¢ pod materiat gruby

papier lub arkusz zabezpieczajacy.

SV
%, ™~
71\
S
Wy
Mo,

s
S

O] @ ®

@® 7 mm (1/4 cala)
® 6 mm (15/65 cala)
® 5 mm (3/16 cala)

@ Przypomnienie

® Gdy uzywana jest lekka ni¢, scieg moze
by¢ rzadki. Obszyj wéwczas dziurke
dwukrotnie, jeden scieg na drugim, przed

» Szczegotowe informacje na ten temat wyjeciem materiatu.

znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci ciegu” (strona 58).

Na poczatku szycia opus¢ igle na tkanine,
a nastepnie opus¢ dzwignie stopki.
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Sciegi ozdobne

Na maszynie mozna szy¢ wiele roznych sciegéw ozdobnych.

Szerokos¢ szwu Dlugosé szwu
Nazwa szwu Zastosowanie [mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie
29 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
S taczenie dwoch kawatkow (3/16) | (0-1/4) | (3/32)| (1/16=3/16)
fa oto?lv materiatu w poprzek szwu
gotowy | 30 otwartego 50 | 25-70 | 25 | 1,0-4,0
(3/16) | (3/25-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
2 40 | 00-70 | 1,2 | 02-40
S (3116) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Scieg 27 - 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
laczacy E Scieg ozdobny taczacy (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
28 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 J
(3116) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Scieg 17 i~ |Szycie $ciegiem muszelkowym | 4,0 0,0-7,0 2,5 0,2—4,0
muszelkowy i- | kotnierzykow i krzywych (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)
29 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
(3/16) | (0-1/4) | (3/32)| (1/16=3/16)
. | 30 Marszczenie tkanin w celu 5,0 2,5-7,0 25 1,0-4,0
Mg % dodania faktury i elastycznosci | (3/16) | (3/32—1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
40 5,0 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0
(3/116) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16=3/16)
Scieg 25y e 5,0 25-70 | 05 0,1-1,0
zabkowany | & |Scieg satynowy typuwafelek | g4, | (3/321/4) | (1/32) | (1/64-1/16)
36 E 35 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0
Szycie koronek, obrebianie (1/8) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
37 ozdobne, scieg rodowy itp. 6.0 15-7.0 30 15-40
$ (15/64) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-3/16)
38 % 5,0 1,5-7,0 3,6 1,5-4,0 N
Scieg (3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16=3/16)
obrabkowy | 39
. 5,0 1,5-70 | 4,0 1,5-4,0
Obrebianie ozdobne i scieg ia 4 n A
E rodowy itp. na cienkich (3/16) | (1/16—1/4) | (3/16) | (1/16=3/16)
40 $rednich materiatach oraz 50 15-7.0 25 15-4.0
§ splotach ptéciennych (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16=3/16)
41 5,0 15-70 | 2,0 1,5-4,0
(3/116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg 32 o 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0
drabinkowy H Sciegi ozdobne @3116) | (0=1/4) | (1/8) | (1/16=3116) | Y
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Wzor

Nazwa szwu Zastosowanie

Szerokos¢ szwu Dlugosé szwu
[mm (cale)] [mm (cale)] Stopka
Auto | Recznie | Auto | Recznie

Scieg 33 ,

B ¢ 4,0 0,0-7,0 | 25 1,0-4,0
potrojny 2 (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
zygzakowy S J

Sciegi 34 Sciegi ozdobne 5,5 0,0-7,0 | 16 1,0-4,0
ozdobne (7/32) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Scieg 35 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 N
serpentynowy (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
. Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.
Scieg fagotowy

taczenie dwdch brzegdéw materiatu ni¢mi, ktére
przechodzg nad przerwg miedzy tymi brzegami to
szew fagotowy. Uzywany jest w bluzkach i
ubraniach dla dzieci. Scieg jest bardziej ozdobny,
jezeli uzywa sie grubszej nici.

Uzyj zelazka, aby podgia¢ dwa kawatki
materiatu wzdtuz ich szwéw.

Przyfastryguj dwa kawatki materiatu,
odsuniete od siebie o ok. 4 mm (3/16 cala),
na cienkim papierze lub na arkuszu

stabilizacyjnym rozpuszczalnym w wodzie.

Jezeli na srodku cienkiego papieru lub
stabilizatora rozpuszczalnego w wodzie
narysujesz linie, szycie bedzie fatwiejsze.

®

\ \

\ \

\ \

e

@ Cienki papier lub stabilizator rozpuszczalny w
wodzie

® Scieg fastrygujacy
® 4 mm (3/16 cala)

Wiacz maszyne.
Wybierz $cieg 2° § lub 30 % .
» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).
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» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki
(strona 41).

”»

Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm
(1/4 cala).

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Regulacja
szerokosci Sciegu” (strona 58).

Szyj wzdtuz srodka stopki, ustawionej
réwno wzdtuz srodka obu kawatkéow
tkaniny.

Po zakonczeniu szycia wyjmij papier.



Scieg zabkowany Marszczenie
Falisty, powtarzalny wzér, przypominajacy muszle, .
jest nazywany $ciegiem zabkowanym. Sciegi haftowanie innych zaktadek to ,marszczenie”. Scieg
zabkowane wykorzystywane sg do dekoracji jest uzywany do zdobienia przodu bluzek lub

kotnierzykéw, brzegéw chusteczek itp. mankietow.
Marszczenie dodaje tkaninie fakture i elastycznosc¢.

Ozdobny $cieg tworzony przez szycie lub

Wiacz maszyne.

Wybierz $cieg 25 i

» Szczegodtowe infdrmacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Przeszyj sciegiem zagbkowanym wzdtuz
krawedzi materiatu, upewniajac sie, ze
$cieg nie znajduje sie doktadnie na samej
krawedzi tkaniny.

» W celu osiggniecia lepszych rezultatow,
przed przystapieniem do szycia spryskaj
tkanine krochmalem w sprayu i przeprasu;j
goracym zelazkiem.

Przytnij wzdtuz sciegow.

» Uwazaj, aby nie przeciaé¢ sciegow.

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg prosty, ustaw dtugos¢
$ciegu na 4,0 mm (3/16 cala) i poluzuj
naprezenie nici.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Regulacja dtugosci
Sciegu” (strona 59) i ,Zmiana naprezenia
nici gérnej” (strona 57).

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Szyj réwnolegte sciegi w odstepach co
1 cm 3/8 cala).

@® 1cm (3/8 cala)
* Nie trzeba szy¢ sciegdéw wstecznych/
wzmochnionych ani obcinac nici.

» Na koncu szwu wyciggnij nitke ok. 5 cm
(2 cale).

Wyciagnij dolng nitke, aby zmarszczy¢
materiat.
Wygtadz zmarszczki za pomoca zelazka.
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SCIEGI UZYTKOWE
Wybierz $cieg 2° ﬁ, 30 % lub 40 g . Zamocuj stopke zygzakowa ,,J”.
» Szczegotowe informacje na ten temat

znajduja sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

Przeszyj miedzy sciegami prostymi.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Podczas szycia zwracaj uwage, aby igta
wktuwata sie nieznacznie poza brzegiem
tkaniny.

Scieg muszelkowy

Zaktadki powstate za pomoca tego $ciegu © Miejsce witucia igty

wygladajg jak ,muszelki’. Nadajg one eleganckie
zakonczenia brzegom, bluzkom i mankietom z
cienkich materiatow.

Odwin materiat i zaprasuj faldy po jednej
stronie.

Zt6z materiatl po skosie.

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg ' i_ i zwigksz naprezenie

nici.
» Szczegotowe informacije na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Wybor sciegu”
(strona 67).
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Scieg faczacy

Ozdobne $ciegi taczace mozna szy¢ przez
naddatek szwu potaczonych materiatéw. Scieg
uzywany jest do wykonywania ,crazy quilt”.

Wiacz maszyne.
Zszyj prawe strony dwoch kawatkow

materiatu, a nastepnie rozchyl naddatki
szwu.

@ Lewa strona materiatu
@ Naddatek szwu 6,5 mm (1/4 cala)

® Scieg prosty

Zamocuj stopke zygzakowsq ,,J”.

» Szczegodtowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki
(strona 41).

»

Wybierz $cieg 26 =, 77 E lub 28 § .
~
—

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybor Sciegu”
(strona 67).

Obré¢ materiat prawa strong do gory, a
nastepnie przeszyj przez szew tak, aby
srodek stopki byt ustawiony na réwno ze
srodkiem szwu.

@ Prawa strona materiatu

Scieg rodowy

Podczas szycia igtg skrzydetkowa, dziurki po igle sq
powiekszane, tworzac $cieg ozdobny
przypominajgcy koronke. Uzywa sie go do
ozdabiania brzegéw i obruséw z tkanin cienkich i
$rednich a takze na splotach ptéciennych.

! PRZESTROGA

@ Jezeli przy igle skrzydetkowej zostanie
zastosowany nawlekacz igly, maszyna
do szycia moze ulec uszkodzeniu.
Recznie przeprowadz ni¢ przez oczko
igly od przodu do tytu. Szczegétowe
informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,,Nawlekanie gérnej nici”
(strona 28).

Zatoéz igte skrzydetkowa.

» Uzywaj igty skrzydetkowej 130/705H
100/16.

» Szczegotowe informacje na temat
zaktadania igly, patrz ,Wymiana igty” (strona
39).

Wiacz maszyne.
Wybierz $cieg 32 H , 36 E , 37 $ , 38 $ ,
39E 40§ |ub41 1 .

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

! PRZESTROGA

® Wybierz szerokos¢ sciegu 6,0 mm
(15/64 cala) lub mniejsza, gdyz w
przeciwnym razie igta moze sie wygiaé
lub ztamaé.

® Po ustawieniu szerokosci sciegu,
powoli obré¢ pokretio w swoim
kierunku (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz,
czy igta nie dotyka stopki. Jezeli igta
uderzy o stopke, moze sie wygia¢ lub
ztamacé.
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Rozpocznij szycie. Przeszyj wzdtuz prawego brzegu
wystrzepionego materiatu utozonego
K K K prawa strong do goéry.
Az Nz A
K ¢ IF
% ¥ ¥k e
Sl Ne o sle =
/N AN 7N —
Sl Sl sle 1_
N AN 7N {
Ale Neo sy =
N AN IR
A2 Nz A
7k ¢ IF
% % % @
Czesciowe usuniecie nici jest okreslane nazwa,

.merezka”. Daje ona piekne rezultaty w przypadku
luzno tkanych materiatow. o . . L.
Ponizej opisano dwa sposoby tworzenia merezki. Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien)

B Merezka (przyklad 1) na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

L
r@i wHEL 1b

Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk

(

dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

Ak

| = ]

58@

Wyciagnij kilka nitek z materiatu.

Wiacz maszyne.

Wyswietlony zostaje ekran odwzorowania
lustrzanego.

B

Wybierz scieg 36 E .

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wybdr Sciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).
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Naciskaj przycisk (<] lub [») (przycisk
szerokosci $ciegu), aby wybraé (Y.

Aby powraci¢ do [IFF, nacisnij przycisk (=]
lub [») (przyciski szerokosci Sciegu).

5|

i

®0® @8@

Wzér zostat odwrdcony.

‘2 Aty mDFF

Nacisnij przycisk (ox) (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegéw.

Przeszyj wzdtuz drugiego brzegu
wystrzepionego fragmentu w taki sposoéb,
aby wygladat jak poprzedni $cieg.

(

Ustaw wzér odwzorowania lustrzanego z
powrotem na [JFf.

B Merezka (przyktad 2)

Wyciagnij kilka nitek z dwoch fragmentow
materiatlu oddalonych od siebie o ok. 4 mm
(3/16 cala).

@® 4 mm (3/16 cala)

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg 3° E .

» Szczegodtowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,Wybor $ciegu”
(strona 67).

Umocuj stopke do monogramoéow ,,N”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,WWymiana stopki”
(strona 41).

Przeszyj wzdtuz srodka zamknigtego
obszaru.
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SCIEGI UZYTKOWE

Szycie za pomoca wbudowanych wzoréw ozdobnych

Mozna szy¢ Sciegi satynowe, Sciegi krzyzykowe oraz ozdobne $ciegi satynowe. Do wszystkich nalezy
uzy¢ stopki monogramowej ,N”.

Szycie pieknych wzoréw

Aby wzér zostat wyszyty prawidtowo, musisz
przestrzegac¢ ponizszych wskazéwek.

Tkanina

Przed szyciem materiatéw elastycznych,
cienkich lub luzno splecionych, podiéz
opcjonalny materiat stabilizujacy pod lewg
strone materiatu lub podt6z pod materiatem
cienki arkusz papieru, np. kalke techniczna.
Jako ze podczas szycia $ciegéw satynowych
materiat moze sie marszczy¢ lub $ciegi moga na
siebie nachodzi¢, koniecznie przymocuj do
materiatu stabilizator.

Igty i nici

Szyjac tkaniny cienkie, srednie lub elastyczne,
uzywaj igly z zakonczeniem kulkowym. Szyjac
grube materiaty, uzywaj igty do szycia
domowego o rozmiarze 90/14. Ponadto nalezy
uzywac nici #50-#60.

Szycie prébne

W zaleznosci od rodzaju i grubosci tkaniny oraz
ewentualnego stabilizatora, mozesz nie uzyskac¢
wiasciwego rezultatu. Dlatego tez najpierw
wykonaj szycie prébne. Ponadto podczas szycia
przesuwaj materiat wtasnymi rekami, aby
zapobiec jego zeslizgiwaniu sie.

Szycie wzoréw

Wiacz maszyne.

Wybierz $cieg.

» Szczegotly, patrz kroki od ¢} do &) w
»Wybor $ciegu” (strona 67).

Umocuj stopke do monograméw ,,N”.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).
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Rozpocznij szycie.

« Scieg jest szyty w kierunku wskazywanym
przez strzatke.

Uzyj Sciegéw wzmocnionych.

Szyjac za pomocg $ciegu literowego, po
kazdej literze wykonywane sg automatycznie
$ciegi wzmocnione.

» Podczas szycia wzér innych niz Scieg
literowy, warto najpierw ustawié
automatyczne szycie $ciegiem wstecznym/
wzmochionym. Szczegdtowe informacje na
ten temat znajduja sie w rozdziale
L<Automatyczne szycie wstecz/wzmacnianie”
(strona 60).

Po zakonczeniu szycia, za pomoca
nozyczek obetnij nadmiar nici na poczatku
szwu i pomiedzy wzorami.



taczenie wzoréw

Mozna taczy¢ wiele wzoréw i zszywac je razem.
Mozna taczy¢ $ciegi literowe i uzytkowe $ciegi
ozdobne (s$ciegi wybierane za pomocg ). Nie

mozna jednak taczy¢ Sciegdw uzytkowych (Sciegi

000
Jotetss

wybierane za pomoca [ é)

Wybierz pierwszy wzor.
Pierwszy wzor zostaje wybrany i pojawia
sie na wyswietlaczu LCD.

» Po rozpoczeciu szycia, nastepuje
wielokrotne wyszycie wzoru, az do
zatrzymania maszyny.

Wybierz kolejny wzor.

Uzyj przyciskow numerycznych, aby wpisaé

numer zadanego $ciegu.

Aby zmienié¢ rodzaj $ciegu, nacisnij przycisk

(przycisk symboli/$ciegu ozdobnego).

Gdy w lewym dolnym rogu ekranu

wys$wietlona zostanie ikona zgdanego trybu

Sciegu, wprowadz numer odpowiedniego

Sciegu.

Potaczone wzory pojawiajg sie na
wyswietlaczu LCD.

IR
T

» Aby usung¢ wybrany wzor, nacisnij przycisk
(przycisk anulowania/czyszczenia) na

panelu obstugowym. Wzdr wybrany jako
ostatni zostat usuniety.

Powtorz kroki

Po wybraniu wszystkich wzoréw,
rozpocznij szycie.

@ Kierunek szycia
Kolejnos¢, w ktdérej wzory pojawiajg sie na
wyswietlaczu LCD, jest réwniez kolejnoscig
ich szycia.

YAVIATY

525 Uwaga

® Jezeli wzor tgczony zostat przeszyty co
najmniej jeden raz, szycie taczonego wzoru
zostanie tymczasowo zatrzymane.
Whprowadzenie numeru $ciegu po
zakonczeniu szycia powoduje
wyczyszczenie taczonego wzoru i wybor
nowego wzoru, a nie dodanie nowego
wzoru do wzoru fgczonego.

® Jezeli nie chcesz wyczysci¢ wzoru, zapisz
go przed wprowadzeniem numeru nowego
Sciegu. Szczegotowe informacje na temat
zapisywania $ciegéw znajdujg sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona 114).

@ Przypomnienie

® Mozna zapisa¢ maks. 35 wzorow
taczonych.

® Jezeli potgczono razem wiele wzorow,
maszyna do szycia zatrzymuje sie po
przeszyciu wszystkich wybranych wzoréw
wyswietlanych na ekranie LCD. Aby
powtarzaé taczone wzory, patrz
L,Powtarzanie wzoréw”.

® taczony wzér mozna zapisa¢ do
pozniejszego uzytku. Szczegotowe
informacje na ten temat znajdujg sie w
rozdziale ,Zapisywanie wzoréw” (strona
114).
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| SclEGlUZTROWE ————————————————————
Nacisnij (Przycisk OK) lub

Powtarzanie wzorow (przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wy$wietlony zostanie ekran
startowy Sciegéw, a maszyna zostanie
ustawiona na wielokrotne szycie
wybranego wzoru.

Aby ponownie wykorzysta¢ potaczony wzor,
postepuj zgodnie z ponizszg procedura.
Wybierz wzoér.

» Szczegotowe informacje na ten temat

znajdujg sie w rozdziale ,taczenie wzoréw”
(strona 111).

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

=LEAF

1 «ABC 1k

Naciskaj przycisk @ lub @ (przyciski
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie
R

YAVITY e

YAVITYAVITY e

o[ ]

. @ Pojedyncze
’@ ® Wielokrotne

%ﬁ;ié Uwaga
Wyswietlony zostanie ekran do okreslenia ® Jezeli wybrano szycie wielokrotne, wzér

powtarzanego wzoru. bedzie szyty wielokrotnie, az do
zatrzymania maszyny.

|_. E .'ﬁl. I_— ® Po wylagczeniu maszyny, przywrécone
2

®O® @

zostaje ustawienie domysine szycia
wielokrotnego/pojedynczego.

Nacisnij przycisk (<) lub [») (przyciski

szerokosci $ciegu), aby wybraé £ Sprawdzanie wybranego wzoru
(powtdrz wzor). ] o ] o
Aby powréci¢ do & (szycie pojedyncze), Moznel z_api:sac mLacl;(; 3.5 wzqrow ch’zo.nillgh. Jezeli
nacisnij przycisku (= ] lub ) (przyciski na WySWI? aczu nié mozha wyswie ',C .

o jednoczeénie wszystkich wybranych wzoréw, wzér
szerokosci Sciegu). . - o

mozna sprawdzi¢ wedtug ponizszej procedury.
Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien)
[: na panelu sterowania.

: Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

oo als
@LEAFE
3 vl

0

ELEHEE
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Naciskaj przycisk @ lub @ (przyciski
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

¥REC-

o[

®O® é%@

Wyswietlony zostaje ekran sprawdzania
WZOru.

sLEAF

1 «ABC ik

Nacisnij przycisk (<] lub [») (przyciski
szerokosci sciegu), aby przewina¢ wzor i
go sprawdzié.

o[ |

®0® é%@

LEAF4

1 +HREC ik

+ Nacisnij przycisk (« ], aby przewina¢ wzor w
lewo. Po nacisnieciu przycisku, gdy wyswietlany
jest wzér pierwszy od lewej, wyemitowany
zostanie sygnat dzwiekowy.

« Nacisnij przycisk [ »), aby przewina¢ wzér w
prawo. Po nacis$nigciu przycisku, gdy wyswietlany
jest wzér pierwszy od prawej (ostatni),
wyemitowany zostanie sygnat dzwigkowy.

Naciénij (o) (Przycisk OK) lub
(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegéw.

Lustrzane odwzorowanie wzoru

Wzér mozna odwzorowac¢ wzdtuz osi pionowe;j
(odbicie lustrzane).

Wybierz Scieg.

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

)

1 «ABC 1k

Naciskaj przycisk (+) lub @ (przyciski
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

Ails.

o

®0® é%a

Wyswietlony zostaje ekran odwzorowania
lustrzanego.

B

Naciskaj przycisk (< lub [») (przyciski
szerokosci $ciegu), aby wybraé [JN.
Aby powraci¢ do [IFF, nacisnij przycisk (=]
lub () (przyciski szerokosci $ciegu).

ol

®0® é%@

Powstato lustrzane odwzorowanie wzoru.

M,m EH
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Nacignij (ox) (Przycisk OK) lub

(przycisk anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru Sciegéw.

¢ 3

@® Normalny
® Odwzorowanie lustrzane

@ Przypomnienie

@ Wiekszosc¢ sciegdw uzytkowych, sciegow

ozdobnych i wszystkie Sciegi literowe

mozna podda¢ odwzorowaniu lustrzanemu.

® Wzory odwzorowane lustrzanie mozna
réwniez fgczy¢ z innymi wzorami.

114

Zapisywanie wzorow

taczone wzory mozna zapisa¢ do pdzniejszego
uzytku. Poniewaz zapisane wzory nie sg tracone
wraz z wytgczeniem maszyny, mozna je
wykorzysta¢ w dowolnym momencie. Jest to
wygodne w przypadku wzordw takich jak imiona,
ktére bedg czesto uzywane. Mozna rowniez
zapisywac wzory uzytkowe. Mozna zapisa¢ do
trzech wzordéw.

Stworz kombinacje wzoréw, ktéra chcesz
zapisaé. Mozesz réwniez wyswietli¢ wzor,
ktéry ma zostaé zapisany.

» Szczegotowe informacje na ten temat
znajdujg sie w rozdziale ,taczenie wzoréw”
(strona 111).

‘w1 E
! EE:

Nacisnij przycisk (przycisk pamieci)
na panelu sterowania.

Maszyna przetgczy sie na tryb pamieci
wzorow, a w gérnym lewym rogu ekranu
wyswietlony zostanie symbol E!’J .

Nacis$nij przycisk numeryczny (od 1 do 3)
dla kieszeni, w ktérej ma zosta¢ zapisany
wzor.

Wyswietlona zostanie zawartosc¢ kieszeni
dla wybranego numeru.

+ Jezeli nic nie zapisano, nic nie pojawi si¢ na
dole ekranu.

B TE

» Jezeli kieszen zawiera wzor, to zostanie on
wyswietlony. Aby pozostawi¢ wzér w
kieszeni, wybierz inng kieszen.




Sprawdz zawartosc¢ i nacisnij przycisk
(Przycisk OK).

Zawartos$¢ zapisana w wybranej kieszeni
zostanie zastgpiona.

Wyswietlony zostanie ekran wskazujacy,
ze wybrany wzor jest zapisywany w
kieszeni.

Po zapisaniu wzoru zostanie wyemitowany
sygnat dzwigkowy i ponownie pojawi sie
ekran poczatkowy wyboru Sciegow.

%Z? Uwaga

® Nie wylgczaj maszyny podczas
zapisywania wzoru, gdyz moze to
doprowadzi¢ do utraty danych wzoru.

@ Przypomnienie

® Wz6r zapisany w kieszeni mozna
wymazac, wykonujac operacje zapisywania
bez wybierania Zzadnego wzoru.

Wywolywanie wzoru

Nacisnij przycisk & B (przycisk sciegu

uzytkowego/zapisanego wzoru) na panelu
obstugowym.
Gdy na $rodku ekranu pojawi sie symbol
ETj , maszyna przetaczy sie na tryb
wywotywania wzoru, a w dolnym lewym
rogu ekranu pojawi sie symbol ET] .

@_H.@__

@ Przypomnienie

@® Po kazdym nacisnieciu przycisku 5 &
(przycisk $ciegu uzytkowego/zapisanego
wzoru), maszyna przetacza sie miedzy
trybem wbudowanych sciegéw uzytkowych
a trybem zapisanych wzorow.
(Szczegotowe informacje na temat trybu
wbudowanych wzoréw uzytkowych
znajdujg sie w rozdziale ,Wybor rodzaju
$ciegu i wzoru” (strona 66).

Nacisnij przycisk numeryczny (od 1 do 3)
dla kieszeni, w ktérej ma zosta¢ zapisany
wzor.

Wywotana zostanie zawarto$¢ kieszeni dla
wybranego numeru.

‘w1 E
1 1 EE

Jezeli w wybranej kieszeni nic nie zapisano,
zostanie wyemitowany sygnat dzwiekowy i
ponownie pojawi sie ekran, ktéry byt
wyswietlany przed nacisnigciem przycisku
numerycznego.

* W celu wybrania innej kieszeni, uzyj
przyciskédw numerycznych, aby wprowadzi¢
numer innej kieszeni.

@ Przypomnienie

® Po wywotaniu wzoru sciegu ozdobnego lub
Sciegu literowego, nacisnij przycisk
(przycisk symboli/sciegu ozdobnego), aby
dotaczy¢ dodatkowe wzory lub przejs¢ do
edycji.
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Nacisnij przycisk (Przycisk ustawien)
Ustawianie wzoréw na panelu obstugowym.

Rzeczywiécie Wyszyty wzor moze byé WyéWlethny zostanie ekran ustawien.
nieprawidtowy, w zaleznosci od typu tkaniny i
predkosci szycia. Nalezy wowczas wyregulowac

wzor podczas szycia na kawatku materiatu %ﬂj’
prébnego, takiego samego jaki bedzie uzyty do 1 &EC A
szycia zasadniczego.

Wiacz maszyne. Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk
Wybierz & (nr62z ﬂﬁ , Wybierany za dtugosci sciegu), az wyswietlony zostanie
pomoca ). symbol I|H‘

Nacisnij przycisk (przycisk symboli/
Sciegu ozdobnego), a nastepnie uzyj

przyciskdw numerycznych, aby wprowadzi¢ D ’

,62". ;

H
Wybrano $cieg wyréwnania wzoru. @ 8 ™

Wyswietlony zostaje ekran regulacji wzoru.

Umocuj stopke do monogramoéw ,,N”.

» Szczegotowe informacije na ten temat
znajdujq sie w rozdziale ,Wymiana stopki”
(strona 41).

Rozpocznij szycie.

Zostanie wyszyty wzor, na ktérym mozna
przeprowadzi¢ regulacje.

Po zakonczeniu szycia wzoru maszyna
zatrzyma sie.

Sprawdz wyszyty wzor.

Jezeli czesci wzoru pokazane na ilustracji sg
wyszyte rowno, oznacza to, ze wzor jest
prawidtowo ustawiony.

Jezeli wzor nie jest wyszyty prawidiowo,
wykonaj ponizsze kroki, aby wyregulowac¢ tryb
szycia.
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Nacisnij przycisk (<] lub () (przyciski
szerokosci sciegu).

5|

®0® é%@

Wykonaj niezbedne regulacje zgodnie z
wyszywanym wzorem.

Nacisnij przycisk [») (przycisk szerokosci
Sciegu), aby zwiekszy¢ ustawienie.

Nacisnij przycisk (=] (przycisk szeroko$ci
Sciegu), aby zmniejszy¢ ustawienie.

Zacznij szy¢ ponownie, a nastepnie
sprawdz wzor.

Kontynuuj regulacje wzoru, az wzér bedzie
szyty w sposéb prawidiowy.

Jezeli wzor jest szyty w sposéb

prawidtowy, nacisnij przycisk
(Przycisk OK) lub (=) (przycisk

anulowania/czyszczenia).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy wyboru $ciegéw.

Szycie za pomocq wbudowanych wzoréw ozdobnych 117
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ANEKS

W tym rozdziale opisano rézne procedury dotyczac
probleméw.

Ustawienia SCIegOW ........ccoeoiicicciimmeinernr e s

SCiegi UZYtKOWE .....cveeceeeerceeasecesssesesasseas
Pozostate Sciegi.......ccceecerriiiesreriinssnneenanns
Utrzymanie i konserwacja..........ccccccereernrinnninianannas

Ograniczenia w zakresie oliwienia .............c.....
Czyszczenie powierzchni maszyny...........
Czyszczenie chwytacza..........cccccvvcineeninsiiaeennns
Wyjmowanie plytki Sciegowej .........cccceeerriiannes
Rozwigzywanie problemow.............cccerriiiinnennnnnas

Komunikaty o btedach

Nic nie pojawia si¢ na ekranie LCD

Sygnat dzwigkowy .........ccccerriinncnnn.

Wylaczanie sygnatu dzwiekowego............
Indeks



ANEK S e

Ustawienia sciegéw

Informacje na temat aplikacji, dtugosci i szerokosci $ciegdéw oraz czy mozna uzywac podwojne;j igty,
znajdujg sie w ponizszej tabeli.

Sciegi uzytkowe

Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]

Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa

$ciegu Aplikacja

Recznie Recznie

Podwdéjna igta

Stopka z transporterem gérnym

= R Scieg podstawowy, 00 | 00-70 | 25 | 0250 |[Tak| Scie .
& | I | |s2yciezakadekiub ©) ©-1/4) | @352) | (18a3e) | (O) | wsteceny | Nie
$cieg \ zaszeweK itp.
prosty | 2 |02 Pr_zyszywanie zamkow, ]
] :n J $cieg podstawowy, 3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Tak Scieg Nie
3 | szycie zaktadek lub (1/8) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16) | (J) wsteczny
- ! zaszewek itp.

Potréjny 3 o Przyszywanie rekawow,
- i szycie nogawek, szycie 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 | Tak " ;
Scieg il | Y | materiatow elastycznychi | (0) ©-1/4) | (3532) | (1116-3116) | (3) | Wzmocniony | Nie

e i $ciegi ozdobne
. Szycie materiatéw
Scieg | ™ Y alow 1,0 1,0-30 | 25 | 1,040 |Tak . .
elastyczny J | elastycznychisciegi | (1/36) | (1/16-1/8) | (3/32) | (1/f6-3i16) | (3) | Yemooniony | Nie
Scieg g 05 2z J |Obrzucanie i 35 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0 |Tak Scieg Nie
zygzakowy | B przyszywanie aplikacji (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16) | (J) wsteczny
‘N

Obrzucanie materiatéw o
$redniej grubosci i ) 50 15-7.0 10 0.2-4.0 Tak ’

em'gfé{gz,gvyv°2|§sf§y:;yyﬁ“'e @316) | (1116-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J) | WZmocniony | Tak
cerowanie itp.

Obrzucanie materiatéw o
$redniej grubosci i

2-punktowy | 06
Scieg
zygzakowy

AAA
/1 VVA\
[

3-punktowy | 07

N < ) 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-40 |Tak . .
Scieg < J | elastycznych, przyszywanie J P ; iy Wzmocniony | Nie
zygzakowy < materialow elastycznych, (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
cerowanie itp.
08 i ciankich i
Obrzucanie cienkich i 3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0 . . :
; G | grednich materiatow (i8) | (3132-316) | (1/16) | (1/16-3/16) | Ni& | Wzmocniony | Nie
09 i f
Obrzucanie grubych 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 ; ! ;
g G | materiatow @3/16) | (3132-3116) | (3/32) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
s 10 Zabezpieczenie przed
cieg postrzepieniem tkanin 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0 . . :
obrzucajacy E G grubych i tatwo @3/16) | (118-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
strzepigcych sie
11 Obrzucanie
5,0 0,0-7,0 25 0,5-4,0 |Tak . .
E J |efastycznych @6y | (0-1/4) | (332) | (1132-3i16) | (J) | Wzmocniony | Nie
materiatow
12 P Obrzucanie grubych i
N 5,0 0,0-7,0 25 0,5-4,0 |Tak . .
P J [etastycznych @re) | (0-114) | (332) | (1/32-3116) | (J) | Wzmocniony | Nie
< materiatow
& Obrzucanie materiatow
Scieg 13 lateriar 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0 |Tak . .
obrzucajacy J §'Zadsé>t’)fé”V°h'5°'eg' @r6) | (0-1/4) | (3/16) | (1/16=3i16) | (J) | WWzmocniony | Nie
14 < Scieg $lepy do
< R | materiatéw o $redniej ?00) — 3«3 (12/‘106) (11/’106_—31‘?8) Nie | Wzmocniony | Nie
f . 2 grubosci
Scieg slepy ; Zoea & r
’ R |matoriston 00 | _3c53 |20 | 10-35 | Nie | wzmocniony | Nie
(0) (11e) | (1116-1/8) Y
elastycznych
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Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]
Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa Aplikacja

Sciegu

Recznie Recznie

Podwdjna igta
Stopka z transporterem gérnym

& 16

Sl Gl oo | 35 | 2570 | 25 | 16-40 [Tak . .

aplikacji 3 J | Przyszywanie aplikacji (8) @32-114) | (3/32) | (116-3/16) | (1) Wzmocniony | Nie

Scieg oz & i 4,0 0,0-7,0 25 0,2-4,0 |Tak ) .
muszelkowy | i | J |Scieg muszelkowy @re) | (0-1/4) | (332) | (1/6a-311e) | (J) | Wzmoeniony | Nie

taczenie Sciegow
18 & prostych (z naddatkiem

H 55 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0 ; f :

E J |szwu 6,5 mm (1/4 cala) (7/32) (0-1/4) (1/16) | (1/84-3116) Nie | Wzmocniony | Nie

. P od prawej krawedzi
' sccz'eg stopki)
;ro:t;, taczenie sciegow
19 o prostych (z naddatkiem 15 00-7.0 20 02-5.0
! J |szwu 6,5 mm(1/4. cala) (1/’16) ((’J—1/4’1) (1/’16) (1/6‘;4—3716) Nie | Wzmocniony | Tak
Ip od lewej krawedzi
stopki)
Scieg prosty,
przy:z;mnaj 20 o Pikowanie $ciegiem 00 00-7.0 25 10-40
] n J | prostym, ktéry wyglada . g : >y Nie | Wzmocniony | Nie
sciegreczny | | JPak scyieg recrzynyyga (0) (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) Y

(do !
pikowania)

Scieg ) -

21 Stebnowanie aplikacji,
zygz(zl;owy g J |wolne stebnowanie, (?}g) ?0(1_1?4? (11/’146) (%Egﬁg) Nie | Wzmocniony | Tak
. . Q $cieg satynowy
pikowania)
22 . .

. i Mocowanie aplikacji i 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0 i i i
Scieg do 2| Y |iaczenie (1/16) | (1732-178) | (1/16) | (1/16-3116) | i€ | Wzmocniony | Nie
aplikacji o]

do .
piko(wania) By ;| Mocowanie aplikacii i 15 05-35 | 18 | 1.0-40 | ‘.| \wamoeniony | Nie

- faczenie (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16) Y
i_Q
Pikowanie |24 o . .
Scieg do pikowania 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 ; f :

(do % J ) y a4 y Py Nie | Wzmocniony | Nie

punktowania) e (punktowanie) (1/4) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)

Scieg 25

H “ 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0 Tak f ;
satynowy < N | Scieg zabkowany (3116) | (3/32—114) | (1/32) | (1/64=1116) | (9) Wzmocniony | Nie
zabkowany H

% ;| Patchworki sciegi 40 00-70 | 12 | 02-40 [Tak| oo |\

S ozdobne @3r16) | (©0-1/4) | (1116) | (1/64-3/16) | (J) Y

i 27 Patchwork, sciegi

Scieg ozdobne i obrzucanie 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 Tak . :
taczacy E I | awoch kawatkow @3116) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1116-3i16) | (g) | WZmocniony | Nie

materiatu, np. trykotu
28 -
Patchwork i $ciegi 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Tak . :

% J | ozdobne @16) | (0-1/4) | (1116) | (1/64-3i16) | (g) | WWZmocniony | Nie

29 o .
Scieg fagotowy i 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Tak f ;

. § J | ozdobny @re) | (0-1/4) | (332) | (1116=3i16) | (J) | Wzmocniony | Nie

Scieg
fagotow .

° N J |Scieg fagotowy i 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-40 | Tak | \wymocniony | Nie

ozdobny (3116) | (3/32—1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (J) Y
i Wszywanie tasmy
Sciegdo |31 « >
. > elastycznej do 4,0 0,0-7,0 1,0 0,2-4,0 |Tak ; :
< 5 ) ) f 5 )
P e | <2 | materiatow @16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3116) | (J) | VWzmoeniony | Nie
Y - elastycznych

& 32

Scieg o 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0 ; f :

drabinkowy H J |Sciegi ozdobne @16) | (0=1/4) | (158) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
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Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]
Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa Aplikacja

Sciegu

Recznie Recznie

Podwdjna igta
Stopka z transporterem gérnym

cieg 133 4 - 4,0 00-70 | 25 | 10-40 |[Tak . .
potréjny >>< J | Sciegi ozdobne (3/16) (0-1/4) 3132) | (1116-3116) | (J) Wzmocniony | Nie
zygzakowy 3
Sciegi 34 o 55 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0 |Tak . .
ozdobne J | Sciegi ozdobne @32) | (6-114) | (1116 | (1116-3i16) | (3) | Wzmocniony | Nie

& Scieg ozdobny i
Scieg 3 2 ; - 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 |Tak . .

N | przyszywanie materiatow y e q y Y Wzmocniony | Nie
serpentynowy elastycznych (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
36 Szycie koronek,
i 3,5 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0 . . .
E N gb_rqblanleoz_dobne, amy | (116-11a) | (332) | (1/16=3i16) Nie | Wzmocniony | Nie
Scieg rodowy itp.
37 Obrebianie
X - 6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0 f i i
$ N dekorac_yjne,smeg (sis4) | (1116-1/4) | (18 | (116-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
rodowy itp.
38 Obrebianie ozdobne na
cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 3,5 1,5-4,0 . . .
Scieg- % N | materiatach oraz splotach | (3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-316) | Nie | Wzmocniony | Nie
obrebiajacy pléciennych, Scieg rodowy itp.
39 Obrebianie 0zdobne na
cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 ; f :
E N | materiatach oraz splotach @/16) | (1116114 | (3/16) | (1/16-3/16) | Nie | Wzmocniony | Nie
ptéciennych, $cieg rodowy itp.
0 Obrebianie ozdobne na
cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0 ; " ’
% N | materiatach oraz splotach | (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | Vi€ | Wzmocniony | Nie
ptdciennych, cieg rodowy itp.
" Obrebianie ozdobne na
Scieg- cienkich i $rednich 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 . . :
obrebiajacy N | materiatach oraz splotach @116) | (1/16-114) | (1/16) | (1/16-3i16) | Nie | Wzmocniony | Nie
ptéciennych, écieg rodowy itp.
42 Poziome dziurki na guziki w
: S 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 . | Automatyczne | \:
A | materiatach cienkich lub @316) | (118-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) | N©® | ‘wzmocnienie | Ni€
$redniej grubosci
Poziome dziurki na
A guziki w miejscach 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Nie Automatyczne Nie
narazonych na (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) wzmocnienie
naprezenia
44 Poziome dziurki na
L . 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 . | Automatyczne | \:
A |quziki w materiatach @316) | (178-3/16) | (1/32) | (1/64-1716) | N | wzmocnienie | Ni€
» grubych
45 = Zabezpieczone dziurki
i h 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 . | Automatyczne | \:
A |naguzikiw tkaninach z | 346) | (1/5-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) | Ni® | wzmocnienie | Ni®
- podktadkami
46 = Dziurki w materiatach
6,0 3,0-6,0 1,0 0,5-2,0 . | Automatyczne | \:
A | slastycznych lub w (15/54) | (1/8- 15/64) | (1/16) | (1/32-1/16) | N'® | 'wzmocnienie | Ni®
$cieg g < dzianinach
guzikowy |47 == A az'tuerr‘?;gacﬁunklw 6,0 3,0-6,0 1,5 1,0-30 | ;e |Automatyczne | \iq
(15/54) | (1/8—15/64) | (1/16) | (1/16-1/8) wzmocnienie
# elastycznych
48 ]
- 5,0 0,0-6,0 2,0 0,2-4,0 . | Automatyczne | \:
A [Dziurki obszywane @3116) | (0-15/64) | (1716) | (1/64-3i16) | N | ‘Wzmocnienie | Ni€
19 — Dziurki na guziki w
=2 A ksztatcie dziurki od 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Nie Automatyczne Nie
klucza w materiatach (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16) wzmochienie
e grubych i futerkowych
Dziurki na guziki w
A ksztatcie dziurki od 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Nie Automatyczne Nie
klucza w materiatach o (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64-1/16) wzmocnienie
$redniej i duzej grubosci
Poziome dziurki na
o . 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 . | Automatyczne | \:
A |guziki w materiatach @y | (is-14) | (1/32) | (1/6a-1716) | N | ‘wzmocnienie | NI
grubych i futerkowych
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Szerokos¢ szwu Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)] [mm (cale)]
Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Nazwa Aplikacja

Sciegu

Recznie Recznie

Podwdjna igta

Stopka z transporterem gérnym

Wzmocnienie otwordw i

Scieg 52 obszaréw w miejscach, 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0 . | Automatyczne | \:
A Nie Nie
ryglowy w ktdrych szwy ulegajg | (1/16) | (1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1/16) wzmocnhienie
poluzowaniu
Sciegdo |53
dziguurzeill((ina @ M | Przyszywanie guzikéw (?}g) (3/23;21)?6) - - Nie '?‘;Ztgqngg%gﬁ?ee Nie
54 i di 7,0,6,0,5,0 7,0,6,0,5,0
. . o, Obszywanie dziurek, na 7,0 1 Vst Dy 7,0 A i) . | Automatyczne | \:
Dziurkowanie e N przyklad, na paskach (174) (1/4, 15/64, (74) (1/4, 15/64, | Nie wzmochienie Nie
3/16) 3/16)
55
" 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; ; ;
% N | Do dekoraciji itp. (174) (0_1/4) (3132) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
56
i 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 ; " ;
8. N | Do dekoragiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
57
o 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f :
% N | Do dekoradiji itp. (174) (0 1/4) 3132) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
58
i 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f ;
% N | Do dekoragiji itp. (174) (0-1/4) (3/32) (1/84-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
59
- 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 : ; ;
} N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
60
o 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 ; f ;
} N | Do dekoraciji itp. (74) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
& 61
Sciegi . 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 . . .
G % N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
62
o 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f :
ﬁ N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (3132) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
63
i 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 ; f ;
% N | Do dekoragiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/84-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
64
o 5,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 : : )
E N | Do dekoradiji itp. (3/16) (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
65
o 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 ; f ;
? N | Do dekoraciji itp. (174) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
66
P 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 : : )
% N | Do dekoradiji itp. (174) (0-1/4) (1/16) | (1/84-3116) Nie | Wzmocniony | Nie
67
" 7,0 0,0-7,0 1,4 0,2-4,0 ; ; ;
é N | Do dekoraciji itp. (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Nie | Wzmocniony | Nie
68 —
= - 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Tak f :
£ N | Do dekoragiji itp. (iay | @214y | (1164) | (1184-1116) | () Wzmocniony | Nie
Sciegi ” N | Do dekoracji it 7.0 2,5-7.0 0.4 0,1-1,0 Tak Wzmocniony | Nie
satynowe Hp- (1/4) | (3/32-1/4) | (1/64) | (1/64-1116) | (J) Y
i 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Tak ! ;
N | Do dekoragiji itp. (iay | @214y | (1164) | (1/64-1116) | (J) Wzmocniony | Nie
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ANEKS

Aplikacja

\EFANE]
Sciegu

Szerokos¢ szwu
[mm (cale)]

Auto

Recznie

Dlugosé¢ szwu
[mm (cale)]

Auto

Recznie

Podwdjna igta

Scieg
wsteczny/
Wzmocniony
Scieg

Stopka z transporterem gérnym

N | Do dekoradiji itp. (1}2) (3/352_71/4) (1%44) (1%411:17?6) 18;( Wzmocniony | Nie

N | Do dekoraciji itp. (172) (32/552__71’21) (1%44) (1/%411:17?6) -Ej';( Wzmocniony | Nie

sast;:legvive N | Do dekoraciji itp. (372) (32/3352__71'21) (19644) (1%411:17(1)6) 1;3;( Wzmocniony | Nie
N | Do dekoradiji itp. (1}2) (3/352 71/4) (1%44) (1%411:1716) 18;( Wzmocniony | Nie

z N | Do dekoraciji itp. (172) (32/55’2__71‘21) (19644) (1/6411 1}(‘136) -Ej’;( Wzmocniony | Nie

* % N | Do dekoradiji itp. (1}2) (() 0~ 7 ? (11/'166) (1/6421 g (1)6) Nie | Wzmocniony | Nie

” z%( N | Do dekoradiji itp. (12}24) ?0%34? (11/’146) (1/06421 g/?ﬁ) Nie | Wzmocniony | Nie

krzfl;)i/ek?::we * 2‘ N | Do dekoraciji itp. (1272 4) (00_11‘8 (32/5352) (1%‘2‘:31}?6) Nie | Wzmocniony | Nie
79& N | Do dekoradiji itp. (12724) (()0(1_174? (11/'146) (1?6421 g (1)6) Nie | Wzmocniony | Nie

% % N | Do dekoradji itp. (12}24) ?0(1_174()) (11/’146) (1%421:37?6) Nie | Wzmocniony | Nie

Pozostale Sciegi

Rodzaj sciegu

AlB|C|D|E|F|Gg|H|TI]|UJ
1M1 12 13 14 15 16 17 18 19 20

K| LIM|N|lO|lP|laQ|lR|s]|T
21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

F— ulviw|x|y|lz|& N
ciegi literowe 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 N

0|1/ 23| 4|56 81 9
41 42 43 44 45 46 47 48 49 50

)Y = Al Al E|N
51 B 52 53 54 B 55

O|l@|C|U| B

©
s
o2
©
£
)
3
k]
o
o

Nie

Regulowany wzor
Diugos¢/szerokosé

Nie

Odwrdcenie na lewa/prawa strong

Tak

@ Przypomnienie
@® Aby wybra¢ tryb Sciegu literowego, nacisnij jeden raz przyC|sk @ (przycisk symboli/$ciegu

ozdobnego).

124




Rodzaj sciegu

Podwdéjna igta

01 02 03 04 05 06 07 11
o | | = : e |
i Pl % g o I E
i 5
| | 1] <2 <<
12 13 16 17 18 20 21 22
N — < Tak
N i- = J(2) (*Niemozliwe) Tak
~ - o ~ )
~ i Q ~
23 24 25 26* 27 28
<> K4
<2 2
- \\<
08 09 10
; g E G2 Nie Nie
14 15
: é R(:2) Nie Nie
Sciegi uzytkowe -~ Tak
dekoracyjne 19* 29 30 31 32 33 34 35
L Nie
36 37 38 39 40 a1
N Nie Tak
2 3 a7 48 62(1)
49 0 54 55
= EY £ El Tak
57
% N Nie Tak

Regulowany wzor
Dlugosc/szerokosé

Odwrdcenie na lewa/prawa strong

1) Wzory do regulaciji
(2 Uzyj stopki do monogramow ,N” do tgczenia réznych wzoréw

@ Przypomnienie

® Aby wybra¢ tryb ozdobnych $ciegow uzytkowych, nacisnij dwukrotnie przycisk (przycisk

symboli/$ciegu ozdobnego).
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Ponizej opisano proste zabiegi konserwacyjne.

Ograniczenia w zakresie oliwienia

Aby zapobiec uszkodzeniom maszyny, nie moze
by¢ ona oliwiona przez uzytkownika. Ta maszyna
zostata wyprodukowana z zastosowaniem
wystarczajgcej ilosci oleju do zapewnienia
prawidtowej pracy, dzieki czemu okresowe oliwienie
jest niepotrzebne.

W razie wystapienia problemow, takich jak trudnosci
z obracaniem pokretta czy nietypowe odgtosy,
nalezy natychmiast przerwa¢ uzytkowanie maszyny
i skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym
sprzedawca lub centrum serwisowym.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona,
nasacz lekko fragment materiatu neutralnym
detergentem, mocno wycisnij i przetrzyj
powierzchnie maszyny. Po wyczyszczeniu obudowy
wilgotng Sciereczka, wytrzyj ja do sucha.

| PRZESTROGA

@ Przed przystapieniem do czyszczenia
maszyny, wyjmij przewadd zasilajacy z
gniazdka elektrycznego, gdyz w przeciwnym
razie moze doj$¢ do porazenia pradem.

Czyszczenie chwytacza
Zanieczyszczenia osadzajgce sie w bebenku

powoduja obnizenie wydajnosci szycia, dlatego tez
nalezy przeprowadzac jego okresowe czyszczenie.

Wylacz maszyne.

N

Wyjmij przewod z gniazdka zasilania

znajdujacego sie po prawej stronie maszyny.

! PRZESTROGA

@ Przed przystapieniem do czyszczenia
maszyny, wyjmij przewéd zasilajacy z
gniazdka elektrycznego, gdyz w przeciwnym
razie moze dojs¢ do porazenia pradem.
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Utrzymanie i konserwacja

Wyjmij pojemnik na akcesoria.

Poluzuj $rube uchwytu stopki i wyjmij
uchwyt stopki, a nastepnie poluzuj srube
mocujaca igly i wyjmij igte.

Chwy¢ pokrywe plytki Sciegowej z obu
stron i przesun ja ku sobie.

@ Pokrywa plytki Sciegowej
Pokrywa ptytki Sciegowej zostanie zdjeta.

Wyjmij bebenek.
Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz.

@® Bebenek

Do usuniecia scinkéw i kurzu z chwytacza i
wokot niego uzyj szczoteczki lub odkurzacza.

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz

» Bebenka nie nalezy oliwi¢.



Wi6z bebenek w taki sposob, aby Zaléz zaczepy pokrywy plytki Sciegowej na
oznaczenie A na bebenku znalazio sie na plytce sciegowej i nasun pokrywe z powrotem.
wprost oznaczenia ® na maszynie (patrz
ponizej).

@ Pokrywa plytki Sciegowej
W16z pojemnik na akcesoria z powrotem

na swoje miejsce.

Wyjmowanie plytki Sciegowej
Gdy ni¢ zaplacze sie i nie mozna jej wyjac,
czyszczac chwytacz, wyjmij ptytke Sciegowa.

Postepuj zgodnie z krokami od (1’ do - na
strona 126.

Wyjmij ptytke $sciegowa, usuwajac sruby za
pomoca dotaczonego srubokreta.

Oznaczenie A

®
® Oznaczenie ®
® Bebenek

* Przed umieszczeniem bebenka w maszynie
upewnij sie, ze pokazane na rysunkach
oznaczenia znajdujg sie naprzeciw siebie.

| PRZESTROGA

® Nigdy nie uzywaj porysowanego Usun splatana ni¢ z ptytki Sciegowe;j.
bebenka, gdyz ni¢ gérna moze sie - o o
splataé, igta moze sie ztamaé lub Wioz plytke sciegowa na swoje miejsce, a

nastepnie dokreé sruby zalagczonym

szycie bedzie przebiega¢ wadliwie. W i
srubokretem.

celu nabycia nowego bebenka (numer
katalogowy:XE7560-001), skontaktuj
sie z najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.

® Sprawdz, czy bebenek zostat
prawidtowo zatlozony, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do ztamania igly.

5:& Uwaga

® Wyréwnaj dwa otwory na $ruby na ptytce
Sciegowej z dwoma otworami na maszynie.

Postepuj zgodnie z krokami od ¢ do
(strona 126-127).
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Rozwigzywanie problemoéw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe
przyczyny, wymienione ponizej. Jesli problem wystepuje nadal, skontaktuj sie ze sprzedawca lub
najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

. . Informacje
Prawdopodobna przyczyna Rozwiagzanie problemu referencyjne
Maszyna nie zostata wigczona. Wiacz maszyne. strona 17
Nie nacisnieto przycisku Start/stop. | Nacisnij przycisk Start/stop. strona 52
Dzwignia podnoszenia stopki jest Opus¢ dzwignie podnoszenia _
Maszyna nie podniesiona. stopki.
dziata. Nie uzywaj przycisku Start/stop,
Nacisnieto przycisk Start/stop, gdy podtaczony jest rozrusznik
mimo ze rozrusznik nozny jest nozny. Aby uzywac przycisku strona 52
podiaczony. Start/stop, odtacz rozrusznik
nozny.
Igta _zostaia nieprawidtowo Zal62 ighe prawidiowo.
zatozona.
Sruba mocujaca igly nie jest Mocno dokre¢ srube strona 39
dokrecona. Srubokretem.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte.
. . I Wybierz ni¢ i igte, ktdre sg
P_o+qcze_me materiatu, nitki i igy jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
nieprawidfowe. materiatu
Uzywana stopka nie jest . o
odpowiednia do rodzaju rZOa dn;g.cu U{N stg;keaondepogv;i?emi do strona 120
wyszywanego Sciegu. Ju wyszywaneg gu.
Gorna nic¢ jest za mocno naprezona. | Zmniejsz naprezenie gornej nici. | strona 57
Materiat jest za bardzo wyciagniety. | Prowadz materiat delikatnie. -
Ssz.JIka zostala nieprawidiowo Zatoz szpulke prawidiowo. strona 28
L zatozona.
Igta tamie sie.
Obszar wokstotworu wpiyice | Uil ENI® BCI00R. |
;ﬁ':jgﬂ}';eé;:itapgixsx\;v;gﬁigg a lub najblizszym autoryzowanym -
’ centrum serwisowym.
. . Wymien stopke. Skontaktuj sie
S: ;zzzvvgﬁl;%gt\ggﬁjm :ﬁgﬁjﬁﬁ; ze sprzedawca lub najblizszym _
PN autoryzowanym centrum
wyztobienia. serwisowym
Wymien bebenek. Skontaktuj sie
Bebenek jest porysowany lub ze sprzedawca lub najblizszym _
uszkodzony. autoryzowanym centrum
serwisowym.
Nieodpowiednie szpulki doine
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek dolnych strona 22
typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla
tego typu maszyny.
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Informacje

(0] JE\T Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Gorna ni¢ zostata nieprawidtowo
nawleczona (np. szpulka zostata
nieprawidtowo zatozona, nasadka . , .,
L . . Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 28
szpulki jest za duza dla uzywanego
rodzaju szpulki lub ni¢ wyszta z
prowadnika nici igielnicy).
Na nici tworzg sie supty lub ni¢ jest | Usun wszelkie supty lub _
splatana. splatania.
Wybrana igla nie nie jest \é\;étc))l\?vrazélg;g ‘rléiiozr:‘jl? %cijfllv(\a/anej strona 38
odpowiednia dla uzywanej nici. nici
Gorna nic¢ jest za mocno naprezona. | Zmniejsz naprezenie gornej nici. | strona 57
L Usun splatang ni¢. Jesli ni¢
B‘ |cbjeens|:usplatana, na przykiad, w zostata splatana w bebenku, strona 126
¢ ) wyczy$¢ chwytacz.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte.
Goérna ni¢ zrywa | Igta zostata nieprawidiowo . . strona 39
sie. satozona. Zatdz igte prawidtowo.
Obszar wokét otworu w plytce Wymien p?yt.ke sciegowa.
g S Skontaktuj sie ze sprzedawca
sciegowej jest porysowany lub lub najblizszym autoryzowanym -
znajdujg sie na nim wyztobienia. .
centrum serwisowym.
. . Wymien stopke. Skontaktuj sie
Obszar wokot otwor_u w stqpce Je.St ze sprzedawcag lub najblizszym
porysowany lub znajdujg sie na nim t t -
wyzlobienia. autoryzowanym centrum
serwisowym.
Wymien bebenek. Skontaktuj sie
Bebenek jest porysowany lub ze sprzedawcag lub najblizszym _
uszkodzony. autoryzowanym centrum
serwisowym.
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek dolnych strona 22
typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla
tego typu maszyny.
DoIn.a.nlc hie zostata prawidiowo Nawin prawidtowo dolng ni¢. strona 26
nawinieta.
Szpulka dolna jest porysowana, nie
obraca sie ptynnie lub znajdujg sie | Wymien szpulke dolna. -
na niej wyztobienia.
Dolna ni¢ jest " - —
splatana lub Ni¢ jest splatana. Usun splatang ni¢ i wyczysé strona 126
zrywa sie. chwytacz.
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek strona 22

typu maszyny.

wyprodukowanych dla tego
modelu maszyny.
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. . . Informacje
(0] JE\T Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Gorna ni¢ nie zostata prawidiowo . . .
nawleczona. Nawlecz prawidtowo gorng nic. strona 28
DO'”.a.”'C hie zostala prawidiowo Nawin prawidtowo dolng ni¢. strona 26
nawinieta.
. . T Wybierz ni¢ i igte, ktdre sg
Pp%apze_me materiafu, nitki i igy jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
nieprawidtowe. .
. materiatu.
Naprezenie nici Uchorvt stooki Tost "
jest chwyt stopki jest zamontowany Zaléz prawidtowo uchwyt stopki. | strona 43
nieprawidiowe. | hieprawidtowo. P yisiop
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. X\ilé/ireguIUJ naprezenie gorney strona 57
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek strona 22
typu maszyny. wyprodukowanych dla tego
modelu maszyny.
Godrna ni¢ nie zostata prawidtowo Nawin prawidtowo gorng nic i
. . . . strona 26,
nawinieta lub szpulka nie zostata zamocuj prawidtowo szpulke z
. . - strona 28
zatozona prawidtowo. nicig dolng.
Szpulka zostata nieprawidtowo o .
zalozona. Zatdz szpulke prawidiowo. strona 28
. . G Wybierz ni¢ i igte, ktore sg
Materiat jest Eizgf:ﬁ%ﬁ Vr:eatenaiu, nitki 1 ighy jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
pomarszczony. materiatu.
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. strona 39
o . Zmniejsz dlugos¢ szwu lub szyj
Scieg jest zbyt dtugi w przypadku - .
szycia cienkiego materialu. ze sta_b|I|zatorem wiozonym pod strona 59
materiat.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. \;\i/();/iregulw naprezenie gornej strona 57
Gérna ni€ nie zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo goérng ni¢ strona 28
przewleczona. '
. . T Wybierz ni¢ i igte, ktdre sg
Pp%apzeme materiafu, nitki i igly jest odpowiednie do rodzaju szytego | strona 38
nieprawidtowe. .
& i materiatu.
Sciegi
przeskakuja. Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. strona 39
Igta zostata nieprawidtowo e .
salozona. Zatéz igte prawidiowo. strona 39
Kurz nagromadzit sie pod ptytkg Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej strona 126

$ciegowa lub w bebenku.

i wyczys¢ chwytacz.
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(0] JE\T Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie problemu referencyjne
Kurz nagromadzit sie w o
transporterach lub w bebenku. Wyczys¢ chwytacz. strona 126
Gorma ni¢ nie zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo gérng nic. strona 28
przewleczona.
W trakcie szycia z Wymleh beenek. Skontaktuj S|Q
maszyny dobiega | Bebenek jest porysowany lub ze sprzedawcag lub najblizszym _
przenikliwy uszkodzony. autoryzowanym centrum
odgtos. serwisowym.
Nieodpowiednie szpulki dolne
Nie uzyto szpulki dolnej nie bedg dziata¢ prawidtowo.
przeznaczonej specjalnie dla tego Uzywaj tylko szpulek strona 22
typu maszyny. wyprodukowanych dla tego
modelu maszyny.
Igta nie zostata podniesiona do - . -
Nie mozna ogdpowiedniego go’rozenia. Nacisnij przycisk pozyciji igty. strona 31
uzywaé : -
nawlekacza nici. '29;,;“0 ;gﬁ;a*a nieprawidtowo Zal62 ighe prawidiowo. strona 39
Uzywana stopka nie jest . I
odpowiednia do rodzaju rzoadr;g'cu U{N st;);)ke aondepoows!((e:?em% do strona 120
wyszywanego sciegu. Ju wyszywaneg gu.
Scieg nie jest ; S
prawidiowo Naprezenie nici jest nieprawidtowe. \rﬁ\i/é/ireguIUJ naprezenie gorney strona 57
wyszyty. )
e Usun splatang nic. Jesli ni¢
{;‘ |(t:)£ensliuspla_tana, na przykiad, w zostata splatana w bebenku, strona 126
¢ ) wyczy$¢ chwytacz.
Przesun dzwignie zaczepow
Transportery zostaty opuszczone. transportera w prawo. (patrzac strona 97
od tytlu maszyny)
Sciegi sg zbyt krétkie. Zwieksz diugosc¢ sciegu. strona 59
Materiat nie jest | |j;ywana stopka nie jest : .
podawany. odgowiednia Fc)jo rodzJaju Zamocuj stopke odpowiednia do | 5 120
wyszywanego sciegu. rodzaju wyszywanego sciegu.
i Usun splatang ni¢. Jesli ni¢
g‘ |%ge:l:usplqtana, na przykiad, w zostata splatana w bebenku, strona 126
¢ ) wyczys$¢ chwytacz.
Lampka stanu Skontaktuj sie ze sprzedawca
szycia nie zostata | Lampka jest uszkodzona. lub najblizszym autoryzowanym -
wiaczona. centrum serwisowym.
Nic nie pojawia i . .
sie na ekranie Jasnosé ekranu LCD jest byt duza Wyreguluj jasnos¢ ekranu LCD. | strona 134

LCD.

lub zbyt mata.
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Komunikaty o btedach

Jezeli przycisk @ (przycisk Start/stop) zostanie nacisniety przed prawidtowym ustawieniem maszyny lub
jezeli operacja zostanie wykonana nieprawidtowo, na wyswietlaczu LCD wys$wietlona zostanie ikona btedu.
Postepuj zgodnie z wyswietlanymi instrukcjami. Ikona zniknie po naci$nigciu przycisku (Przycisk OK)
lub (przycisk anulowania/czyszczenia), gdy wyswietlana jest ikona.

Numer
kodu Komunikat o btedzie Prawdopodobna przyczyna

btedu

E1

Silnik zablokowany z powodu zaplgtane;j nici.

Nacisnieto przycisk Start/stop lub przycisk szycia wstecz/
wzmacniania, gdy stopka byta podniesiona.

E2 s

Przycisk szycia wstecz/wzmacniania lub przycisk pozyciji igly zostat
nacisniety lub uzyto rozrusznika noznego, gdy watek nawijacza
szpulki byt przesuniety w prawo.

E3

Przycisk Start/stop zostat nacisniety, gdy rozrusznik nozny byt
podtaczony.

E4

Wybrano inny $cieg niz $cieg do obszywania dziurek na guziki lub
Scieg ryglowy i nacisnieto przycisk Start/stop, gdy dzwignia dziurki na
guziki byta opuszczona.

ES

Wybrano $cieg do obszywania dziurek na guziki lub $cieg ryglowy i
nacisnieto przycisk Start/stop, gdy dzwignia dziurki na guziki byta
podniesiona.

E6

Nacisnieto przycisk Start/stop lub przycisk szycia wstecz/
wzmacniania po usunieciu sciegu.

E7

E8

Dolna ni¢ jest nawijana na szpulke dolng przez nawijacz.

E9

Prébujesz potaczy¢ ponad 35 sciegéw literowych i ozdobnych.

0 b A Nacisnieto przycisk Start/stop bez podtaczenia rozrusznika noznego,
E1 0 D podczas gdy ustawienie regulacji szerokosci $ciegu przy uzyciu
O =+ OFF regulatora predkosci szycia jest wigczone ([ON]).
E1 1 o Wybrano ustawienie podwajnej igty, mimo ze wzor nie mogt by¢ szyty
I,:“,:,I -t I,:,I za pomocg igty podwojne;.
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Komunikat o btedzie Prawdopodobna przyczyna

E12 @ .""r—l“i. B C E@ Zmieniono tryb $ciegu.

lkona pojawia sie, gdy biezacy wzér ma zosta¢ usuniety.
){ @ poj €, gay acy ety

E1 3 o Wybrane ustawienie nie moze zosta¢ zmienione przy wybranym
>< wzorze.
E 1 4 [:!:] Wzér jest zapisywany. Ponadto zapisane zostajg ustawienia wzoru.

Rozwigzywanie probleméw 133



mss

Nic nie pojawia sie na ekranie LCD

Jesli po wigczeniu maszyny na ekranie LCD nic sie
nie pojawia, jasno$¢ ekranu LCD jest zbyt duza lub
zbyt mata. Nalezy wéwczas wykonaé ponizszg
operacje.

Wyltacz maszyne.

N

Naciskajac przycisk (przycisk
anulowanial/czyszczenia) na panelu
sterowania, wtacz maszyne do szycia.

Nacisnij przycisk (< lub [») (przyciski
szerokosci sciegu).

Ustaw jasnos$¢ wyswietlacza LCD w taki
sposob, aby ekrany byty widoczne.

o[

. !

®0® @%@

Wylacz, a nastepnie wtagcz maszyne.

Sygnat dzwiekowy

Po kazdym nacisnieciu przycisku lub po wykonaniu

btednej operacji ustyszysz sygnat dzwiekowy.

B W przypadku prawidtowej operacji
Ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidtowej operacji
Ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

B Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z
powodu splatania nici,
Rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy cztery
sekundy. Nastepuje automatyczne zatrzymanie
maszyny.
Sprawdz przyczyne btedu i usun jg przed
dalszym szyciem.
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Wylaczanie sygnatu
dzwiekowego
W momencie zakupu maszyna jest ustawiona tak,
ze po kazdym nacisnieciu przycisku na panelu
sterowania rozlega sie sygnat. Istnieje mozliwosé
zmiany tego ustawienia i wytgczenia sygnatu
dzwiekowego.

Wiacz maszyne.

e

Nastgpi wigczenie ekranu LCD.

Naci$nij przycisk (Przycisk ustawien)
na panelu sterowania.

2

1 +ARC Ak

Wyswietlony zostanie ekran ustawien.

Naciskaj przycisk @ lub @ (przycisk
dlugosci sciegu) az wyswietlone zostanie

0] .

5|

é%

Zostanie wyswietlony ekran zmiany
ustawien sygnatu dzwiekowego.




Naciskaj przycisk (< ] lub [») (przycisk
szerokosci sciegu), aby wybraé [JFF.

Aby powrdci¢ do [JM, naciénij przycisk (=)
lub () (przycisk szerokosci sciegu).

Maszyna zostata ustawiona w taki sposéb,
aby dzwiek nie byt generowany.

Nacis$nij przycisk (przycisk

anulowanial/czyszczenia) iub (przycisk OK).

Ponownie wyswietlony zostanie ekran
poczatkowy Sciegow.

Rozwigzywanie probleméw 135
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1 PREGATIREA MASINII

OPERATIUNI ELEMENTARE '

DE COASERE

3 CUSATURI UTILITARE

4 ANEXA

Manual de utilizare






Instructiuni de siguranta importante

inainte de a incerca sa utilizati magina, va rugam sa cititi cu atentie aceste
instructiuni de siguranta.
Aceasta masina este destinata uzului casnic.

PERICOL - Pentru a reduce riscul de electrocutare:

1 Deconectati intotdeauna de la priza cablul de alimentare al maginii imediat dupa utilizare,
cand curatati masina, cand realizati orice reglaje in cadrul operatiunilor de intretinere efectuate

de utilizator mentionate n acest manual sau cand lasati magina nesupravegheata.

AVE RTISMENT - Pentru a reduce riscul de arsuri, incendiu, electrocutare sau

vatamare corporala.

2 intotdeauna scoateti din priza cablul de alimentare al masinii cand se indeparteaza capacele,

cand se executa operatii de ungere sau cand se realizeaza orice reglaje mentionate Tn
manualul de instructiuni:

» Pentru a scoate masina din priza, comutati intrerupatorul masinii la pozitia cu simbolul ,O”
pentru a opri masina, apoi tineti de stecher si trageti-l afara din priza. Nu trageti de cablu.

+ Conectati masina direct la priza. Nu utilizati un cablu prelungitor.

+ Intotdeauna scoateti din priza cablul de alimentare al masinii atunci cand se intrerupe
alimentarea cu energie electrica.

3 Nu utilizati niciodatéd masina Tn cazul in care aceasta are cablul sau stecherul deteriorat, nu
functioneaza corespunzator, a fost supusa unui soc mecanic, este deteriorata sau daca pe
unitate s-a varsat apa. Duceti masina la cel mai apropiat dealer sau centru de service
autorizat, pentru examinare, reparare si reglare electrica sau mecanica.

Daca, pe perioada cat masina este depozitata sau se afla in functiune, observati ceva
neobisnuit, cum ar fi miros, caldura, decolorare sau deformare, scoateti masina din uz si
scoateti din priza cablul de alimentare al masinii .

Cand transportati masina de cusut, tineti-o de maner. Ridicarea masinii tinand-o de oricare alta
parte, poate deteriora masina sau poate avea drept consecinta caderea acesteia, ceea ce ar
putea cauza vatamari corporale.

Cand ridicati masina de cusut, nu faceti migcari bruste sau necontrolate, deoarece va puteti

rani la spate sau la genunchi.



4 intotdeauna pastrati zona de lucru curata:

* Nu utilizati niciodatd masina daca fantele de aerisire sunt obturate. Aveti grija ca in fantele de
aerisire ale masinii si pedalei sa nu se acumuleze depuneri de scame, praf si material
destramat.

* Nu depozitati obiecte pe pedala.

* Nu utilizati cabluri prelungitoare. Conectati masgina direct la priza.

* Nu lasati niciodata sa cada si nu introduceti niciun obiect in niciun orificiu al maginii.

* Nu folositi masina Tn locuri unde se utilizeaza produse pe baza de aerosoli (spray) sau unde se
administreaza oxigen.

» Nu folositi masina in apropierea unei surse de caldurd, cum ar fi soba sau magina de célcat; in
caz contrar, masina, cablul de alimentare sau materialul de cusut se pot aprinde, ceea ce duce
la aparitia riscului de incendii sau electrocutare.

* Nu asezati aceasta masina de cusut pe o suprafata instabild, cum a fi o masa instabila sau
inclinata, in caz contrar masina de cusut poate cadea, existand riscul de vatamare corporala.

5 Este necesar sa se acorde o atentie speciala la coasere:

+ Intotdeauna acordati o mare atentie acului. Nu utilizati ace indoite sau deteriorate.

* Nu va apropiati degetele de nicio piesa in migcare. Acordati atentie speciala zonei din jurul
acului masinii.

+ Cand se efectueaza orice reglaje in zona acului, comutati intrerupatorul masinii de cusut in
pozitia cu simbolul ,O” pentru a opri masina.

* Nu utilizati o placa de ac deterioratad sau necorespunzatoare, deoarece aceasta ar putea
provoca ruperea acului.

* Nu trageti si nici nu impingeti materialul atunci cand coaseti si urmati cu atentie instructiunile
cand coaseti cu brat liber astfel incat sa nu Tndoiti acul si sa provocati ruperea lui.

6 Aceasta masina nu este o jucarie:

+ Este necesar sa fiti foarte atent cand masina este utilizatd de copii sau in apropierea acestora.

» Punga de plastic in care ati primit aceasta magina nu trebuie lasata la indeméana copiilor gi nici
aruncata. Nu lasati copii s& se joace cu punga pentru ca exista pericol de sufocare.

* Nu utilizati magina in aer liber.

7 Pentru o durata de viata mai lunga:

* Nu depozitati masina in locatii cu umiditate ridicata sau expuse la radiatii solare directe. Nu
utilizati si nu depozitati masina in apropierea unui radiator, a unui fier de calcat, a unei lampi cu
halogen sau a altor obiecte fierbinti.

» Pentru a curata carcasa masinii, utilizati numai sdpunuri neutre sau detergenti neutri. Nu
utilizati niciodata benzen, diluant sau prafuri de curatat deoarece aceste produse pot deteriora
carcasa si masina.

+ Cand inlocuiti sau instalati orice ansambluri de piese, piciorusul presor, acul sau orice alta
componenta, consultati manualul de utilizare pentru a asigura instalarea corecta.



8 Pentru reparare sau reglare:

+ In cazul in care se defecteaza unitatea de iluminat, (dioda electroluminescentd) aceasta trebuie
inlocuitad de un dealer autorizat.

« Tn cazul producerii unei defectiuni sau daca este necesar un reglaj, mai intai consultati tabelul
referitor la localizarea si remedierea problemelor prezentat in ultima parte a manualului de
utilizare, pentru a verifica si a regla dumneavoastra Tngiva masina. Daca problema persista, va
rugam sa consultati dealerul local autorizat Brother.

Utilizati magina numai in scopul pentru care a fost conceputa, conform prezentarii oferite in
cadrul acestui manual.

Utilizati accesoriile recomandate de producator, conform specificatiilor din acest manual.
Pastrati aceste instructiuni.

Cuprinsul prezentului manual precum si specificatiile acestui produs pot fi modificate fara
notificare prealabila.

Pentru informatii suplimentare, vizitati site-ul nostru web la adresa www.brother.com



NUMAI PENTRU UTILIZATORII DIN MAREA BRITANIE,
IRLANDA, MALTA $SI CIPRU

IMPORTANT

« Tn cazul in care Tnlocuiti siguranta stecherului, utilizati o siguranta aprobaté de ASTA si

compatibila cu standardul BS 1362, care poarta marcajul si care are valorile nominale

marcate pe stecher.

+ Nu uitati sa instalati capacul sigurantei. Nu utilizati niciodata stechere de la care lipseste
capacul sigurantei.

+ In cazul in care priza disponibila nu este una adecvata pentru stecherul livrat impreuna cu
acest echipament, trebuie sa contactati un distribuitor autorizat pentru a obtine un cablu
corespunzator.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARILE iN CARE SE UTILIZEAZA
CA 220-240V $1 MEXIC

Acest aparat electrocasnic nu este prevazut pentru a fi utilizat de catre persoane (inclusiv copii) cu
capacitafi mentale, senzoriale sau psihice reduse sau fara experienta si cunostinte, cu exceptia
cazului In care acestia sunt supravegheati sau au primit instructiuni privind utilizarea aparatului de
catre o persoana responsabila pentru siguranta lor. Copiii trebuie sa fie supravegheati, pentru a
va asigura ca nu se joaca cu aparatul electrocasnic.
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Introducere

V& multumim c& ati cumpérat aceastd masina de cusut. inainte de a utiliza aceasta magina de cusut,
pentru a putea folosi corect diversele sale functii, cititi cu atentie sectiunea ,Instructiuni de siguranta
importante” (pagina 1) si apoi studiati acest manual. Dupa ce ati parcurs manualul, pastrati-l la
fndemana pentru a-l mai putea consulta si altadata.

Caracteristicile masinii de cusut

@ Infilare ugoara a firului superior
Deoarece mosorul poate fi instalat in partea din fatd a masinii de cusut, firul superior poate fi ugor infilat. Suplimentar,
firul poate fi infilat printr-o operatie simpla (pagina 28).

@ [Infilarea firului inferior cu ajutorul unei singure taste
Puteti sa incepeti sa coaseti fara sa trageti in sus firul de la bobina (pagina 26).

® Bobinare simpla
Firul poate fi infasurat pe bobina usor si repede (pagina 22).

@ Cusaturi incluse
Puteti selecta una din cusaturile incluse disponibile, inclusiv cusaturi utilitare, cusaturi pentru monograme si cusaturi
decorative.



Accesoriile

Dupa deschiderea cutiei, verificati daca aceasta contine accesoriile enumerate mai jos. in cazul in care
un accesoriu lipseste sau este deteriorat, contactati dealerul.
Accesoriile incluse la livrare
Urmatoarele componente trebuie de asemenea sa existe in cutie.
S Nota
@ Surubul pentru suportul piciorusului presor este

disponibil la dealerul dumneavoastra autorizat.
(Cod piesa: XA4813-051)

3. 4. 5. 6. 7. 8. 9.
By, %7 = > S
13. 14. / 15. 16. 17. 18.
23. 24. 25
<>
\_&/ @
26. 27. _ 28. *2 ace 75/11
b B 2 ace 90/14
il ] 2 ace 90/14: Ac cu bila
‘ (colorat auriu)
Nr. D . L s c L x Nr. . L c L.
ort. enumire piesa od piesa crt. Denumire piesa od piesa
1 |Piciorus pentru butoniere ,A” XC2691-033 16 |Capac pentru mosor (mare) 130012-024
2 |Piciorus pentru surfilare ,G” XE6305-101 17 | Capac pentru mosor (mediu) XE1372-001
3 |Piciorus pentru monograme ,N” XD0810-031 18 |Capac pentru mosor (mic) 130013-124
4 |Piciorus pentru fermoare ,I” X59370-021 19 |Ax suplimentar pentru mosor XE2241-001
Piciorus pentru cusaturi in ] = . ]
5 zigzag .J" (pe masina) XC3021-051 20 |Plasa de protectie mosor XA5523-020
Piciorus pentru cusaturi
6 invizibile .R” XE2650-001 21 | Pedals XD0501-121 (zona UE)
7 |Piciorus pentru cusut nasturi ,M” XE2643-001 XC8816-021 (celelalte zone)
g |Dispozitiv pentru desfacut XZ5082-001 22 |Manual de utilizare XE4565-201
9 |Bobina (4) SFB (XA5539-151) 23 | Ghid de referinta rapida XE5017-001
10 |Set de ace X58358-021 24 |Geanta pentru accesorii XC4487-021
11 |Ac dublu X59296-121 25 | Surubelnita cu cap rotund XC1074-051
12 |Perie pentru curatat X59476-021 26 |Plac selectie model de cusatura XE2441-001
Suport placa selectie model ~
13 |Poanson XZ5051-001 27 de cusaturs XE2238-001
14 |Qurubelnita (mare) XC8349-021 28 |Carcasa rigida XE2446-001
15 | Surubelnitd (mica) X55468-021

Accesoriile 9



B Montarea placii de selectie a modelului de cusatura
Placa selectie a modelului de cusatura arata modelele de cusatura si numerele acestor modele. Sub
numarul modelului de cusatura se gaseste o litera (A, G, J, N sau R) care indica piciorusul presor care
trebuie folosit. Montati placa de selectie a modelului de cusatura in suportul pentru placa si apoi atasati
suportul la manerul masinii de cusut, ca in imaginea de mai jos.

Accesorii optionale

Urmatoarele piese sunt disponibile ca accesorii optionale.

1.

4.

8.

Nr. crt. Denumire piesa Cod piesa Nr. crt. Denumire piesa Cod piesa
Taietor lateral FO54 7 |Piciorus antiaderent FOO7N

(XC3879-152)

(XC1949-052)

Ghidaj pentru matlasare

FO16N
(XC2215-052)

F060
(XE1094-101)

fermoare / paspoal

(XC1970-052)

de ghidare

R WT8 8 |Piciorus deschis FO27N
(XE2472-001) (XC1964-052)
. = FO33N Piciorus de ghidare cusatura FO35N
Piciorus cu dubla antrenare (XC2214-052) 9 P’ (XC1969-052)
. FOO5N Piciorus pentru matlasare FOO1N
Piciorug pentru matiasare (XC1948-052) 10 10,635 mm (1/4") (XC1944-052)
Piciorus reglabil pentru FO36N 1 1o 'gg’g“rﬁrge(qt/ﬁ’)”;i”;ss?;fn F057

(XC7416-252)

@ De retinut

@ Pentru a cumpara accesorii sau componente optionale contactati cel mai apropiat centru autorizat
de distributie.

@ Toate specificatiile din acest document sunt corecte la data tiparirii prezentului material. Codurile
pieselor pot fi modificate fara aviz prealabil.

@ Vizitati dealerul dumneavoastra Brother pentru o lista completa a accesoriilor optionale disponibile
pentru masina dumneavoastra.
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Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Denumirile diverselor piese ale masinii de cusut si functiile acestora sunt prezentate mai jos. Tnainte de
a utiliza masina de cusut, cititi cu atentie aceste prezentari pentru a va familiariza cu denumirile partilor
componente ale maginii.

Masina

Bobinator (pagina 22)
Utilizati bobinatorul atunci cand infasurati firul pe
bobina.

Ax mosor (pagina 22, 28)
Introduceti un mosor cu fir pe axul mosorului.

Buton pentru tensionarea firului (pagina 57)
Folositi butonul pentru tensionarea firului pentru a
regla tensiunea firului superior.

Conducatorul de fir al bobinatorului si discul de
pretensionare (pagina 22)

Infasurati firul in jurul acestui conducator de fir si a
discului de pretensionare cand bobinati firul pe bobina.

Debitor-intinzator de fir (pagina 30)

Treceti firul prin debitor-intinzator de fir, din dreapta
spre stanga orificiului.

Taietor de fir (pagina 56)

Pentru a taia firele, treceti-le prin taietorul de fir.
Sertar (pagina 46)

Depozitati piciorusul presor si bobinele in sertar.
Scoateti sertarul atunci cand coaseti piese cilindrice
cum ar fi mansetele manecilor.

Butoane de control (pagina 12)
Folositi aceste butoane si cursorul pentru a porni
masina de cusut si pentru a ridica si coborf acul.

Panou de control (pagina 13)

Se utilizeaza pentru selectarea cusaturilor si a altor
caracteristici ale acestora.

Volant

Rotiti volantul spre dumneavoastra pentru a realiza o
Tmpunsatura sau pentru a ridica si a cobori acul.
intrerupétor principal (pagina 17)

Folositi acest intrerupator pentru a porni si opri masina
de cusut.

Conector de alimentare (pagina 17)

Introduceti fisa cablului de alimentare in conectorul de
alimentare.

Mufa de conectare pedala (pagina 52)
Introduceti fisa de la capatul cablului pedalei in mufa
de conectare a pedalei.

Buton de modificare a pozitiei transportorului
(pagina 85)

Utilizati acest buton pentru a coborf dintii transportorului.
Parghie piciorus presor (pagina 28)

Ridicati si coborati aceasta parghie pentru a ridica si
coborf piciorugul presor.

Conducator de fir (pagina 24)

Treceti firul pe sub acest conducator de fir cand
bobinati firul pe bobina si infilati masina.

Capac conducator de fir (pagina 24)

Treceti firul pe sub acest conducator de fir cand
bobinati firul pe bobina si infilati masina.

Fanta de aerisire

Aceasta fanta permite circulatia aerului din jurul motorului.

Maner
Cand transportati magina de cusut, tineti-o de méaner.

Denumirile pieselor masinii si functiile acestora 11



Sectiunea ac si piciorus presor

@ Parghie dispozitiv de infilare ac
Folositi dispozitivul de infilare ac pentru a infila acul.
® Parghie pentru butoniera
Coborati parghia pentru butoniere atunci cand coaseti
butoniere si cheite.

® Suport piciorus presor

Piciorusul presor este montat pe suportul piciorusului presor.

Butoane de control

Surub suport piciorug presor

Folositi surubul suportului pentru piciorugul presor
pentru a fixa piciorusul presor pe pozitie.
Piciorug presor

Piciorusul presor preseaza materialul in timpul
coaserii. Montati piciorusul presor potrivit pentru
cusatura selectata.

Capac placa ac
Scoateti capacul placii acului pentru a curata suveica
si suportul acesteia.

Transportor
Transportorul permite materialului sa inainteze in
masina de cusut.

Dispozitiv de infilare rapida a firului inferior
Incepeti sa coaseti fara sa trageti in sus firul de la
bobina.

Capac bobina/suportul suveicii

Scoateti capacul bobinei pentru a introduce bobina suport.

Placa ac
Placa acului este prevazuta cu ghidaje pentru a va
ajuta sa executati cusaturi drepte.

Conducatorul de fir al tijei acului

Treceti firul superior prin conducatorul de fir al tijei acului.
Parghia pentru piciorusul presor

Ridicati si coborati aceasta parghie pentru a ridica si
coborf piciorusul presor.

Surub de fixare ac

Folositi surubul de fixare a acului pentru a fixa acul pe
pozitie.

Butoanele de control permit efectuarea diverselor operatiuni de baza ale masinii de cusut.

AL 7

@ Buton de pornire/oprire @
Apasati butonul de pornire/oprire pentru a porni sau
opri coaserea. Masina coase la viteza mica la
inceputul coaserii, in timp ce butonul este apasat
continuu. Cand coaserea este oprita, acul este coborat
pe material. Pentru detalii, consultati ,incepeti sa
coaseti” (pagina 52).

@ Butonul pentru coasere inversa/cusatura de

intarire ©

Apasati butonul pentru coasere inversa/cusatura de
intarire pentru a coase Thapoi si pentru a intari
cusatura. Coaserea inversa se face tinand butonul
apasat pentru a coase in directia opusa. Cusaturile de
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intarire se cos prin suprapunerea a 3-5 impunsaturi
una deasupra celeilalte. Pentru detalii, consultati
Jntdrirea cus&turii’ (pagina 54).

Buton de pozitionare ac ®

Apasati pe butonul de pozitionare a acului pentru a
ridica sau a cobori acul. Daca se apasa de doua ori pe
acest buton, acul coase o impunsatura.

Controler viteza de coasere

Glisati controlerul de viteza a procesului de coasere catre
sténga sau dreapta pentru a regla viteza de coasere.
Glisati controlerul de viteza a procesului de coasere
catre stdnga pentru a reduce viteza de coasere sau
catre dreapta pentru a creste viteza de coasere.



Panou de control

Panoul de control aflat in partea din fata dreapta a masinii de cusut este alcatuit din LCD (afisaj cu cristale
lichide) (ecran cu cristale lichide) si taste pentru definirea diferitelor setari ale procesului de coasere.
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LCD (afigaj cu cristale lichide)

Pe ecranul LCD sunt afigate setarile pentru cusatura
selectata si mesajele de eroare pentru operatii
incorecte. Folositi tastele @ si ® pana la @, descrise
mai jos, pentru a afisa diferitele elemente si a selecta
setarile corespunzatoare. Pentru detalii, consultati

,Intelegerea afisajelor de pe ecranul LCD” (pagina 18).

Tasta Setari

Apasati aceasta tasta pentru a selecta setarile
procesului de coasere, de exemplu pentru creare
imagine n oglinda stanga/dreapta, sau alte setari cum
ar fi semnalul sonor pentru operatii.

Tasta de pozitionare ac @
Apasati aceasta tasta pentru a ridica sau coborf acul.

Tasta pentru coasere inapoi/cusaturi de intarire

Apdasati aceasta tasta pentru a selecta coaserea
automata Tnapoi / coasere automata intarituri. Apasati
din nou aceasta tasta pentru a anula setarea.

Tasta de selectare a modului pentru ac (simplu/

dublu)

Apasati aceasta tasta pentru a selecta coaserea cu ac
dublu. De fiecare data cand apasati aceasta tasta, se
selecteaza alternativ coaserea cu un singur ac si
coaserea cu ac dublu.

Taste pentru latimea pasului cusaturii

Apésati (« ] sau [ ») pentru a regla latimea pasului
cusaturii.

Taste pentru lungimea pasului cusaturii

Apasati @ sau @ pentru a regla lungimea pasului
cusaturii.

Taste mod cusatura (®-@)

Tasta presetare cusaturi utilitare/model salvat é

Apasati aceasta tasta pentru a selecta cusatura
utilitara asociata unei taste numerice sau pentru a
selecta un model salvat anterior.

De fiecare data cand apasati aceasta tasta, masina
selecteaza alternativ modul cusatura utilitara presetata
si modul model salvat.

Tasta cusatura utilitara

Apasati aceasta tasta pentru a selecta o cusatura
dreapta, o cusatura in zig-zag, o cusatura de butoniere, o
cusatura de tiv invizibild, o cusatura decorativa, cusatura
satinata sau o cusatura in zig-zag dublu. Folositi tastele
numerice pentru a tasta numarul cusaturii dorite.

Tasta cusaturi pentru monograme/decorative utilitare

Apasati aceasta tasta pentru a selecta cusatura pentru
monograme sau cea decorativa utilitara, la care
modelele pot fi combinate. De fiecare data cand
apasati aceasta tasta, masina selecteaza alternativ
cusatura de caractere si cea decorativa utilitara.

Tasta Memorie

Apdasati aceasta tasta pentru a salva modele de
cusaturi, precum modelele combinate, in memoria
masinii de cusut.

Tasta OK

Apasati aceasta tasta pentru a aplica setarea
selectata sau pentru a executa operatia.

Tasta Anulare/stergere

Apasati aceasta tasta pentru a anula operatia si a
reveni la ecranul precedent.

Suplimentar, apasarea acestei taste sterge ultimul
model adaugat atunci cand se combina cusaturile
pentru monograme sau cusaturi decorative.

Taste numerice

Folositi aceste taste pentru a selecta rapid una din
cele cele mai folosite zece cusaturi. Cand selectati alte
cusaturi, folositi aceste taste pentru a introduce
numarul cusaturii dorite.

Denumirile pieselor masinii si functiile acestora 13
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PREGATIREA MASINII

Tn acest capitol sunt descrise diferitele proceduri de pre
fnaintea inceperii procesului de coasere.

Pornirea/oprirea maginii........cccceeriivimeeeiinsinnens

Masuri de securitate privind alimentarea cu ener
Pornirea masinii.....ccceeeccceicieiiinsseeee e e senennenensnnne
Oprirea Masinii......cccccereiiiiiiccsssmneeeeereeeessssesssssnnmnenes
intelegerea afigajelor de pe ecranul LCD............cccuuen.

Schimbarea setarilor masinii........cccccoccmmmiriieiiiiiiccinnas

Schimbarea setarilor ...........ccceeeciiiiiiiieeienieseenanes
Reglarea luminozitatii ecranului LCD
Bobinareal/lnstalarea bobinei...........cccceeeeeiiiieenanennns

Masuri de securitate privind bobina.................
Bobinarea........cccccoeeiiiiiiiiiciseeceree e
Instalarea bobinei .........cccceeieimiiiiiiiiiicccceeeeees
infilarea firului superior

Infilarea firului SUPEIION........cccceueueueueeeeseeasasanaes .
Infilarea aculUi........cceveereeereereeessnens 1
infilarea manuala a acului (féra utilizarea dispozitivului
Folosirea acului dublu......................
Scoaterea firului de la bobina............................
TNIOCUIrEa ACUIUI....cveerieeeciieeecseseseeersaesasssessssssnssnsasanas

Masuri de securitate privind acul............cc......cce....
Tipuri de ace si utilizarile lor
Verificarea acului......................
TNIOCUIrea ACUIUI ....cceveeerrrcacaeereraessssseseassesesasasas
nlocuirea piciorugului Presor ............coeeeeeeeeeececeeseanns

Masuri de securitate legate de piciorusul presor.
inlocuirea piciorusului Presor ..........ccceceveeecenees
Scoaterea suportului piciorusului presor
Folosirea piciorusului optional cu dubla antrenar
Coaserea pieselor cilindrice si a pieselor mairi..........

Coaserea pieselor cilindrice.........ccccoeeeiiiiiiecinneece.
Coaserea bucatilor mari de material......................



PREGATIREA MASINII

Pornirea/oprirea masinii

Tn aceasta sectiune sunt explicate operatiunile de pornire si oprire a masinii de cusut.

Masuri de securitate privind alimentarea cu energie electrica

Respectati urméatoarele masuri de securitate privind alimentarea cu energie electrica.

! AVERTISMENT

@ Utilizati numai surse de alimentare cu energie electrica pentru aparate de uz casnic.
Utilizarea altor surse de alimentare poate provoca incendii, socuri electrice sau
defectarea masinii.

@ Stecherele cablului de alimentare trebuie sa fie bine introduse in priza de curent si in
conectorul de alimentare al masinii.

@ Nu introduceti stecherul cablului de alimentare intr-o priza de curent deteriorata.

@ Opriti alimentarea cu energie electrica utilizind intrerupatorul principal si scoateti
stecherul din priza in urmétoarele situatii:

* Daca nu va aflati in apropierea masinii

¢ Dupa utilizarea masinii

¢ Daca alimentarea cu energie se intrerupe in timpul utilizarii masinii

* Daca masgina nu functioneaza corect din cauza unei conexiuni gresite sau a unei
deconectari

+ in timpul furtunilor cu descarcari electrice

! ATENTIE

@ Folositi doar cablul de alimentare furnizat impreuna cu masina.

@ Nu utilizati prelungitoare sau adaptoare cu mai multe prize la care sunt conectate
multe alte aparate. in caz contrar, exista riscul de incendiu sau de electrocutare.

@ Nu atingeti stecherul cu mainile ude. Exista riscul de electrocutare.

® Cand scoateti din priza cablul de alimentare, opriti mai intdi magina de la
intrerupatorul principal. Trageti intotdeauna de stecher atunci cand scoateti din priza
cablul de alimentare. Nu trageti de cablu; in caz contrar, acesta se poate deteriora,
provocand un incendiu sau un soc electric.

® Nu permiteti taierea, deteriorarea, modificarea, indoirea fortata, tragerea, rasucirea
sau infagurarea cablului de alimentare. Nu agezati obiecte grele pe cablu. Nu expuneti
cablul la temperaturi ridicate. Nerespectarea acestor indicatii poate duce la
deteriorarea cablului si la producerea de incendii sau socuri electrice. in cazul
deteriorarii cablului sau a stecherului, duceti masina la reparat la un distribuitor
autorizat inainte de a continua utilizarea.

® Daca masina nu va fi utilizata o perioada lunga de timp, scoateti din priza cablul de
alimentare. in caz contrar, exista riscul de incendiu.



Pornirea masinii Oprirea masinii

Pregatiti cablul de alimentare primit impreuna cu Opriti masina de cusut dupa utilizare. De

masina. asemenea, opriti masina de cusut inainte de a o
transporta la o alta locatie.

Masina de cusut trebuie sa fie oprita
(butonul de alimentare este setat pe ,,(0”)
si apoi introduceti cablul de alimentare in
mufa de alimentare din partea dreapta a
masinii de cusut.

Introduceti stecherul cablului de
alimentare in priza de curent pentru uz
casnic.

(]l

@ Intrerupator principal
® Cablu de alimentare

Apasati partea dreapta a intrerupatorului
din partea dreapta a masinii (pozitia ,,|”).

12 ¢

Lampa de cusut si ecranul LCD se aprind
cand masina este pornita.

Verificati daca masina nu coase.

Apasati partea stanga a intrerupatorului
din partea dreapta a maginii (pozitia ,, O”).

/\
Lampa de cusut si ecranul LCD se sting
cand masina este oprita.

Scoateti din priza cablul de alimentare.
Trageti de stecher atunci cand deconectati
cablul de alimentare de la priza.

Scoateti cablul de alimentare din
conectorul de alimentare al masinii.

24& Nota

® Daca are loc o pana de curent in timp ce
masina de cusut este in functiune, opriti
magina de cusut si scoateti cablul de
alimentare din priza. La repornirea masinii
de cusut, urmati procedura necesara
pentru operarea corecta a masinii.

Pornirea/oprirea masinii 17
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in;elegerea afigajelor de pe ecranul LCD

Ecranul LCD, aflat in fata, in dreapta masinii de cusut, afiseaza setarile pentru cusatura selectata si
mesajele de eroare, daca operatiunile nu sunt executate corespunzator. Ecranul LCD afiseaza
urmatoarele informatii.

Piciorusul presor care ar trebui folosit
Modul de cusatura

Pozitia de oprire pentru acul dublu/ac
Coasere inapoi/cusaturi de intarire
Cusatura selectata

Lungimea cusaturii (mm)

Latimea cusaturii (mm)

QROOLOB

@ De retinut

@ Pentru detalii cu privire la mesajele de eroare care apar cand o operatiune nu este executaté corect,
consultati ,Mesajele de eroare” (pagina 132).

18



Schimbarea setarilor masinii

Diferite operatii executate cu masina de cusut si setarile utilizate la coasere pot fi schimbate.

Apasati @ sau @ (Taste lungime
cusaturd) pana cand parametrii cusaturii
sau masinii pe care doriti sa ii modificati

sunt afigati.
Porniti masina de cusut.

:]

“~ ®O® é%@—CD

Schimbarea setarilor

Procedura generala de schimbare a setarilor masinii
este descrisa mai jos.

. Taste lungime cusatura
Ecranul LCD se aprinde. @ 9

Apaésati pe (Tasta Setari [Tasta Setari]) @ -
de pe panoul de control. 1 vABC

4k

Este afigat ecranul de setari.

2E

1 ¥REC A b

Apasati (<] sau [») (Taste latime
cusaturd) pana cand este selectata setarea
dorita.

]

. !

@%@

Setarea este schimbata.

Apasati (ox) (Tasts OK) sau (o) (Tasta

Anulare/Stergere).

Afigajul initial al cusaturii apare din nou.

Schimbarea setarilor masinii 19
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B Lista de caracteristici ale cusaturii sau masinii
Tn cele ce urmeazé sunt enumerate caracteristicile cusaturii sau ale masinii care pot fi setate. Pentru
detalii despre fiecare caracteristica, consultati pagina corespunzatoare.

Caracteristica | Pictograma Detalii Referinta
\n/%rcljfgl:are YwEEC Permite verificarea modelelor combinate. pagina 112
Imagine in ! Creeaza imaginea Tn oglinda a modelelor fata de o :
oglinda ﬂ:[}. axa verticala. pagina 113
Cusatura o x = ) “ .

= Specifica daca modelul va fi cusut doar odata sau in .
repetata/ L E mod repetat. pagina 112
simpla
Pozitia initiala E |.:.| Alegeti cusatura dreapta selectata in mod automat }
a acului =t la pornirea maginii.
Controlul » W Permite reglarea latimii cusaturii cu ajutorul adina 98
1&timii cusaturii I controlerului de viteza a coaserii. pag
Avertizorul Specifica daca se emite sau nu un semnal sonor la .
sonor u:]@' fiecare operatiune. pagina 134
Iégg':jﬁ'itf[gg P Regleaza luminozitatea ecranului LCD. pagina 21
Reglarea .
modelului pe H g Regleaza pozitia modelului pe verticala. pagina 116
verticala

@ De retinut

@ Pictograma evidentiata mai sus reprezinta setarea initiala.



Reglarea luminozitatii
ecranului LCD

Luminozitatea ecranului LCD poate fi reglata.

Apasati (Tasta Setari [Tasta Setari]) de
pe panoul de operare si apoi apasati @
sau @ (Taste lungime cusatura) pana cand
(P este afigat.

5|

®0® é%

Apare afisajul pentru schimbarea
luminozitatii ecranului LCD.

5

Pentru a creste luminozitatea ecranului
LCD, apéasati (<] (Tasta latime cusatura).
Pentru a reduce luminozitatea ecranului
LCD, apasati [(») (Tasta latime cusatura).

5|

®0® é%@

Luminozitatea ecranului LCD s-a modificat.

T H

Apasati (ox) (Tasts OK) sau (5) (Tasta

anulare/stergere).

Afisajul initial al cusaturii apare din nou.

Schimbarea setarilor masinii 21
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Bobinareal/lnstalarea bobinei

Aceasta sectiune prezintd modul in care se infileaza si apoi cum se introduce firul pe bobina.

Masuri de securitate privind bobina

Respectati urméatoarele masuri de securitate privind bobina.

! ATENTIE

@ Folositi doar bobine (cod articol: SFB(XA5539-151)) special concepute pentru aceasta
masina de cusut. Utilizarea oricarei alte bobine poate cauza vatamari corporale sau
defectarea masinii.

® Bobina inclusa a fost conceputa special pentru aceasta masina de cusut. Daca se
utilizeaza bobine de la alte modele, masina nu va functiona corect. Folositi doar
bobina primita odata cu masina sau bobine de acelasi tip (cod articol: SFB(XA5539-
151)).

©) @® Dimensiunea reald
Y ® Acest model
@ ® Alt model
@ 11,5 mm (7/16 inci)
@ ®

Bobinarea

Pentru a pregati infilarea bobinei, infagurati firul in jurul bobinei.

Carligul conducatorului de fir al bobinatorului
Disc de pretensionare

AX pentru bobinare

Bobina

0]
®
®
®

@ De retinut

@ Ordinea in care masina trebuie infilatd pentru bobinare este indicat printr-o linie intrerupta pe masina
de cusut. Infilarea masginii trebuie efectuata conform indicatiilor.

22



Porniti magina de cusut. Introduceti pe ax mosorul cu fir pentru
bobina.
Glisati mosorul pe ax astfel incat mosorul sa
aiba o pozitie orizontala, iar firul sa se

A\

\ desfasoare spre fatd, de jos in sus.
~
Introduceti bobina pe axul bobinatorului @
astfel incat arcul de pe acesta sa intre in TI’ -
fanta bobinei.

Apasati bobina in jos pana cand aceasta se « Daca mosorul nu este pozitionat astfel incat
fixeaza pe pozitie. firul s& se desfasoare corect, firul s-ar putea
® fncurca in jurul axului.

eGu/
8 Glisati capacul pentru mosor pe axul
¥ mosorului.
@ Glisati capacul pentru mosor cat mai mult
@ > posibil spre dreapta, asa cum este prezentat
\—/)u‘ in imagine, cu partea rotunjita orientata spre
® Fanta stanga.

® Arc ax bobinator

Glisati arcul axului bobinatorului
mosorului spre dreapta. La fixarea
acestuia se va auzi un clic.

! ATENTIE

® Daca mosorul sau capacul pentru
mosor nu este corect pozitionat, firul

Scoateti capacul pentru mosor care este se poate incurca in jurul axului si acul
introdus pe axul mosorului. se poate rupe.
® Sunt disponibile capace pentru mosor
A @ de trei dimensiuni (mare, mediu si
@ / mic), fapt ce va permite sa alegeti
capacul care se potriveste cel mai bine
\”51’:; - cu marimea mosorului utilizat. in cazul
@ in care capacul este prea mic pentru
@ Ax mosor mosorul utilizat, firul s-ar putea agata
® Capac pentru mosor in fanta mosorului si s-ar putea rupe
acul.

O X
JEY S

——> N

Bobinarea/Instalarea bobinei 23
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24

@ De retinut

@ Atunci cand coaseti cu fir subtire, infasurat
incrucisat, folositi capacul de dimensiune
mica si [asati un mic spatiu intre capac si
mosor.

@ Capac pentru mosor (mic)

® Mosor (fir infasurat incrucisat)

® Spatiu

® Cand se utilizeaza un fir care se
desfasoara rapid, cum ar fi un fir de nailon
transparent sau un fir metalic, Thainte de a
introduce mosorul de fir pe ax puneti plasa
de protectie peste mosor.
Daca plasa de protectie a mosorului este
prea lunga, pliati-o astfel incat sa se
potriveasca cu marimea mosorului.
Daca se foloseste plasa de protectie a
mosorului, tensiunea din firul superior
creste usor. Asigurati-va ca ati verificat
tensiunea firului. Pentru detalii, consultati
,Reglarea tensiunii firului” (pagina 57).

®

R
=i

TR

(@ Plasa de protectie mosor
® Mosor

® Capac pentru mosor

® Ax mosor

Tindnd mosorul cu mana dreapta, trageti
firul cu mana stanga si apoi treceti firul pe
sub conducatorul de fir.

—

@ Conducator de fir

Treceti firul pe sub capacul conducétorului
de fir din spate spre fata.

Tineti firul cu ména dreapta astfel incét firul
tras afara sa nu fie slabit si apoi treceti firul pe
sub capacul conducatorului cu mana stanga.

@ Capac conducator de fir

©)

Trageti firul spre dreapta, treceti-l pe sub
carligul conducatorului de fir al
bobinatorului, apoi rasuciti firul in sens
invers acelor de ceasornic intre discuri,
tragandu-l cat mai mult posibil.

@ Carligul conducatorului de fir al bobinatorului
® Disc de pretensionare

SE Nota
@ Asigurati-va ca firul trece pe sub discul de
pretensionare.



in timp ce folositi mana stanga pentru a Apasati @ (buton de pornire/oprire) o
tine firul trecut pe sub conducatorul de fir data.

al bobinatorului, folositi mana dreapta
pentru a rasuci capatul firului in sensul
acelor de ceasornic pe bobina de 5-6 ori.

Bobina incepe sa se invarta si firul este
bobinat in jurul acesteia.

O C1Io
o, ——
O\®
Treceti capatul firului prin fanta din ® buton de pornire/oprire
suportul bobinatorului si apoi trageti firul
spre dreapta pentru a-| taia. Cand viteza de bobinare se reduce, apasati
(buton de pornire/oprire) pentru a opri

masina.

) | ATENTIE

® Cand viteza de bobinare se reduce,

©) Fan'Ea_l din su_port_uJ bobinatorului (cu dispozitiv opriti masina, altfel aceasta se poate
de taiere a firului incorporat) dete'riora

Firul este taiat la o lungime potrivita.

Taiati firul, glisati axul bobinatorului

! ATEN'!‘|E mosorului spre stanga si apoi scoateti

bobina de pe ax.

@ Taiati firul conform indicatiilor. Daca
bobina este infagurata fara taierea
firului cu ajutorul dispozitivului de
taiere a firului incorporat in fanta
suportului bobinatorului, este posibil
ca bobina sa nu fie infagurata corect.
Suplimentar, firul se poate bloca pe
bobina sau acul se poate indoi ori rupe
daca firul de la bobina se apropie de
sfarsit. Glisati controlerul vitezei de coasere

inapoi in pozitia initiala.

Glisati controlerul vitezei de coasere spre
dreapta (pentru o viteza de coasere mai
mare).

@ De retinut
@® Controler viteza de coasere @ Cand masina este pornitd sau cand
volantul este rotit dupa infagurarea bobinei,
se va auzi un clic; acest lucru nu indica o
defectiune.

Bobinarea/Instalarea bobinei 25



PREGATIREA MASINII

Instalarea bobinei

Instalarea bobinei pe care a fost infasurat firul.

! ATENTIE

@ Utilizati o bobina pe care firul a fost
infasurat corect; in caz contrar, acul s-
ar putea rupe sau tensiunea firului va
fi incorecta.

O X
ole

@ Bobina a fost conceputa special pentru
aceasta masina de cusut. Daca se
utilizeaza bobine de la alte modele,
masina nu va functiona corect. Folositi
doar bobina primita odata cu masina
sau bobine de acelasi tip (cod articol:
SFB(XA5539-151)).

T IC

@ Dimensiunea reala
® Acest model

® Alt model

@ 11,5 mm (7/16 inci)

@ inainte de instalarea bobinei sau de
inlocuirea acului, asigurati-va ca
masina de cusut este oprita, altfel, in
cazul in care butonul de pornire/oprire
este apasat accidental si masina va
incepe sa coasa, se pot produce
leziuni.

@ De retinut

® Ordinea n care se trece firul bobinei prin
suveica este indicata de semnele din jurul
acesteia. Infilarea masinii trebuie efectuata
conform indicatiilor.

26

Apasati (O (butonul de pozitionare a
acului) o data sau de doua ori pentru a
ridica acul si apoi ridicati parghia
piciorusului presor.

@ Buton de pozitionare ac

Opriti magina de cusut.

o

Glisati spre dreapta placuta de deschidere
a capacului bobinei.

O) )

s
-

@ Capac bobina
@ Placuta de deschidere

Capacul bobinei se deschide.

Scoateti capacul bobinei.

Tineti bobina cu méana dreapta, iar cu méana
stanga tineti capatul firului.

 Aveti grija sa nu scapati bobina.



Introduceti bobina cu ména dreapta, astfel
incat firul sa se desfasoare catre stanga, si
apoi trageti cu putere firul sub capatul de
fixare, cu mana stanga.

@ Capat de fixare

* Asigurati-va céa bobina a fost introdusa
corect.

! ATENTIE

@ Asigurati-va ca bobina este instalata
astfel incat firul sa se deruleze in
sensul corect; in caz contrar, firul s-ar
putea rupe sau tensiunea firului va fi
incorecta.

@ De retinut

@ Ordinea in care se trece firul bobinei prin
suveica este indicata de semnele din jurul
acesteia. Infilarea masinii trebuie efectuata
conform indicatiilor.

Ghidati firul prin fanta si apoi trageti-l catre
dumneavoastra pentru a-l taia cu
dispozitivul de taiere a firului.

@ Fanta
® Dispozitiv de taiere a firului

Dispozitivul de taiere a firului taie firul.

« Firul trebuie trecut corect prin arcul lamelar
al suveicii. Daca firul nu este introdus
corect, introduceti-I din nou.

@ Arclamelar

Reagezati capacul bobinei.

Introduceti lamela de fixare in coltul din stanga
jos al capacului bobinei (A) si apoi apasati
usor pe partea dreapta (B).

infilarea firului inferior este finalizata.

Se trece la infilarea firului superior. Se
continua cu procedura prezentata in sectiunea
Jnfilarea firului superior” (pagina 28).

@ De retinut

@ Puteti sa incepeti coaserea fara sa trageti
firul mosorului. Daca doriti sa trageti firul
bobinei inainte de a Tncepe sa coaseti,
trageti firul conform procedurii din
»Scoaterea firului de la bobina” (pagina 36).

Bobinarea/Instalarea bobinei 27




PREGATIREA MASINII

infilarea firului superior

In aceastéa sectiune, sunt descrise procedurile de pozitionare a mosorului pentru firul superior si de

infilare a acului.

@® Ax mosor
® Semn pe volant

/

! ATENTIE

@ La infilarea firului superior, urmati cu
atentie instructiunile. Daca infilarea
firului superior nu se realizeaza in mod
corect, firul s-ar putea incurca, iar acul
s-ar putea indoi sau rupe.

® Dispozitivul de infilare a acului poate fi
utilizat cu ace pentru masini de cusut
75/11 pana la 100/16.

@® Folositi combinatiile potrivite de ac si
fir. Pentru detalii privind combinatiile
potrivite de ac si fir, consultati ,, Tipuri
de ace si utilizarile lor” (pagina 38).

® Pentru firele cu o grosime de 130/20
sau mai groase dispozitivul de infilare
a acului nu pot fi utilizat.

@ Dispozitivul de infilare nu poate fi folosit
Cu un ac cu aripioare sau un ac dublu.

® Daca dispozitivul de infilare a acului
nu poate fi utilizat, consultati
sectlunea ,,Infllarea manuala a acului
(fara utilizarea dispozitivului de infilare
a acului)” (pagina 33).

@ De retinut

® Ordinea in care masina trebuie infilata este
indicat printr-o linie continua marcata pe
masina de cusut. Infilarea masinii trebuie
efectuata conform indicatiilor.

28

infilarea firului superior
Fixati mosorul de fir pe axul pentru mosor si apoi
infilati magina.

Porniti masina de cusut.

2N

Ridicati parghia piciorugului presor.

@ Parghie piciorus presor

! ATENTIE

@ Daca piciorusul presor nu este ridicat,
masina de cusut nu poate fi infilata.



Apasati (O (buton de pozitionare a acului)

o data sau de doua ori pentru a ridica acul.

Q ™™
O/
O
(® Buton de pozitionare ac

Acul este corect ridicat atunci cand semnul
de pe volant se afla in partea de sus, asa
cum este prezentat in imaginea de mai jos.
Verificati volantul si, daca semnul nu este

in aceasta pozitie, apasati pe @ (buton de

pozitionare a acului) pana cand semnul
ajunge n pozitia corecta.

@® Semn pe volant

Scoateti capacul pentru mosor care este
introdus pe axul mosorului.

@® Ax mosor
® Capac pentru mosor

Introduceti pe ax mosorul de fir.

Glisati mosorul pe ax astfel incat mosorul sa
aiba o pozitie orizontala, iar firul sa se
desfasoare spre fata, de jos in sus.

! ATENTIE

® Daca mosorul sau capacul pentru
mosor nu este corect pozitionat, firul
se poate incurca in jurul axului si acul
se poate rupe.

Glisati capacul pentru mosor pe axul
mosorului.

Glisati capacul pentru mosor cat mai mult
posibil spre dreapta, asa cum este prezentat
in imagine, cu partea rotunjita orientata spre
stanga.

! ATENTIE

® Daca mosorul sau capacul pentru
mosor nu este corect pozitionat, firul
se poate incurca in jurul axului si acul
se poate rupe.

® Sunt disponibile capace pentru mosor
de trei dimensiuni (mare, mediu si
mic), fapt ce va permite sa alegeti
capacul care se potriveste cel mai bine
cu marimea mosorului utilizat. In cazul
in care capacul este prea mic pentru
mosorul utilizat, firul s-ar putea agata
in fanta mosorului si s-ar putea rupe

O X
T S

> N
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Tindnd mosorul cu méana dreapta, trageti
firul cu mana stanga si apoi treceti firul pe
sub conducatorul de fir.

il

—

| —2—

@ Conducator de fir

Treceti firul pe sub capacul conducétorului
de fir din spate spre fata.

Tineti firul cu méana dreapta astfel incat
firul tras afara sa nu fie slabit si apoi treceti
firul pe sub capacul conducatorului cu
mana stanga.

{

@ Capac conducator de fir

infilati magina ghidand firul de-a lungul
traseului indicat prin numere pe masina.

30

Treceti firul prin debitorul-intinzator de fir,
de la dreapta la stanga.

@ Debitor-intinzator de fir

@ De retinut

@® Daca acul nu este ridicat, debitor-
ntinzatorul nu poate fi infilat. Apasati
butonul de pozitionare a acului pentru a
ridica acul Tnainte de a infila debitor-
intinzatorul.

Treceti firul prin spatele conducatorului de
fir al tijei acului.

Firul poate fi trecut cu usurinta prin spatele
conducatorului de fir de pe tija de fixare a
acului tinand firul cu méana stanga si tragand
firul prin conducator de la dreapta spre
stanga.

@ Conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului

Coboréti parghia piciorugului pentru a
cobori piciorusul presor.

@ Parghie piciorus presor



. Taiati firul cu dispozitivul de taiere a firului
Infilarea acului din stanga masinii.

Aceasta sectiune prezintd modul de infilare a acului.

@ De retinut

@ Dispozitivul de infilare a acului poate fi
utilizat cu ace pentru masini de cusut 75/11
pana la 100/16.

@ Pentru firele cu o grosime de 130/20 sau @ Taietor de fir
mai groase dispozitivul de infilare a acului
nu pot fi utilizat. WM

@ Dispozitivul de infilare nu poate fi folosit cu 74 Nota
un ac cu aripioare sau un ac dublu. ® Cand se utilizeaza un fir care se

@ Daca dispozitivul de infilare a acului nu desfagoara rapid de pe mosor, cum ar fi un
poate fi utilizat, consultati sectiunea fir metalic, infilarea acului poate fi dificila
Jnfilarea manuala a acului (far4 utilizarea daca firul este taiat.
dispozitivului de infilare a acului)” (pagina De aceea, in loc sa folositi un dispozitiv de
33). taiat firul, trageti aproximativ 80 mm (cca. 3

inci) de fir dupa ce I-ati trecut prin discurile
de ghidare (marcate ,7”).
Trageti capatul firului, care a fost trecut
prin conducatorul de fir de pe tija de fixare
a acului, spre stanga (A) si apoi trageti-l cu
putere din fata (B) prin fanta din discul
conducatorului de fir.
J
—

2 @® 80 mm (3 inci) sau mai mult

&

@ Disc conducator de fir
® Conducator de fir

Infilarea firului superior 31
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Coboréti dispozitivul de infilare din partea Ridicati parghia piciorugului presor, treceti
stanga a masinii gi apoi reveniti incet la capatul firului prin piciorusul presor si
pozitia initiala. apoi trageti afara aproximativ 5 cm (2 inci)

de fir catre partea din spate a masinii.

@ Parghie dispozitiv de infilare ac @ 5cm (2inci)

Firul este trecut prin urechea acului. Infilarea firului superior este finalizaté.

Acum ca ati terminat atét infilarea firului

WM. superior cat si pe cea a firului inferior,
%ﬁk Nota sunteti gata sa incepeti procesul de
® in cazul in care acul nu a fost complet coasere.

infilat, iar in urechea acului s-a format o

bucla, trageti cu atentie bucla prin urechea WM

acului pentru a trage afara capatul firului. 74< Nota

@® in cazul in care acul nu este ridicat,
dispozitivul de infilare a acului nu poate
infila acul. Trebuie sa apasati O (buton de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul
fnainte de a folosi dispozitivul de infilare.

! ATENTIE

® Cand trageti afara firul, nu trageti
foarte tare; in caz contrar, acul se
poate rupe sau indoi.

32



infilarea manual a acului (fara utilizarea Folosirea acului dublu

dispozitivului de infilare a acului)
Cu acul dublu puteti coase doua linii paralele

Cand se utilizeaza un fir special, fir cu o grosime de folosind acelasi tip de cusatura cu doua fire diferite.
130/20 sau mai gros, un ac cu aripioare sau un ac Cele doua fire superioare trebuie sa aiba aceeasi
dublu, care nu poate fi utilizat cu dispozitivul de gros_ime si calitate. Trebuie _folosit acul dublu, axul
infilare a acului, infilati acul conform indicatiilor de suplimentar pentru mosor si capacul pentru mosor.
mai jos. Pentru detalii cu privire la cusaturile care pot fi
cusute cu acul dublu, consultati ,Parametrii
infilati magina pana la conducatorul de fir cusaturii” (pagina 120).

de pe tija de sustinere acului.

* Pentru detalii, consultati Jinfilarea firului
superior” (pagina 28).

Coborati parghia piciorusului presor.
ti parghia p $ P @ ®

@ Acdublu
® Ax suplimentar pentru mosor

! ATENTIE

@ Folositi doar ace duble (cod articol:
X59296-121). Utilizarea oricaror alte
ace poate avea drept consecinta
indoirea acului sau defectarea masinii.

@ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele

Treceti firul prin urechea acului, din fata indoite se pot rupe usor, cauzand

spre spate. vatamari corporale.

@ Dispozitivul de infilare nu poate fi
folosit pentru infilarea acului dublu.
Daca se foloseste dispozitivul de
infilare impreuna cu acul dublu,
masina de cusut se poate deteriora.

@ Parghia piciorusului presor

Instalati acul dublu.

» Pentru detalii despre instalarea acului,

Ridicati parghia piciorusului presor, treceti consultat Inlocuirea acului” (pagina 39).

capatul firului prin piciorusul presor si
apoi trageti afara aproximativ 5 cm (2 inci)
de fir catre partea din spate a masinii.

Infilarea firului superior prin urechea
acului din stanga.

+ Pentru detalii, consultati ,Infilarea firului
superior” (pagina 28).

infilati manual acul din stanga cu firul superior.
Treceti firul prin urechea acului dinspre fata.
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Introduceti axul suplimentar la capatul
axului bobinatorului.

@ Ax pentru bobinare

® Ax suplimentar pentru
mosor

® Mosor cu fir

Instalati mosorul cu fir gi infilati firul
superior.

@ De retinut

@ in momentul in care agezati mosorul de fir,
asezati-l astfel incat firul sa se desfagoare
din partea din fata a bobinei.

infilati firul superior pentru acul din partea
dreapta la fel cum ati procedat cu cel din
partea stanga.

@ Capac conducator de fir

» Pentru detalii, revedeti pasii de la ©) panala

din ,infilarea firului superior” (pagina 28).
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Fara sa treceti firul prin conducatorul de fir
de pe tija de fixare a acului, infilati manual
acul din partea dreapta.

Treceti firul prin urechea acului dinspre fata.

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

» Pentru detalii referitoare la schimbarea
piciorusului presor, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

! ATENTIE

@ Cand folositi acul dublu, montati
piciorusul ,,J” pentru cusaturi in zig-
zag, altfel acul se poate rupe sau
masina de cusut se poate deteriora.

Porniti magina de cusut.

\

Ecranul LCD se aprinde.



Selectati cusatura.

» Pentru detalii referitoare la selectarea
cusaturii, consultati ,Selectarea cusaturii”
(pagina 67).

* Pentru detalii cu privire la cusaturile care pot
fi cusute cu acul dublu, consultati
LParametrii cusaturii” (pagina 120).

! ATENTIE

@ Dupa reglarea latimii pasului cusaturii,
intoarceti incet volantul spre
dumneavoastra (in sens invers acelor
de ceasornic) si verificati ca acul sa nu
atinga piciorusul presor. Daca acul
atinge piciorusul presor, acesta se
poate indoi sau rupe.

VWAAMAAMAAVVAVAAA

Apésati (Tasta de selectare a modului
acului).

.

®O® é%

ﬂ' sau M (Pictograma ac dublu) apare
pe ecran si acul dublu poate fi folosit.

» Pentru a reveni la un coaserea cu un singur
ac, apasati (Tasta de selectare a
modului acului) pana cand pictograma se
schimba n -!- sau l .

+ Chiar si dupa ce ati oprit magina de cusut,
setarea ac dublu nu este anulata.

! ATENTIE

@ Cand folositi acul dublu, asigurati-va
ca ati selectat setarea ac dublu, altfel
acul se poate rupe sau masina de
cusut se poate deteriora.

incepeti sa coaseti.

* Pentru detalii referitoare la inceperea
coaserii, consultati ,Incepeti sa coaseti”
(pagina 52).

Se cos doua cusaturi liniare paralele.

24< Nota

@ Cand folositi acul dublu, cusaturile se pot
strange in functie de tipurile de fir si
material folosite. Daca acest lucru se
intdmpla, cresteti lungimea pasului
cusaturii. Pentru detalii referitoare la
reglarea lungimii pasului cusaturii,
consultati ,Reglarea lungimii cusaturii”
(pagina 59).

! ATENTIE

® Cand schimbati directia de coasere,
apasati (D (butonul de pozitionare a
acului) pentru a ridica acul de pe
material, apoi ridicati parghia
piciorusului presor si intoarceti
materialul. Altfel, acul se poate rupe
sau masina se poate deteriora.

@ Nu incercati sa intoarceti materialul cu
acul coboriat pe material, deoarece
acul se poate rupe sau masina se
poate deteriora.
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Trageti aproximativ 10-15 cm (4-5 inci) din
Scoaterea firului de la bobina firul bobinei sub piciorusul presor spre
partea posterioara a masinii.
Cand realizati cusaturi de incretire sau Tnainte de a
executa matlasare cu miscare libera, mai intai
infilati firul mosorului aga cum descris mai jos.

Introduceti bobina in suveica.

* Revedeti pasii de la (/) pané la ¢ din
sInstalarea bobinei” (pagina 26).

Treceti firul bobinei prin fanta.

Nu taiati firul cu dispozitivul de taiat firele.
Fixati la loc capacul de la compartimentul

bobinei.

Introduceti lamela de fixare in coltul din stanga
jos al capacului bobinei (A) si apoi apasati
usor pe partea dreapta (B).

in timp ce tineti usor firul superior cu mana
stanga cu acul in pozitia ridicat, apasati
(butonul de pozitionare a acului) de doua
ori pentru a cobori si ridica acul.

(/\‘

@ Buton de pozitionare ac

Firul bobinei formeaza o bucla in jurul firului
superior si poate fi tras afara.

Trageti cu grija firul superior in sus pentru
a trage afara capatul firului de la bobina.
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inlocuirea acului

Tn aceasta sectiune gésiti informatii despre acele destinate masinii de cusut.

Masuri de securitate privind acul

Respectati urméatoarele masuri de securitate privind acul. Nerespectarea acestor masuri de securitate poate
fi extrem de periculoasa, de exemplu in cazul in care acul se rupe, iar fragmentele acestuia sunt imprastiate
in jur. Cititi si urmati cu atentie instructiunile de mai jos.

! ATENTIE

@ Utilizati numai ace pentru masini de cusut de uz casnic. Utilizarea oricaror alte ace
poate avea drept consecinta indoirea acului sau defectarea masinii.

@ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele indoite se pot rupe ugor, cauzand vatamari
corporale.
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Tipuri de ace si utilizarile lor

Acele maginilor de cusut trebuie folosit in functie de grosimea materialului si a firului. Pentru a alege firul si
acul potrivit pentru materialul pe care doriti sa-I coaseti, consultati urmatorul tabel.

Tip de material/aplicatie

Marime ac
Finete fir

Semipoplin Fir de bumbac
., 60-80
Materiale . :
cu finete L Fir sintetic 75/11-90/14
medie %
Flanela, . <
Gabardina Fir de matase 50
Batist fin Fir de bumbac
. 60-80
Materiale . :
subiri Voal Fir sintetic 65/9—-75/11
Challis, Satin Fir de matase 50
Denim Fir de bumbac 30-50
Materiale | ¢ titea reiats |  Fir sintetic 90/14-100/16
groase 50-60
Tweed Fir de matase
. Jerseu . Ac cu bila
“2?;::;2? Ftlrric%igirau 50-60 (colorat n auriu)
Tricot | 75/11-90/14
Fir de bumbac
50-80
Materiale usor de destramat Fir sintetic 65/9-90/14
Fir de matase 50
Fir sintetic
Pentru cusaturi decorative 50-60 90/14-100/16
Fir de matase

@ De retinut

@® Cu cat este mai mic numarul firului, cu atat

firul este mai subtire si cu cat este mai o
mare numarul acului, cu atat acul este mai

subtire.

@ Folositi acul cu bila atunci la coaserea
materialelor elastice sau a materialelor la
care pot aparea usor puncte de cusatura

lipsa.

@ Folositi un ac de la 90/14 la 100/16 cu fire

de nailon transparent, indiferent de

materialul pe care il coaseti.
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! ATENTIE

Combinatiile potrivite de material, fir si
ac sunt prezentate in tabelul de mai
sus. In cazul in care combinatia de
material, fir si ac nu este corectd, in
special atunci cand coaseti materiale
groase (denim, de exemplu) cu ace
subtiri (de la 65/9 la 75/11, de
exemplu), acul se poate indoi sau
rupe. In plus, cusitura poate fi inegala
sau incretita sau pot exista puncte de
cusatura lipsa.



Verificarea acului

Coaserea folosind un ac indoit este extrem de
periculoasa, deoarece acul se poate rupe in timp ce
masina functioneaza.

Tnainte de a utiliza acul, asezati partea plata a acului
pe o suprafata plana si verificati daca distanta dintre
ac si suprafata plana este egala.

N

O]
@/

@ Parte plata
® Marcaj pentru tipul de ac

\,f\;o i
/

Bl Ac corect

@

@ Suprafata plana
B Ac incorect
Tn cazul in care distanta dintre ac si suprafata

plana nu este egala, acul este indoit. Nu folositi
un ac indoit.

@ Suprafata plana

inlocuirea acului

Tnlocuiti acul conform indicatiilor de mai jos. Utilizati
surubelnita si un ac drept, verificat conform
instructiunilor din sectiunea ,Verificarea acului’.

Apasati (O (buton de pozitionare a acului)
o data sau de doua ori pentru a ridica acul.

o @r—
O/
O
@ Buton de pozitionare ac

Opriti magina de cusut.

b \
| ATEN'[IE

@ inainte de a inlocui acul, trebuie sa
opriti masina de cusut, in caz contrar,
daca apasati din gregeala pe @
(butonul de pornire/oprire) si masina
incepe sa coasa, va puteti rani.

Coboréti parghia piciorusului presor.

@ Parghie piciorus presor

! ATENTIE

@ inainte de a inlocui acul, agezati un
material sau hartie sub piciorusul
presor pentru a preveni caderea acului
in gaura din placa acului.
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Tineti acul cu ména stanga si apoi folositi in timp ce tineti acul cu mana stanga,
o surubelnita pentru a roti surubul de utilizati surubelnita pentru a strange
fixare a acului spre dumneavoastra (in surubul de fixare a acului.

sens invers acelor de ceasornic) pentru a

scoate acul.

@ Surub de fixare ac
@ Surubelnita il

* Nu aplicati prea multa presiune la slabirea

sau la strangerea surubului de fixare a

acului; in caz contrar, anumite componente o ’

ale masinii de cusut ar putea fi deteriorate. @ Asigurati-va ca acul a fost introdus
pana la opritor si, cu ajutorul unei
surubelnite, strangeti bine surubul de
fixare a acului; in caz contrar, acul se

poate rupe sau pot aparea alte
defectiuni.

Cu partea plata a acului orientata spre
partea din spate a masinii, introduceti acul
pana cand acesta atinge opritorul.

@® Opritor ac
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inlocuirea piciorusului presor

Piciorusul presor apasa materialul.

Masuri de securitate legate inlocuirea piciorusului presor
de piciorusul presor

Tnlocuiti piciorusul presor conform procedurilor

Respectati urmatoarele masuri de securitate privind ~ descrise mai jos.
piciorusul presor. Pentru detalii despre folosirea cutitului lateral ,S”,

consultati ,Realizarea cusaturilor de surfilare

! ATENTIE folosind taietorul lateral optional” (pagina 73).

@ Folositi piciorugul presor potrivit Apasati (O (buton de pozitionare a acului)
pentru tipul de cusatura ales, altfel o data sau de doua ori pentru a ridica acul.
acul poate lovi piciorusul presor si

astfel se poate indoi sau rupe. |

@ Folositi doar piciorugele special @ (L
concepute pentru aceasta masina. O/
Utilizarea oricarui alt piciorus presor O

poate cauza vatamari corporale sau
defectarea masinii.
@ Buton de pozitionare ac

Acul este ridicat.

Opriti magina de cusut.

b \
! ATENTIE

@ inainte de a inlocui piciorusul presor,
trebuie sa opriti masina de cusut, in
caz contrar, dacéa apasati din greseala
pe (1) (butonul de pornire/oprire) si
masina incepe sa coasa, va puteti rani.

Ridicati parghia piciorusului presor.

@ Parghie piciorus presor
Piciorusul presor este ridicat.
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Apasati butonul negru de pe partea
posterioara a suportului piciorusului presor.

@
|

@® Buton negru

® Suport piciorus presor
Suportul piciorusului presor elibereaza
piciorusul presor.

Asezati un piciorug presor diferit sub suport
astfel incat stiftul piciorusului presor sa fie
aliniat cu scobitura din suport.

Pozitionati piciorusul presor astfel incét litera
care indica tipul piciorusului presor (A, G, 1, J,
M, N sau R) sa poata fi citita.

@ Suport piciorus presor
® Fanta
® Stift

Coboréti incet parghia piciorugului presor
astfel incat la fixarea in scobitura suportului
piciorugului presor sa auziti un clic.

@ Péarghie piciorus
presor

Suport piciorus
presor
Scobitura

Stift

O ©

@ Parghie piciorus presor
Piciorugul presor este montat.

Ridicati parghia piciorugului presor pentru
a verifica daca piciorusul presor este bine
fixat.

@ Cand se selecteaza un tip de cusatura, pe
ecran este afigata pictograma
corespunzatoare piciorugului presor care
trebuie utilizat. Verificati daca este ales
piciorugul presor corespunzator inainte de
a incepe sa coaseti. Daca nu ati instalat
piciorugul presor corect, opriti masina de
cusut, montati piciorugul presor corect gi
apoi selectati din nou tipul de cusatura
dorit.

Piciorus pentru butoniere ,,A”

DAPEGEE

Piciorus de surfilare ,,G”

Piciorus pentru cusaturi in
zig-zag ,,J”

Piciorus de cusut nasturi ,,M”

Piciorug pentru monograme
Piciorus pentru cusaturi
= invizibile ,,R”

@ Pentru detalii in legatura cu piciorusul
presor care trebuie folosit in functie de tipul
de cusatura selectat, consultati ,Parametrii
cusaturii” (pagina 120).



Scoaterea suportului
piciorusului presor

Scoateti suportul piciorusului presor cand curatati
magina de cusut sau cand instalati un piciorug
presor care nu are nevoie de suport, precum
piciorugul pentru matlasare. Folositi surubelnita
pentru a scoate suportul piciorusului presor.

B Scoaterea suportului piciorusului presor
Scoateti piciorusul presor.

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Folositi surubelnita pentru a slabi surubul
suportului piciorusului presor.

@® Surubelnita
® Suport piciorus presor
® Surub suport piciorus presor

B Montarea suportului piciorusului presor
Aliniati suportul piciorugului presor cu

partea din stanga jos a tijei de fixare a
piciorusului presor.

@ Tija de fixare piciorus presor
® Suport piciorus presor

Tineti suportul piciorugului presor cu
ména dreapta pe pozitie i apoi cu mana
stanga strangeti surubul folosind
surubelnita.

@ Surubelnita

24& Nota

@ Daca suportul piciorusului presor nu este
corect instalat, tensiunea firului va fi
incorecta.
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Folosirea piciorusului optional
cu dubla antrenare

Folosind piciorusul cu dubla antrenare, ambele

bucati de material Tnainteaza in mod egal cu ajutorul
transportorului si a dintilor piciorugului presor. Acest

lucru este util atunci cand se cos materiale care
fnainteaza greu, cum sunt vinilul, pielea si cand se
cos materiale care aluneca usor, de tipul catifelei,
sau cand se matlaseaza.

Folositi surubelnita pentru a monta piciorusul cu
dubla antrenare.

B Montarea piciorusului cu dubla antrenare

Scoateti suportul piciorugului presor.

 Pentru detalii, consultati ,Scoaterea
suportului piciorusului presor” (pagina 43).

Prindeti bratul in formé de furca al
piciorusului transportor de surubul de
fixare a acului.

@ Furca de conectare
® Surub de fixare ac

Coboréti parghia piciorugului presor,
introduceti surubul suportului piciorugului
presor si apoi strangeti surubul cu ajutorul
surubelnitei.

(@® Surub suport piciorus presor
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! ATENTIE

@ Strangeti bine surubul cu ajutorul

surubelnitei, altfel acul poate atinge
piciorusul presor, provocand indoirea
sau ruperea lui.

@ inainte de a incepe sa coaseti, intoarceti

incet volantul spre dumneavoastra (in
sens invers acelor de ceasornic) si
verificati ca acul sa nu atinga piciorusul
presor. Daca acul atinge piciorusul
presor, acesta se poate indoi sau rupe.

24& Nota

@ Cand coaseti cu piciorugul cu dubla
antrenare, coaseti cu o viteza aflata intre
incet si mediu.

B Scoaterea piciorusului cu dubla antrenare

Apasati (O (buton de pozitionare a acului)
o data sau de doua ori pentru a ridica acul.

o aI—o
O/
O

@ Buton de pozitionare ac

Acul este ridicat.

Opriti magina de cusut.

N

Ridicati parghia piciorusului presor.

@ Parghie piciorus presor

Piciorusul presor este ridicat.



Cu o surubelnita, slabiti surubul suportului
piciorusului presor i apoi scoateti
piciorusul cu dubla antrenare.

@ Surub suport piciorus presor

Montati suportului piciorugului presor.

» Pentru detalii, consultati ,Scoaterea
suportului piciorusului presor” (pagina 43).

@ De retinut

@ Piciorusul cu dubla antrenare poate fi
folosit numai la executarea cusaturilor
drepte (cu cusaturi de intarire) sau in zig-
zag. Pentru detalii referitoare la cusaturi,
consultati sectiunea ,Parametrii cusaturii”’
(pagina 120).

@ Piciorusul optional cu dubla antrenare
poate fi cumparat de la dealerul
dumneavoastra Brother.
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Coaserea pieselor cilindrice si a pieselor mari

Cand coaseti piese cilindrice si bucati mari de material, scoateti extensia blatului masinii.

Coaserea pieselor cilindrice Coaserea bucatilor mari de
material
Prin scoaterea extensiei coaserea pieselor cilindrice
cum sunt mansetele si pantalonii se va face mai
usor.

Folosind o masa lata optionala coaserea bucatilor
mari de material se face mai usor.

Trageti extensia blatului catre stanga.

Ridicati picioarele din partea inferioara a
mesei late.

Trageti cele patru picioare pana cand acestea
se fixeaza pe pozitie. La fixare veti auzi un
clic.

Dupa ce ati scos extensia, coaserea in
modul brat liber devine posibila.

Asezati partea pe care doriti sa o coaseti
pe brat si apoi coaseti incepand de sus.

Cand ati terminat coaserea in modul brat
liber, instalati la loc extensia in pozitia
initiala.
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Instalarea mesei late. Instalati extensia blatului masinii in pozitia
Mentinand nivelul mesei late, impingeti pana initiala.

cand aceasta se fixeaza pe pozitie. Partea de

jos a coltului din dreapta al mesei late trece

peste partea frontala a blatului masinii de

cusut.

(@ Partea de jos a coltului din dreapta
® Blat masina de cusut

24& Nota
® Masa lata optionala poate fi cumparat de la
dealerul dumneavoastra Brother.

Rotiti surubul de la capatul fiecarui picior
pentru a le regla inéltimea astfel incét
masa lata sa fie la acelasi nivel cu blatul
masinii de cusut.

! ATENTIE

® Nu migcati magina de cusut cat timp
masa lata este atasata, altfel masina
se poate deteriora sau va puteti rani.

Cand nu mai aveti nevoie de masa lata,
scoateti-o.

Tn timp ce ridicati usor masa lata, trageti-o
catre stanga.
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OPERATIUNI ELEMENT
COASERE

In acest capitol sunt descrise procedurile de pregatire

03 T -1 - T o

Instructiuni generale de coasere................cceueee.
Asezarea materialulUi..........coovviiieiiieicieeeneenneeenn,
Incepeti S8 COASELi......uuuurrrerrerrrsreesesessssessassssnaas
intarirea CUSAtUNii....ccueueueuccceeeerererseseesensaeans N
Taierea firului ......cccceeiiiiiiii e
Reglarea tensiunii firului........ccccccccmeeeiiiiiiiccciccceeeeens

Modificarea tensiunii firului superior..................
Reglarea latimii si lungimii cusaturii.........................

Reglarea latimii cusaturii........ccoccoeeeerencccnennas
Reglarea lungimii cusaturii........cccccueeeeiiieennianenans
Functii utile........covei e

Schimbarea pozitiei de oprire a acului.................
Executarea automata a cusaturii inverse/cusatur
Sfaturi Utile ....cceeeeeiiiieeecici e e e e s e e aeana

Cusatura de proba .
Schimbarea directiei de coasere................ccevuenneen.
Coaserea cusaturilor serpuite...........ccccuuneueeeennnas
Coaserea materialelor groase ...........c.coeceeeeiinianns
Coaserea materialelor subtiri ...............................
Coaserea materialelor elastice....................... i
Coaserea cu pastrarea unei rezerve egale..........
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Coaserea

Operatiile elementare de coasere sunt descrise mai jos.
Inainte de a pune in functiune masina de cusut, cititi urmatoarele masuri de securitate.

! ATENTIE

@ in timp ce masina este in functiune, fiti foarte atenti la pozitia acului. Suplimentar,
tineti mainile departe de elementele in migcare ale masinii precum acul sau roata cu
actionare manuala, altfel va puteti rani.

@ Nu trageti sau impingeti materialul prea tare in timp ce coaseti, altfel va puteti réni sau
acul se poate rupe.

® Nu folositi niciodata ace indoite. Acele indoite se pot rupe usor, cauzand vatamari
corporale.

@ Folositi piciorugul presor corect pentru tipul de cusatura ales, altfel acul poate lovi
piciorusul presor si astfel se poate indoi sau rupe.

® Cand coaseti, asigurati-va ca acul nu loveste acele folosite la insailat, altfel acul se
poate rupe sau indoi.

@ inainte de a inlocui piciorusul presor, trebuie sa opriti magina de cusut, in caz contrar,
daca apasati din gregeala pe butonul de pornire/oprire si masina incepe sa coasa, va
puteti rani.

Instructiuni generale de coasere

Pentru a coase, urmati instructiunile de mai jos.

Porniti magina de cusut. Pentru detalii despre pornirea masinii,

1 Porniti magina. consultati ,Pornirea masinii” (pagina 17).

\

Selectati cusatura potrivita pentru zona pe care vreti sa coaseti. Pentru
Selectati cusatura. detalii referitoare la selectarea cusaturii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

\

Montati piciorusul presor potrivit pentru tipul de cusatura selectat.
Pentru detalii privind schimbarea piciorusului presor, consultati
»inlocuirea piciorusului presor” (pagina 41).

Montati piciorusgul
presor.

\:

Asezati zona pe care vreti sa coaseti sub piciorugul presor. Asigurati-
va ca bucatile de material sunt cusute in ordinea corecta si ca fata si
dosul materialului sunt aliniate corect. Pentru detalii privind asezarea
materialului, consultati ,Asezarea materialului” (pagina 51).

4 |Asezati materialul.

\

TIncepeti s& coaseti. Pentru detalii referitoare la inceperea coaserii,
consultati ,Incepeti sa coaseti” (pagina 52).

5 |incepeti si coaseti.

\:

La sfarsitul procesului de coasere taiati firul. Pentru detalii privind
taierea firului, consultati ,Taierea firului” (pagina 56).

6 |Taiati firul.
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Asezarea materialului

Asigurati-va ca bucatile de material sunt cusute in
ordinea corecta si ca fata si dosul materialului sunt
aliniate corect.

Porniti masina de cusut.

.
~

Coboréti parghia piciorusului presor.

Cusatura dreapta (acul in partea stanga) este
selectata automat.

Apasati (D (buton de pozitionare a acului)
o data sau de doua ori pentru a ridica acul.

Q d™—>
O A
O @ Parghie piciorus presor
Materialul este acum asezat pentru
coasere.

@ Buton de pozitionare ac

Asezati materialul sub piciorusul presor.

» Daca rezerva cusaturii este pozitionata pe
partea dreapta, coaserea in linie dreapta se
face mai usor si materialul suplimentar nu
va deranjeaza.

in timp ce tineti capatul firului si materialul
cu mana stanga, intoarceti volantul spre
dumneavoastra (in sens invers acelor de
ceasornic) cu mana dreapta pentru a
cobori acul si a incepe coaserea.
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incepeti sa coaseti

Indat& ce sunteti gata sa incepeti sa coaseti, puteti
porni masina de cusut. Viteza de coasere poate fi
reglata folosind controlerul de viteza a coaserii sau
pedala.

—iﬁ% Nota

Important:

@® Cand pedala este conectata, @ (buton de
pornire/oprire) nu poate fi folosit pentru a

incepe coaserea.

B Folosirea butoanelor de operare
Procesul de coasere poate fi inceput si terminat
prin folosirea butonului de operare @ (buton
de pornire/oprire).

Glisati butonul de control al vitezei de
coasere catre stanga sau dreapta pentru a
selecta viteza de coasere dorita.

Glisati butonul de control al vitezei de coasere
catre stanga pentru a reduce viteza de
coasere sau catre dreapta pentru a creste
viteza de coasere.

@ Controler viteza de coasere
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Apasati @ (butonul de pornire/oprire) o data.

O IO
o, ——
Q

o

@ Buton de pornire/oprire

Masina incepe sa coasa.

+ n cazul in care continuati sa tineti apasat @
(butonul de pornire/oprire) imediat dupa ce incepeti
sa coaseti, magina va coase la viteza micé.

Cand ati ajuns la sfarsitul cusaturii, apasati

@ (butonul de pornire/oprire) o data.
Masina se opreste, iar acul este coboréat (in
material).

Cand ati terminat de cusut, ridicati acul si

apoi taiati firele.

Pentru detalii, consultati , Taierea firului”
(pagina 56).

B Folosirea pedalei

Procesul de coasere poate fi inceput si terminat
prin folosirea pedalei.

Opriti magina de cusut.

La conectarea pedalei, asigurati-va ca ati oprit
masina de cusut pentru a preveni pornirea
accidentala a acesteia.

\S

\



Introduceti conectorul pedalei in mufa
corespunzatoare, pe partea laterala a
masinii de cusut.

_/

@ Mufa de conectare pedala

Porniti masina de cusut.

12 @

Glisati butonul de control al vitezei de
coasere catre stanga sau dreapta pentru a
selecta viteza de coasere dorita.

Glisati butonul de control al vitezei de coasere
catre stanga pentru a reduce viteza de
coasere sau catre dreapta pentru a creste
viteza de coasere.

@ Controler viteza de coasere

 Viteza setata cu ajutorul controlerului de
viteza va fi viteza maxima de coasere
obtinuta prin apasarea pedalei.

Cand sunteti gata sa incepeti sa coaseti,
apasati ugor pedala.

Apasand pe pedala cresteti viteza de coasere;
ridicand piciorul de pe pedala viteza de cusut
scade.

OR o d®)

@ Mai incet
® Mai rapid

« Apasati usor pedala. In cazul in care pedala
este apasata puternic, procesul de coasere
incepe prea repede.

Masina incepe sa coasa.
Cand ati ajuns la sfarsitul cusaturii,
eliberati complet pedala.

Masina se opreste, iar acul este coboréat (in
material).
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Cand ati terminat de cusut, ridicati acul si

apoi taiati firele.

+ Pentru detalii, consultati , Taierea firului”
(pagina 56).

@ De retinut

@® Cand pedala este conectata, @ (buton de

pornire/oprire) nu poate fi folosit pentru a
fncepe coaserea.
@ Cand coaserea este oprita, acul ramane

coborat (in material). Masina poate fi setata

in asa fel incat acul sa ramana ridicat

atunci cand nu se mai coase. Pentru detalii

despre setarea masinii de cusut in asa fel

incat acul sa ramana ridicat atunci cand nu

se mai coase, consultati ,Schimbarea
pozitiei de oprire a acului” (pagina 60).

! ATENTIE

® Nu lasati ca pe pedala sa se
acumuleze fire sau praf, caci puteti
provoca un incendiu sau un soc
electric.

® Nu agezati obiecte pe pedala, caci pot
aparea deteriorari ale masinii sau va
puteti rani.

® Daca masina nu este folosita pentru o
perioada mai lunga de timp,
deconectati pedala pentru a evita
posibilitatea producerii unui incendiu
sau a unui soc electric.
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intarirea cusaturii

Cand coaseti folosind o cusatura dreapta, de
exemplu, la capatul unui decupaj de material sau
acolo unde cusaturile nu se suprapun, folositi
coaserea inversa sau cea de intarire pentru a fixa
capatul firului.

La inceputul cusaturii, coboréti acul in
material si apoi coboréti parghia
piciorusului presor.

Apasati @ (buton de pornire/oprire) sau
apasati pedala.

Acum, daca @(buton de pornire/oprire) este
tinut apasat, magina coase la viteza redusa.

o aI—o
O~
Q

o

@ Buton de pornire/oprire

+ Pentru detalii, consultati ,Incepeti sa
coaseti” (pagina 52).

Masina incepe sa coasa.



Dupa ce coaseti 3-5 pasi de cusatura,
apasati (3) (buton coasere inversa/
cusatura de intarire).

Mentineti () (buton coasere inversa/cusatura
de intarire) apasat pana cand ajungeti la
fnceputul cusaturii.

@ Butonul pentru coasere inversa/cusatura de intarire

Cusaturile inverse se cos in timp ce ()
(buton coasere inversa/cusatura de
intarire) este tinut apasat.

Dupa ce ati cusut invers la inceputul
cusiturii, eliberati () (buton pentru
cusaturi inverse/de intarire).

Masina nu mai coase.

Apasati @ (buton de pornire/oprire) sau
apasati pedala.
Masina incepe sa coasa in directia normala
de coasere

Dupa ati cusut 3-5 pasi de cusatura in sens
invers, eliberati () (buton coasere inversa/
cusatura de intarire).

Masina nu mai coase.
Apisati @ (buton de pornire/oprire) sau
apasati pedala.

Acum, daca @ (buton de pornire/oprire) este
tinut apasat, masina coase la viteza redusa.

Masina incepe sa coasa in directia normala
de coasere.

Dupa ce ati terminat de cusut, masgina de
cusut se opreste.

Apasati @ (buton de pornire/oprire) sau
eliberati pedala.

JORSOP

@ 2

@ Tnceputul cuséturii
® Sfarsitul cusaturii

B Executarea cusaturii de intarire

Atunci cand coaseti folosind un alt tip de
cusatura,nu cusatura in linie dreapta sau in zig-
zag, care sunt intarite prin coasere inversa,
daca apasati (%) (buton coasere inversa/
cusatura de ntarire) veti realiza o cusatura de
intarire, 3-5 pasi de cusatura unul peste altul.

Cand ati ajuns la sfarsitul cusaturii, apasati
(® (buton coasere inversal/cusatura de
intarire).

Mentineti (3) (buton coasere inversa/cusatura
de intarire) apasat pana cand se cos 3-5 pasi
de cusatura in sens invers.

Cusaturile inverse se cos in timp ce ()
(buton coasere inversa/cusatura de
intarire) este tinut apasat.

@ ®

@ Coaserea inapoi
® Cusétura de intarire

@ De retinut

@ Executarea cusaturilor inverse sau a celor
de intarire depinde de tipul de cusatura
selectat. Pentru detalii, consultati
LParametrii cusaturii” (pagina 120).
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Taierea firului

Cand ati terminat de cusut, taiati firele cu cutitul de
taiere a firelor de pe partea laterala a masinii.

Cand doriti sa terminati de cusut gi magina
este oprita, daca acul nu este ridicat,
apasati (D (buton de pozitionare a acului)
o data pentru a ridica acul.

o aI—o
O/
O

@ Buton de pozitionare ac

Acul este ridicat.

Ridicati parghia piciorugului presor.

@ Parghie piciorus presor

Trageti materialul spre partea stdnga a
maginii si apoi treceti firele prin
dispozitivul de taiere a firelor pentru a le
taia.

@ Taietor de fir
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Reglarea tensiunii firului

Tensiunea firului superior si cea a firului bobinei (tensiunea firului) trebuie reglata in asa fel incat

acestea sa fie egale.

Modificarea tensiunii firului
superior

Este posibil sa fie nevoie sa modificati tensiunea
firului, Tn functie de material si de firul folosit.

B Tensiunea corecta a firului
Firul superior si firul de la bobina trebuie sa se

incruciseze in apropiere de centrul materialului.

Numai firul superior trebuie sa fie vizibil pe fata
materialului, si numai firul de la bobina trebuie
sa se vada pe dosul materialului.

@

)

®

@

@ Dosul materialului
@ Fata materialului
® Firul superior
@ Firul de la bobina
B Firul superior este prea tensionat
Daca firul de la bobina este vizibil de pe fata
materialului, firul superior este prea tensionat.

@

)

o ®

@

Dosul materialului

Fata materialului

Firul superior

Firul de la bobina

Firul de la bobina este vizibil pe fata
materialului.

©EOEO

Rotiti butonul pentru tensionarea firului spre
stdnga pentru a slabi firul superior.

—

12} 4 <)

Firul superior este prea tensionat

Daca firul de la bobina este vizibil pe dosul
materialului, firul superior este prea putin
tensionat.

Dosul materialului

Fata materialului

Firul superior

Firul de la bobina

Firul superior este vizibil pe dosul materialului.

@O0

Rotiti butonul pentru tensionarea firului spre
dreapta pentru a tensiona firul superior.

T

a
%) 3

24& Nota

@ Daca firul superior nu este infilat corect sau
bobina nu este corect instalata, reglarea
corecta a tensiunii firului poate fi imposibila.
Daca nu puteti regla tensiunea corecta a
firului, reinfilati firul superior si introduceti
corect bobina.
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Reglarea latimii si lungimii cusaturii

Latimea zig-zag-ului (I&timea modelului) si lungimea cusaturilor utilitare pot fi reglate. Tn mod normal, la
selectarea unei cusaturi, Iatimea si lungimea potrivite sunt selectate automat. Pentru detalii referitoare
la intervalul de valori in care pot fi reglate latimea si lungimea cusaturii, consultati ,Parametrii cusaturii”
(pagina 120).

Reglarea latimii cusaturii

Latimea cusaturii (Iatimea zig-zag-ului) poate fi
reglata pentru a lati sau ingusta cusatura.

Porniti masina de cusut.

/ + Tn cazul in care setarea este modificata,
\ valoarea evidentiata este stearsa.
@ De retinut
Ecranul LCD se aprinde. @ Pentru a reseta latimea cusaturii la

valoarea standard, selectati din nou acelasi
tip de cusatura sau schimbati setarea la

Va aparea un afigaj care contine setarile valoarea evidentiata.
tipului de cusatura selectat.

Selectati cusatura.

® Daca a fost selectata cusatura in linie
dreapta (pozitia acului in stanga sau
cusatura elastica tripla), modificarea latimii
cusaturii conduce la modificarea pozitiei
acului. Cregterea latimii cusaturii
deplaseaza acul catre dreapta; reducerea

 Pentru detalii referitoare la selectarea Iatimii deplaseaza acul catre stanga.
cusaturii, consultati ,Selectarea cusaturii” ® Masina de cusut poate fi setata astfel incat
(pagina 67). latimea cusaturii sa poata fi usor modificata

cu ajutorul controlerului de viteza a

coaserii. Pentru detalii, consultati

- a ,Realizarea cusaturii satinate folosind

(evidentiate). controlerul de viteza a procesului de
coasere” (pagina 98).

» Imediat dupa ce tipul de cusatura a fost
selectat, apar setarile standard

Pentru a ingusta cusatura, apasati (<]

(Tasta latime cusatura). Pentru a lati o = indica faptul ca setarea nu poate fi

cusatura, apasati [») (Tasta latime reglatd.
cusatura).
! ATENTIE
C] @ Dupi reglarea latimii cusaturii,
intoarceti incet volantul spre
; @ dumneavoastra si asigurati-va ca acul
® QD) nu atinge piciorusul presor. Daca acul
U atinge piciorusul presor, acesta se

" — N poate indoi sau rupe.
Latimea cusaturii este modificata.
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Pentru a scurta lungimea cuséturii, apasati
Reglarea lungimii cusaturii (+) (Tasta lungime cusatura). Pentru a méri

. . i lungimea cusaturii, apasati @ (Tasta
Lungimea cusaturii poate fi reglata astfel incat sa

. - e <y o lungime cusatura).
scurtati sau sa lungiti cusaturii. 9 )

.
:

i
“ Qg

Porniti masina de cusut.

Lungimea cusaturii se modifica.
Ecranul LCD se aprinde.

Selectati cusatura.

|
Va aparea un afigaj care contine setarile l] H -:=-5 ! 1E
tipului de cusatura selectat.

« Pentru detalii referitoare la selectarea
cusaturii, consultati ,Selectarea cusaturii’
(pagina 67).

« Tn cazul in care setarea este modificats,

» Imediat dupa ce tipul de cusatura a fost valoarea evidentiats este stearsa.

selectat, apar setarile standard
identiate).

(evidentate) 2 Dpe retinut

@ Pentru a reseta lungimea cusaturii la
valoarea standard, selectati din nou acelasi
tip de cusatura sau schimbati setarea la
valoarea evidentiata.

o = indica faptul ca setarea nu poate fi
reglata.

! ATENTIE

@® Daca cusaturile se strang, mariti
lungimea cusaturii. in cazul in care
continuati sa coaseti, iar cusatura se
strange in continuare, acul se poate
indoi sau rupe.
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Mai jos sunt prezentate cateva functii utile pentru imbunatatirea eficientei procesului de coasere.

Schimbarea pozitiei de Executarea automata a cusaturii

oprire a acului inverse/cusaturii de intarire
La achizitionarea maginii de cusut, aceasta este Masina de cusut poate fi reglata sa coasa automat
setata sa lase acul coborat in material atunci cand cusaturi inverse sau de intarire, la inceputul sau la
procesul de coasere s-a incheiat. Cu toate acestea, sfarsitul cusaturii. Executarea cusaturilor inverse
masina poate fi setatad sa lase acul ridicat cand sau a celor de intarire depinde de tipul de cusatura
procesul de coasere s-a terminat. selectat. Pentru detalii, consultati ,Parametrii

cusaturii” (pagina 120).

Porniti masina de cusut.
Porniti magina de cusut.

=
L AL

Ecranul LCD se aprinde.
Ecranul LCD se aprinde.

Apasati (Butonul de pozitionare a

. Selectati cusatura.
acului).

H sau M (pictograma Pozitie de oprire
a acului) apare pe ecran si masina este
acum setata sa se opreasca cu acul ridicat.

5[

é%@

* Pentru detalii referitoare la selectarea
cusaturii, consultati ,Selectarea cusaturii”
(pagina 67).

» Pentru a reveni la oprirea masinii cu acul
coborat, apasati (butonul de
pozitionare a acului) pana cand pictograma

se schimba in -l— sau in ﬂ-

* Chiar si dupa ce ati oprit masina de cusut,
setarea pozitiei de oprire a acului nu este
anulata.
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Apasati (Tasta Coasere inapoil/
cusaturi de intarire automate).

Acest pas nu este necesar daca este
selectata o cusatura de tipul celor pentru
coaserea butonierelor si a cheitelor, in cazul
cdarora cusaturile de intarire sunt cusute
automat.

o[

®0® é%

i-": (Pictograma Coasere Tnapoi/cusaturi
de' intarire automate) apare pe ecran si
masina de cusut este setata pentru
coaserea automata a cusaturilor inverse/de
intarire.

* Pentru a opri coaserea automata a
cusaturilor inverse/de intarire, apasati
(Tasta Coasere Thapoi/cusaturi de intarire
automate) pana cand pictograma dispare.

» Cand masina de cusut este oprita, setarea

pentru coaserea automata a cusaturilor
inverse/de intarire se anuleaza.

Asezati materialul sub piciorusul presor si
apoi apasati @ (butonul de pornire/
oprire) odata.

O aIo
O -
Q

o

@ Buton de pornire/oprire

Dupa coaserea cusaturilor inverse/de
intarire, masina incepe sa coasa.

Cand ati ajuns la sfarsitul cusaturii, apasati
@ (buton coasere inversa/cusatura de
intarire).

Acest pas nu este necesar daca este
selectata o cusatura de tipul celor pentru
coaserea butonierelor si a cheitelor, in cazul
carora cusaturile de intarire sunt cusute

automat.
O 4o
Q. — B
O \ﬁ

@ Butonul pentru coasere inversa/cusatura de
intarire

Dupa terminarea cusaturilor inverse/de
intarire, masina de cusut se opreste.

®

@7

@ De retinut

@ Cusaturile inverse/de intarire NU sunt
realizate pana cand (@) (butonul coasere
inversa/cusatura de intarire) nu este
apasat. (butonul de pornire/oprire)
poate fi apasat pentru a opri, la nevoie,
executarea cusaturilor, de exemplu la
colturi.
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Mai jos sunt descrise diferite moduri prin care puteti obtine rezultate mai bune pentru cusaturile
dumneavoastra. Consultati aceste sfaturi cand coaseti.

Cusatura de proba

Dupa selectarea unei cusaturi, magina seteaza
automat latimea gi lungimea pentru tipul de
cusatura selectata.

Cu toate acestea, realizati o cusatura de proba pe o
bucata de material, deoarece, in functie de tipul de
material si de tipul de cusatura executata este
posibil sa nu obtineti rezultatele dorite.

Pentru realizarea cusaturii de proba, folositi o
bucata de material si até de acelasi tip cu cele
folosite pentru proiectul dumneavoastra si verificati
tensiunea firului, precum si lungimea si latimea
cusaturii. Pentru ca rezultatele difera in functie de
tipul de cusatura si de numarul de straturi de
material, executati o cuséatura de proba in aceleasi
conditii pe care le veti folosi la proiectul
dumneavoastra.

Schimbarea directiei de coasere

Cand ajungeti la un colt, opriti magina de
cusut.

Lasati acul coborat (in material). Daca acul a
ramas ridicat cand magina s-a oprit, apasati
@ (butonul de pozitionare a acului) pentru a
coborf acul.

Ridicati parghia piciorugului presor si apoi
intoarceti materialul.

Intoarceti materialul folosind acul drept ax de
rotatie.

Coboréti parghia piciorugului presor si
continuati sa coaseti.
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Coaserea cusaturilor serpuite

Opriti coaserea si apoi schimbati ugor directia de
coasere pentru a coase de jur imprejurul curbei.
Pentru detalii referitoare coaserea cu pastrarea unei
rezerve de coasere uniforma, consultati ,Coaserea
cu pastrarea unei rezerve egale” (pagina 64).

Cand coaseti de-a lungul unei curbe folosind o
cusatura in zig-zag, selectati o lungime a cusaturii
mai mica pentru a obtine o cusatura mai fina.

Coaserea materialelor groase

B Daca materialul nu intra sub piciorusul
presor
Daca materialul nu intra usor sub piciorusul
presor, ridicati parghia piciorugului presor mai
mult, pentru a aduce piciorusul presor in pozitia
cea mai Tnalta.




B in cazul in care sunt cusute cusaturile Eliberati butonul. Piciorusul se va bloca in
groase si materialul nu inainteaza la pozitia ridicat, lasdnd materialul sa
inceputul cusaturii inainteze.

Piciorusul ,J” pentru cusaturi in zig-zag este
dotat cu a functie de mentinere a nivelului
piciorusului presor.

©) Dupa ce ati depasit zona cu probleme,
piciorugul va reveni la pozitia sa normala.

o

(@ Directia de coasere ! ATENTIE
@ Aliniere gresita = 4
@ Daca materialul este mai gros de 6 mm

Daca faceti o cusatura prea groasa pentru (15/64 inci) sau daca materialul este

a inainta pe sub piciorus, ridicati parghia impins prea puternic, acul se poate
piciorusului presor. indoi sau rupe

Apasati butonul negru (stiftul suportului
piciorusului presor) din stanga piciorului

pentru cusituri in zig-zag ,,J”. Tineti Coaserea materialelor subtiri
butonul apasat si coborati piciorugul
presor. Atunci cand coaseti materiale subtiri, cusatura se

poate alinia gresit sau este posibil ca materialul sa
nu Tnainteze corect. Daca acest lucru se intdmpla,
asezati sub material héartie subtire sau material
stabilizator si coaseti-l impreuna cu materialul.
Cand ati terminat de cusut indepartati prin rupere
hartia.

@ Buton negru

24& Nota

@ Piciorusul presor trebuie sa fie ridicat
fnainte de a apasa butonul negru (stiftul . .
suportului piciorusului presor) din stanga Coaserea materialelor elastice
piciorusului pentru cusaturi in zig-zag ,J”.

@ Material stabilizator sau hartie

Mai int&i, insailati bucatile de material una cu
cealalta, apoi coaseti fara a intinde materialul.

@ Insailarea
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Coaserea cu pastrarea unei
rezerve egale

Pentru realiza o cusatura respectand rezerva de
coasere, incepeti sa coaseti astfel incat rezerva sa
se afle la dreapta piciorusului presor si marginea
materialului sa fie aliniata fie cu muchia din dreapta
a piciorusului presor fie cu un semn de pe placa
acului.

B Alinierea materialului cu piciorusul presor
Coaseti in timp ce mentineti muchia din partea
dreapta a piciorusului presor la o distanta fixa de
marginea materialului.

o—J

!
1
I
|
I
|
|
| (]
|

@ Cusatura
® Piciorus presor
B Alinierea materialului cu un semn de pe

placa acului
Semnele de pe placa acului arata distanta de la
pozitia acului Tn cazul cusaturilor realizate cu
cusaturi in linie dreapta (acul in partea stanga).
Coaseti in timp ce mentineti marginea
materialului aliniatd cu un semn de pe placa
acului. Distanta dintre semnele de pe scala
superioara este de 1/8 inci (3 mm) si distanta
dintre semnele de pe caroiaj este de 5 mm (3/16
inci).
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Cusatura
Piciorus presor
Centimetri

Inci

Placa ac

16 mm (5/8 inci)
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in acest capitol sunt descrise diferitele cusaturi i aplicatii
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CUSATURI UTILITARE

Selectarea cusaturii

Puteti selecta oricare dintre diferitele tipuri de cusaturi disponibile.

Selectarea tipurilor de
cusatura si a modelelor

Puteti selecta o cusatura dintre urmatoarele tipuri
disponibile.

Modelele de cusatura pot fi selectate prin selectare
directa (prin apasarea tastei unei cusaturi specifice)
sau prin selectarea dupa numar (prin introducerea
numarului corespunzator modelului de cusatura).
Pentru detalii despre tipurile de cusaturi disponibile,
consultati ,Parametrii cusaturii” (pagina 120).

B Selectarea directa

Dupa ce apasati @ (Tasta presetare cusaturi
utilitare/model salvat) pentru a selecta modul de
cusatura, apasati tasta numerica alocata pentru
cusatura dorita.

Pentru selectarea directa, existd doud moduri de
cusatura: modul cusatura utilitara presetata & si
modul model salvat [Tj . Cand masina este pornita
sau cand ‘ (Tasta presetare cusaturi utilitare/
model salvat) este apasata, masina intra in modul
cusatura utilitara presetata, indicat de semnul i
afisat in coltul din stanga jos al ecranului. Pentru a
intra in modul model salvat, indicat prin prezenta
semnului [Tj afigat in coltul din stanga jos al
ecranului, apasati (&) (Tasta presetare cusaturi
utilitare/model salvat). Fiecare apasare a _( &
(Tastei presetare cusaturi utilitare/model salvat)

comuta ntre modul cusatura utilitara presetata ::

si modul model salvat ET] )

#00-® OO
®®EE

&) @) € @

.| ©@e@e
J

(@ Tasta presetare cusaturi utilitare/model salvat
® Taste numerice

O Presetare cusaturi utilitare
i Cusaturile utilitare utilizate frecvent au
" fost asociate unor taste numerice.
Aceste cusaturi pot fi selectate simplu
prin apasarea tastei.

O Modele salvate
ETj Modelele utilizate frecvent si modelele

combinate pot fi salvate Tn memoria
maginii si pot fi accesate ugor folosind
@ (Tasta presetare cusaturi utilitare/
model salvat) si tastele numerice. Pentru
detalii, consultati ,Salvarea modelelor”

(pagina 114).

B Selectarea dupa numar

Dupa ce ati apasat (Tasta cusatura
utilitara) sau (Tasta cuséturi caractere/
decorative utilitare) pentru a selecta modul de
cusatura, folositi tastele numerice pentru a
introduce numarul cusaturii dorite.

ROLBIDIC)
o - @®®E
A ko (v
BIOJUIC)

@ Tasta cusatura utilitara

® Tasta cusaturi pentru monograme/decorative
utilitare

® Taste numerice

O Cusaturi utilitare (Nr.01-80)

i§l] Sunt disponibile 80 de cusaturi utilitare,

inclusiv cusaturi drepte, cusaturi de
surfilare, cusaturi pentru butoniera,
cusaturi decorative, cusaturi satinate si
cusaturi in zig-zag duble.

®




O Cusaturi pentru monograme (Nr.01-55)
Sunt disponibile 55 de caractere, inclusiv

litere, simboluri si numere, in fontul
Gothic.

Daca apésati o data (Tasta cusaturi pentru
monograme/decorative utilitare), modul coasere
monograme este selectat. Cusaturile pentru
executarea monogramelor sunt realizate cu font
Gothic.

O Cusaturi decorative utilitare (Nr.01-62)
ﬂa Anumite cusaturi utilitare pot fi folosite ca

si cusaturi decorative. Sunt disponibile
62 de astfel de cusaturi.

Tn modul cusaturd decorativa utilitard pot fi
combinate mai multe modele ﬂ:;.

Daca apésati o data (Tasta cusaturi pentru
monograme/decorative utilitare), este selectata
A cusatura pentru monograme. Daca apasati
de doua ori (Tasta cusaturi pentru
monograme/decorative utilitare), este selectata
% cusatura decorativa utilitara. Fiecare
apasare a (Tastei cusaturi caractere/
decorative utilitare) comuta intre modul cusatura
pentru monograme A si modul cusatura
decorativa utilitara .

Selectarea cusaturii

Folosind tastele de pe panoul de comanda, selectati
cusatura dorita. Zece dintre cele mai des folosite
cusaturi utilitare pot fi selectate rapid cu ajutorul
tastelor numerice.

Imediat dupa pornirea masinii este selectata
cusatura dreapta (acul in partea stanga).

Masina poate fi de asemenea setata sa selecteze
cusatura dreapta (centreaza pozitia acului). Pentru
detalii, consultati ,Schimbarea setarilor” (pagina 19).

Stabiliti cusatura pe care doriti sa o
folositi.

» Pentru numerele corespunzatoare diferitelor
cusaturi, consultati placa de selectie a
modelului de cusatura si ,Parametrii
cusaturii” (pagina 120).

@ Placa de selectie a modelului de cusatura

Stabiliti ce piciorus presor trebuie folosit
cu cusatura selectata.

Piciorusele presoare sunt depozitate in
compartimentul pentru accesorii.

» Pentru detalii cu privire la cusaturile care pot
fi realizate cu acul dublu, consultati
.Parametrii cusaturii” (pagina 120).

Montati piciorusul presor.

« Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Porniti masina de cusut.

Cusatura dreapta (acul in partea stanga)
apare ca fiind selectata pe ecranul LCD.

Dupa selectarea modului de cusatura,
selectati modelul de cusatura.
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H Pentru selectare directa B Pentru selectarea dupa numar
Pentru selectarea directa, exista doua moduri de Exista trei moduri de cusaturi care pot fi
cysatura: modul cusatur? utilitard presetata &3 selectate dupa numar: modul cusatura utilitara
si modul model salvat (3.

i§|] , modul cusatura pentru monograme 4 i

scati (B Stur

Apasati é (Tasta presetare cusaturi modul cusatura decorativa utilitard &, .

utilitare/model salvat) pentru a selecta

modul de cusatura. Apasati tasta modului de cusatura pentru

- R cusatura pe care doriti sa o folositi.
if : Presetare cusaturi utilitare

Cele 10 modele de cuséturi tiparite pe i§l] Cusaturi utilitare

tastele numerice pot fi selectate direct. Sunt disponibile 80 de cusaturi utilitare,
it apare n coltul din stanga jos al inclusiv cusaturi decorative, cusaturi
ecranului cand masina este pornita sau satinate i cusaturi in zig-zag duble.
cand este apasata E,j (Tasta

presetare cusaturi utilitare/model salvat). A Cusiéturi pentru monograme

ET] Modele salvate Sunt disponibile 55 de litere, simboluri si
L B V

Cele 10 modele de cusaturi salvate cu numere, in fontul Gothic.
cand @ (Tasta cussturi pentru

monograme/decorative utilitare) este
apasata o data.

tastele numerice pot fi selectate direct.
ETj apare in coltul din stéanga jos al
ecranului cand este apasata é
(Tasta presetare cusaturi utilitare/model ﬂﬁ Cusaturi decorative utilitare
salvat). Sunt disponibile 62 de cusaturi
decorative utilitare.

Cand (Tasta cuséturi pentru
monograme/decorative utilitare) este

Cand este selectat un mod cu selectare
directa, i apare pe ecran.

Dupé ce in centrul ecranului apare apasata de doua ori.
pictograma pentru modul de cusatura Dupa ce in centrul ecranului apare
selectat, in coltul din stanga jos al ecranului pictograma pentru modul de cusatura

selectat, in coltul din stdnga jos al ecranului
apare un afisaj pentru selectarea cusaturii
cu pictograma pentru modul de cusatura. cu pictograma pentru modul de cusatura.

Totusi, cand masina este pornita, i apare O Exemplu: cusaturi decorative utilitare
numai in coltul din stanga jos al ecranului si

nu in centrul ecranului. |
-
0 0

O Exemplu: presetare cusaturi utilitare

apare un afisaj pentru selectarea cusaturii

@ De retinut

@ Cand apasati de mai multe ori tasta
modului de cusatura, continuati sa apasati

Apésati tasta asociata cusiturii pentru a tasta dupa ce pictograma pentru modul de
selecta cusatura respectivi. cusétura apare in coltul din stéanga jos al
ecranului.

+ Continuati cu pasul ) (la pagina 69).
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Folositi tastele numerice pentru a
introduce numarul din doua cifre pentru
cusatura dorita.

Pentru cusaturile de la 01 la 09, cusatura

poate fi selectata si prin utilizarea tastelor

@ De retinut

@ Pentru detalii despre reglarea Iatimii si
lungimii pasului cusaturii, consultati
~Reglarea latimii si lungimii cusaturii”

. . . agina 58).
numerice pentru a introduce numarul cu o (pag )

singura cifra, apasand apoi (Tasta OK).

Dupa ce numarul introdus apare in centrul
ecranului, cusatura este selectata.

B Pentru a selecta o cusatura diferita
Verificati pictograma din coltul din stanga jos al
ecranului pentru modul curent.

O Exemplu

@43

Aceasta indica modul curent.

O Pentru a selecta o cusatura in acelasi mod
ca si cel curent

» Pentru numerele corespunzatoare diferitelor
* In modul cusatura utilitara, tastati simplu

cuséturi, consultati placa de selectie a M N .
numarul cusaturii dorite.

modelului de cusatura si ,Parametrii R L L
* In modul cusatura decorativa si modul

cusaturad pentru monograme, apasati
(Tasta Anulare/Stergere) pentru a anula

cusaturii” (pagina 120).

» Daca primul numar (numarul zecilor atunci
cand introduceti un numar din doua cifre, cusatura si apoi introduceti numarul
numarul unitatilor atunci cand introduceti cusaturii dorite.
numere dintr-o singura cifra) a fost introdus
incorect, apasati (Tasta Anulare/

Stergere) pentru a sterge numarul introdus.

+ Totusi, daca cusatura selectata curent a fost
folosita cel putin o data, introducerea
numarului unei cusaturi inlocuieste cusatura

« Daci a fost introdus un numar din dous cifre anterioara, chiar daca cusatura anterioara

incorect, este declansat un semnal sonor de

eroare si numarul introdus este sters.

nu a fost anulata.

Daca este necesar, specificati setarea
pentru coaserea automata inapoi/coaserea
automata intarituri si reglati lungimea
pasului cusaturii etc.

@ De retinut

@ Modelele pot fi combinate prin selectarea
unei cusaturi decorative diferite in timp ce o
cusatura este deja selectata. Pentru detalii,

* Pentru detalii despre folosirea fiecareia consultati ,Salvarea modelelor” (pagina 114).

dintre cusaturile utilitare, cititi informatiile
care incep la pagina 71.

24& Nota

@ Cand se selecteaza un tip de cusatura, pe ecran
este afisatd pictograma corespunzatoare
piciorusului presor care trebuie utilizat. Verificati
daca piciorusul presor corect este montat
nainte de a incepe coaserea. Daca nu ati
instalat piciorusul presor corect, opriti masina de
cusut, montati piciorugul presor corect si apoi
selectati din nou tipul de cusatura dorit.
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O Pentru a selecta o cusatura intr-un mod
diferit de cel curent

* Dupa ce ati selectat un mod diferit,
introduceti numarul cuséturii dorite.
(Consultati pasii - de pe paginile 67 pana
la 69.)

Cand comutati intre modul cusatura utilitara si
modul cusatura decorativa sau modul cusatura
pentru monograme sau invers, toate cusaturile
care au fost selectate sunt sterse, astfel incat sa
poata fi selectata un noua cusatura. Un afigaj
similar celui de mai jos apare, permitandu-va sa
confirmati sau nu stergerea cusaturilor.

O ABC®
BIX WP

» Pentru a sterge o cusatura si a selecta o

alta, apasati (Tasta OK) si apoi

schimbati modul de cusatura.

» Pentru a opri stergerea cusaturii curente,

apasati (Tasta Anulare/Stergere)

pentru a reveni la afigajul anterior.

@ De retinut

® Dupa ce ati schimbat setérile cusaturii,
precum lungimea si latimea pasului sau
dupa ce ati combinat modele, modelul
cusaturii poate fi salvat cu setarile curente.
Pentru detalii, consultati ,Salvarea
modelelor” (pagina 114).
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Cusaturi de surfilare

Realizati cusaturi de surfilare de-a lungul marginilor materialului textil taiat pentru a preveni
destramarea acestuia. Sunt disponibile cincisprezece cusaturi de surfilare. Procedura pentru realizarea
cusaturii de surfilare este explicata Tn functie de piciorusul presor folosit.

Realizarea cusaturilor de surfilare folosind piciorusul de surfilare ,,G”
Pot fi folosite trei cusaturi pentru a realiza surfilarea cu piciorusul de surfilare ,G”.

Model | Tasti Latime pas Lungime pas

Denumire ici - cusatura cusatura Picioru
numerica Utilizare $

cusatura [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Manual

Automat| Manual | Automat

Ogi @ Prevenirea destramarii 35 2.5-5.0 2.0 1,040

ialel il
Q"riﬁl?eerﬁéé.eexifsﬁ&.n (1/8) | (3/32-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16)

Cusétyréde 09 Prevenirea 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 G
surfilare E destramarii (3/16) | (3/32-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)

materialelor textile

10 _ |groase siacelorcare | 5,0 3,5-5,0 25 1,0-4,0
se destrama usor (3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)
Porniti magina de cusut. Coaseti cu marginea materialului textil pe

ghidajul piciorusului presor.
Selectati o cusatura.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

®

Montati piciorugul de surfilare ,,G”.

P—

G

-
5&

- (® Punctul in care acul intra in tesatura

+ Pentru detalii, consultati ,inlocuirea l ATEN'!'lE

piciorusului presor” (pagina 41). N . - R
® Dupa reglarea latimii pasului cusaturii,

Asezati materialul textil cu marginea pe intoarceti incet volantul spre
ghidajul piciorusului presor si apoi dumneavoastra (in sens invers acelor
coborati parghia piciorugului presor. de ceasornic) si verificati ca acul sa nu

atinga piciorusul presor. Daca acul
atinge piciorusul presor, acesta se
G poate indoi sau rupe.

l]

@ Ghidaj
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Realizarea cusaturilor de surfilare folosind piciorusul pentru cusaturi in zigzag ,,J”

Pot fi folosite sase cusaturi pentru a realiza cusaturi de surfilare cu ajutorul piciorusului pentru cusaturi in

zigzag ,J”.
Model | Tasti Latime pas Lungime pas
Denumire numerica Utilizare cusatura cusatura Piciorus
cusatura [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual
Cusaturain Prevenirea
zig-zag 05 = destramarii (coasere 35 0.0-7.0 14 0.0-4.0
(centreaza g cu centrare fata de ) oy ’ Y
pozitia linia de referinta/ (178) (0-1/4) 1 (1/18) | (0-3/16)
acului) coasere napoi)
Cuzsiéflzjga in | o6 < _  |Prevenirea 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
d?lblég > destramarii (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
- - materialelor textile
EEaE o7 . groase si a celor 50 | 1570 | 10 | 0240
zig-zag elastice (3/16) | (1/16=1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
tripla - J
Prevenirea
" g 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0
E - |destramarii . (3116) | (0-1/4) | (3/32) | (1/32-3/16)
materialelor elastice
Prevenirea destramarii
Cuséaturade | 12 [~ _ |materialelor textile 5,0 0,0-7,0 25 0,5-4,0
surfilare N groase si a celor (3/16) | (0-1/4) (3/32) | (1/32-3/16)
elastice
Prevenirea
13 >nee 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0
E - |destramarii . (3116) | (0-1/4) | (3/16) | (1/16-3/16)
materialelor elastice

Porniti masina de cusut.

Selectati o cusatura.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorusul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

o

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).
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Coaseti de-a lungul marginii materialului
textil, astfel incat acul sa nu intre in
tesatura la marginea din dreapta a
materialului textil.

@ Punctul in care acul intra in tesatura




Realizarea cusaturilor de surfilare folosind taietorul lateral optional

Folosind taietorul lateral, rezervele cusaturii pot fi finisate in timp ce marginea materialului textil este taiata.
Pot fi folosite patru cusaturi pentru a realiza cusaturi de surfilare folosind taietorul lateral.

Latime pas Lungime pas

NI - cusatura cusatura Piciorug
Utilizare

cusatura [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual

01 < |Realizarea cusaturilor drepte in | 0,0 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0
i timp ce taiati materialul textil (0) (0-3/32) | (3/32) | (1/64-3/16)

Prevenirea destramarii
08 materialelor textile subtiri si de 3,5 3,5-5,0 2,0 1,0-4,0
greutate medie in timp ce taiati | (1/8) | (1/8-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16)

Cusatura de materialul textil S
surfilare

09 Prevenirea destramarii 50 3,5-5.,0 25 1,0-4.0

' materialelor textile groase in -~ —
E timp ce taiati materialul textil (3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)

21 - |Realizarea cuséturilor in zig- 35 0,07.0 1.4 0,0-4.0

zag n timp ce taiati materialul - o
go textil (1/8) (0-1/4) | (1/16) | (0-3/16)

Cand folositi taietorul lateral, reglati I&timea pasului cusaturii la o valoare din intervalul de valori indicat
in tabelul de mai sus.

Prindeti bratul in forma de furca a cutitului
lateral de surubul de fixare a acului.

Scoateti piciorusul presor.

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea

piciorusului presor” (pagina 41). @ Furca de conectare
® Surub de fixare ac

Coboréti parghia piciorugului presor si

apoi infilati manual acul. Asgezati cutitul taietor lateral astfel incat
boltul acestuia sa fie aliniat cu canalul

infilare a acului cu cutitul lateral, masina de
cusut se poate deteriora.

Ridicati parghia piciorusului presor.

@ Canalul suportului piciorusului presor

® Stift
Cutitul lateral este montat.
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Ridicati parghia piciorugului presor pentru
a verifica daca cutitul lateral este bine
montat.

Treceti firul superior pe sub cutitul taietor
lateral si apoi trageti-l spre partea din
spate a masinii de cusut.

Selectati o cusatura.

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

! ATENTIE

@ Dupa reglarea latimii pasului cusaturii,
intoarceti incet volantul spre
dumneavoastra (in sens invers acelor
de ceasornic) si verificati ca acul sa nu
atinga piciorusul presor. Daca acul
atinge piciorusul presor, acesta se
poate indoi sau rupe.

Efectuati o taietura de aproximativ 2 cm
(3/4 inci) in materialul textil la inceputul

cusaturii.
/\(3

@® 2cm (3/4inci)

74

Asgezati materialul textil in cutitul lateral.
Taietura din materialul textil trebuie
pozitionata peste placa de ghidare a cutitului
lateral.

@ Placa de ghidare

» Daca materialul textil nu este asezat corect,
acesta nu va fi taiat.

Coboréti parghia piciorusului presor si
incepeti coaserea.

In timp ce cusétura este realizata, rezerva
cusaturii este taiata.

» Daca cusatura este realizata in linie
dreapta, rezerva cusaturii va avea
aproximativ 5 mm (3/16 inci).

@ 5 mm (3/16 inci)

@ De retinut
@ Cutitul lateral poate taia cel mult un strat de
13-uncii (368,55 g/mp) de material denim.
@ Dupa ce folositi cutitul lateral, curatati-I
indepartand orice scama sau urma de praf.
@ Daca cutitul taietor nu mai taie material
textil, folositi o carpa pentru a aplica putin
ulei pe taisul cutitului.
@ Cutitul lateral optional poate fi cumparat de
la dealerul dumneavoastra Brother.



Cusaturi de baza

Cusaturile drepte se folosesc pentru realizarea cusaturilor simple. Sunt disponibile trei cusaturi pentru
cusaturile de baza.

Model | Tasti Latime pas Lungime pas

Denumire ica . cusatura cusatura Picioru
numerica Utilizare s

cusatura [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual

Cusaturile de baza si
Cusatura realizarea cusaturilor

dreapta 01 de incretire sau a

(acul in ' 1 nervurilor (coasere 0.0 0’(1_7’0 2,5 0’2;5’0
partea i : pe linia de referinta © (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16)
stanga) din stdnga/coasere
Tnapoi)
Cusaturile de baza si
Cusatura realizarea cusaturilor J

dreapta 02 = de incretire sau a

3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0

“ . : )
(centreaza ! 21 ) |nervurilor(coaserecu | gy | (0_1/4) |(3/32)| (1/64-3/16)

pozitia I centrare pe linia de

acului) referintd/coasere

inapoi)
Cusatura | o3 o intarirea la capete si
ins il © . 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0
o i i) |goasereamaterialelor| (o) | (0-1/4) |(3/32)| (1/16-3/16)
Coboréti acul in materialul textil la

Cusaturi de baza nceputul cusiturii.

insailati sau prindeti cu ace bucitile de Incepeti coaserea.

material textil. « Pentru detalii, consultati ,Incepeti s&
coaseti” (pagina 52).
Porniti masina de cusut.
» Pentru detalii despre realizarea cusaturilor
Selectati o cusitura. inverse/de intarire, consultati ,Intarirea
- ) cusaturii” (pagina 54).
+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea

cusaturii” (pagina 67). Cand ati finalizat coaserea, taiati firul.
Montati picioru§u| pentru cusaturi in zig. * Pentru detalii, COnSUltat‘i ,,Téierea firului”
zag ,,J”. (pagina 56).
|
m JI |
- |
(== |
|
— |
|

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).
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B Schimbarea pozitiei acului
Pozitia acului folosita ca linie de referinta este
diferitd pentru cusatura dreapta (acul in partea
stdnga) si pentru cusatura dreapta (centreaza
pozitia acului).

® @

@ Cusatura dreapta (acul in partea stanga)

@ Cusatura dreapta (centreaza pozitia acului)
Cand latimea pasului cusaturii pentru cusatura
dreapta (acul in partea stanga) este setata la
valoarea standard (0,0 mm), distanta de la
pozitia acului pana la marginea din dreapta a
piciorusului presor este de 12 mm

(1/2 inci). Daca latimea pasului cusaturii este
modificata (intre 0 si 7,0 mm (1/4 inci)), pozitia
acului se va schimba si ea. Prin modificarea
latimii pasului cusaturii si coaserea cu partea din
dreapta a piciorusului presor aliniata cu
marginea materialului textil, se poate coase o
rezerva a cusaturii cu latime fixa.

| ® |
0.0 | 2.0 5.5 7.0
® @ ® ®
[ ® |

Setarea latimii pasului cusaturii

Distanta de la pozitia acului pana la partea din
dreapta a piciorusului presor

12,0 mm (1/2 inci)

10,0 mm (3/8 inci)

6,5 mm (1/4 inci)

5,0 mm (3/16 inci)

@O 00

 Pentru detalii, consultati ,Reglarea latimii
cusaturii” (pagina 58).
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Cusatura de tiv invizibila

Prindeti partile inferioare ale fustelor gi pantalonilor cu un tiv invizibil. Pentru cusatura de tiv invizibila
sunt disponibile doua cusaturi.

) Model | Tastd Latime pas Lungime pas B
Denumire numerica Utilizare cusatura cusatura Piciorus
[mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual

cusatura

Tivire cu cusaturi
14 ~ .
< invizibile pe materiale 00 | _3¢ 53|, 20 1.0-3.9

Cusitura de de grosime medie © (1716) | (1/16-1/8) R
tiv invizibila Tivire cu cusatura
15 R 00 2,0 1,0-3,5
% - InVIZIb.I|a pe _ o |~ 3«3 (1/16) | (1/16-1/8)
materialele elastice

Realizati o cusatura de tiv invizibila conform urmatoarei proceduri.

Tndoit,i materialul textil de-a lungul marginii Porniti magina de cusut.

dorite a tivului gi apoi inséilati-o la

aproximativ 5 mm (3/16 inci) de la Selectati o cusatura.

marginea materialului textil. * Pentru detalii, consultati ,Selectarea

@ cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru cusatura

invizibila ,,R”.
o
|
O | ®

-y

|

\
@ Dos material .
@ Cusatura de insailare * Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
® Marginea dorita a tivului piciorusului presor” (pagina 41).

@ 5 mm (3/16 inci)

Asezati materialul textil cu marginea tivului
indoit pe ghidajul piciorusului presor si
apoi coborati parghia piciorugului presor.

indoiti la loc materialul textil de-a lungul
marginii insailate si apoi agezati materialul
cu dosul in sus.

®
I

0) @

@ Dos material
® Pliul tivului

@ Dos material @ Ghidaj

@ Insailarea
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78

Reglati latimea pasului cusaturii pana cand
acul prinde usor pliul tivului.

af Ia LJ—CD

/ |—’-il
&

;@
® Ac

@ Punctul in care acul intra in tesatura
® Pliul tivului

:]

H
@

®

@ -

®
-A— || D+

@ Latime cusatura

B Daca acul prinde prea mult din pliul tivului
Acul se afla prea mult spre stanga.
Apasati [(») (de pe Tastele pentru latimea
pasului cusaturii) pentru a reduce latimea
pasului cusaturii astfel incat acul sa prinda
usor pliul tivului.

.

é%a

0]

@ Dos material
® Fata material

B Daca acul nu prinde pliul tivului
Acul se afla prea mult spre dreapta.
Apasati (<] (de pe Tastele pentru latimea
pasului cusaturii) pentru a creste latimea
pasului cusaturii astfel incat acul sa prinda

usor pliul tivului.

o]

-

@

(8
9@

@

@® Dos material
©@ Fata material

» Pentru detalii referitoare la modificarea
latimii pasului cusaturii, consultati ,Reglarea
1atimii si lungimii cusaturii” (pagina 58).

Coaseti cu pliul tivului pe ghidajul

piciorusului presor.

e Descoaseti cusaturile de insailare.

S S

S

©
WAWAWAWAW/

@® Dos material
@ Fata material




Cusatura pentru butoniera/Coaserea nasturilor

Se pot coase butoniere si nasturi. Sunt disponibile zece cusaturi pentru coaserea butonierelor intr-un
singur pas si o cusatura pentru coaserea nasturilor.

Denumire
cusatura

Model

Tastd _
numerica

Utilizare

Butoniere orizontale

Latime pas
cusatura
[mm (inci)]

Automat

Manual

Lungime pas
cusatura
[mm (inci)]

Automat

Manual

Piciorug
presor

42 = ; .| 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0
- %eemfte”a'es”bt"“' (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)
Butoniere orizontale
5,0 3,0-50 | 05 0,2-1,0
— |pentruzone supuse | 3.46) | (1/8_3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)
la tensiuni
Butoniere orizontale
44 0 : 5,0 3,0-50 | 05 0,2-1,0
—  |pentru materiale (3116) | (1/8=3/16) | (1/32) | (1/64—1/16)
2 groase
_ Butoniere cu cheite la
45 £ ’ 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0
ambele capete pentru y LY ; iRy
| ateriale stabilizate | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16)
_ Butoniere pentru
LR 3 . ) 6,0 3,0-6,0 1,0 0,5-2,0
Cusaturi - |materiale elastice sau | 15g4) | (1/8-15/64) | (1/16) | (1/32-1/16)
pentru — tl’ICOtur‘I A
butoniere | 47 5 | Butoniere pentru 60 | 3.0-60 | 15 | 1,0-30
i materiale elastice (15/64) | (1/8—15/64) | (1/16) | (1/16-1/8)
48 1 e 5,0 0,0-6,0 2,0 0,2-4,0
| —  |Butoniere intdrite (3/16) | (0-15/64) | (1/16) | (1/64-3/16)
_ Butoniere pentru
49 . 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
- | materiale groase sau | 414y | (1/8-1/4) |(1/32) | (1/64-1/16)
z plusuri
= Butoniere pentru
50 & . iy 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
—  |materiale medii gi (114) | (1is=1ia) | (1132) | (1/64-1/16)
K groase
Butoniere orizontale
: 7,0 3,0-7,0 | 05 0,3-1,0
- |pentrumateriale | qi4y | 78 174) | (1/32) | (1/64-1/16)
groase sau blanuri
Cusaturi | 55
pentru ® - Coaserea nasturilor (:1372) (3/2§§:§}?6) - - M
nasturi
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Coaserea butonierelor

Lungimea maxima a butonierei este de cca. 28 mm (1-1/8 inci) (diametru + grosimea nasturelui).
Butonierele se cos din fata spre spatele piciorugului presor, conform imaginii de mai jos.

|

"'u||||||" R

&

RATTIYTTE

ms

Fainn

]
[Ro0ceucq

@ Cusétura de intarire

Denumirile pieselor piciorugului pentru butoniere Folositi creta pentru a marca pe materialul
LA”, folosit la coaserea butonierelor, sunt indicate textil pozitia si lungimea butonierei.
mai jos.

T

; L1

R

j: I Qi
®

@® Semne pe materialul textil

Trageti afara placa ghidajului pentru
nasture a piciorusului pentru butoniere
»A” gi apoi introduceti nasturele care va fi
introdus in butoniera.

]

T

T
7 3
G i ol )

4

i
®

&

Placa ghidaj nasture

Rigla gradata piciorus presor

Stift

Semne de pe piciorusul pentru butoniere
5 mm (3/16 inci)

GICICICIC)
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B Daca nasturele nu se potriveste in placa
ghidajului pentru nasture
Adunati diametrul si grosimea nasturelui gi
apoi reglati placa ghidajului pentru nasture
la lungimea calculata. (Distanta intre
semnele de pe rigla gradata a piciorusului
presor este de 5 mm (3/16 inci).)

:/\\_/'I\:

@ Rigla gradata piciorus presor

® Lungimea butonierei (Diametru + grosimea
nasturelui)

® 5 mm (3/16 inci)

Exemplu: Pentru un nasture cu un diametru

de 15 mm (9/16 inci) si o grosime de 10 mm

(3/8 inci), placa ghidajului pentru nasture

trebuie setata la 25 mm (1 inci) pe rigla

gradata.
O o
@

@® 10 mm (3/8 inci)
® 15 mm (9/16 inci)

Marimea butonierei a fost setata.

Montati piciorusul pentru butoniere , A”.
» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea

piciorusului presor” (pagina 41).
Selectati o cusatura.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Asgezati materialul textil cu capatul din fata
al semnului de pe butoniera aliniat cu
semnele rosii de pe partile laterale ale
piciorusului pentru butoniere, si apoi
coboréti parghia piciorugului presor.

@® Semn pe materialul textil
® Semne rosii pe piciorusul pentru butoniere

Treceti firul superior prin orificiul piciorugului
presor.

+ Cand coborati piciorusul presor, nu
impingeti in partea frontala a piciorusului
presor, in caz contrar butoniera nu va fi
cusuta la marimea corecta.

O T X

[[{ N );

® Nu reduceti distanta.

Trageti in jos parghia pentru butoniere cat
mai mult posibil.

@ Parghie pentru butoniera

Parghia pentru butoniere este amplasata in
spatele suportului de pe piciorusul pentru
butoniere.

@ Parghie pentru butoniera
® Suport
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Tineti ugor capatul firului superior in méana

stanga, si apoi incepeti sa coaseti.

Dupa finalizarea operatiei de coasere,
masina va realiza automat cusatura de
intarire, apoi se va opri.

Taiati firele, ridicati parghia piciorugului
presor, si apoi scoateti materialul textil.

Ridicati parghia pentru butoniere in pozitia

initiala.

Introduceti un ac cu gamalie in interiorul
unei cheite de la capatul cusaturii
butonierei pentru a preveni taierea

cusaturii.
®
i d

@ Stift

Folositi dispozitivul pentru desfacut
cusaturi pentru a taia in directia acului cu
gamalie si pentru a deschidere butoniera.

S

e,

O)

@ Dispozitiv de desfacut cusaturi

Pentru butonierele cu cap rotund, folositi
poansonul pentru a executa un orificiu la
capatul rotunjit al butonierei, si apoi folositi
dispozitivul pentru desfacut cusaturi pentru a
taia deschiderea butonierei.

@ Poanson

+ Cand folositi poansonul, agezati o coala
groasa de hartie sau un alt tip de foaie de
protectie sub materialul textil Tnainte de a
perfora orificiul in materialul textil.

! ATENTIE

@ Cand taiati deschiderea unei butoniere

cu dispozitivul pentru desfacut
cusaturi, nu agezati mainile in directia
de taiere, in caz contrar exista riscul
de vatamare corporala daca
dispozitivul pentru desfacut cusaturi
aluneca.

@ Nu folositi dispozitivul pentru desfacut

cusaturi in alt scop decat cel pentru
care a fost conceput.

B Schimbarea densitatii cusaturii
Reglati lungimea pasului cusaturii.

U ()

— +

2]

é%@

+ Pentru detalii, consultati ,Reglarea lungimii
cusaturii” (pagina 59).

» Daca materialul textil nu este antrenat (de
exemplu, daca este prea gros), reduceti
densitatea cusaturii.



B Schimbarea latimii pasului cusaturii Porniti masina de cusut.
Reglati Iatimea pasului cusaturii.

&)

Selectati cusitura 46§ sau 47

[Ecod]

« Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea

)
+
Montati piciorugul pentru butoniere ,,A”.
piciorusului presor” (pagina 41).

Reglati latimea pasului cusaturii in functie

de grosimea firului de intarire.
]

Coboréti parghia piciorugului presor si

@ péarghia pentru butoniere, apoi incepeti sa

H
® O & U ® coaseti.

Cand ati finalizat coaserea, trageti ugor de
firul de intarire pentru a indeparta orice
cuta.

+ Pentru detalii, consultati ,Reglarea latimii
cusaturii” (pagina 58).

@ De retinut

® inainte de a coase butoniere, verificati
lungimea si latimea pasului cusaturii prin
coaserea unei butoniere de proba pe un
rest de material.

Bl Coaserea butonierelor pe materiale elastice
Cand coaseti butoniere pe materiale elastice,
folositi un fir de intarire.

Folositi un ac de cusut manual pentru a
trage firul de intarire catre dosul
materialului si apoi innodati firul.

Prindeti firul de intarire pe partea

piciorusului pentru butoniere ,,A” aga cum
este prezentat in imagine astfel incat sa se
potriveasca in caneluri, si apoi legati-l larg.

Cu ajutorul dispozitivului pentru desfacut
cusaturi, taiati partea centrala a firului de
intarire care ramane la capatul superior al
butonierei.

Taiati excesul de fir de intarire.

T
e — "
- 24< Nota
@ Daca nu dispuneti de fir intarire, folositi un
fir sau snur cu o finete de cel putin 12.
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Coaserea nasturilor

Nasturii pot fi cusuti cu masina de cusut. Pot fi
cusuti nasturi cu doua sau cu patru gauri.

84

Masurati distanta dintre orificiile nasturelui
care urmeaza sa fie cusut.

Ridicati parghia piciorugului presor si apoi
glisati maneta dispozitivului de antrenare a
materialului, aflata la baza, in partea din
spate a masinii, la Tx (spre stinga
privind din partea din spate a masinii).

@® Maneta dispozitiv de antrenare material (privind
din partea din spate a masinii)

Transportorul este coboréat.
Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura 3

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorusul pentru cusut nasturi
”M!!.

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Reglati latimea pasului cusaturii astfel
incéat aceasta sa fie egala cu distanta dintre
orificiile nasturelui.

Asgezati nasturele in piciorusul pentru
cusut nasturi ,,M”.

@ Nasture
Nasturele este fixat pe pozitie.

+ Cand coaseti nasturi cu patru orificii, coaseti
mai intai cele doua orificii mai apropiate de
dumneavoastra. Apoi, glisati nasturele
astfel incat acul sa intre in cele doua orificii
din partea din spate a masinii de cusut, si
apoi coaseti-le in acelasi fel.

Rotiti volantul spre dumneavoastra (in
sens invers acelor de ceasornic) pentru a
verifica daca acul intra corect in cele doua
orificii ale nasturelui.

Daca vi se pare ca acul va lovi nasturele,
masurati din nou distanta dintre orificiile
nasturelui. Reglati latimea pasului cusaturii in
functie de distanta dintre orificiile nasturelui.

ATENTIE

® Céand coaseti, asigurati-va ca acul nu

atinge nasturele, in caz contrar acul se
poate indoi sau rupe.



incepeti coaserea.
Glisati controlerul de vitez& a procesului de coasere
catre stanga (astfel incat viteza fie redusa).

Masina de cusut se opreste automat dupa
ce au fost cusuta si cusatura de intarire.

» Daca este nevoie de intarire suplimentara
pentru a fixa nasturele, efectuati operatia de
coasere a nasturilor de doua ori.

Utilizati foarfecele pentru a taia firul superior
si firul de la bobina la inceputul cusaturii.
Trageti firul superior de la sfarsitul cusaturii pe dosul
materialului, si apoi legati-l cu firul de la bobina.

S

Cand ati terminat de cusut nasturele,
glisati maneta dispozitivului de antrenare a
materialului, =f (catre dreapta privind din
partea din spate a masinii) pentru a ridica
transportorul.

O

@® Maneta dispozitiv de antrenare material (privind
din partea din spate a masinii)

@ De retinut

@ Butonul de pozitionare a transportorului se
afla de obicei spre dreapta (privind din
partea din spate a maginii).

@ Transportorul se ridica atunci cand incepeti
sa coaseti din nou.

Bl Coaserea unui nasture cu intarire
Pentru a coase un nasture cu intarire, prindeti
nasturele lasand putin spatiu intre acesta si
materialul textil, si apoi infagurati manual firul.
Astfel nasturele se va fixa mai bine.

Asezati nasturele in piciorusul pentru
coaserea nasturilor ,,M” si apoi trageti
maneta pentru intarire spre
dumneavoastra.

@® Maneta pentru intarire

Dupa ce ati terminat de cusut, taiati firul
superior lasand suficient fir pentru a-l
infasura in jurul firelor dintre nasture si
materialul textil si apoi legati-l cu firul
superior la inceputul cusaturii.

Legati intre el, pe dosul materialului, capetele
firului de la bobina ramase de la sfarsitul si
inceputul cusaturii.

@»i

Taiati excesul de fir.
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Introducerea fermoarului

Puteti realiza un sistem de inchidere cu fermoar.

Latime pas
cusatura
[mm (inci)]

Lungime pas
cusatura Picioru§
[mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual

Model Tasta

Denumire numerica

o s Utilizare
cusatura

%l:.::tutr; Montarea fermoarelor

(centrgazé 02 % 2\ |Realizareacusaturilor| 35 | 00-7,0 | 25 | 0,2-50
pozitia ! 2 ascunse si a (1/8) (0-1/4) | (3/32) | (1/64-3/16)
acului) nervurilor

Exista mai multe metode de a coasere a fermoarelor. Procedurile de introducere a unui fermoar centrat

sau a unui fermoar lateral sunt descrise mai jos.

Montarea unui fermoar centrat

Cusatura este realizatd pe ambele bucati de
material agezate una langa cealalta.

®

@ Fata material
® Coaserea
® Capatul deschiderii fermoarului

Porniti masina de cusut.

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J” si realizati cusaturi drepte pana la
deschiderea fermoarului.

Pe fata celor doua bucati de material asezate
una lana cealalta, dupa ce ati ajuns la
deschiderea fermoarului coaseti in sens
invers.

”

 Pentru detalii, consultati ,Cusaturi de baza’
(pagina 75).
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inséilagi cele doua bucati pana la marginea
materialului textil.

0)

®

Cusatura de insailare

Coasere inversa

Dos material

Capatul deschiderii fermoarului

®EO

Desfaceti cu fierul de calcat rezerva
cusaturii de pe dosul materialului textil.

=

@® Dos material




Aliniati rezerva cu centrul fermoarului si Realizati o cuséatura decorativa in jurul

apoi insailati fermoarul pe pozitie. fermoarului.
M4 M
Il i
o ’
Il o
[HI 1 _©
® R L (A
i ° i
1
H— @ \
@ Dos material @
® Cusatura de insailare
® Fermoar

Selectati cusitura 92 F .
|
I

» Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

! ATENT'E @ Coaserea

A e . - ® Fata material
@ Cand folositi piciorugul pentru ® Cusétura de inséilare

fermoare ,,1”, asigurati-vé ca selectagi @ Capatul deschiderii fermoarului
o cusatura dreapta (centreaza pozitia

acului), rotiti incet volantul spre ! ATENTIE

dumneavoastra (in sens invers acelor

de ceasornic) si verificati ca acul sd nu ® Ca_md coaseti, asu:!uragl-va ca acul nu
atinga piciorusul presor. Daci este atinge fermoarul, in caz contrar acul
selectata o cusatura diferita sau daca se poate indoi sau rupe.

acul loveste piciorusul presor, acul se

poate indoi sau rupe. Descoaseti cusaturile de insailare.

Montati suportul piciorugului presor la
boltul din dreapta al piciorugului pentru
fermoare ,I”.

@ Boltul din partea dreapta
@ Punctul in care acul intra in tesatura

+ Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).
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Montarea unui fermoar lateral

Cusatura se realizeaza pe o singura bucata de
material textil. Folositi acest tip de aplicare a
fermoarelor pentru deschideri pe lateral si la spate.

N = B

D)—

©

™~

®

@ Coaserea
©@ Fata material
® Capatul deschiderii fermoarului

Urmatoarea procedura descrie coaserea pe partea
stdnga, asa cum apare in imagine.

88

Porniti masina de cusut.

insailati cele doua bucéti pana la marginea
materialului textil.

O)

\
\
e

N

'IT\

®

@ Cusatura de insailare

® Coasere inversa

® Dos material

@ Capatul deschiderii fermoarului

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J” si realizati cusaturi drepte pana la
deschiderea fermoarului.

Pe fata celor doua bucéti de material agezate
una lana cealalta, dupa ce ati ajuns la
deschiderea fermoarului coaseti in sens
invers.

* Pentru detalii, consultati ,Cusaturi de baza”
(pagina 75).

Desfaceti cu fierul de calcat rezerva
cusaturii de pe dosul materialului textil.

%@@E

@ Dos material

Fixati prin calcare rezerva cusaturii astfel
incat partea dreapta (partea care nu este
cusuta) sa aiba 3 mm (1/8 inci) in plus.

®

@ Dos material

® 3 mm (1/8 inci)

Aliniati dintii fermoarului cu marginea
calcata a materialului textil cu cei 3 mm (1/
8 inci) in plus, si apoi insailati sau prindeti
cu ace fermoarul pe pozitie.

O]

EI
@ Dintii fermoarului

® Cusatura de insailare

02<I|>

Selectati cusatura !

I

I

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

! ATENTIE

@ Cand folositi piciorugul pentru
fermoare ,,1”, asigurati-va ca selectati
o cusatura dreapta (centreaza pozitia
acului), rotiti incet volantul spre
dumneavoastra (in sens invers acelor
de ceasornic) si verificati ca acul sa nu
atinga piciorusul presor. Daca este
selectata o cusatura diferita sau daca
acul loveste piciorusul presor, acul se
poate indoi sau rupe.



Montati suportul piciorugului presor la
boltul din dreapta al piciorugului pentru
fermoare ,I”.

Daca cusatura este realizata pe partea
dreapta, montati suportul piciorugului presor la
boltul din stadnga al piciorusului pentru
fermoare.

@ Boltul din partea dreapta
®@ Punctul in care acul intra in tesatura

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorugului presor” (pagina 41).

Coaseti fermoarul pe bucata de material
textil cu 3 mm (1/8 inci) in plus, incepand
de la baza fermoarului.

|V —

_—

! ATENTIE

® Céand coaseti, asigurati-va ca acul nu
atinge fermoarul, in caz contrar acul
se poate indoi sau rupe.

Cand sunteti la aproximativ 5 cm (2 inci) de
capatul fermoarului, opriti magina de cusut
cu acul coborat (in materialul textil),
ridicati parghia piciorugului presor, si apoi
deschideti fermoarul pentru a continua
coaserea.

inchideti fermoarul, intoarceti materialul
textil, si apoi insailati cealalta parte a
fermoarului pe materialul textil.

N

@ Cusatura de insailare

Montati suportul piciorugului presor la celalalt
bolt al piciorugului pentru fermoare ,,I”.

Daca suportul piciorusului presor a fost atagat
la boltul din dreapta la pasul ), schimbati-l pe
boltul din stéanga.

O)

@ Boltul din partea stanga
@ Punctul in care acul intra in tesatura

Realizati o cuséatura decorativa in jurul
fermoarului.

Realizati o cusaturé inversa la capatul deschiderii
fermoarului si aliniati dintii fermoarului cu partea
laterala a piciorusului presor.

- ™R~
Fata material

Capatul deschiderii fermoarului
Coasere inversa

Inceputul cusaturii

Cusatura de insailare

@O

! ATENTIE

® Céand coaseti, asigurati-va ca acul nu

atinge fermoarul, in caz contrar acul
se poate indoi sau rupe.
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Cand sunteti la aproximativ 5 cm (2 inci) de
capatul fermoarului, opriti magina de cusut
cu acul coborat (in materialul textil),
ridicati parghia piciorugului presor, si apoi
deschideti fermoarul pentru a continua
coaserea.

@ Descoaseti cusaturile de insailare.
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Coaserea materialelor elastice si a benzilor elastice

Se pot coase materiale elastice si pot fi montate benzi elastice.

. Model | Tasta
Denumire numerica

o s Utilizare
cusatura

. 04
c;lllas:ttil:::"\a % @ Materiale elastice

Latime pas Lungime pas
cusatura cusatura Piciorus

[mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual

1,0 1,0-3,0 2,5 1,0-4,0
(1/16) | (1/16-1/8) | (3/32) | (1/16-3/16)

Cusaturain | o5 .
. <
zig-zag < -
dubla <~
Cusaturain | o,

zig-zag
tripla <

Montarea elasticului

50 | 15-70 | 1,0 | 02-4,0
(3116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

Cusaturade | 34 Montarea elasticului
montare a s> - pe materialele
elasticului - elastice

40 | 00-70 | 1,0 | 02-40
3/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

Respectati masurile de securitate corespunzatoare atunci cand executati fiecare dintre urmatoarele

operatii de coasere.

Cusatura elastica

Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura % % .

 Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorusul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

0=

(-

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Coaseti materialul textil fara sa il intindeti.

Montarea elasticului

Cand se monteaza banda elastica la manseta sau
talia unui articol vestimentar, dimensiunile finisate
vor fi cele ale benzii elastice intinse. Din acest
motiv, este necesara folosirea unei benzi elastice
de lungime potrivita.

Prindeti cu ace banda elastica pe dosul
materialului textil.

Prindeti cu ace banda elastica pe materialul
textil in cateva puncte pentru a va asigura ca
banda este uniform pozitionata pe materialul
textil.

/

S)

/ )
WAL/

@ Banda elastica

@ Stift

Porniti masina de cusut.
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Selectati o cusatura.
+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

0fs—

(-

* Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorugului presor” (pagina 41).

Coaseti banda elastica pe material in timp
ce intindeti banda astfel incat sa aiba
aceeasi lungime ca si materialul textil.

Tn timp ce trageti materialul textil in spatele
piciorusului presor cu mana stanga, intindeti
materialul textil tindnd méana dreapta langa
acul de gamalie cel mai apropiat de partea
frontala a piciorusului presor.

! ATENTIE

® Cand coaseti, asigurati-va ca acul nu
atinge niciun ac de gamalie, in caz
contrar acul se poate indoi sau rupe.
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Aplicatii, mozaicuri din bucati de tesatura si matlasare

Cusaturile care pot fi folosite pentru realizarea aplicatiilor, a mozaicurilor din bucati de tesatura si a
matlasarii sunt descrise mai jos.

i Model | Tasta Latime pas Lungime pas -
Denumire numerica Utilizare cusatura cusatura Piciorus
[mm (inci)] [mm (inci)] presor

Automat| Manual |Automat| Manual

cusatura

05 ¢z (coasere cu centrare 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0
g @ fata de linia de referintd/| (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)

Montarea de aplicatii

Cusaturain coasere inapoi)
zigzag Aplicatii cu
21 ¢ _ matlasare, matlasare | 3,5 0,0-7,0 1,4 0,04,0
go cu miscare libera, (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)

cusaturi satinate

16 _— 3,5 2,5-7,0 2,5 1,6-4,0
3 = |Montarea aplicatiilor | 3igy | (3/32_1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)

Cusatura | 5,

entru i _ Montarea si 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0
applicatii jo imbinarea aplicatiilor | (1/16) [ (1/32—-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)
23 : Montarea si 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0
E:Q imbinarea aplicatiilor | (1/16) | (1/32-1/8) | (1/16) | (1/16-3/16)

Cusatura dreapta de
imbinare (cu o rezerva
18 = de coasere de 6,5 mm 5,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0
(1/4inci) de la marginea | (7/32) |  (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
din dreapta a

Cusitura piciorusului presor)
dreapta de Cusatura dreapta de J
imbinare fmbinare (cu o

rezerva de coasere

19 @ Y 1,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0
! - de 6,5 mm (1/4 inci) ’ Yy ’ iRy
e de Ia marginea din (1/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
sténga a piciorusului
presor)
26 > _ 40 | 0,0-7,0 1,2 | 0,2-4,0
= (3/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Cusaturi pentru
Cusaturade | 27 realizarea 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
imbinare E B mozaicurilor din (3/16)| (3/32—1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
bucati de tesatura
28 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
% - (3/16)| (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

Cusatura de

sturs dr “
matlasare | 5, Cusatura dreapta
]

care imita i _ pentru matlasare 0,0 0,0-7,0 2,5 1,04,0
cusitura i care imita cusatura (0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
manuala manuala
Cusaturade | 5,
- 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0
fondpentru | & |~ |Cusaturadefond | (T | ({540 | (1o | (1Hio-3%6)

matlasare <a
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CUSATURI UTILITARE

Coaserea aplicatiilor

Taiati materialul pentru aplicatie, lasand o
rezerva de coasere cuprinsa intre 3 si 5
mm (1/8 si 3/16 inci).

©
4

@ Rezerva cusaturii

Asezati un tipar realizat din hartie groasa
sau un stabilizator pe spatele aplicatiei, si
apoi indoiti rezerva de coasere folosind un
fier de calcat.

S

AN

« Inlaturati hartia groasa dupa ce ati calcat
rezerva cusaturii.

Tntoarce;i materialul textil pe cealalta parte,
si apoi insailati-l sau prindeti-l cu ace pe
materialul textil pe care va fi cusut.

@ Cusatura de insailare

Porniti masina de cusut.

Selectati o cusatura.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).
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Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

+ Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Rotiti volantul spre dumneavoastra (in
sens invers acelor de ceasornic), si apoi
incepeti sa coaseti in jurul margini
aplicatiei, asigurdndu-va ca acul intra in
tesatura in exteriorul aplicatiei.

|

»H o i

Cand coaseti in jurul colturilor, opriti masina
cu acul in materialul textil chiar in afara
aplicatiei, ridicati parghia piciorusului presor,
si apoi intoarceti materialul textil pentru a
schimba directia de coasere.




Cusaturi pentru mozaicuri Cusatura de imbinare

(model neregulat)
Coaserea a doua bucati de material textil se

indoiti marginea bucitii superioare de numeste ,imbinare”. Bucatile de material textil
material textil si agezati-o peste bucata trebuie taiate cu o rezerva de coasere de 6,5 mm
inferioara. (1/4 inci).

Realizati o cusatura dreapta de imbinare la 6,56 mm
Coaseti cele doua buciti de material textil (1/4 inci) de partea dreapta sau de partea stanga a
astfel incat cusatura sa se faca pe ambele piciorusului presor.
bucati.

insailati sau prindeti cu ace rezerva
cusaturii materialelor textile pe care doriti
sa le uniti prin coasere.

Porniti masina de cusut.

8= 19 ©
| P
IP I

Selectati cusatura '
P

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

« Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Coaseti avand partea laterala a
piciorusului presor aliniata cu marginea
materialului textil.
B Pentru o rezerva a cusaturii pe partea
dreapta
Aliniati partea dreapta a piciorugului presor
cu marginea materialului textil i coaseti
folosind cusatura '8 .
I
'p

&
|
|
|

@ 6,5 mm (1/4 inci)
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CUSATURI UTILITARE

B Pentru o rezerva a cusaturii pe partea
stanga
Aliniati partea stanga a piciorusului presor
cu marginea materialului textil si coaseti
folosind cusatura '° ic’ .
'p

®

.

@® 6,5 mm (1/4 inci)

@ De retinut

@ Pentru a modifica latimea rezervei cusaturii
(pozitia acului), reglati latimea pasului
cusaturii.

96

Matlasare

Suprapunerea straturilor de vatelina intre stratul
superior si cel inferior de material textil se numeste
.,matlasare”. Cuverturile matlasate pot fi cusute ugor
folosind piciorugul cu dubla antrenare optional si
ghidajul optional al piciorugului de matlasare.

insailati materialul textil care urmeaza sa
fie matlasat.

Porniti masina de cusut.

Selectati o cusatura.

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 66).

Montati piciorugul cu dubla antrenare.

* Pentru detalii, consultati ,Folosirea
piciorusului optional cu dubla antrenare”
(pagina 44).

Asezati méinile de o parte si de alta a
piciorusului presor si tineti materialul
intins in timp ce coaseti.

—iﬁk Nota
@ Cand coaseti cu piciorusul cu dubla

antrenare, coaseti cu o viteza aflata intre
ncet si mediu.



B Folositi ghidajul optional al piciorugului de

matlasare Matlasare cu miscare libera
Folositi ghidajul piciorugului de matlasare pentru
a realiza cusaturi paralele la distante egale. Pentru matlasarea cu migcare libera coborati dintii
transportorului (folosind maneta dispozitivului de
\ antrenare a materialului) astfel incat materialul textil

sa poata fi migcat liber in orice directie.
Piciorugul optional pentru matlasare este necesar
pentru matlasarea cu miscare libera.

Introduceti axul ghidajul piciorugului de
matlasare in orificiul din spatele
piciorusului cu dubla antrenare sau al
suportului piciorusului presor.

. 5 Opriti magina de cusut.
O Piciorus cu dubla antrenare
Scoateti piciorusul presor si suportul
piciorusului presor.
+ Consultati ,Scoaterea suportului piciorusului
presor” (pagina 43).

Fixati piciorugul pentru matlasare cu surubul
suportului pentru piciorusul presor.

Boltul de pe piciorusul pentru matlasare trebuie
asezat deasupra surubului de fixare a acului.

Reglati axul ghidajului piciorugului pentru

S PRI )
matlasare astfel incat ghidajul sa se o
alinieze cu tighelul care a fost deja cusut. ®

Boltul de pe piciorugul pentru tighelire
Suport piciorus presor surub
Surub de fixare ac

Tineti suportul piciorusului de matlasare
cu mana dreapta pe pozitie si apoi cu mana
stanga strangeti surubul piciorusului de
presare folosind surubelnita.

24& Nota

@ Ghidajul optional al piciorusului pentru
matlasare poate fi cumparat de la dealerul
dumneavoastra Brother. @ Suport piciorus presor surub

! ATENTIE

@ Strangeti bine suruburile cu ajutorul
surubelnitei, altfel acul poate atinge
piciorusul presor, provocand indoirea
sau ruperea lui.
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Glisati maneta dispozitivului de antrenare
a materialului, amplasata la baza, in partea Realizarea cusaturii satinate folosind

din spate a masinii, la T (spre stinga oo ]
privind din partea din spate a masinii). controlerul de viteza a procesului de coasere

Cusatura decorativa poate fi realizata prin
modificarea |atimii pasului cusaturii satinate. Daca

G

l|||m masina de cusut este setata astfel incat latimea
T+ pasului cusaturii sa poata fi reglata folosind

controlerul de viteza a procesului de coasere,
latimea pasului cusaturii poate fi reglata rapid si
usor. In acest caz, viteza procesului de coasere

— este reglata de la pedala.
O L=
Conectati pedala.
® Buton de modificare a pozitiei transportorului » Pentru detalii, consultati ,,incepe’gi sa

(privind din partea din spate a maginii) coaseti” (pagina 52).
Transportorul este coborat.

" . . . i Porniti masina de cusut.
Porniti masina de cusut si apoi selectati o ’

cusatura.

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorusul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.

Folositi ambele maini pentru a tine
materialul intins si apoi mutati materialul
pentru a respecta modelul.

Cusaturile de intarire se cos la inceputul si la
sfarsitul cusaturii.

» Pentru detalii, consultati Jnlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Apaésati pe (Tasta Setari) de pe panoul
de comanda.

Este afisat ecranul de setari.

; 25

1 «REC 4F
@® Model
Dupa ce ati terminat de cusut, glisati Apasati (+] sau ] (Tastele pentru
maneta dispozitivului de antrenare a lungimea pasului cusaturii) pana se

materialului spre o= (Spre dreapta privind
din partea din spate a masinii) pentru a
ridica dintii transportorului.

afigseaza + .
T

o[ |

58@

— Apare afisajul care aratd ca |atimea pasului
O cD cusaturii poate fi controlata cu ajutorul

controlerului de viteza a procesului de coasere.

—)

@® Maneta dispozitiv de antrenare material (privind

din partea din spate a masinii) @
» De obicei maneta dispozitivului de antrenare a - ,_f';'-"'?.: ______
materialului este pozitionaté la dreapta. 4] I am
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Apasati (<] sau [») (Tastele pentru latimea
pasului cusaturii) pentru a selecta [If4.

Pentru a reveni la [JFF, apasati (= ] sau [»)
(Tastele pentru latimea pasului cusaturii).

Masina este acum setata astfel incat
latimea pasului cusaturii sa poata fi
controlata cu ajutorul controlerului de viteza
a procesului de coasere.

Apasati (Tasta OK) sau (Tasta

Anulare/Stergere).

Afigajul initial al cusaturii apare din nou.

Selectati cusatura 21 g .
Q

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

in timp ce coaseti, glisati controlerul de
viteza a procesului de coasere pentru a
regla latimea pasului cusaturii.

Glisati controlerul spre stdnga pentru a ingusta
cusatura. Glisati controlerul spre dreapta pentru
a mari latimea pasului cusaturii.

[ = =

@® Maiingust
® Mailat

» Reglati viteza de coasere cu ajutorul
pedalei.

Cand ati terminat de cusut, aduceti setarea
de control a latimii pasului cusaturii inapoi
in pozitia OPRIT.

@ De retinut

@ Desi rezultatul cusaturii difera n functie de
tipul de material cusut si de grosimea firului
folosit, pentru rezultate optime reglati
lungimea cusaturii intre 0,3 si 0,5 mm (1/64
si 1/32 inci).
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Cusaturi de intarire

Tntériti punctele care vor fi supuse deformarii, cum sunt orificiile de la maneci, cusaturile interioare ale
pantalonilor si colturile buzunarelor.

Model | Tasti Latime pas Lungime pas

Denumire ica . cusatura cusatura Picioru
numerica Utilizare 3

cusatura [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual

Intarirea cuséturilor
manecilor si a 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 J
cusaturilor interioare (0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)

ale pantalonilor

Cusatura | o3 o
elastica h i
tripla il !

Intarirea capetelor 2.0 1,0-3.0 0,4 0,3-1,0 A

- deschiderilor, de tipul - _
colturilor buzunarelor (1/16) | (1/16-1/8) | (1/64) | (1/64-1/16)

Coaserea | 52
cheitelor

Cusatura elastica tripla Coaserea cheitelor
Folositi cusatura elastica tripla pentru a intari Cheitele se folosesc la intarirea punctelor supuse
orificiile mansetelor si cusaturile interioare ale deformairii, precum colturile buzunarelor si deschiderile.
pantalonilor. Ca exemplu, este descrisa mai jos procedura de

coasere a cheitelor la colturile buzunarelor.
Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura 3

» Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorusul pentru custuri in zig- Stabiliti lungimea dorit a cheitei.

zag ,,J”. Reglati placa ghidajului pentru nasture de la
. piciorusul pentru butoniere ,A” la lungimea dorita.

0d = (Distanta intre semnele de pe rigla gradata a

—H=- piciorusului presor este de 5 mm (3/16 inci).)

®

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorugului presor” (pagina 41).

incepeti coaserea. ® li[ ‘ ]E g

» Pentru detalii, consultati ,,Tncepe’gi sa
coaseti” (pagina 52).

@ Rigla gradata piciorus presor
@ Lungimea cheitei
® 5 mm (3/16 inci)

» Se poate coase o cheita cu o lungime
maxima de aproximativ 28 mm (1-1/8 inci).

Porniti masina de cusut.

100



Selectati cusatura 52 E .

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru butoniere ,,A”.

+ Pentru detalii, consultati Jnlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Treceti firul superior prin orificiul
piciorusului presor, si apoi trageti-l sub
piciorusul presor, dupa cum se arata in
imagine.

Cu deschiderea buzunarului spre
dumneavoastra, agezati materialul astfel
incét acul sa intre in tesatura la 2 mm (1/16
inci) in fata deschiderii buzunarului si apoi
coboréti parghia piciorugului presor.

@® 2 mm (1/16 inci)

—i} Nota

@ Cand coborati piciorusul presor, nu
impingeti in partea frontala a piciorugului
presor, in caz contrar cheita nu va fi cusuta
la marimea corecta.

Pl )X

Trageti in jos parghia pentru butoniere cat
mai mult posibil.

@ Parghie pentru butoniera

Péarghia pentru butoniere este amplasata in
spatele suportului de pe piciorusul pentru
butoniere.

e

@ Péarghie pentru butoniera
® Suport

Tineti ugor capatul firului superior in méana
stanga, si apoi incepeti sa coaseti.

Dupa finalizarea operatiei de coasere,
masgina va realiza automat cusatura de
intarire, apoi se va opri.

Taiati firele, ridicati parghia piciorugului
presor, si apoi scoateti materialul textil.

Ridicati parghia pentru butoniere in pozitia
initiala.

@ De retinut

@® Daca materialul textil nu este antrenat, de
exemplu, din cauza ca este prea gros,
mariti lungimea pasului cusaturii. Pentru
detalii, consultati ,Reglarea lungimii
cusaturii” (pagina 59).
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Cusatura pentru gaici

Se pot coase gaici de tipul celor pentru curele. Sunt disponibile trei marimi de gaici: 7 mm, 6 mm si 5
mm (1/4, 15/64 si 3/16 inci).

Latime pas Lungime pas
. Model oo S .
Denumire Utili cusatura cusatura Piciorus
fiizare [mm (inci)] [mm (inci)] presor

Automat| Manual |[Automat| Manual

cusatura

Cusatura | 54 ,, |Coaserea gaicilor, de exemplu 7,0 ?5(7216&%/36614“3558 _ _ N
pentru gaici s |pe cordoane (1/4) ’3/16)
Porniti masina de cusut. incepeti coaserea.

Dupa finalizarea operatiei de coasere,
. masgina va realiza automat cusatura de
intarire, apoi se va opri.

7,

Selectati cusatura 54

W,
K

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea

cusiturii” (pagina 67). Folositi poansonul pentru a decupa o

gaura in centrul gaicii.

]
I

+ Pentru detalii, consultati ,inlocuirea %Q%
piciorusului presor” (pagina 41).

Montati piciorugul pentru monograme ,,N”.

Reglati fie latimea fie lungimea pasului . - . 3
cusaturii pentru a selecta miarimea dorita a * Cand folositi poansonul, asezati o coala
gaicii. groasa de hartie sau un alt tip de foaie de
protectie sub materialul textil inainte de a
perfora orificiul in materialul textil.

My S g
"q.§ —"'Il\‘: 5'“\‘:
© o ® 2 pe retinut
8 g o ggég"i?‘d) ® Daca se foloseste un fir subtire, cusétura
® 5mm (3/16 inci) poate fi rara. In acest caz, coaseti gaica de

. ) o doud ori, nainte de a inldtura materialul textil.
» Pentru detalii, consultati ,Reglarea latimii

cusaturii” (pagina 58).

La inceputul cuséturii, coborati acul in material
si apoi coboréti parghia piciorugului presor.
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Cusatura decorativa

Cu aceasta masina de cusut se pot realiza diferite cusaturi decorative.

Latime pas Lungime pas
Denumire Utiti cusatura cusatura Piciorus
cusitura fiizare [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual
29 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
Cusatura de Coaserea a doua bucati de (3/16) (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
imbinare cu material textil cap la cap
ajur 30 folosind o cusatura deschisa 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
(3/16) | (3/25-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
26 5 4,0 0,0-70 | 1.2 0,2-4,0
> (3/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Cusaturade | 27 Cusatura decorativa de 5,0 2,5-7,0 2,5 1,04,0
imbinare ncretire (3/16) | (3/32—-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
28 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 J
(3/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Cusatura 17 = |Cusétura picot pentru gulere si 4.0 0,0-7,0 25 0,2-4,0
picot i~ |curbe (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/64-3/16)
29 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
(3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
Cu::::;l:a 30 Tncretirea materialelor pentru 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
fr’())nseuri un plus de textura si elasticitate | (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
40 5,0 0,0-7,0 1,6 1,04,0
(3/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Cusatura | 25 - - 50 | 25-70 | 05 | 011-1,0
feston { |Cusatura feston satinata (3/16) | (3/32-1/4) | (1/32) | (1/84-1]16)
36 3,5 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0
Coaserea dantelei, tivuri (1/8) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
decorative, cusaturi traditionale
37 etc. 6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0
(15/64)| (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-3/16)
38 5,0 1,5-7,0 35 1,5-4,0 N
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-3/16)
Tivire
39 - L _— 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0
Tivire decorativa si cusaturi y y ; y ; ’
E traditionale etc. pe materiale (3/16) | (1/16-1/4) | (3/16) | (1/16-3/16)
40 subtiri, de greutate medie si 50 15-70 25 15-40
% tesaturi tip panza (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
41 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Cusaturi 32 = .- 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0
pentru piele H Cusatura decorativa @3/16) | (0=1/2) | (1/8) | (1/16=3116) | Y
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Latime pas Lungime pas
Denumire Utili cusatura cusatura Piciorug
cusatura fiizare [mm (inci)] [mm (inci)] presor
Automat| Manual |Automat| Manual
Cusatura | 33 ¢ 4,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
ric-rac i< (3/16) | (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) |
Cusatura | 34 “ - 55 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0
decorativa E Cusaitura decorativa (7132) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
Cusatura | 35 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 N
serpuita (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-
Cusatura cu ajur zag ,,J".

Coaserea peste o cusatura deschisa se numeste
Lajurare”. Se foloseste pentru bluze si pentru
fmbracamintea pentru copii. Aceasta cusatura este
cu atat mai decorativa cu cét se foloseste un fir mai
gros. « Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Folositi un fier de célcat pentru a indoi cele
doua bucati de material textil de-a lungul Reglati latimea pasului cusaturii la 7,0 mm
cusaturilor. (1/4 inci).

» Pentru detalii, consultati ,Reglarea |atimii

insailati cele doui buciti de material textil, S .
; ’ cusaturii” (pagina 58).

la o distanta de aproximativ 4 mm (3/16
inci) pe coala de hartie subtire sau pe o
foaie de stabilizator solubil in apa.

Daca trageti o linie in mijlocul foii de hartie
subtire sau al foii de stabilizator solubil in apa,
veti coase mai usor. w w

®

Coaseti cu centrul piciorugului presor
aliniat in centrul celor doua bucati de
material textil.

\ \

\ \

\ \

o O

@ Coala de hartie subtire sau stabilizator solubil in
apa

® Cusatura de insailare

® 4 mm (3/16 inci)

Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura 2° § sau 30 % .
. ) Dupa ce ati terminat de cusut, indepartati
* Pentru detalii, consultati ,Selectarea hartia.
cusaturii” (pagina 67).
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Cusatura feston

Modelul repetitiv de forma ondulata care imita forma
scoicilor se numeste ,feston”. Este folosit pentru
gulerele bluzelor si pentru a decora marginile
batistelor.

Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura 2°

+ Pentru detalii, consulfat,i ~Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru monograme ,,N”.

» Pentru detalii, consultati Jinlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Coaseti de-a lungul marginii materialului
textil, avand grija sa nu coaseti direct pe
marginea materialului.

» Pentru rezultate mai bune, apretati
materialul textil si presati cu un fier de calcat
fierbinte nainte de a coase.

Taiati surplusul de material de-a lungul
cusaturilor.

 Aveti grija sa nu taiati cusaturile.

Cusatura pentru fronseuri

Cusatura decorativa creata prin coaserea sau brodarea
peste incretituri se numeste ,fronsare”. Este folosita
pentru a decora partea frontala a bluzelor si mansetelor.
Cusatura de fronsare ofera textura si elasticitate
materialului textil.

Porniti masina de cusut.

Selectati o cusatura dreapta si apoi reglati
lungimea pasului cusaturii la 4,0 mm (3/16
inci) si slabiti tensiunea firului.

+ Pentru detalii, consultati ,Reglarea lungimii
cusaturii” (pagina 59) si ,Modificarea
tensiunii firului superior” (pagina 57).

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-zag ,,J”.

» Pentru detalii, consultati Jnlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Realizati cuséturi paralele la intervale de 1
cm (3/8 inci).

0)

N \\\/

N \
s, LS
N
\,
N
. SN
., .

@® 1 cm (3/8inci)

* Nu este necesar sa realizati cusaturi
inverse/de intarire sau sa taiati firul.

* La sfarsitul cusaturii, firul este tras in afara
cu aproximativ 5 cm (2 inci).

Trageti de firele de la bobina pentru a
increti materialul.
Indreptati incretiturile calcandu-le cu fierul de calcat.
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Selectati cusatura 2° ﬁ, 30 % sau 40§ . Montati piciorusul pentru cusaturi in zig-
zag ,,J”.
+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Realizati cusaturi intre cusaturile drepte.

« Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Coaseti asigurandu-va ca acul intra in
tesatura putin in afara marginii materialului
textil.

Cusatura picot

Incretiturile care imit& forma scoicilor se numesc
scusaturi picot”. Sunt folosire pentru a decora
modele, partea frontala a bluzelor sau mansgetelor
realizate din materiale subtiri.

@ Punctul in care acul intra in tesatura

Desfaceti materialul si calcati modelul pe o
parte.

indoiti materialul textil pe bie.

Porniti magina de cusut.

7

Selectati cusatura '7 i si apoi cresteti

tensiunea firului.

+ Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).
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Cusatura de imbinare

Cusaturile decorative de incretire pot fi cusute peste
rezerva cusaturii materialelor imbinate. Acestea se

folosesc la crearea unor matlasari neregulate.
Porniti masina de cusut.
Coaseti impreuna cele doua buciti de

material textil si apoi desfaceti rezervele
cusaturii.

@ Dos material
® 6,5 mm (1/4 inci) rezerva cusaturii
® Cusatura dreapta

Montati piciorugul pentru cusaturi in zig-

zag ,,J".

+ Pentru detalii, consultati ,inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Selectati cusatura 26 =, %7 E sau 28 § .

~
—
» Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

intoarceti materialul cu fata in sus, apoi
coaseti peste cusatura deja existenta cu
centrul piciorusului presor aliniat cu
cusatura.

® Fata material

Cusaturi traditionale

Cand coaseti folosind acul cu aripioare,
Tmpunsaturile acului sunt mai mari, creand o
cusatura decorativa asemanatoare dantelei.
Aceasta este folosita pentru a decora tivuri si fete
de masa realizate din materiale subtiri i de greutate
medie si in plus pe tesaturi de panza.

! ATENTIE

@ Dispozitivul de infilare a acului nu se
poate folosi cu acul cu aripioare, in
caz contrar masina de cusut se poate
deteriora. Treceti manual firul prin
ochiul acului din fata spre spate.
Pentru detalii, consultati ,JInfilarea
firului superior” (pagina 28).

Introduceti acul cu aripioare.

* Folositi un ac cu aripioare 130/705H 100/16.

+ Pentru detalii despre introducerea acului,
consultati ,Inlocuirea acului” (pagina 39).

Porniti masina de cusut.

Selectati o cusatura, 32 H , 36 E 37 $ ,

Montati piciorusul pentru monograme ,,N”.

! ATENTIE

@ Selectati o latime a pasului cusaturii
de 6,0 mm (15/64 inci) sau mai mica, in
caz contrar acul se poate indoi sau
rupe.

® Dupa reglarea latimii pasului cusaturii,
intoarceti incet volantul spre
dumneavoastra (in sens invers acelor
de ceasornic) si verificati ca acul sa nu
atinga piciorusul presor. Daca acul
atinge piciorusul presor, acesta se
poate indoi sau rupe.
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incepeti coaserea.

N7 Nz N
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Az Nz A
EOEEOEENY
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/NN 7N
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N AN TN
Ale Neo sy
N AN TN
Ale Az sl
N AN 7N
A2 Nz A
EOEEOEENY
Sl Ne Sl
/NN I
a4l 4o

Inlaturarea partiala a firelor se numeste ,rarire”.
Aceasta are rezultate frumoase pe materialele cu
tesatura rara.

Mai jos sunt descrise doua moduri de rarire.

B Rarirea (Exemplu 1)

\

Scoateti cateva fire din material.

Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura 36 E .

* Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru monograme ,,N”.

+ Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

108

Cu fata materialului textil in sus, coaseti
de-a lungul marginii din dreapta a portiunii
din care au fost scoase fire.

%n-rr

Apaésati pe (Tasta Setari) de pe panoul
de comanda.

Este afisat ecranul de setari.

L
r@i wHEL 1b

Apasati @ sau @ (Tastele pentru

lungimea pasului cusaturii) pana se
afigeaza /il

o]

58@

Apare ecranul pentru crearea imaginii in
oglinda a modelului.

B




Apasati (<] sau [») (Tastele pentru
latimea pasului cusaturii) pentru a selecta

0.

Pentru a reveni la [JFF, apasati (=) sau [»
(Tastele pentru latimea pasului cusaturii).

5|

i

®0® @%@

Modelul este rotit.

Apasati (Tasta OK) sau (Tasta

Anulare/Stergere).

Afigajul initial al cusaturii apare din nou.

Coaseti de-a lungul celeilalte margini a
portiunii din care au fost scoase fire astfel
incat sa obtineti o cusatura asemanatoare
cusaturii anterioare.

(

Selectati din nou pentru imagine in oglinda
optiunea [FF.

B Rarirea (Exemplu 2)

Trageti cateva fire din doua portiuni ale
materialului, separate de o portiune din
care nu au fost scoase fire, avand
aproximativ 4 mm (3/16 inci).

l
| ©
@® 4 mm (3/16 inci)

Porniti masina de cusut.

Selectati cusatura 39 E .

 Pentru detalii, consultati ,Selectarea
cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru monograme ,,N”.

« Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

Coaseti de-a lungul centrului portiunii din
care nu au fost scoase fire.
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Coaserea diferitelor modele decorative incluse

Se pot realiza cusaturi satinate, cusaturi in zig-zag dublu si cusaturi satinate decorative. Toate se cos
folosind piciorusul pentru monograme ,N”.

Coaserea unor modele frumoase

Pentru a coase corect modelele, trebuie sa aveti in
vedere urmatoarele.

Material textil

Tnainte de a coase materiale elastice sau subtiri
sau tesaturi aspre, fixati materialul stabilizator
optional pe dosul materialului sau asezati o
coala subtire de hartie, de exemplu hartie de
calc, sub material. Pentru ca la realizarea
cusaturilor satinate materialul poate fi incretit
sau cusaturile pot fi stranse, aveti grija sa fixati
materialul stabilizator pe materialul textil.

Ace si fire de cusut

Cand coaseti materiale subtiri, de greutate
medie sau elastice, folositi un ac cu bila. Cand
coaseti materiale groase, folositi un ac pentru
masini de cusut de uz casnic 90/14. In plus,
trebuie folosit fir de finete #50-#60.

Cusatura de proba

n functie de tipul si de grosimea materialului
textil care urmeaza a fi cusut si daca se
foloseste sau nu material stabilizator, este
posibil sa nu obtineti rezultatul dorit. Trebuie sa
coaseti o bucata de material de proba inainte de
coaserea propriu-zisa. in plus, in timp ce
coaseti, asigurati-va ca ghidati manual

materialul pentru a preveni alunecarea acestuia.

Coaserea modelelor

Porniti masina de cusut.

Selectati o cusatura.

» Pentru detalii, consultati pasii ©) pana la
din ,Selectarea cusaturii” (pagina 67).

Montati piciorugul pentru monograme ,,N”.
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» Pentru detalii, consultati Jnlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

incepeti coaserea.

+ Cusatura se realizeaza in directia indicata
de sageata.

Realizarea cusaturilor de intarire.
Cand coaseti folosind 0 monograma,
cusaturile de intarire sunt cusute automat
dupa executarea fiecarui caracter.

+ Cand realizati un model cu o cusatura
diferitd de cusatura pentru monograme,
este util sa efectuati mai intai setarea pentru
coasere automata inapoi/coasere automata
intarituri. Pentru detalii, consultati
,Executarea automata a cusaturii inverse/
cusaturii de intarire” (pagina 60).

Cand ati terminat de cusut, utilizati
foarfecele pentru a taia excesul de fir de la
inceputul cusaturii si intre modele.



Combinarea modelelor

Se pot combina si coase mai multe modele.
Pot fi combinate cusaturile pentru monograme si
cusaturile decorative utilitare (cusaturi selectate cu

). Totusi, cusaturile utilitare (cusaturi selectate

cu (@) si E1j) nu pot fi combinate.

Selectati primul model.

Primul model este selectat si apare pe
ecranul LCD.

» Céand incepeti sa coaseti, modelul selectat
este cusut Tn mod repetat pana cand
magina de cusut este oprita.

Selectati urmatorul model.

Folositi tastele numerice pentru a tasta

numarul cusaturii dorite.

Pentru a schimba tipul de cusatura, apasati

(Tasta cusaturi caractere/decorative

utilitare). Dupa ce pictograma pentru modul de

cusatura dorit apare in coltul din stanga jos al

ecranului, introduceti numarul cusaturii dorite.

7 0
1312

Modelele combinate apar pe ecranul LCD.

» Pentru a sterge un model selectat, apasati

(Tasta Anulare/Stergere) de pe panoul
de comanda. Modelul care a fost selectat

ultimul este sters.

Repetati pasii

Dupa ce ati selectat toate modelele dorite,
incepeti coaserea.

@ Directia de coasere

Ordinea in care modelele apar pe ecranul LCD
este ordinea n care acestea vor fi cusute.

YAVIATY

24& Nota

@ Cand modelul combinat este cusut cel putin
o data, coaserea modelului combinat este
oprita temporar. Introducerea numarului
unei cusaturi dupd ce ati cusut sterge
modelul combinat si selecteaza noua
cusatura, in loc sa adauge noua cusatura
la modelul combinat.

@ Daca nu doriti sa stergeti modelul, salvati-I
fnainte de a introduce numarul noii cusaturi.
Pentru detalii despre salvarea modelului,
consultati ,Salvarea modelelor” (pagina 114).

@ De retinut

@ Pot fi combinate pana la 35 de modele.

® Daca au fost combinate mai multe modele,
masina de cusut se opreste odata ce toate
modelele selectate afisate pe ecranul LCD
au fost cusute. Pentru a coase in mod
repetat modelul combinat, consultati
“Repetarea modelelor de cusut”.

® Modelul combinat poate fi salvat pentru o
utilizare ulterioara. Pentru detalii, consultati
~Salvarea modelelor” (pagina 114).
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Repetarea modelelor de cusut @ L E J&n I_— E
3 w0

Pentru a coase Tn mod repetat modelul combinat,
urmati procedura descrisd mai jos.

Apasati (ox) (Tasts OK) sau (o) (Tasta

Selectati un model. Anulare/Stergere).

 Pentru detalii, consultati ,Combinarea

modelelor” (pagina 111) Afigajul initial al cusaturii apare din nou si
' masina este setata sa coasa in mod
Apasati pe (Tasta Setari) de pe panoul repetat modelul selectat.

de comanda.

®

Este afisat ecranul de setari.

“LEAF

1 +ABC Ak

Apasati @ sau @ (Tastele pentru
lungimea pasului cusaturii) pana cand
oo se afiseaza.

5[

¥
® & 5 ®© ® Unic
® Repetat

Apare afisajul pentru specificarea coaserii

repetate. ,{:& Noti

® Daca este setata coaserea repetata,

|_. E .'ﬁ\ I_— modelul este cusut in mod repetat pana
2

YAVITY e

YAVITrIVITY

cand masina de cusut este oprita.
® Daca masina de cusut este oprita, setarea pentru
coaserea repetatd/unica revine la setarea implicita.
Apasati (<] sau [») (Tastele pentru
latimea pasului cusaturii) pentru a selecta
LI (repetare coasere).
Pentru a reveni la 2 (coasere unicd), apasati Pot fi combinate pan la 35 de modele. Dac pe ecranul LCD

(<] sau [») (Tastele pentru latimea pasului nu pot fi afisate in acelasi timp toate modelele selectate,
cusaturii). modelul poate fi verificat conform procedurii de mai jos.

Verificarea modelului selectat

Apasati pe (Tasta Setari) de pe panoul

[: de comanda.

Este afisat ecranul de setari.

@éL E%EE
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Apasati @ sau @ (Tastele pentru
lungimea pasului cusaturii) pana cand
vHB[ se afiseaza.

o[

®O® é%@

Apare afisajul pentru verificarea modelului.

sLEAF

1 +ABC Ak

Apasati (< ] sau [ ») (Tastele pentru
latimea pasului cusaturii) pentru a derula
si verifica modelul.

o[

®0® é%

LEAF 43

1 +HREC ir

 Apasati (< ] pentru a derula modelul spre
stanga. Daca tasta este apasata in timp ce
modelul cel mai din stanga (primul) este afigat,
este declansat un semnal sonor.

+ Apasati [ ») pentru a derula modelul spre
dreapta. Daca tasta este apasata in timp ce
modelul cel mai din dreapta (primul) este afisat,
este declangat un semnal sonor.

Apasati (Tasta OK) sau (Tasta

Anulare/Stergere).

Afigajul initial al cusaturii apare din nou.

Imaginea in oglinda a modelului

Modelul poate fi rotit in oglinda fata de o axa verticala.

Selectati o cusatura.

Apasati pe (Tasta Setari) de pe panoul
de comanda.

Este afisat ecranul de setari.

)

1 «ABC ik

Apasati @ sau @ (Tastele pentru
lungimea pasului cusaturii) pana cand ﬂ:[‘_'-,

se afigseaza.

ol |

®0® é%a

Apare ecranul pentru crearea imaginii in
oglinda a modelului.

B

Apésati (<] sau [») (Tastele pentru latimea
pasului cusaturii) pentru a selecta [[.
Pentru a reveni la [JFF, apasati (= ) sau [»)
(Tastele pentru latimea pasului cusaturii).

ol

®0® é%a

Este creata imaginea in oglinda a modelului.
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Apasati (ox) (Tasts OK) sau (5) (Tasta

Anulare/Stergere).

Afigajul initial al cusaturii apare din nou.

@ @
@® Normal
® Imagine in oglinda

@ De retinut

@ Pentru unele dintre cusaturile utilitare,
majoritatea cusaturilor decorative si toate
cusaturile de caractere se pot crea imagini
in oglinda.

@® Modelele pentru care au fost create imagini
n oglinda pot fi si ele combinate cu alte
modele.

114

Salvarea modelelor

Modelele combinate pot fi salvate pentru o utilizare
ulterioara. Deoarece modelele salvate nu se pierd
dupa ce masina de cusut este oprita, acestea pot fi
accesate in orice moment. Acest lucru este
convenabil pentru modele, precum numele, care vor
fi des folosite. Cusaturile utilitare pot fi de asemenea
salvate. Pot fi salvate pana la trei modele.

Creati modelul combinat pe care doriti sa il
salvati. In caz contrar, afigsati modelul pe
care doriti sa il salvati.

* Pentru detalii, consultati ,Combinarea
modelelor” (pagina 111).

W E
Ok

Apasati (Tastda memorie) de pe panoul
de comanda.
Masina intra in modul memorie modele si
E‘!’j apare in coltul din stanga sus al
ecranului.

Apasati tastele numerice (de la 1 la 3)
pentru a selecta buzunarul in care va fi
salvat modelul.

Este afisat continutul salvat in buzunarul
corespunzator numarului selectat.

+ Daca nu sunt date salvate, in spatele
ecranului nu va aparea nimic.

B TE

» Daca buzunarul contine un model, acesta
este afigat. Pentru a pastra acest model in
buzunar, selectati un alt buzunar.

B JOHMND



Verificati continutul si apoi apasati
(Tasta OK).

Continutul salvat in buzunarul selectat este
nlocuit.

Apare un afisaj care arata faptul ca modelul
este salvat in buzunar.

Dupa ce modelul este salvat, se
declanseaza un semnal sonor si afisajul
initial al cusaturii apare din nou.

24& Nota

@ Nu opriti magina de cusut in timp ce se
salveaza un model, in caz contrar datele
despre model se pot pierde.

@ De retinut

® Modelul salvat in buzunar poate fi sters prin
executarea operatiunii de salvare fara a
selecta un model.

Accesarea unui model

Apasati é (Tasta presetare cusaturi

utilitare/model salvat) de pe panoul de
comanda.
Dupa ce ET] apare in centrul ecranului,
masina intra in modul accesare model si
ETj apare n coltuldin stéanga jos al
ecranului.

@ De retinut

® De fiecare data cand este apasata
(Tasta presetare cusaturi utilitare/model
salvat), masina comuta intre modul
presetare cusaturi utilitare si modul model
salvat. (Pentru detalii despre modul
presetare cusaturi utilitare, consultati
»Selectarea tipurilor de cusatura si a
modelelor” (pagina 66).

Apasati tastele numerice (de la 1 la 3)
pentru buzunarul in care va fi salvat
modelul.

Este accesat continutul salvat in buzunarul
corespunzator numarului selectat.

» Daca nu s-a salvat nimic in buzunarul
selectat, se declanseaza un semnal sonor si
ecranul afisat nainte de apasarea tastei
numerice va aparea din nou.

 Pentru a selecta un buzunar diferit, folositi
tastele numerice pentru a introduce numarul
unui alt buzunar.

@ De retinut

® Dupa accesarea unui model de cusaturi
decorative sau cusaturi pentru monograme,
apasati, (Tasta cusaturi caractere/
decorative utilitare) pentru a combina
modele suplimentare cu acesta sau pentru
a-l edita.
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Apaésati pe (Tasta Setari) de pe panoul

Realinierea modelului de comandsi.
Este posibil ca modelul sa nu fie cusut corect, in Este afisat ecranul de setari.
functie de tipul de material care este cusut sau de
viteza de coasere. Daca se intampla acest lucru,
reglati modelul in timp ce coaseti pe un rest de %ﬂj
material la fel cu cel folosit pentru proiectul 1 «HBC 4P
dumneavoastra.

Porniti masina de cusut. Apasati @ sau @ (Tastele pentru

lungimea pasului cusaturii) pana cand “‘|H|
Selectati & (Nr. 62 din %, selectat cu *n

&3)).

Apasati (Tasta cusaturi caractere/
decorative utilitare) si apoi folositi tastele

se afigseaza.

o]

numerice pentru a tasta ,62”.

H
Cusatura de aliniere a modelului este @) @ ™
selectata. @
Montati piciorusul pentru monograme ,,N”. Apare afigajul pentru ajustarea modelului.

« Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea
piciorusului presor” (pagina 41).

incepeti coaserea.

Se coase modelul pentru a efectua
ajustarile necesare.

Masina de cusut se opreste dupa ce a
terminat de cusut modelul.

Verificati modelul cusut.

Daca portiunea din model indicata in imagine
este cusuta uniform, modelul este aliniat
corect.

Daca modelul nu este cusut corect, urmati
pasii de mai jos pentru a regla coaserea.
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Apasati (<] sau [») (Tastele pentru
latimea pasului cusaturii).

5|

®0® é%@

Efectuati ajustarile necesare in functie de
modul de coasere a modelului.

Apasati [(») (Tasta pentru latimea pasului
cusaturii) pentru a creste valoarea
respectiva.

Apasati (<] (Tasta pentru latimea pasului
cusaturii) pentru a micsora valoarea
respectiva.

incepeti din nou sa coaseti si apoi verificati
modelul.

Continuati sa ajustati modelul pana cand
acesta este cusut corect.

Cand modelul este cusut corect, apasati

(Tasta OK) sau (Tasta Anulare/

Stergere).

Afisajul initial al cusaturii apare din nou.
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ANEXA

In acest capitol sunt prezentate diferitele proceduri

Parametrii cusaturii ...........oooooiiiiiiii s
Cusaturi utilitare ... .
Alte cusaturi......c.ccccecereiecncenn.

Ingrijire si intretinere. ....................
Curatarea suprafetei masinii ............................
Curatarea suportului suveicii ..........ccceeeeneeee,
Scoaterea placii acului... -

Depanarea.........cccccceeeereieiiiiiicimmnee e
Mesajele de eroare.................

Pe ecranul LCD nu apare nimic.
Semnale sonore de functionare.......................
Dezactivarea semnalelor sonore...............cuu..
3T =) G



Parametrii cusaturii

Tn tabelul urmator, sunt prezentati urmatorii parametrii ai cusaturilor utilitare: utilizare, lungimea si
latimea pasului cusaturii, precum si posibilitatea utilizarii acului dublu.

Cusaturi utilitare

Latime cusaturd | Lungime cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
Cusatura
Utilizare de intérire/
inversa

Nume

cusatura

Automat| Manual |Automat| Manual

Piciorug presor
Piciorus cu dubla antrenare

S |01 o Cusaturi simple,
=] I PPN . 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Da
§ : J cusatulrlde incretire sau (©) 0-1/4) | (3/32) | (1/6a-3116) | (J) Invers Nu
Cusituri | & ! nervuri etc.
dreapta| 5 o, Montarea fermoarelor,
= 1 A1 o o 3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Da
£ I Ji f:usatgnsmple,cugatunde (1/8) O-1/4) | (332) | (1/64-3116) | (J) Invers Nu
o | incretire sau nervuri etc.
Montarea manecilor,
Cusatura |03 o executarea cusaturilor
elastica IH J |la pantaloni, coaserea (()0? (()09_174()) (32/552) (1/11’2:‘:;}(1)6) Ef)l ntarire Nu
tripla m materialelor elastice si
cusaturi decorative
cusstura | 4| e cvsat | (1% | 1550 | 28 | 48 22| e |
decorative
c:‘:?;“ £ % g | | |Surfiare siatasare 35 | 0070 | 14 | 0040 |[Da| oo |\,
zigzag § aplicatii (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16) | (J)
. < |06 <~ Surfilarea materialelor medii
ilgzan%tlz <; J |sau elastice, atasarea (35/‘106) (11/’156_—71’?4) (11/’106) (1?é421:g}?6) Ef)l intarire Da
p <2 elasticului, peticirea etc.
. a 07 .- Surfilarea materialelor medii
Zigzag in <, ) 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 Da [ -
3 puncte < | J [sau elastice, atasarea (3116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (s | Intarire | Nu
< elasticului, peticirea etc.
08 ) .
Surfilarea materialelor 3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0 T ax
; G | subtiri sau medii @m) | @32-316) | (1/16) | (1/16-3i16) | Nu |  Intdrire | Nu
09 i . .
Surfilarea materialelor 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 T
E G | groase @316) | (3132-3i16) | (3/32) | (1/16-3116) | Nu |  Intdrire | Nu
10 Prevenirea destramarii
Cusatura G | materialelor : 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0 N Tntari
" groase sia -~ . u ntarire Nu
de surfilare E celor care se destrams usor | (316 | (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)
11 ) .
Surfilarea materialelor 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0 Da [
E J | elastice @6) | (0-1/4) | (3/32) | (1132-3/16) | (s | Intarire | Nu
2 rs ; |surfilarea materialelor | 50 | 00-7.0 | 25 | 0540 |Da| e | N
~ groase sau elastice (3/16) (0-1/4) (3/32) | (1/32-3/16) | (J)
ez |13 Surfilarea materialelor
Cusatura . . - 4,0 0,0-7,0 4,0 1,0-4,0 Da [P
de surfilare E J Zf:;‘giij;c“sa‘“” @re) | (0=1/4) | 3116) | (1/16=311e) | (o) | I'ntérire | Nu
14 < Tivire cu cusaturi
.| < |R|ivizibile pemateriale | 00 | =33 | T | by |Nu|  Tntarre | Nu
Cusatura P de grosime medie
de tiv =
invizibila | 15 ivire cu cusatura i
% R |invizibils pe materialele ?00) —3¢ 53 (12/’106) (11,'106‘_31'/58) Nu| Intarre | Nu
elastice
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Latime cusatura | Lungime cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
Cusétura
Utilizare de intarire/
inversa

Nume
cusatura

Automat| Manual |Automat

-
o
0
[
o
[}
[
=]
2

S

K

o

Piciorug cu dubla antrenare

Cusatura |16
- | 35 25-70 | 25 16-4,0 |Da -
a’:)(iinctar;jii 3 J | Cusétura pentru aplicatii 8y | @32—11ay | (332) | (1116-3116) | (U) Intarire Nu
Cusatura |17 iZ s 4,0 00-70 | 25 02-40 |Da| ;...
picot i | J |Cusdturd picot @3116) | (0-1/4) | (3/32) | (1/64-3/16) | (o) | Intarire | Nu
Cusatura dreapta de
18 o fmbinare (cu o rezerva de N
! J | coasere de 6,5 mm (1/4 inci) (75/5352) (()0(1_174()) (12/506) (1?6’421:2}(1)6) Nu Intarire Nu
o Ip de la marginea din dreapta a
dCusattEJ::l piciorusului presor)
reapta de
imb?nare Cusatura dreapta de
19 o fmbinare (cu o rezerva de 15 0.0-7.0 20 0.2-5.0 R
! J | coasere de 6,5 mm (1/4 inci) (1/Y16) ((’)_1/4) (1/’16) (1/64—3)16) Nu Intarire Da
p de la marginea din stanga a
piciorusului presor)
Cusatura
dreapta Cussturad & pent
care imitd |20 © usatura dreapta pentru
= i VA 0,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 P
f‘:l::ltl:{éa :i: J mat[asare care imitd (0) 0=1/4) | (3/32) | (1/16-3116) Nu Intarire Nu
(Rentru I qQ cusatura manuala
matlasare)
Cusatura |, . Aplicatii cu matlasare
(z‘;%-nz;g g J | matlasare cu migcare (?}g) ?2_134? (11/’146) (%Egﬁg) Nu Intarire Da
matlasare) Q libera, cusaturi satinate
22 s .
Cusituri - Montare si imbinare 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0 T oex
T 5 J | aplicati Ane) | (132-118) | (1/16) | (1/16-3i16) | Nu |  Intarire | Nu
aplicatii =
(pentru |23 Montare si imbinare 1,5 05-35 | 18 1,0-4,0 P
matlasare) | J | aplicatii (/1e) | (1132-118) | (1/16) | (1/16-3/16) | NU | ~ Intarire | Nu

Cusaturade | o4 Cusétura de fond pentru

matlasare PO 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 Toex
(pentru J | matlasare (cusatura de sy | 16114y | (1/16) | (1/16-3116) Nu Intarire Nu
fixare) ca fixare)
Cusatura |25 -
H 5 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0 |Da P
feston ¢ | N |Cusétura feston (3116) | (3/32—1/4) | (1/32) | (1/64-1/16) | (J) Intarire Nu
satinata H
26 Cusatura pentru
> J realizarea unor mozaicuri 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Da Tntarire Nu
~ din bucati de tes&tura si | (3/16) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
~ cusaturi decorative

Cusatura pentru realizarea
unor mozaicuri din bucati de

tura |27
Cusatura J |tesatura i cuséturi 5,0 2,5-7,0 2,5

Da

, , , 1,0-4,0 P
,de E decorative si surflareape | (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (o) |  Imtdrire | Nu
imbinare ambele bucéti de material,
ca in cazul tricotului
Cusatura pentru
2 ;| realizareaunormozaicuri | 50 | 00-7,0 | 12 | 0240 [Da| e |y
din bucati de tesatura si | (3/16) (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
cusaturi decorative
29 Cusatura de imbinare
atdra Mg 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 |Da [
Cusatura J | cu ajur si cusaturi y A a1 / Y Intarire Nu
i § decorative (3/16) (0-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (J)
imbinare 2turd de Tmbi
30 Cusatura de imbinare
n . e 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 |Da P
cu ajur , ,0—=7, , ,0-4, i N
% J g:gg‘rj;t?\jgusat“” (3116) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16) | (J) ntarire u
Cuséaturade | 31 < Atasarea elasticului
> . 4,0 0,0-7,0 1,0 0,2-4,0 |Da D s
ata:j:dre a :; J pentrq intinderea (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16) | (J) Intarire Nu
elasticului o> materialelor
Cusaturi |32
p:il:l;u H J | Cusatura decorativa (3‘}/'106) (()0(1_134()) (:13}2) (1/21’8:37?6) Nu Intarire Nu
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Latime cusatura | Lungime cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
Cusétura
Utilizare de intarire/
inversa

Nume
cusatura

Automat| Manual |Automat

-
o
0
[
o
[}
[
=]
2

S

K

o

Piciorug cu dubla antrenare

Cusatura | % ; v 40 | 00-70 | 25 | 1040 |Da| s
. ><< J | Cusatura decorativa (3/16) O-1/4) | (332) | (1116-3116) | (J) Intarire Nu
S
Cusatura | % 5 v 55 | 00-70 | 16 | 1040 |Da| ...
decorativa E J |Cusdtura decorativa | 7730) | (0-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16) | () | "tarire | Nu
e x |35 Cusatura decorativa si
Cusatura 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 |Da [
o N | pentru montarea y e 4 y ) Intarire Nu
serpuita 2 elasticului (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) | (J)
36 Coaserea dantelei, tivuri
. e 35 | 15-70 | 25 | 1,6-4,0 T
N |decorative, cusaturi A’y | (116-1/a) | (3/32) | (1/16-3/16) Nu Int&rire Nu
traditionale etc.
37 - .
Tivuri decorative, 6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0 A ri
$ N | cussituri traditionale etc. | (15/64) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/16-3/16) | NU [ ~ Intdrire | Nu
38 Tivuri decorative pe materiale
c subtiri, medii, groase si pe 5,0 1,5-7,0 3,5 1,5-4,0 T ok
iy $ N tesuri culegatura panza, | (3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) | (1/i6-3/16) | N | Intdrire | Nu
cuséturi traditionale etc.
39 Tivuri decorative pe materiale
subtiri, medii, groase si pe 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 T ok
E N |tesaturi cu legatura panza, | (3/16) | (1/16-1/4) | (3/16) | 1/16-3/16) | Nu|  Intérire | Nu
cuséturi traditionale etc.
40 Tivuri decorative pe materiale
subtiri, medii, groase si pe 5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0 [
% N |tesdturi cu legaturd panza, | (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) | (1/16=3716) | Nu|  Intérire | Nu
cuséturi traditionale etc.
41 Tivuri decorative pe materiale
Coaserea N subtiri, medii, groase si pe 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 Nu Tntarire Nu
tivurilor tesaturi cu legatura panza, (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
cuséturi traditionale etc.
A Butoniere orizontale pe 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Nu Intarire Nu
materiale subtiri si medii| (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16) automata
Butoniere orizontale -
5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Intarire
A |pentru zone supuse la | (3/45) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16) | NU| automata | NY
tensiuni
44 A Butoniere orizontale 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Nu Intérire Nu
pentru materiale groase | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) automata
4 = A Butoniere intarite pentru 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Nu intarire Nu
materiale captusite (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64—1/16) automata
53 | A |matorii sosice sau (15734) | (18158 | (1116 | (13— 16) | N e | Nu
Cusaturi < tricoturi
pentru
butoniere |47 g5 | | |Butoniere pentru 60 | 3060 | 15 [ 1030 |\, | Intarire |\,
materiale elastice (15/54) | (1/8—15/64) | (1/16) | (1/16-1/8) automata
48 -
- 5,0 0,0-6,0 2,0 0,2-4,0 Intarire
A |Butoniere intrite @3/16) | (0-15/64) | (1/16) | (1/64-3/16) | NU | automata | N
* £ Buloniere pentr 70 | 3070 | 05 | 0310 Tntarire
A |materiale subfiri si (iay | (1is=114) | (1732) | (184-1716) | NU | automata | NU
” blanuri
Butoniere pentru P
X L 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Intarire
A | materiale medii gi (iay | (1814 | (1732) | (1/64-1716) |[NY | automata | NU
groase
Butoniere orizontale A
; 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Intarire
A gggtt;‘l‘éwjr‘f”a'egmase 4y | (1is=114) | (1132) | (1/64-1/16) | N | automata | NU
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Latime cusatura | Lungime cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]

Cusatura
Utilizare de intarire/
inversa

Nume
cusatura

Automat| Manual |Automat| Manual

Piciorus presor
Piciorug cu dubla antrenare

c::::::a ” E A ;Tt: ;f:efo‘?s::;?tumm (12/'106) (11/’106_-31'?8) (19’(;21) (1?6431:])(1)6) Nu alunt?r::;eta Nu
cheite cusatura slabeste usor
c:es:ttrl:lri ” @ M | Coaserea nasturilor (?}g) (3?52:37156) - - Nu aiurlc?rﬁgié Nu
nasturi
C:::::Jé o4 | N Coaserea gicilor, de 7,0 Zﬁf%/gf 7,0 a%ﬂ%/gf Nu Intérire Nu
glici s exemplu pe cordoane (1/4) 3/16) (1/4) 3/16) automata
® % N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (32/552) (1?6’421:37?6) Nu Intérire Nu
* 8 N | Pentru decoratiuni etc. (?}2) (()0(1_174()) (12/506) (1?6’421:%}(1)6) Nu intarire Nu
o % N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (32/552) (1?6’421:37?6) Nu Intarire Nu
” % N | Pentru decoratiuni etc. (?}2) (()0(1_174()) (32/:352) (1?6’421:%}(1)6) Nu intarire Nu
” } N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (12/‘106) (1?6’421:37?6) Nu Intarire Nu
® } N | Pentru decoratiuni etc. (?}2) (()0(1_174()) (12/506) (1?6’421:%}(1)6) Nu Intérire Nu
dcegiér;:irvaé ¥ g N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (11/‘166) (1?6’421:37?6) Nu Tntarire Nu
” $ N | Pentru decoratiuni etc. (?}2) (()0(1_174()) (32/:352) (1?6’421:%}(1)6) Nu Intérire Nu
” % N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (12/‘106) (1?6’421:3)?6) Nu Intarire Nu
> E N | Pentru decoratiuni etc. (35/‘106) (()0(1_174()) (12/506) (1?6’421:%}(1)6) Nu Intérire Nu
” ? N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (32/552) (1?6’421:37?6) Nu Intarire Nu
* 3 N | Pentru decoratiuni etc. (?}2) (()0(1_174()) (11/’166) (1?6’421:%}(1)6) Nu Intérire Nu
i g N | Pentru decoratiuni etc. (172) (()0(1_134()) (11/‘146) (1?6’421:37?6) Nu Tntarire Nu
®3 N | Pentru decoratiuni etc. (1;2) (32/13’52__71’?4) (1%2) (1?6’411:1}(1)6) l()f)] Tntarire Nu
g:;i:‘t': % N | Pentru decoratiuni etc. (?}91) (32/:352__71’?4) (1%44) (1?6’411:17?6) I(?f; Intérire Nu
N | Pentru decoratiuni etc. (172) (32/:352__71’?4) (19‘&) (1?6’1:‘11)?6) I(DJa) Intarire Nu
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Latime cusatura | Lungime cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
Cusétura
Utilizare de intarire/
inversa

Nume
cusatura

Automat| Manual |Automat

-
o
0
[
o
[}
[
=]
2

S

K

o

Piciorug cu dubla antrenare

N 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Da T os
N | Pentru decoratiuni etc. 4y | (332-1/a) | (1/64) | (1/64-1/16) | (J) Intarire Nu
2 - 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Da Totsr
= N | Pentru decoratiuni etc. sy | @32-11ay | (1/64) | (1164-1116) | () Intarire Nu
Cusituri | & i 70 | 2570 [ 04 | 01-10 |Da| ...
satinate = | N |Pentrudecoratiuniete. | (i) | (3/32-1/) | (1/64) | (1/64-1/16) | (0) | m&rre | Nu
N 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 |Da T os
N | Pentru decoratiuni etc. 4y | (332-1/a) | (1/64) | (1/64-1/16) | (J) Intarire Nu
I 7,0 2,5-7,0 0,4 0,1-1,0 | Da Toex
E N | Pentru decoratiuni etc. sy | 332114y | (1/64) | (1164-1116) | () Intarire Nu
* N | Pentru decoratiuni etc 7.0 0,0-7.0 16 02-40 | Ny Tntarire Nu
: ’ (174) (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
77
o 6,0 0,0-7,0 1,4 0,2-4,0 Totsri
% N | Pentru decoratiuni etc. (15/64) | (0-1/4) | (1716) | (1/6a-3]16) Nu Intarire Nu
Cusaturiin | 78
: - 6,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 Totsr
z&%-gfzug % N | Pentru decoratiuni etc. (15564) | (0-1/4) | (3/32) | (1/64-3/16) Nu Intarire Nu
79
- 6,0 0,0-7,0 1.4 0,2-4,0 Tntari
&( N | Pentru decoratiuni etc. (15/64) | (0=1/4) | (1/16) | (1/64-3/16) Nu Intarire Nu
. N | Pentru decoratiuni etc 6.0 0,0-7.0 14 02-40 | Ny Tntarire Nu
’ © | (15/64) | (0-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)

Alte cusaturi

N =
o 53
8 | s g s
5| 5 g |3
Tip cusitura @ 3 2 s
5 | ¢ g |=
S 3 &
& g

A|B|C|DJ|E F| G| H I J

I 12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20

K LIM|N|O|IP|Q|R|S|T

21 22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30

Cusaturi U v W X Y Z & ? ! =
monograme 31 32 |33 |34 35 |36 37 38 |39 |40 N | Nu Nu Da

0 1 2 3 4 5 6 71| 8 9

P 42 |43 |44 |45 |46 |47 |48 |49 |50

) .. ° ~

o )| - Al Al&E|N

51 52 |53 |54 |55
O|@|(C|U| B

@ De retinut
@ Pentru a selecta modul de coasere a monogramelor, apasati (tasta cusaturi monograme/
utilitare decorative) o data.
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=
5 g
D
8 £
s S
Tip cusatura o &
E »
] ©
© 2
& :
01 02 03 04 05 06 07 1
e |o | o T Ve :
BRI REAERERE RIS
I >
i I 1] <2 S
12 13 16 17 18 20 21 22
< HE ~ Da
N - = J62) (*Imposibil) Da
N i g )
~ H <a —
23 24 25 26 27 28
< p
= ¢
s> K
08 09 10
; E E G(*2) Nu Nu
D
14 15
~
i (+2)
<: é R Nu Nu
Cusaturi utilitare -~ Da
decorative 197 29* 30 31 32 33 34 35
T Nu
36 37 38 39 40 41
N Nu Da
42 43 44 46 47 48 62(*1)
49 50 51 53 54 55
= |: £ : 2 : £ Da D
e = N ) a
57 58 59
% § 2( N Nu Da

1) Model pentru efectuarea reglajului
*2) Folositi piciorusul pentru monograme ,N” atunci cand se combina cu un alt model

@ De retinut

@ Pentru a selecta modul pentru cusaturi utilitare decorative, apasati (tasta cusaturi monograme/

utilitare decorative) de doua ori.
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ingrijire gi intretinere

Tn cele ce urmeaza vor fi descrise operatiunile simple de intretinere a masinii de cusut.

Curatarea suprafetei masinii

Daca suprafata maginii este murdara, inmuiati usor
o laveta in detergent neutru, stoarceti-o bine si apoi
stergeti suprafata maginii. Dupa ce ati curatat-o
odata cu o lavetd umeda, stergeti-o din nou cu o
laveta uscata.

! ATENTIE

@ Scoateti cablul de alimentare din priza
inainte de a curata masina, altfel se
pot produce rani sau socuri electrice.

Curatarea suportului suveicii

Daca se aduna praf in suveica, vor fi afectate
performantele de coasere ale maginii; din acest
motiv, acestea trebuie curatata periodic.

Opriti magina de cusut.

N

Scoateti cablul de alimentare din
conectorul de alimentare de pe partea
dreapta a masinii de cusut.

! ATENTIE

@ Scoateti cablul de alimentare din priza
inainte de a curata masina, altfel se
pot produce rani sau socuri electrice.

Scoateti extensia blatului maginii.

126

Slabiti surubul suportului piciorugului
presor si scoateti suportul piciorugului
presor, apoi slabiti surubul de fixare a
acului si scoateti acul.

Tineti capacul placii acului de ambele parti
si glisati-l spre dumneavoastra.

@ Capacul placii acului

Capacul placii acului este scos.

Scoateti suveica.
Prindeti suveica si scoateti-o in afara.

@ Suveica

Folositi peria de curatat sau un aspirator pentru
a indeparta orice scama si fir de praf de pe
suportul suveicii si din zona din jurul acestuia.

@ Perie pentru curatat
® Suport suveica

* Nu lubrifiati suveica.



Introduceti suveica astfel incat marcajul A Introduceti lamelele capacului placii acului
de pe suveica sa se alinieze cu marcajul ® in placa acului si apoi glisati capacul la
de pe masina in modul indicat mai jos. locul sau.

- @ Capacul placii acului
Instalati extensia blatului masinii in pozitia
initiala.

Scoaterea placii acului

Daca firul s-a incurcat si nu poate fi indepartat prin
curatarea suportului suveicii, scoateti placa acului.

Urmati pasii /) pana la (=) de la pagina 126.

Scoateti placa acului scotand suruburile
cu surubelnita inclusa.

Marcaj A

©)
® Marcaj @
®

Suveica

» Asigurati-va ca punctele indicate sunt
aliniate Tnainte de a instala suveica.
Scoateti firul incurcat din placa acului.

! ATENTlE Reagezati placa acului in pozitia initiala si apoi

strangeti suruburile cu gurubelnita inclusa.

@ Nu utilizati niciodaté o suveicé zgariata; in

caz contrar, firul superior s-ar putea incurca,

acul s-ar putea rupe si ar putea fi afectate

performantele de coasere. Pentru o suveica

noua (cod de articol: XE7560-001), contactati

cel mai apropiat centru de service autorizat.
@ Asigurati-va ca suveica a fost instalata

corect; in caz contrar, acul se poate rupe.

5::«‘\ Nota
@ Aliniati cele doua orificii pentru suruburi de pe
placa acului cu cele doua orificii de pe masina.

Urmati pasii @ panala () (pagina 126-127).
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Dacéa magina nu mai functioneaza corect, inainte de a apela la service, verificati posibilele probleme
descrise mai jos. Daca problema persista, contactati dealerul de la care ati achizitionat masina sau cel
mai apropiat centru de service autorizat.

Mod de Cauzi probabili Solutie Referinta

manifestare

Masina nu este pornita. Porniti magina. pagina 17

Nu a fost apasat butonul de pornire/oprire. | Apasati butonul de pornire/oprire. pagina 52

Masina de cusut Pérghia piciorusului presor este ridicata. | Coborati parghia piciorusului presor. -

nu functioneaza.

Nu folositi butonul de pornire/

Butonul de pornire/oprire a fost oprire atunci cand comanda de
apasat, desi comanda de picior este | picior este conectata. Pentru a pagina 52
conectata. folosi butonul de pornire/oprire,

deconectati comanda de picior.
Acul nu este corect instalat. Instalati corect acul.
Surubul de fixare a acului este Folositi surubelnita pentru a .
slabit. strange surubul. pagina 39
Acul este bont sau indoit. Tnlocuiti acul.

Alegeti un fir si un ac care se
potrivesc cu tipul de material pe pagina 38
care il coaseti.

Combinatia material, fir si ac nu
este corecta.

Piciorusul presor folosit nu este
potrivit cu tipul de cusatura pe care
vreti sa o realizati.

Atasati piciorugul presor potrivit

cu tipul de cusatura dorit. pagina 120

Tensiunea din firul superior este prea mare. | Slabiti tensiunea din firului superior. | pagina 57

Materialul este prea mult tras. Ghidati ugor materialul. -

Mosorul este instalat incorect. Instalati corect mosorul. pagina 28
Acul se rupe.

Tnlocuiti placuta acului. Contactati
Zona din jurul orificiului placii acului | dealerul de la care ati achizitionat
este zgariata sau prezinta bavuri. masina sau cel mai apropiat
centru de service autorizat.

o I, Tnlocuiti piciorusul presor. Contactati
Zona din jurul orificiului din ’ ANt ;

i((): ic?rl?§uIJL;l)r:s(c))r ecs’tleuz dériaté sau dealerul de la care ati achizitionat _
Brezinté bavuri 9 masina sau cel mai apropiat centru

de service autorizat.

Tnlocuiti suveica. Contactati
Suveica este zgériatd sau prezinta | dealerul de la care ati achizitionat
bavuri. masina sau cel mai apropiat
centru de service autorizat.

Bobinele necorespunzatoare nu
Nu se utilizeaz& o bobina conceputa | vor functiona corect. Utilizati
special pentru aceasta masina. numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.

pagina 22
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Mod de

. Cauza probabila Solutie Referinta
manifestare ’ ’
Firul superior nu a fost infilat corect
(de exemplu, mosorul nu a fost
instalat corect, capacul mosorului infilati corect firul superior agina 28
este prea mare pentru mosorul ; P ’ pag
utilizat sau firul a iesit din ghidajul
de pe tija acului).
Firul este innodat sau incurcat. ]Ic?rif'facet' nodurile si descurcati -
Acul ales nu este potrivit pentru firul | Alegeti acul potrivit pentru tipul agina 38
folosit. de fir folosit. pag
Tensiunea din firul superior este Slablt! tensiunea din firului pagina 57
prea mare. superior.
. . . Indepartati firul incurcat. Daca
Firul s-a incurcat, de exemplu in firul s-a incurcat in suveica, pagina 126
suveica. e S
curatati suportul suveicii.
Acul este bont sau indoit. Tnlocuiti acul.
pagina 39
Firul superior se | Acul nu este corect instalat. Instalati corect acul.
rupe. - — -
Inlocuiti placuta acului.
Zona din jurul orificiului placii acului Cohqtgtgtatl ?eale]’ul dela ca|1re afl
este zgariata sau prezinta bavuri achizitionat magina sau cel mal -
) apropiat centru de service
autorizat.
Tnlocuiti piciorugul presor.
Zona din jurul orificiului din Contactati dealerul de la care ati
piciorusul presor este zgariata sau | achizitionat masina sau cel mai —
prezinta bavuri. apropiat centru de service
autorizat.
Tnlocuiti suveica. Contactati
Suveica este zgariata sau prezinta dealerul de la care ati .
b . achizitionat masina sau cel mai —
avuri. ; .
apropiat centru de service
autorizat.
Bobinele necorespunzatoare nu
Nu se utilizeaza o bobina conceputa | vor functiona corect. Utilizati .
; « e S o pagina 22
special pentru aceasta masina. numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.
Firul bobinei a fost instalat gresit. Instalati corect firul bobinei. pagina 26
Bobina este zgériata, nu se invarte |- s .
usor sau prezinta bavuri. Inlocuiti bobina. -
Firul inferior se a T .
- M . R Indepartati firul incurcat gi .
incurca sau se Firul este Tncurcat. curétati suportul suveicii, pagina 126
rupe. T
Bobinele necorespunzatoare nu
Nu se utilizeaza o bobina conceputa | vor functiona corect. Utilizati pagina 22

special pentru aceasta masina.

numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.
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ANEXA—7F —MMM

Mod de

. Cauza probabila Solutie Referinta
manifestare ’ ’
Firul superior nu a fost infilat corect. Tnfilatj corect firul superior. pagina 28
Firul bobinei a fost instalat gresit. Instalati corect firul bobinei. pagina 26
o e Alegeti un fir si un ac care se
g:trgtégrae’;é?ématenal, fir i ac nu potrivesc cu tipul de material pe pagina 38
' care il coaseti.
Tensiunea firului | Suportul piciorusului presor nu este | Instalati corect suportul .
- L . U pagina 43
este incorecta. corect instalat. piciorusului presor.
Tensiunea firului este incorecta. Regla_tg tensiunea din firul pagina 57
superior.
Bobinele necorespunzatoare nu
Nu se utilizeaza o bobina conceputa | vor functiona corect. Utilizati .
; “ o S o pagina 22
special pentru aceasta masina. numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.
Firul superior nu a fost infilat corect Tnfila;i corect firul superior si pagina 26,
sau bobina nu este corect instalata. | instalati corect firul de la bobina. | pagina 28
Mosorul este instalat incorect. Instalati corect mosorul. pagina 28
o e Alegeti un fir si un ac care se
Comblnat,lavmaterlal, fir gi ac nu potrivesc cu tipul de material pe | pagina 38
este corecta. care il coaseti
Materialul este i
incretit. Acul este bont sau indoit. Tnlocuiti acul. pagina 39
< . - Scurtati lungimea cusaturii sau
Daca se cos materiale subfiri, coaseti cu material stabilizator pagina 59
cusdtura este prea lunga. sub materialul de cusut.
. N . < Reglati tensiunea din firul .
Tensiunea firului este incorecta. superior. pagina 57
Firul superior nu a fost infilat corect. Tnfila;i corect firul superior. pagina 28
N P Alegeti un fir si un ac care se
Combinatia material, fir si ac nu 7 > ; .
este corects. potrlvhesc cu tl_pul de material pe pagina 38
care il coaseti.
Unele puncte de -
cusatura lipsesc. | Acul este bont sau indoit. Inlocuiti acul. pagina 39
Acul nu este corect instalat. Instalati corect acul. pagina 39
S-a acumulat praf sub placa acului | Indepartati capacul placii acului pagina 126

sau in suveica.

si curatati suportul suveicii.
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Mod de

. Cauza probabila Solutie Referinta
manifestare ’ ’
S-a depus praf pe transportori sau o - .
pe SUVeica. Curatati suportul suveicii. pagina 126
Firul superior nu a fost infilat corect. Tnfilat,i corect firul superior. pagina 28
i Tnlocuiti suveica. Contactati
In timpul coaseril, Suveica este zgariata sau prezinta dea]qrgl dela care afi .
se aude un sunet bavuri achizitionat masina sau cel mai -
ascutit. ’ apropiat centru de service
autorizat.
Bobinele necorespunzatoare nu
Nu se utilizeaza o bobina conceputa | vor functiona corect. Utilizati .
: « L LA - pagina 22
special pentru aceasta masina. numai o bobina conceputa
special pentru aceasta masina.
Dispozitivul de Acul r:y a fost ridicat in pozitia Apa.f.at,l pe butonlljllde pagina 31
infilare a acului nu | corecta. pozitionare a acului.
poate fi folosit. Acul nu este corect instalat. Instalati corect acul. pagina 39
Piciorusul presor folosit nu este Atasati piciorusul presor potrivit
potrivit cu tipul de cusatura pe care cu t? ul %e cus%tufé doritp pagina 120
vreti s& o realizati. P )
Cusgturg nu este Tensiunea firului este incorecta. Regla't,l tensiunea din firul pagina 57
realizata corect. superior.
. N N Indepartati firul incurcat. Daca
Firul s-a incurcat, de exemplu in firul Y ti e ina 126
suveica. irul s-a incurcat in suveica, pagina
curatati suportul suveicii.
Glisati parghia de antrenare a
Transportorul este coborat. materialului spre dreapta. (asa pagina 97
cum se vede din spatele masinii)
Pasul cusaturii este prea mic. Mariti lungimea pasului cusaturii. | pagina 59
Materialul nu - :
PO M Piciorusul presor folosit nu este N -
inainteaza. potrivit cu tipul de cusatura pe care 's‘ltjat?alt’jll p()jlglglrjtgilljfér%soor:tpotrlwt pagina 120
vreti sa o realizati. P )
. . . Indepartati firul incurcat. Daca
z:\%ii: incurcat, de exemplu in firul s-a incurcat in suveica, pagina 126
) curatati suportul suveicii.
Contactati dealerul de la care ati
Lampa de cusut Lampa de cusut este deteriorats achizitionat magina sau cel mai _
nu se aprinde. P ) apropiat centru de service
autorizat.
Pe ecranul LCD | Luminozitatea ecranului LCD este Reglati luminozitatea ecranului pagina 134

nu apare nimic.

fie prea mare, fie prea mica.

LCD.
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Mesajele de eroare

Daca @ (butonul de pornire/oprire) este apasat inainte ca masina de cusut sa fie reglata corect sau daca o
operatiune se executa incorect, pe ecran va aparea o pictograma care indica eroarea. Urmati instructiunile
de pe ecran. Pictograma va disparea daca (Tasta OK) sau (Tasta Anulare/Stergere) este apasata
n timp ce pictograma este afigata.

Cod

Mesaj de eroare Cauza probabila

E1

Motorul s-a blocat pentru ca firul este incurcat.

Butonul de pornire/oprire sau butonul pentru coasere inapoi/cusaturi
de intarire a fost apasat in timp ce piciorusul presor era ridicat.

E2 |© |||

Butonul pentru coasere Thapoi/cusaturi de intarire sau butonul pentru
pozitionarea acului a fost apasat sau pedala a fost actionata in timp
ce axul bobinatorului este deplasat spre dreapta.

E3

Butonul de pornire/oprire a fost apasat, in timp ce pedala a fost
conectata.

0 O cusatura, alta decat cea pentru coaserea butonierelor sau a
E5 T”}% cheitelor, a fost selectata si butonul de pornire/oprire este apéasat in

timp ce péarghia pentru butoniere este coborata.

E4

Cusatura pentru coaserea butonierelor sau a cheitelor a fost
selectata si butonul de pornire/oprire a fost apasat in timp ce parghia
pentru butoniere este ridicata.

E6

Butonul de pornire/oprire sau butonul pentru coasere inapoi/cusaturi
de intarire a fost apasat dupa ce o cusatura a fost stearsa.

E7

E8

Bobinatorul infagoara firul pe bobina.

0 Ati incercat sa combinati mai mult de 35 de litere si cusaturi utilitare
E9 ' '
|.-&-. B 'D D| 5" decorative.
) REYS T. Butonul de pornire/oprire este apésat, fara a se conecta pedala, in
E1 0 1T timp ce setarea pentru reglarea latimii cusaturii folosind controlorul

O == OFF vitezei de coasere este n pozitia [ON] (Activat).

E1 1 o Optiunea ac dublu este selectata in timp ce este selectat un model
I,'Jlill - I,'JI care nu poate fi cusut cu ac dublu.
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Cod . < s
Mesaj de eroare Cauza probabila
eroare

E1 2 o ."&-. B ID E@ A fost schimbat modul de coasere.

Aceasta pictograma apare cand modelul curent urmeaza sa fie sters.
X RGP piciod P s

o
E1 3 >< Setarea selectata nu poate fi schimbata cu modelul selectat.

E 1 4 E‘!"] Se salveaza un model. In caz contrar, se salveaza setarile cusaturii.
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Pe ecranul LCD nu apare nimic

Daca nu apare nimic pe ecranul LCD atunci cand
masina este pornita, luminozitatea ecranului LCD
este fie prea mare, fie prea mica. in acest caz,
efectuati urmatoarea operatiune.

Opriti magina de cusut.

N

in timp ce apasati (Tasta anulare/
stergere) din panoul de operare, porniti
masina de cusut.

Apasati (<) sau (») (Taste latime
cusatura).

Reglati luminozitatea ecranului LCD, astfel
incat afisajele sa poate fi vazute.

o[

; !

®0® @%@

Opriti magina de cusut, apoi porniti-o din

nou.

Semnale sonore de functionare

De fiecare data cand este apasata o tasta sau se
executa o operatiune incorecta, se aude un bip.
B Pentru o operatiune corecta

Se aude un semnal sonor.

B Daca efectuati o operatiune gresita
Se aud doua sau patru semnale sonore.

B Daca masina se blocheaza, de exemplu
deoarece firul este incurcat

Masina de cusut emite continuu semnale
sonore, timp de patru secunde. Magina se
opreste automat.

Trebuie sa verificati sa corectati cauza erorii si

fnainte de a continua procesul de coasere.
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Dezactivarea semnalelor sonore

La achizitionare, magina de cusut este setata pentru
a emite semnale sonore la fiecare apasare a unei
taste de pe panoul de control. Aceasta setare poate
fi modificata astfel incat masina sa nu emita
semnale sonore.

Porniti masina de cusut.

9

Ecranul LCD se aprinde.

Apasati pe (Tasta Setari [Tasta Setari])
de pe panoul de control.

22

1 «HEC A b

Este afisat ecranul de setari.

Apasati (+) sau (v] (Taste lungime
cusaturd) pana se afiseaza pictograma

o].

o]

é%@

Este afisat ecranul pentru schimbarea
setarii semnalului sonor.




Apasati (< ] sau [ ») (Taste lungime
cusatura) pentru a selecta [JFF.

Pentru a reveni la [, apasati (=] sau [»)
(Taste lungime cusatura).

Masina este acum setata astfel incat sa nu
mai emita semnale sonore.

Apasati (Tasta Anulare/Stergere) sau

(Tasta OK).

Este afisat din nou ecranul de coasere
initial.
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A

BC eietieee ettt e et e te e e reeereeennes
ac cu aripioare
acdublu ........ccceeeees
accesarea unui model ..
accesorii optionale ...
acele masinii de cusut ........ccccoeeeieiiiiiiie e
aculdublu ..o

alimentarea cu energie electrica ...

aplicatia ........ccccooeieiiiiiiii .
arc ax bobinator ...........ccocciiiiiiie e
asezarea materialului ............occoooeeiiiiiiiiiee
ax suplimentar pentru mosor ....
AXUI MOSOF .ot

B

banda elastica ...........ccovoiiiiiii 91
bobINArea .........cccoooiiiiiiie e 8
bobINAtOrUl ..o 11
bobind ......cccceveinene

butoane de control

buton de modificare a pozitiei transportorului ....... 11, 98
buton pentru tensionarea firului ............ccccooeevnine 11, 57
butonul de pornire/oprire ...........cccoceeiiiiiniieiieene 12, 52
butonul de pozitionare ac ..........cccccevveciniiiencien 12

butonul pentru coasere inversa/cusatura de intarire ...12

C

capac bobind ... 12, 27
capac conducator de fir ........cccccoiiiiiiiiiii e, 11
o= oF= (o3 1 1 [o - To | LSRR 9, 23, 29
capacul placii de ac ........cccoeiiiiiieiieee e 12
caracteristici .... ...8
Cheitd ..o 100
coasere automata cusaturilor de intarire ..................... 60
COASEre TNAPOT ...eeeeiiiiieeiiiee ettt 54
coaserea in mod brat liber ..o 46
coaserea nasturilor ... .79, 84
colturi buzunare ... 100
combinarea modelelor ...........cccoiiiiiiiiiien e 111
conducatorul de fir ..o 11
conducatorul de fir al bobinatorului si discul de
Pretensionare ........ccccceeviiciiiie e
conducatorul de fir al tijei acului

conector de alimentare ............cccooceiiiiiiiinieeenns
controlerul de viteza coasere ...........cccccceeeviieenns
curatare

cusatura de proba ........coooceiiiiiiiiie e
cusatura de tiv invizibila

cusatura feston ................

cusatura in zig-zag dubla ....
cusatura in zig-zag tripla .
cusatura pentru butoniera ...........ccccceeeiiieiiiiienieeee
cusatura pentru fronSeuri ..........ccocceeveiiienieeieenee

cusatura satinatd ...,
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CUSALUIA CU @JUI ..o 104
cusatura de Imbinare ...........ccccoeevieeiniiee e 93, 95
cusatura de intarire ... 54, 60, 100
cusatura dreapt@ ........ccccoeieiieiiie e 120
cusatura elastica tripla . ....100
(o1 U 1T 1 (0] - T o] oo ) AP
cusaturide baza ...

cusaturi de surfilare ...
cusaturi decorative

cusaturi decorative satinate ... 110, 124
cusaturi decorative utilitare .............ccccoeeee 67, 110, 125
CUSALUN INCIUSE ..o
cusaturi in zig-zag dublu .

cusaturi pentru initiale ...
cusaturi pentru monograme .............cocceeeue 67, 110, 124
cusaturi pentru realizarea mozaicurilor din bucati

de tesatura ............

cusaturi satinate ....
cusaturi serpuite

cusaturi traditionale ... 107

cusaturi utilitare .........cccceeeviieee e 66, 120

D

debitor-intinzator de fir ..o 11

depanarea

deschideri

dispozitivul pentru desfacut cusaturi ...................... 9, 82

E

ecran LCD ...ooooeiiiiiiieeeeee e 13, 18, 21, 134
luminozitate ... 21, 134

executarea automata a coaserii inverse ............c......... 60

F

fanta de aerisire
fir pentru bobina ....
scoatere fir

firUl SUPEIIOT ...t

G

GAICA ittt 102
geanta pentru aCCeSOrii ........cocovevivuieriiiiiieeieecee e 9
ghid de referinta rapid@ ...........ccooriiiiiinin 9
ghidaj pentru matlasare ..... .10
ghidajul piciorugului de matlasare .............c.cccoooeiieis 96
|

imagine Th oglinda ... 113
instructiuni de siguranta ...............ccccoiiiii 1
introducerea fermoarului ..........cccoceeniiiiinicnicnecn, 86



TMDINAE ..o 107
ncepeti sa coaseti ... 52
infilare manuala ........ .33
infilarea aculUi ..........occceeiiiiiiiii e 31
infilarea firului inferior ...... .8, 26
infilarea firului pe bobina ... 22
infilarea firului SUPEIOr ........coooiiiiiiiiieeeees 8, 28
TNGMJINE o 126
Tnlocuirea acului ..........ccccooiiiiiiiiiiiieceee e 37, 39
intrerupatorul principal . W11, 17
intretinere ... 126
L
1atime CUSAtUra ..........c.ocooiii e 58
latime pas cusatura

control .......
linia de referinta .
IUMINOZItAte ...ooieeiieiee e
luNgime CUSALUIa ......coooiiiiiiiieice e 59
M
manual de Utilizare ...........cccoceiiiiiiiiice e 9
Masa latad ......occoeiiie e

materiale elastice ...
materiale groase
materiale subtiri
MAtlaSare ........cccoiiiiiiiie e
matlasare cu miscare libera ............ccccovviiiiiieieiiiiins 97
maneci
MESAJe A€ ErOAre ......cecevuieeiiiiieaiiieee e e eieeeeeeeeeanees 132
MOAEIE ..o 110
modele salvate .......... .
modul de cusatura ................. ..66
mozaicuri model neregulat ..... .95
mufa de conectare pedald ...........ccoceeiiiiiiniiicn. 11

P

panou de CONtrol ........cceceiiiiiiiiiiie e
parametrii CUSAtUrii ........cccceeeeiiiiiie e,
parghia piciorusului presor ........cccccevceeeinieeenenen.
parghie dispozitiv de infilare ac
parghie pentru butoniere ..............cccocceeee.
PEAAIA ...
peria pentru curatat ...............
piciorus cu dubla antrenare ...................... .

piciorus pentru matlasare 0,635 mm (1/4") .....c.cc.cec... 10
piciorus pentru matlasare 0,635 mm (1/4")

cu sistem de ghidare ...........ccociiiiiiiinii e
piciorusul antiaderent ...
piciorusul de matlasare ....

piciorusul deschis ..................

piciorusul pentru butoniere ..........ccccccceveeeiiiiiieneenn. 9, 83
piciorusul pentru cusaturi invizibile ... 9
piciorusul pentru cusaturi in zigzag .... .9, 72
piciorusul pentru cusut nasturi ............ ....9, 84
piciorusul pentru fermoare ............ccooveviieiiiiiiiniiiens 9
piciorusul pentru ghidare cusatura ............c.cccocceeenien. 10
piciorusul pentru monograme ..........ccccccevceeencieennineennne 9

piciorusul pentru surfilare ...........ccccooveieeiiiieeiiieene 9, 71
PICIOTUSUI PrESOT ..ttt 12, 41
piciorusul reglabil pentru fermoare / paspoal ............... 10
piese cilindrice
placa @Cului .........cccoeeiiiiiiiiiiiic
placa de selectie model de cusatura .....................c....... 9
PIACA GC v 64
plasa de protectie @ mosorului ............ccccccooiiiiiiiicnens 9
poanson .

POZItIE @C ...oooiiiiiiiiic

pozitie de oprire @ acului ...........cccccoeoeiiiiiiiicee,

presetare cusaturi utilitare ..
priza de curent electric .........cccceveviiieiiee e

R

FEAlINIEIEA ..ooviieeiiiiee e
realinierea modelelor ...
reglarea tensiunii firului

repetarea modelelor de cusut ...........ccceevviiiiieeennnns 112
rezerva €gald ..........coociiiiiiiiin 64
FOLIME o 113
S

salvarea modelelor .............c.cc......

schimbarea directiei de coasere ..

schimbarea setarilor ...
schimbarea setarilor masinii ..........cccccovveeiiiiiiiiene.
selectarea cusaturii ...............
selectarea directa ............
selectarea dupa numar .........
semnale sonore de functionare
SEMArUL e
setari ale masginii
SEtUI dE ACE ...veeeiiiieee e
SUPOIt PICIOTUS PreSOT ....eeiieiieiiiiaeeiieaeaiieaeaeeeaeaes
SUPOI SUVEICA .ooeeieiiiiiiieee e ettt
[0 1Y7=1 (o= LU

S

surub de fixare ac ........cccocoiiiiiiii 40
surubelnita ...................... .9, 40
surubelnita cu cap rotund ... 9
surubul de fixare ac ........ccccooiiiiniii 12

T

tasta Anulare/stergere .........ccccovoiiiiiiiiiiieieee
tasta cusatura utilitard ..o
tasta de pozitionare ac ...........ccccceeeiiiiiiiiiic i
tasta de presetare cusaturi utilitare/model salvat ........
tasta de selectare a modului pentru ac ...........cccc.o.......
tasta Memorie ...
tasta pentru coasere automata fnapoi /

coasere automata intarituri ...
tasta setari ...
tasta cusaturi pentru monograme/decorative

ULITILArE .o 13
tasta OK ............... .13
tastele numerice ..........ccccooevinniennn. .13

tastele pentru latimea pasului cusaturii ........................ 13
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ANEXA—"FF—

tastele pentru lungimea pasului cusaturii ...........cc.c...... 13
taietor de fir ..o
taietor lateral ...........ccoooiiiiiiii e
tensiunea firului

tensiunea firului SUPErior ..........ccceciiniiiiiiniiniiceee 57
transSPOrtor ..........ccooiiiiiiiiie e 12, 97
\")

verificarea modelelor .............cccoceeeiiiieeiiie e, 112
ViteZA d€ COASEIE .....cocvvvieciiiieeieee et 52
volant

volantul
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Wsparcie odnosnie produktu i odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania (FAQ) mozna
znalez¢ na stronie internetowej http://solutions.brother.com.

Va rugadm sa ne vizitati la http://solutions.brother.com unde puteti primi asistenta pentru
utilizarea produsului si raspunsuri la intrebarile frecvente puse de utilizatori (FAQ).
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