
小型包缝机说明书

产品代码：884-B01

请访问我们的网站 

http://solutions.brother.com， 

您可以在那里得到产品支持和常见问题的解答。



安全须知
当使用缝纫机时，必须遵守基本安全注意事项，这些事项包括：使用之前请务必阅读使用说明书。

危险
为了降低触电的危险。

缝纫机在无人看管时，切勿将电源线插头插入电源插座。使用后和清洁前请务必从电源插座中拔出缝纫机的电源线插头。

警告 
为了降低灼伤、火灾、触电或人身伤害的危险。

1. 请勿将本机作为玩具使用。当儿童使用本缝纫机或使用缝纫机时附近有儿童时，请务必悉心看护。
2. 只能将本缝纫机用于本说明书规定的用途。只能使用厂商在本说明书中推荐的配件。
3. 当电源线或插头破损、缝纫机不能正常工作、发生过跌落或损坏或曾掉入水中时，切勿继续使用。请将缝纫机送到就

近的授权代理经销商或维修服务中心，请专业人员对其进行检修、对电气或机械调整。
4. 操作缝纫机时切勿堵塞任何通风口。要确保缝纫机的通风口和脚踏控制器中不要堆积任何飞绒、灰尘或碎布。
5. 切勿让任何物体掉进开口或将异物插入任何开口。
6. 请勿在室外使用。
7. 请勿在使用喷雾剂或存放氧气的场所使用本缝纫机。
8. 若要断开，请将主电源开关置于“O”位置（表示关闭），然后再从电源插座拔出插头。
9. 拔插头时请勿直接拉电源线。请握住插头部分（而不是电源线）将它拔出。
10. 请勿用手指触碰任何运动部件。在机针附近要特别小心。
11. 请务必使用合适的针板。使用不合适的针板会引起断针。
12. 请勿使用弯曲的针。
13. 缝制过程中请勿推或拉布料。否则可能引起针弯曲或断针。
14. 在针附近进行穿针线、更换针或更换压脚等调整操作时，请务必先将缝纫机的电源开关置于“O”位置关闭电源。
15. 当打开机盖、上润滑油或进行其他本说明书中提到的用户维护·调整操作时，请务必从电源插座中拔出缝纫机的电源

线插头。
16. 在没有监护的情况下，本缝纫机不适合年幼儿童或残疾人使用。
17. 应妥善看护年幼儿童，不要让他们玩耍缝纫机。
18.请勿拆卸缝纫机。
19.如果LED照明单元（发光二极管）烧坏，必须请授权经销商更换。

注意
安全使用本缝纫机须知

1. 请勿以任何方式改造电源线插头。
2. 进行缝制时，请务必仔细看着针。请勿触碰手轮、针、切线刀或其它运动部件。
3. 在如下情况下，请务必关闭电源开关，拔出电源线插头：
 -当停止使用缝纫机时
 -当更换或拆卸针或其它任何部件时
 -使用缝纫机过程中发生断电时
 -正在检查或清洁缝纫机时
 -无人看管缝纫机时
4. 请勿在脚踏控制器上存放任何物品。
5. 请务必将电源线插头直接插入墙壁中的电源插座。请勿使用拖线板接插电源。
6. 如果水滴到缝纫机上，请立即拔出缝纫机电源，并咨询当地的授权经销商。
7. 请勿在电源线上放家具。
8. 请勿将电源线弯折，或者拉拽电源线将电源拔出。
9. 请勿用湿手触摸电源线。
10. 将缝纫机放在靠近墙壁电源插座的地方。
11. 请勿将缝纫机放在不稳定的表面上。
12. 请勿放在软盖上。
13. 如果注意到异常声音或状况，请咨询当地的授权经销商。
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 注意

当本缝纫机无人看管时，请务必关闭缝纫机主电源开关和照明灯开关，并将电源线插头从电源插座拔出。

维修缝纫机或卸下盖时，必须从电源插座中拔出插头，使缝纫机或电气组件从电源上断开。

仅适用于英国、爱尔兰、马耳他 
和塞浦路斯的用户

重要事项
- 如需更换插头保险丝，请使用英国短路测试局协会（ASTA）认证的BS 1362型保险丝，即在插头上带有 标
记、等级的保险丝。

- 请务必更换保险丝套。切勿使用不带保险丝套的插头。
- 如果现有的电源插座不适合本设备所带的插头，应与您的授权经销商联系以获取正确指导。

适用于220-240V交流输入的国家 
及墨西哥的用户

本电器不适合身体、感官或精神有缺陷、或者缺乏经验和知识的人士（包括儿童）使用，除非有人负责他们的安全
并对其使用本电器进行监督或指导。应看管好儿童，防止其玩弄本电器。

如何延长缝纫机的使用寿命
1. 请勿将缝纫机存放在阳光直射或湿度高的场所。请勿在加湿器、熨斗、卤素灯或其它高温物体附近使用或存放缝

纫机。
2. 清洁外壳时只能使用中性肥皂或洗涤剂。苯、稀释剂和洗涤粉等可能会损伤缝纫机外壳，切勿使用。
3. 请勿让缝纫机从高处跌落或使之受到撞击。
4. 当更换或安装压脚、针或其它部件之前，请务必参考本说明书以确保正确安装。

如何修理或调整缝纫机
当缝纫机发生故障或需要进行调整时，首先请参考故障排除表，自己进行检查和调整缝纫机。如果自己无法解
决问题，请咨询当地的授权经销商。

“请妥善保管本说明书”

“本缝纫机用于家庭使用。”



恭喜您选择了本款小型包缝机
本机是一款质量优良、便于使用的产品。为充分利用所有功能，我们建议先阅读本说明书。

如果需要有关缝纫机使用的详细信息，距您最近的经销商乐于为您服务。

愿您使用开心！

 注意

穿线或换针时，请务必关闭缝纫机主电源和照明灯开关，或者将电源插头从电源插座拨出。

不使用缝纫机时，建议从墙壁上的电源插座断开电源插头，以避免任何可能的危险。

关于电机的注意事项
- 本缝纫机最大运行速度为每分钟1,300针，比每分钟300至800针的普通缝纫机速度快很多。
- 电机中的轴承采用特殊烧结、浸油合金制造，安装在浸油带中，可承受数小时的连续操作。
- 缝纫机连续操作可能会造成热量积蓄在电机区域中，但不足以对性能造成负面影响。
必需要将布料和纸张远离缝纫机背面和侧面上的通风口，这样空气就可以从这些通风口中通过。

- 电机正在运行时，通过通风口可以看到手轮对面的电机支架上的火花。这些火花是由于碳刷和整流器所产生的，并
且是缝纫机正常操作的一种现象。

III
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第1章
各部件名称及其功能

前盖内部
<A> 镊子（配件）

L 下弯针穿线杆

M 弯针挑线杆

N 上弯针

O 上切刀

P 下弯针

Q 针迹指针

R 切片杆

a前盖舱

配件可以放在这个舱里。

<B> 换线组件，<C> 针组，<D> 六角螺丝刀

b扩展平台舱

卸下的针迹指针可以放在这个舱里。（请参见第5章“窄
包缝/卷边针迹”。）

<E> 针迹指针，<F> 针迹指针W

*  通风口（后面）

1 线架

2 压脚压力调整螺丝

3 线筒轴

4 线筒架

5 挑线盖

6 针

7 扩展平台

8 压脚

9 布料板盖

0 左针线张力转盘

A 右针线张力转盘

B 上弯针线张力转盘

C 下弯针线张力转盘

D 前盖

E 压脚抬杆

F 主电源和照明灯开关

G 针迹长度调整转盘

H 手轮

I 差动送料比例调整转盘

J 针迹宽度转盘

K 导线槽

<A>

<B>

<C><D>

<F><E>

1 2
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1 X77871000

2 122991052

3 XB1618001

4 4 X75904000

5 4 X77260000

6 X75906001

7 XB0393001

8 SCHMETZ 130/705H X75917001
 #80 2 #90 2

9
XD0105021
XE3414001

= DVD XB2007001 (NTSC) 
XB2014001 (PAL)

A XB1991001

B XB1958001

C W XB1902001

8

D X76590002

E X77459001

F X76670002

G XB0241101

H X76663001

I XB2023001

*

35 x 25.5
[ 13-3/4 x 10 ]

1

2

4

5

7

3

8

0

A

B

C

9

6
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接通缝纫机电源

打开缝纫机
1.  将三孔插头插入缝纫机底部右侧的插座。将电源

线插头插入电源插座。

2.  将主电源和照明灯开关<A>转到“I”标记（转到 
“O”标记则关闭）。

<A>

操作
当轻轻踩脚踏控制器时，缝纫机以低速转动。继续
踩脚踏控制器时，缝纫机将增大速度。抬起脚踏控
制器时，缝纫机停止。

备注：
用于缝纫机上的脚踏控制器产品代码是884-B01。 
产品代码已在缝纫机标牌上注明。

旋转手轮方向
手轮<A>以逆时针方向转动（箭头方向）。这与普通
家用缝纫机的方向相同。旋转手轮使针移动到最高位
置，这时手轮上的标记<B>与缝纫机上的线对齐。

<A>

<B>

打开／合上前盖
为本机穿线时需要打开前盖。将盖滑到右侧1并打开
2，或者合上并滑到左侧。

 注意

为了安全起见，操作缝纫机时确保前盖已合上。

打开前盖前请务必关闭缝纫机。

1

2

安装／卸下压脚
1. 关闭主电源和照明灯开关或者断开电源插头。

2. 抬起压脚抬杆1

3. 旋转手轮，使手轮2上的标记对准缝纫机上的线。
（请参见第1章“旋转手轮方向”。）

4. 按压脚支架的按钮，然后可松开标准压脚。3 4
5. 向上推压脚抬杆抬起压脚。然后卸下压脚并将其

存放在安全的地方。

6. 再次向上推压脚抬杆抬起压脚。然后将压脚恰好
放在压脚支架<A>下面，这样压脚支架<B>底部
中的凹槽便可对齐并且刮到压脚<C>上方的杆。
然后按压脚上的按钮，放低压脚抬杆安装压脚。

<A>

<C>

<B>11
2

3
4

4

2
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收纳盒
选购的收纳盒<A>可保存缝制时所产生的修剪布料
和线头。

<A>

<B>

 

若要安装：将收纳盒<A>插入直到其接触前盖。

备注：
请务必将定位导板<B>固定到缝纫机上。

若要卸下：慢慢拉出收纳盒。

备注：
选购的收纳盒也可用于储存脚踏控制器。

 注意

搬运缝纫机时请务必从收纳盒取出脚踏控制器。

自由臂缝制（卸下扩展平台）

自由臂缝制可以更加轻松地缝制管状布料。

1. 卸下扩展平台<A>。

<A>

 
备注：
请小心不要丢失卸下的扩展平台。

2. 放置布料，开始缝制。（请参见第5章。）

宽台

缝纫大件时使用宽台<A>更容易操作。

若要安装：

沿箭头方向往前推宽台<A>直到边沿线1与扩展平台
<B>的边沿线2对齐。

<A>

<B>

2

1

若要卸下： 

若要卸下宽台<A>，稍微提起缝纫机，然后沿箭头方
向拉出宽台<A>。

<A>

备注：
安装宽台<A>时请勿移动缝纫机，否则可能会造成损坏或
伤害。
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收缩切刀
若要不裁切布料边缘便进行缝制，需要如下将切刀
收缩。

 注意

请勿触摸切刀。

只有针在最低点时移动切刀杆。

收缩切刀前，请务必从墙壁电源插座拔下电源线。

1. 拉起切刀杆<A>，然后拉到右侧。

<A>

2. 拉下切刀。

3. 完全缩回切刀，然后将手从杆上移开。

针迹长度
正常的针迹长度为3毫米。若要更改针迹长度，请旋
转机身右侧上的针迹长度调整转盘。

1

2

<A>

  

1 将针迹长度缩短到最小2毫米（5/64英寸）。

2 将针迹增长到最大4毫米（5/32英寸）。

<A> 选择标记

针迹宽度
普通锁边针迹的正常针迹宽度是5毫米（13/64英
寸）。若要更改针迹宽度，请旋转针迹宽度调整转
盘。

1

2

<A>

 

1 将宽度增大到最大7毫米（9/32英寸）。

2 将针迹宽度减小到最小5毫米（3/16英寸）。

<A> 选择标记
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差动送料
这种锁边器在压脚下具有两套送布牙来让缝纫机移动
布料。差动送料可控制前后送布牙的移动。设置为
1时，送布牙以相同的速度移动（比例为1）。差动
送料比例设置小于1时，前部送布牙比后部送布牙移
动速度慢，在缝制时会将布料伸展。这对于容易褶皱
的轻质布料有效。差动送料比例设置大于1时，前部
送布牙比后部送布牙移动速度快，在缝制时会将布料
收缩。这种功能可在伸缩布料锁边时去除褶皱。

差动送料调整

在差动送料调整转盘上正常设置为1.0。

若要调整差动送料，请旋转机身右下侧的转盘。

<A>

1

2

   1 小于1.0   2 大于1.0   <A> 选择标记

送料
比例

0.7 - 1.0

1.0

1.0 - 2.0

主送料 
（后部）

差动送料
（前部）

效果

布料已拉
紧。

无差动送
料。

布料褶皱
或推在一
起。

应用

防止薄布料
褶皱。

正常缝制

防止伸缩布
料拉伸或
褶皱

示例
不使用差动送料缝制伸缩布料时，会发生卷边。

若要获得更流畅的外观，请将差动送料比例从1.0调
整到2.0。
（所需的送料比例取决于布料弹性。）

布料弹性越大，就越应该将差动送料比例设置到接近
2.0。用一块布进行试缝以得到正确的调整。

 注意

缝制厚的非伸缩布料如粗斜棉布时，请勿使用差动
送料否则可能会损坏布料。

调整压脚压力
旋转缝纫机左上侧的压力调整螺丝。可以参考螺丝
上的数值进行调整。

正常设置为“2”。

1
2

<A>

1 稍小压力

2 稍大压力

<A> 选择标记
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张力调整转盘
每种针线都有线张力转盘，包括下弯针线和上弯针
线。正确的线张力根据布料类型和厚度以及所使用
的线而有所不同。缝制布料时的任何更改可能都需
要进行线张力调整。

1 2 3 4

1 黄色标记的线张力盘供左针使用。

2 绿色标记的线张力盘供右针使用。

3 粉色标记的线张力盘供上弯针使用。

4 蓝色标记的线张力盘供下弯针使用。

张力控制
在大部分情况下可以在位置“4”进行缝制。
（标准：SPAN 60/3Z）

如果针迹效果不好，请选择不同的张力设置。

4

5

3

1

2
3

   <A> 张力选择标记

1 较大张力：4到7

2 较小张力：4到2

3 中等张力：5到3

如果无法找到正确的张力，请参见下列各页上的图
表。

 注意

确保线已正确地固定张力盘中。
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A C

B

A

B

D

A

B

E
F

A

B

E

F

A

B

E

F

A

B

C
D

  线张力调整表，双针（4线）

A：反面  B：正面  C：左针线  D：右针线  E：上弯针线  F：下弯针线

右针线太松。

左针线太紧。

右针线太紧。

上弯针线太
紧。

下弯针线太
松。

上弯针线太
松。

下弯针线太
紧。

上弯针线太
松。

下弯针线太
松。

左针线太松。

调整线张力时，请按照下
列顺序执行：

(1) 左针线
(2) 右针线
(3) 上弯针线
(4) 下弯针线

这是获得正确线张力的最
简单方法。

拉紧左针线。 
（黄色）

拉紧右针线。
（绿色）

松开左针线。
（黄色）

松开右针线。
（绿色）

松开上弯针线。
（粉色）

拉紧下弯针线。
（蓝色）

拉紧上弯针线。
（粉色）

松开下弯针线。
（蓝色）

拉紧上弯针线。
（粉色）

拉紧下弯针线。
（蓝色）
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A

C

B

A

B

D

E

A

B

D

E

C

A

B
D

E

A

B

D

E

  线张力调整表，单针（3线）

调整线张力时，请按照下
列顺序执行：

(1) 针线
(2) 上弯针线
(3) 下弯针线

这是获得正确线张力的最
简单方法。

A：反面  B：正面  C：针线  D：上弯针线  E：下弯针线

针线太紧。

上弯针线太
紧。

下弯针线太
松。

上弯针线太
松。

下弯针线太
紧。

针线太松。 拉紧针线。
（黄色或绿
色）

松开针线。
（黄色或绿
色）

松开上弯针线。
（粉色）

拉紧下弯针线。
（蓝色）

拉紧上弯针线。
（粉色）

松开下弯针线。
（蓝色）

拉紧上弯针线。
（粉色）

拉紧下弯针线。
（蓝色）

上弯针线太松。

下弯针线太松。

线张力调整表，单针（2线）

A：反面  B：正面  C：针线  D：下弯针线

A
C

DB

A
C

DB

A
C

D
B

针线太紧。

下弯针线太
松。

针线太松。

下弯针线太
紧。

松开针线。
（黄色或绿
色）

拉紧下弯针线。
（蓝色）

拉紧针线。
（黄色或绿
色）

松开下弯针线。
（蓝色）
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针
本机使用标准的家用缝纫机针。建议使用的针为SCHMETZ 
130/705H（80号或90号）。

针说明
1 后部（平面侧）     2 前部     3 凹槽

1 2

3

如何检查针
4 平面

5 将针放在平面并确认间距是否平行。

4

5

备注： 
布料破裂的措施 <A>。

使用SCHIMETZ 130/705H SUK (90号)圆头针可减少布
料破裂。

卸下／安装针
<A> 卸下／安装左针
<B> 卸下／安装右针

2

<A> <B>
1

2

1

1 拧紧 2 松开

卸下：
1. 将主电源以及照明灯开关置于OFF位置。

2. 旋转手轮，使手轮上的标记对准缝纫机上的线。
（请参见第1章“旋转手轮方向”。）

3. 将附带的六角螺丝刀朝图中2旋转以松开相应的 
 针组螺丝，然后卸下针。

安装：
1. 将主电源以及照明灯开关置于OFF位置。

2. 旋转手轮，使手轮上的线对准缝纫机上的线。

3. 朝自身方向，抓住针的平面，然后尽可能向上
插。

4. 将附带的六角螺丝刀朝图中1旋转以拧紧针组螺
丝。

备注：
确保将针插入到针腔最顶部。如果正确地将针插入，右针
应设置比左针低一些。

 注意

卸下／插入针之前，请务必先关闭电源开关。

请勿将针和针组螺丝掉入缝纫机中，否则可能会造
成损坏。
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第2章
穿线前的注意事项

线架
将线架向上拉到最高位置。确保过线孔如下图所示
与每个线筒轴一一对齐。

1 线架上的过线孔
2 线筒轴
3 正确位置

3

2

1

如何使用线筒盖
使用小卷线筒时，线筒盖应如下图所示使用。确保
线筒上用来固定线头的切槽在底部。

1

               1线筒盖

如何使用线网

如果使用缠绕较松的尼龙线缝制，建议用附带线网
套住线筒，防止线从线筒上滑落。将线网调整为线
筒的形状。

 

穿线之前
1.  为安全起见，请将主电源以及照明灯开关关闭。

2.  用压脚抬杆抬起压脚。

3.  旋转手轮，使手轮<A>上的标记对准缝纫机上的
线<B>。（请参见第1章“旋转手轮方向”。） 

<B>

<A>
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第3章
穿线

双针4线包缝针迹用线 单针3线包缝针迹用线（右针）

单针3线包缝针迹用线（左针）

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<A>

7

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<A>

7

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<A>

7
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必须按照下列顺序进行穿线。
1. 下弯针
2. 上弯针
3. 右针
4. 左针

为下弯针穿线
按如图所示顺序走线，遵照每个穿线点旁的蓝色标
记和编号。

2

1

3

4

3

4

5

6
7

8
9

0

6
7

89

0

1. 将前盖滑到右侧并且朝自身方向拉将其打开。

2. 从线筒上将线拉出并从后向前从线架上的过线孔
1穿过并从过线孔2上直接穿出。

3. 将线从缝纫机顶部上的导线槽3穿过。

4. 将线从通道中蓝色张力调整转盘旁的张力盘4中
穿过。

单针2线包缝针迹用线（右针）

单针2线包缝针迹用线（左针）

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<A>

7

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<A>

7
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5.  顺着通道将线导入并按照附带插图的编号顺序
中蓝色标记旁的穿线点5678穿线。

备注：
确保从挑线杆7过线。

继续“下弯针简易穿线操作”。

下弯针简易穿线操作

1. 将下弯针穿线杆<A>滑到右侧。下弯针<B>移动
到下图所示位置。

<A>

<B><B>

 
注意

仅按照箭头所示方向滑动穿线杆。以任何方向用力
移动穿线杆可能会使其损坏。

滑动下弯针穿线杆之前，确保针在最高位置。

2. 如图所示穿线。

3.  从下弯针针眼中穿线。

4.  慢慢旋转手轮，然后确保下弯针恢复到原始位
置。

备注：
如果缝制过程中下弯针线断裂，请从针两端将线裁切并
清除。

为下弯针重新穿线前，确保下弯针重新穿线已如图所示完

成。如果未按照正确顺序穿线，缝纫机无法正确运行。

 注意

为下弯针和上弯针穿线后请为针穿线。
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5. 顺着通道将线导入并按照附带插图的编号顺序中
粉色标记旁的穿线点5678穿线。

备注：
确保从挑线杆7过线。

6. 从上弯针针眼9中穿线。

备注：
如果上弯针线在缝制过程中断线：这可能是由于在下弯针
线在上弯针被缠住而造成的。如果发生这种情况，请旋转
手轮来放低上弯针，从上弯针上卸下下弯针线，并至少从
张力盘位置为上弯针重新穿线。

为上弯针穿线
按如图所示顺序走线，遵照每个穿线点旁的粉色标
记和编号。

2

1

3

4

3

4

5

6

8
9

7

7
6

8
9

1. 将前盖滑到右侧并且朝自身方向拉将其打开。

2. 从线筒上将线拉出并从后向前从线架上的过线孔
1穿过并从过线孔2上直接穿出。

3. 将线从缝纫机顶部上的导线槽3穿过。

4. 将线从通道中粉色张力调整转盘旁的张力盘4中
穿过。
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为左针穿线
1. 把变换开关<A>拨向左边直到对准缝纫机上的 

“L”标记。

<A>

2. 按如图所示顺序走线，遵照每个穿线点旁的黄色
标记和编号。

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<B>

7

a) 从线筒上将线拉出并从后向前从线架上的过线孔
1穿过并从过线孔2上直接穿出。

b) 用双手握住线，将它穿过导线槽3，然后再将线
从通道中黄色张力调整转盘旁的张力盘4中穿
过。

c) 顺着通道将线导入并按照附带插图的编号顺序中
黄色标记旁的穿线点5 6 7穿过。

备注：
确保从分离器<B>左侧穿线。

为右针穿线
1. 把变换开关<A>拨向右边直到对准缝纫机上的 

“R”标记。

<A>

2. 按下图所示顺序走线，遵照每个穿线点旁的绿色
标记和编号。

2

1

3

4

5

6

7

3

4

<B>

7

a) 从线筒上将线拉出并从后向前从线架上的过线孔
1穿过并从过线孔2上直接穿出。

b) 用双手握住线，将它穿过导线槽3，然后再将线
从通道中绿色张力调整转盘旁的张力盘4中穿
过。

c) 顺着通道将线导入并按照附带插图的编号顺序中
绿色标记旁的穿线点5 6 7穿线。

备注：
确保从分离器<B>右侧穿线。

 
注意

• 穿线前要关闭电源以保证安全。

• 旋转手轮直到手轮上标记与缝纫机上的线对准（请参见第1章“旋转手轮方向”）。
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使用穿线器给针穿线
给针穿线可使用穿线器通过一次接触操作完成。

1. 压低压脚抬杆1来降低压脚。 

1

2. 把已穿过针杆导线槽2的线末端往左边拉，让它
穿过导线槽3的槽口，然后把线从前面拉紧，一
直把它卡进导线槽盘4的缝隙中。

备注： 
要确保线穿过导线槽3的槽口。 

2

3

4

3. 用缝纫机左边的断线刀5切断线。

5

4. 尽量压低缝纫机左边的穿线器杆6。

6

 穿线过针眼。

5. 松开穿线器杆6。 

6. 轻轻拉线圈穿过针眼，然后把线头拉出来。

7. 抬起压脚抬杆1使线头穿过压脚，然后把线向缝
纫机后拉出约5厘米（2英寸）。

5cm
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第4章
缝制布料、线、针对比表

针

SCHMETZ
130/705H
#80

SCHMETZ
130/705H
#80

SCHMETZ
130/705H
#80
#90

SCHMETZ
130/705H
#80
#90

SCHMETZ
130/705H
#90

布料

轻质布料：乔其纱
 上等细布
 奥甘迪丝
 经平织物

轻质布料：乔其纱
 上等细布
 奥甘迪丝
 经平织物

中质布料：阔幅布
 华达呢
 哔叽

中质布料：阔幅布

厚质布料：粗呢粗斜
 棉布 
 针织布料

针迹

包缝针迹

窄包缝／卷边
针迹

包缝针迹

窄包缝／卷边
针迹

包缝针迹

针迹长度
（毫米）

2.0 - 3.0

R - 2.0

2.5 - 3.5

R - 2.0

3.0 - 4.0

线

纤维 #80 - 90
棉 #100
丝质面料 #80 - 100

穿线： 
纤维 #80 - 90
丝质面料 #80 - 100 

弯针线：
羊毛尼龙线
纤维 #80 - 90
丝质面料 #80 - 100

纤维 #60 - 80
棉 #60 - 80
丝质面料 #60 - 80

穿线： 
纤维 #60 - 80
丝质面料 #60 - 80

弯针线：
羊毛尼龙线
纤维 #60 - 80
丝质面料 #60 - 80

棉 #50 - 60
纤维 #60
丝质面料 #50 - 60

备注：
缝制时显示在布料正面的上线环用装饰线缝制效果更佳。
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第5章
缝制

针迹选择
开始缝制前选择针迹花样。本缝纫机可按照下面简
单的步骤可缝制5种不同的针迹：

4线包缝针迹
使用所有4根线、2根针缝制4线包缝针迹。

用途：适用于缝制结实的缝边。缝制针织和机织布
料时非常理想。

3线包缝针迹5毫米（3/16英寸）
用3根线和左针，缝制5毫米（3/16英寸）缝边。

用途：适用于套装、女士衬衫、便服等上的包缝针
迹。缝制中质或重质布料时非常理想。

备注：
缝制这种包缝针迹时请卸下右针。

3线包缝针迹2.8毫米（7/64英寸）
用3根线和右针，缝制2.8毫米（7/64英寸）缝边。

用途：适用于套装、女士衬衫、便服等上的包缝针
迹。缝制轻质或中质布料时非常理想。

备注：
缝制这种包缝针迹时请卸下左针。

2线包缝针迹5毫米（3/16英寸）
用2根线和左针，缝制5毫米（3/16英寸）缝边。

用途：适用于套装、女士衬衫、便服等上的包缝针
迹。缝制轻质到中质布料时非常理想。

备注：
缝制这种包缝针迹时请卸下右针。

2线包缝针迹2.8毫米（7/64英寸）
用2根线和右针，缝制2.8毫米（7/64英寸）缝边。

用途：适用于套装、女士衬衫、便服等上的包缝针
迹。缝制轻质或中质布料时非常理想。

备注：
缝制这种包缝针迹时请卸下左针。

窄包缝针迹2.0毫米（5/64英寸）和 
卷边暗缝针迹2.0毫米（5/64英寸）
作为装饰或修饰针迹使用。有关详细信息，请参见
本章中的“窄包缝／卷边针迹”。

备注：
有许多包缝针迹，需要使用选购的配件压脚制作。有关详
细信息请参见第8章。

试缝
开始缝制之前请进行试缝。

1.  按以下方法设置线张力：

<用于4线包缝针迹和3线包缝针迹>
• 将所有线张力设为“4”。

<用于单针2线包缝针迹>
• 将所有线张力设为“2”。

• 把下弯针线张力设为“6”。

（有关详细信息请参见本章“2线包缝针迹
表”内容。）

2.  为缝纫机穿线并将所有压脚后面的线拉出约
15厘米（6英寸）。
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若要开始缝制
1. 为缝纫机穿线并将所有压脚后面的线拉出约 

15厘米（6英寸）。

2. 开始缝制之前，请抬起压脚并将布料在压脚下放
好。旋转手轮慢慢缝制几针。

3. 布料将被自动送入。只需要在所需方向将其导
入。

4. 确认针迹形状（链式线迹）是否均匀。如果针迹
不均匀，请重新确认是否已正确并按照顺序完成
穿线。

5. 顺着缝边导线为布料缝边并进行统一裁切。针
迹宽度转盘设置为“5”时，缝边导线的刻度尺
显示9.5、12.7、15.9和25.4毫米（3/8、1/2、
5/8和1英寸）。

2

1

3

  1 压脚   2 上切刀  3 缝边导线

取下布料
缝制完缝边时，保持缝纫机以低速运转以进行链缝。
然后离加工品5厘米（2英寸）处将链缝剪大。如果
链缝长度不足，请轻轻拉出线。

3. 在压脚下放一块废布料进行试缝。

备注：
在压脚下面放布料之前请务必将其抬起。只在压脚下放布
料而不放下压脚时，不能进行缝制。

4. 用左手按住所有的线，朝自身方向慢慢旋转几次
手轮，然后确认使用脚踏控制器缝制之前线已自
行缠绕。

链缝
试缝后，继续轻轻踩下脚踏控制器并链缝10厘米 
（4英寸）。线将自动缠成链式线迹。

备注：
如果线张力未正确平衡，则链缝会不均匀。如果发生这种
情况，请略微将线拉出。确认穿线顺序并调整线张力使
其产生出均匀的链式线迹。（请参见第1章“张力调整转
盘”。）
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固定链式线迹
固定链式线迹有两种方法。

方法1
用缝纫机固定链式线迹的开始和结束处。

在针迹开始处
1. 链缝5厘米（2英寸）后缝制几针。 
2. 停止缝纫机并抬起压脚。

3. 将链式线迹放在压脚下，然后锁边，朝自身方向
拉拽。 

4. 缝几针后，裁切多余的链式线迹。

在针迹结束处
1. 在缝边末端，停止缝纫机之前在布料外侧缝1 

针。

2. 抬起压脚和针，然后翻转布料。

3. 将针和压脚放低在相同的位置。

4. 将缝边锁边，注意不要让切刀裁切到已锁边的缝
边。 

5. 缝几针后，如图所示将布料锁边。

6.  用剪刀剪断线。

方法2
通过这种方法，针迹开始和结束的链式线迹可用相
同的方式固定。

1.  系住从链式线迹上拆开的线。

2.  用大针眼手缝针将链式线迹插入缝边末端。

3. 用1滴布胶将链式线迹固定，烘干后裁切掉多余
的针迹。
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如果在缝制过程中断线
按照正确的顺序卸下布料并重新穿线：下弯针、上
弯针、右针，然后左针（若要重新穿线，请参见第
3章“穿线”）。移动压脚下的布料并在原有的针迹
上缝3-5厘米(1-1/8到2英寸)。

 注意

缝制时不要将大头针忘在布料中，否则会将针和切
刀损坏。

若要缝制轻质布料
1. 调整压脚压力，防止布料褶皱并可缝制曲线。 

（请参见第1章“调整压脚压力”。）

2. 放松线张力，但请记住如果张力太松，可能会断
线并且可能会跳针。

若要使用针迹指针W
当缝纫弹力面料时，使用配套的针迹指针W以防止
因未调整好线张力所引起的面料伸长。

 

    　 针迹指针     　　         针迹指针W 

“W”标记
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5.  一直把换线组件2往下压到底，使换线组件的
尖端3正好进入上弯针4的针眼中。

弯针设置就此完成。

2线包缝针迹表

确保尖端进到上弯针的针眼中。

针迹长度

针迹宽度

针迹指针

线张力

左针线

下弯针线

右针线

下弯针线

用于轻质
面料
2 (1 - 3)

6 (5 - 7)

2 (1 - 3)

6 (5 - 7)

用于中质
面料
2 (1 - 3)

6 (5 - 7)

2 (1 - 3)

6 (5 - 7)

3

5 - 7

安装

2线缝纫

换线组件安装方法
备注：

用穿线器给针穿完线后一定要把换线组件装到缝纫机
上。（换线组件装在缝纫机上时您无法使用穿线器。） 

1.  关闭缝纫机电源以保证安全。

2.  旋转手轮使手轮上的标记与缝纫机上的“TC” 
标记对准。

TC

3.  用手指尖紧抓住换线组件1以便按如下图所示
使间隙合拢。

1

4.  握住换线组件1，把孔对准OL轴2的末端压上
去，使OL轴从孔中穿过。
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4.  将卸下的针迹指针<A>和／或针迹指针W<B>放
入扩展平台中。

<B><A>

备注：
缝制正常包缝针迹时请务必安装一个针迹指针。

5.  将针迹宽度调整转盘调整到“R”位置。

<A>

<A> 选择标记

6.  调整针迹长度。

将针迹长度调整转盘设置为“R到2”位置（窄包
缝针迹：R到2，卷边针迹：R）。

3

<A>

   <A> 选择标记

窄包缝／卷边针迹
窄包缝／卷边针迹是轻质到中质布料的装饰针迹。经
常用来给布料边缘包缝。卸下左针并使用3线包缝针
迹编辑缝制这种针迹。

窄包缝／卷边针迹的说明

 注意

卸下／安装针之前，请将主电源以及照明灯开关关
闭。

1.  卸下左针。

备注：
有关建议使用的线和针，请参见第4章“缝制布料、
线、针对比表”。

2.  使用右针为缝纫机穿线进行3线包缝。

3.  卸下针迹指针<A>。
1 抬起压脚抬杆。

2 将所有线拉向缝纫机后部。

3 确保线不再缠绕在针迹指针上。

4 打开前盖。

5 旋转手轮直到上弯针在最低位置。

6 将针迹指针拉向右侧并卸下。

<A>
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窄包缝／卷边针迹表

针迹风格

布料

穿线

上弯针线

下弯针线

针迹长度

针迹宽度

针迹指针

线张力

针线

上弯针线

下弯针线

   卷边针迹

布料下面

布料上面

请参见第4章“缝制布料、线、
针对比表”。

请参见第4章“缝制布料、线、
针对比表”。

请参见第4章“缝制布料、线、
针对比表”。

请参见第4章“缝制布料、线、
针对比表”。

R

R

卸下

适用于轻质布料

4 (3 - 5)

5 (4 - 6)

7 (6 - 8)

           窄包缝针迹

布料下面

布料上面

请参见第4章“缝制布料、
线、针对比表”。

请参见第4章“缝制布料、
线、针对比表”。

请参见第4章“缝制布料、
线、针对比表”。

请参见第4章“缝制布料、
线、针对比表”。

R - 2.0

R

卸下

适用于轻质布料

4 (3 - 5)

5 (4 - 6)

5 (4 - 6)

适用于中质布料

5 (4 - 6)

5 (4 - 6)

7 (6 - 8)

适用于中质布料

5 (4 - 6)

6 (5 - 7)

6 (5 - 7)
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第6章
故障排除
本缝纫机可保证无故障操作。但是，如果未正确进行基本调整，可能会发生下表中所示的错误。

原因

压脚压力过小

1、针弯曲或针尖钝

2、针未正确安装

3、拉拽布料用力

1、穿线不正确

2、缠线

3、线张力太紧

4、针未正确安装

5、使用了错误的针

6、 换线组件尖端不在上弯针
的针眼中。

1、针弯曲或针尖钝

2、针未正确安装

3、使用了错误的针

4、穿线不正确

5、压脚压力过小 

6、 换线组件尖端不在上弯针
的针眼中。

线张力未正确调节

1、线张力太紧

2、穿线不正确或缠线

解决方法

顺时针旋转压力调整螺丝，增大压脚压力。 
（请参见第7页。）

更换新针。（请参见第11页。）

正确安装针。（请参见第11页。）

缝制时请勿用力按或拉布料。

请正确穿线。（请参见第13-18页。）

检查线筒轴、线支架等并且排除缠线。

调整线张力。（请参见第8-10页。）

正确安装针。（请参见第11页。）

使用正确的针。
Schmetz 130/705H - 建议（请参见第11页。）

把换线组件尖端放进上弯针针眼中。 
（请参见第24页。）

更换新针。（请参见第11页。）

正确安装针。（请参见第11页。）

使用正确的针。
Schmetz 130/705H - 建议（请参见第11页。）

请正确穿线。（请参见第13-18页。）

顺时针旋转压力调整螺丝，增大压脚压力。 
（请参见第7页。）

把换线组件尖端放进上弯针针眼中。 
（请参见第24页。）

调整线张力。（请参见第8-10页。）

缝制轻质或精细布料时请降低线张力。
（请参见第8-10页。）

请正确穿线。（请参见第13-18页。）

故障

1、无法送布

2、断针

3、断线

4、跳针

5、针迹不一致

6、布料褶皱
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第7章
维修保养

清洁

 注意

清洁前请关闭缝纫机。

旋转手轮并将针向下移动。

定期用附带的清洁刷清洁灰尘、修剪的布料以及机
壳内的线头。

加机油 
若要实现流畅、无噪音操作，应定期为缝纫机的活
动部件（箭头所示）加机油。

 注意

打开前盖并加机油前请关闭缝纫机。

备注：
使用缝纫机前请务必加机油。加机油前请务必清洁缝纫机
上的毛绒。每个月加机油1次或2次可保证正常使用。如果
缝纫机使用更为频繁，请每周加机油1次。
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第8章
选购压脚概述

6. 放低压脚拨杆，向折叠边调整布料导杆。

7. 用调整螺丝调整压脚导线杆位置，这样可让针轻
轻接触布料中的折缝。在此种情况下，布料的
厚度是重要因素。向前旋转螺丝（朝向自身方
向），布料导杆移动到右侧。向后旋转螺丝（远
离自身方向），布料导杆移动到左侧。

3

4

    3 调整螺丝  
    4 布料导杆

若要调整布料导杆的位置，应使用相同的一块
布进行试缝。

8. 用手折叠布料时，让针恰好扎到折缝边缘时进行
缝制。

9. 请按照图中所示打开布料。

为了获得最佳效果，请使用与布料颜色相匹配的
细线。
选好线后，很难在布料正面上分辨出这种针迹。

平式锁缝针迹
平式锁缝针迹主要用于衣物上的装饰。在拉直布料
后装饰针迹看上去像是梯形或平行线。

推荐的设置
- 针迹宽度：5毫米 
- 针迹长度：2 - 4毫米
- 针线张力：0-3
- 上弯针线张力：2-5
- 下弯针线张力：6-9

 注意

更换压脚前请关闭缝纫机。

暗缝针迹压脚

功能
使用暗缝针迹压脚（多功能压脚）时，可以缝制暗
缝针迹并同时进行包缝。缝制袖口、裤子底部、口
袋和卷边裙子等时非常理想。

这种压脚的针迹导线杆在缝制特殊针迹时也非常有
用，如平式锁缝针迹、双螺纹针迹和其它装饰针
迹。

暗缝针迹
暗缝针迹用于在衣服或家庭装饰物内缝制不明显的暗
缝。用来为裤子、裙子或帏帐缝制暗缝。

推荐的设置
- 针迹宽度：5毫米 
- 针迹长度：3 - 4毫米
- 针线张力：略微松弛（0-2）
- 上弯针线张力：略微拉紧（5-7）
- 下弯针线张力：略微松弛（2-4）

步骤
1. 安装暗缝针迹压脚（请参见第1章“安装／卸下

压脚”）。

2.  将缝纫机设置为3线包缝针迹，卸下左侧针。不
得卸下右侧针。

3. 旋转布料的反面，折叠布料一次然后如图所示恢
复到所需宽度。

1

2

    1 反向   
    2 针通道

如果在缝制前将折缝熨烫到折叠布料中，缝制就
会变得容易些。

4. 旋转手轮，使手轮上的线对准缝纫机上的线（请
参见第1章“旋转手轮方向”）。

5. 抬起压脚拨杆并插入布料，让左侧折叠边恰好可
以在缝制时让针穿透折叠边。
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步骤
1. 安装暗缝针迹压脚（请参见第1章“安装／卸下

压脚”）。

2. 将缝纫机设置为3线包缝针迹，卸下左侧针。不
得卸下右侧针。

3. 请按照图中所示折叠布料。

1

  1 正面

4. 旋转手轮，使手轮上的标记对准缝纫机上的线 
（请参见第1章“旋转手轮方向”）。

5. 抬起压脚抬杆并放入布料，让折叠边恰好可以让
针穿透折叠部分。

6. 放低压脚拨杆，向折叠边调整布料导杆。

7. 使用调整螺丝调整压脚上布料导杆的位置，使针
向下移动到布料折叠边内1/8英寸（2.5到3.0毫
米），这样缝制时针迹会刚好包住布边上。

2

3

   2 调整螺丝   
   3 布料导杆

向前旋转螺丝，布料导杆移动到右侧。向后旋转
螺丝，布料导杆移动到左侧。若要调整布料导杆
的位置，可使用相同的一块布进行试缝。

8. 将布料折叠，以稳定的速度在折叠边上缝制。

9.  缝制完针迹时，将布料拉开（拉平）。

 
缝制时如果布料正面朝上，缝制结束后将布料拉
平，布料正面会出现平行的装饰线，反面则出现
梯形线迹（反之则相反）。

备注：
这种方法不适用于薄布。

双螺纹针迹
双螺纹针迹为缝制衣物增添外形和装饰。可增添衣
物的韵味。

对于薄布料，最好选择可容易穿线的细线。

步骤
1. 安装暗缝针迹压脚（请参见第1章“安装／卸下

压脚”）。

2. 将缝纫机设置为缝制窄包缝针迹。（请参见第
5章“窄包缝／卷边针迹”。）

3. 用铅笔在布料上画等距线作为双螺纹针迹的辅
助线。沿着一条线折叠布料并用熨斗轻轻按到
位。

 

1

2

   1 划线   

   2 对折

4. 旋转手轮，使手轮上的标记对准缝纫机上的线 
（请参见第1章“旋转手轮方向”）。

5.  抬起压脚抬杆并放入布料，使折叠边恰好可以让
针穿透折叠边。

6. 放低压脚抬杆，朝折叠边方向调整布料导杆。

7. 将暗缝针迹压脚布料导杆对准折叠好的布边。
  向前旋转螺丝，布料导杆移动到右侧。向后旋转

螺丝，布料导杆移动到左侧。
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8. 将折叠布边对准导杆并将布料正面朝上然后插入
针。 

3

4

   3 调整螺丝   
   4 布料导杆

9. 将布料的折叠边放在针落下 距上切刀之间一半的
位置缝制。

10. 继续缝制直到缝制完所有标记的线。

 
用手将收缩部分抚平。

滚带压脚

功能
使用镶边压脚，可以漂亮地缝制带子，同时也可以
缝制松紧带和折缝。

- 可缝制从6毫米到最大12毫米宽度的带子或松紧
带。

- 装带子对于在可伸缩布料（如针织衣服肩部）的
加固非常有用。另外装松紧带适合缝制袖口、领
口等等。

 

<A> <B>

      <A> 使用松紧带  
   <B> 使用带子

缝纫机设置（针迹类型）：

  
-  2 针 4 线包缝

-  1 针 3 线包缝（可使用任意一根针。）

如何安装松紧带／带子

1

2
3

4 5

1. 安装滚带压脚（请参见第1章“安装／卸下压
脚”）。

2. 抬起压脚抬杆。

3. 旋转手轮，使手轮上的标记对准缝纫机上的线 
（请参见第1章“旋转手轮方向”）。

4. 翻转打开带子导杆1，然后将压脚调整转盘2设
置到“0”。

5. 从插槽3拉出带子或松紧带5。

6. 将带子或松紧带5从插槽3中拉出，使带子／松
紧带的右侧沿着导杆4放置。

7. 翻转关闭带子导杆1，使其放置在带子／松紧带
的左侧。

试缝

5

1. 抬起压脚抬杆。

2. 插入布料，直到布料边缘碰到上切刀位置。

3. 放低压脚抬杆。

4. 将针迹宽度控制转盘设置为“5”。
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5. 设置针迹长度控制杆。

- 带子：在“3”和“4”之间
- 松紧带：“4”

6. 调整压脚调整转盘2

- 使用带子缝制时为“0”
- 使用松紧带缝制时为所需的伸缩数

备注：
数字越大伸缩越大。

7. 进行试缝并调整线张力。正确缝制缝边的示例：

 

<B>

<A>
<C>

<D>

 <A> 正面

 <B> 带子

 <C> 正面

 <D> 松紧带

备注：

线张力与使用带子缝制时的正常锁边相似。建议让上下
弯针上的线具有较大张力以获得漂亮的外观。由于不同
的收缩量，建议对每种布料进行试缝。

珠带压脚

功能
使用珠带压脚，便可在布料上装串珠。对于窗帘、
桌布、女士服装等的装饰边是非常有用的。使用此
压脚可缝制3毫米到5毫米的发光片和珠子。

LS

准备工作
1. 收缩切刀（请参见第1章“收缩切刀”）。

2. 安装珠带压脚（请参见第1章“安装／卸下压
脚”）。

3. 将缝纫机设置为3线包缝针迹，卸下左侧针。不
得卸下右侧针。

如何调整缝纫机
1.  根据长度<A>或<B>调整针迹长度。例如，4毫米

针迹长度表示<A>或<B>为4毫米。

 

<A>
<B>

<A>
<B>

2.  将针迹宽度3调整为5毫米。

3.  请如下调整线张力：
针线：略微降低
上弯针线：略微降低
下弯针线：略微增大

如何设置布料和珠子

1 ~ 1.5mm

   

1

2

3

1. 根据适合珠子的位置折叠布料。

2. 将布料放在落针点，使用导杆1左侧边与布料折
叠边紧贴。

3. 使用螺丝2调节布料折叠边与针接触时的间距，
针之间的空隙，使其从1毫米变为1.5毫米。

4. 将珠子恰好从导杆通道3放置。

试缝
1.  用手旋转手轮进行缝制直到珠子从通道穿出。

2.  用手导入珍珠串和布料的同时以低速缝制。

3.  系住开始和结束的两端线头。

备注：
缝制小尺寸珠子时线张力特别容易松弛，可调整线张力
盘，获得更好的针迹。
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滚边压脚

功能
使用滚边压脚后，便可在布料边缘嵌滚边。滚边可用
来装饰面料（睡衣、运动服）边缘、家具的饰布、
垫子、袋子等。

LP

准备工作
安装滚边压脚（请参见第1章“安装／卸下压脚”）。

缝纫机设置（针迹类型）：

- 2 针 4 线锁边 
-  1 针 3 线锁边（应卸下右侧针）

如何调整缝纫机
1.  将针迹长度设置为3毫米。（标准位置）

2.  将针迹宽度设置为5到6毫米。

3.  调整普通包边针迹的线张力（请参见第5章“针
迹选择”）。

5 ~ 6mm

3mm

5 ~ 6mm

3mm

如何设置布料和滚边带

<A>

1

2

3cm

  1 正面  2 反面

1. 在2块布料之间放置滚边带并按图所示调整布料
两边。在布料边缘上保持3厘米的滚边带以进行
稳定的缝制。（布料正面应在内侧。）

2. 放置布料时将嵌边带放在压脚下并将嵌边带放到
滚边压脚的凹槽<A>中，然后开始缝制。

开始缝制
1.  在缝制过程中小心导入布料和滚边带。

2.  缝制后请翻转布料两侧。

备注：
为了让缝制更加轻松，在缝制之前请绗缝布料和滚边带。

很难以尖角方式进行滚边缝制。

使用宽滚边带时，将多余部分修剪后再嵌上去。
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皱褶压脚

功能
可以在各种衣服上和家装应用上使用皱褶压脚制作
出漂亮的褶皱。

LG

准备工作
安装皱褶压脚（请参见第1章“安装／卸下压脚”）。

缝纫机设置（针迹类型）：

-  2 针 4 线包缝

-  1 针 3 线包缝（可使用任意一根针。）

如何设置布料

1
2

3

   1 正面 2 反面 3导杆

1. 抬起压脚抬杆。

2. 旋转手轮，使手轮上的标记对准缝纫机上的标
记（请参见第1章“旋转手轮方向”）。

3. 放置面料（布料1将会在针下面的导杆3下 
打褶皱）。

4. 在面料1上的皱褶压脚和导杆3之间放置面料
2。

5. 放低压脚抬杆。

试缝

1.  将针迹长度设置为3毫米。

2.  将差动送料比例设置为2。
3.  将针迹宽度设置为5毫米。

4.  将其它设置调整为正常包缝过程所使用的设置。

5.  保持布料对准布料导杆3的同时进行缝制。

- 将针迹长度设置在2毫米到5毫米之间来调整
褶皱大小。

- 将差动送料比例设置在1.0到2.0之间来调整布
料褶皱量。

备注：
请勿拉拽或展开布料。
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规格

用途
轻质到重质布料

缝制速度
最高每分钟1,300针

针迹宽度
2.3毫米到7毫米（3/32到9/32英寸）

针迹长度（针距）
2毫米到4毫米（5/64到5/32英寸）

针杆行程
25毫米(63/64英寸)

压脚
自由压脚类型

压脚抬杆
5毫米到6毫米（3/16到15/64英寸）

针
SCHMETZ 130/705H

针数和线数
可更换2／3／4条线

单针或双针

缝纫机净重
6公斤

机器尺寸
33.5 厘米（宽）× 29.8 厘米（高）× 27.9 厘米（厚）

（约 13-2/5（宽）× 11-24/25（高）× 11-4/25（厚）
英寸）

针组 SCHMETZ 130/705H.

#80 (2)
#90 (2)

规格
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设置记录

布料 线 针

线张力

左针 右针 上弯针 下弯针

注意

针迹类型




