Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia i haftowania
Product Code (Kod produktu): 888-G00/G02/G04/G05
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Przed przystgpieniem do uzywania maszyny zapoznaj sie¢ zniniejszym dokumentem.
Zalecamy zachowanie tego dokumentu na przysztos¢ iprzechowywanie go
wdostepnym miejscu.






WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat ,WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie zapoznaj sie z ta instrukcja w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowej obstugi poszczegélnych funkcji maszyny.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac ja w miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzysta¢ z niej w
przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO .o

porazenia pradem elektrycznym:

1 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny oraz

przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru.

[
AOST RZ EZ E N I E — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia

pradem lub obrazen cielesnych:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej
instrukcji.

e Aby wyjac wtyczke z gniazdka, ustaw wtacznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wylaczenia, a nastepnie
przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z gniazdka elektrycznego. Nie ciagnij za przewéd.

¢ Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektryczne;j.

3 Zagrozenia elektryczne:

* Maszyne nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania pradem przemiennym w zakresie podanym na etykiecie
znamionowej. Nie podtaczaj jej do Zrédta zasilania pradem statym lub konwertera. Jesli nie masz pewnosci,
jakim Zrédtem zasilania dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

* Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nie uzywaj maszyny, jezeli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata

upuszczona lub uszkodzona badzZ miata kontakt z wodg. Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktow firmy Brother w celu jej sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych lub
mechanicznych.

e Jesli zauwazysz nietypowe objawy, na przyktad zapach lub ciepto wydzielane przez maszyne, odbarwienia lub
deformacje jej powierzchni, zaréwno podczas przechowywania, jak i uzytkowania maszyny, natychmiast
wylacz maszyne i odiacz jg od Zrédta zasilania.

e Transportujac maszyne, przeno$ ja za uchwyt. Podnoszenie maszyny za inne czesSci moze spowodowac jej
uszkodzenie lub usterke, co z kolei moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.

e Podnoszac maszyne nie wykonuj nagtych ani nieostroznych ruchéw, ktére moga spowodowac obrazenia cielesne.
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5 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory wentylacyjne sa zablokowane. Zwracaj uwage na to, aby otwory wentylacyjne
i sterownik nozny byty wolne od nagromadzonych skrawkéw materiatu, kurzu czy luznych kawatkéw tkaniny.

Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na sterowniku noznym.

Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

Nie upuszczaj ani nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach.

Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg substancje w aerozolu (spray) lub w ktérym jest podawany tlen.
Nie uzywaj maszyny w poblizu Zrédta ciepta, takiego jak piecyk lub Zzelazko; w przeciwnym razie maszyna,
przewéd zasilajacy lub materiat moga sie zapali¢, skutkujac pozarem lub porazeniem pradem elektrycznym.

Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej powierzchni, na przyktad na niestabilnym lub pochylonym stole. W
przeciwnym razie maszyna mozna spas¢ na podtoge, wywotujac obrazenia cielesne.

Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci podczas szycia:

Zawsze zwracaj szczeg6lna uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci. Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci
podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty.

W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igty, ustaw wiacznik maszyny w pozycji
,O"” w celu jej wytaczenia.

Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki Sciegowej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igty.
Nie popychaj materiatu podczas szycia ani nie ciagnij go; skrupulatnie przestrzegaj instrukcji podczas szycia
swobodnego, aby nie wygiac igty i nie spowodowac jej ztamania.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

Nalezy postepowac ze szczegblng ostroznoscia w przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

Plastikowy worek, w ktérym zostata dostarczona maszyna, nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci lub
wyrzuci¢. Nie wolno zezwala¢ dzieciom na zabawe workiem z uwagi na ryzyko uduszenia.

Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego lub o
duzej wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek,
lamp halogenowych lub innych tego typu goracych obiektéw.

Do czyszczenia obudowy uzywaj wytacznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie stosuj do
czyszczenia benzenu, rozcienczalnika ani proszku do szorowania. Moga one uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.
Zawsze korzystaj z instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub innych czesci w
celu zapewnienia ich prawidtowej instalacji.

Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

W razie uszkodzenia ekranu konieczna jest jego wymiana u autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother.
W razie wystapienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z tabela rozwiazywania
probleméw znajdujaca sie z tytu instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania problemu i przeprowadzenia samodzielne;j
regulacji. Jedli problem nie zostanie rozwiazany, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.

Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukgji.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz jego aktualizacji znajduja sie na stronie internetowej www.brother.com
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ZACHOWA] TE INSTRUKCJE.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA OBSZAREM EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia przez osoby z ograniczong
sprawnoscia ruchowa, czuciowa lub umystowa (w tym dzieci) lub niedysponujace
odpowiednim doswiadczeniem i wiedza bez nadzoru lub przeszkolenia w
dziedzinie uzytkowania urzadzenia ze strony osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu urzadzenia,
aby nie dopusci¢ do zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH EUROPE)SKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o
obnizonych mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nie
posiadajace doSwiadczenia ani odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze pracuja
pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o zasadach bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i sg Swiadome mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawic
urzadzeniem. Czyszczenie oraz czynnosci konserwacyjne nie powinny by¢
wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

INFORMACJE DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z WIELKIEJ BRYTANII, IRLANDII,
MALTY I CYPRU

WAZNE

e W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA

bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na
wtyczce.
e Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

e Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyna, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.
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ZNAKI TOWAROWE

IMPORTANT:

READ BEFORE DOWNLOADING, COPYING, INSTALLING OR USING.
By downloading, copying, installing or using the software you agree to this license. If you do not agree
to this license, do not download, install, copy or use the software.

Intel License Agreement For Open Source Computer Vision Library
Copyright © 2000, Intel Corporation, all rights reserved. Third party copyrights are property of their respective owners.

Redistribution and use in source and binary forms, with or without modification, are permitted provided that the

following conditions are met:

e Redistribution’s of source code must retain the above copyright notice, this list of conditions and the following
disclaimer.

e Redistribution’s in binary form must reproduce the above copyright notice, this list of conditions and the
following disclaimer in the documentation and/or other materials provided with the distribution.

e The name of Intel Corporation may not be used to endorse or promote products derived from this software
without specific prior written permission.

This software is provided by the copyright holders and contributors “as is” and any express or implied warranties,
including, but not limited to, the implied warranties of merchantability and fitness for a particular purpose are
disclaimed. In no event shall Intel or contributors be liable for any direct, indirect, incidental, special, exemplary,
or consequential damages (including, but not limited to, procurement of substitute goods or services; loss of use,
data, or profits; or business interruption) however caused and on any theory of liability, whether in contract, strict
liability, or tort (including negligence or otherwise) arising in any way out of the use of this software, even if
advised of the possibility of such damage.

All information provided related to future Intel products and plans is preliminary and subject to change at any time, without notice.
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Rozdzist I PRZYGOTOWANIE

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Ponizej opisano szereg réznych czesci maszyny wraz z petnionymi przez nie funkcjami. Przed uzyciem maszyny nalezy
doktadnie przeczytac te opisy w celu zaznajomienia sie z nazwami cze$ci maszyny i ich umiejscowieniem.

Maszyna

O)
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Q ® © ® ®

@
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Widok z przodu

Pokrywa gorna

Otworz gérna pokrywe, aby zatozyé szpulke z niciag na trzpien
szpulki.

Plytka prowadnika nici

W trakcie nawlekania goérnej nici zatéz ja wokét ptytki
prowadnika nici.

Prowadnik nawijania szpulki dolnej i tarcza
naprezacza

W trakcie nawijania dolnej nici przeprowadz jg ponizej tego
prowadnika nici i wokot tarczy naprezacza.

Nasadka szpulki

Nasadka szpulki przytrzymuje szpulke nici na miejscu.
Trzpien szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.

Nawijacz szpulki dolnej

Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki dolne;j.
Ekran LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny)

Na ekranie LCD sa wyswietlane ustawienia wybranego $ciegu i
komunikaty o btedach. (strona B-11)

Panel sterowania

Panel sterowania umozliwia wybdr i edycje ustawien $ciegu oraz
wybor operacji wykonywanych przez maszyne (strona B-4).
Szczelina montazowa podnosnika do noza

Umies¢ podnosnik do noza w szczelinie montazowe;.
Podnosnik do noza

Podnosnik do noza stuzy do unoszenia i opuszczania stopki.
(strona B-46)

Przyciski obstugowe i regulator szybkosci szycia

Te przyciski i regulator stuzg do obstugi maszyny. (strona B-4)
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Przystawka ptaska

W16z tacke akcesoridw stopki do przedziatu na akcesoria
przystawki ptaskiej. Wyjmij przystawke ptaska na czas szycia
fragmentow owalnych, takich jak mankiety rekawow.
Przecinak nici

Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcig¢.

Dzwignia nawlekacza igly

Uzyj dZzwigni nawlekacza igty do nawleczenia igty.

Prawa strona / widok z tytu

O)

Pokretfo

Kre¢ pokrettem do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), aby podnies¢ lub opusci¢ igte w celu
wyszycia sciegu.

Uchwyt

Podczas przenoszenia trzymaj maszyne za uchwyt.
Dzwignia podnoszenia stopki

Podnies i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki w celu
podniesienia i opuszczenia stopki.

Przetacznik pozyciji transportera

Przetgcznik pozyciji transportera stuzy do opuszczania
transporterow.

Wiacznik zasilania

Uzywaj wtgcznika zasilania do wigczania i wytgczania maszyny.
Gniazdo zasilania

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazda zasilania.
Sterownik nozny

Nacisnij sterownik nozny, aby zmieni¢ szybkosc¢ pracy
maszyny. (strona B-37)

Otwor wentylacyjny

Otwor wentylacyjny zapewnia cyrkulacje powietrza krazagcego
wokdt silnika. Nie wolno zakrywaé¢ otworu wentylacyjnego w
trakcie korzystania z maszyny.

B-2
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Gniazdo sterownika noznego

Witéz wtyczke kabla od strony sterownika noznego do gniazda
modutu.

Port USB (do podtaczenia pamieci USB)

Aby zaimportowacé wzory z pamieci USB, wtéz pamie¢ USB
bezposrednio do portu USB.

Obszar igly i stopki

O]
@
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Prowadnik nici igielnicy

Przetéz gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Plytka sciegowa

Na ptytce sciegowej znajduja sie oznaczenia do szycia
prostych $ciegéw.

Pokrywa plytki Sciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej w celu wyczyszczenia
bebenka i chwytacza.

Pokrywa szpulki dolnej / Bebenek

Zdejmij pokrywe, a nastepnie wtéz szpulke dolng do bebenka.
Transportery

Transportery podajg tkaning zgodnie z kierunkiem szycia.
Stopka

Stopka jednostajnie dociska tkaning podczas szycia.
Zastosowana stopka musi odpowiada¢ wybranemu $ciegowi.
Uchwyt stopki

Stopka jest zamocowana do uchwytu stopki.

Sruba uchwytu stopki

Sruba uchwytu stopki stuzy do mocowania stopki na miejscu.
(strona B-34, B-53)

Dzwignia otworow na guziki

Dzwignia otworéw na guziki powinna by¢ opuszczona podczas
szycia otwordéw na guziki i rygli oraz podczas cerowania.

Modut haftujacy

@ Uchwyt tamborka

Uchwyt tamborka stuzy do utrzymywania tamborka na miejscu.
(strona B-61)

Dzwignia zabezpieczajgca tamborek

Nacisnij dzwignie zabezpieczajgcg tamborek, aby
zabezpieczy¢ tamborek. (strona B-61)

Ztacze modutu haftujagcego

Podtacz ztagcze modutu haftujgcego do portu podczas
podtaczania modutu. (strona B-54)

Ramie

Ramie automatycznie przesuwa tamborek podczas
haftowania. (strona B-54)

Przycisk zwalniajacy (pod modutem haftujgcym)
Nacisnij przycisk zwalniajacy, aby wyja¢ modut haftujgcy.
(strona B-55)

A PRZESTROGA

¢ Przed wlozeniem i wyjeciem modutu
haftujacego przetacz gtéowny wylacznik
zasilania w pozycje OFF.

¢ Po ustawieniu tamborka w uchwycie upewnij
sie, ze dzwignia zabezpieczajaca jest
prawidlowo opuszczona.

Podstawowe operacje B-3
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Przyciski obstugowe

O)

Q

@ gg &Lé

=

Przycisk ,,Start/Stop”

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ lub zatrzymac
szycie. Po nacisnieciu przycisku maszyna zaczyna szycie
$Sciegdw z matg szybkoscia. Po zatrzymaniu szycia igta
pozostaje wbita w tkanine. Szczegdétowe informacije na ten
temat znajdujg si¢ w rozdziale ,ROZPOCZYNANIE SZYCIA” na
stronie B-35.

Kolor przycisku zmienia si¢ w zaleznosci od trybu pracy maszyny.

Zielony: Maszyna jest gotowa do szycia lub jest w
trakcie pracy.

Czerwony: Maszyna nie szyje.

Pomaraiiczowy:  Trwa nawijanie nici na szpulke dolng albo

trzpien nawijacza szpulki dolnej jest
przesuniety w prawo.

Przycisk sciegu wstecznego

W przypadku $ciegéw prostych, zygzakowych i elastycznych
zygzakowych, ktére uzywaja $ciegu wstecznego, maszyna
bedzie szy¢ Sciegi wsteczne z matg szybkoscia tylko przy
nacisnietym przycisku $ciegu wstecznego. Sciegi sg
wyszywane na przeciwnej pozyciji.

W przypadku innych $ciegdéw ten przycisk umozliwia szycie
$ciegdbw wzmacniajacych na poczatku i na koricu szycia. Po
nacisnieciu i przytrzymaniu tego przycisku maszyny wyszyje
trzy $ciegi w tym samym miejscu i automatycznie zatrzyma
prace. (strona B-39)

Przycisk sciegu wzmacniajgcego @

Ten przycisk stuzy do powtarzalnego szycia jednego Sciegu, po
ktérym nastepuje odsuniecie.

W przypadku sciegéw literowych/dekoracyjnych nacisnij ten
przycisk, aby zakonczy¢ petnym $ciegiem, a nie $ciegiem na
$rodku. Kontrolka LED za przyciskiem zaswieca sie, gdy
maszyna wyszywa petny motyw, i automatycznie gasnie po
zatrzymaniu szycia. (strona B-38)

Przycisk pozyciji igly

Nacisnij przycisk pozyciji igly, aby podnies¢ lub opuscic¢ igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Przycisk przecinaka nici

Nacisnij przycisk przecinaka nici po zatrzymaniu szycia, aby
obciaé gorna i dolng ni¢. Aby uzyskac szczegotowe informacie,

patrz punkt @ w temacie ,,Szycie $ciegu”, na stronie strona B-36.

Przycisk podnoszenia stopki
Ten przycisk stuzy do opuszczania i podnoszenia stopki oraz

dociskania tkaniny. Ponowne nacisnigcie przycisku podnosi stopke.

Regulator szybkosci szycia

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢ szybkos$¢ szycia.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do ztamania
igly, splatania nici lub uszkodzenia maszyny.

Panel sterowania i przyciski ekranowe

O)

® Przycisk haftowania

P
o581 (@ B 21—

|
@ ®

Ekran LCD (ciektokrystaliczny) (panel dotykowy)

Sa na nim wyswietlane wybrane ustawienia wzoréw i
komunikaty.

Uzywaj przyciskow wyswietlanych na ekranie LCD do obstugi
funkcji maszyny.

Szczegdtowe informacije na ten temat znajduja sie w rozdziale
»Korzystanie z ekranu LCD” na stronie B-11.

Przycisk poprzedniej strony ‘

Wyswietla poprzedni ekran, jezeli istniejg pozycje, ktére nie sa
widoczne na wyswietlaczu LCD.

Przycisk nastepnej strony >

Wys$wietla nastepny ekran, jezeli istniejg pozycje, ktére nie sa
widoczne na wyswietlaczu LCD.

Przycisk pomocy | 7=
Nacisnij ten przycisk, aby uzyska¢ pomoc dotyczaca obstugi maszyny.

Przycisk ustawier
Nacisnij, aby ustawi¢ pozycje zatrzymania igty, sygnat
dzwiekowy i inne opcje.

Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ haftowany wzér.
Przycisk $ciegu uzytkowego

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ $cieg uzytkowy lub
dekoracyijny.

Przycisk cofania | ©

Nacisnij ten przycisk, aby powréci¢ do poprzedniego ekranu.
Przycisk wymiany stopki/igly

Nacisnij ten przycisk przed wymiana igty, stopki itp. Ten
przycisk blokuje funkcje wszystkich przyciskéw, aby
uniemozliwi¢ prace maszyny.

Q

v+ Uwaga

® Przyciski ekranowe maszyny to dotykowe
czujniki pojemnosciowe. Nalezy je obstugiwac
poprzez dotyk palcami.

Reakcja przyciskdéw rozni sie w zaleznosci od
uzytkownika. Nacisk wywierany na przycisk nie
ma wptywu na ich reakcje.

¢ Poniewaz przyciski ekranowe réznie reaguja na
obstuge przez réznych uzytkownikéw, wyreguluj
ustawienie opcji ,,Regulacja poziomu czutosci
przyciskéw ekranowych” na stronie B-16.

e W przypadku uzywania piéra dotykowego upewnij
sie, ze jego koncowka ma co najmniej 8 mm
dtugosci. Nie uzywaj piéra dotykowego, ktérego
koncoéwka jest cienka lub ma nietypowy ksztatt.

B-4




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Uzywanie przystawki plaskiej

Pociagnij za gérna czes¢ przystawki ptaskiej, aby otworzy¢
przedziat na akcesoria.

Tacka na akcesoria stopki znajduje sie w przedziale na
akcesoria przystawki ptaskiej.

@ Miejsce na przechowywanie w przystawce ptaskiej
® Tacka na akcesoria stopki
® Stopka do haftu ,U”

Podstawowe operacje B-5
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria w zestawie

Akcesoria dotagczone do zestawu moga réznic sie od akcesoriow wymienionych w ponizszej tabeli w zaleznosci od modelu
zakupionej maszyny. Wiecej szczegétowych informacji o dotaczonych akcesoriach oraz ich numerach czesci odpowiadajacych

uzywanej maszynie podano w Skréconej instrukcji obstugi.

1. 2. 3.

Stopka do $ciegu
zygzakowego ,,J” (W
maszynie)

7. 8. 9.

Stopka do monograméw ,,N”  Stopka do obrebiania ,,G”

Stopka do obszywania Stopka do haftu ,U” Stopka otwarta
dziurek ,A”
13. 14. 15.

S

Regulowana stopka do

Zestaw igie (2 igty o grubosci Igta podwdjna

wszywania zamkow/laméwek 75/11, 2 igly o grubosci Igta 2,0/11
90/14, 2 igty o grubosci
90/14: igta z okragtym
czubkiem (w kolorze ztotym))
19. 20. 21.
Szczotka do czyszczenia Dziurkacz Srubokret (duzy)
25. 26. 27.

Poziomy trzpien szpulki Nasadka szpulki (duza) Nasadka szpulki ($rednia) (2)

(jedna znajduje sie w

maszynie.)
31. 32. 33.*
Podnosnik do noza Bebenek standardowy Bebenek zamienny (bez

(zielone oznaczenie na $rubie)
(w maszynie)

kolorowego oznaczenia na
Srubie)

36.* 37.*

Ni¢ dolna do haftowania
(gramatura 60, biata)

43.

Zestaw do haftowania (duzy)
18 cm wys. x 13 cm szer. (7 cali wys. x 5 cali szer.)

41. 42.

Instrukcja obstugi Skrécona instrukcja obstugi  Przewodnik projektowania

haftéw

—

fEmil

——

Stopka do wszywania
zamkow btyskawicznych ,I”

Stopka do $ciegu krytego
SR”

Stopka z materiatu
nieprzywierajacego

Stopka do wszywania
guzikéw ,M”

10. 12

Otwarta stopka do pikowania
,O” umozliwiajgca swobodne
poruszanie materiatem

Stopka z prowadnikiem ,,P”

16. 17. 18.
/
Bebenek (4) N6z do szwoéw Nozyczki
(jeden znajduje sie w
maszynie)
22, 23.

—

Srubokret w ksztatcie litery L
29.

24,
NS

Srubokret w ksztatcie dysku
30.

Srubokret (maty)
28.

@©

Nasadka szpulki (mata) Whktadka szpulki z nicia

(szpulka z nicig mini king)

Siatka na szpulke

34. 35.*

Modut sterowania stopka Zestaw do haftowania (bardzo duzy)

26 cm wys. x 16 cm szer. (10 1/4 cala wys. x 6 1/4 cala szer.

Torba na akcesoria

Sztywny futerat Zestaw arkuszy z siatkg

* Te akcesoria znajdujg sie w tym samym pudetku, co modut haftujgcy.

B-6




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

v, Uwaga

Q * Srube uchwytu stopki mozna zamdéwié u autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother. (Kod czesci:
XG1343-001)

¢ Tacke na akcesoria stopki mozna zamdéwi¢ u autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy Brother. (Kod czesci:
XF8650-001)

Akcesoria opcjonalne

Wymienione nizej czesci sa dostepne w sprzedazy jako akcesoria opcjonalne. Wiecej opcjonalnych akcesoriéw oraz ich kody
czesci mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.

1 2 3 4. 5 6

N~

3 QD

=/

Odwrécona stopka do Stopka do pikowania ,,C” Stopka do pikowania Stopka kroczaca Stopka do pikowania 1/4” Stopka do pikowania 1/4” z
pikowania ,,E” umozliwiajgca umozliwiajaca swobodne prowadnikiem
swobodne poruszanie poruszanie materiatem
materiatem
7. 8. 9. 10.

\

Prowadnik do pikowania Przecinak do brzegéw ,S” Zestaw do haftowania Zestaw do haftowania (maty) 2 cm wys. x 6 cm szer.
(8redni) 10 cm wys. x 10 cm szer. (4 cale wys. x 4 cale szer.) (1 cal wys. x 2 1/2 cala szer.)
11. 12, 13. 14.

@
Zestaw do haftowania na obrzezach 18 cm wys. x 10 cm Ramka do haftowania kwadratéw Ni¢ dolna do haftowania Stopka do $ciegéw prostych i
szer. (7 cali wys. x 4 cale szer.) 15 cm wys. x 15 cm szer. (6 cali wys. x 6 cali szer.) (waga 60, biata/czarna) zestaw plytki igty

15.

Materiat stabilizujacy do Materiat stabilizujacy
haftowania rozpuszczalny w wodzie

Przypomnienie

¢ W celu uzyskania czesci i akcesoriow opcjonalnych skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg produktow firmy
Brother.

e Wszystkie specyfikacje sg aktualne w momencie drukowania tej instrukcji. Nalezy pamietac, ze niektére dane
techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

¢ Petng liste akcesoriéw opcjonalnych dostepnych do maszyny tego rodzaju mozna uzyskac u najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother.

¢ Nalezy zawsze uzywac akcesoriéw zalecanych do tej maszyny.

Podstawowe operacje B-7
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami
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Whaczanie i wylaczanie maszyny

A OSTRZEZENIE

¢ Jako zrddta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z innych zrédet zasilania
grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Upewnij si¢, ze wtyczki przewodu zasilania sa mocno docisniete do gniazdka elektrycznego oraz
gniazdka zasilania maszyny. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie wkiadaj wtyczki przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego, ktére jest w kiepskim stanie.

* Wylacz zasilanie sieciowe i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:
Oddalenie sie od maszyny
Zakonczenie pracy z maszyna
Przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny
Nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny z powodu zlego podtaczenia do zasilania lub jej odlaczenia
W trakcie burzy

AINVMOLODAZYd

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko przewodu zasilania dotaczonego do maszyny.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktérych podtaczone sa jakiekolwiek inne urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze byc¢ przyczyna pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym.

e Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z gniazdka
elektrycznego, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewéd w trakcie jej wyjmowania
moze spowodowa¢ uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru badz tez porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie pozwdl, aby przewdéd zasilania ulegl przecieciu, uszkodzeniu, splataniu, nienaturalnemu wygieciu,
pociagnieciu, skreceniu lub zwinieciu. Nie ktadZ na przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewé6d
z dala od zZrddet ciepta. Powyzsze przypadki moga spowodowac uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna
pozaru lub porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne nalezy
odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy Brother w celu naprawy.

¢ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dluzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do pozaru.

e W przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru aktywuj gléwny wylacznik maszyny albo wyjmij
wtyczke z gniazdka elektrycznego.

¢ Przed rozpoczeciem serwisowania maszyny oraz zdejmowania jej pokryw odlacz maszyne od zasilania.

Podstawowe operacje B-9



Whaczanie i wyftaczanie maszyny

Wiaczanie maszyny

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona (wlacznik
zasilania jest ustawiony w pozycji ,(O”), a nastepnie
podiacz przewéd zasilania do gniazdka zasilania
znajdujacego sie z prawej strony maszyny.

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego.

@ Gniazdo zasilania
® Wiacznik zasilania

Wiacz maszyne, naciskajac prawa strone wiacznika
zasilania znajdujacego sie z prawej strony maszyny
(ustaw wlacznik w pozycji ,1”).

P

— Po wlaczeniu maszyny zaswiecaja sie lampki
kontrolne, ekran LCD i pod$wietlenie przycisku
,Start/Stop”.

Przypomnienie

e Gdy maszyna jest wlgczona, przesuwajgce sie
transportery i igta wydajg dzwieki. Nie jest to
usterka.

¢ Jesli maszyna zostanie wytgczona w trakcie
szycia przy uzyciu funkcji ,,Szycie”, operacja nie
zostanie wznowiona po ponownym wigczeniu
zasilania.

Po wlaczeniu maszyny zostaje wyswietlony film
powitalny. Dotknij dowolnego miejsca na ekranie.

Wylaczanie maszyny

Po zakonczeniu pracy z maszyna wytacz ja. Maszyne nalezy
ponadto wylaczy¢ przed przeniesieniem jej w inne miejsce.

o Upewnij sie, ze maszyna nie szyje.

Wylacz maszyne, naciskajac wylacznik zasilania z
prawej strony maszyny w kierunku symbolu ,, O”.

70

Pierwszy wybdr ustawien maszyny
Po pierwszym wigczeniu maszyny wybierz jezyk. Po

automatycznym wyswietleniu ekranu ustawien wykonaj
ponizsza procedure.

o Wybierz jezyk przyciskami [« | i [» .

& R [ENIN

Wybierz jezyk.

e Nacisnij przycisk | o« .

B-10



Korzystanie z ekranu LCD

Korzystanie z ekranu LCD

Podglad ekranu LCD

Po wiaczeniu maszyny moze by¢ wyswietlany film powitalny. Dotkniecie ekranu LCD w czasie trwania filmu powitalnego
spowoduje wyswietlenie ekranu menu. Nacisnij przycisk palcem, aby wybra¢ wzér Sciegu, funkcje maszyny lub operacje
odpowiadajaca przyciskowi.

Ponizszy ekran jest wyswietlany po nacisnieciu przycisku na panelu sterowania.

W tym rozdziale znajduje sie opis ekranu Sciegdéw uzytkowych, ktéry pojawia sie po nacisnieciu dowolnego przycisku
oznaczonego cyfra @.

Nacisniecie dowolnego przycisku oznaczonego cyfra @ powoduje wyswietlenie ekranu Sciegéw literowych/dekoracyjnych.

AINVMOLODAZYd
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Korzystanie z ekranu LCD

B Ekran Sciegow uzytkowych

B Ekran edycji $ciegéw uzytkowych

£

Nr | Wyswietlacz Nazwa przycisku Objasnienie Strona
@ - Sciegi Nacisnij przycisk odpowiadajacy wzorowi, ktéry ma by¢ szyty. B-35
® | 100% |Rozmiar wyswietlania wzoru |Informuje o przyblizonym rozmiarze wybranego wzoru. -
100%: rozmiar prawie taki sam jak rozmiar szytego wzoru
50%: 1/2 rozmiaru szytego wzoru
25%: 1/4 rozmiaru szytego wzoru
Rzeczywisty rozmiar szytego wzoru zalezy od typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.
® - Podglad sciegu Wyswietla podglad wybranego $ciegu. Przyblizony rozmiar wybranego $ciegu jest B-35
widoczny w dolnej czesci ekranu podgladu $ciegu. Jesli skala jest rowna 100%,
rozmiar $ciegu na ekranie jest prawie taki sam jak faktyczny rozmiar $ciegu.
@ ﬁ Stopka Informuje o typie uzywanej stopki. B-33
® _U_ Ustawienie pozyciji igty Informuje o ustawionym trybie igly — pojedyncza lub podwdjna — oraz o pozyciji zatrzymania igly.| B-13
+
* I+ igta pojedyncza / pozycja dolna
+ igta pojedyncza / pozycja gorna
" Hl'] : igta podwdjna / pozycja dolna
1+ UU igta podwdjna / pozycja gérna
® ) Szerokos¢ sciegu Informuje o szerokosci Sciegu obecnie wybranego wzoru Sciegu. B-40
@) e Dtugos¢ sciegu Informuje o dtugosci sciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu. B-40
m Przesuniecie lewo/prawo | Informuije o tendencji odchylania w lewo/prawo od linii Srodkowej pierwotnego $ciegu zygzakowego.| B-41
©® % Naprezenie nici Informuje o automatycznie ustawionym naprezeniu nici obecnie wybranego wzoru $ciegu.| B-41
- Przycisk regulacji recznej | Nacisnij ten przycisk, aby wyswietlié ponizszy ekran regulacji reczne;j. B-42
Wartos¢ kazdej pozycji mozna ustawi¢ przyciskami | =/ + .
i e
g~ e 0
& A
~ melt 50
B [0.00 t} [ﬂ
oo 4.0 t} i { oK J
100%
@ Nacisnij, aby zapisa¢ ustawienia $ciegu w pamieci maszyny (szerokos¢,
dtugosé, przesunigcie lewo/prawo, naprezenie nici).
® Nacisnij, aby przywréci¢ domysine ustawienia $ciegu.
® <1, |Wyswietlanie stron Informuje o dodatkowych stronach mozliwych do wys$wietlenia. -
6
® ma |Przycisk edycii / Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do ekranu edyciji Sciegédw uzytkowych. -
== |przefgczania $ciegu
® ] Przycisk obrazu Wyswietla podglad szytego wzoru. -
Przycisk automatycznego |Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ funkcje automatycznego przycinania nici. B-43
przycinania nici
® A Przycisk automatycznego |Nacisnij ten przycisk, aby uzy¢ funkcji automatycznego sciegu wstecznego/ B-38
b $ciegu wstecznego/ wzmachniajacego.
wzmacniajacego
Przycisk obrotu Nacisnij ten przycisk, aby wybrac¢ funkcje obrotu. B-44
@ wwu | Pr2ycisk wyboru szycia Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ wzory pojedyncze lub ciagte. W przypadku -
pojedynczego/powtarzanego | niektérych sciegoéw ten przycisk moze by¢ nieaktywny.
Przycisk powrotu na poczatek | Po zakoriczeniu szycia nacisnij ten przycisk, aby wrécic¢ na poczatek wzoru. -




Korzystanie z ekranu LCD

Nr | Wyswietlacz Nazwa przycisku Objasnienie Strona
A Przycisk odbicia Po wybraniu wzoru $ciegu nacisnij ten przycisk, aby utworzy¢ poziome odbicie B-43
' lustrzanego lustrzane wzoru $ciegu.
@J Przycisk trybu ruchu Nacisnij ten przycisk, aby wiaczy¢ tryb szycia swobodnego. B-45
swobodnego

Uzywanie przyciskow ustawien

Nacisnij przycisk , aby zmieni¢ domysIne ustawienia maszyny (pozycja zatrzymania igty, szybko$¢ haftowania, ekran
powitalny itp.). Po zmianie niezbednych ustawien nacisnij przycisk o« |lub| O .

B Ustawienia szycia

AINVMOLODAZYd

Strona 1 Strona 2 Strona 3

W o | (-1 s ! - . e 2 » At en | PR
@ "= Kontrola szerokosci ON 10 - Wysokosé stopki ] | — b —*%u, Wysokoéé obrotu — o
EGDD T ‘10 ®‘ Yy PE +!1u @}Liv 77@% +‘1o
+ [ Prec. regul. ) (s = | . i (== T —— — ==
® H Eﬁ \m’pionieg ol Ej @—‘% Docisk stopki Bl=)k | @ | 2T svgobudr‘:y ruch [m[ng o ‘ Ej
i Prec. regul. —  — — | R m ISRl | Aut. czujnik
"*Eﬁ wpuziorgniz @ | 'éng Pozycja poczatkowa % | @ _\%1 malerialL

o o
3|( 3
A

2

@ W Podwsina igta

‘ —1__ Priorytet
| B wzmocnienia

Okresl, czy do ustawiania szerokosci zygzaka chcesz uzywac regulatora szybkosci szycia.
Wprowadz modyfikacje wzoréw $ciegu literowego lub dekoracyjnego.

Ustaw na ,ON” w przypadku uzywania igty podwadjnej. (strona B-28)

Wyreguluj wysokos¢ stopki. (Wybierz wysokos$é stopki, gdy stopka jest podniesiona).

Wyreguluj docisk stopki. (Im wigksza wartos¢, tym wiekszy docisk. W przypadku normalnego szycia ustaw docisk na ,,3”).
(strona B-43)

Jako $cieg uzytkowy wybierz opcije ,Scieg prosty (z lewej) 1-01” lub ,Scieg prosty (na $rodku) 1-03”. Bedzie ona wybierana
automatycznie po wigczeniu maszyny.

Zmien wysokos¢ stopki po zatrzymaniu szycia, gdy jest wybrany przycisk obrotu. Wybierz jedna z trzech wysokosci stopki
(3,2 mm, 5,0 mm lub 7,5 mm). (strona B-44)

Zmien wysokos¢ stopki po zatrzymaniu szycia, gdy maszyna pracuje w trybie ruchu swobodnego (strona B-45).

W przypadku wybrania opcji ,ON” grubos¢ tkaniny jest automatycznie wykrywana podczas szycia przez czujnik wewnetrzny.
Dzigki temu tkanina moze by¢ ptynnie podawana (strona B-44).

W przypadku wybrania opcji ,ON” $ciegi wzmacniajace sa szyte na poczatku i/lub na koncu przy uzyciu wzoru $ciegu
wzmacniajacego, nawet jesli jest nacisniety przycisk sciegu odwrotnego.

@ Q@ © OO

®

Podstawowe operacje B-13



Korzystanie z ekranu LCD

B Ustawienia haftowania

Strona 4 Strona 5 Strona 6

4 >

B
[

ramki haftu

I+  O7@ e m=)
SaenxGoen (Z]  OTae e [0 B Mk, w42
@ Oy ke predeost gy 4] e 5B [ wyner 1

e ™ E@ o =
®

|| Ekran <%» ®_Z% #123 |3 ‘E

a

— p—
| =D | w,b.v,,r| [ ox

Wybierz tamborek, ktéry ma by¢ uzywany i wyswietlany jako odniesienie.

W przypadku wybrania opcji ,ON” wzér haftowania mozna wybra¢ zgodnie z rozmiarem tamborka okreslonego przyciskami (.
Zmien kolor nici wyswietlany na ekranie ,,Haft”, liczbe nici oraz nazwe koloru. (strona B-65).

Gdy wybrany numer nici to ,#123”, mozna wybiera¢ sposréd szesciu marek nici. (strona B-65).

Zmien ustawienie maksymalnej szybkosci haftowania.

Zmien naprezenie gornej nici stosowane podczas haftowania.

Wybierz wysokos¢ stopki do haftu stosowang podczas haftowania. (strona B-57).

Zmien kolor tta obszaru wyswietlania haftu.

Zmien kolor tta obszaru wyswietlania miniatury.

PP O

Strona 7

oR p— ——T
my L m (][>
®_m mm B|£\ &5

(o]

a

@ Nacisnij, aby okresli¢ rozmiar miniatury wzoru.
@ Zmien wyswietlane jednostki miary (mm/cal).




Korzystanie z ekranu LCD

B Ustawienia ogélne

Strona 8 Strona 9 Strona 10

<

@ T U ;‘;Zrz[}iglii?'y ’ @ _(E Oéwietlenie ‘| ‘; %’ @ —Licznik serwisowy ‘%’
@ _(‘ Brzgczyk @ _E‘\T;‘E' 3:::“056 : ‘ Start ‘ g @ — Licznik {aczny E
@_E! Ekran startowy ‘@H;‘ @—Nn. sk ok ok ok ok ok ok Ok

@ _6 (P:‘:ilss:; F_J @ @ — Wersja bt

Wybierz pozycje zatrzymania iglty (pozycja igty, gdy maszyna nie pracuje) — na goérze lub na dole. Wybierz pozycje dolng uzywana
z przyciskiem obrotu. (strona B-44)

Okresl, czy chcesz stysze¢ sygnat dZzwiekowy operacji. Szczegétowe informacije na ten temat znajduja sie temacie ,Sygnat
dzwiekowy operacji” w rozdziale ,Aneks”.

Okresl, czy po wtgczeniu maszyny ma by¢ wyswietlany ekran startowy.
Wybierz wyswietlany jezyk. (strona B-16)

Okresl, czy ma by¢ wigczone oswietlenie obszaru igty i obszaru roboczego.
Wybierz poziom czutosci reakcji przyciskéw ekranowych. (strona B-16)

Wyswietl licznik serwisowy, ktéry przypomina o koniecznosci poddawania maszyny regularnym przegladom serwisowym. (W celu
uzyskania szczegoétowych informaciji skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother).

Wyswietla faczna liczbe $ciegéw wyszytych przez uzywang maszyne.
Atrybut ,,No.” to wewnetrzny numer maszyny.
Wyswietla wersje oprogramowania ekranu LCD.

Przypomnienie

¢ Najnowsza wersja oprogramowania zainstalowana w maszynie. Aby uzyska¢ informacje o dostepnosci uaktualnien,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub odwiedz witryne
» http://support.brother.com/ ”. Szczegdtowe informacje znajduja sie temacie ,,Uaktualnianie oprogramowania
maszyny za pomoca pamieci USB” w rozdziale ,,Aneks”.

FIINVMOLODAZYA

@B /OB B® ®

¢ Nacisnij przycisk g, aby zapisa¢ obraz biezacego ekranu ustawien w pamieci USB. (strona B-17)

Podstawowe operacje B-15



Korzystanie z ekranu LCD

B Wyboér wyswietlanego jezyka Zmien ustawienie ,Czuto$¢é wprowadzania”

. przyciskami </>

Nacisnij przycis .

o yprey ¢ Im wyzsza warto$¢, tym wieksza czutosé
przyciskéw. Ustawienie domyslne to ,3”.

e Wyswietl strone 8.
S Uwaga

e W przypadku uzywania elektrostatycznego piéra
dotykowego zalecamy wybranie najwyzszego

e Wybierz wyswietlany jezyk przyciskami [« i [» .
ustawienia.

U Gora/per 4l 56
(( Brzeczyk ; (E’EI
E! Ekran startowy {H;J
& oo | (2] o R |
® E»
@ Wyswietlany jezyk
| I

Nacisnij przycisk | o« , aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.

Regulacja poziomu czutosci przyciskéw
ekranowych {ggmﬁ} { } { } ["@}

Mozna wybraé pie¢ réznych pozioméw czutosci reakcji
przyciskéw ekranowych. Wyswietl ekran ustawien, aby 6 Nacisnij przycisk , aby wréci¢ do poprzedniego
ustawi¢ poziom. ekranu.

O |[u® (4 »)
e B B = =

@ Przyciski ekranowe @
o Nacisnij przycisk | B |, aby wyswietli¢ ekran ustawien. l l

e Wyswietl strone 9, naciskajac przyciski ‘/’ ﬁ
O Ju® (€4 »)
e Nacisnij przycisk ,Start”. E zng‘ ‘ ‘ ‘ } o ‘

15

| 5 Osmisterie B8 o= B Jesli maszyna nie odpowiada na naciskanie
g S (s |22 przyciskéw ekranowych
Przytrzymaj przycisk (przycisk przecinaka nici) i
wlacz maszyne, aby zresetowac ustawienia. Wyswietl
ekran ustawien i ponownie wyreguluj ustawienie.

— Zostanie wySwietlony ekran regulacji.




Korzystanie z ekranu LCD

Zapisywanie obrazu ekranu ustawien na
nosniku USB

Obraz ekranu ustawiert mozna zapisac jako plik BMP.

W16z pamieé USB do portu USB z prawej strony
maszyny.

@ Port USB
® Pamie¢ USB

e Nacisnij przycisk .
— Wyswietlony zostanie ekran ustawierr. Wybierz
strone ekranu ustawien, wprowadZ zmiany i zapisz
obraz ekranu.

e Nacisnij przycisk &7 .

— Plik obrazu zostanie zapisany w pamieci USB.

Wyjmij pamie¢ USB, a nastepnie sprawdz na
komputerze, czy zapisany obraz nadaje sie do
przysztego wykorzystania.

e Pliki obrazéw ekranu ustawien sa zapisywane z
nazwa ,S######.bmp” w folderze o nazwie
,bPocket”.

Sprawdzanie funkcji roboczych maszyny

Wiacz maszyne.

— Nastgpi wlaczenie ekranu LCD.

e Dotknij dowolnego miejsca na ekranie LCD.

e Nacisnij przycisk | ?=2 na panelu sterowania.

D L (4 »)

0 89 B8 | =

(<

— Zostanie wySwietlony ekran pomocy.

e Wybierz pozycje, ktéra ma zosta¢ wyswietlona.

.

| | I

® ® @

Nawlekanie goérnej nici
Nawijanie dolnej nici
Zaktadanie szpulki dolnej
Wymiana igty
Mocowanie modutu haftujgcego
Mocowanie tamborka
Mocowanie stopki do haftu
Wymiana stopki

— Zostanie wyswietlony pierwszy ekran z opisem
funkcji wybranego zagadnienia.

0 @

g

CESNORCECYSRORS)

e Naciénij przycisk [ 3 ], aby wréci¢ do ekranu
wyboru pozycji.
6 Nacisnij przycisk ’, aby przejs¢ do nastepnej strony.

Po nacisnieciu przycisku < nastapi powr6t na
poprzednia strone.

Po zakonczeniu wyswietlania dwukrotnie nacisnij
przycisk [ O .

Podstawowe operacje B-17
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Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

Nawijanie nici / zakladanie szpulki dolnej

o Otworz gorna pokrywe.

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci:
SA156, SFB: XA5539-151) zaprojektowanych t
specjalnie do tej maszyny. Stosowanie szpulek -
innego rodzaju moze by¢ przyczyna obrazen ‘ ]

lub uszkodzenia maszyny.

¢ Szpulka dolna dotaczona do maszyny zostata
Zapro]ektowana'spc.sC]alnle dla tej maszyny. dolnej w taki sposob, aby sprezyna na watku weszta w
W przypadku uzycia szpulek dolnych rowek na szpulce.
przeznaczonych do innych modeli maszyna Naciskaj na szpulke do momentu, az zablokuje si¢ na
nie bedzie funkcjonowac prawidtowo. Uzywaj swoim miejscu.
wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego samego

: ; ®
rodzaju (nr czesci: SA156, SFB: XA5539-151). g@/i \/

Umies¢ szpulke dolna na watku nawijacza szpulki

SA156 to szpulka dolna typu Class15.

v 0 T \
{ITTT =3

0 ) @® Rowek
©@ Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

@ ®

) ) Przesuwaj nawijacz szpulki dolnej w kierunku
* Rozmiar rzeczywisty

oznaczonym strzatka do momentu zatrzasniecia we
® Ten model whasciwej pozycji.

® Inne modele

® 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

Przypomnienie

¢ Gdy jest podtgczony sterownik nozny, nawijanie ——
szpulki dolnej mozna rozpocza¢ i zakonczy¢ za
jego pomoca. e Przycisk ,Start/Stop” zaswieci sie na pomarainczowo.

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu
szpulki.

Nawijanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici na
szpulke dolna.

@ Trzpien szpulki
®@ Nasadka szpulki

Przypomnienie

¢ Podczas nawijania szpulki dolnej w celu
haftowania pamietaj, aby uzy¢ nici dolnej
zalecanej dla uzywanej maszyny.

B-18



Nawijanie nici/ zaktadanie szpulki dolnej

Nalté6z szpulke z nicia na trzpien szpulki.

Nasuri szpulke na trzpiers, utrzymujac ja w pozycji Przypomnienie

poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu e W przypadku korzystania z mocnych nici

szpulki. nawinigtych krzyzowo uzyj matej nasadki szpulki i
zostaw niewielki odstep miedzy nasadka a
szpulka.

-
=z
N
=<
®)
o
_l
e Jesli szpulka nie zostata umieszczona w sposéb @ g
umozliwiajacy prawidtowe rozwijanie nici, ni¢ b
moze zaplatac sie wokét trzpienia szpulki. z
@ Nasadka szpulki (mata) ™
Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki. ® Szpulka (nici nawiniete krzyzowo)
Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak ® Odstep _ o
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo. * W przypadku korzystania z szybko odwijajacej sie

nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub ni¢
metaliczna, natdz siatke szpulki na szpulke przed
umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.

Jesli siatka na szpulke jest za diuga, zt6z jg do
rozmiaru szpulki.

A PRZESTROGA

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty

©) @)
zalozone poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie L
wokot trzpienia szpulki i spowodowac v
i

zlamanie igly. »> %
¢ Nasadki szpulki sa dostepne w trzech © @ <-Q" )

RS
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie |
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki. @

Jesli nasadka szpulki jest za mata wzgledem Siatka na szpulke

uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w Szpulka

rowku szpulki lub spowodowac¢ uszkodzenie Nasadka szpulki
maszyny. Trzpien szpulki

®eEo

Jesli do trzpienia szpulki jest wtozona szpulka nici

/ ® z rdzeniem o $rednicy 12 mm (1/2 cala) i

wysokosci 75 mm (3 cale), uzyj wktadki szpulki z

nicig (szpulka z ni¢émi mini king).

)

o ‘ -
@g.@@@)@i "@\jﬁ%\

@ Wktadka szpulki z nicig (szpulka z nicig mini king)
® 12mm (1/2 cala)
® 75 mm (3 cale)

Podstawowe operacje B-19



Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

Przytrzymujac ni¢ przy szpuli prawa reka, jak
pokazano na rysunku, pociagnij ni¢ lewa reka i przeléz
ja przez pokrywe prowadnika nici do przodu.

jEE=

/7
@ Pokrywa prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod plytka prowadnika nici i pociagnij ja w
prawo.

@ Ptytka prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod haczykiem na prowadniku nici, a
nastepnie nawin ja w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara pod tarcza naprezacza.

@ Prowadnik nici
® Tarcza naprezacza
® Wepchnij mozliwie najdalej

Przytrzymujac ni¢ lewa reka, prawa reka nawin
wyciagnieta ni¢ pie¢ lub szes¢ razy na szpulke dolna w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

S Uwaga

e Sprawdz, czy miedzy szpulka a szpulka dolng
ni¢ jest prawidtowo naprezona.

e Sprawdz, czy ni¢ jest nawinieta na szpulke dolng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zaplatania sie nici wokot watka nawijacza szpulki
dolne;j.

S Uwaga
e Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarcza
naprezacza.

Przeciagnij koncowke nici przez szczeling prowadzaca
w gniezdzie nawijacza szpulki dolnej, a nastepnie
pociagnij ni¢ w prawo w celu jej przyciecia.

@ Szczelina prowadzaca w gniezdzie nawijacza szpulki
dolnej (z wbudowanym przecinakiem)

A PRZESTROGA

e Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z opisem.
Jesli ni¢ zostanie nawinieta na szpulke dolna, a
nie zostanie przycieta za pomoca przecinaka
wbudowanego w szczeline gniazda nawijacza
szpulki dolnej, moze ona zaplatac sie na
szpulce lub spowodowa¢ wygiecie lub
zlamanie igly w trakcie rozwijania nici dolne;j.

@ Przesun regulator szybkosci szycia w prawo.

I

—

0

@ Regulator szybkosci

S Uwaga
e Szybkos¢ nawijania szpulki dolnej moze zaleze¢
od typu nawijanej nici.

@ Wiacz maszyne.

B-20



Nawijanie nici/ zaktadanie szpulki dolnej

Nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby e ———————
rozpoczac¢ nawijanie nici na szpulke dolna. Zakladanie SZpu"(I dolne]
Gdy jest podtaczony sterownik nozny, nacisnij go.

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

Szycie mozna rozpoczaé natychmiast bez podciagania nici
dolnej poprzez wiozenie szpulki dolnej do bebenka i
przewleczenie nici przez szczeline w pokrywie ptytki Sciegowe;j.

Przypomnienie

e Szczegdtowe informacje o szyciu po
1 podciagnieciu nici dolnej, na przyktad w celu
wykonania zmarszczenia lub swobodnego
pikowania, znajduja sie w temacie ,,Podcigganie
® Przycisk ,Start/Stop” dolnej nici” na stronie B-27.

AINVMOLODAZYd

Gdy nici zaczna nawijac sie na szpulke dolna z coraz
mniejsza predkoscia, nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby

zatrzymaé maseyne. A PRZESTROGA

Gdy jest podiaczony sterownik nozny, zdejmij z niego stope. « Uiyjszpulki dolnej z prawidfowo nawinieta nicia,

w przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igly

A P RZ E ST RO G A lub nieprawidtowego naprezenia nici.

¢ Gdy nici zaczna nawija¢ si¢ z coraz mniejsza

predkoscia, zatrzymaj maszyne, aby zapobiec
jej uszkodzeniu. / @
S &=

Przytnij nozyczkami koficéwke nici owinietej wokét ¢ Przed wlozeniem lub wymiana szpulki dolnej
szpulki dolnej. pamietaj o nacisnigciu przycisku na panelu

sterowania, aby zablokowa¢ wszystkie klawisze
i przyciski. W przeciwnym razie nacisniecie
przycisku ,Start/Stop” lub dowolnego innego
przycisku moze skutkowa¢ uruchomieniem
maszyny, prowadzac do obrazen ciata.

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igle.

Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo i
zdejmij szpulke z watka.

e Nacisnij przycisk [ ,6|.

¢ Gdy na ekranie LCD jest wySwietlany komunikat
,Na pewno automatycznie opuscic stopke?”,

I

@

nacisnij przycisk | ex , aby kontynuowac.

% @ — Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
- U obstugowe (z wyjatkiem | 1, ) zostang zablokowane.

~

Przypomnienie

o Jesli watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety w l I t 1

prawo, igta nie poruszy sie. (Szycie nie jest mozliwe).

Przesun regulator szybkosci szycia w wybrane
potozenie szybkosci.

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.
@ Zdejmij szpulke z nicia z trzpienia szpulki.

e Przesun zatrzask pokrywy szpulki dolnej w prawo.

Przypomnienie

@) ®
¢ Po nawinigciu nici dolnej i uruchomieniu maszyny
lub przekreceniu pokretta szpulki dolnej rozlegnie —
sie odgtos kliknigcia. Nie jest on oznakg usterki. \E {T\ -p
j

@ Pokrywa szpulki dolnej
® Zatrzask
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Nawijanie nici / zaktadanie szpulki dolnej

6 Zdejmij pokrywe szpulki dolne;j.

Prawa reka przytrzymaj szpulke dolna, tak aby ni¢
rozwijala sie w lewo, a lewa reka przytrzymaj
koncowke nici. Nastepnie prawa reka umies¢ szpulke
dolna w bebenku.

Ostroznie chwy¢ prawa reka szpulke dolna (@) i

przetéz lewa reka koniec nici wokét zaczepu pokrywy

plytki sciegowej (@).

@ Zaczep

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng

(@), przetdz ni¢ owleczona wokét zaczepu przez

szczeling w pokrywie plytki sciegowej (@) i lekko

pociagnij ja lewa reka (@).

¢ Ni¢ wejdzie w sprezyne regulacji naprezenia w
bebenku.

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng
(@), kontynuuj przekladanie nici przez szczeline lewa
reka (@). Nastepnie odetnij ni¢ przecinakiem (@).

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby trzyma¢ szpulke dolna palcem w
sposob umozliwiajacy rozwijanie nici dolnej w
prawidlowym kierunku. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zerwania lub nieprawidlowego
naprezenia nici.

Przypomnienie

e Sposoéb, w jaki ni¢ dolna powinna przechodzi¢
przez bebenek, zostat oznaczony strzatkami
wokét bebenka. Sprawdz, czy ni¢ zostata
zatozona we wskazany sposob.

S Uwaga
e Jesli ni¢ nie zostata poprawnie przetozona przez
sprezyne regulujaca naprezenie w bebenku, jej
naprezenie moze by¢ nieprawidtowe.

v Y

4

~ \
\
@

@ Sprezyna regulujgca naprezenie
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Nawijanie nici / zakfadanie szpulki dolnej

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki
dolnej, a nastepnie docisnij ja lekko z prawej strony.

I
J\{ — lﬂh
A —

— Nawijanie nici dolnej zostato zakoriczone.

W nastepnej kolejnosci zatéz gérna ni¢. Wykonaj
czynnoSci opisane w rozdziale ,Nawlekanie gérnej
nici” na stronie B-24.

Przypomnienie

e Szycie mozna rozpocza¢ bez podciggania nici
dolnej. Jesli chcesz podciggnaé ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, wykonaj procedure
opisang w temacie ,,Podcigganie dolnej nici” na
stronie B-27.

AINVMOLODAZYd

Nacisnij przycisk [ ,,&/, aby odblokowac wszystkie
przyciski.

Podstawowe operacje B-23



Nawlekanie gérnej nici

Nawlekanie gornej nici

A PRZESTROGA

¢ Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla uzytej
szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie¢ w rowku
szpulki lub spowodowa¢ ztamanie igly. Aby
uzyska¢ wiecej informacji o dobieraniu
nasadki szpulki do stosowanej nici, patrz
strona B-19.

VAR \N
) o

e W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie gérnej nici moze
doprowadzi¢ do zaplatania sie nici lub do
wygiecia badZ ztamania igly.

¢ Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub
mniejszej.

¢ Stosuj prawidlowa kombinacje igly i nici.
Szczegotowe informacje na temat kombinacji
igiet i nici znajduja si¢ w temacie ,Kombinacje
tkaniny/nici/igly” na stronie B-30.

e Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
— Przestona goérnej nici otworzy sie, umozliwiajac
nawleczenie.

S Uwaga
Q ¢ Nici nie mozna nawlec bez podniesienia stopki.

Nawlekanie gornej nici

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

O
O
O

@ Przycisk pozyciji igty

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory, jak na ponizszym rysunku.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory.
Jesli nie, naciskaj przycisk (przycisk pozycji igty) do

momentu, az oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

@ Oznaczenie na pokretle

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu
szpulki.

@ Trzpien szpulki
®@ Nasadka szpulki
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Nawlekanie gérnej nici

Nalté6z szpulke z nicia na trzpien szpulki. Przytrzymujac lekko prawa reka ni¢ przechodzaca pod
plytka prowadnika nici, przel6z ni¢ przez prowadniki

Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji poziome;j, b pok .
w sposob pokazany ponizej.

tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu szpulki.

A PRZESTROGA

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaly o Uwaga
ustawione poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie wokét * Maszyny nie mozna nawlec, jesli stopka jest
trzpienia szpulki lub moze doj$¢ do ztamania igly. opuszczona, a przestona zamknieta. Pamietaj,
aby podnies¢ stopke i otworzy¢ przestone przed

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki. nawlekaniem maszyny. Ponadto pamigtaj, aby
przed wyjeciem gornej nici podnies¢ stopke i
otworzy¢ przestone.

e Maszyna jest wyposazona w okienko
umozliwiajace sprawdzenie potozenia dzwigni
podnoszenia nici. Popatrz przez okienko i
sprawdz, czy ni¢ jest prawidtowo podawana
przez dzwignie podnoszenia.

AINVMOLODAZYd

Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak
pokazano na rysunku, okragta strong zwrécona w lewo.

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa
reka i przeloz ja przez pokrywe prowadnika nici do
przodu.

£~

@ Nacisnij przycisk [ ,6|.

- ¢ Gdy na ekranie LCD jest wySwietlany komunikat
,Na pewno automatycznie opuscic stopke?”,

P7AY nacisnij przycisk | e« , aby kontynuowac.

® Pokrywa prowadnika nici — Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.
Przel6z ni¢ pod plytka prowadnika nici, a nastepnie

ey 13O
{Ill

Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.
\ ( Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
@ Ptytka prowadnika nici prawa, jak pokazano na rysunku.

@ Prowadnik nici igielnicy
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Nawlekanie gérnej nici

@ Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Nawlekanie nici na igte

Przypomnienie

e Z nawlekaczem mozna stosowac igty do maszyn
do szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.

e Nawlekacza nie mozna uzywac z igta
skrzydetkowa ani igta podwdjna.

¢ Do nawlekania nici takich jak przezroczyste nici
nylonowe z przedzy jednowiéknowej
(monofilamentu) lub nici specjalnych nie zaleca sie
stosowania nawlekacza.

e Informacje na temat rozwigzywania probleméw w
sytuacji, gdy nie mozna zastosowaé nawlekacza,
znajduja sie w rozdziale ,,Reczne nawlekanie igty
(bez uzycia nawlekacza)” na stronie B-27.

Pociagnij w lewo koncéwke nici przeprowadzona
przez prowadnik nici igielnicy, a nastepnie przet6z ni¢
przez rowek prowadnika nici @. Mocno pociagnij ni¢
z przodu i catkowicie wi6z ja w szczeline tarczy
prowadnika nici z oznaczeniem ,,7” @.

* Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez rowek prowadnika nici.

®

@® Rowek prowadnika nici

® Tarcza prowadnika nici

Przytnij ni¢ przecinakiem znajdujacym sie z lewej
strony maszyny.

@ Przecinak

v, Uwaga

Q

e Jesli nie mozna prawidtowo przycigé

wyciagnietej nici, opus¢ dzwignie stopki tak, aby
przytrzymywata ni¢ przed jej przycigciem. Po
wykonaniu tej czynnosci pomin krok e

W przypadku korzystania z nici szybko
odwijajacej sie ze szpulki, takiej jak ni¢
metaliczna, nawleczenie nici na igte moze byé
trudne po przycieciu nici.

Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko
wyciagnij okoto 80 mm (ok. 3 cale) nici juz po
przetozeniu jej przez tarcze prowadnika nici
(oznaczonej jako ,,77).

@® 80 mm (ok. 3 cale) lub wiecej

e Opus¢ stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki

Opuszczaj dzwignie nawlekacza znajdujaca sie z lewej
strony maszyny do momentu ustyszenia odglosu klikniecia.
Nastepnie powoli ustaw dzwignie w pierwotnej pozyciji.

@® Haczyk
® Dzwignia nawlekacza igty

— Haczyk obraca sie i przechodzi przez ucho igty.

Q

s Uwaga
¢ Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz jest niemozliwe,

jesli igta nie jest podniesiona do najwyzszej pozycji.
Przekre¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby ustawic igte w najwyzszym
potozeniu. Igta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory, jak
przedstawiono w punkcie &) na stronie strona B-24.
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Nawlekanie gérnej nici

Ostroznie pociagnij koniec nici przeprowadzony przez . - —
ucho igly. Podciaganie dolnej nici

Jesli na nici przewleczonej przez ucho igly utworzyta
sie petla, ostroznie przeciagnij ja przez ucho igty i
wyciagnij koricowke nici.

W przypadku wykonywania zmarszczen lub swobodnego
pikowania najpierw podciagnij ni¢ dolng w opisany nizej sposob.

Informacje o nawlekaniu gérnej nici w maszynie i
przewlekaniu ja przez igle znajduja sie w temacie
»Nawlekanie gérnej nici” (strona B-24).

Aby wlozy¢ szpulke dolna do bebenka, wykonaj czynnosci
z punktéw od (&) do e w sekgji ,Zaktadanie szpulki
dolnej” (strona B-21) dotyczacej instalacji szpulki dolnej.

Przeprowadz ni¢ dolna przez szczeline.

A PRZESTROGA Nie obcina ic precinakiem

* W trakcie wyciagania nici nie uzywaj duzej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do ztamania lub wygiecia igly.

AINVMOLODAZYd

Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przet6z koncéwke
nici przez stopke i pod nia, a nastepnie wyciagnij ni¢ na
ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu maszyny.
Przytrzymujac ostroznie goérna ni¢ lewa reka, dwa razy
nacisnij przycisk (przycisk pozydiji igly), aby
podnies¢ igle.

@® 5 cm (ok. 2 cale)

Nacisnij przycisk [ ,), aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Reczne nawlekanie lg{)’ (bEZ uzycia naWIekacza) — Ni¢ dolna jest owinigta wokét gérnej nici i mozna ja

W przypadku uzywania specjalnych nici, takich jak podciagnac.
przezroczyste nici .nylonowe, ig%y skrzydetkowej i igty Ostroznie podciagnij gérna ni¢, aby wyciagna¢ koniec
podwdjnej nie mozna nawleka¢ za pomoca nawlekacza. Igte dolnej nici.

nalezy wtedy nawlec w sposéb opisany ponize;j.

Nawlecz ni¢ na prowadnik nici igielnicy.

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-24.

e Przewlecz ni¢ przez ucho igly w kierunku od siebie.

Podciagnij ni¢ dolna, przeprowadz ja pod stopka i
pociagnij ja na ok. 10 cm (4 cale) w strone tylu
Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przet6z koncéwke maszyny, tak aby zréwnata sie z gorna nicia.

nici przez stopke i pod nia, a nastepnie wyciagnij ni¢ na
ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu maszyny.

Nacisnij przycisk [ ,&|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Nawlekanie gérnej nici

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej. Recznie przewlecz gérna nic przez lewa igle.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu.
dolnej, a nastepnie docisnij ja lekko z prawej strony.

__°
= |_
V % j[ﬂl

Uiywanie ig*y podw()jnej W16z poziomy trzpien szpulki do watka nawijacza
5] szpulki dolnej.

Przy uzyciu igty podwéjnej mozna szy¢ dwie réwnolegte
linie tego samego Sciegu z wykorzystaniem réznych nici.
Grubos¢ i jakos¢ gérnych nici powinny by¢ takie same.
Pamietaj, aby uzywac igty podwadjnej, poziomego trzpienia
szpulki oraz odpowiedniej nasadki szpulki.

W16z trzpien szpulki tak, aby byt ustawiony prostopadle
wzgledem watka nawijacza szpulki dolnej.

Szczegotowe informacje o Sciegach, jakie mozna szy¢ za
pomoca igty podwéjnej, znajduja sie w temacie ,Tabela
ustawien $ciegdw”, od strona B-47.

/ (@ Watek nawijacza szpulki dolnej

Przechyl trzpien szpulki w lewo, aby ustawi¢ go
poziomo.

Przypomnienie

e |gta podwdjna jest zwykle stosowana do
tworzenia bardzo waskich fatd i zaktadek. Aby
zakupi¢ opcjonalng stopke do waskich fatd i
zaktadek, skontaktuj sig¢ z najblizszym
autoryzowanym sprzedawca produktow firmy
Brother (SA194, FO69: XF5832-001). Umiesé szpulke gérnej nici dla igly z prawej strony na

trzpieniu szpulki, a nastepnie zal6z nasadke szpulki.

Ni¢ powinna odwijac sie z przodu od géry szpulki.

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie igly podwéjnej (igta 2,0/11, ® @
kod czesci: X59296-121). Uzycie igiel innego
rodzaju moze spowodowac wygiecie igly lub
uszkodzenie maszyny. IV_HWLH-H

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozic
odniesieniem obrazen. (® Nasadka szpulki

* Z igla podwdjna nie mozna uzywaé @ Szpulka
nawlekacza. W przypadku uzycia nawlekacza
z igla podwdjna moze dojs¢ do uszkodzenia
maszyny.

o Zal6z igte podwéijna.

® Szczegotowe informacje dotyczace zaktadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na stronie B-31.

- |

Przewlecz gorna ni¢ przez ucho lewej igly.

e Szczegbétowe informacje znajduja sie w punktach od
do w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie B-24.
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Nawlekanie gérnej nici

Przewlecz gérna nic z prawej strony w taki sam sposéb
jak przez ucho lewej igly.

e—]lj)
I

— N 00~

@ Pokrywa prowadnika nici

e Szczegétowe informacje znajduja sie w punktach od
do w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie B-24.

Recznie nawlecz ni¢ na prawa igle bez
przeprowadzania nici przez prowadnik nici igielnicy.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu.

e 7 igta podwdjna nie mozna uzywac nawlekacza. W
przypadku uzycia nawlekacza z iglta podwéjng moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".
e Szczego6towe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-33.

A PRZESTROGA

e Pamietaj, aby z igla podwdjna stosowac stopke
do $ciegu zygzakowego ,)”. W przypadku
wystapienia nieregularnych $ciegéw uzyj
stopki ,N” lub zamocuj materiat stabilizujacy.

m Nacisnij przycisk , aby wyswietli¢ ekran ustawien.
@ Ustaw opcje ,Podwdjna igla” na ,ON".

. Kontrol kosci
ccrsy Keontrola szerokosci

?E E Prec. regul.
+ lmli w pionie

+ @8
)=

| (1))(e)

0
+|

@ — S
. 'E% Prec. regul. @ m—

UU Podwojna igta

@ Nacisnij przycisk | o .

48
£
2]

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby podczas uzywania igly
podwadjnej wybra¢ ustawienie igly podwajne;j.
W przeciwnym razie igla moze si¢ ztamac i
moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.

@ Rozpocznij szycie.

¢ Szczegétowe informacje dotyczace rozpoczynania
szycia znajduja sie w temacie ,ROZPOCZYNANIE
SZYCIA” na stronie B-35.

— Dwie linie Sciegu sa wyszywane réwnolegle do
siebie.

@ Wiacz maszyne i wybierz Scieg.
¢ Informacje o wyborze Sciegu znajduja sie w temacie
,Szycie Sciegu” na stronie B-35.
. éciegi stosowane z igta podwéjna wymieniono w
temacie ,Tabela ustawieri $ciegéw” na stronie B-47.

v Uwaga
Q e Aby zmieni¢ kierunek szycia, nacisnij przycisk

(przycisk pozycii igty), aby podnie$é igte z
tkaniny, a nastepnie podnie$ dZzwignie
podnoszenia stopki i obra¢ tkanine.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby dla igly podwojnej wybra¢
odpowiedni Scieg. W przeciwnym razie igla
moze sie ztamac i moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Nie probuj obraca¢ tkaniny, gdy igta podwéjna
jest opuszczona na tkanine. W przeciwnym
razie igla moze sie¢ ztamac i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

Podstawowe operacje B-29
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Wymiana igty

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci dotyczacych obchodzenia sie z igta. Niezastosowanie sie do tych
zalecen jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze przyktadowo pekna¢, a jej odtamki moga ulec rozrzuceniu. Pamietaj,
aby zapoznac sie i postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko igiet zalecanych do stosowania w domowych maszynach do szycia. Uzycie igiel innego
rodzaju moze spowodowac wygiecie igly lub uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiel. Wygiete igly moga fatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢ odniesieniem obrazen.

Kombinacje tkaniny/nici/igty

Igta maszyny, ktérej nalezy uzywad, zalezy od typu szytej tkaniny oraz grubosci nici. Wybierajac nic i igte odpowiednie do
szytej tkaniny, postuguj sie informacjami z ponizszej tabeli.

Typ tkaniny / Zastosowanie i¢ Rozmiar igly
Rozmiar
Tkaniny o Sredniej Popelina Ni¢ bawetniana
gramaturze 60-90
Tafta Ni¢ syntetyczna 75/11-90/14
Flanela, gabardyna Ni¢ jedwabna 50
Tkaniny cienkie Batyst Ni¢ bawetniana
- 60-90
Zorzeta Ni¢ syntetyczna 65/9-75/11
Szalis, satyna Ni¢ jedwabna 50
. s . 30 100/16
Tkaniny ciezkie Dzins Ni¢ bawehiana
50
Sztruks Ni¢ syntetyczna 90/14-100/16
50-60
Tweed Ni¢ jedwabna
Tkaniny elastyczne Dzianina Igta kulkowa
Nici do weztéw 50-60 75/11-90/14
Trykot (kolor ztoty)
Tkaniny tatwo strzepigce sie Ni¢ bawetniana 50-60
Ni¢ syntetyczna 65/9-90/14
Ni¢ jedwabna 50
Do $ciegéw wierzchnich Ni¢ syntetyczna 30 100/16
Ni¢ jedwabna 50-90 90/11-90/14
Bl Igly do haftowania
S Uwaga Uzywaj igiet przeznaczonych do domowych maszyn do szycia o
« Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejsze. grubosci 75/11. W przypadku haftowania na grubych tkaninach,
Moze to doprowadzié do awarii maszyny. takich jak materiat dzinsowy, uzywaj igiet przeznaczonych do
domowych maszyn do szycia o grubosci 90/14 lub 100/16.

B Numer nici i igly

Im mniejszy numer nici, tym ciezsza ni¢. Im wiekszy A P RZ EST ROGA
numer igly, tym wieksza igta.

* Dozwolone kombinacje tkaniny, nici i igly

B Igla kulkowa (kolor zloty) pokazano w powyzszej tabeli. Jesli kombinacja
Aby unikna¢ pomijania $ciegéw, w przypadku tkanin tkaniny, nici i igly nie jest prawidlowa, zwlaszcza
elastycznych stosuj igly kulkowe (75/11-90/14). przy szyciu grubych tkanin (jak materiat dzinsowy)

cienkimi igltami (na przyktad od 65/9 do 75/11),

B Przezroczysta ni¢ nylonowa igta moze sie wygia¢ lub zlama¢. Dodatkowo szew

Bez wzgledu na tkanine i ni¢ stosuj igly od 90/14 do 100/16. moze by¢ nieréwny lub pofatldowany oraz moga

wystepowac¢ pominiete $ciegi.
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Wymiana igty

Kontrola igly

Szycie z wygieta igta jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz
moze ona ulec ztamaniu w trakcie pracy maszyny.

Przed zatozeniem igty pot6z ja ptaska strona na réwnej
powierzchni i sprawdz, czy odlegtos¢ miedzy igta a
powierzchnig jest réwna na catej dtugosci igty.

I
\®
@/

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

A PRZESTROGA

¢ Jezeli odleglos¢ miedzy igla a ptaska
powierzchnia na calej dlugosci nie jest rowna,
oznacza to, ze igla jest wygieta. Nie uzywaj
wygietej igly.

LA

@ Ptaska powierzchnia

Wymiana igly

Uzywaj Srubokreta i igty okreslonej jako prosta zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Sprawdzanie igty”.

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igle.

Umies¢ tkanine lub kartke papieru pod stopka,
zakrywajac otwor w plytce Sciegowej.

S Uwaga
¢ Przed wymiang igly zakryj otwor w ptytce
$ciegowej tkaning lub kartkg papieru, co
zapobiegnie wpadnigciu igty do wnetrza
maszyny.

e Nacisnij przycisk [ ,6|.

¢ Gdy na ekranie LCD jest wySwietlany komunikat
,Na pewno automatycznie opuscic stopke?”,

nacisnij przycisk | ex , aby kontynuowac.
— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.

13O

Przytrzymaj igte lewa reka, a nastepnie przekrec do

siebie Srubokretem srube mocujaca igly (w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby zdja¢
igte.

e Srube mocujaca igty mozna wykrecic¢ i wkrecié

réwniez Srubokretem w ksztatcie litery L (lub dysku).

<mn \

@® Srubokret

@ Sruba mocujaca igty

e W trakcie odkrecania lub przykrecania sruby
mocujacej igty nie uzywaj nadmiernej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia niektdrych
czesci maszyny.

iﬁ:

Wsun igle do momentu napotkania punktu oporu igty,
plaska strone igly kierujac ku tylnej czesci maszyny.

@® Punkt oporu igty

Przytrzymaj igle lewa reka i dokre¢ srube mocujaca
igly Srubokretem, obracajac go zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazowek zegara.

e

Podstawowe operacje B-31
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Wymiana igty

A PRZESTROGA

e Sprawdz, czy wlozona igta dotyka punktu
oporu igly oraz czy Sruba mocujaca igly jest
mocno dokrecona. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do uszkodzenia lub ztamania igly.

Nacisnij przycisk [ ,,&/, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj stopki, ktéra jest odpowiednia do typu
stosowanego Sciegu. W przeciwnym razie igla
moze uderzac o stopke, a to z kolei moze
skutkowa¢ wygieciem lub ztamaniem igly.

e Uzywaj tylko stopek przeznaczonych
specjalnie do maszyn tego typu. Stosowanie
stopek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

Wymiana stopki

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igle.

e Nacisnij przycisk [ 6.

¢ Gdy na ekranie LCD jest wySwietlany komunikat
,Na pewno automatycznie opuscic stopke?”,

nacisnij przycisk | o« , aby kontynuowac.
— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.

13O

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu stopki, aby
zdjac stopke.

@ Cazarny przycisk
®@ Uchwyt stopki

Umies¢ inna stopke pod uchwytem, tak aby trzpien
stopki byt zréwnany z rowkiem uchwytu.

AINVMOLODAZYd

@ Uchwyt stopki
® Rowek

® Trzpien

@ Typ stopki

Powoli opus¢ dzwignie podnoszenia stopki, tak aby
trzpien stopki zablokowat sie w rowku uchwytu stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
® Uchwyt stopki

® Rowek

@ Trzpien

— Stopka jest zamocowana.

Unie$ dzwignie podnoszenia stopki, aby sprawdzi¢,
czy stopka jest prawidlowo zamocowana.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Nacisnij przycisk [ ,|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

S Uwaga

Q ¢ Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli
zamocowana stopka jest nieprawidtowa, wytacz
maszyne, zatéz odpowiednia stopke, ponownie
wiacz maszyne i jeszcze raz wybierz Scieg.

m— W — i
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Stopka do Sciegu zygzakowego ,,J”
Stopka do monogramoéw ,N”

Stopka do obrebiania ,,G”

N S E 3R

Stopka do obszywania dziurek ,A”

Stopka do sciegu krytego ,,R”

Stopka do mocowania guzikéw ,M”

Przecinak do brzegoéw ,,S”

e Szczegdtowe informacie o stopce, ktéra powinna
by¢ uzywana z wybranym $ciegiem, znajduja sie
w temacie , Tabela ustawien sciegéw”, od
strona B-47.

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

Uchwyt stopki zdejmuj przed czyszczeniem maszyny oraz
montazem stopki, ktéra nie uzywa uchwytu, na przyktad
stopki kroczacej i stopki do pikowania. Zdemontuj uchwyt
stopki Srubokretem.

o Zdejmij stopke.

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie B-33.

Wykrec Srube uchwytu stopki srubokretem.

Przekre¢ Srube w strone tytu maszyny (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara).

e Srube uchwytu stopki mozna wykrecic i wkrecié
rowniez Srubokretem w ksztalcie litery L (lub dysku).

@ Srubokret
® Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

B Zakladanie uchwytu stopki
o Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Wyréwnaj uchwyt stopki z dolna lewa strona
prowadnika stopki.

Przytrzymaj uchwyt stopki w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie lewa dlonia dokre¢ srube Srubokretem.

Przekre¢ srube do siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara).

@ Srubokret

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokrecié srube uchwytu
stopki. W przeciwnym razie uchwyt stopki
moze spas¢ i uderzy¢ o igle, wyginajac ja lub
famiac.

S Uwaga

¢ Nieprawidtowe zatozenie uchwytu stopki bedzie
przyczyna nieprawidtowego naprezenia nici.
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Szycie

Rozdziasl 2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA

Szycie

A PRZESTROGA

* Gdy maszyna pracuje, zwracaj szczego6lna uwage
na potozenie igly. Dodatkowo trzymaj dtonie z dala
od ruchomych czesci, takich jak igta i pokretto. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen ciata.

¢ Nie ciagnij tkaniny zbyt mocno ani nie pchaj
jej, gdyz moze to skutkowa¢ obrazeniami ciata
lub ztamaniem igly.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

*  Upewnij sig, Ze igta nie uderza o szpilki fastrygi, gdyz
moze to skutkowa¢ ztamaniem lub wygieciem igly.

Typy Sciegow

] 2 3 4 5
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@ Sciegi uzytkowe
Mozna wybiera¢ sposrod $ciegdw uzytkowych, w tym
Sciegéw prostych, obrebowych, do dziurek na guziki i
podstawowych sciegédw dekoracyjnych.
Szczegétowe informacije o réznych Sciegach znajduja sie
w temacie , Tabela ustawien sciegéw”, od strona B-47.
Sciegi dekoracyjne
Sciegi satynowe
Sciegi satynowe 7 mm
Sciegi krzyzykowe
Dekoracyjne sciegi uzytkowe
Sciegi literowe
MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)
Mozna projektowac oryginalne $ciegi.
Wzoér MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)
przechowywany w pamieci maszyny lub w pamieci USB
Mozna szy¢ przy uzyciu wzoru MY CUSTOM STITCH
(MOJ WEASNY SCIEG) przechowywanego w pamigci
maszyny lub w pamieci USB.
Wzory przechowywane w pamieci maszyny
Mozna szy¢ przy uzyciu wzoréw wywotywanych z
pamigci maszyny.
@ Wzory przechowywane w pamieci USB
Mozna szy¢ przy uzyciu wzorédw wywotanych z pamieci USB.

PO

®

Szycie Sciegu

Ustaw wlacznik zasilania w pozycji ON i nacisnij
przycisk (przycisk pozydji igly), aby podnies¢ igle.

— Zostanie wys$wietlony ekran i . Je$li chcesz szy¢

i

dowolny écieg z kategorii [ , przejdZ do punktu 4.

e Nacisnij przycisk |£3 na panelu sterowania.

T -—— B 000K

ﬁ 00020

e Wybierz typ Sciegu.

Wybierz Scieg przyciskami.

Przycisk ‘ wyswietla poprzedni ekran, a przycisk ’

wyswietla nastepny ekran.

¢ Szczeg6towe informacje na temat funkgji
przyciskéw znajduja sie w rozdziale ,Podglad
ekranu LCD” na stronie B-11.

O [ub|(4 »)
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Szycie

W razie potrzeby okresl ustawienie automatycznego
$ciegu wstecznego/wzmacniajacego, zmien szerokos$¢
$ciegu itd.

e Szczegbétowe informacje dotyczace regulacji
szerokosci i dtugosci Sciegu znajduja sie w tematach
,Ustawianie szerokosci $ciegu” na stronie B-40 i
,Ustawianie dtugosci Sciegu” na stronie B-40.

S Uwaga

e Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli
zamocowana stopka jest nieprawidtowa, wytacz
maszyne, zatéz odpowiednia stopke, ponownie
wiacz maszyne i jeszcze raz wybierz Scieg.

Zal6z stopke.

¢ Szczegb6towe informacije dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-33.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Uzycie
niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyna
uderzania igly o stopke, co w konsekwencji
moze prowadzi¢ do ztamania lub wygiecia igly
oraz odniesienia obrazen ciata.

Aby sprawdzi¢ zalecenia dotyczace stopki,
patrz strona B-47.

W16z tkanine pod stopke. Przytrzymaj tkanine i ni¢
lewa reka, a nastepnie obro¢ pokretto przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
przycisk (przycisk pozyciji igly), aby ustawi¢ igte w
pozycji poczatkowej szycia.

Przypomnienie

e Czarny przycisk z lewej strony stopki ,,J” nalezy
naciskac¢ tylko wtedy, gdy tkanina nie jest
podawana, lub gdy szyta tkanina jest gruba.

Opus¢ stopke.

Podciaganie nici dolnej nie jest konieczne.

Ustaw szybkos¢ szycia regulatorem szybkosci szycia.

Ten regulator umozliwia zmiane szybkosci szycia
podczas szycia.

@D
QO <l

@ Szybko
® Wolno

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ szycie.

Przesuwaj tkanine dtonia.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany sterownik nozny, szycia nie
mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie przycisku
»otart/Stop”.

Aby zatrzymac szycie, ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”.

@ Nacisnij przycisk (przycisk przecinaka nici), aby

przyciac goérna i dolna nic.

ok 01’

O

@ Przycisk przecinaka nici
— Igta automatycznie wrdci do pozycji gérne;j.
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Szycie

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostala juz obcieta.
Moze to skutkowa¢ splataniem nici,
ztamaniem igly lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk
przecinaka nici) podczas pracy maszyny oraz
jesli w maszynie nie ma tkaniny. Ni¢ moze si¢
splatac i doprowadzi¢ do uszkodzenia
maszyny.

v Uwaga
¢ Do obcinania nici nylonowych z przedzy
jednowtdknowej (monofilamentu) lub innego
rodzaju nici dekoracyjnych uzywaj przecinaka
nici znajdujgcego sie z boku maszyny.

Gdy igla przestanie sie ruszac, unies stopke i wyjmij
tkanine.

Przypomnienie

¢ Maszyna jest wyposazona w czujnik nici dolnej,
ktéry ostrzega o zblizajgcym sie koncu nici
dolnej. Gdy ni¢ dolna jest prawie cata zuzyta,
maszyna automatycznie wstrzymuje prace. Jesli
jednak zostanie nacisniety przycisk ,,Start/Stop”,
mozna wyszy¢ jeszcze kilka $ciegéw. Po
wyswietleniu ostrzezenia natychmiast wymien
szpulke dolna.

B Uzywanie sterownika noznego
Szycie mozna réwniez rozpoczynac i konczyc¢ przy
uzyciu sterownika noznego.

A PRZESTROGA

¢ Nie pozwdl, aby w sterowniku noznym
gromadzily sie skrawki tkaniny i kurz. Moze to
skutkowa¢ pozarem i porazeniem pradem
elektrycznym.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany sterownik nozny, szycia nie
mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie przycisku
»Start/Stop”.

e Za pomoca sterownika noznego mozna
rozpoczynac i konczy¢ nawijanie szpulki dolnej.

e Sterownika noznego nie mozna uzywac¢ podczas
haftowania.

o Wylacz maszyne.

W16z wtyczke sterownika noznego do gniazda
maszyny.

@ Gniazdo sterownika noznego

e Wiacz maszyne.

Powoli nacisnij sterownik nozny, aby rozpoczac
szycie.

Przypomnienie

e Szybkos¢ ustawiona regulatorem szybkosci
szycia bedzie odpowiada¢ maksymalnej
szybkosci szycia aktywowanego sterownikiem
noznym.

6 Aby zatrzymac¢ maszyne, zwolnij sterownik nozny.

Podstawowe operacje B-37

VIDAZS IINVNAZDOdZOY




Szycie

Szycie Sciegéw wzmacniajacych

Szycie Sciegéw wstecznych i wzmacniajacych jest zwykle
konieczne na poczatku i na koncu szycia. Do szycia Sciegéw
wstecznych/wzmacniajacych mozna uzywacé przycisku
(przycisk Sciegu wstecznego). Patrz ,Tabela ustawien
Sciegéw” ponizej kolumny ,Szycie Sciegdw wstecznych/
wzmacniajacych” na strona B-47.

Przytrzymywanie przycisku @ (przycisk Sciegu
wzmacniajacego) powoduje, ze maszyna bedzie szyé w
biezacym miejscu 3 do 5 Sciegéw wzmacniajacych, a
nastepnie zatrzyma prace.

O

@ Przycisk sciegu wstecznego

® Przycisk sciegu wzmacniajacego
Jesli na ekranie wybrano opcje automatycznego Sciegu
wzmacniajacego, Sciegi wsteczne (lub wzmacniajace) beda
szyte automatycznie na poczatku szycia, gdy jest naciéniety
przycisk ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk (przycisk Sciegu
wstecznego) lub @ (przycisk Sciegu wzmacniajacego), aby
automatycznie dodawac sciegi wsteczne lub wzmacniajace
na koncu szycia.

—_——————— —— — —

O) @

@ Scieg wsteczny
@ Scieg wzmacniajacy

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Patrz tabela w temacie ,Automatyczny
Scieg wzmacniajacy” na stronie B-38.

Przypomnienie

e Jesli podczas szycia wzoru $ciegu literowego/
dekoracyjnego nacisniesz przycisk @ (przycisk
$ciegu wzmacniajgcego), szycie mozesz
zakonczyé kompletnym motywem zamiast w
punkcie srodkowym motywu Sciegu.

¢ Zielona kontrolka z lewej strony przycisku @
(przycisk sciegu wzmacniajagcego) zaswieca sie,
gdy maszyna wyszywa petny motyw, i
automatycznie gasnie po zatrzymaniu szycia.

Automatyczny $cieg wzmacniajacy

Po wybraniu motywu $ciegu, przed szyciem wiacz funkcje
automatycznego Sciegu wzmacniajacego. Maszyna
automatycznie wyszyje Sciegi wzmacniajace (lub Sciegi
wsteczne, zaleznie od motywu) na poczatku i na koricu
szycia. Patrz tabela na stronie strona B-39.

o Wybierz wzér Sciegu.

),

Nacisnij przycisk ( % ), aby ustawi¢ funkcje
automatycznego $ciegu wzmacniajacego.
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— Przycisk wyswietlany na ekranie to .

Przypomnienie

¢ Niektdre Sciegi, takie jak Sciegi do otworéw na
guziki i Scieg ryglowy, wymagaja zastosowania
$ciegu wzmacniajgcego na poczatku szycia. W
przypadku wybrania jednego z tych sciegéw
maszyna automatycznie wigczy te funkcje
(przycisk widoczny na ekranie po wybraniu $ciegu

to ).

Ustaw tkanine w pozycji poczatkowej i rozpocznij
szycie.

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna automatycznie wyszyje $ciegi wsteczne
(lub Sciegi wzmacniajace), a nastepnie bedzie
kontynuowac szycie.

Przypomnienie

e W przypadku wybrania nastepujacych sciegow
maszyna automatycznie uzyje $ciegu wstecznego
na poczatku $ciegu.

(o) D =
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e Jesli nacisniesz przycisk ,,Start/Stop” w celu
wstrzymania szycia, nacisnij go ponownie, aby
kontynuowac. Maszyna nie bedzie ponownie szy¢
$ciegdw wstecznych/wzmacniajgcych.
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Szycie

Nacisnij przycisk ({3) (przycisk sciegu wstecznego) lub
(przycisk sciegu wzmacniajacego).

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna wyszyje éciegi wsteczne (lub Sciegi

wzmachiajgce) i zatrzyma prace.

Przypomnienie

e Aby wytgczy¢ funkcje automatycznego sciegu

wzmacniajgcego, ponownie nacisnij przycisk ,

tak aby byt wyswietlany jako [@

Operacja wykonywana po naciSnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Szczegbétowe informacje o operacji
wykonywanej po nacisnieciu przycisku znajduja sie w

ponizszej tabeli.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajagcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
uzytkowych takich

Maszyna szyje $ciegi
wzmachiajagce na
poczatku szycia oraz
Sciegi wsteczne na
koncu szycia.*

Maszyna szyje Sciegi
wzmachniajace na
poczatku i na koncu
szycia.

wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow literowych/
dekoracyjnych

nacisnietym
przycisku Sciegu
wstecznego szyje
Sciegi
wzmacniajace.

jak ponizsze

P
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Gdy funkcja Maszynarozpoczyna | Maszynarozpoczyna
ggitgng,atycznego szycie i przy szycie na poczatku,

a nastepnie koniczy
wzor i szyje Sciegi
wzmachiajace na
koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
literowych/
dekoracyjnych

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace na
poczatku szycia oraz
szyje Sciegi
wzmacniajace, gdy
jest nacisniety
przycisk Sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce na
poczatku, a
nastepnie konczy
wzor i szyje Sciegi
wzmachniajace na
koncu szycia.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Sciegéw uzytkowych
takich jak ponizsze

E

przycisku Sciegu
wstecznego.*

Gdy funkcja Maszynarozpoczyna | Maszynarozpoczyna

automatycznego szycie $ciegow i szycie $ciegow i

Sciegu szyje sciegi szyje od 3do 5

wzmacniajgcego nie |wsteczne tylko przy |sSciegow

jest aktywna nacisnietym wzmacniajgcych

podczas wybierania |przycisku $ciegu przy nacisnietym

Sciegéw uzytkowych |wstecznego. przycisku $ciegu

takich jak ponizsze wzmachiajacego.

o o =

ITT] g

1 I

1 ]

1 ]

Gdy funkcja Maszynarozpoczyna | Maszynarozpoczyna

gg.tomatycznego szycie $ciegéw i szycie sciegow i
iegu o .

wzmacniajacego nie szyje Sciegi §zyje 9d 3do5

jest aktywna wsteczne tylko przy |$ciegow

podczas wybierania |nacisnietym wzmacniajagcych

przy nacisnietym
przycisku sciegu
wzmacniajgcego.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmachniajacego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
uzytkowych takich
jak ponizsze

o o 2
n n
1 1
I 1
[

Maszyna szyje Sciegi
wsteczne na
poczatku i na koncu
szycia.

Maszyna szyje $ciegi
wsteczne na
poczatku szycia oraz
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

* Jesli opcja ,Priorytet wzmocnienia” na stronie 3 ekranu
ustawien jest ustawiona na ,ON”, zamiast Sciegow
wstecznych sg szyte $ciegi wzmacniajace.

Podstawowe operacje B-39
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Ustawianie sciegu

Ustawianie Sciegu

W maszynie w przypadku kazdego Sciegu sa fabrycznie
ustawione domysIne opcje szerokosci Sciegu, dtugosci
Sciegu, ,Przesuniecie lewo/prawo” oraz naprezenia gérnej
nici. Mozna jednak zmieni¢ dowolne z tych ustawien,

naciskajac przycisk na ekranie $ciegu uzytkowego, a
nastepnie wykonujac procedure opisana w tym rozdziale.

@B (=4
Sal:- A C e
Sl B E ey

Po zmianie ustawien nacisnij przycisk | o« |, aby wrécic¢ do
ekranu $ciegu uzytkowego.

S Uwaga

¢ Gdy maszyna zostanie wytgczona albo przed
zapisaniem ustawien $ciegu zostanie wybrany inny
$cieg, nastepuje przywrdcenie wartosci domysinych
zmienionych ustawien $ciegu (patrz sekcja

~Zapisywanie ustawien Sciegu” na stronie B-42).

Ustawianie szerokosci $ciegu

Szerokos¢ Sciegu (szeroko$¢ zygzaka) mozna zmieni¢, tak aby
Scieg byt szerszy lub wezszy.

B =+ | U
— W=
e W =] o)

100%

Kazde nacisniecie przycisku —| powoduje zwezenie Sciegu

zygzakowego.
%

Kazde nacisniecie przycisku + powoduje rozszerzenie
Sciegu zygzakowego.

ga

!/2 Przypomnienie
e Aby przywréci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk |2 |.

¢ Jedli wybrano $cieg prosty (lewa pozycja igty lub Scieg
elastyczny potrojny), zmiana szerokosci Sciegu powoduje
zmiane pozyciji igly. Zwigkszenie szerokosci przesuwa igte
w prawo, a zmniejszenie szerokosci przesuwa igte w lewo.

* Symbol BB oznacza, ze ustawienie nie moze by¢
zmieniane.

A PRZESTROGA

* Po zmianie szerokosci $ciegu powoli obré¢ pokretto
do siebie (przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara) i sprawdz, czy igla nie dotyka stopki. Jesli igta
uderza o stopke, igta moze sie wygiac¢ lub ztama¢.

Ustawianie dlugosci sciegu

Dtugos¢ Sciegu mozna zmienié, tak aby Scieg byt grubszy
(dtuzszy) lub cieriszy (krétszy).

@ =+ @
— m-clie

= W= 4

o W (=l

Kazde nacisniecie przycisku —| powoduje skrécenie Sciegu.

i

Kazde nacisniecie przycisku |+ | powoduje wydtuzenie Sciegu.

¢

z/a Przypomnienie
e Aby przywréci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk | 2 /.
e Symbol = oznacza, ze ustawienie nie moze by¢
zmieniane.
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Ustawianie sciegu

Regulacja ustawienia ,Przesuniecie lewo/
prawo”

Jesli chcesz zmienic potozenie wzoru $ciegu zygzakowego
poprzez przesuniecie w lewo lub w prawo, wykonaj ponizsza
procedure.

=l

LREIEANES
e = 4
B (sl (o]
Nacisnij przycisk | =/, aby przesunaé wzér w lewo.
|
%
|
— Wartos¢ na ekranie zostanie wyswietlona ze
znakiem ,minus”.

Nacisnij przycisk |+, aby przesunaé wzér w prawa strone
pozycji lewej igty.

-

— Wartos¢ na ekranie zostanie wyswietlona ze
znakiem ,plus”.

Przypomnienie
e Aby przywrdci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk | % .
 Symbol B oznacza, ze ustawienie nie moze by¢

zmieniane.

A PRZESTROGA

¢ Po zmianie opcji ,Przesunigcie lewo/prawo”
powoli obré¢ pokretlo do siebie (przeciwnie
do kierunku ruchu wskazéwek zegara) i
sprawdz, czy igla nie dotyka stopki. Jesli igla
uderza o stopke, igta moze si¢ wygia¢ lub
ztamac.

¢ Jesli $ciegi sa Scisniete ze soba, zwieksz
dlugosc sciegu. Dalsze szycie Sciegow
$cis$nietych moze skutkowa¢ wygieciem lub
zlamaniem igly.

Ustawianie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici w zaleznosci od
typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.

B Prawidlowe naprezenie nici
Goérna nic¢ i dolna ni¢ powinny przechodzi¢ w poblizu
$rodka tkaniny. Z wierzchu tkaniny powinna by¢
widoczna tylko gérna ni¢, a od spodu tkaniny powinna
by¢ widoczna tylko dolna nic.

O]

®

© @
@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnani¢
@ Ni¢ dolna

B Gorna nic jest zbyt naprezona
Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny, gérna ni¢ jest
zbyt mocno naprezona.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe nawleczenie dolnej nici moze
oznaczac, ze gorna ni¢ jest zbyt mocno
naprezona. W takiej sytuacji zapoznaj sie z
tematem ,,Zaktadanie szpulki dolnej” na
stronie B-21 i ponownie nawlecz dolna nié.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnani¢
® Nic¢ dolna
Dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny.

®

Kazde nacisniecie przycisku | —| powoduje zmniejszenie
naprezenia nici.

Podstawowe operacje B-41
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Ustawianie sciegu

B Goérna nic jest zbyt luzna
Jesli gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny, gérna ni¢ jest
zbyt stabo naprezona.

S Uwaga

Q e Godrna ni¢ moze by¢ zbyt stabo naprezona z
powodu jej nieprawidtowego nawleczenia. W
takiej sytuacji zapoznaj sie z tematem
»Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-24 i
ponownie nawlecz gérna nié.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona tkaniny

Gorna ni¢

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny.

©@eeeo

Kazde nacisniecie przycisku |+ | powoduje zwigkszenie
naprezenia nici.

Q Nacisnij przycisk [ .

¢ Aby przywréci¢ domysine ustawienia wybranego
wzoru $ciegu, nacisnij przycisk | %, a nastepnie
przycisk [ -

i L oK J

6 Nacisnij przycisk | o« .

— Zostanie wyswietlony ekran pierwotny.

S Uwaga

Q e Jesli gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta lub
szpulka dolna nie jest prawidtowo zatozona,
ustawienie odpowiedniego naprezenia nici moze
by¢ niemozliwe. Jesli nie mozna ustawi¢
odpowiedniego naprezenia nici, ponownie
nawlecz gorna ni¢ i zatéz prawidtowo szpulke
dolna.

Zapisywanie ustawien Sciegu

Jesli chcesz zapisa¢ nowe, zmienione ustawienia wybranego
Sciegu, tak aby mozna byto ich uzy¢ w przysztosci, nacisnij

przycisk I/
Tej funkcji mozna uzywac wytacznie ze Sciegami
uzytkowymi.

O Aby uzy¢ dtugosci Sciegu 2,0 mm dla Sciegu prostego
o Wybierz Scieg prosty.

e Nacisnij przycisk [22].

e Ustaw dlugosc¢ Sciegu na 2,0 mm.

e =+ R

100%

S Uwaga

¢ Przy kolejnym wybraniu tego $ciegu prostego
jego dtugos¢ bedzie ustawiona na 2,0 mm.

e Sa zapisywane wszystkie ustawienia sciegu
(szerokos¢ sciegu (szerokos¢ zygzaka), dtugosc
$ciegu, przesuniecie lewo/prawo, naprezenie
nici), a nie tylko zmienione ustawienie. Po
wybraniu tego samego wzoru $ciegu zostana
wyswietlone poprzednie ustawienia, nawet jesli
wytaczono maszyne. W przypadku ponownej
zmiany ustawien lub nacisnigcia przycisku % w
celu przywrdcenia wartosci domysinych nowe
ustawienia nie sg zapisywane, chyba ze zostanie
ponownie nacisniety przycisk i/ .

Nawet jesli zostanie nacisniety przycisk %,
ustawienia zaprogramowanego przycinania nici i
funkcji automatycznego $ciegu wstecznego/
wzmachiajacego nie moga zostaé zresetowane.
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Przydatne funkcje

Przydatne funkcje

Automatyczne przycinanie nici

Maszyne mozna skonfigurowa¢ do automatycznego przycinania
nici na koricu $ciegu. Nazwa tej funkcji to ,zaprogramowane
przycinanie nici”. Jesli funkcja zaprogramowanego przycinania
nici jest aktywna, jest réwniez aktywna funkcja automatycznego
$ciegu wstecznego/wzmacniajacego.

o Wiacz maszyne.
e Wybierz $cieg.

® Szczeg6towe informacije o wybieraniu Sciegu znajduja
sie w temacie ,Szycie Sciegu” na stronie B-35.

e Nacisnij przycisk na ekranie.

— Zostang udostepnione opcje a W maszynie nastapi
wiaczenie funkgji zaprogramowanego przycinania nici oraz
automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego.

¢ Aby wylaczy¢ zaprogramowane przycinanie nici,
naciénij przycisk €.

Ustaw tkanine na miejscu i nacisnij jeden raz przycisk

»Start/Stop”.

— Szycie Sciegu rozpocznie si¢ po ukorficzeniu $ciegow
wstecznych lub wzmacniajacych.

Po zakonczeniu szycia Sciegu nacisnij przycisk (i3) (przycisk

$ciegu wstecznego) lub @ (przycisk sciegu wzmacniajacego).

W przypadku wyboru $ciegu, w ramach ktérego szyty

jest Scieg wzmacniajacy, na przyktad Sciegu do otworéw

na guziki oraz ryglowego, ta operacja nie jest konieczna.

— Po wyszyciu $ciegu wstecznego lub wzmacniajacego
maszyna zakoriczy prace i nastapi przyciecie nici.

O]

-
-
iy

R m

S

@ ©)
@® Moment, w ktérym nacisnieto przycisk ,,Start/Stop”.

® Moment, w ktérym nacis$nigto przycisk (przycisk sciegu

wstecznego) lub @ (przycisk $ciegu wzmacniajacego).
® W tym momencie nastepuje przyciecie nici.

Przypomnienie

e Zaprogramowane przyciecie nici nie nastapi, jesli
podczas szycia nacisnieto przycisk ,Start/Stop”.
Na koncu szycia nacisnij przycisk (przycisk
sciegu wstecznego) lub @ (przycisk sciegu
wzmacniajacego).

e Jesli zostanie wytaczone zasilanie, nastagpi

wytaczenie funkcji zaprogramowanego
przycinania nici.

Lustrzane odbicie $ciegu

Mozna szy¢ Scieg bedacy lustrzanym odbiciem innego Sciegu
w poziomie (lewo i prawo).

o Wiacz maszyne.
e Wybierz $cieg.

¢ Szczego6towe informacje o wybieraniu Sciegu znajduja
sie w temacie ,Szycie Sciegu” na stronie B-35.

e Nacisnij na ekranie przycisk

, a nastepnie przycisk | 4 .

T -—— B 2000¢
ﬁ mﬂmm mmm mmm m i
]

— Przycisk zmieni sie na [4, a wzér wyswietlany w
gornej czesci ekranu zostanie lustrzanie odbity.

*  Aby wytaczy¢ lustrzane odbicie Sciegu, nacisnij przycisk [4i] .

Przypomnienie

¢ Tworzenie lustrzanego odbicia nie jest mozliwe,
gdy ikona lustrzanego odbicia jest nieaktywna na
ekranie edycji. W przypadku niektérych sciegdw,
jak na przykfad podczas szycia otworéw na
guziki itp., nie mozna zastosowac funkc;ji
lustrzanego odbicia.

¢ W momencie wytgczenia maszyny ustawienie
lustrzanego odbicia zostaje anulowane.

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki (sita docisku stopki do tkaniny) mozna regulowac
na ekranie ustawien. Im wieksza wartos¢, tym wiekszy docisk.
W przypadku normalnego szycia ustaw docisk na ,3”.

o Nacisnij przycisk , aby wyswietli¢ ekran ustawien.

e Wyswietl strone 2.

Podstawowe operacje B-43
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Przydatne funkcje

e Zmien ustawienie ,Docisk stopki” przyciskami =/ +|.

| ‘%‘ Wysokosé stopki ‘:‘ |I‘ ‘%.
% Docisk stopki E] B @
'éj é‘ Pozycja poczatkowa @L@

Automatyczny czujnik materiatu
(automatyczny docisk stopki)

Aby zagwarantowac ptynne podawanie tkaniny, podczas
szycia czujnik wewnetrzny automatycznie wykrywa grubos¢
tkaniny i ustawia docisk stopki. System czujnika grubosci
tkaniny dziata stale podczas szycia. Ta funkcja przydaje sie
podczas pikowania i szycia nad grubymi Sciegami.

o Nacisnij przycisk , aby wyswietli¢ ekran ustawien.

e Wyswietl strone 3.

e Ustaw opcje ,Aut. czujnik materialu” na ,ON".

| % Wysokosé obrotu % B @ ‘%’
m =+
=
)

Nacisnij przycisk | o« , aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.

Wys.stopki -

+ ewnhadnv ruch

Aut. czujnik
> materiatu

Priorytet
‘wzmochienia

Obracanie

Jesli wybrano przycisk obrotu, w chwili naci$niecia przycisku
,Start/Stop” maszyna zatrzymuje prace z opuszczong igta (w
tkaninie), a stopka jest automatycznie podnoszona na
odpowiednia wysoko$¢. Ponowne naci$niecie przycisku
,Start/Stop” powoduje automatyczne opuszczenie igly i
kontynuacje szycia. Ta funkcja przydaje sie do
zatrzymywania maszyny w celu obrécenia tkaniny.

A PRZESTROGA

¢ Jesli wybrano przycisk obrotu, maszyna
rozpoczyna prace w chwili nacisniecia
przycisku ,Start/Stop” lub sterownika
noznego, nawet jesli stopka zostata
podniesiona przez nacisniecie przycisku
(podnoszenia stopki). Nie zblizaj rak ani
innych przedmiotéw do igly, gdyz moze to
skutkowa¢ odniesieniem obrazen ciala.

Przypomnienie

e Gdy jest wybrany przycisk obrotu, wysokosé
stopki po zatrzymaniu szycia mozna dopasowac
do typu uzywanej tkaniny. Nacisnij przycisk ,
aby wyswietli¢ na ekranie ustawien opcje
,Wysokos¢ obrotu”. Wybierz jedng z trzech
wysokosci stopki (3,2 mm, 5,0 mm lub 7,5 mm)
przyciskami |— i |+ . Preferowane ustawienie to
zazwyczaj 3,2 mm.

%u,' Wysokosé obrotu EJF | —
= ‘mm

VW YS.SIOpKI
:“‘%‘_ swobodny ruch [m!r:?

v

3w

Aut. czujnik
5" materiatu

2|le fln
8@+ +
[

Priorytet
! wzmocnienia

S Uwaga

e Aby mozna byto uzywacé funkcji obrotu, opcja
»Pozycja igly - Géra / D6t” na ekranie ustawien
musi by¢ ustawiona w pozycji doinej 3. Jesli
opcja ,,Pozycja igty - Géra / D6t” jest ustawiona
w pozycji goérnej, przycisk @ jest wyswietlany
w kolorze jasnoszarym i nie mozna go uzywac.
Funkciji obrotu mozna uzywac wytgcznie ze $ciegami,
dla ktérych w gérnym lewym narozniku ekranu jest
widoczna stopka ,J” lub ,N”. W przypadku wybrania

innego Sciegu przycisk @ jest wyswietlany w
kolorze jasnoszarym i jest niedostepny.

* Naciénij przycisk (podnoszenie stopki), aby
mie¢ pewnos$é, ze stopka jest opuszczona, a
nastepnie nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby
kontynuowa¢ szycie.

¢ Jedli jest wybrany przycisk obrotu, przyciski | — i |+

obok opcji ,Wysokos¢ stopki” na ekranie ustawien
nie sg dostepne i nie mozna zmieni¢ ustawienia.
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Przydatne funkcje

o Wybierz $cieg.
e Nacisnij przycisk (42 ), aby wybra¢ funkcje obrotu.

T ——— o= 3000
0.002%2.5HEN0.0 020N 4.0 JNES
L

1-01 (1-02 |1-03 |1-04 |1-05 [1-06

100% |
— Przycisk zostanie wyswietlony jako @3.
Umies¢ tkanine pod stopka, gdy igla jest ustawiona w

pozycji poczatkowej sciegu, opus¢ stopke i nacisnij
przycisk ,Start/Stop”. Maszyna rozpocznie szycie.

Przypomnienie

e Jesli nacisniesz przycisk ,,Start/Stop” w celu
wstrzymania szycia, a nastepnie nacisniesz go
ponownie, aby kontynuowac, sciegi wsteczne
(oraz $ciegi wzmacniajgce) nie zostang wyszyte.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzyma¢ maszyne
w miejscu, w ktérym zmienia sie kierunek szycia.

@)

— Maszyna zatrzyma prace z igta opuszczona w
tkaninie, a stopka zostanie podniesiona.

6 Obroé¢ tkanine i nacisnij przycisk ,Start/Stop”.

— Stopka zostanie automatycznie opuszczona, a szycie
bedzie kontynuowane.

Szycie w trybie ruchu swobodnego

W trybie ruchu swobodnego stopka jest podnoszona na
odpowiednia wysoko$¢ w celu umozliwienia szycia
swobodnego. W chwili rozpoczynania szycia czujnik
wewnetrzny wykrywa grubo$¢ tkaniny, a stopka do
pikowania jest podnoszona na wysokos$¢ zdefiniowang na
ekranie ustawiert maszyny.

W tym trybie transportery powinny by¢ opuszczane (za
pomoca przetacznika pozycji transportera) tak, aby tkanina
mogta sie przesuwac swobodnie w kazdym kierunku.

A PRZESTROGA

¢ Podczas pikowania z ruchem swobodnym
kontroluj szybko$¢ podawania tkaniny, tak aby
odpowiadala ona szybkosci szycia. Jesli
szybko$¢ przesuwania tkaniny bedzie wieksza
niz szybkos¢ szycia, igta moze sie ztamac lub
moze doj$¢ do innych uszkodzen.

B Regulacja wysokosci stopki w trybie ruchu
swobodnego

o Wybierz Scieg.

T

e Nacisnij przycisk £, aby wyswietli¢ ekran edyciji.

e Nacisnij przycisk ==,

B —— B

i

— Przycisk zostanie wy$wietlony jako E&.

e Nacisnij przycisk , aby wyswietli¢ ekran ustawien.

Podstawowe operacje B-45
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Przydatne funkcje

6 Wyswietl strone 3.

Zmien ustawienie opcji ,,Wys.stopki -swobodny ruch”
przyciskami -/ +|, tak aby wybra¢ wysokosc¢ nad

tkanina, na jaka jest podnoszona stopka do pikowania.

e Na przyktad w przypadku szycia bardzo elastycznej

tkaniny zwieksz ustawienie przyciskiem +/, aby
utatwic szycie.

*;&U. Wysokos¢ obrotu m‘ — H + ‘ ‘%’
—_—
Wys.stopki - = s l%@
_t 7 swobodny ruch iﬂ + =]
o
Priorytet ((ng | [
: ‘wzmocnienia oN | oy

Przypomnienie

e Aby szy¢ ze zrobwnowazonym naprezeniem, moze
by¢ konieczna zmiana naprezenia gérnej nici.
Szczegodtowe informacije na ten temat znajduja sie
w rozdziale ,Ustawianie naprezenia nici” na
stronie B-41. Przeprowadz szycie testowe na
prébnym skrawku pikowanej tkaniny.

Aut. czujnik
5 materiatu

a

Bezdotykowe podnoszenie i opuszczanie
stopki

Za pomoca podnos$nika do noza mozna podnosi¢ i opuszczac
stopke kolanem, dzieki czemu dtonie pozostaja wolne i
mozna nimi obstugiwac tkanine.

S

B Zakladanie podnosnika do noza

o Wylacz maszyne.

W16z podnosnik do noza w szczeling montazowa z
przodu maszyny, w prawym dolnym narozniku.

Wyréwnaj zaczepy podnos$nika do noza z rowkami w
szczelinie montazowej, a nastepnie wcisnij podnodnik
catkowicie do przodu.

_— o
N @/‘
N\

S Uwaga
¢ Jesli podnosnik do noza nie zostanie catkowicie
wcisniety w szczeling montazowa, moze wypasé
podczas pracy maszyny.

B Uzywanie podnosnika do noza

o Zatrzymaj maszyne.
¢ Nie uzywaj podnosnika do noza podczas pracy
maszyny.
Przesuin podnosnik do noza kolanem w prawo.

Trzymaj podnosnik do noza przesuniety w prawo.

— Stopka zostanie podniesiona.

e Zwolnij podnosnik do noza.

— Stopka zostanie opuszczona.

A PRZESTROGA

¢ Podczas szycia trzymaj kolano z dala od
podnosnika do noza. Jesli podnosnik do noza
zostanie przesuniety podczas pracy maszyny,
igla moze sie ztama¢ i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.




Tabela ustawien Sciegow

Tabela ustawien sciegow

W ponizszej tabeli znajduja sie takie informacje o ciegach uzytkowych, jak mozliwe zastosowania, dtugosci i szerokosci
Sciegbw oraz opcje uzywania igiet podwéjnych.

*1

"2 W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywac stopki do pikowania ,C” umozliwiajacej swobodne poruszanie materiatem

Przypomnienie
* Sciegi wymienione w tej tabeli moga sie nieznacznie réznié od wzoréw $ciegéw wyswietlanych na ekranie LCD.

W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywac otwartej stopki do pikowania ,0” umozliwiajacej swobodne poruszanie materiatem.

(sprzedawanej oddzielnie z niektérymi modelami) lub otwartej stopki do pikowania ,O” umozliwiajacej swobodne poruszanie materiatem.

"3 Aktywowanie przycisku automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego powoduje rozpoczecie szycia od Sciegu
wzmacniajacego. Jesli dla ustawienia ,Priorytet wzmocnienia” na stronie 3 ekranu ustawieri réwniez wybrano opcje ,ON”,
maszyna szyje Sciegi wzmacniajace pod koniec szycia, a nastepnie zatrzymuje sie.

Szerokosé o
éclegu Dtugosé stilegu Scieg
Scieg | NUMET | Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (caley | [™™ (cal] loa | stecanys | StoPka
Sciegu podwadjna . kroczaca
Autom. Autom. wzmacniajacy
Recznie Recznie
o Scieg prosty (z Szycie ogolne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i' 1-01 lewej) J waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny NIE
! (0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Scieg prosty (z Szycie ogolne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
: 1-02  |lewej) J'T | waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny > | TAK
I (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg prosty Szycie ogolne, zmarszczenia, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
i' 1-03 |(na $rodku) J1 | waskie faldy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny NIE
1 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
® Scieg prosty Szycie ogolne, zmarszczenia, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
! 1-04 |(na Srodku) J waskie fatdy i zakfadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy| NIE
1 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg elastyczny Ogolne szycie ze Sciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 1-05 |potréjny JT |wzmacniajgcym i 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy|  NIE
i dekoracyjnym (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg todygowy Sciegi wzmacniajace, 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
% 1-06 J1 |szycieiszycie dekoracyjne| 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgey| NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Scieg Szycie Sciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
h 1-07 |dekoracyjny N1 |dekoracyjnym, stebnowanie| 0,0 -7,0 0,4 -5,0 Wzmacniajgcy| NIE
B ©-14 | (ea-31e | V)
o Scieg fastrygowy Fastrygowanie 0,0 (0) 20 (3/4)
| 1-08 J 0,0-7,0 5-30 NIE |Wzmacniajgcy| NIE
| (0-1/4) (8/16 - 1-3/16)
_ Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
g 1-09 J 0,0-7,0 0,0-5,0 J Wsteczny NIE
(0-1/4) (0-3/16) (J)
. Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
; 1-10 i 0.0-7.0 0,0-50 % | weteczny3 | NiE
(0-1/4) (0-3/16)
. Scieg zygzakowy Start w prawej pozyciji igly, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
é 1-11  |(prawy) J1 |zygzak szyty z lewej strony.| 2,5 - 5,0 0,3-5,0 () Wsteczny™3 | TAK
(8/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
. Scieg zygzakowy Start w lewej pozyciji igty, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
é 1-12  [(lewy) J1  |zygzak szyty z prawej strony.| 2,5 - 5,0 0,3-5,0 (J) Wsteczny> | NIE
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
< 1-13  |elastyczny, J'1  |éredniej gramaturze i 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny > | TAK
<~ podwajny elastyczne), tasma i elastik 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o duzej 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
< 1-14  |elastyczny, J7 |lub $redniej gramaturze i 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny™3|  NIE
s potréjny elastyczne), tasma i elastik 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 1-15 G matej i Sredniej gramaturze 25-5,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy| NIE
(8/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-16 G duzej gramaturze 2,5-50 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Podstawowe operacje B-47
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Tabela ustawien sciegow

Szerokosé o
$ciegu D';:‘:: s‘:'? . Scieg
Scieg Numer | N zwa $ciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] o lgta wsteczny/ Stopka
Sciegu podwdjna . kroczaca
Autom. Autom. wzmacniajey
Recznie Recznie
Scieg obrebiania Wzmachnianie tkanin o Sredniej 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
a 1-17 G [ Juze gramaturze oz fanin | 55 5,0 04-50 | NIE |Wzmacniaacy| NIE
atwo strzeplacych SIe, SzyCle | - 1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
$ciegiem dekoracyjnym.
Scieg obrebiania Wzmachnianie tkanin 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 1-18 J1 elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmacniajacy NIE
©-1/4) | (/64-3/16) | ¢
Scieg obrebiania Wzmacnianie tklanin 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E~ 1-19 J1 Z'a.StYCZ”VC': osrednieii | 5 5-7,0 0,4 -5,0 T/jK Wzmacniajacy|  NIE
- duzej gramaturze, szycie | " 1/ | (1/84-3/16) | ()
Sciegiem dekoracyjnym
Scieg obrebiania Wzmachnianie tkanin 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 1-20 J1 elastycznych i szycie 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmacniajacy NIE
$ciegiem dekoracyjnym 0-1/4) (1/64 - 3/16) (
- Scieg obrebiania Scieg dzianinowy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E: 1-21 J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
- 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrzucania Wzmachnianie i szycie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
E§ 1-22  |w karo J1 tkanin elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmacniajacy NIE
©-1/4) | (/64-3/16) | ¢
Scieg obrzucania Wzmachnianie tkanin 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) TAK
@ 1-23  |w karo J1 elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmacniajacy NIE
©-1/4) | (/64-3/16) | ¢
o Z przecinakiem Scieg prosty podczas 0,0 (0) 2,5 (3/32)
E 1-24  |bocznym S ciecia tkaniny 0,0-2,5 0,2-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
1S (0-3/32) (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg zygzakowy 3,5(1/8) 1,4 (1/16)
g 1-25 |bocznym S podczas ciecia tkaniny 3,5-50 0,0-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
s (1/8 - 3/16) (0-3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 3,5(1/8) 2,0 (1/16)
E 1-26  |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-50 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
s (1/8-3/16) | (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-27 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajagcy| NIE
s (1/8-3/16) | (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 1-28 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajagcy| NIE
s (1/8 -3/16) | (1/64 - 3/16)
o Scieg do Naszywanie/tatanie, 5,5(7/32) 2,0 (1/16)
! 1-29 |zszywania J'T  |naddatek szwu zszywania 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE |Wzmacniajagcy| NIE
'p (prawe) 6,5 mm (ok. 1/4 cala) 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Scieg do Naszywanie/tatanie 2,0 (1/16)
i 1-30 |zszywania (na J2 - 0,2-5,0 NIE |Wzmacniajagcy| NIE
'p Srodku) (1/64 - 3/16)
o Scieg do Naszywanie/tatanie, 1,5 (1/16) 2,0 (1/16)
i 1-31 |zszywania (lewe)| J*1 |naddatek szwu zszywania 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE |Wzmacniajgcy| TAK
'p 6,5 mm (ok. 1/4 cala) 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg do Scieg do pikowania, ktory 0,0 (0) 2,5 (3/32)
- . . NS s g
1-g2 |Pikowania J1 |Wyglada jak Scieg 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy| NIE
g |m|tu_jqcy wykonany recznie ©-1/4) (1/64 - 3/16)
szycie reczne
. Scieg zygzakowy Scieg zygzakowy do 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
; 1-33 |do pikowania J1 pikowania i naszywania 0,0-7,0 0,0-5,0 NIE |Wzmacniajacy| TAK
Q aplikacii pikowanych aplikacji 0-1/4) (0 - 3/16)
. Scieg do Scieg do pikowania 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
j 1-34 |pikowania J1 niewidocznych aplikacji 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
-Q aplikacji lub mocowania wigzan 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg do Pikowanie tta 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 1-35 |pikowania J1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
Q wzorem 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg do krytej Obszywanie dzianin 00 2,0 (1/16)
< 2-01 merezki R 3¢ - 53 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy| NIE
4 (1/64 - 3/16)
Scieg do Obszywanie tkanin 00 2,0 (1/16)
é 2-02 |naciagnietej R elastycznych 3 - 53 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy| NIE
krytej merezki (1/64 - 3/16)
Scieg dziergany Aplikacje, scieg 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
i 2-03 J dekoracyjny dziergany 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy| NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)

B-48
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Szerokos¢

. Diugosé sciegu ..
N sclegu [mm (cale)] | Scieg Stopka
Scieg | . Umer | Nazwa $ciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] gla wsteczny/ op
Sciegu podwdjna . kroczaca
Autom. Autom. wzmacniajaey
Recznie Recznie
- Scieg Wykanczanie fatd i zaktadek 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
= 2-04 |muszelkowy J'T  |tkanin éciegiem muszelkowym| 0,0 - 7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajgcy| NIE
: do zaktadania 0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Scieg satynowy Dekorowanie 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) TAK
£ 2-05 |falisty N1 [kotierzykéw koszul, 0,0-7,0 0,1-5,0 J Wzmacniajgey| NIE
£ krawedzi chusteczek (0 -1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Scieg falisty Dekorowanie 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 2-06 N1 kotnierzykéw koszul, 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
krawedzi chusteczek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg wierzchni Sciegi do fatania, szycie 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK
< 2-07 |doprzyszywania J1 $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
- fatek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Podwdjny scieg Sciegi do fatania, szycie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 2-08 |owerlokowy do J $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
tatek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scie! Szycie sciegiem
powigerzchniowy * deKoracyjn)?m mocowanie 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK -
§ 2-09 J1 sznurkéw i halétowanie 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
. ) (0-1/4) (1/64 - 3/16)
powierzchniowe
Scieg Marszczenie, szycie 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) TAK
% 2-10 |marszczenia J1 $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg gatazkowy Fagotowanie, szycie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 2-11 J $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Fagotowanie, 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 2-12 krzyzykowy do J mostkowanie i szycie 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
fagotowania Sciegiem dekoracyjnym 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg do Przyszywanie tasmy do 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
E: 2-13 |przyszywania J szwu tkaniny elastycznej 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
-2 tasmy 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie Sciegiem dekoracyjnym| 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 2-14 |drabinkowy J 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
N Scieg z Szycie wierzchnim 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
>(< 2-15 |potréjnym J $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
7 zygzakiem (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie Sciegiem dekoracyjnym| 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) TAK
g 2-16 |dekoracyjny J*1 0,0-7,0 0,4-5,0 J Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Scieg Szycie sciegiem 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
2 2-17 |serpentynowy N1 |dekoracyjnymi przyszywanie 0,0-7,0 0,2-5,0 J Wzmacniajacy| NIE
tkanin rozciagliwych 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Scieg Szycie sciegiem 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) TAK
% 2-18 |dekoracyjny N1 |dekoracyjnym i 0,0-7,0 0,2-5,0 ] Wzmacniajgcy| NIE
naszywanie aplikacji 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Scieg Szycie $ciegiem dekoracyjnym 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
E 2-19 |dekoracyjny N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajagcy| NIE
do wzoréw 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Scieg Dekoracyjne obszywanie, 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
i 3-01 |obszywajacy N1 |$cieg potrdjny prosty z lewej| 0,0 - 7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy| NIE
1 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg Dekoracyjne obszywanie, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
u 3-02 |obszywajacy N1 |écieg potréjny prosty na 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy| NIE
[ $rodku 0-1/4) (1/64 - 3/16)
s Scieg Dekoracyjne obszywanie, | 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
§ 3-03 |obszywajacy N1 $cieg na wierzchu 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
= zygzakowy - 1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 3-04 |obszywajacy N1 $cieg do przyszywania 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
koronek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 3,0 (1/8) 3,5(1/8)
i 3-05 |obszywajacy N1 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 3-06 |obszywajacy N1 $ciegiem fancuszkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Podstawowe operacje B-49
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Tabela ustawien sciegow

Szerokosé e
. Diugosé sciegu ;
Numer = [mm (calel] | |gia Scieg | otopka
Scieg | . . Nazwa Sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] . wsteczny/
Sciegu podwdjna . kroczaca
Autom. Autom. wzmacniajacy
Recznie Recznie
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
§ 3-07 |obszywajacy N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 3-08 |obszywajacy N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8) TAK
% 3-09 |obszywajacy N1 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 3-10 |obszywajacy N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
g 3-11 |obszywajacy N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgey| NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 3-12 |,plaster miodu”| N*1 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgey| NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,5 (1/8) TAK
% 3-13 |,plaster miodu”| N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgey| NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) TAK
% 3-14 |obszywajacy N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgey| NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 3-15 |obszywajacy N1 |$éciegiem pamiagtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajagcy| NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) TAK
Ez 3-16 |obszywajacy N1 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy| NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 3-17 | obszywajacy N1 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) TAK
1 3-18 |obszywajacy N1 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Obszywanie dekoracyjne i 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) TAK
% 3-19 | obszywajacy N1 |szycie éciegiem mostkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie. 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) TAK
E 3-20 |obszywajacy N1 Fagotowanie, 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy NIE
przyszywanie wstazek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie, | 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 3-21 obszywajacy N1 |marszczenie 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE |Wzmacniajacy NIE
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie, 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 3-22 |obszywajacy N1 |marszczenie 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy NIE
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Waski Otwory na guziki w tkaninach
= zaokraglony o lekkiej i Sredniej gramaturze| 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) .
2 | 401 |sciegdo A 3,0-5,0 02-1,0 NIE | Namacnianie |y
otworéw na (1/8-3/16) | (1/64 - 1/16) Y
guziki
Scieg do Wzmacniane zwezane
otworéw na otwory na guziki do pasa
= ki 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) -
1| 402 Dohezeniom | A 030 | 02-10 | NE e ME
“ zwezanym i
zaokraglonym
Scieg do Otwory na guziki z pionowym
w otworow na ryglem w tkaninach o duzej 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) _
i | 403 |guzikiz A |gramaturze 3,0-5,0 02-1,0 NIE | Namacnianie | g
s zakonczeniem (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16) Y
zaokraglonym
Scieg do Otwory na guziki w tkaninach
otworéw na o lekkiej i $redniej gramaturze| 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) .

4-04 |guzikizwaskim| A 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE Xxmt”'?%i NIE
zakonczeniem (1/8 - 3/16) (1/64 - 1/16) ¥
prostokatnym
Scieg do Otwory na guziki w

§ 4-05 rozciggliwych A dzianinach elastycznych 65051_5é6;) 16%(1/21 g) NIE Wzmacnianie NIE
i3 8;":&?‘" na (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16) automatyczne
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Tabela ustawien Sciegow

fragmentach tkaniny oraz

Szerokosé o
. Diugosé sciegu ;
N sclegu [mm (cale)] | Scieg Stopka
Scieg | o' | Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie [mm (cale)] gl wsteczny/ —
Sciegu podwdjna . kroczaca
Autom. Autom. wzmacniajacy
Recznie Recznie
3 i:::?qtkowy t?(LVI:?anZ?n?a;ig(\IN?/Zh i 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Wzmacnianie
406 |40 otworéwna A elastycznych 30-6,0 1,0-3,0 NIE automatyczne NIE
= L (1/8 - 15/64) (1716 - 1/8)
guziki
] i;iii’::onych \?v;};gr?;\yv:;?j ovgraniczonego 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Wzmacnianie
407 | otworéw na A~ |otworu na guzik 0,0-60 0,2 -4,0 NIE automatyczne NIE
L . (0 - 15/64) (1/64 - 3/16)
guziki
E S ilculsgy:::wych S(Lﬁ?r:;/cnhag%ﬁl;::hwi o duzej 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wzmacnianie
408 | stworéw na A gramaturze oraz do 3.0-7,0 0,3-1,0 NIE automatyczne NIE
= ol ; . . (1/8-1/4) | (1/64 - 1/16)
guziki wiekszych guzikow ptaskich
Scieg do Otwory na guziki w
5= zltl;::ryc!)(v?lvr:?h :ﬂkfinel?g(r::n?ats;?f; I(;e:alz do 700174 0,5 (1/32) Wzmacnianie
i 4-09 guziki z A wiekszych guzikow 30-7,0 03-1,0 NIE automatyczne NIE
s . . (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
koncem ptaskich
zwezanym
Scieg do Otwory na guziki z
kluczykowych pionowym ryglem do 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wamacnianie
4-10 otworow na A wzmachniania w tkaninach 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatyczne NIE
guziki o duzej gramaturze i (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
tkaninach grubych
\nn Scieg Cerowanie tkanin o 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Wazmacnianie
i 4-11 cerowania A Sredniej gramaturze 25-70 0,4-2,5 NIE automatyczne NIE
i (8732 - 1/4) (1/64 - 3/32)
Scieg Cerowanie tkanin o duzej 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Wazmacnianie
4-12 cerowania A gramaturze 25-70 0,4-2,5 NIE automatyczne NIE
(8732 - 1/4) (1/64 - 3/32)
Scieg Wzmacnianie przy 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) Wamacnianie
4-13 ryglowania A wpuscie kieszeni itp. 1,0-3,0 0,3-1,0 NIE automatyczne NIE
(1716 - 1/8) (1/64 - 1/16)
Scieg do Przyszywanie guzikéw 3,5 (1/8) L
4-14  |przyszywania M 2,5-4,5 - NIE ;’Xf(’::;’;;"ri NIE
guzika (3/32 - 3/16)
Scieg do oczek Do wykonywania oczek, 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
w, otworéw w pasach itp. 7,06,05,0 7,06,05,0 Wzmacnianie
415 N (1/4 15/64 (1/4 15/64 NIE automatyczne NIE
3/16) 3/16)
Scieg wsteczny Przyszywanie aplikacji na
i (prosty) cylindrycznych -
| T 5-01 N fragmentach tkaniny oraz - - NIE | Wzmacnigjacy|  NIE
ukosowanie naroznikéw
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
— 5-02 |($cieg prosty) N cylindrycznych - - NIE |Wzmacniajacy| NIE
fragmentach tkaniny
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
py 5-03 |prawej (Scieg N cylindrycznych - - NIE |Wzmacniajacy| NIE
prosty) fragmentach tkaniny
Do przodu Przyszywanie aplikacji na
! l 5.04 |(Scieg prosty) N | SVlindrycznych - - NIE  |Wzmacnisjacy| NIE
! fragmentach tkaniny oraz
ukosowanie naroznikow
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
’(i‘ 5-05 |lewej (Scieg N cylindrycznych - - NIE |Wzmacniajacy| NIE
zygzakowy) fragmentach tkaniny
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
’\_’)\ 5-06 |prawej (Scieg N cylindrycznych - - NIE |Wzmacniajacy| NIE
zygzakowy) fragmentach tkaniny
Do przodu Przyszywanie aplikacji na
(Scieg cylindrycznych L
%l 5-07 zygzakowy) N fragmentach tkaniny oraz - - NIE | Wzmacniajacy NIE
ukosowanie naroznikow
Do tytu (Scieg Przyszywanie aplikacji na
§T 5.08 |2YgZakowy) N |OYlindrycznych - - NIE  |Wzmacnigjacy| NIE

ukosowanie naroznikdw

Podstawowe operacje
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Haftowanie krok po kroku

Rozdsiat 3 ROZPOCZYNANIE
HAFTOWANIA

Haftowanie krok po kroku

Aby przygotowac¢ maszyne do haftowania, wykonaj ponizsze czynnosci.

Krok 9

Kroki 7, 8

Nr kroku Cel Czynnos¢é Strona
1 Mocowanie stopki Zamocuj stopke do haftu ,U”. B-53
2 Kontrola igty Do haftowania uzyj igty 75/11. * B-30
3 Mocowanie modutu haftujgcego  |Zamocuj modut haftujacy. B-54
4 Ustawienie nici dolnej Nawin dolng ni¢ do haftowania na szpulke i umies¢ ja w odpowiednim miejscu. B-21
5 Przygotowanie tkaniny Przymocuj materiat stabilizujgcy do tkaniny i zatéz tkaning na tamborek. B-57
6 Mocowanie tamborka Przymocuj tamborek do modutu haftujacego. B-63
7 Wybdr wzoru Wiacz zasilanie i wybierz wzér haftowania. B-62
8 Kontrola uktadu wzoru Sprawdz i dopasuj rozmiar oraz potozenie haftu. B-63
9 Ustawienie nici do haftowania Zatéz ni¢ odpowiadajgca wybranemu wzorowi. B-56

*

piankowego itp.) zaleca sig¢ stosowanie igty 90/14. Do haftowania nie zaleca si¢ uzywania igty kulkowej (kolor ztoty) 90/14.

W przypadku haftowania tkanin o duzej gramaturze oraz materiatéw stabilizujacych (na przyktad materiatu dzinsowego, materiatu
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Mocowanie stopki do haftu

Mocowanie stopki do haftu

Wykrec¢ Srube uchwytu stopki zataczonym
srubokretem, a nastepnie zdejmij uchwyt stopki.

A P RZ EST ROGA e Srube uchwytu stopki mozna wykreci¢ i wkreci¢

e Upewnij sie, ze do haftowania jest uzywana réwniez Srubokretem w ksztatcie litery L (lub dysku).
stopka do haftu. Uzycie innej stopki moze
skutkowa¢ uderzaniem igly o stopke i
prowadzi¢ do wygiecia lub ztamania igly oraz
do potencjalnych obrazen ciata.

o Nacisnij przycisk (przycisk pozyciji igly), aby
podniesc igle.

e Nacisnij przycisk | , 8. ® Srubokret
® Uchwyt stopki
¢ Gdy na ekranie LCD jest wySwietlany komunikat ® Sruba uchwytu stopki

,Na pewno automatycznie opuscic stopke?”, .
Zamocuj stopke do haftu ,U”, tak aby sruba uchwytu

stopki pasowata do rowka w stopce.

VINVMOL4VH JINVNAZDOdZOY

nacisnij przycisk | e« , aby kontynuowac.
— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem | 3% ) zostana zablokowane.

13O

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

. . ¢ Upewnij sig, ze stopka do haftu ,U” jest mocowana
Nacisnij czarny przycisk na uchwycie stopki, aby zdja¢ w pozycji pionowe;.
stopke.
Przytrzymaj stopke do haftu w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie mocno dokre¢ srube uchwytu stopki
dotaczonym srubokretem.

@ Czarny przycisk
®@ Uchwyt stopki

A PRZESTROGA

¢ Mocno dokrec srube stopki do haftu
dotaczonym srubokretem. Niedokrecona
sruba moze by¢ przyczyna uderzenia igly o
stopke, co moze skutkowa¢ obrazeniami ciala.

Nacisnij przycisk [ ,&|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Podstawowe operacje B-53



Mocowanie modutu haftujacego

Przesun zaczep na pokrywie portu potaczeniowego w
A PRZESTROGA

strone wskazywana strzatka, aby otworzy¢ pokrywe.

e Nie zmien!aj potozenia maszyny po . ~_
podiaczeniu modutu haftujacego. Modut moze — ~
upas¢ i spowodowac obrazenia. @ _—

¢ Nie zblizaj rak ani innych przedmiotéw do /

ramienia haftujacego i tamborka. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen.

U S Uwaga
]
N V\(aga ) o Q ¢ Pamietaj, aby zamknaé pokrywe portu potaczeniowego,
* Nie dotykaj ztgcza w gniezdzie ztgcza modutu gdy modut haftujgcy nie jest uzywany.
haftujacego. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia ztgcza i awarii maszyny. Podiacz ztacze modutu haftujacego do portu
¢ Nie podno$ ramienia haftujgcego i nie zmieniaj polaczeniowego, a nastepnie ostroznie wepchnij
jego potozenia przy uzyciu sity. Moze to modut haftujacy, az zatrzasnie sie na miejscu.

doprowadzi¢ do awarii maszyny.

(f

@ Port potaczeniowy
® Ztacze modutu haftujgcego

v Uwaga
¢ Upewnij sig, ze miedzy modutem haftujgcym a
maszyna nie ma odstepu. Jesli jest odstep, wzor haftu
moze by¢ wyszywany nieprawidtowo. Pamietaj, aby
catkowicie wtozy¢ ztacze do portu potaczeniowego.
Wi ¢ Nie popychaj ramienia podczas mocowania
o ylacz maszyne. modutu haftujacego w maszynie, gdyz moze to
skutkowac uszkodzeniem modutu.

A PRZESTROGA | ©™ ™™

«  Zawsze wylaczaj maszyne przed przystapieniem do — Na ekranie zostanie wySwietlony komunikat.
mocowania modutu haftujacego. W przeciwnym Upewnij si¢, ze zadne przedmioty (ani rece) nie znajduja
razie, jesli jeden z przyciskow obstugowych
zostanie przypadkowo nacisniety i maszyna zacznie
haftowa¢, moze dojs¢ do obrazen ciata.

sie w poblizu modulu haftujacego, i nacisnij przycisk | o« .

e Przesun przystawke plaska do lewej strony.

Podstawa modutu do haftowania

Trzymaj rece itp. z dala od podstawy.

\\
NG =

— Ramie zostaje ustawione w pozycji poczatkowe;.
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Mocowanie modutu haftujacego

e Nacisnij przycisk [E2/, a nastepnie przycisk | o |.

& | M

AB [AA

<'wsze naci$nij podczas =
| | 1}|/jmowania modutu haftu. | |Z&
=

— Ramie haftujace maszyny zostaje ustawione w
pozycji spoczynku.

A PRZESTROGA | @7

* Podczas haftowania nie zblizaj rak ani innych

przedmiotéw do ramienia haftujacego i A PRZESTROGA

tamborka. W przeciwnym razie moze dojs¢ do

obraze. e Zawsze \fvyi'qczaj maszyne przt?d
przystapieniem do zdejmowania modutu
haftujacego.
S Uwaga Zdejmowanie modutu przy wiaczonej
Q e Jesli maszyna nie zostata prawidtowo maszynie moze doprowadzi¢ do awarii.
zainicjowana, ekran startowy moze nie zostac
wyswietlony. Nie jest to usterka. W takiej sytuaciji Przytrzymaj przycisk zwalniajacy znajdujacy sie z
wytacz maszyne i wiacz ja ponownie. lewej dolnej strony modutu haftujacego i powoli

e Po przesunieciu ramienia do pozycji przesun modut w lewo.

poczatkowej zostanie wyswietlony komunikat z
poleceniem opuszczenia dzwigni
zabezpieczajgcej tamborka. Kontynuuj
wybieranie wzoru i pamietaj, aby opuscié
dzwignie zabezpieczajgca tamborka po
zatozeniu tamborka.

— Wyswietlony zostaje ekran z opcjami wyboru
wzoréw haftu.

& | ¥
AB [A&

Zawsze naci$nij podczas =
| | wyjmowania modutu haftu. || &

p . . , @ Przycisk zwalniajacy
e Szczeg6towe informacje na temat wzordw haftu

znajduja sie w rozdziale ,Wybér wzoréw haftu” na

A PRZESTROGA

Przypomnienie ¢ Nie przeno$ modutu haftujacego, trzymajac za
* Gdy jest zatozony modut haftujgcy, nie mozna przegrode z przyciskiem zwalniajacym.
wybierac sciegow uzytkowych.

B Zdejmowanie modutu haftujacego
Sprawdz, czy maszyna jest catkowicie zatrzymana i
postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
o Zdejmij tamborek.
¢ Szczeg6towe informacje na temat zdejmowania
tamborka znajduja sie w rozdziale ,Mocowanie

tamborka” na stronie B-61.

Podstawowe operacje B-55
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Haftowanie atrakcyjnych wykonczen

Haftowanie atrakcyjnych wykonczen

Na wykonanie wizualnie atrakcyjnego haftu sktada sie
wiele ré6znych czynnikéw. Dwoma najwazniejszymi z
nich sa uzycie wtasciwego materiatu stabilizujacego
(strona B-57) i rozciagniecie tkaniny na tamborku

(strona B-58). Oba czynniki zostaty juz opisane wczesniej.
Kolejnym istotnym czynnikiem jest wybér odpowiedniej
igly i nici. Wiecej informacji na temat wyboru nici
znajduje sie ponizej.

B Nic
Goérna ni¢ Uzywaj nici do haftowania przeznaczonych do
maszyny tego rodzaju.
Uzycie innych nici do haftowania moze
uniemozliwi¢ uzyskanie optymalnego efektu.
Ni¢ dolna Uzywaj dolnych nici do haftowania
przeznaczonych do tego rodzaju maszyny.

S Uwaga
¢ Przed haftowaniem sprawdz, czy na szpulce
dolnej znajduje sie odpowiednia ilo$¢ nici. Jesli
haftowanie rozpocznie sie, gdy w szpulce dolnej
bedzie zbyt mato nici, bedzie konieczne
ponowne nawleczenie szpulki w czasie
haftowania.

Przypomnienie

e W przypadku uzycia nici innych niz podane
powyzej wzor moze zosta¢ wyhaftowany
nieprawidtowo.

B Bebenek
Z maszyna sg dostarczane bebenki dwdéch typow.
Podczas haftowania uzywaj bebenka pasujacego do
stosowanej nici dolne;j.
Informacje o typach bebenkéw znajduja sie ponizej.

Bebenek standardowy (zalecany do szycia i haftowania z
dolaczona nicia dolna o gramaturze 60)

AR

>

ol

@® Bebenek standardowy
(zielone oznaczenie na Srubie)

Bebenek standardowy montowany oryginalnie w
maszynie ma zielone oznaczenie na Srubie regulacji
naprezenia. W przypadku tego bebenka zalecamy
uzywanie dotaczonej nici dolnej do haftowania. W
przypadku bebenka z zielonym oznaczeniem na Srubie
nie uzywaj sruby regulacji naprezenia.

Bebenek alternatywny (do wstepnie nawinietych nici
dolnych lub innych nici dolnych do haftowania)

@ Bebenek alternatywny
(bez kolorowego oznaczenia na $rubie)

Bebenek alternatywny bez kolorowego oznaczenia na
Srubie regulacji naprezenia ma ustawione wieksze
naprezenie i jest przeznaczony do haftowania ni¢mi
dolnymi o r6znych gramaturach oraz do haftowania
r6znymi technikami. Ten bebenek ma czarne oznaczenie
we wnetrzu. W bebenku tego typu mozna uzywac Sruby
regulacji naprezenia.

¢ Informacje o sposobie demontazu bebenka znajduja
sie w temacie ,Czyszczenie chwytacza” w rozdziale
,Aneks”.

A PRZESTROGA

¢ W trakcie haftowania duzych czesci garderoby
(szczegolnie kurtek lub innych ciezkich tkanin)
nie pozwdl, aby tkanina zwisata luzno ze stotu.
W przeciwnym razie modut haftujacy nie
bedzie sie swobodnie przesuwaé, a tamborek
moze uderzac o igle, powodujac jej wygiecie
lub ztamanie oraz potencjalne obrazenia ciafa.
Umies¢ tkanine tak, aby nie zwisala ze stotu,
lub przytrzymaj ja, tak aby nie byla ciagnieta.

S Uwaga
Q ¢ Nie zostawiaj zadnych przedmiotéw w zasiegu
ruchu tamborka. Tamborek moze uderzy¢ w
przedmiot, co moze obnizy¢ jakos¢ haftowanego
WZOru.
e W trakcie haftowania duzych czesci garderoby
(szczegodlnie kurtek lub innych ciezkich tkanin)
nie pozwdl, aby tkanina zwisata luzno ze stotu. W
przeciwnym razie swoboda ruchu modutu
haftujgcego zostanie znacznie ograniczona, co
moze by¢ przyczyna niepoprawnego
wyhaftowania wzoru.
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Przygotowanie tkaniny

Przygotowanie tkaniny

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tkanin o grubosci mniejszej niz 3 mm
(ok. 1/8 cala). Uzywanie tkanin grubszych niz
3 mm (ok. 1/8 cala) moze skutkowaé
zlamaniem igly.

¢ W przypadku uzywania warstw o grubszym
wypelnieniu itp. mozna szy¢ bardziej
atrakcyjne hafty. W tym celu zmien wysokos$¢
stopki do haftu na ekranie ustawien
haftowania (patrz nizej).

¢ W przypadku recznikéw z grubymi widknami
zalecamy umieszczenie na wierzchu recznika
fragmentu materialu stabilizujacego
rozpuszczalnego w wodzie. Pozwoli to
zmniejszy¢ wydatnos¢ widkien recznika i
uzyska¢ bardziej atrakcyjny haft.

v, Uwaga

Q ¢ Nacisnij przycisk . Na ekranie ustawien
»Wysoko$¢ stopki haftu” uzyj opcji | — i +/.
Wyreguluj wysokos¢ stopki dla tkanin grubych i
puszystych.

‘ E@ 'Eqienie

Wysokosé
stopki haftu

e Aby zwigkszy¢ odlegtosé miedzy stopka i ptytka
sciegowa, ustaw wysokos¢ stopki do haftu na
wiekszg wartos¢. W przypadku haftu najczesciej
uzywane ustawienie to 1,5 mm.

Mocowanie wprasowywanych materiatow
stabilizujacych do tkanin

W celu uzyskania najlepszych wynikéw haftowania zawsze
uzywaj materiatéw stabilizujacych do haftowania. Postepuj
zgodnie z instrukcjami znajdujacymi sie na opakowaniu
uzywanego stabilizatora.

Jesli uzywane sa materiaty, ktérych nie mozna prasowac (np.
recznik lub materiaty o strukturze petelkowej, podlegajacej
wydtuzaniu podczas prasowania), lub w miejscach, w
ktérych prasowanie jest trudne, materiat stabilizujacy nalezy
umiesci¢ od spodu tkaniny bez faczenia, a nastepnie
umiesci¢ tkanine wraz z materiatem stabilizujgcym w
tamborku, lub skontaktowac sie z autoryzowanym
sprzedawca produktéw firmy Brother w celu uzyskania
informacji o odpowiednim materiale stabilizujacym.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj materialu stabilizujacego do
haftowania, szczegélnie w przypadku tkanin
elastycznych, lekkich, z grubymi wtéknami
oraz tkanin, na ktorych wzor sie marszczy. W
przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia ciala. Niezastosowanie
materiatu stabilizujacego moze skutkowaé

staba jakoscia haftowania.

Uzyj materialu stabilizujacego o rozmiarze wigkszym
niz stosowany tamborek.

® ©
@® Rozmiar tamborka
® Wprasowywany materiat stabilizujacy (spdd)

e Woprasuj materiat stabilizujacy od spodu tkaniny.

<

=~ ®
L@

@ Topliwa strona materiatu stabilizujgcego
® Tkanina (lewa strona)

Przypomnienie

¢ Podczas haftowania na takich cienkich tkaninach,
jak organdyna lub batyst, albo na recznikach lub
sztruksie, w celu uzyskania lepszych wynikéw
nalezy stosowa¢ materiat stabilizujgcy
rozpuszczalny w wodzie (sprzedawany
oddzielnie). Materiat stabilizujacy rozpuszczalny w
wodzie rozpusci sie catkowicie w wodzie, nadajac
atrakcyjniejsze wykonczenie haftu.

Podstawowe operacje B-57
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Przygotowanie tkaniny

Rozciaganie tkaniny na tamborku

B Typy tamborkéw
Typy i numery tamborkéw znajdujacych sie w zestawie
réznia sie w zaleznosci od modelu maszyny.

Bardzo duzy

Obszar haftowania 26 cm x 16 cm

(10-1/4 cala x 6-1/4 cala)

Uzywaj do haftowania taczonych znakéw i wzoréw oraz
podczas haftowania duzych wzoréw.

Duzy (sprzedawany oddzielnie z niektérymi modelami)
Obszar haftowania 18 cm x 13 ¢cm (7 cali x 5 cali)
Uzywaj do haftowania wzoréw o rozmiarze od 10 cm x
10 cm (4 cale x 4 cale) do 18 cm x 13 cm (7 cali x 5 cali).

Sredni (sprzedawany oddzielnie z niektérymi modelami)
Obszar haftowania 10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale)
Uzywaj do haftowania wzoréw o rozmiarze mniejszym
niz 10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale).

Maly (sprzedawany oddzielnie z niektérymi modelami)
Obszar haftowania 2 cm x 6 cm (1 cal x 2-1/2 cala)
Uzywaj do haftowania matych wzoréw, na przyktad
identyfikatoréw.

Mozna réwniez uzywac innych tamborkéw
opcjonalnych. Wybierajac opcjonalny tamborek, ktéry
nie jest widoczny na ekranie, pamietaj, aby sprawdzi¢,
czy rozmiar projektu pasuje do rozmiaru obszaru
haftowania tamborka. Aby uzyska¢ informacje o
zgodnosci tamborka, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca produktéw firmy Brother.

Wybierz tamborek, ktdry jest troche wiekszy niz rozmiar
wzoru. Obstugiwane opcje tamborkéw sa wySwietlane na

ekranie.
(i) @)
@:L 11234 ()|
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@ Wyrdznione: mozna uzywaé
® Zacienione: nie mozna uzywac

A PRZESTROGA

e W przypadku uzycia zbyt matego tamborka
stopka moze uderzy¢ o tamborek podczas
szycia i spowodowac obrazenia ciata oraz
uszkodzenia maszyny.

B Zakladanie tkaniny

S Uwaga
Q ¢ Jesli tkanina zostanie zamocowana w tamborku
zbyt luzno, jako$¢ haftowania wzoru bedzie
staba. Zaktadaj tkaning na poziomej powierzchni.
Ostroznie rozciagnij ja i zacisnij w tamborku. Aby
prawidtowo zatozy¢ tkanine, wykonaj ponizsze
Cczynnosci.

Unies$ i poluzuj $rube regulacyjna tamborka, a
nastepnie wyjmij wewnetrzna ramke.

d

Y,
®

0)

@ Sruba regulacyjna tamborka
® Ramka wewnetrzna
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Przygotowanie tkaniny

Utéz tkanine wierzchnia strona skierowana w gore na

wierzchu ramki zewnetrzne;j. Przypomnienie
Zat6z ramke wewnetrzng, upewniajac sig, ze symbol '« Po rozciagnieciu tkaniny jej delikatne ostukanie
/\ na ramce wewnetrznej jest zréwnany z symbolem powinno generowac dzwigk podobny do dzwigku

bebna.

¢ Rozciggnij tkaning za wszystkie cztery narozniki i
brzegi. Podczas rozciggania tkaniny dokre¢ srube
regulacyjng tamborka.

V' naramce zewnetrznej.

Obréc¢ srube regulacyjna tamborka w pozycje
poczatkowa.

@® Symbol /\ naramce wewnetrznej

VINVMOL4VH JINVNAZDOdZOY

® Symbol \/ naramce zewnetrznej
® Sruba regulacyjna tamborka

Przypomnienie
Dokre¢ lekko srube regulacyjna tamborka, a nastepnie yp

usun pofatdowanie tkaniny, ostroznie pociagajac * Do wkrecania_i Wykr.ecani’a $ruby regulacyjnej
brzegi i naroza. Nie wykrecaj sruby. t’amborka mozesz uzywac¢ dotgczonego
Srubokreta.

)

B Uzywanie szablonu hafciarskiego
Jesli jest konieczne wykonanie haftu w konkretnym
miejscu, z tamborkiem mozna uzy¢ szablonu

Lekko napnij tkanine i dokrec srube regulacyjna, tak hafciarskiego.
aby zabezpieczy¢ tkanine przed poluzowaniem po
naciagnieciu. Za pomoca pidra zaznacz na tkaninie obszar do
B . L ) haftowania.
* Po rozciagnieciu tkaniny upewnij sie, ze jest napieta.
O,
®
¢ Przed rozpoczeciem haftowania upewnij sie, ze ©® Wzor haftu
ramki wewnetrzna i zewnetrzna sg réwno ® Zaznaczenie
ustawione.
O—-7— —O

@® Ramka zewnetrzna
® Ramka wewnetrzna
® Tkanina
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Przygotowanie tkaniny

Umies¢ szablon hafciarski na ramce wewnetrznej.
Linie pomocnicze na szablonie hafciarskim zréwnaj z
wzorem zaznaczonym na tkaninie.

@® Ramka wewnetrzna
® Linia pomocnicza

Lekko rozciagnij tkanine, tak aby nie tworzy¢ fatd ani
zmarszczen, a nastepnie wcisnij ramke wewnetrzna do
zewnetrznej.

@® Ramka wewnetrzna
® Ramka zewnetrzna

e Zdejmij szablon hafciarski.

Haftowanie matych tkanin lub na brzegach

Podczas haftowania stosuj fizeline stabilizujaca. Po
haftowaniu ostroznie zdejmij materiat stabilizujacy. Materiat
stabilizujacy zamocuj w sposéb pokazany w ponizszych
przyktadach. Zalecamy stosowanie materiatu stabilizujacego
do haftowania.

B Haftowanie matych tkanin
Za pomoca tymczasowego kleju w aerozolu przymocuj
maty kawatek tkaniny na wiekszym w tamborku.
Jesli nie chcesz stosowac kleju, tkaning mozna
przyfastrygowac.

N
~

- W

@ Tkanina
® Materiat stabilizujacy

B Haftowanie brzegéw i narozy
Za pomocga tymczasowego kleju w aerozolu przymocuj
maty kawatek tkaniny na wiekszym w tamborku.
Jesli nie chcesz stosowac kleju, tkaning mozna
przyfastrygowac.

S

7

7

@ Tkanina
® Materiat stabilizujacy

B Haftowanie wstazek i tasm
Zamocuj taSma dwustronna lub tymczasowym klejem w
aerozolu.

. v

)

7\
W

T.1

N/

z
|

| \ ) 1@

- N\

@ Wstazka lub tasma
® Materiat stabilizujacy
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Mocowanie tamborka

Mocowanie tamborka

Opus¢ dzwignie zabezpieczajaca tamborek tak, aby
o Uwaga byta na jednym poziomie z tamborkiem w uchwycie.

¢ Przed zamocowaniem tamborka nawin zalecang
ni¢ dolng na szpulke i zat6z szpulke dolna.

o Nacisnij przycisk (_2) (podnoszenie stopki), aby
podnies¢ stopke.

e Unie$ dzwignie zabezpieczajaca tamborek.

@
(&
\ A PRZESTROGA
\ ¢ Jesli dzwignia zabezpieczajaca tamborek nie
zostanie opuszczona, zostanie wyswietlony
ponizszy komunikat. Szycia nie bedzie mozna

@ Dz2wignia zabezpieczajaca tamborek rozpocza¢ do momentu opuszczenia dzwigni
® Ramig zabezpieczajacej tamborek.

VINVMOL4VH JINVNAZDOdZOY

Wyréwnaj prowadnik tamborka z prawa krawedzia

uchwytu tamborka. Upewnij sie, ze ramka do haftowania

jest maksymalnie odsunieta do tytu.
ZABLOKUJ DZWIGNIE BLOKUJACA
RAMKE W OPUSZCZONYM

POLOZENIU.
OK

B Zdejmowanie tamborka

Nacisnij przycisk () (podnoszenie stopki), aby
podnies¢ stopke.

® Uchwyt tamborka e Unie$ dzwignie zabezpieczajaca tamborek.

® Prowadnik tamborka
\
/

e Pociagnij tamborek do siebie.

Wsun tamborek do uchwytu tak, aby strzatka tamborka
byla wyréwnana ze strzatka na uchwycie.

€
e

\

@ Strzatka
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Wybér wzoréw haftu

N
N

Wybor wzorow haftu

Informacje o prawach autorskich

Wzory zapisane w pamieci sg przeznaczone wytacznie do
uzytku prywatnego. Wszelkie publiczne lub komercyjne
wykorzystanie wzoréw stanowi naruszenie praw autorskich i
jest surowo zabronione.

.
|
o
2
°
3
8
a
v

Rodzaje wzoréw haftu

W pamieci maszyny jest przechowywanych wiele wzoréw
haftu liter i haftu dekoracyjnego (petne informacje na temat
wzoréw zapisanych w pamieci znajduja sie w temacie
,Przewodnik projektowania haftéw”). Mozna réwniez
korzysta¢ ze wzoréw zapisanych w pamieci USB
(sprzedawana oddzielnie).

® ©
—

& ¥

o—AB | AA
e )i, [&5]-e

| |
® ® @

Wzory haftu

wZastrzezone” wzory firmy Brother

Florystyczne wzory liter alfabetu

Wzory liter

Wzory obramowan

Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ modut haftujacy w
pozycji przechowywania

Wzory przechowywane w pamieci maszyny

Wzory zapisane w pamieci USB

@0 PO

Wyb6r wzoru haftu

Mozesz wybraé prosty wzér wbudowany w maszynie i
wyhaftowac go na prébe.

o Nacisnij przycisk & na ekranie wyboru typu wzoru.
* Po zakonczeniu inicjowania maszyny i przesunieciu

ramienia do pozycji poczatkowej zostanie
wyswietlony ekran wyboru typu wzoru. Jesli zostanie

wyswietlony inny ekran, naci$nij przycisk , aby
wyswietli¢ ponizszy ekran.

& | M

AB | AA

Zawsze naci$nij podczas
l wyjmowania modutu haftu.

e Nacisnij przycisk <€ lub [, aby wyswietli¢
odpowiedni wzér na ekranie. W tej procedurze

naciénij cztery razy przycisk ’

g

(15c N Il

)|

-
]

e Nacisnij przycisk § , a nastepnie przycisk [B&].

@) m 87. 3mm
89.. me

@) (e B! &imiE@)
UDD

ST

— Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.

e Nacisnij przycisk [B&.

¢ Potwierdz umiejscowienie szytego wzoru zgodnie z
informacjami z tematu ,Potwierdzanie
umiejscowienia wzoru” na stronie B-63.

Lem &: Yommi@)
@@
el
IID

— Zostanie wySwietlony ekran haftowania.
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Potwierdzanie umiejscowienia wzoru

Potwierdzanie umiejscowienia wzoru

Wz6r jest na ogét umiejscowiony na Srodku tamborka.
Jesli chcesz zmieni¢ umiejscowienie wzoru na odziezy,
mozesz wyswietli¢ podglad uktadu przed rozpoczeciem
haftowania.

Sprawdzanie umiejscowienia wzoru

Tamborek przesunie sie i pokaze umiejscowienie wzoru.
Obserwuj uwaznie tamborek, aby upewni¢ sie, ze wzér
zostanie wyhaftowany w prawidtowym miejscu.

o Nacisnij przycisk na ekranie ustawien haftowania.

e Na panelu :-;-]I nacisnij przycisk odpowiadajacy
Ll

pozycji, ktéra chcesz sprawdzic.

— O

@ Wybrana pozycja
— lgta przesunie sie w wybrane miejsce na wzorze.

Przypomnienie
e Aby wyswietli¢ caty obszar haftowania, nacisnij
przycisk . Tamborek przesunie sie i pokaze
obszar haftowania.

A PRZESTROGA

e Upewnij si¢, ze podczas przesuwania
tamborka igla jest podniesiona. Jesli igla
bedzie opuszczona, moze sie ztamac i

spowodowac obrazenia ciala.

e Nacisnij przycisk | o« .

Podglad wybranego wzoru

o Nacisnij przycisk @ .

— Zostanie wyswietlony rzeczywisty obraz
haftowanego wzoru.

Nacisnij przycisk (J|[© (@ | = , aby wybraé

tamborek uzywany w podgladzie.

¢ Nie mozna wybra¢ tamborkéw wyswietlanych w
kolorze jasnoszarym.

e Naciénij przycisk §@/, aby powiekszy¢ obraz
wzoru.

¢ Wzdr zostanie wyhaftowany tak samo, jak wyglada
na ponizszym obrazie.

B Rozmiary tamborkéw wyswietlane na ekranie

Wyswietlacz Typ tamborka i obszar haftowania

Q Bardzo duzy tamborek
— |26.cm x 16 cm (10-1/4 cala x 6-1/4 cala)

C@ > |Duzy tamborek (sprzedawany oddzielnie z
niektérymi modelami)
18 cm x 13 cm (7 cali x 5 cali)

Sredni tamborek (sprzedawany oddzielnie z
niektérymi modelami)
10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale)

Maty tamborek (sprzedawany oddzielnie z niektérymi
modelami)

2 cm x 6 cm (1 cal x 2-1/2 cala)

Nacisnij przycisk | o« , aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.

Podstawowe operacje B-63
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Haftowanie

Haftowanie

Po zakoriczeniu etapu przygotowan mozesz rozpoczac
haftowanie. W tym rozdziale opisano poszczegdlne etapy
haftowania i naszywania aplikacji.

Haftowanie wzoru

W trakcie haftowania wzoréw kazda zmiana koloru wigze sie
ze zmianag nici.

Przygotuj nici do haftowania w kolorze wyswietlonym
na ekranie.

Ul ! 0 Omin —~__ 0
é U 8625 15minE 7

min)

O JASNOSZARY 3

s ZIELONY
ﬁ B Gracowy i ——O)
220
=)

I JASNY BZOWY 1

I JASNOSZARY 2 W=+

@ Numerowanie koloréw haftu

¢ Istnieje mozliwo$¢ zmiany numeréw przypisanych
do wyswietlanych koloréw nici. Nacisnij przycisk
i zmien ustawienia na ekranie ustawien.
Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w

rozdziale ,Zmiana wyswietlanego koloru nici” na
stronie B-65.

e Ustaw ni¢ haftowania i nawlecz ja na igte.
L]

Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziatach ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-24
i ,Nawlekanie nici na igte” na stronie B-26.

v, Uwaga

¢ Przed uzyciem nawlekacza sprawdz, czy stopka
zostata opuszczona.

N,

Przel6z ni¢ przez otwér w stopce do haftu i
przytrzymaj ja delikatnie lewa reka.

Nie napinaj mocno nici.

A PRZESTROGA

¢ Jedli ni¢ zostala naciagnieta za mocno, moze
to spowodowac¢ ztamanie lub wygiecie igly.

e W trakcie szycia staraj sie nie uderza¢ rekoma
ani innymi obiektami w ramie. Moze to by¢

przyczyna nieréwnego wyhaftowania wzoru.

Opusc¢ stopke, a nastepnie nacisnij przycisk ,Start/
Stop”, aby rozpocza¢ haftowanie.

Po 5-6 sciegach ponownie nacisnij przycisk ,Start/
Stop”, aby zatrzyma¢ maszyne.

N

Przytnij nadmiar nici na koncu szwu. Jesli koniec szwu
znajduje sie pod stopka, unies stopke i przytnij nadmiar
nici.

/

AN

¢ Pozostawienie luZnej nici na poczatku haftowania
moze spowodowac jej zaszycie w trakcie haftowania
wzoru, co znacznie utrudni jej obciecie po
wyhaftowaniu wzoru. Przytnij ni¢ na poczatku.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé
haftowanie.

— Szycie Sciegu zatrzyma sie automatycznie ze
Sciegiem wzmacniajacym po wyhaftowaniu jednego
koloru. Jezeli ustawiona jest opcja automatycznego
przycinania, ni¢ zostanie obcieta.
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Haftowanie

Wyjmij ni¢ pierwszego koloru z maszyny. Nawlecz w
maszynie ni¢ kolejnego koloru.

e Powtdrz te same czynnosci, aby wyhaftowac pozostate kolory.

u |__2078
é;’) Y 8625
ZIELONY
W SpaLowy

JASNY BZOWY 1

[0 JASNOSZARY 2 »o;g

B cHABROWY 1 | ___U_,q.\‘

— Gdy haftowanie nicig w ostatnim z wybranych
koloréw zostanie zakoriczone, na ekranie zostanie
wyswietlony komunikat informujacy o zakonczeniu
haftowania. Naci$nij przycisk | o« |. Zostanie
wyswietlony zostanie ekran startowy.

9 Przytnij nadmiar nici danego koloru.

Zmiana wyswietlanego koloru nici

Mozna wyswietli¢ nazwe koloréw nici oraz numery nici haftu.

Przypomnienie
e Kolory na ekranie moga sie nieznacznie rézni¢ od
rzeczywistych koloréw szpulki.

o Nacisnij przycisk .

Wyswietl kolory nici przyciskami («| i | » na panelu

sterowania.

Sfen
v

#123 EJ EJ
Embroidery EJ EJ
Eaj w:fl:ts‘. Predkosé Hi U U

Wybierz nazwe koloréw nici lub numery nici haftu

'o‘|m

s #123

O #23 Emhmidery

Maks. Predkosc
&2 hata -

Spm

EIE D

V] | 0 0 min _ 0
é U 8625 15minz 7

Nazwa koloru nici

I JasNOSzARY 3™

s ZIELONY
h W opaowy 3
300
=)

IO JASNY BZOWY 1

[0 JASNOSZARY 2 W‘

Numer nici

v .
((5 U 8622 1g:::

min

399
Z Embroidery 3

) 534
k i Embroidery 3
810 ”Ogg

g Embroidery 1

O Enﬂruiderv 2 U ‘/+‘

Gdy jest wyswietlany numer nici ,#123”, wybierz

jedna z szesciu pokazanych ponizej marek nici

#zg #123

E #a3 Emhruldery

E Maks. Predkosc
@) haftu

E D D
)=

spm

Embroidery (ni¢ poliestrowa)

D gggmidﬂv
W22 oidory
H 2 roidery
O Eroidery
Country (ni¢ bawetniana)* me,
H &y
H oy
H Sy
Madeira Poly (ni¢ poliestrowa) mse

ira Poly
W2 iiva poly
H okiica poly
230 poty
Madeira Rayon 1125, novon
2% s Ravon
I }adeirs Ravon
D Madeira Rayon

Sulky 1218

O siiky

1508
B suiky

1121
0 suiky

1218
O siiky

Robison-Anton (ni¢ poliestrowa)

9126
I R°A Poly
5751
W R'X poly
E R~A Pal‘{

9126
I R’A Pty

* W niektorych krajach i obszarach sa sprzedawane nici
bawetniano-poliestrowe.

6 Nacisnij przycisk | o« .

Podstawowe operacje B-65
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Sieoane
Aneks

W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny. Znajduja sie tutaj

wskazéwki rozwiazywania probleméw oraz sposoby utrzymywania maszyny w najlepszej kondycji
robocze;.

W tym rozdziale numery stron rozpoczynaja sie od litery ,A”.

RozdziaH KONSERWACJA 1 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW...A-2




Utrzymanie i konserwacja

conirial ] KONSERWACIJA 1
ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

Utrzymanie i konserwacja

Zasady dotyczace smarowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, nalezy ja smarowac.

Niniejsza maszyne fabrycznie nasmarowano niezbedna
iloscia oleju, aby zapewni¢ jej prawidtowe dziatanie i
wyeliminowac konieczno$¢ okresowego smarowania.

W razie wystapienia probleméw, na przyktad trudnosci w
obracaniu pokretta lub nietypowego hatasu, nalezy natychmiast
przerwac uzytkowanie maszyny i skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca produktow firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny

Nie przechowywa¢ maszyny w zadnej z wymienionych nizej
lokalizacji. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny,
na przyktad pojawienia sie rdzy w wyniku kondensacji wilgoci.

* Miejsce narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie niskie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalne zmiany temperatury
¢ Miejsce narazone na duza wilgo¢ lub pare

* Poblize ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

¢ Miejsce na zewnatrz budynku lub narazone na
bezposrednie nastonecznienie

¢ Miejsce narazone na ekstremalnie duze ilosci pytu i smaru

v, Uwaga
e Aby wydtuzy¢ czas eksploatacji niniejszej
maszyny, nalezy ja okresowo wtaczac i uzywac jej.
Przechowywanie maszyny przez dtuzszy czas bez
uzywania moze zmniejszy¢ jej efektywnosé.

Czyszczenie ekranu LCD

Jesli ekran jest zabrudzony, przetrzyj go ostroznie miekka i sucha
szmatka. Nie uzywaj detergentéw ani rozpuszczalnikéw organicznych.

v Uwaga
¢ Nie przecieraj ekranu LCD wilgotng szmatka.

Przypomnienie

¢ Co pewien czas na ekranie LCD moze skrapla¢
sie wilgo¢ oraz moze on byé zaparowany. Nie jest
to jednak usterka. Po chwili zaparowanie zniknie.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona, nasacz lekko fragment
materiatu neutralnym detergentem, mocno wycisnij i przetrzyj
powierzchnie maszyny. Po przetarciu powierzchni wilgotnym
fragmentem materiatu przetrzyj ja ponownie suchym materiatem.

A PRZESTROGA

* Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢ do
obrazen lub porazenia pradem elektrycznym.

Czyszczenie chwytacza

Skrawki materiatu i kurz osadzajace sie w bebenku powoduja
obnizenie wydajnosci szycia, dlatego nalezy przeprowadzac
jego regularne czyszczenie.

o Nacisnij przycisk (1) (przycisk pozyciji igty), aby
podniesc igle.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij przewdd z gniazdka zasilania znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢ do
obrazen lub porazenia pradem elektrycznym.

Unies stopke, aby wyja¢ igle, stopke i jej uchwyt.

* Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz , Wymiana igty”
i ,Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Zdemontuj przystawke ptaska lub modut haftujacy,
jesli sa zamontowane.

e Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowe;j.

>
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Utrzymanie i konserwacja

W Jesli w pokrywie plytki Sciegowej jest Sruba Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
1 Wykre¢ érube pokrywy phytki éciegowej érubokretem w skraw.k'l materl'aiu i ku.rz z chwyjtacza, czujnika nici
ksztatcie litery L (lub dysku). dolnej i otaczajacych je obszaréw.

il

T
<> i

>

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz
® Czujnik nici dolnej

2 Chwy¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun
ja ku sobie.

® Bebenka nie nalezy oliwic.

W16z bebenek w taki sposéb, aby symbol A na
bebenku byt zréwnany z symbolem ® na maszynie.

@ Pokrywa ptytki $ciegowej

W Jesli w pokrywie plytki Sciegowej nie ma Sruby
1 Chwyc¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun
ja ku sobie.

MOWIT9O¥d INVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

Wyjmij bebenek.
Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz. e Wyréwnaj symbole A i ®.

@ Bebenek

@ Symbol A
® Symbol ®
® Bebenek

¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze
wskazane punkty sg wyréwnane.
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Utrzymanie i konserwacja

Zal6z zaczepy pokrywy plytki Sciegowej na plytce
$ciegowej i nasun pokrywe z powrotem.

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

— Zostanie wyswietlony ekran regulacji panelu dotykowego.

Lekko dotknij sSrodka kazdego symbolu + w kolejnosci
od 1 do 5.

S Uwaga
¢ Nie naciskaj ekranu zbyt mocno. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzen.

A PRZESTROGA

* Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktéry jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
splatania gornej nici, pekniecia igly lub obnizenia
wydajnosci szycia. W celu nabycia nowego bebenka
skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

* Sprawdz, czy bebenek zostat prawidlowo zatozony,
w przeciwnym razie moze doj$¢ do ztamania igly.

+1 +4
|

+5
+2 +3

Przelacz gléwny wylacznik zasilania w pozycje OFF, a
nastepnie z powrotem w pozycje ON.

Informacje o komunikacie konserwaciji

Zaleca sie przeprowadzenie
konserwacji zapobiegawczej.

ok |

Gdy zostanie wyswietlony ten komunikat, zaleca sie zabranie
maszyny do autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy
Brother lub najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego firmy Brother w celu przeprowadzenia
okresowej konserwacji. Mimo ze ten komunikat zniknie i

maszyna bedzie nadal dziata¢ po nacisnieciu przycisku | o« |,
komunikat zostanie wyswietlony jeszcze kilka razy, az do
przeprowadzenia odpowiedniej konserwacji.

Gdy zobaczysz ten komunikat, zaplanuj przeprowadzenie
konserwacji maszyny. Dzieki temu zagwarantujesz
nieprzerwane przyszte uzytkowanie maszyny.

Panel dotykowy nie dziata

Jesli ekran nie odpowiada prawidtowo po dotknieciu
przycisku (maszyna nie wykonuje zadanej operacji lub
wykonuje inng operacje), wykonaj ponizsze czynnosci, aby
wprowadzi¢ odpowiednie regulacje.

Trzymajac palec na ekranie, przetacz gtowny wylacznik zasilania
w pozycje OFF, a nastepnie z powrotem w pozycje ON.

S Uwaga
¢ Jesli po wykonaniu czynnosci na ekranie regulacji
ekran nadal nie odpowiada albo nie mozesz
przeprowadzi¢ regulacji, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother.

Sygnal dzwiekowy operacji
Po kazdym nacisnieciu przycisku ustyszysz sygnat

dzwiekowy. W przypadku nieprawidtowej obstugi ustyszysz
dwa lub cztery sygnaty.

B Po nacisnieciu przycisku (prawidlowa obstuga)
ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidlowej obstugi
ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

B Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z
powodu splatania nici,
rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy cztery sekundy,
po czym nastepuje automatyczne zatrzymanie maszyny.
Sprawdz przyczyne btedu i usun ja przed dalszym szyciem.

B Wylaczanie sygnatu dzwiekowego

o Nacisnij przycisk | B |, aby wyswietli¢ ekran ustawien.

e Wyswietl strone 8.

e Ustaw opcje ,Brzeczyk” na ,,OFF”.

.

| Pozyelaigh - 2]

(‘ Brzeczyk ; | gmj

& (o7
& coen ()

]

&

E- Ekran startowy
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Rozwiazywanie probleméw

Rozwiazywanie probleméw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed
oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,
wymienione ponize;j.

Wiekszos¢ probleméw mozna rozwigzaé samodzielnie.
Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, w witrynie Brother
Solutions Center znajduja sie najnowsze czesto zadawane
pytania (FAQ) oraz wskazéwki rozwigzywania probleméw.
Odwiedz strone ,, http://support.brother.com/ .

Jesli problem nie ustepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

Najczesciej wystepujace problemy i ich
rozwiazania

Ponizej znajduja sie szczegbtowe informacje o przyczynach i
rozwiazaniach najczestszych probleméw. Zapoznaj sie z
nimi zanim zdecydujesz sie na kontakt z nami.

Gorna nic jest naprezona strona A-5
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny strona A-6
Nieprawidlowe naprezenie nici strona A-7
Tka!lln:jl jest pochwycona w maszynie inie | o
moze si¢ przesuwac

Gdy nic zapla}cze sie pod nawijaczem strona A-11
szpulki dolnej

Gorna ni¢ jest naprezona

B Objaw
e Gorna ni¢ wyglada jak jedna ciagta linia.

¢ Dolna ni¢ jest widoczna od gornej strony tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja).

¢ Gdrna ni¢ naprezyta sie i wyciaga sie po
pociagnieciu.

¢ Gdrna ni¢ naprezyta sie i powoduje marszczenie
tkaniny.

e Gérna ni¢ jest mocno naprezona, przez co efekty
szycia nie zmieniaja sie nawet po regulacji
naprezenia.

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna ni¢

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

CACKOACKS)

B Przyczyna

Nieprawidlowe nawiniecie nici dolnej

Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta, co oznacza

jej nieodpowiednie naprezenie, w momencie
pociagniecia gornej nici nastepuje pociagniecie nici

dolnej przez tkanine. Z tego wzgledu ni¢ jest widoczna na

wierzchniej stronie tkaniny.

Rozwiazanie / Kwestie do sprawdzenia
Nawin prawidtowo dolna ni¢.

Nacisnij przycisk i podnies dzwignie podnoszenia

stopki.

e Wyjmij bebenek ze szpulki dolnej.

Umies¢ szpulke dolna w bebenku w taki sposob, aby

ni¢ rozwijala si¢ w prawidlowa strone.

e Prawa reka przytrzymaj szpulke dolng, tak aby ni¢

rozwijata sie w lewo, a lewa reka przytrzymaj
koncowke nici.

Nastepnie prawa reka umies¢ szpulke dolng w
bebenku.

Jesli szpulka dolna zostanie wtozona z nicia, ktéra

rozwija sie w nieprawidtowym kierunku, szycie bedzie

realizowane z nieprawidtowym naprezeniem nici.

Przytrzymujac szpulke dolna na miejscu palcem,
przewlecz nié przez szczeline w pokrywie plytki
$ciegowej.

* Prawa reka docisnij szpulke dolna w dét, a lewa reka

przetéz koniec nici wokét zaczepu.

@ Zaczep
® Docisnij szpulke dolng prawa reka.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Pociagnij ni¢, aby przewlec ja przez szczeling w pokrywie
ptytki éciegowej, a nastepnie obetnij przecinakiem.

/

® Szczelina

® Przecinak

Szycie przy prawidtowo naprezonej nici jest mozliwe dopiero
po odpowiednim ustawieniu szpulki dolnej w bebenku.

Nacisnij przycisk [ ,©|, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny

B Objaw

¢ Ni¢ placze sie na spodniej stronie tkaniny.

¢ Po rozpoczeciu szycia stychac grzechoczacy dzwiek
i nie mozna kontynuowac pracy.

e Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w bebenku.

B Przyczyna
Gorna nic jest nieprawidlowo nawleczona
Jesli gérna nic jest nieprawidtowo nawleczona i
przechodzi przez tkaning, nie moze zosta¢ mocno
pociagnieta i placze sie w bebenku, wywotujac
grzechoczacy dzwiek.

B Rozwiazanie / Kwestie do sprawdzenia
Usun splatana ni¢ i popraw nawleczenie gérnej nici.

Usun splatana nic. Jesli usuniecie nie jest mozliwe,
obetnij ni¢ nozyczkami.

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

e Usun gérna ni¢ z maszyny.

e Jesli szpulka dolna zostata wyjeta z bebenka,
informacje o jej prawidlowym montazu znajduja sie
w temacie ,Zaktadanie szpulki dolnej” w rozdziale
,Podstawowe operacje” oraz w temacie
,Rozwiazanie / Kwestie do sprawdzenia” w rozdziale
,Gorna ni¢ jest naprezona” na stronie A-5.

Aby prawidtowo nawlec gérna ni¢, wykonaj ponizsze czynnosci.
Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

— Przestona gérnej nici otworzy sie, umozliwiajac nawleczenie.

e Nici nie mozna prawidtowo nawlec bez
podniesienia stopki.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie u géry, jak na
ponizszym rysunku. Sprawdz, czy oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory. Jesli nie, naciskaj
przycisk (przycisk pozycji igty) do momentu, az
oznaczenie znajdzie sie u gory.

W@

@ Oznaczenie na pokretle

Przytrzymujac nic lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa reka
i przeléz ja przez pokrywe prowadnika nici do przodu.

-

. ®

@ Pokrywa prowadnika nici
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Rozwiazywanie probleméw

Przet6z ni¢ pod plytka prowadnika nici, a nastepnie - - —
pociagnij ja do géry. Nieprawidlowe naprezenie nici

B Objawy

¢ Objaw 1: ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja).

e Objaw 2: ni¢ gérna wyglada jak prosta linia z
wierzchu tkaniny.

¢ Objaw 3: ni¢ gérna wystaje ze spodu tkaniny. (Patrz A

ponizsza ilustracja).

@ Plytka prowadnika nici ¢ Objaw 4: ni¢ dolna wyglada jak prosta linia na
. .. spodzie tkaniny.
Przytrzymujac lekko prawa reka ni¢ przechodzaca pod

plytka prowadnika nici, przel6z ni¢ przez prowadniki
w sposob pokazany ponizej. O Objaw 1

¢ Objaw 5: icieg na spodzie tkaniny jest luzny.

MOWITA0Ud TIINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

O Objaw 3
@ Przestona
e Nacisnij przycisk | ,&/.
@ Spodnia strona tkaniny
® Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
A o © Gorna ni¢
Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy. @ Wierzchnia strona tkaniny
Ni¢ mozna tatwo przetozy¢ przez prowadnik nici ® Ni¢ dolna
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac ® Goérna ni¢ wystaje ze spodniej strony tkaniny

prawa, jak widac na rysunku.
B Przyczyna / Rozwiazanie / Kwestie do

sprawdzenia

O Przyczyna 1
Ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona w maszynie.
<W przypadku opisanych wyzej objawow 1 i 2>
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.
Aby prawidtowo nawlec ni¢, przywréc¢ standardowe
naprezenie gérnej nici, a nastepnie przeczytaj temat
@® Prowadnik nici igielnicy ,Gorna nic¢ jest naprezona” na stronie A-5.

Nastepnie uzyj nawlekacza igly do nawleczenia igty.
Kontynuuj, wykonujac procedure opisana w temacie
»Nawlekanie nici na igle” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

<W przypadku opisanych wyzej objawéw 3 i 5>
Gdrna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec gérna nic, przywrdé
standardowe naprezenie gérnej nici, a nastepnie
przeczytaj temat ,Splatana ni¢ na spodniej stronie
tkaniny” na stronie A-6.
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Rozwiazywanie problemoéw

O Przyczyna 2

Uzywana igla i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem

stosowanej tkaniny.

Igta maszyny, ktérej nalezy uzywac, zalezy od typu szytej

tkaniny oraz grubosci nici.
Jesli uzywane igta i ni¢ sa nieprawidtowe wzgledem
stosowanej tkaniny, naprezenie nici bedzie
nieodpowiednie i bedzie skutkowa¢ marszczeniem
tkaniny lub pomijaniem Sciegéw.

e Aby sprawdzi¢, jakie igty i nici s3 odpowiednie do
stosowanej tkaniny, przeczytaj temat ,Kombinacje
tkaniny/nici/igty” w rozdziale ,Podstawowe

operacje”.

O Przyczyna 3

Ustawiono nieprawidlowe naprezenie nici gornej.
Ustawienie naprezenia gérnej nici jest nieodpowiednie.

Informacje o prawidtowym naprezeniu nici znajduja sie w

temacie ,Ustawianie naprezenia nici” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.
Prawidtowe naprezenie nici zalezy od typu tkaniny oraz

typu uzywanej nici.
*

Naprezenie nici najlepiej przetestowac na

niepotrzebnym skrawku tkaniny identycznej z
tkaning, ktéra ma by¢ uzywana do szycia.

S Uwaga

e Jesli gérna ni¢ i dolna ni¢ sa nieprawidtowe,
odpowiednie wyregulowanie naprezenia nie jest
mozliwe. Najpierw sprawdz gérna nic i doing ni¢,
a nastepnie wyreguluj naprezenie.

e Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny

Nacisnij przycisk |=| na ekranie recznej regulacji,
aby zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.
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e Jesli gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny
Nacisnij przycisk |+| na ekranie recznej regulacji,
aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici.
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Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie
moze si¢ przesuwac

Jesli tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
przesuwad, ni¢ prawdopodobnie splatata sie pod ptytka
Sciegowa. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wyjac tkanine z
maszyny. Jesli operacji nie mozna wykona¢ zgodnie z
procedura, nie prébuj wyciagac tkaniny sita. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Wyjmowanie tkaniny z maszyny

o Natychmiast zatrzymaj maszyne.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij igte.
Jedli igta jest obnizona na tkanine, obré¢ pokretto od

siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara),
aby podniesc igte, a nastepnie wyjmij igte.

e Patrz temat ,Wymiana iglty” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

e Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

e Patrz temat ,Wymiana stopki” i temat ,Zdejmowanie
i zaktadanie uchwytu stopki” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu.

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe, wyjmij ja. Kontynuuj
ponizsze czynnosci, aby wyczysci¢ chwytacz.

6 Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowe;j.

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

e Patrz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

a Obetnij splatana ni¢ i wyjmij szpulke dolna.
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Rozwiazywanie problemoéw

Wyjmij bebenek. Wyjmij wszystkie nici z chwytacza i wokot

Jesli ni¢ pozostaje w bebenku, wyjmij ja. transporterow.

@ Obro¢ pokretto, aby unies¢ transportery.

Wyréwnaj dwa otwory srub w plytce Sciegowej z
dwoma otworami w plycie montazowej plytki
$ciegowej, a nastepnie zaloz plytke Sciegowa na

maszyne.
Lekko dokre¢ srube palcami z prawej strony plytki A
© Bebenek $ciegowej. Nastepnie mocno dokrec srube z lewej
strony Srubokretem w ksztalcie litery L (lub dysku). Na
Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun koniec mocno dokre¢ Srube z prawej strony.
skrawki materiatu i kurz z chwytacza i otaczajacych go
obszaréw.

Obré¢ pokretto, aby sprawdzié, czy transportery
(@ Szczotka do czyszczenia przesuwaja sie swobodnie i nie maja styku z
® Chwytacz krawedziami szczelin ptytki Sciegowe;.

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe. %"ty"””‘ od punktu / ®
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Jesli wyjecie tkaniny nie jest Kontynuuj od punktu i E i i 7
mozliwe. @ ifili i; ij
Wykre¢ dwie sruby plytki Sciegowej dotaczonym ij HB ié

Srubokretem w ksztalcie litery L (lub dysku).
O] ®

@ Prawidtowe ustawienie transporteréw

® Nieprawidtowe ustawienie transporterow

S Uwaga
e Uwazaj, aby wykrecone sruby nie wpadty do
maszyny.

S Uwaga
e Uwazaj, aby wykrecone sruby nie wpadty do
maszyny.

Nieznacznie unies plytke sciegowa, obetnij splatana
ni¢, a nastepnie wyjmij plytke sciegowa.

Zdejmij tkanine i nici z ptytki Sciegowe;.

Jesli tkaniny nie mozna wyja¢ po wykonaniu tych
czynnosci, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

Aneks A-9



Rozwigzywanie probleméw

W16z bebenek w taki sposéb, aby symbol A na
bebenku byt zrownany z symbolem

na maszynie.

@ Symbol A
® Symbol @
® Bebenek

¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze
wskazane punkty sa wyréwnane.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs¢
do splatania gornej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia.

¢ Upewnij sie, ze bebenek zostat prawidtowo
zalozony, gdyz w przeciwnym razie moze
doj$¢ do ztamania igly.

Zamontuj pokrywe plytki sciegowej zgodnie z punktem

w temacie ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

Sprawdz stan igly i zaldz ja.

Jesli stan igly jest zty, na przyktad jest wygieta, zatéz
nowa igte.

¢ Patrz temat ,Kontrola igty” i temat , Wymiana igty” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiel. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozic
odniesieniem obrazen.

S Uwaga
Q ¢ Po wykonaniu tej procedury sprawdz, czy
maszyna dziata prawidtowo, wykonujac ponizszg
procedure w temacie ,Sprawdzanie dziatania
maszyny”.

Przypomnienie

¢ Poniewaz mogto doj$¢ do uszkodzenia igty, gdy
tkanina zostata pochwycona przez maszyne,
zalecamy wymiane igly na nowa.

B Sprawdzanie dzialania maszyny
Jesli wymontowano ptytke Sciegowa, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewnic sie, ze montaz zostat prawidtowo
wykonany.

o Wiacz maszyne.

(o)
I

. s . I
e Wybierz Scieg ! .
1

S Uwaga
Q ¢ Nie zaktadaj jeszcze stopki ani nici.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i popatrz z kazdej
strony, aby sprawdzi¢, czy igla wchodzi w srodek
otworu w plytce Sciegowej.

Jesli igta styka sie z ptytka Sciegowa, zdemontuj ptytke,
a nastepnie z powrotem ja zamontuj, rozpoczynajac od
punktu @ w temacie ,Wyjmowanie tkaniny z
maszyny” na stronie A-8.

@ Otwoér w ptytce Sciegowej
® Pokretto

=
e Wybierz Scieg g Tym razem wybierz maksymalne

wartosci ustawien dlugosci oraz szerokosci Sciegu.

e Szczegbtowe informacje o zmianie ustawien
znajduja sie w temacie ,Ustawianie szerokosci
Sciegu” i temacie ,Ustawianie dtugosci Sciegu” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

6 Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy
igielnica i transportery dzialaja prawidlowo.
Jesli igta lub transportery stykaja sie z ptytka Sciegowa,
maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. W takim
przypadku skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.




Rozwiazywanie probleméw

Wylacz maszyne, a nastepnie zal6z szpulke dolna i
stopke.

¢ Patrz temat ,Zaktadanie szpulki dolnej” i temat
,Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

a Prawidlowo nawlecz ni¢ w maszynie.

* Szczegétowe informacje o nawlekaniu nici w
maszynie znajduja sie w temacie ,Nawlekanie
gbrnej nici” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Przypomnienie

e Jesli gérna ni¢ zostanie nawinieta nieprawidtowo,
moze sie plata¢. Upewnij sig, czy ni¢ w maszynie
jest prawidtowo nawinieta.

Przeprowadz prébne szycie z uzyciem tkaniny
bawelniane;j.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe szycie moze wynikac¢ z
nieodpowiedniego nawleczenia gérnej nici lub
stosowania cienkich tkanin. Jesli efekty szycia
prébnego sa niezadowalajgce, sprawdz
nawleczenie goérnej nici lub typ stosowanej
tkaniny.

A PRZESTROGA

¢ Nie wyjmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej,
nawet jesli zaplacze sie pod nim ni¢. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen
ciala.

¢ Nie wykrecaj sruby na kotku prowadnika
nawijacza szpulki dolnej, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie maszyny.
Wykrecenie sruby nie umozliwia odwiniecia
nici.

@® Sruba kotka prowadnika nawijacza szpulki dolnej

Gdy ni¢ zaplacze sie pod nawijaczem
szpulki dolnej

Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpoczyna sie, gdy nic nie
przechodzi prawidtowo pod tarcza naprezacza prowadnika
nawijania szpulki dolnej, ni¢ moze sie zaplata¢ pod
gniazdem nawijacza szpulki dolnej.

W takim przypadku nalezy rozwinaé ni¢ zgodnie z ponizsza
procedura.

Ay
L o
® Ni¢

©@ Gniazdo nawijacza szpulki dolnej

Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem nawijacza szpulki
dolnej, nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby
zatrzyma¢ nawijanie szpulki.

Gdy jest podtaczony sterownik nozny, zdejmij z niego
stope.

Obetnij ni¢ nozyczkami za prowadnikiem nawijania
szpulki dolnej.

@® Prowadnik nawijania szpulki dolnej

Przesun walek nawijacza szpulki dolnej w lewo, a
nastepnie zdejmij szpulke z watka i przetnij ni¢
prowadzaca do szpulki, aby umozliwi¢ catkowite
zdjecie szpulki z watka.

Aneks A-11
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Rozwiazywanie problemoéw

Lewa reka chwy¢ koniec nici, a prawa reka odwin nié
w sposob przedstawiony na rysunku, zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

6 Ponownie nawin szpulke dolna.

S Uwaga
e Upewnij sig, ze ni¢ prawidtowo przechodzi pod
tarcza naprezacza prowadnika nawijania szpulki
dolnej.

A-12



Rozwiazywanie problemoéw

Lista objawow

B Przygotowanie

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne
Nie mozna nawlec | lgta jest ustawiona w nieprawidtowej pozycji. Nacisnij przycisk ,,Pozycja igty”, aby podniesc¢ igte. | B-4
nici na igte. ) . ) ) . i
Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zat6z igte. B-31
Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-31
Gorna ni€ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
ponownie nawin nié.
Haczyk nawlekacza jest wygiety i ni¢ nie Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca -
przechodzi przez ucho igty. produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Dzwigni nawlekacza nie mozna przesung¢ ani Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg -
przywrécié do pierwotnej pozyciji. produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Jest stosowana igta rozmiaru 65/9. Igta jest niezgodna z nawlekaczem. Recznie B-27
przeprowadz ni¢ przez ucho igty.
Nie mozna opuscié | Stopke podniesiono za pomocg przycisku Nacisnij przycisk ,,Podnoszenie stopki”, aby B-4
stopki za pomoca »Podnoszenie stopki”. opusci¢ stopke.
dzwigni
podnoszenia stopki.
Ni¢ dolna nie Ni¢ nie jest prawidtowo przeprowadzona przez | Prawidtowo przeprowadz ni¢ przez prowadnik B-18
nawija sie réwno prowadnik nawijania szpulki dolnej. nawijania szpulki dolne;j.
na szpulke dolna. . . . .
Szpulka dolna wolno sig obraca. Przesun regulator szybkosci szycia w prawo, B-18
aby zwiekszy¢ szybkos¢.
Wyciagnieta ni¢ nie zostata prawidtowo Nawin wyciagnieta ni¢ na szpulke dolng pie¢ B-18
nawinieta na szpulke dolna. lub szes$¢ razy zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.
Pusta szpulka dolna nie zostata prawidtowo Ustaw pustg szpulke dolng na trzpieniu i powoli | B-18
ustawiona na trzpieniu. obré¢ szpulke, az zatrzasnie sie na miejscu.
Podczas nawijania | Nie nawinigto prawidtowo nici szpulki dolnej. Po odwinigciu nici ponizej gniazda nawijacza B-18, A-11
szpulki dolnej nié Podczas wstepnego nawijania nici na szpulke szpulki dolnej nawin prawidtowo szpulke dolna.
dolna nawineta sig¢ | dolng ni¢ nie zostata prawidtowo ustawiona w Podczas nawijania nici na szpulke dolng
ponizej gniazda prowadnicach. maszyny postepuj zgodnie z ilustracjami
nawijacza szpulki znajdujgcymi sie na gérze maszyny.
dolnej.
Nici dolnej nie mozna | lgta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-31
pociagngé w gére. stepiony.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-21
Na ekranie LCD nic | Gtéwny przefgcznik zasilania jest wytgczony. Przetacz gtéwny przetacznik zasilania w pozycje ON. | B-10
sie nie pojawia. o . .. . :
Wtyczka przewodu zasilania nie jest wiozona do | Wt6z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka | B-10
gniazdka elektrycznego. elektrycznego.
Ekran LCD jest Na ekranie LCD skroplita sie para. Po chwili zaparowanie zniknie. -
zaparowany.
Przyciski ekranowe | Przyciski sa naciskane rekawicami. Naciskaj przyciski ekranowe palcami. B-16
nie reaguja. Przyciski sg naciskane paznokciami.
Jest uzywane nieelektrostatyczne piéro dotykowe.
Przyciskiekranowe | Czuto$¢ przyciskéw ekranowych nie jest Wyreguluj czutos¢ przyciskow ekranowych. B-16
nie reaguja lub ustawiona dla uzytkownika.
czutos¢ jest za
duza.

Aneks

A-13

>

-

MOWIT9O¥d INVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM



Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacije
referencyjne

Lampka szycia nie
zaswieca sie.

Lampka szycia jest uszkodzona.

Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

procedure inicjowania.

Na ekranie ustawien opcja ,Oswietlenie” jest Zmien ustawienie na ,,ON”. B-15
ustawiona na ,,OFF”.
Modut haftujacy Modut haftujacy nie jest prawidtowo zatozony. Ponownie zatéz modut haftujacy. B-54
nie dziata.
Tamborek zatozono przed zainicjowaniem modutu. | Zdejmij tamborek i prawidtowo przeprowadz B-55

B Podczas szycia

przebic¢ igta.

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne

Maszyna nie dziata. | Nie nacisnieto przycisku ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk ,Start/Stop”. B-35
Watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety | Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo. | B-18
W prawo.

Nie wybrano wzoru. Wybierz wzor. B-35
Stopka nie jest opuszczona. Opus¢ stopke. B-2
Przycisk ,Start/Stop” nacisnieto przy Odtgcz sterownik nozny lub uzyj go do obstugi maszyny. | B-37
podtaczonym sterowniku noznym.

Nacisnieto przycisk ,Start/Stop”, a maszyna jest Do obstugi maszyny uzyj sterownika noznego, a nie B-13
skonfigurowana tak, aby szeroko$¢ Sciegu zygzakowego | przycisku ,Start/Stop”, albo wyigcz (ustawienie ,OFF”)

byta ustawiana regulatorem szybkosci szycia. opcje ,Kontrola szerokosci” na ekranie ustawien.

Igta tamie sie. Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zatéz igte. B-31
Sruba mocujaca igly nie jest dokrecona. Dokreé srube mocujaca igty. B-31
Igta jest obrécona lub wygieta. Wymien igte. B-31
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabela ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-30
uzywanej tkaniny.

Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj zalecanej stopki. B-34

Gorna nic¢ jest za mocno naprezona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41

Tkanina jest wciggana podczas szycia. Nie ciagnij tkaniny podczas szycia. -

Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. | Sprawdz metode zamocowania nasadki szpulki | B-18
i ponownie zamocuj nasadke.

Wokoét otworu w ptytce $ciegowej sa widoczne | Wymien ptytke Sciegowa lub skontaktuj sie z A-2

zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother.

Wokét otworu w stopce sg widoczne zarysowania. | Wymien stopke lub skontaktuj sie z autoryzowanym | B-33
sprzedawca produktéw firmy Brother.

Na bebenku sa widoczne zarysowania. Wymien bebenek lub skontaktuj sie z autoryzowanym | A-2
sprzedawca produktéw firmy Brother.

Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-31

Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ B-18

specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek doinych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.

Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
ponownie nawin nié.

Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-21

Stopka jest zamocowana nieprawidtowo. Prawidtowo zamocuj stopke. B-33

Sruba uchwytu stopki jest poluzowana. Mocno dokre¢ srube uchwytu stopki. B-34

Tkanina jest zbyt gruba. Uzyj tkaniny, ktorg po obréceniu pokretta moze | B-30

A-14




Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacje
referencyjne

Igta tamie sie. Tkanina jest podawana na site podczas szycia Nie podawaj tkaniny na site. -
grubej tkaniny lub grubych szwow.
Dtugos¢ Sciegu jest za mata. Wyreguluj dtugos¢ sciegu. B-40
Do haftowanej tkaniny nie jest przymocowany Zamocuj materiat stabilizujgcy. B-57
materiat stabilizujacy.
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinigta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolne;. B-56
Gorna nié zrywa sie. | Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo nawinieta Ponownie nawlecz ni¢ w maszynie. B-24
(zastosowano nieodpowiednig nasadke szpulki,
nasadka szpulki jest luzna, ni¢ nie jest
zaczepiona o prowadnik nici igielnicy itp.)
Uzyta ni¢ jest splatana lub zwigzana. Usun wszelkie supty lub splatania. -
Wybrana igfa nie jest odpowiednia do uzywanej nici. | Wybierz igte odpowiedniag do typu uzywanej nici. | B-30
Gorna ni¢ jest za mocno napregzona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Nic¢ jest splatana. Nozyczkami lub podobnym narzedziem utnij A-6
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-31
stepiony.
Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zat6z igte. B-31
Wokot otworu w ptytce Sciegowej sg widoczne | Wymien ptytke Sciegowa lub skontaktuj sie z A-2
zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktdw firmy Brother.
Wokot otworu w stopce sg widoczne Wymien stopke lub skontaktuj sie z autoryzowanym | B-33
zarysowania. sprzedawca produktéw firmy Brother.
Na bebenku sg widoczne zarysowania. Wymien bebenek lub skontaktuj sie z autoryzowanym | A-2
sprzedawca produktéw firmy Brother.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/ | B-30
uzywanej tkaniny. igty”.
Podczas szycia ni¢ placze sie lub tworza sie na | Ponownie nawin gérna i dolna nié. B-21, B-24
niej wezty.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ B-18
specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.
Nié placze sie na Gorna ni€ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
spodzie tkaniny. ponownie nawin ni¢. Upewnij sie, ze podczas
nawijania nici w maszynie stopka jest w pozyc;ji
uniesionej, tak aby gorna ni¢ zostata
prawidtowo naprezona.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/ | B-30
uzywanej tkaniny. igty”.
Gérna nié jest za Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta. Nawin prawidtowo dolng ni¢. B-21
mocno naprezona.
Dolna nié zrywa sie. | Szpulka doina jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-21
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolnej. B-18
Szpulka dolna nie obraca sie lub sa na niej Wymien szpulke dolna. B-21
widoczne zarysowania.
Nic¢ jest splatana. Nozyczkami lub podobnym narzedziem utnij A-8
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ | B-18

specjalnie dla tego typu maszyny.

prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specijalnie dla tego typu
maszyny.
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Tkanina fatduje sie. | Gorna lub dolna ni¢ jest nieprawidtowo Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
nawinieta. ponownie nawin nié.
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. | Sprawdz metode zamocowania nasadki szpulki | B-24
i ponownie zamocuj nasadke.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj si¢ z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-30
uzywanej tkaniny.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-31
Podczas szycia cienkiej tkaniny $ciegi sa zbyt diugie. | Zmniejsz dtugos¢ $ciegu. B-40
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-34
Scieg nie jest Stosowana stopka nie jest odpowiednia do typu $ciegu. Zatoz stopke, ktora jest odpowiednia do typu B-34
prawidiowo wyszyty. stosowanego $ciegu.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Woyreguluj naprezenie gornej nici. B-41, A-7
o Usun splatana ni€. Jesli ni¢ zostata splatanaw | A-8
Nic¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. bebenku, wyczysé chwytacz.
Przesun przetacznik pozycji transportera w B-2
Transportery sg ustawione w pozycji dolnej.
Prawo (sfefe).
Sciegi przeskakujg | Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
ponownie nawin nié.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj si¢ z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/igty”. | B-30
uzywanej tkaniny.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-31
Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zatéz igte. B-31
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-31
Pod ptytka Sciegowa zebraty sie skrawki Usun skrawki materiatu i kurz szczotka. A-2
materiatu i kurz.
Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna. Na czas szycia podtdz pod tkanine jeden arkusz | —
cienkiego papieru.
Brak $ciegu Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-31
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke doina. B-21
Gorna nic¢ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
ponownie nawin nié.
Podczas szycia W transporterze zaczepity sie skrawki materiatu lub kurz. | Usun skrawki materiatu i kurz. A-2
stycha¢ wysoki dzwiek L L ol
W chwytaczu zaczepity sie kawatki nici. Wyczys¢ chwytacz. A-2
Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
ponownie nawin nié.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢ B-18
specjalnie dla tego typu maszyny. prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.
Na bebenku znajduja sie dziury po igtach i $lady | Wymien bebenek lub skontaktuj sie z autoryzowanym | A-2
zarysowan. sprzedawca produktéw firmy Brother.
Tkanina nie jest Transportery sg ustawione w pozycji dolne;. Przesun przetacznik pozycji transportera w B-2
przeprowadzana Prawo (sfpefe).
przez maszyne.
Sciegi znajduja sie zbyt blisko siebie. Zwieksz ustawienie diugosci $ciegu. B-40
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-34
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | Wymien igte. B-31




Rozwiazywanie problemoéw

Pokretto ciezko sie
obraca.

bebenek w prawidtowej pozycji.

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne
Tkanina nie jest Ni¢ jest splatana. Utnij splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza. A-8
przeprowadzana . . . . . .
przez maszyne Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J” jest Uzyj trzpienia blokujacego (czarny przycisk z -
) ustawiona ukosnie na grubym szwie na lewej strony) stopki do Sciegu zygzakowego ,,J”,
poczatku Sciegu. aby utrzymaé poziom stopki podczas szycia.
Docisk stopki jest nieprawidtowy wzgledem tkaniny. | Zmien docisk stopki na ekranie ustawien. B-43
Tkanina jest Mechanizm podawania jest uszkodzony. Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg -
podawana w produktéw firmy Brother lub najblizszym
przeciwnym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
kierunku.
Igta styka sie z Sruba mocujaca igly nie jest dokrecona. Mocno dokre¢ srube mocujaca igty. Jesli igta B-31
plytka sciegowa. jest wygieta lub tepa, wymien ja na nowa.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-31
stepiony.
Tkanina szyta w Ni¢ jest splagtana pod ptytka Sciegowa. Unies tkaning i odetnij nitki od spodu, a A-8
maszynie nie nastepnie wyczys$¢ chwytacz.
przesuwa sie.
Do maszyny wpadta | - Wytacz maszyne i wyjmij ptytke Sciegowa. Jesli | A-8
ztamana igta. igta, ktéra wpadta do maszyny, jest widoczna,
wyjmij ja szczypcami. Po wyjeciu igly zatéz
ptytke Sciegowa w pierwotnej pozyciji, a
nastepnie wtéz nowa igte.
Przed wtaczeniem maszyny powoli obraca¢
pokretto ku sobie, aby sprawdzi¢, czy obraca
sie swobodnie i czy nowa igta przechodzi przez
Srodek otworu w ptytce sciegowej. Jesli
pokretto nie obraca sie swobodnie albo wyjecie
igly z maszyny nie jest mozliwe, skontaktuj sie
ze sprzedawcg produktéw firmy Brother lub z
najblizszym autoryzowanym punktem
serwisowym.
Ni¢ splatata sie w bebenku. Wyjmij splatana ni¢ z bgbenka. Ponownie zatéz | A-6, A-8

B Po szyciu

Naprezenie nici
jest nieprawidtowe.

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne
Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i | B-24
ponownie nawin nié.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. (Jesli zdjeto B-21, A-2
ptytke sciegowa, zat6z ptytke i dokre¢ sruby
przed zatozeniem szpulki dolnej. Sprawdz, czy
igta na pewno przechodzi przez srodek otworu
w ptytce Sciegowe;j).
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/ | B-30
uzywanej tkaniny. igty”.
Uchwyt stopki nie jest prawidtowo zatozony. Prawidtowo zamocuj uchwyt stopki. B-33
Naprezenie nici jest nieprawidiowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolne;. B-21
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igte. B-31

stepiony.

Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej
specjalnie dla tego typu maszyny.

Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych

przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacije
referencyjne

Wzory literowe lub | Ustawienia regulacji wzoru sg nieprawidtowe. Zmien ustawienia regulacji wzoru. -

dekoracyjne nie s3

wyréwnane.

Wz6r nie pojawia sie. | UZyto nieodpowiedniej stopki. Zatéz odpowiednia stopke. B-34
Nie uzywaj materiatu stabilizujacego z tkaninami | Zamocuj materiat stabilizujacy. -
cienkimi ani elastycznymi.

Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41

Tkanina zostata wciggnigta, wypchnieta lub Szyj, prowadzac tkanine dtorimi, tak aby byta B-35

poprowadzona pod katem podczas szycia. podawana po prostej linii.

Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. Usun splatana ni€. Jesli ni¢ zostata splatanaw | A-2
bebenku, wyczysé chwytacz.

Haftowany wzér Ni¢ jest skrecona. Nozyczkarr?i,llub poq.o.bnym narzed;iem utnij A-8

nie jest wyszywany skrecong ni¢ i wyjmij ja z bebenka itd.

prawidiowo. . . . . s
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Tkanina nie zostata prawidtowo wtozona do Jesli tkanina nie jest naprezona na tamborku, B-58
ramki (tkanina jest luzna itp.). jakos$¢ haftowania wzoru moze by¢ staba albo

wzor moze by¢ skurczony. Prawidtowo ustaw
tkanine na tamborku.

Materiat stabilizujacy nie jest zamocowany. Zawsze uzywaj materiatu stabilizujgcego, B-57
szczegolnie w przypadku tkanin elastycznych,
lekkich, z grubymi wtéknami oraz tkanin, na
ktérych wzdr czesto sie marszczy. Informacije o
odpowiednim materiale stabilizujgcym mozna
uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy
produktéw firmy Brother.

Ramig lub tamborek podczas szycia uderzaty w | Jesli tamborek uderza w cos podczas szycia, B-56

przedmiot znajdujacy sie w poblizu maszyny. jakos$¢ haftowania wzoru bedzie staba. Na czas
szycia nie umieszczaé zadnych przedmiotéow w
obszarze pracy tamborka.

Tkanina poza krawedziami tamborka zachodzi Ponownie zatéz tkanine w tamborku, tak aby jej | B-58

na ramie szycia, przez co modut haftujgcy nie nadmiar byt odsuniety od ramienia szycia, i

moze sie przesuwac. obré¢ wzér o 180 stopni.

Tkanina jest zbyt ciezka, przez co modut Umies¢ duza gruba ksiazke lub podobny -

haftujgcy nie moze sie swobodnie przesuwac. przedmiot pod gtowica ramienia, aby
nieznacznie unies¢ ciezkg strone i
wypoziomowacg ja.

Tkanina zwisa ze stotu. Jesli podczas haftowania tkanina zwisa ze B-56
stotu, modut haftujacy nie bedzie sie swobodnie
przesuwac. Umiesc tkanine tak, aby nie zwisata
ze stotu, lub przytrzymaj jg, tak aby nie byta
ciagnieta.

Tkanina jest pochwycona lub zablokowana. Zatrzymaj maszyne i utdéz tkanine tak, aby sie -
nie blokowata.

Podczas szycia zdjeto tamborek (na przyktad w | Jesli podczas szycia zostata uderzona stopka B-61

celu ponownego ustawienia szpulki dolnej). lub modut haftujacy zostat przesuniety, wzoér nie

Stopka zostata uderzona lub przesunigta zostanie wyhaftowany. Zachowaj ostroznosé

podczas zdejmowania lub zaktadania tamborka | podczas zdejmowania i zaktadania tamborka w

albo modut haftujacy zostat przesuniety. trakcie szycia.

Materiat stabilizujgcy jest nieprawidtowo Prawidtowo zamocuj materiat stabilizujgcy. B-57

zamocowany, na przyktad jest mniejszy niz tamborek.

Podczas Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. -

haftowania na . ) o o 2

powierzchni Kombinacja bebenka i dolnej nici jest Zmien bebenek lub dolng ni¢, tak aby B-56

tkaniny pojawiaja nieprawidtowa. zastosowacé prawidtowa kombinacije.

sie petle.
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach

W przypadku btednego dziatania maszyny, na ekranie LCD pojawia sie odpowiednie komunikaty i zalecenia dotyczace obstugi

maszyny. Postepuj zgodnie z wySwietlanymi zaleceniami. Po naci$nieciu przycisku | o | lub po poprawnym przeprowadzeniu

operacji po wyswietleniu komunikatu o btedzie, komunikat zniknie z ekranu.

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwiazanie

1 Wystgpita usterka. Wytacz maszyne, a nastepnie Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku wystapienia usterki.
wigcz jg ponownie.
o Nie mozna zmieni¢ konfiguracji znakow. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wystepuje zbyt wiele znakéw oraz
konfiguracja z zakrzywionym znakiem nie jest dozwolona.
Nie mozna zmieni¢ czcionki, poniewaz niektére Ten komunikat jest wyswietlany, gdy czcionka haftowanego wzoru litery
3 | litery nie sa uwzglednione w wybranym kroju zmienita sie na czcionke, ktéra nie obstuguje znakéw zastosowanych we
czcionki. wzorze.
Nie mozna rozpoznaé¢ danych wybranego wzoru. Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby pobrania danych wzoru,
Dane moga by¢ uszkodzone. Wytacz maszyne, ktéry jest nieprawidtowy. Poniewaz przyczyna moze by¢ dowolna z
a nastepnie wigcz jg ponownie. ponizszych, sprawdz dane wzoru.
4 e Dane wzoru sg uszkodzone.
e Dane, ktére miaty zosta¢ pobrane, utworzono w systemie projektowania
danych innego producenta.
Wytacz maszyne, witacz ja ponownie i przywrdé do normalnego trybu pracy.
5 Sprawdz i ponownie nawlecz gérna nic. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy gérna ni¢ jest przerwana lub
nieprawidtowo nawinieta, jest nacisniety przycisk ,Start/Stop” itp.
6 llo$¢ danych tego wzoru jest za duza. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy edytowane wzory zajmuja zbyt duzo
pamieci lub edytujesz zbyt wiele wzoréw z pamieci.
Opus¢ dzwignie podnoszenia nici. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest uniesiona dzwignia otworu na
7 guzik, wybrano Scieg do otworéw na guziki, jest nacisniety przycisk ,Start/
Stop” itp.
Opusc¢ dzwignie stopki. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest nacisniety przycisk ,,Podnoszenie
8 stopki”, a dzwignia podnoszenia stopki jest uniesiona albo jest opuszczona
igta.
9 Do tego potaczenia nie mozna dodac¢ wiecej Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébowano potaczy¢ wiecej niz 70
WZOrow. Sciegéw dekoracyjnych.
10 Brak wystarczajacej ilosci pamieci do zapisania Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamiec¢ jest petna i w wyniku tego nie
danych. mozna zapisac $ciegu lub wzoru.
11 Brak wystarczajacej ilosci pamieci, aby zapisaé Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamie¢ jest petna i w wyniku tego nie
wzor. Usungé inny wzor? mozna zapisac $ciegu lub wzoru.
Na pewno przywotaé poprzednig pamie¢ i wznowi¢ | Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podczas haftowania maszyna zostanie
jej uzywanie? wytaczona, a nastepnie ponownie wigczona.
12
Nacisnij przycisk | o« , aby przywréci¢ maszyne do stanu (pozycja wzoru i
liczba $ciegow) sprzed wytaczenia.
Wzér wykracza poza ramke do haftowania. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy taczony wzér liter jest za duzy dla
13 tamborka. Wzér mozna obréci¢ o 90 stopni i kontynuowaé wprowadzanie
liter.
Wz6r wykracza poza ramke do haftowania. Nie Ten komunikat jest wyswietlany, gdy taczony wzér liter jest za duzy dla
dodawaj dodatkowych znakéw. tamborka. Zmien rozmiar wzoru litery lub uktad wzoréw, aby dopasowac go
14 do tamborka. Jesli opcja ,Widok nformacyjny ramki do haftow.” jest
ustawiona na ,ON”, moze poméc zmiana ustawienia na ,OFF” lub wybranie
wiekszego tamborka.
Wz6r wykracza poza ramke do haftowania. Nie Ten komunikat jest wyswietlany, gdy zmieniono rozmiar haftowanego wzoru
15 | mozna uzyc¢ tej funkcji w tym momencie. liter lub zmieniono jego orientacje z poziomej na pionowa (lub odwrotnie),
przez co jest teraz zbyt duzy dla tamborka.
16 Zaleca sie przeprowadzenie konserwaciji Ten komunikat jest wyswietlany, gdy maszyna wymaga konserwacji. (strona
zapobiegawczej. A-3)
Unie$ dZzwignie podnoszenia nici. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dZzwignia otworu na guzik jest obnizona,
17 wybrano $cieg inny od $ciegu do otwordéw na guziki, jest nacisniety przycisk
~Start/Stop” itp.
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie

Pole wybranego wzoru wykracza poza ramke do Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany wzér haftowania jest wigkszy
haftowania. niz bardzo duzy tamborek. Zmniejsz rozmiar wzoru lub wybierz inny wzér.
18 Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany wzér haftowania jest wiekszy
niz tamborek wybrany podczas ustawiania opcji ,,Widok nformacyjny ramki
do haftow.” na ,,ON”.
19 | Ni¢ dolna konczy sie. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy korczy sie dolna nié.
20 Urzadzenie bezpieczenstwa nawijacza szpulki Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest nawijana szpulka dolna, a silnik
dolnej zostato aktywowane. Czy ni¢ jest splatana? | blokuje sie z powodu splatania nici itp.
Ten komunikat jest wyswietlany przed przesunieciem modutu haftujgcego.
& Podstawa modutu do haftowania zacznie sie
21 . . .
poruszaé. Trzymaj rece itp. z dala od
podstawy.
22 Kieszenie sg petne. Usun wzor. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamig¢ jest petna i w wyniku tego
nalezy usunac¢ wzér.
_ _ i Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje sie z powodu splatania
o3 & Urzadzenie bezpieczenstwa zostato nici lub innej przyczyny zwigzanej z podawaniem nici.
aktywowane. Czy ni¢ jest splatana? Czy igta
jest wygieta?
Przycisk ,,Start/Stop” nie jest aktywny, gdy jest Ten komunikat jest wyswietlany, gdy nacisnieto przycisk ,Start/Stop” w celu
24 | podfgczony sterownik nozny. Odtgcz sterownik szycia Sciegéw uzytkowych lub literowych/dekoracyjnych i byt podtgczony
nozny. sterownik nozny.
o5 Zmieniono nos$nik USB. Nie zmieniaj nosnika USB Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby wybrania wzoru nastepujace;j
w trakcie jego odczytywania. po zmianie pamigci USB, na ktorej byt zapisany wzér.
26 Wybrano wzér, ktérego nie mozna zapisa¢ na Nie kazdy wzér mozna zapisa¢ w pamieci USB.
nos$niku USB. Zapisz wzér w pamieci maszyny.
27 Tego wzoru nie mozna szyé w tym trybie. Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany $cieg nie jest dostepny dla
konkretnej funkciji.
o8 Nie mozna uzy¢ tego wzoru. Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby pobrania wzoru, ktéry nie
moze by¢ uzywany z maszyna.
29 | Nie mozna uzy¢ tego nosnika USB. Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby uzycia niezgodnego nosnika.
) . . Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby szycia Sciegu innego niz
& Wytgcz maszyne i wymien piytke Sciegowa. | cieg ze $rodkowa pozycia igly, gdy jest zatozona plytka $ciegowa z jednym
30 otworem.
Ten komunikat jest wyswietlany, gdy ptytka Sciegowa zostanie wyjeta przy
wtgczonej maszynie.
31 | Btad nos$nika USB Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wystapi btad z pamiecia USB.
32 Nie wczytano danych z nosnika USB. Wczytaj dane | Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby wywotania lub zapisania
z nosnika USB. wzoru przy braku podtgczonej pamigci USB.
Gdy sterownik predkosci kontroluje szeroko$é Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dZzwignia regulacji szybkosci jest
Sciegu zygzakowego, przycisk ,Start/Stop” nie jest | ustawiona do kontroli szerokosci $cieg zygzakowego i jest nacisniety
33 | aktywny. przycisk ,Start/Stop”. Ustaw opcje ,Kontrola szerokosci” na ,,OFF” na
ekranie ustawien (strona B-13) lub uzyj sterownika noznego do obstugi
maszyny.
F* Jesli podczas uzywania maszyny do szycia na ekranie LCD jest wyswietlany
komunikat ,,F***, maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. Skontaktuj sie z
34 e -
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
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Dane techniczne

Dane techniczne

B Maszyna do szycia

Wymiary maszyny Ok. 480 mm (szer.) x 300 mm (wys.) x 249,4 mm (gt.)
(ok. 18 7/8 cala (szer.) x 11 7/8 cala (wys.) x 9i 7/8 cala (gt.))
Waga maszyny Ok. 9,8 kg (ok. 21,6 funta)
Szybkos¢ szycia Od 70 do 850 $ciegéw na minute A
Igty Igty do domowych maszyn do szycia (HA x 130)

B Modut haftujacy

Wymiary modutu haftujagcego Ok. 458 mm (szer.) x 131,8 mm (wys.) x 420,7 mm (gt.)

(ok. 18 cali (szer.) x 5 1/4 cala (wys.) x 16 i 1/2 cala (gt.)
Wymiary maszyny z podtgczonym Ok. 693 mm (szer.) x 300 mm (wys.) x 420,8 mm (gt.)
modutem haftujacym (ok . 27 i1/4 cala (szer.) x 111 7/8 cala (wys.) x 16 i 1/2 cala (gt.))
Waga modutu haftujgcego Ok. 3,5 kg (ok. 7,7 funta)

* Nalezy pamietad, ze niektdre dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

e
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Uaktualnianie oprogramowania maszyny za pomoca pamieci USB

Uaktualnianie oprogramowania maszyny za pomoca pamieci USB

Oprogramowanie maszyny do szycia mozna uaktualni¢ e Nacisnij przycisk | taai |.
przy uzyciu pamieci USB.

Gdy w naszej witrynie internetowej

,» http://support.brother.com/ ” zostanie udostepniony
program uaktualniajacy, pobierz pliki, wykonujac
instrukcje znajdujace sie w witrynie oraz ponizej.

— Zostanie wyswietlony ponizszy ekran.

Trwa zapisywanie pliku
uaktualnienia. Nie WYLACZAJ
S 1, Uwaga zasilania.
¢ Jesli uaktualniasz oprogramowanie za pomoca
pamieci USB, przed rozpoczeciem uaktualniania
sprawdz, czy w pamieci USB nie sg zapisane

0%

dane inne niz plik uaktualnienia.
. . . . - v, Uwaga
¢ Plik uaktualnienia mozna wywota¢ z pamieci > o )
USB dowolnego rozmiaru. ¢ W przypadku wystgpienia btedu zostanie
wyswietlony tekst komunikatu o btedzie. Wytacz
o Wiacz maszyne, naciskajac i przytrzymujac przycisk wtedy maszyne | ponownltavykonaj procedure,
(przycisk podnoszenia stopki). rozpoczynajac od punktu &

Gdy zostanie wyswietlony ponizszy ekran, proces
uaktualnienia zostal zakonczony.

O 00 Q@dID

O \ \7 Ukonczono uaktualnianie.

— Zostanie wySwietlony ponizszy ekran.

S5=1'. UPG Version : x xx

Naciénij klawisz taduj po
podtaczeniu nosnika USB
zawierajgcego plik

uak tualnienia.

W16z pamieé USB do portu USB maszyny. Nosnik
powinien zawierac¢ tylko plik uaktualnienia.

Wyjmij pamieé USB, wylacz maszyne i ponownie ja
wlacz.

@ Port USB
® Pamie¢ USB

S Uwaga
e W przypadku uzywania pamigci USB
wyposazonej w kontrolke sygnalizacji dostepu
zacznie ona miga¢ po wtozeniu pamieci do
maszyny, a rozpoznanie nosnika moze trwac od
5 do 6 sekund. (Ten czas zalezy od konkretnej
pamigci USB).
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