@Starterkit fur Folientransfer
@Folietransfer - Starter Kit

®Kit iniziale per laminare con fogli metallici
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B Informationen zum Starterkit fir

Folientransfer

Sie kdnnen hochwertige Zeichnungen anfertigen,
indem Sie das Presswerkzeug verwenden, um mit Ihrer
Schneidmaschine Folie zu applizieren.

B Wichtige Sicherheitshinweise

AWarnung —

VERSCHLUCKUNGSGEFAHR.

Dieses Produkt enthalt viele Kleinteile. Dieses Produkt
ist nicht fur die Verwendung durch Kinder jeglichen
Alters geeignet. Halten Sie das Produkt auRBerhalb der
Reichweite von Kindern, um ein Verschlucken oder
sonstige Verletzungen zu vermeiden.

A Vorsicht

® Nehmen Sie die Transferfolie oder den Klebestift nicht
in den Mund, da Verschlucken oder Verletzungen die
Folge sein kénnen.

m VorsichtsmafRnahmen

® Setzen Sie auBer dem Klebestift oder dem
Presswerkzeug keine anderen Gegenstande in den
Klebestifthalter ein.

® Verwenden Sie Papier mit einer weichen Oberflache.
Folie kann nicht auf Materialien aufgebracht werden,
die sehr aufnahmefahig sind, z. B. Stoffe, oder die eine
sehr raue oder beschichtete Oberflache haben.

® \Wenn Sie Folie applizieren, verwenden Sie nur Folien
mit einer Starke von 0,5 mm oder weniger.

® \Wenn die Klebekraft der Folie zum Staubentfernen
abgenommen hat, wischen Sie sie mit einem feuchten
Wischtuch leicht ab, um Staub oder Folienreste zu entfernen.
Lassen Sie die Folie nach dem Abwischen trocknen.

® \Wenn die Uberschissige Folie nicht mehr an der Folie zum
Staubentfernen haftet, ersetzen Sie die Folie durch eine neue.

® Biegen oder knicken Sie die Schutzfolie nicht.

® \Wenn die Schutzfolie verschmutzt oder beschadigt wird,
ersetzen Sie sie durch eine neue, anderenfalls wird die
Folie nicht richtig appliziert.

® Bewahren Sie den Klebestift, die Transferfolie und die Folie
zum Staubentfernen nicht in einer Umgebung auf, in der
sie direktem Sonnenlicht und/oder extrem niedrigen oder
extrem hohen Temperaturen ausgesetzt waren. Setzen
Sie auRderdem nach jedem Gebrauch die Kappe auf den
Klebestift auf.

® In einer Umgebung mit Temperaturen zwischen
5°C und 35 °C (41 °F und 95 °F) verwenden.

® Die Matte 12" x 24" (305 mm x 610 mm) lasst sich nicht
verwenden.

® Eine ausflhrliche Anleitung zur Verwendung der
Schneidmaschine finden Sie in der mit ihr gelieferten
Bedienungsanleitung.

® Der Inhalt dieses Dokuments kann ohne Ankuindigung
geandert werden.

® In den grundlegenden Erklarungen werden englische
Bildschirmanzeigen verwendet.

B Zubehor

Priifen Sie nach dem Kauf dieses Kits den Inhalt.

Klebestifthalter

Presswerkzeug

Klebestift **

Transferfolie 3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm)
(gold- und silberfarben) *'

Schutzfolie 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
Folie zum Staubentfernen 1,9" x 2,9"

(50 mm x 75 mm) (mit Schutzfolie) *'
Aktivierungskarte fir Zugriff auf 50 Foliermuster
Einsatz

I® m m O |OW>

*1 Diese Zubehorteile sind Verbrauchsmaterialien. Nachdem Sie die
Materialien verbraucht haben, kaufen Sie CAFTGP1 (Klebestift fiir
Folientransfer Starter Kit), CAFTSGLD1 (Transferfolie goldfarben) oder
CAFTSSIL1 (Transferfolie silberfarben). Kaufen Sie als Ersatz fiir die
Folie zum Staubentfernen CASTPS1 (Stempelrohlinge). Als Ersatz
fir die Schutzfolie kaufen Sie CAEBSTS1 (Vorlagenblatter fir Reliefs
(Embossing)). Wenden Sie sich fiir Sonderzubehdr an den Handler,
bei dem Sie dieses Kit gekauft haben.

B Bearbeiten eines Foliermusters
in der CanvasWorkspace-

Webanwendung
In CanvasWorkspace ist eine Vielzahl an Foliermustern
enthalten, die Sie sofort verwenden kénnen.

OAktivieren der Foliermuster

1. Melden Sie sich tber einen Computer bei CanvasWorkspace
an. (http://CanvasWorkspace.Brother.com).
» Neue Benutzer sollten ein kostenloses CanvasWorkspace-

Konto anlegen.

2. Klicken Sie auf & in der oberen rechten Ecke der Webseite. (1)

3. Klicken Sie auf <Aktivieren von Premium-Funktionen>. (J)

4. Geben Sie den Aktivierungscode auf der mitgelieferten
Karte zur Aktivierung ein und klicken Sie dann auf
<Aktivieren>. (K)
+ Die GroRbuchstaben ,I* und ,0* sind im Aktivierungscode nicht enthalten.
« Der Aktivierungscode ist nur fir eine Login-ID fiir CanvasWorkspace

gliltig. Derselbe Aktivierungscode kann nicht erneut verwendet werden.

5. Der Bestatigungsbildschirm fiir die Aktivierung wird angezeigt.
Bestatigen Sie, dass mit dem Inhalt keine Probleme vorliegen,
und klicken Sie dann auf <Aktivieren>.(L)

6. Klicken Sie auf <OK>, um die Aktivierung abzuschlieRen.(M)

— Es wird eine Musterkategorie fiir das Folieren zu
CanvasWorkspace hinzugefiigt. Ausfuhrliche Informationen zur
Verwendung der Muster finden Sie in der ,Hilfe* durch Klicken

auf @. (N)
OSo aktivieren Sie die

Folierfunktion in der Maschine
Aktualisieren Sie die Software der Maschine auf die neueste
Version. Sie kénnen die neueste Version der Software im
Brother Solutions Center (http:/s.brother/cuoaa/) herunterladen.

1. Tippen Sie auf |¥i) neben ,Premiumfunktionen® im
Einstellungsbildschirm. (O)

2. Wahlen Sie ,ON* neben ,Kit-Aktivierung® unter
,Folieneinstellung”. (P)
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B Informatie over de Folietransfer -
Starter Kit

U kunt tekeningen van hoge kwaliteit maken door het
persgereedschap te gebruiken om folie aan te brengen
met uw snijmachine.

W Belangrijke Veiligheidsinstructies

Scar>Cuit:

W Accessoires
Controleer de inhoud nadat u dit pakket hebt aangeschaft.

A Waarschuwing

GEVAAR VOOR VERSTIKKING.

Dit product bevat kleine onderdelen. Dit product is niet
bedoeld voor gebruik door kinderen, ongeacht hun
leeftijd. Houd het product buiten bereik van kinderen
om verstikking of ander letsel te voorkomen.

A Voorzichtig —

® Stop de folietransfervellen of de lijmpen niet in uw
mond om verstikking of letsel te voorkomen.

B Voorzorgsmaatregelen

® Plaats geen ander voorwerp dan de lijmpen of het
persgereedschap in de lijmpenhouder.

® Gebruik papier met een glad oppervlak. Er kan geen
folie worden aangebracht op materiaal dat sterk
absorberend is, zoals stof, of op materiaal met een
extreem ruw oppervlak of een gecoat oppervlak.

® Gebruik bij het aanbrengen van de folie papier met een
dikte van maximaal 0,5 mm.

® Als de kleefkracht van het ontstoffingsvel afneemt,
verwijdert u het overtollige stof en vuil van het vel met
een vochtig doekje. Laat het vel daarna opdrogen.

® Als u de overtollige folie niet meer aan het
ontstoffingsvel kunt bevestigen, dient u het vel te
vervangen.

® VVouw of buig het beschermvel niet.

® Als het beschermvel vuil of beschadigd is, dient u
het te vervangen, anders wordt de folie niet correct
aangebracht.

® Berg de lijmpen, het folietransfervel of het ontstoffingsvel
niet op in direct zonlicht, bij hoge temperaturen of bij
hoge vochtigheid. Zorg er bovendien voor dat het dopje
na gebruik op de lijmpen wordt geplaatst.

® Te gebruiken in een omgeving tussen 5 °C en 35 °C
(41 °F en 95 °F).

® De 12" x 24" (305 mm x 610 mm) snijmat kan niet
worden gebruikt.

® Uitvoerige instructies over het gebruik van
de snijmachine vindt u in de meegeleverde
Bedieningshandleiding.

® De inhoud van dit document kan zonder kennisgeving
worden gewijzigd.

® Voor de elementaire uitleg worden Engelse schermen
gebruikt.

A |Lijmpenhouder

B |Persgereedschap

C [Lijmpen *'

D Folietransfervellen 3,9" x 7,8" (100 mm x 200 mm)
(goud en zilver) *'

E |Beschermvel 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'

F Ontstoffingsvel 1,9" x 2,9"
(50 mm x 75 mm) (met opbergvel) *'

G |Activatiekaart voor toegang tot 50 foliepatronen

H |Bijsluiter

*1 Deze accessoires zijn verbruiksartikelen. Als u ze allemaal
hebt verbruikt, schaft u CAFTGP1 (lijmpen voor de
Folietransfer Starter Kit), CAFTSGLD1 (folietransfervel goud)
of CAFTSSIL1 (folietransfervel zilver) aan. Ter vervanging van
het ontstoffingsvel, schaft u CASTPS1 (stempelmateriaal) aan.
Ter vervanging van het beschermvel, schaft u CAEBSTS1
(embossingsjabloonvel) aan. Voor de aanschaf van opties neemt
u contact op met de detaillist waar u dit pakket hebt gekocht.

B Een foliepatroon bewerken
in CanvasWorkspace (online

softwareprogramma)
CanvasWorkspace biedt allerlei foliepatronen die u
onmiddellijk kunt gebruiken.

ODe foliepatronen activeren

1. Meld u aan bij CanvasWorkspace vanaf een computer.
(http://CanvasWorkspace.Brother.com).

« Nieuwe gebruikers moeten een gratis account aanmaken in
CanvasWorkspace.

2.Klik op & in de rechterbovenhoek van de webpagina. (I)

3. Klik op <Activering premiumfuncties>. (J)

4. Typ de activatiecode (te vinden op de meegeleverde kaart
voor de activatiecode) en klik op <Activeren>. (K)

« Hoofdletters “I” en “O” worden niet gebruikt in de activatiecode.

« De activatiecode is slechts geldig voor één login ID voor
CanvasWorkspace. U kunt dezelfde activatiecode niet
nogmaals gebruiken.

5. Het bevestigingsscherm voor de activering wordt
weergegeven. Controleer of de inhoud ervan geen
problemen bevat en klik vervolgens op <Activeren>.(L)

6. Klik op <OK> om de activering te voltooien.(M)

— Er wordt een categorie met foliepatronen toegevoegd aan
CanvasWorkspace. Meer bijzonderheden over het gebruik van de
patronen vindt u in de “Help” door te klikken op e (N)

ODe foliefunctie activeren op de

machine
Update de machinesoftware naar de laatste versie. U
kunt de nieuwste versie van de software downloaden van
het Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal/).

1. Druk op naast “Premiumfuncties” in het
instellingenscherm. (O)

2. Selecteer “ON” naast “Kit activeren” onder “Folie-
instelling”. (P)
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B Informazioni sul Kit iniziale per

laminare con fogli metallici

E possibile creare disegni di alta qualita utilizzando la
punta a pressione per applicare decorazioni con fogli
metallizzati con la propria macchina da taglio.

B Importanti Istruzioni di Sicurezza

A Avvertenza——

RISCHIO DI SOFFOCAMENTO.

Questo prodotto contiene molti pezzi di piccole
dimensioni. Questo prodotto non & destinato all'uso da
parte dei bambini, di qualunque eta. Tenere il prodotto
lontano dalla portata dei bambini; in caso contrario si
rischiano il soffocamento o altre lesioni.

A Attenzione ———

® Non mettere il foglio per laminare metallizzato o la
colla a penna in bocca; in caso contrario si rischiano
il soffocamento o altre lesioni.

B Precauzioni

® Non inserire oggetti diversi dalla colla a penna o dalla
punta a pressione nel supporto per colla a penna.

® Utilizzare carta con superficie liscia. Non € possibile
applicare il foglio metallizzato su materiali molto
assorbenti, quali i tessuti, o con una superficie
estremamente ruvida o patinata.

® Quando si applica il foglio metallizzato, utilizzare solo
carta spessa al massimo 0,5 mm.

® Se la forza adesiva del foglio per rimuovere la polvere si
e ridotta, strofinare delicatamente il foglio con un panno
umido per eliminare polvere o sporcizia. Dopo aver
pulito il foglio, farlo asciugare.

® Se non & piu possibile attaccare il foglio adesivo in
eccesso al foglio per rimuovere la polvere, sostituire il
foglio con uno nuovo.

® Non piegare il foglio protettivo.

® Se il foglio protettivo si sporca o si danneggia, sostituirlo
con uno nuovo; in caso contrario & possibile che il foglio
metallizzato non venga applicato correttamente.

® Non conservare la colla a penna, il foglio per laminare
metallizzato o il foglio per rimuovere la polvere in luoghi
esposti alla luce diretta del sole, temperature o umidita
elevate. Inoltre, chiudere la colla a penna con il tappo
dopo averla utilizzata.

® Utilizzare in un ambiente con temperature comprese tra
5°C e 35°C (41 °F e 95 °F).

® Non e possibile utilizzare il supporto di taglio 12" x 24"
(305 mm x 610 mm).

® Per le istruzioni dettagliate sull’'utilizzo della macchina
da taglio, fare riferimento al Manuale di istruzioni in
dotazione.

@ |l contenuto di questo documento & soggetto a
modifiche senza preavviso.

® Per le spiegazioni base vengono utilizzate schermate in
inglese.

B Accessori
Dopo I'acquisto del kit, verificare il contenuto della confezione.

Supporto per colla a penna

Punta a pressione

Colla a penna *'

Fogli per laminare metallizzati 3,9" x 7,8"

(100 mm x 200 mm) (color oro e argento) *'

Foglio protettivo 8,6" x 12" (220 mm x 305 mm) *'
Foglio per rimuovere la polvere 1,9" x 2,9"

(50 mm x 75 mm) (con foglio di conservazione) *'
Scheda di attivazione per accedere a 50 disegni per
laminare

Inserimento
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*1 Questi accessori sono materiali di consumo. Una volta consumati tutti,
acquistare CAFTGP1 (Colla a penna per kit iniziale di transferimento
con fogli metallizzati), CAFTSGLD1 (foglio per laminare metallizzato
color oro) o CAFTSSIL1 (foglio per laminare metallizzato color argento).
Per sostituire il foglio per rimuovere la polvere, acquistare CASTPS1
(fogli per timbri). Per sostituire il foglio protettivo, acquistare CAEBSTS1
(foglio per modelli per embossing). Per acquistare le opzioni, rivolgersi
al rivenditore presso il quale € stato acquistato questo kit.

m Modifica di un disegno per
laminare dall'applicazione Web

CanvasWorkspace
CanvasWorkspace dispone di un'ampia varieta di
disegni per laminare utilizzabili immediatamente.

OAttivazione dei disegni per laminare

1. Da un computer, accedere a CanvasWorkspace.
(http://CanvasWorkspace.Brother.com).

* | nuovi utenti devono creare un account CanvasWorkspace
gratuito.

2. Fare clic su & nell'angolo superiore destro della pagina Web. (1)

3. Fare clic su <Attivazione funzioni Premium>. (J)

4. Digitare il codice di attivazione presente sulla scheda di
attivazione in dotazione nel kit e fare clic su <Attiva>. (K)
* Le lettere maiuscole “I” e “O” non vengono utilizzate nel

codice di attivazione.

« Il codice di attivazione ¢ valido solo per un Login ID per
CanvasWorkspace. Non & possibile riutilizzare lo stesso codice di
attivazione.

5. Viene visualizzata la schermata di conferma dell'attivazione.
Verificare che non vi siano problemi nei contenuti e fare clic su
<Attiva>.(L)

6. Fare clic su <OK> per completare |'attivazione.(M)

— Una categoria di disegni per laminare viene aggiunta a
CanvasWorkspace. Per informazioni sull'utilizzo dei disegni,
consultare la “Guida” facendo clic su @ . (N)

OCome attivare la funzione
Laminare sulla macchina

Aggiornare il software della macchina all'ultima versione.
L'ultima versione del software € disponibile per il download
dal Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaa/).
1. Toccare (Y] accanto a “Funzioni Premium” nella
schermata delle impostazioni. (O)
2. Selezionare “ON” accanto a “Attivazione kit” alla voce
“Impostazione lamina”. (P)
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B O6wasn nHcpopmaumsa o 6asoBom

Habope ana donbrupoBaHus
HaHocst donbry npy NOMoLLM NPWKUMHON Hacaaku
Ha PacKpPOWMHOW MalluVHe, MOXHO COo34aBaTb
BbICOKOKa4€CTBEHHbIE OpUrMHArbHbIE AN3aliHbI.

B BaxHble MHCTPYKLMM U NpaBuna
TeXHUKn 6esonacHocCTu

A BHumaHue! —

OMACHOCTb YOYLWbA!

B OaHHOM u3genuy MMeeTcss MHOTO MenKux aeTanen.
[aHHOe usgenue He NpegHasHa4YeHo ANs UCTMONb30BaHUS
aeteMu no6oro Bospacta. [ns npefoTrBpalieHus
0ONacHOCTU yaylWba UKW TpaBMbl XpaHUTe AaHHOe
n3genve B Mecte, HEAOCTYNHOM s AETEN.

A OcTtopoxHo! ——

® He Gepute B poT NUCTLI ANs hONBIMPOBaHNS UMK KITeeBo
KkapaHpall, Tak kak B POTUBHOM Cly4ae CyLlecTByeT
0MaCcHOCTb YAYLIEHWUS UMW NOMYYeHNs TPaBM.

B Mepbl NpeaoCTOpPOXXHOCTH

@ B gepxartenb KneeBoro kapaHgalla MOXHO BCTaBMATb
TOJbKO KIIEeEBOW KapaHZall v NPUXKUMHY Hacaaky; He
BCTaBNSNTE B HErO HUKakue Apyrve npeameTbl.

® /lcnonbaynte Gymary ¢ rnagko noBepxHOCTbio. Ponbry
Herb3si HAHOCUTb Ha MaTepuarn, KOTOPbIA XOPOLLO
BNWTbIBaAET Bnary (Hanpvmep, Ha TkaHb) UM UMEET OYeHb
rpy6yto NOBEPXHOCTb UMW MOBEPXHOCTb C MOKPLITUEM.

® [1ns HaHeceHus Ponbrn UCNoMb3ynTe TONbKo Bymary
TonwwmHom 0,5 MM unu meHee.

@ Ecnu knewkocTb NUCTa ANs yaaneHus ocTaTkoB
onbru yMeHbLIMNach, crierka NnpoTpuTe NUCT BMaXKHOM
candpeTkon, 4Tobbl yaanuTb Nbinb U rpsasb. MNocne
OYUCTKM NUCTa JaNTe eMy BbICOXHYTb.

® Ecnu conbra He npununaeT K NUCTy Ans yaaneHus
OCTaTKOB, BO3bMUTE APYrou NNCT.

® He cknagbiBanTe n He crmbaiTe 3aWuTHbIN NTUCT.

@ B crnyyae 3arpsi3HEHUs Unu NOBPEXAEHNS 3aLLUTHOrO NUcTa
3aMEHUTE ero Ha HOBbII, Tak Kak B MPOTMBHOM Cryyae
MOTYT BO3HUKHYTb MPO6neMbl Mpu HaHeCEHUN ponbru.

@ He xpaHuTe KneeBo kapaHzall, NUCTbl Ans PONbrMpoBaHNs
1 NIACTbI ANS yAaneHusl ocTaTkoB ¢honbrit B MecTe,
NoABEPKEHHOM BO3LENCTBUIO MPSIMOTO COMTHEYHOTO CBETA,
BbICOKMX TEMMepaTyp U BbICOKOI BNaxHOCTW. [ocne kaxaoro
1CNonb3oBaHUs 3aKkpbIBaiTe KNeeBol kapaHaaLl Konnaykom.

@ Vicrnonb3ynte B NOMeELLEHUSIX, rae Temnepartypa
konebnetcs B npegenax ot 5 °C go 35 °C.

® Henb3a ncnonb3oBaTb packponHbin maT pasmepom 305
x 610 mm (12 x 24 grovima).

@ [TogpobHbIe MHCTPYKLMM MO UCMONb30BAHMIO PACKPOIHONM MaLLMHbI
cM. B "PyKOBOACTBE NoMb30BaTens", npunaraeMom K MaluuHe.

® CopepkaHune JaHHOrO JOKYMeEHTa MOXeT ObiTb
n3MeHeHo 6e3 npeaBapuTENbHOIO YBEAOMITEHUS.

@ B kayecTBe unnocTpaumin UICNonb3yTcst n3obpaxeHust
aHrNoA3bIYHbIX 3KPAHOB.

H [MpuHagnexHocTu

Mocne npmoﬁpeTeva KOMMNeKTa NpoBepbTe €ro CoaepXxnmoe.

HaseaHue

[epxatenb kneesoro KapaHgalia

MpwxunmHas Hacagka

KneeBoii kapaHgaLu *'

Tuctel Ansa donbrupoanHus 100 x 200 mm

(3,9 x 7,8 frorimoB) (3onoToit U cepebpsiHblii) *!
BawyTHbIn nuct 220 x 305 mm (8,6 x 12 aroimos) *'
JlveT ansa yoanenus octatko donbrn 50 x 75 Mm
(1,9 x 2,9 grorima) (C 3aWUTHLIM MCTOM) *!

Kapra aktvBauun ana goctyna k 50 gusaniHam ans
donbrupoBaHus

MHCTpyKumns
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*1 370 pacxofHble MaTepuarsl, TpebyloLune NepUoaNYECKOit 3amMeHbI.
lMocne Toro kak Bbl MX NOMHOCTLIO U3pacxoayeTe, NpUobpeTuTe Ha 3ameHy
maTtepuansl ¢ kogamn CAFTGP1 (Kneesoi kapaHpaalu Ans 6asosoro Habopa
ans donbruposanus), CAFTSGLD1 (3onotoit nucT Ans donbriposanms)
nnn CAFTSSIL1 (cepebpsHbiii nuCT Ans chonbriuposanms). Ytobsl
3aMeHTb NIUCT NS yAaneHus octatkos (onbrit, NprobpeTnte NpoaykT
¢ kogom CASTPS1 (nucTbl Anst Wwramnos). YTo6bl 3aMeHNTb 3aLnTHbIR
nmucT, npuobpeTuTe NpoaykT ¢ kogom CAEBSTS1 (wabnoHHble nucTsl Ans
TUCHeHWs). [lononH1TeNbHbIe Habopbl MNK MaTepuanbl MOXHO npruobpecTy
B MaraaiHe, B KOTOPOM Bbl KyNWUnW AaHHBbIA Habop.

W PegaktupoBaHue WwabnoHa ans onbrupoBaHns
B BeG-npunoxennn CanvasWorkspace

B cepsuce CanvasWorkspace nmeeTcst MHOroO roToBbIX
LWabnoHoB AN onbLrMpoBaHus.

O AkTuBaums WwabnoHoB Ana onbrupoBaHus

1. Ha komnbloTepe BbinonHuTe BxoA B CanvasWorkspace.
(http://CanvasWorkspace.Brother.com).

« Ecnu Bbl ncnosnb3yeTte cepBuC Bnepsble, Bbl 4OJDKHbI CO30aTb
6ecnnatHbI akkayHT CanvasWorkspace.

2. Haxmute & B npaBom BepxHeM yriy Be6-cTpaHuubl. (1)

3. Haxmute <AkTmBaumsa npemmyM-yHKumn>. (J)

4. BeeawnTe Ko aKkTUBaLMK, HanevaTaHHbI Ha npunaraemon
KapTouke, U HaxmMuTe <AkTuBMpoBaTh>. (K)

* Bo nsbexaHve nyTaHuubl B KOAE aKTUBaLMn He NCNOJb3YTCA
3arnasHble 6yksbl "I" 1 "O".

« Kop akTvBaLymm [eicTBUTENEH TONBKO ANS OAHOTO forvHa B
CanvasWorkspace. OLlVIH W TOT € KOA aKkTBaLumn NoOBTOPHO UCMONb30BaTh
HEBO3MOXHO.

5. OTKpbIBaeTCs akpaH NOATBEPXKAEHNS akTBaLK. poBepbTe
MPaBUMbHOCTL MHOPMALMN 1 HaxMuTe <AKTUBUPOBaTb>. (L)

6. Haxmure <OK> ans 3asepLuenns aktvsaumin.(M)

— B CanvasWorkspace pnobasneHa kateropus wabnoHoB ans
donbriupoeaHusi. Ytobbl nony4nTe NOAPOGHbLIE MHCTPYKLMK 06
MCMNONb30oBaHUM 3TUX WabnoHoB, oTkporTe pasaen "Cnpaska”,
Haxas Ha . (N)

OAKTMBauua pyHKumUmn

(pO.HbrVIpOBaHVISI Ha MalluHe
O6HoBwTE NporpaMMHoe 0becneyeHe MalLMHbI O NocneaHel
Bepcuu. MocneaHio BEpCMio MPOrpaMMHOro 0becrneyeHns MoXHO
3arpy3uTb ¢ caiita Brother Solutions Center (http://s.brother/cuoaal).
1. HaxxmuTte kHomnky [E psiaoM ¢ nyHkToM "lMpemnym-
dyHKUMKN" Ha akpaHe HacTpoek. (O)
2. Bbibepute 3HauveHue "ON" (Bkr.) psimom ¢ nyHKTOM "AKTUBaLyS
komnnekTa" B pasgene "Hactpoiika conbruposanus”. (P)
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Bringen Sie das zu folierende Material auf der leicht klebenden

Matte an und legen Sie anschlieRend die Matte ein.

« Wenn eine stark klebende Matte verwendet wird, kann das Material
beim Entfernen beschadigt werden.

« Bringen Sie das Material so an, dass es nicht Giber den
Anbringungsbereich der Schneidmatte hinausragt.

Rufen Sie das Foliermuster in der Schneidmaschine auf. Um die Fiilleinstellungen

anzugeben, tippen Sie im Bildschirm fiir die Musterbearbeitung auf | K& .

» Mit extrem kleinen oder komplexen Mustern lassen sich beim Folieren
nur schwer gute Ergebnisse erzielen.

« Klicken Sie auf & , um das Material zu scannen. Positionieren Sie
das Muster so, dass es nicht liber Material und Folie hinausragt.

« Stellen Sie sicher, dass das Muster kleiner ist als die Folie (3,9" x
7,8" (100 mm x 200 mm)).

 Foliermuster kénnen auch von CanvasWorkspace
(http://CanvasWorkspace.Brother.com) heruntergeladen werden.

Tippen Sie auf und wahlen Sie dann ,Folie“.

Tippen Sie auf | &) im Kleben/Folie-Auswahlbildschirm, tippen Sie auf @ neben

,Fullmuster, und wahlen Sie dann das Klebemuster aus. Wenn Sie sich entschieden

dazu haben, das Muster in Schritt (B3] nicht zu fiillen, fahren Sie mit Schritt [ fort.

» Wir empfehlen Fillmuster ,001*.

» Wir empfehlen die Standardeinstellungen fiir den Linienabstand beim Fillen.

« Bei Anwendung von Kleber nur auf den Linien nehmen Sie eine Einstellung
bei ,Zusatzliche Linie” vor, um die Starke der Kleberlinien zu vergroRern.
Wir empfehlen die Standardeinstellungen fiir den Abstand der zusatzlichen
Linie. Naheres zur Angabe der Einstellungen erfahren Sie unter ,Mit
Zeichenfunktionen Muster fiillen/Umrisse verbreitern* in ,Zusatzliche
Funktionen in der Version 2.2" oder ,Zusétzliche Funktionen in der Version 1.8,
mitgeliefert mit Ihrer Maschine oder zu finden im Brother Solutions Center.

Prifen Sie, wie viel Kleber noch im Klebestift enthalten ist.
« Stellen Sie vor Nutzung des Klebestifts sicher, dass die
Harzkugel von der Spitze des Klebestifts entfernt wird.

Wahlen Sie ,Kleben® und stellen Sie dann bei ,Skala am Klebestift* fir den
verbleibenden Kleber auf die Zahl ein, die Sie in Schritt [& festgestellt hatten.

Driicken Sie auf die Metalllasche am Klebestifthalter, und setzen
Sie dann den Klebestift mit abgenommenem Deckel ein. Lassen
Sie die Lasche los, nachdem der Klebestift eingerastet ist, so
dass der Stift gesichert ist. Wenn Sie kein Klickgerdausch horen,
wurde der Stift nicht richtig in den Stifthalter eingesetzt.

Heben Sie den Stift vorsichtig hoch und fiihren Sie ihn vorsichtig

in den Stifthalter ein, um zu gewabhrleisten, dass er sicher sitzt.

« Stellen Sie vor dem Einsetzen des Klebestifts sicher, dass nicht das
Presswerkzeug am Klebestifthalter befestigt ist.

« Achten Sie darauf, das entfernte Presswerkzeug nicht zu verlieren.

« Flhren Sie eine Probezeichnung per Hand durch, um zu prifen, dass
der Klebestift die richtige Klebermenge abgibt. Wenn der Klebstoff an
der Spitze getrocknet ist, I16st er sich beim Probezeichnen.

» Beginnen Sie sofort mit dem Kleben.

Driicken Sie die Taste ,Start/Stopp“, um das Aufbringen des Klebers zu starten.

« Klebedruckeinstellung: 0

» Wenn bei ,Skala am Klebestift* ein hoher Wert eingestellt ist, kann sich der
Stift langsam bewegen und einen ungewdhnlichen lauten Ton erzeugen.

» Wahrend der Kleber aufgebracht wird, schalten Sie nicht auf
Pause und &ndern Sie auch keine Einstellungen wie die restliche
Klebermenge im Klebestift. Anderenfalls werden starke Linien erzeugt.

» Das Papier kann reif3en, wenn der Klebedruck zu hoch ist. Bevor Sie
diinnes Papier verwenden, verringern Sie den Druck.

Nachdem der Kleber aufgebracht wurde, fahren Sie die Matte aus
der Maschine heraus und lassen Sie dann den Kleber trocknen.
Es konnen keine korrekten Ergebnisse beim Folieren erreicht
werden, wenn der Kleber nicht trocken ist.

« Lassen Sie den Kleber trocknen, bis er transparent ist. Es konnen keine korrekten
Ergebnisse beim Folieren erreicht werden, wenn der Kleber noch undurchsichtig ist.

« Schalten Sie die Maschine nicht aus, und verschieben Sie auch nicht das
Muster im LCD. Anderenfalls ist die Folierposition falsch ausgerichtet.

« Beriihren Sie nicht die Kleberoberflache. Anderenfalls nimmt die
Klebestarke ab und die Folie haftet nicht am Material.

« Wenn kein Kleber aufgebracht wird, tippen Sie auf , und stellen Sie dann ,Klebedruck” ein.

« Der richtige Klebedruck hangt vom Material ab.

» Nach dem Aufbringen des Klebers entfernen Sie den Stift aus dem
Halter und verschieRen Sie den Stift mit dem Kappe.

Wabhlen Sie ,Folie®, und befolgen Sie dann die Anweisungen auf

dem Bildschirm, um die Folie dort auf das Muster zu legen, wo der

Kleber aufgebracht wurde. Platzieren Sie die Schutzfolie auf der

Matte, und befestigen Sie sie mit handelsiiblichem Klebeband o. &.

 Legen Sie die Folie vorsichtig mit der farbigen/stéarker
gldnzenden Seite nach oben auf den Klebebereich.

« Richten Sie die Folie sorgfaltig aus, so dass keine Falten liegen bleiben. Die Folie kann
reiRen, wenn Sie versuchen, die Falten nach Positionieren der Folie auszustreichen.

« Verwenden Sie auf jeden Fall die Schutzfolie, um Schaden an der
Folie zu vermeiden. Vor dem Positionieren der Schutzfolie stellen Sie
sicher, dass sich kein Staub zwischen dieser und der Folie befindet.

« Wenn die Schutzfolie nicht richtig befestigt wurde, kann beim Einziehen
der Matte die Maschine beschadigt werden. Befestigen Sie auf jeden
Fall die Schutzfolie an der Matte mit handelstiblichem Klebeband o. &.

« Bringen Sie die Schutzfolie so an, dass sie nicht Gber den
Anbringungsbereich der Schneidmatte hinausragt.

Entfernen Sie den Klebestifthalter aus dem Wagen, und entfernen Sie
dann den Klebestift. Befestigen Sie das Presswerkzeug an der Spitze
des Klebestifthalters und setzen Sie den Halter in den Wagen ein.

Fiihren Sie die Matte in derselben Richtung wie beim Aufbringen des Klebers
ein, und driicken Sie dann die Taste ,Start/Stopp*, um die Folie zu applizieren.

Fahren Sie die Matte heraus, entfernen Sie vorsichtig die
Schutzfolie und entfernen Sie sorgféltig das Material von der Matte.
» Wahrend Sie die Transferfolie entfernen, priifen Sie, ob die Folie anhaftet.
« Wenn die Folie nicht richtig klebt, entfernen Sie die Transferfolie nicht weiter,
sondern legen Sie sie wieder auf die Folie, bedecken die Stelle mit weiterer
Schutzfolie und reiben Sie Uber das Blatt mit einem harten Gegenstand.

N

Platzieren Sie das Material auf einer glatten Oberflache, und
ziehen Sie die Transferfolie vorsichtig horizontal vom Material ab.

Tupfen Sie mehrmals mit der Folie zum Staubentfernen auf die

Folienoberseite, um Uberschussiges Folienmaterial aufzunehmen.

* Reiben Sie nicht mit der Folie zum Staubentfernen auf der Folie,
anderenfalls kann die Folie beschadigt werden.

« Legen Sie die Folie zum Staubentfernen auf das Aufbewahrungsblatt,
damit sie nicht verloren geht.

* Per risultati ottimali

— Fehlerdiagnose

» Wenn zu viel oder zu wenig Kleber aufgebracht wurde, tippen Sie auf im Kleben/
Folie-Auswahlbildschirm und &ndern Sie die Einstellung bei ,Einstellung der Klebemenge®.
Wenn die Linie zu stark ist, verringern Sie die Einstellung bei ,Einstellung der
Klebemenge®“. Ist die Linie zu schwach, erhohen Sie die Einstellung.

Wenn die Kleberspur auffallt oder die Kleberlinien zu dick sind,
verringern Sie die Einstellung bei ,Klebedruck®.

Wenn die Folie Uberhaupt nicht klebt, kann es sein, dass die
Transferfolie verkehrt herum aufgelegt wurde.

Wenn die Folie nicht klebt, tippen Sie auf im Kleben/Folie-

Auswahlbildschirm und @ndern Sie die Einstellung ,Folierdruck®.
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Scale on Glue Pen

Bevestig het materiaal (waarop de folie moet worden aangebracht)

op de lichtplakkende mat en laad vervolgens de mat.

« Als een sterk klevende mat wordt gebruikt, kan het materiaal
beschadigd raken als het eraf wordt getrokken.

« Bevestig het materiaal zodanig dat het niet buiten het
bevestigingsgebied van de snijmat uitsteekt.

Open het foliepatroon op de snijmachine. Druk op in het

patroonbewerkingsscherm om de vulinstellingen op te geven.

* Voor extreem kleine of gecompliceerde patronen kan het lastig zijn
goede resultaten voor de folién te bereiken.

« Klik op [%] om het materiaal te scannen. Plaats het patroon zodanig
dat het niet uitsteekt buiten het materiaal en de folie.

* Zorg ervoor dat het patroon kleiner is dan de folie (3,9" x 7,8"
(100 mm x 200 mm)).

* U kunt foliepatronen ook downloaden van CanvasWorkspace
(http://CanvasWorkspace.Brother.com).

Druk op en selecteer “Folie”.

Druk op @ in het keuzescherm voor Lijm/Folie, druk op @ naast
“Opvulpatroon” en selecteer vervolgens het lijmpatroon. Als u bij stap
hebt besloten het patroon niet te vullen, gaat u door met stap [&.
 Wij raden vulpatroon “001” aan.
» Wij raden de standaardinstellingen aan voor de vulregelafstand.
» Wanneer u alleen op de lijnen lijm aanbrengt, past u de instelling
voor “Extra lijn” aan om de lijmlijnen dikker te maken. Wij raden de
standaardinstellingen aan voor de extra lijnlengte. Raadpleeg “Patronen
vullen/omtrekken dikker maken met tekenfuncties” in “Toegevoegde
functies in versie 2.2” of “Toegevoegde functies in versie 1.8” in de
handleiding voor uw machine of op het Brother Solutions Center.

Controleer de hoeveelheid achtergebleven lijm in de pen.
» Voordat u de lijmpen gebruikt, moet u eerst het harsballetje
verwijderen van de punt van de lijmpen.

Selecteer “Lijm” en stel vervolgens voor “Schaal op
lijmpen” het getal in dat overeenkomt met de hoeveelheid
achtergebleven lijm die is vastgesteld in stap [&l.

Druk op het metalen lipje op de lijmpenhouder en plaats
vervolgens de lijmpen met verwijderd dopje. Laat het lipje
los zodra de lijmpen vastklikt, zodat de pen is gezekerd. Als
u geen klikgeluid hoort, zit de pen niet goed in de houder.
Beweeg de pen voorzichtig omhoog en omlaag in de
houder om te controleren of deze goed vast zit.

* Voordat u de lijmpen plaatst, moet u ervoor zorgen dat het
persgereedschap niet aan de lijmpenhouder is bevestigd.

» Pas op dat u het verwijderde persgereedschap niet kwijtraakt.

* Voer met de hand proeftekeningen uit om te controleren of de
lijmpen de juiste hoeveelheid lijm afgeeft. Als de lijm op de punt is
opgedroogd, zal deze oplossen tijdens het proeftekenen.

* Begin onmiddellijk met lijmen.

Druk op de “Start/Stop”-toets om te beginnen met lijmen.

« Instelling lijmdruk: 0

* Als de instellingswaarde voor “Schaal op lijmpen” hoog is, zal de
pen mogelijk langzaam bewegen en een ongebruikelijk hard geluid
produceren tijdens de bediening.

« Zolang er lijm wordt aangebracht, dient u tijdens de bediening niet te pauzeren
of instellingen te wijzigen, zoals voor de hoeveelheid achtergebleven lijm in
de pen. Anders worden er mogelijk dikkere lijnen gemaakt.

* Het papier kan scheuren als de lijmdruk te hoog is. Verlaag eerst de
druk voordat u dun papier gebruikt.

a? 4 OEIFAEN [
" Glue
NG After setting the above item,

insert glue pen into the glue pen
holder and then install the holder
in the carriage of the machine.

)

. Nadat de lijm is aangebracht, neemt u de mat uit de machine

en laat u vervolgens de lijm drogen.

Er kunnen geen goede resultaten voor de folién worden

bereikt als de lijm niet droog is.

* Laat de lijm drogen tot deze doorzichtig/helder wordt. Er kunnen geen goede
resultaten voor de folién worden bereikt als de lijm ondoorzichtig blijft.

« Zet de machine niet uit en verplaats het patroon niet via het LCD-
scherm. Anders kan de foliepositie verschuiven.

» Raak het lijmopperviak niet aan. Anders kan de kleefkracht afnemen
en de folie mogelijk niet blijven plakken.

« Als er geen lijm is aangebracht, drukt u op @ en past u vervolgens
de instelling voor “Lijmdruk” aan.

« De juiste lijmdruk verschilt en is afhankelijk van het materiaal.

» Nadat de lijm is aangebracht, haalt u de pen uit de houder en
bevestigt u vervolgens het dopje op de pen.

Selecteer “Folie” en volg vervolgens de instructies op het

scherm om de folie bovenop het patroon te plaatsen waarop

de lijm is aangebracht. Plaats het beschermvel op de mat en
bevestig het met in de handel verkrijgbaar plakband.

« Leg voorzichtig de folie over het lijmgebied met de gekleurde/
glanzende zijde omhoog.

« Positioneer de folie zorgvuldig, zodat er geen kreukels kunnen ontstaan. De folie kan
scheuren als u de kreukels probeert glad te maken nadat de folie is gepositioneerd.

« Zorg ervoor dat u het beschermvel gebruikt om schade aan de folie
te voorkomen. Voordat u het beschermvel positioneert, moet er voor
zorgen dat er geen stof tussen het beschermvel en de folie zit.

« Als het beschermvel niet goed is bevestigd wanneer de mat wordt doorgevoerd,
kan de machine beschadigd raken. Zorg ervoor dat u het beschermvel
bevestigt aan de mat met in de handel verkrijgbaar plakband, enz.

« Bevestig het beschermvel zodanig dat het niet buiten het
bevestigingsgebied van de snijmat uitsteekt.

Haal de ljmpenhouder uit de borduurarm en verwijder vervolgens
de lijmpen. Bevestig het persgereedschap aan het uiteinde van de
lijmpenhouder en plaats de houder vervolgens in de borduurarm.

Plaats de mat in dezelfde richting als tijdens het aanbrengen van de lijm
en druk vervolgens op de “Start/Stop”-knop om de folie aan te brengen.

Neem de mat eruit, trek het beschermvel eraf en trek

vervolgens voorzichtig het materiaal van de mat.

« Terwijl u het folietransfervel eraf trekt, controleert u of de folie blijft plakken.

« Als de folie niet volledig blijft plakken, trekt u het folietransfervel er niet volledig
af, maar brengt u het terug naar de eerdere positie, bedekt u het opnieuw met het
beschermvel en wrijft u met een hard voorwerp over de bovenkant van het vel.

Plaats het materiaal op een vlak oppervlak en trek het
transferfolievel er langzaam af, horizontaal aan het materiaal.

Ga met het ontstoffingsvel herhaaldelijk over de bovenkant

van het folie om overtollige folie te verwijderen.

« Wrijf niet met het ontstoffingsvel over de folie, anders kan de folie beschadigd raken.

« Bij opslag bevestigt u het ontstoffingsvel aan het opbergvel om te
voorkomen dat het zoek raakt.

— Probleemoplossing

Als er te veel of te weinig lijm is aangebracht, drukt u op @ in het keuzescherm
voor Lijm/Folie en wijzigt u de instelling voor “Lijmhoeveelheid aanpassen”.

Als de lijn te dik is, verlaagt u de instelling voor “Lijmhoeveelheid
aanpassen”. Als de lijn te dun is, verhoogt u de instelling.

Als de lijmsporen te veel opvallen of als de lijmlijnen te dik zijn, verlaag
dan de instelling voor “Lijmdruk”.

Als de folie helemaal niet blijft plakken, ligt het folietransfervel misschien op zijn kop.
Als de folie niet blijft plakken, drukt op in het keuzescherm voor Lijm/
Folie en past u vervolgens de instelling voor “Foliedruk” aan.
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Attaccare il materiale (al quale va applicato il foglio laminato) al

supporto adesivo a bassa aderenza e caricare il tappetino di supporto.

« Se si utilizza un supporto ad alta aderenza, il materiale pud
danneggiarsi quando viene staccato.

« Attaccare il materiale in modo che non esca dall'area di applicazione
del supporto di taglio.

Richiamare il disegno per laminare nella macchina da taglio.

Per specificare le impostazioni di riempimento, toccare

nella schermata di modifica del disegno.

« Se i disegni sono estremamente piccoli o complessi puo essere
difficile laminare con buoni risultati.

« Fare clic su per acquisire il materiale. Posizionare il disegno in
modo che non esca dal materiale e dalla lamina.

« Verificare che il disegno sia piu piccolo del foglio laminato (3,9"
x 7,8" (100 mm x 200 mm)).

« E anche possibile scaricare i disegni per laminare da
CanvasWorkspace (http://CanvasWorkspace.Brother.com).

+ H “* H ”
Toccare e selezionare “Lamina”.

Toccare (Y] nella schermata di selezione della Colla/Lamina, toccare (¥4] accanto

a “Disegno riempimento” e selezionare il disegno per incollare. Se si decide di non

riempire il disegno al passaggio [, continuare con il passaggio [E&l.

« Si consiglia il tipo di riempimento “001”.

« Si consigliano le impostazioni predefinite per la spaziatura delle linee
di riempimento.

« Se si applica la colla solo sulle linee, regolare l'impostazione per “Linea
aggiuntiva” per aumentare lo spessore delle linee di colla. Si consigliano
le impostazioni predefinite per l'inclinazione delle linee di riempimento. Per
informazioni sulla specifica delle impostazioni, fare riferimento a “Utilizzo delle
funzioni di disegno per riempire i disegni/ispessire i contorni” in “Funzionalita
aggiunte alla versione 2.2" o “Funzionalita aggiunte alla versione 1.8” forniti in
dotazione con la macchina o disponibili nel Brother Solutions Center.

Controllare la quantita di colla rimasta nella colla a penna.
« Prima di utilizzare la colla a penna, verificare che la sfera in
resina sia rimossa dalla punta della colla a penna.

Selezionare “Colla” e impostare “Scala colla a penna” sul numero
corrispondente alla quantita di colla residua accertata al passaggio [H.

Premere la linguetta in metallo sul supporto per colla a penna e
inserire la colla a penna senza il tappo. Rilasciare la linguetta dopo
che la colla a penna scatta in posizione fissando la penna. Se non si
sente uno scatto, la penna non é correttamente inserita nel supporto.
Sollevare e abbassare delicatamente la penna nel supporto per
verificare che sia fissata.

« Prima di inserire la colla a penna, verificare che la punta a pressione
non sia montata sul supporto per colla a penna.

« Prestare attenzione a non perdere la punta a pressione rimossa.

« Eseguire a mano un disegno di prova per controllare che la colla a
penna eroghi la quantita appropriata di colla. Se la colla sulla punta si
€ asciugata, si sciogliera durante il disegno di prova.

« Iniziare subito ad applicare la colla.

Premere il pulsante “Avvio/Stop” per iniziare ad applicare la colla.

» Impostazione della pressione della colla: 0

« Se il valore impostato in “Scala colla a penna” & alto, & possibile che la penna
si sposti lentamente e produca un rumore insolitamente forte durante I'uso.

» Mentre si applica la colla, non fare pause o cambiare alcuna
impostazione, ad esempio la quantita di colla residua nella penna. In
caso contrario si rischia che le linee risultino piu spesse.

« Se la pressione & eccessiva, € possibile che la carta si strappi.
Diminuire la pressione prima di utilizzare carta sottile.

Dopo aver applicato la colla, estrarre il supporto dalla

macchina e lasciar asciugare la colla.

Se la colla non é asciutta, non é possibile ottenere risultati

di laminatura appropriati.

« Lasciar asciugare la colla finché diventa trasparente. Se la colla
resta opaca non e possibile ottenere risultati appropriati.

» Non spegnere la macchina o spostare il disegno sul display LCD. In
caso contrario, si rischia che la posizione per laminare si disallinei.

» Non toccare la superficie della colla. In caso contrario la sua forza
adesiva diminuira ed ¢ possibile che il foglio laminato non aderisca.

« Se non si applica colla, toccare e regolare l'impostazione per “Pressione colla”.

« La pressione appropriata per l'incollatura varia a seconda del materiale.

= Dopo aver applicato la colla, togliere la penna dal supporto e chiudere la penna con il tappo.

Selezionare “Lamina” e seguire le istruzioni visualizzate per

posizionare il foglio laminato sopra il disegno su cui € stata applicata la

colla. Posizionare il foglio protettivo sul tappetino di supporto e fissarlo
in posizione con nastro, ecc., comunemente disponibili in commercio.

» Posare delicatamente il foglio laminato sull'area con la colla con
il lato colorato/piu lucido rivolto verso I'alto.

« Posizionare con attenzione il foglio laminato in modo che non vi siano
pieghe. E possibile che il foglio laminato si strappi se si cerca di
rimuovere le pieghe dopo averlo posizionato.

« Utilizzare il foglio protettivo per evitare danni al foglio laminato. Prima di posizionare il
foglio protettivo, verificare che non vi sia polvere tra il foglio protettivo e il foglio laminato.

« Se il foglio protettivo non € ben attaccato quando si inserisce il tappetino di
supporto, si rischia di danneggiare la macchina. Fissare il foglio protettivo
al supporto con nastro, ecc., comunemente disponibili in commercio.

« Attaccare il foglio protettivo in modo che non esca dall'area di
applicazione del supporto di taglio.

Rimuovere il supporto per colla a penna dal carrello e
successivamente la colla a penna. Montare la punta a pressione sulla
punta del supporto per colla a penna e inserire il supporto nel carrello.

Inserire il supporto nella stessa direzione in cui € stata applicata la
colla e premere il pulsante “Avvio/Stop” per applicare il foglio laminato.

Estrarre il tappetino di supporto e staccare il foglio protettivo,

dopo di che staccare il materiale dal supporto facendo attenzione.

« Mentre si stacca il foglio per laminare metallizzato, controllare che il foglio laminato aderisca.

« Se il foglio laminato non aderisce completamente, anziché staccare completamente
il foglio per laminare metallizzato, coprirlo di nuovo con il foglio protettivo, dopo di
che strofinare la parte superiore del foglio con un oggetto pesante.

Posizionare il materiale su una superficie piana e staccare lentamente il
foglio per laminare metallizzato in senso orizzontale rispetto al materiale.

Picchiettare ripetutamente la parte superiore della lamina con il

foglio per rimuovere la polvere e I'eventuale lamina in eccesso.

« Non strofinare la lamina con il foglio per rimuovere la polvere; in caso
contrario si rischia di danneggiare la lamina.

« Per la conservazione, attaccare il foglio per rimuovere la polvere al
rispettivo foglio di conservazione per evitare di perderlo.

—Risoluzione dei problemi

» Se e stata applicata troppa o troppo poca colla, toccare @ nella
schermata di selezione della Colla/Lamina e modificare I'impostazione
per “Regolazione quantita colla”.

Se la linea & troppo spessa, impostare “Regolazione quantita colla” su un
valore piu basso. Se la linea & troppo leggera, impostare su un valore piu alto.
Se le tracce di colla sono notevoli o le linee di colla sono troppo spesse,
impostare “Pressione colla” su un valore piu basso.

Se il foglio laminato non aderisce affatto, & possibile che il foglio per
laminare metallizzato sia stato posizionato capovolto.

Se il foglio laminato non aderisce, toccare | Yk nella schermata di selezione
della Colla/Lamina e regolare 'impostazione per “Pressione lamina”.

[RU

MpukpenuTe maTepmarn, Ha KOTopbI ByaeT HaHOCUTbCS horbra,

K crnaboknenkomy packpoviHOMy Maty v 3arpysute mar.

» Ecnu ucnonb3oBaTb MaT ¢ Gonblueli KNenkoCTblo, MOXHO NOBPEAUTb
maTepuan npu ero oTAeneHMn ot Marta.

* Mpukpenute matepuan Tak, YTobbl OH He BbICTYNan 3a rpaHuubl
obnacTu npukpenneHnst packpormHoro marta.

Ha packpoiHoii MalunHe BbIGEPUTE HYXKHbIN LWabroH ans

donbruposaHvs. YTo6bl HAaCTPOUTL NapameTpbl 3anUBKH,

HaXMuTe Ha 3KpaHe peaakTupoBaHus wabnoHa.

* [INs MENKMX MK CNOXHbIX WAaBNoHOB TPYAHO NOMYYNTL XOPOLLNIA
pe3ynsTaT PonbrMpoBaHuUs.

* Haxmure & J, utobbl oTckaHuposaTh matepuan. Pacnonoxute wabmnoH
TaK, 4Tobbl OH He BbIXOAMN 3a rPaHuLbl MaTepuana 1 nucta (onbru.

* LLiabnoH gomkeH 6bITb MeHbLue nnucta donbru (100 x 200 mm (3,9" x 7,8" AroiimoB)).

* LLlabroHbl Ana honbrupoBaHNsa MOXHO Takke 3arpys3uTb C caiiTa
CanvasWorkspace (http://CanvasWorkspace.Brother.com).

1 BbibepuTe NyHKT "Ponbr-ve".

Haxmute @ Ha akpaHe Bblbopa Kneit/®onbr-ye, Haxmute @ psoom ¢

nyHkTom "Cxema 3anvBku" v BbibepuTe cxeMy HaHeceHus knesi. Ecrv bl

PEeLnnn He BbINONHATL 3annBKY WwabnoHa Ha ware 5 nepeﬁqMTe KLwary .

» PekomeHayeTcs ncnonb3osatb cxemy 3anueky "001".

* [inst uHTepBana MeXzy MMHSMY 3arMBKY PEKOMEHYETCS UCTIONb30BATb HACTPOIKY MO YMOMHAHMIO.

* Ecnu kneit HaHOCKTCS TOMBKO MO NIUHUAIM, U3MEHUTE HacTpOliKy NapameTpa
"[lononHUTeNbHas NUHUS", YTOBbI YBENUUYUTD TOMLLMHY NUHWIA KNes. Ans TomnwmHbI
[OMNONHUTENBHBIX NIMHNIA PEKOMEHAYETCS UCTOMb30BATL HACTPOIKY MO YMONYaHUIO.
Moapo6Hee 0 HacTpoike NapameTpoB cM. B pasaene "/cnonb3osaHie (yHKLMI
PUCOBAHMS ANS 3anMBKI PUCYHKOB 1 YBENNYEHNS TONMLLMHbBI KOHTYPOB" B
nokymeHTe "HoBble BO3MOXHOCTY B Bepciy 2.2" nnu "HoBble BO3MOXHOCTY B
Bepcvm 1.8", npunaraemom k MaluvHe, unu Ha caiite Brother Solutions Center.

Haxmute

. MpoBepbTe YPOBEHB Kresl, OCTaBLUErocs B KNEeBOM kapaHaalle.
. I'Iepen ucnosrib3oBaHuUeM KrneeBoro KapaHgawa yGenMTer, 4yTo C
KOHYMKa KneeBOro KapaHpaiwia CHAT peSMHOBbIﬁ wapuk.

BoiGepute nyHkT "Kneit" n BBeguTe ans napametpa “YpoBeHb B
KneeBoM KapaHAaLle" Y1crno, COOTBETCTBYIOLLEE YPOBHIO, OCTaBLUEMYCS
B KIeeBOM KapaHpaLle, KOTopoe onpefeneHo Ha Luare

HaxmuTe Ha MeTannnyeckuii A3LIYOK Ha AepkaTene KneeBoro kapaHaalua u
BCTaBbTe KNEeBO! KapaHaall, NpeABapuTeNbHO CHAB konnavok. Koraa kneesoi
KapaHAaLL BCTaHET Ha MECTO C XapaKTEPHbIM LLEMYKOM, OTMYCTUTE A3bIYOK,
4TOGbI 3adhuKCUpOBATH KNeeBol kapaHaall. Ecnu xapaktepHoro Luenyka He
CrbILIHO, 3TO 3HAYUT, YTO KapaHAALL BCTABNEH B AepkaTeNb He A0 KOHLa.
AKKypaTHO nofBUraiTe KapaHaall BBEPX ¥ BHU3 B AepxaTene 1 yoeauTech, 4to
KapaHAaL BCTaBREH NpaBULHO.

. I'Iepe,q yCTaHOBKOVI KfneeBoro KapaHgaiwla yﬁe,CIVITer, YTO K iep>aTersto
KreeBoro KapaHjaila He npukpensieHa npmxnmMmHas Hacagka.

* ByabTe BHUMaTENbHbI, HE MOTEPSANTE CHATYIO MPWKUMHYIO HAacaakKy.
 BbinonHute npoﬁy OT PYKU 1 yﬁeAMTer, YTO 13 KNneeBoro KapaHaalla BbIXOAUT
[0CTaTto4HOEe KONM4ecTBO KIies. Ecnu Ha koHYMKe KrneeBoro KapaHfalla eCTb

3aCOXLUWW KNEer, OH pacTBOPUTCS BO BPEMSi NPOBHOTO pUCOBaHMS.
» Cpasy npucTynanTte K HAaHECEHUIO Knesi.

Haxmute kHonky "lMyck/Cton”, 4Tobbl HA4YaTb HaHeCeHNe Kres.

» Hactpovika "OaBnexHve ans knes": 0

« Ecrv ans napameTpa "YpoBeHb B kIeeBOM kapaHpalle" 3afaHo BbICOKOe
3HayeHwe, kapaHaaLl MOXET BUraTbCs MEANEHHO C HEOBbIYHBIM TPOMKUM LIYMOM.

» Bo Bpemsi HaHeceHus knes He OCTaHaBMMBanTe paboTy U He MEHSANTE HUKaK1e
HaCTPOWKM (HanpuUMep, KONMYECTBO OCTABLUErocs knes B kapaHaalue). B
NPOTUBHOM Cnyyae kapaHaalu 6yaeT ocTaBnsTL Gornee ToNcTble NMHUM.

» Ecnu paBnexve ons knes 6yaert cnuwkoM 6onblunm, 6ymara moxeT
nopartbcsl. Mepen paboToli ¢ TOHKON Bymaroi ymeHbLUNTE AaBreHue.

. Mocne HaHeceHs Krnes U3BMeKUTe MaT 13 MaLLUHBI U AaNTe KMeto BbICOXHYTb.
Xopowume pesynbTathl HoNbrMPOBaHNS BO3MOXHbI TONKO C BLICOXWIMM KNeeM.
« [laiiTe Knew BbICOXHYTb 40 TeX MOP, NOKa OH He CTaHeT NPO3PaYHbIM.
HeB03MOXHO NpaBMNLHO HAHECTM hoNbry, NOKa KNei 0CTAeTCA HeNPO3pPayHbIM.

* He BbIkntoyaliTe MalwmHy 1 He nepemellante pucyHok Ha XK-gucnnee. B
NPOTUBHOM CIly4ae BO3MOXHO CMELLEHWNE NONOXEHUSt HAHECEHNS (hOMbIU.

* He npukacaiiTech K NOBEPXHOCTW C HAHECEHHBIM KreeM. B npoTuBHOM
CIyyae KNeikocTb MOXeT YMEHbLUUTLCS 1 horbra MOXET He NPUKNeUTbCS.

« Ecnu knen He HaHeCeH, HaxmnTe N CKOPPEKTUPYINTE HAaCTPOMKY
napametpa "[aBneHve ans knes".

* MpaBunbHOe JaBneHne Ans Knes pasnnyaeTcs Ans pasHbiX TUMOB MaTepuana.

« Tocne HaHeceHus Knes BbIHbTE KNeeBow kapaHaall 13 AepxKaTens v 3akpowTe ero Konnaykom.

. Bbibepute nyHKT "®onbr-ne" n HanoxuTe (onbry Ha pUCyHOK B MecTax
HaHECEHUS KNesl, CNeays UHCTPYKUMSM Ha akpaHe. [onoxuTe 3alnTHbIh
TINCT Ha MaT 1 3aKPENUTE Ero B HyXXHOM MONOXEHUI 0BbIYHBIM CKOTYEM W T. M.
* AKKypaTHO HanoxwuTte ¢onbry Ha o6nacTb ¢ HaHeCeHHbIM Kneem

LuBeTHoW/6necTsen CTOPOHOW BBEPX.

* HaknappiBaiTte ponbry ocTopoxHo, YTobbl He 06pasoBanock cknapok. Ecrv nocne
HanoxeHns Ponbru NbITaTbCA pasrnaanTb CKNaaKM, (ombra MOXeT NopBaThCs.

» O6s13aTENbHO UCMONb3YNTE 3ALUMUTHBIN NUCT, YTOObLI NPpesoTBpaTUTL
nospexneHue (bOJ'IbI'VI. I'Iepep, HarnoXeHunem 3allnUTHOro nucTta
npoBepbTe, YTO MeXAY HUM U pOnbroi HET NbiK.

« Ecnuv npu 3arpy3ke mMata B MalLVHy 3aLUMTHbIA NucT ByaeT npuneratb
HENMO0THO, BO3MOXXHO NOBpeXaeHne MallUHbI. 3aLLlI/ITHbIIZ JNCT JoImkeH
6bITb MPUKPENIIEH K MaTy CKOTYEM WM APYrON KNEWKON NEHTOMN.

* MpurKpenuTe 3alWmTHBIA IUCT Tak, YTOBbI OH HEe BbLIXOAWN 3a rpaHuLbl
obnactu npukpenneHusa paCKpOVIHOI’O MaTta.

. CHUMUTE AepkaTenb KNeeBoro kapaHaallia ¢ KapeTku U BbIHBTE
KneeBo kapaHaaLl. YCTaHOBUTE NPYXXUMHYH HacazaKy Ha KOHUYMK
[lepxarerns KIeeBoro kapaHalua 1 BCTaBbTe AepxXaTerb B KapeTky.

BcTaBbTe MaT B TOM e NOMOXEHWUM, Kak Npy HaHECEHUN Kres,
1 HaxxmuTte kHonky "Myck/Cton", 4ToGbl HAHECTU onbry.

V3BnekuTe MaT 1 OTAENUTE 3aLUMTHBIN UCT, 3aTEM OCTOPOXKHO

oTAenuTe matepuan ot maTta.

* Bo BpemMsA oTaeneHua nucta ans (t)OJ'IbI'VIpOBaHVIH npoeepbTe, YTO
donbra npuknennacs.

* Ecrn CbOJ'IbI'a HE NONHOCTLIO Npuknennach, He 0T,Cl,eﬂ9ll7|Te MONHOCTbLIO NNUCT
ana d)OJ‘IbI’MpOBaHMH, a npunoxwmrte ero OﬁpaTHO, CHOBa BaKPOVITe 3aLNTHbIM
JIMCTOM U NMOBOAWTE MO NOBEPXHOCTW NUCTa TAXENbIM NPeAMEeTOM.

lonoxuTe mMaTepuan Ha POBHYI0 MOBEPXHOCTL M MEANEHHO OTAENUTE NUCT AN
honbripoBaHus (B ropu3oHTaNbHOM HaNPaBAEHNUM MO OTHOLLEHMIO K MaTepuany).

Heckonbko pa3 KOCHUTECH MOBEPXHOCTU PONbIY MMCTOM Ans

yAaneHus octatkoB ponbru.

* He Tpute donbry nMcTom Ansa yaaneHus octatkoB Gosbri, Tak Kak B
NMPOTUBHOM Crly4ae MOXHO NOBpeanTb (onbry.

« Koraa 3akoH4uTe paboTy, npukpenunTe NUCT ANs yaarneHust ocTaTkoB
onbru K 3aLMTHOMY NIUCTY.

—Mounck un ycTpaHeHue HeVICI'IpaBHOCTEVI

Enu HaHeceHo CMLLKOM MHOTO Ui CAMLLIKOM Mano knesi, HaxmuTe (Yi) Ha akpaHe BbiGopa
Kneit/®onbr-ue 1 HacTpoiiTe 3HaueHWe napameTpa "PerynupoBka konuyecTsa knest".
Ecnun nuHus nonyyaeTcst CAULLKOM TONCTON, YMEHbLUUTE HACTPOMKY
napametpa "PerynmpoBka KonuyecTsa knes". Ecnvm nuHus nonyyaercs
cnuwkom cnaboi, yBenuysTe 3Ty HacTPOWKY.

Ecnu cnepbl knest CrIMLLKOM 3aMeTHbI UMK JIMHWAW KIest MOSy4aloTCst CIINLLIKOM
TONCTLIMM, YMEHbLUWTE 3HaYeHne napameTpa "[JaBnexue ans knes".

Ecnu donbra BoobLLe He NpvknenBaeTcs, BO3MOXHO, NINCT ANs
honbrMpoBaHuWsi PacrornoXeH B NepeBepHYTOM MOSIOXKEHNN.

Ecnu donbra He npuknensBaeTcsi, HaxXMnTe Ha akpaHe Bblbopa
Knei/®onbr-ne n HactpolTe 3HadeHne napameTpa "Mpuxum donbrn”.




