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Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku,
Nagoya 467-8561, Japan

Declaration of conformity

We Brother Industries, Ltd,

15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561, Japan
Declare that sewing machine models: NV10, NV30, NV50
are in conformity with the following normative documents

Safety: EN60335-2-28:2003
EN60335-1:2002+A11:2004+A1:2004+A12:2005+A2:2006

EMF: EN50366:2003+A1:2006

EMC: ENb55014-1:2000+A1:2001+A2:2002
EN61000-3-2:2000+A2:2005
EN61000-3-3:1995+A1:2001+A2:2005
EN55014-2:1997+A1:2001

Following the provisions of the low voltage directive 2006/95/EC and the
electromagnetic compatibility directive 2004/108/EC.

Issued by:
Development Dept.
Personal & Home Capmpany
Brother Industries, Ltd.

Signature: Zé/m*

M. Kyuno ener%anager

Date : June 19, 2008



| I EC ICTBEEEE Ref. Certif. No.

IEC SYSTEM FOR MUTUAL RECOGNITION OF TEST SYSTEME CEI D'’ACCEPTATION MUTUELLE DE
CERTIFICATES FOR ELECTRICAL EQUIPMENT CERTIFICATS D’ESSAIS DES EQUIPEMENTS
(IECEE) CB SCHEME ELECTRIQUES (IECEE) METHODE OC

CB TEST CERTIFICATE CERTIFICAT D’ESSAI OC

Product Sewing machine
Produit

Name and address of the applicant BROTHER INDUSTRIES LTD., 15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku
Nom et adresse du demandeur Nagoya 467-8561, JAPAN

Name and address of the manufacturer Same as applicant
Nom et adresse du fabricant

Name and address gf the factory Zhuhai Brother Industries, Co. Ltd., 254 Gangchang Road,
Nom et adresse de ['usine Gonbei, , Zhuhai City S.E.Z., Guang Dong, CHINA

Ratings and principal characteristics 220-240V, 50Hz, 42W, Class |l
Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any) Brother
Marque de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref.
Ref. De type

Additional information (if necessary)
Les informations complémentaires (si nécessaire)

A sample of the product was tested and found EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+A2
to be in conformity with EN 60335-2-28:2003
Un échantillon de ce produit a été essayé et a été IEC 60335-1:2001+A1+A2

considéré conforme a la IEC 60335-2-28:2002

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part | 707585
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d’essais numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par 'Organisme National de Certification

| k ko AB
;:(r:o:?‘ S a4 ETL SEMKO

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +46 8 750 00 00

Date: 5 June 2007 Signature:




MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

:NV50

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Ayta¢ Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



Onemli Givenlik Talimatlan

Makineyi kullanmadan once litfen bu giivenlik kurallarini okuyun.
Bu makine evde kullanim igin Uretilmistir.

TE H I.I KE — Elektrik carpma riskini en aza indirgemek icin:

1 Makineyi kullandiktan hemen sonra, temizlerken, bu kilavuzda belirtilen herhangi bir
kullanim ayar yaparken ya da makine kullanimda degilken fisi her zaman prizden
cikartin.

UYARI - Yanik, yangin, elekirik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.

2Kop0klon cikarnrken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici

bakim ayarlarnndan herhangi birini yaparken her zaman makinenin fisini prizden
cekin.

* Makineyi prizden cekmek icin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan
fisi tutarak prizden ¢cekin. Kabloyu ¢ekmeyin.

* Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.

* Elekirik kesildiginde makineyi her zaman prizden ¢ekin.

3Herhongi bir kablo veya fis zarar gérmUsse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine

dUsurGlmUs veya zarar gérmusse ya da makinenin Uzerine su dokUlmusse, makineyi
asla calistirmayin. Makineyi muayene, onarm, elekiriksel veya mekanik ayarlama icin
size en yakin yetkili satici veya servise gétirin. Makine depolanirken veya kullanim
sirasinda koku, 181, renk bozulmasi veya deformasyon gibi anormal bir durum fark
ederseniz makineyi kullanmayi durdurun ve hemen elektrik fisini prizden cekin. Dikis
makinesini tasirken kolundan tasidiginizdan emin olun. Dikis makinesinin baska
herhangi bir parcadan tutulmasi makineye hasar verebilir ya da duserek
yaralanmaya neden olabilir.

Dikis makinesini kaldinrken ani veya dikkatsiz hareketlerden kacinin, aksi takdirde
sirfiniz veya dizleriniz yaralanabilir.



4 Calisma alaninizi her zaman temiz tutun:

Hava cikislarndan herhangi biri fikaliyken makineyi asla calistirmayin. Dikis
makinesinin tahliye cikislannda ve pedalinda kumas pamukcugu ve toz
birikmemesine veya kumaslarin bunlarin Uzerine sarkmamasina dikkat edin.
Pedal Uzerine hicbir sey koymayin.

Uzatma kablosu kullanmayin. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin.
Cikislara kesinlikle herhangi bir nesne disirmeyin veya koymayin.

Aerosol (sprey) GrUnlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi
cahshrmayin.

Makineyi ocak veya UtU gibi bir 1si kaynaginin yakininda kullanmayin; aksi fakdirde
makine, elektrik kablosu veya dikilen kiyafet alev alarak yangina veya elekirik
carpmasina neden olabilir.

Bu dikis makinesini sabit olmayan veya egik bir masa gibi dengesiz bir yizeye
yerlestirmeyin, aksi takdirde dikis makinesi dUserek yaralanmalara neden olabilir.

5 Dikis yaparken 6zen gosterin:

igneye her zaman dikkat edin. Egilmis veya kirimis igneleri kullanmayin.

Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda &zel
dikkat gésteriimelidir.

igne etrafinda ayarlama yaparken dikis makinesini kapamak icin makineyi “O”
konumuna getirin.

ignenin kinlmasina neden olabilecedinden, hasarl ya da yanlis igne plakas
kullanmayin.

Dikis dikerken kumasi itmeyin ya da ¢ekmeyin, igneyi egmemek ya da kirmamak icin
serbest el dikisi yaparken uyarilara dikkat edin.

6 Bu makine bir oyuncak dedgildir:

Makine cocuklar tarafindan veya cocuklarn yakininda kullanilirken &zel dikkat
go6stermeniz gereklidir.

Bu makinenin tedarik edildigi plastik torba cocuklarin erisiminden uzak tutulmali veya
imha edilmelidir. Bogulma tehlikesi yuzinden kesinlikle cocuklarnn torbayla
oynamasing izin vermeyin.

Dis mekénlarda kullanmayin.

7tha uzun bir kullanim émri igin:

Makineyi direkt gines 15191 ve asin neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin.
Makineyi bir isitici, UtU, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin
veya kullanmayin.

Kabini sadece ndtr sabunlar veya deterjanlarla femizleyin. Makineye ve
muhafazasina zarar verebileceginden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlan
kesinlikle kullanilmamalidir.

Herhangi bir takimi, baskr ayagdini, igneyi veya diger parcalarn degistirirken veya
takarken dogru bir sekilde takiimasi icin daima kullanim kilavuzuna basvurun.



80nar|m veya ayar igin:

* Lamba Unitesi (isik yayan diyot) hasar gbérdUyse, yetkili bayi tarafindan
dedistirilmelidir.

* Herhangi bir anza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz
incelemek ve ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun
giderme tablosuna bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother
saficisina basvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin.
Bu kilavuzda yer alan, uretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlan kullanin.
Bu talimatian saklayin.

Bu kilavuzun icerigi ve bu Urinin teknik ozellikleri 6nceden haber veriimeden
degistirilebilir.

Ek Urin bilgisi icin www.brother.com adresindeki internet sitemizi ziyaret edin.




SADECE iNGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR ICIN

ONEMLI

* Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan
bir sigorta kullanin érnegin; fis Uzerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini
tasiyan sigortalar.

* Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta kapagr oimayan figleri asla
kullanmayin.

* Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi icin uygun degdilse, dogru kablo icin yetkili
saficrile tfemasa gecin.

AVUSTRALYA VE YENi ZELANDA’DAKI KULLANICILAR iGiN

Bu dikis makinesi kUcUk cocuklar tarafindan kullaniimamalidir ve &zUrlU bir kisi tarafindan
kullanilacaksa yardimci olunmalidir.
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Giris

Bu dikis makinesini satin aldiginiz icin tesekkir ederiz. Bu makineyi kullanmadan énce “Onemli
GUvenlik Talimatlan™ni (sayfa 1) okuyun ve ardindan ¢esitli fonksiyonlarin dogru kullanimiigin bu
kilavuz Uzerinde calisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayi tamamladiktan sonra, ileride gerek
duydugunuzda tekrar basvurmak icin kolay erisilebilecek bir yerde saklayin.

rF 4

Dikis Makinesi Ozellikleri

(1) Kolay Ust iplik gegirme
Makara dikis makinesinin dnUne takilabildiginden, Ust iplik kolayca igneye gegcirilebilir. Ek olarak, igne
basit bir islemle igneye gegirilebilir (sayfa 28).

(2) Tek dokunusla alt iplik gecirme
Masura ipligini gekmeden dikise baslayabilirsiniz (Sayfa 26).

(3) Kolay masura sarma
Masura, iplikle hizli ve kolay bir sekilde sarlabilir (sayfa 22).

(4) Yerlesik dikisler
Mevcut yardimci dikisler, karakter dikisleri ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih
edebilirsiniz.



Aksesuarlar

Kutuyu actiktan sonra, asagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parca

eksik veya hasarli ise, bayiinize basvurun.

Birlikte gelen aksesuarlar

Asagidaki parcalann kutuda bulunmasi gerekir.

%Not

(Sadece ABD icin gegerli)
® Pedal: T Modeli

Bu pedal, NS80 modeli bu makinede

kullanilabilir.
® Baski ayagdi tutucu vidasini yeftkili saticinizdan

satin alabilirsiniz.

(Parca kodu: XA4813-051)

* 75/11 2igne

90/14 2igne
Qﬂl/'l 4.2 igna' Yuvarlak llgll I ignn
(altin renkli)
No. [Parca Adi Parca Kodu No. |Parca Adi Parca Kodu
ABD/ Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 |llik ayag “A” XC2691-033 16 [Makara bashgr (bUyUk) 130012-054
2 [Surfile ayad "G” XC3098-031 17 _|Makara basligr (orta) XE1372-001
3 _|Monogramlama ayagi “N" XD0810-031 18 |Makara bashgr (kUguk) 130013-154
4 |Fermuar ayadi “I” X59370-021 19 |llave makara pimi XE2241-001
5 |Zigzag ayagi "J" (makine XC3021-051 21 |Bobin adi XA5523-020
Uzerinde)
6 |Teyel dikis ayagi “R"” X56409-051 21 |Pedal XD0501-021 (AB
7 |Digme takma ayag “M” 130489-001 bilgesi)
XC8816-021 (diger
bolgeler)
8 [Dikis s6kUcU X54243-051 22 |Kullanim kilavuzu XE 2408-001
9 [Masura (4) SA156 SFB (XA5539-151)| 23 |Hizll basvuru kilavuzu XE2416-001
10 [igne seti X58358-021 24 | Aksesuar cantasi XC4487-021
11 _|Ciftigne X59296-121 25 | Disk sekilli tornavida XC1074-051
12 |Temizleme fircasi X59476-021 26 | Dikis desen plakasi XE2441-001
13 1Goéz acicl 135793-001 27 | Dikis desen plakasi . XE2238-001 i



B Dikis desen plakasinin takilmasi
Dikis desen plakasi, dikisleri ve dikis numarasini gésterir. Dikis numarasinin altinda kullanilmasi
gereken baski ayagini gdsteren bir harf (A, G, J, N veya R) yer alir. Dikis desen plakasini dikis
desen plakasi tutucusuna takin, ardindan tutucuyu asagidaki cizimde gdsterildigi gibi dikis
makinesinin koluna takin.

istege bagh aksesuarlar

Asagida bu aksesuarlar belirfilmistir.

1.
4.
a.
No. [Parca Adi Parca Kodu No. |Parca Adi Parca Kodu
ABD/ Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 [Yan kesici SA177 |FO54 7 |Yapismaz ayak SA114 |FOO7N
(XC3879-002) (XC1949-002)
2 |Kapitone kilavuzu SA132 [FOT6N 8 |Acik parmakl ayak SA147 |FO27N
(XC2215-002) (XC1964-002)
3 | Genis tabla SA552 [WT8 9 |Dikis klavuzu ayagdr “P" SA160 [FO35N
(XE2472-001) (XC1969-002)
4 |Hareketli ayak SA140 [FO33N 10 |4 in¢ kapitone ayagdi SA125 [FOO1IN
(XC2214-002) (XC1944-052)
5 |Kapitone ayagdi SA129 |FOOSN 11 [Kilavuzlu Y4 ing kapitone SA185 |[FO57
(XC1948-002) ayagl (XC7416-252)
6 | Ayarlanabilir fermuar/biye SA161 |FO36N
ayagdi (XC1970-002)

> Not

® istege bagl aksesuarlan veya parcalarn temin etmek icin yen yakin yetkili saticiyla
temasa geciniz.

® BUTUN feknik dzellikler baski sirasinda dogrudur. Parca kodlarn énceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

® Makinenize uygun olan istege bagl aksesuarlann tOm listesi icin Brother yetkili saticisina
ugdrayin.
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Makine Parcalarinin Adlan ve Fonksiyonlari

Dikis makinesinin cesitli parcalan adlan ve fonksiyonlar asagida verilmistir. Dikis makinesini
kullanmadan 6nce, makine parcalarnin adlarini 6grenmek icin bu aciklamalarn dikkatlice
okuyunuz.

Makine

(1)

(2)

(3)

(4)

(%)

(6)

(7)

(8)

(9)

Masura sarici (sayfa 22)
Masurayi sararken masura sariclyi kullanin.

Makara pimi (Sayfa 22, 28)
Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin.

iplik tansiyon kadrani (sayfa 57)
iplik tansiyonu kadranini Ust iplik tansiyonunu
dogru degere ayarlamak icin kullanin.

Masura sargisi iplik kilavuzu ve 6n tansiyon
diski (sayfa 22)

Masura ipligini sararken ipligi bu iplik
kilavuzunun ve &n tansiyon diskinin
cevresinden gecirin.

Tansiyon agma kolu (sayfa 30)
Yuvanin sag tarafindan sol tarafina dogdru ipligi
fansiyon agcma koluna kaydirin.

iplik bicagi (sayfa 56)
iplikleri kesimek Uzere iplik kesiciden gecirin.

Serbest kol destek aparati (sayfa 45)

Dikis ayaklarnni ve masuralar destek aparatinin
icinde saklayin. Manset gibi silindir bicimindeki
parcalarn dikmek igin serbest kol destek
aparatini sékin.

Operasyon digmeleri (sayfa 12)

Dikis makinesini calistirmak, igneyi yUkseltmek
ve adlcaltmak icin bu digmeleri ve kaydirciyi
kullanin.

Calisma paneli (sayfa 13)
Dikisleri ve cesitli diger dikis ayarlarni secmek
icin kullanin.

(10) Volan
Dikis yapmak ya da igneyi kaldinp, indirmek
icin volani kendinize dogdru cevirin.

(11) Ana elektrik digmesi (sayfa 17)
Makineyi acmak ve kapatmak icin bu
dugmeyi kullanin.

(12) Gig¢ besleme jaki (sayfa 17)
Elektrik kablosunun fisini gic besleme jakina
takin.

(13) Pedal jaki (sayfa 52)
Pedal kablosunun ucundaki fisi pedal jakina
takin.

(14) Disli konumlandirma diigmesi (Sayfa 85)
Dislileri indirmek i¢in bu dugmeyi kullanin.

(15) Baski ayagdi kolu (sayfa 28)
Baski ayagini kaldirmak ve indirmek icin bu
kolu kaldirn ve indirin.

(16) iplik kilavuzu (Sayfa 24)
Masura ipligini sararken ve makineye iplik
takarken ipligi bu iplik kilavuzunun altindan
gegirin.

(17) iplik kilavuzu kapagi (Sayfa 24)
Masura ipligini sararken ve makineye iplik
takarken ipligi bu iplik kilavuzunun altindan
gegirin.

(18) Havalandirma
Bu hava kanall, motorun ¢evresindeki havanin

sirkGlasyonunu saglar. .
Makine Parcalarinin Adlar ve Fonksiyonlar 11



igne ve baski ayagi bélimi

(1) igne gegirici kolu
igneye iplik gecirmek icin igneye iplik geciriciyi
kullanin.

(2) ilik kolu
llik ve punteriz dikerken ilik kolunu alcaltin.

(3) Baski ayagi tutucu
Baski ayagdi, baski ayadr futucusuna takilir.

Calishrma dugmeleri

(4) Baski ayagi tutucu vidasi
Baski ayagi tutucu vidasini, baski ayagini
yerinde tutmak icin kullanin.

(5) Baski ayagi
Baski ayag, dikis sirasinda kumasa baski
uygular. Segilen dikise uygun bir baski ayagdi
takin.

(6) igne plakasi kapadi
Masura muhafazasini ve yolunu temizlemek
icin igne plakasi kapagini ¢ikartin.

(7) Digliler
Disliler kumasi besler.

(8) Hizh alt iplik gegirici
Masura ipligini gekmeden dikise baslayin.

(9) Masura kapagi/yuvasi
Masurayl yuvaya yerlestirmek icin masura
kapagini ¢ikartin.

(10) igne plakasi
igne plakasi dUz dikis icin kilavuzlarla
isaretlenmistir.

(11) igne mili iplik kilavuzu
Ust ipligi igne mili iplik kilavuzundan gecirin.
(12) Baski ayagi kolu

Baski ayagini kaldirmak ve indirmek icin bu
kolu kaldinn ve indirin.

(13) igne bag vidasi

igne bagdi vidasini igneyi yerinde tutmak icin
kullanin.

Calistirma dugmeleri cesitli temel dikis makinesi islemlerini gerceklestirmenize yardimci olur.

.

Farey

(1) Baslat/durdur digmesi @
Dikisi baslatmak ya da durdurmak igin
baslat/durdur digmesine basin. DUgmeye
sUrekli basildiginda makine dikis isleminin
basinda yavas bir hizda diker.  Dikis
durduruldugunda, igne kumasa dogru
algcaltiir. Detayl bilgi icin "“Dikise baslama”
(sayfa 52) bashgina bakin.

(2) Geri/takviye dikis digmesi @
Geri veya takviye dikis dikmek icin geri/takviye
dikis dugmesine basin. Geri dikisler, geri ydnde
dikilmesi amaciyla digmenin basili
tutulmasiyla dikilir. Takviye dikisleri, 3 ila 5 dikis
birbiri Uzerine dikilerek yapilir. Detayli bilgi icin
“Dikisin saglamlastinimasi” (sayfa 54) bashgina
bakin.

ST

(3) igne pozisyonu diigmesi ®
igneyi yUkseltimek veya alcaltmak icin igne
pozisyonu digmesine basin. Digmeye iki kez
basildiginda bir dikis afilir.

(4) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi
denetleyicisini sola ya da saga dogru kaydirin.
Dikis hizini yavaslatmak icin dikis hizi
denetleyicisini sola, dikis hizini arttfirmak icin ise
saga dogru kaydirin.



Calisma paneli

Dikis makinesinin &n kisminda bulunan calisma paneli cesitli dikis ayarlarini belitmek icin LCD

ekran ve tuslar icerir.

M
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(3)

(4)
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LCD (likit kristal ekran)

Secili dikis ayarlar ve yanlis islemlere iliskin hata
mesajlan LCD'de gosterilir. Degisik &geleri
gbstermek ve ayarlan secmek icin asadida
aciklanan (2) ve () ila (14) arasindaki tuslan
kullanin. Detayl bilgi icin “LCD ekranlarin
kullanimi” (sayfa 18) bashgina bakin.

Ayar tusu

Ornegin sol/sag ikiz gérinty olusturma veya
operasyon bip sesi gibi diger dikis ayarlarini
secmek icin bu tusa basin.

igne pozisyonu tusu @
igneyi yUkseltimek ya da alcaltmak icin bu
dugmeye basin.

Otomatik geri/takviye dikis tusu @
Otomatik geri/takviye dikisi modunu secmek
icin bu tusa basin. Ayarlarn iptal etmek icin bu
fusa yeniden basin.

igne modu segim tusu (tek/ cift)

Cift igne dikisi ayarnni secmek icin bu fusa

basin.

Tusa her basildiginda, dikis ayarlar, tek igne

dikisi ve cift igne dikisi arasinda gecis yapar.

Dikis genisligi tuslan

Dikis genisligi ayarni ayarlamak igin €| ya da
fusuna basin.

Dikis uzunlugu tuslan

Dikis uzunlugu ayarni ayarlamak icin @ ya da

fusuna basin.

B Dikis modu tuslan ((8)-(10))
(8) On ayarl yardimei dikis/kayith desen tusu

)

Rakamsal bir tusa atanan yardimci dikis
uygulamasini segmek veya kaydedilen bir
deseni cagirmak icin bu tusa basin. Tusa her
basildiginda makine én ayarl yardimci dikis
modu ile kayith desen modu arasinda degisir.
A

()

e

(9) Yardimci dikis tusu
DUz, zigzag, ilik, sUrfile, dekoratif, saten veya
capraz dikis cesitleri icin bu dUgmeye basin.
istenilen dikis numarasini girmek icin rakam
tuslanni kullanin.
(A
(10) Karakter/yardimci dekoratif dikis tusu *_--
Desenlerin birlestirilebilecegi karakter dikis
modunu veya yardimci dekoratif dikis modunu
secmek icin bu tusa basin. Tusa her
basildiginda makine yardimci dekoratif dikis

modu ile karakter dikis modu arasinda degisir.

(11) Hafiza tusu

Kombine desenler gibi dikis desenlerini dikis
makinesi bellegine kaydetmek icin bu tusa
basin.

(12) OK (Tamam) tusu %=#
Secimi uygulamak veya islemi yapmak icin bu
tusa basin.

(13) iptal/sil tusu @

islemi iptal etmek ve bir dnceki ekrana
dénmek icin bu tusa basin.

Aynica karakterleri veya dekorafif dikisleri
kombine ederken bu tusa basiimasi, son
eklenen deseni kaldinr.

(14) Rakam tuslan
En sik kullanilan on dikisten birini hizlca secmek
icin bu fuslan kullanin. Baska dikisleri secerken
istenilen dikis numarasini girmek icin bu tuslan

kullanin. .
Makine Parcalarinin Adlar ve Fonksiyonlar 13
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BASLARKEN

Dikise baslamadan énce yapiimasi gereken ha
aciklanmistr.

Makinenin Acilmasi/Kapatiimasi

Guig¢ kaynagi ile ilgili nlemler
Makinenin agilmasi
Makinenin kapatimasi

LCD Ekranlann kullanimi
Makine Ayarlarinin Degistirilmesi .........c.cccocceeeeeennes

Ayarlarin degistirilmesi........c.ccceeveeieveinieeenieeenseenns
LCD parlakhginin ayarlanmasi

Masuranin Sariimasi/Takilmasi

Masura ile ilgili 6nlemler ............
Masuranin sarilmasi
Masuranin takilmasi

Ust ipligin Takilmasi

Ust ipligin takiimasi
ipligin takilmasi 2
ipligin elle takilmasi (iplik gegirici kullanmadan
Cift ignenin kullaniimasi
Masura ipliginin gekilmesi ..........ccccceeeveiieiiennnnnnn.

ignenin Degistirilmesi......................

igne ile ilgili OnlemIer...........ccceveveeeevererereeseesenenes
igne tipleri ve kullamimlan
ignenin kontroli...................
ignenin degistirilmesi...........cccccceevereeeneeeeenresnsnsnens

Baski ayaginin degistiriimesi.......cccccceeveeeeveeeneeennennns

Baski ayagi 6nlemileri................
Baski ayaginin degistiriimesi .........c.cccceeveeeveeenuennes
Baski ayagi tutucusunun sokilmesi..
istege bagh hareketli ayagin kullaniimasi...........

Silindirik veya BiyUk Kumas Parcalarinin Dikilmesi.

Silindirik kumas parcalarinin dikilmesi .................
BlUyik kumas parcalarinin dikilmesi.....................




BASLARKEN

Makinenin Agilmasi/Kapatimasi

Bu bolimde, dikis makinesinin nasil acilacagdi ve kapatilacadr aciklanmaktadir.

Gug¢ kaynagi ile ilgili 6nlemler

GUc¢ kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen édnlemleri gdéz 6ninde bulundurdugunuzdan emin

® Gi¢ kaynagdi olarak sadece normal mesken elekirigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Elektrik kablosundalki fislerin elekirik prizine ve makinedeki gi¢ besleme jakina saglam bir
sekilde takildigindan emin olun.

® Elektrik kablosundaki fisi k6t durumdaki bir elektrik prizine takmayin.

® Asagidaki durumlarda ana elekirik digmesini kapatin ve fisi gekin:
e Makinenin uzagindayken

Makineyi kullandiktan sonra

Makinenin kullanilirken elektrik kesildiginde

Yetersiz baglanti veya baglant olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin galismamasi

Simsekli ve yildinmh havalarda

! DIKKAT

® Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullanin.

® Cok sayida baska cihaz takihyken uzatma kablolar veya ¢oklu adaptor kullanmayin.
Yangin cgikabilir veya elekirik ¢arpabilir.

® Fise eliniz islakken dokunmayin. Elektrik ¢carpabilir.

® Makinenin fisini cekerken daima 6nce ana elektrik digmesini kapatin. Prizden gikarirken
daima fisten tutun. Kabloya asiimak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elekirik
carpmasina neden olabilir.

o Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gormesini, degistiriimesini, gi¢ uygulayarak
bikilmesini, gekilmesini, egilmesini veya sariimasini engelleyin. Kablonun izerine agir
objeler koymayin. Kabloyu isiya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar
goérmesine, yangin veya elektrik carpmasina neden olabilir. Kablo veya fis hasar gormisse,
kullanima devam etmeden 6nce makinenizi onarilmak izere yetkili saticiniza gotirin.

® Makine uzun bir sire kullaniimayacaksa elektrik kablosunun figini gekin. Aksi takdirde yangin
cikabilir.



Makinenin acgiimasi Makinenin kapatiimasi

Dikis makinesini kullandiktan sonra kapatin.
Ayrica, dikis makinesini baska bir yere
tasimadan énce kapattiginizdan emin olun.

Birlikte verilen gi¢ kablosunu hazrlayin.

Dikis makinesinin kapatlidigindan emin

olun (ana elekirik digmesi "O" ayarl) ve
ardindan elektrik kablosunu makinenin

sag tarafindaki giic besleme jakina takin.

Elekirik kablosunun fisini sebeke prizine
takin.

<]

CEm %ﬁi‘m
@ ?%

Le

(1) Ana elektrik digmesi

(2) Elektrik kablosu

Makinenin sagindaki ana elekirik
digmesinin sagina basin (“I"ya getirin).

A
o

Makine acildiginda, dikis lambasi ve
LCD acllr.

Makinenin ¢calismadigindan emin olun.

Makinenin sagindaki ana elekirik
digmesinin sol tarafina basin (“I"ya
getirin).

Makine kapatildiginda, dikis lambasi ve
LCD kapanir.

Elektrik kablosu fisini prizden ¢ikarin.
Elektrik kablosunu ¢ikarnrken fisten tutun.

Elektrik kablosunu gii¢ besleme jakindan
cikarin.

bl

4 Not

® Dikis makinesi ¢calisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve
elektrik kablosunun fisini cikarin. Dikis
makinesini yeniden calistirmaya
baslarken, makineyi dogru bicimde
calistirmak icin izienmesi gereken
prosedurU uygulayin.
(Sadece ABD icin gecerli)

® Bu cihaz polarize fise sahiptir (bir disi
digerinden daha genis). Elektrik
¢arpmaisi riskini azaltmak icin, bu fis
sadece tek bir bicimde polarize bir
prize takilacak sekilde tasarlanmistir. Fis
prize tam olarak oturmazsa, fisi ters
cevirin. Yine oturmazsa, uygun bir priz
takmasi igin yetkin bir elektrikgiye
basvurun. Hicbir surette fisi
degistirmeyin.

Makinenin Acilmasi/Kapatimasi
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BASLARKEN I e

LCD Ekranlarin Kullanimi

Dikis makinesinin sag &n kisminda bulunan LCD ekran islemler yanlis yapilirsa secili dikis ve hata
mesajlanna ait ayarlan gdsterir. LCD ekran asagidaki bilgileri gdsterir.

(1) Kullanilmasi gereken baski ayagdi
(2) Dikis modu

(3) Cift igne / igne durdurma konumu
(4) Otomatik geri/takviye dikisleri

(5) Secili dikis

(6) Dikis uzunlugu (mm)

(7) Dikis genisligi (mm)

@ Not

® Birislem yanlis yapildiginda gérinen hata mesajlanna iliskin bilgiler igin, bkz. “Hata mesajlan”
(sayfa 132) bashgina bakin.
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Makine Ayarlarinin Degistiriimesi

Cesitli dikis makinesi islemleri ve dikis ayarlan degistirilebilir.

Ayarlann Degistiriimesi

Makine ayarlarini degistirme genel prosedUrl

asagida aciklanmistir,

» LCD ekran acillr.

basin.

|\ Dikis makinesini acgin.

12N

© Calisma panelindeki (Ayar) tusuna

> Ayarlar ekrani gérontUlenir.

7E _

1 «RBC

1P

. Ayarlamak istediginiz dikis veya makine

ozelligi gorintileninceye kadar L veya

tusuna (Dikis uzunlugu tuslan) basin.

(1) Dikis uzunlugu tuslarn

78 _
1 «ABC ik

oo

/ | istenen ayar segilinceye kadar €| ya da
D] (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

®00 @f®

> Ayar degistirilir.

# (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

» Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérinor.

LCD Ekranlarin Kullanimi / Makine Ayarlarinin
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BASLARKEN

M Dikis veya makine ozellik listesi
Ayarlanabilecek dikis veya makine 6zellikleri asadida listelenmistir. Her 6zellige iliskin bilgiler icin, ilgili
referans sayfasina bakin.

Ozellik Simge Aynintilar Referans
Kontrol deseni +wHED Birlesik desenlerin kontrol edilebilmesini saglar. sayfa 112
ikiz géronti : ) G )
olusturma _ﬂlh Dikey eksen boyunca ikiz gérintt desenleri. sayfa 113
Tekrarl/ tek E Desenin bir kez veya tekrarl olarak dikilecegini
dikis % belirler. sayfa 112
ik igne E l.:ul Makine acildiginda otomatik olarak secilen diz .
pozisyonu == dikisi sec.

Dikis genisligi 5 T Dikis hizi denetleyicisi ile dikis genigliginin savfa 98

kontrol{ - ayarlanabilmesini saglar. Y

Sesli ikaz “:]’E' He( islem 5|ro§|'n<.3|o plr bip sesi verilip sayfa 134
veriimeyecegini belirler

LCD parlakhdi » LCD parlakhigini ayarlar sayfa 21

Dikey desen +|H Desenin yukar ve asadi balansini ayarlar sayfa 116

ayar +n Yy $ag Y . Y

20

> Not

® Yukanda vurgulu gdsterilen simge, varsayilan ayardir.




LCD parlakhginin
ayarlanmasi

LCD parlakhigr ayarlanabilir.

Calisma panelinden tusuna (Ayarlar
tusu), ardindan ':} gorintileninceye

kadar @ veya @ tusuna (Dikis uzunlugu
tuslan) basin.

Clnmn

©00 @ie

LCD parlakligini degistirmeye yarayan
ekran gérundr.

LCD parlakhgini artirmak igin, ] (Dikis
genisligi) tusuna basin. LCD parlakhgini
azaltmak igin, ™ (Dikis genisligi) tusuna
basin. o

# (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar gérondr.

Makine Ayarlaninin Dedistiriimesi 21



BASLARKEN

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu bdlimde, ipligin masuraya nasil sanlacad ve masura ipliginin nasil gecirilecedi aciklanmaktadir.

Masura ile ilgili onlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri géz éninde bulundurun.

! DIiKKAT

® Sadece (parca kodu: SA156, SFB(XA5539-151)) 6zel olarak bu dikis makinesi icin tasarlanmig
masurayi kullanin. Baska masuralarin kullaniimasi yaralanmalara ya da makinede hasara
neden olabilir.

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi i¢in tasarlanmigtir. Farkli model masuralarin kullaniimasi
durumunda makine diizgiin bicimde ¢alismayacakhr. Sadece birlikte verilen ayni tipteki
masura ya da masuralan kullanin (parca kodu: SA156, SFB (XA5539-151)).

@
(1) Gercek boyut
@ ﬁl (2) Bu model
. o . (3) Diger model
) &) (4) 11,5 mm (7/16 ing)

Masuranin sarilmasi

Masura ipligini hazirlamak icin ipligi masuranin etrafina sarin.

(1) Masura sargisi iplik klavuzunun caganozu
(2) On tansiyon diski

(3) Masura sarict mili

(4) Masura

@ Not

® Masuranin sarimasi amaciyla makineye iplik gegirilme sirasi dikis makinesi Uzerindeki kesik
bir cizgi ile gosterilir. Makineye belirtildigi gibi iplik takildigindan emin olun.
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Dikis makinesini agin.

A
B2

Mil Uzerinde bulunan yayin masuradaki
centige denk gelmesi icin masurayi,
masura sarma mili Uzerine yerlestirin.

Masurayi yerine yerlesene kadar bastirin.

(1) Centik
(2) Masura sarma mil yayi

Yerine oturana dek masura sarma milini

Makara pimine takilimis olan makara
bashgini ¢ikarin.

(1) Makara pimi
(2) Makara bashgi

Masuranin iplik makarasint makara pimine
yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin
on alt kismindan cikacak sekilde makara
pime kaydirn.

~

T

e Makara, iplik dogru olarak acilacak
sekilde yerlestiriimezse, iplik makara
pimi ¢evresinde dUgUmlenebilir.

Makara bashgini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara bashigint mimkin oldugunca
g6sterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla

birlikte saga dow

T

;oW
1 W

¢ DIKKAT

® Makara veya makara bashgi dogru
olarak yerlestiriimemisse, iplik makara
pimi gevresine dolanabilir ve igne
kinlabilir.

o Kullaniimakta olan makara boyutuna en
uvygun makara bashgini segebilmeniz igin
U¢ farklh makara bashgi boyutu (biyik,
orta ve kigiik) mevcuttur Makara baslhgi
kullaniimakta olan makara igin ¢cok
kiUgikse, iplik, makaradaki yariga
gegebilir ve igne kirlabilir.

O X
AT

Masuranin Sarimasi/Takimas: 23



BASLARKEN

24

@ Not

® ince, capraz érilmUs bir iplikle dikis
yaparken kU¢cUk makara kapagini
kullanin ve kapak ile makara
arasinda kUcUk bir bosluk birakin.

(1) Makara bashdr (kGgUk)
(2) Makara (¢apraz sarimig iplik)
(3) Bosluk

® Saydam naylon iplik veya metalik
iplik gibi kolayca ¢cézUlen iplik
kullanirken, iplik makarasini makara
pimine takmadan énce bobin agini
makaraya yerlestirin.
Bobin agi cok uzunsa, makara
boyutuna uyacak sekilde katlayin.
Bobin agi kullanildiginda Ust ipligin
tansiyonu biraz artacaktir. iplik
tansiyonunu kontrol etmeyi
unutmayin. Detayl bilgi icin “iplik
Tansiyonunun Ayarlanmasi” (sayfa
5@ bashgina bo(gn.

(1) Bobin agi

(2) Makara

(3) Makara bashd
(4) Makara pimi

Makarayi sag elinizle tutarken, ipligi sol
elinizle ¢ekin ve ardindan ipligi iplik
kilavuzunun altindan gegirin.

(1) Iplik kilavuzu

ipligi arkadan dne dogru iplik kilavuzu
kapaginin altindan gegirin.

Cekilen iplikte gevseklik olmamasi icin ipligi
sag elinizle tutun ve sol elinizle ipligi iplik
kilavuz kapaginin allindan gegirin.

@

(1) iplik kilavuzu'Kapagr ™

ipligi saga dogru gekin, masura sargisi

iplik kilavuzunun ¢aganozunun altindan
gecirin ve mimkin oldugunca ¢cekerek
diskler arasinda saatin tersi yonde sarin.

(1) Masura sargisi iplik kildvuzunun
caganozu
(2) On tansiyon diski

ﬁzﬁ% Not

® pligin &n tansiyon diskinin altindan
gectiginden emin olun.

Masura sargisi iplik kilavuzundan gegirilen
ipligi tutmak igin sol elinizi kullanirken,
ipligin ucunu saat yéninde masuraya besg
veya alt kez sarmak igin sag elinizi
kullanin.




ipligin ucunu masura sarici yatagi Masura sarnim islemi yavasladiginda,
Uzerindeki yarktan gegirin ve sonra

AN - . makineyi durdurmak igin
kesmek i¢in ipligi saga dogru ¢ekin.

(baslat/durdur) digmesine bir kez basin.
! DIKKAT

® Bobin sarma islemi yavasladiginda,
makineyi durdurun, aksi takdirde
makine zarar gorebilir.

(1) Masura sarici yataginda bulunan yarik
(yerlesik bicagi ile beraber)
ipligi kesin, masura sarma milini sola

» Iplik uygun bir uzunlukta kesilir. kaydinn ve daha sonra masurayi milden
m cikarin.

o ipligi aciklandidi sekilde kesmeye 6zen
gosterin. Masura, masura sarici
yatagindaki yarnga entegre kesiciyle
ipligi kesmeden sarilirsa masura dogru
sariimayabilir. Ayrica masura ipligi
bitmeye basladiginda iplik masuraya
dolanabilir veya igne bikulebilir ya da
kirllabilir.

Dikis hizi denetleyicisini eski konumuna

Dikis hizi denetleyicisini (daha hizli bir dikis getirin.

hizi igin) saga dogru kaydinn.

=
O
LYo
Q
. Not
(1) Dikis hizi denetleyicisi Dikis makinesi calistridiginda ya da
masura sarildiktan sonra volan
@ (baslat/durdur digmesi) digmesine cevrildiginde makine klik sesi ¢cikarir;
bir kez basin. bu ses herhangi bir arzaya isaret
etmez.

» Masura dénmeye baslar ve iplik
masura etrafina sarilir.

O':C[]j
O

(1) baslat/durdur dUgmesi

Masuranin Sarimasi/Takimasi 25



BASLARKEN '

Masuranin takilmasi

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

! DIKKAT

® Dogru sekilde iplikle sariimig bir masura
kullanin, aksi takdirde igne kinlabilir
veya iplik tansiyonu yanlis olabilir.

O X

® Masura ozel olarak bu dikis makinesi
icin tasarlanmigtir. Farkli model
masuralarin kullaniimasi durumunda
makine dizgin bicimde
cahsmayacakhr. Sadece birlikte verilen
ayni tipteki masura ya da masuralari
kullanin (parga kodu: SA156, SFB
(XA5539-151)).

57 @
®I
[ @ 1 [ @ 1
(1) Gercek boyut
(2) Bu model

(3) Diger model
(4) 11,5 mm (7/16ing)

® Masurayl takmadan veya igneyi
degistirmeden 6nce dikis makinesini
kapathginizdan emin olun, aksi takdirde
baslat/durdur digmesine kaza ile
basiimasi ve makinenin dikise baslamasi
sonucunda yaralanmalar
ceklesebilir.

Not

® Mekikten gecmesi gereken masura
ipligi sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtiimistir. Makineye belirfildigi gibi
iplik takildigindan emin_ olun.

26

igneyi kaldirmak icin bir veya iki kere @®
(igne pozisyonu diigmesi) digmesine
basin, ardindan baski ayagdi kolunu
kaldirin.

[

I
Ll
g

(1) igne konumu digmesi

Dikis makinesini kapatin.

<

Masura kapagi mandalini saga dogru
kaydirin. @ @

(1) Masura kapagdi
(2) Mandall
» Masura kapagi agilr.

Masura kapagini gikarin.

Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu
sol elinizle kavrayin.

e Masurayl dUsirmemeye dikkat edin.



ipligin sola dogru acilmasi igin masuray!
sag elinizle yerlestirin, ardindan sol elinizle
ipligi irnagin alhndan sertce gekin.

(1) TIrmak
e Masurayi dogdru sekilde taktiginizdan
emin olun.

o ipligin dogru yonde acilmasi icin bobini

yerlestirdiginizden emin olun, aksi
takdirde iplik kopabilir ya da iplik
tansiyonu dogru gerginlige sahip olmaz.

> Not

® Mekikten gecmesi gereken masura
ipligi sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirfilmistir. Makineye belirtildigi gibi
iplik takildigindan emin olun.

ipligi yuvadan ydnlendirin, ardindan
kesiciyle kesmek igin kendinize dogru
cekin.

(1) Yuva
(2) Kesici

> Kesici ipligi keser.

e Ipligin mekigin diz yayindan dogru
bicimde gecirildiginden emin olun.
Dogru gegirimemisse, ipligi yeniden
takin.

(1) DUz yay

Masura kapagini yerine takin.

Tirnagi, masura kapagdinin (A) sol alt
késesine yerlestirin ve ardindan sag tarafa
(B) hafifce bastinn.

> Alf ipligin fakilmasi tamamlanir.

Ardindan, Ust ipligi takin. “Ust ipligin
Gecirimesi” islemi ile devam edin (sayfa
28).

(> Not
® Masura ipligini cekmeden dikise
baslayabilirsiniz. Dikise baslamadan
once masura ipligini cekmek isterseniz
“Masura ipliginin cekilmesi” bashgi
altinda belirtilen (sayfa 36) prosedire
gore ipligi cekin.

Masuranin Sariimasi/Takiimasi 27



BASLARKEN

Ust ipligin Takilmasi

Bu bélimde, Ust iplik ve igneye iplik geciriimesi icin bobinin konumlandirimasina iliskin prosedurler
aciklanacaktir.

€)) (1) Makara pimi
(2) Volan Uzerindeki isaret

! DiKKAT Ust ipligin takilmasi
o (st ipligi takarken, talimatian dikkatle iplik makarasini, makara pimine yerlestirin ve
izleyin. Ust ipligin takilmasi hataliysa, sonra makineye takin.

iplik dolanabilir ve igne egilip kirilabilir.
iplik gegirici 75/11 ila 100/16 arasindaki
dikis makinesi igneleriyle birlikte

kullanilabilir.
Dogru iplik ve igne kombinasyonlarini /
kullanin. Dogru igne ve iplik . _ \
kombinasyonlarina iliskin detayl bilgi
icin “igne tipleri ve kullanimlan” (sayfa
38) bashgina bakin.

iplik gegirici ile 130/20 veya izeri
kalinhga sahip igneler kullanilamaz.
iplik gecirici kanat ignesi veya cift igne
ile kullanilamaz.

iplik gegcirici kullamimadigi durumlarda
“ipligin elle takiimasi (iplik gegirici
kullanmadan)” (sayfa 33) bashgina

Dikis makinesini agin.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

basvurun.
(1) Baski ayagi kolu
1 DIKKAT
*
® Baski ayagi yikseltiimezse dikis :
@ Not makinesine iplik takilamaz.

® Makineye iplik gecirilme sirasi dikis
makinesi Uzerindeki kesik bir cizgi ile
gobsterilir. Makineye belirtildigi gibi iplik
fakildigindan emin olun.
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igneyi kaldirmak igin ® digmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

o o
fd
O

(1) Igne konumu digmesi

> Asagida gosterildigi gibi, volan
Uzerindeki isaret en Ustteyken, igne
dogru yUksekliktedir. Volani kontrol edin
ve eger bu isaret bu konumda degilse,
bu konuma gelene kadar @® (igne
konu) digmesine basin.

(1) Volan Uzerindeki isaret

Makara pimine takilmis olan makara
bashgini cikarin.

(1) Makara pimi
(2) Makara bashgi

iplik makarasini, makara pimi iizerine
yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin
on alt kismindan c¢ikacak sekilde makarayi
pime kaydirn.

T

"1 DIKKAT

® Makara veya makara bashgi dogru

olarak yerlesgtiriimemisse, iplik makara
pimi gevresine dolanabilir ve igne
kinlabilir.

Makara bashgini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara baslhigint mimkon oldugunca
g6sterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla
birlikte saga qg\“k ydirnn.

T

! DIKKAT

® Makara veya makara bashgi dogru

olarak yerlegtirimemisse, iplik makara
pimi gevresine dolanabilir ve igne
kinlabilir.

o Kullaniimakta olan makara boyutuna

en uygun makara bashgini
segebilmeniz igin G¢ farkh makara
bashgi boyutu (biyik, orta ve kiigik)
mevcuttur Makara bashgi kullaniimakta
olan makara igin gok kigiikse, iplik,
makaradaki yanga gegebilir ve igne
kinlabilir.

O X
JLAEE

Ust ipligin Takimasi 29



BASLARKEN

Makarayi sag elinizle tutarken, ipligi sol ipligi sagdan sola dogru tansiyon agma
elinizle ¢ekin ve ardindan ipligi iplik koluna gegirin.
kilavuzunun alhindan gegirin.

=

(1) iplik kilavuzu (1) Tansiyon agma kolu

ipligi arkadan éne dogru iplik kilavuzu @

kapagdinin altindan gegirin.

Cekilen iplikte gevseklik olmamasi igin ® igne koldlrllmomlsso tansiyon agma

ipligi sag elinizle tutun ve sol elinizle ipligi koluna iplik geciremez. Tansiyon

iplik kilavuz kapaginin altindan gecirin. acma koluna iplik gecirmeden dnce
igneyi kaldirmak icin igne pozisyon
digmesine basmaniz gerekir.

ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan
gegirin.

ipligi sol elinizle tutup sagdan sola dodru
kilavuzda cekerek ipligi kolayca igne mili
iplik kilavuzunun arkasindan gecirebilirsiniz.

(1) iplik klavuzu kapad

ipligi, makine iizerinde rakamla gdsterilen
yoldan yoénlendirerek makineye gegirin.

(1) igne mili iplik kilavuzu

Baski ayagini indirmek igin baski ayagi
kolunu indirin.

(1) Baski ayadi kolu

30



. Makinenin solunda bulunan iplik kesici ile
Ipligin takilmasi ipligi kesin.

Bu bdlum ipligin nasil takilacagini aciklar.

Not

® iplik gecirici 75/111la 100/16
arasindaki dikis makinesi igneleriyle

kullanilabilir.

e iplik geciriciile 130/20 veya Uzeri o o
kalinhda sahip igneler kullanlamaz. (1) Iplik kesici

® plik gecirici kanat ignesi veya cift
igne ile kullanilamaz. =& Not

® Iplik gegirici kullanimadigi " Metalik iplik gibi, makaradan
durumlarda “Ipligin elle takimasi kolayca acilan bir iplik kullanilirken,
(iplik gecirici kullanmadan)” (sayfa ipligin kesilmesi durumunda igneye
33) bashgina basvurun. iplik fakmak gUclesebilir.

Bu yUzden, iplik kesici kullanmak
yerine, iplik kilavuz disklerinden (7"
ile isaretli) gectikten sonra yaklasik 80
mm disar ¢ekin.

igne mili iplik kilavuzundan sola (A) dogru
gegirilen ipligin ucunu tutun ve ardindan
iplik kilavuz diskindeki yarik vasitasiyla
onden (B) sertge gekin.

(1) 80 mm veya daha fazlasi

(1) iplik kilavuzu diski
(2) iplik kilavuzu
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BASLARKEN

{ = Makinenin solundaki igne iplik gegirme
=" kolunu indirin ve sonra kolu yavasca asil
konumuna getirin.

. Baski ayagi kolunu kaldirn, ipligin ucunu
" baski ayadindan gegirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5
cm ¢ekin.

(1) igne gegirici kolu (1)5cm (2ing)

iplik, ignenin deliginden gecirilir. ~ Ust ipligin takilmasi tamamianir. Ust ve

alt ipligi gecirme islemi tamamlanmigtir
ve artik dikise baslamaya haazirsiniz.

%} Not

-

. igneye tamamiyla iplik gecmez,

ancak ignenin deliginde bir ilmek e \VNOi — —

olusursa, ipligin ucunu cikarmak icin Igne kaldnimamissa, iplik gecirici
iimegi dikkatli bir sekilde ignenin igneye iplik geciremez. Iplik geciriciyi
deliginden cekin. kullanmadan énce igneyi kaldirmak

icin @® (igne pozisyon) dUgmesine
basmaniz gerekir.

! DIiKKAT

e ipligi cikanrken, gok hizh bir sekilde
cekmeyin, aksi takdirde igne kinlabilir
ya da bikilebilir.
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Ipligin elle takiimasi Cift ignenin kullaniimasi

(iplik gegirici kullanmadan) o o o
Ciftigne ile iki farkl iplikle ayni dikisten iki paralel
hat dikebilirsiniz. Her iki Gst ipligin ayni kalinlik ve
kaliteye sahip olmasi gerekir. Cift igne, ekstra
makara pimi ve makara bashgini
kullandiginizdan emin olun.

Cift igne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayl
bilgi icin “Dikis Ayarlan™ (sayfa 120) bashgina
Makineye, igne mili iplik kilavuzuna iplik bakin.

beslemesi yapin.

130/20 veya daha kalin &zel igneler kullanilirken,
kanat igne veya cift igne iplik gecirici ile birlikte
kullanilamaz, igneye iplik beslemesini asagida
aciklandidi sekilde gergeklestirin.

¢ Detayl bilgiicin “Ust iplik gecirme”
(sayfa 28) bashgina bakin.

Baski ayagi kolunu indirin. D] @
(1) Cift igneli
(2) ilave makara pimi

¢ DIKKAT

® Sadece cift igne kullanin (parga kodu:
X59296-121 Baska ignelerin kullaniimasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar
verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin.
Egilmis igneler biyik olasilikla
yaralanmalara yol agcacak sekilde
kolaylikla kirilabilir.

e Cift igneyle iplik gegirici kullanilamaz.
Cift igneyle iplik gegirici kullanilirsa,
dikis makinesi hasar gorebilir.

Cift igneyi takin.

e igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi
icin “ignenin degistirimesi” (sayfa 39)
basligina bakin.

(2) Sol igne deligi icin Ust ipligi takin.

Baski ayagdi kolunu kaldirin, ipligin ucunu ¢ Detayl bilgiicin "Ust iplik gecirme”
baski ayagindan gegirin ve ardindan (sayfa 28) bashgina bakin.
makinenin arkasina dogruv ipligi yaklasik 5

cm ¢ekin.

Sol igneye elle ist ipligi gegirin.
igne deligine én kisimdan iplidi gecirin.

Ust ipligin Takimasi 33



BASLARKEN
41 Ekstra makara pimini masura sarici milinin 7% ipligi igne mili iplik kilavuzundan
ucuna yerlestirin. " gegirmeden, sag igneye ipligi elle gegirin.
(1) Masura sarici mili igne deligine én kisimdan ipligi gecirin.

(2) llave makara pimi
(3) Iplik makarasi

" "J" zigzag ayagini takin.

-1 e Baski ayagini dedistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirimesi”
(sayfa 41) bashigina bakin.

[ = iplik makarasini takin ve st ipligi gegirin.

1 DIKKAT
L ]
Not ' ® Cift igne kullanirken “J” zigzag ayagini
e iplik makarasini yerlestirirken, ipligi takhginizdan emin olun aksi takdirde
makaranin &n kismindan ¢dzilecek igne kinlabilir ya da makine hasar
sekilde ayarlayin. gorebilir.

<. Sol tarafin Ust ipligini gegirme yontemi ile .
— ayni sekilde sag tarafin Ust ipligini de .~ Dikis makinesini acin.

gegirin. /
W ZaN

» LCD ekran acillir.

(1) iplik klavuzu kapad

® Detayl bilgiicin “Ust ipligin geciriimesi”
(sayfa 28) kismindaki (8) ile (10) arasi
adimlara bakin.
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Bir dikis secin.

o Dikis secme ile ilgili detayl bilgiicin
“Dikis secimi” (sayfa 67) bashgina bakin.

o Ciftigne ile dikilebilecek dikislerle ilgili
detayl bilgiicin “Dikis Ayarlan” (sayfa
120) bashgina bakin.

Dikis dikmeye baslayin.

o Dikise baslama ile ilgili detayli bilgi icin
“Dikise baslama” (sayfa 52) bashgina
bakin.

» Birbirine paralel olarak iki hat dikis

yapillir.
i
! oikkar |

e Dikis genisligini ayarladiktan sonra
volani yavasca kendinize dogru (saatin
tersi yoninde) gevirin ve ignenin baski
ayagina temas etmediginden emin
olun. igne baski ayadina temas ederse
igne bikulebilir ya da kinlabilir.

AMAMAMAAM
RRIRISSSRIRES

3= Not

" Cift igne kullanirken kullanilan ipligin
ve kumasin t0rGne gore dikisler bir
araya tfoplanabilir. Bu durumda dikis
uzunlugunu arttinn. Dikis uzunlugunu
degistirme ile ilgili detayl bilgi icin
“Dikis uzunlugunun ayarlanmasi”
(sayfa 59) bashgina bakin.

! DIKKAT

® Dikis yoninu degistirirken, igneyi
kumastan kaldirmak igin @ digmesine
(igne pozisyonu digmesi) basin ve
ardindan baski ayagi kolunu kaldirnp
kumasi gevirin. Aksi takdirde igne
kinlabilir veya makine hasar gorebilir.

e (Cift igne kumasa takili haldeyken
kumasi gcevirmeye ¢calismayin aksi
takdirde igne kirnlabilir veya makine
hasar goérebilir.

(igne modu segim tusu) digmesine
basin.

o

» Ekranda ﬂ- ya da ﬂ (Cift igne simgesi)
gorundr, artik ¢ift igne kullanilabilir.

o Tekigneyle dikise geri ddonmek icin

simge ¥ veya_* olarak degisinceye

kodor@ (igne modu secim tusu)
digmesine basin.

e Dikis makinesi kapansa bile, ¢ift igne
ayari iptal edilmez.

e Cift igne kullanirken, cift igne ayarini
sectiginizden emin olun aksi takdirde
igne kinlabilir ya da makine hasar
gorebilir.

Ust ipligin Takimasi 35
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; Yaklasik 10 -15 cm’lik masura ipligini baski

Masura ipliginin cekilmesi ayag@inin alhndan makinenin arkasina
dogru ¢ekin.

BUzgUler yaparken veya serbest-stil kapitone

dikis 6ncesinde, ilk olarak masura ipligini

asagida anlatilan sekilde ¢ekin.

Masurayl mekige yerlestirin.

e “Masuranin takimasi” (sayfa 26)
kismindaki (1) ile (5) arasi adimlara
bakin.

Masura ipligini yuvadan gegirin.
ipligi kesici ile kesmeyin.

Masura kapagini yerine takin.

Tiragi, masura kapagdinin (A) sol alt
kosesine yerlestirin ve ardindan sag tarafa
(B) hafifce bastinn.

igne yukan konumdayken sol elinizle st
ipligi hafifce tutarken, igneyi kaldirmak ve
indirmek igin ® diigmesine (igne
pozisyonu digmesi) iki kez basin.

Vol |

(1) igne konumu digmesi

» Masura ipligi Gst iplik etrafina sanimis
olup yukar dogru c¢ekilebilir.

Masura ipliginin ucunu cekmek igin st
ipligi dikkatlice yukan gekin.
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ignenin Degistirimesi

Bu bdlimde dikis makinesi igneleri ile ilgili bilgiler verilmektedir.

igne ile ilgili nlemler

igne kullanimi ile ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri géz dnUnde bulundurmaya dzen gdsterin. Bu
talimatlara uyuimamasi ignenin kinimasi ve pargalarnin sagilmasi gibi oldukga tehlikeli durumlara neden
olabilir. Asagida belirtilen talimatlan okuyun ve dikkatle uygulayin.

® Sadece ev kullanimina yonelik dikis makineleri igin Gretilen igneleri kullanin. Baska ignelerin
kullaniimasi igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biyik olasilikla yaralanmalara yol agacak
sekilde kolaylikla kirlabilir.
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BASLARKEN

igne tipleri ve kullanimlari

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinigina gére dedisiklik gdsterir.

Dikmek istediginiz kumas icin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya basvurun.

38

Kumas Tiri/Uygulama igne Boyutu
Agirhk
Cuha Pamuk iplik £0.80
Orta S -
agnlikta Tafta Sentetik iplik 75/11-90/14
kumaslar Flanel, ; e
Gabardin Ipek iplik 50
ince Keten Bezi | Pamuk iplik
ince . o 60-80
kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten ipek iplik 50
Kot kumasi Pamuk iplik 30-50
, L Fitilli kadife | Sentetik iplik 90/14-100/16
Uma§lar 50-60
Tuvid ipek iplik
Jarse Yuvarlak uclu
Esnek e . igne (alfin
kumaslar Triko Orgu ipligi 50-60 rengi)
75/11-90/14
Pamuk iplik
50-80
Kolay asinan kumaslar Sentetik iplik 65/9-90/14
ipek iplik 50
. Sentetik iplik
Ust dikis icin - 50-60 90/14-100/16
Ipek iplik

@ Not

® plik numarasi ne kadar kicik olursa,
iplik o kadar kalin olur ve igne numarasi
ne kadar yuksek olursa igne de o kadar

kalin olur.

® Stre¢ kumas dikerken ya da pasalarin

kolayca olusabilecedi kumaslarla

calisirken toplu igne kullanin.
® Dikiimekte olan kumas ne olursa olsun
saydam naylon iplik iceren 90/14 ila
100/16 arasi bir igne kullanin.
® Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11
igne takil olarak gelir.

e Uygun kumas, iplik ve igne
kombinasyonlar yukaridaki tabloda

gosterilmistir. Kumas, iplik ve igne

kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasi

gibi) ince ignelerle (65/9 ile 75/11
arasi) dikilirse igne egrilebilir ya da

kirilabilir. Buna ek olarak dikis dengesiz
veya bizgilu gergeklesebilir ya da

atlanmig dikisler gergeklesebilir.




ignenin kontroli

Makine ¢alisirken igne kinlabileceginden, egik

bir igne ile dikis dikmek cok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan énce, ignenin diz kismini
dUz bir yizeye koyun ve igne ile duz yUzey
arasinda her hangi bir bosluk olmadigindan

emin olun.

N

Al @

(1) DUz kism
(2) igne tipi isareti

H Dogru igne

NS

2

(1) DUz yuzey

H Yanls igne
igne ve diz yUzey arasinda bosluk
bulunuyorsa igne bUkilmUs demektir.
BUkUImMUs igneleri kullanmayin.

(1) DUz yuzey

ignenin degistirilmesi

Asagida aciklandidi sekilde igneyi degistirin.
“ignenin Kontrol” bashd altinda verilen
talimatlarca dizligu belirtiimis tornavida ve
igneleri kullanin.

igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

Q aI—o
O/
O

(1) igne konumu digmesi

Dikis makinesini kapatin.

| ~
o

® igneyi degistirmeden 6nce dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun,
aksi takdirde @ (baslat/durdur)
digmesine kaza ile basiimasi ve
makinenin dikise baslamasi
sonucunda yaralanmalar meydana
gelebilir:

Baski ayagdi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

® igneyi degistirmeden énce, ignenin
igne plakasindaki delige dismesini
onlemek igin baski ayaginin altina
kumas ya da kagit yerlestirin.

[gnenin Degistiriimesi

39



BASLARKEN
igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi 1 igneyi sol elinizle tutarken igne bagi
cikarmak Uzere igne bagi vidasini size = vidasini sikilaghrmak icin tornavidayi
dogru saatin tersi yoninde ¢evirmek igin kullanin.

bir tornavida kullanin.

(1) igne badi vidasi T B il
(2) Tornavida 1
e igne bag vidasini gevsetirken ya da ] DiKKAT
sikarken asin bir gi¢ uygulamayin, aksi - ;
takdirde dikis makinesinin belirli ® igneyiigne durdurucuya temas edene
parcalan hasar ggrebilir. kadar iterek yerlestirdiginizden emin
olun ve igne bagi vidasini tornavida
kullanarak iyice sikilayin aksi takdirde
igne kirllabilir veya bir anza meydana
gelebilir.

: ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde, igne durdurucuya temas
edene kadar igneyi itin.

(1) igne durdurucu
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Baski ayaginin degistiriimesi

Baski ayadi kumasa baski uygular.

Baski ayagi onlemleri

Baski ayaklanyla ilgili olarak asagida belirtilen
onlemleri gbzetmeye 6zen gdsterin.

! \DIKKAT

o Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
baski ayagdi kullanin, aksi takdirde igne
baski ayagina ¢arparak kinlabilir veya
egilebilir.

® Sadece bu makineye 6zel tasarlanmis
olan baski ayagini kullanin. Baska
masuralarin kullaniimasi
yaralanmalara ya da makinede
hasara neden olabilir.

Baski ayaginin degistiriimesi

Asagida aciklandidi sekilde baski ayagini
degisfirin.

“S" yan kesicinin kullaniimasi ile ilgili detayl bilgi
icin, "Opsiyonel yan kesiciyi kullanarak yapilan
surfile dikisler" (sayfa 73) bashgina bakin.

OCI]:D
)
O

(1) Igne konumu digmesi
> igne yuikseltilir.

Dikis makinesini kapatin.

1 DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden once dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun,
aksi takdirde @ (baslat/durdur)
digmesine kaza ile basiimasi ve
makinenin dikise baslamasi
yaralanmalara-neden-olabilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayadi kolu

» Baski ayagdi kaldirlir.

Baski Ayaginin Degistirilmesi

igneyi kaldirmak igin @ digmesine (igne
pozisyonu Idijgmesi) bir veya iki kez basin.
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Baski ayagi tutucusunun arkasindaki siyah
digmeye basin.

(1) Siyah duogme
(2) Baski ayadi tutucu

» Baski ayagdi tutucu, baski ayagini birakir.

Baski ayagi piminin tutucuda bulunan
yuva ile hizalanmasi igin, tutucu altina
farkh bir baski ayagi yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayagdi t0rinU (A, G, 1, J,
M, N veya R) ifade eden harf okunacak
sekilde konumlandirin.

(1) Baski ayagi Tufucu
(2) Centik
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baski ayagi
tutucudaki yuvaya oturmasi igin baski
ayagi kolunu yavasca algaltin.

(y L. (1) Baski ayadi kolu

~—— (2) Baski ayagi tutucu
2 (3) Centik

(4) Pim

(1) Baski ayagdi kolu
» Baski ayagdi takildi.

42

Baski ayaginin tam olarak takildigindan
emin olmak i¢in baski ayagi kolunu

%ir dikis secildiginde, kullaniimasi
I

gereken baski ayadi simgesinin
ekranda gérinmesi gerekir. Dikise
baslamadan énce, dogru baski
ayaginin takill oldugunu kontrol edin.
Yanlis baski ayagdi takilmissa, dikis
makinesini kapatin, dogru baski
ayagini takin ve istenilen dikisi tekrar
secin.

ilik ayagi “A”

N

Surfile ayagi “G”
[  Zigzag ayag "y

@ Digme takma ayagi “M”

I@ Monogramlama ayagi “N”
E Teyel dikis ayag “R”
Secili dikis ile kullaniimasi gereken baski

ayagdl hakkindaki bilgiler icin “Dikis
Ayarlan” (sayfa 120) bashgina bakin.



Baski ayagi tutucusunun
sokulmesi

Dikis makinesini tfemizlerken ya da kapitone
ayagd gibi baski ayadi tutucusu kullanmayan bir
baski ayagdi takarken baski ayagdi tutucusunu
sOkUn. Baski ayadi futucusunu s6kmek icin
tornavida kullanin.

B Baski ayagi tutucusunun sokilmesi

Baski ayagini ¢ikarin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Baski ayagi tutucu vidasini gevsetmek igin
tornavida kullanin.
Pl e

(1) Tornavida
(2) Baski ayagdi tutucu
(3) Baski ayagdi tutucu vidasi

M Baski ayagi tutucusunun takilmasi

Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol
kismi ile hizalayn.

(1) Baski mili
(2) Baski ayadi tutucu

Sag elinizle baski ayagdi tutucusunu
yerinde tutun ve ardindan sol elinizle
tornavida kullanarak vidayi sikin.

(1) Tornavida

=% Not

¥ “Baski ayadi futucu dogru bicimde
takiimazsa, iplik tansiyonu dogru
gerginlige sahip olmaz.

.;'\f‘\
s,rq

Baski Ayaginin Dedistiriimesi
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istege bagh hareketli ayagin
kullaniimasi

istege bagl hareketli ayak ile, her iki kumas
parcasi da disliler ve baski ayagindaki disler
sayesinde dizgUn sekilde beslenir. Bu durum,
vinil ve deri gibi beslenmesi zor olan kumaslarnn
ve kadife gibi kolayca kayan kumaslarin
dikimesinde veya kapitone dikis sirasinda ise
yarar.

Hareketli ayadi takmak icin tornavida kullanin.

B Hareketli ayagin takiimasi

Baski ayagi tutucuyu cikarin.

e Detayl bilgiigin, "Baski ayadi
tutucusunun sékUimesi" (sayfa 43)
basligina bakin.

Hareketli ayagin baglanti ¢atalini igne
bagi vidasina gegirin.

(1) Baglanti gatal
(2) igne bagd vidasi

Baski ayagi kolunu indirin, baski ayagi
tutucu vidasini takin ve ardindan vidayi
tornavida ile sikin.

(1) Baski ayagdi tutucu vidasi

44

® Vidalar tornavida ile iyice sikhginizdan

emin olun, aksi takdirde igne baski
ayagdina temas edebilir ve bu da
ignenin bikilmesine ya da kinimasina
yol agabilir.

Dikise baslamadan 6nce, volani
yavasca (saatin tersi ydoninde)
kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden
emin olun. igne baski ayagina temas
ederse igne bikiilebilir ya da kirilabilir.

Hareketli ayakla dikis yaparken orta
ve dUsUk arasinda bir hizda dikis
yapin.

B Hareketli ayagin gikariimasi

igneyi kaldirmak igin @ digmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.
[

o IO
[
i

(1) igne konumu digmesi
» igne yukselfilr.

Dikis makinesini kapatin.

(1) Baski ayagdi kolu
» Baski ayadi kaldirlir.



Bir tornavida ile, baski ayagi tutucu vidayi
© gevsetin ve ardindan hareketli ayagi
cikarin.

(1) Baski ayagdi tutucu vidasi
Baski ayagi tutucuyu takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayagdi
tutucusunun sékUimesi" (sayfa 43)
basligina bakin.

Not

® Sadece dUz dikis (takviye dikisli) ve
zigzag dikis hareketli ayak ile
kullanilabilir. Dikislere iliskin detayli bilgi
icin “Dikis Ayarlan” (sayfa 120) bashgina
bakin.

® istege bagdl hareketli ayak, Brother
bayiinizden edinilebilir.
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Silindirik veya Buyuk Kumas Pargalarinin Dikilmesi

Silindirik veya bUyUk kumas parcalarni dikerken, serbest kol destek aparatini cikarin.

Silindirik kumas parcalarinin dikilmesi BUyik kumas pargalarinin dikilmesi |
Serbest kol destek aparatinin cikariimasi, Opsiyonel genis tabla, bUyUk kumas
mansetler ve pantolon pacalar gibi silindirik parcalarinin dikilmesini kolaylastir.

kumaslann dikilmesini kolaylagfirr.

pon
Egj’j% Serbest kol destek aparatini sola dogru
cekin. =

jd*ff_“-: Genis tablanin altindaki ayaklarn agin.
" Yerlerine oturana dek dért ayag disari
cekin.

» Serbest kol destek aparati cikarlmis
durumdayken, serbest kol dikisi
mMUmMkondur.

~ ' Dikmek istediginiz kumasi kola dogru
~  kaydinn ve istten dikin.
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Genis tablayi takin. Destek aparatini eski konumuna getirin.
Genis tablayr dUz tutarak, tam olarak

yerine kaydirin. Genis tablanin alt sag kdse

b&IUMU, dikis makinesi yataginin 6n

PSIUMUNUN UstUne uzanrr.

(1) Alt sag kdse
(2) Dikis makinesi yatagi

3 & Not

® istege bagdl genis tabla, Brother
bayiinizden edinilebilir.

_ Genis tablanin dikis makinesi yatagi ile
ayni hizada olmasi igin her bir bacagin
tabanindaki vidayi gevirmek suretiyle
yuksekligini ayarlayin.

!V DIKKAT

® Genis tabla takiliyken, dikis makinesini
hareket ettirmeyin, aksi takdirde hasar
veya yaralanmalar meydana gelebilir.

Genis tabla kullaniminiz bittiginde, bunu
cikarn.

Genis tablayi hafifce kaldinrken, sola
dogru cekip cikarin.
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TEMEL DIKi$ BILGILERI

Dikis icin gereken haazrliklar bu bolimde acikla

DIKi§...ueereenirnenseesnisnnesecsuesnasasosncancnsen et teteNUER

Genel dikis prosediri ..........
Kumasin konumlandinimasi
Dikise baslama
Dikisin saglamlashnimasi
ipligin kesilmesi
iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi
Ust iplik tansiyonunun degistiriimesi .................
Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun Ayarlanmasi ...
Dikis genisliginin ayarlanmasi
Dikis uzunlugunun ayarlanmasi .............c.ccccue.....

Yararh Fonksiyonlar

ignenin durus konumunu degistirme..................
Geri/takviye dikislerin otomatik olarak dikilme
Faydal Dikis ipuglan
Deneme dikisi
Dikis yonuniu degistirme
Egri sekillerin dikilmesi ...........
Kalin kumaslarin dikilmesi ...........ccccceeeievueeeennnnees
ince kumaslarin dikilmesi............coceveveveuenne X
Esnek kumaslarin dikilmesi.........c.ccceevverenereanennne
Dizgin dikis payinda dikis




Temel dikis faaliyetleri asagida aciklanmugtir.
Dikis makinesini calistrmaya baslamadan énce asagida belirtilen tedbirleri okuyun.

® Makine ¢alisir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gésterin. Buna ek olarak,
igne ve volan gibi tim hareket eden pargalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde
yaralanmalar meydana gelebilir.

o Dikis sirasinda kumasi asin derecede gekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir ya da igne kinlabilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyik olasilikla yaralanmalara yol agacak
sekilde kolaylikla kinlabilir.

® Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi takdirde igne baski ayagina
carparak kirlabilir veya egilebilir.

o Dikis dikerken ignenin teyel pimlerine carpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kinlabilir
ya da biikiilebilir.

® Baski ayagini degistirmeden 6nce dikis makinesini kapattginizdan emin olun, aksi takdirde
baslat/durdur digmesine kaza ile basiimasi ve makinenin dikise baslamasi sonucunda
yaralanmalar gergeklesebilir.

Genel dikis prosediri

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosedUrlere uyun.

Dikis makinesini acin. Makineyi agma ile ilgili detayl bilgi icin
“Makinenin Calistinimasi” (sayfa 17) bashgina bakin.

!
Dikilecek alan icin uygun dikis ydontemini secin. Dikis secme ile ilgili
detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67) bashdgina bakin.

Makineyi agin.

Dikis tUrini segin.

!
Dikise uygun baski ayagdini takin. Baski ayadini degistirme ile ilgili
Baski ayagini takin. detayl bilgi icin “Baski ayaginin dedistirimesi” (sayfa 41) bashgina
bakin.
!

Dikilecek bolgeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumas
parcalarnin dogdru sirayla dikildiginden ve kumasin dUz ve ters
Kumasi konumlandirin. taraflannin dogru sekilde hizalandigini kontrol edin. Kumasin
yerlestiriimesine iliskin bilgiler icin “Kumasin yerlestiriimesi” (sayfa
51) bashigina bakin.

!
S Dikis dikmeye baslayin. Dikise baslama ile ilgili detayl bilgi igin
5 Dikis dikmeye baslayn. "Dikise baslama” (sayfa 52) bashgina bakin.
!

foe. . Dikisin sonunda ipligi kesin. ipligin kesilmesine iliskin bilgiler icin
6 Ipligi kesin. “Ipligin kesilmesi” (sayfa 56) bashgina bakin.




Kumasin konumlandinimasi

Kumas parcalarinin dogru sirayla dikildiginden
ve kumasin dUz ve ters taraflannin dogru sekilde
hizalandidini kontrol edin.

Dikis makinesini agin.

Baski ayagi kolunu indirin.

DUz dikis (sol igne pozisyonu), otomatik
olarak secilir.

igneyi kaldirmak igin @® diigmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

L

O

aski ayagdi kolu
O (1) Bask g1 kol
Kumas artik dikiimek Uzere
. yerlestirilmistir.
(1) Igne konumu dugmesi

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.
e Dikis payi sag tarafa alinrsa, diz hatta

dikis daha kolay olur ve ilave kumas
yola girmez.

Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi
tutarken igneyi dikise baslama noktasina
algaltimak Uzere volani sag elinizle
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
Gevirin.
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TEMEL DIKIS BILGH

Dikise baslama

Dikise baslamaya hazir oldugunuzda dikis
makinesini calistirabilirsiniz. Dikis hiz kontroléro
veya pedal kullanilarak dikis hizi ayarlanabilir.

7% Not
Onemili:
e Pedal takildiginda dikisi baslatmak

Uzere @ (baslat/durdur dUgmesi)
kullanilamaz.

B Calishrma digmelerinin kullaniimasi

Calistirma digmesi @ (baslat/durdur
digmesi) ile dikis baslatilabilir ve
durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
" hizini segmek i¢in sola ya da saga dogru

kaydirin.

Daha yavas hiziarda dikis dikmek icin dikis

hizi deneftleyicisini sola, daha hizl dikis

dikmek i(;ir|1 ise saga dogru kaydirn.

O.,
O
O
@)

(1) Dikis hizs denetleyicisi
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@ (baslat/durdur digmesi) digmesine
bir kez b ﬁln.

Gy )
(=

(1) Baslat/durdur dUgmesi

Makine dikise baslar.

e Dikise baslandiktan sonra @
(baslat/durdur) digmesine basmayi
sUrdUrUrseniz, makine yavas bir hizda
dikis yapacaktir.

/| Dikisin sonuna gelindiginde, @

(baslat/durdur digmesi) digmesine bir
kez basin.
igne asagi konumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

Dikisi bitirdiginizde, igneyi kaldinn ve
ardindan iplikleri kesin.
Detayl bilgi icin “ipligin kesilmesi”
(sayfa 56) basligina bakin.

B Pedalin kullaniimasi

Pedal ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis makinesini kapatin.

Pedall baglarken, makinenin kaza ile
calismaya baslamasinin éntne gegcmek
icin dikis makinesinin kapall oldugundan
emin olun.

~



Pedal fisini dikis makinesinin yaninda
bulunan jakina yerlestin.

(1) Pedal jaki

:}::g Not
(Sadece ABD igin gecerli)
e Pedal: T Modu
Bu pedal, NS80 modeli bu makinede
kullanilabilir.

Dikis makinesini agin.

A
B2

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini se¢gmek icin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hiziarda dikis dikmek icin dikis
hiz denetleyicisini sola, daha hizli dikis

dikmek i ir|1 ise saga 9Iog_ru kaydirn.

(1) Dikis hiz denetleyicisi

® Dikis hizt denetleyicisini kullanan hiz
ayari, pedalin maksimum dikis hizidir.

Dikise baslamaya hazir oldugunuzda,
pedala yavasca basin.

Pedala basiimasi dikis hizini artinr,
pedaldaki baskinin azaltilmasi ise dikis hizini
azaltir.

A

O =

(1) Daha yavas
(2) Daha hizl

e Pedala yavasca basin. Sert basiimasi
ise dikisi cok hizl sekilde baglatir.
Makine dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, pedali tam
olarak birakin.
igne indiriimis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.
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Dikisi bitirdiginizde, igneyi kaldirin ve
* ardindan iplikleri kesin.
e Detayl bilgiicin “ipligin kesimesi” (sayfa
56) bashgina bakin.

Not
e Pedal takildiginda dikisi baslatmak

Uzere @ (baslat/durdur digmesi)
kullanlamaz.

e Dikis durduruldugunda, igne (kumasa
dogru) algaltiimis konumda kalir.
Makine dikis durduruldugunda igne
yukarn konumda kalacak sekilde
ayarlanabilir. Dikis durduruldugunda
igne yukarnda kalacak sekilde
makinenin ayarlanmasi ile ilgili detayl
bilgi icin “ignenin stop pozisyonunu
dedistirme” (sayfa 60) bashgina bakin.

!\ DIKKAT

® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elektrik garpmasi ortaya ¢ikabilir.

® Pedal Gzerine cisimler koymayin, aksi
takdirde makinede hasar veya
yaralanmalar meydana gelebilir.

® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elekirik garpmasi ortaya cikabilir.
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Dikisin saglamlashnimasi

DUz dikis sirasinda, érnegin bir agikigin basinda
veya dikislerin bindirme yapmadidi yerlerde,
ipligin ucunu sabitlemek icin geri dikis veya
takviye dikis kullanin.

Dikisin basinda igneyi kumasa indirin ve
ardindan baski ayagdi kolunu algaltin.

@ digmesine (baslat/durdur digmesi)
veya pedala bir kez basin.

Bu asamada, @ (baslat/durdur) dGgmesi
asaglya dogru futulursa, makine distk
hizda dikis yapar.

|

i P |
O

O¥>

(1) Baslat/durdur dOgmesi

o Detayl bilgiicin “Dikise baslama”
(sayfa 52) bashgina bakin.
Makine dikise baslar.




3ile 5 dikis diktikten sonra, @ disgmesine
(geri/takviye dikis diugmesi) basin.

Dikisin basina ulasincaya kadar
(geri/takviye dikis) dGgmesini basili tutun.

0 aIo
~
Oo\®

(1) Geri/takviye dikis digmesi

@ (geri/takviye dikis) dUgmesine
basiliyken, ters dikisler dikilir.

Dikisin basina geri donildiginde, ®
(geri/takviye dikis) digmesini birakin.

Makine dikisi durdurur.

@ digmesine (baslat/durdur digmesi)
veya pedala bir kez basin.

Makine normal dikis ydnUnde dikise
baslar

Dikisin sonuna gelindiginde, @
(geri/takviye dikis digmesi) digmesine
basin.

3ila 5 arasi geri dikis dikilene dek ®
(geri/takviye dikis) dUgmesini basili tutun.

() (ters/takviye dikis) dOgmesine
basiliyken, ters dikisler dikilir.

3 ile 5 arasi geri dikis diktikten sonra, @
digmesini (geri/takviye dikis digmesi)
birakin.

» Makine dikisi durdurur.

@ digmesine (baslat/durdur digmesi)
veya pedala bir kez basin.

Bu asamada, (baslat/durdur) digmesi
asagiya dogru tutulursa, makine yavas
hizda dikis yapar.

Makine normal dikis ydonUnde dikise
baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesi
stop eder.

@ (baslat/durdur) digmesine basin veya
pedal birakin.

D
“® % D

(1) Dikisin basl
(2) Dikisin sonu

Takviye dikisleri dikme

Geri dikis ile sabitlenen dUz ya da zigzag dikis
haricinde bir dikis dikerken ® (geri/takviye
dikis digmesi) tusuna basildiginda her birinin
UstUne 3 ila 5 dikis gelecek sekilde takviye
dikisleri dikilir.

@ @
(1) Geri dikis
(2) Takviye dikisi

' Not

® Gerek geri dikis gerekse takviye dikisi
secili dikise bagh olarak dikilir. Detayl
bilgi icin “Dikis ayarlan” (sayfa 120)
bashgina bakin.
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ipligin kesilmesi

Dikisi bitirdiginizde makinenin yan tarafinda
bulunan iplik kesici ile ipligi kesin.

-, Dikisi bitirmek isteyip dikis makinesini

" durdurdugunuzda igne yuikseltilmis
konumda degilse igneyi yukseltmek igin
@® digmesine (igne pozisyonu digmesi)

bir kez baslln.

rr—

(7
O

(1) igne konumu digmesi

> igne yUkseltilir.

 Baski ayagdi kolunu kaldirn.

(1) Baski ayagdi kolu

Kumasi makinenin sol tarafina gekin ve
ardindan kesmek izere iplikleri iplik
bigagindan gegirin.

(1) Iplik kesici

56



iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

Ust iplik ile masura ipliginin (iplik tansiyonu) tansiyonlan esit olacak sekilde ayarlanmalidr.

Ust ipligi gevsetmek icin iplik tansiyonu

Ust iplik tansiyonunun kadranini sola cevirin,
degistirilmesi 4 PR
Kumasa ve kullanilan iplige gore iplik S 4 3

tfansiyonunu degistirmeniz gerekebilir.

m Ustiplik cok gevsek
Ust iplik kumasin ters tarafindan gérintyorsa,
Ust iplik cok gevsektir.

B Dogru iplik tansiyonu
Ust iplik ile masura ipliginin, kumasin ortasina
yakin bir yerden gecmesi gerekir. Kumasin
dUz tarafindan sadece Ust iplik ve kumasin
ters tarafindan sadece masura ipligi
goérinmelidir.

®

)

(1) Kumasin tersi

®

0y (2) Kumasin yoz0
(1) Kumasin tersi (3) Ust iplik o
(2) Kumasin yUzd (4) Masura ipligi
(3) Ust iplik (5) Ust iplik kumasin ters tarafindan
(4) Masura ipligi gorunar.

m Ustiplik gok gergin Ust ipligi gerginlestirmek icin iplik tansiyonu
Masura ipligi kumasin diz tarafindan gdrinor kadranini saga gevirin.
durumdaysa, Ust iplik cok gergindir. ~

£
o] 3
“15 Not

® EgJer Ustiplik dogru sekilde sarimazsa
ya da bobin dogru olarak takilmazsa,

(1) Kumasin tersi dogru iplik tansiyonu ayarlanamaz.
(2) Kumasin yGzU Eger dogru iplik tansiyonuna
(3) Ust iplik ulasilmazsa, Ust ipligi yeniden sarin ve
(4) Masura ipligi bobini dogru olarak yerlestirin.
(5) Masura ipligi kumasin dUz tarafindan

goérundr.
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Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun Ayarlanmasi

Yardimci dikislerin zigzag genisligi (desen genisligi) ve dikis uzunlugu ayarlanabilir. Normal olarak, bir dikis
secildiginde uygun genislik ve uzunluk otomatik olarak secilir. Genislik ve uzunlugun ayarlanabilecegi
deger araligina iliskin bilgiler icin “Dikis Ayarlan” (sayfa 120) bashgina bakin.

Dikis genisliginin ayarlanmasi

Dikisi kalin ya da dar yapmak icin dikis genisligi
(zZigzag genisligi) ayarlanabilir.

<1 Dikis makinesini agin.

>

. e Ayar degistirilirse, vurgulanan deger

. silinir
(» Not

» LCD ekran agcilrr. ® Dikis genigligini standart ayarina
o getirmek icin, ayni dikisi tekrar secgin
-:I_.‘_j; Bir dikis secin. veya ayar vurgulanan degere getirin.

® DUz dikis (sol igne pozisyonu veya UglU
strec dikis) secildiyse, dikis genisliginin
degisimi igne pozisyonunu dedistirir.
Genisligin artinimasi igneyi saga,
genisligin azaltiimasi ise igneyi sola
hareket ettirir.

® Dikis makinesi, dikis hiz deneftleyicisi ile
dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanabilir.
Detayl bilgi icin "“dikis hiz denetleyicisi

» Secili &zellik igin ayarlan iceren bir ekran
gorunar.

e Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin

“Dikis secimi” (sayfa 67) bashigina bakin.

e Dikis secildikten hemen sonra, standart
ayarlar (vurgulanmig) géronar.

' Dikis genisligini daraltmak igin J (Dikis
genisligi) tusuna basin. Dikis genisligini
arthrmak igin ™ (Dikis genisligi) tusuna
basin.

» Dikis genisligi degistirilir.

kullanarak saten dikis” (sayfa 98)
bashigina bakin.

) ayarin degistirilemeyecegini
gobsterir.

! DIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin
olun. igne baski ayagina temas ederse igne
bUkulebilir ya da kirillabilir.



—

Diki UG I Dikis uzunlugunu azaltmak igin B(Diki§
IKi§ uzuniugunun ayarianmasi uzunlugu) tusuna basin. Dikis uzunlugunu
Dikis uzunlugu, dikisi daha kisa veya uzun arthrmak icin L(Dikis uzunlugu) tusuna
yapmak Uzere ayarlanabilir. basin.

Dikis makinesini agin.

/ ®®® @'
2N

Hi

\
3

[_'

D)

-

-
LS

» Dikis uzunlugu dedistirilir.

|
Bir dikis segin. gl] l .;I.E 1 1.6
» Secili 6zellik icin ayarlar iceren bir ekran

goérunar. B
|
|
|

» LCD ekran acillr.

=p

g
|
= ‘
® Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin
“Dikis secimi” (sayfa 67) bashigina bakin.
® Dikis secildikten hemen sonra, standart
ayarlar (vurgulanmig) gérinar.

e Ayar degistirilirse, vurgulanan deger
silinir.

Not

® Dikis uzunlugunu standart ayarina
getirmek icin, ayni dikisi tekrar secin
veya ayar vurgulanan degere getirin.

° ayarn degistirlemeyecedini
gOsterir.

71 DIKKAT )

® Dikisler bir araya toplanirsa, dikis
uzunlugunu arhinn. Bir araya toplanmis
dikislerle dikise devam edilmesi durumunda
igne buikilebilir ya da kirilabilir.
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Yararh Fonksiyonlar

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida agiklanmigtir.

ignenin durus konumunu
degistirme

Dikis makinesi satin alindiginda, fabrikada dikis
durduruldugunda igne kumasta kalacak sekilde
ayarlanmistir. Bununla birlikte, makine dikis
durduruldugunda igne yUkseltiimis konumda
kalacak sekilde de ayarlanabilir.

', Dikis makinesini agin.

» LCD ekran acllr.

(igne pozisyonu) tusuna basin.

» Ekranda £ veya *Y (igne pozisyonu
simgesi) gérinUr ve makine artik igneyi
yukarndayken duracak sekilde
ayarlanmigtir.

e Makineyiigne asadl konumda iken
durma ayarina geri déndirmek igin

simge -H_ veya olarak degisinceye
kadar (igne pozisyonu) tusuna
basin.

e Dikis makinesi kapansa bile, igne durma
pozisyonu ayar iptal edilmez.
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Geri/takviye dikislerin otomatik
olarak dikilmesi

Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda
otomatik olarak geri veya takviye dikis yapacak
sekilde ayarlanabilir. Gerek ters dikis gerekse
takviye dikisi secili dikise bagl olarak dikilir.
Detayli bilgi icin “Dikis Ayarlan™ (sayfa 120)
bashgina bakin.

Dikis makinesini agin.

s

» LCD ekran acillir.

 Bir dikis secin.

® Dikis se¢me ile ilgili detayli bilgi igin
“Dikis secimi” (sayfa 67) bashgina bakin.



® (Otomatik geri/takviye dikis) tusuna
basin.

Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi
ilik ve punteriz gibi dikisler icin bir dikis
secildiyse bu adim gerekli dedildir.

o]

®O® é@@

Ekranda "'ﬂ (Otomatik geri/takviye dikis
simgesi) gérinur ve dikis makinesi,
otomatik geri/takviye dikis i¢in
ayarlanir.

o Otomatik geri/takviye dikisi kapamak

icin simge kayboluncaya kadar
(Otomatik geri/takviye dikis) tusuna
basin.

e Dikis makinesi kapandiginda, otomatik
geri/takviye dikis ayan iptal edilir.

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve

ardindan bir kez digmesine
(baslat/durdur digmesi) basin.
|

O aI—o
O

(1) Baslat/durdur dogmesi
» Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,
makine dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, bir kez (O]
digmesine (geri/takviye dikis digmesi)
basin.

Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi
ilik ve punteriz gibi dikisler icin bir dikis
secildiyse bu adim gerekli degildir.

O o
@

O/

(1)Geri/takviye dikis dOgmesi
» Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,
makine dikisi durdurur.

@

@_v 1

@ Not
o ™ (geri/takviye dikis) dGgmesi

basiliyken geri/takviye dikis DIKILEMEZ.

Ornegin kdselerden dénerken

gerektiginde dikisi durdurmak icin
(baslat/durdur) dGgmesine basilabilir.

Yararl Fonksiyonlar
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Faydal ipuclan

Dikis projelerinizde daha iyi sonucglar almak icin asagida ¢esitli yollar belirtiimistir. Dikis projenize baslarken

bu ipuclarnna basvurun.

Deneme dikisi

Bir dikis secildikten sonra makine otomatik olarak
secili dikis ydontemine uygun dikis genisligini ve
uzunlugunu ayarlar.

Ancak, kullanilan kumas tipine ve dikis ydntemine
gobre arzu edilen sonuclarin elde edilememesi sdz
konusu oldugundan projeye baslamadan her
zaman deneme dikisi yapilmaldir.

Deneme dikisi yaparken projenizde kullanmayi
dUsUndUgUnUz ayni kumas t0rd ve dikis tipini
kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve
genisligini kontrol edin. Dikis tipine ve dikimekte
olan kumasin sahip oldugu katman sayisina bagh
olarak elde edilecek sonuclar farklilik
gosterebileceginden, dikis projenizde
kullanacaginiz ayni kosullar deneme dikisi sirasinda
da uygulayin.

Dikis yoniniu degistirme

». Dikis kumas Uzerinde bir koseye

= ulastiginda dikis makinesini durdurun.
igneyi alcak konumda birakin (kumas
Uzerine). Makine dikisi bitirdiginde, igne
yukarda kaldiysa, igneyi indirmek icin @
dUgmesine (igne pozisyonu digmesi)
basin.

1 Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
" kumasi dondirin.
igneyi eksen noktasi olarak kullanmak
suretiyle kumasi déndurin.

“ . Baski ayadi kolunu indirin ve dikise devam
© edin.
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Egri sekillerin dikilmesi

Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini
dikmek Uzere dikis ydnUnU hafifce dedistirin.
DUzgUn bir dikis payi ile dikise iliskin detayl bilgi
icin, "DUzgUn dikis payinda dikis" (sayfa 64)
bashigina bakin.

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis
yaparken daha iyi kalitede dikis elde etmek
Uzere daha kisa bir dikis uzunlugu secin.

Kalin kumaslann dikilmesi

B Kumas baski ayaginin alhina oturmazsa
Kumas, baski ayagdinin altina kolayca
oturmazsa baskl ayagdi kolunu daha da
yUkselterek baski ayagini en Ust konumuna
getirin.




B Kalin dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin Digmeyi serbest birakin. Ayak yerine
basinda beslenemiyorsa kilitlenir ve kumasin beslenmesine izin
Zigzag ayagi “J", baski ayagdi seviyesini verecek sekilde dikis ile hizalanr.
koruma 6zelligi ile donatilmistir.

» Sorunlu bodlge gecildiginde, ayak
@ normal konumuna geri dénecekfir.
(1) Dikis yonU

(2) Hiza bozuklugu

Ayak altina beslenmek igin ¢ok kalin bir

kumas ile karsilagildiginda baski ayagi ® 6 mm’den daha kalin kumas dikilirse ya da

kolunu yikseltin. kumas asin gi¢ kullanilarak itilirse, igne
bukilebilir ya da kinlabilir.

Zikzak ayagi “J"nin sol tarafindaki siyah

tusa (baski ayagi kaldirma ignesi) basin.

Digmeye basili tutun ve baski ayagini

algaltin.

ince kumaslarn dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya
da kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarnn gerceklesmesi durumunda, kumasin
altina ince bir kagit ya da sabitleyici bir
malzeme yerlestirin ve kumas ile birlikte dikin.
Dikis islemi bittiginde, kagidi yirtip atin.

(1) Siyah dogme

g;i:g Not
® Zikzak ayagd “J"nin sol tarafindaki
siyah tusa (baski ayagdi kaldirma

ignesi) basmadan dnce baski (1) Sabitleyici malzeme ya da kagdit
ayaginin dengeli bir konumda olmasi
gerekic Esnek kumaslann dikilmesi

Once kumas parcalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Teyel
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Dizgun dikis payinda
dikis

DUzgUn bir dikis icin, dikis payr baski ayaginin
saginda olacak ve kumasin kenar baski
ayagdinin sag kenar veya igne plakasindaki bir
isaretle hizalanacak sekilde dikise baslayin.

B Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayagdinin sag kenarini kumasin
kenarndan sabit bir mesafede tutarken dikis
yapin.

o

Z—

(1) Dikis
(2) Baski ayagi

B Kumasin bir igne plakasi isaretiyle
hizalanmasi
igne plakasindaki isaretler dUz dikisle dikilen
bir dikisin igne pozisyonundan mesafesini
gosterir (sol igne pozisyonu). Kumasin
kenarini igne plakasindaki isaretle hizali
tutarak dikis yapin. Ust kadrandaki isaretler
arasindaki mesafe 3 mm ve izgaradaki
isaretler arasindaki mesafe 5 mn@'}jir.

@

]@

@

(1) Dikis

(2) Baski ayagdi

(3) Santimetre

(4) inc

(5) igne plakas

(6) 16 mm (5/8 ing)
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YARDIMCI DIKi$ UYGUL

Degisik dikisler ve uygulamalari bu bolumde aciklan

Dikis S€GIMI....ceevvereireeiiieereeneeeceennee 66  Takviye D
Dikis tirlerinin ve desenlerin secimiéé Ucli es
Dikis s€@GiMi..ccccuveeeerveeeeeceeeeecneeennnne 67 Punteri

Surfile dikisler 71 Gozli Diki
Sirfile ayagi “G” kullanilarak yapilan Dekoratif
surfile dikigler 71 Ajurlu
Surfile ayagi “J” kullanilarak yapilan Fisto di
surfile dikisler 72 Biizgiili
Istege bagh yan bicak kullanilarak Kabuk
YOleOn Sﬁl’ﬁle diki§|el’ ...................... 73 Birle§ﬁr

Temel Dikis 75 Sislem
Temel dikis 75 Cesitli Yel
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Mevcut ¢esitli dikis tiplerinden birini secebilirsiniz.

Dikis turlerinin ve
desenlerin segimi

Asagida gosterilen dikis tiplerinden secilebilir.
Dikis desenleri dogrudan secimle (belirli bir
dikisin fusuna basarak) veya numara segimiyle
(dikis deseninin numarasini girerek) secilebilir.
Dikis tiplerine iliskin detayl bilgi igin “Dikis
Ayarlan” (sayfa 120) bashgina bakin.

B Dogrudan segim

Dikis modunu secmek icin G'\%/ (On ayarl
yardimci dikis/kayitl desen) tfusuna bastiktan
sonra istenen dikise atanan rakam tusuna
basin. Dogrudan secimde iki dikis mo_g_u

vardir: dn ayarl yardimcei dikis modu e

kayitl desen modu E_j Makine agildiginda

&) .
veya é= (On ayarl yardimci dikis/kayitl
desen) tusuna bg_s_lldlgmdo makine, ekranin

sol alt kdsesinde i ile gosterilen sekilde 6n
ayarl yardimcei dikis moduna girer. Ekranin
sol alt késesinde gosterildigi gibi kayith desen

moduna girmek i¢in EIj (On ayarh yardmei

dikis/kayitl desen) tusuna basin. G'\%/ (On
ayarl yardimci dikis/kayitl desen) fusuna her
basildiginda mod, én ayarl yardimci dikis

modu ** ve kayitl desen modu E2 arasinda
degisir.

®_

(1) On ayarh yardmer dikis/kayith desen
fusu
(2) Rakam tuslar
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Dikis Segimi

O 9n ayarh yardimei dikis

%2 En sik kullanilan yardimar dikisler,
rakam tuslanna atanmistir. Tusa
basarak bu dikisler kolayca secilebilir.

O Kayith desenler

EIj Sik kullanilan desenler ve kombine
desenler makinenin bellegine

kaydedilip G'\%/ (On ayarl yardimel
dikis/kayith desen) tusunu kullanarak
kolayca ¢agrilabilir. Detayli bilgi icin
“Desenlerin kaydediimesi” (sayfa 114)
bdlumUne bakin.

Numara segimi
p

Dikis modunu segcmek icin :\i!y (Yardimci
A

dikis) veya \QA?/ (karakter/yardimci dekoratif

dikis) tusuna bastiktan sonra istenen dikisin

numarasini girmek igin rakam tuslarini

kullanin.

(D@D ED
@EE®
Asho @
5 (O,

a@@b
®®

(1) Yardimci dikis tusu
(2) Karakter/yardimci dekoratif dikis tusu
(3) Rakam tuslar

O Yardimci dikis uygulamalar (No. 01-80)

:gl] DUz dikisler, sUrfile dikisler, ilik dikisleri,
dekoratif dikisler, saten dikisler ve capraz
dikisler de dahil olmak Uzere 80 adet
yardimci dikis vardir.



[0 Karakter dikisleri (No. 01-55)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil
olmak Uzere Gotik yaz tipinde 55 karakter
bulunmaktadir.

"
@’5' (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
bir kez basilirsa karakter dikis modu segilir.
Karakter dikisleri Gotik yaz tipinde dikilir.

O Yardimci dekoratif dikis vygulamalar (No.
01-62)

Bazi yardimci dikisler dekoratif dikis
olarak kullanilabilir. Bu tUrde 62 adet dikis
vardir.

Yardimci dekoratif dikis modunda ﬂﬁ cok

sayida desen birlestirilebilir.

iy -

“._ (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna

bir kez basilirsa karakter dikis modu secilir.
o

@’5' (Karakter/yardimcr dekoratif dikis) tusuna

iki kez basllirsa yardimei dekoratif dikis modu

<
ﬂ“ secilir. @’5' tusuna her basildiginda mod,
karakter dikis modu ve yardimci dekoratif

dikis modu ﬂ“ arasinda degisir.

Dikis segimi

Calisma paneli tuslarini kullanarak istediginiz
dikisi secin. En sik kullanilan on dikis, rakam
tuslanyla hizli bir sekilde secilebilir.

Dikis makinesi agildiktan hemen sonra, diz dikis
(sol igne pozisyonu) secilir.

Makine duz dikisi segmek icin de ayarlanabilir.
(orta igne pozisyonu) Detayl bilgi icin “Ayarlarin
degistirimesi” (sayfa 19) bashdina bakin.

Kullanmak istediginiz dikisi belirleyin.
o Degisik dikislerin numaralari icin dikis

desen plakasina ve "“Dikis Ayarlan™
(sayfa 120) bashgina bakin.

(1) Dikis desen plakasi

Secili dikis ile hangi baski ayaginin

kullaniimasi gerektigini belirleyin.

Baski ayaklar aksesuar bdlmesinde

saklanirlar.

o Ciftigne ile dikilebilecek dikislerle ilgili
detayl bilgiicin “Dikis Ayarlan” (sayfa
120) bashgina bakin.

Baski ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Dikis makinesini agin.

» DUz dikis (sol igne pozisyonu) LCD’de
secili olarak gosterilir.

Dikis modunu sectikten sonra dikis
desenini segin.
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B Dogrudan segimle
Dogrudan secimde iki dikig__rpodu vardir: 6n

ayarl yardimei dikis modu = ve kayitl desen

modu ETJ

|
Dikis modunu se¢gmek icin a@ (6n ayarl
yardimci dikis/kayith desen) tusuna basin.
%% - On ayarl yardime dikis
Rakam tuslan Uzerinde yazan 10 dikis
deseni dogrudan secilebilir. Makine
aclldiginda veya ** (On ayarl yardimc
dikis/kayith desen) tusuna basildiginda

|
ekranin sol alt késesinde & @/géronor.

ETj : Kayith desenler
Rakam tuslarn ile kaydedilen 3 dikis

deseni dogrudan secilebilir. ET] (On
ayarl yardimcei dikis/kayitl desen)
tusuna basildiginda ekranin sol alt

|
kdsesinde & @/ gérondr.

» Bir dogrudan secim modu secildiginde
ekranda ®iF gérunar.

» Ekranin ortasinda secilen dikis modu
simgesi gdérundukten sonra sol alt
késede dikis modunun simgesi ile birlikte
dikis secme ekrani gorindr. Ancak
makine acildiginda ** sadece ekranin
sol alt késesinde goérinUr ve ekranin
merkezinde gérinmez.

O Ornek: 6n ayarl yardimel dikis

Dikisi segmek igin dikise atanan tusa
basin.

e Adim (6) (sayfa 69'da) ile devam edin.
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B Numara segimiyle

Numara ile secilebilen U¢ dikis modu vardir:

1
yardimci dikis modu él] karakter dikis modu
aﬂ'n ve yardimci dekoratif dikis modu ﬂ:"

Kullanmak istediginiz dikisin dikis modu
tusuna basin.

1

él] Yardimci dikis vygulamalari
Dekoratif dikisler, saten dikisler ve
capraz dikisler de dahil olmak Uzere 80
adet yardimci dikis vardir.

a‘ﬁ'-. Karakter dikisleri
Gotik yaz tipinde 55 harf, sembol ve
rakam mevcuttur.

(a8
N (Karakter/yardimci dekoratif dikis)
tusuna bir kez basildiginda.

ﬂ“' Yardimci dekoratif dikis uygulamalari
62 adet yardimci dekoratif dikis

P
mevcuttur. '\@) (Karakter/yardimci
dekoratif dikis) tusuna iki kez
basildiginda.

» Ekranin ortasinda secilen dikis modu
simgesi gérindukten sonra sol alt
kdsede dikis modunun simgesi ile birlikte
dikis secme ekrani gérindr.

O Ornek: yardimer dekoratif dikis
uygulamalari

> Not

® Bir dikis modu tusuna birkag kez
basilirken, ekranin sol alt késesinde
dikis modunun simgesi gérindUkten
sonra tusa basmaya devam edin.



£l S

istenilen dikisin iki haneli numarasini
girmek i¢in rakam tuslanni kullanin.
01 ila 09 arasi dikisler icin dikis ayni
zamanda rakam tuslaryla tek haneli

rakami girip ardindan : (OK) tusuna
basmak suretiyle de secilebilir.

» Ekranin merkezinde girilen numara
gorundugunde dikis secilir.

O Ornek

@&43

o Degisik dikislerin numaralari igin dikis
desen plakasina ve “Dikis Ayarlan™
(sayfa 120) bashgina bakin.

e Birinci rakam (iki haneli numaralarn
girerken onlar hanesi, tek haneli
numaralar girerken birler hanesi) yanlis

girilirse girilen numarayi silmek icin
(iptal/sil) tusuna basin.

e ki haneli numara yanlis girilirse bir hata
bip uyarnsi duyulur ve girilen numara
silinir.

Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis igin

ayari belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.

ayarlayin.

e Yardimci dikis uygulamalanyla dikis
dikme ile ilgili detayl bilgiigin, 71.
sayfadan baslayin.

- Not

® Bir dikis secildiginde, kullaniimasi
gereken baski ayadi simgesinin
ekranda gdérinmesi gerekir. Dikise
baslamadan énce, dogru baski
ayagdinin takili oldugunu kontrol edin.
Yanls baski ayagdr takiimigsa, dikis
makinesini kapatin, dogru baski
ayagini fakin ve istenilen dikisi fekrar
secin.

d

\cy

.".g;.i 4 NO'

® Dikis genisligini ve uzunlugunu
ayarlama ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis
Genisliginin ve Uzunlugunun
Ayarlanmasi” (sayfa 58) basligina
bakin.

B Farkl bir dikisin segilmesi
Gecerli mod icin ekranin sol alt kdsesindeki
simgeyi kontrol edin.

Gecerli mod gosterilir.

O Gecerli olanla ayni modda bir dikis
secmekigin

e Yardimci dikis modunda istenen dikis
numarasini girin.

o Dekoratif dikis modunda ve karakter
dikis modunda dikisi iptal etmek icin

(iptal/sil) tusuna basin, ardindan
istenen dikisin numarasini girin.

o Ancak gecerli secili dikis en az bir kez
dikilmisse dnceki dikis iptal edilmemis
bile olsa dikis numarasinin girilmesi, yeni
dikise gecisi gerceklestirir.

2 Not
® Bir dikis secilirken farkl bir dekoratif
dikisin secilmesi ile desenler
birlestirilebilir. Detayl bilgi icin
“Desenlerin kaydediimesi” (sayfa 114)
bdlimUne bakin.
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O Gecerli olandan farkl modda bir dikis
secmek icin

e Farkll bir modu sectikten sonra istenen
dikis numarasini girin. (Sayfa 67 ila
69'daki adim (5)'e bakin.)

Yardimci dikis modundan dekoratif dikis
veya karakter dikis moduna gecerken ya
da bu modlardan yardimci dikis moduna
gecerken yeni bir dikisin secilebilmesiigin
secilen bUtUn dikisler silinir. Dikisleri silmek
isteyip istemediginizi onaylamaniza olanak
taniyan asagida gosterilene benzer bir
ekran acilr.

o Dikisi silip farkl bir dikis secmek icin \
(OK) tusuna basin ve dikis modunu
dedistirin.

o Gecerli dikisin silinmesini durdurmak icin

aneki ekrana dénmek Uzere
(Iptal/sil) tusuna basin.

> Not

® Dikis uzunlugu veya genisligi gibi dikis
ayarlanni degistirdikten veya desenleri
birlestirdikten sonra dikis deseni gecerli
ayarlanyla kaydedilebilir. Detayl bilgi
icin “Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa
114) b&IimUne bakin.
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Surfile dikisler

Kumasin yipranmasini dnlemek icin sUrfile dikisleri kesilen kumasin kenarlarn boyunca dikin. Surfile dikis icin
on bes dikis mevcuttur. Surfile dikis prosedUrU, kullanilan baski ayagina gére aciklanmistir.

Surfile ayagi “G” kullanilarak yapilan surfile dikisler

Surfile ayad “G" ile sUrfile dikis yapmak icin U¢ dikis kullanilabilir.

Dikis Adi @& Tust Uygulama

Dikis genisligi

Dikis Uzunlugu [mm

[mm(ing)] (ing.)] Bask

Otom.

Manvel

Otom.

Manvel

| Orta agrriiktaki ve ince 35 | 2550 1.0-4.0

kumaslardaki (128) (3/32- “/'] 6) (1/16-

yipranmayi dnleme 3/16) 3/16)

o 2.5-5.0 1.0-4.0
S:iTile Kalin kumaslar da ve (35/.106) (3/32- (32/'352) (1/16- G

$ kolayca yipranan 3/16) 3/16)

kumaslarda yipranmayi 50 3.5-5.0 25 1.0-4.0

Snleme ; (1/8- ; (1/16-

(3/16) 3/16) (3/32) 3/16)

Dikis makinesini agin.
Bir dikis segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgna bakin.

Surfile ayagi “G"yi takin.

)

e Detayl bilgiicin, "Baski ayagdinin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

o

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
duracak sekilde kumasi konumlandinn ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

(1) Kilavuz

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi

gelecek sekilde dikin.

(1) igne dUsme noktas

1 DIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yoninde) gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne bikilebilir ya
da kinlabilir.
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Surfile ayagi “J” kullanilarak yapilan surfile dikisler
Zigzag ayagi “J" ile surfile dikis yapmak icin alfi dikis kullanilabilir.

Dikis Adi

Dese

Rakam
Tusu

. - -,
0 O
- s i

Uygulama

Dikis genisligi

Otom.

Manuvel

Dikis Uzunlugu [mm

[mm(ing)] (inc.)] Baski

Otom.

Manuel | Ayadi

Zigzag ..
dikis (orta Fé?{g?;”bcoyr; %?Z'nggeri 35 | 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
igne dikis) (1/8) | (0-1/4) | (1/16) | (0-3/1¢)
pozisyonu)
g | % 50 | e | 0|
dikis < Kalin ve esnek (3/16) 1/4) (1/16) 3/16)
kumaslarda
3;;:‘1'2;‘" 07 o yipranmayi dnleme 50 ](-]5/‘]7(;0 1.0 (?]2/:40
l> _ —
dikis BSH "y | (18| 51 |
.5-4.
i E | Esnek kumaslarda 50 | 0070 | 25 | SO0
yipranmayi énleme (3/16) (0-1/4) (3/32) (3/]6)_
12 po Kalin ve esnek . 9 0.5-4.0
Surfile dikis E: - kumaslarda 35/10 6 Odo] ;40 3 /",;52 (1/32-
~ yipranmay! énleme ( )| (0-174) ( ) 3/16)
1.0-4.0
13 g ) Esnek kumaslarda 40 0.0-7.0 40 16
yipranmayi énleme (3716) (0-1/4) (3/16) (3/]6)_
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Dikis makinesini agin.
Bir dikis segin.

o Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.
(3) "J" zigzag ayagini takin.

g

J

Il

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

igne sagdaki kenardan disan ¢ikacak

sekilde kumagin kenan Po unca dikis
i ]

fovy

Hooa
LR
we gy %

(1) igne dUsme noktas



istege bagh yan bicak kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Yan bigak ile, kumasin kenar kesilirken dikis paylan tamamlanabilir. Yan kesici ile surfile dikisleri yaparken
dort dikis kullanilabilir.

Desen Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm ‘ Baski
Dikis Adi Uygulama [mm(ing)] (ing.)] Avadi
Otom. Manuel Otom. | Manvel Y99
91 % |Kumas keserken diz 00 | 0025 | 25 | 0200
} dikislerin dikilmesi (0) (0-3/32) (3/32) (3/16)-
08 Kumasi keserken ince ve 35 3.5-5.0 20 1.0-4.0
; orta agirliktaki kumaslarda (1)8) (1/8- “/'] 6) (1/16-
Surfile dikis yipranmayi énleme 3/16) 3/16) S
09 Kumasi keserken kalin 50 3.5-5.0 25 1.0-4.0
E kumaslarda yipranmayi (3/'] 6) (1/8- (3/'32) (1/16-
Onleme 3/16) 3/16)
2 g Kumasi keserken zigzag 35 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
a | dikislerin dikilmesi (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)

Yan kesiciyi kullanirken dikis genisligi ayanni yukandaki tabloda gdsterilen aralik icerisinde bir degere
ayarlayin.

Yan bicagin baglanh ¢atalini igne bagi
vidasina gegirin.

Baski ayagini ¢ikarin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin. (1) Baglanti catal
(2) igne bagdi vidasi
Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam

edin. Yan bicak pimi baski ayagi tutucudaki
yuva ile hizalanacak sekilde yan bigcagi
e Iplik gecirici kullanilamiyor. Yan bicakla konumlandirin ve ardindan baski ayagi
birlikte iplik gecirici kullanilirsa, dikis kolunu yavasc¢a indirin.

makinesi hasar gorebilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayadi tutucudaki yuva
(2) Pim

Yan kesici takilr.
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Yan bigagdin siki sekilde takildigini kontrol
etmek icin baski ayagdi kolunu kaldirin.

. Ust ipligi yan bicagin altindan gegirin ve
ardindan dikis makinesinin arkasina dogru
cekin.

Bir dikis segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

y DIKKAT

[ ]
® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yoéninde) gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne bukilebilir ya
da kinlabilir.

Dikisin basinda kumasta yaklasik 2 cm
vzunlugunda bir kesim yapin.

\

(1)2cm (3/4ing)
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Kumasi yan bicaga yerlestirin.
Kumastaki kesimin, yan kesicinin kilavuz
plakasi Uzerinde konumlandinimasi gerekir.

(1) Kilavuz plakasi
o Kumas dogdru sekilde yerlestiriimezse,
kumas kesilmeyecekfir.

. (11) Baski ayagi kolunu indirin ve dikise

baslayin.

» Dikis yapilirken bir dikis pay kesilir.

e Dikis dUz bir hat Uzerinde yapiliyorsa,
dikis payi yaklasik 5 mm olacakfir.

(1) 5mm (3/16ing)

% Not

® Yan kesici, 13-o0z. kot kumasini kesebilir.

® Yan kesiciyi kullandiktan sonra, fiftik
veya tozu temizleyerek temizligini
yapin.

® Yan kesici artik kumas kesmiyorsa,
keskin kenarina az miktarda yag
uygulamak icin bir bez kullanin.

® istege bagdl yan bicak Brother yetkili
saticinizda bulunabilir.



—

Temel Dikis

DUz dikisler, dUz dikis dikmek icin kullanilir. Temel dikis icin U¢ dikis bulunmaktadir.

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Uygulama __Imm(ing)]  (ing)]  Bask

Otom. Manuel Otom. Manuel Ayagdi

DUz dikis o - Temel dikis, bUzgU dikis 0.2-50

(sol igne T’ ya da dar ve sUsl0 pli 0.0 0.0-7.0 2.5 (i /64—

pozisyon } dikme (sol taban (0) (0-1/4) (3/32) 3/16)

u) cizgisi/geri dikis)

D‘Ezg;k“ Temel dikis, bizgO dikis 0950
feie 02 ya da dar ve susli pli 35 | 0.0-70 2.5 (1764 J
A | dikme (sol taban (1/8) | (0-1/4) | (3/32)

pozisyon o R 3/16)

v) Gizgisi/geri dikis)
Ucli 03 o Takviye dikisleri ve ! 1.5-4.0
esnek HI esnek kumaslarin 0.0 0.0-7.0 2:5 (1/16-
dikis L dikimesi OF | (©174) | 13/32) | 3¢

Dikis bittiginde ipligi kesin.

Temel dikis e —
® Detayl bilgiicin “Ipligin kesilmesi” (sayfa
Kumas parcalarini birbirine igneleyin ya 56) bashgina bakin.
da teyelleyin. T
Dikis makinesini agin. I
|

Bir dikis segin. |
|
|

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

"J" zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru
algaltin.

Dikis dikmeye baslayin.

® Detayl bilgiicin “Dikise baslama” (sayfa
52) bashgina bakin.

® Ters/takviye dikisleriile ilgili detayl bilgi
¢in, "Dikisin saglamlastinimasi” (sayfa 54)

|
I mnl Xein s~
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B igne pozisyonunu degistirme
Taban cizgisi olarak kullanilan igne pozisyonu
dUz dikis (sol igne pozisyonu) ve diz dikis
(orta igne pozisyonu) icin farklidir.

@
|
|
(1) DUz dikis (sol igne pozisyonu)
(2) DUz dikis (orta igne pozisyonu)

@

DUz dikisin dikis genisligi (sol igne pozisyonu)
standart ayarina (0,0 mm) getirildiginde,
igne pozisyonundan baski ayagdinin sag
kismina olan mesafe 12 mm'dir. Dikis genisligi
degistirildiginde, (0 ile 7,0 mm arasi), igne
pozisyonu da degisecektir. Dikis genisligi
dedistirilerek ve baski ayaginin sag kismi
kumasin kenari ile hizalanarak dikis
yapildiginda, sabit bir genislige sahip dikis
payi dikilebilir.

| @ |
m 55 7.0
® ® ® ®
| ® |

(1) Dikis genisligi ayar

(2) igne pozisyonundan bask ayadinin sad
yanina olan mesafe

(3) 12,0 mm (1/2ing)

(4) 10,0 mm (3/8ing)

(5) 6,5 mm (1/4ing)

® Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmas!” (sayfa 58) basligina bakin.
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Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Gizli kenar bastirma dikisi ile gémlek ve pantolonlarnn alt kisimlarini saglamlastinn. Gizli kenar bastirma
dikisi igin iki dikis mevcuttur.

Desen Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis AdiI | #"s TU§§_J Uygulama [mm(ing)] (ing.)] BGSISI
(%) Oiom.\‘ Manuel = Ofom.  Manuel Ayagi
A 14 : Orta agiriga sahip
Gizli 2 @ ! 00 20 1.0-3.5
. kumaslarda gizli kenar -3+-3
b';;:}::a - bastirma dikisi () (1/16) | (1/16/1/8) R
dikisi 15 i Esnek kumaslarda gizli 00 3eo3 2.0 1.0-3.5
kenar bastirma dikisi (0) (1/16) | (1/16-1/8)
Asagidaki prosedUre gore bir gizli kenar bastirma dikisi yapin.
Arzu edilen kenar boyunca kumasi "R" teyel dikis ayagini takin.

katlayin ve ardindan kumasin kenarindan
yaklasik 5 mm (3/19 ing) kadar teyelleyin.

e Detayl bilgi i¢in, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) basligina bakin.

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
duracak sekilde kumasi konumlandirin ve
ardindan baski ayagdi kolunu algaltin.

(1) Kumasin tersi

(2) Teyel dikisi

(3) Arzu edilen kenar
(4) 5 mm (3/16ing)

Teyel boyunca kumasi geriye dogru
katlayin ve ardindan kumasi ters kismi
yukarn bakacak sekilde konumlandirin.

@
e (1) Kumasin tersi
(2) Bastinlan kenar
(3) Kilavuz

@

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel

Dikis makinesini agin.

Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashigina bakin.

Gizli Kenar Bastirma Dikisi 77



YARDIMCI DIKIS UY GttAMA

igne bastinlan kenan yakalayacak sekilde W igne bashnlan kenan yakalamazsa
dikis genisligini ayarlayin. igne saga cok uzak.
ignenin bastinlan kenarn
%}ﬂm yakalayabilmesi icin dikis genisligini
. arttirmak amaciyla € tusuna (Dikis
g genisligi tuslannin) basin.

[l =
—&%

(1)igne
(2) igne dUsme noktasi
(3) Bastinlan kenar

)
L@@ clg_-:

—(Z]*—Q—-—EH

(1) Kumasin tersi (2) Kumasin ydz0

o Dikis genisligini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin "Dikis Genigliginin ve
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 58)
bashigina bakin.

Bastinlan kenarin kat, baski ayagi
kilavuzuna karsi gelecek sekilde dikin.

(1) Dikis genisligi e Teyel dikisi cikann.

B igne bastnlan katlanmis kenan N
gereginden fazla dikerse
igne sola cok uzak.
ignenin bastinian kenari
yakalayabilmesi icin dikis genisligini
azaltmak amaciyla D tusuna (Dikis L »
genisligi tuslannin) basin.

(1) Kumasin tersi - 2) Kumasin yozo

(1) Kumasin tersi - 2) Kumasin y0z0
78



DUgme iligi Dikisi/Digme Dikme

Kumas Uzerine ilik acilabilir ve dugme dikilebilir. Tek adim ilik dikisi icin on adet ve digme dikisi icin bir
adet dikis vardir.

D Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
P (ing)] (ing.)]
Dikis Adi  gom,  TUSY Uygulama [mm(ing 2
[ Otom. Manuel ‘ Otom.  Manuel
e | [necuecroioiiai | 5o | coso [ os | 9216
v dikis (3/16) | (1/8:3/16) | (1/32) | 17
- 0.2-1.0
£ U Gerilmeye maruz kalan 50 3.0-5.0 0.5 | /64
bélgelerde yatay ilikler | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) (1/16)_
Ll .2_] .
£ Kalin kumaslarda yatay | 5.0 3.0-5.0 0.5 01/640
) ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) (1764-
1/16)
B Stabilize kumaslar icin 5.0 3.0-5.0 0.5 10/624]/10/1
| | punterizli ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) ( 6)
46 Esnek veya triko 6.0 3(?7;0 1.0 (?]5/3220
: & k | ilik diki B .
o 1 umaslarda ilik dikme | (15/64) 15/64) (1/16) 1716)
llik dikisi 3060 A
47 ﬂ Esnek kumaslarda ilik 6.0 ('1;8'— 1.5 1.0-3.0
dikme (15/64)| (568 | (1/16) | (1/16:1/8)
48 |:| sound ikier 50 | 00460 | 20 %2/';0
(3/16) | (0-15/64) | (1/16] | 37
“I motadomon | 70| 2070 | 05 | G2
dikis (74) | (78174 | (732 | T
50 = Orta agirlikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
B kumaslarda pilot ilik : s ' (1/64-
ik (74) | (/e14) | (732) | YT
1l omoueraayatayi | 70| 3070 | 08 | GR0
dikis (174) | (/8-174) | (1/32) |00
2.5-4.5
Digme | 53 . - 3.5
dikisi ) Digme dikisi (1/8) ‘33//]362) ) - M
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ilik dikisi

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm'dir (1-1/8 in¢) (cap + dUgmenin kalinhd).
likler asadida gdsterildigi sekilde, baski ayadinin dninden dikilir.

il

‘ .

¥

B

b
-

B
pen

_ T

[ oot
[seree]

D

P
[
(1) Takviye dikisi

flik dikmek icin kullanilan “A” ilik ayad
parcalannin adian asagida belirtilmistir.

B
= | EOE
-

Tebesir kullanarak kumas izerinde ilik
 yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu
isaretleyin.

(1) Kumas Uzerindeki isaretler

“A" ilik ayaginin digme kilavuzu plakasini

©) cekip cikarin ve ardindan ilige
yerlestirilecek olan digmeyi yerlestirin.
® s

(1) DUgme kilavuz plakasi

(2) Baski ayad olcedi

(3) Pim

(4) llik ayadi Uzerindeki isaretler
(5) 5 mm (3/16ing)

80



B Digme, digme kilavuz plakasina vymazsa
DUgmenin capini ve kalinhi@ini birbiri ile
toplayin ve ardindan digme kilavuzu
plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin.
(Baski ayagd dlgegi Uzerindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16in¢).)

(1) Baski ayagdi dlcedi
(2) ilik uzunlugu (digmenin capi + kalinhidi)
(3) 5mm (3/16ing)

Ornek: 15 mm (9/16 in¢) capinda ve 10
mm (3/8 in¢) kalinidinda bir digme icin
digme kilavuzu plakasi 25 mm (1 ing)
olarak ayarlanmaldir.

(g e
e

(1) 10 mm (3/8ing)
(2) 15 mm (9/16ing)

» iligin boyutu ayarlanmistir.

“A" ilik ayagini takin.
e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

Kumasi, ilik isaretinin 6n ucu ilik ayaginin
kenarlarindaki kirmizi isaretlerle
hizalanacak sekilde yerlestirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

(1) Kumas Uzerindeki isaret
(2) llik ayadr Uzerindeki kirmizi isaretler

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi
dogru gecirin.

e Baski ayagini algaltirken, baski ayaginin

6nUnden bastirmayin aksi fakdirde ilik
dogru boyutlarda dikilemez.

NS

[ TT—);
®

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu mimkin oldugu kadar asagi
dogru ¢ekin.

(1) flik kolu

ilik kolu ilik ayadinin Uzerinde bulunan
baglanti parcasinin arkasinda
bulunmokf%ﬂr.

>

@

(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi
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82

Ust ipligin ucunvu sol elinizle yavasca tutun
ve ardindan dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye
dikisleri diker ve ardindan durur.

. iplikleri kesin, baski ayagi kolunu kaldirin

ve ardindan kumasi ¢ikarin.

ilik kolunu orijinal konumuna kaldmn.

Dikisin kesilmesini 6nlemek igin ilik
dikisinin sonundaki gubuk punterizin
icerisine bir igne yerlestirin.

o

(1) Pim

igne boyunca kesmek ve iligi agmak igin
dikis sokiciyu kullanin.

»

(1) Dikis s&kicU

Pilot ilik dikigleri igin, iligin yuvarlak ucunda
bir delik delmek Uzere bir gdz acici kullanin
ve ardindan iligi keserek acmak Uzere dikis
s6kUcUyU kullanin.

(1) Goéz acicl

o Go&z deligi agma aletini kullanirken
kumasta delik acmadan énce kumasin
altina kalin bir kagit ya da baska
koruyucu bir malzeme yerlestirin.

® Dikis sokicu ile iligi acarken, ellerinizi

kestiginiz yonde tutmayin aksi takdirde dikis
s6kicinin kaymasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

Dikis sokiciyy tasarlanan amaci disinda
kullanmayin.

B Dikis yogunlugunun degistiriimesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

0

®
b 1.
_.g

o]

OO -

&
Loy

\
e

D)

o Detayl bilgiicin “Dikis uzunlugunun
ayarlanmas!” (sayfa 59) bashigina bakin.

o Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, cok
kalinsa) dikis yogunlugunu azaltin.



B Dikis genisliginin degistiriimesi Dikis makinesini agin.

Dikis genisligini ayarlayin. 46 a7
g veya E dikis tipini segin.

“A” ilik ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayagdinin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Dikis genisligini pasa ipliginin kalinhgina
gore ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu algaltin
ve ardindan dikise baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme
olmamasi i¢in pasa ipligini yavasca ¢ekin.

e Detayl bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmas!” (sayfa 58) bashigina bakin.

g N

® ik dikmeden énce, bir parca kumas
Uzerine deneme iligi dikerek dikis
uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

B Stre¢ kumaslar Uzerine ilik dikme
Strec kumaslar Uzerine ilik dikerken pasa iplik
kullanin.

Pasa ipligini kumasin ters yizine gekmek
Uzere bir elle dikis ignesi kullanin ve
ardindan baglayin.

Pasa ipligini oluklara oturmasi igin “A” ilik
ayaginin sekilde gosterilen kismina
kancalayin ve ardindan gevsek bir
bicimde baglayin.

Bir dikis sokic ile, iligin Ust ucunda kalan
pasa ipliginin orta kismini kesin.
Pasa ipliginden artan tUm fazlahdi kesin.

M

74¢ Not

® Pasa ipligi yoksa en az 12 agiriginda bir
iplik veya kordon kullanin.
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Dugme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak dogme dikebilirsiniz.
2 ya da 4 delikli digmeler ekleyehbilirsiniz.

Eklenecek olan diigmenin iUzerindeki
delikler arasindaki mesafeyi olgun.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
makinenin arkasinda tabanda bulunan
disli pozisyonu kolunu A4 konumuna
(makinenin arkasindan bakildiginda sola
dogru) kaydirin.

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan goérulen sekilde)

» Disliler alcalrr.
Dikis makinesini agin.

53
@ dikis tipini secin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)

bashgina bakin.

“M” digme takma ayagini takin.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

84

Digme Uzerindeki delikler arasindaki
mesafe ile ayni olmasini saglamak igin
dikis genisligini ayarlayin.

Digmeyi, “M"” digme takma ayagina
yerlestirin.

(1) DGgme
» DUgme yerinde tutulur.

o Dort delikli bir dUgme takarken énce
size yakin olan iki deligi dikin. Ardindan,
ignenin dikis makinesinin arkasina dogru
iki delige girmesini saglamak igin,
digmeyi kaydinn ve ardindan ayni
sekilde dikin.

ignenin, digmenin her iki deligine de
dogru sekilde girdiginden emin olmak i¢in
volani kendinize dogru (saatin tersi
yoéninde) gevirin.

igne digmeye carpacak gibi
goérunUyorsaq, ilikler arasindaki mesafeyi
yeniden 6lcUn. Dikis genisligini dUgme
delikleri arasindaki mesafeye goére

® Dikis dikerken, ignenin digmeye
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne egilebilir ya da kirilabilir.



Dikis dikmeye baslayin. B Digmeyi bir ayak ekleme

Dikis hizi denetleyicisini sola getirin (hiz DUgmeyi bir ayakla dikmek icin, kumasla
azalacaktir). arasinda bosluk olacak sekilde digmeyi
takin ve ardindan ipligi elinizle sarin. Bu islem
dUgmeyi siki sekilde tutturur.

Digmeyi, “M” digme dikis ayagina
yerlestirin ve ayak kolunu size dogru

cekin.
Takviye dikislerin dikilmesinin ardindan
makine otomatik olarak durur.
e DUgmeyi futturmak icin ilave bir guc
gerekirse, dUgme dikis islemini iki kez
gerceklestirin. (1) Ayak kolu

Dikisin baslangicindaki masura ipligini ve
Ust ipligi kesmek Uzere makas kullanin.
Dikisin ucunda bulunan Ust ipligi, kumasin
fers ydzine dogru cekin ve ardindan ardindan dikisin baginda st iplige
masura ipligi ile baglayin. baglayin

i e Dikisin basinda ve sonunda masura

ipliginin uclarni kumasin ters tarafinda

birbirine baglayin.
e %
DUgme takma islemi tamamlandiginda, e — _—
dislileri kaldirmak icin disli pozisyonu
kolunu ik (makinenin arkasindan
bakildiginda saga dogru) konumuna Uzun iplikleri kesin.
getirin.

Dikis bittikten sonra, fazlahk kalacak
sekilde st ipligi kesin, digme ile kumas
arasindaki ipligin gevresine sarin ve

wd

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorilen sekilde)

® Disli pozisyonu anahtar normalde sagd
tarafa (makinenin arkasindan gérilen
sekilde) ayarlidr.

® Tekrar dikise basladiginizda, disliler yukar
cikar.
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Fermuar Yerlestirme

Bu makineyle bir fermuar dikilebilir.

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Ad1 | gm% Uygulama [mm(ing)] (ing.)] Baski

Oiom.‘ Manuel Ofom. Manuel Ayagdi

Duz dikis 02 & Fermuarlarn fakma 35 0.0-7.0 95 0.2-5.0 |ﬂ

Gizli dikis ile dar ve sUslU

(orta igne i
: pli dikislerin dikilmesi

pozisyonu) (1/8) | (0-1/4) (3/32)

Fermuar takiimasi icin bircok yéntem vardir. Ortalanmis bir fermuarin ve yan fermuarnn takimasina iliskin
proseduUrler asagida aciklanmistir.

Ortalanmis bir fermuarin iki parcayi kumasin kenanna kadar
yerlestiriimesi teyelleyin.
Dikis islemi, her iki kumas parcasinin birbirine @
bitistirilmesidir.
i O
. N
. e o
@ L
i (1) Teyel dikisi
BN (2)GTeis dikisler
© (3) Kumasin tersi
o ' (4) Fermuarn sonu
(1) Kumasin yUzi
(2) Dikis Kumasin ters tarafindan dikis payini

(3) Fermuarin sonu acmak igin basin.

Dikis makinesini agin.

"J" zigzag ayagini takin ve fermuar
acikligina kadar diz dikis yapin.
Kumasin dUz taraflan birbirine bakacak
sekilde, fermuar acikligini diktikten sonra
geri dikisleri yapin.

Detayl bilgi icin “Temel dikis” (sayfa 75)
bashgina bakin. (1) Kumasin tersi

Dikis, fermuarin ortasi ile hizalayin ve
ardindan fermuari yerine dikin.

ot

— @

F—————————————

|
©

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel dikisi
(3) Fermuar

36



e 02 T e Fermuar ¢evresinde Ust dikis.
|
|

dikis tipini segin.

e Detayl bilgi i¢in “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

| oikar NG

® “I” fermuar ayagini kullanirken, diz dikisi
(orta igne pozisyonu) sectiginizden emin
olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek igin volani
yavasca kendinize (saatin tersi yonde)
dogru gevirin. Farkli bir dikis segilirse veya
igne baski ayagina ¢arparsa, igne egilebilir
veya kirilabilir.

Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar ayaginin

sag pimine takin.
9pmi ! (1) Dikis

] (2) Kumasin yUzU
(3) Teyel dikisi
{ | J (4) Fermuarin sonu

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bikulebilir ya da kirlabilir.

(1) Sagdaki pim
(2) igne disme noktasi

e Teyel dikisi cikarn.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.
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Bir yan fermuann yerlestirimesi

Dikis sadece tek parca kumas Uzerinde yapllir.
Yan acikliklar ve arka acikliklar igin bu tip bir
fermuar kullanin.

(1) Dikis
(2) Kumasin yiz0
(3) Fermuarn sonu

Asagidaki prosedUr asagidaki resimde
gosterildigi gibi sol tarafa nasil dikis yapillacagdini

aciklayacaktir.
6 Dikis makinesini agin.

e iki pargay! kumasin kenanna kadar

teyelleyin.
- —
@
@
N
(1) Teyel dikisi

(2) Geri dikisler
(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarn sonu

e "J" zigzag ayagini takin ve fermuar

acikligina kadar diz dikis yapin.
Kumasin dUz taraflan birbirine bakacak
sekilde, fermuar acikigini diktikten sonra
geri dikisleri yapin.

® Detayl bilgiicin “Temel dikis" (sayfa 75)
basligina bakin.

88

Kumasin ters tarafindan dikis payini
agmak igin basin.

(1) Kumasin tersi

Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3
mm olacak sekilde dikis payina bastirin.

(1) Kumog%Tersi

(2) 3mm (1/8ing)

Fermuar dislerini, ilave 3 mm'si olan basil
kenar ile hizalayin ve ardindan fermuari
teyel dikisle dikin veya igneyle yerine
tutturun.

(1) Fermuar disleri
(2) Teyel dikisi
02 @

I
|
o | dikis tipini secin.

o Detayl bilgiigin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

! o

“I” fermuar ayagini kullanirken, diiz dikisi
(orta igne pozisyonu) segtiginizden emin
olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek igin volani
yavasca kendinize (saatin tersi yénde)
dogru cevirin. Farkl bir dikis secilirse veya
igne baski ayagina ¢arparsa, igne egilebilir
veya kinlabilir.




Baski ayagi tutucuyu “I"” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

Dikis dUz tarafta yapilacaksa, baski ayadi
tutucuyu fermuar ayaginin sol pimine
takin.

(1) Sagdaki pim
(2) igne dUsme noktas

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Fermuan alt kismindan baslayarak ekstra
3 mm ile kumas pargasina dikin.

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bikulebilir ya da kirilabilir.

Fermuarn sonundan yaklasik 5 cm
vzaktaysaniz, igne indirilmis durumdayken
(kumasta) makineyi durdurun, baski ayagi
kolunu kaldirin ve ardindan fermuar agin
ve dikise devam edin.

Fermuan kapatin, kumasi ters gevirin ve
fermuarin diger tarafini kumasa teyel dikis
ile diki

(1) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu fermuar ayaginin “1”
diger pimine takin.

Baski ayagdi tutucu 8. adimda sag pime
takildiysa, bunu sol pimle degistirin.

D

| T H

®_

(1) Soldaki pim
(2) igne dUsme noktas

Fermuar gevresinde Ust dikis.

Fermuar acikiginin sonuna geri dikis dikin
ve fermuar dislerini baski ayaginin kenar
ile hizalayin.

(1) Kumasin y0zd
(2) Fermuarin sonu
(3) Geri dikigler

(4) Dikisin basi

(5) Teyel dikisi

Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bikulebilir ya da kinlabilir.

Fermuar Yerlestirme

89




YARDIMCI DiKis UYGYtAMAtLARH—m——————————————————

Fermuarin sonundan yaklasik 5 cm
vzaktaysaniz, igne indirilmis durumdayken
(kumasta) makineyi durdurun, baski ayagi
kolunu kaldirin ve ardindan fermuar agin
ve dikise devam edin.

@ Teyel dikisi cikarin.
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Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Esnek kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Desen Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Tusu Uygulama [mm(ing)] (ing.)] BCISISI
) Otom. Manuel Otom.  Manvel Ayagr
o4 10 1.0-3.0 25 1.0-4.0
Esnek dikis g Esnek kumaslar ]/.] o | (116 3/;32 (1/16-
(716} Tyygy | BB2 1 3
2;?;2;“ * 50 ]( f/‘]zo 1.0 ?']2/'6‘:0
o - ; .
dikis -~ S V7 I LA B . VIVA
Elastik bant takma J
3-noktal 07 1.5-7.0 0.2-4.0
zigzag 23 >0 (116 10 (1/64
S : -
dikis - G161 1 Ny | 16 50
i - . 2.-4.
bogiann | | 2 Esnek kumasiora elastik | 40 | 0070 | 10 | (4780
o -
dikisi S parcalarn takilmasi (3/16) | (0-1/4) (1/16) 3/16)
Esnek dikis Elastik bant takma
Dikis makinesini agin. Bir parca giysinin mansetine veya beline elastik
bant takildiginda, son boyutlan bu esnek elastik
04 bantla ile ayni olacaktir. Bu yUzden uygun
dikis tipini secin. uzunlukta elastik bant kullanilimasi gereklidir.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)

basigina bakin. Elastik bandi kumasin ters yuzine

igneleyin.

Bandin kumasa tek bir tipte

"J" zigzag ayagini takin. konumlandinimasini saglamak igin elastik
bandi kumasa birka¢ noktadan igneleyin.

g

P /

o

®'~a{

e Detayl bilgiicin, "Baski ayagdinin o
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin. o=
= |

Kumasi germeden dikin. ]
sig ®\‘~6___

o

(1) Elastik bant
(2) Pim

Dikis makinesini agin.

Bir dikis segin.

® Detayl bilgi igin “dikis secimi” (sayfa 67)
bashidgina bakin.
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"J" zigzag ayagini takin.

O

e Detayl bilgiicin, "Baski ayagdinin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak
icin elastik bandi kumasa gerdirerek dikin.
Sol elinizle baski ayaginin arkasindan
kumasi cekerken sag elinizle kumasi baski
ayaginin 6nne en yakin igneden ¢ekin.

® Dikis dikerken, ignenin kumasa takili
ignelere dokunmadigindan emin olun aksi
takdirde igne bikulebilir ya da kirilabilir.
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikis

Aplike, yama ve kapitone dikmek icin kullanilan dikisler asagida aciklanmistir.

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Adi usu Uygulama _ Imm(ng)]  (ing)]  Bask
4 ) Otom. Manvel . Manvel
05 @ﬂ'ﬁfgggoﬂmlgj' i | 35 | 0070 | 14 | 0040
o Glzghlrg (1/8) | (0-174) | (1/16) | (0-3/1¢)
Zigzag dlkis)
dikisi Aplike kapitone,
= i serbest-hareketli 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
kapitone dikis, saten (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
dikis
15 35 2.5-7.0 95 1.6-4.0
a - Aplikelerin takilimasi R )8) (3/32- (3/'32) (1/16-
1/4) 3/16)
Aplike | . | Aplike ve tutucu 1.5 ?']5;'332'? 1.8 ](ﬁ']“f
dikis Tia ekleme (1/16) 1/8) (1/16) 3/16)
2l | Aplike ve tutucu 15 ?']5/'332'? 1.8 ]( ﬁ'ﬁf
i‘a ekleme (1/16) 1/8) (1/16) 3/16)
DUz ilmek dikisi (baski
18 = ayaginin sag : 0.2-5.0
i - kenarindan 6,5 mm (763'3‘?2) ?O(—)l ;4? (12/.106) (1/64-
P dikise izin verecek 3/16)
DUz ilmek sekilde)
dikisi DUz ilmek dikisi (baski
19 o ayaginin sag . 0.2-5.0
| - kenarindan 6,5 mm (1]/‘156) ?O?l 18 (12/‘106) (1/64-
‘e dikise izin verecek 3/16)
sekilde)
& 40 | 0070 1.2 0.2-4.0
# N Y .k. . . . . . _
S ama dikis 316) | (0-174) | (1/16) g//f:)
Birlesen | %’ E ) 5.0 2('35/'372'(_) 2.5 ]( ﬁ'ﬁf
yer dikisi )| N (3/32) 3/16)
28 0.2-4.0
; ) 50 | 0070 1.2 (/64
(3/16) (0-1/4) (1/16) 3/16)
Taklitelle | 20 & Elle dikilmis gilbi . 1.0-4.0
Kapitone :‘: - g6rinen dUz kapitone (()O()) ?O(—)l ;4(; (32/'3?2) (1/16-
dikisi a dikisi 3/16)
Kapitone | 24 1.0-7.0 1.0-4.0
stippling g - Stippling (]7)3) (1/16- “]/‘]66) (1/16-
dikis Q 1/4) 3/16)
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Aplike dikis

94

3 ile 5 mm arasi bir dikis pay birakarak
aplikeyi kesip ¢ikarin.

(1) Dikis payi

Aplikenin arkasina kalin kagittan bir desen
veya sabitleyici yerlestirin ve ardindan bir
Utl ile dikis payinin Uzerinden gegin.

e Dikis payini bastirdiktan sonra kalin
kagidi cikarin.

Kumasi ters gevirin ve ardindan takilacagi
kumasa teyel dikisle tutturun veya
igneleyin.

(1) Teyel dikisi
Dikis makinesini agin.
Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

"J" zigzag ayagini takin.

(f——

o Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Volani kendinize dogru (saatin tersi
yoénunde) gevirin ve ardindan aplikenin
kenarlarindan dikise baslayin ve ignenin
aplikenin hemen disina distiginden emin
olun.

K&seleri dikerken, igne kumasta ve
aplikenin hemen disinda olacak sekilde
makineyi durdurun, baski ayadi kolunu
kaldinn ve ardindan dikis yénunU
degistirmek icin kumasi gerektigi kadar
cevirin.




Yama (gelisigizel desenler) limek dikisi
dikisi . o . .
Iki parca kumasi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi
adi veriimektedir. Kumas parcalar 6,5 mm (1/4
ing) dikise mUsaade edecek sekilde kesilmelidir.
6,5 mm (1/4 in¢) boyutlarinda bir dUz iimek
dikisini baski ayaginin ister sag ister sol
tarafindan dikin.

Kumasin st kisminin ucunu katlayin ve alt
kismi Uzerine yerlestirin.

Desenin her iki kisma da ¢ikmasini
saglamak i¢cin kumasin iki kismini birlikte
dikin. Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis
; payi boyunca teyelleyin ya da igneleyin.
Dikis makinesini agin.
18 = 19 e

I|= veya I p dikis tipini secin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

"J" zigzag ayagini takin.
DD J

T
Il

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

B Sag tarafta dikis payi birakmak igin
Baski ayaginin sag yanini, kumasin
13t=|!
kenari ile hizalayin ve I
kullanarak dikin.

p dikisini

@

(1)6,5mm (1/4ing)
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YARDIMCI DIKIS UYGUtAMAtAR——Mm— ™ —

B Sol yanda dikis payi birakmak igin

96

Baski ayagdinin sol kismini, kumasin ucu ile
Tee
|

hizalayin ve I p dikisini kullanarak dikin.

2

(1) 6,5mm (1/4\in<;)

C& Not

® Dikis payinin (igne pozisyonu) genisligini
degistirmek icin dikis genisligini
ayarlayin.

Kapitone

Dolgu elyafini kumasin Ust ve alt katmanlarn
arasinda sandvi¢ gibi sikistirmaya “kapitone
dikis” denir. Kapitone dikis istege bagl hareketli
ayak ve istege bagl kapitone kilavuzu
kullanilarak kolaylikla dikilebilir.

1 Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.
. Dikis makinesini agin.
p . Bir dikis segin.
i e Detayl bilgiicin “Dikis Secimi” (sayfa 66)
bashgina bakin.

" Hareketli ayadi takin.

= . Detayl bilgi icin, "istege bagl hareketli
ayagdin kullanilmasi” (sayfa 44) bashgina
bakin.

. Baski ayaginin her iki tarafina bir elinizi
koyun ve dikis sirasinda kumasi sabit
tutun. :

4% Not
® Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve
dUsuk arasinda bir hizda dikis yapin.



B istege bagh kapitone kilavuzunu kullanma
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis
paralel dikisler dikmek icin kullanin.

Hareketli ayagin ya da baski ayagdi
tutucusunun arkasindaki delige kapitone
kilavuzunun sapini yerlestirin.

O Hareketli ayak

Kapitone kilavuzunun 6nceden dikilmis
olan dikis ile hizalanabilmesi i¢in kapitone
kilavuzunun sapini ayarlayin.

7% Not

® istege bagl kapitone kilavuzu Brother
yetkili saticinizda bulunabilir.

Serbest hareketli kapitone dikisi

Serbest hareketli kapitone dikis i¢in kumasin her
yone rahatlikla hareket edebilmesi amaciyla
dislileri alcaltin (disli pozisyonu kolu kullanilarak).
istege bagdl kapitone ayagl, serbest stil kapitone
dikis icin gereklidir.

7P
LI
4

Dikis makinesini kapatin.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
Gikarhn.

e "Baski ayagdi tutucusunun sékUimesi"
(sayfa 43) bashigina bakin.

Baski ayagi tutucu vidasi ile kapitone
ayagini sabitleyin.

Kapitone ayagdi Uzerinde bulunan pim igne
bagdi vidasl Uzerinde konumlandinimalidir.

(1) Kapitone ayagdi Uzerinde bulunan pim
(2) Baski ayagdi tutucu vidasi
(3) Igne bag vidasi

Sag elinizle kapitone ayagini yerinde tutun
ve ardindan tornavida yardimiyla sol
elinizle baski ayagi tutucu vidasini sikin.

(1) Baski ayagdi tutucu vidasi

1 DIiKKAT

® Vidalarn tornavida ile iyice sikhginizdan
emin olun, aksi takdirde igne baski ayagina
temas edebilir ve bu da ignenin
bukilmesine ya da kirimasina yol acabilir.
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Makinenin arkasinda taban kisminda
bulunan disli pozisyonu kolunu (...)
konumuna dogru (makinenin arkasindan
bakildiginda sola dogru) kaydinn.

(1) Disli konumu anahtar (makinenin
arkasindan goérulen sekilde)

» Disliler alcalir.

Dikis makinesini agin ve ardindan bir dikis

segin.

o Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

Kumasi gergin tutmak igin her iki elinizi de
kullanin ve ardindan deseni takip ederek
kumasi hareket ettirin.

Takviye dikisleri, dikisin basinda ve
sonunda dikilir.

(1) Desen

Dikis islemi bittiginde, dislileri kaldirmak
icin disli pozisyonu kolunu e (makinenin

arkasindan bakildiginda saga dogru)
yonunde kaydirnn.

Lt

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorulen sekilde)

® Normalde, disli pozisyonu kolu sag

tarafta yer alrr.
93

Dikis hiz kontrolory kullanarak
saten dikis

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi
degistirilerek dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hizi
denetleyicisi ile dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanmissa, dikis

genisligi hizli ve kolay bir sekilde ayarlanabilir. Bu
durumda, dikis hizi pedal ile ayarlanir.

Pedal takin.

e Detayl bilgiicin “Dikise baslama” (sayfa
52) bashigina bakin.

Dikis makinesini agin.

"J" zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

» Ayarlar ekrani gérontulenir.

28

1 wREC A b

Y
I+ gorintileninceye kadar @ veya @
(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

o]

|
&

oJoJolNCE

\
P

T
Ry

» Dikis genisliginin dikis hizi denetleyicisi ile
ayarlanabilmesini saglayan ekran
gorinur.




0 se¢imini yapmak igin J veya D
ﬁDikis genisligi tuslan) tusuna basin.

secenegine geri ddonmek icin & veya

D (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

Makine, dikis genisligi dikis hizi
denetleyicisi ile kontrol edilebilecek
sekilde ayarlanmis durumdadir.

(OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar goérondr.

e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashigina bakin.

dikis tipini segin.

Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyicisini kaydinn.

Genisligi daraltmak icin denetleyiciyi sola
kaydinn. Genisligi bUyUtmek igin
denetleyiciyi saga kaydirin.

= -

CorJ

Rasi— o8
@ @

(1) Daha dar
(3) Daha genis

® Pedalile dikis hizini ayarlayin.

Dikisi bitirdiginizde, dikis genisligi kontrol
ayarni tekrar KAPALI konuma getirin.

(T
“” Not
® Ortaya ¢ikan dikis, kullanilan kumasin
t0r0ne gére ve kullanilan ipligin
kalinligina gére farklilik gdsterir olsa da
en iyi sonug icin, dikis uzunlugunu 0,3 ile
0.5 mm arasi bir degere getirin.
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Takviye Dikisleri

Manson delikleri, ic pantolon dikisleri ve cep kenarlar gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye
dikisi uygulayin.

Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm

Desen ; Baski
Dikis Adi Tusu Uygulama ~ [mm(ne)]  (ing)] ‘ -
) . Otom. Manuel Otom. Manuel ‘ Ayag
. 03 6 . 1.5-4.0
Ucli esnek i Manson ve ic pantolon | 0.0 | 0.0-7.0 2.5 ,
dikis y dikislerinin takviyesi o | o4 | @2 | L ]]:)'
in ké i gibi 1.0-3.0 0.3-1.0
Punteriz | E ] SSE|||ET<;I|<;?:|I§H gibi 20 s 0.4 e N
diki L B i
s takviyesi (V1601 gy | (V841 50
Ucli esnek dikis Punteriz dikisi
Manson deliklerini ve ic pantolon dikislerini Punteriz dikisi cep kdseleri ve agikliklar gibi
takviye etmek Uzere Uc¢lU esnek dikisi kullanin. baskiya maruz kalan noktalar takviye etmek

Uzere kullanilr.
Dikis makinesini acin. Bir 6rnek olqrok, cep koselerinde punteriz dikis

konusu asagida aciklanmigtir.
03 o

HI dikis tipini segin.

e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

"J" zigzag ayagdini takin.

Punterizi arzu edilen uzunluga gére
ayarlayin.

“A" ilik ayagdi Uzerinde bulunan digme
kilavuz plakasini arzu edilen uzunluga
ayarlayin. (Baski ayadi dlcegdi Uzerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm'dir

(3/16in¢).)

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin %
degistirimesi” (sayfa 41) bashdina bakin. =
Dikis dikmeye baslayn. d=
® Detayl bilgiicin “Dikise baslama™ (sayfa @ l. I ] I T::

52) bashigina bakin. I:— ©‘-_

(1) Baski ayadi dlcedi
(2) Punteriz uzunlugu
(3) 5 mm (3/16ing)

e  Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

Dikis makinesini agin.
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52
E dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashigina bakin.

(4) “A" ilik ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashdgina bakin.

Ust ipligi baski ayagindaki delikten gegirin
ve gosterilen sekilde baski ayaginin
allindan ¢ekin.

ignenin, cep acikiginin 2 mm 6niine
dismesi icin cebin acikligi size bakacak
sekilde kumasi yerlestirin ve baski ayagi
kolunu algaltin.

ol =)

(1)2mm (1/16ing)
7 4
A

" Not

® Baski ayagdini alcaltirken, baski ayagdin
6nUnden bastirmayin aksi takdirde
punteriz dogru boyutlarda dikilemez.

] ol 3 X

ilik kolunu miimkin oldugu kadar asagi
dogru ¢ekin.

(1) Ilik kolu

flik kolu ilik ayag@inin Uzerinde bulunan
baglanti parcasinin arkasinda
bulunmaktadir.

¥

, @
(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi

Ust ipligin ucunvu sol elinizle yavasca tutun
ve ardindan dikmeye baslayin.

Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye
dikisleri diker ve ardindan durur.

iplikleri kesin, baski ayagi kolunu kaldirin
ve ardindan kumasi ¢ikarin.

ilik kolunu orijinal konumuna kaldirin.

» Not

g

|

® Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artinn.
Detayl bilgi icin “Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi” (sayfa 59) bashgina
bakin.
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GozIu Dikig

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Uc ilik boyutu dikmek mimkindir: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4,
15/64 ve 3/16ing).

Desen Dikis genisligi Dikis Uzunlugu ‘ Bask
Dikis Adi Uygulama [mm(ing)] [mm (ing.)] Avadi
Otom. Manvel Otom. | Manvel yag
. 7.0, 6,0
v s Ornegin kemerlerde ilik 7.0 veya 5,0
(el e i 074 | (7atsea| - N
veya 3/16)

102

Dikis makinesini agin.
54
O dikis tipini segin.
e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 67)

bashgina bakin.

“N"” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

istenilen ilik boyutunu se¢mek igin dikis
genisligini veya dikis uzunlugunu

ayarlayin.
G O
@ @

@

(1)7 mm (1/4ing)

(2) 6 mm (15/64 ing)

(3) 5mm (3/16ing)

o Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) bashigina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa indirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

Dikis dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye
dikisleri diker ve ardindan durur.

iligin ortasinda bir delik agmak igin géz
agcici aleti kullanin.

7
\2

U

e G&z deligi agma aletini kullanirken
kumasta delik acmadan énce kumasin
altina kalin bir kagit ya da baska
koruyucu bir malzeme yerlestirin.

Not

Hafif bir iplik kullaniliyorsa, dikis seyrek
olabilir. Bu durum ortaya cikarsa,
kumasi kaldirmadan énce iligi birbiri
Uzerine gelecek sekilde iki kez dikin.

' 2



Dikis genisligi

Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Adi Uygulama [mm(ing)] (ing.)] AB;’:'SI
Otom. | Manvuel Otom. Manvel
2 § 50 | 0070 | 25 ](']O/']‘ZO
iki parca kumas! birlikte (3/16) | (0-1/4) (3/32) 3/16)
Ajurlu dikis dikmeye “iimek” dikisi adli
30 E veriimektedir. 5.0 2,570 25 1.0-4.0
(3/25- (1/16-
(3/16) 1/4) (3/32) 3/16)
26 40 | 0070 | 12 ?']2/':"10
B, -
2.5-7.0 1.0-4.0
Birlesen yer | 7 E e 5.0 2.5
i Dekoratif kdprU dikisler (3/32- (1/16-
diki
”5' (3/16) 1/4) (3/32) 3/16)
% § 5.0 0.0-7.0 1.2 ?']2/':40 )
(3/16) | (0-1/4) (1/16) 3/16)
Kabuk plise | 7 i— | Yaka ve egri yerlerde 4.0 0.0-7.0 2.5 0']2/_:40
dikisi i- | kabuk plise dikii (3/16) | (0-1/4) | (3/32) (3 N 6)'
29 § 50 | 0070 | 25 ](']O/']‘ZO
(3/16) | (0-1/4) (3/32) 3/16)
. |30 Doku ve elastiklik katmak 2.5-7.0 1.0-4.0
Petedl§k!i)t;zgu E icin kumaslarda petek >0 (3/32- 25 (1/16-
s bizgU islemler 6} | Ty | BB 5
40 g 50 | 0070 | 16 ‘( ']0/']46'0
(3/16) | (0-1/4) (1/16) 3/16)
2.5-7.0 0.1-1.0
25 x
Fisto dikisi { Saten fisto dikisi 35/10 6 (3/32- 8'352 (1/64-
“F o5 [ 17| s | pen
Dantel dikme, dekoratif (1/8) 1/4) (3/32) 3/16)
kenar baskisi dikme,
37 E sUsleme dikisi vs. 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
(15/64 (1/16- (1/16-
) 1/4) (1/8) 1 3/1¢)
38 § 50 l(.]5/—]7$0 35 ](.]f;—]to .
Kenar Bl Sy | 78| 34
bastirma - _
g o [ 17| w0 | e
Ince, orta agrrlikta ve diz 3/16 - 3/16 -
dokuma kumaslar Uzerine (3/16) 1/4) (3/16) 3/16)
dekoratif kenar baskisi 1.5-7.0 1.5-4.0
# g dikme, susleme dikisi, vb. 50 1 e 2.5 (1716
(3/16) 1 (3/32)
/4) 3/16)
1.5-7.0 1.5-4.0
41 50 L .. . . .
: GozieBikis|/ atifl Dikis 1003
H: [R/1A) (1/16- Y (1/1A) } Dﬁﬁﬂ{_ *




Dikis Adi

Uygulama

Su tasi dikisi

Dekoratif

dikis Dekoratif dikis

Serpantin
dikis

Ajurlu dikis

Acik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilmektedir. Bluz ve cocuk giysilerinde kullanilir.
Kalin iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir
gbrunUme sahip olur.

Dikisleri boyunca iki par¢ca kumasi
katlamak izere bir iti kullanin.

Yaklasik 4 mm (3/16 in¢) aynlmis iki parca
kumasi, ince bir kagit izerine ya da suda
¢ozilebilir bir sabitleyici yaprak Uzerine
teyelleyin.

ince kagidin ya da suda ¢ézinebilen
sabitleyicinin ortasindan asadiya dogru bir
Gizgi gizerseniz, dik'@koloyloglr.

L L+

. e

(1) ince kadit ya da suda ¢dzilebilir bir
sabitleyici

(2) Teyel dikisi

(3) 4 mm (3/16ing)

Dikis makinesini agin.

29 § 30
veya E dikis tipini segin.

® Detayl bilgiicin "Dikis se¢cimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

104

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
[mm(ing)] (ing.)] Baski
Ayagi
Otom. | Manuel Otom. Manuel
40 0.0-7.0 2.5 ]('8']‘20
(3/16) | (0-1/4) (3/32) 3/16) J
55 | 0070 | 16 ]('10/'14(;0
0 e | 0| e |
(3/16) 1/4) (1/16) 3/16)
J" zigzag CIYCIQIEj ﬂ
Hh

il

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 in¢) olarak

ayarlayin.

o Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) bashigina bakin.

Baski ayaginin merkezi iki par¢ga kumasin
merkezi boyunca hizalanacak sekilde
dikin.

|

—
[ n
i

Dikis bittikten sonra kagidi gikarin.



Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar
eden desene “fisto” adi veriimektedir. Bluz
yakalarinda ve mendillerin kenarlarinda
dekoratif dikisler gerceklestirmede kullanilir.

Dikis makinesini agin.

25 a
7 dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Direkt olarak kumasin kenarlarni
dikmediginizden emin olarak kumasin
kenan bpyunca dikin.

¢ Dahaiyi sonuclar elde etmek Uzere,
spreyle kumas Uzerine kola sikin ve
dikisten 6nce sicak UtU ile presleyin.

Dikisler boyunca fazlaliklar kesin.

® Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

BUzguly dikis

BUzgUler Uzerine dikis dikilerek ya da nakis
islenerek elde edilen dekoratif dikise “bUzgUlU
dikis" adi verilir. Bluz ya da mansetlerin 6nlerine
dekoratif isler eklemek icin kullanilir.

BUzgUIU dikis kumasa doku ve elastiklik katar.

Dikis makinesini agin.

Diz dikisi secgin ve ardindan dikis

uzunlugunu 4,0 mm (3/16 ing) olarak

ayarlayin ve iplik tansiyonunu gevsetin.

e Detayl bilgi i¢in, "Dikis uzunlugunun
ayarlanmas!” (sayfa 59) ve “Ust iplik
tansiyonunun degistirimesi” (sayfa 57)
basliklanna bakin.

"J" zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin.

1 cm’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikisler
dikin.

(1)1 cm (3/8ing)

o Geri/takviye dikisler dikmek ya da ipligi
kesmek gerekmez.

o Dikisin sonunda, iplik yaklasik 5 cm (2
ing) cekilir.

Bizgi olusturmak Uzere masura ipliklerini

cekin.

BUzgUleri UtG yardimiyla dUzlestirin.
S
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292 30 40§
. %veya dikisini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67) (MEF—
bashgina bakin. s

DUz dikisler arasini dikin. E

e Detayl bilgii¢in, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashigina bakin.

"J" zigzag ayagini takin.

. ignenin hafifce kumasin disina dogru
~ distiginden emin olarak dikin.

Kabuk plise dikisi
o . (1) igne dUusme noktas

Kabuklara benzeyen bizguilere “kabuk plise”

adi veriimektedir. SUs dekorasyonlarinda, bluz = Kumasin katini acin ve ardindan kabuk

onlerinde ya da ince kumastan yapiimis olan ~ pliseleri bir taraf izerine Gtileyin.

mansetlerde kullaniliriar.

Kumasi dikis hatl boyunca katlayin.

iZ dikisi segin ve ardindan iplik
tansiyonunu artirin.

® Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 67)
baslhigina bakin.

106




Birlestirme
Dekoratif képru dikisler birlestirilen kumaslarin

dikis paylar Uzerine dikilebilir. Bu islem gelisigizel
desenler islenirken kullanilir.

Dikis makinesini agin.

iki parga kumasin sag tarafini birbirlerine
dikin ve ardindan dikis paylanni agin.

(1) Kumasin tersi
(2) 6,5 mm (1/4ing) dikis payi
(3) DUz dikisler

"J" zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin.

26 oy 27 E 28
-, veya ; dikis tipini segin.

e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashdgina bakin.

Sag kisim yukan bakacak sekilde kumasi
cevirin ve ardindan baski ayaginin
merkezi dikis ile hizalanmig bir sekilde
dikis Gzerinden dikin.

(1) Kumasin yizd

Susleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri
genisleyerek dantel-benzeri dekoratif dikisler
olusur. DUz dokuma kumaslara ek olarak ince ya
da orta kalinlkta kumaslara kenar ve masa
OrtUsU sUsleri dikmek igin kullanilir.

! DIKKAT

® igneye iplik gecirici aparah kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi
hasar gérebilir. ignenin géziinden 6nden
arkaya dogru elle ipligi gegirin. Detayl
bilgi icin “Ust iplik gegirme” (sayfa 28)
bashgina bakin.

Kanat ignesini yerlestirin.

e 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

o igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi
icin “ignenin degistirimesi” (sayfa 39)
bashigina bakin.

Dikis makinesini agin.

32H 36 E 37£ 33§ 395 40§
, , , g , veya
41

$ dikis tipini segin.

“N” monogramlama ayagini takin.

1 DIKKAT

® 4,0 mm (15/64 in¢) ya da daha az bir
dikis genisligi secin aksi takdirde igne
kinlabilir ya da bukilebilir.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yéninde) gevirin ve ignenin baski
ayagina temas etmediginden emin olun.
igne baski ayagina temas ederse igne
bikilebilir ya da kinlabilir.
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Dikis dikmeye baslayin.

¥ ¥ %

FFAHRH
HAAINH
HASON

1
1y
[}
5
s
Iy

ipliklerin kismi olarak cikarimasina “iplik cekme"
ad verilir. Bu islem, gevsek dokuya sahip
kumaslarda ¢ok gUzel bir sonug verir.

iplik cekmenin iki yolu asagida aciklanmistir.

B iplik cekme (Ornek 1)

\

T v

Kumastan birkag ipligi ¢cekin.

Dikis makinesini agin.

36
E dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

108

Kumasin diz tarafi yukan bakacak
sekilde, yipranmis kismin sag kenarn
boyunca dikis yapin.

—

=

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

> Ayarlar ekrani gérintulenir.

L
1 w«RBC Ak

ﬂ:h gorintileninceye kadar B veya B

(Dikis uzunlugu tuslar) tusuna basin.

o]

s
..

52
®O00 @go

P

» Desende ikiz gérintU olusturmaya
yarayan ekran goérinar.

B




(¢ segimini yapmak igin &J veya D

E'Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.
secenegine geri dénmek icin & veya

D (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

%=~ (OK tusu) veyq®1u5unq (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangi¢ dikis ekrani tekrar géronur.

Onceki dikis gibi gdrinmesi igin yipranmis
kismin diger kenarn boyunca dikis yapin.

i

M-

Tekrar [FF ayarina getirerek ikiz gorinti
desenini ayarlayin.

M iplik cekme (Ornek 2)

ravirvivavayivivivaviviviy

Yaklasik 4 mm’lik yipranmamis kisimla
ayrilan iki kumas béliminden birkag ipligi
cikarin.

(1) 4 mm (3/16ing)

Dikis makinesini agin.

39 E
dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Yipranmamis kismin ortasindan dikis
yapin.

P=frmsnss
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Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Saten dikisler, capraz dikisler ve dekoratif saten dikisler dikilebilir. TOUmU monogramlama ayadi “N" ile

dikilir.

Guzel desenlerinin dikilmesi

Desenleri dogru sekilde dikmek icin, asagidakiler

g6z 6nunde bulundurulmalidir.

B Kumas
Stre¢ veya ince kumaslarn veya kalin
dokumalil kumaslan dikmeden 6nce, istege
bagdl sabitleyici malzemeyi kumasin ters

tarafina takin veya kopya kagdidi gibi ince bir

kagidi kumasin altina yerlestirin. Saten dikisler
dikilirken malzemede bUzUlme veya dikis
toplanmasi olabilecegdinden, sabitleyici
malzemeyi mutlaka kumasa takin.

B igneler ve iplikler
ince, orta kalinliktaki veya strec kumaslar
dikerken toplu igne kullanin. Kalin kumaslar
dikerken, bir 90/14 ev kullanimina ydnelik
dikis makineleri icin Uretilen igneleri kullanin.
Ek olarak, no. 50 - no. 60 arasi ipligin
kullaniimasi gerekir.

B Deneme dikisi
Dikilen kumasin tipine ve kalinligina bagh
olarak ve sabitleyici malzemenin kullanimina
bagdl olarak istenilen sonuc¢ elde
edilemeyebilir. Projenizi dikmeden 6nce bir
deneme dikisi yapiniz. Ayrica, dikis srasinda
kumasin kaymasini dnlemek icin kumasi
elinizle yénlendirin.

Dikis desenleri

' Dikis makinesini agin.

~ Bir dikis segin.

e Detayli bilgi icin “Dikisin secilmesi”
(sayfa 67) kismindaki (4) ile (6) arasi
adimlara bakin.

“N"” monogramlama ayagini takin.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayagdinin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

110

" Dikis dikmeye baslayin.

e Dikis ok ile g&sterilen ydnde yapilrr.

" Takviye dikislerin dikilmesi.

Bir karakter dikisi ile dikis yaparken, her
karakterin ardindan takviye dikisleri
otomatik olarak dikilir.

e Karakter dikisi disinda bir dikis ile bir
deseni dikerken, ilk olarak otomatik
geri/takviye dikis ayarini ayarlamak
yararl olur. Detayl bilgi icin
"Geri/takviye dikislerin otomatik olarak
dikilmesi” (sayfa 60) bashgina bakin.

' Dikisi tamamladiginizda, dikisin bagindaki

ve desenler arasindaki fazla iplikleri
kesmek igin makas kullanin.



Desenleri birlestirme

Birden fazla desen birlestirilebilir ve birlikte
dikilebilir.
Karakter dikisleri ve yardimci dekoratif dikisler
A
JA?) ile secilen dikisler) birlestirilebilir. Ancak

g :
yardimci dikisler (-\Eﬂ) ve i % ile secilen dikisler)
birlestirilemez.

ilk deseni segin.

ilk desen secilir ve LCD'de gérinor.

e Dikis basladiginda, dikis makinesi
durana dek secili desen surekli olarak
dikilir.

Bir sonraki deseni segin.

istenilen dikis numarasini girmek icin rakam
tuglanni kullanin. .
Dikis tipini degistirmek icin @‘b
(Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
basin. Ekranin sol alf kdsesinde istenen dikis
modunun simgesi gérindugunde istenen

dikisin numarasini girin.

® Segcili bir deseni kaldirmak igin, ¢alisma

panelindeki (iptal/sil) tusuna basin.
Son secilen desen cikarilr.

(2) adimiarini tekrarlayin.

istenilen tim desenler secildikten sonra,
dikis islemine baslayin.

(1) Dikis ydonU

Desenlerin LCD'de gérUnme sirasi ayni
zamanda dikilme siralarndir.

YAVITY

¥

2,45 Not

® Birlesik desen en az bir kez dikildiginde
birlesik desenin dikisi gecici olarak
durdurulur. Dikisten sonra bir dikis
numarasinin girilmesi, yeni dikisi birlesik
desene eklemek yerine birlesik deseni
siler ve yeni dikisi secer.

® Deseni silmek istemiyorsaniz yeni
dikisin numarasini girmeden 6nce
deseni kaydedin. Desenlerin
kaydedilmesi ile ilgili detayl bilgi i¢in
“Desenlerin kaydediimesi” (sayfa 114)
b&IUMUNne bakin.

I 9

'« Not

® 35'e kadar desen birlestirilebilir.

® Birden fazla dikis birlestiriimisse,
LCD'de gbsterilen tUm secili desenler
dikildiginde dikis makinesi durur.
Birlesik deseni surekli dikmek icin,
“Tekrarll dikis desenleri” kismina bakin.

® Birlesik desen sonraki kullanimlar icin
kaydedilebilir. Detayl bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 114)
b&IUMUNne bakin.
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Tekrarh dikis desenleri

Birlesik deseni surekli dikmek icin, asagidaki
prosedury izleyin.
Deseni segin.
e Detayl bilgiicin “Birlesik desenler”
(sayfa 111) bashgina bakin.
Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

> Ayarlar ekrani gérintilenir.

“LEAF

1 +BBC ik

LA T gérintileninceye kadar @ veya B
(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

o ]

OO® éé@

» Tekrarl dikisi ayarlama ekrani goéronadr.

LEAE
3

L (tekrarh dikis) secimini yapmak igin
veya D) (Dikis genisligi tuslan) tusuna

basin.

L2 (tek dikis) secenegdine geri dénmek icin
veya (Dikis genisligi tuslan) tusuna

basin.

112

%= (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil

tusu) basin.

> Baslangic dikis ekrani tekrar gérinUr ve
makine secili deseni surekli dikecek
sekilde ayarlanir.

YAVATY ©

YAVITrrdVITY e

(1) Tekli
(2) Tekrarl

L]

™ Not

® Tekrarl dikis ayarlanirsa, desen dikis
makinesi durana dek sUrekli olarak
dikilir.

® Dikis makinesi kapatilirsa, tekrarli/tekli
dikis ayar varsayillana geri déner.

Secili desenin kontrol edilmesi

35’e kadar desen birlestirilebilir. Secili desenlerin
tOMU ayni anda LCD'de gosterimezse, desen
asagidaki prosedure gdre kontrol edilebilir.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

> Ayarlar ekrani gérintulenir.




vaEC gorintileninceye kadar @ veya @

(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

-

Desende ikiz gorintu olusturma

Desenin, dikey bir eksen boyunca ikiz goérintUst

olusturulabilir.

W]

j
01016 ég@

Bir dikis segin.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

Deseni kontrol edebileceginiz ekran
gorunar.

ZLEAF T

Ayarlar ekrani gérintilenir.

Desende dolasmak ve deseni kontrol
etmek igin «J veya D] (Dikis genisligi)
tuslanna basin.

ﬂ:h gorintileninceye kadar @ veya B
(dikis uzunlugu) tusuna basin.

o)

IA_ :
[P =G OO @

»i—

™

Ca

-

LEAF 4

1 YEED dp Desende ikiz gérintU olusturmaya
yarayan ekran gorindr.
e Desende sola dogru gezinmek igin Ch
tusuna basin. En sol (ilkk) desen
go6runtUlenirken tusa basilirsa bir bip sesi
duyulur. 2

e Desende saga dogru gezinmek igin D)
tusuna basin. Sadece en sag (son)
desen gorunttlenirken tusa basilirsa bir
bip sesi duyulur.

0 sec¢imini yapmak igin ] veya ™
(Dikis genisligi) tusuna basin.

secenegine geri ddonmek igin ] veya
™ (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

e (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangi¢ dikis ekrani tekrar géronar.

]
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%= (OK tusu) veya @ tusuna (iptaly/sil
tusu) basin.

» Baslangic dikis ekrani tekrar géronir.

@ @

(1) Normal
(2) ikiz géronts

@ Not

® Yardimci dikislerin bir kismi, dekoratif
dikislerin cogu ve karakter dikislerinin

¢cogunun ikiz géruntUsU olusturulabilir.

® [kiz gérontUlu desenler diger desenler
ile de birlestirilebilir.

114

Desenlerin saklanmasi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar igin
kaydedilebilir. Dikis makinesi kapatidiktan sonra
kayith desenler kaybolmadigindan, istendigi
anda geri cagrilabilir. Bu se¢cenek isimler gibi sik
kullanilan desenler icin kullanishdir. Yardimci
dikisler de kaydedilebilir. U¢c desene kadar
kaydetmek mUmkondur.

Kaydetmek istediginiz birlesik deseni
olusturun. Ya da kaydedilecek deseni
gorintileyin.

e Detayl bilgi igin “Birlesik desenler”
(sayfa 111) bashgina bakin.

Calisma panelindeki (Bellek) tusuna
basin.

» Makine, desen bellegi moduna girer ve

ekranin sol Ust kdsesinde
goruntdlenir.

B TER
fh [{]~[3]

Desenin kaydedilecegi cebi segmek igin
rakam tusuna (1 ila 3) basin.

» Secilen numara icin cebin kayitl icerigi
gosterilir.

® Hicbir sey kaydedilmemisse ekranin alt
kisminda hicbir sey gérinmez.

S TE

® Cepte bir desen varsa desen
goruntulenir. Cepte bu deseni birakmak
icin baska bir cep secin.

B, 1 Rl

B COHMNS




icerigi kontrol edin ve ardindan
tusuna (OK tusu) basin. @, Nof
Secili cepte kayitl icerik Uzerine yazlr. &

° I!l\—) (On ayarl yardimer dikis/kayitli
desen) tusuna her basildiginda
makine, én ayarl yardimci dikis modu
ve kayith desen modu arasinda
degisir. (On ayarl yardimel dikis modu

Desenin cebe kaydedildigini gdsteren

bir ekran aglilir.

Desen kaydedildikten sonra, bir bip sesi
duyulur ve tekrar baslangic dikis ekrani

gorunur. ile ilgili detayl bilgi icin *Dikis tUrlerinin
ve desenlerin secimi” (sayfa 66)
st basligina bakin.
“ii% Not

® Bir desen kaydedilirken makineyi

kapatmayin, aksi fakdirde desen Desenin kaydedilecegi cebi segmek igin
verileri kaybolabilir. rakam tusuna (1 ila 3) basin.

Secilen numara icin cebin kayith icerigi
cagrilr.

‘ETE
1) %

“ Not

® Cepte kayitl desen, hicbir desen
secmeden kaydetme islemi yaparak
silinebilir.

o Secilen cepte hicbir sey kayith degdilse
bir bip sesi duyulur ve rakam tusuna
Bir desenin gaénlmam basimasindan énceki ekran yeniden
go6runtUlenir.

e Farkli bir cep segmek igin farkl cebin
e numarasini girmek Uzere rakam tuglarnni
|
Calisma panelinden I!l\—) (6n ayarl kullanin.
yardimci dikis/kayith desen) tusuna basin.

Ekranin merkezinde £ gbrundukten

- . ; ™ Not
sonra makine cagirma moduna girer 7

Sl U g Bir dekorafif dikis veya karakter dikis
ve ekranin sol alt késesinde E_j gorunar. deseni cagridiktan sonra bununla ek

desenleri blrle§T|rmek veya

dizenlemek icin W"'
(Karakter/yardimci dekoratif dikis)

fusuna-basin
7 ; @05
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YARDIMCI DIKIS UY

Desenin yeniden hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasin tGrUne veya dikis hizina
bagl olarak desen duzgUn dikilemeyebilir. Bu
ortaya cikarsa, projenizde kullanilana benzer
olan atik kumas parcasinda dikis yaparak
deseni ayarlayin.

Dikis makinesini agin.

|'/- -\.

& ogesini segin (ﬂ‘" ile secgilen M' o6gesinin
No. 62).

|'/- -\.

M‘ (Karakter/yardimci dekoratif dikis)
tusuna basin ve rakam tuslanyla 62"
degerini girin.

» Desen hizalama dikisi secilir.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) bagshdina bakin.

Dikis dikmeye baslayin.

> Ayarlamaicin kullanilan desen dikilir.
» Deseni diktikten sonra dikis makinesi
durur.

Dikilen deseni kontrol edin.
Resimde gosterilen desenin bir kismi
Uniform olarak dikilirse, desen dogdru
sekilde hizalanir.

Desen dogru sekilde dikilmezse, dikisi
ayarlamak icin asadidaki adimlar takip
edin.

116

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

> Ayarlar ekrani gérintilenir.

=

1 «REC hLs

+|g
+In

is

gorintileninceye kadar @ veya B
(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

o]

'f|\
030106, @j@

i
¥

» Desen ayarlama ekrani gérundr.




] veya = (Dikis genisligi) tusuna basin.

{S}!”

J .
OO ==

Desenin dikilme sekline gdre gerekli
ayarlar yapin.

Ayar degerini artlirmak icin D (Dikis
genigligi) fusuna basin.

Ayar degerini azaltmak icin & (Dikis
geniglidi) fusuna basin.

Dikise tekrar baslayin ve deseni kontrol
edin.

DUzgUn dikilene dek desen ayarina
devam edin.

Desen dizgin sekilde dikildiginde, ®

(OK) tusuna veya (iptal/sil) tusuna
basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar géronar.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

117



YARDIMEI DIKIS UYGHtAMARARE————————————————————— e

118



EK

Cesitli bakim ve sorun giderme prosedurleri

Dikis AyarlQri.........c.coeevieeeeeiiiinenenresreesreseesaenes

Yardimci dikis uygulamalari.........................
Diger dikigler...........ccceceevenevenrrenennencne.

Bakim ve koruma............ccoeevveeecnneercnnnnnens

Makine yizeyinin temizlenmesi..................
Yuvanin Temizlenmesi

SOrunN GIiderme..........ueeveeeeviiiienieececnreeeseneeeessnns

Hata mesajlari...........ccooveiiiiiiiiiceicecceeenen.
LCD’de bir sey gérinmiyor .........................
Calisma vyan sinyali .
Operasyon bip sesinin iptal edilmesi.........
DIZIN ...ceeeeeeeceeeerneeeeraenaesnesnnennson R NSRRI




Dikis Ayarlan

Yardimci dikis uygulamalarnna yénelik olarak, uygulamalar, dikis uzunluklari, genislikleri ve
cift igne kullanilip kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda verilmistir.

Yardimci dikis uygulamalari

Baski
Ayagi

Uygulama

Dikis Genisligi

Manvel

Dikis Uzunlugu
mm (in

Otomatik

Manvel

Geri/
takviye
dikisi

Hareketli
Ayak

o e
sol 'II': J T?ZZ' glcljlrglvs Z’ﬁfﬁi dl|li<IS 00 0.0-7.0 25 0250 1 Bvel | o | Hayr
| ¥e P 0) (0-1/4) (3/32) (1/643/16) | () Y
DUz 1 dikme vs.
dikis 2 @ Fermuar ekleme, temel
1l dikis ve bizgU dikis ya 3.5 0.0-7.0 2.5 0.2-5.0 Evet .
Mekez | 1| |dadarve susio pi (1/8) (0-1/4) G32) | (ssasng | o | G0 | Mo
dikme vs.
Ueli 0 e Manson ekleme, ic
esﬁek n J pantolon dikisi, esnek 0.0 0.0-7.0 2.5 1.5-4.0 Evet Takvive Hayir
ik l kumas dikisi ve (0) (0-1/4) (3/32) (1163/16) | () Y V
o dekoratif dikis
T
Esnek kumas dikisi ve 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0 Evet .
B 2 | dekoratif dikis ane | anes | w@ea | anssne | | TORe | Harr
[
Zigzag | Merke J Surfile ve aplike 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 Evet Geri Havir
dikisi z ekleme (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/1¢) (J) Y
0B Orta agirlikta ya da
2-noktah ‘; strec kumaslara strfile 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet .
a A L J . . Takviye Hayir
zigzag dikis < dikis yapma, elastik (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/64-3/16) (J)
- yama ekleme
07 . Orta agirlikta ya da
3-noktal % J strec kumaslara surfile 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-5.0 Evet Takvive Havir
zigzag dikis 2 dikis yapma, elastik (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/64-3/16) | () Y Y
yama ekleme
0 i
G :*Cﬁlé(; (I:Sr:g?oro 35 2550 20 1.0-40 Hayir | Takviye | Hayr
griia kumas (1/8) (3/32-3/16) (1/16) (1/16-3/16) Y Y Y
sUrfile dikis yapma
i)
G Kalin kumaslara sorfile 5.0 2.5-5.0 2.5 1.0-4.0 Havir | Takvive Havir
dikis yapma (3/16) (3/32-3/16) (3/32) (1/16-3/16) Y Y Y
10 Kalin kumaslarda ve
kolayca yipranan 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0 .
Siirfile dikis E G |kumaslarda (3/16) (1/8-3/16) (3/32) (1/16:3/16) | Howr | Tokviye | Hayr
yipranmayi énleme
T
J Esnek kumaslara surfile 5.0 0.0-7.0 2.5 0.5-4.0 Evet Takvive Havir
dikis yapma (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/32:3/16) | (J) Y v
12
E: J EL?:\"?O\;EKZ ?(?;i(la:diks 50 0.0-7.0 25 0.5-4.0 Evet Takviye | Hayr
- - .
i yapma (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/32-3/16) ()
3
. Esnek kumaslara dikis 4.0 0.0-7.0 4.0 1.0-4.0 Evet .
S E I Ve dekoratif dikis (3/16) (0-174) 36| 0nesne | | Tekvive | Hawr
14 il i
Orta agiriga sahip 00 20 1035 )
R kumaslarda gizli kenar -3<-3 Hayir | Takviye Hayir
bastrma dikisi © (1716) (1/16-178)
Gizli kenar
D 15 Esnek k larda gizli 00 2.0 1.0-3.5
snek kumaslarda gizli e . .0-3. .
} R |kenar bastma dikisi 0) 33 (1/16) (1/16-178) | Mo | Takviye | Hayr

120




Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Geri/ .
Ayagi A Ayak
|_Otomatik | _Manvel | Ofomatik | _Manvel | dikisi
. i . s 3.5 2.5-7.0 2.5 1.6-4.0 Evet .
Aplike dikis J Aplike dikis (1/8) (3/32-1/4) (3/32) (1/16-3/16) ) Takviye Hayir
e (TP s 4.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 Evet .
Kabuk plise dikisi J Kabuk plise dikisi (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) ) Takviye Hayir
DUz iimek dikisi (baski
ayaginin sag kenarndan 5.5 0.0-7.0 2.0 0.2-5.0 .
I |65 mm dikise izin (7/32) (0-1/4) (1716) | (1/6a3716) | VT | Takvive | Hayr
Diiz iimek dikisi verecek sekilde)
15 DUz ilmek dikisi (baski
F J ayagdinin sag kenarndan 1.5 0.0-7.0 2.0 0.2-5.0 Havir | Takvive Evet
| 6,5 mm dikise izin (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Y 4
verecek sekilde)
TTETICR KT
i:'ﬁ:::';fi g'ii: T | |Etle ciiimis gioi géronen 0.0 0.0-7.0 25 1040 Ll o
g(k:p"on:icin)§ e diz kapitone dikisi 0) (0-1/4) (3/32) (1/16-3/16) Y Y Y
21 i i -
Zigzag dikis § J sglzlfeﬁﬁfggir;;\;e;?;? 35 0.0-7.0 14 0.0-40 Hayrr | Takviye Evet
(kapitone igin) a safen dikis (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/1¢)
el 1.5 0.5-3.5 1.8 1.0-4.0
-in J Aplike ve tutucu ekleme (1/16) (1/32-1/8) (1/16) (1/16-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
Aplike dikis =
(kapitone igin) 25 .
i- i 1.5 0.53.5 1.8 1.0-4.0 )
E-o J Aplike ve tutucu ekleme (1/16) (1/32-1/8) (1/16) (1/16:3/16) Hayir | Takviye Hayir
Kapit diki " Arka plan dikis kapit 7/0 1.0-7.0 1.6 1.0-4.0
apitone dikis rka plan dikis kapitone . .
(stippling icin) gq 4 | (stiopling) (1/4) (1/16-1/4) (1/16) (1/16:3/1¢) | Howr | Takviye | Hayr
& ‘l 5.0 2.5-7.0 0.5 0.1-1.0 Evet
. . ) - . .5-7. . L1-1. ve .
Saten fisto dikisi 5 N Fisto dikisi (3/16) (3/32-1/4) (1/32) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
26 Moy, . .
J Yama dikisi ve dekoratif 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 Evet Takvive Havir
5 dlikis (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) | (J) Y Y
27 Yama dikisi, dekoratif
N T dikis ve friko ile oldugu 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet .
Birl dik
LSV E 4 | gibi her iki kumas Gzerine | (3/16) (3/32-1/4) 332) | 0nesne | | Tekvive | Hawr
surfile dikis
28
J Yama dikisi ve dekoratif 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 Evet Takvive Havir
dikis (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/643/16) | () Y Y
29
J Ajurlu dikis ve dekoratif 5.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet Takvive Havir
dlikis (3/16) (0-1/4) (3/32) 1163/16) | () Y Y
Ajurlu dikis w0
J Ajurlu dikis ve dekoratif 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet Takvive Havir
dikis (3/16) (3/32-1/4) (3/32) (1/16-3/16) (J) 4 Y
51w,
Elastik baglanh g; J Esnek kumaslara elastik 4.0 0.0-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet Takvi Havir
dikisi <z parcalarn takimasi (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/643/16) | (o) | 'OVye | Ray
-~
# 4.0 0.0-7.0 3.0 0.2-4.0
Capraz teyel H J Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
Dikis Ayarlan 121




Dikis Ge.mgllgl Dikis Uztlmlugu cift Gel:l/ Hareketli
Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] = takviye |————
— — Igne i Ayak
Otomatik m Otomatik Manuel dikisi

L Baski
Dikis Adi .
J

35
TN e s 4.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet .
Su tasi dikisi % Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/163/16) ) Takviye Hayir
!
T PR, 5.5 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0 Evet .
Dekoratif dikis E J Dekoratif dikis 17/32) (0-1/4) (1/16) (1/16:3/16) ) Takviye Hayir
35
P Dekoratif dikis ve elastik 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet .
Seperin el 2 N |oant takma (3/16) (1/16-1/4) e | sasne | gy | Tekvive | Hoyr
36 Dantel dikme, dekoratif
N |kenar baskisi dikme, 35 1.5-7.0 25 1.6-4.0 Hayr | Takviye | Hayr
- A (1/8) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16)
sUsleme dikisi vs.
3
N Dekoratif kenar baskisi 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0 Havir | Takvive Hayir
dikme, sUsleme dikisi, vs. (15/64) (1/16-1/4) (1/8) (1/16:3/16) Y Y V!
ince, orta agrrlikta ve diz
38 dokuma kumaslar
§ N Uzerine dekoratif kenar (35/'106) “]/']5:]'?4) (%Z) (]/]1'2:3'/?6) Hayir | Takviye Hayir
baskisi dikme, sUsleme
Kenar bastirma dikisi, vs
CL ince, orta agrrlikta ve diz
39 dokuma kumaslar
N |Uzerine dekoratif kenar 0 1.5-7.0 40 1.5-4.0 Hayr | Takviye | Hayr
) . (3/16) (1/16-1/4) (3/16) (1/16-3/16)
baskisi dikme, sUsleme
dikisi, vs.
ince, orta agrikta ve diz
40 dokuma kumaslar
N |Uzerine dekoratif kenar 50 1.57.0 25 1.5-4.0 Hayrr | Takviye | Hayr
- . (3/16) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16)
baskisi dikme, sUsleme
dikisi, vs.
ince, orta agrrlkta ve diz
Kenar bashrma | dokuma kumaslor 50 1.57.0 20 1.5-40
dikisi 1 N Uzerine dekoratif kenar (3/'] 6) (1/'16»1'/4) “/'] 6) (1/1'6»3'/16) Hayir | Takviye Hayir
s baskisi dikme, sUsleme
dikisi, vs.
e e—
n A ince ve orta kalinliktaki 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Hayir Otomati Havyir
u kumaslara yatay ilik dikisi (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Yk takviye Y
45 =
A Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Hayir Otomati Havyir
bolgelerde yatay ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) 1k takviye Y
A4
; A Kalin kumaslarda yatay 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Havir Otomati Havir
) ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) | K takviye Y
45 =
A Arka yUzU olan 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Havir Otomati Havir
kumaslarda ilik sabitleme (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) (el takviye Y
46
¥ A Esnek veya friko 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0 Hayir Otomati Havyir
kumaslarda ilik dikme (15/54) (1/8-15/64) (1/16) (1/32-1/16) Yk takviye Y
ilik dikisi 47
6 A Esnek kumaslarda ilik 6.0 3.0-6.0 1.5 1.0-3.0 Havir Otomati Havir
dikme (15/54) (1/8-15/64) (1/16) (1/16-1/8) 1k takviye Y
48
L 5.0 0.0-6.0 2.0 0.2-4.0 Otomati
|:| A |Bound likler (3/16) (0-15/64) (1/16) (1/64-316) | MO i takvive | YT
=
n A Kalin ya da t0yl0 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Hayir Otomati Havir
u kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16) " | K takviye Y
S0 =
n A Orta agrirlikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Hayir Otomati Hayir
4] kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16) | K takviye ¥
BT Kaiin ya da 1oy1d 7.0 3070 05 0310 Otomai
A ZL;EEOS'O@O yatay ik (1/4) (1/8-1/4) 1732) | (1/64171¢) | " [k takviye | YT
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Geri/
takviye
dikisi

Hareketli
Ayak

Cift

igne

Baski Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Ayadi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]
Y Otomatik | Manuvel | Otomatik Manuel

52 Dikislerin kolaylikla
o T gevseyebilecegdi 2.0 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0 Otomati
RO g A | dlanlann ve acikikiann (1/16) (1/16-1/8) nseq) | sea16) | P Kiakviye | OV
dikilmesi
55 .
. ] . - 3.5 2.5-4.5 Otomati
Dugme dikisi @ M DUgme dikisi (1/8) (3/32-3/16) - - Hayir K takviye Hayir
54 - . L 7.0,6.0,5.0 7.0,6.0,5.0 .
e T Ornegdin kemerlerde ilik 7.0 7.0 Otomati
Goz dikis o N dikis (174) (1/27112)/64, (174) (1/27112)/64, Hayir K takviye Hayir
55
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
1)
. 7.0 0.0-7.0 20 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
5
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
% N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
5&
L. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
& N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
oo
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
()
. 7.0 0.0-7.0 20 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
&1
Dekoratif N Dek . 7.0 0.0-7.0 1.6 0.2-4.0 H Takvi H
dilisler g ekorasyon vs. igin (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) ayirr | Takviye ayir
62
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
(5]
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
[E
. 7.0 0.0-7.0 20 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
23
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
? N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
B&
. 7.0 0.0-7.0 1.6 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
&7
. 7.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
[0 -
— . 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet .
]
’= N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
=0
B - 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet .
satenicgier | A | N [Dekorosyon v icin a4 | eE2a | (e | (s | | TV | T
N Dekorasyon vs. igin “7)3) (3%5271'?4) “3':4) “/Oélj/(: 6) EE/ET Takviye Hayir
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» Baski Dikis Ge'n|§llg| Dikis Uzt'mlugu cift Ger'l/ Hareketli
Dikis Adi ~ Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] i takviye
Ayagi v v igne A Ayak
Otomatik m Otomatik m dikisi
- 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
. 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
i . 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet .
Saten dikisler
$ N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
. 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
- 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
. 7.0 0.0-7.0 1.6 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
. 6.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (15/64) (0-1/4) 1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
Capraz-dikisler | 7&
N [Dekorasyon vs. icin 60 0.0-7.0 25 0.2-40 Hayrr | Takviye | Hayr
yon vs.ie (15/64) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Y Y Y
& 6.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0
%‘ N Dekorasyon vs. igin (15/64) (0-1/4) 1/16) (1/64-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
& 6.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0
% N Dekorasyon vs. igin (15/64) (0-1/4) 1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir

Diger dikisler

Dikis Tipi

Dekoratif
dikisler

A|B|CGC|D| E|F|G|H J
1 12 15 14 15 16 17 18 19 20

KILIM| N O|IP|Q|R T
2 22 25 24 25 26 27 24 29 50

ulv|iw|x|y|lz|&l|? -
31 52 35 54 35 36 57 kT 59 40

0|1|2|3| 4| 5| 6| 7 9
4 42 45 44 45 46 47 45 49 50
51 52 55 54 55

6| @2|{C|U| B8

Baski Ayagi

N | Hayr

Ayarlanabilir

Uzunlugu/

Hayir

Sola/Saga

Evet

‘2> Not

)

® Karakter dikis modunu secmek icin bir kez ~._% (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
basin.
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>
-
=c
Dikis Tipi 83,5
25z
z£8
ol 02 05 [o2) 05 o) 07 11
e ® = s - u”
BRI RERERERE:
| | i < | 2
12 15 16 17 18+ 20 21 22 Evet
N i = (42 (*isarefli
F: E g E Yg; S E % J olanlarda Evet
- = Kkt
23 24 25 26 27 25 Yo ) ur)
- ()
SEIEERERL
o
O 09 L)
; § G["‘zj Hoylr
Yardimci Hayir
dekoratif ) =
CL 2 Rl Hayir
uygulamal 1 Evet Hayr
ari -~
19+ 29 S0 31 2 35 34 35
Hayir
! 2 E E § E g i I (*MUmMkGNn
J degildir) Evet
36 57 58 59 40 41
2188l D I
42 43 44 45 46 47 48 6201 Evet
49 :1e] a1 52 55 54 55 13
\‘i k = A A |A | [N | Evet
F | = v |V |F = | F (J) Evet
57 58 B &1
% ﬁ( @ ™ Hayir
Evet

(*1) Ayar yapma deseni
(*2) Baska bir desenle birlestirirken “N” monogramlama ayagini kullanin

> Not

)
e Yardimci dekoratif dikis modunu secmek icin iki kez lﬂ" (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
basin.
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Bakim ve Koruma

Basit dikis makinesi bakim islemleri asagida agiklanmustir.

Makine yuzeyinin temizlenmesi

Makinenin yUzeyi kirliyse, notr bir deterjan ile bir
parca bezi hafifce islatin, iyice sikin ve ardindan
makinenin yUzeyini silin. Islak bir bezle bir kere
sildikten sonra kuru bir bez ile tekrar silin.

! DIKKAT

® Makineyi temizlemeye baslamadan 6nce
elektrik kablosunu prizden gekin, aksi
takdirde yaralanmalar ya da elekirik
carpmalari meydana gelebilir.

Yuvanin Temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda dikis
performansinda disis meydana gelir bu
yUzden periyodik olarak temizlenmelidir.

Dikis makinesini kapatin.

Elektrik kablosunu, dikis makinesinin sag
tarafindaki gic besleme jakindan
cikartin.

! DIKKAT

Makineyi temizlemeye baslamadan dnce
elekirik kablosunu prizden ¢ekin, aksi
takdirde yaralanmalar ya da elektrik
carpmalari meydana gelebilir.

DUz yatak aparatini gikartin.
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. (Baski ayadi tutucusu vidasini gevsetin ve
" baski ayadi tutucusunu ¢ikartin, ardindan
igne bagi vidasini gevseterek igneyi
cikartin.

] igne plakasi kapaginin iki ucundan tutun
ve kendinize dogru ¢ekin.

(1) Igne plakasi kapag
» Igne plakasi kapagdi cikarilr.

. Mekigi ¢cikarin.
Mekigi kavrayin ve ardindan ¢ekip ¢ikarin.

(1) Mekik

' Yuvada ve etrafinda biriken tozlan ve
kumas tiftiklerini temizlemek Uzere bir
temizlik fircasi ya da bir elekirikli sipirge
kullanin. 3

(1) Temizlik firgasi
(2) Yuva



Mekik iGzerindeki ¢ikinti, yay ile ayni
hizada olacak sekilde mekigi yerlestirin.

(1) Cikinti
(2) Yay

igne plakasi kapagi Uzerindeki tirnaklar
igne plakasinin igine yerlestirin ve
ardindan kapagi tekrar izerine kaydirin.

(1) igne plakasi kapadi

Serbest kol destek aparatini orijinal
konumuna takin.

Hicbir zaman ¢izik bir mekik kullanmayin,
aksi takdirde Ust iplik digimlenebilir, igne
kinlabilir ya da dikis performansinda disis
s6z konusu olabilir. Yeni mekik igin (parca
kodu: XC3153-151) en yakin yefkili servis
merkezi ile irtibata gegin.

Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi
takdirde igne kinlabilir.

igne plakasinin ¢ikarhlmasi

iplik dolash@inda ve yuvayl temizleyerek
clkartlamadiginda igne plakasini ¢cikartin.

Sayfa 12é'daki (1) ila (6) arasindaki
adimlan izleyin.

Verilen tornavidayla vidalarn ¢ikartarak
igne plakasini sékiin.

Dolasan ipligi igne plakasindan ¢ikartin.

igne plakasini orijinal konumuna geri
getirin, ardindan verilen tornavidayla
vidalan sikin.

% Not

¢ igne plakasi Uzerindeki iki vida deligini

makinedeki iki delikle hizalayin.

(7) ila (10) arasindaki adimlar izleyin
(sayfa 126-127).

Bakim ve Koruma
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Sorun Giderme

Makine dUzgUn bir sekilde ¢calismazsa, servisi aramadan dnce asagidaki olasi problemleri kontrol edin.
Problem hala devam ederse, yetkili saticinizia ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurun.

Belirti

Olasi Sebebi

Cozim

Referans

kullaniimamis.

6zel tasarlanmis olan masurayi
kullanin.

Makine acik degil. Makineyi agin. sayfa 17
Baslat/durdur digmesine Baslat/durdur digmesine basin. sayfa 52
basilmamis.
Dikis makinesi Baskr ayagi kolu kaldinimis. Baski ayagi kolunu indirin. -
calismiyor. Pedal takili durumda olsa da
Pedal takill durumda olsa da baslat/durdur digmesini
baslat/durdur digmesine kullanmayin. Baslat/durdur sayfa 52
basilmis. digmesini kullanmak icin pedal
birakin.
igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
i5ne bag vidas cok gevsek. Viday! iyice sikkmak icin tornavida sayfa 39
kullanin.
igne bUkiImUs ya da kérelmis. igneyi degistirin.
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
. . . sayfa 38
kombinasyonu yanlis. iplik secin.
Kullanimakia olan baski ayadl oy o1 icte diginiz diikis tipine
dikiimek istenen dikis tipine uygun - sayfa 120
o uygun baski ayagdi takin.
degil.
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 57
Kumas ¢ok fazla gekilmis. Kumasi hafifge cekin. -
igne kirnhyor.
Makara yanlis takilmis. Makarayr dogru sekilde takin. sayfa 28
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin.
etrafindaki alan ¢izilmis veya Saticinizla ya da en yakin yetkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gegin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin. Saticinizla
etrafindaki alan cizilmis veya ya da en yakin yefkili servis -
capak var. merkezi ile irtibata gecin.
Mekik ¢izilmis ya da Uzerinde bir Mekigi deg|§f{r}n. Sghamzlc yo da
apak bulunuyor en yakin yefkili servis merkezi ile -
cap yor: irtibata gecin.
BU makine icin ézel olarak Yanls masuralar dogru §elfllde
calismaz. Sadece bu makineye
tasarlanmis masura sayfa 22




Belirti

Olasi Sebebi
Ust iplik dogru sekilde takilmamis
(6rnegin, makara dogru
takilmamus, kullanilan makara icin

Cozim
Ust ipligi takma islemini diozgin bir
sekilde gerceklestirin.

Referans

makara bashgl cok bUyuk veya sayfa 28
iplik, igne mili iplik klavuzundan
clkmig).
iplikte dolasmalar ya da TUm dolasma ve dugimleri ¢6z0n.
dugumiler var. B
igne, kullanmakta oldugunuz iplik |Kullanmakta oldugunuz iplik tirine
icin uygun dedil. uygun bir igne secin. sayfa 38
Ust iplik tansiyonu ¢ok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 57
iplik dUgUmlenmis érnegin, DUGUmlenen iplidi cikarn. iplik
mekikte. mekikte dUgumlenmisse, yuvayi sayfa 126
Lo temizleyin.
Ust iplik kopuyor. 150 bokGimos ya da kérelmis.  |igneyi degistirin.
- - sayfa 39
Igne yanhs takiimis. Igneyi dogru sekilde takin.
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin. Saticinizla
etrafindaki alan ciziimis veya ya da en yakin yefkili servis merkezi -
capak var. ile irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin. Saticinizia ya
etrafindaki alan cizilmis veya da en yakin yetkili servis merkezi ile -
capak var. irfibata gecin.
Mekik ¢izilmis ya da Uzerinde bir  |Mekidi dedistirin. Saticinizia ya da
capak bulunuyor. en yakin yetkili servis merkezi ile -
irtibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Masura ipligi yanlhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 26
Masura ¢izilmis ya da Uzerinde bir |[Masuray degistirin.
capak bulunuyor. -
Alt iplik

dugumleniyor Iplik dUGUmlenmis. DUgUmlenen ipligi cikarin ve yuvayi

veya kopuyor. temideyin. sayfa 126
Bu makine icin 6zel olarak Yanls masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye ozel | sqyfq 22

kullanilmamis.

tasarlanmig olan masurayi kullanin.

Sorun Giderme
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Belirti \ Olasi Sebebi Cézim Referans
Ust iplik dUzgOn bicimde Ust ipligi takma islemini dizgin bir
takilmamus. sekilde gerceklestirin. sayfa 28
Masura ipligi yanlis takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 26
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
. kombinasyonu yanlis. iplik secin. sayfa 38
Iplik tansiyonu
vygundegil.  [gqg qyadifutucu yanlis fakimis. |Baski ayad tutucusunu dogru
. sayfa 43
sekilde takin.
Iplik tansiyonu uygun dedgil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
Bu makine icin &zel olarak Yanls masuralar dogdru sekilde
tfasarlanmis masura ¢alismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Ust iplik dogru sekilde takiimarmis | Ust ipligi dodru sekilde gecirin ve sayfa 26,
veya masura yanls takiimis. masura ipligini dizgUn takin. sayfa 28
Makara yanls takilmis. Makarayr dogru sekilde takin. sayfa 28
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
kombinasyonu yanli iplik secin sayfa 38
Kumas kirnsip yonu yanls. plik secin.
burusuyor. igne bUkUlImUs ya da kérelmis. igneyi dedistirin. sayfa 39
ince kumaslan dikerken dikis cok | Dikis uzunlugunu kisaltin veya
uzun gelmis. sabitleyici malzeme kumasin sayfa 59
allindayken dikis yapin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
Ust iplik dUzgOn bicimde Ust ipligi takma islemini dizgin bir
. - sayfa 28
takilmamis. sekilde gerceklestirin.
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
kombinasyonu yanlis. iplik secin. sayfa 38
igne bUkilmUs ya da kérelmis. igneyi degistirin.
sayfa 39
Dikisler atlaniyor.
igne yanls takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
sayfa 39
igne plakasinin altinda ya da igne plakasi kapadini cikarn ve
mekikte toz birikmis. yuvayi temizleyin. sayfa 126
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Belirti \ Olasi Sebebi Cézim | Referans
Dislilerde veya mekikte toz Yuvayl temizleyin
o sayfa 126
birikmis.
Ust iplik dUzgUn bicimde Ust ipligi takma islemini dizgin bir
takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 28
Dikis sirasinda  |Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir  |Mekigi degistirin. Saticinizila ya da
yiksek oktavlh bir |capak bulunuyor. en yakin yefkili servis merkezi ile .
gurilty duyuluyor. irtibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanls masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 22
kullaniimamuis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
iplik gecirici Igne dogru konuma getirimemis. |Igne pozisyonu dUgmesine basin. sayfa 31
kullanilamiyor.  |igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 39
Kullanimakta olan baski ayadi Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
dlkllmek istenen dikis fipine uygun [baski ayagdi takin. sayfa 120
dedil.
Dikis dogru sekilde (1 i o nsivonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin.
dikilmiyor. sayfa 57
iplik d0gUmlenmis érnegdin, DUGUmlenen ipligi cikarn. iplik
mekikte. mekikte dUgUmlenmisse, yuvayi sayfa 126
temizleyin.
Disliler algalrr. Disli pozisyonu kolunu saga kaydirnn.
(makinenin arkasindan gorildigu sayfa 97
sekliyle)
Secilen dikis cok kisa. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 59
Kumas beslemesi [Kullanimakta olan baski ayadr | Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
gergeklesmiyor. |dikimek istenen dikis tipine uygun |baski ayadi takin. sayfa 120
degil.
iplik dOgUmMlenmis érnegdin, DUgUmlenen ipligi cikann. iplik
mekikte. mekikte dUgUmlenmisse, yuvayi sayfa 126
temizleyin.
Dikis lambas! Dikis lambasi hasar gérmuUs. Sohqmzlo yo?o 'eh yakin yeTk|||
servis merkerzi ile irtibata gecin. -
yanmiyor.
LCD’de bir sey |LCD parlakhidi cok acik veya ¢ok [LCD parlakhidini ayarlayin.
sayfa 134

gorinmuyor.

karanlik.

Sorun Giderme
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Hata mesajlan

Dikis makinesi dUzgun sekilde ayarlanmadan @ (baslat/durdur) dGgmesine basilir veya bir islem yanlis bir
bicimde gerceklestirilirse, LCD'de hata oldugunUéésteren bir simge goruntilenir. G&rUnen talimatlarn takip

(iptal/sil) tusuna basilirsa simge kaybolur.

edin. Simge goéruntUlenirken @ (OK tusu) veya

Hata
Kodu Hata Mesaji Olasi Sebebi
No.
E1l A iplik d0gUmlendiginden dolayl motor kilitlenmistir.
i o D _ 3 .
E2 .;3.‘:' Baski ayagi kaldinldiginda, baslat/durdur digmesine veya
geri/takviye dikis digmesine basiimigtir.
] Masura sarma mili saga dogru hareket efttirilirken geri/takviye dikis
E3 dUgmesi veya igne pozisyonu digmesine basildi ya da pedal
kullaniimistir.
E4 Pedal takill durumdayken baslat/durdur digmesine basiimigtir.
E5 llik veya punteriz dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu
al¢altildiginda baslat/durdur d0gmesine basiimistir.
E6 ik veya punteriz dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu
yUkseltilirken baslat/durdur digmesine basiimistir.
Bir dikis silindikten sonra, baslat/durdur dGgmesine veya geri/takviye
E7 A
dikis dugmesine basilmigstir.
E8 Masura sarici, masurayl sarmaktadir.
en fazla karakter dikisi veya yardimci dekoratif dikisi birlestirmeye
E9 A B C D gf«j‘ caligtiniz.
M T Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genisligini ayarlamak icin
E10 I gereken ayar [ON] (Acik) konumundayken pedall takmadan
Or == OFF baslat/durdur digmesine basiimistir.
o e . N o .
E11 uu —p II:II Cift igne ile dikilemeyen bir desen seciliyken ¢ift igne ayan segilmistir.
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Hata Mesaiji Olasi Sebebi
E12 @ .-‘&-. B I:: E@ Dikis modu dedistirilmistir.
w0 @ Bu simge, gecerli desen silinecedi zaman gorindr.
E13 x Secili ayar secili desen ile degistirilemez.
E14 ['\l-:] Bir desen kaydedilmektedir. Ya da dikis ayarlan kaydedilmektedir.

Sorun Giderme
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EK

LCD’de bir sey gorUtnmuyor

Dikis makinesi acildiginda, LCD Uzerinde
herhangi bir sey gérinmez ise, LCD'nin parlakhidi
ya ¢cok acik ya da ¢ok koyudur. Sorun bu ise,
asagidaki islemleri izleyin:

: Dikis makinesini kapatin.

Calisma panelindeki @ (iptal/sil) tusuna
basarken dikis makinesini agin.

CB| veya D (Dikis genisligi) tusuna basin.
Ekranlar gérUlebilecek sekilde LCD
parlakligini ayarlayin.

Dikis makinesini kapatin ve ardindan
tekrar agin.

Calisma vyar sinyali

Bir fusa her basildiginda veya yanlis bir islem
gerceklestirildiginde bir bip sesi duyulur

Bl Dogru ¢calisma igin.
Tek bir bip sesi duyulur.

B Yanls bir islem yapilirsa
iki ya da dért bip sesi duyulur.

B Makine, 6rnegin, iplik digimlendiginde
kilitlenirse
Dikis makinesi dort saniye sUreyle bip vermeyi
sUrdUrUr. Makine otomatik olarak durur.
Hatanin sebebini kontrol edin ve dikis
dikmeye devam etmeden dnce hatayi
giderin.

134

Operasyon bip sesinin iptal
edilmesi

Dikis makinesi satin alindiginda, ¢calisma paneli
fusuna her basildiginda bip sinyali verecek
sekilde ayarlanir. Bu ayar, makine bip sinyali
vermeyecek sekilde degistirilebilir.

Dikis makinesini agin.

A
s

» LCD ekran acllr.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

2E

1 «ABC ik

» Ayarlar ekrani gérintUlenir.

@ gorintileninceye kadar B veya ”:] ’:':'
(Dikis uzunlugu tuslar) tusuna basin.

o]

Fia

|
®O® @%9

..

» Bip ayarlanni degdistirme ekrani gérondr.




&J se¢imini yapmak igin ™ veya (FF
(Dikis genisligi) tusuna basin.

ar secenegdine geri ddonmek igin &J veya
(™ (Dikis genisligi) tusuna basin.

» Makine artik bip sesi vermeyecek
sekilde ayarlanmigstir.

@ (iptal/sil tusu) veya : (OK) tusuna

basin.
» Baslangic dikis ekrani tekrar géronar.

Sorun Giderme
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EK

Numaralar

V4 INC KAPItONe AYAG! .eevvieieeiieiecieeieeeeie e 10
2-noktall ZIgzag diKi$ ....ccccevivrereieieieeee e 72
3-noktall ZIgzag diKiS ..ceeevereeierieeiereeiee e 72

A

acik parmakll AYaK ......ccceeeieeiieieeeeieeeeee e
AcIKIKIAr ....cveeevieeerennes

ajurlu dikis ......ccveenenee

aksesuar cantasi ...
AKSESUQAIAN <.ttt
Alt ipligi TaKMA e
ana elektrik dogmesi....
APIKE ottt
ayarlanabilir fermuar/serit ayagi ....eeveeveeevenieenens 10
ayarlar fusu
ayarlarn degistiniimesi .....ooeeceeveeeieneerierereereeee 19

DAKIM e
baski ayagi ..............

baski ayadi kolu .........

baski ayadi tUTUCU .ceeeeieieieieeeee 12, 43
baslat/durdur dUGMeESi .....cccvveveveecieneeierenee. 12, 52
birlesen yer dikisi
birlesik desenler
DINESTIIME i
bobin agdi
bobin(makara)pimi .......ccccceeeevevivreeieienene. 11,23, 29
PUZGUIT KIS v 105

C

CEP KOSEIEN wieveieeiierieieie ettt
calisma paneli ....
CaAPraz diKisler .......ccveveeeeveeiieceeeeeeee s

CAPTAZ-AIKIS .vievrereeeierieierie ettt sre e
gevirme
GIfFIGNE e 9,33, 40

D

Adekoratif diKi$ ....ceevvevrieierieceeereceeee e

dekoratif dikisler ...............

dekoratif saten dikisler ....

deneme diKiSi ..ceeceeecreeiieeieeeeee e
deri/vinil kumaslar
desenin ¢cagrimasi
AESENIET ittt
desenleri yeniden hizalama
desenlerin kontrolU
desenlerin sakIaNMAS! .....ocevveeeeieveieenieneeeenes
diKis QYArlQr .....ccooeeeveeeieeceeeee e
dikis desen plakasi ...
AiKiS GENISHGT vouveereeeeieeieiereeeee e
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denetimi ..o 98
dikis genigligi tuslar .... .. 13
QKIS NIZE e 52
dikis hizi denetleyiCisi .....ccocvvevcverieneereneene 12,98
dikis KIAVUZU QYAGI cviviiiieieieceeieeeeie e 10
dikis makinesi igneleri ...... .37
dikis Modu ....ccveeirenin, ....66
AIKIS SECIMI e 67
AiKis SOKUCU e 9,82
AiKIS UZUNIUQU vttt
dikis uzunlugu tuslan
dikis yonUnUn degistiilmesi ......cccceevvevereerieecienienns 62
dikise PASIAMA ....ocvviiiciecieeeeceeeeee e
disk sekilli tornavida
disli konumlandirma dGgmesi ......cccceceeereenee. 11,98
ASHIET vttt
dogrudan secim
AUGME diKiSi vvveieieieieeeeeeee e
digme takma QYA ..eeveeveeieieeieeeeeeeeiene 9,84
AUZ KIS e 120
dUz yatak destek aparatl ........cccccveeeeevivecveeneennen. 11
AUZGUN AIKIS PAYIT e 64
E
ETNIET et
Ek aksesuarlar
elastik DANT oo
ElEKITK PrIZI ceveeeveiieieeieeeetee et
esNek KUMQASIAr .....ccveeiieiieeieceeeeeee e 63, 91
F
fermMuUar QYAG ..ot
fermuar yerlestirme ......ccooveeveeeeieieceeeeeeiene
fiISTO AIKIST w.vveveeeeeereeeeee et
gelisigizel desen dikisi ..

QENIS TADIA oo

gizli kenar bastirma diKigi ........ccceeeevievieriieniieieiene 77
g6z deligi

QUG DESIEME ..o 16
gUG besleme JaKI ......ccvevvieiriieeeeee e 11,17
guvenlik talimatlarn .......coceeeeeerieiieeeeeeeeeee 1
H

NAfIZA TUSU e 13
hareketli ayak ......cceeeeeieeeiiceieeeeceee, 10, 44, 96
hata MESOIAN .o 132
hava kanali

NIZI bASVUrU KIIAVUZU .....ooeeveieeeceeeeeeecee e, 9
i

HINE e 37
[[S]a1=] eTeTe [IRYi e o 1 H SR 12, 40
IgNe dUrus POZISYONU  ...ocveeviiiieieieieeeieeeeeie e 60



igne Mili iplik KIOVUZU ...cceeeiieieieeieeeieceeieeeeiee
igne modu secim tusu ....

igne plakasl ......ccceeevenen.

igne plakasi kapadi .....
igne pozisyonu ............
igne pozisyonu tusu ...........

igne pozisyonu digmesi ...

TINE SET ittt 9
ignenin degistirilMmesi......ceceecvereecieceeiereeiens
igneye iplik gegirici kolu ...
igneye iplik geCime .....coveveeieeceeeeeee e
ikiz gorintl olusturma ......ccooveeveieieieieeeeieeene
ilave makara pimi .
I QYQAGH ettt
K QIKIST cavveeeeveieree e
ilik kolu
IMEK AIKISI et
INCE KUMQASIAr v 63
iplik kesiCi ..ooveveennene.
iplik kilavuz kapagd ...
iplik kilavuzu ........
iplik tansiyonu .......ccccueee...
iplik tansiyonu ayarlama ...
iplik tansiyonu kadrani .......
iptal/sil tUSU v

istege bagl aksesuarlar .....

ISIEM DIP SESI wvveveieeieceieeeeece e
islem dUGMEIETi ..cuveviieiieieeeeeeeeeee e,

K

kabuk plise diKiSi ......coeevreeeereeeieeieeereeeeeecreeeee e
kalin kumaslar ........

kanatigne .............
kapitone ayagdi .....
kapitone dikisi ............

kapitone kilavuzu ......

karakter diKisleri .......ccoooeeeveeevieeieereeen.
karakter/yardimci dekoratif dikis tusu .................. 13
kasnak(Volan) ...ccecceeeeeciereeieceeeceee e

kayith desenler .......cvveeieeceeieeeeeeeeee
Kilavuzlu 1/4 in¢ kapitone ayagdi
KOTUMQ ittt

KUllaNIM KIIAVUZU ..o

kumasi yerlestirme ...,

L

LCD e 13,18,21,134
PAMAKIG! eveeviiieieeeeeeeee e 21,134

M

makara kapagdi
makine ayarlar
makine ayarlarnnin degistiiimesi .......cccecvevveeneenee. 19

MNANSONIAT ettt
manuel iplik gecirme
[0l U] ¢ e E RN
masura ipligi .

cekme
MASUrA KARAG! veevrereeerereeienieeieseeessesseesesseennes
masura sargist iplik klavuzu ve 6n tansiyon diski 11,
24

MNCSUND STMC caveviereeieeeeeeereeteereeresesseeereeseeveesesessennas
masura sarma

MaAsura sarma Mili YAYI ...oceeceeeeeeeeeeeeeeeee e 23
MNEKIK 1ottt 126
MoNOgramMIaMA AYAG! ..eceveeeeeerveeienieeeeneeeeesieenens 9
N

NUMQAIA SEGIMI 1.ttt 66
(o)

OK TUSU ittt
otomatik takviye diKisi ......ccceverieriecirieerieieeenne
otomatik geri dikis ......ccevvvevvervenene

otomatik geri/takviye dikis tusu ...

on ayarl yardimcl diKis ........covveeeveeeeeecreenneeennen.

on ayarl yardimci dikis/kayith desen tusu ........... 13
OZEIKIET .ttt 8
P

PAMAKIGI evevieeieiieieeeeiertee et 21
PEAA ittt 9,52
pedal jaki

PUNTEIZ ettt

R

FAKAM TUSIAN et 13
S

saten dikis et 110, 124
SATEN KIS eveetieeiieeeeeeeee e 98
serbest hareketli kapitone diKisi ........cccceeevevreennenns 97
serbest Kol dikis Stili ....coovvvevieeiiiieceeceeeeeeee, 46
silindirik kumas parcalar ........c.cceeeeeeeeveeceeecreeenen. 46
SOMUN QIAEIME .ottt 128
SUIIle QYA it 9,71
SUMfile IKISIEN vvveevieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 71
SUSIEME KIS ..veeveicreeeieceeceee e 107
T

FADAN CIZIST veveeevereeieeieetereeeee e
takviye diKisi.......ccceueeene

tansiyon acma kolu .....

tekrar hizalama..................

tekrarl dikis desenleri
femMeEl diKiS .ooivviieieieieeee e

Dizin 137



ters(geri) AiKiS.....cvvvevieieieiceieeeeeeee e
ters(geri)/takviye dikis dOgmesi...
teyel dikis Qyadl .ccoeeeveevieieieiees

0

UCIU €SNEK AKiSi wvveeeveeereeereeeeeeeieecereeeeeevee e 100
Ust ipligi takma
USTIDIK ettt e

Ust iplik TANSIYONU e 57

Y

YAMC AIKIST vevveeveereerecreceereere e
YAN KESIC et

yapismaz ayak
yardimci dekoratif dikis uygulamalan 67, 110, 125
yardimcCl diKis TUSU ..oovevveeiieieciececieceeeecveereeve e
yardimci dikis uygulamalar
yerlesik diKisler .......oovvieveneeiieiens

YUV ettt

YUVArAK deliK c..oevieieieeieieeieeceeeeee e

z

paleyLele e\ oo | H USRS 9.72

138



TUrkce

885-V14
XE2408-001(2)
TUrkiye'de Basilmigtir.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


