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Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku,
Nagoya 467-8561, Japan

"EC Declaration of Conformity

Manufacturer
Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku, Nagoya 467-8561, Japan,

Plant
Zhuhai Brother Industries, Co., Ltd.
254 Gangchang Road, Gongbei, Zhuhai City S.E.Z., China

Brother Industries Saigon, Ltd.
Plot 301, Road 7A, Amata Industrial Park, Long Binh Ward
Bien Hoa City, Dong Nai Province, Vietnam

Herewith declare that:
Product description : Household sewing machine
Models NV15P, NV35P, NV55P, JK4000, JK7000

are in conformity with provisions of the Low Voltage Directive 2006/95/EC, the
Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC, RoHS Directive 2011/65/EU and

European Regulation 1275/2008 following the provisions of Directive 2009/125/EC.
Harmonized standards applied:

Safety: EN 60335-2-28
EN 60335-1
EMF- EN 62233
EMC: EN 55014-1
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 55014-2

Year in which CE marking was first affixed: 2013
Issued by Development Dept.

Personal & Home Company
Brother Industries, Ltd

Signature: @ ' W

Yoshiy%i U ama,ﬁeneral Manager

Date: December 18, 2013 '
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Onemli Giivenlik Talimatlari

Makineyi kullanmadan o6nce litfen bu givenlik kurallarini okuyun.
Bu makine evde kullanim igin Uretilmistir.

TEH I.I KE - Elektrik carpmai riskini en aza indirgemek icin:

1 Makineyi kullandiktan hemen sonra, temizlerken, bu kilavuzda belirtilen herhangi bir
kullanim ayar yaparken ya da makine kullanimda degilken fisi her zaman prizden
cikartin.

UYARI - Yanik, yangin, elekirik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.

2Kc1pc1l<lor| clkanrken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici

bakim ayarlarindan herhangi birini yaparken her zaman makinenin fisini prizden
cekin.

* Makineyi prizden cekmek icin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan
fisi tutarak prizden cekin. Kabloyu ¢ekmeyin.

*  Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.

* Elektrik kesildiginde makineyi her zaman prizden cekin.

3Herhongi bir kablo veya fis zarar gérmuUsse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine

dUsurGlimUs veya zarar gérmusse ya da makinenin Uzerine su dokGimUsse, makineyi
asla calistrmayin. Makineyi muayene, onarnm, elekiriksel veya mekanik ayarlama icin
size en yakin yefkili satici veya servise gétirin. Makine depolanirken veya kullanim
sirasinda koku, 1s1, renk bozulmasi veya deformasyon gibi anormal bir durum fark
ederseniz makineyi kullanmayi durdurun ve hemen elektrik fisini prizden cekin. Dikis
makinesini tasirken kolundan tasidiginizdan emin olun. Dikis makinesinin baska
herhangi bir parcadan tutulmasi makineye hasar verebilir ya da dUserek
yaralanmaya neden olabilir.

Dikis makinesini kaldinrken ani veya dikkatsiz hareketlerden kacinin, aksi takdirde
sirfiniz veya dizleriniz yaralanabilir.



4 Calisma alaninizi her zaman temiz futun:

* Hava cikislarindan herhangi biri tikaliyken makineyi asla calistirmayin. Dikis
makinesinin tahliye ¢ikislarinda ve pedalinda kumas pamukcugu ve toz
birkmemesine veya kumaslarnn bunlarin Uzerine sarkmamasina dikkat edin.

* Pedal Uzerine hicbir sey koymayin.

e Uzatma kablosu kullanmayin. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin.

e Cikislara kesinlikle herhangi bir nesne disurmeyin veya koymayin.

* Aerosol (sprey) UrUnlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi
cahshrmayin.

* Makineyi ocak veya UtU gibi bir 1si kaynaginin yakininda kullanmayin; aksi takdirde
makine, elektrik kablosu veya dikilen kiyafet alev alarak yangina veya elekirik
carpmasina neden olabilir.

* Bu dikis makinesini sabit olmayan veya egik bir masa gibi dengesiz bir yUzeye
yerlestirmeyin, aksi fakdirde dikis makinesi dUserek yaralanmalara neden olabilir.

5 Dikis yaparken 6zen gdsterin:

* igneye her zaman dikkat edin. EGilmis veya kinimis igneleri kullanmayin.

* Parmaklarnizi tom hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda 6zel
dikkat gdésteriimelidir.

* igne etrafinda ayarlama yaparken dikis makinesini kapamak icin makineyi “O”
konumuna getirin.

* ignenin kinimasina neden olabilecedinden, hasarl ya da yanlis igne plakas
kullanmayin.

* Dikis dikerken kumasi itmeyin ya da gekmeyin, igneyi egmemek ya da kirmamak igin
serbest el dikisi yaparken uyarilara dikkat edin.

6 Bu makine bir oyuncak degildir:

* Makine cocuklar tarafindan veya cocuklarin yakininda kullanilirken 6zel dikkat
go6stermeniz gereklidir.

* Bu makinenin tedarik edildigi plastik torba cocuklarn erisiminden uzak tutulmali veya
imha ediimelidir. Bogulma tehlikesi yizinden kesinlikle cocuklarin torbayla
oynamasing izin vermeyin.

* Dis mekdanlarda kullanmayin.

7Daha uzun bir kullanim omri igin:

* Makineyi direkt gunes 151g1 ve asin neme maruz kalabilecek orfamlarda saklamayin.
Makineyi bir isifici, Ut0, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin
veya kullanmayin.

* Kabini sadece notr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve
muhafazasina zarar verebilecegdinden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlan
kesinlikle kullaniimamalidir.

* Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi veya diger parcalarn dedistirirken veya
takarken dogru bir sekilde takiimasi icin daima kullanim kilavuzuna basvurun.



80nar|m veya ayar igin:

* Lamba Unitesi (isik yayan diyot) hasar gérduyse, yetkili bayi tarafindan
degistiriimelidir.

* Herhangi bir anza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz
incelemek ve ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun
giderme tablosuna bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother
saticisina basvurun.,

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yénelik olarak kullanin.
Bu kilavuzda yer alan, iretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlan kullanin.
Bu talimatlan saklayin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu irunun teknik 6zellikleri 6nceden haber veriimeden
degistirilebilir.

Ek UrUn bilgisi icin www.brother.com adresindeki internet sitemizi ziyaret edin.




SADECE iNGILTERE, iRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR IGIN

ONEMLI
* Fis sigortasinin dedistiriimesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan

bir sigorta kullanin érnegdin; fis Uzerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini
tasiyan sigortalar.

e Sigorta kapagini her zaman dedistirin. Sigorta kapagi olmayan fisleri asla
kullanmayin.

e Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi icin uygun degdilse, dogru kablo icin yefkili
saticiile temasa gegin.

AVUSTRALYA VE YENi ZELANDA’DAKIi KULLANICILAR iGiN
Bu dikis makinesi kUcUk cocuklar tarafindan kullanilmamalidir ve 6z0rlU bir kisi tarafindan
kullanilacaksa yardimci olunmalidir.
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Giris

Bu dikis makinesini satin aldidiniz icin tesekkir ederiz. Bu makineyi kullanmadan énce “Onemli
GuUvenlik Talimatlanni (sayfa 1) okuyun ve ardindan cesitli fonksiyonlarin dogru kullanimiicin bu
kilavuz Uzerinde calisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayl tamamladiktan sonra, ileride gerek
duydugunuzda tekrar basvurmak icin kolay erisilebilecek bir yerde saklayin.

Dikis Makinesi Ozellikleri

(1) Kolay ist iplik gegirme
Makara dikis makinesinin dnune takilabildiginden, Ust iplik kolayca igneye gegcirilebilir. Ek olarak, igne
basit bir islemle igneye gegirilebilir (sayfa 28).

(2) Tek dokunusla alt iplik gegirme
Masura ipligini cekmeden dikise baslayabilirsiniz (Sayfa 26).

(3) Kolay masura sarma
Masura, iplikle hizli ve kolay bir sekilde sarlabilir (sayfa 22).

(4) Yerlesik dikisler
Mevcut yardimci dikisler, karakter dikisleri ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih
edebilirsiniz.



Aksesuarlar

Kutuyu actiktan sonra, asagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parca
eksik veya hasarli ise, bayiinize basvurun.

Birlikte gelen aksesuarlar

Asagidaki parcalarn kutuda bulunmasi gerekir.

’%;?Noi

(Sadece ABD icin gecerli)
® Pedal: T Modeli

Bu pedal, NS80 modeli bu makinede

kullanilabilir.
® Baski ayagdi futucu vidasini yetkili saticinizdan

satin alabilirsiniz.

(Parca kodu: XA4813-051)

* 75/11 2igne

90/14 2igne
Oﬂ’/'l 4.2 igna' Yinzarlalk o |r;|| I iéna
(altin renkli)
No. [Parca Adi Parca Kodu No. (Parca Adi Parca Kodu
ABD/ Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1|k ayag “A” XC2691-033 16 [Makara bashgr (bUyUk) 130012-054
2 |SUrfile ayag "G” XC3098-031 17 _[Makara bashgr (orta) XE1372-001
3 |Monogramlama ayagdi “N” XD0810-031 18 [Makara bashdr (kGcUk) 130013-154
4 |Fermuar ayag “I" X59370-021 19 |ilave makara pimi XE2241-001
5 |Zigzag ayagdi "J" (makine XC3021-051 21 |Bobin agi XA5523-020
Uzerinde)
6 |Teyel dikis ayagr “R” X56409-051 21 |Pedal XD0501-021 (AB
7 |DUgme takma ayadi “M” 130489-001 bélgesi)
XC8816-021 (diger
bdlgeler)
8 | Dikis s6kUcU X54243-051 22 _|Kullanim kilavuzu XE 2408-001
9 |Masura (4) SA156 SFB (XA5539-151) | 23 |Hizli basvuru kilavuzu XE2416-001
10 [igne seti X58358-021 24 | Aksesuar cantasi XC4487-021
11 _[Ciftigne X59296-121 25 | Disk sekilli tornavida XC1074-051
12 [Temizleme fircas X59476-021 26 | Dikis desen plakasi XE2441-001
13 1Gdz acici 135793-001 27 |Dikis desen plakasi ,XE2238-001 J



Dikis desen plakasinin takiimasi

Dikis desen plakasi, dikisleri ve dikis numarasini gésterir. Dikis numarasinin altinda kullanilmasi
gereken baski ayagini gésteren bir harf (A, G, J, N veya R) yer alr. Dikis desen plakasini dikis
desen plakasi futucusuna takin, ardindan tutucuyu asagidaki cizimde gosterildigi gibi dikis
makinesinin koluna takin.

istege bagh aksesuarlar

Asagida bu aksesuarlar belirfilmistir.

1.
4.
a.
No. |Parca Adi Parca Kodu No. [Parca Adi Parca Kodu
ABD/ Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 |Yan kesici SA177 |FO54 7 |Yapismaz ayak SA114 [FOO7N
(XC3879-002) (XC1949-002)
2 |Kapitone kilavuzu SA132 |FO16N 8 |Acik parmakl ayak SA147 |[FO27N
(XC2215-002) (XC1964-002)
3 |Genis tabla SAS552 |WT8 9 |Dikis klavuzu ayagdr “P” SA160 |FO35N
(XE2472-001) (XC1969-002)
4 |Hareketli ayak SA140 |FO33N 10 [Yinc kapitone ayagdi SA125 |FOOIN
(XC2214-002) (XC1944-052)
5 |Kapitone ayagdi SA129 |FOO5N 11 |Kilavuzlu 4 ing kapitone SA185 |FO57
(XC1948-002) ayagdi (XC7416-252)
6 | Ayarlanabilir fermuar/biye SA161 |FO36N
ayagi (XC1970-002)
‘«’ Not
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® istege bagl aksesuarlan veya parcalar temin etmek icin yen yakin yetkili saticryla
temasa geciniz.

® BUtUN teknik &zellikler baski sirasinda dogrudur. Parca kodlarn énceden haber
veriimeksizin degistfirilebilir.

® Makinenize uygun olan istege bagll aksesuarlarn tim listesi icin Brother yefkili saticisina
ugrayin.



Makine Parcalarinin Adlari ve Fonksiyonlar

Dikis makinesinin cesitli parcalan adlan ve fonksiyonlan asadida verilmistir. Dikis makinesini
kullanmadan &nce, makine parcalarinin adlanni 6grenmek icin bu aciklamalarn dikkatlice
okuyunuz.

Makine

(M

(2

(3)

(4)

(5)

(é)

(7)

(8)

(9

Masura sarici (sayfa 22)
Masurayi sararken masura saricryl kullanin.

Makara pimi (Sayfa 22, 28)
Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin.

iplik tansiyon kadrani (sayfa 57)
iplik tansiyonu kadranini Ust iplik tansiyonunu
dogru degere ayarlamak icin kullanin.

Masura sargisi iplik kilavuzu ve 6n tansiyon
diski (sayfa 22)

Masura ipligini sararken ipligi bu iplik
kilavuzunun ve &n tansiyon diskinin
cevresinden gecirin.

Tansiyon agma kolu (sayfa 30)
Yuvanin sag tarafindan sol tarafina dogru ipligi
tansiyon agma koluna kaydirin.

iplik bicagi (sayfa 56)
iplikleri kesimek Uzere iplik kesiciden gecirin.

Serbest kol destek aparat (sayfa 45)

Dikis ayaklarini ve masuralar destek aparatinin
icinde saklayin. Manset gibi silindir bicimindeki
parcalar dikmek icin serbest kol destek
aparafini sékon.

Operasyon digmeleri (sayfa 12)

Dikis makinesini calistirmak, igneyi yUkseltmek
ve algcaltimak icin bu digmeleri ve kaydiriciyi
kullanin.

Calisma paneli (sayfa 13)
Dikisleri ve ¢esitli diger dikis ayarlanni secmek
icin kullanin.

(10) Volan
Dikis yapmak ya da igneyi kaldinp, indirmek
icin volani kendinize dogru cevirin.

(11) Ana elekirik digmesi (sayfa 17)
Makineyi acmak ve kapatmak icin bu
digmeyi kullanin.

(12) Gig besleme jaki (sayfa 17)
Elektrik kablosunun fisini gi¢ besleme jakina
takin.

(13) Pedal jaki (sayfa 52)
Pedal kablosunun ucundaki fisi pedal jakina
takin.

(14) Disli konumlandirma digmesi (Sayfa 85)
Dislileri indirmek igin bu d0gmeyi kullanin.

(15) Baski ayagi kolu (sayfa 28)
Baski ayagini kaldirmak ve indirmek icin bu
kolu kaldirn ve indirin.

(16) iplik kilavuzu (Sayfa 24)
Masura ipligini sararken ve makineye iplik
takarken ipligi bu iplik kilavuzunun altindan
gecirin.

(17) iplik kilavuzu kapagi (Sayfa 24)
Masura ipligini sararken ve makineye iplik
takarken ipligi bu iplik klavuzunun altindan
gecirin.

(18) Havalandirma
Bu hava kanali, motorun ¢evresindeki havanin
sirkUlasyonunu saglar.

Makine Parcalarinin Adlar ve Fonksiyonlar 11



igne ve baski ayagi bolimi

(1) igne gecirici kolu

igneye iplik gecirmek icin igneye iplik geciriciyi
kullanin.

ilik kolu

llik ve punteriz dikerken ilik kolunu alcaltin.

(2

(3) Baski ayagdi tutucu
Baski ayadi, baski ayadi tutucusuna takilr.

Calishrma dugmeleri

(4)

(%)

(8)

)
(8

(9

Baski ayagi tutucu vidasi
Baski ayagi tutucu vidasini, baski ayagini
yerinde tutmak icin kullanin.

Baski ayagi

Baski ayagi, dikis sirasinda kumasa baski
uygular. Secilen dikise uygun bir baski ayagi
takin.

igne plakasi kapagi
Masura muhafazasini ve yolunu temizlemek
icin igne plakasi kapagini cikartin.

Disliler

Disliler kumasi besler.

Hizh alt iplik gegirici

Masura ipligini cekmeden dikise baslayin.
Masura kapagi/yuvasi

Masurayi yuvaya yerlestirmek icin masura
kapagini ¢ikartin.

(10) igne plakasi

igne plakasi diz dikis icin kilavuzlarla
isaretlenmisfir.

(11) igne mili iplik kilavuzu

(12) Baski ayagdi kolu

Baski ayagini kaldirmak ve indirmek igin bu
kolu kaldinn ve indirin.

(13) igne bag vidasi

igne badi vidasini igneyi yerinde tutmak icin
kullanin.

Calistirma digmeleri cesitli temel dikis makinesi islemlerini gerceklestirmenize yardimci olur.

5

57

P
(1) Baslat/durdur digmesi (D)
Dikisi baslatmak ya da durdurmak icin
baslat/durdur digmesine basin. DUgmeye
sUrekli basildiginda makine dikis isleminin
basinda yavas bir hizda diker.  Dikis
durduruldugunda, igne kumasa dogru
algalfiir. Detayl bilgiicin “Dikise baslama”
(sayfa 52) bashgina bakin.
Geri/takviye dikis digmesi )
Geri veya takviye dikis dikmek icin geri/takviye
dikis digmesine basin. Geri dikisler, geri yonde
dikilmesi amaciyla dogmenin basili
tutulmasiyla dikilir. Takviye dikisleri, 3 ila 5 dikis
birbiri Uzerine dikilerek yapilir. Detayl bilgi icin
“Dikisin saglamlastinimasi” (sayfa 54) bashgina
bakin.

(2

(3)

(4)

P
igne pozisyonu diigmesi D
igneyi yUkseltmek veya alcaltmak icin igne
pozisyonu digmesine basin. Digmeye iki kez
basildiginda bir dikis atilir.
Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi
denetleyicisini sola ya da saga dogru kaydirn.
Dikis hizini yavaslatmak icin dikis hizi
denetleyicisini sola, dikis hizini arttirmak icin ise
saga dogru kaydirin.



Calisma paneli

Dikis makinesinin én kisminda bulunan calisma paneli ¢cesitli dikis ayarlanni belirrmek icin LCD

ekran ve tuslarricerir.

m

(2

(3)

(4)

(%)

(6)

)

]

a®
g

e@®‘—\
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LCD (likit kristal ekran)

Secili dikis ayarlar ve yanlis islemlere iliskin hata
mesajlan LCD'de gosterilir. Degisik 6geleri
go6stermek ve ayarlan secmek icin asagida
aciklanan (2) ve (6) ila (14) arasindaki tuslar
kullanin. Detayl bilgiigin “LCD ekranlarin
kullanimi” (sayfa 18) bashgina bakin.

Ayar tusu

Ornegin sol/sad ikiz gérontd olusturma veya
operasyon bip sesi gibi diger dikis ayarlarini
secmek icin bu tusa basin.

igne pozisyonu tusu @
igneyi yikseltmek ya da alcaltmak icin bu
dugmeye basin.

Otomatik geri/takviye dikis tusu @
Otomatik geri/takviye dikisi modunu segcmek
icin bu fusa basin. Ayarlar iptal etmek icin bu
fusa yeniden basin.

igne modu segim tusu (tek/ cift)

Cift igne dikisi ayarini secmek icin bu tusa

basin.

Tusa her basildiginda, dikis ayarlan, tek igne

dikisi ve cift igne dikisi arasinda gecis yapar.

Dikis genisligi tuslar

Dikis genisligi ayanni ayarlamak igin &J ya da
tfusuna basin.

Dikis uzunlugu tuslan

Dikis uzunlugu ayarini ayarlamak igin @ ya da

tusuna basin.

B Dikis modu tuslan ((8)-(10))
(8) én__a\yqul yardimci dikis/kayith desen tusu
RC)

Rakamsal bir tusa atanan yardimci dikis

uygulamasini secmek veya kaydedilen bir

deseni cagirmak icin bu tusa basin. Tusa her

basildiginda makine 6n ayarl yardimci dikis

modu ile kayith desen modu arasinda degisir.
P

Yardimci dikis tusu '\@J

DUz, zigzag, ilik, sUrfile, dekoratif, saten veya

capraz dikis cesitleri icin bu dUgmeye basin.

istenilen dikis numarasini girmek icin rakam

ftuslanni kullanin.

(9)

o

(10) Karakter/yardimci dekoratif dikis tusu \;_A@
Desenlerin birlestirilebilecegi karakter dikis
modunu veya yardimcr dekoratif dikis modunu
secmek icin bu tusa basin. Tusa her
basildiginda makine yardimci dekoratif dikis

modu ile karakter dikis modu arasinda dedisir.

(11) Hafiza tusu

Kombine desenler gibi dikis desenlerini dikis
makinesi bellegine kaydetmek icin bu tusa
basin.

(12) OK (Tamam) tusu %=
Secimi uygulamak veya islemi yapmak igin bu
fusa basin.

(13) iptal/sil tusu @

islemi iptal etmek ve bir dnceki ekrana
dénmek icin bu tusa basin.

Ayrica karakterleri veya dekoratif dikisleri
kombine ederken bu tusa basiimasi, son
eklenen deseni kaldirr.

(14) Rakam tuslan
En sik kullanilan on dikisten birini hizlica secmek
icin bu tuslan kullanin. Baska dikisleri secerken
istenilen dikis numarasini girmek igin bu tuslar

kullanin. .
Makine Parcalarinin Adlar ve Fonksiyonlar 13
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BASLARKEN

Dikise baslamadan énce yapilmasi gereken ha
aciklanmistir.

Makinenin Agilmasi/Kapatiimasi ...........ccccccceeeueeneee

Gugc kaynagi ile ilgili onlemler ............................
Makinenin ag¢ilmasi.......
Makinenin kapatiimasi.......

LCD Ekranlarin kullanimi.......
Makine Ayarlarinin Degistirilmesi

Ayarlann degishrilmesi........cc.cceceeeeeeireieresieeneeenes
LCD parlakhiginin ayarlanmasi ...........cceeeceeeeunenne

Masuranin Sariimasi/Takilmasi...........ccccceeeeeeeneenennnn.

Masura ile ilgili onlemler ........................
Masuranin sarilmasi.......
Masuranin takilmasi.......

Ust ipligin Takimasi.......

Ust ipligin takilmasi .......
ipligin takilmasi.......
ipligin elle takilmasi (iplik gegirici kullanmada
Cift ignenin kullaniimasi........
Masura ipliginin gekilmesi

ignenin Degishrilmesi..........ccccevevererererereneresenesennns

igne ile ilgili 6nlemler ..............cccceueueee.
igne tipleri ve kullanimian ......
IGNENIN KONIOIU ......ovverrcececrcecrerenenenensensensens
ignenin degistirilmesi.............cceevevevererenennns

Baski ayaginin degistirilmesi..........cccccceuen....

Baski ayagi onlemleri...........cccceeeereeeennnne

Baski ayaginin degistiriimesi

Baski ayagi tutucusunun sokillmesi......... .
istege bagl hareketli ayagin kullaniimasi.........

Silindirik veya Buyuk Kumas Pargalarinin Dikilmes

Silindirik kumas pargalarinin dikilmesi ...............
Biyik kumas pargalarnin dikilmesi




BASLARKEN

Makinenin Ag¢ilmasi/Kapatiimasi

Bu bélimde, dikis makinesinin nasil acllacagi ve kapatilacag aciklanmaktadir.

Gu¢ kaynagi ile ilgili onlemler

GUc kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen énlemleri géz 6ninde bulundurdugunuzdan emin

® Gic¢ kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gi¢ kaynaklarnnin
kullaniimasi yangin, elekirik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

o Elektrik kablosundaki figlerin elekirik prizine ve makinedeki gi¢ besleme jakina saglam bir
sekilde takildigindan emin olun.

o Elektrik kablosundaki fisi k6ts durumdaki bir elektrik prizine takmayin.

o Asagidaki durumlarda ana elektrik digmesini kapatin ve fisi ¢cekin:
e Makinenin vuzagindayken

Makineyi kullandiktan sonra

Makinenin kullanilirken elekirik kesildiginde

Yetersiz baglanti veya baglant oilmamasi nedeniyle makinenin diizgiin galismamasi

Simsekli ve yildinmh havalarda

! "DIKKAT i

® Sadece makine ile birlikte verilen elekirik kablosunu kullanin.

® Cok sayida baska cihaz takiliyken vzatma kablolan veya ¢oklu adaptér kullanmayin.
Yangin gikabilir veya elekirik ¢arpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elekirik garpabilir.

Makinenin fisini gekerken daima 6nce ana elektrik digmesini kapatin. Prizden ¢ikarirken

daima fisten tutun. Kabloya asilmak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elektrik

carpmasina neden olabilir.

® Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gérmesini, degistiriimesini, giic uygulayarak

bikilmesini, gekilmesini, egilmesini veya sariimasini engelleyin. Kablonun Uzerine agir

objeler koymayin. Kabloyu isiya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar

gormesine, yangin veya elekirik garpmasina neden olabilir. Kablo veya fis hasar gormisse,

kullanima devam etmeden 6nce makinenizi onariimak izere yeftkili saticiniza gotirin.

Makine uzun bir siire kullaniimayacaksa elekirik kablosunun fisini gekin. Aksi takdirde yangin

cikabilir.




Makinenin agiimasi Makinenin kapatiimasi

Dikis makinesini kullandiktan sonra kapatin.
Ayrica, dikis makinesini baska bir yere
tasimadan dnce kapattiginizdan emin olun.

Birlikte verilen gic kablosunu hazirlayin.

Dikis makinesinin kapatildigindan emin

olun (ana elektrik digmesi “O" ayarh) ve
ardindan elekirik kablosunu makinenin

sag tarafindaki giic besleme jakina takin.

Elekirik kablosunun fisini sebeke prizine

' takin.

t4

@

Lo

(1) Ana elektrik dGgmesi
(2) Elektrik kablosu

%“

Makinenin sagindaki ana elekirik
digmesinin sagina basin (“I"ya getirin).

Makine agildiginda, dikis lambasi ve
LCD acllr.

Makinenin ¢alismadigindan emin olun.

 Makinenin sagindaki ana elektrik
- dugmesinin sol tarafina basin (“I'ya

getirin).

Makine kapatildiginda, dikis lambasi ve
LCD kapanir.

3 | Elektrik kablosu fisini prizden cikarn.

Elektrik kablosunu c¢ikarirken fisten tutun.

. Elekirik kablosunu gii¢ besleme jakindan

cikarnn.

abdo

“4€ Not

® Dikis makinesi calisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve
elektrik kablosunun fisini ¢cikarin. Dikis
makinesini yeniden calistrmaya
baslarken, makineyi dogru bicimde
calistirmak icin izienmesi gereken
prosedurt uygulayin.
(Sadece ABD icin gecerli)

® Bu cihaz polarize fise sahipfir (bir disi
digerinden daha genis). Elektrik
carpmaisi riskini azaltmak icin, bu fis
sadece tek bir bicimde polarize bir
prize takilacak sekilde tasarlanmistir. Fig
prize tam olarak oturmazsa, fisi ters
cevirin. Yine oturmazsa, uygun bir priz
takmasiicin yetkin bir elektrikciye
basvurun. Hicbir surette fisi
degistirmeyin.

Makinenin Acilmasi/Kapatimasi
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BASLARKEN e

LCD Ekranlarnn Kullanimi '

Dikis makinesinin sag 6n kisminda bulunan LCD ekran islemler yanlis yapllirsa secili dikis ve hata
mesajlarina ait ayarlar gésterir. LCD ekran asagidaki bilgileri gosterir.

(1) Kullaniimasi gereken baski ayagdi
(2) Dikis modu

(3) Ciftigne / igne durdurma konumu
(4) Otomatik geri/takviye dikisleri

(5) Secili dikis

(6) Dikis uzunlugu (mm)

(7) Dikis genisligi (mm)

@ Not

® Birislem yanlis yapildiginda gérinen hata mesajlarnna iliskin bilgiler icin, bkz. “Hata mesajlan”
(sayfa 132) bashgina bakin.

18



Makine Ayarlarinin Degistiriimesi

Cesitli dikis makinesi islemleri ve dikis ayarlan dedistirilebilir.

Ayarlarin Degistiriimesi

Makine ayarlarini degistirme genel prosedUrU
asagida aciklanmistir.

» LCD ekran acillir.

% . Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

> Ayarlar ekrani gérontulenir.

2B _

1 +aBC AN

{E":;;i?k Ayarlamak istediginiz dikis veya makine

ozelligi gorintileninceye kadar L] veya

tusuna (Dikis uzunlugu tuslan) basin.

@:H

![”_“-
®O® @@—@

(1) Dikis uzunlugu tuslar

2E

1 «ABC 1)

oo

istenen ayar secilinceye kadar ] ya da
(D) (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

®00 @f®

b Ayar degistirilir.

/ (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

b Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérinr.

LCD Ekranlarin Kullanimi / Makine Ayarlarinin
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BASLARKEN I e e

B Dikis veya makine ozellik listesi
Ayarlanabilecek dikis veya makine ozellikleri asagida listelenmistir. Her &zellige iliskin bilgiler icin, ilgili
referans sayfasina bakin.

Ozellik Simge Aynintilar Referans
Kontrol deseni +HEC Birlesik desenlerin kontrol edilebilmesini saglar. sayfa 112
ikiz gdrontt ; . D .
olusturma _ﬂlr'_'-, Dikey eksen boyunca ikiz gérintl desenleri. sayfa 113
Tekrarli/ tek E Desenin bir kez veya tekrarl olarak dikilecegini
dikis & belirler. sayfa 112
ik igne E l.:.' Makine acildiginda otomatik olarak segilen diz )
pozisyonu == dikisi sec.

Dikis genisligi O Dikis hizi denetleyicisi ile dikis genigliginin savfa 98

kontroli - ayarlanabilmesini saglar. Y

Sesli ikaz u:]%:, Her' islem S|ro§|'nglo plr bip sesi verilip sayfa 134
verimeyecegdini belirler

LCD parlakhg q | LCD parlakhigini ayarlar sayfa 21

Dikey desen +|u D . K %1 bal | fa116

ayarl +In esenin yukar ve asadi balansini ayarlar. sayfa

> Not

® Yukanda vurgulu gosterilen simge, varsayilan ayardir.



LCD parlakliginin
ayarlanmasi

LCD parlakhigr ayarlanabilir.

Calisma panelinden tusuna (Ayarlar
tusu), ardindan ':} gorintileninceye

kadar @ veya @ tusuna (Dikis uzunlugu
tuslan) basin.

Clams

©00 @jo

LCD parlakligini degistirmeye yarayan
ekran gérinur.

. LCD parlakhigini artirmak igin, ] (Dikis
genisligi) tusuna basin. LCD parlakligini
azaltmak igin, ™ (Dikis genisligi) tusuna
basin. 2

# (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar géronar.

Makine Ayarlarinin Degistiriimesi
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BASLARKEN

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu bdélimde, ipligin masuraya nasil sarlacagi ve masura ipliginin nasil gegirlecedi aciklanmaktadir.

Masura ile ilgili onlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri géz 6ninde bulundurun.

| ! "DIKKAT

® Sadece (parga kodu: SA156, SFB(XA5539-151)) 6zel olarak bu dikis makinesi i¢in tasarlanmig
masurayi kullanin. Baska masuralarin kullaniimasi yaralanmalara ya da makinede hasara
neden olabilir.

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi i¢in tasarlanmigtir. Farkli model masuralarin kullaniimasi
durumunda makine diizgin bicimde ¢alismayacaktr. Sadece birlikte verilen ayni tipteki
masura ya da masuralari kuIIanm@(parga kodu: SA156, SFB (XA5539-151)).

(1) Gercek boyut
@ (2) Bu model
¢ v ' (3) Diger model
) @ (4) 11,5 mm (7/16 ing)

Masuranin sariimasi

Masura ipligini hazirlamak icin ipligi masuranin etrafina sarin.

(1) Masura sargisi iplik klavuzunun caganozu
(2) On tansiyon diski

(3) Masura sarici mili

(4) Masura

@ Not

® Masuranin sarimasi amaciyla makineye iplik gecirime sirasi dikis makinesi Uzerindeki kesik
bir cizgi ile gdsterilir. Makineye belirtildigi gibi iplik takildigindan emin olun.
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% Dikis makinesini agin. "~ Masuranin iplik makarasini makara pimine
4 "= yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin
on alt kismindan ¢ikacak sekilde makara
pime kaydirin.

1, Mil Uzerinde bulunan yayin masuradaki .
- ¢centige denk gelmesi icin masurayi, rf*—‘—‘—
masura sarma mili Uzerine yerlestirin.

Masurayi yerine yerlesene kadar bastirin. « Makara, iplik dogru olarak acilacak

sekilde yerlestiriimezse, iplik makara
pimi ¢cevresinde dugumlenebilir.

= Makara baghgini makara pimine dogru
"~ kaydinn.
Makara bashgint mimkun oldugunca
gosterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla

birlikte saga do“

T

pow
] b

(1) Centik
(2) Masura sarma mil yayi

Yerine oturana dek masura sarma milini

1 DIKKAT

' ® Makara veya makara bashgi dogru
olarak yerlestiriimemisse, iplik makara
pimi gevresine dolanabilir ve igne

N kinlabilir.
_."f' Makara pimine takilmis olan makara e Kullaniimakta olan makara boinUnG en
bashgini ¢cikarin. uygun makara basghgini segebilmeniz igin
. U¢ farklh makara basghgi boyutu (biyik,
)] orta ve kiigik) mevcuttur Makara baslgi

kullaniimakta olan makara igin gok
kiguUkse, iplik, makaradaki yarnga
gegebilir ve igne kinlabilir.

orap O X
i

Masuranin Sariimasi/Takimasi 23



BASLARKEN

24

@ Not

® ince, capraz 6rilmUs bir iplikle dikis
yaparken kUcUk makara kapagini
kullanin ve kapak ile makara
arasinda kUcuk bir bosluk birakin.

(1) Makara bashgr (kUcUk)
(2) Makara (capraz sarimis iplik)
(3) Bosluk

® Saydam naylon iplik veya metalik
iplik gibi kolayca ¢6zUlen iplik
kullanirken, iplik makarasini makara
pimine takmadan énce bobin agini
makaraya yerlestirin.
Bobin agi cok uzunsa, makara
boyutuna uyacak sekilde katlayin.
Bobin agi kullanildiginda Ust ipligin
tansiyonu biraz artacaktir. iplik
tansiyonunu kontrol etmeyi
unutmayin. Detayli bilgi icin “iplik
Tansiyonunun Ayarlanmasi” (sayfa
5@ bashigina bo@n.

(1) Bobin agi

(2) Makara

(3) Makara bashgi
(4) Makara pimi

” Makarayi sag elinizle tutarken, ipligi sol
~ elinizle ¢ekin ve ardindan ipligi iplik

kilavuzunun altindan gegirin.

(1) Iplik kilavuzu

. Ipligi arkadan éne dogru iplik kilavuzu
kapaginin altindan gegirin.

Cekilen iplikte gevseklik olmamasi icin ipligi
sag elinizle tutun ve sol elinizle ipligi iplik
kilavuz kapaginin altindan gegirin.

@

(1) Iplik k||ovuz:u kapadi :

“ ipligi saga dogru ¢ekin, masura sargisi

" iplik kilavuzunun ¢aganozunun altindan
gecirin ve mimkin oldugunca ¢cekerek
diskler arasinda saatin tersi yonde sarin.

(1) Masura sargist iplik kil
caganozu
(2) On tansiyon diski

% Not

e Ipligin &n tansiyon diskinin altindan
gectiginden emin olun.

' Masura sargisi iplik kilavuzundan gegirilen
ipligi tutmak icin sol elinizi kullanirken,
ipligin ucunu saat yéninde masuraya besg
veya alt kez sarmak igin sag elinizi
kullanin.




1 ) ipligin ucunu masura sarici yatagi
~ Uzerindeki yariktan gegirin ve sonra
kesmek icin ipligi saga dogru ¢ekin.

(1) Masura sarici yataginda bulunan yarik
(yerlesik bicadi ile beraber)

Iilik uiﬂun bir uzunlukta kesilir.

e ipligi aciklandidi sekilde kesmeye dzen
gosterin. Masura, masura saricli
yatagindaki yanga entegre kesiciyle
ipligi kesmeden sarilirsa masura dogru
sariimayabilir. Ayrica masura ipligi
bitmeye basladiginda iplik masuraya
dolanabilir veya igne bikilebilir ya da
kinlabilir.

Dikis hizi denetleyicisini (daha hizli bir dikis
hizi igin) saga dogru kaydirn.

=

O —
O

(1) Dikis hizi denetleyicisi

@ (baslat/durdur digmesi) digmesine
bir kez basin.

Masura dénmeye baslar ve iplik

masura etrafina sarilr.
|

oy L1
Oz

(1) baslat/durdur digmesi

) Masura sarnm islemi yavasladiginda,

makineyi durdurmak igin
(baslat/durdur) digmesine bir kez basin.

! DIKKAT

® Bobin sarma islemi yavasladiginda,
makineyi durdurun, aksi takdirde
makine zarar gorebilir.

ipligi kesin, masura sarma milini sola
kaydirin ve daha sonra masurayi milden
cikarnn.

"% Dikis hizi denetleyicisini eski konumuna
getirin.

Not

Dikis makinesi-calstnidigindaya-da
masura sarildiktan sonra volan
cevrildiginde makine klik sesi ¢cikarir;
bu ses herhangi bir arizaya isaret
etmez.

Masuranin Sarnimasi/Takimasi
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BASLARKEN

"1 igneyi kaldirmak icin bir veya iki kere &

Masuranin takiimasi 7 (igne pozisyonu digmesi) digmesine
basin, ardindan baski ayagi kolunu
Masura sargisini ipligiyle beraber takin. kaldirin.

I
! "DIKKAT | o T

® Dogru sekilde iplikle sariimis bir masura
kullanin, aksi takdirde igne kinlabilir O
veya iplik tansiyonu yanls olabilir.

(1) igne konumu digmesi

Dikis makinesini kapatin.

® Masura ozel olarak bu dikis makinesi
icin tasarlanmigtir. Farkli model
masuralarin kullaniimasi durumunda
makine diizgin bigcimde
cahsmayacakhr. Sadece birlikte verilen
ayni tipteki masura ya da masuralan
kullanin (parga kodu: SA156, SFB
(XA5539-151)).

57 @
®i
[ @ 1 [ @ 1
1) Gercek boyut
2) Bu model
3

) Diger model
4) 11,5 mm (7/16ing)

Masura kapagi mandalini saga dogru
kaydirin. @ ®

( (1) Masura kapagi
( (2) Mandal
( Masura kapagi acilir.
( Masura kapagini gikarin.
® Masurayi takmadan veya igneyi
degistirmeden 6nce dikis makinesini Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu
kapathdinizdan emin olun, aksi takdirde "W sol elinizle kavrayin.
baslat/durdur digmesine kaza ile
basiimasi ve makinenin dikise baslamasi
sonucunda yaralanmalar
ceklesebilir.

Not

® Mekikten gecmesi gereken masura
ipligi sirasi mekik efrafindaki isaretlerle
belirtimistir. Makineye belirfildigi gibi
iplik fakildigindan emin olun.

e Masurayl dusirmemeye dikkat edin.
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=1 ipligin sola dogru acilmasi icin masuray!
" sag elinizle yerlestirin, ardindan sol elinizle
ipligi trnagin altindan sertge ¢ekin.

(1) Tmak
e Masurayl dogru sekilde takhiginizdan
emin olun.

y DIKKAT

L)

e ipligin dogru yonde acilmasi icin bobini
yerlestirdiginizden emin olun, aksi
takdirde iplik kopabilir ya da iplik
tansiyonu dogru gerginlige sahip olmaz.

> Not
® Mekikten gecmesi gereken masura
ipligi sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtimistir. Makineye belirfildigi gibi
iplik takildigindan emin olun.

ipligi yuvadan yénlendirin, ardindan
~ kesiciyle kesmek icin kendinize dogru

cekin.

(1) Yuva
(2) Kesici

Kesici ipligi keser.

e Ipligin mekigin dUz yayindan dogru
bicimde gecirildiginden emin olun.
Dogru gecirimemisse, ipligi yeniden
takin.

(1) DUz yay

Masura kapagini yerine takin.

Tirnagi, masura kapaginin (A) sol alt
kosesine yerlestirin ve ardindan sag tarafa
(B) hafifce bastinn.

Alt ipligin takiimasi famamlanir.

Ardindan, Ust ipligi takin. “Ust ipligin
Gegirilmesi” islemi ile devam edin (sayfa
28).

> Not
® Masura ipligini cekmeden dikise
baslayabilirsiniz. Dikise baslamadan
6nce masura ipligini cekmek isterseniz
“"Masura ipliginin cekimesi” bashgi
altinda belirtilen (sayfa 36) prosedire
gore.ipligi-cekin.

Masuranin Sariimasi/Takimasi 27



BASLARKEN

Ust ipligin Takilmasi

Bu bélimde, Ust iplik ve igneye iplik gecirimesi icin bobinin konumlandirnimasina iliskin prosedUrler
aciklanacaktir.

(1) Makara pimi
(2) Volan Uzerindeki isaret

Ust ipligin takilmasi

e Ust ipligi takarken, talimatian dikkatle iplik makarasini, makara pimine yerlestirin ve
izleyin. Ust ipligin takilmasi hataliysa, sonra makineye takin.
iplik dolanabilir ve igne egilip kirillabilir.

® iplik gecirici 75/11 ila 100/16 arasindaki
dikis makinesi igneleriyle birlikte
kullanilabilir.

® Dogru iplik ve igne kombinasyonlarini
kullanin. Dogru igne ve iplik
kombinasyonlarina iliskin detayh bilgi
icin “igne tipleri ve kullanimlan” (sayfa
38) bashgina bakin.

e iplik gecirici ile 130/20 veya Uzeri
kahnhga sahip igneler kullanilamaz.

e iplik gecirici kanat ignesi veya cift igne
ile kullanilamaz.

e iplik gecirici kullanimadig durumlarda
“ipligin elle takilmasi (iplik gegirici
kullanmadan)” (sayfa 33) bashigina
basvurun.

Dikis makinesini agin.

(1) Baski ayadi kolu

® Baski ayagi yikseltilimezse dikis
makinesine iplik takilamaz.

@ Not

® Makineye iplik gecirime sirasi dikis
makinesi Uzerindeki kesik bir cizgi ile
gosterilir. Makineye belirtildigi gibi iplik
takildigindan emin olun.
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2 igneyi kaldirmak igin @® digmesine (igne
" pozisyonu digmesi) bir veya iki kez basin.

Q QI
0
O

(1) igne konumu digmesi

Asagida gosterildigi gibi, volan
Uzerindeki isaret en Ustteyken, igne
dogru yUksekliktedir. Volani kontrol edin
ve eger bu isaret bu konumda degilse,
bu konuma gelene kadar @ (igne
konu) digmesine basin.

(1) Volan Uzerindeki isaret

-. }f_;f,; Makara pimine takilmis olan makara
bashgim ¢ikarin.

™ 9

(1) Makara pimi
(2) Makara bashgi

" iplik makarasini, makara pimi izerine

* yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin
on alt kismindan cikacak sekilde makarayi
pime kaydirn.

1 DIKKAT

' ® Makara veya makara bashgi dogru
olarak yerlestiriimemisse, iplik makara
pimi ¢cevresine dolanabilir ve igne
kirilabilir.

Makara bashgini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara bashgint mimkin oldugunca
gosterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla
birlikte saga (?9;* kqydirn

i '\\I

| ! UDIKKAT

® Makara veya makara bashgi dogru
olarak yerlestiriimemisse, iplik makara
pimi ¢evresine dolanabilir ve igne
kirllabilir.

@ Kullaniimakta olan makara boyutuna
en uygun makara bashgini
secebilmeniz i¢in U¢ farklh makara
bashgi boyutu (biyik, orta ve kiigiik)
mevcuttur Makara bashgi kullaniimakta
olan makara icin ¢ok kiigiikse, iplik,
makaradaki yariga gegebilir ve igne

kinlabilir. O ><
AT

Ust ipligin Takimasi 29



BASLARKEN

. Makarayi sag elinizle tutarken, ipligi sol
- elinizle gekin ve ardindan ipligi iplik
kilavuzunun altindan gegirin.

(1) iplik kilavuzu

ipligi arkadan éne dogru iplik kilavuzu
kapaginin altindan gegirin.

Cekilen iplikte gevseklik olmamasi igin
ipligi sag elinizle tutun ve sol elinizle ipligi
iplik kilavuz kapaginin altindan gegirin.

(1) Iplik klavuzu kapadi

yoldan yénlendirerek makineye gegirin.

30

~ ipligi sagdan sola dogru tansiyon agma

koluna gegirin.

ipligi, makine Uzerinde rakamla gésterilen

(1) Tansiyon acma kolu

' Not

® igne kaldinimamissa, tansiyon acma
koluna iplik geciremez. Tansiyon
acma koluna iplik gecirmeden dnce
igneyi kaldirmak icin igne pozisyon
digmesine basmaniz gerekir.

sxre o

ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan
| gegirin.

ipligi sol elinizle tutup sagdan sola dogru
kilavuzda cekerek ipligi kolayca igne mili
iplik kilavuzunun arkasindan gecirebilirsiniz.

(1) igne mili iplik kilavuzu

. Baski ayagini indirmek i¢in baski ayagi
kolunu indirin.

(1) Baski ayagdi kolu



. £~ Makinenin solunda bulunan iplik kesici ile
Ipligin takilmasi = ipligi kesin.

Bu bdIUm ipligin nasil takilacagini aciklar.

™. Not

® Iplik gecirici 75/11ila 100/16
arasindaki dikis makinesi igneleriyle
kullanilabilir.

e Iplik geciriciile 130/20 veya Uzeri

kalinhga sahip igneler kullanilamaz. (1) Iplik kesici

® Iplik gecirici kanat ignesi veya cift
igne ile kullanlamaz. % Not

® Iplik gecirici kullanimadidi o' Metalik iplik gibi, makaradan
durumlarda "Ipligin elle takimasi kolayca acilan bir iplik kullanilirken,
(iplik gecirici kullanmadan)” (sayfa ipligin kesilmesi durumunda igneye
33) bashgina basvurun. iplik fakmak gUclesebilir.

Bu yUzden, iplik kesici kullanmak
yerine, iplik kilavuz disklerinden (7"
ile isareftli) gectikten sonra yaklasik 80
mm disar ¢cekin.

~ igne mili iplik kilavuzundan sola (A) dogru
gecirilen ipligin ucunu tutun ve ardindan
iplik kilavuz diskindeki yarik vasitasiyla
onden (B) sertge gekin.

(1) 80 mm veya daha fazlasi

(1) iplik kilavuzu diski
(2) Iplik kilavuzu

Ust Ipligin Takimas) 31



BASLARKEN

~ ) Makinenin solundaki igne iplik gegirme

(1) igne gecirici kolu

> iplik, ignenin deliginden gecirilir.

g}} Not

. igneye tamamiyla iplik gecmez,
ancak ignenin deliginde bir ilmek
olusursa, ipligin ucunu cikarmak icin
iimegi dikkatli bir sekilde ignenin
deliginden cekin.

1 {DIKKAT

32

e ipligi cikanirken, cok hizl bir sekilde
cekmeyin, aksi takdirde igne kinlabilir
ya da bikilebilir.

" kolunu indirin ve sonra kolu yavasca asil
konumuna getirin.

“";;;‘ Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu

“% baski ayagindan gegirin ve ardindan

makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5
cm gekin.

(1)5cm (2ing)

Ust ipligin takilmasi tamamlanir. Ust ve
alt ipligi gecirme islemi tamamlanmugtir
ve artik dikise baslamaya haazirsiniz.

¢ Not

Igne kaldinimamissa, iplik gegirici
igneye iplik geciremez. iplik geciriciyi
kullanmadan énce igneyi kaldirmak

icin @ (igne pozisyon) dugmesine
basmaniz gerekir.



ipligin elle takilmasi

(iplik gegirici kullanmadan)

130/20 veya daha kalin &zel igneler kullanilirken,

kanat igne veya cift igne iplik gecirici ile birlikte
kullanilamaz, igneye iplik beslemesini asagida
aclklandigi sekilde gerceklestirin.

| Makineye, igne mili iplik kilavuzuna iplik
" beslemesi yapin.

o Detayl bilgiicin “Ust iplik gecirme”
(sayfa 28) bashgina bakin.

= | Baski ayag kolunu indirin.

* Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu
baski ayagindan gegirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5
cm gekin.

Cift ignenin kullaniimasi

Cift igne ile iki farkli iplikle ayni dikisten iki paralel
hat dikebilirsiniz. Her iki Ust ipligin ayni kalinlik ve
kaliteye sahip olmasi gerekir. Cift igne, ekstra
makara pimi ve makara bashgini
kullandiginizdan emin olun.

Cift igne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayli
bilgi icin “Dikis Ayarlan” (sayfa 120) bashgina
bakin.

@
(1) Cift igneli
(2) llave makara pimi

1 DIKKAT

® Sadece cift igne kullanin (par¢a kodu:
X59296-121 Baska ignelerin kullaniimasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar
verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin.
Egilmis igneler biyik olasilikla
yaralanmalara yol agacak sekilde
kolaylikla kinlabilir.

o Cift igneyle iplik gegirici kullanilamaz.
Cift igneyle iplik gegirici kullanilirsa,
dikis makinesi hasar gorebilir.

| | Ciftigneyi takin.

e Igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi
icin “ignenin degistirimesi” (sayfa 39)
bashgina bakin.

| (2) Sol igne deligi icin Ust ipligi takin.
e Detayl bilgiicin “Ust iplik gecirme”
(sayfa 28) bashgina bakin.

| sol igneye elle Ust ipligi gegirin.
igne deligine dn kismdan ipligi gecirin.

Ust ipligin Takimasi
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BASLARKEN

. Ekstra makara pimini masura sarici milinin
" ucuna yerlestirin.

(1) Masura sarict mili
(2) llave makara pimi
(3) Iplik makarasi

s
i

iplik makarasini takin ve Ust ipligi gegirin.

Not
® Iplik makarasini yerlestirirken, ipligi
makaranin 6n kismindan ¢dzUlecek
sekilde ayarlayin.

. Sol tarafin Ust ipligini gegirme yontemi ile
ayni sekilde sag tarafin Ust ipligini de
gegirin.

(1) iplik kilavuzu kapad

e Detayl bilgiicin “Ust ipligin geciriimesi
(sayfa 28) kismindaki (8) ile (10) arasi

adimlara bakin.

34

sxre o

(i ipligi igne mili iplik kilavuzundan
~ gegirmeden, sag igneye ipligi elle gegirin.
Igne deligine én kisimdan ipligi gecirin.

"J" zigzag ayagini takin.

e Bask ayagini degistirme ile ilgili detayl
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 41) bashigina bakin.

1 DIKKAT

L]

| ® Cift igne kullanirken “J” zigzag ayagini
takhginizdan emin olun aksi takdirde
igne kinlabilir ya da makine hasar
gorebilir.

» LCD ekran acilrr.



" Bir dikis segin. Dikis dikmeye baslayin.
e Dikis secme ile ilgili detayl bilgiicin o Dikise baslamaile ilgili detayli bilgi icin
“Dikis secimi” (sayfa 67) bashigina bakin. "“Dikise baslama” (sayfa 52) bashgina
o Ciftigne ile dikilebilecek dikislerle ilgili bakin.
detayl bilgiicin “Dikis Ayarlan” (sayfa
120) bashgina bakin. » Birbirine paralel olarak iki hat dikis
yapillir. -
. | = X
! “DIKKAT ' | 2 X
- s § %
e Dikis genisligini ayarladiktan sonra g §§
volani yavasca kendinize dogru (saatin e %
tersi yoniinde) gevirin ve ignenin baski g &
ayagina temas etmediginden emin e 8§
olun. igne baski ayagina temas ederse é (44
igne bikilebilir ya da kinlabilir. < ¢
2 % Not

(igne modu secim tusu) digmesine

basin " Cift igne kullanirken kullanilan ipligin

ve kumasin t0rGne gore dikisler bir
araya toplanabilir. Bu durumda dikis
uzunlugunu arttinn. Dikis uzunlugunu
degistirme ile ilgili detayl bilgi icin
“Dikis uzunlugunun ayarlanmasi”
(sayfa 59) bashgina bakin.

» Ekranda -ﬂ- ya da ﬂ (Cift igne simgesi) ! DiKKAT

gorunur, artik cift igne kullanilabilir.
® Dikis yonunu degistirirken, igneyi
o Tekigneyle dikise geri ddnmek igin kumastan kaldirmak icin & diigmesine
(igne pozisyonu digmesi) basin ve

simge -l_ veya L olarak degdisinceye

ardindan baski ayagi kolunu kaldirp
kodor@ (igne modu secim tusu) kumasi gevirin. Aksi takdirde igne
ddgmesine basin. kinlabilir veya makine hasar gorebilir.
e Dikis makinesi kapansa bile, ¢ift igne e Cift igne kumasa takili haldeyken
ayari iptal ediimez. kumasi gevirmeye ¢alismayin aksi

takdirde igne kinlabilir veya makine
_ ! "DIKKAT _ | hasar gérebilir.

o Cift igne kullanirken, ¢ift igne ayarini
segtiginizden emin olun aksi takdirde
igne kirillabilir ya da makine hasar
gorebilir.

Ust ipligin Takimasi 35



BASLARKEN T

=

Masura ipliginin ¢ekilmesi

BUzgUler yaparken veya serbest-stil kapitone
dikis 6dncesinde, ilk olarak masura ipligini
asagida anlatilan sekilde cekin.

‘ Masurayl mekige yerlestirin.

e “Masuranin takiimasi” (sayfa 26)
kismindaki (1) ile (5) arasi adimlara
bakin.

Masura ipligini yuvadan gegirin.
ipligi kesici ile kesmeyin.

igne yukan konumdayken sol elinizle Gst
ipligi hafifce tutarken, igneyi kaldirmak ve
indirmek igin N digmesine (igne
pozisyonu digmesi) iki kez basin.

L

(1) igne konumu digmesi

» Masura ipligi Ust iplik etrafina sarimis
olup yukar dogru cekilebilir.

© Masura ipliginin ucunu gekmek igin Ust
ipligi dikkatlice yukan g¢ekin.
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. Yaklasik 10 -15 cm’lik masura ipligini baski
ayaginin allindan makinenin arkasina
dogru ¢ekin.

' Masura kapagini yerine takin.

Tirnagi, masura kapaginin (A) sol alt
kdsesine yerlestirin ve ardindan sag tarafa
(B) hafifce bastinn.




ignenin Degistiriimesi

Bu bélimde dikis makinesi igneleri ile ilgili bilgiler veriimektedir.

igne ile ilgili nlemler i

igne kullanimi ile ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri géz éninde bulundurmaya ézen gésterin. Bu
talimatlara uyulmamasi ignenin kinimasi ve parcalarinin saciimasi gibi olduk¢a tehlikeli durumlara neden
olabilir. Asagida belirtilen talimatlan okuyun ve dikkatle uygulayin.

® Sadece ev kullanimina yonelik dikis makineleri igin Uretilen igneleri kullanin. Baska ignelerin
kullaniimasi igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biyik olasilikla yaralanmalara yol agacak
sekilde kolaylikla kinlabilir.

Ignenin Degistirimesi 37



BASLARKEN :

igne tipleri ve kullanimlari

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinigina gére dedisiklik gosterir.

Dikmek istediginiz kumas icin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya basvurun.

iplik

Kumas Tirii/Uygulama igne Boyutu
Agirlik
Cuha Pamuk iplik 0.0
Orta S 60-
agiriikta Tafta Senteftik iplik 75/11-90/14
kumaslar Flanel, Co
Gabardin Ipek iplik 50
ince Keten Bezi | Pamuk iplik
ince . o 60-80
kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten ipek iplik 50
Kot kumasi Pamuk iplik 30-50
LG Fitilli kadife | Sentetik iplik 90/14-100/16
kumaslar 50-40
Tuvid ipek iplik
Jarse Yuvarlak uclu
Esnek e ) igne (alfin
kumaslar Triko Orgu ipligi 50-60 rengi)
75/11-90/14
Pamuk iplik
50-80
Kolay asinan kumaslar Sentetik iplik 65/9-90/14
ipek iplik 50
" Sentetik iplik
Ust dikis igin - 50-60 90/14-100/16
Ipek iplik
% Not .
> ! DIiKKAT

® iplik numarasi ne kadar kicUk olursa,
iplik o kadar kalin olur ve igne numarasi
ne kadar yUksek olursa igne de o kadar
kalin olur.

® Sfre¢ kumas dikerken ya da pasalarin
kolayca olusabilecedi kumaslarla
calisirken foplu igne kullanin.

® Dikilmekte olan kumas ne olursa olsun
saydam naylon iplik iceren 90/14 ila
100/16 arasi bir igne kullanin.

® Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11
igne takili olarak gelir.

o Uygun kumas, iplik ve igne
kombinasyonlar yukandaki tabloda
gosterilmistir. Kumas, iplik ve igne
kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasi
gibi) ince ignelerle (65/9 ile 75/11
arasi) dikilirse igne egrilebilir ya da
kinlabilir. Buna ek olarak dikis dengesiz
veya biizgili gergeklesebilir ya da
atlanmis dikisler gergeklesebilir.
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ignenin kontroli

Makine calisirken igne kinlabileceginden, egik
bir igne ile dikis dikmek cok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan énce, ignenin diz kismini
dUz bir yUzeye koyun ve igne ile dUz yUzey
arasinda her hangi bir bosluk olmadigindan
emin olun.

N

Al ©

(1) DUz kissm
(2) igne tipi isareti

H Dogru igne
N
l =+
.

(1) DUz yUzey

B Yanls igne
igne ve diz yUzey arasinda bosluk
bulunuyorsa igne bUkilmUs demektir.
BUkUImMUs igneleri kullanmayin.

(1) DUz yUzey

ignenin degistiriimesi

Asagida aciklandigi sekilde igneyi dedistirin.
“ignenin KontrolU” baslidi altinda verilen
talimatlarca duzligu belirtilmis tornavida ve
igneleri kullanin.

", igneyi kaldirmak igin @ digmesine (igne
- pozisyonu digmesi) bir veya iki kez basin.

Q IO
O%ﬁ‘
(1) igne konumu digmesi

Dikis makinesini kapatin.

~

1 DIKKAT

® igneyi degistirmeden dnce dikis
makinesini kapattginizdan emin olun,
aksi takdirde @ (baslat/durdur)
digmesine kaza ile basiimasi ve
makinenin dikise baslamasi
sonucunda yaralanmalar meydana
gelebilir:

. Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

1 DIKKAT

® igneyi degistirmeden 6nce, ignenin
igne plakasindaki delige dismesini
onlemek igin baski ayaginin altina
kumas ya da kagit yerlestirin.

[gnenin Degistirimesi
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BASLARKEN T

igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi (= igneyi sol elinizle tutarken igne bagi
cikarmak Uzere igne bagi vidasini size 7 vidasini sikilastirmak igin tornavidayi
dogru saatin tersi yoninde ¢evirmek igin kullanin.

bir tornavida kullanin.

Cift igneyi de ayni sekilde yerlestirin.

(1) igne bagi vidasi 5’
(2) Tornavida

e igne bagi vidasini gevsetirken ya da 1 DiKKAT
sikarken asin bir gi¢ uygulamayin, aksi = Y -
takdirde dikis makinesinin belirli ® igneyiigne durdurucuya temas edene
pargalarn hasar ggrebilir. kadar iterek yerlestirdiginizden emin

olun ve igne bagi vidasini tornavida

kullanarak iyice sikilayin aksi takdirde

igne kirillabilir veya bir ariza meydana
gelebilir.

ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde, igne durdurucuya temas
edene kadar igneyi itin.

(1) igne durdurucu
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Baski ayaginin degistiriimesi

Baski ayadi kumasa baski uygular.

Baski ayagi onlemleri

Baski ayaklanyla ilgili olarak asagida belirtilen
onlemleri gdzetmeye 6zen gosterin.

| iccar

® Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
baski ayagdi kullanin, aksi takdirde igne
baski ayagina ¢arparak kirlabilir veya
egilebilir.

® Sadece bu makineye 6zel tasarlanmig
olan baski ayagini kullanin. Baska
masuralarin kullaniimasi
yaralanmalara ya da makinede
hasara neden olabilir.

Baski ayaginin degistiriimesi

Asagida aciklandidi sekilde baski ayagdini
dedistirin.

“S" yan kesicinin kullaniimasi ile ilgili detayl bilgi
icin, "Opsiyonel yan kesiciyi kullanarak yapilan
suUrfile dikisler" (sayfa 73) bashgina bakin.

igneyi kaldirmak igin @ digmesine (igne
pozisyonu Idiiémesi) bir veya iki kez basin.

(1) igne konumu dugmesi
» igne yikselfilir.

@ Dikis makinesini kapatin.

® Baski ayagini degistirmeden once dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun,

aksi takdirde ® (baslat/durdur)
digmesine kaza ile basiimasi ve
makinenin dikise baslamasi

Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagdi kolu

» Baski ayagdi kaldirilir.

Baski Ayaginin Degistiriimesi

M




BASLARKEN

{1 Baski ayag tutucusunun arkasindaki siyah
" digmeye basin.

(1) Siyah diogme
(2) Baski ayadi tutucu

» Baski ayagdi tutucu, baski ayagini birakir.

Baski ayagi piminin tutucuda bulunan
yuva ile hizalanmasi igin, tutucu altina
farkl bir baski ayagi yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayagdi t0rinU (A, G, 1, J,
M., N veya R) ifade eden harf okunacak
sekilde konumlandirin.

(1) Baski ayadi ’ruTucu
(2) Centik
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baski ayagi
© tutucudaki yuvaya oturmasi igin baski
ayagdi kolunu yavasca algaltin.

(o L. (1) Baski ayagdi kolu
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Centik

(4) Pim

(1) Baski ayadi kolu
» Baski ayagdi takildi.
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Baski ayaginin tam olarak takildigindan
emin olmak icin baski ayagi kolunu

:%ir dikis secildiginde, kullaniimasi

gereken baski ayagi simgesinin
ekranda gérunmesi gerekir. Dikise
baslamadan énce, dogru baski
ayaginin takill oldugunu kontrol edin.
Yanls baski ayagi takilmissa, dikis
makinesini kapatin, dogru baski
ayagini takin ve istenilen dikisi tekrar

secin.

#na ilik ayagi “A”

surfile ayagi “G”

[78 Zigzag ayag "y

@ Digme takma ayagi “M”

l@ Monogramlama ayagdi “N”
E Teyel dikis ayag “R”
Secili dikis ile kullaniimasi gereken baski

ayagdl hakkindaki bilgiler icin “Dikis
Ayarlan” (sayfa 120) bashgina bakin.



Sag elinizle baski ayagi tutucusunu

Baski ayagi tutucusunun -/ yerinde tutun ve ardindan sol elinizle
sokulmesi tornavida kullanarak vidayi sikin.

Dikis makinesini temizlerken ya da kapitone
ayagd gibi baski ayadi tfutucusu kullanmayan bir
baski ayagdi takarken baski ayagdi tutucusunu
sOkUn. Baski ayadi tutucusunu sGkmek icin
tornavida kullanin.

H Baski ayagi tutucusunun sokilmesi

1 Baski ayagini cikarin, (1) Tornavida
e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin 4 Not
degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin. % i o
"Baski ayadi tutucu dogru bicimde
= | Baski ayagdi tutucu vidasini gevsetmek igin takilmazsa, iplik tansiyonu dogru

“~ tornavida kullanin. gerginlige sahip olmaz.

(1) Tornavida
(2) Baski ayadi futucu
(3) Baski ayagi futucu vidasi

M Baski ayagi tutucusunun takiimasi

¢ Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol
kismi ile hizalayn.

(1) Baski mili
(2) Baski ayad tutucu

Baski Ayaginin Degistiriimesi 43



BASLARKEN

istege bagh hareketli ayagin
kullaniimasi

istege bagdl hareketli ayak ile, her iki kumas
parcasi da disliler ve baski ayagindaki disler
sayesinde diuzgun sekilde beslenir. Bu durum,
vinil ve deri gibi beslenmesi zor olan kumaslarin
ve kadife gibi kolayca kayan kumaslarin
dikiimesinde veya kapitone dikis sirasinda ise
yarar.

Hareketli ayadi takmak icin fornavida kullanin.

H Hareketli ayagin takiimasi

% Baski ayagdi tutucuyu gikarin.

e Detayli bilgiicin, "Baski ayagdi
futucusunun sékUimesi" (sayfa 43)
bashgina bakin.

# Hareketli ayagin baglanht ¢atalini igne
bagi vidasina gegirin.

(1) Baglanti catall
(2) igne bag vidasi

Baski ayagi kolunu indirin, baski ayagi
“ tutucu vidasini takin ve ardindan vidayi
tornavida ile sikin.

(1) Baski ayadi tutucu vidasi
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1 DIKKAT

® Vidalar tornavida ile iyice siktiginizdan
emin olun, aksi takdirde igne baski
ayagdina temas edebilir ve bu da
ignenin bikilmesine ya da kinimasina
yol acgabilir.

® Dikise baslamadan 6nce, volani
yavasca (saatin tersi yoninde)
kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden
emin olun. igne baski ayagdina temas
ederse igne bikulebilir ya da kirilabilir.

= Not

o -

e Harekelli ayakla dikis yaparken orta
ve dUsUk arasinda bir hizda dikis
yapin.

B Hareketli ayagin ¢ikanlmasi

igneyi kaldirmak igin @ digmesine (igne
pozisyonu digmesi) bir veya iki kez basin.

(1) igne konumu digmesi
> igne yUkseltilir.

. Dikis makinesini kapatin.

(1) Baski ayagi kolu
» Baski ayagdr kaldirilir.



Bir tornavida ile, baski ayagi tutucu vidayi
gevsetin ve ardindan hareketli ayagi
cikarin.

(1) Baski ayagdi tutucu vidasi

Baski ayagi tutucuyu takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayagi
tfutucusunun sékUimesi" (sayfa 43)
basligina bakin.

Not

® Sadece duz dikis (takviye dikisli) ve
zigzag dikis hareketli ayak ile
kullanilabilir. Dikislere iliskin detayli bilgi
icin “Dikis Ayarlan™ (sayfa 120) bashdina
bakin.

® istege bagdl hareketli ayak, Brother
bayiinizden.edinilebilir.

Baski Ayaginin Degistiriimesi
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BASLARKEN

Silindirik veya Buyuk Kumas Parcalarinin Dikilmesi

Silindirik veya bUyUk kumas parcalarini dikerken, serbest kol destek aparatini cikarin.

Silindirik kumas parcalarinin dikilmesi Biyik kumas parcalarinin dikilmesi
Serbest kol destek aparatinin cikarimasi, Opsiyonel genis tabla, bUyUk kumas
mansetler ve pantolon pacalarn gibi silindirik pargalarnin dikiimesini kolaylastir.

kumaslarnn dikilmesini kolaylastirir.

o Serbest kol destek aparatini sola dogru
cekin. =

Genis tablanin altindaki ayaklarn agin.
Yerlerine oturana dek dért ayagi disar
cekin.

» Serbest kol destek aparati cikarimig
durumdayken, serbest kol dikisi
mMUmMkUndur.

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru
kaydinn ve Ustten dikin.

Serbest kol dikisini bitirdiginizde, destek
aparatini eski konumuna geri getirin.
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Genis tablayi takin. Destek aparatini eski konumuna getirin.

" Genis tablay diz tutarak, tam olarak
yerine kaydirin. Genis tablanin alt sag kdse
b&IUMU, dikis makinesi yataginin én
PAIUMUNUN UstUne uzanrr.

(1) Alt sag kdse
(2) Dikis makinesi yatagi

= & Not

° Istege bagl genis tabla, Brother
bayiinizden edinilebilir.

_ Genis tablanin dikis makinesi yatagi ile
| ayni hizada olmasi igin her bir bacagin
tabanindaki vidayi cevirmek suretiyle
yuksekligini ayarlayin.

! DIKKAT

® Genis tabla takiliyken, dikis makinesini
hareket eftirmeyin, aksi takdirde hasar
veya yaralanmalar meydana gelebilir.

Genis tabla kullaniminiz bittiginde, bunu
cikarin.

Genis tablayr hafifce kaldirrken, sola
dogru cekip ¢ikarn.

Silindlirik veya BUyUk Kumas Parcalarinin Dikilmesi 47
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TEMEL DIiKi$ BILGILERI

Dikis icin gereken haazrliklar bu bélumde acikl

Dikis
Genel dikis prosediri .........ccoceeeveereennee.
Kumasin konumlandiniimasi .........ccccccvveeeeennn.e.
Dikise baslama ..................
Dikisin saglamlashrimasi .......
ipligin kesilmesi ..................

iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi..............c......
Ust iplik tansiyonunun degistirilmesi  ...............

Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun Ayarlanmasi .

Dikis genisliginin ayarlanmasi..........cc..c....... |
Dikis uzunlugunun ayarlanmasi .......................

Yararh Fonksiyonlar...............

ignenin durus konumunu degistirme................
Geri/takviye dikislerin otomatik olarak dikilm

Faydal Dikis ipuglari.....

Deneme dikisi ........
Dikis yoniniu degistirme........c.cccocveevveicvnennnnen.
Egri sekillerin dikilmesi ..........ccccceeciieviiiniinnncnnn.
Kalin kumaslarin dikilmesi
ince kumaslarnn dikilmesi
Esnek kumaslarin dikilmesi |
Dizgin dikis payinda dikis.......c..cceeeerueesuennnene




L Dl Bl e e eo——————  —_____—————  ————

Temel dikis faaliyetleri asagida aciklanmigtir.
Dikis makinesini calistirmaya baslamadan dnce asagida belirfilen tedbirleri okuyun.

 DIKKAT

H ,

‘® Makine ¢alisir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gésterin. Buna ek olarak,
igne ve volan gibi tim hareket eden pargalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde
yaralanmalar meydana gelebilir.

® Dikis sirasinda kumasi asin derecede gekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir ya da igne kinlabilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyik olasilikla yaralanmalara yol acacak
sekilde kolaylikla kirlabilir.

o Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi takdirde igne baski ayagina
carparak kinlabilir veya egilebilir.

e Dikis dikerken ignenin teyel pimlerine garpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kinlabilir
ya da bikilebilir.

® Baski ayagini degistirmeden 6nce dikis makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde
baslat/durdur digmesine kaza ile basilmasi ve makinenin dikise baslamasi sonucunda
yaralanmalar gergeklesebilir.

Genel dikis prosediri

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosedurlere uyun.

. . Dikis makinesini acin. Makineyi acma ile ilgili detayl bilgi icin
! Makineyi ain. “Makinenin Calistinimasi” (sayfa 17) bashgina bakin.
!

Dikilecek alan icin uygun dikis yontemini secin. Dikis secme ile ilgili
detayl bilgiicin "Dikis secimi” (sayfa 67) bashgina bakin.

Dikis tirini segin.

!
Dikise uygun baski ayagini takin. Baski ayagini degistirme ile ilgili
3 Baski ayagini takin. detayl bilgiicin “Baski ayaginin dedistirimesi” (sayfa 41) bashgina
bakin.
!

Dikilecek bdlgeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumas
parcalarnnin dogdru sirayla dikildiginden ve kumasin dUz ve ters
Kumasi konumlandinn. taraflannin dogru sekilde hizalandigini kontrol edin. Kumasin
yerlestiriimesine iliskin bilgiler igin “Kumasin yerlestiriimesi” (sayfa
51) bashgina bakin.

|
T T Dikis dikmeye baslayin. Dikise baslama ile ilgili detayl bilgi icin
5 oL LI S "Dikise baslama” (sayfa 52) bashigina bakin.
!

1T . Dikisin sonunda ipligi kesin. ipligin kesilmesine iliskin bilgiler icin
0 LEleRh “ipligin kesimesi” (sayfa 56) bashgina bakin.




Kumasin konumlandiriimasi

Kumas parcalarinin dogru sirayla dikildiginden
ve kumasin duz ve ters taraflarnin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

+ Dikis makinesini agin.

Baski ayagi kolunu indirin.

DUz dikis (sol igne pozisyonu), otomatik
olarak secilir.

3 ] igneyi kaldirmak igin @ digmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

i1

O

O (1) Baski ayagdi kolu
Kumas artik dikiimek Uzere
. yerlestirilmistir.
(1) Igne konumu digmesi

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.
e Dikis payi sag tarafa alinirsa, diUz hatta

dikis daha kolay olur ve ilave kumas
yola girmez.

“. | sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi
tutarken igneyi dikise baslama noktasina
alcaltmak iUzere volani sag elinizle
kendinize dogru (saatin tersi yonunde)
gevirin.
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TEMEL DIKIS BILGI

Dikise baslama

Dikise baslamaya hazir oldugunuzda dikis
makinesini calistirabilirsiniz. Dikis hiz kontroléri
veya pedal kullanilarak dikis hizi ayarlanabilir.

% Not
Snemli:
e Pedal fakildiginda dikisi baslatmak

Uzere @ (baslat/durdur dogmesi)
kullanilamaz.

B Calstirma digmelerinin kullaniimasi

Calistirma digmesi (baslat/durdur
dugmesi) ile dikis baslatilabilir ve
durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini se¢mek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek icin dikis
hizi denetleyicisini sola, daha hizl dikis
dikmek igirlw ise saga dogru kaydirn.

o L

o8 =
8 s
O

@

(1) Dikis hizi denetleyicisi
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@ (baslat/durdur digmesi) digmesine

(1) Baslat/durdur dUgmesi

Makine dikise baslar.

e Dikise baslandiktan sonra @
(baslat/durdur) dGgmesine basmayi
sUrdUrUrseniz, makine yavas bir hizda
dikis yapacaktir.

| Dikisin sonuna gelindiginde, @
(baslat/durdur digmesi) digmesine bir
kez basin.
igne asadi konumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

- Dikisi bitirdiginizde, igneyi kaldirin ve
ardindan iplikleri kesin.

Detayl bilgi icin “ipligin kesimesi”
(sayfa 56) bashigina bakin.

B Pedalin kullaniimasi
Pedal ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

..+ Dikis makinesini kapatn.
Pedall baglarken, makinenin kaza ile
calismaya baslamasinin 6nine gecmek
icin dikis makinesinin kapali oldugundan
emin olun.




Dikise baslamaya hazir oldugunuzda,
pedala yavasca basin.

Pedala basiimasi dikis hizini artirir,
pedaldaki baskinin azaltimasi ise dikis hizini

Pedal fisini dikis makinesinin yaninda
bulunan jakina yerlestin.

azaltr.
\ \
A A
\1 — 1B
| ]
. !
@
(1) Pedal jaki (1) Daha yavas
(2) Daha hizl
2 Not e Pedala yavasca basin. Sert basiimasi
(Sadece ABD icin gecerli) ise dikisi cok hizli sekilde baslatir.
e Pedal: T Modu Makine dikise baslar.
Bu pedal, NS80 modeli bu makinede .
kullanilabilir. . Dikisin sonuna gelindiginde, pedal tam

olarak birakin.
igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.
4 Dikis makinesini agin.

| | Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
"~ hizini segmek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek icin dikis
hizi denetleyicisini sola, daha hizl dikis
dikmek i irlw ise saga 9ogru kaydirn.

(1) Dikis hizi denetleyicisi

® Dikis hiz denetleyicisini kullanan hiz
ayari, pedalin maksimum dikis hizidir.
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Dikisi bitirdiginizde, igneyi kaldirin ve

ardindan iplikleri kesin.

e Detayl bilgiicin “ipligin kesimesi” (sayfa
56) bashgina bakin.

Not
e Pedal takildiginda dikisi baslatmak

Uzere (baslat/durdur dogmesi)
kullanilamaz.

e Dikis durduruldugunda, igne (kumasa
dogru) alcaltilmis konumda kalir.
Makine dikis durduruldugunda igne
yukarn konumda kalacak sekilde
ayarlanabilir. Dikis durduruldugunda
igne yukarda kalacak sekilde
makinenin ayarlanmaisi ile ilgili detayl
bilgi icin “ignenin stop pozisyonunu
degistirme” (sayfa 60) bashgina bakin.

" ! DIKKAT

® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elekirik garpmasi ortaya cikabilir.

® Pedal izerine cisimler koymayin, aksi
takdirde makinede hasar veya
yaralanmalar meydana gelebilir.

® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elektrik garpmasi ortaya cikabilir.
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Dikisin saglamlashnimasi

DUz dikis sirasinda, érnegin bir acikigin basinda
veya dikislerin bindirme yapmadigi yerlerde,
ipligin ucunu sabitlemek icin geri dikis veya
takviye dikis kullanin.

@ digmesine (baslat/durdur digmesi)
veya pedala bir kez basin.

Bu asamada, @ (baslat/durdur) dGgmesi
asagiya dogru tutulursa, makine dUsUk
hizda dikis yapar.

|

o aIo
O~

(1) Baslat/durdur dGgmesi
e Detayl bilgiicin “Dikise baslama”

(sayfa 52) bashgina bakin.
Makine dikise baslar.




. 3ile 5 dikis diktikten sonra, ) digmesine " 3ile 5 arasi geri dikis diktikten sonra, )
" (geri/takviye dikis digmesi) basin. “ digmesini (geri/takviye dikis digmesi)
Dikisin basina ulasincaya kadar birakin.
(geri/takviye dikis) digmesini basili tutun. > Makine dikisi durdurur.

@ digmesine (baslat/durdur digmesi)
veya pedala bir kez basin.

O O » )
2 Bu asamada, (baslat/durdur) dGgmesi
OK@ asaglya dogru tutulursa, makine yavas
hizda dikis yapar.
Makine normal dikis yonUnde dikise
baslar.

(1) Geri/takviye dikis dUgmesi
Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesi

© (geri/takviye dikis) dOgmesine stop eder.

basiliyken, ters dikisler dikilir.
@ (baslat/durdur) dGgmesine basin veya

1 Dikisin basina geri dénildiginde, pedal birakin.

" (geri/takviye dikis) dUgmesini birakin. @
Makine dikisi durdurur. 3 @ %) @ 1
@

_ @ digmesine (baslat/durdur digmesi)
veya pedala bir kez basin.

Makine normal dikis ydonUnde dikise
baslar

s @® -

O—8=
SES
[+2] (411

(1) Dikisin basi
(2) Dikisin sonu

B Takviye dikisleri dikme
Geri dikis ile sabitlenen dUz ya da zigzag dikis

| Dikisin sonuna gelindiginde, ™ haricinde bir dikis dikerken (V) (geri/takviye
(geri/takviye dikis digmesi) digmesine dikis diogmesi) tusuna basildiginda her birinin
basin. UstUne 3ila 5 dikis gelecek sekilde takviye
3ila 5 arasi geri dikis dikilene dek @ dikisleri dikilir.

(geri/takviye dikis) dUgmesini basili tutun.

@ (ters/takviye dikis) digmesine
basiliyken, ters dikisler dikilir.

@ @

(1) Geri dikis
(2) Takviye dikisi

2 Not

® Gerek geri dikis gerekse takviye dikisi
secili dikise bagl olarak dikilir. Detayl
bilgi icin “Dikis ayarlan” (sayfa 120)
basligina bakin.
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ipligin kesilmesi

Dikisi bitirdiginizde makinenin yan tarafinda
bulunan iplik kesici ile ipligi kesin.

Dikisi bitirmek isteyip dikis makinesini
durdurdugunuzda igne yukseltilmis
konumda degilse igneyi yikseltmek igin
@ digmesine (igne pozisyonu digmesi)

bir kez baslln.

)
O/
O

(1) igne konumu dogmesi

> igne yukseltilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagdi kolu

. Kumasi makinenin sol tarafina gekin ve
ardindan kesmek izere iplikleri iplik
bicagindan gegirin.

(1) iplik kesici
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iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

Ust iplik ile masura ipliginin (iplik tansiyonu) tansiyonlan esit olacak sekilde ayarlanmalidir.

. e Ust ipligi gevsetmek icin iplik tansiyonu
Ust iplik tansiyonunun ! kadranini sola cevirin.
degistiriimesi

Kumasa ve kullanilan iplige gore iplik
tansiyonunu degistirmeniz gerekebilir.
m Ustiplik cok gevsek
Ust iplik kumasin ters tarafindan gérintyorsa,
Ust iplik cok gevsektir.

B Dogru iplik tansiyonu
Ust iplik ile masura ipliginin, kumasin ortasina
yakin bir yerden gecmesi gerekir. Kumasin
dUz tarafindan sadece Ust iplik ve kumasin
ters tarafindan sadece masura ipligi
goérinmelidir.

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin yGzu
(1) Kumasin tersi (3) Ust iplik
(2) Kumasin yizi (4) Masura ipligi
(3) Ust iplik (5) Ust iplik kumasin ters tarafindan
(4) Masura ipligi gorinar.
m Ustiplik cok gergin Ust ipligi gerginlestirmek icin iplik tansiyonu
Masura ipligi kumasin diz tarafindan géronor kadranini saga gevirin.
durumdaysa, Ust iplik cok gergindir.

“1% Not
® Eger Ustiplik dogru sekilde sanimazsa
ya da bobin dogru olarak takilmazsa,

(1) Kumasin tersi dogru iplik tansiyonu ayarlanamaz.
(2) |§umO§|n yUzU Eger dogru iplik tansiyonuna
(3) Ust iplik ulasiimazsa, Ust ipligi yeniden sarnn ve
(4) Masura ipligi bobini dogru olarak yerlestirin.
(5) Masura ipligi kumasin diz tarafindan

gorunar.
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TEMEL DIKIS BILGI

Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun Ayarlanmasi

Yardimci dikislerin zigzag genisligi (desen genisligi) ve dikis uzunlugu ayarlanabilir. Normal olarak, bir dikis
secildiginde uygun genislik ve uzunluk otomatik olarak secilir. Genislik ve uzunlugun ayarlanabilecegi
deger araligina iliskin bilgiler icin “Dikis Ayarlan” (sayfa 120) bashgina bakin.

Dikis genisliginin ayarlanmasi @

1
Dikisi kalin ya da dar yapmak icin dikis genisligi ) Faol

(zZigzag genisligi) ayarlanabilir.

o
o

f‘g‘:’ﬂ Dikis makinesini agin.
Al

o Ayar degistirilirse, vurgulanan deger

silinir.
% Not
» LCD ekran agillir. ® Dikis genisligini standart ayarina
= getirmek icin, ayni dikisi tekrar secin
f«“"g‘ﬁ?ﬁ Bir dikis segin. veya ayari vurgulanan dedere getirin.

® DUz dikis (sol igne pozisyonu veya Ugli
strec dikis) secildiyse, dikis genisliginin
degisimi igne pozisyonunu dedistirir.
Genigligin arfinlmasi igneyi saga,
genisligin azaltimasi ise igneyi sola
hareket etfirir.

® Dikis makinesi, dikis hizi denetleyicisi ile
dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanabilir.
Detayl bilgi icin “dikis hizi denetleyicisi
kullanarak saten dikis” (sayfa 98)
basligina bakin.

» Secili 6zellik igin ayarlan iceren bir ekran
gorunar.

e Dikis segcme ile ilgili detayli bilgi igin
“Dikis secimi” (sayfa 67) bashgina bakin.
e Dikis secildikten hemen sonra, standart

ayarlar (vurgulanmis) gérinar. ° ayarin degistirlemeyecegdini
o Osterir.
%‘&E Dikis genisligini daraltmak igin ] (Dikis °
~ genisligi) tusuna basin. Dikis genisligini
arthrmak icin () (Dikis genisligi) tusuna -
basin. ! DIKKAT
|o Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru gevirin ve ignenin
@ baski ayagina temas etmediginden emin
| olun. igne baski ayagina temas ederse igne
@ @ @ f_l_ E] . bikilebilir ya da kinlabilir.
b, 25 ey
e @ b

» Dikis genisligi degistirilir.
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Diki ua | Dikis uzunlugunu azaltmak igin B(Dikig
Iki§ uzuniugunun ayarianmasi uzunlugu) tusuna basin. Dikis uzunlugunu

arthrmak igin L(Dikis uzunlugu) tusuna

o]

Dikis uzunlugu, dikisi daha kisa veya uzun
yapmak Uzere ayarlanabilir.

"\ Dikis makinesini agin.

=
i
&

» LCD ekran acillr. @WW

' e |
72 Bir dikis segin. g | B! 15

» Secili 6zellik icin ayarlar igeren bir ekran

gorinar. B E]
-
|
‘ e ‘

® Dikis secme ile ilgili detayl bilgi igin

“Dikis secimi” (sayfa 67) bashgina bakin. o Ayar degistirilirse, vurgulanan deger

® Dikis secildikten hemen sonra, standart silinir.
ayarlar (vurgulanmis) gérindr.
2 Not

® Dikis uzunlugunu standart ayarina
getirmek icin, ayni dikisi tekrar secin
veya ayarl vurgulanan degere getirin.

) ayarin degistirlemeyecegini
gOsterir.

! DIKKAT

® Dikisler bir araya toplanirsa, dikis
uvzunlugunu artinn. Bir araya toplanmig
dikislerle dikise devam edilmesi durumunda
igne bikulebilir ya da kirillabilir.
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Yararh Fonksiyonlar

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida aciklanmustir.

ignenin durus konumunu
degistirme

Dikis makinesi satin alindiginda, fabrikada dikis
durduruldugunda igne kumasta kalacak sekilde
ayarlanmistir. Bununla birlikte, makine dikis
durduruldugunda igne yUkseltiimis konumda
kalacak sekilde de ayarlanabilir.

@ Dikis makinesini agin.

» LCD ekran acllr.

' (igne pozisyonu) tusuna basin.

» Ekranda £ veya XX (igne pozisyonu
simgesi) gérindr ve makine artik igneyi
yukaridayken duracak sekilde
ayarlanmigtir.

e Makineyi igne asadr konumda iken
durma ayarina -i-?i déndurmek icin

simge -H_ veya olarak degisinceye

kadar (igne pozisyonu) tusuna
basin.

e Dikis makinesi kapansa bile, igne durma
pozisyonu ayari iptal edilmez.
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Geri/takviye dikislerin otomatik
olarak dikilmesi

Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda
otomatik olarak geri veya takviye dikis yapacak
sekilde ayarlanabilir. Gerek ters dikis gerekse
takviye dikisi secili dikise bagdl olarak dikilir.
Detayli bilgiicin “Dikis Ayarlan” (sayfa 120)
bashigina bakin.

Dikis makinesini agin.

® Dikis secme ile ilgili detayli bilgiicin
“Dikis secimi” (sayfa 67) bashgina bakin.



) @ (Otomatik geri/takviye dikis) tusuna

~ basin.

Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi
ilik ve punteriz gibi dikisler icin bir dikis
secildiyse bu adim gerekli degildir.

]

®O® é@@

Ekranda "'ﬂ (Otomatik geri/takviye dikis
simgesi) gérinur ve dikis makinesi,
otomatik geri/takviye dikis i¢in
ayarlanir.

o Otomatik geri/takviye dikisi kapamak

icin simge kayboluncaya kadar
(Otomatik geri/takviye dikis) tusuna
basin.

e Dikis makinesi kapandiginda, otomatik
geri/takviye dikis ayarr iptal edilir.

a ' Kumasi baski cycgimn altina yerlestirin ve

ardindan bir kez digmesine
(baslat/durdur digmesi) basin.
|

O aI—o
O

(1) Baslat/durdur dogmesi
» Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,
makine dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, bir kez ™
digmesine (geri/takviye dikis digmesi)
basin.

Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi
ilik ve punteriz gibi dikisler icin bir dikis
secildiyse bu adim gerekli degildir.

G R -
W

o/

(1)Geri/takviye dikis digmesi
» Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,
makine dikisi durdurur.

—®

B

l:} Not

o ™ (geri/takvive dikis) dUgmesi

basiliyken geri/takviye dikis DIKILEMEL.

Ornegin kdselerden dénerken
gerektiginde dikisi durdurmak icin

(baslat/durdur) digmesine basilabilir.

Yararl Fonksiyonlar
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Faydali ipuclarn

Dikis projelerinizde daha iyi sonuclar almak icin asadida ¢esitli yollar belirtiimistir. Dikis projenize baslarken

bu ipuclarina basvurun.

Deneme dikisi

Bir dikis secildikten sonra makine otomatik olarak
secili dikis ydontemine uygun dikis genigsligini ve
uzunlugunu ayarlar.

Ancak, kullanilan kumas fipine ve dikis yontemine
gore arzu edilen sonuglarnn elde edilememesi s6z
konusu oldugundan projeye baslamadan her
zaman deneme dikisi yapilmalidir.

Deneme dikisi yaparken projenizde kullanmayi
dUsUndUgUnUz ayni kumas t0rU ve dikis tipini
kullanin ve iplik fansiyonunu, dikis uzunlugunu ve
genisligini kontrol edin. Dikis fipine ve dikimekte
olan kumasin sahip oldugu katman sayisina bagl
olarak elde edilecek sonuclar farklilik
gosterebileceginden, dikis projenizde
kullanacaginiz ayni kosullan deneme dikisi sirasinda
da uygulayin.

Dikis yonUunu degistirme

Dikis kumas Uzerinde bir koseye
ulashginda dikis makinesini durdurun.
igneyi alcak konumda birakin (kumas
Uzerine). Makine dikisi bitirdiginde, igne
yukarda kaldiysa, igneyi indirmek icin
dugmesine (igne pozisyonu digmesi)
basin.

é}m@ Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
“ kumasi dondirin.

igneyi eksen noktasi olarak kullanmak
suretiyle kumasi déndurin.

L

3] Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam
= edin.
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Egri sekillerin dikilmesi

Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin efrafini
dikmek Uzere dikis ydnUnU hafifce dedistirin.
DUzgun bir dikis payi ile dikise iliskin detayl bilgi
icin, "DUzgUn dikis payinda dikis" (sayfa 64)
basligina bakin.

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis
yaparken daha iyi kalitede dikis elde etmek
Uzere daha kisa bir dikis uzunlugu secin.

Kalin kumaslarin dikilmesi

B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
Kumas, baski ayaginin altina kolayca
oturmazsa baski ayadi kolunu daha da
yUkselterek baski ayagini en Ust konumuna
getirin.




B Kaln dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin
basinda beslenemiyorsa
Zigzag ayagdi “J", baski ayagdi seviyesini
koruma 6zelligi ile donatiimigtir.

@

(1) Dikis yonU
(2) Hiza bozuklugu

Ayak altina beslenmek igin ¢ok kalin bir
© kumas ile karsilasildiginda baski ayag
kolunu yuikseltin.

7 Zikzak ayagi “J"nin sol tarafindaki siyah

Digmeye basili tutun ve baski ayagini
algaltin.

(1) Siyah duogme

=k Not

® Zikzak ayagdi *J"nin sol tarafindaki
siyah tusa (baski ayadi kaldirma
ignesi) basmadan énce baski
ayaginin dengeli bir konumda olmasi
gerekir.

tusa (baski ayagi kaldirma ignesi) basin.

DUgmeyi serbest birakin. Ayak yerine
—+ kilitlenir ve kumasin beslenmesine izin

verecek sekilde dikis ile hizalanir.

» Sorunlu bolge gecildiginde, ayak
normal konumuna geri dénecekfir.

1" DIKKAT

® 6 mm’den daha kalin kumas dikilirse ya da
kumas asin gi¢ kullanilarak itilirse, igne

bikulebilir ya da kirillabilir.

ince kumaslarn dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya

da kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz

durumlarin gerceklesmesi durumunda, kumasin

altina ince bir kagit ya da sabitleyici bir

malzeme yerlestirin ve kumas ile birlikte dikin.

Dikis islemi bittiginde, kagidi yirtip atin.

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit

Esnek kumaslarin dikilmesi

Once kumas parcalarini birbirlerine teyelleyin ve

ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Teyel

Faydali Dikis ipuclar
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DUzgun dikis payinda
dikis

DUzgUn bir dikis icin, dikis payl baski ayaginin
saginda olacak ve kumasin kenari baski
ayaginin sag kenar veya igne plakasindaki bir
isaretle hizalanacak sekilde dikise baslayin.

B Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayaginin sag kenarini kumasin
kenarindan sabit bir mesafede tutarken dikis

yapin.

(1) Dikis
(2) Baski ayagi

B Kumasin bir igne plakasi isaretiyle
hizalanmasi
igne plakasindaki isaretler dUz dikisle dikilen
bir dikisin igne pozisyonundan mesafesini
gosterir (sol igne pozisyonu). Kumasin
kenarini igne plakasindaki isaretle hizall
tutarak dikis yapin. Ust kadrandaki isaretler
arasindaki mesafe 3 mm ve 1izgaradaki
isaretler arasindaki mesafe 5 mr‘r(g_’jjir.

|
1 "'in

% %
]m]rIEH e

@

!
=S
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|
. e |
| 1 | - 7 '-@:3}‘,'
g e
| 0

(1) Dikis

(2) Baski ayagdi

(3) Santimetre
(4)Ing

(5) igne plakasi

(6) 16 mm (5/8 ing)
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YARDIMCI DiKiS UYG

Degisik dikisler ve uygulamalar bu boélumde acikl
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YARDIMCI DIKIS UYGUtAMAARF—8———————— — — @ ——

Dikis Segimi

Mevcut ¢esitli dikis tiplerinden birini secebilirsiniz.

Dikis turlerinin ve
desenlerin seg¢imi

Asagida gosterilen dikis tiplerinden secilebilir.
Dikis desenleri dogrudan secimle (belirli bir
dikisin tusuna basarak) veya numara secimiyle
(dikis deseninin numarasini girerek) secilebilir.
Dikis tiplerine iliskin detayl bilgi icin *Dikis
Ayarlan™ (sayfa 120) bashgina bakin.

B Dogrudan segim

Dikis modunu secmek icin G'\%/ (On ayarl
yardimci dikis/kayitl desen) tusuna bastiktan
sonra istenen dikise atanan rakam tusuna
basin. Dogrudan secimde iki dikis mclg_u

vardir: én ayarl yardimci dikis modu e

kayitl desen modu E_j Makine agildiginda

) .
veya #= (On ayarl yardimci dikis/kayith
desen) tusuna bg_s_lld@mdo makine, ekranin

sol alt késesinde ¥ ile gdsterilen sekilde 6n
ayarh yardimcei dikis moduna girer. Ekranin
sol alt késesinde gosterildigi gibi kayitl desen

moduna girmek icin £ (On ayarl yardmci

dikis/kayith desen) tusuna basin. G"%/ (On
ayarl yardimci dikis/kayitl desen) tusuna her
basildiginda mod, &n ayarl yardimcr dikis

modu ** ve kayitll desen modu E2d arasinda
dedgisir.

#H/h O

®eb
SIOIS)
OO®O

DR & ®

@6
L J

(1) On ayarl yardimer dikis/kayitl desen
fusu
(2) Rakam tuglan

O _'O_'_n ayarh yardimci dikis

%% En sik kullanilan yardimci dikisler,
rakam fuslarina atanmistir. Tusa
basarak bu dikisler kolayca secilebilir.

O Kayith desenler

ETj Sik kullanilan desenler ve kombine
desenler makinenin bellegine

(@) .
kaydedilip &=~ (On ayarl yardimcli
dikis/kayith desen) tusunu kullanarak
kolayca cagrilabilir. Detayl bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 114)
bdlumUne bakin.

Numara segimi
-

Dikis modunu secmek icin \Eﬂj (Yardimci
Ty

dikis) veya \QA?/ (karakter/yardimci dekoratif

dikis) tusuna bastiktan sonra istenen dikisin

numarasini girmek icin rakam tuslarini

kullanin.

W

RO,
o @@D®
Adol @@ @@
.| @O®6

(1) Yardimci dikis tusu
(2) Karakter/yardimci dekoratif dikis tusu
(3) Rakam tuslan

O Yardimci dikis uygulamalan (No. 01-80)

:g[l DUz dikisler, surfile dikisler, ilik dikisleri,
dekoratif dikisler, saten dikisler ve capraz
dikisler de dahil olmak Uzere 80 adet
yardimci dikis vardir.



O Karakter dikisleri (No. 01-55)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil
olmak Uzere Gotik yaz tipinde 55 karakter
bulunmaktadir.

..~ (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
bir kez basilirsa karakter dikis modu secilir.
Karakter dikisleri Gotik yaz tipinde dikilir.

O Yardimci dekoratif dikis uygulamalar (No.
01-62)

Bazi yardimcei dikisler dekoratif dikis
olarak kullanilabilir. Bu tUrde 62 adet dikis
vardir.

Yardimci dekoratif dikis modunda ﬂh cok
sayida desen birlestirilebilir.

“_ (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
bir kez basilirsa karakter dikis modu secilir.

“_~ (Karakter/yardimci dekorafif dikis) fusuna

iki kez basllirsa yardimer dekoratif dikis modu
O

ﬁ* secilir. @’5' tusuna her basildiginda mod,

karakter dikis modu ve yardimci dekoratif

dikis modu ﬁh arasinda degisir.

Dikis segimi

Calisma paneli tuslarni kullanarak istediginiz
dikisi secin. En sik kullanilan on dikis, rakam
tuslanyla hizli bir sekilde secilebilir.

Dikis makinesi acildiktan hemen sonra, dUz dikis
(sol igne pozisyonu) secilir.

Makine dUz dikisi segmek icin de ayarlanabilir.
(orta igne pozisyonu) Detayli bilgiicin “Ayarlarn
degistiriimesi” (sayfa 19) bashgina bakin.

Kullanmak istediginiz dikisi belirleyin.
e Degisik dikislerin numaralariicin dikis

desen plakasina ve “Dikis Ayarlan™
(sayfa 120) bashgina bakin.

(1) Dikis desen plakasi

Segili dikis ile hangi baski ayaginin
kullanilmasi gerektigini belirleyin.
Baski ayaklar aksesuar bélmesinde
saklanirlar.

o Ciftfigne ile dikilebilecek dikislerle ilgili
detayl bilgiicin “Dikis Ayarlan” (sayfa
120) bashgina bakin.

Baski ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Dikis makinesini agin.

» DUz dikis (sol igne pozisyonu) LCD'de
secili olarak g&sterilir.

Dikis modunu sectikten sonra dikis
desenini segin.

Dikis Secimi
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YARDIMCI DIKIS UYG

B Dogrudan segimle
Dogrudan secimde iki dikis modu vardir: 6n

ayarl yardimel dikis modu % ve kayitl desen

modu ET]

.y I .
*\ Dikis modunu segmek igin a@ (On ayarh
- yardimci dikis/kayith desen) tusuna basin.
%% : On ayarl yardimel dikis

Rakam tuslan Uzerinde yazan 10 dikis
deseni dogrudan secilebilir. Makine
acildiginda veya *#= (On ayarl yardimci
dikis/kayith desen) tusuna basildiginda

|
ekranin sol alt kdsesinde & @/géronﬂr.

ETj : Kayith desenler
Rakam tuslari ile kaydedilen 3 dikis

deseni dogrudan secilebilir. ET] (On
ayarh yardimcei dikis/kayitl desen)
fusuna bosﬂ%@ndo ekranin sol alt

|
kdsesinde & @/ gdéronor.

» Bir dogrudan secim modu secildiginde
ekranda = gérunor.

» Ekranin ortasinda secilen dikis modu
simgesi gérindukten sonra sol alt
késede dikis modunun simgesi ile birlikte
dikis secme ekrani gorondr. Ancak
makine acildiginda ** sadece ekranin
sol alt kdsesinde gérinUr ve ekranin
merkezinde gérinmez.

O Ormek: 8n ayarl yardimer dikis

" Dikisi segcmek icin dikise atanan tusa
basin.

e Adm (4) (sayfa 69'da) ile devam edin.

68

B Numara segimiyle

Numara ile secilebilen U¢ dikis modu vardir:

1
yardimci dikis modu él] karakter dikis modu
ve yardimci dekoratif dikis modu &,

“ Kullanmak istediginiz dikisin dikis modu

" tusuna basin.

1

é[l Yardimel dikis uygulamalan
Dekoratif dikisler, saten dikisler ve
capraz dikisler de dahil olmak Uzere 80
adet yardimci dikis vardir.

a‘ﬁ'n Karakter dikisleri
Gotik yaz tipinde 55 harf, sembol ve
rakam mevcuttur.

()
N (Karakter/yardimcei dekoratif dikis)
tusuna bir kez basildiginda.

ﬂ“' Yardimci dekoratif dikis uygulamalari
62 adet yardimci dekoratif dikis

P
mevcuttur. '\@) (Karakter/yardimci
dekoratif dikis) tusuna iki kez
basidiginda.

» Ekranin ortasinda secilen dikis modu
simgesi gérindukten sonra sol alt
kdésede dikis modunun simgesi ile birlikte
dikis secme ekrani goérinar.

O Ornek: yardimer dekoratif dikis
uygulamalari

> Not

® Bir dikis modu tusuna birkacg kez
basilirken, ekranin sol alt kdsesinde
dikis modunun simgesi gérundikten
sonra tusa basmaya devam edin.



" Iistenilen dikisin iki haneli numarasini

girmek ig¢in rakam tuslarini kullanin.
01 ila 09 arasi dikisler icin dikis ayni
zamanda rakam tuslanyla tek haneli

rakami girip ardindan : (OK) tusuna
basmak suretiyle de secilebilir.

» Ekranin merkezinde girilen numara
goérindugunde dikis secilir.

O Ornek

@43

e Degisik dikislerin numaralari icin dikis
desen plakasina ve “Dikis Ayarlan”
(sayfa 120) bashgina bakin.

e Birinci rakam (iki haneli numaralar
girerken onlar hanesi, fek haneli
numaralar girerken birler hanesi) yanlis

girilirse girlen numarayi siimek igin
(iptal/sil) tusuna basin.

e iki haneli numara yanlis girilirse bir hata
bip uyarnsi duyulur ve girilen numara
silinir.

Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis igin

ayar belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.

ayarlayin.

e Yardimci dikis uygulamalariyla dikis
dikme ile ilgili detayl bilgiicin, 71.
sayfadan baslayin.

® Bir dikis secildiginde, kullanilmasi
gereken baskl ayagdi simgesinin
ekranda gérinmesi gerekir. Dikise
baslamadan &nce, dogru baski
ayaginin takil oldugunu kontrol edin.
Yanls baski ayagdi takiimigsa, dikis
makinesini kapatin, dogru baski
ayagini takin ve istenilen dikisi tekrar
secin.

K}" Not

® Dikis genisligini ve uzunlugunu
ayarlama ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis
Genigliginin ve Uzunlugunun
Ayarlanmas!” (sayfa 58) baslhidgina
bakin.

B Farkh bir dikisin segilmesi
Gecerli mod icin ekranin sol alt kdsesindeki
simgeyi konfrol edin.

Gecerli mod gosterilir.

O Gegerli olanla ayni modda bir dikis
secmek icin

Yardimci dikis modunda istenen dikis
numarasini girin.

Dekoratif dikis modunda ve karakter
dikis modunda dikisi iptal etmek icin

(iptal/sil) tusuna basin, ardindan
istenen dikisin numarasini girin.

Ancak gecerli secili dikis en az bir kez
dikilmisse dnceki dikis iptal edilmemis
bile olsa dikis numarasinin girilmesi, yeni
dikise gecisi gerceklestirir.

’i& Not

® Bir dikis secilirken farkll bir dekoratif
dikisin secilmesi ile desenler
birlestirilebilir. Detayl bilgiigin
“Desenlerin kaydediimesi” (sayfa 114)
P&IUMUne bakin.
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O Gecerli olandan farkl modda bir dikis
secmek igin

e Farkl bir modu sectikten sonra istenen
dikis numarasini girin. (Sayfa 67 ila
69'daki adim (5)'e bakin.)

Yardimci dikis modundan dekoratif dikis
veya karakter dikis moduna gecerken ya
da bu modlardan yardimel dikis moduna
gecerken yeni bir dikisin secilebilmesiicin
secilen bUtin dikigler silinir. Dikisleri silmek
isteyip istemediginizi onaylamaniza olanak
taniyan asagida gosterilene benzer bir
ekran aclilr.

5
BX MR

e Dikisi silip farkl bir dikis secmek icin \
(OK) tusuna basin ve dikis modunu
degistirin.

e Gecerli dikisin silinmesini durdurmak igin

@nceki ekrana dénmek Uzere
(Iptal/sil) tusuna basin.

> Not

® Dikis uzunlugu veya genisligi gibi dikis
ayarlanni degistirdikten veya desenleri
birlestirdikten sonra dikis deseni gecerli
ayarlanyla kaydedilebilir. Detayl bilgi
icin "Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa
114) bélimUne bakin.
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Surfile dikisler

Kumasin yipranmasini dnlemek icin surfile dikisleri kesilen kumasin kenarlan boyunca dikin. Strfile dikis icin
on bes dikis mevcuttur. Surfile dikis prosedUrU, kullanilan baski ayagina gére aciklanmistir.

Surfile ayagi “G” kullanilarak yapilan surfile dikisler

Surfile ayagi “G" ile surfile dikis yapmak icin U¢ dikis kullanilabilir.

Dikis Adi

Desen

Uygulama

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
[mm(ing)] (inc.)] Baski
Otom.| Manuel Otom. | Manuel ‘ Ayag

Orta agirliktaki ve ince 35 2.5-5.0 20 1.0-4.0
kumaslardaki (])8) (3/32- “/'] 6) (1/16-
ylpranmayi énleme 3/16) 3/16)

_— 2.5-5.0 1.0-4.0

S:irlf(lile Kalin kumaslar da ve (35.106) (3/32- (32/'352) (1/16- G
¥ kolayca yipranan 3/16) 3/16)
kumaslarda yipranmayi 50 3.5-5.0 25 1.0-4.0
6nleme ; (1/8- y (1/16-
(3/16) 3/16) (3/32) 3/16)

" Dikis makinesini agin.

 Bir dikis segin.

Detayl bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

» Surfile ayagr “G"yi takin.

o —

G

Detayli bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
" duracak sekilde kumasi konumlandirin ve
ardindan baski ayagdi kolunu algalhin.

(1) Kilavuz

2 Kumasin ucu, baski ayagdi kilavuzuna karsi
= gelecek sekilde dikin.

§ |
(1) igne disme noktasi

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yoéninde) gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne bikilebilir ya
da kinlabilir.
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YARDIMCI DIKIS UYGUtAN

Surfile ayagi “J” kullanilarak yapilan surfile dikisler
Zigzag ayagi “J" ile surfile dikis yapmak icin alti dikis kullanilabilir.

Rakam
Tusu

Dese Dikis genisligi
[mm(ing)]
Otom. Manvel

Dikis Uzunlugu [mm
(inc.)l Baski

Dikis Adi -
Otom. Manuvel ‘AYGQ'

Uygulama

()

Zigzag ..
dikis (orta \((C')ﬂg?g”b‘”g’r'] Zrl‘z'elr?l/e oi| 35 | o070 | 14 0.0-4.0
igne dikis) ISVIEM L yg) | (0-174) | (1716) | (0-3/16)
pozisyonu)
2-noktal | g < 50 1.5-7.0 10 0.2-4.0
zigzag < - (1/16- (1/64-
dikis < Kalin ve esnek (3/1¢) 1/4) (1/16) 3/16)
kumaslarda
3-noktall | g7 < yipranmay! énleme 50 1.5-7.0 10 0.2-4.0
zigzag o (1716 (1/64-
dikis z, (3/16) 1/4) (1/16) 3/16)
5-4.
11 E ) Esnek kum0§|0rdg 5.0 0.0-7.0 2.5 0“5/32?
yipranmayi nleme (3/16) | (0-1/4) | (3/32) 3/16)
12 po Kalin ve esnek . 5 0.5-4.0
Surfile dikis E: - kumaslarda 5'10 O'O] 7;10 '52 (1/32-
~ ylpranmayi énleme (3/16) | (0-1/4) (3/32) 3/16)
1.0-4.0
13 E ) Esnek kumaslarda 40 0.0-7.0 40 e
ylpranmayi énleme (8716) (0-1/4) (3/16) (3/]6)_

Dikis makinesini agin.
© Bir dikis secgin.

e Detayl bilgiicin “Dikis se¢cimi” (sayfa 67)
basligina bakin.
(3) "J" zigzag ayagini takin.

g

J

Il

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.
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yapin. ‘

IR
“q_.._‘

/
@
f
e

2 a ok
!‘\ :n\ ‘.’\ ,“ lﬁ‘ Y
B N S T M

(1) igne disme noktasi



istege bagh yan bicak kullanilarak yapilan sirfile dikisler

Yan bicak ile, kumasin kenar kesilirken dikis paylar tamamlanabilir. Yan kesici ile sUrfile dikisleri yaparken
dort dikis kullanilalbilir.

Desen Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm Bask
Dikis Adi Uygulama [mm(ing)] (ing.)] Avad
Otom.| Manuel Otom. Manuel yag
ol 'p:’ Kumasi keserken diz 0.0 0.0-2.5 2.5 0']2/':"10
} dikislerin dikilmesi (0) (0-3/32) (3/32) (3/16)_
0 Kumasl keserken ince ve 35 3.5-5.0 20 1.0-4.0
; orta agirliktaki kumaslarda (1)8) (1/8- “/'] 6) (1/16-
Surfile dikis ylpranmayi &énleme 3/16) 3/16) S
09 Kumasi keserken kalin 50 3.5-5.0 25 1.0-4.0
E kumaslarda yipranmayi (3/’] 6) (1/8- (3/'32) (1/16-
Onleme 3/16) 3/16)
21 g Kumasi keserken zigzag 35 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
a | dikislerin dikilmesi (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/1¢)

Yan kesiciyi kullanirken dikis genisligi ayarini yukandaki tabloda gdsterilen aralik icerisinde bir degere
ayarlayin.

Yan bicagin baglant ¢catalini igne bagi
vidasina gegirin.

Baski ayagini ¢cikarin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin. (1) Baglanti catali
(2) igne bag vidasi
Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam

edin. Yan bicak pimi baski ayagi tutucudaki
yuva ile hizalanacak sekilde yan bicagi
e Iplik gecirici kullanilamiyor. Yan bicakla konumlandinn ve ardindan baski ayagi
birlikte iplik gecirici kullanilirsa, dikis kolunu yavasga indirin.

makinesi hasar gérebilir.

Baski ayagi kolunu kaldinn.

(1) Baski ayagdi tutucudaki yuva
(2) Pim

Yan kesici takilir.
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YARDIMCI DIKIS UYG

Yan bigagin siki sekilde takildigini kontrol
etmek icin baski ayagi kolunu kaldirin.

Ust ipligi yan bigagin altindan gegirin ve
ardindan dikis makinesinin arkasina dogru
cekin.

Bir dikis segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis se¢cimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

y DIKKAT

L]
| ® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yoéninde) gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagdina temas ederse igne bikuilebilir ya
da kinlabilir.

Dikisin basinda kumasta yaklasik 2 cm
vzunlugunda bir kesim yapin.

(1)2cm (3/4ing)

74

101 Kumasi yan bigaga yerlestirin.

Kumastaki kesimin, yan kesicinin kilavuz
plakasi Uzerinde konumlandirimasi gerekir.

(1) Kilavuz plakasi
e Kumas dogru sekilde yerlestirimezse,
kumas kesilmeyecektir.

' (11) Baski ayagi kolunu indirin ve dikise
baslayin.

» Dikis yapilirken bir dikis payi kesilir.

e Dikis dUz bir hat Uzerinde yapiliyorsa,
dikis payi yaklasik 5 mm olacakfir.

(1) 5 mm (3/16ing)

% Not

® Yan kesici, 13-o0z. kot kumasini kesebilir.

® Yan kesiciyi kullandiktan sonra, tiftik
veya tozu temizleyerek temizligini
yapin.

® Yan kesici artik kumas kesmiyorsa,
keskin kenarina az miktarda yag
uygulamak icin bir bez kullanin.

® istege bagl yan bicak Brother yetkili
satficinizda bulunabilir.



Temel Dikis

DUz dikigler, duz dikis dikmek icin kullanilir. Temel dikis icin U¢ dikis bulunmaktadir.

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Uygulama [mm(ing)] (ing.)] Baski

Otom. Manuel Otom. Manuel Ayadi

Dz dikis ~ [Temel dikis, buzgy dikis

(soligne | O ¥ yadadarvesisiipli | 00 | 0070 | 25 ?ﬁff
pozisyon } dikme (sol taban (0) (0-1/4) (3/32) 3/16)
u) cizgisi/geri dikis)

D‘K) :Lk's Temel dikis, bUzgU dikis 0.2.5.0
e 02 F ya da dar ve susli pli 3.5 0.0-7.0 2.5 ('] /6 4 J
A } dikme (sol taban (1/8) (0-1/4) (3/32)

pozisyon R e 3/16)

v) cizgisi/geri dikis)
Ucli 03 %= Takviye dikisleri ve i 1.5-4.0
esnek HI esnek kumaslarin (()O? (OO?] ;40) (32/'352) (1/16-
dikis - dikilmesi 3/16)
., Dikis bittiginde ipligi kesin.
Temel dikis

e Detayl bilgiicin “ipligin kesiimesi” (sayfa
Kumas parcalarini birbirine igneleyin ya 5¢) bashgina bakin.
da teyelleyin.

- Dikis makinesini agin.

Bir dikis segin.

e Detayl bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

<. ") zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru
algaltin.

“ Dikis dikmeye baslayin.

® Detayl bilgiicin “Dikise baslama™ (sayfa
52) bashgina bakin.

® Ters/takviye dikisleri ile ilgili detayl bilgi
icin, "Dikisin saglamlastinimasi” (sayfa 54)
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YARDIMCI DIKIS UYG

B igne pozisyonunu degistirme
Taban cizgisi olarak kullanilan igne pozisyonu
dUz dikis (sol igne pozisyonu) ve diz dikis
(orta igne pozisyonu) igin farklidir.

@ @
[ | ]
| |
(1) DUz dikis (sol igne pozisyonu)
(2) DUz dikis (orta igne pozisyonu)

DUz dikisin dikis genisligi (sol igne pozisyonu)
standart ayarina (0,0 mm) getirildiginde,
igne pozisyonundan baski ayaginin sag
kismina olan mesafe 12 mm'dir. Dikis genisligi
degistirildiginde, (0 ile 7,0 mm arasi), igne
pozisyonu da degisecektir. Dikis genisligi
degistirilerek ve baski ayaginin sag kismi
kumasin kenari ile hizalanarak dikis
yapildiginda, sabit bir genislige sahip dikis

payi dikilebilir.
| N |
0.0 | 20 5 70
o P Pl o/ e
@ @ ® &
| ) |

(1) Dikis genisligi ayar

(2) igne pozisyonundan baski ayadinin sad
yanina olan mesafe

(3) 12,0 mm (1/2ing)

(4) 10,0 mm (3/8ing)

(5) 6,5 mm (1/4ing)

® Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) bashgina bakin.
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Gizli Kenar Bastirma Dikisi _

Gizli kenar bastirma dikisi ile gémlek ve pantolonlarn alt kisimlarini saglamlastinn. Gizli kenar bastirma
dikisi icin iki dikis mevcuttur.

Desen Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi | §"& Tusu Uygulama [mm(ing)] (ing.)] Baski
( Otom. Manuel Otom. Manuel Ayag
- 14 : Orta agiriga sahip i
kcél:gr 2 @ kumaslarda gizli kenar ?C?) -3-3 (12/.106) (1%?6/31.\;)8)
bashrma ~ bastirma dikisi R
dikisi 15 i Esnek kumaslarda gizli 00 33 2.0 1.0-3.5
kenar bastirma dikisi (0) (1/16) | (1/16-1/8)

Asagidaki prosedUre gére bir gizli kenar bastirma dikisi yapin.

" Arzu edilen kenar boyunca kumasi ‘-~ "R"teyel dikis ayagini takin.
" katlayin ve ardindan kumasin kenarindan -
yaklasik 5 mm (3/19 ing) kadar teyelleyin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin.

. Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
" duracak sekilde kumasi konumlandirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

(1) Kumasin tersi

(2) Teyel dikisi

(3) Arzu edilen kenar
(4) 5 mm (3/16ing)

"~ Teyel boyunca kumasi geriye dogru
katlayin ve ardindan kumasi ters kismi
yukarn bakacak sekilde konumlandirin.

@
e (1) Kumasin tersi
(2) Bastinlan kenar
(3) Kilavuz

®

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel

i .-:f: Dikis makinesini agin.

Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.
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YARDIMCI DIKIS UYG

igne bastnlan kenan yakalayacak sekilde B igne bastinlan kenan yakalamazsa
dikis genisligini ayarlayin. igne saga cok uzak.

ignenin bastinlan kenar
yakalayabilmesi icin dikis genisligini
artlirmak amaciyla & tusuna (Dikis
genisligi tuslannin) basin.

mC ]

(1)igne MO® @5'8[3

(2) igne dusme noktasi
(3) Bastinlan kenar

|

-

©
MASNINYS

(1) Kumasin tersi - (2) Kumasin yGz0

o Dikis genisligini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin "“Dikis Genigliginin ve
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 58)
bashigina bakin.

\ Bastinlan kenarin kati, baski ayagi
kilavuzuna karsi gelecek sekilde dikin.

(1) Dikis genigligi Teyel dikisi cikarin.

B igne bastinlan katlanmis kenar L
gereginden fazla dikerse
igne sola cok uzak.
ignenin bastinlan kenar
yakalayabilmesi icin dikis genisligini M !
azaltmak amaciyla D) tusuna (Dikis 2 A *
genisligi tfuslannin) basin.

@) (1) Kumasin tersi 2) Kumasin yUzU

OoO®

B-
Aa»-
E‘?Z:

(1) Kumasin tersi 2) Kumasin yozo
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DUgme iligi Dikisi/DUgme Dikme

Kumas Uzerine ilik acilabilir ve dugme dikilebilir. Tek adim ilik dikisi icin on adet ve dUgme dikisi icin bir
adet dikis vardir.

D Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
esen | ¢ [mm(ing)] (inc.)]
Dikis Adi /9&_’ Uygulama ¢ ¢
[ Otom. Manuel Otom. Manvel
47 = Ince ve orta kalinliktaki | 5 30-50 05 0.2-1.0
i1 kumaslara yatay ilik ) o ’ ) (1/64-
¥ dikisi (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) 1/16)
- 2-1.
- U Gerimeye maruz kalan | 5.0 3.0-5.0 0.5 01/640
bolgelerde yatay ilikler | (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) (1/16)_
m -2_] .
B Kalin kumaslarda yatay | 5.0 3.0-5.0 0.5 O“/éf
\ ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) 1/16)
£ Stabilize kumaslar icin 50 3.0-5.0 0.5 10/2;1]/10/]
| | punterizli ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/32) ( 6)
B 1 Esnek veya triko 6.0 3'0_2'0 1.0 0'5_322'0
o kumaslarda ilik dikme (15/64) 1(51//61;) (1/16) (]]//] 6)_
llik dikisi 3060 A
% ﬂ Esnek kumaslarda ilik 6.0 (']}8’ 15 1.0-3.0
" - )
dikme (15/64)| 15/ | 11/16) [(1/16-1/8)
48 |:| sound fiker 50 | 0060 | 20 0']2/':40
(3/16) | (0-15/64) | (1/16) (3/]6)'
49 H Kalin ya da pelus 70 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
kumaslarda pilot ilik ) o ; (1/64-
diikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) 1/16)
"1 amaiodapiow | 70| 2070 | os | GO0
dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) 1/16)
| o | 7o | sero | os | om
dikis (1/4) | (1/8-1/4) | (1/32) 1/16)
2.5-4.5
Digme | 53 . - 3.5
dikisi e DUgme dikisi (1/8) (:;jz,//]gs()Q). - - M
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YARDIMCI DIKIS UYG

ilik dikisi

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8 in¢) (cap + digmenin kalinhd).
likler asagida gosterildigi sekilde, baski ayaginin éniinden dikilir.

M

|
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&
£
B
5

Wl Sl
[ et

G e
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2 L o~
i ‘.’ x.
.
o e
B
Mw S "‘*“"*“"‘“"‘“"“"1
-8
i St— —
£
e
e
-
-
s 7

=)

0 ief+l
1 [+]+]]

JL ]

(1) Takviye dikisi

jlik dikmek icin kullanilan “A™ ilik ayadi ? Tebesir kullanarak kumas Uzerinde ilik
parcalarnin adlarn asagida belirtilmistir. yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu
isaretleyin.
®1 3y
®—h = _
®i—_ (1) Kumas Uzerindeki isaretler
E_ “A" ilik ayaginin digme kilavuzu plakasini
©) cekip ¢ikarin ve ardindan ilige
T Sl yerlestirilecek olan digmeyi yerlestirin.
| @ L | @ : ‘}
| ﬁ_;@iﬁ_‘:/u
L (Y

(1) DGgme kilavuz plakasi

(2) Baski ayagi dlgedi

(3) Pim

(4) llik ayadr Uzerindeki isaretler
(5) 5 mm (3/16ing)
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B Diugme, digme kilavuz plakasina vymazsa
DUgmenin ¢capini ve kalinhi@ini birbiri ile
toplayin ve ardindan digme kilavuzu
plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin.
(Baski ayadi dlcegdi Uzerindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16ing).)

(1) Baski ayagdi dlcedi
(2) llik uzunlugu (digmenin cap + kalinhdi)
(3) 5mm (3/16ing)

Ornek: 15 mm (9/16 in¢) capinda ve 10
mm (3/8 in¢) kaliniginda bir digme igin
digme kilavuzu plakasi 25 mm (1 ing)
olarak ayarlanmaldir.

(> o
e

(1) 10 mm (3/8ing)
(2) 15 mm (9/16 ing)

» iligin boyutu ayarlanmistir.

“A" ilik ayagini takin.
e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin "Dikis secimi” (sayfa 67)
bashigina bakin.

Kumasi, ilik isaretinin 6n ucu ilik ayaginin
kenarlanindaki kirmizi isaretlerle
hizalanacak sekilde yerlestirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

(1) Kumas Uzerindeki isaret
(2) llik ayadr Uzerindeki kirmizi isaretler

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asad
dogru gecirin.

e Baski ayagini alcaltirken, baski ayaginin

6nUnden bastirmayin aksi takdirde ilik
dogru boyutlarda dikilemez.

oy ol 3 X

[T{ =),

)

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu mimkin oldugu kadar asad
dogru ¢ekin.

(1) llik kolu

flik kolu ilik ayag@inin Uzerinde bulunan
baglanti parcasinin arkasinda
bulunmokt%ghr.

(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi
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YARDIMCI DIKIS UYG

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun
-~ ve ardindan dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye
dikisleri diker ve ardindan durur.

iplikleri kesin, baski ayadi kolunu kaldirn
ve ardindan kumasi ¢ikarin.

i ilik kolunu orijinal konumuna kaldinn.

Dikisin kesilmesini 6nlemek igin ilik
dikisinin sonundaki gubuk punterizin
igerisine bir igne yerlestirin.

@

!

(1) Pim

igne boyunca kesmek ve iligi agmak igin
dikis sokiciyi kullanin.

(1) Dikis s&kUcU

Pilot ilik dikisleri icin, iligin yuvarlak ucunda
bir delik delmek Uzere bir géz agici kullanin
ve ardindan iligi keserek acmak Uzere dikis
s&kUcUyU kullanin.

82

(1) Gbz acicl

o Go&z deligi acma aletini kullanirken
kumasta delik acmadan énce kumasin
altina kalin bir kagit ya da baska
koruyucu bir malzeme yerlestirin.

1 DIKKAT

>

® Dikis sokicdu ile iligi acarken, ellerinizi
kestiginiz yonde tutmayin aksi takdirde dikis
s6kiciUnin kaymasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

® Dikis sokiciyi tasarlanan amaci disinda
kullanmayin.

B Dikis yogunlugunun degistiriimesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

ol
od|
o[

®O® @

e

(%3

-

5.

“

e Detayl bilgiicin “Dikis uzunlugunun
ayarlanmas!” (sayfa 59) bashigina bakin.

e Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, cok
kalinsa) dikis yogunlugunu azaltin.
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B Dikis genisliginin degistiriimesi Dikis makinesini agin.
Dikis genisligini ayarlayin.

_ 45§ 47[I
! i veya KR dikis tipini segin.

+ “A" ilik ayagini takin.

o Detayl bilgiicin, "Baski ayadinin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

% Dikis genisligini pasa ipliginin kalinligina
/' gore ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu algaltin
ve ardindan dikise baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme
- olmamaisi i¢in pasa ipligini yavasca ¢ekin.

e Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmas!” (sayfa 58) bashgina bakin.

> Not

® ik dikmeden énce, bir parca kumas
Uzerine deneme iligi dikerek dikis
uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

B Stre¢ kumaslar Uzerine ilik dikme
Strec kumaslar Uzerine ilik dikerken pasa iplik
kullanin.

Pasa ipligini kumasin ters yizine gekmek
Uzere bir elle dikis ignesi kullanin ve
ardindan baglayin.

% Pasa ipligini oluklara oturmasi igin “A” ilik
ayaginin sekilde gosterilen kismina
kancalayin ve ardindan gevsek bir
bicimde baglayin.

| Bir dikis sokicd ile, iligin Ust ucunda kalan

pasa ipliginin orta kismini kesin.
Pasa ipliginden artan tim fazlalgi kesin.

Af\'f.';,
4¢ Not

® Pasaipligi yoksa en az 12 agiriginda bir
iplik veya kordon kullanin.
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DUgme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak dogme dikebilirsiniz.
2 ya da 4 delikli dGgmeler ekleyebilirsiniz.

(7 Eklenecek olan diigmenin Uzerindeki
" delikler arasindaki mesafeyi 6lgin.

Baski ayagi kolunu kaldirnn ve ardindan
makinenin arkasinda tabanda bulunan
disli pozisyonu kolunu A4 konumuna
(makinenin arkasindan bakildiginda sola
dogru) kaydirin.

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorulen sekilde)

» Disliler algalr.

. Dikis makinesini agin.

.53

© dikis tipini secin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)

basligina bakin.

“M” digme takma ayagini takin.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

84

Digme Uzerindeki delikler arasindaki
mesafe ile ayni olmasini saglamak igin
dikis genisligini ayarlayin.

DUgmeyi, “M” digme takma ayagina

~ yerlestirin.

(1) DGgme
DUgme yerinde tutulur.

o Dort delikli bir dUgme takarken énce
size yakin olan iki deligi dikin. Ardindan,
ignenin dikis makinesinin arkasina dogru
iki delige girmesini saglamak icin,
dUgmeyi kaydirin ve ardindan ayni
sekilde dikin.

». ignenin, digmenin her iki deligine de
' dogru sekilde girdiginden emin olmak igin

volani kendinize dogru (saatin tersi
yoéninde) gevirin.

igne digmeye carpacak gibi
goérunuyorsa, ilikler arasindaki mesafeyi
yeniden 6lcUn. Dikis genisligini dUgme
delikleri arasindaki mesafeye goére

® Dikis dikerken, ignenin digmeye
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne egilebilir ya da kinlabilir.



. Dikis dikmeye baslayin. B Dugmeyi bir ayak ekleme
Dikis hizi denetleyicisini sola getirin (hiz DUgmeyi bir ayakla dikmek icin, kumasla
azalacaktir). arasinda bosluk olacak sekilde dUgmeyi

takin ve ardindan ipligi elinizle sann. Bu islem
dUgmeyi siki sekilde tutturur.

 Digmeyi, “M” digme dikis ayagina
yerlestirin ve ayak kolunu size dogru

cekin.

Takviye dikislerin dikiimesinin ardindan

makine otomatik olarak durur.
e DUgmeyi tutturmak icin ilave bir gic

gerekirse, digme dikis islemini iki kez

gerceklestirin. (1) Ayak kolu
I?iki-sir!vt?aﬂongla‘r.\daki masura ipligini ve : Dikis bittikten sonra, fazlalk kalacak
U%‘.'Phg' kesmek zere rpckqs_kullamm ' sekilde st ipligi kesin, digme ile kumas
D|k|§|r1 Uf:UﬂdCI vbuluno.n Ust ipligi, kumasin arasindaki ipligin ¢gevresine sarin ve
fers ydzine dogru cekin ve ardindan ardindan dikisin basinda ist iplige
masura ipligi ile baglayin. baglayin

i e Iy Dikisin basinda ve sonunda masura

ipliginin uclarnni kumasin ters tarafinda
birbirine baglayin.

DUgme takma islemi tamamlandiginda,

dislileri kaldirmak igin disli pozisyonu

kolunu 4k (makinenin arkasindan 3

bakildiginda saga dogru) konumuna ¢ Uzun iplikleri kesin.
getirin.

W

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorulen sekilde)

yr

“ Not

® Disli pozisyonu anahtarn normalde sag
tarafa (makinenin arkasindan goérilen
sekilde) ayarhdir.

® Tekrar dikise basladiginizda, disliler yukarn
cikar.
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Fermuar Yerlestirme

Bu makineyle bir fermuar dikilebilir.

Desen Rakam Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi . Tusu Uygulama [mm(ing)] (ing.)] Baski
' ) Otom. Manuel | Otom. Manuel Ayagi
DUz dikis | o2 = Fermuarlar takma 35 00-7.0 05 0.2-5.0 |m
(orta igne | @ Gizli dikis ile dar ve sUslU (128) (d—]/;‘.) (3/'32) (1/64- it
pozisyonu) : pli dikislerin dikilmesi 3/16) E

Fermuar takilmasi igin birgok ydntem vardir. Ortalanmig bir fermuarnn ve yan fermuarin takimasina iliskin
prosedurler asagida aciklanmistir.

Fsi

Ortalanmis bir fermuarin (3] iki pargay! kumasin kenarina kadar
G0 . ‘t‘% 4 teyelleyin.
yerlestiriimesi
f——==
Dikis islemi, her iki kumas parcasinin birbirine @
bitistirilmesidir.
@
@
) R
X - @

(1) Teyel dikisi
(2)GTeis dikisler

(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu

(1) Kumasin y0z0
(2) Dikis
(3) Fermuarin sonu

' Dikis makinesini agin.

*”*7?5‘ "J" zigzag ayagini takin ve fermuar
aclkllgmq kadar diz dikis yapin.
Kumasin diz taraflan birbirine bakacak
sekilde, fermuar acikligini diktikten sonra
geri dikisleri yapin.

Detayl bilgi icin “Temel dikis” (sayfa 75)
basligina bakin. (1) Kumasin tersi

i — Dikis, fermuarin ortasi ile hizalayin ve
" ardindan fermuan yerine dikin.

— @

(1) Kumasin fersi
(2) Teyel dikisi
(3) Fermuar
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e 0 Fermuar gevresinde Ust dikis.
! .
|

dikis tipini segin.

o Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

L oikkar N

® “I|” fermuar ayagini kullanirken, diiz dikisi
(orta igne pozisyonu) sectiginizden emin
olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek igin volani
yavasca kendinize (saatin tersi yonde)
dogru gevirin. Farkl bir dikis secilirse veya
igne baski ayagina carparsa, igne egilebilir
veya kirilabilir.

Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

(1) Dikis
@ (2) Kumasin yuzo
(3) Teyel dikisi
| (4) Fermuarn sonu

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne buikilebilir ya da kirilabilir.

e Teyel dikisi cikarin.

(1) Sagdaki pim
(2) igne dUsme noktasi

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin.
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" Kumasin ters tarafindan dikis payini
Bir yan fermuarin yerlestiriimesi B agmak igin basin.

Dikis sadece tek parca kumas Uzerinde yapllir.
Yan acikliklar ve arka acikliklar icin bu tip bir
fermuar kullanin.

(1) Kumasin tersi

Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3
mm olacak sekilde dikis payina bastinn.

(1) Dikis
(2) Kumasin yUzo .
(3) Fermuarin sonu ®

Asagidaki prosedUr asagidaki resimde
gosterildigi gibi sol farafa nasil dikis yapillacagdini

aciklayacaktir. @)

(1) Kumasin tersi
Dikis makinesini agin. (2) 3mm (1/8ing)

e . Fermuar dislerini, ilave 3 mm'si olan basili
ki parcayr kumasin kenarina kadar kenar ile hizalayin ve ardindan fermuan
teyelleyin. teyel dikisle dikin veya igneyle yerine

_— tutturun.
S O—TH
[
=l

(1) Fermuar disleri

(1) Teyel dikisi (2) Teyel dikisi
(2) Geri dikisler 02 T
(3) Kumagin fersi o | dikis tipini secin.

(4) Fermuarnn sonu T - .
e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)

e "J" zZigzag ayadini takin ve fermuar bashgina bakin.

acikhgina kadar diz dikis yapin.
Kumasin duz taraflan birbirine bakacak m—
sekilde, fermuar acikigini diktikten sonra :

geri dikigleri yapin. ® “I" fermuar ayagini kullanirken, diz dikisi
(orta igne pozisyonu) sectiginizden emin

® Detayl bilgiicin “Temel dikis” (sayfa 75) olun ve ignenin baski ayagina
basligina bakin. dokunmadigini kontrol etmek igin volani

yavasca kendinize (saatin tersi yénde)
dogru cevirin. Farkl bir dikis secilirse veya
igne baskl ayagina ¢arparsa, igne egilebilir
veya kirilabilir.
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~ Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar ayaginin Fermuan kapatin, kumasi ters gevirin ve
sag pimine takin. fermuarin diger tarafini kumasa teyel dikis
Dikis dUz tarafta yapilacaksa, baski ayagdi ile dikin.
tutucuyu fermuar ayaginin sol pimine
takin.
(.
|
—@
(1) Sagdaki pim (1) Teyel dikisi

2) Igne disme noktas
(21g v l Baski ayagi tutucuyu fermuar ayaginin “I”

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin diger pimine takin.
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin. Baski ayadi tfutucu 8. adimda sag pime
takildiysa, bunu sol pimle dedistirin.

Fermuan alt kismindan baslayarak ekstra
3 mm ile kumas pargasina dikin.

D

@__

(1) Soldaki pim
(2) igne disme noktasi

-

Fermuar gevresinde st dikis.

Fermuar acikiginin sonuna geri dikis dikin
ve fermuar dislerini baski ayaginin kenar
ile hizalayin.

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bikulebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan yaklasik 5 cm
vzaktaysaniz, igne indirilmis durumdayken
(kumasta) makineyi durdurun, baski ayagdi
kolunu kaldirin ve ardindan fermuari agin
ve dikise devam edin.

(1) Kumasin yozg ©°
(2) Fermuarn sonu
(3) Geri dikisler

(4) Dikisin basi

(5) Teyel dikisi

Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bikilebilir ya da kirilabilir.
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Fermuarin sonundan yaklasik 5 cm
vzaktaysaniz, igne indirilmis durumdayken
(kumasta) makineyi durdurun, baski ayagi
kolunu kaldirin ve ardindan fermuari agin
ve dikise devam edin.
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Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Esnek kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm
[mm(ing)] (ing.)] Baski

Dikis Adi ) S Uygulama -
! \ Yo Otom. Manuel Otom. Manuel @ Ayagi
04 10 1.0-3.0 05 1.0-4.0
Esnek dikis g Esnek kumaslar 1/.16 (1/16- 3/‘32 (1/16-
(1601 gy | B2 30
“dos | 50 | e | 10| Gres
e - _ _
dikis “ (/16 1 Ty | (V160 | 304
Elastik bant takma J
3-noktah | o7 .- 1.5-7.0 0.2-4.0
zigzag 2 >0 (1/16 10 (1/64
;S - -
dikis - Br16) 1 gy | (161 50
i - . 2.-4.
bﬂgfg:h 3 <2 Esnek kumaslara elastik | 4.0 0.0-7.0 1.0 O] /640
dikisi = parcalarn takilmasi (3/16) | (0-1/4) (1/16) (3/]6)_
Esnek dikis Elastik bant takma
. Dikis makinesini agin. Bir parca giysinin mansetine veya beline elastik
bant takildiginda, son boyutlar bu esnek elastik
x4 bantla ile ayni olacaktir. Bu yUzden uygun
= dikis tipini secin. uzunlukta elastik bant kullaniimasi gereklidir.

e Detayl bilgiicin “Dikis se¢cimi” (sayfa 67)

bashigina bakin Elastik bandi kumasin ters yiziine

~ igneleyin.

Bandin kumasa tek bir tipte
“_ 1 "J"zigzag ayadini takin. konumlandirimasini saglamak icin elastik
' bandi kumasa birkac noktadan igneleyin.
(c

5

(P

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

. Kumasi germeden dikin.

(1) Elastik bant
(2) Pim

Dikis makinesini agin.

! Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin “dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.
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zigzag ayagini takin.

dF—=
e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak
icin elastik bandi kumasa gerdirerek dikin.
Sol elinizle baski ayaginin arkasindan
kumasi cekerken sag elinizle kumasi baski
ayaginin dnune en yakin igneden cekin.

® Dikis dikerken, ignenin kumasa takili
ignelere dokunmadigindan emin olun aksi
takdirde igne bikilebilir ya da kirilabilir.
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikis

Aplike, yama ve kapitone dikmek icin kullanilan dikisler asagida aciklanmugtir.

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Adi A Uygulama [mm(ing)] (ing.)] ‘ Baski

Oiom.‘ Manvel Otom. ‘ Manvel ‘AYC‘Q'

05 g @ﬂ"ﬁfggrﬁo'ﬂmﬁ' i | 35 | 0070 | 14 | 0040
i GIzgIg (1/8) | (0-1/4) | (1/16) | (0-3/16)
Zigzag : |.§) -
dikisi Aplike kapitone,
o | serbest-hareketli 35 | 0070 1.4 0.0-4.0
kapitone dikis, saten (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
dikis
16 35 2.5-7.0 95 1.6-4.0
a - Aplikelerin takimasi (])8) (3/32- (3/'32) (1/16-
1/4) 3/16)
Aplike | % . | Aplike ve tutucu 1.5 C()’]5/'332'? 1.8 ]('](}']42
dikis Jia ekleme (1/16) 1/8) (1/16) 3/16)
o S | Aplike ve tutucu 1.5 ?']5/'5’2'? 1.8 ]( '10/'14 é(-)
i‘a ekleme (1/16) 1/8) (1/16) 3/16)
DUz iimek dikisi (baski
15 o ayaginin sag . 0.2-5.0
i - kenarindan 6,5 mm (75/'352) ?OO] Zﬁ (12/?6) (1/64-
P dikise izin verecek 3/16)
DUz ilmek sekilde)
dikisi DUz ilmek dikisi (baski
19 e ayaginin sag . 0.2-5.0
i - kenarndan 6,5 mm (11/.156) ?Ool ;4? (12/.106) (1/64-
P dikise izin verecek 3/16)
sekilde)
2% %y 40 | 0070 | 12 | 9240
; Yama dikisi (3/16) (0-1/4) (1/16) (31//]6:)
Birlesen | ¥/ E ) T I L
yer dikisi (3/16) 1/4) (3/32) 3/16)
% ; ] 50 | 0070 | 12 | 024D
(3/16) (0-1/4) (1/16) 3/16)
Taklitelle | 20 & Elle dikilmis gibi . 1.0-4.0
Kapitone :‘: - go6runen duz kapitone ?O()) ?OO] 34(; (32/'352) (1/16-
dikisi a dikisi 3/16)
Kapitone | 24 1.0-7.0 1.0-4.0
stippling g - Stippling “7)3) (1/16- “]/']66) (1/16-
dikis Q 1/4) 3/14)
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0 "J" zigzag ayagini takin.

Aplike dikis
3 ile 5 mm arasi bir dikis payi birakarak -

- aplikeyi kesip ¢ikarin. E

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

, Volani kendinize dogru (saatin tersi

' yéniinde) gevirin ve ardindan aplikenin
kenarlarindan dikise baslayin ve ignenin
aplikenin hemen disina distiginden emin
olun.

(1) Dikis payi

Aplikenin arkasina kalin kagittan bir desen
veya sabitleyici yerlestirin ve ardindan bir
UtU ile dikis payinin Uzerinden gegin.

e Dikis payini bastirdiktan sonra kalin

kagidi cikarin. K&seleri dikerken, igne kumasta ve
aplikenin hemen disinda olacak sekilde
Kumasi ters gevirin ve ardindan takilacagi makineyi durdurun, baski ayagdi kolunu
kumasa teyel dikisle tutturun veya kaldinn ve ardindan dikis yononU
igneleyin. degistirmek icin kumasi gerektigi kadar
cevirin.

(1) Teyel dikisi
Dikis makinesini agin.

Bir dikis segin.

® Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.
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Yama (gelisiguzel desenler) limek dikisi 3
dikisi . o . .
Iki parca kumasi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi
adi veriimektedir. Kumas parcalar 6,5 mm (1/4
in¢) dikise mUsaade edecek sekilde kesiimelidir.
6,5 mm (1/4in¢) boyutlarinda bir dUz imek
dikisini baski ayaginin ister sag ister sol
tarafindan dikin.

Kumasin ist kisminin ucunu katlayin ve alt
kismi izerine yerlestirin.

Desenin her iki kisma da ¢ikmasini

saglamak i¢in kumasin iki kismini birlikte
dikin. Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis
2 payi boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

e Dikis makinesini agin.
18 < 19 e
e IP veya I p dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

"J" zigzag ayagdini takin.

Gﬂﬂﬁ_

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

AAREREGREENRANN RN RNN

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

B Sag tarafta dikis payr birakmak igin
Baski ayaginin sag YO?IHI, kumasin
52

|
kenart ile hizalayin ve IP dikisini
kullanarak dikin.

@

(1)6,5mm (1/4ing)
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B Sol yanda dikis payi birakmak igin
Baski oyog|n1|n sol kismini, kumasin ucu ile

°P

hizalayin ve I p dikisini kullanarak dikin.

(1)6,5mm (1/4ing)

@7 Not

® Dikis payinin (igne pozisyonu) genisligini
degistirmek icin dikis genisligini
ayarlayin.

96

Kapitone

Dolgu elyafini kumasin Ust ve alt katmanlarn
arasinda sandvic gibi sikistirmaya “kapitone
dikis” denir. Kapitone dikis istege bagl hareketli
ayak ve istege bagl kapitone kilavuzu
kullanilarak kolaylikla dikilebilir.

e Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.

@ Dikis makinesini agin.

Bir dikis segin.

e Detayl bilgi icin “Dikis Secimi” (sayfa 66)
bashgina bakin.

4 Hareketli ayagdi takin.

7« Detayl bilgiicin, "istege bagh hareketli
ayagin kullaniimasi” (sayfa 44) bashgina
bakin.

Baski ayaginin her iki tarafina bir elinizi
koyun ve dikis sirasinda kumasi sabit
tutun. =~ >

Y

Not

® Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve
dUsUk arasinda bir hizda dikis yapin.



B istege bagh kapitone kilavuzunu kullanma

Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis
paralel dikisler dikmek icin kullanin.

" Hareketli ayagdin ya da baski ayagi
 tutucusunun arkasindaki delige kapitone
kilavuzunun sapini yerlestirin.

O Hareketli ayak

~ Kapitone kilavuzunun énceden dikilmis
¢+ olan dikis ile hizalanabilmesi icin kapitone
kilavuzunun sapini ayarlayin.

b -
“i% Not
® istege bagl kapitone kilavuzu Brother
yeftkili saticinizda bulunabilir.

Serbest hareketli kapitone dikisi

Serbest hareketli kapitone dikis icin kumasin her
yone rahatlikla hareket edebilmesi amaciyla
dislileri algcaltin (disli pozisyonu kolu kullanilarak).
istege bagdl kapitone ayadi, serbest stil kapitone
dikis icin gereklidir.

i
LI
/

fali

>
AL

| Dikis makinesini kapatin.

| Baski ayagini ve baski ayagdi tutucusunu
cikartin.

e "Baski ayagdi tutucusunun sékUimesi"
(sayfa 43) bashigina bakin.

Baski ayagi tutucu vidasi ile kapitone

~ ayagini sabitleyin.
Kapitone ayagdi Uzerinde bulunan pim igne
bagdi vidasi Uzerinde konumlandinimalidir.

(1) Kapitone ayagi Uzerinde bulunan pim
(2) Baski ayagi tutucu vidasi
(3) Igne bagi vidasi

4 . Sag elinizle kapitone ayagini yerinde tutun
~ ve ardindan tornavida yardimiyla sol
elinizle baski ayagi tutucu vidasini sikin.

(1) Baski ayagdi tutucu vidasi

® Vidalar tornavida ile iyice sikhginizdan
emin olun, aksi takdirde igne baski ayagina
temas edebilir ve bu da ignenin
bukilmesine ya da kinlmasina yol agabilir.
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—% Makinenin arkasinda taban kisminda
 bulunan disli pozisyonu kolunu (...)

konumuna dogru (makinenin arkasindan
bakildiginda sola dogru) kaydinn.

(1) Disli konumu anahtarn (makinenin
arkasindan gorilen sekilde)

» Disliler alcalrr.

-, Dikis makinesini agin ve ardindan bir dikis

© segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

1 Kumasi gergin tutmak igin her iki elinizi de
* kullanin ve ardindan deseni takip ederek

kumasi hareket ettirin.
Takviye dikisleri, dikisin basinda ve
sonunda dikilir.

(1) Desen

(&) Dikis islemi bittiginde, dislileri kaldirmak

icin disli pozisyonu kolunu 4k (makinenin

arkasindan bakildiginda saga dogru)
yoéninde kaydirin.

Lt

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorulen sekilde)

® Normalde, disli pozisyonu kolu sag
tarafta yer alr.

Dikis hiz kontrolory kullanarak
saten dikis

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi
degistirilerek dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hizi
denetleyicisi ile dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanmissa, dikis
genisligi hizll ve kolay bir sekilde ayarlanabilir. Bu
durumda, dikis hizi pedal ile ayarlanrr.

Pedal takin.

e Detayl bilgiicin “Dikise baslama” (sayfa
52) bashgina bakin.

-1 Dikis makinesini agin.

"J" zigzag ayagdini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi” (sayfa 41) bashgina bakin.

: Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

» Ayarlar ekrani gérintilenir.

2B _
1 WABL <

S Avered
~ «Or» goriuntileninceye kadar Ll veya
(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

o]

\
S

&

®OO® @

D)

¥
Ly

» Dikis genisliginin dikis hizi denetleyicisi ile
ayarlanabilmesini saglayan ekran
goérindr.




'€I|
g

'W

. M sec¢imini yapmak igin & veya =
ﬁDiki§ genisligi tuslan) tusuna basin.

secenegine geri donmek igin &J veya

D] (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

Makine, dikis genisligi dikis hizi
denetleyicisi ile kontrol edilebilecek
sekilde ayarlanmis durumdadir.

7 (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar gérinar.

dikis tipini segin.
e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashigina bakin.

Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyicisini kaydirin.

Genisligi daraltmak icin denetleyiciyi sola
kaydirnn. Genisligi bGyUtmek icin
denetleyiciyi saga kaydirn.

= -

CnrTJ )

——tne
) @

(1) Daha dar
(3) Daha genis

® Pedalile dikis hizini ayarlayin.

Dikisi bitirdiginizde, dikis genisligi kontrol
ayarini tekrar KAPALI konuma getirin.

2 Not

® Ortaya cikan dikis, kullanilan kumasin
tUrone gore ve kullanilan ipligin
kalinigina gdére farkliik gésterir olsa da
en iyi sonuc icin, dikis uzunlugunu 0,3 ile
0,5 mm arasi bir degere getirin.
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Takviye Dikisleri

Manson delikleri, ic pantolon dikisleri ve cep kenarlan gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye

Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm

[mm(ing)] (ing.)] JEHE

Uygulama <
Yo Otom. Manuel Otom. Manuel Ayagi
N 03 o . 1.5-4.0
Ucli esnek il Manson ve ic pantolon | 0.0 0.0-7.0 2.5 J
dikis n dikislerinin takviyesi (0) (0-1/4) | (3/32) (3] // ]]2’)'
in k& i gibi 1.0-3.0 0.3-1.0
Punteriz | ** E - ggrk)llirbnglrc?r?reul: e 20 (1716 04 (1764 A
dikis takviyesi (1601 gy | (V841 50
Ucli esnek dikis Punteriz dikisi
Manson deliklerini ve ic pantolon dikislerini Punteriz dikisi cep kdseleri ve acikliklar gibi
takviye etmek Uzere Uc¢lU esnek dikisi kullanin. baskiya maruz kalan noktalar fakviye etmek

Uzere kullanilir.
Bir drnek olarak, cep kdselerinde punteriz dikis

A Diki Kinesini ) i
s makdnesint acin konusu asagida aciklanmistir.

HI dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

‘. "J"zigzag ayadini takin,
4 .. Punterizi arzu edilen uzunluga gére

| ayarlayin.

"~ A" ilik ayadi Uzerinde bulunan digme
kilavuz plakasini arzu edilen uzunluga
ayarlayin. (Baski ayagdi élcegdi Uzerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm'dir

(3/16ing).)
e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin %
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin. —
(" Dikis dikmeye baslayn. ] % A
e Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa @ NT T T::
52) bashgina bakin. d ©‘-_

(1) Baski ayagi dlcedi
(2) Punteriz uzunlugu
(3) 5mm (3/16ing)

e  Maksimum 28 mm (1-1/8ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

- Dikis makinesini agin.
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52
E dikis tipini segin.

e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

(4) “A” ilik ayagini takin.

o Detayl bilgii¢in, "Baski ayaginin

degistirimesi" (sayfa 41) bashigina bakin.

Ust ipligi baski ayagindaki delikten gegirin
ve gosterilen sekilde baski ayaginin
altindan gekin.

ignenin, cep acikiginin 2 mm énine
diUsmesi icin cebin acikhigi size bakacak
sekilde kumasi yerlestirin ve baski ayagi
kolunu algaltin.

(1)2mm (1/16ing)

okl
] -
=

T Not

® Baskl ayagdini alcaltirken, baski ayagdin
onUnden bastirmayin aksi takdirde
punteriz dogru boyutlarda dikilemez.

pu ] C_olf3) X

ilik kolunu mimkiin oldugu kadar asag
dogru ¢ekin.

(1) flik kolu

ilik kolu ilik ayaginin Ozerinde bulunan
baglanti parcasinin arkasinda
bulunmaktadrr.

§

, @
(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun
ve ardindan dikmeye baslayin.

Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otfomatik olarak takviye
dikisleri diker ve ardindan durur.

iplikleri kesin, baski ayadi kolunu kaldirin
ve ardindan kumasi ¢ikarin.

ilik kolunu orijinal konumuna kaldn.

™. Not

-

® Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi” (sayfa 59) bashgina
bakin.
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GozlU Dikis

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Uc ilik boyutu dikmek mUmkindir: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4,

15/64 ve 3/16ing).

Desen

Dikis Adi Uygulama

Ornegin kemerlerde ilik

Gz dikis ks

Dikis genisligi
[mm(ing)] [mm (ing.)]

Otom. Manuvuel Otom.

7.0 veya 5,0
(1/74) | (1/4,15/64

Dikis Uzunlugu Baski

Manuel Ayagi

7.0, 6,0

veya 3/16)

Dikis makinesini agin.

54
€ dikis tipini secin.

e Detayl bilgiicin “Dikis segimi” (sayfa 67)
bashigina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

% istenilen ilik boyutunu se¢mek icin dikis
genisligini veya dikis uzunlugunu
ayarlayin.

O 0 O

(1) 7 mm (1/4ing)

(2) 6 mm (15/64 ing)

(3) 5 mm (3/16ing)

e Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmas!” (sayfa 58) basligina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa indirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

102

. Dikis dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye
dikisleri diker ve ardindan durur.

iligin ortasinda bir delik agmak igin goz
agici aleti kullanin.

i
Y

U

e G&z deligi acma aletini kullanirken
kumasta delik agcmadan énce kumasin
altina kalin bir kagit ya da baska
koruyucu bir malzeme yerlestirin.

(} Not
® Hdafif bir iplik kullaniliyorsa, dikis seyrek
olabilir. Bu durum ortaya cikarsa,

kumasi kaldirmadan énce iligi birbiri
Uzerine gelecek sekilde iki kez dikin.




Dikis genisligi

Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Adi Uygulama [mm(ing)] (ing.)] 23;';."'
Otom. Manvel Otom. Manvuel
2 § 50 | 0070 | 25 ]( ']3']4&0
iki parca kumasi birlikte (3/16) | (0-1/4) (3/32) 3/16)
Ajurlu dikis dikmeye “ilmek” dikisi adl
30 E verimektedir. 5.0 2,57.0 2.5 1.0-4.0
(3/25- (1/16-
B6) ) Ty | B2 )
26 40 | 0070 | 12 ?']2/':"10
N, -
-~ (3/16) | (0-1/4) (1/16) 3/16)
2.5-7.0 1.0-4.0
Birlesen yer | %7 E e 5.0 25
. . Dekoratif kopru dikisler (3/32- (1/16-
dikisi (3/16) 1/4) (3/32) 3/16)
45 § 5.0 0.0-7.0 1.2 (?']2/‘:40 |
(3/16) | (0-1/4) (1/16) 3/16)
Kabuk plise | 7 i~ | Yaka ve egri yerlerde 4.0 0.0-7.0 2.5 0'12/_:"10
dikisi i |kabuk plise dikisi (3/16) | (0-1/4) (3/32) (3/] 6)'
2 § 50 | 0070 | 25 ]( ']O/']"'(;O
(3/16) | (0-1/4) (3/32) 3/16)
. |30 Doku ve elastiklik katmak 2.5-7.0 1.0-4.0
PeizI?kti)t;zgu E icin kumaslarda petek 50 (3/32- 2.5 (1/16-
s bizg islermleri A6k gy | B2 5
40 g 50 | 0070 | 16 ]( '8‘1‘20
(3/16) | (0-1/4) (1/16) 3/16)
2.5-7.0 0.1-1.0
25 %
Fisto dikisi I |saten fisto dikisi 35;'106 (3/32- 8‘352 (1/64-
’ ek Sy | 0821 50
36 E 35 1( i5/—]7&0 o5 ]( ](;—]460
Dantel dikme, dekoratif (1/8) (3/32)
. 1/4) 3/16)
kenar baskisi dikme,
57 i sUsleme dikisi vs. 6.0 1.5-7.0 30 1.5-4.0
(15/64 | (1/16- (1/16-
) 1/4) (/8] 1 3/16)
” § >0 ]( i5/}7z;o 3 ]( 15/14 éo N
bastirma _ _
39 E . 50 1(i5/]7é.)0 40 1(.]5/]46;0
Ince, orta agdirlikta ve diz 3/16 - 3/16 -
dokuma kumaslar Uzerine (3/1€) 1/4) (3/16] 3/16)
dekoratif kenar baskisi 1.5-7.0 1.5-4.0
« g dikme, sUsleme dikisi, vb. 5.0 (1/16- 2.5 (1/16-
(3/1¢) (3/32)
1/4) 3/16)
a1 so | 1570 | oo | 1540 |
: G218 Dikis|/ atifDikis 103
H: (R/14) (1/16- (1/714) ? D(%Pg' ’




YARDIMCI DIKIS UYGHEAN

Desen

Dikis Adi Uygulama

Su tasi dikisi

Dekoratif

dikis Dekoratif dikis

Serpantin
dikis

Ajurlu dikis

Acik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilmektedir. Bluz ve cocuk giysilerinde kullanilir.
Kaln iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir
gbrinUme sahip olur.

Dikisleri boyunca iki par¢a kumasi
katlamak Gzere bir iti kullanin.

Yaklasik 4 mm (3/16 ing) aynlmis iki par¢ca
kumasi, ince bir kagit Uzerine ya da suda
¢ozilebilir bir sabitleyici yaprak izerine
teyelleyin.

ince kagidin ya da suda ¢cézinebilen
sabitleyicinin ortasindan asagiya dogru bir
cizgi cizerseniz, dik‘@koloylogw.

|
|
(1) ince kagit ya da suda ¢cézilebilir bir

sabitleyici
(2) Teyel dikisi
(38) 4 mm (3/16in¢g)

Dikis makinesini agin.

29 § 30
veya E dikis tipini segin.

® Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.
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Dikis genisligi Dikis Uzunlugu [mm

[mm(ing)] (ing.)] SCHT
Otom. Manuel‘ Otom. Manuvel Ayag!
40 | 0070 | 25 1.0-4.0
(3/16) | (0-1/4) | (3/32) (3] //]]:)‘ J
55 | 0070 16 1.0-4.0
(7/32) | (0-174) | (1/16) g //]]:)‘

o | 1570 |, 02-40 | N
ara| e | e | s

- J'zigzag ayc@a&ﬁ

L[]

il

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

. Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 in¢) olarak

ayarlayin.
o Detayl bilgiicin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) bashigina bakin.

Baski ayaginin merkezi iki parca kumasin

- merkezi boyunca hizalanacak sekilde

dikin.

Dikis bittikten sonra kagidi ¢ikarn.



Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar
eden desene "fisto” adi veriimektedir. Bluz
yakalarinda ve mendillerin kenarlarinda
dekoratif dikisler gerceklestirmede kullanilir.

" Dikis makinesini agin.
25 2
J dikis tipini segin.
o Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

. “N” monogramlama ayagini takin.

o Detayl bilgi i¢in, "Baski ayaginin

degistirimesi" (sayfa 41) bashigina bakin.

‘' Direkt olarak kumasin kenarlarini
dikmediginizden emin olarak kumasin
kenan bpyunca dikin.

e Dahaiyi sonuclar elde etmek Uzere,
spreyle kumas Uzerine kola sikin ve
dikisten 6nce sicak UtU ile presleyin.

. Dikisler boyunca fazlaliklari kesin.

® Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Biizguly dikis

BUzgUler Uzerine dikis dikilerek ya da nakis
islenerek elde edilen dekoratif dikise “bUzgUIU
dikis” adi verilir. Bluz ya da mansetlerin dnlerine
dekoratif isler eklemek icin kullanilir.

BUzgUIU dikis kumasa doku ve elastiklik katar.

Dikis makinesini agin.

. DUz dikisi secin ve ardindan dikis
uzunlugunu 4,0 mm (3/16 ing) olarak
ayarlayin ve iplik tansiyonunu gevsetin.
e Detayl bilgiicin, "Dikis uzunlugunun

ayarlanmast” (sayfa 59) ve “Ust iplik
tansiyonunun degistiriimesi” (sayfa 57)
basliklarna bakin.

) zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

1 cm’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikisler
dikin.

@D

(1) Tcm (3/8in¢g)

o Geri/takviye dikisler dikmek ya da ipligi
kesmek gerekmez.

e Dikisin sonunda, iplik yaklasik 5 cm (2
in¢) cekilir.

Bizgi olusturmak Gzere masura ipliklerini

cekin.
BUzgUleri Ut yardimiyla duzlestirin.
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29 § 30 E 40§
. veya dikisini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

DUz dikisler arasini dikin.

Doz dikisler icin iplikleri disan dogru ¢ekin.

Kabuk plise dikisi

Kabuklara benzeyen bUzgUlere “kabuk plise”
adi veriimektedir. SUs dekorasyonlarinda, bluz
onlerinde ya da ince kumastan yapilmis olan
mansetlerde kullaniliriar.

Kumasi dikis hatti boyunca katlayin.

iZ dikisi secin ve ardindan iplik
tansiyonunu artirin.

® Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
bashgina bakin.

106

"J" zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

ignenin hafifce kumasin disina dogru
distiginden emin olarak dikin.

(1) igne dusme noktasi

Kumasin katini agin ve ardindan kabuk
pliseleri bir taraf GUzerine Utileyin.

1 | |
1 I I
R
L l..._ i
iy BANE
1 1 I
i I I
1 1 I
I I I




Birlestirme

Dekoratif kdprU dikisler birlestirilen kumasglarin
dikis paylan Uzerine dikilebilir. Bu islem gelisigUzel
desenler islenirken kullanilir.

(1) Dikis makinesini agin.

b

iki parga kumasin sag tarafini birbirlerine
dikin ve ardindan dikis paylarini agin.

(1) Kumasin tersi
(2) 6,5 mm (1/4 in¢) dikis payi
(3) DUz dikisler

"J" zigzag ayagdini takin.
OfE—=

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

26 oy 27 E 28
-, veya ; dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

Sag kisim yukan bakacak sekilde kumasi
cevirin ve ardindan baski ayaginin
merkezi dikis ile hizalanmis bir sekilde
dikis Uzerinden dikin.

(1) Kumasin yUzo

Susleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri
genisleyerek dantel-benzeri dekoratif dikisler
olusur. DUz dokuma kumaslara ek olarak ince ya
da orta kalinlikta kumaslara kenar ve masa
ortUsU sUsleri dikmek icin kullanilir.

! * DIKKAT |

® igneye iplik gecirici aparah kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi
hasar gorebilir. ignenin géziinden énden
arkaya dogru elle ipligi gegirin. Detayh
bilgi icin “Ust iplik gegirme” (sayfa 28)
bashgina bakin.

' Kanat ignesini yerlestirin.

e 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

e igneyiyerlestirme ile ilgili detayl bilgi
icin “ignenin degistirimesi” (sayfa 39)
basigina bakin.

Dikis makinesini agin.

) 32E36 E 37£ 33§ 395 40§
2 , , , s veya
41

$ dikis tipini segin.

L “N” monogramlama ayagdini takin.

! DIiKKAT

® 46,0 mm (15/64 in¢) ya da daha az bir
dikis genisligi secin aksi takdirde igne
kinlabilir ya da bikilebilir.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yonunde) ¢evirin ve ignenin baski
ayagina temas etmediginden emin olun.
igne baski ayagdina temas ederse igne
bikulebilir ya da kirillabilir.
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Dikis dikmeye baslayin.

* KK

AN
HAIEON
AN

[
[y
'
v
.
3

ipliklerin kismi olarak cikarimasina “iplik cekme"
adi verilir. Bu islem, gevsek dokuya sahip
kumaslarda ¢cok gUzel bir sonug verir.

iplik cekmenin iki yolu asadida aciklanmistr.

B iplik cekme (Ornek 1)

\

0

Kumastan birkag ipligi ¢cekin.

% Dikis makinesini agin.

36
E dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis se¢cimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

% “N" monogramlama ayagini takin.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistirilmesi” (sayfa 41) bashgina bakin.

108

Kumasin diz tarafi yukan bakacak
sekilde, yipranmis kismin sag kenari
boyunca dikis yapin.

i3

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
. basin.

Avyarlar ekrani gérintulenir.

L
1 «ABC i

: ﬂ:h gorintileninceye kadar B veya B
(Dikis uzunlugu tuslar) tusuna basin.

P

®00 ale

£y

Desende ikiz goruntU olusturmaya
yarayan ekran gérindr.

i




1 seg¢imini yapmak igin &J veya =

ﬁDiki; genisligi tuslan) tusuna basin.
secenegine geri ddonmek igin &J veya

D] (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.

%= (OK tusu) veya @ tusuna (iptalsil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar gérondr.

_ Onceki dikis gibi gdrinmesi igin yipranmis
kismin diger kenan boyunca dikis yapin.

\

I= S

Tekrar (FF ayarna getirerek ikiz gorinti
desenini ayarlayin.

M iplik cekme (Ornek 2)

Tiriviarizliviy

i

Yaklasik 4 mm’lik yipranmamig kisimla
" aynlan iki kumas béliminden birkag ipligi
cikarin.

(1) 4 mm (3/16ing)

Dikis makinesini agin.

39 E
' dikis tipini segin.

e Detayl bilgiicin “Dikis secimi” (sayfa 67)
basligina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

Yipranmamis kismin ortasindan dikis

yapin.
?f;

;
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Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Saten dikisler, capraz dikisler ve dekoratif saten dikisler dikilebilir. TOmU monogramlama ayagdi “N” ile
dikilir.

. Dikis dikmeye baslayin.

Guzel desenlerinin dikilmesi

Desenleri dogru sekilde dikmek icin, asagidakiler
g6z 6nunde bulundurulmaldir.

B Kumas
Strec veya ince kumaslarn veya kalin
dokumali kumaslan dikmeden 6nce, istege
bagli sabitleyici malzemeyi kumasin ters
tarafina takin veya kopya kagidi gibi ince bir
kagidi kumasin altina yerlestirin. Saten dikisler
dikilirken malzemede bUzUlme veya dikis
toplanmasi olabilecegdinden, sabitleyici
malzemeyi mutlaka kumasa takin.

H igneler ve iplikler
ince, orta kalinliktaki veya strec kumaslar
dikerken toplu igne kullanin. Kalin kumaslar
dikerken, bir 90/14 ev kullanimina yénelik e Dikis ok ile gésterilen yénde yapilrr.
dikis makineleri icin Uretilen igneleri kullanin.
Ek olarak, no. 50 - no. 60 arasi ipligin
kullaniimasi gerekir. Takviye dikiglerin dikilmesi.

Bir karakter dikisi ile dikis yaparken, her

B Deneme dikisi karakterin ardindan takviye dikisleri
Dikilen kumasin tipine ve kalinligina bagl otomatik olarak dikilir.
olarak ve sabitleyici malzemenin kullanimina
bagli olarak istenilen sonug elde o Karakter dikisi disinda bir dikis ile bir
edilemeyebilir. Projenizi dikmeden 6nce bir deseni dikerken, ilk olarak otomatik
deneme dikisi yapiniz. Ayncq, Qikig sirasinda geri/takviye dikis ayarnni ayarlamak
kumasin kaymasini dnlemek icin kumasi yararl olur. Detayl bilgi icin
elinizle yénlendirin. “Geri/takviye dikislerin otomatik olarak

dikilmesi” (sayfa 60) bashgina bakin.

Dikis desenleri

Dikisi tamamladiginizda, dikisin basindaki
ve desenler arasindaki fazla iplikleri
@ Dikis makinesini agin. kesmek i¢in makas kullanin.

¢§§ Bir dikis segin.

e Detayl bilgiicin “Dikisin secilmesi"
(sayfa 67) kismindaki (4) ile (6) arasi
adimlara bakin.

: ;:# “N” monogramlama ayagini takin.

® Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

110



Desenleri birlestirme

Birden fazla desen birlestirilebilir ve birlikte
dikilebilir.
Karakter dikisleri ve yardimci dekoratif dikisler
A
(@ ile secilen dikisler) birlestirilebilir. Ancak

e .
yardimci dikisler ('\Eu) ve @ % ile secilen dikisler)
birlestirilemez.

| ilk deseni secin.

ik desen secilir ve LCD'de gérinar.

e Dikis basladiginda, dikis makinesi
durana dek secili desen surekli olarak
dikilir.

Bir sonraki deseni segin.

istenilen dikis numarasini girmek icin rakam
tuglanni kullanin. _
Dikis fipini degistirmek icin @‘b
(Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
basin. Ekranin sol alt kdsesinde istenen dikis
modunun simgesi gérundugunde istenen

dikisin numarasini girin.

® Secili bir deseni kaldirmak icin, calisma

panelindeki (iptal/sil) tusuna basin.
Son secilen desen cikarllr.

(2) adimilanni tekrarlayin.

istenilen tim desenler secildikten sonra,
dikis islemine baslayin.

(1) Dikis yénU

Desenlerin LCD'de gérUnme sirasi ayni
zamanda dikilme siralandir.

YAVI T

:;é Not

® Birlesik desen en az bir kez dikildiginde
birlesik desenin dikisi gecici olarak
durdurulur. Dikisten sonra bir dikis
numarasinin girilmesi, yeni dikisi birlesik
desene eklemek yerine birlesik deseni
siler ve yeni dikisi secer.

® Desenisiimek istemiyorsaniz yeni
dikisin numarasini girmeden énce
deseni kaydedin. Desenlerin
kaydedilmesi ile ilgili detayl bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 114)
b&lUmUine bakin.

2 Not

® 35’e kadar desen birlestirilebilir.

® Birden fazla dikis birlestirimisse,
LCD'de go&sterilen tUm secili desenler
dikildiginde dikis makinesi durur.
Birlesik deseni surekli dikmek icin,
“Tekrarl dikis desenleri” kismina bakin.

® Birlesik desen sonraki kullanimlar igin
kaydedilebilir. Detayl bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 114)
bdIUMmUne bakin.
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Tekrarh dikis desenleri

Birlesik deseni sUrekli dikmek icin, asagidaki
proseduUr( izleyin.
. Deseni segin.
. Detayli bilgiicin “Birlesik desenler”
(sayfa 111) bashgina bakin.
‘11 Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
" basin.

Avyarlar ekrani gérintulenir.

sLEAF

1 vABC 1

2 £ gbruntileninceye kadar @ veya B
(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

o ]

OO® cz‘]%@

Tekrarl dikisi ayarlama ekrani géronar.

L. AR
3

w WX (tekrarh dikis) secimini yapmak igin
veya D (Dikis genisligi tuslan) tusuna
basin.
L2 (tek dikis) secenedine geri donmek icin
veya (Dikis genisligi tuslarn) tusuna
basin.

112

< (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
- tusu) basin.
Baslangic dikis ekrani tekrar gérindr ve
makine secili deseni sUrekli dikecek
sekilde ayarlanir.

YAVATY ©

YAVITrYIVITY @

(1) Tekli

(2) Tekrarh

b

" Not

® Tekrarl dikis ayarlanirsa, desen dikis
makinesi durana dek surekli olarak
dikilir.

® Dikis makinesi kapatilirsa, tekrarli/tekli
dikis ayar varsayllana geri ddner.

Secili desenin kontrol edilmesi -

35'e kadar desen birlestirilebilir. Secili desenlerin
tUMU ayni anda LCD'de gosteriimezse, desen
asagidaki prosedUre goére kontrol edilebilir.

| Cahsma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

Ayarlar ekrani gérintlenir.




vHEBC gorintileninceye kadar B veya B
(Dikis uzunlugu tuslan) tusuna basin.

W]

1
OO® ég@

-

Deseni kontrol edebilecediniz ekran
goérinar.

SL.EAF

1 v¥ABC 4k

Desende dolasmak ve deseni kontrol
etmek igin « veya D (Dikis genisligi)
tuslanna basin.

LEAF 4
1 «ABC i)

e Desende sola dogru gezinmek icin «J
tusuna basin. En sol (ilk) desen
go6runtilenirken tusa basilirsa bir bip sesi
duyulur.

e Desende saga dogru gezinmek icin D)

tusuna basin. Sadece en sag (son)

desen goruntUlenirken tusa basilirsa bir
bip sesi duyulur.

%t (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar gérinar.

Desende ikiz goruntiu olusturma

Desenin, dikey bir eksen boyunca ikiz goérintUst
olusturulabilir.

Bir dikis segin.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
basin.

Ayarlar ekrani géruntlenir.

e

1 w«¥ABC Ak

ﬂ:f}. gorintileninceye kadar @ veya B
(dikis uzunlugu) tusuna basin.

[:J

OO «@.

wi—

®

Ca

=

Desende ikiz gbruntU olusturmaya
yarayan ekran goérindr.

B

an se¢imini yapmak igin J veya ™
(Dikis genisligi) tusuna basin.

secenegdine geri ddnmek icin ] veya
™ (Dikis genisligi tuslan) tusuna basin.
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: # (OK tusu) veya @ tusuna (iptal/sil
tusu) basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar gérunar.

@ @

(1) Normal
(2) ikiz géronts

% Not

® Yardimci dikislerin bir kismi, dekoratif
dikislerin cogu ve karakter dikislerinin

cogunun ikiz gérintUsu olusturulabilir.

® ikiz gérintUlU desenler diger desenler
ile de birlestirilebilir.

114

Desenlerin saklanmasi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar igin
kaydedilebilir. Dikis makinesi kapatildiktan sonra
kayith desenler kaybolmadigindan, istendigi
anda geri cagrilabilir. Bu secenek isimler gibi sik
kullanilan desenler icin kullanighdir. Yardimci
dikisler de kaydedilebilir. Uc desene kadar
kaydetmek mUmkUndur.

| Kaydetmek istediginiz birlesik deseni

olusturun. Ya da kaydedilecek deseni
gorintileyin.

e Detayl bilgiicin “Birlesik desenler”
(sayfa 111) bashgina bakin.

' Calisma panelindeki (Bellek) tusuna

basin.

Makine, desen bellegi moduna girer ve

ekranin sol Ust kdsesinde
goruntUlenir.

BT TER
fh [7]~(3]

Desenin kaydedilecegi cebi segmek igin

= rakam tusuna (1 ila 3) basin.

Secilen numara icin cebin kayitl icerigi
gosterilir.

® Hicbir sey kaydedilmemisse ekranin alt
kisminda hicbir sey gérGnmez.

® Cepte bir desen varsa desen
gorunttlenir. Cepte bu deseni birakmak
icin baska bir cep secin.




®

icerigi kontrol edin ve ardindan
tusuna (OK tusu) basin.
Secili cepte kayitl icerik Uzerine yazlir.

Desenin cebe kaydedildigini gdsteren
bir ekran acilir.

Desen kaydedildikten sonra, bir bip sesi
duyulur ve tekrar baslangic dikis ekrani
gorunar.

M~

5%15' Not

® Bir desen kaydedilirken makineyi
kapatmayin, aksi takdirde desen
verileri kaybolabilir.

b e
“" Not
® Cepte kayitl desen, hicbir desen

secmeden kaydetme islemi yaparak
silinebilir.

Bir desenin cagrimasi

® «
Calisma panelinden -2 (On ayarh
yardimci dikis/kayith desen) tusuna basin.

Ekranin merkezinde £ gérinduUkten
sonra makine cagirma moduna girer

ve ekranin sol alt kdsesinde E_j gorunar.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

® Not
2 f@?)

o &2/ (On ayarl yardimai dikis/kayitl
desen) tusuna her basildiginda
makine, én ayarl yardimcei dikis modu
ve kayith desen modu arasinda
degisir. (On ayarl yardimei dikis modu
ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis tUrlerinin
ve desenlerin secimi” (sayfa 66)
bashigina bakin.

Desenin kaydedilecegi cebi segmek igin
rakam tusuna (1 ila 3) basin.

Secilen numara icin cebin kayitl icerigi
cagrilir.

‘& E
1) %

e Secilen cepte hicbir sey kayitl degdilse
bir bip sesi duyulur ve rakam tusuna
basiimasindan énceki ekran yeniden
goruntUlenir.

e Farkl bir cep secmek icin farkl cebin
numarasini girmek Uzere rakam tuslarini
kullanin.

k‘ﬁ; Not
® Bir dekoratif dikis veya karakter dikis
deseni cagrildiktan sonra bununla ek
desenleri birlestirmek veya

A
dizenlemek icin (A7)
(Karakter/yardimci dekoratif dikis)
fusuna basin.
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YARDIMCI DIKIS UYG

Desenin yeniden hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasin tGrUne veya dikis hizina
bagl olarak desen dizgin dikilemeyebilir. Bu
ortaya cikarsa, projenizde kullanilana benzer
olan atik kumas parcasinda dikis yaparak
deseni ayarlayin.

(  Dikis makinesini agin.

A % o6gesini segin (ﬂ‘" ile secgilen M' 6gesinin
No. 62).
\'/.- -\.
M‘ (Karakter/yardimcr dekoratif dikis)
tfusuna basin ve rakam tuslanyla “62"
degerini girin.

Desen hizalama dikisi secilir.

~ “N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgiicin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 41) bashgina bakin.

4] Dikis dikmeye baslayin.

Ayarlama icin kullanilan desen dikilir.
Deseni diktikten sonra dikis makinesi
durur.

— Dikilen deseni kontrol edin.
"~ Resimde g&sterilen desenin bir kismi
Uniform olarak dikilirse, desen dogru
sekilde hizalanir.

Desen dogru sekilde dikiimezse, dikisi
ayarlamak icin asagidaki adimlar takip
edin.

116

-1 Galsma panelindeki (Ayar) tusuna
= basin.

Ayarlar ekrani géruntlenir.

=

1 «ABC ML

+In

is

7 gorintileninceye kadar @ veya B
" (Dikis uzunlugu tuslarn) tusuna basin.

:H

BKO® axe

&
]

(a]lw

Desen ayarlama ekrani gérindr.




S veya D) (Dikis genisligi) tusuna basin.

{S}!”

R .
OO ==

Desenin dikilme sekline gére gerekli
ayarlar yapin.

Ayar degerini arttirmak icin D] (Dikis
genisligi) tusuna basin.

Ayar degerini azaltmak icin &J (Dikis
genisligi) tusuna basin.

Dikise tekrar baslayin ve deseni kontrol
edin.

DUzgun dikilene dek desen ayarina
devam edin.

Desen diizgin sekilde dikildiginde, o

(OK) tusuna veya (iptal/sil) tusuna
basin.

Baslangic dikis ekrani tekrar gérinar.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi
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Cesitli bakim ve sorun giderme prosedurleri

Dikis AyarlQri.........cccoeeveevieererienseeceneneesnecneeneene

Yardimci dikis uygulamalari.......................
Diger dikisler...
Bakim ve koruma.....

Makine yizeyinin temizlenmesi................
Yuvanin Temizlenmesi....

Sorun Giderme.....

Hata mesaijlari...

LCD’de bir sey gérinmuyor ............ccoeu.eu..

Calisma vyari sinyaili....
Operasyon bip sesinin iptal edilmesi.......

Dizin




Dikis Ayarlan

Yardimcl dikis uygulamalarina yénelik olarak, uygulamalar, dikis uzunluklar, genislikleri ve
cift igne kullanilip kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda veriimistir.

Yardimci dikis vygulamalari

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Geri/ "
. Baski . . . Hareketli
Dikis Adi - Uygulama 'mm (ing takviye Ayak
J

Ayagi

Otomatik dikisi

o1 I—
Sol .IF TZNE gglfv?slsflt dllli(Is 0.0 0.0-7.0 25 0.2:50 Evet Geri Hayir
| ye P 0) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) | () i
Diz [ dikme vs.
— D Zim Uorkﬁkle'r'n j"k‘femel 35 007.0 25 0250 | Evet
ikis ve blUzgu dikis ya . .0-7. . .2-5. ve .
Merkez | 1| I 4 darve sustd pii (1/8) (0-1/4) GrR2) | (ssasng | oy | G| Mo
: dikme vs.
Ucli o e Manson ek[errje, ic
v n J pantolon dikisi, esnek 0.0 0.0-7.0 2.5 1.5-4.0 Evet Takvive Hayir
ik l kumas dikisi ve 0) (0-1/4) (3/32) (116316) | () v Y
o dekoratif dikis
o E: k k dikisi 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0 Evet
snek kumas dikisi ve X 0-3. . 0-4. ve )
Rl % | dekoratif dikis ane | anes) | @ea | 0nssne | | TOke | Havr
5
Zigzag | Merke J Surfile ve aplike 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 Evet Geri Havir
dikisi z ekleme (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/1¢) (J) V!
06 Orta agirlikta ya da
2-noktah ‘; J strec kumaslara strfile 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet Takvive Havir
zigzag dikis pry dikis yapma, elastik (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/643/16) | () Y Y
- yama ekleme
Ok Orta agirlikta ya da
3-noktal :g J strec kumaslara surfile 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-5.0 Evet Takvive Havir
zigzag dikis < dikis yapma, elastik (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/64-3/16) (J) Y Y
yama ekleme
06 i
G :'cl?hlZfZ ijn?g?oro 35 2550 20 1.0-40 Hayrr | Takviye | Hayrr
9Ikia Kumas (1/8) (3/32-3/16) (1/16) (1/16:3/16) Y Y Y
sUrfile dikis yapma
o7
G Kalin kumaslara sorfile 5.0 2.5-5.0 2.5 1.0-4.0 Havr | Takvive Havir
dikis yapma (3/16) (3/32-3/16) (3/32) (1/16:3/16) Y Y v
10 Kaln kumaslarda ve
kolayca yipranan 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0 .
sirfile dikis E G |kumasiarda (3/16) (1/8-3/16) (3/32) | (1/16-3/16) | HOYT | Takviye | Hayr
yipranmayi édnleme
T
J Esnek kumaslara surfile 5.0 0.0-7.0 2.5 0.5-4.0 Evet Takvive Havir
dikis yapma (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/32:3/16) | () Y Y
12
- 3 g (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/32:3/16) | () Y Y
- yapma
B E: k k | diki 4.0 0.0-7.0 4.0 1.0-4.0 Evet
L snek kumaslara dikis ! X ve )
Sirfle dikds E | ve dekorati dikis (3/16) (0-1/4) @re) | nnesng |y | Tokvve | Havr
14 Orta agiriga sahip
R kumaslarda gizli kenar 00 -3<-3 20 1035 Hayir | Takviye Hayir
(0) (1/16) (1/16-1/8)
urm bastirma dikisi
Gizli kenar
bastirma dikisi | 15
Esnek kumaslarda gizli 00 A, 2.0 1.0-3.5 .
3 R |kenar bastrma dikis ) 33 (1/16) (1/16-178) | Havr | Takviye | Hayr
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Dikis Uzunlugu

Geri/

Dikis Genisligi . .
Dikis Adi Uygulama 'mm (in ic';;ﬂe ‘ takviye H(:\re:E"'
yag Otomatik | Manvel | Otomatik Manuel 9 dikisi Y
. e . L 3.5 2.5-7.0 2.5 1.6-4.0 Evet )
Aplike dikis Aplike dikis (1/8) (3/32-1/4) (3/32) (1/16:3/16) ) Takviye Hayir
T R 4.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 Evet )
Kabuk plise dikisi Kabuk plise dikisi (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) ) Takviye Hayir
DUz iimek dikisi (baski
ayagdinin sag kenarindan 5.5 0.0-7.0 2.0 0.2-5.0 .
6,5 mm dikise izin (7/32) (0-1/4) (1716) | (1/64316) | HONT | Tokvive | Hayr
Diiz fimek dikisi verecek sekilde)
15 DUz iimek dikisi (baski
F ayaginin sag kenarnndan 1.5 0.0-7.0 2.0 0.2-5.0 Havr | Takvive Evet
o 6,5 mm dikise izin 1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Y Y
verecek sekilde)
o
gi:ﬁ:;':':’i 3‘;:5 i Elle dikilmis gibi gérinen 0.0 007.0 2.5 1040 | o arive | Hayr
(kapitone icin) la dUz kapitone dikisi 0) (0-1/4) (3/32) (1/16-3/1¢)
21 i i -~
Zigzag dikis § :grlgfet;fg;;;;e;?k? 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-40 Hayir | Takviye Evet
(kapitone igin) a saten dikis (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
ol 1.5 0.5-3.5 1.8 1.0-4.0
-in Aplike ve tutucu ekleme (1/16) (1/32-1/8) (1/16) (1/16-3/16) Hayrr | Takviye Hayir
Aplike dikis =
(kapitone igin) P
i ' 1.5 0.5-3.5 1.8 1.0-40 )
E_o Aplike ve tutucu ekleme (1/16) (1/32-1/8) (1/16) (1/16:3/16) Hayir | Takviye Hayir
Kapitt diki L Arka plan dikis kapit 7/0 1.0-7.0 1.6 1.0-4.0
apitone dikis rka plan dikis kapitone . .
(stippling igin) g" (stippling) (1/4) (1/16-1/4) (1/16) (1/16-3/16) Hayrr | Takviye | Hayr
B 50 2570 05 0110 | Evet
. - . - X .5-7. . 1-1. ve .
Saten fisto dikisi S Fisto dikisi (3/16) (3/32-1/4) (1/32) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
26 [ S . .
Yama dikisi ve dekoratif 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 Evet Takvive Havir
S dikis (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/643/16) | (J) Y Y
27 Yama dikisi, dekoratif
Birlesen yer dikisi dikis ve triko ile oldugu 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet Takvive Havir
gibi her iki kumas Uzerine (3/16) (3/32-1/4) (3/32) (116316) | () 4 Y
sUrfile dikis
28
Yama dikisi ve dekoratif 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 Evet Takvive Havir
dikis (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) | () Y Y
29
Ajurlu dikis ve dekoratif 5.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet Takvive Havir
dikis (3/16) (0-1/4) (3/32) (1163/16) | () Y Y
Ajurlu dikis 0
Ajurlu dikis ve dekoratif 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet Takvive Havir
dikis (3/16) (3/32-1/4) (3/32) (116:3/16) | () Y Y
o
Elastik baglant g; Esnek kumaslara elastik 4.0 0.0-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet Takvive Havir
dikisi < parcalarin takimasi (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) | () 4 Y
= 4.0 0.0-7.0 3.0 0.2-4.0
Capraz teyel H Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir

Dikis Ayarlarn
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Geri
» Baski Dl BUAIL Cift 1/ Hareketi
Dikis Adi i Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] iz takviye
Ayagi Igne s Ayak
d Otomatic | Manuel | Ofomatic | Manuel | aiisi

35
s 4.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet .
Su tasi dikisi i Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/16-3/16) ) Takviye Hayir
34
PR 5.5 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0 Evet .
Dekoratif dikis E J Dekoratif dikis (7/32) (0-1/4) (1/16) (1/16:3/16) ) Takviye Hayir
35
L Dekoratif dikis ve elastik 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet R
SOFERIDEILE 2 N loant takma (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/643/16) | (o) | Takvive | Hawr
36 Dantel dikme, dekoratif
E N |kenar baskisi dikme, “3)2] “]/‘]5(;_7]‘?4) (32/'352) (1/11'2:3'/?6) Hayrr | Takviye | Hayr
sUsleme dikisi vs.
3
N Dekoratif kenar baskisi 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0 Havir | Takvive Havir
dikme, stisleme dlikisi, vs. (15/64) (1/16-1/4) (1/8) (1/16:3/16) V v V
ince, orta agirlikta ve diz
38 dokuma kumaslar
N Uzerine dekoratif kenar 50 1.5-7.0 3.5 1.5-4.0 Hayir | Takviye Hayir
I . (3/16) (1/16-1/4) (1/8) (1/16-3/1¢6)
baskisi dikme, sUsleme
Kenar bastirma dikisi, vs
s ince, orta agirlikta ve diz
39 dokuma kumaslar
N | Uzerine dekoratif kenar 50 1.57.0 40 1.5-4.0 Hayrr | Takviye | Hayr
) . (3/16) (1/16-1/4) (3/16) (1/16-3/16)
baskisi dikme, sUsleme
dikisi, vs.
ince, orta agirlikta ve diz
40 dokuma kumaslar
N |Uzerine dekoratif kenar 50 1.5-7.0 25 1.5-4.0 Hayir | Takviye | Hayr
- . (3/16) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16)
baskisi dikme, sUsleme
dikisi, vs.
ince, orta agirlikta ve diz
Kenar bashma | dokuma kumasiar 50 157.0 2.0 1.5-40
N Uzerine dekoratif kenar RN L Hayir | Takviye Hayir
dikisi - , (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/16-3/16)
baskisi dikme, sUsleme
dikisi, vs.
e -
n A Ince ve orta kalinliktaki 50 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Hayir Otomati Hayir
u kumaslara yatay ilik dikisi (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) 1k takviye Y
45 =
A Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Havir Otomati Havir
balgelerde yatay ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) 1k takviye Y
A4
' A Kalin kumaslarda yatay 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Hayir Otomati Hayir
) ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Y1k takviye Y
45 =
A Arka yUzU olan 5.0 3.0-5.0 0.5 0.2-1.0 Havir Otomati Havir
kumaslarda ilik sabitleme (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Yl takviye Y
46
3 A Esnek veya friko 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0 Havir Otomati Havir
kumaslarda ilik dikme (15/54) (1/8-15/64) (1/16) (1/32-1/1¢6) Yk takviye Y
lik dikisi 47
LSCLLE L |Esnekkumasiarda i 60 3060 1.5 1030 | |Otomati| |,
dikme (15/54) (1/8-15/64) (1/16) (1/16-1/8) Y1k takviye Y
48
L 5.0 0.0-6.0 2.0 0.2-4.0 Otomati
|:| A |Bound likler (3/16) (0-15/64) (1/16) (1/643/16) | " 1 takviye | VT
49 =
] A Kalin ya da toylo 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Havir Otomati Havir
u kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16) Tk takviye Y
50 =
n A Orta agrrlikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Hayir Otomati Havir
u kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16) (e takviye Y
oo Kalin ya da toyl 7.0 3070 05 0310 Otomati
: ZLiJkrizmlordo yatay ik (1/4) (1/8-1/4) 0732 | (s6a116) | T K takviye | YT
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu " Geri/ .
Dikis Adi " g ABGZIEII Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] i?rl::e takviye H(:eﬁ:fh
W | Aves [ Otomafik | Manvel | Ofomatik | Manver | 9"° | dikisi | "
52 Dikislerin kolaylikla
gevseyebilecegdi 2.0 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0 Otomati
EUiSHZCIs i A | Glanlann ve aoikikiann (1/16) (1/16-1/8) wred) | sea1e) | MY [ kiakvige | YT
dikilmesi
55 .
- . L 3.5 2.5-4.5 Otomati
Dugme dikisi @ M DUgme dikisi (1/8) (3/32-3/16) - - Hayir K takviye Hayir
54 oo - 7.0,6.0,5.0 7.0,6.0,5.0 .
N Ornegin kemerlerde ilik 7.0 7.0 Otomati
Goz dikis o N dikis (1/4) (1/1:15,/12)/64, (174) (1/2,/:2)/64, Hayir K takviye Hayir
55
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 R
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
TE
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
T
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
% N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
58
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
oo
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
()
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
&1
Dekoratif N Dek . 7.0 0.0-7.0 1.6 0.2-4.0 H Takvi H
dikisler g ekorasyon vs. i¢in (174) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) ayir | Takviye ayir
62
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
(5]
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 R
N Dekorasyon vs. icin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
B
. 7.0 0.0-7.0 2.0 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
(]
. 7.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0 .
? N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
B&
. 7.0 0.0-7.0 1.6 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
&7
. 7.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0 .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir
B
.‘i N | Dekorasyon vs.igin 70 2570 0.4 0.1-10 Bvet | 1akviye | Hayr
y- yon vs.le (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/641/16) | () 4 Y
=R
i L 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet .
satenaicger | | N |Okorasron v.iin ra | @Ezva | ea | reane |y | TRV | TN
L 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet .
N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
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» Baski Dikis Ge.n|§llg| Dikis UZl.Jn|UgU cift Ger.I/ Hareketli
Dikis Adi Avadi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] idne takviye Ayak
o Otomatik | Manuel | Ofomatk | Manuvel | ° dikisi 4
. 7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet .
_ N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
-
72 ‘
= | N |Dekorasyon vs.icin 70 257.0 0.4 0.1-10 Bvet | 1akvive | Hayr
v Y e (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (/64116) | () Y Y
A 7.0 2570 0.4 0110 | Evet
Saten dikisler - ici . ol g T ve i
$ ? N Dekorasyon vs. igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir
e 7.0 2570 0.4 0110 | Evet
= . R .5-7. . L1-1. ve .
N Dekorasyon vs.igin (1/4) (3/32-1/4) (1/64) (1/64-1/16) ) Takviye Hayir

7.0 2.5-7.0 0.4 0.1-1.0 Evet

N | DBekorasyon vs.icin (1/4) (3/32-1/4) (/64) | (1/641716) | ()

Takviye Hayir

7.0 0.0-7.0 1.6 0.2-4.0

(1/4) (0-1/4) (1716) (1/64-3/16) | Howr | Takvive | Hayr

N Dekorasyon vs.igin

6.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0

(15/64) (0-1/4) 0116 | (1764316 | TV | Takviye | Hayr

N Dekorasyon vs. igin

N Dekorasyon vs. igin (15/64) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) Hayir | Takviye Hayir

6.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0

(15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) | Howr | Takviye | Hayr

N Dekorasyon vs. igin

6.0 0.0-7.0 1.4 0.2-4.0

(15/64) (0-1/4) 0116 | (/64316 | TV | Takviye | Hayr

N Dekorasyon vs.igin

AN
2
-
apraz-dikisler |73
cap 2 2 6.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0

Diger dikisler
D ‘;; ~ O
14 )i
Dikis Tipi e |8, %9 |8
2|2 |585¢8 |8
2 |6 18353
A|B|C|D|E|F|G|H|I|J
1 12 13 14 15 16 17 18 18 |20
K|ILIM|{NJIO|P|Q|R|S|T
21 22 23 24 25 26 27 |28 |29 |30
Dekoratif Ul VvVIiIW|IX|Y|Z]|&] 2| 1] _
dikisler 31 a2 a3 34 35 36 a7 ET 39 40 N |Hayr Hayir Evet
0|1]|]2|3|4|5|6|7|8]|89
] 42 5 P F; 4 47 |48 |49 |50
51 52 55 54 55
0| @2|C|U| B

) -] Not
(AR

® Karakter dikis modunu secmek icin bir kez =% (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
basin.
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Dikis Tipi

o 02 0% o4 05

o
&
=g
]

—ep
—g
===q
N XEEN

Sl aanm
YV
b 7075

e
FIX

LLLLLL;

T
I6R 2 A

1 13 17 1 2 21 22 Evet
H 2 (*isaretli
E ; olanlarda Evet
=] yoktur)

b
L
b
=

25 28* 27

ko

L SR VAV

(J)

oY Hayir
Hayir

>
P
1\!‘

™™
Pl

p=
=3
=
e
s
=

Yardimci
dekoratif 1 15
dikis R2) Hayir
uygulamal Evet Hayir
ari
- o i 31 52 35 54 55
Hayir
2 E E g i N (*MOmKON
degildir) Evet
5 57 3 39 4 4
} N Hayir
4 13 44 4 4 i 46 62(+1) Evet

-
200 -

||||””||||IIII “1 B
gy | 3

XX 7 g T AR T Y T e LAY | VTV
L)
(EIEP * | e ©
N
T AN | s | 06009

4 50 51 52 5 54 5 5
‘l £ i A i Evet
2 | =|§ F (J) Evet
5 58 59 60 ]
:z. &( & ™ Hayir
Evet

(*1) Ayar yapma deseni
(*2) Baska bir desenle birlestirirken “N” monogramlama ayagini kullanin

2 Not

(i
e Yardimcli dekoratif dikis modunu secmek icin iki kez lﬂ" (Karakter/yardimci dekoratif dikis) tusuna
basin.
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Bakim ve Koruma

Basit dikis makinesi bakim islemleri asagida aciklanmustir.

(Baski ayagi tutucusu vidasini gevsetin ve
baski ayagi tutucusunu cikartin, ardindan
igne bagi vidasini gevseterek igneyi
Makinenin yUzeyi kirliyse, ndtr bir deterjan ile bir cikarhn.

parca bezi hafifce islatin, iyice sikin ve ardindan
makinenin yUzeyini silin. Islak bir bezle bir kere
sildikten sonra kuru bir bez ile tekrar silin.

Makine yuzeyinin temizlenmesi

| ® Makineyi temizlemeye baslamadan 6nce
elekirik kablosunu prizden ¢ekin, aksi
takdirde yaralanmalar ya da elektrik
carpmalari meydana gelebilir.

Yuvanin Temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda dikis
performansinda disus meydana gelir bu
yUzden periyodik olarak temizlenmelidir.

(1) igne plakasi kapagd
Dikis makinesini kapatin. » Igne plakasi kapagdi cikarilr.

Mekigi gikarn.
Mekigi kavrayin ve ardindan c¢ekip cikarin.

Elektrik kablosunu, dikis makinesinin sag
tarafindaki giic besleme jakindan
cikartin.

¢ Makineyi temizlemeye baslamadan 6nce
elektrik kablosunu prizden gekin, aksi (1) Mekik
takdirde yaralanmalar ya da elekirik

carpmalari meydana gelebilir. Yuvada ve etrafinda biriken tozlan ve

kumas tiftiklerini temizlemek Uzere bir
temizlik fircasi ya da bir elekirikli sipirge
kullanin.

DUz yatak aparatini gikartin.

(1) Temizlik fircasi
(2) Yuva
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~ Mekik izerindeki cikinh, yay ile ayni
hizada olacak sekilde mekigi yerlestirin.

(1) Cikinti
(2) Yay

igne plakasi kapagi Uzerindeki tirnaklan
igne plakasinin igine yerlestirin ve
ardindan kapagi tekrar izerine kaydirn.

(1) igne plakasi kapagi

. Serbest kol destek aparatini orijinal
konumuna takin.

1. DIKKAT

Hi¢bir zaman ¢izik bir mekik kullanmayin,
aksi takdirde Ust iplik dUgimlenebilir, igne
kinlabilir ya da dikis perfformansinda disis
s0z konusu olabilir. Yeni mekik igin (parca
kodu: XC3153-151) en yakin yetkili servis
merkezi ile irtibata gegin.

Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi
takdirde igne kirilabilir.

igne plakasinin ¢ikarhimasi

iplik dolastiginda ve yuvayi temizleyerek
clkartlamadiginda igne plakasini cikartin.

Sayfa 12é’daki (1) ila (6) arasindaki
adimlan izleyin.

Verilen tornavidayla vidalan ¢ikartarak
igne plakasini sokin.

Dolasan ipligi igne plakasindan gikartin.

igne plakasini orijinal konumuna geri
getirin, ardindan verilen tornavidayla
vidalan sikin.

o igne plakasi Uzerindeki iki vida deligini

makinedeki iki delikle hizalayin.

) (7) ila (10) arasindaki adimlan izleyin
= (sayfa 126-127).

Bakim ve Koruma
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Sorun Giderme

Makine dUzgUin bir sekilde calismazsa, servisi aramadan énce asagidaki olasi problemleri kontrol edin.
Problem hala devam ederse, yefkili saticinizia ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irfibat kurun.

Belirti

Olasi Sebebi

Referans

kullanilmamuis.

6zel tasarlanmig olan masurayi
kullanin.

Makine acik dedil. Makineyi agin. sayfa 17
Baslat/durdur dugmesine Baslat/durdur digmesine basin. sayfa 52
basimamis.
Dikis makinesi Baski ayadi kolu kaldinlimis. Baski ayadi kolunu indirin. -
calsmiyor. Pedal takil durumda olsa da
Pedal takill durumda olsa da baslat/durdur dogmesini
baslat/durdur digmesine kullanmayin. Baslat/durdur sayfa 52
basimis. digmesini kullanmak icin pedal
birakin.
igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
i5ne bag vidasi cok gevsek. Vidayi iyice skkmak icin tornavida sayfa 39
kullanin.
igne bUkiImUs ya da kdrelmis. igneyi degistirin.
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
. . ) sayfa 38
kombinasyonu yanlis. iplik secin.
Kullanimakta clan baski ayadl |y o) icte diginz dikis fipine
dikiimek istenen dikis tipine uygun - sayfa 120
.. uygun baski ayagdi takin.
degil.
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 57
Kumas ¢ok fazla ¢cekilmis. Kumasi hafifce cekin. -
igne kiriliyor.
Makara yanlis takilmis. Makarayr dogru sekilde takin. sayfa 28
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin.
efrafindaki alan ¢izilmis veya Satficinizia ya da en yakin yefkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagdini dedistirin. Saticinizia
etrafindaki alan ¢izilmis veya ya da en yakin yetkili servis -
capak var. merkezi ile irtibata gecin.
Mekik ¢izilmis ya da Uzerinde bir Mekigi deg|§T!r.|n. thcmlzlo yo da
apak bulunuyor en yakin yetkili servis merkezi ile -
¢ap yor. irfibata gecin.
Bu makine icin &zel olarak Yanls masuralar dogru §elfllde
calismaz. Sadece bu makineye
tasarlanmig masura sayfa 22
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Belirti

Olasi Sebebi

Referans

Ust iplik dogru sekilde takimammis
(6rnegin, makara dogru
takiimamis, kullanilan makara icin

Ust ipligi takma islemini dizgin bir
sekilde gerceklestirin.

- I fa 2
makara bashdr cok buyUk veya sayfa 28
iplik, igne mili iplik kilavuzundan
cikmis).
iplikte dolasmalar ya da TUm dolasma ve dugumleri ¢6zin.
dogUmler var. B
igne, kullanmakta oldugunuz iplik |Kullanmakta oldugunuz iplik tUrine
icin uygun deqgil. uygun bir igne secin. sayfa 38
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 57
iplik dOgUmMlenmis érnegin, DUGUmlenen ipligi cikarn. iplik
mekikte. mekikte dugUmlenmisse, yuvayi sayfa 126
L temizleyin.
Ust iplik kopuyor. [Tz o nokGimos ya da kérelmis.  |igneyi degistirin.
_ _ sayfa 39
Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin.
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin. Saticinizla
etrafindaki alan ¢izilmis veya ya da en yakin yefkili servis merkezi -
capak var. ile irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin. Saticinizla ya
etrafindaki alan ¢izilmis veya da en yakin yetkili servis merkezi ile -
capak var. irfibata gecin.
Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir  [Mekigi dedistirin. Saticinizia ya da
capak bulunuyor. en yakin yefkili servis merkezi ile -
irfibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanls masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
M ipligi Iis takilmis. M ipligini dog kilde takin.
asura ipligi yanhs takilmis asura ipligini dogru sekilde takin sayfa 26
Masura cizilmis ya da Uzerinde bir [Masurayi degistirin.
capak bulunuyor. -
Alt iplik

dugumleniyor I3 S5 6 S Grmienms. DOgOmIenen ipligi cikann ve yuvay:

veya kopuyor. femizleyin sayfa 126
Bu makine icin 6zel olarak Yanls masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calsmaz. Sadece bu makineye 6zel | sqyfq 22

kullaniimamis.

tasarlanmis olan masurayi kullanin.

Sorun Giderme
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Belirti Olasi Sebebi Cozim Referans
Ust iplik dizgin bicimde Ust ipligi takma islemini dizgin bir
takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 28
Masura ipligi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 26
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
. kombinasyonu yanilis. iplik secin. sayfa 38
Iplik tansiyonu
vygundegil.  [gq qyadifutucu yanlis fakimis. |Baski ayadi tutucusunu dogru
. sayfa 43
sekilde takin.
Iplik tansiyonu uygun dedil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
Bu makine icin 6zel olarak Yanls masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel | sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Ust iplik dogru sekilde takiimamis | Ust ipligi dogru sekilde gecirin ve sayfa 26,
veya masura yanlis fakiimis. masura ipligini dUzgUn takin. sayfa 28
Makara yanlis fakilmis. Makarayr dogru sekilde takin. sayfa 28
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
kombinasyonu yanli iplik secin sayfa 38
Kumas kinsip yonu yantis. plik secin.
burusuyor. igne bUkUIMUs ya da kérelmis.  |igneyi dedistirin. sayfa 39
ince kumaslan dikerken dikis cok | Dikis uzunlugunu kisaltin veya
uzun gelmis. sabitleyici malzeme kumasin sayfa 59
allindayken dikis yapin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
Ust iplik dizgin bicimde Ust ipligi takma islemini dizgin bir
. - sayfa 28
takiimamis. sekilde gerceklestirin.
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
kombinasyonu yanlis. iplik secin. sayfa 38
igne bUkUimUs ya da korelmis. igneyi dedistirin.
sayfa 39
Dikisler atlaniyor.
igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
sayfa 39
igne plakasinin altinda ya da igne plakasi kapadini cikarin ve
mekikte toz birikmis. yuvayi temizleyin. sayfa 126
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Belirti Olasi Sebebi Referans
Dislilerde veya mekikte toz Yuvayl temizleyin fa 126
birikmis. sayta
Ust iplik dUzgin bicimde Ust ipligi takma islemini dizgin bir
takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 28

Dikis sirasinda  |Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir  |Mekigi degistirin. Saticinizla ya da
yiksek oktavh bir |capak bulunuyor. en yakin yefkili servis merkezi ile )
gurulty duyuluyor. irfibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanls masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 22
kullaniimamis. tasarlanmis olan masurayi kullanin.
iplik gegirici Igne dogru konuma getiriimemis. (Igne pozisyonu dUgmesine basin. sayfa 31
kullanilamiyor.  |igne yanlis takiimis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 39
Kullaniimakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
ol|k|lrtnek istenen dikis tipine uygun [baski ayagi takin. sayfa 120
dedgil.
Dikis dogru sekilde (15} G5 nsivonu uygun degi. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin.
dikilmiyor. sayfa 57
iplik dUgumlenmis érmegin, DUGUmlenen ipligi cikarin. iplik
mekikte. mekikte dugumlenmisse, yuvayi sayfa 126
temizleyin.
Disliler alcalr. Disli pozisyonu kolunu saga kaydirn.
(makinenin arkasindan gorildigu sayfa 97
sekliyle)
Secilen dikis ¢cok kisa. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 59
Kumas beslemesi [Kyllanimakta olan baski ayad Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
gergeklesmiyor. |gikiimek istenen dikis tipine uygun |baski ayadi takin. sayfa 120
dedgil.
iplik dUgUmlenmis dregdin, DUGUmlenen ipligi cikarn. iplik
mekikte. mekikte dUgumlenmisse, yuvayi sayfa 126
temizleyin.
Dikis lambas! Dikis lambasi hasar gérmus. Sohqmzlo yo.<.jo .eh yakin yeTk|I|
servis merkezi ile irtibata gecin. -
yanmiyor.
LCD’de bir sey |LCD parlakhdi cok agik veya ¢ok [LCD parlakhigini ayarlayin.
sayfa 134

gorinmiyor.

karanlik.

Sorun Giderme
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Hata mesajlan

Dikis makinesi dUzgun sekilde ayarlanmadan @ (baslat/durdur) dGgmesine basilir veya bir islem yanlis bir
bicimde gergeklestirilirse, LCD'de hata oldugunu gdsteren bir simge gorintilenir. GérUnen talimatlan takip

edin. Simge gorunttlenirken (OK tusu) veya @ (iptal/sil) tusuna basilirsa simge kaybolur.

Hata

Kodu Hata Mesaiji Olasi Sebebi
No.

E1l iplik dugumlendiginden dolay motor kilittlenmistir.
Baski ayagdi kaldinldiginda, baslat/durdur digmesine veya
E2 e
geri/takviye dikis dUgmesine basilmistir.
Masura sarma mili saga dogru hareket efttirilirken geri/takviye dikis
E3 digmesi veya igne pozisyonu digmesine basildi ya da pedal
kullaniimustir.
E4 Pedal takill durumdayken baslat/durdur dogmesine basiimigtir.

E5 o llik veya punteriz dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu
1‘ alcaltildiginda baslat/durdur d0gmesine basiimistir.

llik veya punteriz dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu

E6 yUkseltilirken baslat/durdur digmesine basiimistir.

E7 Bi.r f:ﬁki% svilindil.den sonra, baslat/durdur digmesine veya geri/takviye
dikis dugmesine basilmistir.

E8 Masura saricl, masurayl sarmaktadir.

E9 35'den fazla karakter dikisi veya yardimci dekoratif dikisi birlestirmeye

calistiniz.

Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genisligini ayarlamak icin
E10 1 gereken ayar [ON] (Acik) konumundayken pedall takmadan
OM =+ OFF | basiat/durdur dogmesine basimistr.

o
E11 L:l“l:ll - U Cift igne ile dikilemeyen bir desen seciliyken cift igne ayan secilmistir.
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Hata Mesaiji Olasi Sebebi
E12 @ .-‘ﬂ". B I:: E@ Dikis modu dedistirilmistir.
ho4 (5% Bu simge, gecerli desen silinecedi zaman gérindr.
o . . . o
E13 x Secili ayar secili desen ile dedistiriemez.
E14 ['\!j Bir desen kaydedilmektedir. Ya da dikis ayarlar kaydediimektedir.

Sorun Giderme
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EK

LCD’de bir sey gorunmuyor

Dikis makinesi acildiginda, LCD Uzerinde
herhangi bir sey gérunmez ise, LCD'nin parlaklidi
ya ¢cok acik ya da cok koyudur. Sorun bu ise,
asagidaki islemleri izleyin:

| Dikis makinesini kapatin.

- Gahsma panelindeki @ (iptal/sil) tusuna
basarken dikis makinesini agin.

=« veya - (Dikis genisligi) tusuna basin.
Ekranlar gérulebilecek sekilde LCD
parlakligini ayarlayin.

" . Dikis makinesini kapatin ve ardindan
" tekrar agin.

Calisma vyarn sinyali

Bir fusa her basildiginda veya yanlis bir islem
gerceklestirildiginde bir bip sesi duyulur

Bl Dogru ¢calisma igin.
Tek bir bip sesi duyulur.

B Yanls bir islem yapilirsa
iki ya da dért bip sesi duyulur.

B Makine, ornegin, iplik digimlendiginde
kilitlenirse
Dikis makinesi dort saniye sUreyle bip vermeyi
sUrdUr0r. Makine otomatik olarak durur.
Hatanin sebebini kontrol edin ve dikis
dikmeye devam etmeden &nce hatayi
giderin.

134

Operasyon bip sesinin iptal
edilmesi

Dikis makinesi satin alindiginda, calisma paneli
tusuna her basildiginda bip sinyali verecek
sekilde ayarlanir. Bu ayar, makine bip sinyali
vermeyecek sekilde degistirilebilir.

| Dikis makinesini agin.

» LCD ekran acllr.

7. Calisma panelindeki (Ayar) tusuna
"= basin.

26

1 «ABC 1k

» Ayarlar ekrani goérintdlenir.

B gorintileninceye kadar B veya “:] :E'
(Dikis uzunlugu tuslar) tusuna basin.

o[ ]

o

|
®O® @%@

.,

» Bip ayarlarini degdistirme ekrani gérindr.




& secimini yapmak igin ™ veya (FF
(Dikis genisligi) tusuna basin.

g secenegine geri ddnmek icin J veyda
™ (Dikis genisligi) fusuna basin.

» Makine artik bip sesi vermeyecek
sekilde ayarlanmistir.

@ (iptal/sil tusu) veya ¥=# (OK) tusuna

basin.
» Baslangic dikis ekrani tekrar gérondr.

Sorun Giderme
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Numaralar

V4 ING kaPItoNe Ayadl cveeveveeeieeeeeeeeeee 10
2-noktall ZIgzag AiKiS ..ceevveeierieiieieeiereeeeee s 72
3-noktall Zigzag diKis ....ccevvevverieiiieeeeeee 72
A

acik parmakll AYak ......coeeeeveeeiieeceeeeee e 10
aciklklar ..o

ajurlu dikis ......cceeunenne

aksesuar cantasi ...

AKSESUAIAN .ttt
aAlt ipligi takMA v 8,26
ana elektrik digmesi 11,17
APIKE ettt 94
ayarlanabilir fermuar/serit ayagi ...ceeeeevenveeiennene 10
AYAMAr TUSU et 13,19
ayarlarnn degistinmesi .....oocevevcerieierecereeeeene 19
B

DAKIM e
baski ayagdi ..............

baski ayadi kolu .........

baski ayadi tUTUCU ..c.eeveiiiiieee 12, 43
baslat/durdur dUgmesi .....cceeveevereeienieieee 12, 52

birlesen yer dikisi
birlesik desenler
DINESHIMNE o
bobin agi
bobin(makara)pimi ......cceeeecereeeieneecienens 11,23, 29
PUZGUIT KIS veeviereeieieieeeeeeee e 105

C

CEP KOSEIETT it
calisma paneli ....
CaPraz diKisler .....ooveeieveceereeeeeeeeeee

CAPIAZ-AIKIS weevieererieeieriieieseeiesie et e e eeees
cevirme

D

dekoratif diKis ....cveovviieieieeeeeeeee e, 103
dekoratif dikigler ...............
dekoratif saten dikisler ....
deneme diKiSi ..coceevieiecieee e
deri/vinil kumaslar
desenin cagrilmasi
AESENIEN i

desenleri yeniden hizalama.......ccceeeeveeeevennennen. 116
desenlerin kontrolU
desenlerin sSaKIaNMAS! ....oceevereiecierieeieeeeeerieenen 114
AiKiS QYA ot

dikis desen plakasi ...
dikis GENISHGH vevveerieiieieeieeeee e

136

AENETIMI e
dikis genigligi tuslar ........
diKis NIZI ceveveeerececes
dikis hizi denetleyicisi
dikis kilavuzu ayagdi ..............
dikis makinesi igneleri
dikis MOAU ..eeevieieiieieieee
dikis secimi ...
Aikis SOKUCU evvvveeiieeiieeeeeeeee e 9,82
diKis UZUNIUGU .oviiiiiiiccecee e
dikis uzunlugu tuslar
dikis yonUnUn degistiilmesi ....cccveeveeiecieveeieeiens 62
dikise bAsiama .....cc.eeciieiiieiieeeeeee e
disk sekilli tornavida
disli konumlandirma dUgmesi ......cccccvevevenenee. 11,98
ASHIET e
dogrudan secim
AUGME dKISi .ovvevieeieiiieiceeieeeeeeee e
digme takma ayagl ...cceeeeeeeeeiecieeceeees
AUZ KIS oo
dUz yatak destek aparati ...
AUzZgUN diKiS PAYI ceveerieieiieieeieeeeseeeee e

EONIET e
Ek aksesuarlar
elastik BANT ...
EleKITTK PrIZi wooveeeeieeeeeeeeee e
esNEK KUMASIAr ..oo.eeiiiiiieieieeeeeee 63, 91

F

fErMUAr QYA .ot
fermuar yerlestirme ...,
fiSTO AIKIST vovveeviereeieieeeeeeee e
gelisiglzel desen dikisi
geNis tabIa oo

gizli kenar bastirma diKisi ........ccccceevverenievieieienne. 77
goz deligi .
QUG DESIEME ..ot 16
gUc besleme jaKi ..couveveveeiiieeeeeeee e 11,17
guvenlik falimatlarn ... 1

H

NAFIZA TUSU e 13
harekefli ayak ... 10, 44, 96
hata MESIAN v 132
hava kanali
hizll basvuru KIlAVUZU ......cooveeiiiiecieceeeeeeee, 9

TN ettt ettt ettt st 37
IgNe bAGI VIAAS! .evieiieiieeieeeeeeee 12, 40
IgNE dUrus POZISYONU  ..oveeeieiieeieieeeieieeve e 60



igne mili iplik kilavuzu
igne modu sec¢im tusu ...
igne plakasl .....cceeveeveenee
igne plakasi kapagi .....
igne pozisyonu ............
igne pozisyonu tusu ...........

igne pozisyonu dugmesi ...

IINE SEH it
ignenin degistirimesi......cocoveevvenncinccnen
igneye iplik gecirici kolu ...

igneye iplik gecirme ...
ikiz g&runtl olusturma .....cccoveveireneniincccieee
ilave makara pimi

IMNEK AIKIST vt
INCE KUMASIAN v
iplik KeSiCi ...ccovveeereennee.
iplik kilavuz kapagdi ...
iplik kilavuzu ........
iplik tansiyonu .......ccccuveee...
iplik tansiyonu ayarlama ...
iplik tansiyonu kadrani .......
iptal/sil tUSU v
istege bagh aksesuarlar
ISIEM DIP SESI it
islem dUGMEIETi ..c.uveveiieieiieeeceeeee e,

K

kabuk plise diKiSi .....cccveevveeeieeiieeieeceecie e
kalin kumaslar ........

kanatigne .............
kapitone ayagdi .....
kapitone dikisi ............

kapitone kilavuzu ......

karakter dikisleri .......ccccoevvevieeiiecieeieenen. ,
karakter/yardimci dekoratif dikis fusU .......c.oue... 13
KasNAK(VOIAN) .eciieieiieieiecieeeeeeeeee e 11,51
kayitl desenler ... 66, 68
Kilavuzlu 1/4 in¢ kapitone ayagdi .....ccceceeeeeeenenen. 10
KOTUMQ ettt 126
KullaNIM KIIAVUZU ..o 9
kumast yerlestirme .......ooovveeeeecieceeeeeeeeeee e 51

L

LCD e 13,18, 21, 134
PANAKIG! veeeveiieieeeeeee e 21,134

M

makara kapagdi
makine ayarlari
makine ayarlarinin degistiriimesi .......cccccccvevvevennee. 19

MNANGONIAT ittt
manuel iplik gegirme
[0 0[e 1] (o R
masura ipligi .
cekme ...........
MASUrA KAPRAG! weevvievieieevieieeieeve e
masura sargisi iplik klavuzu ve én tansiyon diski 11,
24
MOSUMT SAMICH ettt eeeereseeseneeanes
masura sarma
Masura sarma Mili YAyl ...c.eoeeeeeeeeeeceeneeeeeeeeenne. 23
MNEKIK ettt 126
MOoNOGraMIaMA QYA weeveeveeieieereereeie e 9

N

NUMQAIA SECIMI wvveevieeieereeere et eeeereeeveeeveeeneen 66

o

OK TUSU ettt
otomatik takviye diKisi .........ccceevvevveeievieiiecieeienene
otomatik geri diKis .....coeeeveeeeiennnne
otomatik geri/takviye dikis tusu ...
on ayarl yardimcl diKis .....c.cceveeereeeiveeeneeeneennen.

on ayarl yardimci dikis/kayith desen tusu ........... 13
OZEIKIET e 8

P

parlaklig
PEAA it
pedal jaki
PUNTEMZ ettt

R

FAKAM TUSIAN e 13

S

SATEN AIKIS c.vveeveieeeeceeeeee s 110, 124
saten dikis
serbest hareketli kapitone dikisi ........ccceeevveeunennen. 97
serbest kol dikis Stili ....c.ooveiiiiirieeeeeee e 46
silindirik kumass parCalarn ......ccoeeeereeceneenienieiene 46
SOMUN QIAEIMIE eviceiiiieieiecee et 128
SUIIle QYA weeveiieieieeieeeesteeeee e 9,71
SUrfile diKiSIEr ..o 71
SUSIEME KIS ... 107

T

FADAN CIZGISI wevvevveieeieieeieeeee e
takviye dikisi
tansiyon acma kolu

tekrar hizalama .......cceevvevennenn,
tekrarl dikis desenleri........cccoveveveieieieeeeee 112
feMEl AiKiS oo 75

Dizin 137



temizleme fIFCASH .ovivveieeeeeceeeeeee e 9,126
temizlik .............. e 126
fers(geri) diKis .....cooveriririneeeeeee ....54
ters(geri)/takviye dikis dUgmesi.................. 12
feyel diKis AYATI covirieiieieieeeeeee e 9
FOMNAVIAQ e 9. 40

]
UCIU €SNeK diKiSi .oevveeveecreeiecieerieeieeiecieeeee e
Ust ipligi takma .......
(U o1
Ust iplik fansiyonu

Y

YAMQA QKIS vevveieeieieeierieeeee e 95
YAN KESIC vttt 10,73
YOARISMOZ AYAK ittt 10
yardimci dekoratif dikis uygulamalarn 67, 110, 125
yardimcCl diKis TUSU ..oovveviieieieeiccreceeeeveeereeve e
yardimci dikis uygulamalarn .....

yerlesik diKisler .......coevveievieenennnn.

YUV oo
yuVarlak deliK ..ooveeeeieieieeeeeceeeeee s

z
ZIQZAG AYOAGN weveerieeiieieeieeieeeeieeeesaeeseesseesaessenaeas 9,72
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