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Bu makineyi satin aldiginiz igin tesekkuir ederiz. Bu makineyi
kullanmadan énce "ONEMLI EMNIYET TALIMATLARI"ni dikkatle
okuyun ve sonra da gesitli fonksiyonlarin dogru kullanimi igin bu
elkitabini inceleyin.

Buna ek olarak, bu elkitabini okumay bitirdiyseniz, ileride
basvurmak lzere kolaylikla erigebileceginiz bir yerde saklayin.

ONEMLI GUVENLIK

TALIMATLARI

Makineyi kullanmadan 6nce bu emniyet talimatlarini liitfen
okuyun.

ATEHLIKE

— Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin

1 Kullanmay: bitirdikten hemen sonra, temizleme sirasinda, bu
elkitabinda belirtilen herhangi bir kullanici bakim ayarini yaparken
veya makinenin basinda durmayacaksaniz makinenin figini daima
prizden gekin.

AUYARI

- Yanik, yangin, elektrik garpmasi ve yaralanma riskini azaltmak
icin.

2Elkitab|nda belirtilen herhangi bir ayari yaparken makinenin
fisini daima prizden gekin.

s Makinenin fisini prizden ¢ekmek igin makineyi kapatmak
amaciyla digmeyi "O" konumuna getirin, sonra fisi tutarak
prizden gekin. Kordonu ¢gekmeyin.

e« Makineyi dogrudan dogruya elektrik prizine takin. Uzatma
kablosu kullanmayin.

e Bir elektrik kesintisi durumunda makinenizin figini daima
prizden gekin.

3Elektrik Tehlikeleri:

e Bu makine, degerler tablosunda gosterilen aralik dahilindeki bir
AC gl¢ kaynagina baglanmalidir. Bir DC gli¢ kaynagina veya
konvertére baglamayin. Ne tur bir gii¢c kaynagina sahip
oldugunuzu bilmiyorsaniz ehliyetli bir elektrik¢iye bagvurun.

e« Bu makinenin sadece satin alindigi dlkede kullanimi
onaylanmisgtir.

4Bu makineyi kordonu veya figi hasarliysa, makine diizgln
galismiyorsa, dusurtlmus veya hasarliysa veya Uzerine su
dokulmugse asla kullanmayin. Makineyi muayene, onarim,
elektrik veya mekanik ayar igin en yakin Brother yetkili saticisina
gotiran.

o Makinenin saklanmasi veya kullanimi sirasinda koku, Is1, renk
kaybi veya sekil bozulmasi gibi olagan digi bir durum fark
ederseniz derhal makineyi kullanmayi durdurun ve fisini prizden
cekin.

& Makineyi tasirken mutlaka sapindan tutun. Makineyi baska
herhangi bir pargasindan tutmak makineye zarar verebilir veya
makinenin digsmesine ve bunun sonucunda yaralanmalara yol
acabilir.

¢ Makineyi kaldirirken, yaralanmalara yol agabilecek herhangi
bir ani ve dikkatsiz hareket yapmamaya 6zen gdsterin.

5 Calisma alaninizi daima dizenli tutun:

e« Makineyi herhangi bir hava girisi kapaliyken asla kullanmayin.
Makinenin havalandirma agikliklarinin ve ayak kontrolinin hav,
toz ve kumas parcalariyla tikanmasini 6nleyin.

s Ayak kumandasinin lzerine egya yerlestirmeyin.
« Herhangi bir agikliga asla yabanci cisimler diiglirmeyin veya sokmayin.

® Aerosol (sprey) Urinlerinin kullanildigi veya oksijen tatbik
edildigi ortamlarda makineyi kullanmayin.

¢ Makineyi soba veya Utl gibi bir 1s1 kaynaginin yakininda
kullanmayin; aksi halde makine, elektrik kablosu veya dikiimekte
olan giyecek alev alabilir ve yangina ya da elektrik carpmasina
neden olabilir.

e Bu makineyi dengesiz veya egimli bir masa gibi dizgin
olmayan bir ylizeye yerlestirmeyin, aksi halde makine diserek
yaralanmalara yol agabilir.

6 Dikis yaparken ¢zel dikkat gereklidir:

+ Igneye daima cok dikkat edin. Egilmis veya hasarli igneler
kullanmayin.

e Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Makine ignesinin
etrafinda calisilirken 6zellikle dikkat gésterilmelidir.

« Igne bélgesinde herhangi bir ayar yapmadan énce makineyi
kapatmak igin diigmeyi "O" konumuna getirin.

e Hasarli veya hatali bir igne yatag kullanmayin; bu, ignenin
kiriimasina neden olabilir.

e Dikis yaparken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin ve igneyi
saptirmamaniz ve kirllmasina neden olmamaniz icin serbest dikis
yaparken talimatlara dikkatle uyun.




7Bu makine bir oyuncak degildir:

e Makine ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
kullanilirken ¢ok dikkatli olmaniz gerekmektedir.

yakininda

e Satin alindiginda bu makinenin igine kondugu plastik torba
¢ocuklarin ulagamayacag: bir yerde tutulmali veya atilmalidir.
Bogulma tehlikesi nedeniyle, cocuklarin torbayla oynamasina
asla izin vermeyin.

e« Dis mekanlarda kullanmayin.

8Daha uzun bir kullanim émru igin:

» Bu makineyi saklarken dogrudan giines 15191 veya yiksek nem
alan yerlerden kaginin. Makineyi elektrikli isitici, Gtl, halojen
lamba veya diger sicak nesnelerin yakininda kullanmayin veya
saklamayin.

e Govdeyi temizlemek icin sadece nétr sabun veya deterjanlar
kullanin. Benzin, tiner ve agindirici tozlar gdvdeye ve makineye
zarar verebilir ve bu nedenle asla kullaniimamalidir.

o Herhangi bir pargayi, baski ayagini, igneyi veya bagka parcayi
degistirirken, dogru kurulumdan emin olmak igin daima
Kullanim Kilavuzuna basvurun.

9 Onarim veya ayar igin:

o Lamba Unitesi hasarliysa yetkili bir Brother saticisi tarafindan
degistiriimelidir.

e Bir arizanin meydana gelmesi veya ayar gerekmesi durumunda
oncelikle, makineyi kendiniz incelemek ve ayarlamak igin
Kullanma Kilavuzunun arkasindaki sorun giderme tablosuna
bakin. Sorun devam ediyorsa lttfen bolgenizdeki yetkili Brother
saticisina danigin.

Bu makineyi sadece elkitabinda belirtilen kullanim amaci

dogrultusunda kullanin.

Bu elkitabinda belirtilen, liretici tarafindan 6nerilen aksesuarlari
kullanin.

Bu elkitabinin igindekiler ve bu iiriiniin 6zellikleri 6nceden
bildirilmeksizin degistirilebilir.

Ek iiriin bilgileri ve giincellemeleri igcin www.brother.com
adresindeki internet sitemizi ziyaret edin.

BU TALIMATLARI
SAKLAYINBuU makine
evde kullanima yoneliktir.

CENELEC ULKELERI DISINDAKI
ULKELERDEKI KULLANICILAR iGiN

Bu cihaz, cihazin glvenliginden sorumlu bir Kigi
tarafindan, kullanimiyla ilgili denetim veya talimat
verilmedikge, fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetenekleri sinirli olan veya deneyim veya bilgiye
sahip olmayan Kisiler (cocuklar da dahil)
tarafindan kullaniimak Uzere tasarlanmamistir.
Cocuklar, cihazla oynamalarinin énlenmesi icin
g6zetim altinda tutulmaldir.

CENELEC ULKELERINDEKI
KULLANICILAR iCiN

Bu cihaz, gozetilmeleri veya cihazin emniyetli bir
sekilde kullanimina iligkin talimat verilmesi ve ilgili
tehlikeleri anlamalari kaydiyla, 8 ve Uzeri yastaki
cocuklar ve dusuk fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetenekleri olan ya da deneyim ve bilgisi olmayan
kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi,
g6zetim olmadan ¢ocuklar tarafindan
yapilmamalidir.



http://www.brother.com/

SADECE INGILTERE,
IRLANDA, MALTA VE
KIBRIS'TAKiI KULLANICILAR
iCIN ONEMLI

e Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA tarafindan BS
1362 uyarinca onaylanmig, yani figin Gzerindeki degere uygun,

@

isaretini tagiyan bir sigorta kullanin.

¢ Daima sigorta kapagini da degistirin. Sigorta kapaginin
bulunmadig figleri asla kullanmayin.

« Mevcut bulunan priz bu ekipmanla saglanan fige uygun degilse,
dogru ucu almak igin yetkili Brother saticinizla temas kurun.

Ticari Markalar

App Store, Apple Inc.in bir hizmet markasidir.
Android ve Google Play Google, Inc.in ticari markalaridir. Bu ticari
markalarin kullanimi Google Permissions'a tabidir.

Acik Kaynak Lisans Acgiklamalari

Bu Urln, acgik kaynakli yazilim igermektedir.

Acik kaynak lisans agiklamalarin gérmek igin, http:/s.brother/cpjaa
adresinde Brother Solutions Center'de modelinizin ana sayfasinin
manuel indirme kismina gidin.
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Makine Pargalarinin Adlari

Bslim 7 HAZIRLIK

@ Duz yatak eklentisi (sayfa 7, 31)
Makine Pargalarinin Adlari @ iplik kesici (sayfa 19)

@ Iplik gegirici kolu (sayfa 19)

B Ana parcalar (@ Iplik gerginligi diigmesi (sayfa 29, 70)
@ El ¢arki
Bir dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirmak ve indirmek igin el garkini
kendinize dogru (saat yoninin tersine) gevirin.

@® Iplik kilavuzu kapagi (sayfa 14)
@@ Tutamak
Nakil sirasinda makineyi sapindan tutarak tasiyin.

{@ Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirmak veya indirmek igin baski ayagdi kolunu kaldirin
veya indirin.

MITHIZvH

@® Disli konumu tusu
Dislileri kaldirmak ve indirmek igin disli konumu tusunu kullanin. (sayfa
48)

@ Ana giic diigmesi (sayfa 9)

@& Giic besleme jaki (sayfa 9)

@ Ayak kumandasi (sayfa 26)

@ Ayak kumandasi jaki (sayfa 26)

@ Hava girisi
Hava girisi motorun gevresindeki havanin dolagsmasini saglar. Makine
kullanilirken hava girisini kapatmayin.

@ USB portu (USB flash siiriicii igin) (sayfa 56, 77)
@ Nakis iinitesi (sayfa 60)

B igne ve baski ayag: kismi

@

@ Igne mili iplik kilavuzu (sayfa 18)

® ligne plakas (sayfa 31)

@ Iigne plakasi kapag (sayfa 16)
\ @ Masura kapagi / mekik (sayfa 16, 80)

® Disliler
Disliler, kumasi dikis yoniinde besler.
Baski ayagi

@ Masura sarma iplik kilavuzu ve 6n gerilim diski (sayfa 15) gzzﬁ;nazﬁg;i(;:(ilfygﬁxatgsi?g?:g;ﬂ;?: stirekli olarak baski uygular.

@ iplik kilavuzu (sayfa 14)

® Makara kapag (sayfa 13)

@ Makara mili (sayfa 13)
Ekstra makara mili deligi

Bu, ¢ift igneli dikis igin fazladan bir makara mili alir. (sayfa 53) Bu delik
yaglama igin degildir. Bu delige yag doldurmayin.

@ Baski ayagi tutucu (sayfa 24)
® Baski ayag tutucu vidasi (sayfa 24)
® Ilik kolu (sayfa 43)

(® Masura sarici (sayfa 13)

@ LCD (likit kristal ekran) (sayfa 10)

@® Isletim paneli (sayfa 6)

@® Galistirma diigmeleri ve dikis hizi denetleyici (sayfa 6)




Makine Parcalarinin Adlari

M isletme diigmeleri

® N CfDi
@ @ ]
® @ ®

f \
® "Baglat/Durdur” diigmesi ' '/
Dikisi baslatmak veya durdurmak igin “Baslat/Durdur”
digmesine basin. Digme, makinenin ¢alisma moduna goére
renk degistirmektedir.

Yesil: Makine dikise hazir veya dikis yapiyor.
Kirmizi: Makine dikis yapamaz.
Turuncu: Makine masuraya iplik sarmaktadir veya masura

sarma mili saga cekilmistir.

F
® Geri/Takviye dikig digmesi “!*/
Geri/takviye dikisleri dikmek igin geri/takviye digmesine basin.
(sayfa 27)

T
® igne konumu dﬁgmesi'\.‘_u:/'
igneyi kaldirmak veya indirmek igin igne konumu diigmesine basin.
Digmeye iki kez basiimasi durumunda bir dikis yapihr.
-
A o .2
@ iplik kesici diigmesi )
Hem Ust hem de masura ipliklerini kesmek icin dikis durdurulduktan
sonra iplik kesme diigmesine basin.
® Dikis hizi denetleyici

Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyiciyi kaydirin. Dekoratif dikis
veya nakis dikisi yaparken dikis hizi ayarlanamaz.

B isletim paneli ve isletim tuslan

N @ C =
Ok (—0

LCD (likit kristal ekran) (dokunmatlk panel)

Segilen desen ayarlari ve mesajlar gésterilir. islemleri yapmak igin
LCD'de gobsterilen tuslara dokunun. Ayrintilar igin, 10. sayfadaki
"LCD'nin Igletimi" kismina bagvurun.

® Onceki sayfa tusu <

LCD'de gosterilmeyen unsurlar bulundugunda dnceki ekrani gosterir.

@ sonraki sayfa tu5u’
LCD'de gosterilmeyen unsurlar bulundugunda bir sonraki ekrani
gosterir.

=Y
® vardim tusu’2)
Makineyi kullanmak konusunda yardim almak
%)
® Ayarlar tusu*
igne durma konumunu, alarm sesini ve baska durumlari ayarlamak igin

basin.

® Nakis tusu (&)
Nakis islemek igin bu tusa basin.

F o
@ vardimai dikis tuwlﬁgﬁl
Yardimci dikis veya dekoratif dikis dikmek igin bu tusa basin.

=

./3
® Geriye gitme tusu* —/
Bir 6nceki ekrana dénmek igin 'e basin.

. 50
® Baski ayagi/lgne degistirme tU§uJ‘--'*
igneyi, baski ayagini vb. degistirmeden énce bu tusa basin. Bu tus,
makinenin galismasini 6nlemek igin bitin tus ve digme fonksiyonlarini
kilitler.

o) Not

« Bu makinenin igletim tuslari, kapasitif dokunma sensorlaridir.
Tuslari, dogrudan dogruya parmaginizla dokunarak igletin.
Tuslarin duyarliligi kullaniciya bagli olarak degisir. Tuslara
uygulanan basing, tuslarin duyarlihgini etkilemez.

e Isletim tuslar kullaniciya bagli olarak farkl tepki verdiklerinden,
13. sayfadaki "Igletim tuglar girdi hassasiyetlerinin ayarlanmasi"
ayarlarini yapin.

® Bir elektrostatik dokunma kalemi kullanirken, ucunun 8 mm veya
daha biiyiik oldugundan emin olun. Ince veya benzersiz uglu bir
dokunma kalemi kullanmayin.




Makine Pargalarinin Adlari

Dahil edilen aksesuarlar

Dahil edilen aksesuarlar, satin almis oldugunuz makine modeline bagl olarak asagidaki tabloya gore farklilik gosterebilir. Dahil edilen aksesuarlar ve
makinenizdeki parga kodlari hakkinda daha ayrintil bilgi igin ek "Dahil Edilen Aksesuarlar" sayfasina bagvurun.

—

Aksesuar bélmesini agmak i¢in diiz yatak eklentisinin UstlinG ¢ekin.

MITHIZvH

1 2 3 4. 5 6.
e T
20 T [
iT |
=D
w _
Zikzak ayag: “J” (makinede) Siirfile ayagi “G” Fermuar ayadi “I” Baski dikisi ayagi ‘R Diigme dikme ayagi “M"
T: 8. 9. 10. 11. 12,
A Il I S =
ik ayag) “A” Nakis ayagi “Q" . T . 2 Masura (makine Onceden sariimis masura (60 agirik
igne seti Ciftigne lizerinde) beyaz nakis masura ipligi)
13. 14, 15. 16. 17. 18.
Masura klipsi Dikis sékicii Makas Temizleme firgasi Kusgozii zimbast Tornavida
19, 20. 21. 22. 23. 24,
i “ 0
Disk bicimli tornavida Fazladan makara mili Makara kapag (blyiik) Makara kapadi (orta) (makine Makara kapagi (kiigik) Iplik makarasi ara pargast
tistiinde) (mini king iplik makarast)
25. 26. 27. 28.
Mekik (makine tistiinde) Makara agt Ayak kumandasi Nakis kasnag seti (orta) Aksesuar gantasi
10 cm (H) x 10 em (E) (4 ing (H) x 4 ing (E))
30. 31. 32. 33.
Izgara sayfas sei Kullanim Kilavuzu Hizli Basvuru Kilavuzu Nakis Deseni Kilavuzu
*175/11 2 igneler,
90/14 2 igneler,
90/14 2 igneler: Top uglu igne (altin renkli)
*22/11igne
ol Not
«(Sadece ABD igin) Ayak kumandasi: Model T
Bu ayak kumandasi, 888-M00 / M02 / M03 / M04 (rtn kodlu makinede kullanilabilir. Urlin kodu, makine tip plakasinda belirtilmistir.




Makine Pargalarinin Adlari

Opsiyonel aksesuarlar

Asagidakiler, ayri satin alinacak opsiyonel aksesuarlar olarak mevcuttur.

'3

"
(@

&
TGl

Parga Kodu
No. Parga Adi Amerika Avrupa Digerleri
Kitasi
1. Serbest hareketli agik|SA187 F061: F061
parmakli kapitone XE1097-001 FO61CN
ayagi
vy
2. Kapitone ayagi SA129 FOO5N: FOO5N
XC1948-052
3. YUrtyen ayak SA140 FO33N: FO33N
XG6623-001 FO33CN
4. 1/4" Kilavuzlu parga isi|SA185 FO57: F057
ayag XC7416-252
5. Kapitone kilavuzu SA132 FO16N: FO16N
XC2215-052 FO16CN
6. 'Yan bigak “S” SA177 F054: F054
XC3879-152 FO54CN
7. 'Yapismaz ayak SA114 FOO7N: FOO7N
XC1949-052 FOO7CN
8. Rulo ayak SA190 F066: F066
XG6751-001 FO66CN
9. Genis tabla *1 WT15: WT15AP
XG8750-001
10. |DAIRESEL SACIRC1 CIRC1: CIRC1
Eklenti SACIRC1C |[XG6705-001 CIRC1CN
11. [Nakis kasnagi seti{SA434 EF71: EF71
(blyiik) *2 XF2410-001 EF71CN
17 cm (H) x 10 cm (W)
(6-7/10 ing (H) x 4 ing
(W))
12. [Nakis kasnagi seti|SA431 EF61: EF61
(klclk) XF2419-001 EF61CN
2cm (H)x 6 cm (E) (1
ing (H) x 2-1/2 ing (E))
13. |Nakis icin sabitleyici[SA519 BM3: BM3
malzeme XG6683-001 BM3CN
14. |Suda ¢ozlnir SA520 BM5: BM5
sabitleyici XG6681-001 BM5CN
15. |Nakis masura ipligi  [SA-EBT EBT-CEN EBT-CEN
(60 agirlik, beyaz / (beyaz)/ (beyaz): (beyaz)/
siyah) SAEBT999 [X81164-001/ [EBT-CEBN
(siyah) EBT-CEBN (siyah)
(siyah):
XG6643-001

*1 Yetkili Brother saticiniza bagvurun.

2 Kasnagin baglanti konumu degistirilerek, 17 cm x 10 cm'lik (6-7/10 ing x 4
ing) alan, kumas tekrar kasnaga gegirilmeden islenebilir. Nakig alani 10 cm
x 10 cm'dir (4 in¢ x 4 ing).

P2 Not

o Istege bagl aksesuarlar veya pargalar elde etmek igin yetkili
Brother saticiniza basvurun veya http://s.brother/cpjaa
sitemizi ziyaret edin.

e Butln urun 6zellikleri basim tarihi itibariyle dogrudur.
Bazi 6zelliklerin 6nceden bildiriimeksizin degistirilebilecegine
dikkatinizi gekeriz.

e Farkl dikis ve apre tirlerini mimkun kilmak igin gesitli ayaklar
mevcuttur. Makineniz igin mevcut bulunan opsiyonel
aksesuarlarin tam bir listesi icin size en yakin yetkili Brother
saticisini veya http://s.brother/cpjaa adresindeki sitemizi ziyaret
edin.

« Daima bu makine igin dnerilen aksesuarlari kullanin.



http://s.brother/cpjaa_for_acomplete_listing_of_optional_accessories_available_foryour_machine
http://s.brother/cpjaa_for_acomplete_listing_of_optional_accessories_available_foryour_machine

Makinenin Agik/Kapali Konumlara Getirilmesi

Makinenin Agik/Kapali Konumlara
Getirilmesi

A UYARI

¢ Gic kaynagi olarak sadece normal ev elektrigi
kullanin. Baska gii¢ kaynaklarinin kullaniimasi
yangina, elektrik carpmasina veya makinenin hasar
gormesine yol agabilir.

» Elektrik kordonundaki figlerin prize ve makine
tizerindeki elektrik kordonu girigsine saglam bir
sekilde takildigindan emin olun. Aksi halde yangin
veya elektrik garpmasi meydana gelebilir.

e Elektrik kordonunun ucundaki figi kétii durumdaki bir
prize takmayin.

e Asagidaki durumlarda ana giicii KAPALI konumuna
getirin ve figi gekin:
* Makinenizin baginda olmadiginizda
* Makineyi kullandiktan sonra

+ Kullanim sirasinda elektrik kesildiginde

+ Makine zayif baglanti veya baglanti kesilmesi nedeniyle
dogru sekilde galismadiginda

o Simsekli havalarda

A DIKKAT

¢ Sadece bu makineyle birlikte saglanan elektrik
kordonunu kullanin.

Baska cihazlarin da takili oldugu uzatma kablolari
veya coklu prizler kullanmayin. Bu, yangina veya
elektrik carpmasina neden olabilir.

Prize i1slak elle dokunmayin. Elektrik garpabilir.

e Makinin figini prizden ¢ekerken daima 6nce ana giicii
KAPALI konumuna getirin. Fisi prizden daima figten
tutarak gekin. Kordondan tutularak ¢cekilmesi kordona
zarar verebilir ya da yanina veya elektrik garpmasina
yol agabilir.

e Gii¢c kordonunun kesilmesine, hasar gérmesine,
degistirilmesine, zorla egilmesine, gcekilmesine,
biikiilmesine veya dolandiriimasina izin vermeyin.
Kordonun iistiine agir cisimler koymayin. Kordonu
I1sitya maruz birakmayin. Bu durumlar kordonun hasar
gormesine veya yangina ya da elektrik carpmasina yol
acabilir. Kordonun veya fisin hasar gérmesi
durumunda makineyi kullanmaya devam etmeden
once onarim igin yetkili Brother saticiniza gétiiriin.

e Makinenin uzun siire kullanilmayacak olmasi
durumunda elektrik kordonunu prizden cekin. Aksi
halde yangin gikabilir.

s (Sadece A.B.D. igin)
Bu cihaz polarize bir fige sahiptir (figin bir ucu
digerinden daha genistir). Elektrik carpmasi riskini
azaltmak icin bu fis polarize bir elektrik prizine sadece
tek tarafli olarak takilmaya yoneliktir.
Fisin prize tam uymamasi durumunda, fisi tersine
cevirin. Yine de girmiyorsa, uygun prizin takilmasi igin
ehliyetli bir elektrikgiyle temas kurun. Fisi higbir
sekilde degistirmeyin.

MITHIZvH

Makinenin kapatilmis (ana gii¢ diigmeyi "O" konumuna
getirilmis) oldugundan emin olun, sonra da elektrik
kordonunu makinenin sag tarafindaki glic kaynagi jakina
takin.

e Elektrik kordonunun figini bir ev elektrik prizine takin.

() Gug kaynag jaki
@ Ana gl¢ dugmesi

Makineyi agik konumuna getirmek igin makinenin sag
e tarafindaki ana gli¢ diigmesinin sag tarafina basin ("I"
konumuna getirin).

N

—y Lamba, LCD ve "Baslat/Durdur" diigmesi, makine agik konuma
getirildiginde yanar. igne ve digliler hareket ettiklerinde ses
cikarirlar; bu bir ariza degildir.

Makine acik konuma getirildiginde, acihis videosu
o oynatilir. Ekranin herhangi bir yerine basin.

% Not
o Makineyi ilk calistirdiginizda, dil se¢imi yapin.

& Englis! w u

Select your |language.

Makineyi kapali konuma getirmek icin ana gii¢
diigmesinin sol tarafina basin ("O" konumuna getirin).




LCD'nin kullaniimasi

LCD'nin kullaniimasi

LCD'yi Goruntileme

Dikis desenini segmek, bir makine islevi segmek veya tusta belirtilen islemi segmek i¢in parmaginizla bir tusa basin. Calisma paneline 48

asagidaki ekran gérunur.

® W »

B Yardimci dikis ekrani

|
B —4y win
=i 0.00512. 50NN 0.0 0N

o—H

® @ ©®

Length  L/R Shift

® © ©®

(® =+ wdh  Lengh LRShif

@ —oo

® E% 01 [5-02 [5-03 |5-04 |5-05
R
@4[ i
1 L

mmm m"‘m Mmm

—_ E

® O
W Karakter / Dekoratif dikis ekrani

EEEBEEEE>

@ Yardimci dikis

iy

*[a[ah

I 2eX

e |z
Axii !(‘ wq@j -

iy
[

'e bastiginizda

‘UE (1) @ Karakter / Dekoratif dikis

B Yardimci dikis diizenleme ekrani

oo
<%>_. (==s)

e ,U Width Length  L/R Shift .
®© S O B [ |

ekrani

- _@ + U Width Length  L/R Shift

W Karakter / Dekoratif dikis diizenleme

"
2.5 00125 0.0 028

—> o
®

% |7

2D

®

&)
®

100%

g
€, T aEnaE o

e~

ﬁ Not

e Bazi dizenleme islevleri, belirli dikis desenleriyle kullanilamaz. Bir dikis deseni segildiginde sadece gorintllenen tuslarin iglevleri
kullanilabilir.

No. |Ekran " Tus Adi Aciklama - Sayfa
: @ T Sokiiime gucu \-(a'pmalzlistedigiﬁ'iz &ﬁ(ige éit-tu'ga basin. T 25
@ 100% Dikis deseni ekran boyutu Segilen dikis deseninin yaklasik boyutunu gosterir. —
o ikilen dikis deseni ile neredeyse ayni boyutta
%100 Dikilen dikis d iil d b
%50 Dikilen dikis deseninin blyikligunin 1/2'si
%25: Dikilen dikis deseninin buyGkliginin 1/4'G
@ = Dikis onizleme Segcilen dikisin Onizlemesini gosterir. =
@ ﬁ Baski ayagi Kullanilacak baski ayagini gosterir. Dikis yapmadan once, burada belirtilen baski ayagini takin. 23
[

.ﬁ Zikzak ayagi “J” @ Baski dikisi ayag! “R”
ﬁ Harf ayagi “N” J!I-l"l Digme dikme ayagdi “M”
ﬁ

Eﬂ; Sirfile ayagi “G

@ Yan bigak “S”

gorinmeyebilir.

- [lik ayagi “A”
i
T4
#Fermuar ayagi “I” ve kapitone ayagdi gibi belirli baski ayaklarinin sembolleri ekranda

10



LCD'nin kullaniimasi

No. | Ekran Tus Adi Aciklama Sayfa
® < igne konumu ayari Tek veya cift iJne modu ayarini ve igne durma konumunu gosterir. 12
T‘U’; Tek igne / asagi konum + H 'i + Giftigne / asagi konum
+ U - Tek igne / yukari konum + w; Cift igne / yukari konum
® | o Dikis genigligi Segili dikis deseninin dikis genigligini gosterir. 29
@ Dikis uzunlugu Segili dikis gesidinin dikis uzunlugunu gésterir. 29
Sola/Saga Kayma Orijinal zikzak dikisi igin orta gizginin sola/saga egilimini gosterir. 29
Manuel ayar tusu Dikis genisligi, dikis uzunlugu ve “Sola/Saga Kayma” ayar ekranini géruntilemek igin 29
bu tusa basin.
0] Sayfa gorinimu Gosterilebilecek ek sayfalari gosterir. =
® ?Uzenlemeldiks degistirme Dikis diizenleme ekrani ve dikis ekrani arasinda gegis yapmak igin bu tusa basin. 28
usu
® Goriintl tusu Géruntudeki iplik rengini kirmizi, mavi veya siyah olarak degistirmek igin Lhl 'e basin. -
® Bellek tusu Birlesik dikis desenlerini kaydetmek igin bu tusa basin. 56
@ Otomatik iplik kesme tusu  [Otomatik iplik kesme islevini ayarlamak igin bu tusa basin. 28
©® | |Otomatik geri / takviye tusu |Otomatik geriftakviye dikis islevini kullanmak igin bu tusa basin. 28
® Tek / tekrarl dikis tusu Tek dikis deseni veya sirekli dikis desenleri segmek igin bu tusa basin. Segilen dikise -

bagli olarak, bu tus devre disi birakilabilir. Dikis desenini surekli dikerken tam bir motifi
tamamlamak igin, dikis sirasinda bu tusa basabilirsiniz. Motif bittiginde makine
otomatik olarak duracaktir.

@ e Basa don tusu Dikis durduruldugunda, dikis deseninin basina dénmek igin bu tusa basin. =
@ | | Al | Simetrik gorinim tusu Dikis desenini sectikten sonra, dikis deseninin yatay simetrik gérintusini elde etmek =
— icin bu tusu kullanin.
® ' & | Boyut secim tusu Karakter dikisinin boyutunu segmek igin bu tusu kullanin (buyuk, kiguk). =
@ |Secilen dikis gesidine bagh olarak asagidaki tuslardan bazilar gériinecektir.
Ds  |Uzatma tusu ")l.‘ =
e Saten dikis desenleril "~ Isegcildiginde, dikis zikzak genisligi veya dikis uzunlugu ayarlarini
degistirmeden 5 otomatik uzunluk ayarindan birini segmek igin bu tusa basin.
Da * DE % DE & DE D8
Ss iplik yogunlugu tusu r‘sé" -
— Dekoratif saten dikis desenini sectikten sonra, dikis deseninin iplik yogunlugunu
degistirmek igin bu tusa basin.
%i. : Dustik yogunluklu 2 : Yiksek yogunluklu
ioli o o ?‘I-. [OSTRTRITIoN i P f - o =3, .
plik yodunlugu “*=''e degistirildiginde dikisler blzlisliyorsa, iplik yogunlugunu =%'e getir
getirin. Dikisler buzistiginde dikise devam ederseniz igne bukebilir veya kirilabilir.
=5 Karakter araligi tusu Karakter dikis desenlerinin bosluklarini degistirmek i¢in bu tusa basin. -
5 Aralik degisiklikleri sadece karakterleri girerken degil, karakterlerin girilmesinden 6nce ve sonra da
gecerlidir.
) = Silme tusu Secilen dikis desenini silmek igin bu tusa basin. Dikis desenlerini birlestirirken bir hata =

yaptiginizda, dikis desenlerini silmek igin bu tusu kullanin.

11
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LCD'nin kullaniimasi

-;Ayarlar ekrani

Varsayilan makine ayarlarini (igne durma konumu, acilis ekrani vb.)

L " \/ B) . oK
istirmek igin “——"'e basin. Gerekli ayarlari yaptiktan sonra veya

= 'e basin.

2 Not
® Mevcut ayarlar ekran gorintistnd bir USB flash bellege, USB

flag bellegi USB portuna sokup & ‘e basmak suretiyle

kaydedebilirsiniz. Dosyalar "bPocket" adli bir klastre kaydedilir.

Il Dikis ayarlan

AL
8

@ — ok, Width Control ‘/ON H} i

@ — 1 [ Fine Adjust verti. [T ‘ —_ H+ } @
@ — [ Twin Needte @J

@ —g\é intal Position ‘ ‘é 2

E

kullanilip kullaniimayacagini segin. (sayfa 49)

Karakter veya dekoratif dikis desenleri igin ayarlamalar yapin.
(sayfa 55)

Cift igne kullanirken [ON]'a ayarlayin. (sayfa 53)

®e ® ©

Makine calistirildiginda otomatik olarak segilen yardimcei dikis
olarak “1-01 Diz dikis (Sol)” veya “1-03 Diiz dikis (Orta)”
secenegini segin.

Il Nakis ayarlari

= Frame Display

Embroidery <%'

Embroidery Frame | (=
Identification View ‘ o ‘t J OK

TR e
@ =] #4123 Embroidery wm @
- >

@— Thumbnail Size l:l]‘ <«|[» e

" Select :@@

EE\@ ‘ Select J—@

\

Zikzak genisligini belirlemek icin dikis hizi kontrol cihazinin

Kullanilacak olan nakis kasnagini segin.
Gosterilen merkez isaretini ve 1zgara hatlarini segin.

e

[ON] olarak ayarlandiginda, nakis deseni, @'de sectiginiz nakis
kasnag! boyutuna gore segilebilir. (sayfa 66)

Nakis ekranindan iplik rengi gorlntisund degistirin; iplik
numarasi, renk adi. (sayfa 69)

@

iplik numarasi [#123] secildiginde, iplik markalari arasindan segim
yapin. (sayfa 69)

®

Ekran 6lgu birimlerini degistirin (mm/ing).
Desen kuiglik resimlerini belirlemek igin basin.
Nakis ekrani alani arka planinin rengini degistirin.

® @@

Kuglk resim alani arka planinin rengini degistirin.

Bl Genel ayarlar

_U Needle Position -
! Up/Down

® —("?@ Buzzer

B opening Screen

- 6 English u‘ }L\ @
—@ Light \ “07\ Z

— L?.‘.ﬁ Input Sensitivity \ Start \

«8 »

® =—Service Count 000000000 %

@9 — Total Count 000000000 =S}

@ == No. sofokoiekskokokolok

@ == Version *, Kk

Igne durma konumunu yukarida veya asagida olacak sekilde
secin (makine galistirimadigi sirada ignenin konumu).

@

Calisma bip sesinin duyulup duyulmayacagini segin.

Makine calistinldiginda acihs ekraninin
gosterilmeyecegini segin.

gosterilip

Ekran dilini segin.
Calisma alani lambasinin yanip yanmayacagini segin.
Isletim tuslarinin girdi hassasiyeti seviyesini segin. (sayfa 13)

® e o

Makinenizi duizenli servise gétiirmenizi hatirlatan servis
sayacini gosterir. (Ayrintili bilgi icin yetkili Brother saticinizla
temas kurun.)

&) Bu makinede yapilmis toplam dikis sayisini gériintileyin.

& [No.], makinenizin dahili makine numarasidir.

& Makinenize kurulu program siriimiinii gosterir.

12



Masuranin Sarilmasi / Yerlegtiriimesi

isletim tuslarinin girdi hassasiyetinin ayarlanmasi

isletim tuslarinin hassasiyetini 5 seviyede ayarlayabilirsiniz. istenen seviyenin
ayarlanabilmesi igin ayar ekranini gdsterir.

S
o Ayarlar ekranini gériintiilemek igin 8 'e basin.

e ‘Ib'e basmak suretiyle 7. sayfay1 gosterir
e [Baglat]'a basin.

\ ==} Light

L
guﬁnﬁ\ Input Sensitivity

m‘\‘

o

. Start =

;

3

—» Avyar ekrani gosterilir.

e [Girdi Hassasiyeti]'ni ayarlamak igin ‘f.‘e basin.

e Ayar ne kadar yiiksekse tuslarin hassasiyeti o kadar fazla
olacaktir. Varsayilan ayarlar [3]'tlr.

e Bir elektrostatik dokunma kalemi kullaniliyorsa en ylksek
ayarin segilmesini 6neriyoruz.

s Girdi hassasiyetini ayarlarken, tusun yanit verip vermedigini

(e
kontrol etmek igin i\-’g/'e basin.

Tus yanit verdiginde, hassasiyeti gosteren ayar dederi yanip soner.

Ll
Snﬁ Input Sensitivity 3

@

6 Onceki ekrana dénmek igin C:D 'e basin.

l Bir isletim tusuna basildiginda makinenin
yanit vermemesi durumunda

Makineyi kapall konumuna getirin, sonra da (@ ‘e (Iplik kesici
digmesi) basin ve makineyi sifirlamak icin agik konumuna getirin [Girdi
Hassasiyeti]. Ayarlar ekranini gdstertin, sonra da tekrar [Girdi
Hassasiyeti]'ni ayarlayin.

Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilmesi

A DIKKAT

» Sadece bu makineyle birlikte verilen plastik masurayi veya
ayni tiirde masuralari kullanin (SA156/SFB:
XA5539-151/SFB). Masuranin yiiksekligi 11.5 mm'dir
(yaklagik 7/16 ing). Bagka masuralarin kullanilmasi makinenin
hasar gérmesine yol agabilir. SA156, Sinif 15 tiirii bir
masuradir.

MITHIZvH

Masuranin sariimasi

Bu kisimda bir masuraya ipligin nasil sarilacagi anlatiimaktadir.

\ @

Not

e Yardimcl dikigler i¢in masurayi sararken, dikmek istediginiz
kumasa uygun iplik kullanin (sayfa 21). Normalde, iplik, Ust iplikle
ayni olacaktir.

« Nakis icin masura sararken, bu makine igin 6nerilen 60 agirlikli
nakis masura ipligini kullandiginizdan emin olun.

Masurayr masura sarma miline, masuradaki ¢entik milin
uistiindeki yayla hizalanacak sekilde yerlestirin, sonra da
masura sarma milini yerine oturana kadar saga kaydirin.

« "Baslat/Durdur" diigmesi turuncu yanar.

%\@

(@ Gentik

@ Masura sarma mili yayi

Makara kapagini gikarin ve masurada kullanilacak ipligin
makarasini makara miline takin.

Makaray! makara milinin Gzerine, iplik alttan 6ne dogru ¢6zulecek
sekilde kaydirarak yerlestirin. Aksi halde iplik makara miline dolanabilir.

Yoy ~
it\@ o~ K)

@ Iplik alttan 6ne dogru ¢oziilr.

13



Masuranin Sarilmasi / Yerlegtiriimesi

e Makara kapagini makara milini tstiine kaydirin.

Makara kapagini gosterildigi sekilde mimkiin oldugu kadar saga
dogru, yuvarlatilmis tarafi solda kalacak sekilde kaydirin.

A DIKKAT

« Makara veya makara kapagi dogru takilmamissa,
iplik makara milinin etrafina dolanarak ignenin
kirllmasina neden olabilir.

« Kullanilmakta olan makara boyutuna en iyi uyan bir
makara kapagini se¢gmenize izin veren lic makara
kapagi boyutu mevcuttur. Makara kapagu,
kullanilmakta olan makara i¢cin fazla kiiciikse, iplik
makaradaki yariga takilabilir veya makine hasar
gorebilir. Mini king iplik makarasini kullanirken, iplik
makarasi ara pargasini kullanin (mini king iplik
makarasi).
iplik makarasi ara pargasi (mini king iplik makarasi)
hakkinda detayl bilgi igin 14. sayfadaki "Not"a
bagvurun.

/il O

—

2 Not

« Makaray! asagida gosterildigi gibi kullanirken, kigik makara
kapagini kullanin ve kapak ile makara arasinda kuguk bir
bosluk birakin.

(1) Makara kapag (ktiguk)
@ Makara (gapraz sarili ip)

(@ Bosluk

o Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi hizli gézulen iplikler
kullanirken, iplik makarasini makara miline yerlestirmeden
once makaranin Ustiine makara agini yerlestirin.

Makara agi fazla uzunsa, makaranin boyutuna uyacak sekilde
katlayin.

X

A0

S A o)
IXARAA
(=T

» Gobek ¢apl 12 mm (1/2 ing), yiksekligi de 75 mm (3 ing) olan bir
iplik makarasi makara miline yerlestiriliyorsa, iplik makarasi ara
pargasini kullanin (mini king iplik makarasi).

@ @
&

ipligi iplik kilavuzunun, sonra da iplik kilavuzu kapaginin
ealtmdan ve 6ne dogru gegirin.

ITZR)
»"\’0‘0‘0‘)

Iplik makarasi ara parcasi
(mini king iplik makarasi)

@ 12mm (1/2ing)
@ 75mm (3ing)

"
(=M

@ iplik kilavuzu
@ Iplik kilavuzu kapag!

14



Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilimesi

ipligi masura sarma iplik kilavuzundaki kancanin altindan
gegirin ve sonra da 6n gerilim diskinin altinda saat
yoniinin tersine sarin.

®_

@ Masura sarma iplik kilavuzu
@ On gerilim diski
(@ Mdmkin oldugu kadar igeri dogru gekin

Makineyi agik konuma
getirin.

Masurayr sarmaya baslamak igin
diigmesine bir defa basin.
Ayak kumandasi takildiginda, ayak kumandasina basin.

"Basglat/Durdur”

- ]

o} Not

o Ipligin 6n gerilim diskinin altindan gegirildiginden emin
olun.

ipligi saat yoniinde 5 veya 6 kez masuraya sarin, ipligi
masura sarma yuvasindaki kilavuz yarigindan gegirin ve
sonra kesmek icin ipligi ¢ekin.

Masura sarma yatadindaki kilavuz
yarigi (yerlesik kesici ile)

Y Not

« Masuraya seffaf naylon ipligi sararken, masura 1/2 ila 2/3
doldugunda masurayi sarmayi durdurun. Eger masura tamamen
seffaf naylon iplikle sariimissa, diizgiin bir sekilde sarilmayabilir
veya dikis performansi zayiflayabilir. Ek olarak, masuraya asiri
basing¢ uygulanabilir, masuranin masura sarma milinden
¢ikartilmas1 mumkin olmayabilir veya masura kirilabilir.

Y Not

s Ipligi masuranin etrafina saat yéniinde sardiginizdan emin
olun, aksi halde iplik masura sarma milinin etrafina sarilr.

A DIKKAT

o Ipligi tarif edildigi sekilde kesin. Masura, iplik masura
sarma yuvasindaki kilavuz yarigina yerlestirilmis olan
kesici kullanilarak kesilmeden sarilirsa, iplik masura
icinde dolanabilir veya masuradaki iplik tiikenmeye
basladiginda igne biikiilebilir veya kirilabilir.

Masura sarma hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyiciyi kaydirin. Hizi arttirmak igin denetleyiciyi
saga kaydirin; hizi azaltmak igin sola kaydirin.

o

s

R

P2 Not

« Iplik esneyebileceginden, seffaf naylon iplik gibi streg ipligi
disuk hizda sarmanizi dneririz.

Masuranin sarmasi  yavasladiginda, makineyi
durdurmak icin "Baslat/Durdur” diigmesine bir defa
basiniz.

Ayak  kumandasi
kumandasindan c¢ekin.

A DIKKAT

o Masuranin sarmasi yavasladiginda makineyi
durdurun, aksi halde makine hasar gorebilir.

takildiginda, ayagimzi  ayak

ipligi kesin, masura sarma milini yerine oturana kadar sola
kaydirin ve sonra masurayi ¢ikarin.

Dikis hizi kontrol cihazini istenen dikis hizi konumuna
kaydirin.

® Masara ipligi makarasini makara milinden gikarin.
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Masuranin Sarilmasi / Yerlegtiriimesi

Masuranin yerlestiriimesi

iplik sariimis masurayi yerlestirin.
Masura ipligini gekmeden, masurayr mekige yerlestirerek ve ipligi ilik plakasi
kapagindaki yarik boyunca yénlendirerek hemen dikise baslayabilirsiniz.

2 Not

« Ornegin serbest kapitone dikisi sirasinda iplikler toplanacak
sekilde gekilirse veya dikisin baslangicinda iplik biterse, 6nce
masura ipini yukari gekin.

Ayrintilar igin, sayfa 20'deki “Masura ipligini gekme” bélimiine
bakiniz.

A DIKKAT

e lpligin dogru sekilde sarimis oldugu bir masura
kullanin, aksi halde igne kirilabilir veya iplik
gerginligi yanhs olur.

YSINO

# Masurayl sokmadan veya degistirmeden 6nce, bﬁt_iln tuslan ve

Fs 3
a
diismeleri kilitlemek igin isletim paneli Gizerinde Lk }'e basin,

aksi halde "Baglat/Durdur” diigmesine veya baska herhangi
bir diigmeye basilmasi ve makinenin calismaya baglamasi
durumunda yaralanmalar meydana gelebilir.

Makineyi a¢ik konuma
o getirin.

. ,fj'_
e Igneyi kaldirmak igin 'J'e (igne konumu diigmesi) bir
veya iki defa basin.
po—
\Jitg"e basin.
_ E/I_<r_a_n degisir ve bitin tuslar ve isletim digmeleri kilitlenir (

L»‘I-‘l—u)hari(;,).

130

o Baski ayagi kolunu kaldirin.

Masura kapagi mandalini saga kaydirin ve masura
kapagini kaldirin.

——
e

‘:::Dl[ﬂ-»

e Masurayi mekige, iplik sola dogru ¢oziilecek sekilde

sokun.

o Masurayi sag elinizle hafif¢ce bastirin (0), sora da ipligin

ucunu sol elinizle (9) igne plakasi kapaginin tirnaginin
cevresinden gegirin.

@ Tirnak

A DIKKAT

* Masurayl mutlaka parmaginizla bastirarak masura
ipligini dogru sekilde agin, aksi halde iplik kopabilir
veya iplik gerilimi yanlig olur.

eMasurayl sag elinizle hafifge bastirirken@® ipligi igne

plakasi kapagindaki yariktan gegirineve sol elinizle hafifce
cekin (9).

Not
2 IS gosterildigi sekilde gecirerek, sonra da @ ipligi hafifce
cekerek, iplik dikis sirasinda masura ipligine uygun gerilimi
saglamak Uzere mekigin gerginlik yayina girecektir.
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Ust Ipligin Takilmasi

e Masurayi sag elinizle hafifce bastirirken (0) sol elinizle » "
ipligi yariktan gecirmeye devam edin (®). Sonra da ipligi Ust Ipligin Takilmasi
kesiciyle kesin (9).

A DIKKAT

o Ust ipligi takarken, talimatlara dikkatle uyun. Ust
ipligin dogru takilmamasi durumunda iplik dolanabilir
veya igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

MTHIZvH

Asla 20 veya daha diigiik bir iplik agirhigi kullanmayin.

» Igneyi ve ipligi dogru kombinasyonda kullanin.
ignelerin ve ipliklerin dogru kombinasyonu hakkinda
Not ayrintili bilgi igin sayfa 21'deki “Kumas / iplik / igne
e Masuraya iplik sarmayi dogru sekilde, bu talimatlara uygun olarak Kombinasyonlari” béliimiine bakiniz.
tamamlayin. iplik, igne plakasi kapagindaki yariga basitce
yerlestirilirse, masura ipligi dogru bir sekilde gegmeyecektir ve bu
da yetersiz dikis performansi veya hatali iplik gerginligi ile
sonuglanacaktir.

Ust ipligin takilmasi
Masura kapagini tekrar takin.

Masura kapaginin tirnagini igne plakasi kapaginin gentigine sokun,
sonra sag taraftan hafifge bastirin.

Not

« Masura ipligini gekmeden dikise baglayabilirsiniz. Dikise
baslamadan 6nce masura ipligini yukari cekmek isterseniz, ipligi
sayfa 20'deki “Masura ipligini cekme” bélimiinde anlatildigi
sekilde yukari dogru gekin.

_s Ust ipligi takarken, talimatlara dikkatle uyun.

Makineyi a¢ik konuma

getirin.
Biitii I iamelerin kilidini K
0 utup_ttl;§ arin ve diigmelerin kilidini agma Baski ayagini kaldirmak igin baski ayagi kolunu
icin (s ‘e basin. kaldirin.

e Not

« Baski ayadi kaldinimamigsa makineye iplik takilamaz.

17



Ust pligin Takilmasi

@.

igneyi kaldirmak igin ‘==’ 'e (igne konumu diigmesi)

bir veya iki defa basin.

—* El garkinin {izerindeki igaret, asagidaki gosterildigi lizere iist taraftayken igne
dogru sekilde kaldinlmistir. El garkini kontrol edin ve bu isaret konumunda

-I-\

i
degilse konumuna gelene kadar ' 'e Basin (igne konumu diigmesi).

Makara kapagini ¢ikarin ve iplik makarasini makara
miline yerlestirin.

Makaray! makara milinin Gzerine, iplik alttan 6ne dogru ¢ézulecek
sekilde kaydirarak yerlestirin. Aksi halde iplik makara miline
dolanabilir.

Yy ~

\

@ Iplik alttan 6ne dogru gdzdlur.

e Makara kapagini makara milini istiine kaydirin.

Makara kapagini gosterildigi sekilde mimkin oldugu kadar sada
dogru, yuvarlatiimis tarafi solda kalacak sekilde kaydirin.

A DIKKAT

¢+ Kullanilan makaranin boyutuna en iyi uyan makara
kapagini segin. Iplik segiminize uygun makara
kapag tercihiyle ilgili daha fazla bilgi icin 14.
sayfadaki "Not" kismina bagvurun.

v [l S

« Makaranin veya makara kapaginin dogru
konumlandiriimamis olmasi durumunda iplik makara
miline dolanabilir veya igne kirilabilir.

ipligi iplik kilavuzunun, sonra da iplik kilavuzu kapaginin
e altindan ve 6ne dogru gegirin.

@ Iplik kilavuzu
@ Iplik kilavuzu kapag!

A
(U8 pasin.
—» Ekran degisir ve bitln tuslar ve isletim digmeleri kilitlenir (

e
(-.]:'Egharig).

A DIKKAT

: igneye iplik gegirirken, biitiin tuglan ve diigmeleri

T
kilittemek igin igletim paneli ilizerinde W e basin,
aksi halde "Baslat/Durdur” diigmesine veya bagka
herhangi bir diigmeye basilmasi ve makinenin
calismaya baslamasi durumunda yaralanmalar
meydana gelebilir.

eipligi iplik kanalindan, agagidaki sirayla gegirin.

ipligin asagida gésterildigi sekilde iplik alma
kolundan gegirilmis oldugundan emin olun.

iplik, gosterildigi sekilde sol elinizle tutmak, sonra da sag elinizle
beslemek suretiyle igne mili iplik kilavuzunun arkasina kolaylikla
kaydirilabilir. Ipligin igne mili iplik kilavuzunun timaginin solundan
gegirildiginden emin olun.

@ (@ 1gne mili iplik kilavuzu

@ Tirnak
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Ust Ipligin Takilmasi

igne ve ipligin iplik gegiriciyle uyumlu oldugunu kontrol
medin. Uyumlularsa bir sonraki adima gegin.

o Iplik gegirici, 75/11 ila 100/16 arasi makine igneleriyle
kullanilabilir.

e Igneye iplik gegirici, kanatli igne veya cift igne ile kullanilamaz.

« Saydam naylon teklifli iplik veya 6zel iplikler gibi iplikler
kullanildiginda, igne gegiricinin kullaniimasi énerilmez.

® iplik gegirici kullanilamiyorsa, ipligi inenin géziinden énden

arkaya dogru elle gegirin. Bu sirada, adiminda tarif edildigi
sekilde butun tuslari ve isletim digmelerini kilitlemis
oldugunuzdan emin olun.

sola dogru ¢ekin, sonra da ipligi iplik gegirici iplik
kilavuzunun gentiginden gegirin, daha sonra da ipligi
onden sikica gekin ve iplik gegirici iplik kilavuzu diskinin
"7" ile gosterilmis yarigina tamamen sokun.

@ iplik mili iplik kilavuzundan gegirilmis olan ipin ucunu

=)
® ®/

0 Iplik gegirici iplik kilavuzunun gentigi
@ Iplik gegirici iplik kilavuzu diski

@ ipligi makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyle kesin.

Kancanin dénmesi i¢in makinenin sol tarafindan iplik
gegirici kolunu miimkiin oldugunca indirin.

MITHIZvH

(@ Iplik gegirici kolu
@ Igne
@ Kanca

Y Not

* [gne en yilksek konumuna kaldirilmamissa, iplik gegirici igneye
iplik gegiremez. igne en yliksek konumuna ulasana kadar el
¢arkini saat yonunun tersine gevirin. El carkinin Gzerindeki
isaret, 17. sayfada 13 adiminda gosterildigi Uzere Ustte
oldugunda igne dogru sekilde kaldiriimigtir.

o) Not

« Iplik cekilmisse ve dogru sekilde kesilemiyorsa, ipligin
kesilmesinden 6nce yerinde tutulmasi igin baski ayagi kolunu

indirin. Bu islem gerceklestirildiyse ® adimina gegin.

« Metalik iplik gibi makaradan ¢abuk ¢ézllen bir iplik kullanirken,
ipligin kesilmesi durumunda igneye iplik gegirilmesi zor olabilir.
Bu nedenle, iplik kesiciyi kullanmak yerine, iplik gegirici iplik
kilavuzu diskinden ("7" ile gosterilmistir) gegirdikten sonra
iplikten yaklasik 8 cm'lik (yaklasik 3 ing) bir kisim gekin.

@ Baski ayagini indirmek igin baski ayagi kolunu indirin.

® iplik gegirici kolunu yavasga kaldirin.

|

S~

t

ignenin géziinden gegirilmis olan ipligin ucunu dikkatlice
cekin.

igneden iplik tamamen gegiriimemisse ve ignenin goziinde iplikte bir
ilmek olusmussa, ipligin ucunu ¢ikarmak igin ilmegi ignenin géziinden
dikkatlice gekin.

Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu baski ayaginin
arasindan ve altindan gegirin ve ardindan makinenin
arkasina dogru yaklasik 5 cm (yaklasik 2 ing) iplik ¢ekin.

[ 3

Biitiin tuslarnn ve diigmelerin kilidini agmak igin e
basin.
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Ust pligin Takilmasi

Masura ipliginin ¢ekilmesi

Omegin serbest kapitone dikisi sirasinda iplikler toplanacak sekilde gekilirse
veya dikisin baslangicinda iplik biterse, énce masura ipini yukari gekin.

Makineye st ipligin geciriimesi ve igneye iplik
gegcirilmesi igin sayfa 17'deki “Ust ipligin gegirilmesi”
bolumiine bagvurun.

Masurayi yerlestirmek ve masurayr mekige takmak
eigin sayfa 16'daki “Masurayr takma” boéliimiindeki
o ila @ adimlarini uygulayin.

e Masura ipligini yariktan gegirin.
ipligi iplik kesici ile kesmeyin, aksi takdirde masura ipligini yukari
cekmek zor olacaktir.

(WS,

Biitiin tuglarin ve diigmelerin kilidini agmak igin W
basin.
Ust ipligi sol eIi_nizIe hafifce tutarken, igneyi indirmek ve

kaldirmak igin Hre (igne konumu diigmesine) iki kez

basin.

—3 Masura ipligi, st iplik etrafina dolanir ve yukari gekilebilir.

Masura ipliginin ucunu gikarmak igin iist ipligi dikkatlice
yukari dogru ¢ekin.

Masura ipligini yukar dogru cekin, baski ayaginin
Oaltlndan gegirin ve makinenin arkasina dogru yaklasik 10
cm (4 ing) ¢ekin, boylece iist iplikle esit hale gelecektir.

e Masura kapagini tekrar takin.
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Kumas / Iplik / igne Kombinasyonlari

Kumas / iplik / igne Kombinasyonlari

* Bu makine ile kullanilabilen igneler: Ev tipi dikis makinasi igneleri (boyutlar 65/9 - 100/16)
* Sayi ne kadar biiyiik olursa, igne o kadar biiyiir. Sayilar azaldik¢a, igneler incelir.

* Bu makineyle kullanilabilen iplik: 30 - 90 agirlik
* Asla 20 agirlik veya alti iplik kullanmayin. Makinenin arizalanmasina neden olabilir.
* Sayi ne kadar kiiglik olursa, iplik o kadar agir olur. Sayilar arttikca iplik incelir.

* Kullanilmasi gereken makine ignesi ve ipligi, kumasin tipine ve kalinligina baghdir. Dikmek istediginiz kumasa uygun ipligi ve igneyi
secerken agagidaki tabloya bakiniz.
- Tabloda gosterilen kombinasyonlar genel bir fikir vermek igindir. Projenizde kullanilacak gergek katman sayisi ve kumas tiirli tizerinde deneme dikisleri yapin.
- Makine igneleri sarf malzemesidir. Emniyeti saglamak ve en iyi sonuglari elde etmek igin, ignenin diizenli olarak degistiriimesini &neririz. ignenin ne zaman

degistirilecegiyle ilgili bilgi igin sayfa 22'deki “ignenin kontrol edilmesi” béliimiine bakiniz.

* Prensip olarak, hafif kumaslarla ince bir igne ve iplik kullanin ve agir kumaslarla daha biiyiik bir igne ve daha agir iplik kullanin.

* Kumas igin uygun bir dikis segin ve dikis uzunlugunu ayarlayin. Hafif kumaslan dikerken, dikis uzunlugunu daha ince yapin (daha
kisa). Agir kumaslarn dikerken, dikis uzunlugunu daha kalin (daha uzun) yapin. (sayfa 29)
Stre¢ kumaslarn dikerken 32. sayfadaki “Stre¢ kumaslarin dikilmesi” boliimiine bagvurun.

MITHIZVH

igne boyutu Dikis uzunlugu mm (ing)

Kumas Tiirii / Uygulama Agirlik

Hafif kumaslar
$ ) . ) ) ) 60 - 90 ince dikisler
Patiska, jorjet, challis, organze, krep, sifon, Polyester Iplik
- . 65/9 - 75/11 1.8-2.5
vual, tilbent, tdl, astar, vb.
50 - 80 (1/16-3/32)
Pamuk ipligi, ipek iplik
Orta agirlikh
kumagglar Cuha, tafta, gabardin, flanel, gofre, cift tul, o 60 - 90 Diizenli dikigler
keten, havlu kumas, gofret &rgii, garsaf Polyester Iplik 75/11 - 90/14 20-3.0
bezi, poplin, pamuk fitilli kumas, saten, Pamuk ipligi, ipek iplik| 50 - 60 (1/16-1/8)
kapitone pamugu vb.
IAgIr kumaslar ol
& & Kot (12 ons veya daha fazla), kanvas vb. |Polvester 'F['k Pamuk 30 100/16
ipligi
p1g Kaba dikigler
Kot (12 ons veya daha fazla), kanvas, tiivit, Polvester Inlik 60 2.5-4.0
kadife, vellr, melton yin, vinil kapli kumas olyester pl 90/14 - 100/16 (3/32-3/16)
vb. Pamuk ipligi, ipek iplik| 30 - 50
Stre¢ kumaslar Jarse, triko, tisért kumagi, muflon, interlock| Polyester iplik, Pamuk 50 Top uglu igne 75/11 - 90/14 Kumas kalinligina uygun
(6rme kumaslar vb.) |vb. ipligi, Ipek ipligi ayar
Ust dikis icin
30 90/14 - 100/16
Polyester iplik, Pamuk Kumas kalinhgina uygun
ipligi 50 - 60 75/11 - 90/14 ayar

@ Seffaf naylon iplik

Kumas veya iplikten bagimsiz olarak bir ev dikis makinesi Ust dikis ignesi kullanin.

W Nakis igneleri
Nakis igin bir 75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin.

A DIKKAT

¢ Uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlari, yukaridaki tabloda gosterilmistir. Kumas, iplik ve ignenin kombinasyonu
dogru degilse, 6zellikle ince ignelerle (65/9 ila 75/11 gibi) agir kumaslan (6rnegin kot) dikerken, igne biikebilir veya
kirillabilir. Ek olarak, dikis diizensiz veya biiziilmiis olabilir veya atlanan dikisler olabilir.
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Ignenin Degistiriimesi

ignenin Degistirilmesi

A DIKKAT

s Sadece tavsiye edilen ev dikis makinesi ignelerini kullanin.
Diger herhangi bir ignenin kullaniimasi igneyi biikebilir veya
makineye zarar verebilir.

@ Asla biikiilmiis igneler kullanmayin. Biikiilmiis igneler
kolayca kirilabilir ve muhtemelen yaralanmalara neden

olabilir.

ignenin kontrol edilmesi

igneyi kullanmadan énce, ignenin yassi tarafini diiz bir yiizeye yerlestirin ve
igne ile diz ylizey arasindaki mesafenin esit oldugunu kontrol edin.

Diiz taraf
®X-— @ g igne tipi isareti
(@ Duzyizey
/ @ Diz
® (@ Dizdegil

0 .

o) Not

e Igneyi asagida agiklanan dért durum gibi durumlarda degistirin:

@ Dustk hizda deneme dikisi sirasinda igne kumasa girdiginde olagan
disi bir ses ¢ikarsa. (Ignenin ucu kirilmis veya kiit olabilir.)

@ Dikis atlanmigsa. (Igne bikilmis olabilir.)
@ Genel olarak, bir giysi pargasi gibi bir projeyi tamamladiktan sonra.

(@) Genel olarak, ti¢ tam masura iplik kullandiktan sonra.

ignenin degistirilmesi

Tornavidayi ve 22. sayfada “ignenin kontrol edilmesi” baghgi altindaki
talimatlara gore diiz oldugu belirlenen yeni bir igne kullanin.

o igneyi kaldirmak igin SN (igne konumu diigmesi) bir
veya iki defa basin.
e ignenin makinenin igine diigmesini 6nlemek amaciyla

igne plakasindaki deligi 6rtmek igin baski ayaginin altina
kumas veya kagit yerlestirin.

a8

oy ‘e

basEkran degisir ve bitiin tuslar ve igletim diigmeleri kilitlenir (
/@
05 harig).

A DIKKAT

e igneyi degistirirken, biitiin tuslari ve diigmeleri kilitlemek igin

igletim paneli lizerinde Qf?/'e basin, aksi halde
"Baslat/Durdur" diigmesine veya bagka herhangi bir diigmeye
basilmasi ve makinenin ¢alismaya baslamasi durumunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

igneyi sol elinizle tutun ve igneyi gikarmak igin igne
kelepgesi vidasini kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) dondiirmek igin bir tornavida kullanin.

o Igne kelepgesi vidasini gevsetirken veya fazla giic uygulamayin,
aksi takdirde makinenin belirli parcalari hasar goérebilir.

ignenin diiz tarafi makinenin arkasina dogru bakacak
sekilde, yeni igneyi igne stoperine degene kadar sokun.
Tornavidayi kullanarak igne kelepgesi vidasini saat
yoniinde cevirerek sikin.

0 ‘ @ 1ane stoperi

=S o

[IIT RN

A DIKKAT

o Igneyi igne stoperine temas edinceye kadar sokun ve
igne kelepcesi vidasini tornavidayla sikin; aksi
takdirde igne kirlabilir veya hasar meydana gelebilir.

Biitiin tuslanin ve diigmelerin kilidini agmak
icin Qu_u)'e basin.




Baski Ayaginin Degistirilmesi

Baski Ayaginin Degistirilmesi

A DIKKAT

o Dikmek istediginiz dikis tipi icin uygun baski ayagini
kullanin, aksi takdirde igne baski ayagina ¢arparak
ignenin bikiilmesine veya kiriimasina neden olabilir.
Secilen dikisle kullanilmasi gereken baski ayagi ile
ilgili bilgi icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi”
boéliimiine bagvurun.

e Sadece bu makine icin 6zel olarak tasarlanmig baski
ayaklari kullanin. Diger herhangi bir baski ayaginin
kullanilmasi, yaralanmalara veya makinenin hasar
gormesine neden olabilir.

Y Not

« Bir dikis secildiginde, kullaniimasi gereken baski ayaginin
simgesi belirir. Dikmeye baslamadan énce dogru baski ayagdinin
takili oldugunu kontrol edin. Yanlig baski ayagi takiliysa, uygun
baski ayagdi takin. (sayfa 10)

TU— Width Length  L/R Shift (e

) 0.0, SEE, o o MEEE

Baski ayagini degistirme

. (r
Igneyi kaldirmak igin & ‘e (igne konumu diigmesi)
bir veya iki defa basin.

e W pasin.

_sEkran degisir ve bitiin tuslar ve igletim digmeleri kilitlenir (
(1
'\‘l—"—-)hariq).

A DIKKAT

® Baski ayagini degistirirken, tiim tuslari ve diigmeleri kilitlemek

G
icin igletme panelinde @J’I 'e bastiginizdan emin olun, aksi
takdirde “Baglat / Durdur” diigmesine veya bagka herhangi bir

diigmeye basilirsa ve makine c¢alismaya baslarsa

yaralanmalar meydana gelebilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

Baski ayagini gikarmak igin baski ayagi tutucunun
e arkasindaki siyah diigmeye basin.

@ Siyah buton
(z) Baskiayag: tutucu

MITHIZvH

Baski ayagi milinin tutucudaki ¢entikle hizalanmasini
e saglamak i¢in uygun baski ayagini baski ayagi tutucunun
altina yerlestirin.

@ Baski ayagi tutucu
@ Centik
@ Pim

(@ Baski ayag tipi

Baski ayagi milinin baski ayagi tutucunun igindeki
centige oturmasi igin baski ayagi kolunu yavasca
bastirin.

(1) Baskiayagi kolu
(@ Baskiayag tutucu
@ Centik

@ Mi

—» Baski ayag takil.

Baski ayaginin saglam bir sekilde takili oldugunu
o kontrol etmek igin baski ayagi kolunu kaldirin.

eBﬁtﬁn tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak igin
(L
W% pasin.
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Baski Ayaginin Dedistirilmesi

Baski ayagi tutucunun cikarilmasi ve
takilmasi

Makineyi temizlerken veya yirlyen ayak ve kapitone ayagi gibi baski ayagi
tutucusunu kullanmayan bir baski ayagi takarken, baski ayagi tutucusunu
cikarin.

W Baski ayagi tutucunun gikariimasi

4

(@ pasin.

_ Ekran degisir ve butln tuslar ve igletim digmeleri kilitlenir (
Sy

(J‘_t;’harig).

e Baski ayagini ¢ikarin.
s Ayrintili bilgi igin sayfa 23'teki “Baski ayagini degistirme”

bolimine bakin.

Baski ayag tutucu vidasini gevsetmek icin tornavidayi
e kullanin.

Vidayl makinenin arkasina dogru cevirin (saat yoniinuln tersine).

« Baski ayagi tutucu vidasi ayrica disk seklindeki tornavida ile de
gevsetilebilir veya sikilabilir.

o Biitiin tuslarnin ve diigmelerin kilidini agmak
(48
icin \*y‘—)'e basin.

B Baski ayagi tutucunun takiimasi

| \]
o % pasin.

_)Ekran degisir ve butin tuslar ve isletim digmeleri kilitlenir (
(48
\r‘it.}/ harig).
e Baski ayagi kolunu kaldirin.

e Baski ayagi tutucusundaki gentigi vidayla hizalayin.

0 Vidali
(Z) Baski ayagi tutucudaki
centik

Baski ayagi tutucusunu sag elinizle yerinde tutun ve
sonra vidayi sol elinizdeki tornavidayla sikin.

Vidayi kendinize dogru (saat yoniinde) gevirin.

A DIKKAT

e« Baski ayagi tutucu vidasini saglam bir sekilde siktiginizdan
emin olun, aksi takdirde baski ayagi tutucusu diisebilir ve
ignenin buna garparak biikiilmesine veya kiriimasina neden
olabilir.

(4B
Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak igin D ‘e
basin.
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Dikis

sslam 2 TEMEL DIKIS BILGILERI

Temel dikis

A DIKKAT

* Makine galisirken, ignenin konumuna dikkat edin.
Ayrica, ellerinizi igne ve el ¢carki gibi hareketli
pargalardan uzak tutun, aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir.

* Dikis yaparken kumasi ¢ok sert cekmeyin veya
itmeyin, aksi takdirde yaralanmalar meydana gelebilir
veya igne kirilabilir.

¢ Asla biikiilmiis igneler kullanmayin. Biikiilmiis igneler
kolayca kirilabilir ve muhtemelen yaralanmalara
neden olabilir.

+ ignenin teyel ignelerine garpmadigindan emin olun,
aksi takdirde igne kirlabilir veya biikiilebilir.

e Not

« Oncelikle, projenizde kullanilanlarla ayni olan bir kumas parcasi
ve iplik kullanarak deneme dikisi yapin.

Dikis turleri
s w/ul—o
o—u[uDd e E-®
O =]
® ® OO O

Yardimci dikisler (sayfa 35)
Diiz hat dikisi, surfile, ilik ve temel dekoratif dikisler dahil yardimci
dikigler arasindan segim yapabilirsiniz.

@ Dekoratif dikisler

(@) Dekoratif saten dikisler
(€) Saten dikisler

@ Kanavige dikigleri

(& Yardimci dekoratif dikisler
(7) Karakter dikigleri

MY CUSTOM STITCH (sayfa 57)
Orijinal dikisler tasarlayabilirsiniz.

Makinenin hafizasinda veya USB flash surticide saklanan MY
CUSTOM STITCH (sayfa 58)

Makinenin belleginde saklanan dikis desenleri (sayfa 56)

(i) USB flash siriiciide saklanan dikis desenleri (sayfa 56)

Kumas tiirii icin uygun igneyi ve ipligi hazirlayin. (sayfa
21)

Gerekiyorsa, igneyi degistirin. (sayfa 22)

ipligi bir masuraya sarin ve sonra da makineye takin.
e(sayfa 13)

e Ust ipligi gegirin. (sayfa 17)

T
o Calisma panelinde (#48) ¢ pasin ve dikis tipini segin.

e Bir dikis segin.

‘fmceki ekrani goruntiler ve ’ sonraki ekrani gorintiler.
* Tus islevleriyle ilgili ayrintili bilgi icin sayfa 10'daki “LCD'yi
Gorlntlileme” bélumine bagvurun.
« Gerekirse, istenilen dikis genisligine veya dikis uzunluguna gegin.
(sayfa 29)

W Width Length  LJ/R Shift

0002025 UNN0.0 054 =
!

Ekranin sol iist kogesinde hangi baski ayaginin igaretli
e oldugunu kontrol edin ve sonra takin.
Bu islemde zikzak ayagi “J” takin. (Satin alindiginda
makineye takilidir.)

« Baski ayagi degistirmeyle ilgili ayrintil bilgi igin sayfa 23'teki
“Baski Ayagdini Degistirme" bélimiine basvurun.

A DIKKAT

¢ Daima dogru baski ayagini kullanin. Yanhs baski ayagi
kullanilirsa, igne baski ayagina ¢arpabilir ve biikiilmek
veya kirilmak suretiyle yaralanmalara yol agabilir.
Baski ayagi onerileri igin sayfa 35'teki “Dikis
Cizelgesi” bolimiine bakin.
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Dikis

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin. igneyi dikise
baglama konumuna getirmek i¢in kumasi ve ipligi sol
elinizle tutup el ¢arkini saat yoniiniin tersine dondiiriin

R

ya da \:u'/’ ‘e (igne konumu diigmesine) basin.

e Baski ayagi kolunu indirin.

Dikis hizini dikis hizi denetleyici ile ayarlayin.
(yardimci dikigler kullanirken)

Dikis sirasinda dikis hizini ayarlamak igin bu denetleyiciyi
kullanabilirsiniz.

o

0 Hizli
G

® Yavas

Dikise baslamak icin “Baslat/Durdur” diigmesine basin.
@(Ayak pedali takil oldugunda, ayak kumandasina yavas¢a
basin.)

Kumasi elle hafifge yonlendirin.

(2 Not

e Ayak kumandas! kullanildiginda, “Baslat/Durdur’ digmesine
basarak dikise baglayamazsiniz.

tekrar basin. (Ayak kumandasi takili oldugunda,
ayaginizi ayak kumandasindan c¢ekin.)

0 Dikisi durdurmak icin “Baslat/Durdur” diigmesine

I .'r'--\ .
Ust ve masura iplerini kirpmak igin ) ‘e (Iplik kesme
diigmesi) basin.

O oo
O

-5 Igne otomatik olarak yukari konuma dénecektir.

A DIKKAT

iplikler kesildikten sonra (iplik kesme diigmesi) 2%
‘e basmayin. Bunun yapilmasi ipligi dolastirabilir
veya igneyi kirabilir ve makineye zarar verebilir.

frar)
® Makinede herhangi bir kumag olmadiginda 29 ‘e
(iplik kesme diigmesi) basmayin. iplik dolanarak
muhtemelen hasara yol agabilir.

ol Not

o Naylon tek lifli iplik veya diger dekoratif iplikler gibi iplikleri
keserken, makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyi kullanin.

ignenin hareketi durdurdugunda, baski ayag kolunu
kaldirin ve kumasi gikarin.

Dikis apresini kontrol edin. Gerekirse iplik gerginligini
® ayarlayin. (sayfa 29)

Bl Ayak kumandasini kullanma
Dikisi baglatmak ve durdurmak icin ayak kumandasini da
kullanabilirsiniz.

(2 Not
» Ayak kumandasi baglandiginda, “Baslat / Durdur” digmesini
kullanamazsiniz.
« Masura sarimi, ayak kumandasi ile baglatilabilir ve
durdurulabilir.
» Ayak kumandasi, nakis yaparken kullanilamaz.

o Makineyi kapatin.

Ayak kontrol cihazi fisini, makine uzerindeki ayak
e kumandasi jakina takin.

D) Ayak kumandasi jaki

9 Makineyi acik konuma getirin.
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Dikis

Dikise baglamak i¢in ayak kumandasina yavasca

basin.
(2 Not
e Dikis hizi  denetleyici kullanilarak ayarlanan hiz, ayak

kumandasinin maksimum dikig hizi olacaktir.

Makineyi durdurmak igin ayak kumandasindan
6 ayaginizi gekin.

Geri / takviye dikigleri yapmak

Dikisin baslangicinda ve sonunda genellikle geri / takviye dikisleri gereklidir.
=

Segilen dikise baglh olarak, Q'D (geri/takviye dikisi digmesi) basili tutulurken
geri veya takviye dikisleri dikilir. Takviye dikisleriyle ayni yerde 3 ila 5 dikis
dikilir. Geri dikislerle, dikis ters yonde yapilir.

Not

L] (F\
Asagidaki dikislerden herhangi biri segildiginde, “*/'e
(Geri/Takviye dikisi digmesine) basilmasi geriye dogru dikis
yapilmasini saglar.

No. 1-01 1-

o
[#5]

1-08

;

Iz’,'\\‘ )
Baska herhangi bir dikis segildiginde, “'*/ ‘e (Geri/'l\gk{/iye dikisi
diigmesine) basiimasi takviye dikislerinin yapiimasini saglar.
@ Geri dikig

Q oo
(e
®
@ Takviye dikisi

©) @ (Geri/Takviye dikis diigmesi)

©

Dikis i

——

—-_—___—_——
o e e e e e’ e )

@ @

Dikis Desenlerini Birlestirme
e
Asagidaki kategorilerdeki dikis desenleri birlestirilebilir.

i E

)
&

B
3% '3

*kK
wWv

T o

g
“I“I‘“lllll
200K
X0
o
A

AR l/"
Ornek:
L |
%glle |‘%§
basin
]

3
32|53

I
AR 1 ®

e Asagidaki dikis desenini segin.

Length  L/R Shift @

5-14 |5- 5-168(5-17

[

TU’ Width

e ®).,

basin.
—3 Ekran dikis secim ekranina geri doner.

iz
o —"e basin.
e Bir yazi tipi segin.

< AB

=
%@1

Secim ekranlarini degistirmek ve bir karakter girmek igin
bir sekmeye basin.

] &)

1

ok ]I
X AlB\l: D|EF %
} S,

© |GIH|I|J | K|L [psee

-

* Bir karaktere yanhiglikla basilirsa, 246 basin. Karakterler, girilen
son karakterle baglayarak tek tek silinir.

[0
* Bir bosluk girmek igin “—"e basin
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Dikis

oDiki§ desenini siirekli dikmek isterseniz, diizenleme

.. ‘m |
illemek igin e, sonrada ° -a'e

basin.

i Width Length LR Shift ( M‘
7.0 02%42.52NNN0.0 028 { =)
5gl

() (o) )

oy
&

— Dikis deseni surekli déner.

TU’ Width Length  L/R Shift

[ 7.00 82 .5 M0 .0 0 e
5]

(9y) Deleie\

C
oo mm=

Not
e Dikis tamamlandidinda, karakterler arasindaki fazla ipligi
kesin.

Otomatik geri/takviye dikis

Bir dikis deseni segtikten sonra, dikisten 6nce otomatik geri/takviye dikis
fonksiyonunu agin; makine dikisin basinda ve sonunda otomatik olarak takviye
dikisleri (veya dikis desenine bagli olarak geri dikisler) dikecektir.

Bir dikis segin.
» Dikis secimi ile ilgili detaylar icin sayfa 25'teki “Temel dikis”
bélimiine basvurun.
ethmatik geri/takviye dikis fonksiyonunu ayarlamak igin

A
2% "e basin.

TU' Width Length L/R Shift  i—
B 0.00M; I

(1-02

_>Tu§, ﬁl olarak goriinecektir.

e Kumasi baslangi¢c konumuna getirin ve dikise baslayin.

@ Ters dikisler (veya takviye dikisleri)

—s Makine otomatik olarak ters dikigler (veya takviye dikigleri)
dikecek ve sonra dikise devam edecektir.

P
Dikigin sonuna geldiginizde, B ‘e (GerilTakviye dikisi
diigmesine) basin.

(1) Ters dikisler (veya takviye dikigleri)

—s Makine ters dikisler (veya takviye dikisleri) dikecek ve
duracaktir.

Ipligi otomatik olarak kesme
.|
Makine, dikisin sonunda iplikleri otomatik olarak kesecek sekilde ayarlanabilir.
Buna “programlanmis iplik kesme” denir. Programlanmis iplik kesme
ayarlanmigsa, otomatik geri/takviye dikisi de ayarlanir.

Makine kapaliysa, programlanmis iplik kesme kapatilacaktir.

o Makineyi agik konuma getirin.

e Bir dikis segin.

» Dikis secimi ile ilgili detaylar igin, sayfa 25'teki “Temel dikis”
bélimiine bagvurun.

e Ekranda ' 2 ‘e basin.

Av’ Width Length /R Shift (
0.00M> "SI, 0 ST
i ERIE

_)m @ gorunir ve makine programlanmis iplik kesme ve
otomatik geri/takviye dikisi icin ayarlanir.

* Programlanmis iplik kesme 6zelligini kapatmak igin a"e basin.
Kumasi yerine yerlestirin ve “Baslat / Durdur”
diigmesine bir kez basin.

— Geriye dogru dikigler (veya takviye dikisleri) otomatik olarak
dikildikten sonra dikis baslar.

Y
6 Dikigin sonuna geldiginizde, (LU ‘e (Geri/Takviye dikigi

diigmesine) bir kez basin.
Takviye dikisi igeren, ilikler ve punteriz gibi dikisler secilmisse, bu islem
gereksizdir.

—3 Ters dikis (veya takviye dikisi) yapildiktan sonra makine durur ve
iplikler kesilir.

] () “Baglat / Durdur” digmesine
1 basildigi nokta.

_— =
@ (n’ ‘e (Geri/Takviye dikisi
dugmesine) basildigi nokta.

1
1
|
|
|
|
|
: @ Iplikler burada kesilir.
1
1
1
1
14
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Iplik gerginligini ayarlama

Dikis genisligi / dikis uzunlugu / “Sola/Saga
Kayma” ayari

Bu makine, her dikis i¢in dikis genisligi, dikis uzunlugu ve
“Sola/Saga Kayma” igin varsayilan ayarlarla 6nceden ayarlanmistir.

il
Ancak, yardimci dikis ekraninda |-.'“".-"e basarak herhangi bir ayari
Width Length  L/R Shift

degistirebilirsiniz.
0.00582.5 XN 0.0 0 BXY

108
| *
\‘\ Z
i

/Widm mm@@ @
@i @
» LR Shift mma@

Si=p

~ —
o ) -~ las

Bu ayarlari degistirdikten sonra, yardimci dikis ekranina dénmek igin e

basin.
Bir dikis icin belirli ayarlari daha sonra kullanilabilecek sekilde
kaydetmek isterseniz, secilen dikisle yeni ayarlari kaydetmek icin

Not

« Ayari varsayilan degerine dondirmek igin 2.

e basin. Bunun

lizerine “#'e basilirsa, varsayilan ayarlar eski ayarlarin yerine
makineye kaydedilir.

» Duz dikis veya Ugli streg dikis secildiyse, dikis genisligini
degistirmek igne konumunu degistirir. Genisligin artirimasi
igneyi saga hareket ettirir; genisligin azaltilmasi igneyi sola
hareket ettirir. (Sayfa 29)

-ﬂ veya = ayarin degistirilemeyecegdi anlamina gelir.

A DIKKAT

* Dikis genisligi veya “Sola/Saga Kayma” ayarini
yaptiktan sonra, el carkini yavasca kendinize dogru
(saat yoniiniin tersine) gevirin ve ignenin baski
ayagina dokunmadigindan emin olun. igne baski
ayagina carparsa biikebilir veya kirilabilir.

¢ Dikisler biiziilmiigse, dikis uzunlugunu arttinin.
Dikisler biiziilmiigsken dikise devam etmek, ignenin
biikiilmesine veya kirilmasina neden olabilir.

W Dikis genisligi ayarlama
Dikis genisligi (zikzak genisligi), dikisi daha genis veya daha dar yapmak igin
ayarlanabilir.
Width 3.5 08 ‘:‘ I‘
- +

—_—

H Dikis uzunlugunu ayarlama
Dikis uzunlugu, dikisi daha kaba (daha uzun) veya daha ince (daha kisa)
yapmak igin ayarlanabilir.

g P | =[]
¥

W “Sola/Saga Kayma” Ayari

Zikzak dikisin yerlesimi, dikisi saga veya sola hareket ettirmek icin
ayarlanabilir.

A

vrsnit (e | — || 4

Dikis deseninin
yerlestiriimesi

|
+

_—

0)

iplik gerginligini ayarlama

Kullanilan kumasa ve iplige bagh olarak iplik gerginligini degistirmeniz
gerekebilir.

W Dogru iplik gerginligi
Ust iplik ve masura ipligi, kumasin merkezine yakin bir noktada
kesismelidir. Kumasin ylziinde sadece Ust iplik, tersinde ise sadece
masura ipligi gérilebilir olmalidir.

@ Kumasgin tersi
() Kumasgin yiiz
@ Ustiplik

(& Masura ipligi
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Faydali Dikig lpuglari

m Ust iplik fazla siki

Masura ipligi kumasin ylziinde gorilebiliyorsa, Ust iplik ¢ok sikidir.
Iplik gerginligini gevsetin.

o} Not
e Masura ipligi yanhs takilmigsa, Ust iplik ¢ok siki olabilir. Bu

durumda, sayfa 16'daki “Masurayi takma” bélimine basvurarak
masura ipligini tekrar takin.

@ Kumasin tersi
() Kumasin yizi
(3 Ustiplik

(& Masura ipligi

(5) Masura ipligi, kumasin yliziinde
goriinmektedir.

Ust iplik gerginligini gevsetmek icin iplik gerginligi digmesini saat yéniiniin
tersine gevirin.

P—

m Ust iplik fazla gevsek
Ust iplik kumasin tersinde gériilebiliyorsa, Ust iplik fazla gevsektir. iplik
gerginligini artirin.

o Not

e Ust iplik yanlis takilmissa, (st iplik fazla gevsek olabilir. Bu
durumda, sayfa 17'deki “Ust Ipligin Takilmas!” béliimiine
bagvurarak Ust ipligi tekrar takin.

Kumasin tersi
Kumasin ylzu
Ust iplik
Masura ipligi

Ust iplik, kumasin tersinde
gorilebiliyorsa.

@EeeO

Ust iplik gerginligini sikmak icin iplik gerginligi diigmesini saat yéniinde

gevirin.
.y,
o! Not

o Ust iplik dogru bir sekilde gegirilmemisse veya masura dogru
takilmamigsa, dogru iplik gerginligini ayarlamak mimkin
olmayabilir. Dogru iplik gerilimi elde edilemiyorsa, ust ipi tekrar
gegirin ve masurayi dogru bir sekilde takin.

Faydali Dikis ipuglari

Dikis ipuclar

Bl Deneme dikisi

Dikis projenize baslamadan 6nce, projenizde kullanilanlarla ayni olan iplik ve
hurda kumas kullanarak deneme dikisleri yapmanizi éneririz.

Dikis sonuglarini kontrol ederken, dikis ipligi gerginligini ve dikis uzunlugunu ve
genisligini kumas katmanlarinin sayisina ve yapilmis olan dikislere gére
ayarlayin.

o| Not

» Kumas kalinhg, sabitleyici malzeme vb. gibi diger faktorler de
dikis tzerinde etkilidir, bu nedenle projenize baslamadan 6nce
her zaman birka¢ deneme dikisi yapmalisiniz.

» Dekoratif saten dikis veya saten dikis desenleri dikerken
buziilme veya ilmikleme olabilir, bu nedenle mutlaka sabitleyici
malzeme kullanin.

W Dikis yonunii degistirme
o Dikis bir kogeye ulastiginda, makineyi durdurun.
igneyi inik birakiniz (kumasta). Makine dikisi durdugunda igne kalkik
I/-\
durumda kalmigsa, igneyi indirmek igin \4:/ 'e (Igne konumu
digmesine) basin.

e Baski ayagi kolunu kaldirin ve kumasi gevirin.

igneyi pivot olarak kullanarak kumasi gevirin.

e Baski ayagi kolunu indirin ve dikige devam edin.

B Egimleri dikmek
Egim etrafinda dikis yapmak igin yavasga dikis yapin ve bir yandan dikis
yoénunu hafifge degistirin. Esit dikis payi ile dikisle ilgili ayrintilar igin sayfa
31'deki “Esit dikis pay1 dikme” bélimiine basvurun.

Bir zikzak dikisi kullanarak bir egim boyunca dikis yaparken, daha ince bir dikis
elde etmek igin daha kisa bir dikis uzunlugu segin.
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Faydali Dikis Ipuglari

M Silindirik pargalarin dikilmesi

Diiz yatak aparatinin gikarilmasi, serbest kol dikisine olanak tanir, bu da
mansonlar ve pantolon pagalari gibi silindirik pargalarin dikilmesini kolaylastirir.

oDi.'lz yatak eklentisini sola dogru ¢ekin.

Ty

TR

T e

&

Dikmek istediginiz parcayi serbest kola kaydirin ve sonra
e tistten dikin.

P

~

T
—— /

Serbest kol dikisini tamamladiginizda, diz yatak
e eklentisini orijinal konumuna geri takin.

Egit dikj§ payi birakarak dikme

Esit dikis payli bir dikis igin, dikis payl baski ayaginin saginda olacak ve
kumasin kenari baski ayaginin sag kenariyla veya igne plakasi tzerindeki bir
isaretle hizalanmis olacak sekilde dikmeye baslayin.

B igne konumunun degistirilmesi
Taban gizgisi olarak kullanilan igne konumu, diiz dikis (sol igne konumu)
ve duz dikis (orta (merkez) igne konumu) igin farklidir.
Diz dikis (sol igne
@ konumu)
1
I ‘
1

(2) Duz dikis (orta (merkez)
igne konumu)

O]

Diiz dikisin (sol igne konumu) dikis genisligi standart ayarina (0.0 mm)
ayarlandiginda, igne ayagindan baski ayaginin sag tarafina olan mesafe
12 mm'dir (1/2 ing). Dikis genisligi degistirilirse (0 ve 7,0 mm (1/4 ing)
arasinda), igne konumu da degisecektir. Dikis genisligini degistirerek ve
baski ayaginin sag kenari kumasin kenari ile hizalanacak sekilde dikis
yapilmasi durumunda, sabit bir ene sahip dikis payh bir dikis yapilabilir.

© |
ayagdinin sag tarafina olan
5 7.0 mesafe

@ Dikis genisligi ayari

@ igne konumundan baski !
12.0 mm (1/2 ing)
10.0 mm (3/8 ing)
6.5 mm (1/4 ing)

5.0 mm (3/16 ing)

o
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e Detaylar icin sayfa 29'daki “Dikis genisligini ayarlama”
bélimiine bagvurun.

Bl Kumasi igne plakasi isaretiyle hizalama

igne plakasi (izerindeki isaretler, diiz dikisle (sol igne konumu) yapilmis bir
dikisin igne konumuna olan mesafesini gosterir. Kumasin kenarini igne
plakasinda bir isaret ile hizalanmis olarak tutarken dikis yapin. Ust
skaladaki isaretler arasindaki mesafe 1/8 ingtir (3 mm) ve 1zgaradaki
isaretler arasindaki mesafe 5mm'dir (3/16 ing).

Sol igne konumu olan dikigler igin (Dikis
genisligi: 0.0 mm)

@ Dikis
— Y % 1 in () Baskiayag
o IITOREN 1@ Santi
a5 Aicn (@) Santimetre
¥ri g O+ ® @ ING
@ (® Igne plakasi
1 (& 1,6.cm (5/8ing)
/. ! L ‘
/Y
/ 1 ® I — 0®
; &
]

B Kumasi zikzak ayagi “J” ile hizalama

Zikzak ayagi “J” Uzerindeki isaret, kumasin kenarindan yaklasik 5 mm
(3/16 ing) mesafede dikis yapmak igin kullanilabilir. Bu 6zellidi kullanirken
duz bir dikis segin ve dikis genisligini 2,0 mm'ye ayarlayin.

() Dikis genisligi 2.0 mm
@) Isaretleme
@& 5mm (3/16 ing)
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. Baski ayag kilitleme milini (siyah diigme) birakin.
Cesitli Kumaslarin Dikilmesi o

—yBaski ayagi, kumasin beslenmesini saglayacak sekilde ayni
seviyede kalir.

B Kalin kumaslarin dikilmesi

[0 Kumag baski ayaginin altina sigmiyorsa
Baski ayagi kolu iki farkll konuma yiikseltilebilir. Kumas, baski ayaginin

altina sigmiyorsa, 6rnegin kalin kumaslari birbirine dikerken, kumasin
baski ayaginin altina yerlestirilebilmesi igin baski ayagi kolunu en yiiksek
konumuna kadar kaldirin.

3 Dikis dikildikten sonra baski ayagi orijinal agisina geri déner.

A DIKKAT

e 6 mm'den (15/64 ing) daha kalin kumas dikiliyorsa
veya kumas c¢ok fazla kuvvetle itilirse, igne biikiilebilir
veya kirilabilir.

[0 Kumas beslemiyorsa M ince kumaslarin dikilmesi

Kot veya kapitone gibi kalin kumaslari dikerken, asagida gosterildigi gibi Sifon gibi ince kumaslari dikerken, dikis yanlis hizalanabilir veya kumas dogru
baski ayadi duz degilse, kumas dikis baslangicinda beslenmeyebilir. Bu sekilde beslenmeyebilir. Kumasin disli alanina dogru gekiimemesi igin igneyi en
durumda, baski ayaginin dikis sirasinda, kumasin diizglin bir sekilde sol veya en sag el konumuna getirin (ince bir igne kullandiginizdan emin olun).
beslenmesini saglayacak sekilde ayni seviyede kalmasini saglamak igin Bunun olmasi veya dikisin blziilmesi durumunda, kumasin altina non-woven
zikzak ayagi “J’nin baski ayag kilitteme milini (sol taraftaki siyah diigme) suda ¢6zlnlr sabitleyici yerlestirin ve birlikte dikin.

kullanin.

Baski ayaginin hizasi fazla yanhssa, diizglin dikis dikmeye baslayabilmek
icin dikis ayaginin altina (dikilecek kumas ile ayni kalinlikta) kalin kagit

veya kumas koyun.
Suda c¢ozinen sabitleyici

(non-woven)

M Stre¢ kumaslarin dikilmesi
Once, kumas parcalarini birbirine teyelleyin ve kumasi germeden dikin. Dikig
(1) Dikis yoni yanlis hizalanmigsa, non-woven suda ¢dziinebilir sabitleyiciyi kumasin altina

@ Yanlis hizalama yerlestirin ve birlikte dikin.
(3) Dikilecek kumasg
(® Kumas veya kalin kagit

@ Teyel
o Baski ayagi kolunu kaldirin.
Dikis baslangicini hizalayin ve ardindan kumasi
yerlestirin.
Zikzak ayagi “J”yi ayni seviyede tutarken, baski ayagi
kilitleme milini (sol taraftaki siyah diigme) iceri itip basil Orgii kumaglarda dikis yaparken en iyi sonucu elde etmek igin streg dikisler
tutun ve baski ayagi kolunu indirin. kullanin. Ayrica érgiilere uygun bir igne kullandiginizdan emin olun (Top uglu

igne (altin renkli)). Onerilen dikisler ve dikis numaralari asagida belirtilmistir.

Baski ayagi kilitteme
mili (siyah dugme)

No. 105 | 106 | 1-11 112 | 213
Dikis ir % < o P
i > o> =
Ll < L e |
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Faydali Dikis Ipuglari

B Derilerin veya vinil kumaslarin dikilmesi

Deri veya vinil kumaslar gibi baski ayagina yapisabilecek kumaslari dikerken,

baski ayagini yiriiyen ayakla *, yapismaz ayakla* veya rulo ayakla* degistirin.

= Ayrl olarak satilan Urlinler icin litfen yetkili Brother saticiniza
basvurun.

0 Deri

Deri veya vinil kumas diiz yatak atagsmanina yapisirsa, diiz yatak atasmaninin
Ustline aydinger yerlestirerek dikin, bdylece kumas diizglin bir sekilde hareket
eder.

Kagit igne plakasini 6rtmeyecek sekilde yerlestiriimisse, kagit kumasla birlikte

dikilmeyecektir.
[

o=

@ Aydinger kagidi

Y Not

« Yuruyen ayak sadece diz veya zikzak dikis desenleriyle
kullanilabilir. YUruyen ayak ile geriye dogru dikis dikmeyin.

« Yuruyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta arasinda bir hizda
dikin.

« Yuriyen ayagi kullanirken, ayagin iz birakmadigindan emin
olmak i¢in projede kullanilacak olan bir hurda deri veya vinil
pargasi Uzerinde deneme dikisi yapin.

Bl Cirt bant dikme

A DIKKAT

* Sadece dikis icin tasarlanmis yapiskansiz cirt bant
kullanin. Tutkal igneye veya mekige yapistiginda,
arizaya neden olabilir.

e Cirt bantince igne (65/9-75/ 11) ile dikilirse, igne
bukebilir veya kirilabilir.

| Not

« Dikis yapmadan 6nce, kumasi ve cirt bandi birbirine teyelleyin.

Dikis yapmadan 6nce el ¢arkini gevirerek ve igneyi cirt banda sokarak, ignenin
cirt battan gegtiginden emin olun. Sonra da, cirt bandin kenarini yavas bir hizda
dikin.

igne, cirt banttan gegmezse, igneyi daha kalin kumaslara ydnelik bir igne
boyutuyla degistirin. Detaylar igin sayfa 21'deki “Kumas / Iplik / igne
Kombinasyonlari” bélimine bakin.

@ Cirt bandin kenari
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Dikis Tablosu

Bslam 3 CESITLI DIKISLER

" Dikis Dikis
» genisligi uzunlugu
gl A gri | i
Yard dikis ayad) | No. | Dikis ismi/Uygulamalar Manuel | Manuel
W Yardimci dikisler
Not - Uglii streg dikis Takviye 0.0(0) | 2.5(3/32)
» Tablolarda ve bazi resimlerde gésterilen dikigler LCD'de i if tist diki . .
plolare 1zl > ! - il |q-g5*|ve dekoratif Ust dikis amacl| 4 0_70 | 04-50
gorintilenen dikis desenlerinden biraz farkli olabilir. 11 enel diki : : " 5
~ ) 9 s ©-1/4) |(1/64 -316)
. o R, s YT ’:‘nj.
Asaglfiakl dllklg.le.rd.e.n rl(-irhanglgl biri se(;lldlgln(.je, - e N Dal dikigi Takviyeli dikisler, 1001118 | 25 pr32)
(Geri/Takviye dikisi dugmesi) basiimasi geriye dogru dikis Z 1-06+ |dikis uygulamalari ve 0 e 64 ch
I glar. ) i S Th s
yapiimasini saglar. I:J) dekoratif uygulamalar (0-1/4) |(1/64 -3/186)
Teyel dikisi o
No. 1-01 1-03 1-08 Teyellgme. . m
Teyel iplikleri kumastan h2
Dikis P b duserse, dikisten 6nce masura E
| : ipligini yukari gekin ve ardindan
=]
! J st ipligi ve masura ipligini =
. baski ayaginin altindan »('ZJ
Baska herhangi bir dikis secildiginde, (' 22;262“5')‘agt‘f;g’;ed;f;‘;szkr:" o
(Geri/Takviye dikisi digmesi) basiimasi takviye ust ipligi ve masura ipligini tutun
dikigleri yapilmasini saglar. ve dikisi tamamladiginizda, 0.0
s yap 9 iplikleri biraz fazla birakarak @
. IpliKieri biraz t1azla birakara
*Bazi resimlerde @O, & veya C®, dikisin igne | | kpesin. Son olarak, kumagi UC'}U bl .
konumu gostermektedir. () duizenlerken dikigin (0-1/4)
baslangicinda Ust ipligi ve
X @ Sol igne konumu masura ipligini tutun.
@ % @ Orta (merkez) igne konumu
1 e : @ Sag igne konumu
I [@EDHE)
|
'tj Not lZilkzak dikig Strfile ve onarm | 4 g (1/8) | 1.4 (1/16)
. . . - . 1-08* 9™ 0.0-7.0 | 0.0-50
« YUrlyen ayak sadece dlz veya zikzak dikis desenleriyle 0-1/4 0 - 3/16
kullanilabilir. Yurtiyen ayak ile geriye dogru dikis dikmeyin. () Beya | B )
. Zikzak dikis Sirfile ve onarim 3.5(1/8) | 1.4 (1/16)
, licin. ‘ .
T — — 1-09 00-70 | 0.0-50
Cift igne zikzak ayag@i “J” takilarak kullanilabilir. () (0 - 1/4) (0-3/16)
ik DI = Zikzak dikis (Sag) Sag igne
geniélilgi uzu:-“:?gu konumundan baslayarak sola 3.5 “’3} 1.4 (1” 6}
Dikis mm (in mm (in 1-107 |dogru zikzak dikis. 25-50 | 03-50
(Boe (m ( 5}&) (m (ing)) g $
26) | No. | Dikis ismi/Uygulamalar | Oomati. | Otomatik. () (8/32 - 3/16)(1/64 - 3/16)
2 kademeli elastik zikzak
<7 dikis 5.0 (31 1.0 (1/16)]
:: 1-11* [Surfile (orta agirlikta ve §tre9 U.U{:—; 7_? 0_2(_ 5_0}
= Diiz dikis (Sol) Genel dikis, 0.0 (0) 2.5 (3/32) {.I) kumaslar), bant ve elastik ©-1/4) |(1/64 -3/16)
i |1-01%|Plzgl, nervir vb. 00-70 | 02-50
(lJ) (0 -1/4) |(1/64 - 3/16) 3 kademeli elastik zikzak
Y — <" dikis 5.0 (3/16) | 1.0 (1/16)
(=] Diiz dikis (Sol) Genel dikis, » e o
i + |blizgd, nervir vb. 0.000) %5944 :§- 1-12* |Surfile (orta, agir ve streg 0.0-7.0 | 0.2-50
! 1-02 (()UO -1;(';3 (1(/); - 2;105) ( J‘) kumaslar), bant ve elastik (0-1/4) |(1/64 -3116)
) ) )
@ Dfiz (.:!iki§ ((?rta) Genel dikis, 3.5(1/8) | 2.5 (3/32) Siirfile dikis Hafif ve orta 3.5(1/8) | 2.0 (1/16)
I biizgl, nerviir vb g ivesi
i 1-03* ) : 0.0-7.0 0.2-50 1-13 agirlikl kumaslarin takviyesi 2.5-50 0.4-5.0
W) (0-1/4) |(1/64 -3/16) @) (3/32 - 3/16)|(1/64 - 3/16)
C{-" ) tI:))uz Qiki§ (9rtat)) Genel dikis, 3.5(1/8) | 2.5 (3/32) tSii](rf.ile (Ijiki§ Agir kumaslarin 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32)
I 1-04* | bizg, nervir vb. 0.0-7.0 0.2-50 1.14 [takviyesi 25-50 0.4-50
) (0 -1/4) |(1/84-3/16) @) (3/32 - 3/16)|(1/64 - 3/16)
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Dikig Tablosu

Dikig Dikis Dikig Dikig
genisligi uzunlugu genisligi uzunlugu
Dikis (mm (ing)) | (mm (ing)) Dikis (mm (ing)) (mm (ing))
(Baski Dikis ismi / Uyaul Otomatik. Otomatik. (Baski . Otomatik. Otomatik.
ayag) | No. ikis ismi / Uygulamalar Manuel Manuel ayag) | No. Dikig ismi / Uygulamalar Manuel Manuel
Sirfile dikig . Kapitone aplike dikis
Orta, agir ve kolay yipranan 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) j 29 Gorlinmez aplike igin kapitone 1O | 1A
1-15 |kumaslarin veya dekoratif 25-50 | 04-50 a | dikisi ya da biye ekleme 00-35 | 0.4-50
@) dikislerin giiglendiriimesi. (1/8 - 3/16)|(1/64 - 3/16) () (0-1/8) |(1/64 - 3/16)
Kapitone stippling dikis 7.0 (1/4) | 1.6 (1/16)
Silrfile dikis 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) g 1-30 |Aka plan kapitone 00-70 | 0.4-5.0
. s gan s s (+] = = 7 5
E 1-16% Streg kumasin takviyeli dikisi 0.0-7.0 0.4-5.0 W) (0 -1/4) |(1/64 - 3116}
(J) ©-174) |(1/64 - 3/16) Gizli kenar bastirma dikisi
1 2.0 (1/16)
Surfile dikis j 2.01 Triko kumaslarin kenarini 00 0.4-50
- Orta agirlikta streg kumas ve | 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) bastirma =3 {1/64 - 3/16)
~  |1-17*|adir kumas takviyesi, dekoratif | pg - 7.0 0.4-50 (R)
> diki Streg gizli kenar bastirma dikisi
{J} s 0-1/4) |(1/64 - 3/16) Streg  kumasglarin  kenarlarini 00 2.0 (1716)
2-02 |pastirma e -3 0.4 -50
Siirfile dikis 4.0 (3/16) | 4.0 (3/16) (R) (1/64 - 3/16)
Streg kumas veya dekoratif . ) i ikisi
1-18° dikis takviyesi 00-70 | 0.4-50 Batltanlye dikisi . ) 3.5(1/8) | 2.5 (3/32)
) (0-1/4) |(1/64 -3/16) 2-03+ | biler delcratifbatianye | 00-7.0 | 0.4-50
- — ) (0 -1/4) |(1/64 - 3A186)
= Stirfile dikis 5.0 (3/16) | 4.0 (3/16) Battanive dikici
= |q.1g |Strec 6rgii dikis 00-70 | 04-50 attaniye dikisi 2.5 (3/32) | 2.5 (3/32)
= 3 i £ : 2.04* Aplikeler, dekoratif battaniye 00-7.0 0.4 -5.0
(J) (0-1/4) |(1/64 -3/16) 3 dikisi [d 3 1/;1) (1/.é4 B 3;;16)
= Yan bigak ile 0.0 2.5 (3/3 . o
E 1-5@ |Kumas keserken diiz dikis 0.0 _{3}5 0 2{:_’ 5 g} c Kabuk plise kenar dikisi 4.0 (3/16) | 2.5 (3/32)
18 3 2 * : - |2-05* Kumaslara kabuk plise kenar 0.0-7.0 0.2-5.0
(S) (0 - 3/32) |(1/64 - 3/16) H dikisi {6 1/;1) (1/é4 34;1 6
- J) - -
Yan bigakile N 3.5(1/8) | 1.4 (1/16) ( —
gs 1-pp [Kumas keserken zikzak dikis | 5o 54 | 0.0-50 ) B f's;zkf;':gh ongil| 50 8/16) | 0.5 (1/32)
(S) (178 - 3/16)| (0 - 3/16) F 2-06" |\ enarlarini sisleme 060 '1;;10 ?611 § ;06
- = 1 -3
Yan bigak ile ) 3.5(1/8) | 2.0 (1716) (N) ( > | )
’ 122 (}j(illj(:naglarl keserken siirfile 35_50 0.4-50 - Kirkyama ek yer_i dikisi . 4.0 {3/16} 1.2 {1/16}
(S) $ (1/8 - 3/16) |(1/64 - 3/16) S 2.07* (Ij(lllzkmaya dikigleri ve dekoratif 00-7.0 0.2-50
ikis
E Ian bI(I}ainle o s 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) ) (0 -1/4) |(1/64 - 3116}
1-23 umaslari keserken surfile 3.5-50 0.4-50 Kirkyama cift overlok dikisi
s dikis Kirkyama dikisleri, dekoratif aikis | -0 (3/16) | 2.5 (3/32)
(S) (1/8 - 3/16) {(1/64 - 3/18) 2.08* 00-70 | 0.4-50
Yan bigak ile » 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) ) 0-1/4) |(1/64 - 3/16)
s 1-24 (I:il.l:na\slarl keserken stirfile 35-50 0.4-50 Couching dikisi
©) s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16) Dekoratif dikis, serit ve kordon 5.0 3/16) | 1.2 (1/16)
Parca isi dikis (Sagd) 2-09" |ekleme 00-70 | 0.2-50
C:’ 195 Parca isi / kirkyama 6,5 mm 5050(7‘;3? 2002“2'3} ) ©-1/4) |(1/64 - 3/16)
Ip (yaklasik 1/4 ing) sag dikis pay! (0 .'1/‘;“ (1{(:34 :3}:1 6 Petek biizgi dikisi 5.0 (3/16) | 1.6 (1/16)
) 5.1+ |Petek biizgii, dekoratif 0.0-70 | 0.4-50
== Parga isi dikis (Orta) 2.0 (1/16) 3 dikis (0-1/4) |(1/64-3/16)
| 1-0g |Parcaisi/kirkyama B 0.2-50 )
' 164 - 3 Kus tiiyd dikis 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32)
) (1/64 - 3/16) 511+ |Ajurlu dikis, dekoratif dikis 00-70 | 0.4-50
El isi goriinimlii kapitone ) 0-1/4) |(1/64 - 3/16)
dikis _
Ust iplik igin seffaf naylon, Gaprazajurludikis | 50 (3/16) | 2.5 (3/32)
masura ipligi igin de o_19* Ajurlu, kdpri ve dekoratif dikis 0.0-7.0 0.4-50
kumasinkine uygun renkte iplik ] (0 -1/4) |(1/64 - 3/16)
kullaniimasiyla el isi gérinumli ) -
) kapitone dikisi. 0.0(0) | 2.5(3/32) *3 Bant ekleme dikisi 4.0 (3/16) | 1.0 (1/16)
; 1-27 |Masura ipliginin kumasin 00-70 | 0.4-50 :: 2_14+ |Streg kumas Gizerinde dikige 00-70 | 02-50
Q iz0i Sriilebilmesi ici : : - * - bant ekleme . y i ;
yliziinde gorilebilmesi igin siki 3 ¥ = =
) bir iplik gerginligi ile dikin. Q= (154310 ) Q-1 [ie4-318)
90/14 ve 100/16 arasinda bir Capraz teyel 4.0 (3/16) | 3.0 (1/8)
igne kullanin. 2.14 Dekoratif dikis 0.0-7.0 0.4 -5.0
(0 -1/4) |(1/64 - 3/16)
Su tasi dikisi 4.0 (3/16) | 2.5 (3/32)
2_15+ | Dekoratif Ust dikis 00-7.0 0.4 -50
Kapitone aplike zikzak dikis
: Kapitone iin zikzak dikis ve | 3.5 (1/8) | 1.4 (1/16) ) (0 -1/4) |(1/64 - 3/16)
o |1-28 aplike  kapitone  pargalari 00-7.0 | 0.0-5.0 Dekoratif dikis 5.5 (7/32) | 1.6 (1/16)
() zerine dikis ©-14) | ©-3/16) g 5.16* |Dekoratif dikis 00-70 | 0.4-50
) (0 -1/4) |(1/64 - 3/16)
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Stitch Chart

Dikis Dikis Dikis Dikis
genisligi uzunlugu genisligi uzunlugu
Dikis (mm (ing)) (mm (ing)) Dikis (mm (ing)) (mm (ing))
(Baski _— Otomatik. Otomatik. (Baski — Otomatik. Otomatik.
ayag) | No. Dikig ismi / Uygulamalar Manuel Manuel ayagl) | No. Dikis ismi / Uygulamalar Manuel Manuel
Serpantin dikis 5.0 (3/16) | 1.0 (1/16) Bagh ilikler 5.0 (3/16) | 2.0 (1/16)
o_17* | Dekoratif dikis ve elastik bant | no_70 | 0.2-5.0 4-07 |Baglilikler agmanin ilk 0.0-60 | 0.2-40
N) fakma (0-1/4) |(1/64 - 3/16) A asamasi (0 - 15/64) |(1/64 - 3/16)
§ Zikzak kenar bastirma 6.0 (15/64) | 3.0 (1/8) Pilot ilik dikig
3-01* | Dekoratif kenar bastirma, Gst | . 7.0 0.4-50 = Daha buiytik digmeler igin agir 7.0 (1/4 0.5
diki veya kalin kumaslarda agilan 0 (1/4) 5 (1/32)
i) d (0-1/4) |(1/64-3/16) &1 408 Jiier sarda g 3.0-70 | 03-1.0
Kenar bastirma 3.5(1/8) | 2.5 (3/32) (A) (1/8 - 1/4) |(1/64 - 1/116)
E 3-02 |Dekoratif kenar bastirma, 0.0-7.0 0.4-50
N) dantel ekleme dikisi (0-1/4) |(1/64 - 3/16) Kademeli pilot ilik
& Daha genis diigmeler igin orta | 7.0 (1/4) | 0.5 (1/32)
Kenar b.astlrma 3.0 (1/8) 3.5 (1/9) 4-pg |agirlikta ve agir kumaglarda 3.0-7.0 0.3-1.0
3-03 |Dekoratif kenar bastirma 0.0-7.0 0.4-50 acilan ilikler ' - : 2
N) (0-1/4) |(1/64 - 3/16) (A) {1/8 - 1/4) |(1/64 - 1/16)
i ge:ar lt)_?itlrmab . 6.0 (15/64)| 3.0 (1/8) Pilot ilik dikis
3-04 |DeKoratit kenar bastirma, 00-70 | 04-50 Agir veya kalin kumaslarda <
papatya dikisi _ P ; i 7.0(1/4) | 0.5 (1/32) >
(N} (0-1/4) |(1/64 - 3/16) B 4-10 Lal‘::;llfr amagli punterizi olan 30-70 | 03-1.0 %
Kenar bastirma 5.0 (3/16) | 3.5 (1/ (1/8 - 1/4) |(1/64 - 1/16) o
(A) =
3-05 |Susleme, dekoratif kenar 0.0-7.0 0.4 -5.0 ;
N bastirma (0-1/4) |(1/64-3/16) _ “n
E' Yama dikis 7.0 (1/4) | 2.0 (1/16) =
Kenar bastirma 5.0 (3/16) | 4.0 (3/16) B (19 e e 25-70 | 04-25 A
806" S oo cerorattienar 0.0-70 | 0.4-50 (';\'; (3/32 - 1/4) |(1/64 - 3/32) =
(N) (0-1/4) |(1/64-3/16) — 92
Yama dikis 7.0(1/4) | 2.0 (1/16)
ggnar bastirma ] 6.0 (15/64) | 1.6 (1/16) 412 Agir kumaslarda onarim 25-7.0 0.4-25
« |ISUsleme, dekoratif kenar
307" |pastirma 0.0-7.0 | 0.4-50 A) (3/32 - 1/4)|(1/64 - 3/32)
(N) (0-1/4) |(1/64 - 3/16) -
Punteriz 2.0 (1/16) | 0.4 (1/64)
Kgnar bastirma ) 6.0 (15/64)| 3.0 (1/8) 4-13 |Cebin agildigi yerde vb. takviye | 1 n_-3.0 03-1.0
3-08 Eustleme, dekoratif kenar 0.0-7.0 0.4 -5.0 A) (1/16 - 1/8)|(1/64 - 1/16)
) astirma (0-1/4) |(1/64 - 3/16)
Diigme dikme 3.5 (1/8)
gg;z;qt;azt:g;ﬁ conar 4.0 (3/16) | 2.5 (3/32) ® 4-14 |Dugmelerin eklenmesi 2545 _
3-09 |°U , ! 0.0-70 | 04-50 (3/32 - 3/16)
N bastirma (0-1/4) |(1/64 - 3/16) M) —
Kenar bastirma g, ?uggﬂozﬂu K, k | o ]
= ! 5.0 (3/16) | 2.0 (1/16) usgozu yapmak, kemerlere | 7.0 6.0 5.0 7.0 6.05.0
Siisleme, dekoratif kenar =W [4-15
3-10* |pastima ' 0.0-7.0 | 0.4-50 delik agmak vb. igin (1/4 15/64 | (174 15/64
) (0-1/4) |(1/64 - 3/16) (N) 3/16) 3/16)
= Dar yuvarlak ilikler . s
n ek il 5.0 (3/16) | 0.4(1/64) | gy Dekoratif dikigler
i 4-01 kumaslarda ilik agma 30-50 | 02-10 Monogram ayag@i “N” kullanin.
) (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) '*).‘
Cift igne sadece saten dikisle kullanilabilir. IJ Ek olarak, ¢ift igneyi
Kademeli yuvarlak uglu 5.0 (3/16) | 0.4 (1/64) kullanirken mutlaka zikzak ayag “J’yi takin.
j 402 ?:xiryen belde kademeli 20-540 | B2-10
A ilikler (1/8 - 3/16)|(1/64 - 1/16) —_—
Dekoratif dikigler
Yuvarlak uglu ilik
I Agir kumasglarda dikey 5.0 (3/16) | 0.4 (1/64) 5-01 5-02 5-03 5-04 5-05 5-06 5-07
4-03 |punterizli ilikler 3.0-50 02-10
)
) (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) § $ § E ﬂ % %
T 5-08 5-09 5-10 5-11 5-12 5-13 5-14
i par kare I 5.0 (3/16) | 0.4 (1/64)
afif ve orta agirlikli 1
L 4-04 kumaslarda ilik agma 3.0-50 | 02-10 HH % i § % “8"
) (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) Il
— 5-15 5-16 5-17 5-18 5-19 5-20 5-21
3 Stregilik 6.0 (15/64) | 1.0 (1/16)
4-05 Esnek veya triko kumaslarda 3.0-6.0 05-2.0 $ g
@) ik agma (1/8 - 15/64)| (1/32 - 1/16)
_ Siisleme amach ilik 6.0 (15/64)| 1.5 (1/16) 5-22 5-23 5-24 5-25 5-26 5-27 5-28
Siisleme amagli ve streg ) )
8 406 |kumaslar igin ilikler (1%0 '12(34) (11/:33' ‘?:IES) $ E :; g g
A i i
5-29 5-30 5-31
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Dikis Tablosu

Dekoratif saten dikisler

B Karakter dikisi
Monogram ayagi “N” kullanin.
Cift igne kullanilamaz.

Karakter dikigleri (Gotik yazi tipi)

ABCDEFGHI JK L
MIMNOPORSTUY WX
YL

0123456789 8%
—+X+=% ., &7 '@
x>0y T /AN~2e™

AAERCDNOOEU B

Karakter dikigleri (El yazisi yazi tipi)

HBECHNEFGHILERE
MNEFERRTUTHE
YE_

OF2 545687 859#%%
—+X+t=x%, £ ,6¥/@
>0/ v~o@™

A EFDFEFEU A _

Karakter dikigleri (Anahat)

601 | 602 | 603 | 6-04 | 605 | 6-06 | 6-07
608 | 609 | 610

< 8|1

<

' Saten dikisler

701 | 702 | 703 | 704 | 705 | 706 | 707
S (3 B2 [ |22
s | B | F | F| S| " |F
708 | 700 | 710 | 711 | 712 | 713 | 714
z L = Z = = L
£ = = = =
|2 |F | S| % | ¢
715 | 716 | 7-17

E | B | &

= = T

Kanavice dikis
801 | 802 | 803 | 804 | 805 | 806 | 807
808 | 809 | 810 | 811
' Yardimci dekoratif dikigler
901 | 902 | 903 | g04 | 905 | 9-06 | 907
o ® © ] < <
i i i % g > o
11}
| | i <% <
908 | 909 | 910 | e11 | 912 | 913 | 9-14
915 | 916 | 917 | 918 | 919 | 920 | 921
£ : =

3 % 3 Fl S| S E
992 | 923 | 924 | 625 | 926 | 927 | 928
: |8 81203
929 | 930 | 931 | @32 | 933 | 934 | 935
936 | 937 | 938 | 939 | 940

ABCDEFGHR I JIEIL
MNOP@RS T U R X
Wz

D1Z34568T7TES9H&FA
=fFH+=%8., , BPI@
()0 ] A= BB™

BABCDNBOERUR
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Yardimci dikisler

Karakter dikisleri (Japonca yazi tipi) ' Yardimci di k|§|er

BWVDALs w3 2h _
hECTFIHECTTD A DIKKAT

—c‘_s L/ a' -U- % as L/ a— -Ii -Z— . B.a.skl ayag-,uf- flegi§tirmederj 6nce., %uglan ve dﬁgrjreliri
EEITEEGEHTES ceinima e ey, et i ot
FZHRRADET SAE sevirs v ins sabre o meydans e
SUSAFE Y S emamson o ot s
FHUHEPDL w0 &

SRIRSEIRCE Ok O e —————————
P -’“I" "lj T 7|_ " .—_'j Sirfile Dikisler

?'} # J'___)‘ {T ] ?'}l # J_'__j {T :|' :;;:;T;Lr:::r;; pt')lrr\]l-emek icin kesilen kumasin kenarlarl boyunca
TR BEYTXEY

‘9 T-;F ‘,"_.) j_- |___ .9 3-_ ":f? :'__ |"“ " W Sirfile ayagi “G”’nin kullaniimasi

+- 3= ) OAT oSurflleayagl G"yi takin.
ARETAFHE TR 5
YELAENYIAIY a3
20732 Bir dikig segin
01223456789 e
O——=ZmAMEANT =
&2 1 () —_ . BN
_¢|_ ﬂi H E j_ {% E ﬁ;,l] *E E ) J\L |:|:| o Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi'ne bagvurun.
HFEmA KR E L A DIKKAT

o8

RERRINICERITEE)

)

U s
@ Ml

« Sirfile ayagi “G”yi kullanirken, siirfile ayagi “G” ile
kullanilabilecek bir dikis sectiginizden emin olun.
Yanlhis dikis ile dikis yaparsaniz, igne baski ayagina
carparak biikiilebilir veya baski ayagina zarar
verebilir.

Kumasi, kumasin kenan baski ayaginin kilavuzuna
egelecek sekilde konumlandirin ve daha sonra baski ayagi
kolunu indirin.

©) Kilavuz
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Yardimci dikigler

El ¢carkini kendinize dogru gevirin (saat yoniiniin tersine).
ignenin baski ayagina dokunmadigindan emin olun.

igne merkez gubuga
G dokunmamalidir

D=

e Kumas, baski ayagi kilavuzuna dayanacak sekilde dikis
yapin.

@ igne diisme noktasi

AN
©,

A DIKKAT

* Dikisi tamamladiktan sonra kumasi geriye dogru
cektiginizden emin olun. Kumasi yana veya 6ne dogru
cekerseniz, baski ayagi ignesi hasar gorebilir.

« Iplik baski ayagina dolanmigsa, dolanmis ipligi gikarin
ve baski ayagini ¢cikarmak icin baski ayagi kolunu
kaldirin. Baski ayagi iplik dolagsmigken kaldirilirsa,
baski ayagi zarar gorebilir.

isinizi tamamladiginizda dikisi durdurmak igin “Baslat /
Durdur” diigmesine basin ve baski ayaginin altindaki
kumasi makinenin arkasina dogru cekmek icin baski
ayagini ve igneyi kaldirin.

H Zikzak ayagi “J”nin kullanilmasi

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 1-08 1-10 1-11 1-12
Dikis 3 s s

§ s 2 <
No. 1-16 1-17 1-18 1-19

m | FE K&

o Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

Kumasin kenari boyunca, igne sag tarafta kenardan
e diigsecek sekilde dikin.

@ igne diisme noktasi

" Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Etek ve pantolonlarin alt kenarlarini gizli bastirmayla sabitleyin.

Not

o Silindirik pargalarin boyutu, kola gegirilemeyecek kadar kiglik oldugunda
veya boy ¢ok kisa oldugunda, kumas beslenmeyecektir ve istenen sonuglar
elde edilemeyebilcektir.

Etek veya pantolonlari ters yiiz
o edin.

@ Kumasgin tersi
/@ () Kumasgin yizi
@ , (@ Kumagin alt kenari

—®

Kumasin alt kenarini bastiriimak lizere istenen boyda
katlayin ve sonra bastirin.

0] Kumasin tersi

@ Kumasin yizi

(@ Kumasin alt kenari

(#) Etek icin istenen uzunluk

%’—'—: <Kalin kumag>
@ !
=—:<=='D® Sy <Normal kumag>

<Yandan ‘--' gérinim>

Terzi tebesiri kullanarak, kumasi kumasin kenarindan
yaklastk 5 mm (3/16 ing) mesafede isaretleyin ve
teyelleyin.

@ Kumasin tersi

(@ Kumasin yizi

(@ Kumasin alt kenar

°\ 8

(® Etek igin istenen uzunluk
(5 5mm (3/16 ing)
® Teyel

®
-@

<Kalin kumas>

<Normal kumag>

<Yandan gérunim>
e Kumasi teyel boyunca igeri dogru katlayin.

(1) Kumasin tersi

Kumasin yizi

Kumasin alt kenari

Etek icin istenen uzunluk
5 mm (3/16 ing)

Teyel

Teyelleme noktasi

©
00O

<Kalin kumas>

<Normal kumag>
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Yardimci dikisler

Kumasin kenarini agin ve kumasi tersi yukari bakacak
sekilde konumlandirin.

| @ Kumasgin tersi

@ : (Z) Kumasin yiizi
©\| _@ @ Kumas kenari
\ istenilen bastirma kenari
‘ @) (&) Teyelleme noktas!
—~ ® Teyel
I
@ /
O
% ® <Kalin kumag>

<Normal kumas>

<Yandan gérindm>

e Gizli dikis ayagi “R”yi takin.

o Bir dikis segin.

No. 2-01 2-02

—
Dikis < %
2

e Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

Serbest kolu kullanmak igin diiz yatak eklentisini
cikartin.

Serbest kola dikmek istediginiz 6geyi kaydirin, kumasin
diizgiin beslendiginden emin olun ve dikige baslayin.

@ Serbest kol

Kumasi, katlanmis etek kenari baski ayaginin
kilavuzuna dayanacak sekilde konumlandirin ve baski
ayagi kolunu indirin.

ﬁ @ Kumasgin tersi

'-"I @ Etek kat yeri

§+ @ Kilavuz

@\I\@\©

00iki§ enini, igne, etegin kenarini hafifce tutana kadar

ayarlayin. (sayfa 29)

@ igne diisme noktasi

igne diisme noktasini degistirdiginizde, igneyi kaldirin ve ardindan
dikis genisligini degistirin.
@ Kalin kumas

- __U_,.|.
@

(z) Normal kumag

Not

« Sol igne disme noktasi kat yerini yakalamadikga gizli etek
dikigleri dikilemez. ignenin katin ok biiylik bir kismini
yakalamasi durumunda, kumas agilamayabilir ve kumasin
ylzunde goérinen dikis gok buyuk olur ve guizel géranimla
olmayan bir sonuca yol acar.

Etegin kat yeri baski ayagi kilavuzuna dayanacak
@ sekilde dikis yapin.

isinizi tamamladiginizda dikisi durdurmak igin “Baslat /

@ Durdur” diigmesine basin ve baski ayaginin altindaki
kumasi makinenin arkasina dogru ¢cekmek icin baski
ayagini ve igneyi kaldirin.

¢y Not
¢ Dikisten sonra kumagi makinenin arkasina dogru cektiginizden

emin olun. Kumasi yana veya 6ne dogru ¢ekerseniz, baski
ayag zarar gorebilir.

Teyeli sokiin ve kumasli, yiizii disari bakacak sekilde
dondiiriin.

@ Kumasin tersi

(Z) Kumasin yizi

@)
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Yardimci dikigler

|
llik agma
.|
Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm'dir (1-1/8 in¢) (digmenin ¢api +
kalinhgr).
llikler, asagida gésterildigi gibi baski ayaginin én tarafindan arkaya dogru
dikilir.

"

U

WA

BRRPY

@ Takviye dikis
llik agmakta kullanilan ilik ayagi “A’nin pargalarinin adlari agagida belirtilmigtir.

Digme kilavuz plakasi
Baski ayag! olgegi

Mil

llik ayagi izerindeki
isaretler

(& 5mm (3/16 ing)

e

i

P e
i

,m,

®
I\
i

! Not

o ilik agmadan dnce, projenizde kullanilan kumasin hurda bir
parcasi Uzerinde bir deneme iligi agarak dikis uzunlugunu ve
genisligini kontrol edin.

Kumasin iizerinde iligin konumunu ve uzunlugunu
o isaretlemek igin tebesir kullanin.

Kumasin Gzerindeki isaretler
@

@ llik agma

ilik ayagi “A”min diigme kilavuz plakasini gekin ve
e ardindan ilikten gegirilecek olan diigmeyi takin.

L)
L)

{1 T © { TN

B Diigme, diigme kilavuz plakasina uymuyorsa
Digmenin ¢apini ve kalinhgini toplayin ve digme kilavuz plakasini
hesaplanan uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).)

(1) Baskiayagi dlcegi

@ llik uzunlugu
(dtigme gap1 +
kalinhigr)

@ 5mm (3/16 ing)

Ornek: Capi 15 mm (9/16 ing) ve kalinhdi 10 mm (3/8 ing) olan bir digme
icin, digme kilavuz plakasi skalada 25 mm'ye (1 ing) ayarlanmalidir.

@ 10 mm (3/8 ing)
@ 15mm (9/16 ing)

Lo 10

— llik hacminin bly(ikligi ayarlanmistir.

ilik ayagi “A”yi takin.
llik ayagi "A"yi takmadan 6nce Ust ipligi, ipligi baski ayagindaki
delikten gecirmek suretiyle baski ayaginin altina yerlestirin.

e Bir dikis segin.

No. 4-01 4-02 4-03 4-04 4-05
Dikis n g i “
' .

No. 4-06 4-07 4-08 4-09 4-10

001888

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.
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Yardimci dikisler

Kumasi, ilik igaretinin 6n ucuyla ilik ayaginin yanlarindaki
kirmizi isaretler hizalanmis olacak sekilde konumlandirin
ve baski ayagi kolunu indirin.

Kumasin Uzerindeki

isaret (6n)

llik ayak (izerindeki
kirmizi isaretler

@ Ustiplik

o Baski ayagini indirirken, baski ayadinin 6n tarafina itmeyin.

0] Boslugu azaltmayin.

P2l Not

» Isaretleri hizalamakta giigliik gekiyorsaniz, ignenin kumasa
girecegi yeri kontrol etmek icin el carkini kendinize dogru
yavagga cevirin ve ardindan kumasin Uzerindeki isaretle bu
noktayi hizalayin.

e ilik kolunu olabildigince asag: gekin.

@ ilik kolu

ilik kolu, ilik ayagindaki gergevenin arkasinda bulunur.

@ llik kolu
@ (z) Dirsek
A
O L=
@

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifce tutun ve dikise
baslayin.

_s Dikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak takviye
dikiglerini diker, sonra durur.

."(_-.\ .
e >%+e (iplik kesici diigmesi) bir kez basin. Baski
ayagini kaldirin ve ardindan kumasi gikarin.

P2 Not

* iplikleri kesmek igin makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyi veya
makas kullanirken iplikleri kesmeden 6nce igneyi kaldirmak igin

(g (igne konumu digmesi) basin, baski ayagini kaldirin ve

kumasi ¢ekip ¢ikartin.

e ilik kolunu orijinal konumuna getirin.

Dikigin kesilmesini 6nlemek igin ilik dikisinin ucunda bir
punterizin i¢ tarafina bir igne yerlestirin.

@ Mi
1

Pime dogru kesim yapmak ve iligi agmak icin dikis
osékucﬁyﬁ kullanin.

(@) Dikis sokict

) 7
o
>

s

Pilot ilikler icin, ilik delidinin yuvarlak ucunda bir delik agmak igin
kusg6zu zimbasini kullanin ve ardindan iligi agmak igin dikis sokuclyu
kullanin.

@ Kusg6zii zimbasi

o /
-, /\®
o Kusgdzlii zimbasini kullanirken, kumasa delik agmadan 6nce

kumasin altina kalin kagit veya baska bir koruyucu tabaka
yerlestirin.

A DIKKAT

* Dikis sokiiciiyle iligi agarken ellerinizi kesme yo6niine
koymayin, aksi takdirde dikis sokiiciiniin kaymasi
sonucu yaralanmalar meydana gelebilir.

¢ Dikis makinesini, amaglanandan baska bir sekilde
kullanmayin.
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Yardimci dikisler

W Stre¢ kumaslarda ilik agma Baski ayagi kolunu kaldirin ve makinenin arkasinda

> . e |
Stre¢ kumaslarda ilik agarken bir pasa ipligi kullanin. tabanda bulunan disli konum tusunu 'n'.e (makinenin

arkasindan bakildiginda gibi sola) kaydirin.

Pasa ipligini ilik ayagi “A”’nin resimde gosterilen kismina
takin.

@)

9 Diigme dikme ayagi “M”yi takin.

il

. Bir dikis segin.
e llik ayagi “A”yi1 takin. e

No. 4-14
Bir dikig segin.
e Dikis @
No. 405 4-06 o Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.
e Ipligin ucu daha sonra baglanacagindan, makineyi programlanmis
Dikis g E iplik kesmeye ayarlamayin.

Dikis genisligini, diigmedeki delikler arasindaki

» Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun. g .
mesafe ile ayni olacak sekilde ayarlayin.

eDiki§ genisgligini pasa ipliginin kalinligina gore

ayarlayin Digmeyi dikilecegi konuma yerlestirin ve baski ayagi

kolunu indirin.
Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve dikise

baglayin. (i) Dugme
Dikis bittiginde, herhangi bir gevsekligi gidermek icin [ I
pasa ipligini yavasga ¢ekin. \ %‘

S—

—~ 2

®/

o Dort delikli digmeleri dikerken, 6nce size en yakin iki deligi dikin.
Ardindan digmeyi, igne makinenin arkasina dogru iki delige girecek
sekilde kaydirin ve ardindan ayni sekilde dikin.

Pasa ipligini kumasin tersine ¢ekmek igin bir el dikis
e ignesi kullanin ve sonra baglayin. =)

\

ignenin diigmenin iki deligine dogru sekilde girdigi
Dugmeler makineyle dikilebilir. iki veya dért delikli digmeler dikilebilir. kontrol etmek icin el carkini kendinize dogru (saat
yonuniin tersine) gevirin.

Diigme dikme

Igne diigmeye carpacak gibi goriiniiyorsa, digmedeki deliklerin
Takilacak diigmedeki delikler arasindaki mesafeyi 6lgiin. arasindaki mesafeyi tekrar 6lguin. Dikis genigligini digmenin delikleri
arasindaki mesafeye gére ayarlayin.

|
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Yardimci dikisler

A DIKKAT

¢ Dikis dikerken, ignenin diigmeye degmediginden emin
olun, aksi halde igne biikebilir veya kirilabilir.

eDikmeye baslayin.
Dikis hizi kumandasini sola dogru ayarlayin (bdylece hiz diisecektir).

—y Takviye dikisleri dikildikten sonra makine otomatik olarak
durur.
(>€) .
. ?g—" 'e basmayin (Iplik kesici digmesi).
Dikisin baslangicinda iist ipligi ve masura ipligini kesmek
e icin makas kullanin.

Dikisin ucundaki Ust ipligi kumasin tersine ¢ekin ve ardindan masura
ipligine baglayin.

e

® Diigmeyi dikmeyi bitirdiginizde, digli konum tusunu +i
'e (makinenin arkasindan goriildiigii gibi saga) kaydirin ve
dislileri kaldirmak igin el ¢arkini dondiiriin.

Not
« Dikise tekrar bagladiginizda digliler kalkar.

Fermuar Takma

B Ortalanmis bir fermuarin takilmasi
Dikis, birbirine dayanmis iki kumas pargasinin tizerine yapilir.

@ Kumasin ylzu
(@ Dikis

(@ Fermuar agikhgi sonu

g

°
|
°

l'--‘-"-'-i
{ S ————

©)

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

eFermuar acikhigina kadar diiz dikis dikin.

Kumasin yizleri birbirine bakacak sekilde, fermuar agikhgina ulastiktan
sonra geriye dogru dikis dikin.

@ Ters dikisler
(z) Fermuar agikligi sonu

|
|
i

Bir teyel dikisi kullanarak, kumasin kenarina dikis
yapmaya devam edin.

D) Teyel dikisi
(Z) Kumasgin tersi

@_

i
|
:

o Dikig payini kumasgin tersinden bastirarak agin.

@ Kumasin tersi

@

<5

Dikisi fermuarin ortasiyla hizalayin ve ardindan fermuari
dikis payina teyelleyin.

@ Kumasin tersi
@ Teyel dikisi
(@ Fermuar

e Disarida teyelin sonundan yaklasik 5 cm (2 ing) alin.

@ Kumasin tersi
@ (Z) Fermuar teyeli
(@ Disteyel

@ 5cm(2ing)

S)
1

]
=
©

-

oBaskl ayagi tutucuyu fermuar ayagi “I”’nin sag pimine
takin.

@ Sag taraftaki pim
| @ (@ Igne diisme noktasi

=@

q
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Yardimci dikigler

e Bir dikis segin.

No. 1-

(=)

3

Dikis

T

e Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

A DIKKAT

¢ Fermuar ayagi “I”’yi kullanirken, diiz dikisi (orta
(merkez) igne konumu) sectiginizden emin olun ve
ignenin baski ayagina degmedigini kontrol etmek igin
el carkini yavagga kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) déndiiriin. Farkl bir dikis segilirse veya igne
baski ayagina garparsa, igne biikebilir veya kirilabilir.

e Fermuarin etrafinda st dikis.

A
K

O]

[
-
|
()

d

(@ Dikis
(z) Kumasin yizi

@ Tevel dikisi

(@) Fermuar agikligi sonu

A DIKKAT

« Dikis yaparken, ignenin fermuarla temas
etmediginden emin olun, aksi takdirde igne biikiilebilir
veya kirilabilir.

Not

o Baski ayadi fermuara temas ederse, igneyi algaltiimis olarak
birakin (kumasta) ve baski ayagini kaldirin. Fermuari baski
ayagiyla temas etmeyecek sekilde hareket ettirdikten sonra
baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

® Teyel dikisini sokiin.

Aplike, Kirkyama ve Kapitone Dikis

W Aplike dikisi

Sabitlemek icin aplike pargasini taban kumasa
teyelleyin veya yapistirin.

¢4 Not

e Eger aplikeyi kumas Uzerinde yerinde tutmak igin yapistirici
kullaniliyorsa, makine ile dikilecek alanlara yapistirici sirmeyin.
Tutkal igneye veya mekige yapisirsa, makine hasar gérebilir.

Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 1-28 1-29 2-03 2-04

- HEEE

e Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

El garkini kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
cevirin ve sonra aplikenin kenarinin etrafini dikmeye
baslayin ve ignenin aplikenin hemen digina
diistiigiinden emin olun.

Koseleri dikerken, makineyi igne kumastin iginde, aplikenin hemen
disinda kalacak sekilde durdurun, baski ayagi kolunu kaldirin ve dikis
yonunu degistirmek igin kumasi gerektigi gibi cevirin.

Bl Kirkyama (gelisiglizel desen) dikisi

Kumasin iist pargasinin kenarini katlayin ve alt parca
o tizerine yerlestirin.

e Zikzak ayag “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

e Asadida gosterilen dikisler drneklerdir. istediginiz dikisi segin.

No. 1-28 2-07 2 2-09

- HEFE

» Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.
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Yardimci dikisler

iki kumas pargasini birbirine, dikis deseni her iki
parcaya da uzanacak sekilde dikin.

Gerekirse toplu igne kullanin.

A DIKKAT

® Toplu ignelerin iizerinde dikis yapmayin.

Not

« Dikis payinin genisligini (igne konumu) degistirmek icin, dikis
genigligini ayarlayin. Detaylar igin sayfa 29'daki “Dikis
genisliginin ayarlanmasi” ve sayfa 31'deki “Esit bir dikis payinin
dikilmesi” bolimlerine bagvurun.

H Kapitone
Kumasgin Ust ve alt katmanlari arasina dolgu sandvici yapmaya “kapitone” adi
verilir. Kapitone, ylrlyen ayak* ve kapitone kilavuzu* kullanilarak kolayca
dikilebilir.
# Ayri olarak satilan Urinler icin Iitfen vyetkili Brother saticiniza
basvurun.

W ilmek dikisi
iki kumas pargasini birbirine dikmek, “ilmek dikisi” olarak adlandirilir. Kumag
pargalari, 6.5 mm'lik (1/4 ing) bir dikis payi ile kesilmelidir.

Baski ayaginin sag tarafindan veya sol tarafindan 6.5 mm'de (1/4 ing) bir ilmek

Bir araya getirmek istediginiz kumasin dikis payi
boyunca teyel yapiniz veya toplu igne takiniz.

e Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 1-25

Dikis

]
]
'r

e Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

Baski ayaginin kenari kumasin kenar ile hizalanmig
e olacak sekilde dikin.

[0 Sag tarafta bir dikis payi igin

sl

Baski ayaginin sag tarafini kumasin kenari ile hizalayin ve ' dikisi
kullanarak dikin.

@ 6.5 mm (1/4 ing)

__ (S

O Sol tarafta bir dikis pay igin
Baski ayaginin sol tarafini kumasin kenari ile hizalayin ve dikis
(=]

genisligini 1,5 mm'ye (1/16 ing) ayarlamak suretiyle pdikig,i kullanarak

dikin.

@ 6.5 mm (1/4 ing)

-
|
|

! Not

« Yurayen ayag kullanirken igneye elle iplik gecirin ya da yurlyen
ayagi ancak igneye igne gegirici kullanarak iplik gegirdikten
sonra yurtyen ayaga takin.

» Kapitone yaparken, 90/14 ev dikis makinesi ignesi kullanin.

« Yurlyen ayak sadece diz veya zikzak dikis desenleriyle
kullanilabilir. Yuruyen ayak ile geriye dogru dikis dikmeyin.

« Yurlyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta arasinda bir hizda
dikin.

« Yurlyen ayak kullanilirken, projede kullanilacak olan bir hurda
kumas parcasi Uzerinde dikis testi yapin.

Kapitone yapilacak kumasgi
o teyelleyin.

e Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu cikarin.

o Detaylar icin, sayfa 24'teki “Baski ayagi tutucuyu gikarma ve
takma” bolimiine basvurun.

Yiriyen ayagin baglanti gatalini igne kelepgesi vidasina
gegirin.

@ Baglanti ¢atall
@ lgne kelepgesi vidasi

Baski ayagi kolunu indirin ve baski ayagi tutucu
evidasml tornavidayla sikin.
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Yardimci dikisler

W Serbest stil kapitone dikigi

- Ayak kumandasinin takilmasini ve sabit bir hizda dikis yapmanizi 6neririz.
A D I KKAT Dikis hizini, makinedeki hiz kontrol suirglsiyle ayarlayabilirsiniz.
« Vidalan tornavidayla sikica siktigimizdan emin olun, aksi

takdirde igne baski ayagina garparak biikiilebilir veya
kirilabilir.

» Dikmeye baglamadan 6nce, el garkini yavagca A D i KKAT

k?nd.l.n.l.ze dclgru gsaat yonurjun tersine) ) e Serbest stil kapitone dikisi ile, kumagin besleme hizini
déndiriin ve ignenin baski ayagina dokunmadigindan dikis hizina uyacak sekilde kontrol edin. Kumas dikis

emin olun. Igne baski ayagina garparsa biikebilir veya hizindan daha hizli hareket ederse, igne kirilabilir veya

kirilabilir. baska hasarlar meydana gelebilir.
6 Bir dikig segin.
Serbest stil agik parmakli kapitone ayagi “O™ veya kapitone ayagr*,
No. 1-04 1-28 zikzakli veya dekoratif dikiglerle serbest stil kapitone dikisi veya esit
olmayan kalinliga sahip kumaslarda diiz gizgilerin serbest stil kapitone
Diki o dikisi igin kullanihr.
) I a *  Ayri olarak satilan Urlnler igin lutfen yetkili Brother saticiniza
1 basvurun.

e Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

Baski ayaginin her bir tarafina bir elinizi yerlestirin ve [J Serbest hareketli [ Kapitone ayag

ardindan dikis yaparken kumasi dengeli bir bicimde agik parmakh

yonlendirin. kapitone ayagi "O"

3

—
(@

€l

¢

A\

\

&

[0 Kapitone kilavuzunu kullanma (ayr satilir)

Makinenin arkasinda, tabanda bulunan digli konumu
Esit aralikh paralel dikisler dikmek icin kapitone kilavuzunu kullanin. o

anahtarini n 'e (makinenin arkasindan bakildiginda
sola) kaydirin.
Kapitone kilavuzunun goévdesini, yiiriiyen ayagin veya

o baski ayagi tutucusunun arkasindaki delige sokun.

[0 Yiriyen ayak [ Baski ayagi tutucu

_ Digliler iner.

e Bir dikis segin.

No. 1-

o

4 1-28
£,

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

eKapitone kilavuzunun sapini, kilavuz halihazirda dikilmis

olan dikigle hizalanacak gekilde ayarlayin. Dikis

-4

e Baski ayagi tutucusunu cikarin.

o Detaylar icin, sayfa 24'teki “Baski ayag: tutucuyu gikarma ve
takma” bolimiine basvurun.
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Yardimci dikisler

Kapitone ayagini, kapitone ayaginin pimini igne
kelepgesi vidasinin lizerinde konumlandirarak ve
kapitone ayagini baski gubugunun sol altiyla
hizalayarak takin.

0 Pim
® igne kelepgesi vidasi
(3) Baski ayag

o} Not

« Kapitone ayaginin egimli oimadigindan emin olun.

Kapitone ayagini sag elinizle yerinde tutun ve sol
e elinizle tornavidayi kullanarak baski ayagi tutucusu
vidasini sikin.

@ Baski ayagi tutucusu vidasi

A DIKKAT

+ Vidalari, saglanan tornavidayla iyice siktiginizdan emin
olun. Aksi takdirde, igne kapitone ayagina degerek
biikiilmesine veya kirilmasina neden olabilir.

Kumasi gergin tutmak igin iki elinizi kullanin ve ardindan
yaklasik 2.0 mm - 2.5 mm (yaklasik 1/16 in¢ - 3/32 ing)
uzunlugunda tek tip dikisler dikmek icin kumasi tutarh bir
hizla ilerletin.

(@ Dikis

o Dikis tamamlandiktan sonra, disli konumu anahtari

kolunu ""'"e (makinenin arkasindan bakildiginda saga)
kaydirin ve diglileri kaldirmak igin el garkini dondiiriin.

B Dikis hizi kumandasini kullanarak

saten dikis dikmek

Bir saten dikisin dikis genisligini degistirerek dekoratif bir dikis dikilebilir.
Makine, dikis genisligi dikis hizi kumandasi kullanilarak ayarlanabilecek
sekilde ayarlanmigsa, dikis genisligi cabuk ve kolay bir sekilde ayarlanabilir.

o Ayak kumandasini takin.
e Zikzak ayag “J”yi takin.

r’—\l
e '\.@J ‘e basin ve [Geniglik Kontroliinii] (ayarlar
ekraninin 1. sayfasi) [AGIK] olarak ayarlayin.

otk Width Control [J oFF | 3
—s Makine simdi, dikis genigligi dikis hizi kumandasi ile kontrol

edilebilecek sekilde ayarlanmistir.

o Bir dikis segin.

No. 1-28

Dikis g
Q

o Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

ISERIN[CRRITISES)

P2 Not

o Dikis sonuclari dikilmekte olan kumasin turine ve kullanilan
ipligin kalinligina bagli olarak farklilik gosterse de, en iyi sonug
icin dikis uzunlugunu 0,3 ve 0,5 mm (1/64 ve 1/32 ing) arasinda
ayarlayin.

Dikis yaparken, dikis genisligini ayarlamak igin dikis
hizi kumandasini kaydirin.

e Dikis hizini ayak kumandasi ile ayarlayin.

. e e @ Daha dar
‘. @ Daha genis
O g (2

Dikisi bitirdiginizde, [Genislik Kontroli]'nii tekrar
[KAPALI] konumuna getirin.

49



Yardimci dikisler

o Punterizin istenen uzunlugunu belirleyin.

llik ayagi “A” izerindeki diigme kilavuz plakasini istenen uzunluga
ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegindeki isaretlerin arasindaki mesafe 5
mm'dir (3/16 ing).)

Diger Dikis Uygulamalar

W Lastik takma
Bir giyecedin mansetine veya beline lastik bant takildiginda, tamamlanmig

boyut lastik bandin boyutu olacaktir. Bu nedenle, uygun uzunlukta bir lastik @
bandin kullaniimasi gereklidir.

@ Baski ayagi dlcegi
@ Punteriz uzunlugu
(@ 5mm (3/16 ing)

Y c

Lastik bandi kumasin tersine sabitleyin. ® 1 i@
o Bandin kumag Uzerine tek tip bir sekilde yerlestirildiginden emin olmak [ ‘
icin elastik bandi kumasa birkag noktada igneleyin.

o Maksimum 28 mm uzunlugunda bir punteriz
(1-1/8 ing) dikilebilir.

e ilik ayagi “A”y1 takin.
llik ayagi "A"yi takmadan &nce st ipligi, ipligi baski ayagindaki

delikten gecirmek suretiyle baski ayaginin altina yerlestirin.

9 Bir dikis segin.

e Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.
No. 4-13
No. 1-11 1-12 2-13
Dikis g
-~ - ~
Dikis > > 3
<: ':: 5’ o Detaylar icin sayfa 35'teki "Dikis Semas|” bélimiine bakin.
Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun. . L. o .
* ik v s Gizelg s o Kumasi, cebin acikhgi size dogru bakacak sekilde
Bandi gererken, kumasla ayni uzunlukta olmasi igin lastik konumlandirin ve ardindan baski ayag: kolunu ignenin
bandi kumasa dikin. cep acikliginin 2 mm (1/16 ing) 6niine diismesini
B ) - saglayacak sekilde indirin.
Baski ayaginin arkasindaki kumasi sol elinizle gekerken, baski
ayaginin 6n tarafina en yakin toplu ignedeki kumasi sag elinizle gekin.
@ 2 mm (1/16 ing)

L,

e ilik kolunu olabildigince agagi gekin.

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifce tutun ve dikise

A DIKKAT

e Dikis yaparken, ignenin bir toplu igneye temas
etmediginden emin olun, aksi takdirde igne
biikiilebilir veya kirilabilir.

M Punteriz dikme

Punterizler, cep koseleri ve agikliklar gibi geriimeye maruz kalan noktalari
gliclendirmekte kullanilir.

Ornek olarak, cep késelerine punteriz dime islemi asagida tarif edilmistir.

Dikis tamamlandiktan sonra baski ayagi kolunu
kaldirin, kumasi gikarin ve ardindan iplikleri kesin.

@ ilik kolunu orijinal konumuna getirin.
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Yardimci dikisler

@ Takviye dikisi

o istenilen onarim uzunlugunu belirleyin.

llik ayagi “A” tizerindeki diigme kilavuz plakasini istenen uzunluga
ayarlayin. (Baski aya@i 6lgegindeki isaretlerin arasindaki mesafe 5
mm'dir (3/16 ing).)

(1) Baskiayag Glcegi
@ Onarimin uzunlugu
(@ 5mm (3/16ing)
@) 7 mm (1/4 ing)

@ ==

1

s Azami uzunlugu yaklasik 28 mm (1-1/8 ing) olan bir punteriz
dikilebilir.

—» Dikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak takviye
dikiglerini diker, sonra durur.

e ilik ayagi “A”y1 takin.
llik ayag "A"yi takmadan énce Ust ipligi, ipligi baski ayagindaki

delikten gecirmek suretiyle baski ayaginin altina yerlestirin.

eBir dikis secin.

No. 4-11 4-12

mnn

Dikis it I
[T
il

e Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

oniinde olmasini saglayacak sekilde konumlandirin ve
baski ayagini indirin.

e Kumasi, ignenin onarilacak bélgenin 2 mm (1/16 ing)

0] Yirtiima
& 2mm (1/16 ing)

@

o

e ilik kolunu olabildigince agag: gekin.

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifce tutun ve dikise
baslayin.

Dikis tamamlandiktan sonra baski ayagi kolunu
o kaldirin, kumasi ¢ikarin ve ardindan iplikleri kesin.

eilik kolunu orijinal konumuna getirin.

o8

B Kusgozii Dikme
Kemerlerdeki gibi kusgdzleri dikilebilir.

o Monogram ayagi “N”yi takin.

ISERIN[CRRITISES)

e Bir dikis segin.

No. 415
Diki
ikis ﬁ

o Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

istenen kusgozii boyutunu segmek igin dikis
genisligini veya dikis uzunlugunu ayarlayin.

e Detaylar igin sayfa 29'daki “Dikis genisligini ayarlama” bélimiine
veya sayfa 29'daki “Dikis uzunlugunu ayarlama” bélimiine
basvurun.

Dikisin baslangicinda igneyi kumasa indirin ve ardindan
baski ayagi kolunu indirin.

Dikmeye
baslayin.

—Dikig tamamlandiginda, makine otomatik olarak takviye
dikislerini diker, sonra durur.
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Yardimci dikisler

Kumasi cikardiktan sonra, kusgoziiniin merkezine bir

delik agmak igin kusgozii zimbasini kullanin.

]

e Kusgdzu zimbasini kullanirken, kumasa delik agmadan 6nce
kumasin altina kalin kagit veya baska bir koruyucu tabaka
yerlestirin.

B Ajurlu dikis
Aclik bir dikis boyunca dikis yapmaya "ajurlu dikis" adi verilir. Bluzlarda ve
cocuk kiyafetlerinde kullanilir. Bu dikis, daha kalin iplik kullanildiginda daha
dekoratiftir.

iki kumas pargasini dikigleri boyunca katlamak igin bir
o itiiden yararlanin.

Aralarinda yaklasik 4 mm (3/16 in¢) aciklik bulunan iki
kumas pargasini ince kagida veya suda ¢oziilebilen bir
sabitleyici tabakasina teyelleyin.

ince kagidin veya suda ¢oziiniir sabitleyicinin ortasina dogru bir gizgi
cizerseniz dikis daha kolay olur.

ince kagit veya suda
® ¢6ziinir sabitleyici

(@ Teyel dikisi
(3@ 4 mm (3/16ing)

I | ll—@
m
N
A

=)

Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 2-11 2-12

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak
e ayarlayin.

Baski ayaginin ortasi iki kumas pargasinin ortasiyla

hizalanmig olacak sekilde dikin.

o Dikis bittikten sonra kagidi ¢ikarin.

M Fisto dikisleri

Kabu@a benzeyen dalga seklindeki tekrarli dikis desenine “fisto dikisi” denir.

Bluz yakalarinda ve projelerin kenarlarini siislemek igin kullanilir.

o Monogram ayagi “N”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 2-06
Dikis E
=
E

o Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

Kumasin kenarn boyunca dikin ve dogrudan kumasin
kenarina dikmemeye dikkat edin.

» Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

B Biizgi dikisi
Toplanmalarin Ustiine dikis veya nakis yapmak suretiyle olusturulan
dekoratif dikise "petek blizgi dikisi" denir. Bluzlarin 6ninl veya mansetleri

slislemek icin kullanilir.
Petek bilizgl dikisi kumasa doku ve esneklik kazandirir.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

Diiz dikisi segin, dikis uzunlugunu 4,0 mm (3/16 ing)
olarak ayarlayin ve iplik gerginligini gevsetin.

1 cm (3/8 ing) araliklarla paralel dikigler dikin ve
masura iplerini toplanmalar olusturmak icin ¢ekin.

Toplanmalar atlileyerek pirlizsiiz hale getirin.

¢ =

ot
e

'

e Bir dikis segin.

No. 2-10 2-11 2-12

» Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.
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Yardimci dikisler

Diiz dikigler arasinda dikis yapin ve diiz dikigler igin Bir dikis segin.
6 iplikleri ¢ekin. e

No. 2-07 2-08 2-09

Dikis =) E i
=~
—

» Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

ayaginin merkezi dikisle hizalanacak sekilde dikisin
tizerinden dikin.

e Kumasi yiizii yukar1 bakacak sekilde gevirin ve baski

B Kabuk plise dikis

Deniz kabugi gibi gériinen toplanmalara “kabuk plise dikigleri” adi verilir.
Kenarlari, bluzlarin éniind ya da ince kumaslardan yapiimis mansetleri
suslemekte kullaniliriar.

Verev boyunca esit aralikli ¢izgiler ¢izin ve ardindan
kumasi ¢izgiler boyunca katlayin.

o8

iki Ust iplik de ayni kalinliga ve kaliteye sahip olmalidir.

HIISHIA TLISTD

e Zikzak ayag: “J”yi takin. A D i KKAT

» Sadece cift igneyi kullanin (2/11 igne, parca kodu:

Bir dikis secin ve iplik gerginligini arttirin. X59296-121) ve igne gegiriciyi asla cift igne ile
e kullanmayin.
No. 505 A!.(si t.all(dirde igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.
-
Dikis :-
T (L®
o e basin ve cift igneyi takin.

o Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

ignenin kumasgin kenarindan hafifce diistiigiinden emin %
e olarak dikin.

Bir seferde bir kat olmak Uzere, kumasi ¢izgi boyunca katlamaya il
devam edin, sonra dikin.
) e Ignenin takilmasi ile ilgili detaylar igin sayfa 22'deki “ignenin

() 'gne diisme noktasi Degistiriimesi” bélimiine bagvurun.
Birinci ust ipligi igne mili iplik kilavuzunun
arkasindan gegirin.
e Detaylar icin sayfa 17'deki “Ust ipligi gegirme”

béliminde o ila @ adimlarina bagvurun.

e Sol igneye ilk iist ipligi elle gegirin.

Dikis tamamlandiktan sonra, kumasi ¢ikarin. Kumasi agin
ve daha sonra punterizleri bir tarafa kadar utiileyin.

M Birlestirme

Dekoratif kdpri dikisleri, birlestirilen kumaslarin dikis pay: Gzerinden dikilebilir.

Bu, gelisiglizel kapitone yaparken kullanilir.

o Zikzak ayag: “J”yi takin.

iki kumas pargasinin yiiziinii dikin ve daha sonra dikig
paylarini agin.
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Yardimci dikigler

Ek makara milini makinenin (istiindeki delige
yerlestirin ve iplik makarasini fazladan makara mili
lizerine yerlestirin.

@ iplik makaras

@ Fazladan makara
mili

kilavuzunun arkasindan gegirmeden, sag igneden ikinci
st ipligi elle gegirin.

Ipligi ignenin géziinden, énden arkaya dogru gegirin.

igne mili iplik
kilavuzu

6 Zikzak ayagi “J”yi takin.

» Baski ayagini degistirme ile ilgili detaylar icin, sayfa 23'teki
“Baski ayagdini degistirme” bolumiine bagvurun.

A DIKKAT

e Cift igneyi kullanirken zikzak ayagi “J”yi takmig
oldugunuzdan emin olun. Buzilmiis dikiglerin
meydana gelmesi durumunda, monogram ayagi “N”yi
kullanin veya sabitleyici malzemeyi takin.

8
Biitiin tuslarn ve diigmelerin kilidini agmak igin K"-Ln”

'e basin.
a) ]
e ~=""e basin ve [Cift Igne]'yi (ayarlar ekraninin 1. sayfasi)

[ACIK] olarak ayarlayin.

[j  Twin Needle ‘on

A DIKKAT

e Cift igneyi kullanirken, cift igne ayarini segtiginizden
emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya makine
hasar gorebilir.

e Bir dikis segin.

« Dikis secimi icin sayfa 25'teki “Temel dikis” bolimine
basvurun.

» Cift igne kullanan dikisler icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi”
bélimiine bakin.

Bir saten dikis deseni segctiginizde gift igne ile de dikis yapabilirsiniz.
Bu durumda zikzak ayagi “J"yi kullanin.

A DIKKAT

o Cift igneyi kullanirken uygun bir dikis sectiginizden
emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya makine
hasar gorebilir.

Dikmeye
basglayin.

A DIKKAT

® Cift igne kumasin icindeyken kumasi ¢cevirmeye
tesebbiis etmeyin, aksi takdirde igne kinlabilir veya
makine hasar gorebilir.

W Sisleme dikisi

Kanatli igneyle dikis yaparken, igne delikleri genisler ve dantel benzeri dekoratif
bir dikis olusturulur. Bu, diiz dokuma kumaslara ek olarak ince veya orta
agirliktaki kumaslarla etekler ve masa ortlilerini siislemekte kullanilir.

o Kanatli igne takin.

o Bir 130/705H 100/16 kanatli igne kullanin.

o Ignenin takiimas ile ilgili detaylar igin sayfa 22'deki “ignenin
Degistiriimesi” bélimiine bagvurun.

« Igne iplik gegirici kanatli igneyle kullanilamaz, aksi halde makine

e Monogram ayagi “N”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 3-02 3-04 3-06 3-10

- HNNE

o Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

A DIKKAT

* Kanath igne ile dikis yaparken, 6.0 mm (15/64 ing)
veya daha kiigiik bir dikis genisligi segin, aksi
takdirde igne biikulebilir veya kirilabilir.

» Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el ¢arkini yavasca
kendinize dogru (saat yoniiniin tersine) dondiiriin ve
ignenin baski ayagina degmediginden emin olun. igne
baski ayagina carparsa biikebilir veya kirilabilir.
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Ayarlama

e Dikmeye baslayin.

Dikis deseniniz kumasin cinsine veya kalinhgina, kullanilan sabitleyici
malzemeye, dikis hizina vb. bagli olarak bazen yetersiz olabilir. Dikisiniz iyi
¢ikmazsa, gergek dikisle ayni kosullar altinda deneme dikisleri dikin ve dikis
desenini asagida agiklandigi gibi ayarlayin. Asagdida agiklanan dikis desenine
gb6re ayarlamalar yaptiktan sonra bile dikis deseni iyi ¢ikmazsa, her dikis
deseni icin ayri ayri ayarlamalar yapin.

Not
* b ayar B

Bu ayar Sa'e (1 -30 Kapitone iplik dikisi), {:}"e (4-15
kusgozi dikis) ve asagidaki kategorilerdeki dikis
desenlerine yapilabilir.

“ el el on
w5 Die]
I”\H @@

mﬁ‘

o -"& ‘e basip, ardindan E'i segin (5-31).

eMonogram ayagi “N”yi takin ve dikis desenini dikin.

¢y Not

« Monogram ayag@i “N”yi kullandiginizdan emin olun. Baska
herhangi bir baski ayagiyla ayarlar dogru sekilde yapiimamig
olabilir.

Tamamlanmig dikis desenini asagidaki dogru dikis
deseni resmiyle karsilasgtirin.

e ';\f@"e basin ve dikis desenini [Diisey Hassas Ayar]
ekraniyla ayarlayin. (Ayarlar ekraninin 1. sayfasi)

1 |8 Fine Adjust verti. (il B &‘

[ Dikig deseni biiziigmiigse:
[Diisey ince Ayar] ekraninda * e basin.
—5 Gorintilenen deger, diigmeye her basildiginda artar ve dikis
deseni uzar.

Brg—(Ex

[ Dikig deseninde bosgluk varsa:

[Diisey ince Ayar] ekraninda ~ ‘e basin.
—3 Digmeye her basildiginda gérintilenen deger duser ve dikis
deseni kisalir.

B (B4

6 Dikis desenini tekrar dikin.

o8

o Dikis deseni hala koétlyse, ayarlar tekrar yapin. Dikis deseni
dogru sekilde gikana kadar ayarlayin.

RERRINICERITEE)

eOrijinal ekrana dénmek igin -* e basin.

Bellek Fonksiyonunu Kullanma

W Dikis verileri 6nlemleri

O Kullanilabilen dikig verilerinin tiirleri
Bu makinede Karakter / Dekoratif Dikis belleginde “.pmv”, “.pmx” ve “.pmu”
dikis veri dosyalari kullanilabilir. “.pmu” veya “.pmx” dikis veri dosyalari
alinabilir; ancak, dosyayi kaydetmek igin makine kullanildiginda, dosya
“.pmv” dikis veri dosyasi olarak kaydedilir. Bu makine veya “.pmv”, “.pmx”
veya “.pmu” veri dosyasi olusturan makine kullanilarak olusturulan veriler

digindaki verilerin kullaniimasi, makinenin arizalanmasina neden olabilir.

[ USB flash bellek
USB flash bellek piyasada mevcuttur, ancak bazi USB flash siricller bu

makine ile kullanilamayabilir. Daha fazla bilgi igin Ittfen
“http://s.brother/cpjae” adresindeki web sitemizi ziyaret edin.

Verileri kaydetmek igin bilgisayari kullanirken alinacak

onlemler
e Dosya / klasor adi igin alfabenin (buyuk harf ve kiigik harf)

26 harfini, 0 ile 9 arasindaki sayilari, "-” ve “_” isaretlerini
kullanmanizi 6neririz.

O
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Bellek Fonksiyonunu Kullanma

Dikis desenlerini kaydetme
.|
Ozel olusturulmus dikis desenlerini makinenin hafizasina veya USB flash
surticliye kaydedebilirsiniz.

7g.jNot

e [... kaydediyor] ekrani gosterilirken ana glici KAPALI konuma
getirmeyin. Kaydettiginiz dikis desenini kaybedersiniz.

e
= "e basin.

o U Width Length  L/R Shift

7.00092 .5 2400 0 20N ‘ﬂ
N e
g =

Dikis modelini bir USB flash siiriiciiye kaydederken,
USB flash siriiciiyii makinedeki USB portuna takin.

S

Kaydetmeye baslamak igin istenen hedefe
basin.

0] Makinenin bellegine kaydedin.

(Z) USB flash strtciye kaydedin.
Dikis deseni “bPocket” adli bir klastre kaydedilir.

Dikis desenlerini bellekten bulmak

Makinenin bellegine veya USB flash siriclsline kaydedilen dikis
desenlerini bulun.

Bir USB flash siiriiciiden dikis desenleri bulurken, USB
flash siiriicliyii makinedeki USB portuna takin.

e istenen hedefe basin.

2

@ Makinenin belleginden bulun.
(@ Bir USB flash suriictiden bulun.

Not

* Bulunacak olan dikis deseni USB flash siricin(n bir
klasoriindeyse, bu klasérun tusuna basin. Bir 6nceki ekrana
=

dénmek igin | 'e basin.

o

DPMV

B (o @ »Pocket

"R §[* )|+

Delete| Set Delete| Set

+ USB flash
olusturulamiyor.

slrlcustndeki  klasorler, makine ile

) (=5
e Istediginiz dikis desenini segin ve '-xsé'cj'e basin.
I

EI¥)”*‘
——)

R
2

o) Not

® ™" bastiginizda, segilen dikis deseni kalici olarak silinir.
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MY CUSTOM STITCH

MY CUSTOM STITCH

B Bir Dikis Tasarlamak

MY CUSTOM STITCH iglevini kullanarak, kendiniz
olusturdugunuz dikisleri kaydedebilirsiniz. Yerlesik karakterlerle
MY CUSTOM STITCH desenlerini birlestiren desenler de
dikebilirsiniz (sayfa 25).

) Not

o MY CUSTOM STITCH ile olusturdugunuz dikisler maksimum 7
mm (yaklasik 9/32 in¢) genisliginde ve 37 mm (yaklasik 1-1/3
in¢) uzunlugunda olabilir.

Dikis deseninin kilavuzla kesistigi noktalar yerlestirin
ve tiim noktalan bir ¢izgi ile birlestirin.

o Dikis desenini kilavuz tabakasina gizin.

o
=~

INNENENEAVERNNI

TN T

T

INNERRRANENEEN]

Not

e Deseni, kesintisiz bir hat halinde dikilebilecek sekilde
basitlestirin. Daha gekici gériinimli bir dikis icin, deseni hatlar
kesistirerek kapatin.

S

Desen tekrarlanacak ve baglanacaksa, desenin baslangig
noktasi ve bitis noktasi ayni yukseklikte olmalidir.

<>v O

isaretli noktalarin her birinin x ve y koordinatlarini

belirleyin.
14

o 1o 2

mm
15 2 f-H13

J6E3N]

mm 4

17 =

18 sEmsss 25
10 = -

®—0=r
A
E 5

®—%.,

Mevcut ayar noktasi sayisini, dikisteki toplam nokta sayisi

B MY CUSTOM STITCH ekrani

o ®6o 6

| 1]
CRCNONONG]

0 Bu alan olusturulan dikisi gorintuler.

Uzerinden goriintiler.

©) "in y koordinatini "in x koordinatina gére

goruntiler.
Ekran
No. Aciklama Sayfa
Tus Adi
@ v Segcilen bir noktay! silmek i¢in bu tusa =
= basin.
Nokta silme
tusu
® (Bloek Noktalari birlegtirmek ve bir araya 58
[Move) getirmek igin bu tusa basin.
Blok tasima
tusu
® s Dikis desenine yeni noktalar eklemek K8
= icin bu tusa basin.
Girme tusu
@ = Dikigin testini yapmak igin bu tusa -
basin.
Test tusu
~ Dikisin bir gorlntisunu goriintilemek =
r; icin bu tusa basin.
Goruntu tusu
& Olusturulan dikisi kaydetmek igin bu 58
i tusa basin.
MY CUSTOM
STITCH
bellek tusu
() I Iki nokta arasina bir dikisin mi yoksa U¢ 58
dikisin mi yapilacagini segmek igin bu
Tek / U(;'U dlkl$ tusa basin.
tusu
@
: : : Bu tuslari ekran alaninda ‘ 'yi 58
Liwid tagimak icin kullanin ve dikis deseninde
Ok tuglari ve bir nokta ayarlamak igin ortadaki ayar
ayar tusu tuguna basin.
@
= S AR “'i dikiste noktadan noktaya veya dikiste 58
Noktadan girilen ilk veya son noktaya tagimak igin bu
noktaya tusu tuslari kullanin.
@ B Kilavuz ~ tabakasinin  ydnini =
degistirmek igin bu tusa basin.
Kilavuz yon
tusu
@ Kilavuz tabakasini kaydirmak igin bu i
il - tusa basin.
Sayfa
kaydirma tusu
B g Diizenlenebilen yerlesik 6rnek dikis =
1= desenini goriintilemek igin bu tusa
Ornek dikis  |pasin.
deseni bulma
tusu

87
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MY CUSTOM STITCH

B Giris noktalan

iy e i-.:',-‘!

basin.

[Eiafal
L4 kilavuz tabakasindaki ilk noktanin koordinatlarina

tasimak igin ‘ 'i kullanin.
ile gosterilen noktayr eklemek igin 'e basin.
D23 $ 0 @ 0

B g «
= T
B G| 68
RN o [
7, @@ 5 ) £
ilk iki nokta arasinda bir dikis mi yoksa ii¢ dikis mi
dikilecegini segin.

. R
Ug dikis dikmek igin, tusa, -I iﬂ} seklinde gérinmesi igin basin.

Dikis deseni ekranda siirekli bir hat olarak cizilene kadar,
kilavuz tabakasi tizerinde ¢izdiginiz her nokta i¢in adimlan
tekrarlayin.

£
Dikig verilerini girmeyi tamamladiktan sonra dikis
desenini kaydetmek igin ™ ‘e basin.

B Bir noktayi
tasima
o =& tasimak istediginiz noktaya tagimak igin
‘ ‘e basin.

v
veya

rinla)

CINE]
e Noktayl tagimak igin =/>//'

kullanin.
Bl Tasarimin bir kisminin veya tamaminin
hareket ettiriimesi

o Tasimak istediginiz boliimiin ilk ® noktasina gitmek

. s - i,
icin veya e basin.

'ﬁluk
e [Move'e basin.

_ Segilen nokta ve sonrasinda girilen tim noktalar segilir.

P |, Set
veya e basin ve e

G iz b)-
ELv[4] %

— Bolum tasinacaktir.

Bl Yeni noktalar
eklemek

* i desendeki yeni bir nokta eklemek istediginiz bir

yere tagimak igin X veya "e basin.

e Yeni bir nokta eklemek icin i 'e basin.
) hi‘l
£

e Noktayi tagimak igin /=" kullanin.

m Kaydedilen dikis desenlerinin bellekten
bulunmasi

Bulunacak dikis deseninin konumunu se¢mek igin e
basin.

O

0%

ABH| 15

e Dikis desenini segin.

e Dikis desenini bellekten bulmak igin |-§i]'e basin.

@ Dikis desenini diizenleyin.
(@) Dikis desenini silin.
(3) Dikis deseninin bellekten bulunmasi.
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Nakig Igin Hazirlik Yapma

sslam 4 NAKIS

Makineyi nakisa hazirlamak igin agsagidaki adimlari izleyin.
A DIKKAT

®* Nakis yaparken nakis ayagini kullandiginizdan emin
olun. Bagka bir baski ayaginin kullaniimasi, ignenin
baski ayagina ¢arpmasina neden olarak ignenin
biikiilmesine veya kirilmasina ve muhtemelen
yaralanmalara neden olmasina yol agabilir.

basin.

Oigneyi kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesi)

- —
'\JL@'e basin.
—* Ekran degisir ve bitin tuslar ve isletim digmeleri kilitlenir (
(18
kzj:-l_t} harig).

7,8.Adimlar

SIMVN

e Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu gikarin.

Detaylar igin sayfa 23'teki “Baski Ayagini Degistirme" bdliimiine
1,2 Adiml 2
imiar 5.Adim 6.Adim bakin.

Adim Amag PHHQ
No.
1 Baski  ayagi Nakis ayagi “Q™'yu takin. 59

atasmani
2 ignenin  kontrol Nakis igin 75/11 igne 22

edilmesi kullanin.
3 Nakig Unitesi |Nakis Unitesini takin. 60

atasmani

Nakis ayagi “Q”yu gosterildigi gibi sag elinizle tutun.

4 Masura ipliginin  |Masura ipligi icin, nakis masura 13 § ayagi “Q"yu g gtg 9

ayarlanmasi ipligini sarin ve yerine oturtun. Nakig ayagini, isaret parmaginizi ayagin arkasindaki kola sararak tutun.
5 Kumas Kumasa bir sabitleme malzemesi |62

hazirlama takin ve nakis kasnagina gegirin.
5] Nakis kasnagi Nakis kasnagini nakig Unitesine |64

atasmani takin.
7 Desen segimi Ana giici agik konumuna getirin |65

ve bir nakis deseni segin.

8 Yerle$i.r.nin Nakis bgyutunu ve konumunu |67 @ Levye/Kol

kontrolii kontrol edin ve ayarlayin. L

@ Nakis ayag! mili

9 Nakis  ipliginin [Nakis ipligini desene gdre 68

ayarlanmasi ayarlayin.

a4



Nakis Igin Hazirlik Yapma

Parmaginizla “Q” nakis ayagi tizerindeki kolu

bastirirken, nakis ayagi milini igne kelepgesi vidasinin Nak|§ Unitesinin Takilmasi
tizerine yerlestirin.

A DIKKAT

* Nakis Unitesini takmadan 6nce makineyi
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, isletim
digmelerinden birine yanliglikla basilirsa ve makine
nakis islemeye baslarsa yaralanmalar meydana
gelebilir.

* Makineyi nakig unitesi takiliyken hareket ettirmeyin.
Nakig unitesi diigiiriilebilir ve yaralanmalara neden
olabilir.

E Baski ayag tutucu vidasi ile dikis ayag “Q"yu, isleme * Ellerinizi ve diger cisimleri, hareket halindeyken nakis

ayag! “Q”’nun dikey konumda oldugundan emin olarak kizagindan ve kasnagindan uzak tutun. Aksi halde
sabitleyin. yaralanmalar meydana gelebilir.

()] Nakis ayagi mili
@ Igne kelepgesi vidas!
(3) Baski ayag

o Makineyi kapatin.

e Diiz yatak eklentisini sola dogru ¢ekin.

\

ey
@ Montaj gentigi My T
(Z) Baski ayag tutucusu vidasi

Nakis ayagini sag elinizle yerinde tutun ve ardindan oy
baski ayagi tutucu vidasini sikmak i¢in uriinle birlikte
verilen tornaviday: kullanin.

Nakis Uinitesi baglanti pargasini baglanti portuna
takin ve ardindan nakisg linitesini yerine oturana
kadar hafifce itin.

0] Baglanti portu

Nakis Unitesi
baglanti parcasi
(3) Araba
A DIKKAT
s Nakis ayaginin vidasini sikmak igin, verilen
tornavidayr kullanin. Vida gevsekse, igne baski
ayagina carpabilir ve olasi yaralanmalara neden
olabilir.
Y Not
« Nakis unitesi ile makine arasinda bosluk olmadigindan emin
Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak olun, aksi halde nakig deseni dogru sekilde islenemeyebilir.
e (138 Baglanti parcasini baglanti portuna tamamen soktugunuzdan
icin U ‘e basin. emin olun.

« Nakis Unitesini makineye takarken kizagi itmeyin, aksi halde
isleme Unitesinde hasar meydana gelebilir.

< Nakis Unitesi baglanti parcasi yuvasindaki baglanti pargasina
dokunmayin. Baglanti pargasi hasar gorebilir ve arizalara neden
olabilir.

« Nakis kizagini kaldirmayin ve zorlayarak hareket ettirmeyin. Bu,
arizalara neden olabilir.
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Nakig Igin Hazirlik Yapma

e Makineyi acik konuma getirin.

_y Ekranda bir mesaj goriindr.

ol Not
e [Acilis Ekrani] ayarlar ekraninda [Agik] olarak
ayarlanmigsa, asagidaki mesajin gérinmesi igin ekrana
dokunun.

eHiqbir nesnenin veya ellerin nakig linitesinin

yakininda olmadigindan emin olun ve e

basin.

{ The carriage of the embroidery unit
will move. Keep your hands etc.
away from the carriage.

_s Kizak ilk konumuna hareket eder.

_s Nakis deseni tipini segme ekrani gosterilir.

Not

e Nakis Unitesi takildiginda yardimci dikisler segilemez.

W Nakis linitesini gikarma
Makinenin tamamen durduruldugundan emin olun ve asagidaki
talimatlari izleyin.

o Nakis kasnagini gikarin.

s Nakis kasnaginin cikarilmasi ile ilgili detaylar icin sayfa 64'teki
“Nakig kasnaginin gikariimasi”" kismina bagvurunuz.

e .E.'e basip, ardindan
CIE

’ = 5

B AL\

( @ ways press when |
l moving Embroidery unit.

L3
‘e basin.

10

—yNakis kizag, saklanmasini miimkin kilan bir konuma geger.

e Makineyi kapatin.

A DIKKAT

e Nakis Unitesini gikarmadan ©once daima makineyi
kapatin.
Makine acgik konumundayken ¢ikarilmasi arizalara
neden olabilir.

Nakig linitesinin sol alt kismindaki birakma diigmesini
basili tutun ve nakig linitesini yavasca sola gekin.

Cazip Nakis Apreler

Bir nakisin giizel olmasina katkida bulunan pek ¢ok faktor vardir.

Uygun sabitleyici (sayfa 62) kullanmak ve kumasi kasnaga gegirmek

(sayfa 62), daha 6nce bahsedilen iki 6nemli faktordur. Bir bagka
dnemli nokta da kullanilan ignenin ve ipligin uygunlugudur. ipliklere
iliskin asagidaki agiklamaya bakiniz.

B iplik
Ust iplik Bu makine ile kullaniimak Uzere tasarlanmis nakis
ipligi kullanin. Diger nakis iplikleri en iyi sonuglari
vermeyebilir.
Masura ipligi Makineyle birlikte satilan 6nceden 60 agirlikli nakis

masura ipligi sarilmis masurayi veya tavsiye edilen
60 agirlikli nakis masura ipligini kullanin (sayfa 8).
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Nakis Igin Hazirlik Yapma

'Kuma§|n nakis kasnagina gegirilmesi

A DIKKAT

* Kalinhgi 2 mm'den (1/16 in¢) daha az olan kumaslari
kullanin. 2 mm'den (1/16 in¢) daha kalin kumaslar
kullanmak ignenin kiriimasina neden olabilir.

* Stre¢ kumaslan, hafif kumaslar, kalin o6rgiili
kumaslarn veya desen biiziilmesine neden olan
kumaslan islerken daima nakis igin bir sabitleme
malzemesi kullanin. Aksi takdirde igne kinlabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

B Kumasa iitiiyle sabitleyici (destek) takilmasi

Nakis projelerinizde en iyi sonucu elde etmek igin daima nakis
sabitleyici malzeme kullanin.

Utiiyle sabitlenen sabitleme malzemesini kumasin
tersine bastirin.

¢ Kullanilan nakis kasnagindan daha buyik ebatli bir sabitleyici
kullanin.

Sabitleyicinin
kaynayan tarafi
@ Kumas (tersi)

(@ Nakis kasnaginin
boyutu

P2l Not

« Bir nakis kasnagina gegcirilemeyen kiiciik kumas pargalarina
nakis islerken, tabanlik olarak sabitleyici malzeme kullanin.
Kumas! sabitleme malzemesine hafifce Utiilemek suretiyle
ilistirdikten sonra nakis kasnagina takin. Sabitleyici malzeme
kumas Uzerine Utllenerek ilistirilemiyorsa, bir teyel dikisi ile
tutturun. Nakisi tamamladiktan sonra sabitleyici malzemeyi
dikkatlice ¢ikarin.

0] Kumas
@ Sabitleyici

@ Teyel

» Organze veya patiska gibi ince kumaslar veya havlu kumas veya

kadife gibi tuyli kumaglar Gizerinde nakis yaparken, en iyi
sonuglari elde etmek igin suda ¢6zinir sabitleyici kullanin (ayri
satilir). Suda ¢6zinur sabitleyici malzeme suda tamamen
¢6zundr ve projeye daha cazip bir apre saglar.

« Kalin havlu kumash havlular durumunda, havlunun Ust ylzeyine

bir parga suda ¢6zUnir sabitleme malzemesi yerlestirmenizi
tavsiye ederiz. Bu, havlularin tlylenmesinin azaltiimasina
yardimci olarak daha cazip nakiglara izin verir.

« Utllenemeyen kumaslar (havlu kumaslar veya itiilendiginde

genisleyen ilmekleri olan kumaslar gibi) ya da tttilemenin zor
oldugu yerlerde, sabitleyici malzemeyi kumasin altina
yapistirmadan yerlestirin, ardindan kumasi ve sabitleyiciyi nakis
kasnaginda konumlandirin veya kullanilacak dogru sabitleyici igin
yetkili Brother saticinizla gortisin.

B Kumasin Sokulmasi

A DIKKAT

e Fazla kiigiik bir kasnak kullanirsaniz, baski ayagi nakis
sirasinda kasnaga carpabilir ve yaralanmalara neden
olabilir veya makinenize zarar verebilir.

o) Not

» Kumas nakig kasnagina saglam bir sekilde tutturuimazsa, nakig
deseni zayf bir sekilde islenecektir. Kumasi diiz bir ylizeye
yerlestirin ve kasnaga gegirilmis kumasi deforme etmemeye
dikkat ederek kumasi kasnaga dogru hafifce ve gergin olacak
sekilde ¢ekin.
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Nakis Igin Hazirlik Yapma

Nakis kasnagi ayar vidasini gevsetin ve i¢ ve dig Bir yandan kumastaki herhangi bir gevsekligi elle
kasnaklari gikararak dis kasnag diiz bir yliizeye gidererek ayar vidasini sikin. Burada amag, kumasa
yerlestirin. hafifce vuruldugunda davul gibi bir ses elde etmektir.

Ic kasnagi yukari dogru kaldirarak i¢ ve dis kasnagi ayirin.

@ i kasnak
(Z) Dis kasnak
(& Avar vidasi

Sabitleyici malzemenin oldugu kumasi dis kasnagin
e uistiine yerlestirin.
B Nakis kagidi kullanma
Deseni belirli bir yerde islemek istediginizde, kasnakla birlikte nakis
kagidini kullanin.

Kumasi, dlizi yukari bakacak sekilde yerlestirin.

eig kasnagi, kumasin diiziinden igeri bastirin.

Bir tebesirle, kumasin islemek istediginiz alanini
o isaretleyin.

i kasnakta A‘i ve dis kasnakta A'i hizalayin.

Ayar vidasini, sadece kumasi sabitlemeye yetecek kadar
ee"e sikin. e Nakis kagidini i¢ kasnaga yerlestirin.

SIMVN

Kumasin lizerindeki igareti nakis kagidindaki taban
cizgisiyle hizalayin.

Ayar vidasini gevsetmeden kumasi kasnaktan
eyavagga cikarin.

Kumasin bulundugu i¢ kasnagi dis kasnagin listiine
eyerle§tirin ve gerekirse kumas iizerindeki isaretleri nakig
kagidi ile hizalamak icin kumasi ayarlayin.

(

o Detaylar igin sayfa 62'ye bakin.

e Nakig kagidini gikarin.

P2 Not
e Bu tedbir adimi, nakis yaparken desen bozulmasini
azaltmaya yardimci olacaktir.

ic kasnag tekrar kumasin diiziinden igeri dogru

bastirin ve i¢ kasnaktaki & ile dis kasnaktaki A i
hizalayin.
e lc kasnagi dis kasnagin igine bastirin.
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Nakis Igin Hazirlik Yapma

- Bl Nakis kasnaginin ¢ikarilmasi
Nakis Kasnaginin Takiimasi
Baski ayagini kaldirmak igin baski ayagi kolunu
kaldirin.

Nakis kasnagi tutucusunun sekilde gosterilen
parcasini sol tarafa bastinn ve nakis kasnagini
« Nakis kasnagini takmadan 6nce, tavsiye edilen masura ipligini kaldirin.
kullandiginizdan emin olarak masuray!i sarin ve takin. Masurada
yeterli iplik olup olmadigini kontrol edin.

o! Not

@ Levye/Kol

Baski ayagini kaldirmak igin baski ayagi kolunu
kaldirin.

Nakis kasnagini baski ayaginin altindan gegirin.
e $ 9 yag ge¢ _s Nakig kasnag, nakis kasnagi tutucusundan ayrilacaktir.

 Gerekirse, baski ayagi kolunu daha da kaldirin.

Baski ayagi kolunu daha da kaldirirken baski ayaginin
e altindaki nakisg kasnagini ¢ikarin.

Nakis kasnagi kilavuzunu nakis kizagr kasnak yuvasina
e sikica sokun.

Nakis kasnagi kilavuz tirnaklarini ve nakis kizadi kasnak tutucu
yuvalarini hizalayin ve tiklayip durana kadar igeri itin.

A DIKKAT

e Igneye parmaginizla veya nakis kasnagiyla
carpmayin. Yaralanmaya veya ignenin kirllmasina
neden olabilir.

@ Nakis kasnagi kilavuz tirnaklari
(@ Nakig kizagi kasnak tutucu yuvalari
—s Nakig Unitesi takili.

A DIKKAT

* Nakis kasnagini nakis kasnagi tutucusuna dogru
sekilde ayarlayin. Aksi takdirde, baski ayagi nakis
kasnagina ¢arparak yaralanmaya neden olabilir.
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Nakig

B Telif hakki bilgisi

Makineye kaydedilmis desenler sadece kisisel kullanim amaglidir. Telif
haklariyla korunan desenlerin kamuya agik veya ticari kullanimi, telif haklari
yasasinin ihlalidir ve kesinlikle yasaktir.

e Biirm Q@
sz () (5]
By DIETES
ll Add Isuee«l 9, IEI

. . « Desen diizenleme ekrani hakkinda ayrintil bilgi i¢in sayfa 73'teki
| Nak|§ desen tlplerl “Desen Diizenleme (Desen Diizenleme Ekrani)” béliimiine bakin.
Deseni tagiyabilir, boyutunu degistirebilir ve diger birgok diizenleme

islemini gergeklestirebilirsiniz.
it @ B — 0 slemini gergekles

Ly « Desen, parmaginizla suriikleyerek de hareket ettirilebilir.

EE’ Always press whe|
removing Embroic|

® ®@ @) e m'e basin.

— Nakis ayarlari ekrani géranar.

Nakis desenleri

£+ 0.0mm
-+ .0 mm

Brother “Exclusives” @ @ o.
Sislres

Cicek desenli harfler

@
@
@
(%) Karakter desneleri
®
®

Kasnak desenleri
Nakis Unitesini saklanmak lizere konumlandirmak igin bu tusa basin

Makinenin bellegine kaydedilen desenler
USB flash bellege kaydedilen desenler

e Her kategorinin nakis deseni hakkinda daha fazla bilgi igin
“Nakis Tasarim Kilavuzu’na bakiniz.

Q

« Nakis ayarlari ekrani hakkinda ayrintili bilgi igin sayfa 75'teki
“Desen Diizenleme (Nakis Ayarlari Ekrani)” béliimiine bakin.

SIMVYN

« Nakis yapilacak desen konumunu, sayfa 67'deki “Desen
konumunu kontrol etme” béliimiine basvurarak teyit edin.

Bir nakis deseninin secilmesi

o Desen tipi segcim ekraninda L ‘e basin.

o Desen tipi secim ekrani gériintilenmiyorsa, asagidaki ekrani

goruntilemek igin @) 'e basin.

ia§
@ ~
»~
2
Ly
Always press when |
removing Embroldary unit.

istenilen deseni ekranda gériintiilemek igin ‘ veya

"e basin.

eistediginiz bir nakis desenini se¢in ve 'e basin.

e« Mevcut kasnak segenekleri ekranda gorintlenir.

0)6)

026 <

B |52

(@ Nakis kasnagi (orta) kullanilabilir
(@ Nakis kasnagr (kuguk) kullanilamaz
— Desen diizenleme ekrani gorinir.
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Not

« Ayarlar ekranindaki [Nakis Kasnagi Tanimlama Goriinimu]
ogesi [ACIK] olarak ayarlanmissa, desen, ilgili nakis kasnagi
takilmig gibi ekranda diizenlenebilir.

] Embroidery « i
Frame Display L

6
(] sl

Embroidery Frame
Identification View

@) o

14.8mm
- 14.7mm

2 E @

[Nakis Kasnag! Tanimlama Goérinimu] [ACIK] olarak
ayarlandiginda segili nakis kasnagdi vurgulanir. Ayari [ACIK] ve
[KAPALLI] arasinda degistirmek igin bu tusa basin.

®

oo

(@ Segilen kasnak igin nakis alani gdruntilenir.

(3 Segilen kareye sigmayan desenler golgeli gorinir ve
segilemez.
* Nakis kasnagi icin ¢ nakis alani boyutu vardir (kiiclk).
Nakis kasnagi (kuglk) icin [Nakis Kasnagi Tanimlama
Gorinim] [ACIK] olarak ayarlandiginda, desen diizenleme
alani daha kolay gortlebilir. Nakis alani disindaki alan farkh bir
arka plan rengine sahip olacaktir.

L1070 B
A+ + &
©) ® ®

0] 2 cm x 6 cm (yaklasik 1 in¢ (H) x 2-1/2 ing (E))

@ 3 cm x5 cm (yaklasik 1-1/8 in¢ (H) x 2 ing (E))

(@ 4cmx3cm (yaklasik 1-1/2 ing (H) x 1-1/8 ing (E))
(@ Desenler, nakis alaninin diginda diizenlenir.

Bl Karakter desenlerini segme

o A% ve pasin.

e islemek istediginiz yazi tipinin tugsuna basin.

istediginiz segim ekranini gériintiilemek icin bir sekmeye
basin ve metni yazin.

@ Mevcut satir numarasi

I
@ '_> We @ Tirnak

~'e basin

® Bir bosluk girmek igin

» Karakter boyutunu degistirmek istemeniz durumunda bir karakter
lns|

sectikten sonra - ‘e basin. Tusa her bastiginizda boyut,
biylkten ortaya, oradan da ku¢lige degisir. Karakter boyutu
degistirildikten sonra, ayni satirdaki tim karakterler yeni karakter

boyutuna sahip olur.

* Bir hata yaparsaniz, hatayi silmek igin = 'e basin.

+  Ornegin birden fazla metin satiri bulundugu durumlarda girilen tim

karakterleri kontrol etmek igin i I'e basin.

« Birden cok satir eklemek igin '-i-'e basin.

» Japonca yaz! tipi segildiginde, metin m ¥ "'e basiimasiyla dikey ve

yatay yazim arasinda degistirilebilir.

e ﬁ'e basin.

s Deseni dlizenleme hakkinda ayrintilar igin sayfa 73'teki “Desen
Duzenleme (Desen Diizenleme Ekrani)” bélimine bakin.

Bl Kasnak desenleri segme

o o 'e basin.

islemek istediginiz kasnak seklinin tusuna

olin
]|
O] 0

ei§lemek istediginiz kasnak deseninin tusuna

<O
OO

[

basin.

« BHm

®

e E e basin
o Deseni diizenleme hakkinda ayrintilar igin sayfa 73'teki “Desen
Diizenleme (Desen Diizenleme Ekrani)” bolimine bakin.

B Desenleri Birlestirme

o Deseni segip E'e basin.

N . g . Add
Gerekiyorsa deseni diizenleyin ve ardindan . “*~.'e basin.
o Desen dizenlemeyle ilgili ayrintilar igin sayfa 73'deki “Desen
diizenleme ekrani” kismina bakin.

o Bz @@
s e e
L ) e
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Alfabe karakterlerini girmek igin ‘e basin.

o ABC |y segin ve “Mutlu” yazin.

[DHappy

@

e« Bl %om

cly =]+

e m‘e basin.

@ Ell g basin, sonra da ™" segin.

e B (@@
e o
e
1 [ Ace I )

s Karakter dizenleme ile ilgili detaylar icin sayfa 74'teki “Yazi tipi
dlzenleme ekrani” kismina bakin.

Karakterlerin diizenini degistirin ve desen diizenleme

ekranina geri donmek igin iki kez ‘e basin.

oe Bim Q@

B 24.6mm @ 70.5mm
2222 BB ()
= Akd

[ ok |

e Rengi degistirmek igin 2 basin.

Karakterlerin rengini degistirin ve ardindan ™ e basin.

L) 'iouvzenggn D@
DDII LJ

Sl

Reset ‘%’ B@J

i

« Renk degistirmeyle ilgili ayrintilar igin sayfa 73'deki “Desen
dlzenleme ekrani" kismina bakin.

@ Desen konumunu diizenleyin.

« Deseni parmaginizla segebilir ve sonra suriikleyerek tasiyabilirsiniz.
Ortiisen ve ekrana dokunarak segilemeyen desenleri segmek igin

Selact
'i kullanin.

« Desen konumunu dikkatlice belirlemek icin i) 'e basin.

« Birlesik kaliplarin 6nizlemesini gérmek igin L) 'e basin.

Q@
) o
L

e Bz

Hl Desen konumunu kontrol etme

Nakis kasnagi hareket eder ve desen konumunu gdsterir. Desenin dogru
yerde isleneceginden emin olmak i¢in kasnag dikkatle izleyin.

o Nakis ayarlan ekraninda E'e basin.

A -
& SommiEn)]

o &

G

P B
e bl 'den, kontrol etmek istediginiz konum igin tusa
basin.

0 &

@® Segcilen konum

—s Kizak, desen (zerinde segilen konuma hareket edecektir.

Not

® Tim nakis alanini gérmek igin [*': Ie basin. Nakis kasnagi
hareket eder ve nakis alanini gosterir.

A DIKKAT

e Nakis kasnagi hareket ederken ignenin yukarida
oldugundan emin olun. igne asagidaysa kinlabilir
ve yaralanmalara neden olabilir.

‘e basip, ardindan

©-
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Nakis

Bir desen iglemek

Nakis desenleri, her renkten sonra bir iplik degisimi ile islenir.

oEkranda gosterilen renkte nakis ipligi hazirlamak.

@ ?(JDJ Y :ng gﬂD
o
=3

0
5

Qo]

M=+

min

I CARMINE 2

B MOSS GREEN 1

0 WHITE 1

I LIGHT BLUE 1

@ Nakis rengi diizeni

« Ayarlar ekraninda segilen ayara bagli olarak bu ekranda iplik rengi

adi veya iplik numarasi goriintdlenir. (‘-E)'e basin, sonra ayarlar
ekranindaki ayari degistirin. Detaylar icin sayfa 69'daki “Iplik rengi
ekranini degistirme” bélimune bakin.

@ ! auzg

807
i H Embroidery

Omin = __ 0
amu 5

~N

515
Embroidery

Embroidery

017
O Embroidery 1

® Otomatik iplik kesme fonksiyonu, her bir rengin islenmesi
tamamlandiktan sonra ipligi kesecektir. Bu fonksiyon baslangigta

aciktir. Bu islevi kapatmak icin 'e basin.

e Nakis ipligini belirleyin ve igneye iplik gegirin.
o Sayfa 17'deki “Ust ipligi gegirme” béliimiine basvurun.

Baski ayagi kolunu kaldirn ve ipligi nakis ayagi
deliginden gegirerek sol elinizde hafifge tutun.

ipligi biraz gevsek verin.

A DIKKAT

* Nakis yaparken ellerin veya cisimlerin kizaga
carpmasina izin vermeyin. Desenin hizasi bozulabilir.
* Hacimli giysilerde (6zellikle ceketler veya diger agir
kumaslar) nakis yaparken, kumasin masadan
sarkmasina izin vermeyin.
Aksi takdirde, nakis linitesi serbestce hareket edemez
ve nakis kasnagi igneye garparak ignenin
bikilmesine veya kirllmasina ve muhtemelen
yaralanmalara neden olabilir.
Kumasi masadan sarkacak sekilde yerlestirmeyin
veya kumasi siiriiklenmeyecek sekilde tutun.

Baski ayagini indirin, ardindan islemeyi baglatmak igin
“Baglat/Durdur” diigmesine basin.

5-6 dikisten sonra, makineyi durdurmak igin tekrar
“Baglat/Durdur” diigmesine basin.

Dikisin ucundaki fazla ipligi kesin. Dikisin ucu baski
6 ayaginin altindaysa, baski ayagini kaldirin, sonra fazla
ipligi kirpin.

o Dikisin baglangicinda iplik birakilmissa, siz deseni islemeye devam
ederken Uzerine nakis islenebilir ve bu da nakigin
tamamlanmasindan sonra iplikle ugrasiimasini gok zorlastirir. ipligi
basta kesin.

6 islemeyi baglatmak igin “Basglat/Durdur" diigmesine basin.

_ Bir renk tamamlandiktan sonra dikis, takviyeyle otomatik olarak
durur. Otomatik iplik kesme ayarlandiginda, iplik kesilir.

oMakineden gelen ilk renk igin ipligi ¢ikarin.

@ Kalan renkleri igslemek igin ayni adimlari tekrarlayin.

& It

J MOSS GREEN

O e

1 WHITE

T LIGHT BLUE 1

ig&RENFLOWEH 2 ‘U_/_‘_‘

— Son renk islendiginde, nakisin tamamlandigini bildiren mesaj

ekranda goérunecektir. e basin, ekran ilk ekrana

donecektir.

e Renk igindeki fazla iplik atlamalarini kesin.
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B iplik rengi ekraninin degistirilmesi

iplik renklerinin adini veya nakis ipligi numarasini gériintiileyebilirsiniz.

P2l Not
e Ekrandaki renkler, gergek makara renklerinden biraz farkl
olabilir.

.\
Asagidaki ayar ekranini gériintillemek icin =./'e basin
ve ‘ veya "i kullanin.

myz #23 \T m™
»>

Mz Embroidery | 4

[Renk Adi] veya [# 123] (iplik numarasi) segmek igin

23
E veya H'ssc 'i kullanin.

#123
ABC

Oz Embroidery ‘ R | ‘ »

meniisiinde

« [Renk Adi]
gorintiilenir.

segildiginde, iplik renklerinin adi

& Vom0 —omn 1%

min

0 &

8
B CARMINE 2

7]

@g;@ W MOSS GREEN 1
it ’ "
%«m [ WHITE 1 B2

I LIGHT BLUE 1

WA
5}

=/

o [#123] secildiginde, nakis ipligi numarasi
goriintiilenir. iplik markasini segmek igin meniideki

<

i veya E !'i kullanin.

GIRN

I 0 _ Omin 0

&J V025 —5mn 0%
807

B embroidery

8
zmhm

515
M Enbroidery !

001
O Embroidery 1

017 " ]
O Embroidery 1 -1+

e ° e basin.

B Nakis sirasinda iplik koparsa veya masuradaki
iplik biterse

Makineyi durdurmak igin “Galigtir / Durdur”
diigmesine basin.

(48 N
e &g basarak iist ipligi veya masura ipligini ayarlayin.
o Masura ipligi neredeyse bossa, Ust ve masura ipliklerini kesmek
)

icin 2% (Iplik kesici digmesi) basin, nakis kasnagini gikarin
ve ardindan masurayi iplik sarilmis baska bir masurayla
degistirin.

e [/t basin.

eigneyi, ipligin koptugu alandan once dogru dikis

sayisina geri gotiirmek igin 71, 170/ yeya [1%'e pasin,

sonra da e basin.

=
* Bastan baglamak igin e ‘e basin.

ole

Wz (o] o) 5
sy Wy (3
e Lo

o Not

e« Tam kapsama igin son iki veya u¢ dikigin Ustinden dikis
yapilmasi énerilir.

Not

= |pligin koptugu bélgeye geri gidemiyorsaniz, rengi secmek ve o
rengin baslangi¢ konumuna gitmek igin Echg l_)asln, sonra da
ipligin koptugu yerin biraz ilerisine gitmek igin o , e veya

199 ullanin.

Baski ayagini indirin ve nakig islemine devam etmek
e icin “Baglat / Durdur” diigmesine basin.

B Giicii kapattiktan sonra nakisa devam etme

Mevcut renk ve dikis numarasi, nakis durduruldugunda kaydedilir. Makinenin
bir sonraki agilisinda, desene devam etme veya deseni silme segenegine
sahip olursunuz.

OK to recall and resume previous
memory?

‘ Cancel
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iplik gerginligini ayarlama

Ust iplik gerginligi, iplik gerginligi diigmesi kullanilarak degistirilir.

Makine nakisi yaparken, gerilim digmesi 2 ila 6 arasinda olmalidir.

Gevsetme (Numarayi
@H@ azaltin)
18 4 Wy Sikilagtirma  (Numarayi
V% i Y ® Siias
® @ Iplik gerginligi diigmesi

Not
« Dikisler gevsek goruniyorsa, gerginligi bir kademe artirin ve
tekrar iglemeye baglayin.

M Dogru iplik gerginligi
iplik tansiyonu, Ust iplik kumasin tersinde (altta) gok az gériindiigiinde
dogrudur.

@ Kumasgin ylizu (Ust)
B 8 @ Kumasin tersi (alt)
@ @

W Ust iplik fazla siki

Masura ipligi, kumasin yizinde (Ustte) gorlinecektir. Bu durumda, Ust iplik
gerginligini azaltin.

@ Kumasin yizi (ist)

B 8 (@) Kumasin tersi (alt)
0] ®

W Ust iplik fazla gevsek
Ust iplik gevsek. Bu durumda, Ust iplik gerginligini arttirin.

(1) Kumasin yiizi (Gst)

3 a (@) Kumagin tersi (alt)
@) ®

o Ust iplik dogru bir sekilde gegiriimemisse veya masura dogru
takilmamigsa, dogru iplik gerginligini ayarlamak mimkin
olmayabilir. Dogru iplik gerilimi elde edilemiyorsa, ust ipi tekrar
gegirin ve masurayi dogru bir sekilde takin.

Y Not

Aplike desenlerini iglemek

Renk nakis diizeni ekraninda asagidakiler gosterildiginde:

(APLIK)], asagidaki islemleri uygulayin.

0 e [Elirws smi s

HpTE ™
YRS APPLIQUE
ju 1

POSITION

¢} | I AppLIQUE 1

I SKY BLUE 3
Gerekli malzemeler

« Aplike parcasi i¢in kumas

« Aplik tabani icin kumas

« Sabitleyici malzeme

» Kumas yapistiricisi veya gegici sprey yapistirici
* Nakis ipligi

Y Not

« Kullanilacak iplik renklerinin dogru isimleri ve numaralari
gorinmeyecektir. Aplike desenindekilere gore iplik renklerini
segin.

M 1. Bir aplike parcgasi olusturma
o Sabitleyici malzemeyi aplike kumasinin tersine takin.
Aplike pargasinin kesme hattini dikin. Aplikeli parca icin

kumasi nakis kasnagindan gikarin ve sonra dikilmis
kesme c¢izgisi boyunca dikkatlice kesin.

APPLIQUE min
K MATERIAL 1
= APPLIOUE :

@ Aplike konturu
@ Aplike malzemesi

o) Not

» Aplike pargasi kesme hattinin i¢ tarafi boyunca kesilirse,
kumasa dogru bir sekilde takilmamis olabilir. Bu nedenle,
kesme ¢izgisi boyunca aplike parcasini dikkatlice kesin.

» Aplike parcasini kesip ¢ikardiktan sonra, ipligi dikkatlice
sokun.
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H 2. Aplike konumunun taban kumasa dikilmesi
Bir aplike yapmak icin bir kasnak deseni kullanma

Bir aplike olugturmak icin ayni boyutta ve sekilde kasnakli desenler

Aplike konumunu dikin.
kullanabilirsiniz. Bir deseni diiz bir dikigle, bir deseni de saten dikigle isleyin.

APPLIQUE i
O posiTion 1
e — . W Yontem 1

@ Aplike konumu
Bir diiz dikis kasnak deseni segin. Deseni aplike

(& Baz malzeme
malzemesine igleyin, daha sonra sekillerin disindan
diizgiince kesin.

e BT @
009 13 »
4
Nakis kasnagini nakis linitesinden gikarin. -‘
& -
I
Y Not
« TUm dikis bitene kadar taban kumasini nakig kasnagindan
¢tkarmayin.
W 3. Aplike parcasinin taban kumasa R / \ -
RSN NP
yapistiriimasi i i% &
s7)==
Aplike pargasinin arkasina yumusak bir bicimde kumas o ;Z>
tutkali veya gegici sprey yapistirici siiriin ve ardindan eAd'm ‘deki deseni taban kumasa igleyin. é
Adim o'de olusturulan aplikenin arkasina ince bir

bunu “2. Aplike konumunu taban kumas lizerine dikme”
kumas yapistiricisi veya gegici sprey tabakasi uygulayin.

boliimiinin o adiminda dikilen konumlun gergevesi
icine sabitleyin. Aplikeyi, sekillerle eglegen taban kumasa takin.

Y Not
« Aplike pargasi taban kumasa kumas yapistiricisi veya gegici
sprey yapistirici ile sabitlenemezse, teyel dikisleri ile yerine

Aplikeyle ayni sekildeki saten dikis kasnak desenini segin.

saglam bir sekilde teyelleyin.
* Aplike pargasi igin ince bir kumas kullaniliyorsa, bunu Utlyle Aplikeyi olusturmak igin adim e'deki aplikeye ve taban

yapisan bir tabakayla takviye edin ve sabitleyin. Aplike pargasini
aplike konumuna sabitlemek igin bir Gtd kullanilabilir. kumasa nakis yapin.

« BT @)
1»
“a

Aplike pargasi sabitlendikten sonra sonra, nakis

kasnagini makineye takin.

Makineye nakis ipligi gecirin , baski ayagi kolunu indirin
ve ardindan aplikeyi igslemek icin “Baslat / Durdur”
diigmesine basin.

I APPLIQUE ™

T Awvvs e -

e Desenin kalan kismini islemeyi tamamlayin.
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Nakig

B Yontem 2

Bir diiz dikis kasnagi deseni segin ve deseni taban
kumas lizerine igleyin.

l

& Sii=

eAplike kumasini o adiminda iglenmis desenin Uzerine
yerlestirin ve ayni deseni aplike kumasi lUizerine isleyin.

o Aplik kumasinin dikis ¢izgisini tamamen kapladigindan emin
olun.

/s
N

<

Nakis kasnagini nakis linitesinden ¢ikarin ve aplike
kumasinin dikislerinin dig ¢evresini kesin.
Sonra da nakis kasnagini nakis Unitesine tekrar takin.

o) Not

e« Kesmek icin kumasi nakis kasnagindan cikarmayin. Ayrica,
kumas! gekmeyin veya itmeyin. Aksi takdirde, kumas kasnak
icinde gevseyebilir.

Aplikeyle ayni sekildeki saten dikis kasnak desenini
segin ve bir aplike olusturmak igin saten dikis desenini
igleyin.

o Desenin boyutunu veya konumunu degistirmeyin.

[C]RN

QO

Bl Siomm ® |

Boliinmiis nakis desenleri
_—
PE-DESIGN Ver.7 veya Ustll ya da PE-DESIGN NEXT ile olusturulan
béllinmis nakis desenleri islenebilir. Bolinmus nakis desenleriyle, nakis
kasnagindan daha buyulk olan nakis desenleri, her bir bélim iglendikten sonra
tek bir desen olusturmak igin birlestirilen goklu bélimlere ayrilir.
Boélinmis nakis desenleri olusturma ve daha ayrintili nakis talimatlari igin,
PE-DESIGN Ver.7 veya Ustl slrimler veya PE-DESIGN NEXT ile birlikte
verilen Kullanim kilavuzuna bagvurun.

Olusturulan boéliinmiis nakis desenini iceren USB flash
siirticliyii takin ve ardindan islenecek béliinmiis nakis
desenini segin.

» Detaylar icin 78. sayfadaki “Nakis desenlerini alma” kismina bakin.

ello/® =xi@

<.
A .

«1>»

1

ei§lenecek ' psliimii segin ve E'e basin

<28 (o]

e E'e ve

Desen bélimiini
diigmesine basin.

islemek igin “Baslat / Durdur”

@ isleme bittiginde, asagidaki ekran goriintiilenir. | * 'e
basin.

Embroider the next segment?

_3Bolunmis nakig deseninin bir béliminin secilebilmesi
icin bir ekran belirir.

eDesenin kalan boliimlerini iglemek igin 9 ile e

arasi adimlar tekrarlayin.
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Desenlerin Diizenlenmesi (Desen Diizenleme Ekrani)

. — . Ekran
Desenlerin Duzenlenmesi (Desen No. Agiklama
. Tus Adi
Duzenleme Ekrani) J _
® i Deseni déndiirmek icin bu tusa basin. Bir
- \ deseni bir seferde bir derece, on derece veya
. . _— ﬂ Déndiirme tusu doksan derece dondirebilirsiniz. Deseni
Desen secim ekraninda bir desen segildiginde ve 'e (s
. . . Lo orijinal konumuna geri déndirmek igin ~—''e
basildiginda, desen diizenleme ekrani belirir. Deseni diizenlemek bajsm. 9
icin herhangi bir tusa bastiktan sonra, 6nceki ekrana donmek igin — - ——
® a8 Goruntilenen desenin renklerini degistirmek
'e basin. Tim diizenlemeleri bitirmek i¢in nakig ayarlari — = igin bu tuga basin.
Iplik paleti tusu
ekranina gitmek (izere m'e basin. e |(Howwe (004
A DIKKAT
e Deseni gozden gegirdiginizde, kullanilabilir nakis
kasnaklari goriiniimiinii kontrol edin ve uygun bir
kasnak kullanin. Kullanilir olarak gériintiilenmemis bir Degistirmek istediginiz rengi segmek igin
nakis kasnagi kullanmaniz durumunda, baski ayagi O veya B%1a basin
kasnaga carpabilir ve yaralanmalara neden olabilir. o - > v
Yeni bir renk segmek igin
'e basin veya renk paletindeki renge
dokunun.
B Desen diizenleme Orijinal renge dénmek igin .~R°’“J'e basin.
ekrani
@ @ @ @ @ e Segcilen deseni (kirmizi kutuyla gevrelenmis
I I J_‘ | desen) silmek igin bu tusa basin.
e 7 L Silme tugu
[Ele [FH] Q@ g ’ z
( : L Yazi tipi diizenleme ekranini goriintilemek igin =
[ i | = =
® @ ) e o= n®) ® = bu tusa basin. (sayfa 74) n
il (E @ @ ;mw @ Yazi tipi duzenleme tusu
Ll dit
% L @ Nakis ayarlari ekranini getirmek igin bu tusa
| 2ds Jsetea v} basin. (sayfa 75)
Duizenlemeyi Bitir tusu
@ @ @ @ (@)} U Desenleri makinenin bellegine veya USB flash
2 slriicliye kaydetmek icin bu tusa basin. (sayfa
Bellek tusu 77)
Not
;i . . . - ) | Birlesik bir desen segildiginde, diizenlemek
o Bir tus ekrani griyse, bu islevi secili desenle . : (izere desenin bir bolimuini segmek igin bu tusu
kullanamazsiniz. Desen segim tusu kullanin. Segilen desen kirmizi kutuyla
gevrelenir.
Ekran @ | O anda goriintllenen desene baska bir nakis
No. Agiklama : v deseni eklemek igin bu tusa basin.
Tus Adi Ekleme tusu
5 : @ Tt Segilen desenin yatay simetrik bir gorinimadnu
@ '6, e Kullanilabilen nakis kasnaklarini gosterir __’j_?h‘_; olusturmak igin bu tusa basin.
= - (sayfa 65). Ek olarak, kullanilacak nakis Yatay simetrik
Nakis kasnagi L o
kasnag! icin tusa basildiktan sonra, [Nakis goraniim tusu
Kasnak Tanimlama Gériinimi] [ACIK] olarak @ [ Bazi alfabe karakteri ve kasnak desenleri igin
ayarlanabilir. [Nakis Kasnagi Tanimlama [t iplik yogunlugunu degistirmek igin bu tusa
Goriiniimii] ayarini [KAPALI] olarak Iplik yogunlugu  |basin.
m tusu
ayarlarken, £=4'e basin. L
@ @[ 51.6mm Birlesik ~desenin ~ tamaminin  boyutunu @ sy Deseni hareket ettirmek icin bu tusa basin.
=t 76.8mm gosterir. Deseni okla gosterilen yonde hareket ettirmek
Desen boyutu Tagimatusu A
@ . Ekrandaki deseni buyutmek igin bu tusa basin. igin == kullanin.
Q;_' . L e,
BT Deseni ortalamak igin | = 'e basin.
Uyutme tusu

@ |@ Islenmis gorintlyl gostermek igin bu tusa
= basin. Onizlemede kullanilan kareyi

Onizleme tusu

segmek igin 8 'e basin.

o E Orta nakis kasnagi / 10 cm x 10 cm
(4ing x4ing)

il I-F— : Kuiglik nakis kasnagi /2 cm x 6 cm (1
ing x 2-1/2 ing)
e,

Desenin gorintlsini buyltmek igin
basin.
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Desenlerin Diizenlenmesi (Desen Diizenleme Ekrani)

Ekran Ekran
No. Aciklama No. Aciklama
Tus Adi Tus Adi
@ o Desenin boyutunu degistirmek igin bu tuga ' @ Her bir karakteri ayri ayri duzenlemek igin
| Size Ano
(el basin. bu tusa basin.
Boyut tusu - ) o Karakter duzenleme o )
El._, . Deseni orantili olarak buyutur. tusu « m]
1:} |+ Deseni orantili olarak kiigiltiir. B 26nm @ 91.3mm
el ) (o) [
Q'E |2 Deseni yatay olarak uzatir. g ‘:TJ Ei) g —
- 3l (=) Bus
Ik Deseni yatay olarak kigdiltir. i : ; D
! H | [Alsc (] OK
| |:] |+ Deseni dikey olarak uzatir.
.[.:j |+ Deseni dikey olarak kigtltur.
D. . Deseni orijinal boyutuna déndurr.
a“ s‘:- Karakter desenlerinin boyutunu degistirir. ) — Y
i [Alsc | €m ‘ = ‘ OK
=3 'e basarken, boyutu degistirmek igin
W Yaz tipi diizenleme ekrani " s s ¢
€l ' seci
L . . & i kullanarak karakteri segin.
Yazi tipi dizenleme ekrani, desen dizenleme ekranina basildiginda aan
Font “'e basarken, yazi tipini degistirmek icin
gorandar. 1i
@ @ @ @ & i| =2 'i kullanarak karakteri segin.
o | - ® i Ayri ayri diizenlenebilmeleri igin metni
«® = §:Z§ﬂ| @ Lﬂ @ = karakterler arasinda bélmek igin bu tusa
111 Metin bolme tusu basin.
g‘;’lg”‘krﬂy AAA||H V . o
|22 [xac] (ec|—— @) Ole Bz Q@
) iIJ 7] B 31t9mm @ 91.3mm
Selecl‘ OK —\i W
, w2 «
6 pa—
o) ® -
Ekran Desenin nerede ayrilacagini secmek igin
No. Aciklama [ =
Tug Adi 5 'i kullanin ve ardindan ayirmak igin
[0) T Karakter nakiginda tek tek karakterlerin iplik L ‘e basin.
ihelan rengini degistirmek istediginizde bu tusa basin. Boliinmiis herhangi bir desen yeniden
Cok renk tusu Makine her karakterin sonunda durdugundan, birlegtirilemez.
ust iplik siz nak k Gistirilir. Ayari iptal
UStIpI.S:IZ nakis yaparken degistirilr. Ayari ipta @ Karakter desenlerinin aralarindaki bosluklari
etmek igin bu tusa tekrar basin. g — A
degistirmek icin bu tusa basin.
Karakter araligi tusu
« B
@ — Bir karakter deseninin yapilandirmasini O ctom @ 957m
degistirmek icin bu tusa basin. o
Dizi tugu : i uAm & C"W
Bl | | |
Bir yay (=-H: e [se (ij) segerken,
yayin derecesini degistirmek igin ' ve Karakter araligini arttirmak veya azaltmak igin
IR tuslarini kullanin. AR5/ 554 o basin.
(ﬁ) Yay diizlestirin. Deseni orijinal gériinimiine dondirmek igin
=, Yayiywvarlatn. | | | |7 ‘e basin.
22 ecerken, (€2 ve KB (&2 0 12 = Birlesik bir desen segildiginde, dizenlemek
‘e donlsur. Egimi artirabilir veya Uizere desenin bir bolimiini segmek igin bu tusu
azaltabilirsiniz. Secme tusu kullanin. Segilen desen kirmizi kutuyla
Hat Gzerindeki karakter desenleri arasindaki gevrelenir. Metin girisi sirasinda satir besleme
N .. |ssc tusu kullaniimissa, tek satirlar segilebilir.
boslugu diizenlemek igin ““—"'e basin
@ Segilen karakterlerin yazi tipini degistirmek igin
AR
bu tusa basin.
Yazi tipi Segcilen yazi tipine bagli olarak, yazi tipini
tusu degistirmek mimkiin olmayabilir.
@ Dikey ve yatay olarak yazilmis mefin
ﬂ ¥ arasinda gecis yapmak i¢in bu tusa basin.
Dikeylyatay mefin  |(Sadece Japonca yaz! tipi)
tusu
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Diizenleme Kaliplari (Nakis Ayarlari Ekrani)

Desenlerin Duzenlenmesi (Nakis

Ayarlari Ekrani)

Diizenleme ekraninda m'e basildiginda, nakis ayarlari ekrani

acllir. Deseni diizenledikten sonra, nakis ekranina devam etmek igin

'e basin.

B Nakis ayarlar ekrani

Ekran
No. Aciklama
@ Deseni ok ile gosterilen yonde hareket ettirmek
icin bu tuslara basin. (Deseni nakis alaninin
Ll merkezine déndirmek icin orta tusa basin.)
Tasima tusu (Sayfa 75)
@ Rotate Desenin tamamini déndirmek icin bu tusa
——— basin.
Dondummegiusu Bir deseni bir seferde bir derece, on derece
veya doksan derece dondirebilirsiniz.
Deseni orijinal konumuna geri déndirmek igin
et |
~'e basin.
@ Nakis ekranina girmek icin bu tusa basin.
Nakis tusu
@ Ej Desenleri makinenin bellegine veya USB
(== flash surucliye kaydetmek igin bu tusa
Bellek tusu basin. (sayfa 77)
® = Desenin konumunu kontrol etmek igin bu tusa
L2 ) basin. (sayfa 67)
Deneme tusu
® -- i Igneyi desen konumuyla hizalamak amaciyla
[ igne baslangig konumunu kaydirmak igin bu
Baslangic noktasi  |tusa basin. (sayfa 75)
tusu

Deseni ve igne konumunu hizalama

Ornek: Bir desenin sol alt tarafi ile igne konumunu hizalama

O)

Nakis baslangi¢ konumunu, goésterildigi gibi kumas
tizerinde igaretleyin.

(CIRN

Al

44

>

4

<

SIMVYN

@ Baslangic konumu

—: igne konumu, desenin sol alt késesine dogru hareket eder (nakis
kasnagt, ignenin dogru sekilde konumlandiriimasi igin hareket
eder).

kullanin,

©

e basin ve deseni igslemeye baslayin.

@

AR
ledi2)
]

b
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Diizenleme Kaliplari (Nakis Ayarlari Ekrani)

Baglantil karakterler igslemek

Tlm desen nakis kasnaginin 6tesine uzandiginda, baglantili karakterleri tek
bir sira halinde iglemek igin asagida aciklanan islemleri uygulayin.

Ornek: “ABC"yi “DEF” ile baglamak

o “ABC” i¢in karakter desenlerini segin ve ardindan g ve

‘e basin.

e e basin.
i1 ok |
e “=""e basip, ardindan —"

®
o
0
[
5

'S L& 828%4\
e —.

ABC L E (D)
i

d

_,igne, desenin sol alt kdsesine konumlandiriimistir. Nakis kasnagi,
ignenin dogru sekilde konumlandiriimasi igin hareket eder.

e basin.

(4]

Nakig ayagini indirin ve ardindan nakis igslemine
baslamak icin “Baslat / Durdur” diigmesine basin.

Karakterler iglendikten ve iplikler kesildikten sonra, nakig
kasnagini gikarin ve ardindan [Nakis tamamlandi] igin

| 0K
‘e basin.

Nakisin
tamamlanmasi

Kumasi nakis kasnaginda, “C” harfinin sag tarafi nakis
kasnaginin kismen icinde kalacak sekilde yeniden
konumlandirin; harflerin diiz ve ayni seviyede kalmasina
dikkat edin. Daha sonra, kalan karakterlerin (“DEF”)
islenebilmesi icin kasnag tekrar takin.

i
v
N

@
6 Mevcut karakter desenlerini iptal etmek igin '\@.J 'e basin.

9 “DEF” igin karakter desenlerini segin ve ardindan E‘ ve
ﬂtuslarlna basin.

@ ket 'e basin.

= |
0 ' 'e basip, ardindan _° 'e basin.
_ﬂgne, desenin sol alt kdsesine konumlandiriimistir. Nakis kasnagi,
ignenin dogru sekilde konumlandiriimasi igin hareket eder.

igneyi, 6nceki desen igin nakigin sonuyla hizalamak
LEfia )
s ld)

igin =2 kullanin.

[C]RN

{?;'.

Nakis ayagini indirin ve kalan karakter desenlerini
@islemeye baglamak igin “Basglat / Durdur’ diigmesine
basin.

ABCDEF
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Bellek Fonksiyonunu Kullanma

Bellek Fonksiyonunu Kullanma

@ Nakig veri 6nlemleri

A DIKKAT

e Orijinal desenlerimiz digindaki nakis verilerinin
kullanilmasi sirasinda, ¢ok ince bir dikis yogunluguyla
nakis islerken veya li¢ veya daha fazla ortiisen ilmek
islerken iplik kopabilir veya igne kirilabilir. Bu
durumda, nakig verilerini diizenlemek igin orijinal veri
desen sistemlerinden birini kullanin.

[0 Kullanilabilen nakig verileri tirleri
Sadece .pes, .phc ve .dst nakis veri dosyalari bu makine ile kullanilabilir.
Veri desen sistemlerimiz veya makinelerimiz kullanilarak kaydedilen
veriler digindaki veriler kullanmak makinenin arizalanmasina neden
olabilir.

O Nakis desen boyutu
Bu makine maksimum 10 cm x 10 cm (4 in¢ x 4 ing) boyutuna kadar nakis
desenleriyle uyumludur.

[0 USB flash bellek
USB flash bellek piyasada mevcuttur, ancak bazi USB flash siricdller bu
makine ile kullanilamayabilir. Daha fazla bilgi igin litfen
“http://s.brother/cpjae” adresindeki web sitemizi ziyaret edin.

[ Verileri olusturmak ve kaydetmek igin bilgisayari
kullanmayla ilgili 6nlemler
Dosya / klasor adi igin alfabenin (blyik harf ve kiiglik harf) 26 harfini, 0 ile

9 arasindaki sayilari, "-” ve “_" isaretlerini kullanmanizi éneririz.

[0 Tajima (.dst) nakis verileri
. .dst verileri, desen listesi ekraninda dosya adina gére gériintulenir
(gergek kiiglik resim gorintiilenemez).
»  Tajima (.dst) verileri belirli bir iplik rengi bilgisi icermediginden,
varsayilan iplik rengi sirasina gére goriintiilenir. Onizlemeyi kontrol
edin ve iplik renklerini istediginiz gibi degistirin.

Nakis desenlerini kaydetme
.|
Ozellestirdiginiz nakis desenlerini makinenin bellegine veya USB flash
surliciye kaydedebilirsiniz.

0! Not

 [... kaydediyor] ekrani gosterilirken ana glicii KAPALI konuma
getirmeyin. Kaydetmekte oldugunuz deseni kaybedersiniz.

oKaydetmek istediginiz desen diizenleme ekraninda veya

nakig ayarlar ekraninda oldugunda ' g ''e basin.

T

o>

™2
th L

O e

Nakis desenini bir USB flash siiriiciiye kaydederken,
USB flash siiriiciiyii makinedeki USB portuna takin.

&® »ﬂ
R

Kaydetmeye baslamak igin istenen hedefe
basin.

SIMVN

o——lls——o

@ Makinenin bellegine kaydedin.

(8) USB flash siiriclye kaydedin.
Desen, “bPocket” adli bir klasére kaydedilir.
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http://s.brother/cpjaa_%e2%80%9d_for_more_details

Bellek Fonksiyonunu Kullanma

Nakis desenlerini bulma

Makinenin bellegine veya USB flash siriicllye kaydedilen nakis desenlerini
bulun.

Nakis desenlerini bir USB flash siiriiciiden bulurken, USB
flash siiriicliyii makinedeki USB portuna takin.

istenen hedefe basin ve ardindan istenen nakig
desenini segin.

8%
B | AL | IO

Always press when . e e 2
l removing Embroidery unit. i@ I —i @

0] Makinenin belleginden bulun.
(Z) Bir USB flash suriictden bulun.

7 Not

® Bulunacak nakis deseni USB flash surucinin bir klasorundeyse

bu klasériin tusuna basin. Bir 6nceki ekrana dénmek igin ' 8 ‘e
basin.

& a §$§m{_\
T

> W
L]
#

Not

. e bastiginizda, segilen nakis deseni kalici olarak silinir.
» Nakis desenlerini ma_l_(inenin belleginden bulurken, segilen

model dogrudan :’é.'e basilarak USB flash surticliye
kaydedilebilir.
* Nakis desenlerini USB flash suricliden alirken, segilen desen

='e basllarak dogrudan makinenin bellegine kaydedilebilir.
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Bakim ve Koruma

Bslim 9 EK

Bakim ve Koruma Yuvanin temizlenmesi

Mekikte hav ve toz biriktiginde dikis performansi diiser, bu nedenle dizenli
olarak temizlenmelidir.

A DIKKAT

* Makineyi temizlemeden 6nce elektrik kablosunu
prizden gekin, aksi takdirde yaralanmalar veya
elektrik carpmasi meydana gelebilir.

. ®
igneyi kaldirmak igin “=''e (igne konumu diigmesi) basin.

Makineyi kapatin.

Gii¢ kablosunu, makinenin sag tarafindaki giic kaynagi jakindan

Makinenin ylizeyi kirliyse, bir bezi nétr deterjanla hafifce islatin, iyice sikin K
cikarin.

ve daha sonra makinenin ylzeyini silin. Bir kez nemli bir bezle

temizledikten sonra kuru bir bezle tekrar silin. .
Igneyi, baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu cikarmak igin

Ekran kirliyse, yumusak ve kuru bir bezle hafifce silin. LCD ekrani nemli bir baski ayagini kaldirin.

bezle silimeyin. Organik ¢bzliculer veya deterjanlar kullanmayin.

00000

o Detaylarigin sayfa 22'deki “ignenin Degistirimesi” ve sayfa
23'teki “Baski Ayaginin Degistiriimesi” bélimlerine
basvurun.

e Takiliysa, diiz yatak atagmanini veya nakig Uinitesini gikarin.
Yaglama ile ilgili kisitlamalar

Masura kapagini gikarin.
Bu makineye zarar vermemek icin, kullanici tarafindan yaglanmamalidir. pagini ¢

Bu makine, dogru galismayi saglamak igin gerekli miktarda yag icerecek E
sekilde Uretilmistir ve periyodik yaglama yapilmasi gerekmemektedir. o Sag elinizin isaret parmagini, igne plakasi kapaginin iizerindeki

El ¢arkini gevirmede zorlanma veya olagandisi bir gurilti gibi sorunlarin mandalin altina dogru yerlestirin.

gorilmesi durumunda, makineyi kullanmayi derhal birakin ve yetkili Brother Sol elinizin isaret parmaginin ucunu igne plakasi kapaginin
saticiniza veya en yakin Brother yetkili servis merkezine bagvurun. arkasindaki gentige yerlestirin.
Sol elinizin bagparmagini igne plakasi kapaginin éniine
yerlestirin.

Makinenin saklanmasi ile ilgili nlemler

Makineyi asagida agiklanan yerlerden herhangi birinde saklamayin, aksi
takdirde makine, 6rnegin yogusmanin neden oldugu paslanma gibi zararlar
gorebilir.

« Asiri yiksek sicakliklara maruz kalmigtir

« Asiri dislik sicakliklara maruz kalmig

« Asiri sicaklik degisikliklerine maruz kalmigtir

* Yiksek neme veya buhara maruz kalmigtir.

« Alev, isitici veya klima yakininda

« Acik havada veya dogrudan giines 1s1gina maruz kalmistir

« Asiri tozlu veya yagli ortamlara maruz kalmistir.

Y Not

e Bu makinenin dmriinu uzatmak icin dizenli olarak calistirin ve
kullanin.
Bu makineyi kullanmadan uzun siire boyunca saklamak
verimliligini azaltabilir.
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©

Mekigi kavrayin ve sonra digari gekin.

Yuva ve masura ipligi sensorundaki ve ¢evresindeki
bolgedeki hav ve tozu temizlemek icin temizleme firgasini
veya elektrikli stipiirge kullanin.

@ Temizleme firgasi

@ Yaris

(& Masura ipligi sensoru

® Mekigi yaglamayin.

Mekigi, mekigin lizerindeki isaret makinenin lizerindeki
isaretle hizalanacak sekilde takin. & @

(D) A fsaret

@ @isaret

(@ Mekik

o Mekigi takmadan 6nce belirtilen noktalarin hizalandigindan
emin olun.

igne plakasi kapagindaki tirnaklari igne plakasina
takin ve ardindan kapagi tekrar yerine kaydirin.
Masura kapagini tekrar takin.

A —
Dokunmatik panel arizali

Bir tusa dokundugunuzda ekran dogru tepki vermiyorsa (makine islemi
gerceklestirmiyorsa veya farkl bir islem yapiyorsa), uygun ayarlari yapmak igin
asagidaki adimlari izleyin.

Parmaginizi ekranda tutarak ana gii¢ diigmesini
KAPALI konumuna ve tekrar AGIK konumuna
getirin.

—sDokunmatik panel ayar ekrani gériintilenir.

e Her bir +'nin merkezine 1 ila 5 sirasiyla hafifge dokunun.

e AD Value X 0 +4
AD Value Y 0
+5
+2 +3

konumuna getirin.

Makine dizglin galismiyorsa, servis talep etmeden dnce asagidaki
olasi sorunlari kontrol edin. Cogu sorunu kendiniz ¢ézebilirsiniz. Ek
yardima ihtiyaciniz varsa, Brother Solutions Center en son SSS'leri
ve sorun giderme ipuglarini sunmaktadir. Bizi http://s.brother/cpjaa
adresinde ziyaret edin

Sorun devam ederse, Brother saticiniza veya en yakin Brother
yetkili servis merkezine basvurun.

e Ana giicii KAPALI konuma getirin, ardindan tekrar AGIK

B Sik karsilasilan sorun giderme konulari
Genel sorun giderme konularina dair ayrintili nedenler ve ¢6ziim yollari
asagida acgiklanmistir. Bizimle iletisime gegmeden 6nce buna
bagvurdugunuzdan emin olun.

Ust iplik sikilagtiriimig sayfa 81
Kumasin tersinde dolanmis iplik sayfa 81
Yanlis iplik gerginligi sayfa 81
Kumas makineye takilmistir ve sayfa 82

cikartilamamaktadir.

A DIKKAT

Hig¢bir zaman ¢izilmis bir mekik kullanmayin, aksi
halde st iplik dolanabilir, igne kirilabilir veya dikis
performansi diigebilir. Yeni bir mekik igin en yakin
Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi takdirde
igne kirilabilir.

Eger iplik masura sarma yataginin altinda

dolanirsa sayfa 84
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Ust iplik sikilagtiriimig

M Belirti
+  Ust iplik, kesintisiz tek bir gizgi olarak gériiniir.

* Masura iplidi, kumasin yiiziinde gérilmektedir. (Asagidaki resme
bakin.)

+  Ustiplik sikismistir ve gekildiginde gikmaktadir.
«  Ustiplik gerilmistir ve kumasta kirisikliklar ortaya ¢ikmistir.

«  Ustiplik gerginligi fazladir ve iplik gerginligi ayarlandiktan sonra bile
sonuglar degismemektedir.

@ Kumasin tersi

@ Masura ipligi kumasin diizinden gorilebilmektedir
@ Ustiplik

(@ Kumasin ylzi

(8) Masura ipligi

l Neden
Hatali masura ipligi sarma
Yanlis sekilde sarilmasi durumunda masura ipligi, uygun gerginligin
uygulanmasi yerine, Ust iplik cekildiginde kumastan gekilir. Bu nedenle
iplik, kumasin yuziinde gorulebilir.

B Coziim / kontrol ayrintilari
Masura ipligini dogru sekilde takin. (sayfa 16)

A ———
Kumasin tersinde dolanmisg iplik

M Belirti

o Iplik, kumasin tersinde dolaniyor.

» Dikise basladiktan sonra bir ¢cinlama sesi gikar ve dikise devam
edilemez.

o Kumasin altina bakildiginda, mekikte dolanmis iplik
gorilmektedir.

W Neden
Hatali iist iplik gegirme
Eger Ust iplik yanlis bir sekilde gegcirilmisse, kumastan gegirilen Ust iplik
sikica gekilemez ve st iplik mekige dolanarak bir ginlama sesine neden
olur.

W Co6ziim / kontrol ayrintilar
Dolasmis ipligi ¢ikarin ve sonra Ust ipligi diizeltin.

oDoIanm|§ ipligi cikarin. Cikarilamazsa, ipligi makasla
kesin.

o Detaylar icin sayfa 79'daki “Yuva temizligi” bélimiine bakin.

eUst ipligi makineden gikarin.

Ust ipligi sayfa 17'deki “Ust ipligi gegirme”
ebélﬁmﬂndeki talimatlan izleyerek diizeltin.

e Masura, mekikten gikarilmigsa, masurayi dogru bir sekilde
takmak sayfa 16'daki “Masuranin takiimasi” bolimine bakin.

Yanlig iplik gerginligi

5

W Belirtiler

« Belirti 1: Masura ipligi, kumasin yiiziinde gérinmektedir. (Asagidaki
resme bakin)

M3

«  Belirti 2: Ust iplik, kumasin yiiziinde diiz bir gizgi olarak gériin(r.

+  Belirti 3: Ust iplik, kumagin tersinde gériilebiliyorsa. (Asagidaki
resme bakin)

« Belirti 4: Masura ipligi kumasin tersinde diiz bir gizgi olarak goriindr.

< Belirti 5: Kumasin tersindeki dikis gevsek veya lagkadir.

O Belirti 1 [ Belirti 3

Kumasgin tersi

% Masura ipligi kumasin dizinden gorilebilmektedir
@ Ustiplik

@ Kumasin ylzu

(& Masura ipligi

Ust iplik kumasin tersinden gorilmektedir

@

H Sebep / ¢é6ziim / kontrol ayrintilar

[] Neden 1
Makineye iplik dogru sekilde gegirilmemis.
<Yukarida agiklanan 1 ve 2. belirtilerle
Masura ipligi yanhs takilmis.
iplik gerginligi ayar diigmesini “4” konumuna getirin ve ardindan ipligi
diizeltmek igin sayfa 81'deki “Ust iplik sikilagmis” bélimiine bakin.
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<Yukarida agiklanan 3 ve 5. belirtilerle>

Ust iplik yanhs takilmistir.

iplik gerginligi diigmesini “4”e getirin ve sonra Ust ipligi diizeltmek igin
sayfa 81'deki “Kumasin tersinde dolanmis iplik” bélimiine bakin.

[] Neden 2
Kumasa uygun bir igne ve iplik kullaniimamaktadir.
Kullaniimasi gereken makine ignesi dikilen kumasin tipine ve iplik
kalinligina baglidir.
Kumasa uygun bir igne ve iplik kullaniimiyorsa, iplik gerginligi dogru
ayarlanmayacak ve kumasta veya atlanan dikislerde kirigikliklara neden
olacaktir.

o Kumasa uygun bir igne ve ipligin kullanildigini kontrol etmek igin
sayfa 21'deki “Kumas / Iplik / ine Kombinasyonlari” bélimiine
bakin.

[J Neden 3
Uygun bir iist gerilim secilmemis.
Uygun bir iplik gerginligi segin.
Sayfa 29'daki “Iplik gerginligini ayarlama” bélimiine bagvurun.
Uygun iplik gerginligi, kullanilan kumas tipine ve iplige bagli olarak
degisir.
# Iplik gerginligini, projenizde kullanilanla ayni olan bir parga hurda
kumas uzerinde test dikisi yaparak ayarlayin.

o Not

o Ust iplik ve masura ipligi yanlis takilmissa, iplik gerginligi
dogru sekilde ayarlanamaz. Once (st ipligin ve masura
ipliginin takilmasini kontrol edin, sonra da iplik gerginligini
ayarlayin.

« Masura ipligi kumasin yiiziinde goriilebiliyorsa
Ust iplik gerginligini gevsetmek igin iplik gerginligi digmesini saat
yénunin tersine gevirin.

h

« Ust iplik kumasin tersinde gériilebiliyorsa
Ust iplik gerginligini sikmak igin iplik gerginligi digmesini saat
yoninde gevirin.

=

":kumag makineye takilmistir ve

cikartilamamaktadir

Kumas makineye takilirsa ve gikartilamazsa, iplik igne plakasinin altinda
dolanmis olabilir. Kumagi makineden gikarmak igin asagida agiklanan
prosediirii izleyin. Islem bu prosediire gére tamamlanamazsa, zorla gikarmaya
tesebbis etmek yerine, en yakin Brother yetkili servis merkeziyle iletisim
kurun.

B Kumasi makineden cikarma

o Makineyi derhal durdurun.

e Makineyi kapatin.

igneyi gikarin.

e igne kumasa indirilmisse, igneyi kumagtan gikarmak igin el garkini
kendinizden uzaga (saat yonuinde) gevirin ve ardindan igneyi gikarin.
« sayfa 22'deki “ignenin Degistirilmesi” bélimiine bagvurun.

e Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu ¢ikarin.

iplik, baski ayagina dolanmissa, dolanmis ipligi gikarin ve baski ayagini
cikarmak igin baski ayagi kolunu kaldirin. Aksi takdirde, baski ayagi
zarar gorebilir.

« Sayfa 23'teki “Baski Ayagini Degistirme" boélimiine bagvurun.

6 Kumasi kaldirin ve altindaki iplikleri kesin.

Kumas cikarilabilirse ¢ikarin. Yuvayl temizlemek igin asagidaki
adimlara devam edin.

e igne plakasi kapagini gikarin.

« Sayfa 79'daki “Yuvayi temizleme” bolimiine basvurun.

o Dolanmis iplikleri kesin ve sonra masurayi gikarin.

9 Mekigi ¢ikarin.
Mekikte iplik kalirsa, bunlari gikarin.
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Yuvanin ve gevresinin lizerindeki hav veya tozu
temizlemek icin temizleme firgasini veya bir elektrikli
suiplirge mini atagmani kullanin.

@ Temizleme firgasi

@ Yans

QO

Kumas cikarilabilirse. @ d .
adimina gegin.

Kumas cikarilamiyorsa. @ adimina gegin

ol Not

+ Basingl tupte hava kullaniimasi tavsiye edilmez.

igne plakasi iizerindeki iki vidayl gevsetmek igin iriinle
@ saglanan disk seklindeki tornavidayi kullanin.

Y Not

« Cikanlmis vidalari makineye dusirmemeye dikkat edin.

igne plakasini hafifge kaldirin, dolanmis iplikleri kesin
mve ardindan igne plakasini gikarin.

Kumas! ve iplikleri igne plakasindan gikarin.

b

Kumas, bu adimlar tamamlandiktan sonra da ¢ikartilamazsa, en yakin
Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

@ Yuvadaki ve diglilerin gevresindeki tiim iplikleri ¢ikarin.
@ Dislileri kaldirmak igin el ¢garkini gevirin.

igne plakas: iizerindeki iki vida deligini igne plakasi
yerlestirme tabanindaki iki delikle hizalayin ve ardindan
igne plakasini makineye yerlestirin.

igne plakasinin sag tarafindaki vidayi parmakla hafifce

®5|km. Ardindan, sol taraftaki vidayr sikmak igin disk
seklindeki tornavidayl kullanin. Son olarak, sag taraftaki
vidayi iyice sikin.

Dislilerin dlizglin hareket ettigini ve igne plakasindaki yuvalarin
kenarlarina temas etmedigini kontrol etmek igin el garkini gevirin.

\él ":;
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(@ Dislilerin dogru konumu

@ Disilerin yanlis konumu

Sayfa 79'daki “Yuvayi temizleme” boliimindeki
@ adimini uygulayarak mekigi takin.

igne plakasi kapagini, sayfa 79'daki “Yuvayi temizleme”
@ boéliimiindeki @ adimina gore takin.

@ ignenin durumunu kontrol edip takin.

Igne kétii bir durumda ise, érnegin biikiilmiigse, mutlaka yeni bir igne
takin.

e Sayfa 22'deki “ignenin Kontrol Edilmesi” ve yine sayfa
22'deki “Ignenin Degistirilmesi” bélimlerine bagvurun.

P2l Not
« Kumas makineye takildiginda igne hasar gérmus
olabileceginden, yenisiyle degdistirmenizi éneririz.

B Makine igleyisinin kontrolii
igne plakasi gikariimigsa, dogru sekilde takilmis oldugunu dogrulamak
icin makine igleyisini kontrol edin.

Makineyi a¢ik konuma
getirin.

Y Not

e Baski ayadi ve ipligi henliz takmayin.

83




Sorun giderme

El ¢carkini yavas¢a kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
cevirin ve ignenin igne plakasindaki acgikligin ortasina
distiiginii kontrol etmek igin tim taraflardan bakin.

igne igne plakasina temas ediyorsa, igne plakasini gikarin ve ardindan

sayfa 82'deki “Kumasin makineden cikariimasi” bélumindeki @
adimindan baslayarak tekrar takin.

@ igne plakasindaki agiklik

\

@ Cark

®___

g

maksimum ayarlarina ¢ikarin.

Dikis segin ~~. Bu sirada dikis uzunlugunu ve genisgligini

« Avyarlari degistirme hakkinda bilgi igin sayfa 29'daki “Dikis
genisligini ayarlama” ve yine sayfa 29'daki “Dikis uzunlugunu
ayarlama” bolimlerine bagvurun.

El ¢carkini yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) gevirin ve igne milinin ve dislilerin diizgiin
calistigini kontrol edin.

igne veya disliler igne plakasina temas ediyorsa makine arizali olabilir;
bu nedenle, en yakin Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

Makineyi kapatin ve ardindan masura ve baski ayagini
takin.

Asla cizik veya hasarli bir baski ayadi kullanmayin. Aksi halde igne
kirilabilir veya dikis performansi disebilir.

o Sayfa 16'daki “Masurayi Takma” ve sayfa 23'teki “Baski
ayagini Degistirme” bolimlerine bagvurun.

Makineye dogru sekilde iplik
gegirin.

e Makineye iplik gegirmeyle ilgili ayrintilar igin sayfa 17'deki “Ust
ipligin Takilmasi” bélimiine bagvurun.

ePamuklu kumas ile deneme dikisi yapin.

o Not
« Yanhs dikis, Ust ipligin yanlis takilmasinin veya ince kumaslarin
dikilmesinin sonucu olabilir. Deneme dikisinden kot sonuglar

elde edilirse, Ust ipligin takilmasini veya kullanilan kumas tipini
kontrol edin.

Eger iplik masura sarma yataginin altinda
dolanirsa

iplik, masura sarma iplik kilavuzunun &n gerdirme diskinin altindan
gegcirimemisken masura sarma baslarsa, iplik masura sarma yataginin altina
dolanabilir.

A DIKKAT

+ Iplik, masura sarma yuvasinin altina dolanmisg olsa
bile masura sarma yuvasini ¢ikarmayin. Aksi takdirde,
masura sarma yuvasindaki kesici hasar gorebilir.

* Masura sarma kilavuzu milinde bulunan vidayi
sO6kmeyin, aksi takdirde makine hasar gorebilir; vidayi
soOkerek ipligi cozemezsiniz.

@ Masura sarma kilavuzu milinin vidasi

o Masura sarmayi durdurun.

eipligi, masura sarma iplik kilavuzunun yanindan makasla
kesin.

Masura sarma milini sola kaydirin ve sonra masurayi
milden tamamen ¢ikarabilmek i¢in masuray! milden
cikarin ve masuraya giden ipligi kesin.

iplik ucunu sol elinizle tutun ve ipligi masura sarma
yuvasinin altindan saat yoniinde, asagida gosterildigi gibi
sag elinizle sarin.
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Belirti listesi

5

Servis talep etmeden 6nce asagidaki olasi sorunlari kontrol edin. Referans
sayfasi “*” ise, yetkili Brother saticiniza veya en yakin Brother yetkili servis

merkezine bagvurun.

Bl Hazirhk

Belirti, Neden/¢6ziim Referans

LCD ekran bugulanmis.

Belirti, Neden/¢oziim Referans

LCD ekranda yogusma olugsmustur.
« Bir slire sonra, bulaniklik ortadan kalkacaktir.

Isletme tuglari yanit vermiyor veya tus yaniti fazla hassas.

Tuslara basildiginda eldiven takiliyor.

5

M3

Tuslara tirnak ile basiimis. 6,13
e el eesiiemiver Elektrostatik olmayan bir dokunmatik kalem kullaniliyor.
gneye Ipiik geg YO, isletme tuslarinin duyarlihg kullaniciya uygun olarak
- ayarlanmamis.
Igne dogru konumda degil. 6
« igneyi kaldirmak igin “igne konumu” diigmesine basin.
Dikis lambasi yanmiyor.
igne yanlis takilmis. 29 [Lambal], ayarlar ekraninda [KAPALI] olarak 12
ayarlanmistir.
igne dénmiis veya biikiilmis ya da ucu 29 Nakis Ginitesi galismiyor
kitlesmis. .
Ustiplik yaniis takilmis. o ) 17 Nakis Gnitesi dogru takilmamis. 60
Igne gegirici kolu, tiklayana kadar indirilmemis.
igne gegirici kancasi bikiilmiis ve ignenin géziinden * . D|k|§ yaparken
gecmemektedir.
Belirti, Neden/¢6ziim Referans
igne iplik gegirici kolu hareket ettirilemiyor veya orijinal ®
konumuna geri getirilemiyor. Makine galismiyor.
65/9vboyytgnda |gne _kuIIan|I|yor. o 19 “Baglat/Durdur" digmesine basiimamis. 25
« Igne, iplik gegirici ile uyumsuzdur. Ipligi ignenin
g6zunden elle gegirin.
Masura sarma mili saga dogru itiliyor. 13
Masura ipligi masura lizerinde diizgiin bir sekilde sariimiyor. Segilen dikig yok. 25
iplik, masura sarma ipligi kilavuzundan dogru sekilde 13 Baski ayag indiriimemis. 26
gecirilmemis.
Ayak kumandasi takiliyken “Baslat/Durdur” digmesine 26
Masura sarma ipligi kilavuzundan disari gekilen iplik, 15 basilmistir.
masuraya yanlis sarilmis.
Makine zikzak dikis genisligini kontrol etmek icgin dikis hizi 12, 49
kumandasi icin ayarlanmigken “Baslat / Durdur”
Bos masura mil tizerinde dogru ayarlanmamis. 13 dugmesine basilmistir.
igne kiriliyor.
Masura sarilirken, masura ipligi masura sargi yuvasinin
altina sarimis. igne yanlis takilmis. 22
iplik, masura sarma ipligi kilavuzundaki 6n gerdirme 13, 84 igne kelepgesi vidas! sikilmamis. 29
diskinin altindan yanls bir sekilde gegirilmis.
« Dolasan tim iplikleri gikarin ve ardindan masurayi =
sarin. Igne dénmiis veya bikilmis. 22
Segilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 21
IRTION . . kullaniimis.
Masura ipligi yukari ¢cekilemiyor. wianiimis
: - I - - Yanlis baski ayagi kullaniimistir. 23
Igne donmis veya blkilmus ya da ucu kitlesmis. 20
Ust iplik gerginligi ok fazla.
Masura yanlis ayarlanmis. 16 Rt i 29
Dikis sirasinda kumas ¢ekilmigtir. —
LCD'de higbir sey gorinmuyor.
iplik makarasi yanlis ayarlanmis. 13
Ana gii¢ digmesi agik konuma g9
getiriimemis.
Glg kablosunun figi elektrik prizine takili degil. 9
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Belirti, Neden/¢6ziim Referans

igne plakasinda agiklik etrafinda gizikler var.

+ Igne plakasindaki agikligin sol tarafinda bir gentik
vardir. Bu bir gizik degildir.

*

Belirti, Neden/¢6ziim

Baski ayaginda agikhigin etrafinda gizikler var.

Referans

Mekikte gizikler var.

@ (1) Centik
L] l_l\
>
1

L]
Disli konum anahtarini saga (H')dogru kaydirin.

Secilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 24
@ @ Centik kullaniimis.
L/J L_, l_l Bu makine igin 06zel olarak tasarlanmig bir masura| 13
//%E kullaniimamis.
- - — Kumagin tersinde iplik dolanmis.
Baski ayaginda agikligin etrafinda gizikler var. *
Ust iplik yanhs takilmis. 17, 81
Mekikte gizikler var. ES
Segilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | o4
. . ’ kullaniimis.
Bu makine igin Ozel olarak tasarlanmig bir masura| {3
kullanilmamis. T
Ust iplik cok siki.
Ust iplik yanlis takilimis. 17
Masura ipligi yanls takiimis. 16, 81
Masura yanlis ayarlanmis. 16
Masura ipligi kopuyor.
Baski ayagi yanhs takiimis. 23
Masura yanlis ayarlanmis. 16
Baski ayagi tutucunun vidasi gevsek. 24
Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. 13
Kumas fazla kalin. 21,32
Cizilmis bir masura kullaniliyor. 16
Kalin kumag veya kalin dikigler dikerken kumas zorla | 32
beslenir. iplik dolanmis. 8o
Diki lug k kisa.
s =nuEll gox Kisa 29 Bu makine igin ©zel olarak tasarlanmig bir masura| 13
kullaniimamis.
Dengeleyici, islenen kumasa takil degildir. 62
Kumas buziltyor.
Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. "
e s 13 Ust veya masura ipliginin takiimasinda bir hata 13,17
var.
Ust iplik kopuyor.
iplik makarasi yanlig ayarlanmis. 13
Makine dogru sekilde iplik takilmamis (yanlhs masura 17
kapag kullanilmig, makara kapagi gevsek, iplik igne mili Segilen kumas icin uygun olmayan igne veya iplik | 24
iplik gegiriciye tutunmamig vb.). kullaniimis.
Dagumli veya dolanmis iplik kullanihyor. = igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. 29
Segilen igne, kullanilan iplik icin uygun degildir. 29 ince kumaslar dikilirken dikigler fazla uzun oluyor. 29
N Iplik inligi | | 3
Ust iplik gerginligi ¢ok fazla. 29 pik gerginiigh yanlis ayarianmig 29, 81
iplik dolanmis. 81 Yanlig baski ayagi kullaniimigtir. 23
igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. 29 Dikis dogru dikimemistir.
. Kullanilan baski ayagi, dikmek istediginiz dikis tipine
igne yanlis takilmis. 29 uygun deildir yag g s tip 23
igne plakasinin agikliginin etrafinda cizikler vardir. * Iplik gerginligi hatals 29. 81
; iplik, drnegi kikte dol tir.
+ |gne plakasindaki agikhdin sol tarafinda bir centik vardir. PliioMedin, MEXaICo anmist 82
Bu bir cizik degildir.
Disliler inik konuma ayarlanmigtir. 5,48
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Belirti, Neden/¢6ziim Referans Belirti, Neden/¢6ziim Referans

Dikisler atlamis Makineyle dikilen kumas ¢ikarilamaz.

Makineye iplik yanlis takilmis. 13,17

igne plakasinin altinda iplik dolanmistir. 82

Segilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 94
kullaniimis.

Kirilmis bir igne makineye dismustur.

igne dénmiis veya biikiilmis ya da ucu kiitlesmis.
J e 5y s 22 « Makineyi kapatin ve igne plakasini ¢ikarin. Makinenin 82

- icine dlisen igne gorulebiliyorsa, gikarmak igin cimbiz
Igne yanlis takilmis. 22 kullanin. igneyi gikardiktan sonra, igne plakasini orijinal
konumuna getirin ve yeni bir igne takin. Makineyi
agmadan 6nce, piriizsiiz bir sekilde donip dénmedigini

igne plakasinin altinda toz veya hav toplanmis. 79 an e P rlide ¢ >d
ve yeni ignenin igne plakasi deliginin merkezine girip

- girmedigini kontrol etmek igin el garkini yavasga

Ince veya stre¢ kumaslar dikilmektedir. 32 kendinize dogru gevirin. El garki diizgiin bir sekilde

* Kumasa sabitleyici malzeme takin. dénmiiyorsa veya makineye disen igne

cikartilamiyorsa, yetkili Brother saticiniza veya en yakin
Brother yetkili servis merkezine danisin.

Dikis yapmiyor.

igne dénmiis veya biikiilmis ya da ucu 29
kitlesmis.
Masura yanlis ayarlanmis. 16
Ust iplik yaniis takiimis. - El ¢arki dizgiin donmuyor.
Mekikte iplik dolanmis. 79, 81,
Dikis yaparken yiksek perdeden ses 82
Dislilerde toz veya tiftik birikmistir. 79 e .
W Dikisten sonra
Yuvaya iplik parcalari takiliyor. 79

Belirti, Neden/¢6ziim Referans
Ust iplik yanhs takilmis. 17

Iplik gerginligi yanlis.

pE|

Bu makine igin Ozel olarak tasarlanmig bir masura| 13

kullaniimamis. Ust iplik yanlis takilmis. 17, 81
Mekikte igne delikleri veya surtlinme cizikleri var. * Masura yanlis ayarlanmis 16. 81
) ]
Kumas makineden beslenmiyor. fjf;l::mlksumag, icin uygun olmayan igne veya iplik | 29
Disliler inik konuma ayarlanmistir. 5 Baski ayagi tutucu dogru takimamis. 23
L]
Disli konum anahtarini saga (H) dogru kaydirin. =
Iplik gerginligi yanlis ayarlanmis. 29, 81
Dikigler birbirine gok yakin.
s roirine ok yax! 29 Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. 16
Yanlis baski ayagi kullaniimigtir. 23 Igne donmis veya bikiimis ya da ucu -
kitlesmis.
igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlegmis.
J s vey sy smis e Bu makine icin &zel olarak tasarlanmig bir masura | 13
. kullaniimamis.
Iplik dolanmis. B2

Karakter veya dekoratif dikis desenleri yanhs
Zikzak ayagr “J”, dikisin baslangicinda kalin bir dikis | 32 hizalanmis.
Uizerinde egimli durmaktadir.

.. ’ Yanlis baski ayagi kullaniimigtir. a5
Kumas ters yonde besleniyor.
Besleme mekanizmasi hasarlidir. * DIkl desehinyariafiyaniist 55
igne, igne plakasina temas ediyor. Dikis deseni diizensizdir.
igne kelepgesi vidasi gevsek. 22 Yanlis baski ayadi kullaniimigtir. 23
igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. Dy Ince veya streg kumaslar dikiimektedir. 32
» Kumasa sabitleyici malzeme takin.
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Belirti, Neden/g6ziim Referans

iplik gerginligi yanlis ayarlanmis. 29, 81

Dikilirken kumas gekilmekte, itiimekte veya acih 25
olarak beslenmektedir.

# Kumasin diiz bir hat Gizerinde beslenmesi igin kumasi
ellerinizle yénlendirerek dikin.

iplik, ornegin, mekikte dolanmstir. 79

Nakis deseni dogru islenmiyor.

iplik biikiilmis. 82

iplik gerginligi yanlis ayarlanmis. 29

Kumas kasnaga dogru sekilde yerlestirimemis (kumas | go
gevsek vb.).

Sabitleme malzemesi takilmamis. 62

* Ozellikle streg kumaslar, hafif kumaslar, kaba dokumali
kumaslar veya siklikla desen bliziiimesine neden olan
kumaslarla daima sabitleme malzemesi kullanin. Dogru
sabitleyici igin yetkili Brother saticiniza danigin.

Makinenin yaninda bir cisim bulunuyor ve kizak ya da 60
nakis kasnagi nakis sirasinda cisme garpmis.

Nakis kasnagindan g¢ikan malzeme sorunlara neden 62
oluyor.

* Nakis kasnagindan ¢ikan malzemenin sorun
olusturmamasi, deseni ve nakigi déndirmesi icin
kumasi tekrar kasnaga gerin.

Agir bir kumas isleniyor ve kumas masadan sarkiyor. 68

¢ Nakis, kumas masanin Gzerinden sarkiyorken
yapilirsa, nakis unitesinin hareketi engellenir. Nakisg
yaparken kumasi destekleyin.

Kumas bir seye takiimis. _

e Makineyi durdurun ve kumasi takilmayacak sekilde
yerlestirin.

Nakis sirasinda nakig kasnagi ¢ikarilirken veya 64
takilirken kizak hareket ettirilmis.

* Kizak igslem sirasinda hareket ettirilirse, desen yanlis
hizalanabilir. Nakis kasnagini ¢ikarirken veya takarken
dikkatli olun.

Sabitleyici yanhs takilmig, 6rnegin nakis kasnagindan | g2
daha kuguk.

Nakis yaparken kumasin ylzeyinde ilmekler gordltyor.

Iplik gerginligi yanlis ayarlanmis. 70

Bu makineyle kullaniimasi amaglanan nakis masura ipligi | g1
kullaniimamisg.
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Hata mesajlari

Hatali islemler yapildiginda, LCD'de mesajlar ve dneriler gosterilir. GOsterilenlere uyun. Hata mesaji gosterilirken

yaparsaniz mesaj kaybolur.

'e basar veya iglemi dogru sekilde

. Hata mesajlan Neden/¢6ziim
Bir ariza meydana geldi. Makineyi kapatin ve tekrar agin. Bir ariza meydana geldiginde bu mesaj gorintulenir.
Makineyi kapatin ve tekrar agin.
1 Bu mesaj gériinmeye devam ederse, makine arizali olabilir. Lutfen yetkili Brother
saticiniza veya en yakin Brother yetkili servis merkezine basvurun.
Karakterlerin yapilandirmasi degistirilemiyor. Cok fazla karakter oldugunda ve egri karakter yapilandirmasi imkansiz oldugunda
2 bu mesaj gérintdlenir.
Segilen yazi tipine bazi harfler dahil olmadigindan yaz tipi |Bu mesaj, nakis karakter deseninin yazi tipi, desende kullanilan karakterleri icermeyen bir
3 degistirilemiyor. digerine degistirildiginde goériintilenir.
Secilen desene ait veriler taninamiyor. Veriler bozuk olabilir. |Bu mesaj, gegersiz olan dikis gesidi verilerini almaya galistiginizda gérinir. Neden
Lutfen glcu kapatin ve tekrar agin. asagidakilerden herhangi biri olabileceginden, desen verilerini kontrol edin.
« Desen verisi hasarli.
4 « Bulmaya tesebbls ettiginiz veriler bagka bir Ureticinin veri tasarim sistemi kullanilarak
olusturulmustur.
Makineyi kapatin ve normal durumuna déndirmek igin tekrar agin.
Ust ipligi kontrol edip yeniden takin. Bu mesaj, Ust iplik koptugunda veya dogru sekilde takilmadiginda ve “Baslat/Durdur”
5 dugmesine vb. basildiginda gérinttlenir.
Bu desen igin veri hacmi gok blyik. Dizenlediginiz desenler gok fazla bellek kullandiginda veya bellek igin gok fazla desen
6 diizenliyorsaniz bu mesaj gorintlenir.
ilik kolunu indirin. Bu mesaj ilik agma kolu yukari kaldirildiginda, bir ilik dikisi secildiginde ve “Baslat /
7 Durdur” diigmesine basildiginda vb. goriintilenir.
Baski ayagi kolunu indirin. Bu mesaj, baski ayadi kaldirilirken “Baslat/Durdur’ digmesi gibi bir digmeye
8 basildiginda gorintilenir.
g Bu kombinasyona baska desen eklenemez. Bu mesaj, 70'ten fazla dekoratif dikisi birlestirmeye calistiginizda gérinttlenir.
10 Kaydetmek igin yeterli hafiza yok. Bu mesaj, bellek doldugunda ve dikis veya desen kaydedilemediginde gérintlenir.
Deseni kaydetmek icin yeterli bos hafiza yok. Baska bir |Bu mesaj, bellek doldugunda ve dikis veya desen kaydedilemediginde goruntilenir.
desen silinsin mi?
Mevcut dikis veya deseni kaydetmek igin 'e basarak 6nceden kaydedilmis bir dikisi
11 veya deseni silin.
Kaydetmeden orijinal ekrana donmek icin 'e basin.
Onceki hafizay bulunsun ve strdrilsiin mii? Bu mesaj, makine nakis islemi sirasinda kapatilirsa ve sonra tekrar agilirsa goriindr.
Makineyi kapatildigindaki durumuna (desen konumu ve dikis sayisi) déndirmek igin
'e basin. igne konumunu hizalamak ve desenin kalan kismini islemek igin sayfa
12 69'daki “Nakis sirasinda iplik koparsa veya masuradaki iplik biterse” bélimiinde tarif
edilen prosediirii takip edin.
Desen, nakis kasnaginin digina uzaniyor. Segcilen nakis deseni, [Nakis Kasnak Tanimlama Gériunimii] [ACIK] olarak ayarlandiginda
13 secilen nakis kasnagindan daha buylk oldugunda bu mesaj goruntulenir.
Desen, nakis kasnaginin digina uzaniyor. Bagka karakter |Karakter deseni kombinasyonu nakis kasnagina sigmayacak kadar buylik oldugunda bu
eklemeyin. mesaj goruntllenir. Karakter deseni boyutunu degistirin veya desenleri nakis kasnagina
14 uyacak sekilde dizenleyin. [Nakis Kasnadi Tanimlama Gorinimi] [ACIK] olarak
ayarlanmigsa, [KAPALI] olarak ayarlamak veya daha buyuk bir kasnak segcmek yararli
olabilir.
Desen, nakis kasnaginin digina uzaniyor. Bu fonksiyon su |Bu mesaj, nakig karakter deseni, nakig kasnagi igin gok buyik olacak sekilde tekrar
15 |anda kullanilamaz. boyutlandirildiginda veya dikey/yatay yazilar arasinda degistirildiginde gérinr.

m
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Sorun giderme

Hata mesajlan Neden/¢6ziim

Onleyici bakim tavsiye edilir. Bu mesaj goriindigiinde, diizenli bir bakim kontrolii igin makinenizi yetkili bir Brother

bayisine veya en yakin Brother yetkili servis merkezine gétiirmeniz tavsiye edilir. < ‘e
16 bastiktan sonra bu mesaj kaybolacak ve makine galismaya devam edecek olsa da, uygun
bakim yapilana kadar mesaj birkag kez daha gosterilecektir.

llik kolunu kaldirin. Bu mesaj, ilik agma kolu asagidayken, ilik digindaki bir dikis segildiginde ve “Baslat /

17 Durdur” diigmesine vb. basildiginda goriintilenir.

Masura ipligi neredeyse bos. Bu mesaj, masura ipligi tikenmeye basladiginda gérintilenir. “Baslat/Durdur” digmesine
basildiginda birkag dikis dikilebilmekle birlikte, hemen sariimis bir masurayla
degistirilmelidir.

18 Nakis yaparken, iplikleri kesmek, baski ayagdini kaldirmak, nakis kasnagini gikarmak ve
ey
daha sonra bol masura ipligi takilmig bir masura ile degistirmek igin \->§"'e (Iplik kesici
dugmesi) basin.
Masura sarici emniyet cihazi devreye girmistir. iplik |Bu mesaj masura sarildi§i zaman gésterilir ve iplik dolanmis oldugundan vb. motor
19 |dolanmis mi? kilitlenir.
Bu mesaj, nakig Unitesi hareket etmeden dnce goriinir.
Nakis unitesinin kizadi hareket eder. Ellerinizi vb.
20 kizaktan uzak tutun.
. o . o ” Bu mesaj, motor iplik dolanmasi nedeniyle veya iplik beslemeyle ilgili bagka nedenlerden
21 §uvenllk cihazi etkinlestirildi. Iplik dolanmig mi? dolay! kilitlendiginde gériintiilenir.
Igne bukilmus ma?
"Baslat / Durdur" tusu ayak kumandasi bagliyken [Bu mesaj, ayak kumandasi bagliyken Yardimci dikislerin veya Karakter/Dekoratif
99 calismamaktadir. Ayak kumandasini sokin. dikiglerin dikilmesi icin “Baglat / Durdur” diigmesine basildiginda gérintilenir.
Bu diizen, desen dizenlenebilir alandan digari Bu mesaj, MY CUSTOM STITCH igleviyle eklemeye galigtiginiz 6rnek dikis deseni dikis
23 uzandiginda yliklenemez. bolgesinden disari uzandiginda goriintilenir. Farkli bir dikis deseni secin veya mevcut
dikis desenini (nokta) silin.
54 Bu desen kullanilamaz. Bu mesaj, bu makineyle kullanilamayan bir desen bulmaya calistiginizda gérindr.
25 | Bu USB ortami kullanilamiyor. Bu mesaj, uyumsuz ortam kullanmaya calistiginizda gérintilenir.
USB ortami yiiklenmemis. USB ortamini yikleyin. Bu mesaj, USB flash suriicli yliklenmemisken bir deseni bulmaya veya kaydetmeye
26 calistiginizda goéruntilenir.
Hiz kumandasi zikzak dikis genisligini kontrol etmek icin Bu mesaj, hiz kontrol kolu zikzak dikis genisligini kontrol etmek icin ayarlandiginda ve
ayarlandiginda, "Baslat / Durdur" digmesi “Baslat / Durdur” digmesine basildiginda goriintilenir. Ayarlar ekraninda [Genislik
27 |calismamaktadir. Kontrolu]'nt [KAPALI] olarak ayarlayin (sayfa12) veya makineyi calistirmak igin ayak
kumandasini kullanin.
F** Makine kullanilirken LCD'de [F**] hata mesaji goriiniirse, makine arizali olabilir. Yetkili
o8 Brother saticiniza veya en yakin Brother yetkili servis merkezine bagvurun.
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Makinenizin yazilimini yiikseltme

islem bipleri

Dogru bir islem yapilirsa, makine bir kez bip sesi ¢ikarir.
Hatali bir islem yapilirsa, makine iki veya dort kez bip sesi ¢ikarir.

Makine, érnegin iplik dolandigi igin kilitlenirse, makine dort saniye boyunca bip
sesi glkarmaya devam eder ve ardindan makine otomatik olarak durur. Hatanin
nedenini mutlaka kontrol edin ve dikmeye devam etmeden &nce diizeltin.

Makinenizin yazilimini yukseltme

Makinenizin yazihmini yikseltmek igin USB flash surtctyu

kullanabilirsiniz.
"http://s.brother/cpjae" adresindeki web sitemizde bir ylikseltme
programi bulundugunda, dosyalari liitfen web sitesindeki talimatlari
ve asagida belirtilen adimlari izleyerek indirin.

¢ Not

e Yazilimi yikseltmek igin USB flash siriicu kullanirken,
yukseltmeye baslamadan 6nce USB flash surlcusunde
yukseltme dosyasi disinda veri bulunmadigindan emin olun.

N
o r\';'/ i basili tutarken makineyi agin (igne konumu
digmesi).

O o @
O

—3 Asagidaki ekran gorindr.

&= UPG Version : ¥

Press Load after connecting the
USB media containing the

upgrade file.
Load

USB flash siiriiciiyii makinedeki USB portuna takin.
Ortam aygiti sadece yiikseltme dosyasini icermelidir.

Ny
=]

Js

e 2% e pasin.

— Yikseltme tamamlandiginda, tamamlanma mesaji gériintdlenir.

o USB flash siiriiciiyii ¢ikarin ve makineyi kapatin ve tekrar
acgin.
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Brother GrinUndz igin destek bilgilerini (Talimat Videolari,
SSS'ler vb.) bulabileceginiz http://s.brother/cpjaa
adresinde bizi lutfen ziyaret edin.

Brother SupportCenter, Brother Grlininuz igin destek bilgileri
(Talimat Videolari, SSS'ler vb.) saglayan bir mobil uygulamadir.
indirmek icin App Store veya Google Play™'yi ziyaret edin.






