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Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku,
Nagoya 467-8561 JAPAN

DECLARATION OF CONFORMITY
We Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8561

Declare that sewing machine Models : PE-700, NV700E, PE-7001I, NV700EII
is in conformity with the following normative documents
Safety: EN 60 335-2-28:2003, EN 60 335-1:2002+A11:2004+A1:2004+A12:2006
EMF : EN50366:2003
EMC: EN 55 014-1:2000+A1:2001+A2:2002

EN 61 000-3-2:2000

EN 61 000-3-3:1995+A1:2001

EN 55 014-2:1997+A1:2001
Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and

the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

Issued by: Brother Industries, Ltd.
Development Dept
Personal & Home Company

. '/ g
Signature:
M. Kyun®/ General Manager

Date: February 8, 2007



Ref. Certif. No

rec)z .

!

DESIeNY|

CB TEST CERTIFICATE CERTIFICAT D'ESSAI OC

Product Sewing machine

Produit

Name and address of the applicant BROTHER INDUSTRIES LTD.,

Nom et adresse du demandeur 15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku Nagoya 467-8561, JAPAN
Name and address of the manufacturer ‘Same as applicant

Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory See p'age.2
Nom et adresse de ['usine

Ratings and principal characteristics 220-240V, 46W, 50Hz, Class Il
Valeurs nominales et caractéristiques principales

| Trademark (if any) Brother
A Marque de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref. NV700E
Ref. De type

Additional information (if necessary) u

Les informati complé ires (si néc ire)

A sample of the product was tested and found IEC 60335-1:2001 + A1:2004

to be in conformity with |EC 60335-2-28:2002

Un échantillon de ce produit a été essayé et a été EN 60335-1:2002 + A11:2004 + A1:2004 + A12:2006
considéré conforme & la EN 30335—2-232003

As shown in the Test Report Ref. No. which forms pant | §15335
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par I'Organisme National de Certification

mmm AB Nz 4 ETL SEMKO

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +46 8 750 00 00

Date: 21 November 2006 Signature:

Ste/f¢ 12 MYH
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MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

: NV-700E

INNOV-IS 700E

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Aytag Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

1 +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



Onemli Givenlik Talimatian

Makineyi kullanmadan 6nce litfen bu givenlik kurallarini okuyun. Bu makine evde
kullanim igin Gretilmistir.

TE H I.I KE - Elektrik carpma riskini en aza indirmek icin

1 Temizlik sirasinda, bu kilavuzda s6zU edilen kullanici tarafindan gerceklestirilebilecek servis

islemlerini yaparken veya makine gdzetimsiz birakildiginda, kullanimin ardindan her zaman
makinenin fisini prizden cekin.

U YA RI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak icin.

2 Kapaklar cikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim
ayarlanndan herhangi birini yaparken her zaman makinenin fisini prizden ¢ekin.

« Makineyi prizden cekmek icin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan fisi futun
ve prizden cekin. Kabloyu ¢ekmeyin.

¢ Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.

o FElekirik kesildiginde makineyi her zaman prizden ¢ekin.

3 Herhangi bir kablo veya fis zarar gérmusse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine dUsurilmus veya
zarar gérmusse ya da makinenin Uzerine su dokulmusse, makineyi asla ¢calistirmayin. Makineyi
muayene, onanm, elektriksel veya mekanik ayarlamaicin size en yakin yetkili safici veya
servise goturun.

4 Calisma alaninizi her zaman temiz tutun:

« Hava cikislanndan herhangi biri tikaliyken makineyi asla calistirmayin. Makinenin havalandirma
clkislannda kumas pamukcugu ve toz birkmemesine veya kumaslarnn sarkarak bunlari
kapatmamasina dikkat edin.

o Uzatma kablosu kullanmayin. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin.

« Herhangi bir acikiga herhangi bir nesneyi asla diosirmeyin veya koymayin.

o Aerosol (sprey) UrUnlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi ¢alishrmayin.

5 Dikis yaparken &zen gdsterin:

« ignelere her zaman dikkat edin. Egilmis veya kinimis igneleri kullanmayin.

e Parmaklarinizi tdm hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda 6zel dikkat
gosteriimelidir.

« Igne bélgesinde ayar yaparken makineyi kapamak icin digmeyi *O” konumuna getirin.

« Ignenin kinimasina neden olabilecedinden, hasarl ya da yanlis igne plakasi kullanmayin.

¢ Nakis esnasinda kumasa ¢ekmeyin veya itmeyin.



6 Bu makine bir oyuncak degildir:

e« Makine cocuklar tarafindan veya ¢cocuklann yakininda kullanilirken ézel dikkat géstermeniz
gereklidir.
¢ Dis mekanlarda kullanmayin.

7 Daha vzun bir kullanim 6mrd igin:

¢ Makineyi direkt gunes 15191 ve asin neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin. Makineyi
bir isitici, UtU, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya kullanmayin.

« Kabini sadece noétr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve muhafazasina zarar
verebileceginden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlan kesinlikle kullaniimamalidir.

¢ Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi ya da diger parcalan dedistirirken veya takarken,

montaj isleminin dogru bir sekilde yapilmasi icin her zaman kullanim kilavuzuna basvurun.

8 Onarnm veya ayar igin:

o Isik Unitesi hasar gérdiyse, yetkili bayi tarafindan degistirimelidir.

e Herhangi bir anza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve
ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna
bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother saticisina basvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yoénelik olarak kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, Uretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlan kullanin.

Bu talimatlan saklayin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu rinin teknik 6zellikleri 5nceden haber veriimeden degistirilebilir.

Ek Urin bilgisi ve gincellemeler icin www.brother.com adresindeki internet sitemizi ziyaret edin.

SADECE INGILTERE, iRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR iCIN

ONEMLI

o Fis sigortasinin degistirilmesi durumunda, érnegin; fis Uzerinde belirtilen ile ayni isareti ve
akim degerini tasiyan sigortalar gibi, ASTA ile BS 1.362 standartlarinca onaylanan bir sigorta
kullanin.

o Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta kapagdi olmayan figleri asla kullanmayin.

e Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi icin uygun degilse, dogru kablo icin yetkili safici ile
tfemasa gegin.

AVUSTRALYA VE YENi ZELANDA’'DAKi KULLANICILAR iCiN

Bu nakis makinesi kUcUk cocuklar tarafindan kullaniimamalidir ve 6zU0rlU bir kisi tarafindan
kullanilacaksa yardim gerekebilir.
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Giris 1)

Bu nakis makinesini satin aldidiniz icin tesekkir ederiz. Makineyi kullanmadan énce “Onemli
GUvenlik Talimatlanni (sayfa 1) okuyun ve ardindan cesitli fonksiyonlann dogru kullanimi icin bu
kilavuz Uzerinde calisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayl tfamamladiktan sonra, ileride gerek
duydugunuzda tekrar basvurmak icin kolay erisilebilecek bir yerde saklayin.

Makine Ozellikleri

(1) Kolay masura sarma
Masura, iplikle hizli ve kolay bir sekilde sanlabilir. (sayfa 24)

(2) Hizh ayarlanir masura

Masura ipligini cekmeden nakis islemeye baslayabilirsiniz. (Sayfa 28).
(3) Otomatik iplik kesimi

iplik naks islendikten sonra otomatik olarak kesilebilir. (sayfa 51)
(4) Nakig

Opsiyonel nakis kartlarindan nakis desenleri, harfleri, cerceveli dekorasyonlar ve tasanmlarn isleyebilirsiniz.
(sayfa 39)



Aksesuarlar

Birlikte gelen aksesuarlar

Kutuyu actiktan sonra, asagidaki aksesuarlann mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir par¢ca eksik veya
hasarli ise, saticiniza basvurun.

1. 2. e 4. 5. 6. 7. 8. 9.
e =y
2 13. 14. 15.

10. 11. 1

16. 17.
@ *75/11 3igne
90/14 1 igne

No. [Pargca Adi Par¢a Kodu No. (Parca Adi Par¢a Kodu

ABD/ Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 | Dikis s6kicU X54243-051 10|Bobin agi XA5523-050
2 [Masura (4) SA156 SFB: 11| Kullanim kilavuzu XD1 628-051
XA5539-1 51
3 |igne seti X59535-051 12| Hizh basvuru kilavuzu XD1629-051
4 |Temizleme fircasi X59476-051 13[Nakis ayagr "Q" XD0474-051
(makinenin Uzerinde)
5 |Tornavida (bUyUk) XC8349-051 14| Nakis seti (bUyUk) SA444/EF84 EF84:
6 |Tornavida (kUgUk) X55468-051 Y18cm X G 13cm XD0600-

(Y7inc XG5ing) 002

7 |Makara bashdi 130012-054 15|Makas XC1807-121

(bUyUk)
8 |Makara basligr (orta) X55260-153 16|Toz kapagi X25004-021
9 [Makara bashgi 130013-154 17 [Aksesuar cantasi XC4487-051
(kOcUk)




istege bagh aksesuarlar

Asagida bu aksesuarlar belirtilmistir.

irfibat kurun.
degistirilebilir.

saticiya gidiniz.

1. 2. 3 4.
5.
No. [Parca Adi Parca Kodu No. |Pargca Adi Parca Kodu
ABD/ Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 [Brother poly #90 masura EBT-PE EBT-PEN: 5 [Nakisseti (orta) Y 10cm | SA443/ EF83:
ipligi XC5996-001 XG10cm (Y4ing X G 4 EF83 | XD0599-002
ing)
2 [Suda ¢6zUlur sabitleyici SA520 BM4:X81267-| 6 |Nakis sefi (cok bUyUk) SA545 EF85:
001 EBT-CEN (cok konumlu) Y 30 cm x XD0601-002
GI3 (Y 12ingcx G 5ing)
Naksin sabitleyici SAS519 BM3:X81175-
malzemesi 001 EBT-CEN
3 [Nakis karti -
4 |Naks seti (kUGUK) Y2cmx | SA442/ EF82:
{G6cm (Y Ting x G 2-1/2 EF82 XD0598-002
inc)
Not

® Bu aksesuarlar veya parcalan saglamak igin saticinizia ya da en yakin yetkili servis merkezi ile
® BUTUN teknik dzellikler baski srasinda dogrudur. Parca kodlan énceden belirtiimeksizin

® Makinenize uygun olan istege bagl aksesuarlarn tUm listesi icin en yakininizdaki yetkili



Makine Pargalarinin Adlan ve Fonksiyonlari

Makinenin c¢esitli parcalarnin adlan ve fonksiyonlar asagida verilmistir. Makineyi kullanmadan
once, makine parcalannin adlann 6grenmek icin bu aciklamalan dikkatlice okuyunuz.

Onden gérinim

(1) iplik kilavuz plakasi
Ust ipligi takarken ipligi kilavuz plakasinin
cevresinden gegirin.

(2) iplik kilavuzu kapagi
iplik kilavuz plakasi gibi, Ust ipligi takarken ipligi
kilavuz kapaginin cevresinden gegirin.

(3) Bobin pimi
Bobin pimine bir iplik makarasi yerlestirin.

(4) Masura sargisi iplik kilavuzu
Masura ipligini sararken ipligi bu iplik
kilavuzundan gecirin.

(5) Ust kapak
Masura pimine masurayi yerlestirmek igin Ust
kapagdi agin

(6) Masura sarici
Masurayi sararken masura sariclyi kullanin.

(7) Cahsma paneli
Calsma panelinden, desenler secilebilir ve
dUzeltilebilir ve makineyi kullanmak icin yapilan
isler gérunttlenebilir. (Sayfa 11)

(8) Nakis Unitesi baglanti yuvasi
Nakis Unitesi icin baglantiyr takiniz.
(?) Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirmak ya da algaltmak igin
baski ayagdi kolunu kaldinn ya da indirin.
(10) Calishrma digmeleri
Bu dUgmeleri makineyi ¢alisirmak icin kullanin.
(1) Nakis Unitesi
Nakis Unitesini makineye takin ve ardindan nakis
cercevesini takin.

(12) iplik bigagi
iplikleri kesiimek Uzere iplik bicagindan gecirin.
(13) igne gegirici kolu

igneye iplik gecirmek icin igneye iplik geciriciyi
kullanin.

(14) Tansiyon agma kolu
Horozun konumunu kontrol etmek icin
pencereden bakin.



igne ve nakis ayagi bolimi

(1) iplik kilavuzu diski
ipligi takmak icin iplik gecirici kullanirken ipligi
kilavuz diskinden gecirin.

(2) igne mili iplik kilavuzu

(3) igne plakasi
igne alcaltildiginda, igne plakasindaki delige
girer.

(4) igne plakasi kapagi
Masura kasasini ve yolunu temizlemek icin igne
plakasi kapagini cikarfin.

(5) Masura kapagi/masura muhafazasi
Masura kapagini cikartin ve masurayl masura
muhafazasina yerlestirin.

(6) Nakis ayagd “Q”
Bu baski ayadi nakis isleme icin kullanilir.

Sag taraf/arkadan gorinim

(1) Kol
Makineyi tasirken kolundan tutun.
(2) Volan
igneyi kaldirmak ve indirmek icin volani
kendinize dogru (saatin tersi yéninde) ¢evirin.
(3) Nakis karh yuvasi
Nakis kartini takin.
(4) Havalandirma
Havalandirma, motorun ¢cevresindeki havanin
sirkUlasyonunu saglar. Makine kullanilirken
havalandirmayi kapatmayin.
(5) Gug besleme jaki
GUc¢ besleme kablosundaki fisi gi¢ besleme
jakina takin.
(6) Ana elektrik digmesi
Makineyi agmak ve kapamak igin bu digmeyi
kullanin.

P, W
{7,

NE ]

“" Not

® Makineyi kullanmayi 6grenirken 8ile 11
arasindaki sayfalara bakin.



Calishirma dugmeleri

Operasyon dugmeleri ¢esitli femel makine islemlerini gerceklestirmenize yardimci olur.

@ @

o—13(D)

(1) Baslat/durdur dﬁgmesi® ]
Nakis islemeye baslamak ya da nakisi
durdurmak igin baslat/durdur dGgmesine kil
basin. Digmeye basiliyken, makine disuk bir éﬁ% Not
hizda nakis yapar. Nakis durduruldugunda, ;
igne kumasa dogru algaltilir.

® Makine nakis yaparken baski ayagdi

Makinenin calisma moduna gére digme renk altinda kumas yoksa iplik bicagi
dedistirir. dUgmesine basmayin, aksi takdirde
] ] makinede hasar olusabilir.
Yesil: Makine nakisa hazir veya zaten ® #30'dan kalin ipligi, naylon ipligi veya

nakis yapiyor.

Kirmizi: Makine nakis yapamaz.

Turuncu: Makine masura ipligi sanyor ya
da masura sarma mili sag tarafa
kaymis durumdadir.

diger &zel iplikleri keserken makinenin
yanindaki iplik bicagini kullanin.

(2) igne pozisyonu disgmesi D
Igneyi yUkseltmek veya alcaltmak igin igne
pozisyonu digmesine basin. Digmeye iki kez

basildiginda bir dikis atilir.

~

(3) iplik bicagi digmesi
Ust ve masura ipliklerinin her ikisini de kesmek icin
dikisi durdurduktan sonra iplik bicagr digmesine

® iplik kesildikten sonra iplik bicag
digmesine basmayin, aksi durumda
igne kinlabilir, iplikler dolasabilir veya
makinede hasar meydana gelebilir.

10



Calisma paneli

On calisma panelinde LCD (likit kristal ekran) ve calisma tuslan mevcuttur.

i
<

pa=’

)

. |

@

r

®

(1) LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel)
isleri yapmak icin LCD Uzerinde gésterilen tuslara
basin.
Detayl bilgi igin “LCD'nin (Likit Kristal Ekran)
Calismasi” (sayfa 20) bashgina bakin.

(2) C:}eri tusu EI

Onceki ekrana dénmek igin basin.

(3) Onceki sayfa tusu E
LCD Uzerinde gdsteriimeyen égeler oldugunda
dnceki sayfayl gosterir.

(4) Sonraki sayfa tusu

LCD Uzerinde gdsteriimeyen égeler oldugunda
sonraki sayfay gosterir.

(5) Bellek tusu @
Desenleri makine bellegine kaydetmek igin
basin.

i
> ™
!

@
(6) Nakis tusu

Desen tipi secim ekranini gérintilemek igin
basin.

(7) Ayar tusu

Ayar ekranini gérintilemek igin basin.

(8) Yardim tusu

Makineyi kullanma konusunda yardim almak
icin bu tusa basin.

Ust iplik/ masura sarma/ masura ipligi ayan/
nakis birimi aparati/ nakis cercevesi aparati/
igne degistirme ayarlan hakkinda basit
aciklamalar gésterir.

1
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BASLARKEN

Nakisa baslamadan dnce yapillimasi gereken cesitli h
aciklanmustir.

AdImM AdIM NAKIS......uueieiiiiiieiirreeereeeeeeeeeeesereesessssssnannnnns
Nakis Unitesinin TAKIMQAS! .........cocevevevereeererenenenecsessenenes
Nakis birimi ile ilgili 6nlemler...............cccccceeeuenence
Nakig Unitesinin takilmasi .........ccccceeecvieeeecinneenn.
Nakig Unitesinin gikarhimasi...........ccccccvveeeecnunnenne.
Makinenin Acilmasi/Kapatimasi .............................
GUc¢ kaynagi ile ilgili onlemler .............ccccveeeennnens
Makinenin AGIMASI....cccoiiiiiiiiiiieiiieiiieeieeereeeseeeseenes
Makinenin kapatilmasi...........ccccccceeieiiiiiiiiceennenn.
LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi...........c..........
LCD'Nin gorinimi.........ccccceeeeveeeerueeesreeeeseeessanesnans
Makine ayarlarinin degistiriimesi..........................
Makine isletim prosediirlerinin kontroli .............. -
Masuranin Sanimasi/Takilmasl ........cccceccceeeeeeeeeeeessnneeeees
Masura ile ilgili onlemler.............cccccoeevveiienercnniencnnnnene
Masuranin SArlMaAsl.........cceeeeereeerecsinerecsssvessessanees -
Masuranin takilmasl .........cceeeeeeciieiccicnirieisneeeecsnnnensenns
Ust IpliGin TAKIMASI......cvoveeieeeriiierereiereneneesesssessensaessesenes
iplik bobini hakKINAQ .........cccceeuieererieererereseenenens
Ust ipligin 1aKIMQASI .......cceveveeererererieeeerenesesenesesenes .
IPHGIN tAKIMQASI........oeeeveeercrerererereaeeeeesenenesenesesensssaeans
ipligin elle takilmasi (iplik gegirici kullanmadan).....
Ignenin DeGistirilmesi..........c.ccceererererereseereseseaesesssssassenes
igne ile ilgili GnlemIer ............cccoevererererererereresenenes
IGNeNin KONtrolU.........c.cvevrereeuererererenesesssassesesesenes -
ignenin degistirilmesi ............ccceeveeereeerereuerereneeessnsnnns



BASLARKEN ==

Adim Adim Nakis

Asagida temel nakis adimlar gdsterilmistir.

Nakis Unitesini takin. (Nakis Unitesi takill degilse, makine
calismaz.)Detayl bilgiicin, "Nakis Unitesinin takiimasi” (sayfa 15)
polimUne bakin

Nakis Unitesinin
takilmasi

1
| Kumasa uygun bir igne kullanin.
Ignenin kontroli igneyi degistirme ile ilgili detayl bilgi icin “ignenin degistirimesi”
(tmyfn ’3\/\) bashduna bakin
A
3 Masura ipliginin Masura ipl.igji. igin. nakis masura ipligini sarnn ve yerine yerlestirin.
+  |takimasi Detayll bilgi icin “Masuranin Sarimasi/Takimasi” (sayfa 24)
bAk eai. balan
1
Kumasi hazirlama Kumasa sabitleyici bir materyal takin ve nakis cercevesine
yerlestirin.
Detaylibilgiicin “Kumagsi Hazilama™ (sayfa 42) bashdina bakin
1
B Nakis gcergevesinin Nakis cercevesini nakis Unitesine takin. Detayl bilgi icin, "Nakis
i takilmasi Cercevesinin Takimast" (sayfa 47) bolimUne bakin.
1
Bir nakis deseni secin. Detayli bilgi icin *Nakis Desenlerinin Secimi”
(sayfa 49) bashidina bakin 2
s

Nakis deseninin boyutunu ve konumunu kontrol edin ve
dUzeltin.Yerlesimin  ayarlanmasi ile ilgili detayll bilgi icin
“Yerlesimin Ayarlanmasi” (sayfa 61) bélimine bakin.

Yerlesimin kontrol
edilmesi

!

Nakis ipliginin takimasi Naks ipligini desene gére ayarlayin.
Detayl bilgi icin "Ust iplik gecirme” (sayfa 30) bashgina bakin.

14



Nakis Unitesinin Takilimasi

Bu bolUm, nakis Unitesinin nasil takilacagini aciklar. Makineyi agmadan 6nce, nakis Unitesini takin. (Nakis Unitesi
takil degdilse, makine ¢alismaz.)

Nakis birimi ile ilgili onlemler Nakis Unitesinin takiimasi
Nakis Unitesi ile ilgili uyanlar asagida belirtilmistir. Nakis Unitesini hazirlayin.

! DIKKAT

® Nakis Unitesi takilyken makineyi hareket
ettirmeyin. Unite diisebilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

® Ellerinizi ya da diger nesneleri nakis tasiyici
ve gergevesinden vzak tutun. Aksi halde
bir kaza meydana gelebilir.

% Not

® Nakis Unitesi baglanti yuvasindaki

Makineyi kapatin.

konektére dokunmayin. Baglanti zarar ~

gorebilir ya da makinenin bozulmasina

yol acabilir. "~ Nakis Unitesini makinenin koluna dogru
® Nakis isleme tasiyicisini kaldirmayin ve " kaydinn.

zorlayarak hareket ettirmeyin. Tk sesini duyana ve Unite daha fazla

Makinenin bozulmasina yol acabilir. llerlemeyene kadar itin.

M

x/

P Nakis Unitesi takilir.

Nakis makinesini agin.

e Detayl bilgii¢in “Makinenin Calistinimas”
(sayfa 19) bashgina bakin.

‘

Nakis Unitesinin Takimasi 15



BASLARKEN

. Nakig Unitesinin yakininda herhangi bir nesne
- ya da ellerinizin bulunmadigindan emin olun
e (...) basin

The carriage of
the embroideryg
unit will mowve.

e Ekranda bir animasyon goérintilendiginde,
ekrana parmaginizia dokunursaniz
yukandaki mesaj acilacaktir.

> Taslyici baslangi¢ konumuna hareket eder.

(1) Tasiyici

! DIKKAT

e Ellerinizi ya da herhangi bir hesneyi
tastyicinin yakinina koymayin. Bu durum
yaralanmaya neden olabilir.

= = Not
"“Makine, eller veya herhangi bir nesne
tasiyicinin yakinindayken calistinlirsa,
ekranda baslangic goérintUsu
gosterilebilir. Tastyicinin yakininda ne
varsa uzaklastirdiktan sonra makineyi
tekrar acin.

> Nakis desen tipi secme ekrani gérintilenir.

o Nakis deseniile ilgili detayl bilgiicin “Nakis
Deseni Segimi” (sayfa 49) bdlumuUne bakin.

16

Nakis Unitesinin ¢ikarhiimasi

Makinenin tamamen durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlarn uygulayin.

" Nakis cercevesini cikarin.
e Nakis gercevesinin ¢ikartimasi ile ilgili

detayl bilgi icin " Nakis Cercevesinin
Cikartilmas!” (sayfa 48) bolumUne bakin.

Once tusuna ve ardindan (OK) tusuna
asin

> Nakis tasiyicl, saklanabilecegi bir  yere
hareket eder.

Makineyi kapatin.

e Detayl bilgiigin “Makinenin Kapatimasi”
(sayfa 19) bashgina bakin.

'
! DIKKAT

® Nakis Unitesini gikarmadan énce her
zaman makineyi kapatin.
Makine kapatiimadan cikarilirsa, arizaya
neden olabilir.



Nakis Unitesinin sol alt tarafindaki kilit
digmesini basii tutun ve nakis Unitesini
yavasca sola dogru gekin.

(1) Kilit dGgmesi

» Nakis Unitesi, makineden ayrilr.

|t pikkar

® Kilit dugmesi boliminden tutarak nakis
Unitesini tagimayin.

Nakis Unitesinin Takimasi 17



BASLARKEN

Makinenin Aciimasi/Kapatiimasi

Bu bélumde, makinenin nasil agilacagdi ve kapatilacagr aciklanmaktadir.

Gug¢ kaynagi ile ilgili onlemler

GUc¢ kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri géz éninde bulundurdugunuzdan emin olun.

! CUYARI

® Gic¢ kaynagdi olarak sadece normal mesken elekirigini kullanin. Diger gi¢ kaynaklarinin
kullaniimasi yangin, elektrik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Asagidaki durumlarda ana elektrik digmesini kapatin ve fisi gekin:
¢ Makinenin vzagindayken

Makineyi kullandiktan sonra

Makinenin kullanilirken elektrik kesildiginde

Yetersiz baglant veya baglant olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin galismamasi

Simsekli ve yildinmh havalarda

DIKKAT

® Cok sayida baska cihaz takiliyken vzatma kablolan veya ¢oklu adaptér kullanmayin.
Yangin ¢ikabilir veya elekirik carpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elekirik ¢arpabilir.

® Makinenin fisini cekerken daima 6nce ana elekirik digmesini kapatin. Prizden ¢ikarirken
daima fisten tutun. Kabloyu asiimak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elekirik
carpmasina neden olabilir.

® Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gérmesini, degistirilmesini, gi¢ uygulayarak
bikilmesini, gekilmesini, egriltiimesini veya sariimasini engelleyin. Kablonun Gzerine agir
objeler koymayin. Kabloyu isiya maruz birakmayin. Bu tir hareketler kablonun hasar
gormesine ve yangin veya elektrik garpmasina neden olabilir. Kablo veya fis hasar
gormisse, kullanima devam etmeden 6nce makinenizi tamir edilmek zere yefkili satciniza
gotirin.

® Makine uzun bir siire kullaniimayacaksa elektrik kablosunun fisini gekin. Aksi takdirde
yangin cikabilir.



Makinenin agilmasi Makinenin kapatimasi

Makineyi agcmadan énce, nakis Unitesinin takili Kullandiktan sonra makineyi kapatin. Ayrica,
oldugundan emin olun. (Nakis Unitesi takill degilse, makineyi baska bir yere tasimadan 6nce
makine ¢alismaz.) (Detayl bilgi icin, "Nakis Unitesinin kapattiginizdan emin olun.

takilmas!” (sayfa 15) bélumUne bakin.)

Dahili gUc kablosunu hazirlayin. Makinenin tamamen kapandigindan emin
olun.

Makinenin kapatildigindan emin olun (ana
elektrik digmesi "O"a ayarh) ve ardindan gi¢
kaynagi kablosunu makinenin sag tarafindaki
gic¢ besleme jakina takin.

Makineyi kapamak i¢in, makinenin sagindaki
ana elektrik digmesinin soluna basin (“O"
konumuna getirin).

Guc kablosunun fisini sebeke prizine takin.

Makine kapandiginda lambalar séner.

Gi¢ kablosu fisini prizden gikarin.
GU¢ kablosunu cikarnrken fisten tutun.

Gug¢ kablosunu prizden cikarin.

(1) GUc besleme jaki

b,
Makineyi agmak i¢in makinenin sagindaki ir\r‘:: Not
ana elektrik digmesinin sagina basin (“I" o
konumuna getirin). ® Nakis makinesi calisirken bir elektrik kesintisi
olursa, makineyi kapatin ve gi¢ kablosu
fisini ctkann. Makineyi yeniden ¢alistinrken,
makinenin dogru bicimde calistirmasi igin
izlenmesi gereken prosedirU izleyin.
%
(Sadece ABD icin gecerli)
® Bu cihaz polarize fise sahiptir (bir disi
Makine acildiginda isiklar, LCD ve ® digerinden daha genis). Elekirik carpmasi
(Baslat/Durdur digmesi) yanar. riskini azaltmak icin, bu fis sadece tek bir

bicimde polarize bir prize takilacak sekilde
tasarlanmustir. Fis prize tam olarak
oturmazsa, fisi ters cevirin. Yine ofurmazsa,
uygun bir priz takmasi icin kalifiye bir
elektrikciye basvurun. Hicbir surette fisi
degistirmeyin.

Makinenin Aciimasi/Kapatimasi 19



BASLARKEN

LCD'nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi

LCD'den, desenler secilebilir ve dizeltilebilir ve makineyi kullanmak icin yapilan isler gérintilenebilir. (Sayfa 11)

LCD’nin gorunimu
Makine agildiginda, acilis ekrani gérintUlenir. Asagida gdsterilen ekran LCD'ye hafifce dokunularak
goruntllenen onay mesajinin ardindan gérintUlenir. (Makine acilis ekrani gérintUlenmeyecek sekilde
ayarlanabilir. (sayfa 21.))

B Desen tipi segim ekrani

I...E:}

S

(1) Nakis desenleri

(2) Ek nakis desenleri

(3) Harf desenleri

(4) Cerceve desenleri

(5) Nakis kartlan

(6) Makine hafizasinda kayitl olan desenler

(7) Nakis Unitesi tastyicisini saklama konumuna déndirme

@ Not

® | CD’de gosterilen mesajlarigin “Hata mesajlan” (Sayfa 78)'na bakiniz.
® Modele bagl olarak, makine acildiginda farkl bir ekran gérintilenebilir.

20



Makine ayarlarinin degistiriimesi

Cesitli makine islemleri ve nakis ayarlarn dedistirilebilir.
Ayarlanabilecek &zellikler asagida listelenmistir.

Bzellik Simge Ayninhlar Ayarlar
Nakis ekranindaki iplik rengi ekranini iplik rengi/ Nakis stresi/igne
o . degistirir. sayma/ Iplik sayisi (#123)
Iplik rengi E‘ -
ekrani E Nakis/Country/ Madeira poly/
“Iplik No.#123" secildiginde Madeira rayon/Sulky/Robison
anton
Ekran birimi r'm'_-l Gosterilen 6lcUm birimlerini secer. mm/INCH
(Sadece nakis icin)
Nakis o~ Nakis icin iplik tansiyonunu ayarlar. .
. === .. -8ila +8
tansiyonu = (sadece nakis igin)
Maksimum . .
naks hizi éj.-.l Maksimum nakis hizini belirler.
. Her islem sirasinda bir bip sesi verilip i
Sesliikaz nﬂﬁj verimeyecegdini belirler. Sayfa (82) OH i
Makine acildiginda acilis ekraninin
gosterilip gosteriimeyecedini ayarlar. m
Aclls ekrani [2H (Bunun degistirilemeyecedi modeller OH i
mevcuttur.)
ingilizce/Almanca/Fransizca/italy
anca/Felemenkce/ispanyolca/Ja
Dil @ Ekranlarda kullanilan dilin dedistiriimesini ponca/
saglar. Danca/Norvecce/Fince/isvecce/
Portekizce/Rusca/Korece/Tayca/
digerleri.
LCD -
ookl q ) LCD parlakiigini ayarlar Acik [=1[+] Koyu
Servis sayacini ve toplam nakis dikisi
sayisini goéruntuler. Servis sayaci
Dikis sayaci UH" l-'pll—" makinenizi dUzenli olarak servise -
goétirmenizi hatirlatir. (Detaylar igin yetkili
bayiinizle femasa gegin.)
Urtn NO: “NO." makinenin numarasidir. -
numarasi
Program SURUM: Program sUrimuond gdsterir. -
sOrOma

" Not

® Ters renkli vurgulamayla gosterilen 6geler satin alindigindaki ayarlardir.
® Nakis ayarlar detaylar icin “LCD (Likit Kristal Ekran) islemi” (sayfa 50) bdlUmUne bakin.

LCD'nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi 21




BASLARKEN

Nakis makinesini agin.

-

» LCD acllr.

" Calisma panosundaki (Ayar) tusuna

basin.

(< ][> )&

D

Bl El

> Ayarlar ekrani gérinttlenir.

~ Ayarlamak icin 6§eye basin.

(6nceki sayfa tusu) ve E' (sonraki sayfa

tusu) kullonorok ekrani degistirin.
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> Baslangi¢ ekrani tekrar gérinir.
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’fiNot

® Makine kapatildiginda degistirilen ayarlar
kaybolmaz.



Sonraki sayfayr agmak igin E] (Sonraki

Makine isletim prosedurlerinin sayfa) tusuna basin.

kontroly Onceki sayfaya dénmek icin (Onceki
sayfa) tusuna basin.

Ust iplik ayan/ masura sarma/ masura iplidi ayar/ . L
nakis birimi aparat/ nakis kasnadi/ igne degistirme O Ornek: Ust ipligi fakma
ayarlan hakkinda basit aciklamalarn gésterir. ;

e S| T
QR

S| 2=]

= "
~ L EIEE]
i
O
Calisma panelindeki (Yardim) tusuna o
basin.
-
11

KA
ed[eTe[=]
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" ]
e
»  Yardim ekrani goérundr.

Gorintilemek igin 6geye basin.

1111

N EAEAT-]
M ele|=

& ' Kontrol islemini tamamladiktan sonra EI
‘ < H > H &9 ‘ (Geri) tusuna iki kez basin.

P aaa |

(1) Ustipligi takma
(2) Masura sarma 1111

(3) Masura takim u \_] \_/

(4) Nakis Unitesi aparat

(5) Nakis kasnag - E @

(6) 1gne degisimi

» Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérinir.

¢ Oge secim ekranina dénmek icin El " Not

(Geri) tusuna basin. ® Her bashga iliskin bilgiler icin, bu kullanim
kilavuzundaki ilgili sayfaya bakin.

> Secili &3e igin proseduri aciklayan ik
ekran gérindr.
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BASLARKEN

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu bdlUmde, ipligin masuraya nasil sarlacagl ve masura ipliginin nasil gegirilecegdi aciklanmaktadir.

Masurasile ilgili 6nlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri
g6z dnUnde bulundurun.

! DIiKkKAT |

® Sadece bu dikis makinesi icin 6zel olarak
tasarlanmis Masuralar (parca kodu
SA1564, SFB: XA5539-151) kullanin. Baska
masuralarin kullaniimasi yaralanmalara
ya da makinede hasara neden olabilir.

® Birlikte verilen masura 6zel olarak bu
makine igin tasarlanmigtir. Farkli model
masuralarin kullanilimasi durumunda
makine diizgiin bicimde ¢alismayacaktr.
Sadece birlikte verilen ayni tipteki masura
ya da masuralar kullanin (par¢a kodu:
SA156, SFB: XA5539-151).

ﬁﬂzek boyut
11,5 mm
(7/16ing) Y. o .

Bu model Diger modeller |

Masuranin sarilmasi

Masura ipligini hazirlamak igin ipligi masuranin
etfrafina sarn.

“ " Nakis makinesini agin.

~ Ust kapagr agin.

Fl Vil AT

1
( \\\\D‘Hlﬁ
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Mil izerinde bulunan yayin masuradaki

centige denk gelmesi icin masurayi, masura
sarma mili Uzerine yerlestirin.
Masurayi yerine yerlesene kadar bastirin.

(1) Centik
(2) Masura sarma mil yayi

' Masura sariclyi yerine yerlesene kadar ok

yoéninde dondirin.

. @ (Baslat/durdur dugmesi) turuncu renkte
yanar.

: Makara pimine takimis olan bobin bashgini

cikarin.

(1) Makara pimi
(2) Makara baslgi



Masuranin iplik makarasint makara pimine
yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin alt
kismindan ¢ikacak sekilde makarayr pime
kaydinn.

o Makara, iplik dogru olarak acilacak sekilde
yerlestirimezse, iplik makara pimi
cevresinde dUgUmlenebilir.

Makara bashigini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara bashgini  gésterildigi  gibi  mUmkin
oldugunca soldaki yuvarlanmis tarafla birlikte
saga dogru kaydirin.

¢ T
w

® Makara veya makara bashgi dogru

olarak yerlestiriimemisse, iplik makara
pimi ¢cevresine dolanarak igneyi kirabilir.

Kullaniimakta olan makara boyutuna en
uvygun makara bashgini segebilmeniz igin
U¢ makara bashgi boyutu mevcuttur.
Makara bashgi kullaniimakta olan
makara igin gok kiigukse, iplik,
makaradaki yariga gegebilir veya igne
kinlabilir.

O X
L

| ——

@ Not

® ince, capraz sarimis bir iplikle nakis
yaparken kigUk makara kapagini kullanin
ve kapak ile makara arasinda kigUk bir
bosluk birakin.

(1) Makara bashg (kU¢cuk)
(2) Makara (¢apraz sarimig iplik)
(3) Bosluk

® Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi
kolayca ¢ézulen iplik kullanirken, iplik
makarasini makara pimine takmadan
dnce bobin agini makaraya yerlestirin.
Bobin adi ¢cok uzunsa, makara boyutuna
uyacak sekilde katlayin.

@ @

o
g? c::,“ ﬁ:fn:n;u =)

AN

=

"

(1) Bobin ag

(2) Makara

(3) Makarabashgi
(4) Makara pimi
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BASLARKEN
(- Ipligi gésterildigi gibi sag elinizZie makaranin ( -1ipligi, iplik kilavuzu Ustindeki ¢engelin
© yanindan tutarken, ipligi sol elinizle gekin ve " altindan gegirin ve daha sonra 6n tansiyon
ardindan ipligi iplik kilavuz kapagi arkasindan diskinin altindan saat yéniinin tersinde sarin.

6ne gegirin.

]

X_ W

2

(1) Iplik klavuzu kapad /

. ipligi, iplik kilavuz kapaginin alhndan gegirin
ve sonra saga dogru gekin.
)
o

5

(1) Iplik kilavuzu

fr;i Not

® Ipligin 6n tansiyon diskinin alindan
gectiginden emin olun.

ipligi sol elinizle tutarken, masuradan saat
yoninde disan gekilen ipligi bes ya da alh
kere sag elinizle sarin.

(1) Iplik kilavuz plakasi

] -

™ Not
® Makara ile masura arasindaki ipligin siki bir
sekilde gekildigine emin olun.
® Ipligi masuraya saat ydéninde sarmaya
Ozen gosterin, aksi fakdirde iplik masura
sarma mili etrafina dolanacaktir.

26



ipligin ucunu masura sarici yatagr izerindeki
kilavuz yariktan gegirin ve sonra kesmek igin
ipligi saga dogru g¢ekin.

(1) Masura sarcl yataginda bulunan kilavuz
yarik (yerlesik bicagdi ile beraber)

® ipligi aciklandigi sekilde kesmeye 6zen

gosterin. Masura sarici yataginda bulunan
yariktaki yerlesik bicak kullanilarak, iplik
kesilmeden masura sarilirsa, masura ipligi
azalmaya basladiginda iplik masuraya
dolasabilir veya igne bukulebilir veya
kinlabilir.

Masuray! sarmaya baslatmak igin
durdur) tusuna basin.

(Baslat/

-
O

(1) Baslat/durdur dUgmesi

e Masura sanm islemi yavasladiginda,

makineyi durdurmak igin =
(Baslat/Durdur digmesi) bir kere basin.

® Masura sarma islemi yavasladiginda,

makineyi durdurun, aksi takdirde makine
zarar gorebilir.

Masuranin gevresine sarilan ipligin ucunu
kesmek icin makas kullanin.

Bobin sarma milini sola kaydirin ve daha sonra
masurayi milden gikarin.

Masura ipligini masura piminden gikarmak igin
bobini ¢ikarnn, sonra st kapagi kapatin.

r
{

Not
® Makine calistinldiginda ya da masura
sarldiktan sonra volan gevrildiginde,
makine bir klik sesi cikanr; bu ses herhangi
bir arnizaya isaret etmez.
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BASLARKEN

Masuranin takilmasi

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

® Dogru sekilde iplikle sanlimis bir masura
kullanin, aksi takdirde igne kinlabilir veya
iplik tansiyonu yanlis olabilir.

O X

® Masura, 6zel olarak bu makine igin
tasarlanmigtir. Farkli model masuralarin
kullaniimasi durumunda makine diizgiin
bicimde ¢alismayacaktir. Sadece birlikte
verilen ayni tipteki masura ya da
masuralan kullanin (parga kodu: SA156,

SFB: XA5539-151).
Gercek boyut

m5mm A
(7/16ing)

Bu model Diger modeller

Masura kapagr mandalini  saga dogru

kaydirin.

@ @
.

(1) Masura kapagi
(2) Mandal

»  Masura kapagr acilir.
Masura kapagini gikarin.

Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu sol
elinizle kavrayin.

o Masurayl dUsiurmemeye dikkat edin.

28

ipligin sola dogru acimasi igin masurayi,
masura yuvasina yerlestirin.

e Masurayl dodru sekilde taktiinizdan emin
olun.

® ipligin dogru yénde agilmasi icin bobini
yerlestirdiginizden emin olun, aksi
takdirde iplik kopabilir ya da iplik
tansiyonu dogru gerginlige sahip olmaz.

Not
® Mekikten gegmesi gereken masura ipligi
sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtilmistir. Makineye belirtildigi gibi iplik
takildigindan emin olun.

Sag elinizle masurayi hdfifge asagi bashrin ve
ardindan gosterildigi gibi sol elinizle ipligi
gegirin.

® Bobini takarken, parmaklarinizla asagiya
dogru tuttugunuzdan emin olun. Bobin
dogru bicimde takiimazsa, iplik tansiyonu
dogru gerginlige sahip olmaz.



ipligi gosterildigi gibi yuvadan gegirin ve
ardindan ipligi 6n kisma dogru gekin.

(1) Bicak

Bicak ipligi keser.

® ipligin mekik tansiyon-ayarlama yayindan
dogru bicimde gecirildiginden emin olun.
Dogru gecirimemisse, ipligi yeniden takin.

(1) Tansiyon-ayarlama yayi

Masura kapagini yerine takin.

Tirnagi, masura kapaginin sol alt késesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastinn.

Alt ipligin takiimasi tamamlanir.

Ardindan, Ust ipligi takin. “Ust ipligin
Gegirilmesi” islemi ile devam edin (sayfa 30).

™
-
Not
® Masura ipligini cekmeden nakisa
baslayabilirsiniz.

Masuranin Sariimasi/Takimasi

29



BASLARKEN

Ust ipligin Takilmasi

Bu bdIim, makarayi Ust iplik icin nasil yerlestirmek gerektigini ve ipligin igneden nasil gegirilecegdini fanimlar.

1 \DIKKAT

o (st ipligi takarken, talimatlan dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi hataliysa, iplik dolanabilir
veya igne egilip kirilabilir.

iplik bobini hakkinda

iplik makaralan ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.

O
()
_ ! \DIKKAT _ »)
® Kullaniimakta olan makara boyutuna en - /

uygun makara basghgini segebilmeniz igin
U¢ makara basligi boyutu mevcuttur.
Makara bashgi kullaniimakta olan
makara igin gok kiigikse, iplik, -
makaradaki yariga gegebilir veya igne %:* Not
kinlabilir.

(1) Baskr ayagi kolu

® Baski ayagdi yUkseltimezse, makineye iplik

O X takilamaz.

igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere
1 A (gne poiyony) digmesine basn.

@
Ust ipligin takilmasi

@) ®

iplik makarasini, makara pimine yerlestirin ve sonra
makineye takin. ~ |

. Nakis makinesini agin. (1) igne pozisyonu digmesi

> Asagida gosterildigi - gibi, volan en
Ustteyken, igne tam olarak yUkselir. Volani
kontrol edin ve isaret, bu pozsyonda
degdilse, o pozisyona gelene kadar
~ (igne pozisyonu) digmesine basin.

(1) Volan Uzerindeki isaret

30



Ust kapagi agin.

5

{Q(T\\%%ww

Makara pimine takilmis olan makara bashgini
cikarin.

(1) Makara pimi
(2) Makara bashgi

iplik makkarasini, makara pimi iizerine
yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makarasini 6n alt
kismindan c¢ikacak sekilde makarayr pime
kaydirn.

® Makara veya makara bashgi dogru

olarak yerlestiriimemisse, iplik makara
pimi gevresine dolanabilir veya igne
kinlabilir.

Makara bashgini makara pimine dogru
kaydirin.

Makarabashgini - gdsterildigi  gibi  mUmkin
oldugunca soldaki yuvarlanmis tarafla birlikte
saga dogru kaydirn.

ipligi sag elinizle hafifce tutarken, sol elinizle
cekin ve ardindan iplik kilavuz kapagi
arkasindan éne gegirin.

(1) Iplik klavuzu kapad

ipligi, iplik kilavuz kapagmnin alindan gegirin
ve sonra yukan dogru gekin.

(1) Iplik klavuz plakasi

Ust ipligin Gecirilmesi 31



BASLARKEN

32

iplik kilavuz plakasinin altindan gegirilen ipligi

hdfifce tutmak igin sag elinizi kullanirken, ipligi |p|i§in takilmasi
asagida gosterilen sirayla  kilavuzlardan
gegirin.

Bu bdIUm ipligin nasil takilacagini aciklar.

@ Not

® plik gecirici 75/11 ila 100/16 arasindaki dikis
makinesi igneleriyle kullanilabilir.

® plik geciriciile 130/20 veya Uzeri kalinida
sahip iplikler kullanilamaz.

® plik gecirici kullanimadidr durumlarda
“Ipligin elle takimasi (iplik gecirici
kullanmadan)” (sayfa 34) bashgina

basvurun.
(1) SGrgUu
P igne mili iplik kilavuzundan sola dogru
S Not gegirilen ipligin ucunu tutun ve ardindan ipligi

on taraftan iplik kilavuz diskinden gegirin.

® Eger baski ayadi yavaslatildiysa ve sirgu
kapatildiysa, makineye iplik takilmaz.
Makineye iplik takmadan énce baski
ayagini kaldirdiginizdan ve sirgUyU
achginizdan emin olun. Ayrica, Ust ipligi
clkartmadan &nce, baski ayagini
kaldirdiginizdan ve surgUyU ac¢tiginizdan
emin olun.

® Bu makinede horoz konumunu konftrol
edebilmenizi saglayan bir pencere vardir
Pencereden bakin ve ipligin horoz
icerisinde dogru bir sekilde beslenip
beslenmedigini kontrol edin.

(1) Iplik kilavuzu diski

gegirin.

ipligi sol elinizde tuttugunuzda, igne mili iplik
kilavuzu  arkasindan  kolayca  gegirebilir
ardindan gosterildigi gibi ipligi sag elinizle
besleyebilirsiniz.




Makinenin solunda bulunan bicak ile ipligi Makinenin solundaki igne iplik gegirme kolunu
kesin. tik sesi ¢ikarana kadar indirin ve sonra kolu

yavasca asil konumuna getirin.

(1) Bicak
gzg Not .
I (1) igne gecirici kolu
® Egeriplik cekilirse ve dUzgUn bir sekilde
kesilemezse, iplik kesimeden 6nce yerinde iplik, ignenin deliginden gecirilr.

sabit kalmasi igin nakis ayagini indirin. Bu
islem gerceklestirilirse, (3). adima gecin.

® Meftalik iplik gibi, makaradan kolayca gi‘? Not
acllan bir iplik kullanilirken, ipligin kesilmesi i

durumunda igneye iplik takmak ® (gneye tamamiyla iplik gecmez, ancak

ignenin deliginde bir iimek olusursa, ipligin

gUglesebilir. s R -
Bu yUzden, iplik kesici kullanmak yerine, ucuny Qlkcrnjc:k I(;!rlllmeg| d|k!<oﬂ| bir
iplik kilavuz disklerinden (*7” ile isaret) sekilde ignenin deliginden cekin.

gectikten sonra yaklasik 80 mm (yaklasik 3
in¢) disarn cekin.

® ipligi cikanrken, cok hizli bir sekilde
(1) 80 mm ve ya daha fazlasi cekmeyin, aksi takdirde igne kinlabilir ya
da bikilebilir.

Baski ayagini indirmek igin baski ayagi kolunu
indirin.

(1) Baskr ayagi kolu
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Baski ayagdi kolunu kaldirn, ipligin ucunu nakis

* ayag deliginden gegirin. ipligin elle takiimasi

34

(iplik gegirici kullanmadan)

Ozel iplikler, 130/20 kalinidinda veya iplik gecirici ile
kullanilamayan daha kalin &zel iplikler kullanilirken,
iplik gecirme islemini asagida aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

k Makineye, igne mili iplik kilavuzuna iplik
beslemesi yapin.

e Detayl bilgiicin “Ust iplik gecirme” (sayfa

> Ustipligin takimasi tamamlanr. .
30) basligina bakin.

Artik  Ust ve alt iplk gecirme islemi
tamamlandigina  gére nakis islemeye
hazirsiniz.

% Not

® gne yUkseltimemisse, iplik gecirici igneye
iplik geciremez. iplik geciriciyi kullanmadan

. Baski ayagdi kolunu indirin.

once igneyi kaldirmak igin (igne
pozisyon) digmesine bastiginizdan emin
olun.

~ Baski ayagi kolunu kaldinn, ipligin ucunu nakis
ayagi deliginden gegirin.



ignenin Degistiriimesi

Bu bdIUm ignenin nasil degistirilecedini aciklar.

igne ile ilgili 5nlemler

igne kullanimi ile ilgili olarak asadida belirtilen
Onlemleri géz éninde bulundurmaya 6zen gdsterin.
Bu talimatlara uyulmamasi ignenin  kinimasi  ve
parcalannin  sagilmasi  gibi  oldukga  tehlikeli
durumlara neden olabilir.  Asagida  belirfilen
talimatlan okuyun ve dikkatle uygulayin.

! DIiKKAT

® Sadece ev kullanimina yo6nelik dikis
makineleri igin Uretilen igneleri kullanin. Baska
ignelerin kullaniimasi igneyi egebilir ya da
makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis
igneler biyuk olasilikla yaralanmalara-yol
acacak sekilde kolayhkla kinlabilir.

ignenin kontroli

Makine calisirken igne kinlabileceginden, egik bir
igne ile nakis islemek cok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan énce, ignenin diz kismini diz
bir yUzeye koyun ve igne ile dUz yUzey arasinda her
hangi bir bosluk olmadigindan emin olun.

[
o

(1) DUz kism
(2) igne tipi isareti

! DIKKAT

L]

) ighé ve dUz yUzey arasinda bO§|U'k bulunuyorsa
igne bUkUlimUs demektir. BUkUIMUs igneleri
kullanmayin.

(1) DUz yUzey
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BASLARKEN

Ignenin degistiriimesi
Asagida agiklandidi sekilde igneyi degistirin.
Tornavida ve “ignenin Kontrol"” (sayfa 35)

basliginda yer alan talimatlara gére diz oldugu
anlasilan bir igne kullanin.

igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere ey
(igne pozisyonu) digmesine basin.

O

@ ®

(1) igne pozisyonu digmesi

' Makineyi kapatin.

{ DIiKKAT

® igneyi degistrmeden 6nce makineyi

kapathginizdan emin olun, aksi takdirde
(baslat/durdur) digmesine kaza ile basiimasi
ve makinenin nakisa baslamasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

- Baski ayagr kolunu indirin.

(1) Baskr ayag kolu

36

.igne plakasindaki deligi kapamak igin baski

ayagdi altina kumas ya da kagit yerlestirin.

‘ik Not

® [Jneyi dedismeden dnce, ignenin
makinenin icine dusmesini dnlemek icin
igne plakasindaki deligi kumas ya da kagit
ile kapatin.

igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi
cikarmak Uzere igne bagi vidasini size dogru
saatin tersi yéninde gevirmek igin bir
tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Igne bag vidas

e igne badi vidasini gevsetirken ya da
sikarken asin bir gi¢ uygulamayin, aksi
takdirde makinenin belirli bazi parcalar
hasar gorebilir.




ignenin diz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde, igne durdurucuya temas
edene kadar igneyi itin.

(1) Igne durdurucu

igneyi sol elinizle tutarken igne bagi vidasini
sikilasirmak igin tornavidayi kullanin.

1 DIiKKAT

® igneyiigne durdurucuya temas edene
kadar iterek yerlestirdiginizden emin olun
ve igne bagi vidasini tornavida kullanarak
iyice sikilayin aksi takdirde igne kirilabilir
veya bir ariza meydana gelebilir.
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NAKIS ISLEME

Dizgiin Nakis isleme

Bu bdélumde, nakisi hazirlama ve nakisin temel prosedUrleri aciklanmistir.

Hazirhk

Nakis icin asagidaki 6geler gereklidir.

Kumas

Kumasi nakis icin haziayin. Islemek istediginiz
desenin boyutuna uygun, nakis cergevesinden
biraz bUyUk olan bir kumas parcasi hazrrlayin.

% Not

® Nakis projelerini gerceklestirirken, &zellikle
hafif ya da esnek kumaslara isleme
yaparken her zaman sabitleyici kullanin.
Sabitleyici kullanmazsaniz, nakis deseninde
istediginiz sonuca ulasamayabilirsiniz.

t DIKKAT

e Cok kalin kumaslara nakig iglémeyin.

40

Kumasin kalinligini kontrol etmek igin, nakis
cercevesini nakis Unitesine takin ve (>
tusunu kullanin. igneyi kaldirmak igin igne
pozisyonu digmesine basin. Baski ayagi ile
kumas arasinda bosluk varsa, kumas
islenebilir. Bosluk yoksa, nakis islemeyin.
Aksi takdirde igne kinlarak yaralanmalara
yol acgabilir.

Ust Uste gelen desenleri dikerken dikkat
edin. igne kumasi kolayca delemeyebilir
ve kinimasina neden olabilir.

Sabitleyici malzeme

Nakis desenlerinde daha yuksek kalite elde
etmek icin kumasa, nakis icin sabitleyici
malzeme takin.

Nakis icin sabitleyici malzeme tavsiye ederiz.
Organze ya da havlu tarzindaki tGylo kumaslar
gibi ince malzemeler Uzerinde suda ¢6zUlebilir
kagit kullanin. Detayli bilgi icin “Opsiyonel
Aksesuarlar” (sayfa 7) bdlumUne bakin.

Nakas ipligi
Ust iplik icin nakss ipligi ya da yerli iplik kullanin.

Bobin ipligi icin nakis bobin ipligi kullanin. Detayli
bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa 7)
PSIUMUne bakin.

% Not

® Kaliteli nakis desenleri elde etmek
istiyorsaniz, nakis dikme makineleri igin
kullanilan nakis ipliklerini kullandiginizdan
emin olun.

® Nakisa baslamadan énce, yeterli masura
ipligi bulundugundan emin olun. Bobin
ipligi azaldiginda nakisa devam ederseniz,
iplik dolanabilir.



H igne
75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot gibi
kalin kumaslar Uzerine nakis yaparken, 90/14 ev
dikis makinesi ignesi kullanin.

>

“" Not

® Makine satin alindiginda bir 75/11 igne takili
olarak gelir.

® gneyi dedistirirken, "ignenin Dedistirimesi"

(sayfa 36) bashigina bakin.

B Diger
"KOgUk" "orta” ve “¢ok bUyUk” (coklu konumiu)
nakis cerceveleri opsiyoneldir. Detayl bilgi icin
“"Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa 7) bélumune
bakin.
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NAKIS ISLEME

Kumasi Hazirlama

Sabitleyici malzemeyi nakis kumasina tutturduktan sonra, nakis gergevesi UstUnde genisler.

. Kullanilan nakis kasnagr daha biyik bir
Kuma§a sabiﬂeyici malzemenin - sabitleyici malzeme hazirlayin.

takilmasi j
| O X

Nakis desenlerinde daha yUksek kalite elde etmek
icin kumasa, nakis icin sabitleyici malzeme takin.

@ @
@
(1) Kumas
@ Not (2) Nakis kasnaginin alani
® Nakis icin sabitleyici malzeme tavsiye (3) Sabitleyici malzeme

ederiz. Organze ya da havlu tarzindaki t0yl0

kumaslar gibi ince malzemelerle birlikte Yapistinci kismi bulunan sabitleyici malzeme

suda ¢6zUlebilir kagit kullanin. Detayli bilgi kullaniyorsaniz, sabitleyici malzemenin
icin “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa 7) yapiskan yizeyi ile kumasin tersini yapigtinn ve
bSIUMUne bakin. buharl GtU ile Gtileyin.

‘% Not

® Esnek kumaslar, ince kumaslar, gevsek
dokunmus kumaslar, cabuk ceken
kumaslara nakis yaparken mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin.

! DIKKAT | (1) Sabitleyici malzeme

s = (2) Kumas (ters yiUz0)
® Nakis projeleri igcin mutlaka sabitleyici (3) Birlestirilen yUzey
malzeme kullanin. Kalin kumaslar ya da
esnek kumaslara nakis islerken sabitleyici . . .
malzeme kullanmazsaniz, igne kirlabilir ya O Utilenemediginde ya da kasnaga

da bikulebilir. Dahasi, desen diizgiin konulamadiginda

kilde olusturulamavabilir. }:lo"vlu gibi .uhilenemeyen kumo§loro~yo da
e § Yy Utblenmesi guc yerlere nakis yapildiginda,
sabitleyici malzemeyi kumasin altina koyun ve
sabitleyiciyi fakmadan, kumasi nakis kasnagi
icinde gerin.
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Kumasi nakis kasnagina
yerlestirme

Kumas nakis kasnagdi icinde gerilir. Kumas gevsek
ise, desenin kalitesi istenilen kalitede olamayabilir.
Asagidaki adimlar uygulayarak, kumasi, bosluk
olmayacak sekilde kasnaga yerlestirin. Sabitleyici
malzeme takill ve nakis kasnagi (orfa, kicuk, bUyUk
ya da gok bUyUk (gok konumlu)) hazir olan bir
kumas alin.

B Nakis kasnagi (biyik)

En fazla 18 cm(7 ing) yUkseklik ve 13 cm (5 ing)
kalinligr olan alanlar igin nakis islenebilir.  Bu,
cerceve icerisinde kumasin konumunu
degistirmeksizin, birden ¢ok desen islemek icin
kullanilir.

Nakis kasnagi (orta) [opsiyon]
En fazla 10 cm (4 ing) yUksekligi ve 10 cm (4 ing)
kalinligr olan desenler islenebilir.

Nakis kasnagi (kigik) [opsiyon]
En fazla 2 cm (1 ing) yUksekligi ve 6 cm (2-1/2

ing) kalinhgi olan desenler islenebilir. Bu gcerceve,

harfler ve kG¢Uk nakislar igin kullanilir.

e Nakis cercevesinin (kUgUk)
kullanilamayacagi desenler vardir.

B Nakis kasnagi (¢ok biyik (¢ok konumlu))
[opsiyon]
En fazla 30 cm (7 ing) yUkseklik ve 13 cm (5 ing)
kalinigr olan alanlar icin nakis islenebilir.  Bu
cerceve, birlestirimis harfler ya da desenler
veya bUyUk desenleri islemek icin kullanilir.

® Nakis islenen desenin boyutuna uygun bir
kasnak kullanin. Aksi takdirde, baski
ayagi nakis kasnagina ¢arpabilir ve
yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
kinlabilir.

Nakis kasnagi ayarlama vidasini gevsetin ve
dis kasnagi diz bir yizeye koyarak, i¢ ve dis
kasnagi cikarin.

ic kasnadi yukar dogdru cikararak, ic ve dis
kasnagi ayinn.

(1) ic kasnak
(2) Dis kasnak
(3) Ayarlama vidasi

Kumasi, dis kasnagin izerinde sabitleyici
malzeme ile tutturun.
Kumasin y0zU Uste gelsin.

(1) Kumasin y0z0
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NAKIS ISLEME

* Kumagin Ustiinden i¢ kasnagi igeri bastinn. i¢. kasnaktaki A ile dis kasnakdaki V'l
" ic kasnadl Uzerindeki A ile dis  kasnadi hlzala):qral'(, kumasin Uzerinden tekrar i¢
Uzerindeki V'yi hizalayin. kasnaga bir kere daha basin.

|
(1) Dis kasnak ® @
(2) ¢ kasnak
(3) Kumas (duzo)
(4) Sabitleyici malzeme
(5) Dis kasnak cikinfisi

Ayarlama vidasini, kumasi saglamlastracak
kadar elle sikin.

e ¢ kasnak, dis kasnadin cikintisina tam
olarak sikistinlana kadar asadiya dogru
sikica bastinn.

~ Kumastaki gevsekligi elle dizeltirken,
ayarlama vidasini sikin. Gerilmis olan kumasa
hafifge vuruldugunda, davul gibi bir ses
cikmaldir.

Ayarlama vidasini gevsetmeden, kumasi
cergeveden yavasca alin.

% Not

® Bu dnlem, nakis islerken desenin
bozulmasini azaltacaktir.
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HW Nakis kagitlan kullanma
Nakis kagidi konulmus bir nakis kasnagi
kullanildiginda, desen kumasa daha dogru bir
sekilde islenebilir.

=
T e
e S St
o e T
R e
R :
g

Nakis islenecek olan desenin konumunun
ortasina bir tebesir ile isaret koyun.

- @

(1) Nakis deseni
(2) isaret

Nakis hizalayiciyi i¢ kasnaga yerlestirin.
@
o |

(1) Nakis hizalayicl
(2) ic kasnak
(3) Nakis hizalayici taban cizgileri

Kumastaki isaret ile nakis kagidindaki taban
cizgilerini hizalayin.

ic kasnak ile dis kasnak kumasi yerlestirin ve
kumasi gerin.

e Detayli bilgiicin, bkz. sayfa 43.

Nakis hizalayiciyi ¢ikartin.
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NAKIS ISLEME -

B Nakis kasnagi esnetilemeyen kumaslara nakis
isleme
Nakis kasnagina gerilemeyen kUgUk kumas
parcalan ya da kurdele gibi ince parcalara
nakis islendiginde, bunlarn germek igin sabitleyici
malzemeyi kullanin. TUm nakislar igin sabitleyici
malzeme tavsiye ederiz.

(1) Sabitleyici malzeme
(2) Raptiye ya da sprey yapistircl
(3) Kumas

Nakisi bitirdikten sonra, sabitleyici malzemeyi
dikkatli bir sekilde c¢ikarin.
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Nakis Kasnaginin Takilmasi

Bu bolum, nakis kasnaginin nasil fakilacagini agiklar.

Nakis kasnaginin
takiimasi

~ Nakig masura ipligini masuraya sarin ve masura

“muhafazasina yerlestirin.

e Detayl bilgiicin “Masuranin
Sarnimasi/Takiimasi” (sayfa 24) bdlimine
bakin.

* Baski ayagdi kolunu kaldirn.

(1) Baskr ayagi kolu

altindan gegirin.

! DIKKAT

® igneye ya da nakis kasnagina

parmagdinizla dokunmayin. Yaralanmalara

sebep olabilir ya da igne kinlabilir.

:’-" Kasnak tutucusundaki kolu sola dogru yavasga
" gekerken, nakis kasnagi tutucusundaki iki igne
ile kasnak baglanti braketini ayni hizaya getirin

ve sonra tik sesi duyulana kadar kasnagi nakig
kasnagi tutucusuna dogru bastirn.

On baglanti braketinin yerine yerlesmesi icin,
ignenin UstUne dogdru sikistirdiktan sonra, arka
baglanti braketini yerine dogdru sikistinn.

.,_._-Baskl ayak kolunu daha yukan dogru
kaldinrken, nakis kasnagini baski ayaginin

(1) Baglanti braketi
(2) Pimler

‘%::k Not

® ki pimi de takhginizdan emin olun. Sadece
o6n ya da arka pim takili ise, desen dogru bir
olusturulamayabilir.

! DIKKAT

| ® Nakis kasnagi nakis kasnagdi tutucusuna
dogru bir sekilde yerlestirin. Aksi takdirde,
baski ayagi nakis kasnagina degebilir ve
yaralanmalara yol acabilir.
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NAKIS ISLEME

4. Baski ayak kolunu daha vyukan dogru
NGkI§ kasnaélnln " kaldinrken, nakis gercevesini baski ayaginin

altindan gecirin.
cikartiimasi

Makinenin tamamen durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlar uygulayin.

r :-' . Baski ayagi kolunu kaldinn.

® Igneye ya da nakis kasnagina
s parmagdinizia dokunmayin.
= Nakig kasnaginin tutucusunun kolunu sola Yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
~ dogru iterken, gcikartmak igin nakis kasnagini kinlabilir.
yukari dogru kaldinn.
Once arka baglant braketini ve sonra 6n
baglanti braketini pimden ¢ikarin.

(1) Baski ayagi kolu

(1) Kol

(1) Baglanti braketi
(2) Pimler
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Nakis Modellerini Segme

Bu bdlimde degdisik nakis deseni tipleri ve bir desen secerken takip etmeniz gereken prosedUrler hakkindaki
detayl bilgileri bulabilirsiniz.

B Cerceve desenleri
Telif Hakka B"gisi Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis cesidiyle
bir arada kullanilabilir.
Makine ve nakis kartlarinda kayith desenler sadece
o6zel kullanim icindir. Telif hakki alinmis desenlerin
ficari olarak veya kamu amaci icin kullanilmasi telif
hakki yasasinin ihlali anlamini tasir ve kesinlikle

o Detayl bilgiicin, "Cerceve deseni segimi"
(sayfa 54) bélimUine bakin.

B Nakis karti (ayn olarak satilir)

ktir. -
yasakdir Nakis kartlarindan desenler islenebilir.
. . . e Detayl bilgi icin "Nakis karti kullanma (ayr
NCIkI§ deseni ge§|ﬂe" olarak satilir)" (sayfa 55) bolumUne bakin.
Asagida gosterilen nakis desenlerinden secilebilir. B Makine hafizasinda kayith olan desenler

Sik kullanilan harf kombinasyonlar gibi desenler
daha sonra tekrar cagdirmak ve islemek igin
saklanabilir. 12 adet ya da 512 KB'a kadar
boyuta sahip desenler saklanabilir.

® © 0

. Deto;./.llnbilgi icin “Desenleri saklama” (sayfa
AB 63) bolimUne bakin.

e 03) )8

® ©

(1) Nakis desenleri

(2) Ek nakis desenleri

(3) Harf desenleri

(4) Cerceve desenleri

(5) Nakis kartlar

(6) Makine hafizasinda kayitl olan desenler

B Nakis desenleri (Nakis desenleri/ ilave nakis
desenleri)
Toplam 136 desen vardir. Ekranda gdsterilen
talimatlara gére, Ust ipligi degistirerek desenler
hazrlanrr.

o Detayl bilgiicin, "Nakis deseni secimi” (sayfa
53) bélimUne bakin.

W Harf desenleri
6 ¢esit harf vardir. (Avrupa harfleri); bUyUk
harf/kbcUk harf/rakamlar/semboller.

e Detayl bilgiicin "Harf secimi” (sayfa 52)
b&IimUne bakin.
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LCD'nin (likit kristal ekran) Sl om ][]
|
calismasi =R SRS [ =]
MAx EHBHDIDEH‘T’ =
LCD (likit kristal ekran), calisma panelindeki tuslar @-'IE
kullanilarak calstinlir.  Nakis isleme igin  tuslarn
kullanimi asa@ida agiklanmistir.

B islem tuslan EKRAN UNITESI
Ekranda gosterilen 6lcUm birimleri secilebilir.
[mm (in¢)]

NAKIS TANSIYONU
Nakis islemek icin iplik tansiyonu ayarlanabilir.
[-8'den +8'e kadar]

< > m MAKS. NAKIS IPLIGI HIZI (SPM)
-y En yUksek nakis hizi secilebilir. [650SPM/350SPM]
ale

ik ekrana déner.

Ekranda gorintilenemeyen bir

desen oldugunda (E ya da
gosterildiginde), dnceki/ sonraki
desenler gosterilir.

Desen fipi secim ekranina doner.
Secilen desen iptal edilir.

1B OO

istenilen dili ayarlamak ya da iplik
rengi gorlntUsunU  ya da diger
ayarlan  degistirmek igcin  bu tusa
basin.

Eq P'-IﬁME oF CoLoR ][]

. :qu-:rpu

e

i

RENK ISIMLERI: Tipik renk adi
ZAMAN: Nakis icin gereken sUre.
IGNE SAYACI: igne ilerleme sayisi
#123:  Asagidaki iplik rengi sayi setleri arasindan
segiminizi yapin
e NAKIS (POLYESTER) IPLIK#
e COUNTRY (PAMUK) IPLIGI#
e MADEIRA POLYESTER IPLIK#
e MADEIRA RAYON IPLIGI#
o SULKY iPLIGI#

e ROBISON-ANTON POLYESTER iPLIK#
50



CHECK

Belli bir desen secildiginde, bu tusa basin

ve sonra ekrani degistirmek icin
tusuna basin. Belli harf dizgisi ve renk gibi
nakis ayarlar onaylanir.

o

L&

vl

1 BELACK

W

e | ¢

iplik ayarlanni degistirmek icin bu tusa
basin.

00 ¢ o m e
alhleldAlal § el

.0
===

Programlanmis iplik kesimini segcmek ya
daiptal etmek icin bu tusa basin.

iplik tansiyonunu ayarlamak icin ya
da fusuna basin.
Iplik yogunlugunu degistirmek icin IE’

ya da fusuna basin (sadece harf ve
cerceve desenlerinde).

Deseni ayarlamak icin bu tusa basin.

o

FMLULTI

COLOF
1.1 BLACE CHECK
We | c

| L= |
auT

HULTI
COLOF

Harf isleme sirasinda, harf harf renk
degistirmek istediginizde bu tusa basin.
Her harf sonunda makine
duracagindan, nakis islemine devam
ettiginiz sUrece Ust iplik degistirilir. Cok-
renkli secenegini iptal etmek icin bu
tusa bir kez daha basin.

Tt

Co:

FULTI

BLACH

Wilell

igne her defasinda bir renk ya da bir
dikis (sUrekli bir sekilde bastk¢a 9
dikisten 20 dikise kadar) ilerler ve nakis
baslangi¢ konumunu degistirir. Belli bir
renkte nakis yapilmadiginda ya da
makine islemin ortasinda  kapatilip
tekrar acildiginda bu dogme kullanilir.

Co:
1/ 1 BLACK |E +|
We | ¢
|E|-I-|

Back Bi k

reqncgiOne ilgrlrgn

Backone Bir dikis
IEI dikisi IEI ilerle

e Detayl bilgiicin *Yeniden Dikme"” (sayfa 65)
bdIimUne bakin.

L=
ouT

Nakis kasnagi icerisinde desenin
konumu kontrol edilebilir, boyutu ve
acisi degistirilebilir.

LA

@ 178 9.3 1+000=+000

e Detayli bilgiicin “Yerlesimin Ayarlanmasi

(sayfa 61) bolUmUine bakin.

®

Not

® Kesik cizgiyle cevrelenmis tuslar burada
kullanilamaz.
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Harf se¢imi
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Nakis icin secilecek harfleri belirleyin.

@ Not

® ‘"Desen nakis cercevesinden bUyUktir”
yazsi gérintUlendiginde, daha fazla harf
eklenemez.

E
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e
=

U

2

v |
f| |G

—{a|®
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2

ahnmﬁ‘
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® Degisik harf stilleri (sans serif, serif ve
cerceve, vb.) birlestirilemez.

_.nE

4 |
clgjRz
] || 2R

Harf desenlerini segin.

alari]
e

I@ TeoWe | fowmd

alb/ci/dle| f s
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~ Yaaz tipini segin.
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Harfleri segin.
Yanlig bir harf secildiginde fusuna basin.

=N
5

e | ¢ ol

O Ornek: Hos geldiniz QP d|r|8]| |
BUyUk harf/kGgUk harf arasinda gecis LW WX | Y| 2 e
yapin. a (W5 S

|_ BUyUk/orta/kUgUk boyutlar arasinda

gecis yapin.
E DELETE

U
or
g
Mol

A BICIDIE|F [teox
GHITJK Ite
L4 o | ¢ o mieo
M'\‘ Eﬁ‘ alblc dle| e
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TiCo ¢ 0 m e [
alblc|d|e]|f [mex
glhli]jlkl!l ks
min| [2ELME
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'\’\}, Not

® Olusturdugunuz harf deseni daha sonra
kullaniimak Uzere saklanabilir. Detayl bilgi
icin “Desen Saklama” (sayfa 63) bolumine
bakin.

Nakis deseninin segilmesi

Meyve ve hayvan desenleri gibi hafizada saklanan
tfoplam 136 nakis deseni vardir.

70 Nakis deseni
66 Nakis deseni

@ Not

® Daha dnceden yaplimis desen ve kullanilan
iplik érnekleri icin Hizll basvuru kilavuzunda
bulunan “Nakis deseni rengini degistirme
fablosu” bélimine bakin.

Nakis desen tipini segin.

Bl 23]
et
AR
@le]=

» Desen secim ekrani gérintlenir.

Deseni segin.
E] (Onceki sayfa) ve (Sonraki sayfal)

tusunu kullanarak ekrani degistirin.

'

<1/ 2SEE Y

. / fusuna basildiginda, desen

ekrani, 10 desen ileri/geri gider.

"

< 3/E 4466 >

EiE3

REAEIE]
§le =

> Bir desen secildiginde, bu desen islenebilir.

Erl:lzs PRUSSIAN
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Bir cergeve orneginin secilmesi

_ . Dikisi segin.
] (Oneeki sayfa) ve (Sonraki sayfa)

fusunu kullanarak ekrani degistirin ve 12 dikis

Kare ve daire gibi 10 sekil, 12 dikis ¢esidi ile
birlestirilebilir.

@ Not

® Cerceve deseni sekilleri ve dikisleri icin Hizl
basvuru kilavuzundaki “Cerceve deseni”
b&IimUne bakin.

" Cergeve desenine basin.

FIE
B R

AR
8o

> Cerceve sekli secim ekrani gérintilenir.

c Cergeve seklini segin.
(Onceki sayfa) ve (Sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin ve on tipten
birini secin.

Select The Frame.
£ 110 2710 >

O]

KA
Caaa

Select The Frame.
< 3.10 410 »

<O

o |t > ]
M elel=|

» Dikis segim ekrani gérintUlenir.

54

arasindan seciminizi yapin.

{iSelect The stitch.
£1 2 3 4 5 B3

HITHIHN

R EIEIE]
gle =

> Bir dikis tipi secildiginde, nakis islemi
gerceklestirilebilir.
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1/ 2 BLACK
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Nakis kartint makinenin saginda bulunan nakig

Ndkl§ karh kullanimi karh yuvasina yerlestirin.
Nakis kartini, Uzerindeki okun yUzU size ddnUk
(GYI'I SGfI'II‘) sekilde, ok yonUnde takin.

Nakis karti kullanilirsa, makine icinde kayitli
olanlardan baska desenler de isleyebilirsiniz. Degisik
temall, cesitli kartlar mevcuttur.

® Nakis kartini takmak ve cikartmak icin her Makineyi acin.

zaman makineyi kapatin.

® Nakis kartint dogru yone bakar sekilde nakis
karfi yuvasina takin.

® Nakis karti yuvasina nakis kartindan baska g,
bir sey takmayin.

® Nakis kartlanni kullanmadiginiz zaman,
saklama kutusunda tutun.

® Sadece bu makine icin Uretilmis nakis

kartlarni kullanin. Bunlann disindaki kartlar
makinenin yanlis calismasina yol acabilir. ﬂg

3
® Yabanci Ulkelerden satin alinan nakis

kartlan makinenizde calismayabilir. e % Ak

Nakis kartinda yer alan bUyUk desenleri
ekranda gdérmekte zorlanabilirsiniz. ‘
<> &

b

Ekrandaki nakig kartina basin.

Makineyi kapatn.

Kartta kayith desenlerin secilebilecegi
ekran goéruntulenir.

Bir desen segin.
“Nakis deseni secme” (sayfa 49) islemiile ayni

sekilde yapllir.
<1753 2i3

| | 4 |

(< |[>][e]
El1ERE]

purc
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TOm hazrliklar yapildiktan sonra, nakis isleme fonksiyonunu kullanabilirsiniz. Bu bélimde nakis isleme ve aplike
icin takip edilmesi gereken adimlar agiklanmistir.

Cazip nakis desenleri isleme

Guzel nakis islemeyi saglayan pek ¢ok faktdr vardir. Dogru sabitleyicinin kullaniimasi (sayfa 42) ve kumasin
kasnaga yerlestiriimesi (bkz. Sayfa 43) daha &nce de bahsedilen iki Snemli faktérddr. Diger bir Snemli konu da,
kullanilan igne ve ipligin yapilacak ise ne kadar uygun olup olmadigidrr. Ipliklerle ilgili asagidaki agiklamalar
okuyun.

Ust iolik Bu makinede kullaniimalar igin Uretilmis nakis ipligi veya Ulke nakis ipligi kullanin.
ilik P Diger nakis iplikleri iyi sonuclar vermeyebilir.
pli
. ... |Bumakinede kullaniimak Uzere Urefilmis nakis masura ipligi kullanin.
Masura ipligi o . " TR
Detayl bilgiicin "Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa 7) bdlimuUne bakin.

> Not

® Yukanda listelenmis olanlardan farkli iplikler kullanirsaniz, desen dizgUn islenemeyebilir.

%% Not

® Nakistan dnce masurada yeterli iplik olup olmadigini kontrol edin. Masurada yeterli iplik olmadan
nakis islemine devam ederseniz, iplik dolasabilir.

® Nakis kasnaginin hareket alaninda herhangi bir nesne bulundurmayin. Cerceve bu nesnelere
carparak nakis deseninin k61U islenmesine neden olabilir.

® BUyUk boy giysiler (6zellikle ceket veya diger agir kumaslar) Uzerinde nakis yaparken kumasin
masadan sarkmasina izin vermeyin. Aksi halde nakis Unitesi serbestce hareket edemez ve desen
istenilen sonucu vermeyebilir.



Bir desen isleme

Nakis desenleri, her bir renkten sonra iplik
degistirilerek islenir.

Ekranda gosterilen renkteki nakis ipligini

hazirlayin.

@
o105 yunvest
@ — 15 g &GoLD |EEE§E|

Tt o=
-y |

LA =T
- S s
@ ®
(1) Naks icin kullanilabilecek nakis kasnaklar
(2) Gecerlirenk adimi/Modeldeki renk sayisi
(3) Mevcut rengin ismi

(4) Mevcut renkli bdlum
(5) Bir sonraki renkli bdIUm

o Iplik renkleri icin gésterilen iplik renk numara

grubu degistfirilebilir. (Ayarlar) tusuna
basin ve sonra ayarlar ekranindaki ayarlar
degistirin. Detayl bilgi icin “LCD’nin (Likit
Kristal Ekran) Calismasi” (sayfa 50)
b&IUMmUne bakin.

[Dﬂﬁ HARVEST
1/ 4 GOLD e
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O Ornek: Nakis ipligi numarasi secilir.
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Nakas ipligini takin, ipligi igneden gegirin,
ardindan ipligin ucunu nakis ayagi deliginden
gegirin.

ipligi biraz gevsek birakin.

o “Ustipligin takimas!" (sayfa 30) ve “ipligin
igneye gegirimesi” (sayfa 32) bdlumlerine
. bakin.

“m= Not

® iplik geciriciyi kullanmadan énce, nakis
ayagini indirdiginizden emin olun.

Eger iplik siki bir sekilde gekilirse, igne
kinlabilir ya da bukilebilir.

Dikis dikerken, elinizi ya da herhangi bir
nesnenin taslyiciya degmesine izin
vermeyin. Desenin hizasi bozulabilir.

Nakis 57
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" Baski ayagdi kolunu indirin. (Baslat/durdur) digmesine tekrar basin.

» Nakis baslar ve bir renk tamamlandiktan
sonra takviye dikisi ile otomatik olarak
durur. Otomatik iplik kesici ayarlandiginda,
iplik kesilir.

. G® (iplik kesici) digmesine bir kez basin.

(1) Baski ayagi kolu

O
O ®

Baslat/durdur) digmesine basin.

O L
-

(1) Iplik kesici dUgmesi

> Igne kaldinlir ve iplikler kesilir.

(1) Baslat/durdur dogmesi ' DIKKAT :
L]
5-6 dikis islemi gerceklestirdikten sonra, o iplikler kesildikten sonra € (iplik kesici)

makineyi durdurmak igin %%/ (Baslat/durdur) digmesine basmayin, aksi durumda igne
digmesine basin. kinlabilir, iplikler dolasabilir veya

Dikisin bas tarafindaki ipligi kesmek igin makinede hasar meydana gelebilir.
makas kullanin. e Makine nakis yaparken nakis ayadi

Dikisin kenanndaki ipligi kesin. athinda kumas yoksa (iplik kesici)

digmesine basmayin, aksi takdirde
makinede hasar olusabilir.

1 ile 8 arasindaki adimlar tekrar ederek, bir
sonraki renk i¢in nakis ipligini ayarlayin.

o Egerilk dikisten kalan iplik varsa deseni - Fazla ipligi kesin.
islemeye devam efttiginizde bu iplik
kullanilabilir ve desen tamamlandidinda > Son renk islendikten sonra, ekranda “Dikis
isinizi zorlastirabilir. Ipligi baslarken kesin. bitti"” yazisi gérondr. fusuna basin,

gorintU baslangic ekranina dénecektir.

@ Not

® Ofomatik kesim ayar igin “LCD'nin (Likit
Kristal Ekran) ¢alismasi” (sayfa 50)
b&Iimune bakin.
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Aplike

Taban kumasi ile aplike kumasini hazirlayin (aplike

parcasi). (Ayarlar) tusuna basin ve iplik rengi
gérontUsinU IPLIK RENGI'ne ayarlayin, bdylece
“APLIKE MALZEMESI”, "APLIKE KONUMU” ve “APLIKE"
ekranda goérinecektir.

Aplike desenini segin.

< 2966 30566 »
U | %
Ekranda “APLIKE MALZEMESI” yazisi

gorindiginde, aplike kumasinin arkasina Uti
ile yapisan sabitleyici malzemeyi yerlestirin ve
kumasi nakis gergevesinde gerin.

0s APPLIGUE
1/ 4 MATERIAL [FHECH)

Baski ayagdi kolunu indirin v
(Baslat/durdur) digmesine basin.

Kesilen aplike pargasi dikilir ve makine
durur.

(1) Kesim cizgisi
(2) Aplike par¢ca kumasi

Ekranda “APLIKE KONUMU" yazisi
goruntulenir.

0 erique
2/ 4 POSITION [GFEE

Nakis cergevesinden kumasi ¢ikarin ve
baglant kesim gizgisi boyunca kesin.

Dikis boyunca dikkatli bir sekilde kesin ve iplidi
cikarin.

e Dikis Uzerinde dogru bir sekilde kesiimezse,
tam olarak bitmis olmayacaktir.

Taban kumasini nakis gergevesi Uzerinde
gerin.

ipligi aplike dikis icin hazirlayin.

Baski ayagi kolunu indirin ve
(Baslat/durdur) digmesine basin.

Aplike konumu dikilir ve makine durur.

(1) Aplike konumu
(2) Taban kumasi

Ekranda “APLIKE " yazisi gérintilenir.

Co::

35 d aPPLIGQUE  JcHEC

COLOFK

Aplike pargasinin arkasina ince bir tabaka
halinde kumas yapistiricisi ya da sprey
yapistirici sirin ve aplike konumuna yapistirin.

Nakis 59
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Baski ayagdi kolunu indirin ve
~ (Baslat/durdur) digmesine basin.

é&l “ Not
® “APLIKE MALZEMESI", “APLIKE KONUMU"
ve “APLIKE * yazilan

goéruntllenmediginde, belli bir renkteki
iplik gérGnmez. Aplike pargasi ile uymasi
icin uygun renkte bir iplik kullanin.

| Ekrandaki talimatlan uygulayin ve nakisa
devam ettikce iplik renklerini deQi;ﬁrin.

-

4/ 4 BRASS CHEL




Desenlerin Duzenlenmesi ve Kaydedilmesi

Bu bdlimde dUzenleme, ayarlama, yeniden yerlestirme ve desenlerin hafizaya alinmasi aciklanmistir.

- Yerlesimi kontrol edin ve ayarlayin.
Yerlesimin ayarlanmasi - @ D0 @ ® ®

Desen normalde nakis cergevesinin merkezine M ' LAY -
konur. [Eﬂﬁ |"'!"| el

Nakisa baslamadan dnce yerlesimi kontrol edebilir i ama 11177
ve konum ve boyutu degsfirebiltsing. (753 ()] ' 2
O[] ik
©— F .78 9.3 1+0.00=+000{ ©
® Not (1) Cerceve icindeki yerlesim
(2) Mevcut nakis cerceveleri
® Kesik cizgiyle cevrelenmis tuslar burada (3) Goruntileme birimi (cm/INC)
kullanlamaz. (4) Konum degistirme tuslarn

(5) Boyut tusu
(6) Yerlesim fusu

: Nakis desenini segtikten sonra, tusuna (7) DOnGs fusu .
basin (8) Yatay yansima deseni tusu

(?) Merkeze olan uzakhd
(10) Nakis boyutu
(11) Baslangic noktasi fusu

Cp: ¢ o m e (.. Nokss cercevesi boyutu

Desen yeniden boyutlandinldiginda,
d c d e f |':HE':H| yerlesim ayarlandiginda ya da tavsiye

b

_E h | ] I‘{ I @I edilen nakis cercevesi degistirildiginde,
= bunlar yanip sénecektir. Nakis

mn r'1 cercevesi simgeleri gri renkte

[fzg  goruntulendiginde kullanilamaz.

Boyut tusu
|L|'3|‘|"-| . .
8t | tusuna basin Desen boyutunu bUyUtir/kOcUltir. Onceki ekrana

Snmek i inTu una basin.

Q- e
171 BLACK _ [ojeck oz
Welec wawams 1) [0 [EH |
(&) o) & &
G 1.7H 9.5 $+0.00=-+0.00

> Yerlesim ekrani gérintilenir. @ Boyutu kUgUltUr.

> Nakis ekrani gérintilenir.

@ Gercek boyuta déner
Merkez konuma déner (desen, konum
degistirme  tusu ile birikte hareket
eftirilirse)

Boyutu biyUtor

\E’ Konum degistirme tuslan
[€:][-%] Nakisi yukan, asag, sola ve saga
@ dogru kaydirir.
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NAKIS ISLEME

i

‘-} Not

® Boyufu ve konumu degistirirken, ekranin
alt tarafinda yer alan degerleri bir yere

not ederseniz, makineyi islemin ortasinda
kapamak zorunda kalsaniz dahi ayni

62

boyut

edersi

ve yerlesim ile dikmeye devam
niz.

Yerlesim tusu

DonUs ekranina gelmek igin bu fusa

basin.

warsae [153) (€3] [ D |

G 1.7 9.3 T+0.00e=-+0.00

o
AL

Donis tusu
Bir deseni bir seferde bir derece, 10
derece veya 90 derece dondUrUr.

¢ Onceki ekrana dénmek icin E (Geri)
fusuna basin.

o
I T | T

[ReseT| [w17|[1 ]

[ 1.7k 9.3 3+0.00e-+0.00

2
wr
&)

L =]
=
+—

-

R

m
L]
m

Deseni 90 derece sola dondUrUr.

Deseni 90 derece saga dondurUr.

Deseni 10 derece sola dénduUrdr.

Deseni 10 derece saga déndurdr.

Deseni 1 derece sola déndurUr.
Deseni 1 derece saga déndUrdr.

T|Deseni asil konumuna déndUrdr.

Yatay yansima deseni tusu
Deseni sola ve saga yansitir.

Baslangi¢ noktasi tusu

igne ile desenin konumunu ayni
hizaya getirmek icin ignenin
baslangic konumunu dedistirir.

e Onceki ekrana dénmek icin E (Geri)
tusuna basin.

e

[ 176 9.3 2+0.00e-+000

‘—% igneyi, secilen igne baslangic
= konumuna getirir.

Desen konumunu degistirmek igin

gercevenin yerini degistirir.

ﬁ
]
4]

! DIKKAT

® Nakis cergevesi hareket ederken
igneyi indirmeyin. igne kinlabilir ya da
bikulebilir.

® Deseni gozden gecirdikten sonra
kullanilabilir nakis gergeveleri ekranina
bakin ve uygun bir gergeve segin.
Kullanima hazir olarak
gorintilenmeyen bir nakis gcergevesi
secerseniz, baski ayagi cergceveye
carparak yaralanmalara neden olabilir.



Asil ekrana dénmek igin IEI (Geri) tusuna
basin.

o e
amme 53] [€][-3] [ |

(%] {3L;

E 1.76 9.3 F+000=-+000

oL > ][]
Wl elel=|

» Not

® Makine kapatildiginda, yerlesim asll

ayarlarina déner.

® Ayrica desen boyutunu ve merkezden
olan uzakhgini da, nakisa basladiktan

Lt
sonra tusuna basarak kontrol

edebilirsiniz.

Desenlerin kaydedilmesi

Ozellestirdiginiz nakis ve harf desenleri, makinenin
hafizasinda saklanabilir.

Kaydedilen desenler makine kapatildiginda
slinmeyeceginden icin, istediginiz zaman nakis
islemi icin geri cadrabilirsiniz. Isimlerin kaydedilmesi
ve benzeri islemlerde kullanilabilir. 12 adede kadar
desen ya da boyutu 512 KB'a kadar olan verileri
kaydedehbilirsiniz.

B Bir desenin kaydedilmesi

Kaydedilecek deseni sectikten sonrq, @
(Hafiza) tusuna basin.

'R comenELETE‘
alb/c|de|f [
glhliljlk||
mn| [RELEESE
- { ) s |

e =]

Desen saklandiktan sonra, baslangic ekrani
tekrar gérindr.

b

?_f

A

1.’

No’r

® Desen kaydedilirken makineyi
kapatmayin, aksi takdirde desen verisi
kaybedilebilir.

B Bir deseni geri cagirma.

(Geri gagirma) tusuna basin.

EEEW

Saklanan desenler gorintilenir..
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| Geri cagirmak istediginiz deseni segin. .
(Gneeki sayfa) ve (2] (sonraki sayia)  Iplik tansiyonunun ayarlanmasi
tusunu kullanarak ekrani degistirin.
Nakis islemi basarisiz oldugunda, ipligi ¢ézmek
) zordur ve kumas zarar gorebilir. Nakis islemine
baslamadan énce ayni kumastan bir parca
kullanarak iplik gerilimi, vb. ayarlan kontrol edin.

O [izretee T e ||
L2 ! nIELETE R =
p L%?}Pq },' @ iplik tansiyonunu ayarlamak icin (Ayarlar)

: tusuna basin.
|We|com|

N =D E[m":” 55
El 5] vegggrenone G
(1) Kullanilan toplam hafiza

(2) Toplam hafiza alani
(3) Toplam sayfa sayisi icerisinden simdiye
kadar gérintUlenen sayfa sayisi

(<[> =]
El

u

> Secilen desen ters renkte vurgulanarak o ) o o lEI

gosterilir. Iplik tansiyonunu dUsurmek igin tfusuna

_ tusuna basin. Posm.
' Kaydedilen deseni siimek icin tusuna Iplik fansiyonunu artirmak igin El tusuna

basin. basin.

12/512KE B Dogru iplik tansi

- -[IElETE Dogru iplik tansiyonu
¢ %E Ust ipligin kumasin arkasindan goérUlebildigi

durumda iplik tansiyonu dogru olacaktir.

) @
> Kaydedilen desen geri cagriir ve nakis (1) Kumasin yGz4
ekrani gérunur. Geri cadrilan deseni (2) Kumagin tersi

isleyebilirsiniz.

W Ustiplik cok gergin
[EEE'D Alt iplik kumasin 6n tarafindan goérilecektir. Bu

durumda, Ust iplik tansiyonunu didsoron.
15 1 BLACK !EHEEﬂ

QLOE
e !l A A
g

@ @
” (1) Kumasin yizo
~- Not (2) Kumagin tersi
® Nakis kartindan depolanan karakterleri W Ustiplik cok gevsek
nakis kartinin hafizasindan geri Ust iplik cok gevsekfir. Bu durumda, Ust iplik
cagirabilmek icin kartin makineye takili tansiyonunu arttinn.
olmasi gerekir. E E
@ @

(1) Kumasin y0z0
(2) Kumasin tersi
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Yeniden dikme

Ust iplik yanlis bir renkte dikildiginde, dodru renkli
iplik ile yeniden dikilebilir.

Makineyi durdurmak igin @ (Baslat/durdur)
digmesine basin.

tusuna basin.
(0= FRESH
2/4  GREEM CHELE
! &
alh-
JUST
tusuna basin.
[Eﬂﬁ FRESH =
24 4 GREEN cHECh
bl
auT

Yanls dikilen rengin basina dénmek igin
(Bir renk geri) tusuna basin.

[Eﬂﬁ FRESH E

25 4 GREEHN

§

Ust iplik igin dogru rengi hazirlayin.

+

SEE

Desene devam etmek igin @ (Baslat/durdur)
digmesine basin.

Desenin yarisinda iplik
bittiginde
Nakis islemi sirasinda Ust iplik ya da masura ipligi

biterse, makine durur. igneyi 10 dikis geriye alin ve
yeniden nakis islemine yeniden baslayin.

Ust ipligi ya da masura ipligini takin.

tusuna basin.

01 74
WMa7s2220

CHEC
COLOFK

tusuna basin.

[3Dﬁ1f4
Wis7 02220

igneyi 10 dikis geriye gétirmek igin IEI (Bir
dikis geri) tusuna basin.

(Bir diikis ileri) tusu, dikis sayisini artirir.

01 /4
_Miz7s2220

FEEE

Nakis islemini yeniden baslatin.

1:ﬁ]m1f4
WMz7 s 2220

GhiGh
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Nakis islerken durmak

Eger

nakis, tam olarak bitmeden durursa, makineyi

kapamadan &nce mevcut igne sayimini kontrol

edin.

®
Not

® Makine kapatildiginda, nakis boyutu ve
yerlesimi asil ayarlanna geri déner.

Makineyi durdurmak igin @ (Baslat/durdur)
digmesine basin.

: '; \Ekrandaki mevcut igne sayimini kontrol edin

66

ve not edin.

oz g
_MaB7sz220

H:
RRE

e = =]

Eger igne sayimi gdrintllenmiyorsa,
(Ayarlar) fusuna ve sonraki ekrani

goéruntilemek icin IE'\EI fusuna basin.

r ER Emrwf aFcoLor] (= ][]

_—_—— ]rq—::—p.

' Em %NEEDLE count ] [4][w] 1

|55

(S | S |

AR
8o =

|
o Nakis ekranina dénmek igin I: (Geri)
fusuna basin.

(Nakis) tusuna basin.

C0z2/4

__MagTizzen

e
(< ][> ]|e&]
B El

»  Onay mesaji gérinar.

tusuna basin.

(D) 0k to delste the
selected patbern?

| caMEEL | | ok |

oLl > ]ls]
la]e]=]

> Secilen desen silinir ve nakis desen tipini
secmeye yarayan ekran gorindr.

Makineyi kapatin.

e Makineyi tasirken, nakis Unitesini mutlaka
cikarin.

Makineyi agin ve bir desen segin.

tusuna basin.
01 74
Moszzen @
A=
: |
AEREE
ElRE]




tusuna basin.

Nakis

01 /4

_Moszzz0 [EEEsE
3| e
- ol g

buuu
@le =)

islemek istediginiz rengin

basina

dénmek igin (Bir renk ileri) fusuna basin.

051 74

_Wn/zzen 3+
I I Ve
¥+

e By

(< ][> ][e4]

il & (e [=

igne sayimini artirmak igin IEI (Bir dikis ileri)
tusuna basin.

061 /4

- ':Mzaxzzzu

> B
g

tusuna strekli basildiginda, 1->9->30 dikis
ilerler.

(2)'de onaylanan toplam dikis sayisindan énce
yaklasik 10 dikis ileri gidin.

sz ra
__Mas7 2920

AR
@e]=

Nakis islemini yeniden baslatin.

Desenlerin DUzenlenmesi ve Kaydedilmesi
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Cesitli bakim ve sorun giderme prosedurleri bu

Bakim ve koruma..........cccceeeeeevvnneeeeeeeeeennnnnne
Makine yizeyinin temizlenmesi ..............
Yuvanin Temizlenmesi......cccccoceeeeeenveeeecnnvenenns

Nakig Ayaginin Takilmasi...........ccceceeeeeeeeeinnees
“Q" nakis ayaginin takilmasi....................

Sorun Giderme........cccccveeeccrreeeccneeeeccsneeeccnnneeees
Hata mesajlar .......ccceeeeeevveeieecineeeeceneeeeecsneens
LCD’'nin ayarlanmasil ...........cccccveeeecerneeeeccsnneaes
Calisma uyar sinydli ........ccccceeeeevveeeeenreneeeennnee
Calisma uyan sinyalinin iptal edilmesi...........




Bakim ve Koruma

Basit makine bakim islemleri asagida aciklanmigtir.

Makine yuzeyinin temizlenmesi

Makinenin yUzeyi kirliyse, ndtr bir deterjan ile bir
parca bezi hafifce slatin, iyice skin ve ardindan
makinenin yUzeyini silin. Islak bir bezle bir kere
temizledikten sonra kuru bir bez ile tekrar silin.

T DIKKAT

|® Makineyi temizlemeye baslamadan 6nce
elekirik kablosunu prizden ¢ekin aksi
takdirde yaralanmalar ya da elekirik
carpmalar meydana gelebilir.

1

70

Yuvanin Temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda nakis
performansinda dUsUs meydana gelir, bu yizden
periyodik olarak temizlenmelidir.

|

_f??ﬁ} Makineyi kapatin.
L

€N

\ﬁ‘\; Gii¢ kablosunu, makinenin sag tarafindaki
9 gic besleme jakindan g¢ekiniz.

i temizlemeye baslamadan énce |
elekirik kablosunu prizden ¢ekin aksi
takdirde yaralanmalar ya da elekirik
carpmalarn meydana gelebilir.

&‘\ -

'g::j‘f Nakis Unitesini gikarin.

4

‘5&;}3 Igne plakasi kapaginin iki ucundan tutun ve
kendinize dogru ¢ekin.

(1) igne plakasi kapadi

> igne plakasi kapadi cikarilr.

=

[ 5 Mekigi gikarin.
“S:%‘; Mekigi kavrayin ve ardindan ¢ekip ¢ikarin.

(1) Mekik



Yuvada, masura ipligi sensérinde ve etfrafinda igne plakasi kapag izerindeki tirnaklan igne

biriken tozlan ve kumas fiftiklerini temizlemek plakasinin igine yerlestirin ve ardindan kapagi
icin temizlik firgasi ya da bir elekitrikli sipirge tekrar Uzerine kaydirin.
kullanin.

E;; Lir\:‘g“k fircasi ® Hicbir zaman cizik bir mekik kullanmayin,
(3) Masura ipligi sensari aksi takdirde ist iplik digimlenebilir, igne
kinlabilir ya da dikis perfformansinda
azalmalar s6z konusu olabilir. Yeni mekik
icin (parca kodu: XC8167-251), en yakin
M yeftkili servis merkezi ile irtibat kurun.
A Not ® Mekigin dogru takildigindan emin olun,
aksi takdirde igne kirilabilir.

e Mekige yag koymayin.

® Masura iplik sensérinde tiftik veya foz

birikmisse, sensér dizgin ¢calismayabilir.

Mekik Uzerindeki ¢ikinti, yay ile ayni hizada
olacak sekilde mekigi yerlestirin.

(1) Cikinfi
(2) Yay

(1) Mekik
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Nakis Ayaginin Takilmasi

Bu bolUm nakis ayaginin nasil takilacagini agiklar.

“Q” nakis ayaginin takiimasi

Nakis islerken nakis ayagini “Q"” takin. Makineyle
birlikte verilen “Q" nakis ayagini ve tornavidayi
hazirlayin.

o :

(1) Nakis ayagi cubugu
(2) Baski ayagi tutucu vidasi ile tutulur.

¢ DIKKAT

L3

| ® Nakis islerken daima “Q" nakis ayagini
kullanin. Yanlis baski ayagi kullanirsaniz,
igne baski ayagina carpabilir, egilebilir
veya kirilabilir.

S __igneyi kaldirmak i¢in bir ya da iki kere @
' (Igne pozisyonu) digmesine basin.

O
@ ®

(1) igne pozisyonu digmesi

;Mckineyi kapatin.

t DIKKAT

| ® Nakis ayagini takmadan 6nce makineyi
kapattginizdan emin olun, aksi takdirde

(Baslat/durdur) digmesine kaza ile
basiimasi ve makinenin nakis islemine
baslamasi sonucunda yaralanmalar
meydana gelebilir.

. Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baskr ayagi kolu
»  Nakis ayagdr kaldirlir.

e Makineyi ik aldiginiz zaman, baski ayagdi
kolu yukan konumdadir.

" Nakis ayagini sekilde gésterildigi gibi sag elle
tutun.

Ayagin arkasindaki kol etrafinda dolanmis olan
nakis ayagini isaret parmagi ile tutun.

(1) Kol

. (5) Kola parmaginizla basarken, nakis ayagini
" baski ayag ¢ubuguna takmak igin, nakis
ayagl ¢ubugunu igne yerlestirme vidasina
takin.

(1) Nakis ayagr cubugu
(2) igne badr vidasi



Baski ayagdi tutucu vidasi ile nakis ayagini
saglamlasgtinn.
Nakis ayagini dik bir sekilde koyun.

Baski ayagdi tutucu vidasini iyice sikin.
Tornavidayi éne dogru déndirin.

® igneyi takarken eliniz ya da nakis
ayagdi ile igneye dokunmayin. igne
kirlarak yaralanmalara yol agabilir.

® Vidalan tornavidayla iyice
sikiladiginizdan emin olun. Vida
gevsekse, igne baski ayagina
carpabilir, kinlabilir ya da bikulebilir.

® Dikise baslamadan 6nce, volani
kendinize dogru (saatin tersi yoninde)
yavasca gevirerek, ignenin baski
ayagina temas etmediginden emin
olun. Aksi takdirde, igne kinlabilir ya da
bikulebilir.

Nakis Ayaginin Takimasi 73



Sorun Giderme

Makine dizguin bir sekilde ¢alismazsa, servisi aramadan énce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Problem
halen devam ederse, saticinizia ya da en yakin yefkili servis merkezi ile irtibat kurun.

Belirti Olasi Sebebi Referans
Makine agik degil. Makinenin elektrigini agin. sayfa 19
Ec:gllof/durdur digmesine Baslat/durdur digmesine basin. sayfa 58
Makine ¢alismiyor. asimamis.
Baski ayagdi kolu kaldirimis. Baski ayagdi kolunu indirin. sayfa 58
Nakis Unitesi makineye takilmamis.  |Nakis Unitesini takin. sayfa 15
igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 36
. S Vidayi iyice sikmak icin tornavida
Igne bagdi vidasi cok gevsek. kullanin.
igne bUkulmUs ya da kdérelmis. igneyi degistirin.
Ust iplik tansiyonu ¢ok fazla. Ust iplik tansiyonunu gevsetin. sayfa 64
Makara yanlis takilmis. Makarayl dogru sekilde takin. sayfa 30
. . TN - |igne plakasini degistirin. Saticinizia ya
igne kinyor.  [I9ne plakasindaki deligin efrafindaki | "2 yakin yetkili servis merkezi ile -
alan ¢izilmis veya capak var. _~ R
irtibata gegin.
Nakis ayagindaki deligin etrafindaki [Nakis ayadini degistirin. Saticinizla ya
alan c¢izilmis veya Uzerinde capak  |da en yakin yetkili servis merkezi ile -
var. irfibata gecin.
Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir Mekigi deglghrln: Sohcml;lg va .dO en
yakin yefkili servis merkezi ile irfibata -
capak bulunuyor. .
gegin.
S Yanlis masuralar dogru sekilde
Bu makine icin 6zel olarak ) ..
calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 24
tasarlanmis masura kullaniimamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Ust iplik dogru sekilde takimamis
(6megin, makara dogru takimamis, | s takma islemini diizgon bir
kullanilan makara icin makara ekilde qerceklestirin sayfa 30
bashg cok buyik veya iplik, igne  |® gercexiestinn.
Ust iplik kopuyor.  |mili iplik kilavuzundan gikmis).
I\/%':(Te dolasmalar ya da dogomler TUm dolasma ve duogumleri ¢ozon. -
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 64
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Belirti Olasi Sebebi | Referans

iplik dOgumlenmis drnedin, mekikte. Dyg&lmlenerj ipligi cikarnn. Iphk mekﬂde sayfa 70
digumlenmisse, yuvayi temizleyin.
igne bukulmUs ya da kdrelmis. igneyi degistirin. sayfa 35
igne yanls takiimis. igneyi dogru sekilde takin.
igne plakasindaki deligin efrafindaki |'9Ne Plakasini degisfirin. Saticinizia ya
T da en yakin yetkili servis merkezi ile -
alan cizilmis veya capak var. - .
. irtilbata gegin.
Ust iplik kopuyor.
Nakis ayagindaki deligin etrafindaki [Nakis ayagini degistirin. Saticinizla ya
alan cizilmis veya Uzerinde capak  |da en yakin yetkili servis merkezi ile -
var. irfibata gecin.
Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir Mexkigi deg.lghrln: Sohcmlz.IQ ya .do en
yakin yefkili servis merkezi ile irtibata -
capak bulunuyor. .
gegin.
L Yanlis masuralar dogru sekilde
Bu makine icin 6zel olarak ) L
calismaz. Sadece bu makineye &zel sayfa 24
tasarlanmis masura kullaniimamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Masura ipligi
masuraya dizgiin |Cekilen iplik masuraya dizgin bir Mekikten cikarilan ipligi bes ya da alti
. h . o sayfa 26
bir sekilde sekilde sarlmamis. kere saat yoninde sarin.
sarmiyor.
Masura ipligi yanlis takiimis. Masura ipligini dogru sekilde fakin. sayfa 28
Msst;q(obgljlzﬂmg Z,? da Uzerinde bir Masurayr degistirin. )
Alt iplik cap yor.
digumleniyor iplik dOGomIenmis. Dug_umlgnen ipligi cikarnn ve yuvayi sayfa 70
veya kopuyor. femizleyin.
L Yanlis masuralar dogru sekilde
Bu makine icin 6zel olarak ) ..
calsmaz. Sadece bu makineye dzel sayfa 24
tasarlanmis masura kullanilmamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Mo e e Ust ipligi takma islemini diizgin bir
Ust iplik dUzgun bicimde takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 30
. Masura ipligi yanlis takiimis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 28
Iplik tansiyonu |- -
uygun degil. Iplik fansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 64
L Yanls masuralar dogru sekilde
Bu makine icin 6zel olarak ) ..
calsmaz. Sadece bu makineye dzel sayfa 24
tasarlanmis masura kullanilmamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
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Belirti

Olasi Sebebi

Ust ipligi takma islemini dUzgin bir

Referans

Ust iplik dUzgin bicimde takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 30
igne bukilmUs ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 35
Dikigler kayiyor. - -
Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 36
igne plakasinin alinda ya da igne plakasi kapadini cikann ve yuvayi
. L . . sayfa 70
mekikte toz birikmis. temizleyin.
Mekikte toz birikmis. Yuvayi temizleyin sayfa 70
e e e Ust ipligi takma islemini dUzgin bir
Ust iplik dUzgin bicimde takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 30
Nakis sirasinda e
" . W . . Mekigi degistirin. Saticinizia ya da en
yuksek oktavi bir | Mekik ciziimis ya da Uzerinde bir yakin yeftkili servis merkezi ile irtibata -
gurilty duyuluyor. |capak bulunuyor. .
gegin.
L Yanlis masuralar dogru sekilde
Bu makine igin 6zel olarak ) .
calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 24
tasarlanmis masura kullaniimamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
iplik ignenin igne dogru konuma getirimemis.  |igne pozisyonu digmesine basin. sayfa 32
deliginden - -
gecmiyor. Igne yanls takilmis. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 36
- - . iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 64
Dikis dogru sekilde -
dikilmiyor. i i qugomienmis dmegin, mekikte, |D0gUmienen ipligi cikann. lplik mekikte | o\ ¢\ 76
dugUmlenmisse, yuvayi temizleyin.
Lambalar zarar admi Saticinizla ya da en yakin yefkili servis )
Lambalar 9 5 merkezi ile irtibata gecin.
yanmiyor.
Makine acik degil. Makinenin elektrigini acin. sayfa 19
I'CP f’e b.!r sey  |LCD parlakligr cok acik veya cok LCD parlakhigini ayarlayin. sayfa 81
gorunmuyor. karanlik.
Digmeye . . . , .
basidiginda LCED"u%ermoIe bir animasyon LCP ye parmaginizia dokunun, sayfa 20
. goérundr. animasyon kaybolacaktir.
makine ¢alismiyor.
. Desen secili degildir. Bir desen secin. sayfa 49
Nakis Unitesi
hareket etmiyor. |Nakit Unitesi dogru bir sekilde Nakas Onitesini dogru bir sekilde kurun. sayfa 15
kurulmamis.
Masura ipligi
bitmesine ragmen |Masura ipligi sensord Uzerinde toz Masura ipligi sensérindeki en ufak sayfa 70

nakis devam
ediyor.

birikmis.

tozlan bile temizleyin.
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Belirti

Olasi Sebebi

Referans

Nakis dizgin
islenmiyor.

Kumas nakis cercevesi Uzerine tam

Taban kumasini nakis gercevesi Uzerine

olarak gerilmemis. Kumas gevsek duzgon bir sekilde gerin. sayfa 43
duruyor.
Esnek kumaslar, ince kumaslar, gevsek
Sabitleyici malzeme takili degil. dokunmus kumaslar, ¢abuk ¢eken sayfa 42
kumaslara nakis yaparken mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin.
iplik dolanmis ve mekik, vs. DUgumlenen ipligi cikann. Mekik
- S sayfa 70
fikanmustir. fikandiginda, yuvayi temizleyin.
iplik tansiyonu uygun dedgil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 64
Nakis Unitesi tastyicisi ya da nakis
Tasivicl va da nakis kasnadi kasnagina herhangi bir nesne degerse,
syicty 3 9 desenin hizasi bozulur. Nakis kasnaginin | sayfa 16

yakininda nesneler var.

hareket alanina herhangi bir nesne
koymayin.

Nakis kasnagindan ¢ikan
malzemeler sorun yaratiyor.

Nakis kasnagindan cikan malzemelerin
sorun yaratmamasi igin kumasi kasnak
Uzerinde bir kez daha gerdirin, deseni
déndUrin ve naksl isleyin.

AgIr bir kumas Uzerinde nakis
yapllirken, kumas masadan sarkar.

Masadan sarkan bir kumas
islendiginde, nakis Unitesi hareketi
bozulacaktir. Kumasi, nakis islerken
destekleyin.

Kumas sikistyor. Sikismis durumda.

Makineyi durdurun ve kumasi
dUzgunce koyun.

Nakis islendigi srada nakis kasnagi
cikanlip ya da takilirken, tasiyici
hareket ediyor.

Tastyicl, islem boyunca hareket ediyor
ise desen yanlis hizalanmis olabilir.
Nakis kasnagini takarken yada
cikanrken dikkat edin.
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Hata mesajlan

Hatall islemler gerceklestirildiginde, LCD ekraninda islemle ilgili mesaj ve dneri gosterilir. Géruntileri takip edin.

tusuna basarsaniz ya da hata mesaji gérintileniyorken isi dogru bicimde gerceklestirirseniz, mesaqj
kaybolur.

Hata Mesaiji

(:} Can not recognize

the dats.
The datz may be
corrupted.

Olasi Sebebi

Secilen desenin verisi bozulmus olabilir.

O

Cannot sew on
thiz =creen.

Nakis ekranindan baska bir ekranda baslat/durdur digmesine
basilimistir.

O

Check and
rethread the
upper thread.

Ust iplik koptu.
Ust iplik dizgUn takilmad..
Ust iplik disan cikh.

DIKKAT
Makineye tekrar iplik takmayi unutmayin. Makineye tekrar iplik

takmadan (Baslat/durdur) digmesine basarsaniz, iplik tansiyonu
yanls ayarlanabilir veya igne kirllarak yaralanmalara yol agabilir.

Leletinge..

Makine, daha énceden kaydedilen bir deseni siliyor.

O

Insert an
embroidery card.

Kart takili degil iken, LCD Uzerinde . tusuna basilmistir.

@

Lower the
presser foot
lever,

Nakis ayagdi yukandayken, baslat/durdur digmesi ya da iplik kesim
dugmesine basildi.

O

Mot eraugh
available memory.
Delete arobher
pattern?

Hafiza dolu ve desen depolanamadi.

@

Ok to delete the
selected pattern?

Bir desen secildiginde, geri fusuna ya da nakis fusuna bastiniz.

=

Press the needle
position button
to rai=e the
needle.

igne dUstiginde nakis deseni sectiniz ya da yerlesimi dedistirdiniz.
igne indirilmis konumdayken makine acildi.
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Hata Mesaiji

(El Raize presser
foot lewer.

Olasi Sebebi

Nakis ayadi indirilirken, nakis Unitesi islemi baslangic durumuna
gefirdiginde bu mesaj gérinur.

{1} Return the babbin
winding shaft
to left.

Masura sarma mili saga dogru hareket ettirilirken, igne pozisyonu
digmesine veya iplik kesici digmesine basildi.

BauviriQa..

Bir desen saklanir.

CD Zelect a3 pattern.

Desen seciimeden baslat/durdur dogmesine basildi.

{1} The bobbin thread
iz runhing out.

Ust iplik disan cikti. KicUk masura ipligi kalir.

A The carriage of
the embroidery
unit will nowe.

Nakis Unitesi takildiktan sonra makine acllir.

{I} The pattern is
too large for
the embroidery
frams.

Cerceveye uygun olmayan bir¢ok harf koydunuz.

A The =afetu

device has been
sckivated.

Ust iplik, mekik etrafinda dolandi, igne bUkdldi ve igne plakasina
garpiyor vs., bu yizden makine durur. (Sayfa 74’e bakin).

{D Thizs embraidery
card can not be
u=ed on this
niachime.

Bu UrUn ile kullanilamayan bir kart takfiniz ve bu karttan bir desen
secmeyi denediniz.

(D Thiz smbraidery
pattern can not
be used on this
machire.

Bu makine ile uyumsuz bir nakis karti takildi ve kart Uzerinde bir desen

secildi.

=

Thizs pattern
cannot be used.

Baska bir makine icin indirilen deseni geri cagirdiniz.

Total zize of the
pattern i=s too
large. Rotate the
paktern.

=

Birlestiriimis harf deseni, nakis cergevesi icin ok bUyUk. Deseni 90

derece dondurebilir ve karakterleri birlestirmeye devam edebilirsiniz.
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Hata Mesaji ‘ Olasi Sebebi

{D Turn of f the
machine , and T .. R
e o Nakis Unitesi takilmadan énce makine calistinimistir.

embroidery unit.

Winding bBobbin M
P asura saricl, masurayi saryor.




LCD’nin ayarlanmasi Caligsma vyarn sinyali

Makine agildiginda, LCD Uzerinde herhangi bir sey Tuslara her bashginizda bir uyan sinyali duyulur.
gdérinmezse, LCD'nin parlakidl ya ¢ok agik ya da Yanls bir islem gerceklestirildiginde, iki ya da dort
cok koyudur. Bu gibi bir durumda asagidaki islemileri bip sesi duyarsiniz.

yapin.

B Bir tusa basilirsa (dogru islem)
Tek bip sesi duyulur.
Makineyi kapatin.
B Yanls bir islem yapilirsa
iki ya da doért bip sesi duyulur.

B Makine, 6rnegin, iplik digimlendiginde
kilitlenirse
Makine doért saniye boyunca uyarn verir ve
otomatik olarak durur.
Hatanin sebebini kontrol ettiginizden ve nakis
Herhangi bir ekran panel digmesine basarak islemeye devam etmeden dnce hatayi
makineyi agin. giderdiginizden emin olun.

4

ﬂ&l[ﬁl@

. .

IE' veya IEI tusuna basin.
(B BRIGHTHESS [=][+]

Makineyi kapatin ve ardindan tekrar agin.
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El (Geri) tusuna basin.

- )

Calisma vyari sinyalinin iptal edilmesi

Mcakine satin alindiginda, ¢alisma paneli tusuna her

basildiginda bip sesi verecek sekilde ayarlanir. Bu =

ayar, makine bip sinyali vermeyecek sekilde (]3:'} BERRCN, '-'FF
degistirilebilir. (@ OFENING
| Makineyi agin. @[ EMGLISH ]E“EI

G
@le[=]

» Baslangic ekrani tekrar gérondr.

» LCD acllr.

ZCallgma panelindeki (Ayar) tusuna basin.

(<> ][]

& & B =

> Ayarlar ekrani gérantilenir.

" (Sonraki sayfa) tusuna ¢ kere basin.

~ sesli ikaz tusu icin KAPALI" ya basin.
w)#) BUZZER
[(£H COFEMING
&3 encusH ][a]0e]
(<[> ][e&5]

poc |

> Bip ayarlanni degistirme ekrani gérindr.
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AYANAN TUSU i 11,22
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Paski AYAGI KOIU ..o 8
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bir deseni geri Cagima ...cocoeveeeneneneneneeeeecenee 63
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L
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