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atyou r side

Brother Industries, Ltd.
156-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku,
Nagoya 467-85661, Japan

DECLARATION OF CONFORMITY

We Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku, Nagoya 467-8561, Japan,

declare that sewing machine Model: NV300
is in conformity with the following normative documents

Safety:  EN 60335-2-28
EN 603361

EMF: EN 50366

EMC: EN 55014-1
KN 61000-3-2
&N 61000-3-3
EN 55014-2

Following the provisions of the low voltage directive 2006/35/EC and the electromagnetic
compatibility directive 2004/108/EC.

Year in which CE marking was first affixed : 2008/04
Issued by. Development. Dept.

Personal & Home Company
Brother Industries, Litd

Signature: WM/M 9%1,&,&/"\

M. Kyun({)ﬂeneral M%@r

Date: April 20, 2009



IEC SYSTEM FOR MUTUAL RECOGNITION OF TEST

CERTIFICATES FOR ELECTRICAL EQUIPMENT
(IECEE) CB SCHEME

CB TEST CERTIFICATE

Ref. Certif. No.

SYSTEME CEI D'’ACCEPTATION MUTUELLE DE
CERTIFICATS D’ESSAIS DES EQUIPEMENTS
ELECTRIQUES (IECEE) METHODE OC

CERTIFICAT D'ESSAI OC

Product
Produit

Name and address of the applicant
Nom et adresse du demandeur

Name and address of the manufacturer
Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory
Nom et adresse de l'usine

Ratings and principal characteristics
Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any)
Marque de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref.
Ref. De type

Additional information (if necessary)
Les informations complémentaires (si nécessaire)

A sample of the product was tested and found

to be in conformity with

Un échantillon de ce produit a été essayée et a été
considéré conforme a la

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

Sewing machine

BROTHER INDUSTRIES LTD., 15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku
Nagoya 467-8561, JAPAN

Same as applicant

Zhuhai Brother Industries, Co. Ltd., 254 Gangchang Road,
Gongbei, , Zhuhai City S.E.Z., Guangdong, CHINA

220-240V, 50Hz, 42W, Class Il

IEC 60335-1:2001+A1+A2

IEC 60335-2-28:2002

EN 60335-1:2002 +A11 +A1 +A12 +A2
EN 60335-2-28:2003

800956

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body

Ce Certificat d'essai OC est établi par I'Organisme

National de Certification

Intertek Semko AB

Box 1103

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +46 8 750 00 00

Date: 20 March 2008

Mandated reviewer: MYH

Wi d ETL SEMKO

Signature: M

Ulf Hedlund

M HEE/MYH



MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

: NV 900

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Aytag Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 2072
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



Bu nakis ve dikis makinesini satin aldiginiz icin tesekktr ederiz. Bu makineyi kullanmadan once “Cnemli
Guvenlik Talimati”ni dikkatlice okuyun ve ardindan gesitli fonksiyonlarin dogru kullanimi igin bu kilavuz
uzerinde calisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayr tamamladiktan sonra, ileride gerek duydugunuzda tekrar
basvurmak icin kolay erisilebilecek bir yerde saklayin.

nhemli Guvenlik Talimatlar

Makineyi kullanmadan once lutfen bu guvenlik kurallarini okuyun.
Bu makine evde kullanim icin tretilmistir.

TEH I_IKE - Elektrik carpma riskini en aza indirmek icin

1 Makineyi kullandiktan hemen sonra, temizlerken, bu kilavuzda belirtilen herhangi bir
kullanim ayari yaparken ya da makine kullanimda degilken fisi her zaman prizden cikartin.

UYARI —Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak icin.

2 Kapaklari cikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim

ayarlarindan herhangi birini yaparken her zaman makinenin fisini prizden cekin.
* Makineyi prizden gekmek icin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan fisi
tutarak prizden cekin. Kabloyu cekmeyin.
* Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.
e Elektrik kesildiginde makineyi her zaman prizden gekin.

3 Herhangi bir kablo veya fis zarar gormusse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine dusurtlmus
veya zarar gormusse ya da makinenin Uzerine su dokulmusse, makineyi asla calistirmayin.
Makineyi muayene, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlama icin size en yakin yetkili satici
veya servise goturun.

* Makine depolanirken veya kullanim sirasinda koku, 1s1, renk bozulmasi veya deformasyon gibi
anormal bir durum fark ederseniz makineyi kullanmayi durdurun ve hemen elektrik fisini
prizden cekin.

¢ Dikis makinesini tagirken kolundan tasidiginizdan emin olun. Dikis makinesinin baska herhangi
bir parcadan tutulmasi makineye hasar verebilir ya da duserek yaralanmaya neden olabilir.

* Dikis makinesini kaldirirken ani veya dikkatsiz hareketlerden kaginin, aksi takdirde sirtiniz veya
dizleriniz yaralanabilir.

4 Calisma alaninizi her zaman temiz tutun:

e Hava cikislarindan herhangi biri tikaliyken makineyi asla calistirmayin. Dikis makinesinin
tahliye gcikislarinda ve pedalinda kumas pamukgcugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin
bunlarin tizerine sarkmamasina dikkat edin.

* Pedal Uizerine hicbir sey koymayin.

e Uzatma kablolarini kullanmayin. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin.



e Cikislara kesinlikle herhangi bir nesne disurmeyin veya koymayin.

* Aerosol (sprey) Urtinlerinin kullanildigr veya oksijen verilen ortamlarda makineyi calistirmayin.

* Makineyi ocak veya Utl gibi bir 1s1 kaynaginin yakininda kullanmayn; aksi takdirde makine,
elektrik kablosu veya dikilen kiyafet alev alarak yangina veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

¢ Bu dikis makinesini sabit olmayan veya egik bir masa gibi dengesiz bir yuzeye yerlestirmeyin,
aksi takdirde dikis makinesi duserek yaralanmalara neden olabilir.

5 Dikis yaparken 6zen gosterin:

* Igneye her zaman dikkat edin. Egilmis veya kirilmis igneleri kullanmayin.

e Parmaklarinizi tam hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda 6zel dikkat
gosterilmelidir.

e Igne etrafinda ayarlama yaparken dikis makinesini kapamak icin makineyi “O” konumuna
getirin.

e Ignenin kirllmasina neden olabileceginden, hasarl ya da yanls igne plakasi kullanmayin.

 Dikis dikerken kumasi itmeyin ya da cekmeyin, igneyi egmemek ya da kirmamak igcin serbest el
dikisi yaparken uyarilara dikkat edin.

6 Bu makine bir oyuncak degildir:

* Makine cocuklar tarafindan veya cocuklarin yakininda kullanilirken 6zel dikkat gostermeniz
gereklidir.

e Bu makinenin tedarik edildigi plastik torba cocuklarin erisiminden uzak tutulmali veya imha
edilmelidir. Bogulma tehlikesi yuzUnden kesinlikle cocuklarin torbayla oynamasina izin
vermeyin.

¢ Dis mekanlarda kullanmayin.

7 Daha uzun bir kullanim émr icin:

e Makineyi direkt glines 1s1g1 ve asirt neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin. Makineyi
bir 1sitici, Utli, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya kullanmayin.

e Kabini sadece notr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve muhafazasina zarar
verebileceginden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlari kesinlikle kullanilmamalidir.

e Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi veya diger parcalari degistirirken veya takarken dogru
bir sekilde takilmasi icin daima kullanim kilavuzuna bagvurun.

8 Onarim veya ayar icin:

e Isik Unitesi hasar gorduyse, yetkili bayi tarafindan degistirilmelidir.

e Herhangi bir ariza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve
ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna
bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother saticisina bagvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, uretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Sadece bilgisayarla birlikte verilen arabirim kablosunu (USB kablosu) kullanin.

Bu talimatlari saklayin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu urintin teknik ozellikleri onceden haber verilmeden degistirilebilir.

llave Urun bilgisi ve guncellemeler icin www.brother.com adresinden internet sitemizi ziyaret

edin.



SADECE INGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR ICIN

ONEMLI
¢ Fis sigortasinin degistirilmesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan bir
Y
sigorta kullanin ornegin; fis Uzerinde belirtilen ile ayni S isareti ve akim degerini tasiyan
sigortalar.

¢ Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta kapagi olmayan fisleri asla kullanmayin.
e Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi icin uygun degilse, dogru kablo igin yetkili satici ile
temasa gecin.

AVUSTRALYA VE YENI ZELANDA’DAKI KULLANICILAR ICIN

Guvenliklerinden sorumlu biri tarafindan gozetilmedikge ya da cihazin kullanimiyla ilgili
kendilerine talimat verilmedikge bu cihaz fiziksel, duyusal veya zihinsel engeli bulunan ya da
tecrlibe ve bilgi eksikligi olan kisiler (ve cocuklar) tarafindan kullaniimamalidir. Cocuklarin
denetimsiz olarak cihaz ile oynamasina izin verilmemelidir.



Federal lletisim Komisyonu (FCC)
Uygunluk Bildirimi (Yalnizca ABD icin)

Sorumlu Taraf: Brother International Corporation
100 Somerset Corporate Boulevard
Bridgewater, NJ 08807-0911 ABD
TEL: (908) 704-1700

asagidaki Urtintin

Urtin Adi: Brother Dikis Makinesi
Model Numarasi: NV900D

Bu aygit FCC Kurallarinin 15. Bolumiine uygundur. Calisma, asagidaki iki kosula baglidir: (1) bu
aygit zararl enterferansa neden olmamalidir ve (2) bu aygit, arzu edilmeyen sekilde calismasina
neden olabilecek enterferans da dahil olmak tzere, alinan tum enterferansi kabul etmelidir.

Bu ekipman test edilmis ve FCC Kurallari, 15. Bolum’e gore B Sinifi dijital aygit ile ilgili
sinirlamalarla uyumlu bulunmustur. Bu sinirlamalar, evde kullanim sirasinda olugsan zararli
enterferansa karsi uygun korumanin saglanmasi amaciyla belirlenmistir. Bu ekipman radyo
frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir; talimatlara uygun bigcimde kurulmasi ve kullaniimasi
durumunda radyo iletisimine de zarar veren enterferansa da neden olabilir. Ancak, belli bir
bicimde kuruldugunda enterferans meydana gelmeyecegi garantisi yoktur. Bu ekipman, radyo
veya televizyon sinyali alimina zarar veren, cihazin agilip kapatilmasiyla anlasilabilecek bir
enterferansa neden olursa, enteferansin duzeltilmesi icin kullanici asagidaki onlemlerden bir veya
birkacini denemeye 6zendirilir:

Alicr anteni tekrar yonlendirin veya yerini degistirin.

Ekipman ve alicinin arasindaki mesafeyi artirin.

Ekipmani, alicinin takili oldugu elektrik prizinden farkli devrede yer alan bir prize takin.

Yardim icin saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine danigin.

B sinifi dijital cihazlara ait sinirlara uygun bicimde calismasini saglamak igin birlikte verilen
arabirim kablosu kullanilmalidir.

* Brother Industries Ltd tarafindan onaylanmamis degisiklikler ve duizenlemeler, kullanicinin
cihazi kullanma yetkisini gecersiz kilabilir.
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Makine Qeellikleri

(1)

(3)
)

(5)

Otomatik iplik kesimi

Iplik dikisten sonra otomatik olarak kesilebilir (sayfa 59, 65).

Hizli masura sarma sistemi

Hizli ve basit masura sarma sistemiyle tek bir dugmeye basarak masuralari sarabilirsiniz (sayfa 22).

Yerlesik dikisler

Mevcut yardimer dikisler ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih edebilirsiniz (sayfa 72).

USB baglanti noktasi

USB kablosunu kullanarak internet sitesinde bulunan ya da PC'nizde kayith olan degisik nakis desenlerine sahip
olabilirsiniz (sayfa 170).

Aksesuar kutusu

Aksesuar kutusunu sekilde goruldugii gibi makine konsolunun igine koyabilirsiniz. Bu kutuda baski ayagi, masura, bir
dikis sokuct vs. saklayabilirsiniz.

Masura kelepcesi

Masuraya sarilan iplik ucunun gevsemesini dnlemek icin masura kelepgesini kullanabilirsiniz. Masura kelepgeleri
aksesuar kutusunun kapaginda saklanabilir.

Parlak isik

Pratik LED lambasi koyu renk kumaslar Uzerinde gcalismayi kolaylastirir.

Yedi noktal digli

Birden cok katli ve farkl agirliklara sahip kumas beslemelerinde rahat dikisler saglar (sayfa 12).

Hizh dikise baglama oelligi

Masura ipligini cekmeden dikise baslayabilirsiniz (Sayfa 27).

Kullanimi kolay otomatik iplik gecirici

Tek bir kola basarak ipligi kolayca igneye gecirebilirsiniz (sayfa 32).

Aydinlatmali Baglat/Durdur Dugmesi

Yesil 15tk yaniyorken makine dikise hazirdir. Kirmizi veya turuncu isik ise bir hata oldugunu ya da makinenin
isindigini gosterir (sayfa 13).

Nakis

Istege bagl nakis kartlarindan nakis desenleri, alfanumerik karakterler, cerceveli dekorasyonlar ve tasarimlari
isleyebilirsiniz (sayfa 135).

Uzatma tablasi

Nakis Unitesi kapagini buyuk bir malzeme dikiyorken uzatma tablasi olarak kullanabilirsiniz (sayfa 46).



Aksesuarlar

Kutuyu agtiktan sonra, asagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parga eksik
veya hasarli ise, bayiinize bagvurun.

Birlikte gelen aksesuarlar

b

€ Not

o Pedal: T Modeli
Bu pedal 885-V35/V37 urtin kodlu makinede kullanilabilir. Urtin kodu makinenin kimlik plakasinda
belirtiimektedir.

e Baski ayag tutucusu tarafindaki tespit vidasini yetkili saticinizdan satin alabilirsiniz.
(Parca kodu: 132730-122)

5. [ 7. a. 10,71
u

17. 18. 19.

*1 75/11 2 igne, 90/14 2 igne, 90/14 2 igne: Yuvarlak uglu igne (altin renkli)

No. | Parca Adi Parca Kodu No. |Parca Adi Parca Kodu
ABD / Diger ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 [llik ayagi “A” XC2691-023 18 | Makara baglig (kugiik) 130013-124
2 |Surfile ayag “G” XC3098-031 19 |llave makara pimi XE2241-001
3 [Monogramlama ayagi “N” XD0810-031 20 | Bobin agi XA5523-020
4 | Fermuar ayagi “1” X59370-021 21 |Pedal XD0501-021 (Avrupa Bolgesi)
XC8816-021 (diger bolgeler)
5 |Zigzag ayag "J" (makine XC3021-031 22 |Makas XC1807-121
uzerinde)
6 |Teyel dikis ayagi “R” XC 4051-031 23 | Disk sekilli tornavida XC1074-051
i |Dugme takma ayagi “M” XE21 37-001 24 |Nakis ayagi “Q” XD0474-051
8 | Dikis sokucu X54243-051 25 | Nakis cercevesi seti (orta) Y 10 cm | SA432 EF62: XA6628-
x G10cm (Y 4ingc x G4ing) 102
9 |Masura (4) SA156  |SFB: 26 |Nakis masurasi ipligi (Beyaz) SAEBT EBT-CEN:
XA5539-151 X81164-001
Masura kelepgesi (4) XE3060-001 27 | Aksesuar kutusu XE3062-003
10 |Igne seti X58358-021 28 | Kutu XE3 862-001
11 | Cift igne X59296-121 29 |USB kablosu XD0745-051
12 | Temizleme fircasi X59476-021 30 [Kullanim kilavuzu XE3 848-001
13 | Goz agic 135793-001 31 | Hizli basvuru kilavuzu XE3 849-001
14 |Tornavida XC4237-021 32 |lzgara kagit seti SA527 |GS4: XC4549-051
15 | Dokunmatik kalem XE3069-001 33 |Dil ayar sayfasi XE4199-001
16 | Makara bagligi (buyik) 130012-024 34 | Stabilizatorlu kece 182986-024
17 |Makara bashgi (orta) (makinede) XE1372-001




Istege bagh aksesuarlar

Asagida istege bagli aksesuarlar siralanmuistir.

Parca Kodu
No. | Parca Adi ABD/ Diger
Kanada
1 | Nakis masurasi ipligi (Siyah) SAEBT999 |EBT-CEBN:
XC5520-001
2 |Nakis kartlari
3 [Nakis seti (kuguk) Y2 cm x G SA431 EF61:
6.cm XA6630-102
(Y 1ing x G 2-1/2 ing)
4 [Nakis seti (genis) Y 17 cm x G SA434 EF71:
10 cm (Y 6-7 ing x G 4 ing) XC2026-102
5 |Suda cozulir sabitleyici SA520 BM5:
XE061 5-001
Nakis icin sabitleyici malzeme SA519 BM3:
X81175-101
6 | Hareketli ayak SA140 FO33N:
XC2214-002
7 | Agik parmakli kapitone ayagi SA187 FO61:
XE1097-001
8 |Yan bicak “S” SA1 77 FO54:
XC3879-002
9 |Kapitone kilavuzu SA132 FO16N:
XC2215-002
2 Not
. Istege bagli aksesuar ve parca almak igin satis temsilcinize veya size en yakin yetkili servise
basvurun ya da [http://www.brothertr.com/| adresli internet sitesini ziyaret edin.
. Butun teknik ozellikler baski sirasinda dogrudur. Parga kodlari nceden haber verilmeksizin
degistirilebilir.
. Makinenize uygun olan istege bagli aksesuarlarin tim listesi icin size en yakin yetkili saticiya
oidin.
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Makine Parcalarinin Adlari ve Fonksiyonlari

Dikis makinesinin cesitli parcalari adlari ve fonksiyonlari agagida verilmistir. Dikis makinesini kullanmadan
once, makine parcalarinin adlarini 6grenmek icin bu agiklamalar dikkatlice okuyunuz.

Onden gorunim

(1)

(2)

e e

Iplik kilavuzu kapag (sayfa 24, 33)

Masura ipligini sararken ve makineye iplik takarken
ipligi bu iplik kilavuzu kapaginin altindan gegirin.
Iplik kilavuzu (sayfa 24. 33)

Masura ipligini sararken ve makineye iplik takarken
ipligi bu iplik kilavuzunun altindan gegirin.

Makara pimi (sayfa 23, 32)

Makara pimine bir makara yerlestirin.

Masura sarici (sayfa 22)

Masuray! sararken masura sariciyi kullanin.

LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel) (sayfa
18)

Secili dikise veya desene ait ayarlar ve hata
mesajlari LCD'de gosterilir.

Calisma paneli (sayfa 14)

Dikisleri ve nakis desenlerini secmek, dikis
makinesinin nasil kullanilacagini kontrol etmek vs.
icin bu paneldeki tuslari kullanin,

Nakas Unitesi baglanti yuvasi (sayfa 141)

Nakis unitesi icin baglantiy takiniz.

Baski ayagi kolu (sayfa 54)

Baski ayagini kaldirmak ya da indirmek icin baski
ayag! kolunu kaldirin ya da indirin.

Calistirma dugmeleri (sayfa 13)

Bu dugmeleri makineyi calistirmak icin kullanin.
Duiz yatak aparati (sayfa 46)

Mansget gibi silindir bicimindeki parcalari dikmek
icin duz yatak aparatini sokun.

Iplik kesici (sayfa 60)

Iplikleri kesilmek tizere iplik kesiciden gegirin.

Iplik gecirme kolu (sayfa 35)

Igneye iplik gecirmek icin iplik gecirme kolunu
kullanin.

Iplik tansiyon kadrani (sayfa 62, 163)

Bu kadranla wist iplik tansiyonunu ayarlayin.

4) Tansiyon acma kolu (sayfa 34)
5) Masura sargsi iplik kilavuzu ve on tansiyon diski

(sayfa 24)
Masura ipligini sararken ipligi bu iplik kilavuzunun
ve On tansiyon diskinin altindan gegirin.
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Igne ve baski ayagi
bolumu

(1) ik kolu (sayfa 90)
llik ve punteriz dikerken ilik kolunu algaltin.

(2) Iplik kilavuzu diski (sayfa 34)
Ipligi takmak igin iplik gegirici kullanirken ipligi
kilavuz diskinden gegirin.

(3) Igne mili iplik kilavuzu (sayfa 34)
st ipligi igne mili iplik kilavuzundan gegirin.

(4) Igne plakasi (sayfa 70)
Duz dikis dikmek icin igne plakasi kilavuzlarla
isaretlenmistir.

(5) Igne plakasi kapagi (sayfa 174)
Masura muhafazasini ve yolunu temizlemek icin igne
plakasi kapagini ¢ikartin.

(6) Masura kapagi/mekik (sayfa 28)
Masura kapagini ¢ikartin ve masurayi mekige
yerlestirin.

(7) Disli (sayfa 92)
Disliler kumasi dikis yonunde besler.

(8) Baski ayag (sayfa 43, 54)
Dikis islemi gerceklestirilirken baski ayagi kumas
uizerine surekli olarak baski uygular. Secilen dikise
uygun baski ayag takin.

(9) Baski ayagi tutucusu (sayfa 45)
Baski ayag, baski ayagi tutucusu Uzerine takilir.

12

Sag taraf/arkadan goriiniim

Kol
Makineyi tagirken dikis makinesini koldan tutun.

Volan (sayfa 54)
Tek dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirip indirmek igin
volani kendinize dogru (saat yonuiniin tersine) gevirin.

Nakis karti yuvasi (sayfa 156)
Nakis kartini takin.

USB baglanti noktasi (sayfa 170)
USB kablosunun bir ucunu bu baglanti noktasina,
digerini ise bilgisayara baglayin.

Havalandirma

Havalandirma, motor cevresindeki havanin
sirkiilasyonunu saglar. Dikis makinesi kullanilirken
hava girisini kapatmayin.

Ana elektrik dugmesi (sayfa 17)

Makineyi acmak ve kapatmak igcin bu dugmeyi
kullanin.

Pedal jaki (sayfa 56)
Pedal kablosunun ucundaki fisi pedal jakina takin.

Gug besleme jaki (sayfa 17)
Gug besleme kablosunun fisini gugc besleme jakina
takin.

Disli pozisyonu kolu (sayfa 92)
Disli pozisyonu kolunu dislileri algaltmak icin kullanin.

5 )

Not
e Makineyi kullanmayi ogrenirken 11 ile 14
arasindaki sayfalara bakin.



Calistirma dugmeleri

Cahstirma dugmeleri gesitli temel dikis makinesi islemlerini gerceklestirmenize yardimci olur.

(m

2)

@

iy

B e

® ™ Ao )

&

Baslat/durdur dugmesi ®

Dikisi baslatmak ya da durdurmak icin baglat/durdur
dugmesine basin. Dugmeye basildiginda makine dikis
isleminin basinda yavas bir hizda diker. Dikis
durduruldugunda, igne kumasa dogru algaltilir. Detayli
bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa 55) bagligina bakin.
Makinenin g¢alisma moduna gore dugme renk degistirir.

Yesil: Makine dikise hazir ya da dikis yapiyor.
Kirmizi: ~ Makine dikis yapamuiyor.

Turuncu:  Makine masura ipligi sarryor ya da masura
sarma mili sag tarafa kaymis durumda.

\‘;’% Not
o Pedal takildiginda dikisi baslatmak tizere
® (Baglat/durdur dugmesi) kullanilamaz.

Igne konumlandirma dugmesi @

Igneyi yukseltmek veya algaltmak icin igne
konumlandirma diigmesine basin. Ipligi igneye
gecirmeden once igneyi yukar kaldirdiginizdan emin
olun. Dikis yonuinu degistirmek ya da kiictik alanlarda
daha detaylh dikis yapmak icin bu dugmeyi kullanin.
Dugmeye iki kez basildiginda bir dikis atilir.

Geri/takviye dikis dugmesi €'ty

Geri veya takviye dikis dikmek icin geri/takviye dikis
dugmesine basin. Geri dikisler, geri yonde dikilmesi
amaciyla digmenin basili tutulmasiyla dikilir. Takviye
dikisleri, 3 ila 5 dikis birbiri tizerine dikilerek yapilir.
Detayli bilgi icin “Dikisin saglamlastiriimasi” (sayfa 57)
basligina bakin.

Iplik kesici dugmesi @

Ust iplik ve masura ipliklerini kesmek icin dikisi
durdurduktan sonra iplik kesici digmesine basin.
Detayli bilgi icin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 59)
basligina bakin.

—®

1 DIKKAT "

. Iplik kesildikten sonra iplik kesici
dugmesine basmayin, aksi durumda igne
kinlabilir, iplikler dolasabilir veya makinede
hasar meydana gelebilir.

K
“4% Not

¢ Makine dikis yaparken baski ayagi altinda
kumas yoksa iplik kesici digmesine
basmayin, aksi takdirde makinede hasar
olusabilir.

o Naylon ipligi veya diger ozel iplikleri
keserken makinenin yanindaki iplik kesiciyi
kullanin. Detayh bilgi icin “Ipligin kesiciyi
kullanma” (sayfa 60) basligina bakin.

(5) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi denetleyicisini
kaydirin.
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Calisma paneli

(On calisma panelinde LCD (likit kristal ekran) ve galisma tuslari mevcuttur.

14

LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel)

Secili dikise veya desene ait ayarlar ve hata mesajlari
LCD'de gosterilir. Islem yapmak icin LCD’de gosterilen
tuslara parmaginizla ya da dokunmatik kalemle
dokunun. Detayli bilgi icin “LCD’nin (Likit Kristal
Ekran) Calismasi” (sayfa 18) basligina bakin.

Geri tusu @

Onceki ekrana donmek icin basin.

Onceki sayfa tusu @
LCD uizerinde 0geler gosterilmediginde dnceki sayfayi
gosterir.

Sonraki sayfa tusu @

LCD uizerinde 0geler gosterilmediginde sonraki sayfayi
gosterir.

Hafiza tusu

Dikis makinesinin hafizasina nakis karakterleri, birlesik
dikis modelleri, Czel Dikisim desenleri, vs. kaydetmek
icin kullanin.

(6)

Yardimci dikis tusu

Yardimci dikis ya da dekoratif dikis secmek ya da Crel
Dikisim fonksiyonunu kullanarak dikis modeli
tasarlamak icin bu tusa basin.

Nakis tusu

Nakis islemek icin bu tusa basin.

Ayar tuglan

Igne durdurma konumu, sesli ikaz ve daha fazlasini
ayarlamak icin bu tusa basin.

Dikis makinesi yardim tusu

Dikis makinesini kullanma konusunda yardim almak
icin bu tusa basin. Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin
ipligi ayari/igne degistirme/ nakis Ginitesi aparati/ nakis
cercevesi aparati/ nakis ayagi aparati/ baski ayagi
degistirme konusunda basit aciklamalari gosterir.
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BASLARKEN

Makinenin Acilmasi/Kapatilmasi

Bu bolumde, dikis makinesinin nasil agilacagi ve kapatilacagi agiklanmaktadir.

Gic kaynagi ile ilgili onlemler
Gug kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri goz dniinde bulundurdugunuzdan emin olun.

! UYARI

. Giic kaynag olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger giic kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik carpmasi veya makinede hasara neden olabilir.
. Elektrik kablosundaki fislerin elektrik prizine ve makinedeki giic besleme jakina saglam bir
sekilde takildigindan emin olun.
. Elektrik kablosundaki fisi kotu durumdaki bir elektrik prizine takmayin.
. Asagidaki durumlarda ana elektrik dugmesini kapatin ve fisi cekin:
Makinenin uzagindayken
Makineyi kullandiktan sonra
Makine kullanilirken elektrik kesildiginde
Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin duzgun calismamasi
Simsekli ve yildirnml havalarda

! DIKKAT

. Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullanin.

. Cok sayida bagka cihaz takiliyken uzatma kablolari veya coklu adaptor kullanmayin. Yangin
cikabilir veya elektrik carpabilir.

. Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik carpabilir.

. Makinenin fisini cekerken daima once ana elektrik dugmesini kapatin. Prizden cikarirken
daima fisten tutun. Kabloya asilmak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

. Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gormesini, degistirilmesini, giic uygulayarak

bukulmesini, cekilmesini, egilmesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun tizerine agir objeler
koymayin. Kabloyu istya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar gormesine, yangin veya
elektrik carpmasina neden olabilir. Kablo veya fis hasar gormusse, kullanima devam etmeden once
makinenizi onarilmak uizere yetkili saticiniza goturan.

. Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun figini cekin. Aksi takdirde yangin
cikabilir.



Makinenin acilmasi

Birlikte verilen glic kablosunu hazirlayin.

Dikis makinesinin kapatildigindan emin olun

(ana elektrik dugmesi "O"ya ayarh) ve
ardindan gug kaynagi kablosunu makinenin
sag tarafindaki gic besleme jakina takin.

Giug kablosunun fisini sebeke prizine takin.

(1) Gug besleme jaki

Makineyi acmak icin makinenin sagindaki ana

elektrik digmesinin sagina basin (“|”
konumuna getirin).

Makine agildiginda 1sik, LCD ve ®
(Baglat/durdur dugmesi) yanar.

>
“ Not
. Makine agildiginda, igne ve disli
hareket ederken ses cikarir; bu bir ariza
degildir.

Makinenin kapatilmasi

Dikis makinesini kullandiktan sonra kapatin. Ayrica,
dikis makinesini bagka bir yere tasimadan once
kapattiginizdan emin olun.

Makinenin calismadigindan emin olun.

Makineyi kapamak icin, makinenin sagindaki
ana elektrik dugmesinin soluna basin (“O"
konumuna getirin).

Makine kapatildiginda isik, LCD ve ®
(Baslat/durdur dugmesi) soner.

Gug kablosu fisini prizden cikarin.
Gug kablosunu cikarirken fisten tutun.

Elektrik kablosunu guc besleme jakindan
cikarin.

Not

. Dikis makinesi calisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve fisi
cikarin. Dikis makinesini yeniden
calisirmaya baglarken, makineyi dogru
bicimde calistirmak igin izlenmesi gereken
prosedurii uygulayin. (Sadece ABD icin
gegerli)

. Bu cihaz polarize fise sahiptir (bir disi
digerinden daha genis). Elektrik carpmasi
riskini azaltmak igin, bu fis sadece tek bir
bicimde polarize bir prize takilacak sekilde
tasarlanmustir. Fis prize tam olarak
oturmazsa, fisi ters cevirin. Yine
oturmazsa, uygun bir priz takmasi icin
yetkin bir elektrikgiye basvurun. Higbir
surette fisi degistirmeyin.

Makinenin Acilmasi/Kapatilmasi 17



LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi

BASLARKEN —_———————————

Secilen dikis, model ayarlari ve mesajlar dikis makinesinin on tarafinda LCD (likit kristal ekran) Uzerinde
gosterilir. LCD’nin sag tarafinda yer alan tuslari kullanarak LCD sayfasini degistirin ve parmaginizla ya da

dokunmatik kalemle simgelere dokunarak islemleri gerceklestirin. Detayl bilgi icin “Calisma paneli” (sayfa 14)

basligina bakin.

LCD’nin goriniimii

Makine agildiginda LCD de agilir. Ekranda gosterilen mesaja gore LCD sayfasina parmaginiz ya da dokunmatik

kalemle dokundugunuzda, asagidaki yardimci dikis uygulamalari secim sayfasi goruntulenir.

Secili dikis

Kullanilacak baski ayag;

Dikisler

Dikis ayarlari ve ¢ift igne dikisi

Dikis uzunlugu

Secilen dikis sayisi
Mevcut dikis sayisi

(M
2)
(€Y
(4)
(5) Dikis genisligi
(6)
)
8)

Not

]
I q@ ENIEY

S

Yatay ayna goruntusu
) Otomatik iplik kesimi
) Otomatik geri/takviye

RN N T
N = O —

konumu

bilgiler “Dikis turleri” (sayfa 51) bolumunde agiklanmistir.

(sayfa 155) bolumunde agciklanmistir.

) Tek/gift igne dikisi ve igne durdurma

Dikis gesitlerini secme ekranini gostermek igin (yardimcr dikis) tusuna basin. Detayh
Nakis Unitesi takildiginda farkli bir ekran gosterilir. Detayl bilgiler “Nakis deseninin secilmesi”

LCD'de gosterilen mesajlar icin “Hata mesajlari” na (Sayfa 181) bakiniz.
Dikis makinesinin modeline bagli olarak, makine kapatildiginda bir animasyon gosterilebilir.

Animasyon gosterildiginde, LCD’ye parmaginizla dokunmaniz durumunda yukaridaki ekran

actlacaktir.

Makine ayarlarinin degistirilmesi

Cesitli dikis makinesi islemleri ve dikis ayarlari degistirilebilir.
Ayarlanabilecek dikis veya makine ozellikleri asagida listelenmistir. Calismayla ilgili detayli bilgi icin, bkz.

sayfa 20.

Qrellik Simge Ayrintilar Ayarlar
Igne konumu Y E;Eijrm:l;;lizlgr[iﬁreﬁéa ignenin nereye Asagl Yukari
ks el fomvo | 5 | e el e T e o
Dikey desen ayar: T Desenin yukari ve agsagl konumunu ayarlar -9 ila+9

(Sayfa 125).
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Qeellik

Simge

Ayrintilar

Ayarlar

Karakter boslugu verme

HE

Alfanumerik karakterler dikerken karakterler
arasindaki boslugu ayarlama (sayfa 124)

Oila10

Iplik rengi ekrani

Nakis ekranindaki iplik rengini degistirir
(sayfa 151).

Iplik rengi/ Nakis suresi/[gne
sayma/ Iplik sayisi (#1 23)

(“Iplik No.#123" segildiginde)

Nakis/Country/ Madeira
poly/ Madeira
rayon/Sulky/Robison Anton

Gosterilen dlcum birimlerini secer (Sadece

Ekran birimi | nakis icin) (sayfa 152). mm/INC
. & |Her islem sirasinda bir bip sesi verilip e
Sesli ikaz Rk verilmeyecegini belirler (sayfa 185). s

Makine agildiginda agilis ekraninin gosterilip
Agilis ekrani [l |gosterilmeyecegini belirler. (Bunun OM (13
degistirilemeyecegi modeller mevcuttur.)
1
Makine agildiginda “ L) Duz dikis (Sol)” ya
Ik igne pozisyonu A |da w EI Dtz dikis (Orta)” yardimci dikisin b A

otomatik olarak segilip secilmeyecegini
belirleyin.

Ekranlarda kullanilan dilin degistirilmesini
saglar.

Ingilizce/Almanca/Fransizca
/ Italyanca/Felemenkge/
Ispanyolca/Japonca/Danca/

Dil @ Norveggce/Fince/lsvecce/Port
ekizce/Rusga/Korece/Tayca/
digerleri.
o LCD ekranin parlakhigini ayarlayin (sayfa
LCD parlakligi q ) 185'e bakin). Acik [=1[+] Koyu
Servis sayacini ve toplam nakis dikisi sayisini
l/pps | gOrUNtUler. Servis sayaci makinenizi duzenli
Dikis sayaci olarak servise goturmenizi hatirlatir. -
Wi (Detaylar icin yetkili bayiinizle temasa
gecin.)
Urin numaras: NO: NO.” Nakis ve dikis makinesinin )
numarasidir.
Program surumu Surum: | Program surumunu gosterir. -
,_\’“{g;,ﬁ
' Not
. Ters renkli vurgulamayla gosterilen 6ge satin alindigindaki ayarlardir.

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi 19




BASLARKEN

20

Dikis makinesini acin.

LCD agtlir.

Calisma panelindeki (Ayar) tusuna

basin.

Ayarlar ekrani gortinur.

. Ayarlamak icin 6geye basin.

é (onceki sayfa) ve (2] (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin.
o Asagidaki ekranlar kendi varsayilan

ayarlarini gosterir.

W HEEDLE PosiTion Y]

$N|DTH COMTROL [on[iEs

H FILE AOUUST Em Blzl

n E (HARACTER i
S M (=]

Eg an orcoLor] [« [w]
][ mm

w]s  BUZZER  QiffoFF
[(ER orPENING  [NOFF
S wrmieL posiTion RN )

= EncLIsH ]EI\EI |

(P BRIGHTMESS [=|[+]

"aan

Whh SERYE nnanoonon
W19 gooooooog

WL 1432804247
VERSION: 1.000

QOrnek: Ignenin durus konumunu degistirme

21 weeoLe posiios Y] (T2
a’ﬁ’f;.'w DTH CoTRAL | o g "

| FIHE nDJUETm EEI
T A5 S [ [ =]+ E7)

Ayarlar tamamlandiginda @ (Geri) tusuna
basin.

£ weenLe posiTIon @ IE{B
'&‘ﬁ’ﬁ*wmn COHTROL |oM s
* L FIHE n.D.JUSTEm EE
SHe %*é%?i?fs"“ (-1 +]|( 5] (=)

Baslangic dikis ekrani tekrar gortinur.

} Not

“NO.” dikis makinesinin kendi
numarasidir.

. "SURUM" dikis makinesine kurulan
program strumudur.

. Makine kapatildiginda degistirilen
ayarlar kaybolmaz.




Makine isletim prosedurlerinin
kontrolii

Asagidaki dgelerle ilgili basit agiklamalar LCD
ekranda gorulebilir.

Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin ipligi ayari/igne
degistirme/ nakis Unitesi aparati/ nakis cercevesi
aparati/ nakis ayagi aparati/ LCD Uzerinde baski

ayagl degistirme konusunda basit agiklamalari
gosterir.

Dikis makinesini acin.

LCD agilir.

Ekran panelindeki tusuna (Dikis

makinesi yardim tusu) basin.

Dikis makinesi yardim ekrani gorunir.

G'(')r'l]nt'ulemek icin dgeye basin.

) Ust ipligi takma

) Masura sarma

) Masura kurma

) [gne degisimi

) Baski ayagi degisimi
) Nakis ayagini takma

) Nakis cercevesini takma
)

(1
(2
3
(4
(5
(6
(7
(8) Nakis Unitesini takma

Secili baslik icin prosedurti agiklayan ilk

ekran gorunr.

Sonraki sayfayr acmak icin @ (Sonraki
sayfa) tusuna basin.

@ (Onceki sayfa) tusuna basarsaniz, onceki
sayfaya geri gelirsiniz.

GBe secim ekranina donmek icin @ (Geri)

tusuna basin.

Ornek: Ust ipligi takma

Egan

59D

C
]

1212l

Kontrol islemini tamamladiktan sonra @
(Geri) tusuna iki kez basin.

Q =)

1212l

Baslangic dikis ekrani tekrar gorunir.

«’  Not
. Her basliga iliskin bilgiler icin, bu

kullanim kilavuzundaki ilgili sayfaya
bakin.

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi 21



BASLARKEN

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu bolumde, ipligin masuraya nasil sarilacagi ve masura ipliginin nasil gecirilecegi agiklanmaktadir.

Masura ile ilgili onlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri goz ontinde bulundurun.

! DIKKAT
. Sadece (parca kodu: SA156, SFB(XA5539-151)) 0zel olarak bu dikis makinesi icin tasarlanml§_ 1
masuray! kullanin. Baska masuralarin kullanilmasi yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.
. Masura 0zel olarak bu dikis makinesi icin tasarlanmigtir. Farkli model masuralarin kullaniimasi

durumunda makine diizgiin bicimde calismayacaktir. Sadece birlikte verilen ayni tipteki masura ya da
masuralari kullanin (parca kodu: SA156, SFB (XA5539-151)).

Masuranin sarilmasi

Masura ipligi

(1) Masura sargist iplik kilavuzu
(2) Masura sarici mili
(3) Masura

22



Dikis makinesini acin.

Mil tzerinde bulunan yayin masuradaki
centige denk gelmesi icin masurayi, masura

sarma mili izerine yerlestirin.

Masurayi yerine yerlesene kadar bastirin.

(2) Masura sarma mil yayi

Masura sariciyi yerine yerlesene kadar ok

yonunde dondurun.

® (Baglat/durdur dugmesi) turuncu yanar.

Makara pimini alin ve makara pimine takilmis

olan makara baghgini cikarin.

(1) Makara bashgi
(2) Makara pimi

Masuranin iplik makarasini makara pimine
yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin on alt
kismindan gikacak sekilde makarab pimine
kaydirin.

. Nakis icin nakis masura ipligini
kullanin.

|

JE
&

“H

i

Not

. Makara, iplik dogru olarak agilacak
sekilde yerlestirilmezse, iplik bobin pimi
cevresinde dugtimlenebilir.

Makara bagligint makara piminin tizerine
dogru kaydirin ve makara pimini orijinal
konumuna getirin.

Makara baghgini mumkun oldugunca
gosterildigi gihifsol yuyarlanmis tarafla
birlikte saga dogyu. Kaydmih

Makara veya makara bashg dogru
olarak yerlestirilmemisse, iplik makara pimi
cevresine dolanabilir veya makine zarar
gorebilir.

Kullanilmakta olan makara boyutuna
en uygun makara baghgini secebilmeniz icin ug
makara baghgi boyutu mevcuttur. Makara
basligi kullanilmakta olan makara icin cok
kucukse, iplik, makaradaki yariga gecebilir
veya makine zarar gorebilir.

& X
)

5
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BASLARKEN e

L I
é’y, Not
. Ince, capraz orulmus bir iplikle dikis
yaparken kuguk makara kapagini kullanin
ve kapak ile makara arasinda kuiguk bir
bosluk birakin.

(1) Makara bashg (kuguk)
(2) Makara (gapraz orulmus iplik)
(3) Bosluk

. Saydam naylon iplik veya metalik
iplik gibi kolayca cozulen iplik
kullanirken, iplik makarasini makara
pimine takmadan 6nce bobin agini bobine
yerlestirin. Bobin agi cok uzunsa, bobin
boyutuna uyacak sekilde katlayin.

Bobin agi kullanildiginda, ust ipligin
tansiyonu artabilir. Dikise baglamadan
once “Iplik tansiyonunun ayarlanmasi”
(sayfa 62) basligina bakin.

@
v
>
o—{ J= i)
:
(1) Bobin a‘gl
) Bobin
(3) Bobin baghig
(4) Bobin pimi

~ Ipligi bobinden cekin ve iplik kilavuzu
caganozunun altindan gecirin.

(1) Iplik kilavuzu

24

~ Ipligi iplik kilavuz kapaginin arkasindan one

dogru gecirin.

Ipligi gosterildigi gibi sag elinizle bobinin
yanindan tutarken, ipligi asagida gosterildigi
gibi sol elinizle gekin.

(1) Iplik kilavuz kapag!

. Ipligi saga dogru cekin, masura sargisi iplik

kilavuzunun caganozunun altindan gecirin ve
mumkin oldugunca cekerek on tansiyon diski
altindan saatin tersi yonuinde sarin.

I

il
L AL

1] H [

(1) Masura sargisi iplik kilavuzu

Ipligin on tansiyon diskinin altindan
gectiginden emin olun.

(2) Caganoz
(3) On tansiyon diski
(4) Mumkun oldugunca uzaga gekin.



—

Ipligin ucunu bes ya da alti kere masuranin
etrafinda saat yonunde sarin.

Masura sargisi iplik kilavuzundan gegirilen
ipligi tutmak icin sol elinizi kullanirken, sag
elinizle ipligin ucunu sarin.

Bes veya alti kez sarin.

! DIKKAT

Ipligi sikica cektiginizden ve saat
yoniinde sardigimzdan emin olun. Eger iplik
saat yonunuin tersine sarilirsa, iplik masura
sarma mili etrafina sarilabilir.

Ipligin ucunu masura sarici yatag iizerindeki
kilavuz yariktan gecirin ve sonra kesmek icin
ipligi saga dogru cekin.

(1) Masura sarici yataginda bulunan kilavuz
yarik (yerlesik kesici ile beraber)

1 DIKKAT

Ipligi aciklandigi sekilde kesmeye
0zen gosterin. Masura sarici yataginda bulunan
yariktaki yerlesik bicak kullanilarak, iplik
kesilmeden masura sarilirsa, masura ipligi
azalmaya bagladiginda iplik masuraya
dolasabilir veya igne bukulebilir ya da
kirilabilir.

f} Not

. Bobin sarma islemine baglamadan
once ipligin dogru bir sekilde
ayarlandigindan emin olun. Aksi halde
iplik takilabilir ve sarilmayabilir.

Dikis hizi denetleyicisini saga kaydirin.

o] —

B_be b

T C dp
e

® —
6]

(1) Hiz denetleyicisi

® (Baglat/durdur) dugmesine bir kere basin.
Pedal fisi takildiginda pedala basin.

o8
®C D

(1) Baslat/durdur digmesi

Masura sarmaya baslar ve LCD ekran
Uzerinde “Masura ipligi sarihyor...” uyarisi
gorulur.

5;;% Not

Masura sarilirken makineden
uzaklagmayin. Masura ipliginin dogru
sarildigindan emin olun. Eger masura ipligi
yanlis sariliyorsa, masura sarimini
durdurmak icin ® (Baslat/durdur)
dugmesine basin veya pedali galistirin.

*, Masura sarim islemi durdugunda veya

yavasladiginda, makineyi durdurmak icin
(Baglat/Durdur) duigmesine bir kez basin.
Pedal fisi takili oldugunda ayaginizi pedaldan
cekin.

Masura sarimi duracaktir.

1 DIKKAT

Masura sarimi durdugunda veya
yavasladiginda makineyi durdurun. Aksi
takdirde dikis makinesi zarar gorebilir.

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi 25



BASLARKEN

~ Ipligi makasla kesin, masura sarma milini sola
kaydirin ve daha sonra masurayi milden
cikarin.

Eger masura sarma mili sag taraftaysa
igne hareket etmez. (Dikis yapilamaz.)

- Dikis hizi denetleyicisini eski konumuna
© getirin.

@ Not
. Dikis makinesi calistirldiginda ya da
masura sarildiktan sonra volan

cevrildiginde makine klik sesi gikarir; bu
ses herhangi bir arizaya isaret etmez.

26

u Iplik masura sarici yatagin altina
dolandiginda.

Eger masura sarma islemi iplik masura sarma iplik

kilavuzu on tansiyon diskinin altindan dogru bir

sekilde gecirilmeden baslarsa, iplik masura sarici

yatagin altinda dolanabilir. Boyle durumlarda ipligi

asagidaki sekilde cozun.

@
(1) Iplik
. Iplik masura sarici yatak altinda

dolansa bile masura sarici1 yatagi cikarmayin.
Yaralanmalara neden olabilir.

. Masura sargisi baskisi vidasini
cikarin; aksi takdirde makine zarar gorebilir;
vidayr cikararak ipligi cozemezsiniz.

(1) Masura sargisi baskisi vidasi

../ Eger iplik masura saric1 yatak altinda
dolanirsa, masura sarma islemini durdurmak
icin ® (Baslat/durdur) duigmesine basin.
Pedal fisi takili oldugunda ayaginizi pedaldan

ekin.
T el

M C_dD




Masura sargisi iplik kilavuzu yanindan ipligi
makasla kefin. P Y Pl Masuranin takilmasi

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

. Dogru sekilde iplikle sarilmis bir
masura kullanin, aksi takdirde igne kirilabilir
veya iplik tansiyonu yanlis olabilir.

(1) Masura sargist iplik kilavuzu O ><

Bobin sarma milini sola kaydirin ve daha sonra
bobini milden cikarin.

. Masura ozel olarak bu dikis makinesi
icin tasarlanmistir. Farkli model masuralarin
kullanilmasi durumunda makine duzgin
bicimde calismayacaktir. Sadece birlikte
verilen ayni tipteki masura ya da masuralari
kullanin (parca kodu: SA156, SFB (XA5539-

151)).
Ipligin ucunu sol elinizle tutun, asagida Gergek boyut
gosterildigi sekilde sag elinizle masuranin e
yanindan saat yonunde cozun. 11,5 mm
(7/15 ing)

Bu model Diger modeller

”} Not

. Mekikten gecmesi gereken masura
ipligi sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtilmistir.

Masuray tekrar sarin.

B}fw? Not
. Ipligin masura sargisi iplik kilavuzu

on tansiyon diskinin altindan dogru bir
sekilde gectiginden emin olun (sayfa 24).

Masuranin Sarilmasi/Takilmas: 27



BASLARKEN

&5 Igneyi kaldirmak icin bir veya iki kere @®

(Igne konumlandirma diigmesi) dugmesine
basin, ardindan baski ayagi kolunu kaldirin.

@
ool
(COaD

g
Vs
N

o

(1) Igne konumlandirma dugmesi
(2) Baski ayagi kolu

= Dikis makinesini kapatin.

@ @

%

(1) Masura kapag!
(2) Mandal

Masura kapagi agtlir.

~ Masura kapagini cikartin.

= | Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu

28

sol elinizle kavrayn.

. Masurayi dustirmemeye dikkat edin.

| Masurayi sag elinizle mekige takin.

. Masurayi dogru sekilde taktiginizdan
emin olun.

1 DIKKAT

Masurayi taktiginizdan ve
parmaginizla dibe kadar bastirdiginizdan emin
olun. Aksi takdirde, igne kirilabilir ya da iplik
tansiyonu yanlis olabilir.

Makineye belirtildigi gibi iplik
takildigindan emin olun. Aksi takdirde, igne
kirlabilir ya da iplik tansiyonu yanlis olabilir.

~ 1 Sag elinizle masurayi hafifce agagi bastirin ve
- ardindan gosterildigi gibi sol elinizle ipligi

gecirin.

. Ipligi gosterildigi gibi yuvadan gecirin ve

ardindan ipligi on kisma dogru cekin.

(1) Kesici
Bigak ipligi keser.



“4E Not
. Eger iplik mekik tansiyon-ayarlama
yayindan dogru bicimde gecirilmezse
yanlis iplik tansiyonu olusabilir (sayfa 62).

(1) Tansiyon-ayarlama yayi

Masura kapagini yerine takin.

Tirnag, masura kapaginin sol alt kosesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastirin.

(1) Tirnak

(2) Alt sol kose
Masura ipliginin takilmasi tamamlanir.
Masura ipligini cekmeden dikise
baslayabilirsiniz.

Ardindan, Ust ipligi takin. “Ust Ipligin

Takilmasi” islemi ile devam edin (sayfa 31).

2 Not
. Buizgli yaparken veya serbest stil
kapitone dikis oncesinde, masura ipligini
“Masura ipliginin cekilmesinin gerekli
olabilecegi durumlar” bolumuinde
belirtilen islemlere gore cekin.

u Masura ipliginin cekilmesinin gerekli
olabilecegi durumlar
Buzguler yaparken veya serbest-stil kapitone dikis
oncesinde, ilk olarak masura ipligini asagida
anlatilan sekilde cekin.
Ust ipligin takilmasi
. “Ust iplik gecirme” (sayfa 31)
basligina bakin.

Masurayr mekige yerlestirin.
. “Masuranin takilmasi” (sayfa 28)
kismindaki (3) ile (6) arasi islemlere bakin.

Masura ipligini yuvadan gecirin.

o Ipligi kesici ile kesmeyin.
. Masura kapagini ¢ikartin.

Sol elinizle 'ixstiédi;gi hafifce tutarken, igneyi
kaldirmak icin \Z dugmesine (Igne
konumlandirma dugmesi) iki kez basin.

@

o
e
| e

e

[ —

4 — 4

(1) Igne konumlandirma duigmesi
Masura ipligi ust iplik cevresine dolanir ve
cekilebilir.
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BASLARKEN

' Masura ipliginin ucunu cekmek icin ust ipligi
.’ dikkatlice yukari cekin.

" baski ayaginin altindan makinenin arkasina
dogru cekin.

| Masura kapagini yerine takin.

= Tirnagl, masura kapaginin sol alt kosesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastirin.

(1) Tirnak
(2) Alt sol kose

30



Ust Ipligin Takilmasi

Bu bolum, makarayi Ust iplik icin nasil yerlestirmek gerektigini ve ipligin igneden nasil gegirilecegini tanimlar.

1

(1) Kasnak uzerifdekifsaret 1

! DIKKAT

Ust ipligi takarken, talimatlari
dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi hataliysa,
iplik dolanabilir veya igne egilip kirilabilir.

Iplik gecirici, 75/11 ila 100/16’lik ev
dikis makinesi ignesi ile kullanilabilir. Saydam
naylon iplik veya metalik iplik gibi 6zel iplikler
icin iplik gecirici kullamlamaz.

Iplik gecirici ile 130/120 veya Tzeri
kalinhiga sahip iplikler kullanilamaz.

Iplik gecirici, kanat ignesi veya cift
igne ile kullanilamaz.

Iplik gecirici kullamlmadig
durumlarda “Ipligin elle takilmasi (iplik
gecirici kullanmadan)” (sayfa 36) bashgina
bagvurun.

20 veya altinda agirliga sahip iplik
kullanmayin.

Igne ve iplik kombinasyonu dogru
olmalidir. Dogru igne ve iplik kombinasyonlar
hakkinda daha fazla bilgi icin “Iplik ve kumag
tiplerine gore igne secimi” (sayfa 39) baghgina
basvurun.

Iplik makarasi hakkinda

Iplik makaralari ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.

1 DIKKAT

. Makara veya makara bashgi dogru
olarak yerlestirilmemisse, iplik makara pimi
cevresine dolanabilir veya igne kirilabilir.

. Kullanilmakta olan makara boyutuna
en uygun makara baghgini secebilmeniz icin uc
makara baghigi boyutu mevcuttur. Makara
bashigi kullanilmakta olan makara icin cok
kucukse, iplik, makaradaki yariga gecebilir
veya igne kirilabilir.

O X
T

=,
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Ust ipligin takilmasi

Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin ve sonra
makineye takin.

! DIKKAT

Ust ipligi takarken, talimatlari
dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi hataliysa,
iplik dolanabilir veya igne egilip kirilabilir.

* Makineyi acin.

", Baski ayag kolunu kaldirin.

32
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(1) Baskr ayagi kolu
Baski ayagi kaldirilir.

% Not

. Baski ayagi yukseltilmezse dikis
makinesine iplik takilamaz.

= Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere ®

(Igne konumlandirma) diigmesine basin.
]
ool
O dD D)
O

(1) Igne konumlandirma dugmesi

% Not
L]

Asagida gosterildigi gibi, volan
tzerindeki isaret tepedeyken, igne dogru
sekilde kaldirilmistir. Volani kontrol edin
ve eger isaret, bu konumda degilse, o

konuma gelinceye kadar ® (Igne
konumlandirma) dugmesine basin.
S

(1) Volan uizerindeki isaret

. Makara pimini alin ve makara pimine takilmig
* olan makara baghgini cikarin.

(1) Makara pimi
(2) Makara baghgi

- Iplik makarasini, makara pimi uzerine
~ yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makarasi on alt
kismindan gikacak sekilde makarayi pime
kaydirin.




Makara bagligini makara piminin tizerine
dogru kaydirin ve makara pimini orijinal
konumuna getirin.

Makara baghgint mumkun oldugunca
gosterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla
birlikte saga dogr*a

71 DIKKAT .

Makara veya makara bashgi dogru
olarak yerlestirilmemisse, iplik makara pimi
cevresine dolanabilir veya igne kirilabilir.

Ipligi makaradan cekin ve iplik kilavuzu
caganozunun altindan gecirin.

(1) Iplik kilavuzu

Ipligi iplik kilavuz kapaginin arkasindan one
dogru gecirin.

Ipligi gosterildigi gibi sag elinizle makaranin
yanindan tutarken, ipligi asagida gosterildigi
gibi sol elinizle gcekin.

@

)

(1) Iplik kilavuzu kapag!
(2) Iplik kilavuzu yayi
(3) Iplik

(4) Baski ayagi kolu asag indirildiginde

e

fi}.i'.‘ Not

. Ipligi iplik kilavuz kapaginin
arkasindan gegirirken iki elinizi de
kullanin. Eger ipligi sag elinizle
tutmazsaniz, iplik gevser ve ipligi iplik
kilavuzu yayinda saglama alamazsiniz. Bu
yuzden yanlis iplik tansiyonu olusabilir.

. Ipligi iplik kilavuzu kapaginin
arkasindan gecirirken baski ayagi kolunun
kaldirldigindan emin olun. Eger baski
ayagi kolu dustikse, iplik kilavuzu yay:
kapanir ve ipligi iplik kilavuzu yayina
dogru bir sekilde asamazsiniz.

Ipligi asagida belirtildigi sekilde kilavuzlardan
gecirin.

Ut Ipligin Takilmasi 33
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1 Ipligin tansiyon acma kolundan asagidaki gibi
= dogru bir sekilde gecirildiginden emin olun.

(1) Tansiyon agma kolu

@' Not

Eger igne kaldiriimazsa, ipligi
tansiyon agma koluna geciremezsiniz. Iplik
tansiyon agma koluna iplik gecirmeden
once igneyi kaldirmak icin igne
konumlandirma diigmesine basmaniz
gerekir.

Ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan
gecirin.

Gosterildigi gibi, ipligi sol elinizle tutarak, igne
mili iplik kilavuzu arkasindan kolayca
gecirebilir ve ardindan sag elinizi kullanarak
besleyebilirginiz.

(1) Igne mili iplik kilavuzu
Baski ayagini indirmek icin baski ayagi kolunu
indirin.

(1) Baskr ayagi kolu
34

-1 Igne mili iplik kilavuzundan gecirilen ipligin
» ucunu sola dogru cekin, ardindan ipligi iplik

kilavuzu olugundan (1) gecirin ve ipligi onden
sikica cekin ve “7” olarak isaretlenmis iplik
kilavuzu diski yariginin timiine (2) yerlestirin.
Ipligin, iplik kilavuzundaki oluktan gectigine
emin olun.

@

(1) Iplik kilavuzundaki oluk
(2) Iplik kilavuz diski

*_ Makinenin solunda bulunan kesici ile ipligi

kesin.

(1) Iplik kesici



15
|

Caganozun donmesi icin makinenin sol Iplik gecirme kolunu yavasca kaldirin.
tarafindaki iplik gecirme kolunu miimkiin 5]

oldugunca indirin.
: B

4

— (1) Iplik gegirme kolu

Baski ayagi kolunu yiikseltin, ipligin ucunu
cekmek icin ilmegi dikkatli bir sekilde igne
deliginden cekin.

1 DIKKAT -

. Eger iplik gecirme kolu mtimkuin . Dugmelere dokunmayin.

oldugunca indirilmezse, gaganoz asagida Baslat/durdur dugmesine, igne konumlandirma

gosterildigi sekilde tam olarak donmez ve dugmesine veya geri/takviye dikis dugmesine

iplik igne deliginden gecmez. Bu durumda dokunmayin. Eger yanhshkla diigmelerden

yeniden (13) numarali islemden baslayin. birine basilirsa makine dikise baglar,
parmaginiza igne batabilir veya igne kirlabilir.

. Ipligi cikarirken, cok hizli bir sekilde

cekmeyin, aksi takdirde igne kirilabilir ya da
bukulebilir.

. Igne kaldirilmamussa, iplik gegirici
igneye iplik geciremez. Iplik gegiriciyi
kullanmadan once igneyi kaldirmak icin
® (Iigne konumlandirma) dugmesine
basmaniz gerekir. Detayli bilgi icin “Ust
ipligin gecirilmesi” (sayfa 32) basligindaki
(3) numarali isleme bakin.

Ipligin ucunu baski ayagindan gecirin ve
ardindan ipligi makinenin arkasina dogru
yaklasik 5 cm (2 in

(1) 5cm (2 ing)
Ust ipligin takilmasi tamamlanur.
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u Ipligin elle takilmasi (iplik gecirici
kullanmadan)

Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi ozel

iplikler kullanildiginda, kanat igne veya cift igne

iplik gegirici ile birlikte kullanilamaz ve igneye iplik

beslemesini asagidaki sekilde gerceklestirin.

~, Makineye igne mili iplik kilavuzundan iplik
. gecirmek tizere “Ust ipligin takilmasi” (sayfa
32) baghg altinda (1) ila (11) arasindaki
islemleri uygulayin.

"\ Baski ayag kolunu indirin.

ool__

(1) Baskr ayagi kolu

Ipligi, igne deligine onden arkaya dogru
" gecirin.

! DIKKAT

. Baslat/durdur diilgmesine, igne
konumlandirma dugmesine veya geri/takviye
dikis dugmesine dokunmayin. Eger yanhshkla
dugmelerden birine basilirsa makine dikise
baslar, parmaginiza igne batabilir veya igne
kirlabilir.

~ Baski ayag kolunu kaldirin, ipligin ucunu
baski ayagi acikligindan gecirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru ipligi yaklagik 5 cm
cekin.

36

Cift ignenin kullanilmasi

Cift igne ile iki farkli iplikle ayni dikisten iki paralel
hat dikebilirsiniz. Her iki ust ipligin ayni kalinlik ve
kaliteye sahip olmasi gerekir. Cift igneyi ve ilave
makara pimini kullandiginizdan emin olun.

Cift igne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayl bilgi
icin “Dikis Ayarlari Tablosu” (sayfa 72) baghgina

bakin.
%

@
(1) Ciftigne
(2) llave makara pimi
1 DIKKAT
° Cift igne (parca kodu: X59296-121)

tavsiye edilir. Bagka ignelerin kullanilmasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

. Egilmis igneleri asla kullanmayin.
Egilmis igneler buyuk olasilikla yaralanmalara
yol acacak sekilde kolaylikla kirilabilir.

Cift igneyi takin.

e Igneyi yerlestirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Ignenin degistirilmesi” (sayfa 41)
basligina bakin.

. Sol igne deligi icin st ipligi takin.

. Detayli bilgi icin “Ust ipligin
gecirilmesi” (sayfa 32) bashg altindaki (1)
ile (11) arasi adimlara bakin.

~ Sol igneye elle st ipligi gecirin.
. Igne deligine on kisimdan ipligi
gecirin.

. Cift igneyle iplik gecirici

kullanilamaz. Cift igneyle iplik gecirici
kullanilirsa, dikis makinesi hasar gorebilir.



' llave makara pimini masura sarma milinin = Ipligi igne mili iplik kilavuzundan gecirmeden,
ucuna yerlestirin ve iplik makarasini iizerine sag igneden elle gecirin.
takin. Ardindan ust ipligi gecirin. Igne deligine on kisimdan ipligi gegirin.

1 DIKKAT

(1) Masura sarici mili . Cift igneyle iplik gecirici
(2) llave makara pimi kullanilamaz. Cift igneyle iplik gecirici
(3) Makara

kullanilirsa, dikis makinesi hasar gorebilir.

r’é Not

Makaray: yerlestirirken, ipligi
makaranin 6n kismindan ¢ozulecek sekilde

ayarlayin. “)” zikzak ayagini takin.

Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski Ayaginin Degistirilmesi” (sayfa 43)

_ basligina bakin.
" Sol tarafin st ipligini gecirme yontemi ile aym m
sekilde sag tarafin ust ipligini de gecirin. o
° Cift igne kullanirken sadece “}”

zikzak ayagini kullanin. Dikisler toplanirsa,
“N” baski ayagini ya da hafif yirtmali
sabitleyiciyi kullanin.

' Dikis makinesini acin ve ardindan bir dikis

secin.
. Dikis secimi icin “Dikis secimi”
(Sayfa 51) basligina bakin.
. Cift igne kullanan dikisler icin “Dikis
. Detayl bilgi icin “Ust ipligin Ayarlari Tablosu” (sayfa 72) basligina
gecirilmesi” (sayfa 32) baghg altindaki bakiniz.
7'den 10’a kadar olan adimlara bakin.
. Cift igne kullanirken uygun bir dikis

sectiginizden emin olun aksi takdirde igne
kirnlabilir ya da makine hasar gorebilir.

Ukt Ipligin Takilmasi 37



BASLARKEN N —————————————

EI uzerine basin.
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Cift igne ayar ekrani goruntulenir.

. :;_ uzerine basin.

LV ] C®]
Wmmm "_mm
BERE

D s vurgulu gosterir.
Cift igne artik kullanilabilir.

@ Not

° Eger Uzerine tekrar basilirsa . ﬂ

ogesine doner .
. @ (Geri) tusuna basin.

Bagslangic ekrani tekrar gortinur ve #
gorundur.

@Wmmm = mrn

I DIKKAT

. Cift igne kullanirken, cift igne ayari
sectiginizden emin olun; aksi takdirde igne
kirilabilir ya da makine hasar gorebilir.

38

- - Dikis dikmeye baslayin.

. Dikise baglama ile ilgili detayli bilgi
icin “Dikise baslama” (sayfa 55) basligina
bakin.

Birbirine paralel olarak iki hat dikis yapilir.

WAAANVAAMAAAA

f;:k Not

Dikis yonuinu degistirirken, igneyi

kumastan kaldirmak igin ® dugmesine
(Igne konumlandirma diigmesi) basin ve
ardindan baskr ayagi kolunu kaldirip
kumasti gevirin.

DIKKAT

Cift igne asag1 konumdayken kumasi
cevirmeye calismayin aksi takdirde igne
kirilabilir veya makine hasar gorebilir.



Ignenin Degistirilmesi

Bu bolum ignenin nasil degistirilecegini agiklar.

Igne ile ilgili onlemler

1 DIKKAT

. Sadece ev kullanimina yonelik dikis makineleri icin Gretilen igneleri kullanin. Bagka ignelerin
kullanilmasi igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.
. Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler buryiik olasilikla yaralanmalara yol acacak

sekilde kolaylikla kirilabilir.

Iplik ve kumas tiplerine gore igne secimi

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinligina gore degisiklik gosterir.
Dikmek istediginiz kumas icin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya bagvurun.

- Iplik o
Kumas Turi/Uygulama Turia Ebat Igne Boyutu
. Cuha Pamuk iplik
O’kt:;g"lz:‘ta Tafta Sentetik iplik 6090 75/11 -90/14
i Flanel, Gabardin Ipek iplik 50
Ince Keten Bezi Pamuk iplik 60 90
Ince kumaglar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten Ipek iplik 50
Kot kumagi Pamuk iplik ?5’8 100716
Kalin kumaslar Fitilli kadife Sentetik iplik 90/14-100/16
. — 50 60
Tuvid Ipek iplik
Jarse Yuvarlak uglu igne
Esnek kumaglar Trik Qg ipligi 50-60 (altin rengi)
o 75/11-90/14
Pamuk iplik 50 90
Kolay asinan kumaglar Sentetik iplik 65/9-90/14
Ipek iplik 50
e Sentetik iplik
Ust dikis icin Ipek iplik 50 90/14 100/16
"?£ Not
] 20 veya altinda agirliga sahip iplik kullanmayin. Makinenin bozulmasina yol agabilir.
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40

Q} Not

. Iplik numarasi ne kadar kuicuik olursa,

iplik o kadar kalin olur ve igne numarasi
ne kadar yuksek olursa igne de o kadar
kalin olur.

. Dikis makinesi satin alindiginda bir
75/11 igne takili olarak gelir.

Yuvarlak uclu igne (altin renkli)
Atlayan dikisleri onlemek icin dtiz kumaglar ile
yuvarlak uglu igne kullanin.

Transparan naylon iplik
Kumas ya da iplige bakmaksizin, 90/14 ve
100/16 ignesi kullanin.

Nakis igneleri
75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot
gibi kalin kumaslar Gizerine nakis yaparken, kot
ignesi veya 90/14 veya 100/16 ev dikis
makinesi ignesi kullanin.

! DIKKAT

Uygun kumas, iplik ve igne
kombinasyonlar yukaridaki tabloda (sayfa 39)
gosterilmistir. Kumas, iplik ve igne
kombinasyonu dogru ayarlanmazsa, ozellikle
kalin kumaglar (kot kumasgi gibi) ince ignelerle
(65/9 ile 75/11 arasi) dikilirse igne egrilebilir
ya da kirilabilir. Buna ek olarak dikis dengesiz
veya buzguli gerceklesebilir ya da atlanmig
dikisler gerceklesebilir.

Ignenin kontroli

Makine galisirken igne kirilabileceginden, egik bir
igne ile dikis dikmek gok tehlikelidir.

Igneyi kullanmadan once, ignenin duiz kismini duz
bir yuzeye koyun ve igne ile duz ylizey arasinda her
hangi bir bosluk olmadigindan emin olun.

(1) Duz kisim !
(2) Igne tipi isareti

! DIKKAT

. . Igne ve duz yuizey arasinda bosluk
bulunuyorsa igne bukulmius demektir.
Bukulmiss igneleri kullanmayin.

%_’\'Oé_*_
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(1) Duz yuzey




Ignenin degistirilmesi

Tornavida ve “Ignenin Kontrolu” (sayfa 40)
basliginda yer alan talimatlara gore duz oldugu
anlagilan bir igne kullanin.

Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @®
(Igne konumlandirma) dugmesine basin.

gol___
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O

(1) Igne konumlandirma dugmesi

Dikis makinesini kapatin.

1 DIKKAT

. Igneyi degistirmeden once dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun. Aksi
takdirde, islem dugmelerinden birine
yanlighkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

Baski ayagi altina kumas ya da kagit koyun ve
igne plakasi izerindeki delikleri kapatin.

M
2,4& Not
. Igneyi degistirmeden once, ignenin
igne plakasindaki deliklere dusmesini
onlemek icin baski ayaginin altina kumas
ya da kagt yerlestirin.

Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baskr ayagi kolu

Igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi
cikarmak uizere igne bagi vidasini size dogru
saatin tersi yoniinde cevirmek icin bir
tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Igne bag vidasi

. Igne bagi vidasini gevsetirken ya da
sikarken asirt bir gic uygulamayin, aksi
takdirde dikis makinesinin belirli bazi
parcalari hasar gorebilir.

Ignenin duz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde igneyi igne durdurucuya temas
edene kadar sokun.

@

|
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(1) Igne durdurucu
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Igneyi sol elinizle tutarken, igne bag vidasini
sikilastirmak icin tornavidayi kullanin.

! DIKKAT

. Igneyi durdurucuya dokunana kadar
itin ve igne bagi vidasini bir tornavida ile
sikistirin. Aksi takdirde, igne kirilabilir ya da
bukulebilir.

42



Baski Ayaginin Degistirilmesi

Bu bolum baskr ayaginin nasil degistirilecegini agiklar.

Baski ayagi onlemleri

Baski ayaklariyla ilgili olarak asagida belirtilen dnlemleri gozetmeye ©zen gosterin.

! DIKKAT

. Dikmek istediginiz dii(i§ tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi takdirde igne baski ayagina

carparak kirilabilir veya egilebilir.

. Sadece bu makineye ozel tasarlanmis olan baski ayagini kullanin. Bagka masuralarin
kullanilmasi yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.

Baski ayaginin degistirilmesi

Asagida aciklandigi sekilde baski ayagini degistirin.

% Not

detayl bilgi icin “Nakis ayaginin
takilmasi”(sayfa 138) bolumune bakin.

. Dikis makinesi satin alindiginda
zigzag ayagi “)” takilidir.

i | 'Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @D
(Igne konumlandirma) diigmesine basin.

@
gol__
O aD
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(1) Igne konumlandirma dugmesi

' Dikis makinesini kapatin.

Nakis ayaginin “Q” takilmasi ile ilgili

! DIKKAT

»
lo Baski ayagini degistirmeden once
dikis makinesini kapattiginizdan emin olun.
Aksi takdirde, islem diigmelerinden birine
yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

ool
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(1) Baskr ayagi kolu
Baski ayagr kaldirilir.

Baski ayagi tutucusunun arkasindaki siyah
dugmeye basin.

(1) Siyah dugme

(2) Baskr ayag! tutucu
Baski ayag! tutucu, baski ayagini serbest
birakir.
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44

Baski ayagi piminin tutucuda bulunan yuva ile

hizalanmasi igcin, tutucu altina farkli bir baski
ayag yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayag turunti (A, G, 1, J, M,

N veya R) ifade eden harf okunacak sekilde
konumlandirin.

(1) Baskr ayag! tutucu
(2) Centik
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baski ayagi tutucudaki
yuvaya oturmasi icin baski ayagi kolunu

yavasca alcaltin.
OO0

%
(1) Baskr ayagi kolu
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Centik

(4) Pim

Baski ayagi takild.

Baski ayaginin tam olarak takildigindan emin
olmak icin baski ayagi kolunu kaldirin.

%% Not
[ ]

Bir dikis secildiginde, kullanilmasi
gereken baski ayagi simgesinin ekranda
gorunmesi gerekir. Dikise baslamadan
once, dogru baski ayaginin takili oldugunu
kontrol edin. Yanlis baski ayagi takilmissa,
dikis makinesini kapatin, dogru baski
ayagini takin ve istenilen dikisi tekrar
secin.

TT
E

llik ayag “A”

Surfile ayag1 “G”

Zigzag ayag ")"

Dugme takma ayagi “M”
Monogramlama ayagi “N”

Teyel dikis ayagi “R”

PR E®EE

Yan kesici “S” (istege bagli)

Secili dikis ile kullaniimasi gereken
baski ayagi hakkindaki bilgiler icin “Dikis
Avyarlari Tablosu” (sayfa 72) bashgina
bakin.



L] Baski ayag tutucusunun takilmasi

Baski ayagi tutucusunun
sokuilmesi ve yerlestirilmesi Baski ayag kolunu kaldurin.

Baski ayagi kaldirilir.

Dikis makinesini temizlerken ya da nakis ayagi,
istege bagli serbest stil acik parmakli kapitone ayag Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol
“O" ve istege bagli hareketli ayak gibi baski ayag! kismu ile hizalayn.

tutucusu kullanmayan bir baski ayagi takarken baski
ayag! tutucusunu sokun. Baski ayagi tutucusunu
sokmek icin tornavida kullanin.

! DIKKAT _

. Baski ayagini takarken/cikarirken
dikis makinesini kapattiginizdan emin olun.
Aksi takdirde, islem digmelerinden birine
yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

(1) Baskr mili
(2) Baskr ayagi tutucu

Baski ayagi tutucusunu cikartin.
. Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin

degistirilmesi" (sayfa 43) basligina bakin. Sag elinizle baski ayagi tutucusunu yerinde

tutun ve ardindan sol elinizle tornavida
kullanarak vidayi sikin.

Baski ayagi tutucu vidasini gevsetmek icin
tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayagi tutucu

Tornavida ! " DIKKAT

)

) Baski ayagi tutucu - -
) Baskr ayagi tutucu vidasi . Takarken/gikarirken igneye
)

Baski mili parmaginizla veya baski ayagiyla vurmayin.
Baski ayagi baski milinden cikarilir. Igne kirilabilir veya yaralanmalara yol acabilir.
. Vidalari tornavidayla iyice
sikiladiginizdan emin olun. Vida gevsekse, igne
baski ayagina carpabilir, kirilabilir ya da
bukulebilir.

1

2
3
4
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BASLARKEN

Silindirik Parcalarin ve Buyuk Kumas Parcalarinin Dikilmesi

Serbest kol dikisi

Duiz yatak aparatinin sokiilmesi serbest kol dikisinin
dikilebilmesini saglayarak manset ve pantolon
bacaklari gibi silindirik pargalarin dikilmesini daha
kolay hale getirir.

Efﬁ}‘ Duz yatak aparatini kaldirin.

(1) Duz yatak aparati
DUz yatak aparati gikarilmis durumdayken
serbest kol dikisi mumkundur.

(- Dikmek istediginiz kumasi kola dogru kaydirin
" ve usstten dikin.

(1) Kol

<~ Serbest kol dikisini bitirdiginizde duz yatak
" aparatini yeniden takin.

46

Serbest kol dikisi ve uzatma tablasi, silindirik pargalarin veya buyuk pargalarin kolayca dikilebilmesini saglar.

Uzatma tablasinin kullanilmasi

Nakis Unitesinin kapag! uzatma tablasi olarak
kullanilabilir. BuyUk pargalarin dikilmesinde
oldukga faydalidir.

(1) Nakis Unitesi kapag! (uzatma tablasi)

. Uzatma tablasi takiliyken dikis
makinesini hareket ettirmeyin.
. Uzatma tablasini tasarlanan amaci

disinda kullanmayin.

*;ﬂ Diiz yatak aparatini kaldirin.

(1) Duz yatak aparati



Birbirine gecene kadar uzatma tablasinin diger Uzatma tablasini ters cevirin ve iki ayag asil
tarafindaki iki ayagi kaldirin. konumlarina gore kapatin.

Uzatma tablasimi dikis makinesi koluna takin.
Uzatma tablasini yatay tutun ve durana kadar
yavasga itin.

L Uzatma tablasini kullanmadiginiz
zamanlarda nakis Unitesinin kapag olarak
kullanin.

.
'« Not
. Eger uzatma tablasi sabit degilse
veya yuksekligi uygun degilse, ayaklarin
lastik uclarini cevirerek yukseklik ayari

Dikisi bitirdikten sonra uzatma tablasini sol
tarafa cekerek kaldirin. Duiz yatak aparatini
eski konumuna geri takin.
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TEMEL DIKIS BILGIL

Dikis icin gereken hazirliklar bu bolumde agikla

Dikisin Ayarlanmasi.....

Yararh Fonksiyonlar

Faydal Dikis Ipuclart.....




TEMEL DIKIS BILGILERI

Dikis

Temel dikis faaliyetleri asagida agiklanmusgtir.
Dikis makinesini calistirmaya baslamadan dnce asagida belirtilen tedbirleri okuyun.

! DIKKAT

|o Makine calisir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gosterin. Buna ek olarak,
igne ve volan gibi tim hareket eden parcalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir.

. Dikis sirasinda kumagi asir1 derecede cekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir ya da igne kirilabilir.

. Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler buryiik olasilikla yaralanmalara yol acacak
sekilde kolaylikla kirilabilir.

o Ignenin teyel pimlerine carpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kirilabilir ya da bukilebilir.

Genel dikis proseduri

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosedurlere uyun.

Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi takin. Baski ayagini
degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun.)
Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi icin “Baski ayaginin
degistirilmesi” (sayfa 43) bagligina bakin.

}
Dikis makinesini agin. Makineyi agma ile ilgili detayli bilgi icin “Makinenin
acilmasi” (sayfa 17) basligina bakin.

1 Baski ayagini takin.

2 Makineyi agin.

}
Dikilecek alan igin uygun dikis yontemini segin.
3 Dikis thruniti segin. Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51) bagligina
bakin.
}
Dikilecek bolgeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumas pargalarinin dogru
4 Kumasi sirayla dikildiginden ve kumagin duiz ve ters taraflarinin dogru sekilde
konumlandirin. hizalandigini kontrol edin. Kumasin yerlestirilmesine iliskin bilgiler icin
“Kumagin yerlestirilmesi” (sayfa 54) bagligina bakin.
}

Dikis dikmeye baslayin.

5 Dikis dikmeye Dikise baglama ile ilgili detayli bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa 55) baglgina
baslayin. bakin.
}
Dikisin sonunda ipligi kesin. Otomatik iplik kesme islemi mumkundur.
6 Ipligi kesin. Ipligin kesilmesine iliskin bilgiler icin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 59) basligina

bakin.




Dikis tipleri

Asagida gosterilen dikis tiplerinden segilebilir.
Degisik dikis tipleri hakkinda detayh bilgi icin
“Dikis ayarlari tablosu” (sayfa 72) bagligina bakin.

(1) Yardima dikisler
Duz cizgi dikisi, surfile, ilik dikisi, ve basit
dekorat§ dikisiler dahil olmak uzere 67
yardimci dikis secebilirsiniz. Bu dikis
secilirse, makine agildiktan hemen sonra
yardimci dikis secimi goruntr.

(2) Qeel dikisim
Yeni dikisler tasarlayablllrsmlz Detayli
bilgi icin “desen tasarlama” (6zel dikisim
(sayfa 131) baghgina bakin.

(3) Karakter dikisleri-Gotik yazi tipi

(Birlestirilerek kullanilabilir)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak
uizere Gotik yazi tipinde 55 karakter
bulunmaktadir.

(4) Karakter dikisleri-El yazisi yazi tipi

(Birlegtirilerek kullanilabilir)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak
lizere El yazisi yazi tipinde 55 karakter
bulunmaktadir.

(5) Karakter dikisleri-Bordurla yaz: tipi

(Birlegtirilerek kullanilabilir)

Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak
tizere Bordurl yazi tipinde 55 karakter
bulunmaktadir.

(6) Dekoratif dikisler
(Birlegtirilerek kullanilabilir)
Yaprak, cicek, kalp dahil olmak tizere 30
Eoratlf d1k|§ dikebilirsiniz. Bircok
dekoratlf dikis kombinasyonu
dikebilirsiniz.

(7) Saten dikisler
(Birlegtirilerek kullanilabilir)
16 saten dikis tipinden birini secini
secebilirsiniz. Bircok dekoratif dikis
kombinasyonu dikebilirsiniz.

|
(8) Birlesik yardimar dikigler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
39 yardimci dikis kombinasyonu ile
dikebilirsiniz.

(9) Dekoratif saten dikisler ﬂ
(Birlestirilerek kullanilabilir)
9 adet dekoratif saten dikis vardir.

(10) Ca{)raz d|k|§|e
Birlestirilerek kullanilabilir)
7 capraz dikis tipinden birini secini
secebilirsiniz. Bircok dekoratif dikis
kombinasyonu dikebilirsiniz.

(11)Makine hafizasinda sakli olan desenlerl@
Kaydedilmis bir deseni hafizadan
g:aglrablllrsmlz (Detayli bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 129) bolimune bakin)

Dikis secimi

Dikisler LCD islemlerini kullanarak segilir. Makineyi
acin, yardimci dikis secme ekrani goruniur ve diz
dikis (sol igne konumu) segilir.

Kullanilacak dikisi secin ve tavsiye edilen baski
ayagini secin.
. “Dikis Ayarlari Tablosu"na (sayfa 72)
bakin.

Baski ayagini takin.

Makine zikzak ayagi "J" takili olarak gelir.

. Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 43) basligina bakin.

. Secilen dikise uygun baski ayagin
kullanin. Yanlis baski ayag kullanirsaniz, igne
baskr ayagina carpip egilebilir veya kirilabilir.

Dikis makinesini acin.

. Ekranda animasyon gosterildiginde,
LCD ekrana parmaginizla dokunun.
Duiz dikis (sol igne konumu) ekranda segili
olarak gosterilir.

Calisma panelinde (Yardimar dikis)
tusuna basin.
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TEMEL DIKIS BILGILERI

Dikis tipini secin.
[ Dekoratif bir dikis segildiginde

ZZTaA
--
)l
Secili dikis tipi icerisindeki dikis gesitlerini
iceren bir ekran goruntr.

. Farkl bir dikis tipi secmek icin, @
(Geri) tusuna basin.

Bir dikis secin.

(Onceki sayfa) tusu dnceki sayfayi, [Z)
(Sonraki sayfa) tusu sonraki sayfayi gosterir.

@I& % %m LE" DJlm]

(&) (&)

-
1
1

q.l.-;];‘;;‘;7

i'

\}' Not

Eger parmaginizla ekrana dokunmaniz
kolay degilse dokunmatik kalemi kullanin.

o
Fi=e

|
S

e
[an]
—
]
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[oal

I-EEesccay
=
Dekoratif dikis secer

Genislik ve uzunluk ayarlar

Tek dikis dikmeyi secer

Tekrarli dikis secer

Yatay ayna goruntusu yapar

Secili deseni siler

Birlesik deseni kontrol etmek icin kullanilir
Otomatik iplik kesimini aktif hale getirir
Otomatik geri/takviye dikisleri aktif hale
getirir

o Farkl bir dikis secmek icin,

tusuna basarak secili dikisi kaldirin.

Aik

|:|‘;

CRISTELERZ
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Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis
ayarlarini belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.
ayarlaymn.

. Yardimci dikislerle dikis yapma
konusundaki ayrintilar icin 72. sayfadan
baslayan “YARDIMCI DIKISLER” adli 3.
Bolume bagvurun.

= Not

. Bir dikis secildiginde, kullaniimasi
gereken baski ayagi simgesinin ekranda
gorunmesi gerekir. Dikise baslamadan
once, dogru baski ayaginin takili oldugunu
kontrol edin. Yanlis baski ayagi takilmissa,
dikis makinesini kapatin, dogru baski
ayagini takin ve istenilen dikisi tekrar

- Secin.

Not

. Otomatik geri/takviye dikisleri vb. ile
ilgili detayli bilgi icin, "Yararh
Fonksiyonlar" (sayfa 64) bagligina bakin.

. Dikis genisliginin, uzunlugunun ve
iplik tansiyonunun ayarlanmasi ile ilgili
detayli bilgi icin “Dikisin Ayarlanmasi”
(sayfa 61) basligina bakin.

B_ Yardima dikislerin secilmesi

“Dikislerin secilmesi” (sayfa 51) bashg
altindaki (1) ila (3) adimlarini uygulayn.

. Makineyi agtiginizda yardimer dikis
secme ekrant goruntr.

11 i
Ornek: ﬂ cnr'ilrli“ginr{p




B Karakter secimi
U karakter dikisi stili vardir. Karakter secimi
prosedurli butun stillerde aynidir.

Dikis tipinin secildigi ekrani goruntulemek icin
“Dikis secimi” (sayfa 51) bashgi altindaki (1)
ila (4) numarali adimlar izleyin.

Karakter stilini secin.

0
)

{1 T

CIDIE|F e
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. Yanlis bir karakter secilirse, silmek icin
UM tysuna basin ve sonra dogru karakteri
secin.

o Degisik bir harf stili secmek icin =D
tusuna basin ve sonra istenilen harf stilini
secin.

. Secilen desen Ornegini gormek icin

LHECK] dugmesine basin.
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TEMEL DIKIS BILGILERI

. Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasg tutarken

~ igneyi dikise baglama noktasina alcaltmak
uzere volani sag elinizle kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) cevirin.

Kumasin konumlandiriimasi

Kumas pargalarinin dogru sirayla dikildiginden ve
kumagin duz ve ters taraflarinin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

Makineyi acin.

* Igneyi kaldirmak icin > dugmesine (igne
konumlandirma dugmesi) bir veya iki kez

basin. D
go\__
O db
O

(10) Igne konumlandirma dugmesi

Kumasgi baski ayaginin altina yerlestirin.

| Baski ayag kolunu indirin.

@ Not | GO

. Dikis payi sag tarafa alinirsa, duz hatta
dikis daha kolay olur ve ilave kumas yola
girmez.

(1) Baskr ayagi kolu
Kumas artik dikilmek tizere yerlestirilmistir.
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Dikise baglama

Dikise baglamaya hazir oldugunuzda dikis

makinesini calistirabilirsiniz. Calistirma dugmesi ®

(baglat/durdur) diugmesi ile veya pedah kullanarak
dikis baslatilabilir ve durdurulabilir. Pedalla ilgili
bilgiler icin bir sonraki sayfaya bakin.

s
'@’ Not
. Pedal takildiginda dikisi baglatmak
uzere O (Baslat/durdur dugmesi)
kullanilamaz.

B Calistirma dugmesinin kullanilmasi
Cahistirma dugmesi ® (Baglat/durdur) diugmesi
ile dikis bagslatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini secmek icin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek icin dikis
hizi denetleyicisini sola, daha hizli dikis

dikmek icin jse saga dogru kaydirin.
18

B

Y I
@—w\

4 N

(1) Dikis hiz1 denetleyicisi

® (Baslat/durdur) dugmesine bir kere basin.
oo

O dD D
Q

(1) Baglat/durdur dugmesi
Makine dikise baslar.

ik
"ja - *_s_

(B,
'« Not

. Makine baglangigta dusuk hizla dikis
yapacaktir.

. Dikise baglandiktan sonra ®
(Baslat/durdur) dugmesine basili tutarsaniz,
makine yavas bir hizda dikis yapacaktir. Eger
bu islevi makineyi durdurmak istediginiz
konumdan hemen 6nce kullanirsaniz,
makineyi daha kesin bir sekilde
durdurabilirsiniz.

Dikisin sonuna gelindiginde, ®

(Bagslat/durdur) diigmesine bir kez basin.
Igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

Ipligi kesin.
. Detayh bilgi icin “Ipligin kesilmesi”
(sayfa 59) basligina bakin.

Not
. Masura hemen hemen bosaldiginda
makine otomatik olarak duracaktir. Makine
durdugunda, masura ipligini degistirin ve
sonra dikise tekrar baglamak icin ®
(Baslat/durdur) digmesine basin.

Dikis 55



TEMEL DIKIS BILGILERI

B Pedalin kullanilmasi
Pedal ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

. Pedali baglarken, makinenin kaza ile
calismaya baslamasinin 6niine gecmek
icin dikis makinesinin kapali oldugundan
emin olun.

"\ Pedal fisini dikis makinesinin sag tarafinda
* bulunan ilgili jaka takin.

(1) Pedal jaki

(=) Makineyi acm.
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| Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
“ hizini secmek icin sola ya da saga dogru

kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek icin dikis
hizi denetleyicisini sola, daha hizli dikis
dikmek icin ise saga dogru kaydirin.

S

v (adny
—
4 S

(1) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizi denetleyicisini kullanan hiz ayari
pedalin maksimum dikis hizidir.

Dikise baglamaya hazir oldugunuzda, pedala

/ yavasca basin.

Pedala basilmasi dikis hizini artirir, pedaldaki
baskinin azaltilmasi ise dikis hizini azaltir.

Yavasca

1

Hizlica

. Pedala yavasca basin. Sert basilmasi
ise dikisi cok hizli sekilde baglatir.
Makine dikise baglar.

- Dikisin sonuna gelindiginde, pedali tam olarak

birakin.

Igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

Ipligi kesin.
. Detayli bilgi icin “Ipligin kesilmesi”
basligina bakin.



2 Not

. Pedal takildiginda dikisi baglatmak
uzere ® (Baglat/durdur dugmesi)
kullanilamaz.

. Dikis durduruldugunda, igne (kumagsa
dogru) algaltilmis konumda kalir. Makine
dikis durduruldugunda igne yukari
konumda kalacak sekilde ayarlanabilir.
Dikis durduruldugunda igne yukarida
kalacak sekilde makinenin ayarlanmasi ile
ilgili detayli bilgi icin “Ignenin stop
pozisyonunu degistirme” (sayfa 18)

Iplik veya tozun pedalda birikmesine
izin vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elektrik carpmasi ortaya cikabilir.

Pedal uizerine cisimler koymayin, aksi
takdirde makinede hasar veya yaralanmalar
meydana gelebilir.

Iplik veya tozun pedalda birikmesine
izin vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elektrik carpmasi ortaya cikabilir.

Dikisin saglamlastiriimasi

Duiz dikis sirasinda, 6rnegin bir acikhgin basinda
veya dikislerin bindirme yapmadig yerlerde, ipligin
ucunu sabitlemek icin geri dikis veya takviye dikis
kullanin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru indirin ve
ardindan baski ayagini alcaltin.

® (Baslat/durdur) digmesine veya pedala
basin.
Bu asamada, eger ® (Baslat’durdur) dugmesi
asagida tutulursa, makine dusuk hizda dikis
yapar.
o Detayl bilgi icin “Dikise baslama”
(sayfa 55) bagligina bakin.

lool_
OO

@

(1) Baglat/durdur dugmesi
Makine dikise baglar.
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': 3 ila 5 dikis diktikten sonra, {© (Geri/takviye

58

dikis) digmesine basin.

Dikisin bagina ulasincaya kadar ®)

(Geri/takviye dikis) dugmesini basili tutun.
@B (Geri/takviye dikis) dugmesi basih

tutuldugunda makine duisuk hizda dikis

yapar.

ool

(1) Geri/takviye dikis dugmesi
(VD (Geriftakviye dikis) dugmesine
basiliyken, geri dikisler dikilir.

Dikisin basina geri donuldugunde, @y
(Geri/takviye dikis) digmesini birakin.
Makine dikisi durdurur.

© ® (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala

basin.
Makine normal dikis yontinde dikise baglar.

- Dikisin sonuna gelindiginde, @y (Geri/takviye

dikis) dugmesine basin.

3 ila 5 geri dikis dikilene kadar @y

(Geri/takviye dikis) dugmesini basili tutun.
t); (Geri/takviye dikis) digmesine
basiliyken, geri dikisler dikilir.

3ila 5 geri dikis diktikten sonra, (¥
(Geri/takviye dikis) digmesini birakin.
Makine dikisi durdurur.

® (Baslat/durdur) dugmesine veya pedala
basin.
Bu asamada, eger ® (Baslat/durdur) dugmesi
asagida tutulursa, makine dustk hizda dikis
yapar.

Makine normal dikis yontinde dikise baglar.

Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesi

stop eder.
® (Baslat/durdur) dugmesini veya pedal
birakin.
@
3 Basin{(®) - f-.%)""'® 1 Basin
I
! e
i (Y 2 Basin
i
i
1
)
i
1
—®  5Basin
4Basin(TD) "T
®

6 Basin

®

(1) Dikisin basi
Dikisin sonu



B Dikisleri dikme

! , 3 ve B disindaki dikisler icin ®

(Geri/takviye dikis) tusuna basildiginda, takviye
dikisleri kullanilir. Takviye dikisler birbiri
uzerine 3 ile 5 adet dikistir.

(1) Gerl dikis
(2) Takviye dikisi

k} Not
. Dikis makinesi, dikisin basinda ve
sonunda otomatik olarak geri veya takviye
dikis yapacak sekilde ayarlanabilir. Detayh
bilgi icin “Geri/takviye dikislerin otomatik
olarak dikilmesi” (sayfa 64) baghgina
bakin.

Ipligin kesilmesi
Dikisi bitirdiginizde, iplikleri kesin.
B Iplik kesici dugmesinin kullanimi

Dikisi bitirmek istediginizde, @ (Iplik kesici)
dugmesine bir kez basin.

OQ\____
OAdD D
O

—— @
(1) Iplik kesici dugmesi

Iplikler kesilir ve igne yukseltilir.

WMo
54 Not
o Baski ayagi kolu yukaridayken iplik
kesici dugmesi kullanilamaz.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve sonra kumasi
cikarin.

. Iplik kesildikten sonra @ (Iplik kesici)
dugmesine basmayin, aksi halde igne kirilabilir,
iplikler dolasabilir veya makinede hasar
meydana gelebilir.

. Makine dikis yaparken baski ayag

altinda kumas yoksa (Iplik kesici)
digmesine basmayin, aksi takdirde makinede
hasar olusabilir.

a}. Not
o Makine, dikis sona erdiginde ipligin
otomatik olarak kesilecegi sekilde
ayarlanabilir. Detayl bilgi icin “Ipligin
otomatik olarak kesilmesi” (sayfa 65)
basligina bakin.
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B Iplik kesicinin kullanimi
Naylon veya metalik iplik veya diger ozel
ipliklerle dikis yaparken, iplikleri kesmek icin
makinenin yanindaki iplik kesiciyi kullanin.

% Dikisi bitirdiginizde ve dikis makinesini

durdurdugunuzda igneyi kaldirmak icin >
(Igne konumlandirma) dugmesine bir kez
basin.

@
ool
O db O

O

(1) Igne konumlandirma dugmesi

{ | Baski ayag1 kolunu kaldirin,

ool
O QD

A
|
’
5
eV

(1) Baskr ayagi kolu

. Kumagi makinenin sol tarafina cekin ve
ardindan kesmek uizere iplikleri iplik
bicagindan gecirin.

(1) Iplik kesici
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Dikisin Ayarlanmasi

Bu makine dikis genisligi, dikis uzunlugu ve her dikis icin Ust iplik tansiyonu ayari icin ®nceden varsayilan

ayarlar ile kurulmustur. Bununla birlikte, ekrandaki EI tusuna basarak, sonra bu bolumde aciklanan
asagidaki prosedurti izleyerek herhangi bir ayari degistirebilirsiniz.

5:& Not
o Bazi dikisler icin ayarlar degistirilemez. Detayli bilgi icin “Dikis ayarlar tablosu” (sayfa 72) bashgina
bakin.

. Dikis ayarlar degistirildiginde, makine kapatildiginda ya da dikis ayari kaydedilmeden farkli bir dikis
secildiginde varsayilan ayarlara doner. Ayarlari kaydetmek istiyorsaniz “Dikis ayarlarinin kaydedilmesi”

Dikis genisliginin ayarlanmasi - 2 Not
. ayarlarin degistirilemeyecegi
Dikisi kalin ya da dar yapmak icin dikis genisligi anlamina gelmektedir. o
(zigzag genisligi) ayarlanabilir. . Duz dikis (sol igne pozisyonu veya ugli

strec dikis) secildiyse, dikis genisliginin
degisimi igne pozisyonunu degistirir.

@WWW";{'I".-H_ Genisligin artinlmasi % igneyi saga,
TEM- genisligin azaltilmasi ise igneyi sola
M RESET hareket ettirir. Detayli bilgi icin “Igne

L ozisyonunu degistirme” (sayfa 83) basligina
ﬂ""'-'Imn'nm mm Eakm?l ® " °
| = ” + | | - ” + | . Varsayilan ayarlara donmek igin

tusuna basin.

Pedal takili oldugunda, zigzag genisligini
ayarlamak icin dikis hiz kumandasi
kullanilabilir. Detayli bilgi icin “dikis hizi
denetleyicisi kullanarak saten dikis” (sayfa

107| baillima bakin.
—- L= .

. Dikis genisligini ayarladiktan sonra
volani yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yontinde) cevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. Igne baski
ayagina temas ederse igne bukulebilir ya da
kinlabilir.

(=1 her basildiginda zigzag dikis daralir. .

[+ her basildiginda zigzag dikis genisler.
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Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Dikis uzunlugu, dikisi kalin ya da ince yapmak icin
ayarlanir.

EE________. M ET
[FeseT|EL: ]

- U - I
(=1 ] =10+ ]

= tusuna her basildiginda dikis incelir (kisalir).

|
|
I
|
|

[+] tusuna her basildiginda dikis kalinlagir (uzar).

;

(;} Not

. = ayarlarin degistirilemeyecegi
anlamina gelmektedir.

. Varsayilan ayarlara donmek igin IfESET
tusuna basin.

! DIKKAT

L
. Dikisler bir araya toplanirsa, dikis
uzunlugunu artirin. Bir araya toplanmis
dikislerle dikise devam edilmesi durumunda
igne bukulebilir ya da kirilabilir.
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Iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Kumasa ve kullanilan iplige gore iplik tansiyonunu

degistirmeniz gerekebilir.

B Dogru iplik tansiyonu
Ust iplik ile masura ipliginin, kumasin ortasina
yakin bir yerden gecmesi gerekir. Kumasin duz
tarafindan sadece st iplik ve kumagin ters
tarafindan sadece masura ipligi gorunmelidir.

@

Kumasin tersi
Kumasin yuzu
Ust iplik
Masura ipligi

z D= —

(1
(2
3
(4
B Ust iplik cok gergin

Masura ipligi kumasin diz tarafindan goruntr
durumdaysa, Ust iplik cok gergindir.

:“sz Not

. Eger masura ipligi yanlis gecirilmisse,
ust iplik gok gergin olabilir. Bu durumda
“Masuranin takilmasi” (sayfa 27) baglikli
bolume bakin ve masura ipligini yeniden
gecirin.

Kumasin tersi

Kumasin yuzu

Ust iplik

Masura ipligi

) Masura ipligi kumasgin duiz tarafindan
gorunur.

(1)
(2)
3)
4)
(5

Ukt ipligi gevsetmek icin iplik tansiyonu kadranini
sola cevirin.




;5“ Not

. Dikisi bitirdikten sonra, masura
kapagini kaldirin ve ipligin asagida
gosterildigi gibi oldugundan emin olun.
Eger iplik asagidaki gibi degilse, iplik
mekik tansiyon-ayarlama yayina dogru
bicimde gegirilmemistir. Ipligi duzgln
sekilde gecirin. Detayl bilgi icin, bkz.

B Ust iplik cok gevsek
Ust iplik kumasin ters tarafindan gortinuyorsa,
ust iplik cok gevsektir.

"
-

Not

. Eger Ust iplik yanlis gecirilmisse cok
gevsek olabilir. Bu durumda “Ust ipligin
takilmasi” (sayfa 32) baglikli bolume bakin
ve masura ipligini yeniden gegirin.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumagin yuzu

(3) Wst iplik

(4) Masura ipligi

(5) Ust iplik kumasgin ters tarafindan gorunur.

Ust ipligi gerginlestirmek icin iplik tansiyonu
kadranini saga cevirin.

2 Not

Eger Ust iplik dogru sekilde sarilmazsa
ya da bobin dogru olarak takilmazsa,
dogru iplik tansiyonu ayarlanamaz. Eger
dogru iplik tansiyonuna ulagiimazsa, st
ipligi yeniden sarin ve bobini dogru olarak
yerlestirin.

Tansiyon kadrani iizerindeki “4”
seviyesi, normal kumaslar (orta agirlik)
uzerindeki islemlere yonelik bir
kilavuzdur. Ancak kullanmak isteyeceginiz
gercek dikis tansiyonu kullandiginiz
kumasa ve iplige gore degisir; bu nedenle
daima bir dikis ornegi dikmeli ve tizerinde
calisilacak esas parcaya gecmeden once
dikis tansiyonunu ayarlamalisiniz.

Tansiyon cok dustikse makine dikisi
durdurabilir. Bu durum makinede bir
bozukluk oldugu anlamina gelmez. Dikis
tansiyonunu duzeltmeniz ve bastan
baslamaniz yeterli olacaktir.
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Yararh Fonksiyonlar

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida agiklanmistir.

Otomatik geri/takviye dikislerin
dikilmesi

Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda otomatik
olarak geri veya takviye dikis yapacak sekilde
ayarlanabilir. Segilen dikise bagli olarak geri dikisler
veya takviye dikisler otomatik olarak ayarlanabilir.
Geri/takviye dikisler hakkinda detayli bilgi icin
“Dikis Ayarlari Tablosu” (sayfa 72) baghgina bakin.

~ Makineyi acin.

LCD actlir.

. Bir dikis secin.
e Dikis secme ile ilgili detayh bilgi icin
“Dikis secimi” (sayfa 51) baghgina bakin.

= LCD uzerinde tusuna basin.

/ya doner ve dikis makinesi otomatik
geri/takviye dikis icin ayarlanir.

= |
|
i | | 1057

]
EI n"""'I[!!!]mn'u ] Emm
(} Not

. Otomatik geri/takviye dikisi kapatmak

icin tusuna basin.

. Dikis makinesi kapandiginda, otomatik
geri/takviye dikis ayari iptal edilir.

. Dugme ilikleri ve punteriz dikisleri
secildiginde takviye dikisleri otomatik
olarak dikilir.
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. Kumagi baski ayaginin altina yerlestirin ve
" ardindan bir kere ® (Baglat/durdur)
dugmesine basin.

jloo\__
O a o
Q

@

(1) Baslat/durdur dugmesi
Geri dikis ya da takviye dikisten sonra dikis
baglar.

Dikisin sonuna gelindiginde, (%) (Geri/takviye
- dikis) dugmesine basin.

Takviye dikis gerektiren ilik veya punterizler bu
islemi gereksiz kilar.

loo\__
aD o
O

o @

(1) Geri/takviye dikis dugmesi
» Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,
makine dikisi durdurur.

O

[
1
1
1
[}
1
]
1
[}
1
1
1
[}
1
1
1
[}
[}

-

?



(W
“" Not

. Geri dikis veya takviye dikis olmadan
dikis makinesini dikis isleminin ortasinda

durdurmak isterseniz ® (Baglat/durdur)
dugmesine basin (ornegin dikis yonuni

degistirmek istediginizde). Dikis makinesi

geri dikis veya takviye dikis olmadan

durur. Dikisin sonunda ™ (Gerl/takviye

dikis) digmesine basin.

(1) Makineyi durdurun ve dikis yonunu
degistirin.
(2) Makineyi tekrar calistirin.

Ipligin otomatik olarak kesilmesi

Dikis makinesi, dikisin sonunda ipleri otomatik
olarak kesecek sekilde ayarlanabilir. Bu isleme,
“programlanmis iplik kesimi” ad verilir.

Programlanmis iplik kesimi ayarlanmis ise, otomatik

Gerl/takviye dikis de ayarlanir.

Makineyi acin.

LCD agtlir.

;3' Not

Dikis secim tusuna basin.
. Dikis secme ile ilgili detayl bilgi icin
“Dikis secimi” (sayfa 51) baghgina bakin.

Ekranda Uzerine basin.

| | 17

EI n"'I"'IEEn'um Tl mmm

ekranina ulasirsiniz ve dikis makinesi
programlanmis iplik kesme ve otomatik
Geriftakviye dikisi icin ayarlanir.

L]
e
Ml | | 167

Programlanmis iplik kesmeyi kapamak
icin k&l tusuna basin.

Kumagi baski ayaginin altina yerlestirin ve
ardindan bir kere ® (Baslat/durdur)
dugmesine basin.

loo\__
OO

Q

@

(1) Baslat/durdur digmesi
Geri dikis ya da takviye dikisten sonra dikis
baglar.
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Dikisin sonuna gelindiginde, (B (Geri/takviye
dikis) dugmesine basin.

Takviye dikis gerektiren ilik veya punterizler bu
islemi gereksiz kilar.

Geri dikis ya da takviye dikis yapildiktan
sonra, makine durur ve iplik kesilir.

N ®
1
]
1
1
1
]
1
1
1
]
1
1
1
i
s
o — — Iplik burada kesilir
o
L
} Not
. Programlanmis iplik kesme olmadan

dikis makinesini dikis isleminin ortasinda
durdurmak isterseniz & (Baslat/durdur)
dugmesine basin (6rnegin dikis yonuint
degistirmek istediginizde). Dikis makinesi
programlanmis iplik kesme olmadan durur.
Dikisin sonunda @) (Geri/takviye dikis)
dugmesine basin.

®30

(1) Makineyi durdurun ve dikis yonunu
degistirin.
(2) Makineyi tekrar cahistirin.
(3) Iplik burada kesilir.
Makine kapatildiginda, programlanmis
igne kesici kapatilacaktir.

Dikisin ikizlenmesi

Dikisin ikiz goruntusunii yatay olarak (sol ve sag)
dikebilirsiniz.

Makineyi acin.

LCD agtlir.

. Bir dikis secin.
. Dikis secme ile ilgili detayh bilgi icin
“Dikis secimi” (sayfa 51) baghgina bakin.

Ekranda Uzerine basin.

HN - .. N
ogesine doner ve ekranin tizerinde
gosterilen desen ikizlenir.

@W*lﬂ'l&'

i
=
=

\}7 Not

Ikiz goruntu ayarini iptal etmek icin

- uzerine basin.

. llikler ya da -.‘El_E‘.- gorduglinuz diger
dikisler icin ikiz goruntt yapilamaz.
. Dikis makinesi kapandiginda, ikizleme

ayarlart iptal edilir.



Dikis ayarlarinin kaydedilmesi

Bu makine dikis genisligi (zigzag genisligi), dikis
uzunlugu, programlanmis iplik kesme ve her dikis
icin otomatik ters/takviye dikis gibi varsayilan
ayarlarla gore kurulmustur. Bununla beraber, daha
sonra kullanmak Uzere bir dikis icin 6zel ayarlar
kaydetmek isterseniz, ayarlar degistirdikten sonra

secilen yeni dikis ayarlarini kaydetmek icin [
tusuna basin. Bu ozellik sadece yardimci dikisler
icin kullanilabilir. Makine kapatilmazsa
kaydettiginiz ayarlar silinmeyecektir.

B Diuz dikislerde 2,0 mm dikis uzunlugu
kullanmak icin

Diuz bir dikis secin.
EI uzerine basin.
é Not

. Varsayilan dikis uzunlugu 2,5 mm’dir

Dikis uzunlugunu 2,0 mm olarak ayarlayin.

GE________. il
) I ]
Wmmm "_rnm
EEIE

ok izerine basin.
. Segilen dikis deseninde varsayilan

ayarlara geri donmek icin IFE%ETl ve daha
i

MEM- .o .
sonra o8] diigmesine basin.

i) [0, - Eumm
=i+ =[]

Onay mesaji goruntulenir.
@ uizerine basin.

G:' Ok to =ave the
current =settings?

Ayni duz dikis bir daha secildiginde, dikis
uzunlugu 2,00 mm olarak ayarlanir.

“J:,»f Not

Sadece degistirilen degil, butun dikis
ayarlari (dikis genisligi (zigzag genisligi),
dikis uzunlugu, programlanmus iplik
kesme, otomatik geri/takviye dikis, vs.)
kaydedilir. Ayni dikis deseni secildiginde,
makine kapatilmis olsa bile son secilen
ayarlar gosterilir. Ayarlar bir kez daha
degistirildiginde ve [ tusuna
basildiginda ya da varsayilan ayarlara
donmek icin [peseT] tusuna basildiginda,
tusuna bir kez daha basilmadan

ayarlar kaydedilmeyecektir. tusuna
basilsa bile, programlanmis iplik kesme ve
otomatik geri/takviye dikis ayarlari
makineye kaydedilir.

Yararl Fonksiyonlar &7
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Yararh Dikis Ipuclari )

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar almak icin asagida gesitli yollar belirtilmistir. Dikis projenize baglarken

bu ipuglarina bagvurun.

Deneme dikisi

Makineyi dikilmekte olan kumas tipine uygun iplik
ve igne ile donattiktan sonra, makine segili dikis icin
otomatik olarak iplik uzunlugu ile genisligini
ayarlar. Ancak gene de bir deneme dikisi
yaptlmalidir. Dikilecek kumas tipine ve dikise bagli
olarak sonuglar farklilik gosterebilir. Deneme dikisi
yaparken projenizde kullanmayi dusunduguntiz
ayni kumas turt ve dikis tipini kullanin ve iplik
tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol
edin. Dikis tipine ve dikilmekte olan kumasin sahip
oldugu katman sayisina bagli olarak elde edilecek
sonuglar farkhlik gosterebileceginden, dikis
projenizde kullanacaginiz ayni kosullari deneme
dikisi sirasinda da uygulayin.

Dikis yoniini degistirme

., Dikis kumas uizerinde bir koseye ulastiginda
~ dikis makinesini durdurun.
Igneyi algcak konumda birakin (kumas uzerine).
Makine dikisi bitirdiginde, igne yukarida
kaldiysa, igneyi indirmek icin @5 (Igne
konumlandirma) digmesine basin.

. Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan

" kumagi dondurin.

Igneyi eksen noktasi olarak kullanmak suretiyle
kumasgi dondurtin.

- Baski ayag kolunu indirin ve dikise devam
~ edin.
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Egri sekillerin dikilmesi

Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini
dikmek tUizere dikis yonunii hafifce degistirin.
Duizgln bir dikis payi ile dikise iligskin detayli bilgi
icin, "Dlzgun dikis payinda dikis" (sayfa 70)
basligina bakin.

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis
yaparken daha iyi kalitede dikis elde etmek Uizere
daha kisa bir dikis uzunlugu secin.

Kalin kumaslarin dikilmesi

B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
Baski ayagi kolunu daha da yiuikselterek baski
ayagini en ust konumuna getirin.




B Kalin dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin basinda
beslenemiyorsa
Zigzag ayagl “J” baski ayagi seviyesini koruma
ozelligi ile donatilmistir.

(1) Dikis yonu

Baski ayagi kolunu kaldirin.

Zikzak ayak “)”nin sol tarafindaki siyah tusa
# (baski ayag kaldirma ignesi) basin. Dugmeye
basili tutun ve baski ayagini alcaltin.

(1) Baskr ayagi tutma ignesi
Dugmeyi serbest birakin. Ayak yerine
kilitlenir ve kumagin beslenmesine izin
verecek sekilde dikis ile hizalanir.

Sorunlu bolge gecildiginde, ayak normal
konumuna geri doner.

1% DIKKAT

. 6 mm’den (15/64 ing) daha kalin
kumas dikilirse ya da kumas asiri gug
kullanilarak itilirse, igne bukulebilir ya da
kirilabilir.

Cirt bantlarinin dikilmesi

"1 DIKKAT

. Dikis icin sadece zamksiz cirt bantlan
kullanin. Eger igneye veya caganoz yuvasina
zamk gelirse makinede ariza olusabilir.

. Eger cirt bandi ince bir igneyle
dikilirse (65/9-75/11), igne egilebilir veya
kirilabilir.

L

Not

o Dikise baglamadan once kumas ve cirt
bandint birbirine teyelleyin.

Volani dondurerek ve igneyi cirt bandina dogru
algaltarak ignenin dikisten once cirt bandindan
gectiginden emin olun. Ardindan cirt bandinin
kenarini yavas bir sekilde dikin.

Eger igne cirt bandindan gecmezse, kalin kumasglara
uygun bir igne kullanin (sayfa 39).

(1) Cirt bandi kenari

Ince kumaglarin dikilmesi

Ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya
da kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarin gerceklesmesi durumunda, kumasin
altina ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme
yerlestirin ve kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi
bittiginde, kagid yll’tlp atin,

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit
Faydali Dikis Ipuclari 69
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Esnek kumaglarin dikilmesi

Once kumas pargalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Teyel

Esnek dikis ya da orgu igin iplik kullanmak guizel
sonuglar ortaya cikarabilir.

4 5 El = 10 34 —
2 =
7 =7
= =l

Duizgun dikis payinda
dikis

Duizgun bir dikis igin, dikis payr baski ayaginin
saginda olacak ve kumasin kenari baski ayaginin sag
kenari veya igne plakasindaki bir isaretle
hizalanacak sekilde dikise baglayin.

B Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayaginin sag kenarini kumasin
kenarindan sabit bir mesafede tutarken dikis

yapin.

o
@y
-
|
(1) Dikis
&Baskl ayagl
Not
o Eger duz dikis segilirse (sol igne

konumu, uglti esnek dikis, teyel dikis vs.)
dikis genisligini degistirerek dikis ve baski
ayaginin sag kenari arasindaki mesafeyi
degistirebilirsiniz. Detayl bilgi icin “Igne
pozisyonunu degistirme” (sayfa 83)
basligina bakin.
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B Kumasin bir igne plakasi isaretiyle hizalanmasi
Igne plakasindaki isaretler duz dikisle dikilen
bir dikisin igne pozisyonundan mesafesini
gosterir (sol igne pozisyonu). Kumasin kenarini
igne plakasindaki isaretle hizalr tutarak dikis
yapin. Ust kadrandaki isaretler arasindaki
mesafe 3 mm ve izgaradaki isaretler arasindaki
mesafe 5 mm'’dir.

) Dikis

) Baski ayagi
) Santimetre
) Ing

) Igne plakasi
)

(1
(2
3
(4
(5
(6) 1,6 cm (5/8 ing)



YARDIMCI DIKIS UY

Degisik dikisler ve uygulamalart bu bolumde agikl

Dikis Ayarlari Tablosu..

Surfile Dikigler.......

Temel Dikisler .....

Gizli Kenar Bastirma Dikisleri.........ccccceeueeee.

Dugme lligi Dikisi/Dugme Dikme..................

Fermuar Yerlestirme
Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Aplike, Yama ve Kapitone Dikis .......c.cceeeeueene

Takviye Dikisi......

Gozlit Dikis .........

Dekoratif Dikis.........

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilm

Desenin Tasarlanmasi (Qzel Dikisim) ............




YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Dikis Ayarlari Tablosu

Yardimcr dikis uygulamalarina yonelik olarak, uygulamalar, dikis uzunluklari, genislikleri ve ¢ift igne
kullanilip kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda verilmistir.

Yardimar dikis uygulamalar

Dikis Genisligi

Dikis Uzunlugu

Geri/

Dikis Adi Desen ‘Eazl.“l Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] I’(.: :1 takviye H?:e::th
Yag! Otomatik  Manuel Otomatik  Manuel 5 dikisi Y
—
:I ) Temel dikis, buzgt dikis ya da dar 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Evet Geri Havir
! ve suislii pli dikme vs. ) 0-174) | 3/32) |(1/64-3/16)| () © ay
Sol p —
Duz : ] Temel dikis ve buzgu dikis ya da 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 Evet Takvive Evet
dikis 1 dar ve suslu pli dikme vs. (0) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16) | () v
Sl Fermuar ekleme, temel dikis ve
Merkez I J/I- |buzgt dikis ya da dar ve suslu pli (?}g) (()(’)(_)1-2()) (32/’352) (1/06;421:;?@ Ezﬁt Geri Hayir
] dikme vs.
AT .
] Manson ekleme, i¢c pantolon
Uclia esnek dikis HI ) |dikisi, esnek kumas dikisi ve (()6()) (()6(_)1_2"()) 2,5 (3/32) (32/352) Ea‘;t Takviye Hayir
| dekoratif dikis
—
. Esnek kumas dikisi ve dekoratif 1,0 1,0-3,0 2,5 Evet .
Esnek dikis % ] dikis (1/16) (1/16-1/8) 2,5(3/32) (3/32) 0 Takviye Hayr
—
Teyel dikis : ) |Gegici sabitleme (()(’)()) (()(’)(_)1»2"(; - - Hayir | Takviye Hayir
T
Merkez g ) |Surfile ve aplike ekleme (?}g) (()(,)(-)1-21()) (11/,146) (812711,2) Ezjljft Geri Hayir
Zigzag !
dikisi s
. Sag igne konumundan dikise 3,5 2,5-5,0 1,4 0,3-4,0 Evet .
Sag § J Ipaslama a® | 6r23ne | ane |amasne | g | Tekvive Bvet
=] Orta agyrlikta ya da esnek
2-noktal zigzag :t- AT, 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 Evet .
s * ) |kumaslara surfile dikis yapma, ’ ) Takviye Evet
dikis -\f_} clastik yama ekleme (3/16) (1/16-1/4) (1/16) | (1/64-3/16) ()]
I 5
3-noktal zigzag | |o= f“a a[g”]‘ktf‘ Ay d;fsnek 5,0 1,5-7,0 1,0 0240 | Evet |
dikis I=|| ) |kumaslarasirfile dikis yapma, G | A6 | ane |amasne | g | Tekvive | Hayr
=] elastik yama ekleme
11|
G Ince ya da orta agirlikta kumaslara 3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0 Havir | Takvive Hayir
surfile dikis yapma a8) | G532-316) | (116) | (1/16-3/16) | Y Y Y
12|
Kalin kumaglara surfile dikis 5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0 .
% G |yapma G/16) | BB2-316) | 3532 |a/sie3ne | Ty | Takvive | Hayr
13
Kalin kumaglara dikis ve dekoratif 5,0 3,5-5,0 2,5 1,0-4,0 .
E ¢ |aikis GA6) | (83/6) | BB |are3ne | Ty | Takvive | Hayr
Surfile dikis e
[~ ] Esnek kumaglara surfile dikis 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0 Evet Takvive Havir
[ yapma (3/16) ©-1/4) | 6B |an2:316) | 0 Y Y
T |
3 oy ) Kalin veya esnek kumaslara surfile 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0 Evet Takvive Havir
[~ dikis yapma (3/16) ©-1/4) | GB2 |an23n6 | 0 Y 4
16[ 7 |
) Esnek kumaslara dikis ve dekoratif 4,0 0,0-7,0 4.0 1,0-4,0 Evet Takvive Hayir
dikis (3/16) ©1/4) | G616 |an6316 | 0 Y Y
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Dikis Genisligi

Dikis Uzunlugu

Geri/

Dikis Adh Desen Ea:l“l Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] I(.,:I:L takviye Hz::e:;:tll
yag Otomatik  Mantiel Otomatik  Maniel '8 dikisi Y
17 =
H Orta agirliktaki kumasglarda gizli 2,0 1,0-3,5 .
S|l R |kenar bastrma dikisi 00 3<>3 (16) | an6-1s | Py | Takviye Hayr
Gizli kenar ——
bastirma dikisi+ | ;4=
Esnek kumaslarda gizli kenar 2,0 1,0-3,5 .
2 R |bastirma dikisi 00 3<>3 (/16) | (1/16-178) | Havir | Takviye | Hayr
14|
. L . e 3,5 2,5-7,0 2,5 1,6-4,0 Evet .
Aplike dikis j ) |Aplike dikis (1/8) (3/32-1/4) 352 | (1/16-3/16) i Takviye Hayir
20[1— |
. . 4,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 .
Kabuk plise dik : Kabuk plise dik ' o 4 o H Tak H
abuk plise dikisi a: J abuk plise dikisi (3/16) ©-1/4) 612 | /64316 ayir | Takviye ayir
21 | Duz ilmek dikisi (baski ayaginin
1 0 5,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0 .
1 ] |sag kenarindan 6,5 mm dikise ; N ¢ oy Hayir | Takviye Hayir
Ip izin verecek sekilde) (7/32) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16)
Duz ilmek dikisi —
22 Duz ilmek dikisi (baski ayaginin
1 . S 1,5 0,0-7,0 2,0 0,2-5,0 .
1 ) |sag kenarindan 6,5 mm dikise ! o ! Y Hayir | Takviye Evet
!_P izin verecek sekilde) (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16)
25T |
Taklit elle III ) Elle dikilmis gibi gortinen diiz 0,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Havir | Takvive Havir
kapitone dikisi g kapitone dikisi 0 (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16) 4 Y Y
27
Zigzag dikis Aplike kapitone, serbest-hareketli 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0 .
(kapitone icin) A J kapitone dikis, saten dikis (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/1 6) Hayir | Takviye Hayr
2501 |
Aplike dikis -4 . 1,5 0,5-3,5 1,8 1,0-4,0 .
(kapitone igin) 1 ) |Aplike ve tutucu ekleme ae) | as2-18) | (e | aresne || Takviye Hayir
=]
26ferd]
Kapitone dikis @ Arka plan dikis kapitone 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 .
(stippling icin) | [o2 b |istippling) ) | afem | ane | ane-3ne |Havr| Takviye | Hayr
27y |
. - . - 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0 Evet .
Saten fisto dikisi % N |Fisto dikisi (3/16) (3/32-1/4) 1532) | (1/64-1/16) i Takviye Hayir
26:
— - oL 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Evet .
: ) |Yama dikisi ve dekoratif dikis (3/16) 0-1/4) (116 | (1/64-3/16) i Takviye Hayir
. 2 Yama dikisi, dekoratif dikis ve
Blrle.§e.n.yer ] triko ile oldugu gibi her iki kumas 50 2,5:7,0 2,5 1,0-4,0 EV.Et Takviye Hayir
dikisi P g o (3/16) (3/32-1/4) (3/32) (1/16-3/16) ()
Uzerine surfile dikis
30 |
= - e s 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Evet .
- J Yama dikisi ve dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) I Takviye Hayir
]
B
Petek buizgu ] Petek buizgu dikisi ve dekoratif 5,0 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0 Evet Takvive Havir
dikisi dikis (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/16-3/16) () Y 4
32|
. L I 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Evet .
% ) [Ajurlu dikis ve dekoratif dikis (3/16) 0-1/4) 352 | (1/16-3/16) i Takviye Hayir
Ajurlu dikis 33:
. s o 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 Evet .
%j ) [Ajurlu dikis ve dekoratif dikis (3/16) (3/32-1/4) 352 | (1/16-3/16) i Takviye Hayir
34
Elastik baglant: e ] Esnek kumasglara elastik 4,0 0,0-7,0 1,0 0,2-4,0 Evet Takvive Havir
dikisi = parcalarin takilmas! (3/16) (0-1/4) ane6) | a/64-3/16) | () Y 4
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Ters/

Dikis Adi Desen 'Eazlfll Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] I(E:L takviye He:e:;th
Yag Otomatik  Mantiel Otomatik  Maniel '8 dikisi Y
351
I 4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0 .
H J Dekoratif dikis 316 0-1/4) s (1/16-3/16) Hayir | Takviye Hayir
Srd 4,0 0,0-7,0 25 1,0-4,0 Evet
e ’ ,U-7, , -4, Ve :
J Dekoratif dikis 316 0-1/4) 652) (1/16-3/16) 0 Takviye Hayir
3T
IR 55 0,0-7,0 1,6 1,0-4,0 Evet .
g J Dekoratif dikis 752 0-1/4) 116) (1/16-3/16) 0 Takviye Hayir
sqr |
N Dekoratif dikis ve elastik bant 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 Evet Takvive Havir
takma Ghe | ane14) | are | (/64316 | 0) 4 Y
9 N Dantel dikme, dekoratif kenar 3,5 1,5-7,0 25 1,6-4,0 Havir | Takvive Hayir
baskisi dikme, siisleme dikisi vs. ) ane14) | 632 | (1/716-3/16) Y Y Y
4 N Dekoratif kenar baskisi dikme, 6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0 Havir | Takvive Havir
stisleme dikisi, vs. ased) | (1/16-1/4) /8 | (1/16-3/16) Y Y Y
A Ince, orta agirlikta ve duz
N dokuma kumaglar tizerine 5,0 1,5-7,0 35 1,5-4,0 Hayir | Takvive Havir
Dekoratif dikis dekoratif kenar baskist dikme, Gne | (1/16-1/4) am | /16-3/16) Y Y Y
— stsleme dikisi, vs.
7 Ince, orta agirlikta ve duz
N dokuma kumaglar tizerine 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 Evet Takvive Hayir
dekoratif kenar baskisi dikme, 3/16) (1/16-1/4) (3/16) (1/16-3/16) () Y Y
susleme dikisi, vs.
e Ince, orta agirlikta ve duz
N dokuma kumaglar tizerine 5,0 1,5-7,0 25 1,5-4,0 Evet Takvive Hayir
dekoratif kenar baskisi dikme, 3/16) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16) () Y Y
— susleme dikisi, vs.
W= Ince, orta agirlikta ve duz
N dokuma kumaglar tizerine 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 Evet Takvive Hayir
dekoratif kenar baskisi dikme, GAe | ane14 | ane | asnesne) | o) Y Y
—_ susleme dikisi, vs.
# N Dekoratif kenar baskisi dikme, 5,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0 Evet Takvive Havir
serit dikisi, stsleme dikisi, vb. (3/16) (1/16-1/4) (1/8) (1/16-3/16) 1) Y Y
L puy o I
N Dekoratif dikis, petek buzgu dikisi, 6,0 1,5-7,0 16 1,0-4,0 Havir | Takvive Havir
sisleme dikisi, vb. ased | ane1a | ane | (1/16-316) Y Y Y
47| g I
N Dekoratif dikis, petek buizgu dikisi, 50 1,5-7,0 16 1,0-4,0 Havir | Takvive Hayir
susleme dikisi, vb. 6ne | anea | ane | ane-3n6) Y Y 4
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Dikis Genisligi

Dikis Uzunlugu

Geri/

Dikis Ach Desen Ea:l“l Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] I’(.,:Ine takviye Hz::e:;:tll
yag Otomatik  Maniel Otomatik  Maniel '8 diksi Y
45N |
A Ince ve orta kalinhktaki 50 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Havir Otomatik Havir
kumaslarda yatay ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/32) (1/64-1/16) Y takviye Y
49 A Gerilmeye maruz kalan bolgelerde 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Havir Otomatik Havir
yatay ilikler 6ne | ams316) | (52 | (/64-1/16) Y1 takviye Y
o
- 50 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 Otomatik
U A Kalin kumaslarda yatay ilikler 316 (1/8-3/16) 1/32) (1/64-1/16) Hayir takviye Hayir
1T
A Arka yuzu olan kumaslarda ilik 5,0 3,0-5,0 0,5 0,2-1,0 H Otomatik H
sabitleme ene | am3ne | as2 | (w4116 || takviye i
52 A Esnek veya triko kumaslarda ilik 6,0 3,0-5,0 1,0 0,5-2,0 Hayir Otomatik Havir
dikme (15/54) (1/8-3/16) (1/16) (1/32-1/16) Y takviye Y
ik dikisi —
53
- 6,0 3,0-5,0 15 1,0-3,0 Otomatik
@ A |Esnek kumaslarda ilik dikme (5/54) (1/8-3/16) ane 116-1/8) Hayir takviye Hayir
sAT 11
. 50 0,0-6,0 2,0 0,2-4,0 Otomatik
D A |Bound ilikler e | ©is5ea | a6 | (1/64-316) | TV takviye Hayr
S5 |
A Kalin ya da tuyla kumaglarda pilot 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Havir Otomatik Havir
ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (132) | (1/64-1/16) YT takviye Y
e e |
A Orta agirlikta ve kalin kumaglarda 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Havir Otomatik Havir
pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (132) | (1/64-1/16) YT takviye 4
s |
A Kalin ya da tiylt kumaslarda yatay 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 Hayir Otomatik Havir
ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1732) (1/64-1/16) Y takviye Y
-
A Orta agirhiktaki kumaglarin yama 7,0 2,5-7,0 2,0 0,4-2,5 Havir Otomatik Havir
dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/16) (1/64-3/32) Y takviye Y
Yama dikisi
A Kalin kumaslarin yama dikisi ile 7,0 2,5-7,0 2,0 0,4-2,5 Havir Otomatik Havir
dikilmesi (1/4) G/32-1/4) | ane | (1/64-3/32) YT takviye Y
_ |“B| Dikislerin kolaylikla 2,0 1,0-3,0 04 0,3-1,0 Otomatik
Punteriz dikis A |gevseyebilecegi alanlarin ve /16) (1/’1 6-1,/8) (1/,64) (1/é4-1/1 6) Hayir takviye Hayir
| = | acikhklarin dikilmesi
61 | i
. . - - 35 2,5-4,5 Otomatik
Dugme dikisi {E} M |Dugme dikisi /8 (3/32-3/16) - - Hayir takviye Hayir
6 | 7,0,6,0,5,0 7,0,6,0,50 )
Goz dikis O N |onegin kemerlerde ilik dikisi (17}2) (174, 15/64, (17}2) (1/4,15/64, | Hayir Ot;i’;ate'k Hayir
| | 3/16) 3/16) Y
N
| Kumasi keserken duz dikislerin 0,0 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0 .
| ° [dikiimesi 0 0332 | 652 | (/easne | Hr| Takiye | Hayr
s _—|
Kumas! keserken zigzag dikislerin 3,5 3,5-5,0 14 0,0-4,0 .
;‘%5 S |dikilmesi ) (1/8-3/16) | (1/16) 0316 | Hayr| Takviye Hayr
a5 __|
Yan kesici™ E’ S Kumagi keserken ince ve orta 3,5 3,5-5,0 2,0 1,0-4,0 Havir | Takvive Havir
s agirliktaki kumaslarda surfile dikis|  (1/8) a/8-3/16) | (1716) | (1/16-3/16) 4 Y Y
HET |
g S Kumasi keserken kalin 5,0 3,5-5,0 25 1,0-4,0 Havir | Takvive Havir
2 kumaslarda sirfile dikis Gne | (/8316 | 652 | (1/16-3/16) Y 4 4
& s |Kumasi keserken orta agrliktaki | 5,0 3,5-5,0 25 1040 |
= ve kalin kumaslarda surfile dikis | /16) | (1/8-3/16) BR2) | (1/16-3/16) Y 4 Y

*1

: an kesici istege bagl olarak verilir.
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Diger dikisler

Bdski Ayagi

Dikis Tipi

dift 1gne

e
e
[
~
[

1 ]2 4 5 _T16_[|7_l8_ 10
Dekoratif 11_ 12 113 1i 11 12 11 1E 1& 22
dikisler g % % i % % ; } } g N Hayir - Hayir Evet Evet
] | [ Bl Ol I O 0 S
2122 |23 |22 |25 |26 |22 29 [30°
IS A ENEEN
t S| e ] L] = | 1
1 2 3 4 |5 6 7 9 10
—_:E ?E ? E N Evet - Hayir Evet Evet
Saten dikisler 13 114
1 2 3 4™ Fi Evet
Capraz- = | | B | ) B Bl | ) | Bl | N Hayir - Hayir | ( isaretli Evet
iki lanlard
dikisler E g g E % % % Oya;nktaurr)a1
1 2 3 4 |5 6 7 &5 19
Dekora.tif FRIERLY Fil R N H E (yaﬁ\r:?ztca E
saten dikisler ﬁ 'i ) ] g ﬁ % % §| ayir - vet uzunluk) vet
(N VA EX O G il A O I
il leli=l=l=0E
HNHEIEEEEEE
1 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |16 |19 |20
=1 e B ) =S [~
B\ E(BE[E]EBE
LT — Caf B L) L D L = N Hayir - Hayir (***E:Frltlzca Evet
vadma 12T |22 |23 |24 |25 |26_|27_|28_ |29 |30 ’ " et
REIENEELEIE e
SN e i N =10 o N =
2 33 (34 (35 (% (37 |3

v

B 5|
) ¢ B

(2000

* Ayar yapma deseni
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Baski Ayagi
Dikis Tipi Desen
Cift Igne
1T 12 |3 |4 5 |6 |7 |8 |2 [0
AIBICIDIEIFIGIHLITI ]
1 _[12 |13 |14 [15 |16 |17 |18 |19 |20
KILIMINIOIPIQIR|IS]T
21 122 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
Karakter | U |V W XY Z| O 2] 3 Bk
"""yﬂ:'t;;;’“" 3|32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 |40 Hayr | gk | My Hayr Evet
415167188 |&]192]!|—
A |42 |43 |44 (45 (46 |47 (46 |49 |50
x| AlALEIN
51 |52 |53 |54 |55
O|l@|ClU| B
T 12 13 12 15 16 7 |8 19 [0
G BIC|DE|F|G|#|L|F
11 [12 |13 |14 [15 [16 [i7 |18 [19 |20
i B F AP ]l AR E
e |21 |22 |23 [2% [25 26 [27 28 29 [30
dikisleri (EI ﬂ ?T %I' gj y E O ?4 2 3 -
vazeyan 37132 (33 [34 [35 [36 [37 [38 [39 [40 Hayr | Blydk | Hayr - Hayr fuet
2|56 7|85|2|&|P| 7|
A (42 |43 |44 (45 (46 |47 (46 |49 |50
_lelo) ], | | & |5
51 |52 |53 |54 |55
G| F|F| U8
T 12 13 18 15 16 |7 |8 19 [0
By C|D|IEB|F|IG|H|IT|JL
11 _[12 |13 |14 [15 [16 |17 |18 |19 |20
KILIMMIOIPI@IR|S|T
- 23@ 2% 2&' 2§§ 2%? 2% % 23 % %
(Bo‘::il'(l::f;;r;'an 3T 132 133 |34 |3 136 |37 |38 [39 |40 Haye | S | Have | Har et
b 418|887 8 |10 |=
A (42 |43 |44 (45 |46 (47 (46 |49 |50
T, ). |AlA|E|N
51 [52 |53 |54 |55
G CARCARTE
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Surfile Dikisler

Yipranmasindan kaginmak icin surfile dikisleri kesilen kumagin kenarlari boyunca dikin. Surfile dikis icin 15
dikis mevcuttur. Surfile dikis proseduirts, kullanilan baski ayagina gore aciklanmistir.

Surfile ayag1 “G” kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Surfile ayagi “G” ile surfile dikis yapmak icin tg¢ dikis kullanilabilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen  Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayag
Otomatik Mantel Otomatik Mantel
1 Orta agirliktaki ve ince 35
kumaglardaki yipranmay1 (1//8) 2,0 (1/16)
onleme 2,5-5,0
12 (3/32-3/16) 1
s i ,0-4,0
Sarfile dikis Kalin kumaslarda ve kolayca (1/16-3/16) ¢
5,0
yipranan kumaslarda yipranmayi (3/16) 2,5(3/32)
13% onleme 3,5-5,0
(1/8-3/16)

! DIKKAT

« Baski ayagini degistirmeden 'f)ﬁce, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ® (Ba§lat/h'
durdur) diigmesine yanhslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baglayabilir.

(| Sarfile ayag “G"yi takma  Kumagi, kenan baski ayag kilavuzuna
- yaslanacak sekilde konumlandirin ve ardindan

G baski ayagi kolunu indirin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 43) bagligina bakin.

H

. Bir dikis secin.

(1) Kilavuz
* Deta}/ll bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51) Kumasin kenarini, baski ayagi kilavuzuna
basligina bakin.

yaslanacak sekilde dikin.

{1) Igne dalis noktas!
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Zigzag ayag1 “)” kullanilarak yapilan surfile dikisler
Zigzag ayagi “)” ile surfile dikis yapmak icin yedi dikis kullanilabilir.
Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]
Otomatik Mantel Otomatik  Manuel

Baski
Ayagi

Zigzag dikis (orta igne| 7 Yipranmayi onleme (orta 0,0-7,0 0,0-4,0
pozisyonu) g taban cizgisi/geri dikis) (0-1/4) (0-3/16)
3,5 1,4
(1/8) (1/16)
Zigzag dikis (sag igne Yipranmayi onleme (sag 2,5-5,0 0,3-4,0
pozisyonu) taban cizgisi/takviye dikis) (3/32-3/16) (1/64-3/16)
2-noktali zigzag dikis
Kalin ve esnek kumaglarda 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
yipranmayi onleme (1/16-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
. e 5,0
2-noktali zigzag dikis (3/16) J

Esnek kumaglarda
yipranmayi onleme

2,5 0,5-4,0
(3/32) [(1/32-3/16)
Sirfile dikis Kalin ve esnek kumaslarda 0,0-7,0
yipranmayi onleme (0-1/4)
Esnek kumaglarda 4,0 4,0 1,0-4,0
yipranmay!i onleme (3/16) (3/16) (1/16-3/16)

e Baski ayagini degistirmeden once, elektrigi kapattigmizdan emin olun. Aksi takdirde, & (Baslat/
durdur) digmesine yanlilikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

“)” zigzag ayagim takin. Igne sagdaki kenardan disari cikacak sekilde,
kumasin kenari boyunca dikis yapin.

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

Bir dikis secin.
e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

FEVAAAWHTIDE i
i Aib
67 :

EI "‘-"I.I'EEmm -— E]mm (1) Igne dahis noktas
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Istege bagh yan bicak kullanilarak yapilan surfile dikisler

Istege bagli yan kesici ile, kumagin kenari kesilirken dikis paylari tamamlanabilir. Yan kesici ile surfile dikisleri
yaparken bes dikis kullanilabilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi  Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayag
Otomatik Mantiel  Otomatik  Mantiel
65 : Kumasi keserken duiz dikislerin 0.0 0,0-2,5 2,5 0,2-5,0
1 gl |dikilmesi ! (0-3/32) (3/32) (1/64-3/16)
64 Kumasi keserken zigzag 1,4 0,0-4,0
<3| |dikislerin dikilmesi 35 (1/16) (0-3/16)
85 (1/8)
Yan kesici ?— Kumasgi keserken kalin i 2,0 S
=s] |kumaslarda yipranmayi onleme 3550 (1/16)
g8 Kumas keserken kalin (178-3/16) 1,0-4,0
| |kumaslarda yipranmayi dnleme 50 25 (1/16-3/16)
& E Kumasgi keserken kalin (3/16) (3/32)
z| |kumaslarda yipranmayi dnleme
! DIKKAT

'« Baski ayagini degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, & (Baslat/
durdur) diigmesine yanhslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baglayabilir.

Yan kesici pimi baski ayag tutucudaki yuva
ile hizalanacak sekilde yan kesiciyi
konumlandirin ve ardindan baski ayag!
kolunu yavasga indirin.

Yan kesiciyi kullanirken, ipligi igneye
elinizle takin ya da iplik gegiriciyi
kullanarak ipligi taktiktan sonra yalnizca
yan kesiciyi takin.

Baski ayag tutucusunu cikartin.
¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli (1) Baski ayagr tutucudaki yuva

bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (2) Pim
(sayfa 43) bashgina bakin. » Yan kesici takilir.

Yan kesicinin baglanti catalini igne bagi
vidasina gecirin.

(2) Igne bagi vidasi
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Yan kesicinin siki sekilde takildigini kontrol
etmek icin baski ayagi kolunu kaldirin.

Ust ipligi yan kesicinin altindan gecirin ve
ardindan dikis makinesinin arkasina dogru
cekin.

Bir dikis secin.
e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

gl by

cloll Lk

l""'-""_l n""""[I!i]mnmn T mmm
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Dikisin basinda kumasta yaklasik 2 cm
(3.4ing) uzunlugunda bir kesim yapin.

%)

(1) 2 cm (3/4 ing)

Kumasi yan kesiciye yerlestirin.
Kumasgtaki kesimin, yan kesicinin kilavuz
plakasi tizerinde konumlandirilmasi gerekir.

€
'« Not
. Kumas dogru sekilde
yerlestirilmezse, kumas kesilmeyecektir.

Baski ayagi kolunu indirin ve dikise baglayin.

» Dikis yapilirken bir dikis pay kesilir.

(™,
" Not

63
. Dikis duz bir hat uzerinde
yapiliyorsa, dikis payi yaklasik 5mm (3/16
ing) olacaktir.

(1) 5 mm (3/16 ing)

o Yan kesici, 13-0z. kot kumasini
kesebilir.

° Yan kesiciyi kullandiktan sonra,
tiftik veya tozu alarak temizligini yapin.

. Yan kesici artik kumag kesmiyorsa,
keskin kenarina az miktarda yag
uygulamak icin bir bez kullanin.
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Temel Dikis

Duz dikisler, duiz dikis dikmek icin kullanilir. Temel dikis icin bes dikis bulunmaktadir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] AB;:;
Otomatik Mantiel Otomatik Mantuel
3]
Teyel dikis [' Gegici sabitleme - -
1 Temel dikis, buzgt dikis ya da 0.0
dar ve stislu pli dikme (sol ((’))
Duz dikis (sol taban cizgisi/geri dikis)
igne konumu) 2F) Temel dikis, buzgl dikis ya da 0.0-7.0 0.2-50
i dar ve s.uslbu.pll dl'kme‘(s‘ol (0_1/4") (1/(;4_3;1 6) ]
—' |taban cizgisi/takviye dikis) 25(3/32
i |Temel dikis, buzgu dikis ya da »B32)
Duz dikis (orta | [ L PEeo 3,5
i5ne konumu) ! dar ve stslu pli dikme (sol (1/8)
8 — |taban ¢izgisi/geri dikis)
Uclt esnek 4 W Takviye dikisleri ve esnek 0,0 1,5-4,0
dikis il  [kumaglarin dikilmesi (0) (1/16-3/16)
! DIKKAT

 Baski ayagini degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ® (Ba§lat/.
durdur) diigmesine yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

Teyelleme

0, “)” zigzag ayagini takin.
" e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa
43) bagligina bakin.
{

5

[' dikis tipini secin.
" o Detayh bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

E___ @
TR

|l I
GiG7

h""l_l Wmmm S =mm

. Dikis dikmeye baglayin.
¢ Detayl bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa 55)
basligina bakin.

82

Temel dikis

. Kumas pargalarini birbirine igneleyin ya da
= teyelleyin.
-1\ “)” zigzag ayagimi takin.

(0

]

]

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa
43) bagligina bakin.

Bir dikis secin.
“ e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.
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Dikisin baginda igneyi kumaga dogru indirin.

Dikis dikmeye baglayin.

¢ Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa
55) baghigina bakin.

e Geri/takviye dikisleri ile ilgili detayh bilgi
icin, "Dikisin saglamlastiriimasi" (sayfa 57)
basligina bakin.

Dikis bittiginde ipligi kesin.
e Detayli bilgi icin “Ipligin kesilmesi” (sayfa
59) basligina bakin.

m Igne pozisyonunu degistirme
Taban cizgisi olarak kullanilan igne
pozisyonu duz dikis (sol igne pozisyonu) ve
duz dikis (orta igne pozisyonu) icin

farkhdir.
@
l |
)

@
|

|
(1) Duz dikis (sol igne pozisyonu
(2) Duz dikis (orta igne pozisyonu)
Duiz dikisin dikis genisligi (sol igne
pozisyonu) standart ayarina (0,0 mm)
getirildiginde, igne pozisyonundan baski
ayaginin sag kismina olan mesafe 12 mm’dir.
Dikis genisligi degistirildiginde, (0 ile 7,0 mm
arast), igne pozisyonu da degisecektir. Dikis
genisligi degistirilerek ve baski ayaginin sag
kismi kumasin kenari ile hizalanarak dikis
yapildiginda, sabit bir genislige sahip dikis
payi dikilebilir.

| © |
2.0 5.5 7.0
i N B
@ ® ®
| ® |

(1) Dikis genisligi ayar

(2) Igne pozisyonundan baski ayaginin sag
yanina olan mesafe

) 12,0 mm (1/2 ing)

) 10,0 mm (3/8 ing)

) 6,5 mm (1/4 ing)

)

3
4
5
6) 5,0 mm (3/16 ing)

(
(
(
(

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 61) basligina bakin.
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Gizli Kenar Bastirma Dikisi \

Gizli kenar bastirma dikisi ile gomlek ve pantolonlarin alt kisimlarini saglamlastirin. Gizli kenar bastirma dikisi
icin iki dikis mevcuttur.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi
Otomatik Mantiel  Otomatik  Mantiel
179  |Orta agirliktaki kumaslarda gizli
- 3 kenar bastirma dikisi
bzgihgegiizg 0o 3<- >3 200719 (11/’106;31//58) R
18 z Esnek kumaslarda gizli kenar
bastirma dikisi

! DIKKAT

* Baski ayagimi degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ® (Baslat/
durdur) digmesine yanlislikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

Asagidaki prosedure gore bir gizli kenar bastirma dikisi yapin.
% Not

o Silindirik pargalarin boyutlari kola dogru kaydirmak icin cok kuicukse veya bunlar fazla kisa geliyorsa,
kumas beslenmeyecek ve muhtemelen istenilen sonuglar elde edilemeyecektir.

ﬂ Pantolonu veya etegi ters cevirin. Kumasin kenarindan yaklasik 5 mm (3/16 ing)
mesafeyi tebesirle isaretleyin ve teyelleyin.

@

(1) Kumagin yuzu
(2) Alt taraf

- Kumagi istenilen kenar bastirma kenari
boyunca katlayin ve bastirin. @

e

—

<Yandan gorunum>

1) Kumasin tersi
2) Kumagin yuzu
)

(
(
@ (3) Kumasin kenari
(4) Teyel dikisi
(5) 5 mm (3/16 ing)
@

<Yandan gorunim> '

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasgin yuzu
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Kumagi teyel yerinden ice dogru katlayin.

<Yandan gorunum>

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin kenari

(3) Teyel

(4) 5 mm (3/16 ing)

Kumasin kenar katini acin, ters tarafi yukar
gelecek sekilde kumasi yerlestirin.

@ :
© Nao

<Yandan goruntim>
(1) Kumasin tersi
(2) Teyel
(3) Kumasin kenari

"R" gizli kenar ayagini ekleyin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bashigina bakin.

Bir dikis secin.

e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

B vy TR
- T

: BN

=Lk

Serbest kol dikisi yapabilmeniz icin duz
yatak aparatini sokin.

* Serbest kol dikisi ile ilgili detayl bilgi igin
“Serbest kol dikisi” (sayfa 46) basligina bakin.

Kola dikmek istediginiz parcayi kaydirin,
kumasin dogru bir sekilde beslendiginden
emin olun ve dikise baslayin.

@
\/\_‘____HL?

A P
/
(1) Kol

Kumagi, katlanmig bastirilan kenar, baski
ayagi kilavuzuna yaslanacak sekilde
yerlestirin ve ardindan baski ayagi kolunu
indirin.

(1) Kumasin tersi
(2) Bastirilan kenar
(3) Kilavuz

Igne bastirilan kenarin kat yerini yakalayacak
sekilde dikis genisligini ayarlayin.

a

(1) Igne diisme noktasi

Igne disme noktasini degistirdiginizde, igneyi
kaldirin ve sonra dikis kalinhigini degistirin.

5 - @

(1) Dikis genisligi
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m Igne bastirilan katlanmis kenari gereginden
fazla dikerse
Igne sola cok uzak. Ignenin bastirilan
katlanmis kenari ucundan yakalayabilmesi

icin dikis genisligini azaltmak amaciyla
tusuna basin.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumagin yuzu

m Igne bastirilan kenari yakalamazsa

Igne saga cok uzak.

Ignenin bastirilan katlanmis kenari ucundan
yakalayabilmesi icin dikis genisligini artirmak

amaciyla tusuna basin.

I

@ -

NAAAT

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasgin yuzu

% Not
. Detayh bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 61) baghgina bakin.

Bastirilan kenarin kati, baski ayag
kilavuzuna yaslanacak sekilde dikin.

@ Teyel dikislerini sokun ve kumasgi cevirin.

;:_.
(1) Kumasin tersi
(2) Kumagin yuzu
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Duigme Iligi Dikisi/Dugme Dikme

Kumas Uzerine ilik agilabilir ve dugme dikilebilir. Tek adim ilik dikisi icin 10 adet ve dugme dikisi icin bir adet

dikis vardir.
Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] AB;;I;
Otomatik Mantel Otomatik  Maniuel
48 Ince ve orta kalinlktaki
kumaglarda yatay ilikler
42 Gerilmeye maruz kalan
bolgelerde yatay ilikler 50 3.0-5.0 05 02410 e
50 (3/16) (1/8-3/16) | (1/32) | (1/64-1/16) :
Kalin kumaslarda yatay ilikler
51 Stabilize kumaglar icin ‘ -
punterizli ilikler B
52@ Esnek veya triko kumasglarda 1,0 0,5-2,0
ilik dikme (1/16) (1/32-1/16)
flik dikisi 6,0 3,0-6,0 A
-~ (15/64) | (1/8-315/64)
Esnek kumaslarda ilik dikme (1]//156) (11/1106;?1/;)8)
N Bound ilikler >0 0060 15 0ane | %240
(3/16) (0-1 5/64) ! (1/64-3/16)
i Kalin ya da pelus kumaslarda
pilot ilik dikis
L Orta agirlikta ve kalin 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1/64-1/16)
Y n Kalin ya da pelus kumaglarda
yatay ilik dikis
Dime dikisi | °" BN 3,5 2,5-4,5
ugme dikisi Dugme dikisi (1/8) (3/32-3/16) - - M
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

lik dikisi

Maksimum ilik uzunlugu yaklagik 28 mm’dir (1-1/8 ing) (cap + dugmenin kalinhg). Ilikler asagida gosterildigi
sekilde, baski ayaginin donunden dikilir.

(M

! DIKKAT
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Takviye dikisi

9

[moens|
[eomie |
e AR
s

9

[0l
Ll
Bl

* Baski ayagini degistirmeden once, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ® (Baslat/
| durdur) digmesine yanhslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baglayabilir.

Ilik dikmek i¢in kullanilan “A” ilik ayag!
pargalarinin adlari asagida belirtilmistir.

;

®_

L

S

=
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1) Dugme kilavuz plakasi
2) Baski ayagi olgegi

3) Pim

4) Referans isaretleri

5) 5 mm (3/16 ing)

6)

(
(
(
(
(
(6) Baglanti pargasi

isaretleyin.

(1) Kumasg Uzerindeki isaretler
2) ik dikisi

<. Tebesir kullanarak kumas uzerinde ilik
- yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu

@




“A” ilik ayaginin dugme kilavuzu plakasini

cekip cikarin ve ardindan takilacak dugmeyi

yerlestirin.

m Duigme, dugme kilavuz plakasina
yerlesmezse
Dugmenin capini ve kalinligini birbiri ile
toplayin ve ardindan digme kilavuzu
plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin.
(Baski ayagi olgegi Uizerindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

;

l WHHHH

N

(1) Baskr ayag olcegi
(2) Nlik uzunlugu (cap + dugmenin kalinhg)
(3) 5 mm (3/16 ing)

Ornek:

15 mm (9/16 ing) capinda ve 10 mm (3/8 ing)

kalinliginda bir dugme icin dugme kilavuzu
plakasi 25 mm (1 ing) olarak ayarlanmahdir.

@ T

1 Smm

(1) 10 mm (3/8 ing)
(2) 15 mm (9/16 ing)
» [ligin boyutu ayarlanmustir.

“A” ilik ayagini takin.
e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli

bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bashigina bakin.

Bir dikis secin.

e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)

basligina bakin.
|

e — N |
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Kumasg, ilik isaretinin on ucu, ilik ayaginin
kenarlarindaki kirmizi isaretlerle hizalanacak
sekilde yerlestirin ve ardindan baski ayagi
kolunu indirin.

(1) Kumas uzerindeki isaretler (on)
(2) llik ayag uzerindeki kirmizi isaretler

e Ukt ipligi baski ayagindaki delikten asagi

dogru gegirin.
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

M

45 Not

. Isaretleri hizalarken igneyi kumasa
indirmeyin. Istenilen sonuglar elde
edilmeyebilir.

. Baski ayagi indirildiginde, baski
ayaginin 6n kismina bastirmayin.

[T =),

(1) Boslugu azaltmayin.

llik kolunu miimkiin oldugu kadar asag
dogru cekin.

(1) ik kolu

ik kolu ilik ayaginin tizerinde bulunan

baglanti parga%nln arkasinda bulunmaktadir.

y

/

(1) ik kolu @

(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun
ve ardindan dikise baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

90

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi cikarin
ve ardindan iplikleri kesin.

. llik kolunu kaldirarak orijinal konumuna

getirin.

Dikisin kesilmesini onlemek icin ilik dikisinin
sonundaki cubuk punterizin icerisine bir pim
yerlestirin.

(1) Pim

. Igne boyunca kesmek ve iligi acmak icin

dikis sokucuyi kullanin.

(1) Dikis sokticu

Pilot ilik dikisleri icin, iligin yuvarlak ucunda
bir delik delmek uzere bir goz agici kullanin
ve ardindan iligi keserek agmak tizere dikis
sokuctyli kullanin.

£
——®
- /
(1) Goz acici
D
=
71’]& NOt
. Goz deligi agma aletini kullanirken

kumasta delik acmadan dnce kumasin
altina kalin bir kagit ya da bagka koruyucu
bir malzeme yerlestirin.



1 DIKKAT

e Dikis sokucu ile iligi acarken, ellerinizi
kestiginiz yonde tutmayin aksi takdirde dikis
sokiiciintin kaymasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

e Dikis sokucuyu tasarlanan amaci disinda
kullanmayin.

m Dikis yogunlugunun degistirilmesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

i [+]

[T

e 1]

[

@ Not

e  Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 62) baghgina bakin.

e Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, cok
kalinsa) dikis yogunlugunu azaltin.

m Dikis genisliginin degistirilmesi
Dikis genisligini ayarlayin.

.q|I|

!

[ [

[ s

} Not

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 61) basligina bakin.

¢ llik dikmeden once, bir parca kumas
Uzerine deneme iligi dikerek dikis
uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

m Esnek kumaglar uzerine ilik dikme
Esnek veya gevsek dikilmis kumaslar
uzerine ilik dikerken pasa iplik kullanin.
Sekilde gosterildigi gibi pasa ipligini “A” ilik
ayagi pargcasinin ust kismina takin.

Yerine yerlesir ve sonra gevsek bir sekilde
baglayn.

“A” ilik ayagini takin.

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bashigina bakin.

. 2 g ya da 53 dikis tipini secin.

Dikis genisligini pasa ipliginin kalinligina
gore ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve
ardindan dikise baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme
olmamasi igin pasa ipligini yavasca cekin.

Pasa ipligini kumasgin ters yuiziine cekmek
uizere bir el ignesi kullanin ve ardindan
baglayn.
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Dugme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak dugme dikebilirsiniz.
Iki ya da dort delikli dugmeler kumasa dikilebilir.

Dikilecek olan dugmenin tzerindeki delikler
arasindaki mesafeyi olcuin.

00
09
Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan

makinenin arkasinda tabanda bulunan disli
pozisyonu kolunu EX konumuna (makinenin

arkasindan bakildiginda sola dogru) kaydirin.

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin arkasindan
gorulen sekilde)

» Digliler algalir.

“M” diigme takma ayagini takin.

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bashigina bakin.

61
dikis tipini secin.

¢ Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

BO e

Bol EF2
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EI l-"""'IEEn'm'u o =mm
54:? Not

e Ipligin ucu daha sonra kesileceginden,

makineyi programlanmis iplik kesme
ayarina getirmeyin.

o

92

Dugme uzerindeki delikler arasindaki mesafe
ile ayni olmasini saglamak icin dikis genisligini
ayarlayin.

- Dugmeyi dikilecegi konuma getirin ve baski
ayagini indirin.

» Dugme yerinde tutulur.

P Not

o Dort delikli bir dugme takarken dnce size
yakin olan iki deligi dikin. Ardindan,
ignenin dikis makinesinin arkasina dogru
iki delige girmesini saglamak icin, dugmeyi
kaydirin ve ardindan ayni sekilde dikin.

Ignenin, digmenin her iki deligine de dogru
sekilde girdiginden emin olmak icin volani
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde) cevirin.
Dikis genisligini dugme delikleri arasindaki
mesafeye gore ayarlayin.

1 DIKKAT i

e Dikis  dikerken, ignenin  dugmeye

dokunmadigindan emin olun aksi takdirde

igne egilebilir ya da kirilabilir.



Dikis dikmeye baglayin.
Dikis hizi denetleyicisini sola getirin (hiz
azalacaktir).

» Takviye dikislerin dikilmesinin ardindan
makine otomatik olarak durur.

. ® (Iplik kesici) dugmesine
basmayin.

Dikisin ucunda bulunan ust ipligi, kumasin
ters yuziine dogru cekin ve ardindan masura
ipligi ile baglayn.

Dikisin baglangicindaki masura ipligini ve Ust
ipligi kesmek tizere makas kullanin.

Dugme takma islemi tamamlandiginda,

diglileri kaldirmak icin igne disli pozisyonu

kolunu 4k (makinenin arkasindan
.bakildiginda saga dogru) konumuna getirin
‘uxédiglileri kaldirmak icin volani donduriin.

Not
. Disli pozisyonu kolu genellikle saga
dogru ayarlanir.
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i %
Fermuar Yerlestirme fj_}ﬁ

Bir fermuar takilabilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] /E;:lgl
Otomatik Manuel Otomatik  Maniiel
Diz dikis (orta | 3 Fermuar ekleme, Gizli dikis ile dar 3,5 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 |
igne konumu) ve stislt pli dikislerin dikilmesi (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)
DIKKA
¢ baskl ayagini degistrmeden once, elekirigl kapatuginizdan emin olun. SI irae, asla

durdur) diigmesine yanhslikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baglayabilir.

Fermuar takilmas igin bircok yontem vardir. Ortalanmis bir fermuarin ve yan fermuarin *** takilmasina iligkin
prosedurler asagida agiklanmustir.

. T Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
Ortalanmig bir fermuarin yerlestirilmesi kadar dikisi surdirin.
Dikis islemi, her iki kumas parcasinin birbirine [——————————
bitistirilmesidir. @
@
\®.
(1) Teyel dikisi
(2) Geri dikisler
(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu
(1) Kumagin yuzu .
(2) Dikis Kumagin ters tarafindan dikis payini acmak
(3) Fermuarin sonu icin basin.
o “)” zigzag ayagini takin.

& i

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa
43) bagligina bakin. (1) Kumasgin tersi

Fermuarin acilan yerine duz dikis dikin.

Kumagin duz taraflari birbirine bakacak

sekilde, fermuar agcikligini diktikten sonra geri

dikisleri yapin.

¢ Detayli bilgi icin, "Temel Dikis" (sayfa 82)
basligina bakin.
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Dikisi, fermuarin ortasi ile hizalayin ve

i dikis tipini secin.

ardindan fermuari yerine dikin.

T 1]
©) )

e —————————

— I IO

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel dikisi
(3) Fermuar

Disarida teyelin ucundan 5 c¢cm (2 ing)
cikarin.

e Detayli bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

71" DIKKAT

e “1” fermuar ayagini kullanirken, duz dikisi
(orta igne konumu) sectiginizden emin olun
ve ignenin baski ayagina dokunmadigini
kontrol etmek icin volani yavasca kendinize

= (saatin tersi yonde) dogru cevirin. Farkl bir
_ II@) dikis se,cilirse ‘Y|ey[?‘|‘ igne zasflb.la‘ya?g,ma
i | carparsa, igne egilebilir veya kirilabilir.
O i @
|1lr Fermuar cevresinde ust dikis.
!
|
i

) Kumasin tersi
) Fermuar teyeli
) Dis teyel
) 5 mm (2 ing)

(1
(2
(3
(4

Baski ayagi tutucuyu “1” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

(1) Dikis
(1) Sagdaki pim (2) Kumasin yiizi
(2) Igne dahs noktasi (3) Teyel dikisi

(4) Fermuarin sonu

| J
m fermuara

dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bukulebilir ya da kirilabilir.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli

bilgi icin “Baskir ayaginin degistirilmesi
(sayfa 43) basligina bakin.

Teyel dikisi cikarin.
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Bir yan fermuarin yerlestirilmesi

Dikis sadece tek pargca kumas Uzerinde goruntr.
Yan agikliklar ve arka agikliklar icin bu tip bir
fermuar kullanin.

(1) Dikis
(2) Kumagin yuzu
(3) Fermuarin sonu

Asagidaki prosedur asagidaki resimde gosterildigi gibi
sol tarafa nasil dikis yapilacagini aciklayacaktir.

o “)” zigzag ayagini takin.

& i

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

Fermuarin agilan yerine duiz dikis dikin.

Kumagin duz taraflari birbirine bakacak

sekilde, fermuar agikligini diktikten sonra ters

dikisleri yapin.

e Detayl bilgi icin, "Temel Dikis" (sayfa 82)
basligina bakin.

Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
kadar dikisi surdurin.

[
@
©
@
T~

(1) Teyel dikisi

(2) Geri dikigler
(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu

96

. Kumagin ters tarafindan dikis payi acmak
: icin basin.

f

(1) Kumasin Itersi

Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3 mm
olacak sekilde dikis payina bastirin.

(1) Kumasgin tersi
(2) 3 mm (1/8 ing)

. Fermuar diglerini, kumagin bastirilmig
" kenarindan fazladan 3 mm mesafe olacak
sekilde hizalayin ve ardindan fermuari teyel

dikisle veya igneyle yerine tutturun.

(1) Fermuar digleri
(2) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu “1” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

Dikis duz tarafta yapilacaksa, baski ayag!
tutucuyu fermuar ayaginin sol pimine takin.

@

(1) Sagdaki pim

(2) Igne dalis noktasi

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) basligina bakin.



3
dikis tipini secin.
e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

TR m |
M
! i HET

I:EE"_l l-"""'IEEn'm'u = mmm

1 DIKKAT

e “1” fermuar ayagimi kullanirken, duz dikisi
(orta igne konumu) sectiginizden emin olun
ve ignenin baski ayagina dokunmadigini
kontrol etmek icin volani yavasca kendinize
(saatin tersi yonde) dogru cevirin. Farkl bir
dikis secilirse veya igne baski ayagina
carparsa, igne egilebilir veya kirilabilir.

Alt kismindan baslayarak fazladan 3 mm
mesafesi olan kumas parcasina dikin.

; fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bukulebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)
mesafedeyseniz, igne indirilmis
durumdayken (kumasta) makineyi durdurun
ve ardindan baski ayagi kolunu kaldirin.

Fermuari acin ve dikmeye devam edin.

Fermuari kapatin, kumasi ters cevirin ve
fermuarin diger tarafini kumasa teyel dikis ile
dikin

(1) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu “1” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

Baski ayagi tutucu 7. adimda sol pime
takildiysa, bunu sag pimle degistirin.

(1) Soldaki pim
(2) Igne dalis noktasi
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Fermuar cevresinde ust dikis.

Fermuar acikliginin sonuna ters dikis dikin ve
fermuar dislerini baski ayaginin kenart ile
hizalayin.

(1) Kumagin yuzu
(2) Fermuarin sonu
(3) Gerl dikigsler
(4) Dikisin bagi

(5) Teyel dikisi

e Dikis  dikerken,  ignenin  fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne bukulebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)
mesafedeyseniz, igne indirilmis durumdayken
(kumasta) makineyi durdurun ve ardindan
baski ayagi kolunu kaldirin.

Teyel dikisini sokuin, fermuar1 acin ve dikise
devam edin.
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Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Esnek kumaglar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Ad Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] /E;:IT;:
Otomatik Mantuel Otomatik Mantuel
Uclu esnek 4 0,0 0,0-7,0 1,5-4,0
dikis Esnek kumaglar ©) (0-1/4) 2,5 (3/32) (1/16-3/16)
5
. 1,0 1,0-3,0 1,0-4,0
Esnek dikis Esnek kumaslar (1/16) (1/16-1/8) 2,5 (3/32) (1/16-3/16)
2-noktali B2
zigzag dikis < 50 1570 J
Elastik bant takma ! -
3-noktali (3/16) (1/716-1/4 1,0 0,2-4,0
zigzag dikis (1/16) (1/64-3/16)
Elastik Ea = Esnek kumaslara elastik (;/106) 0,0-7,0
baglanti dikisi <o pargalarin takilmasi (0-1/4)

Asagida belirtilen tum dikis faaliyetlerinin gerceklestirilmesi sirasinda ilgili onlemleri gozetin.

! DIKKAT |

e Basla ayagini degistirmeden éonce, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, (® (Ba§lat/
durdur) diigmesine yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

¢~ Kumasi esnetmeden dikin.

Esnek dikis

. “)” zigzag ayagini takin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bagligina bakin.

4
. ya da . dikis tipini secin.

M ES
T
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e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.
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Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak icin

Elastik bant takma elastik bandi kumaga bandi gerdirerek dikin.
Sol elinizle baski ayaginin arkasindan kumasi
Bir parca giysinin mansetine veya beline elastik bant cekerken sag elinizle kumasi baski ayaginin
takildiginda, son boyutlari bu esnek elastik bantla ile online en yakin igneden gekin.

ayni olacaktir. Bu ylizden uygun uzunlukta elastik
bant kullaniimasi gereklidir.

Elastik bandi kumagin ters yuiziine igneleyin.
Bandin kumasa tek bir tipte
konumlandiriimasini saglamak icin elastik
bandi kumasa birkag noktadan igneleyin.

/

=

=
®'--H,_Q
]
o=
e
1
®\&
Bt

(1) Elastik bant
(2) Pim

“)” zigzag ayagini takin.

0 J
et . ! DIKKAT
¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa * Dikis dikerken, ignenin kumasa takili
43) bagligina bakin. ignelere dokunmadigindan emin olun aksi

Bir dikis secin. takdirde igne bukulebilir ya da kirilabilir.

e Detayh bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

e’
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikis

Aplike, yama ve kapitone dikmek icin kullanilan dikisler asagida agiklanmustir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Ad Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] E;;[;
Otomatik  Maniiel Otomatik ~ Maniel
’? Aplikelerin takilmasi (orta
—— taban cizgisi/geri dikis) 0,0-7,0 14 0,040
§zag A3t I | Aplike kapitone, serbest- 35 (0-1/4) (1/16) (0-3/1 6)
hareketli kapitone dikis, (1}8)
A lsaten dikis
19
N 2,5-7,0 1,6-4,0
Aplikelerin takilmasi (3/32-1/4) 2,5(3/32) (1/16-3/16)
Aplike dikis
& Aplike ve tutucu ekleme 1.5 0,5-3,5 1.8 1,0-4,0
in P (1/16) (1/32-1/8) (1/16) (1/16-3/16)
Duiz ilmek dikisi (baski
21 ayaginin sag kenarindan 6,5 5,0 2.0 (1/16) 0,2-5,0
mm dikise izin verecek (3/1 6) ! (1/64-3/16)
Duz ilmek sekilde)
dikisi Duz ilmek dikisi (baski 0.0-7.0
22 ayaginin sag kenarindan 6,5 1,5 (0-1/4) J
mm (1/4 ing) dikise izin (1/16)
verecek sekilde)
28 -; 4’0 1,2 0,2-4,0
B (3/16) (1/16) (1/64-3/16)
Birlesen yer | 27 i 2,5-7,0 1,0-4,0
dikisi Yama dikisi so  |eB2m | 2 3321 (1/16-3/16)
0 (3/1°6) 1,2 0,2-4,0
i 0,0-7,0 (1/16) (1/64-3/16)
. 23 Elle dikilmis gibi gorunen (0-1/4)
Tkak'.‘t clle E diiz kapitone dikisi 0.0 2,5 (3/32)
apitone (0) 1.0-4.0
Kapitone | 9 |guo oo 7,0 1,0-7,0 16 | (1/16-3/16)
stippling dikis 4 PPing /4 |ane-14) | (/16

{
} Not

e LCD’de uizerinde "Q" olan desenler kapitone ve "P" olanlar ilmek dikisi icindir.

| ! DIKKAT

e Baski ayagini degistirmeden énce, elektrigi kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ® (Baslat/
durdur) diigmesine yanlishikla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baslayabilir. |
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Aplike dikis

3 ile 5 mm arasi bir dikis payi birakarak
aplikeyi kesip cikarin.

(1) Dikis payi

Aplikenin arkasina kalin kagittan bir desen
veya sabitleyici yerlestirin ve ardindan bir uti
ile dikis payinin uizerinden gecin.

Kumasi ters cevirin ve ardindan takilacag
kumaga teyel dikisle tutturun veya igneleyin.

(1) Teyel dikisi

“)” zigzag ayagimi takin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa
43) bagligina bakin.

102

Bir dikis secin.
¢ Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

=_ i
—| P

|
I p 'I'ugu 1967

EI I""l"'IEEn'urn = mm

Volani kendinize dogru (saatin tersi
yontinde) cevirin ve ardindan aplikenin
kenarlarindan dikise baslayin ve ignenin
aplikenin hemen disina dustigunden emin
olun.

Koseleri dikerken, igne kumasta ve aplikenin
hemen disinda olacak sekilde makineyi
durdurun, baskr ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan dikis yonunu degistirmek icin
kumasi gerektigi kadar cevirin.




Yama (gelisiguzel desenler)
dikisi

Kumagin ust parcasinin kenarini katlayin ve alt
parca Uzerine yerlestirin.

Desenin her iki parcaya da yayilmasini
saglamak icin kumagin iki parcasini birlikte
dikin.

llmek dikisi

Iki parca kumasgi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi ad
verilmektedir. Kumas pargalart 6,5 mm (1/4 ing)
dikise musaade edecek sekilde kesilmelidir.

6,5 mm (1/4 ing) boyutlarinda bir diiz ilmek dikisini
baski ayaginin ister sag ister sol tarafindan dikin.

Bir araya getirmek istediginiz kumasgi dikis
payi boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

“)” zigzag ayagini takin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa
43) bagligina bakin.

! ya da 22 dikis tipini secin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

Aib
—|L !p 'i'm §Q 2267
M l-\"'I"'In'urn "_mm

é} - Not

. Duz ilmek dikisi LCD’de “P” ile
gosterilir.

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

m Sag tarafta dikis payr birakmak icin
Baski ayaginin sag kismini kumasin ucu ile
hizalayin ve *** dikis kullanarak dikin.

5 A
|

(1) 6,5 mm (1/4 ing)

m Sol tarafta dikis payr birakmak icin
Baski ayaginin sol kismini, kumagin ucu
ile hizalayin ve *** dikisini kullanarak
dikin. @

,:‘(‘Q 6,5 mm (1/4 ing)
=2

Not
. Dikis payinin (igne pozisyonu)
genisligini degistirmek icin, “Igne
pozisyonunun degistirilmesi” (sayfa 83) baglikli
bolume bakin.
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Kapitone

Dolgu elyafini kumagin Ust ve alt katmanlari
arasinda sandvig gibi sikistirmaya “kapitone dikis”
denir. Kapitone dikisler, istege bagl hareketli ayak
ve kapitone kilavuzu kullanarak kolaylikla

dikilebilir.

Hareketli ayak

Kapitone kilavuzu

E‘J\‘mk Not

e Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve
dusuk arasinda bir hizda dikis yapin.

e  Kapitone dikis yaparken, bir 90/14 ev
kullanimina yonelik dikis makineleri icin
uretilen igneleri kullanin.

e Hareketli ayak yalnizca diiz veya zigzag
desenlerle kullanilabilir. Geri dikisler
hareketli ayak ile dikilemez. Yalnizca duz ve
takviyeli zigzag dikis desenlerini segin.
Detayli bilgi icin “Dikis ayarlari tablosu”
(sayfa 72) basligina bakin.

Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu

cikartin.

e Detayli bilgi icin, "Baskr ayagi tutucusunun
sokulmesi ve takilmasi" (sayfa 45) baghgina
bakin.

% Hareketli ayagin baglant: catalini igne bag:
vidasina gecirin.

¥

(1) Baglanti gatali
(2) Igne bagi vidasi

104

Baski ayagi kolunu indirin, baski ayagi tutucu
vidasini takin ve ardindan vidayi tornavida ile
sikin.

(1) Baskr ayag! tutucu vidasi

» Hareketli ayak takihr.

! DIKKAT

¢ Vidalar1 tornavida ile iyice siktiginizdan

emin olun, aksi takdirde igne baski ayagina
temas edebilir ve bu da ignenin
bukilmesine ya da kirllmasina yol agabilir.

¢ Dikise baslamadan once, volani yavasca

(saatin tersi yonunde) kendinize dogru
cevirin ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. Igne baski
ayagina temas ederse igne bukulebilir ya da
kirilabilir.

Bir dikis secin.

¢ Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

Baski ayaginin her iki yanina bir elinizi koyun
ve dikis dikilirken esit olarak kumasa
kilavuzluk edin.




m Istege bagh kapitone kilavuzunu kullanma
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis
paralel dikisler dikmek icin kullanin.

Hareketli ayagin ya da baski ayag:
tutucusunun arkasindaki delige kapitone
kilavuzu dikicinin sapini yerlestirin.

o Hareketli ayak

Kapitone kilavuzunun onceden dikilmis olan
dikis ile hizalanabilmesi icin kapitone
kilavuzunun sapini ayarlayin.

Aplike, Yama ve Kapitone Dikis 105



YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Sag elinizle kapitone ayagim “O” yerinde
tutun ve ardindan sol elinizdeki tornavida

Serbest hareketli kapitone dikisi

Serbest hareketli kapitone dikis icin kumasin her
yone rahatlikla hareket edebilmesi amaciyla dislileri
algaltin (disli pozisyonu kolu kullanilarak).

Serbest stil kapitone dikisi yaparken, istege bagli
serbest stil acik parmakli kapitone ayagi “O”
(SA187, FO61 (XE1097-001)) ile ilgili talimatlara
uyun.

1 DIKKAT

o Serbest stil kapitone dikisi yaparken istege
bagh serbest stil acik parmakl kapitone
ayagini “O” kullanmalisimz. Eger (SA129,
FOO5N  (XC1948-002)) kapitone ayag
kullaniliyorsa iplik gecirici zarar gorebilir.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
cikartin.

e "Baski ayag! tutucusunun soktilmesi ve
takilmasi" (sayfa 45) basligina bakin.

~Kapitone ayak pimini igne bagh vidasinin
izerine getirerek ve kapitone ayagin sol alt
kismini ve baski milini ayni hizaya getirerek
serbest stil kapitone ayagim “O” takin.

(1) Pim
(2) Igne bag vidasi
(3) Baski mili

b
’51,& Not

e Kapitone ayagin egik olmamasina dikkat
edin.
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(1) Baski ayagl tutucu viasn

! DIKKAT i

¢ Vidayi tornavidayla iyice

tutturdugunuzdan emin olun. Aksi halde
igne ayaga degebilir ve egilebilir ya da
kirilabilir.

Makinenin arkasinda taban kisminda bulunan
" disli pozisyonu kolunu &R konumuna dogru
(makinenin arkasindan  bakildiginda sola
dogru). kaydirin,

o

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorulen sekilde)
» Digliler algalir.

3
Dikis makinesini acin ve ardindan bir m

24
veya dikis secin.
¢ Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

. Kumagi gerdirmek icin her iki elinizi de
kullanin ve kabaca 2,0 - 2,5 mm (yaklagik
1/16 - 3/32 ing) uzunlukta ayni boyda dikisler
dikebilmek icin kumagi sabit bir hizda
ilerletin.
Takviye dikis
dikilir.

(1) Dikis

Dikis islemi bittiginde, disli pozisyonu kolunu
(makinenin arkasindan bakildiginda saga

dogru) yonunde kaydirin ve dislileri kaldirmak

icin volan1 donduriin.

[} Not

e Disli pozisyonu kolu genellikle saga dogru
ayarlanr.



Dikis hiz1 denetleyicisi
kullanarak saten dikis

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi
degistirilerek dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hizi
denetleyicisi ile dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanmigsa, dikis
genisligi hizli ve kolay bir sekilde ayarlanabilir. Bu
durumda, dikis hizi pedal ile ayarlanr.

Pedal takin.
e Detayli bilgi icin, "Pedalin kullanilmas:"
(sayfa 56) bashigina bakin.

“)” zigzag ayagim takin.

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bashgina bakin.

Dikis makinesini acin ve ardindan calisma

panelindeki (Ayarlar) tusuna basin.

» Ayarlar ekrani goruinur.
Dikis kalinligi kontrol ayari icin “ON” uizerine
basin.

$W eeote posiTion Y

'&‘ﬁ’ﬁ*wlmﬁ COMTROL |om uli3

FIHE I:ID-.JUST
_a_ﬁ_gl;naﬁnﬂ!ﬁ %%%
» Makine, dikis genisligi dikis hizi
denetleyicisi ile kontrol edilebilecek sekilde

ayarlanmis durumdadir.

“9&

'’ Not
e Dikis kontrol ayar1 “ON” duruma
getirilirse, E dikis genisligi, dikis hizi
denetleyici simgesini C&D degistirecektir.

WA FTRDE

B [REET|[™8E|
"‘-"'-'I E 5 mm Mn':m
s (=]

[E] (Geri) tusuna basin.

T wecote posiTion Y]

‘Gt WIDTH CONTROL B IH 0FF

fll.l FIHE nnJuerm IE“EI
35 90 I

» Baslangic ekrani tekrar gortnir.

(=]
(<]
@)
(5]

Bl

Bir dikis secin.

@W*Il
‘ SR A1k

=] ]!
=l | el p"' 2067

|"""-""“| o EEmm [E]mm

¢ Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi
denetleyicisini kaydirin.

Genisligi daraltmak icin denetleyiciyi sola
kaydirin. Genisligi buyutmek icin
denetleyiciyi saga kaydirin.

b i

Cm >
Daha dar <affmsssfip- Daha genis

v %

¢ Pedal ile dikis hizini ayarlayin.

Dikisi bitirdiginizde, dikis genisligi kontrol
ayarini tekrar “OFF” konuma getirin.

& Not

¢ Ortaya ¢ikan dikis, kullanilan kumasin
turune gore ve kullanilan ipligin
kalinhigina gore farklilik gosterir olsa da en
iyi sonug icin, dikis uzunlugunu 0,3 ile 0,5
mm arasi bir degere getirin.
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Takviye Dikisi

Manson delikleri, i¢ pantolon dikisleri ve cep kenarlari gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye dikisi

uygulayin.
Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Baski
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Avadt
Otomatik  Manuel Otomatik  Manuel Yag
Uclti esnek 4 H Manson ve i¢ pantolon 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 J
dikis dikislerinin takviyesi (0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
60 . . . . _ .
Punteriz dikis Ceplerin koseleri gibi aciklik 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0

uglarinin takviyesi

(1/16) (1/16-1/8) (1/64) (1/64-1/16)

58 Orta agirliktaki kumaslarin

yama dikisi ile dikilmesi 70 25.70 20 0425 A
Yama dikisi /| GB2-14) | a6 | (1/64-332)
Kalin kumaglarin yama dikisi ile
dikilmesi
! DIKKAT

. Baskl ayagini degistirmeden '(');me, elektrigi kapattigimizdan emin olun. Aksi takdirde, O (Baglat/
durdur) diigmesine yanhishkla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

Uclu esnek dikis

Manson deliklerini ve i¢c pantolon dikislerini takviye

etmek Uzere Uglu esnek dikisi kullanin.

\ “)” zigzag ayagim takin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

> * dini tipini secin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

. Dikis dikmeye baslayn.
- o Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa
55) basligina bakin.

108

Punteriz dikisi

Punteriz dikisi cep koseleri ve acikliklar gibi baskiya
maruz kalan noktalari takviye etmek tizere
kullantlir. Bir ornek olarak, cep koselerinde punteriz
dikis konusu asagida agiklanmistir.




Punterizi arzu edilen uzunluga gore ayarlayin. . Ust ipligi baski ayagindaki delikten
“A” ilik ayagi uzerinde bulunan dugme kilavuz asag dogru gegirin.

plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin. (Baski
ayag olgegi Uzerindeki i§aretlerin arasindaki
mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

N =

. Baski ayagini algaltirken, baski
ayagin onunden bastirmayin aksi takdirde
punteriz dogru boyutlarda dikilemez.

(1) Baski ayagi olgegi
(2) Punteriz uzunlugu
(_3) 5 mm (3/16 ing)
'« Not
. Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

“A” ilik ayagini takin.

. Baski ayagini degistirme ile ilgili T —
detayli bilgi icin “Baski ayaginin im . ; :'ID| E])j
degistirilmesi” (sayfa 43) bagligina bakin. =

U =
60. @
dikisini secin. (1) Boslugu azaltmayin.

. Detayli bilgi icin, "Dikis secimi"
(sayfa 51) basligina bakin.

llik kolunu miimkiin oldugu kadar asagi dogru

cekin.
Kumagsi, cep acikligi size bakacak sekilde
yerlestirin ve ardindan igne cep acikhig
onuine 2 mm (1/16 ing) kadar alcalana kadar
baski ayagi kolunu indirin. (1) Nik kolu

Ilik kolu ilik ayaginin tizerinde bulunan
baglanti pargcasinin arkasinda bulunmaktadir.

il &

(1) 2mm (1/16 ing) @/

(1) ik kolu
(2) Baglanti pargasi
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¢ Wtipligin ucunu sol elinizle yavagca tutun ve
,’l}"‘ ardindan dikise baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

(  Baski ayagi kolunu kaldirin, kumagi cikarin ve
" ardindan iplikleri kesin.

< llik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
= getirin.

@ Not

. Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayl bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 62) basligina bakin.
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Onarim

Yirtik bir kumasa onarim dikisi uygulanamaz.
Onarim dikisi asagida gosterildigi gibi yapihr.

e H

(1) Takviye dikisi

Istediginiz onarim dikisi uzunlugunu
belirleyin.

“A” ilik ayagl uzerinde bulunan digme
kilavuz plakasini arzu edilen uzunluga
ayarlayin. (Baski ayag 6lcegi Uzerindeki

"

B

isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16

ing).)

(1) Baskr ayag olcegi
(2) Yama uzunlugu
(3) 5 mm (3/16 ing)
(4) 7 mm (1/4 ing)

{}) Not

. Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

“A” ilik ayagini takin.
. Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayli bilgi icin “Baski ayaginin

degistirilmesi” (sayfa 43) baghigina bakin.

M
ﬂﬂﬂ

»

B

53 ya da 59 dikis tipini secin.

. Detayli bilgi icin, "Dikis secimi"
(sayfa 51) bashgina bakin.

EI l""I"'In'urn T mm

Kumasi, yamama yapilacak bolgenin 2 mm
onunde olacak sekilde yerlestirin ve ardindan
baski ayagi kolunu indirin.

@

0
@gt
(1) Yirt

(2) 2 mm (1/16 ing)

o Ust ipligi baski ayagindaki delikten
asag dogru gegirin.
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Q}; Not

Baski ayagini algaltirken, baski
ayaginin dénunden bastirmayin aksi takdirde
yamama dogru boyutlarda dikilemez.

{1 { T

T

(1) Boslugu azaltmayin. @

llik kolunu mumkun oldugu kadar asag dogru
cekin.

(1) llik kolu
ik kolu ilik ayaginin Gizerinde bulunan
baglanti parcasinin arkasinda bulunmaktadir.

q

/

@

(1) Ilik kolu
(2) Baglanti pargasi
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. st ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun ve

ardindan dikise bagslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasgi cikarin ve

*" ardindan iplikleri kesin.

* llik kolunu kaldirarak orijinal konumuna

etirin.
= Not
. Cok kalin oldugundan kumasg
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 62) baghgina bakin.



Gozlu Dikis

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Ug ilik boyutu dikmek mumkuindur: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4, 15/64

ve 3/16 ing).
Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] K;:I;
Otomatik  Maniiel Otomatik  Maniel
7,0, 6,0 7,0, 6,0
I &2 .. S e 7,0 veya 5,0 7,0 veya 5,0
Goz dikis @ Crnegin kemerlerde ilik dikisi /4y |(1/a, 15/64| (/4) | (/4. 15/64 N
veya 3/16) veya 3/16)
J Baskl ayagml deg|§t|rmeden once, elektrigi kapattlgmlzdan emin olun Aksi takdlrde, ®
N _ar KN\ o~ - - b__nwN_ N NN L R B R L. - e

= Diki§in ba§'“da i"gneyi kuma§a do‘gru indirin

a | “N” monogramlama ayagim takin. al
j ~ ve ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

0
. Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayl bilgi icin “Baski ayaginin +
degistirilmesi” (sayfa 43) bagligina bakin. 17%\1‘&
20 g o )
dikis tipini secin. ‘" Dikis dikmeye baglayn.
* Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" - Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
(sayfa 51) baghgina bakin. otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
I@ a -|:|— ardindan durur.
] é E?- 3 [ﬂ_:!l] * . lligin ortasinda bir delik acmak icin goz acici
'u' : i = aleti kullanin,
: 15[ sk _SIBAET Goz deligi agma aletini kullanirken kumagta
EI "-"'-".-.-..-.-. -m.-.-. delik acmadan 6nce kumasin altina kalin bir
kagit ya da baska koruyucu bir malzeme
n yerlestirin.
Istenilen ilik boyutunu secmek icin dikis
genisligini veya dikis uzunlugunu ayarlayn. e
. Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin | | ‘ '
ayarlanmasi” (sayfa 61) ve “Dikis e 1
uzunlugunun ayarlanmasi” (sayfa 62)
ba§l|k|ar|na bakin.
7mm 6mm  5mm
Q Not

Ince iplik kullaniliyorsa, dikis cok
acik olabilir. Bu durum ortaya cikarsa,
kumasi kaldirmadan once iligi birbiri
Uzerine gelecek sekilde iki kez dikin.
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Yardimci dikislerde asagidaki dikis tipleri vardir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] X;;;
Otomatik Mantel Otomatik  Manuel
EE 0,0-7,0
Al dil @ 'd'fikpar?a k.‘l‘mai' Z”Iiikte q 5,0 (0-1/4) 2,5 1,0-4,0
jurlu dikis ikmeye “ilmek” dikisi adi g ; e 2
33 verilmaktedir. 3/16) [ 570 | (332 |(1/16-3/16)
(3/25-1/4)
8= 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
B8 (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
Birlesen yer 23 e e 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
dikisi Dekoratif kopri dikisler so | GR2-1/4) | (3/32) |(1/16-3/16)
30 = (3/16) 1,2
< (1716) 1 0,2-4,0 |
Kabuk plise | 2°[F] |Yaka ve egri yerlerde kabuk 4,0 2,5 (1/64-3/16)
dikisi 2] |plise dikisi (3116) | o0 | (3/32)
51 (0-1/4) 16
§ (1/16)
Petek buzgi | P27 Doku ve elastiklik k“atrr!.ak icin 1040
dikisi g kumaslarda petek buizgu 116-3/16
gt — _lislemleri 5,0 2,5 ( )
33 (3/16) (3/32)
E 2,5-7,0
. 27 (3/25-1/4) ;
Sate.n'fl'sto % Fisto dikisi 0,5 0,1-1,0
dikisi (1/32) | (1/64-3/16)
39 3,5 2,5 1,6-4,0
Dantel dikme, dekoratif kenar (1/8) (3/32) | (1/16-3/16)
baskisi dikme, susleme dikisi
2 I vs. 6,0 3,0
% (15/64) (1/8)
41
3,5
(1/8)
: 42
Del<.o.rat|f Ince, orta agirlikta ve duz 1,5-7,0 4,0 N
dikis dokuma kumaslar tizerine (1/16-1/4) | (3/16) 1,5-4,0
43 d“ekoratif kepgr baskisi dikme, 5,0 2,5 (1/16-3/16)
g stsleme dikisi, vb. (3/16) (3/32)
44 2,0
(1/16)
45 Dekoratif kenar baskisi dikme, 3,0
E] serit dikisi, susleme dikisi, vb. (1/8)
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Dikis Adi Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] /E;;;
Otomatik  Manitlel Otomatik  Mantiel
46 6,0
Susleme dikisi, vb (1564 | 1,5-7,0 1,6 1,0-4,0 N
47 #l V- 50 (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
(3/16)
35|E 3,0 2,0-4,0
Dekoratif 4,0 (1/8) | (1/16-3/16)
dikis 36 (3/16) 0,0-7,0 2,5
@ ©0-174) | 3532 | 1040 )
Dekoratif dikis 1/1/6 3}1 6
3?% 5,5 1,6 ( - )
(7/32) (1/16)
£ % 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 N
(3/716) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3/16)
o Baski ayagii degistirmeden once, elektrigi kapattigmizdan emin olun. Aksi takdirde, ®

(Baslat/durdur) digmesine yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana gelebilir ve makine dikise
| AR PR Ae4 9

. -y “)” zigzag ayagin takin.
Ajurlu dikis V" zigzag ayagim ta
Agik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilmektedir. Bluz ve cocuk giysilerinde kullantlir.
Kahn iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir
goruntime sahip olur.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli

lki parca !fu.r'nagl dikisleri boyunca katlamak bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
uzere bir uta kullanin. (sayfa 43) basligina bakin.

Yaklasik 4 mm (3/16 ing) ayrilmus iki parca 32T 33

kumagi, ince bir kagit izerine ya da suda yada dikis tipini secin.

cozilebilir bir sabitleyici yaprak tizerine * Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
teyelleyin. basligina bakin.

¢ Ince kagidin ya da suda ¢ozlinebilen @W-ﬂ-
sabitleyicinin ortasindan asagiya dogru bir
cizgi cizerseniz, dikis kolaylagir. %i:::

@

I EI n"""'IEI]n'um o mm

|
| (2}
|

|
| Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 in¢) olarak
| ayarlaymn.
— e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
| ayarlanmasli” (sayfa 61) basligina bakin.

(1) Ince kagit ya da suda cozulebilir bir
sabitleyici

(2) Teyel dikisi

(3) 4 mm (3/16 ing)
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ﬁﬁ:.;j] Baski ayaginin merkezi iki parca kumasin

merkezi boyunca hizalanacak sekilde dikin.

:ﬂﬁ Dikis bittikten sonra kagidi cikarin.
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Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar eden
desene “fisto” adi verilmektedir. Bluz yakalarinda
ve taslaklarin kenarlarinda dekoratif dikigler
gerceklestirmede kullanilir.

£ “N” monogramlama ayagini takin.
L 4

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) bagligina bakin.

=%

e . d|k|§ tipini secin.
o

~ & Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

@W'ﬂ‘..
— .:- Ak
2TGT

@wﬂim L

w"j Direkt olarak kuma§m kenarini
- dlkmedlglnlzden emin olarak, kumasin kenari

boyunca di

® Not
e Daha iyi sonuglar elde etmek uizere,

spreyle kumas tizerine kola sikin ve dikisten
once sicak utu ile presleyin.

' ..:.,.‘_] i)iki§ler boyunca fazlaliklar kesin.

Dikisleri kesmemeye dikkat edin.



Buzgulu dikis

Buzguler Uizerine dikis dikilerek ya da nakis
islenerek elde edilen dekoratif dikise verilen isimdir.
Bluz ya da mansetlerin onlerine dekoratif isler
eklemek icin kullanilir. Buzgulu dikis kumasa doku
ve elastiklik katar.

“)” zigzag ayagini takin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi”
(sayfa 43) basligina bakin.

Duiz dikisi secin ve ardindan dikis uzunlugunu

4,0 mm (3/16 ing) olarak ayarlayin ve iplik

tansiyonunu gevsetin.

¢ Masura ipliginin cekilmesi Detayli bilgi igin
“Masura ipliginin gekilmesinin gerekli
olabilecegi durumlar” (sayfa 29) bashgina
bakin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi" (sayfa 62) ve “Iplik tansiyonunun
ayarlanmas!” (sayfa 62) bagliklarina bakin.

1 cnv’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikisler
dikin.

(1) Tcm (3/8 ing)
Dikisin sonunda, iplik yaklasik 5 cm (2 ing)
cekilir.

"
" .l{é: NOt
e Ceri/takviye dikis ya da iplik kesmeyi
kullanmayin.

Buizgii olusturmak tizere masura ipliklerini
cekin.
Buzguleri utli?/f@ yla duzlestirin.

3R 3% 3354
, ya da dikis tipini secin.

e Detayh bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.
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o orL.0.0 ' Kumasgin katini acin ve ardindan kabuk
Kabuk phse dlkl§l _ ~ pliseleri bir taraf uizerine utuleyin.

Kabuklara benzeyen buzgulere “kabuk plise” adi
verilmektedir. Sus dekorasyonlarinda, bluz
onlerinde ya da ince kumagtan yapilmis olan
mansetlerde kullanilirlar.

© . Kumag dikis hatt boyunca katlayn.

¢ Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 43) bagligina bakin.

=
; dikisi secin ve ardindan iplik tansiyonunu
artirin.
¢ Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51) ve
“Iplik tansiyonunu ayarlama” (sayfa 62)
basliklarina bakin.

IEL Lll _L__ ..
§ |4ik]
"' zn.'a?

] I - P

< Ignenin cok az kumasin disina dogru
" dugtuginden emin olarak dikin.

(1) Igne dalis noktasi
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Birlestirme
Dekoratif kopru dikisler birlestirilen kumaglarin dikis
paylar uzerine dikilebilir. Bu islem gelisigtizel

desenler islenirken kullantlir.

“)” zigzag ayagim takin.

¢ Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 43) basligina bakin.

Iki parca kumasin sag yamini birbirlerine dikin
ve ardindan dikis paylarini acin.

(1) Kumasin tersi
(2) 7 mm (1/4 ing) dikis payi
(3) Duz dikis

“ , 29 ya da 30 dikis tipini secin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
basligina bakin.

ZE R

H ‘ E %4k
jm%% E{a 23167

Sag yan yukari bakacak sekilde kumasi cevirin
ve ardindan baski ayaginin merkezi dikis ile
hizalanmis bir sekilde dikis tizerinden dikin.

(1) Kumasin yuzu

Susleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri
genisleyerek dantel-benzeri dekoratif dikisler olusur.
Duiz dokuma kumaslara ek olarak ince ya da orta
kalinlikta kumaglara kenar ve masa ortusu susleri
dikmek igin kullantlir.

Kanat ignesini takin.

/

¢ [gneyi yerlestirme ile ilgili detayh bilgi icin
“Ignenin degistirilmesi” (sayfa 41) bashgina
bakin.

T

>

“ Not

e 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

e Igneye iplik gecirici aparati kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi
hasar gorebilir. [gnenin goziinden dnden
arkaya dogru elle ipligi gecirin. * Detayli
bilgi icin, "Igneye ipligi elle gecirme (iplik
gecirme kullanmadan) " (sayfa 36) basligina
bakin.

“N” monogramlama ayagimi takin.

¢ Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa 43)
basligina bakin.
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Bir dikis secin.
Kullanilabilecek dikisler sunlardir: QIE, .l,

41@/ 42/ 43/ 44, 45, 46 veya 47

. Detayli bilgi igin, "Dikis secimi"
(sayfa 51) baslhigina bakin.

e

5.5
MRS HRIE

I@IIWMF
TR0 o
%ik Not

Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm
(15/64 ing) ya da daha dusuk bir dikis
genisligi secin.

Dikis dikmeye baslayin.
¥

ARSI
BRI
BERIRANN

1 DIKKAT
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o Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm
(15/64 ing) ya da daha az bir dikis
genisligi secin aksi takdirde igne
kinlabilir ya da bukulebilir.

. Dikis genisligini  ayarladiktan
sonra volami yavasca kendinize dogru
(saatin tersi yonuinde) cevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin
olun. Igne baski ayagina temas ederse
igne bukulebilir ya da kirilabilir.

Ipliklerin kismi olarak gikarilmasina “iplik
cekme" adi verilir. Bu islem, gevsek dokuya
sahip kumaglarda cok guizel bir sonug verir.
Iplik gekmenin iki yolu asagida agiklanmustir.

u Iplik cekme (Ornek 1)

\

.
i

Kumastan birkag ipligi cekin.

o Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayli bilgi icin “Baski ayaginin
degistirilmesi” (sayfa 43) bagligina bakin.

39 numarah dikisi secin.

. Detayli bilgi icin, "Dikis secimi"
(sayfa 51) basligina bakin.

e

M I""l"'IEEn'urn = mm

Kumasgin duiz tarafi yukari bakacak sekilde,
yipranmis kismin sag kenari boyunca dikis

yapin.




LCD tuzerinde tusuna basin.

ﬁ
v
FAK

I:EE"_l l-"""'IEEn'm'u N Emm

Ekranin tizerinde gosterilen desen ikizlenir.

Mg R

B

I:EE"_l l-"""'IEEn'm'u S mmm

Onceki dikis gibi gorunmesi icin yipranmig
kismin diger kenar1 boyunca dikis yapin.

uzerine basin ve yatay ikiz goruntu
tusunu tekrar OFF konuma getirin.

u Iplik cekme (Ornek 2)

lvlvarir e vivaTis

743

Yaklagik 4 mm’lik (3/16 ing) yipranmamis
kisimla ayrilan iki kumag bolumuinden birkac
ipligi cikarin.

(1) 4 mm (3/16 ing)

“N” monogramlama ayagini takin.

. Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayl bilgi icin “Baski ayaginin
degistirilmesi” (sayfa 43) basligina bakin.

42
dikis tipini secin.

. Detayli bilgi icin, "Dikis secimi"
(sayfa 51) basligina bakin.

e AR T3 >R

ol
] D1 [

Yipranmamis kismin ortasindan dikis yapin.

I.(]
2
2

AT
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Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Yardimci dikiglerin yani sira dekoratif, saten ve gcapraz dikisler de dikebilirsiniz. Tumi monogramlama ayagi

“N” ile dikilir.

Guzel desenlerinin dikilmesi

Desenleri dogru sekilde dikmek icin, asagidakiler
g6z dnuinde bulundurulmalidir.

= Kumas
Esnek veya ince kumaglari veya kalin dokumali
kumaglart dikmeden dnce, sabitleyici malzemeyi
kumasin ters tarafina takin veya kopya kagidi gibi
ince bir kagidi kumasgin altina yerlestirin. Saten
dikisler dikilirken malzemede buztulme veya
dikis toplanmasi olabileceginden, sabitleyici
malzemeyi mutlaka kumasa takin.

. Igneler ve iplikler
Ince, orta kalinliktaki veya stregc kumaslari
dikerken toplu igne kullanin. Kalin kumaslari
dikerken, bir 90/14 ev kullanimina yonelik dikis
makineleri icin Uretilen igneleri kullanin. Ek
olarak, 50 ile 60 arasi ipligin kullaniimasi
gerekir.

. Deneme dikisi
Dikilen kumasin tipine ve kalinligina bagli olarak
ve sabitleyici malzemenin kullanimina bagli
olarak istenilen sonug elde edilemeyebilir.
Projenizi dikmeden once bir deneme dikisi
yapiniz. Ayrica, dikis sirasinda kumasin
kaymasini d6nlemek icin kumasi elinizle
yonlendirin.

Dikis desenleri

“ “N” monogramla

¢ Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 43) bagligina bakin.

* Bir dikis secin.
¢ Detayli bilgi icin “Dikisin segilmesi” (sayfa
51) kismindaki (1) ile (7) arasi adimlara bakin.

122

Dikis dikmeye baglayin.

» Dikis ok ile gosterilen yonde yapilir.

' Takviye dikisleri dikin.

@ Not

e  Bir desen dikerken, oncelikle otomatik
geri/takviye dikis ayarini yapmak faydah
olur. Detayl bilgi icin “Geri/takviye
dikislerin otomatik olarak dikilmesi” (sayfa
64) basligina bakin.

e  Alfanumerik karakterler dikerken makine

her karakter icin otomatik olarak takviye
dikis diker.

Dikisi tamamladiginizda, dikisin basindaki ve
- desenler arasindaki fazla iplikleri kesmek icin
makas kullanin.

% Not

e Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama
ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis Genisliginin
Ayarlanmasi” (sayfa 61) ve “Dikis
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 62)
bagliklarina bakin.




Dikis yogunlugunun degistirilmesi

Dekoratif bir saten dikis segilirse, dikis yogunlugu
degistirilebilir.

Calisma panelinde (yardiman dikis)

tuglarina basin ve (dekoratif saten dikis)
0gesini secin.

e

Bir dekoratif saten dikis deseni secin.
e Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 51) bagligina bakin.

Istenilen dikis yogunlugu secilene kadar %
0gesine basin.

Seyrek dikis igin % ve siki dikis icin
ogesini secin.

Iﬁl

AL|

. Dikis yogunlugu cok | sikiysa, igneye
bagh olarak dikisler bir araya toplanarak
ignenin kirilmasina neden olabilir.

Desen boyutunun degistirilmesi

Gotik yazi tipinde ve bordurlt yazi tipinde karakter
dikislerinin boyutlari buyuk ile kugcuk arasinda
ayarlanabilir. Bununla birlikte, diger desenlerin
boyutu degistirilemez.

Bir dikis secin.
¢ Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 51) bagligina bakin.

Istenilen boyut secilene kadar uizerine
basin.

e
—_—

i

(1) ve (2) numarahl adimlari tekrar edin.

Avan4VvVd'l

} Not

e  Biuyuk desen boyutu varsayilandir. Kugiik
desen boyutu segilirse, kiicuk desenler
birlestirilebilir ve baglanabilir.

e Birden fazla desen birlestirilirse, her segili
desenin boyutu belirlenebilir.
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Saten dikisler icin uzunlugun
degistirilmesi
Bir saten dikisinin uzunlugu 5 kademe olarak

degistirebilir.

Calisma panelinde (yardimar dikis)

tusuna basin ve (saten dikis) 0gesini secin.

[me=ng

Tusa her bastiginizda numara degisir. 12
=Sl dan secebilirsiniz.

H
!
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bl
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Karakter araliginin ayarlanmasi -

Alfantimerik karakterler arasindaki bosluk
ayarlanabilir.

Calisma panelinde (yardimar dikis)
tusuna basin ve karakterleri secin.

HiEa 8w
II
ﬂ. [

3 neeoLE posmon Y]
R WIOTH CoNTROL [ONIE;
+|“|F|HE nD.luerm EIEI
r-u E -:Han-:IEH EEIEIEI

Karakter boslugunu artirmak icin EI Uzerine
basin.
Karakter boslugunu azaltmak igin B uzerine

.'?S' n.
' Not

e Varsayilan ayar “00”dir. “00”dan daha
dusuk bir rakam girilemez.

e Karakter boslugu ayarlar tum karakterler
icin gecerli olacaktir. Sonuglar karakterleri
girerken oldugu kadar karakterleri girmeden
once ve girdikten sonra da gecerlidir.




Desenin yeniden hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasin turtine veya dikis hizina
bagli olarak desen duizgtin dikilemeyebilir. Bu
ortaya gikarsa, projenizde kullanilana benzer olan
atik kumas pargasinda dikis yaparak deseni
ayarlayin.
Q Not
e  Sadece yardimci dikislerdeki, capraz
dikislerdeki ve karakter dikislerindeki gozlu
dikisler desen hizalama dikisi ile
ayarlanabilir.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 43) basligina bakin.

Calisma panelinde - (yardimar dikis)

tuguna basin ve . (dekoratif dikis) 6gesini
secin.

mEaS,
II ) [

P Cesitli dekoratif dikisleri iceren ekran
gorundur.

Pl

» Desen hizalama segilir.

Dikis dikmeye baslayin.

R
FHECY
St
B AR

» Ayarlama icin kullanilan desen dikilir.
» Desen dikisi bitince makine durur.

Dikilen deseni kontrol edin.
Resimde gosterilen desenin bir kismi Uniform
olarak dikilirse, desen dogru sekilde hizalanir.

Desen dogru sekilde dikilmezse, dikisi
ayarlamak icin asagidaki adimlari takip edin.

Calisma panelinde (Ayar) tusuna basin.

J*II

P Ayarlar ekrani gortnir.

Dikey desen ayarlamasi icin (=] [+] tusuna
basin.

+Y neente posiTion R Y]
'&'ﬁ’ff'aJIDTH CONTROL | O a3

H ﬂggrnn.ms'rﬁm EEI
i v M|
» Desenin dikilme sekline gore gerekli
ayarlari yapin.

Modeldeki dikey bosluklari artirmak icin E

tusuna basin.

+ 4 neoe posimion Y

" wiomH cowTROL [ on[ilgs

FIME ADJUST f
WLl I [ |
AE cHannEn
—+HH- SPACIHG
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Modeldeki dikey bosluklari azaltmak icin E
tusuna basin.

2 wee0Le posmionERTTY | ) (1)

e Wi 0TH conTrRoL [On il | (<) (@)
||.| FINE FII:IJUET 1

RE EHI‘-IFEm:gEH Em%% ' o5

@ (Geri) tusuna basin.
1 HeeDLE PosTIoN FEiEEY)

ﬁ“qﬁ'wmm CONTROL | o [ulj3
HﬂrEiEnDJUET 1 |E“E| ..
_a_ﬁ_gl;nﬁnnsﬁ EEEIEI

P Ayar deseni ekranina geri doner.

tusunu bir kez daha secin, dikis

makinesini baslatin ve dikisi kontrol edin.
» Duzgun dikilene dek desen ayarina devam
edin.
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Desenleri birlestirme

Dekoratif dikis, saten dikis, capraz dikis, dekoratif
saten dikis, karakter dikisi ve birlesik yardimc dikis
kombinasyonlarini kullanarak dikis yapabilirsiniz.
70’e kadar desen birlestirilebilir.

Calisma panelinde (Yardiman dikis)
tusuna dokunun ve dikis tipini secin.
Dekoratif dikis, saten dikis, capraz dikis,
dekoratif saten dikis, karakter dikisi veya
birlesik yardimci dikislerden herhangi birini
secin.

e
.- )l

1k deseni secin.
» [k desen secilir ve ekranda goruniir.

[N, *II%
?@ﬁ %E@

|
=

e Dikis bagladiginda, dikis makinesi durana dek
secili desen surekli olarak dikilir.

=
i
E
cibcib

Sonraki deseni secin.
» Ekranda birlesik desen gorunir.

I

|% %‘%L' |

¢ Secili deseni cikarmak icin, ekranda
tusuna basin. Son secilen desen cikarilir.
. De“%igk turdeki desenleri birlestirmek icin,

(Geri) tusuna basin ve istenilen taru
sectikten sonra, diger deseni secin.



Istenilen tim desenler secildikten sonra, dikis
islemine baglayin.

[
AR i‘ﬁlﬁ%@

=
il

» Desenlerin ekranda goruinme sirasi ayni

zamanda dikilme siralaridir.

“ Not

70’e kadar desen birlestirilebilir.

Birden fazla dikis birlestirilmisse,
LCD'de gosterilen tum segili desenler
dikildiginde dikis makinesi durur. Birlesik
deseni surekli dikmek icin, “Tekrarli
desenler” kismina bakin.

Birlesik desen sonraki kullanimlar
icin kaydedilebilir. Detayli bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 129)
bodlumtine bakin.

L Tekrarlanan desenler
Birden cok dikis birlestirildiginde, ekranda
gorulen desen tamamlandiginda makine
durur. Surekli birlesik desen dikmek icin
asagidaki islemleri kullanim.

Desenler birlestirildikten sonra @ basin.

il Ogesine doner ve belirlenen
deseni surekli bir sekilde dikebilirsiniz.

>,
¥ Not

. Tekrarl dikis 2K ayarlanirsa, desen
dikis makinesi durana dek surekli olarak
dikilir.

. Dikis makinesi kapatilirsa,
tekrarli/tekli dikis ayari varsayilana geri
doner.

. Tekrar basildiginda, VEE Ogesine
doner (Tek dikis).
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" Bir desen goruntusunii ikizleme = Deseni kontrol etme
.. Tek bir desen secildikten sonra, desen dikisin Egglljgfinazisflgr?fjﬁ:ﬁjgliu;gggiorsa’
" yansima goruntisunt olusturmak igin kontrol edebilirsiniz.

tusuna basin. . uizerine basin.
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» Deseni kontrol etmeye yarayan ekran
goruntr.

&
i
S

|I| |I| Uizerine basin ve deseni onaylaym

e i
[ |

[z o™,

=
3

@ (Geri) tusuna basin.

» Baslangic ekrani tekrar gorunur.

'w> Not
Birlesik desen sonraki kullanimlar
icin kaydedilebilir. Detayli bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 129)
bolumune bakin.



Desenlerin saklanmasi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar igin

kaydedilebilir. Dikis makinesi kapatildiktan sonra

kayith desenler kaybolmadigindan, istendigi anda
geri cagrilabilir. 10 desene kadar kaydetmek
mumkundr.

. Bir desenin kaydedilmesi
Kaydetmek istediginiz birlesik deseni
olusturun.
¢ Detayli bilgi icin “Desenleri birlestirme” (sayfa

126) bagligina bakin.

Calisma panelinde (Hafiza) tusuna
basin.

» Desen kaydedilirken "Saving..."
(Kaydediliyor) mesaji goruintr. Desen
kaydedildikten sonra, baglangigc ekrani
tekrar goruntulenir.

¢ Desen kaydedilirken makineyi kapatmayin

aksi takdirde kaydedilen desen verisi
kaybedilebilir.

= Bir desenin cagrilmasi

uzerine basin.
Kaydedilen deseni ¢cagirin.

(AE[E[A

P Bir cep secmeye yarayan ekran goruntr.

Geri cagirmak istediginiz, birlesik desenin
kilﬂl oldugu cebi secin
kayitlt desenlerin bulundugu cepleri

gosterir.

ufrm
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» Secilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

[ (= | ey

(3

Icerigi kontrol edin ve sonra basin.
Tamamiyla ibri}nthlenmeyen deseni kontrol

etmek icin IMEH] tusuna basin.

CHECK

[
| DELETE

» Kaydedilen desen geri cagirihr.
» Desen secme ekrani goruntr ve geri
cagirdiginiz deseni dikebilirsiniz.

Rl

T
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L] Kaydedilen bir desenin silinmesi
Bir cebe kaydedilen desen silinebilir.

-"'-..\'L':"\ 1] .. .
1) uzerine basin.

(ZEVE[A

: Silmek istediginiz, birlesik desenin kayith
oldugu cebi secin.

kayith desenlerin bulundugu cepleri

gosterir.
CHEC
i
e
S — g

» Secilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

Icerigi kontrol edin ve sonra basin.

CHECK

DELETE

» Onay mesaji goruntulenir.

uzerine basin.
» Kayitl desen ve cep silinir.
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Desenin Tasarlanmasi (Qezel Dikisim ) »

My Custom Stitch (Czel Dikisim) fonksiyonunu kullanarak kendi yarattiginiz dikisleri dikebilirsiniz.

~

Desen taslaginin
cizilmesi

Izgarali kagit seti hazirlayin.

14 7

WA T
ausurivenpranan annuran
HHAHHHHEHHHH

g DN
[WRNNNNR) ENNRY . ARRANRNN
1 1

or

Omm Smm
Tasarimin baglangig¢ ve bitis noktasi ayni
yukseklikte olacak sekilde deseni kesintisiz bir
cizgi olarak cizin.

0 Q0. X5

Desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan desenler
arasindaki boslugu belirleyin.

Izgaradaki kesisim yerlerindeki desen cizgisi
noktalarini isaretleyin ve ardindan bu cizgileri
duz bir cizgi ile birlestirin.

14 T
L RarAR T RN A FAE ARDSANEE)
N
HHHRH A HHHI
§ DT T g
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Q
Omm Bmm

Dikis sirasini belirleyin.

14IlOE 10 15 20 25

10 T e H DT
B
il i

14 T
72 16 17 18
pmm G

Daha cekici bir dikis icin, gizgiyi cakistirarak
deseni kapatin.

oM, *xy
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Desen verisinin girilmesi

Kagida cizilen deseni takip edin ve deseni makineye

programlayin.

132

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin

degistirilmesi" (sayfa 43) basligina bakin.

Calisma panelmde @ (Yardimar dikis)

tusuna basin ve ==

DD
Il

Izgarali kagit setini kontrol edm ve |Ik
noktamn koordinatlarini belirleyin.

Gge

belirleyin ve

tusunu kullanarak koordinatlari

[ =T | tysuna basin

| R
E00/00 00300

e
) Cser Jox |

Noktalar arasinda tekli dikis mi yoksa uglu
dikisin mi yapilacagini belirleyin.

tusu tek dikis,
yapar.

tusu gl dikis

E

01/01 «00 £ 00

) O
I e o]

Ikinci noktanin koordinatlarini belirtin ve
ardindan tuguna basin.

e

Bp01/01 «~ 06 § 00

& W
S e e

Her noktayi belirtmek icin (4) ila (5) arasindaki

adimlariizleyin

S
B 1?7 =24 200

2 e
S T

¢ Noktalari girerken bir hata yaparsaniz,
[e2eTe] tysuna basin, bir dnceki girdiginiz

nokta silinir.

' Not

e Deseni duzenlemek isterseniz
tusuna basin. En az iki nokta girdiyseniz
noktalar girebilir, silebilir ve hareket
ettirebilirsiniz. Detayli bilgi icin “Desen
verilerinin duzenlenmesi” (sayfa 133)

e

B02/02 «~ 1010

(&) ]
S =

Tum noktalar girildikten sonra, tusuna
aHhd ECIT

T 1818 w24 100

e I
> Cser Jox |

» Nakis ekrani goruntr.
Diger dikislerde oldugu gibi geri/takviye dikis
gibi cesitli dikis ayarlarini belirleyin.

e F5e
A

EI n"""'In'm'u "_E!I]mm

.;’?%Deseni duzeltmek igin, tusuna basin.
Not

e  Girdiginiz desen sonraki kullanimlar igin
saklanabilir. Detayh bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 129) bolumuine bakin.




Desen verisinin girilmesi

Girdiginiz deseni duzenlemek igin, uzerine
basin. Desen duizenleme ekrani gorunir. Noktalari
tastyabilir, girebilir ve silebilirsiniz.

Deseni duzenlemeyi bitirdikten sonra, deseni
girmek Uizere ekrana gitmek icin uzerine
basin ve “Desen verisinin girilmesi” (sayfa 132)
baglikli bolumde (6) ila (8) numarali adimlar
izleyin.

. Bir Noktayr Tasima

Tagimak istediginiz noktayi secmek icin lEI
veya IEI izerine basin.
e Ik noktaya gitmek icin IEI uzerine basin.

et zerine basin.
Ml £ T

B01118 =00 100

[ [
Y R

NCECR
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Z0d/15 =15 105

[ e
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sini kullanin.

. Yeni bir nokta girilmesi
Secilen nokta ve bir sonraki nokta arasina yeni
bir nokta ilave edebilirsiniz.

lEI veya lEI ogelerini kullanarak yeni noktayi
girmek istediginiz konumdan hemen once
noktayi secin.

¢ [lk noktaya gitmek igin IEI Uzerine basin.

K, ‘..
0115 =00 100

(@] (e )
Y =

zerine basin.

0gesine basin.

» Secilen nokta ve bir sonraki nokta arasina

yeni bir nokta girilir.

i
3
@
(1) Secilen nokta.
(2) Bir sonraki nokta
(3) Yeni nokta
(M

“" Not

[SERT] -

e Son nokta secildiginde

uzerine

basarsaniz yeni nokta girilmeyecektir.

Eger gerekli olursa, IEI ogesini kullanarak
yeni noktanin pozisyonunu ayarlayin.

Bir noktanin silinmesi

Silmek istediginiz noktayi secmek icin EI

veya EI uizerine basin.

¢ [lk noktaya gitmek icin IE uzerine basin.

Son noktaya gitmek icin IEI uzerine basin.

7 [

0118 «=00 3 00

] (e
P EEEe
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V18118 =24 100

] (e
e n e

Noktayi silmek icin uzerine basin.
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Tasarim ornekleri

QOrnek dikisi dikmek icin tabloda gosterilen noktalarin her birini girin.

(D

V),
'

Nokta | 4md Nokta| <mp t Nokta | <mp t Nokta | 4mid I
1 0 0 21 38 13 1 0 0 21 16 10
2 12 0 22 a5 14 2 3 5 22 15 12
3 18 3 23 32 13 3 5 8 232 21 13
4 22 6 24 30 10 4 8 11 24 25 14
5 23 10 25 32 6 5 12 13 25 25 14
6 21 13 26 35 3 6 17 14 26 33 13
7 17 14 27 41 0 7 20 14 27 37 11
3 14 13 28 45 0 8 24 13 28 4 8
9 12 1 79 47 4 9 27 12 29 43 5
10 9 13 30 44 7 10 29 11 30 44 0
11 6 14 31 45 11 11 31 9
12 3 13 32 47 13 12 32 6
13 1 10 33 50 14 132 30 3
14 3 6 34 54 13 14 27 1
15 6 3 35 56 10 15 24 0
16 12 0 36 55 6 16 21 0
17 H 0 37 51 3 17 18 1
18 43 4 38 45 0 18 16 3
19 40 7 39 70 0 19 15 5
20 H 1 20 15 8

Nokta | €= t Nokta| <= ‘ Nokta = t Nokta = I
1 0 0 21 10 11 1 0 7 21 20 11
2 30 0 22 12 10 2 5 7 22 21 7
2 32 1 23 8 9 3 4 3 23 24 7
4 32 7 24 12 8 4 5 7 24 23 14
5 32 10 25 7 6 5 8 7 25 24 7
6 33 12 26 12 6 6 7 0 26 27 7
Z 35 11 77 6 3 7 5 7 27 27 11
a 35 8 73 10 2 a 11 7 28 27 7
m 37 12 79 E 0 9 11 3 29 32 7
10 35 14 20 10 2 10 11 7 30 27 11
11 37 14 1 16 1 11 16 7 21 23 14
12 30 11 22 19 0 12 11 3 32 20 (R
12 30 5 33 23 0 12 7 0 33 16 Z
14 29 3 34 22 6 14 4 5 34 20 3
15 26 8 35 17 10 15 0 7 35 23 0
16 24 10 36 22 6 16 4 11 36 27 3
17 18 13 37 23 0 17 7 14 37 32 7
18 13 14 38 19 0 18 1) 1
19 12 14 39 42 0 19 16 7
20 13 12 20 21 7
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NAKIS

Nakis isleme adimlart bu bolumde agciklanmustir.

Duizgun Nakis Isleme

Nakis Ayaginin Takilmasi

Nakis Unitesinin Takilmasi

Kumagi Hazirlama

Nakis Cercevesinin Takilmasi ...........ccccuc.u..

Nakis Desenlerinin Secilmesi .........ccccceueeenes

Desenlerin Duizenlenmesi ve Kaydedilmesi.

Hafiza Fonksiyonunun Kullanilmasi ............




Duzgiin Nakis Isleme

Bu bolumde, nakisi hazirlama ve nakisin temel prosedurleri agiklanmistir.

Hazirhik

Nakis icin asagidaki ogeler gereklidir.
B Kumasg
Kumasi nakis icin hazirlayin. Dikmek
istediginiz modelin boyutuna uygun, nakis
cercevesinden biraz buyuk olan bir kumas
pargasi hazirlayin.

3:;& Not

¢ Nakis projelerini uygularken, ozellikle hafif
ya da esnek kumasglara nakis islerken
daima sabitleyici kullanin.

e Buyuk kumas pargalari tizerine nakis
islerken, kumasi, dikis makinesinin Gizerine
koyuldugu masaya sarkmayacak sekilde
yerlestirin. Kumas sarkarken nakis
yapildiginda, nakis birimi hareketi
bozularak, desenin yanls dikilmesine yol
agar.

! DIKKAT

Lo Cok kalin kumaglara nakis islemeyin.
Kumas kalinhigini lcmek icin, nakis
cergcevesini nakig birimine takin ve igneyi
kaldirmak icin @® (Igne konumlandirma)
tusuna basin. Baski ayag ile kumas arasinda
bosluk varsa, kumasa nakis islenebilir. Bosluk
yoksa, nakis islemeyin. Aksi takdirde igne
kinlarak yaralanmalara yol acabilir.

. Ust uiste gelen desenleri dikerken dikkat
edin. Igne kumasi kolayca delemeyebilir ve
kirilmasina neden olabilir.

B Sabitleyici malzeme (istege bagli)
Nakis desenlerinde daha yuksek kalite elde
etmek icin kumasa, nakis icin sabitleyici
malzeme takin. 7

Organze ya da havlu tarzindaki tylt kumaslar gibi
ince malzemeler tizerinde suda gozulebilir kagit
kullanin. Detay! bilgi icin, "Kumasa sabitleyici
malzemenin takilmasi" (sayfa 144) bolumiine bakin.
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B Nakis ipligi (istege bagl)

Ust iplik icin nakis ipligi ya da yerli iplik
kullanin.

Bobin ipligi icin nakis bobin ipligi kullanin.
Detayli bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar”
(sayfa 10) bolumune bakin.

@’ Not

o Kaliteli nakis desenleri elde etmek
istiyorsaniz, nakis dikme makineleri igin
kullanilan nakis ipliklerini
kullandiginizdan emin olun.

e Dikime baslamadan dnce, bobinde yeterli
iplik bulundugundan emin olun. Bobin
ipligi azaldiginda nakisa devam ederseniz,
iplik dolanabilir.

Igne

75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot gibi
kalin kumaglar Gizerine nakis yaparken, 90/14
ev dikis makinesi ignesi kullanin.

'® Not
o Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11
igne takili olarak gelir.
¢ Igneyi degistirirken, "[gnenin
Degistirilmesi" (sayfa 41) basligina bakin.

DIKKAT

Yuvarlak uclu igneler (altin renkli) desen
dikisi ve esnek kumaglar gibi dikisin kolayca
kagcabilecegi kumaslar icin kullanilan
ignelerdir. Bunlari nakis icin kullanmayin. Igne
kirlabilir ya da bukilebilir.

Diger

“Kuguk” ve “buyuk” nakis cerceveleri istege
baglidir. Detayh bilgi icin, "Kumasi nakis
cercevesine yerlestirme" (sayfa 145) bolumune
bakin.



Adim adim nakig

Asagida temel nakis adimlari gosterilmistir.

1

Baski ayagini takma

Ignenin kontrolu

Nakis unitesini
takma

Masura iplik ayari

Kumagi hazirlama

Nakis cercevesini
takma

Desen secme

Yerlesimin kontrol
edilmesi

Nakas ipliginin
ayarlanmasi

“Q" nakis ayagini takin.
Nakis ayaginin takilmasi ile ilgili detayli bilgi icin ” Nakis ayaginin takilmasi
(sayfa 138) bolumiine bakin.

"

}

Kumasa uygun bir igne kullanin.
Igneyi degistirme ile ilgili detayh bilgi icin “Ignenin degistirilmesi” (sayfa 41)
basligina bakin.

}

Nakis Unitesini takin.
Nakis Unitesinin takilmasi ile ilgili detayli bilgi icin ” Nakis biriminin
takilmasi”(sayfa 141) bolumiine bakin.

}

Masura ipligi icin nakis masura ipligini sarin ve yerine yerlestirin.
Masura iplik ayari ile ilgili detayli bilgi icin "Masuranin
Sarilmasi/Kurulmasi"(Sayfa 22) bolumiine bakin.

}

Kumasa sabitleyici bir materyal takin ve nakis cercevesine yerlestirin.
Kumasin hazirlanmasi ile ilgili detayli bilgi icin “Kumasin Hazirlanmasi”
(sayfa 144) bolumune bakin.

}

Nakis cercevesini nakis Unitesine takin.
Nakis cercevesinin takilmasi ile ilgili detayli bilgi icin ” Nakis Cercevesinin
Takilmasi”(sayfa 148) bolumune bakin.

}

Elektrik dugmesini agcin ve bir nakis deseni segin.
Nakis deseni secme ile ilgili detayli bilgi icin “Nakis Deseni Secimi” (sayfa
150) bolumiine bakin.

}

Nakis boyutunu ve konumunu kontrol edin ve duzeltin.
Yerlesimin ayarlanmasi ve boyutla ile ilgili detayli bilgi icin “Yerlesimin ve
boyutun ayarlanmasi” (sayfa 161) bolumune bakin.

}

Nakis ipligini desene gore ayarlayin.
Iplik ayari ile ilgili ayrintili bilgi icin “Ust iplik gecirme” (sayfa 31) baghgina
bakin.
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Nakis Ayaginin Takilmasi

Bu bolum nakis ayaginin "Q* nasil takilacagini agiklar.

Nakis ayaginin takilmasi

Nakis islerken nakis ayagini “Q” takin. Makineyle
birlikte verilen “Q” nakis ayagini ve tornavidayi
hazirlayin.

(1) Nakis ayagi gubu?g
(2) Baskr ayag tutucu vidast ile tutulur.

! DIKKAT

L
|o Nakis islerken daima “Q” nakis ayagini
kullanin. Yanlis baski ayag kullanirsaniz, igne
baski ayagina carpip egilebilir veya kirilabilir.

i ':-..-1‘[-‘. Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
7 (Igne konumlandirma) dugmesine basin.

@
[oge]—
O dadD D)

(

-

(1) Igne konumlandirma diigmesi

"ik Not
e Volan uzerindeki isaret tepedeyken igne

dogru sekilde kaldirilmistir. Volan
isaretinin tepe konumunu kontrol edin.
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. Baski ayagini takmadan once dikis
makinesini kapattigimizdan emin olun. Aksi
takdirde, islem dugmelerinden birine
yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

. Baski ayagi kolunu kaldirin.

f
L

(1) Baskr ayagi kolu
P Baski ayag kaldirilir.

Baski ayagini serbest birakmak icin baski ayag:
" tutucusunun arkasinda bulunan siyah dugmeyi
basili tutun.

(1) Siyah dugme

(2) Baskr ayagi tutucu

P Baski ayag! tutucu, baski ayagini serbest
birakr.



Baski ayagi tutucu vidasini gevsetin ve baski Baski ayag tutucu vidasi ile nakis ayagini
ayagi tutucusunu cikarin. sabitleyin.
Tornaviday: geriye dogru dondurtn. Nakis ayagini dik bir sekilde takin.

(1) Baskr ayag tutucu vidasi

(1) Tornavida

(2) Baskr ayagi tutucu Baski ayagi tutucu vidasini sikin.
(3) Baski mili Tornaviday! one dogru donduruin.
(4) Baskr ayag! tutucu vidasi

Nakis ayagini “Q” sekilde gosterildigi gibi sag
elle tutun.

Ayagin arkasindaki kol etrafinda dolanmis olan
nakis ayagini isaret parmag; ile tutun.

. Igneyi takarken parmaginizla veya nakis
ayagl “Q” ile igneye dokunmayin. Igne
kirnlabilir veya yaralanmalara yol agabilir.

. Vidalari tornavidayla iyice sikiladigimzdan
emin olun. Vida gevsekse, igne baski ayagina
(1) Kol carpabilir, kirilabilir ya da bukulebilir.
. Dikise baglamadan once, volani kendinize
Kola parmaginizla basarken, nakis ayagini dogru (saatin tersi yonunde) cevirerek ignenin
baski ayagi cubuguna takmak icin, nakis ayag: baski ayagina temas etmediginden emin olun.
tutucusunu igne yerlestirme vidasinin tizerine Igne kinilabilir ya da bikulebilir.

takin.

(1) Baskr mili
(2) Igne bag vidasi
(3) Nakis ayag! cubugu
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Nakis ayaginin cikartilmasi

Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
~ (Igne konumlandirma) diigmesine basin.

e

(1) Igne konumlandirma dugmesi

& Dikis makinesini kapatin.

! DIKKAT

Baski ayagini cikarmadan once dikis
makinesini kapattigimizdan emin olun. Aksi
takdirde, islem dugmelerinden birine
yanhshkla basilirsa yaralanmalar meydana
gelebilir ve makine dikise baslayabilir.

~ Baski ayag kolunu kaldirin.

ool

(1) Baski ayagi kolu
P Baski ayag kaldirilir.
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- Nakis ayaginin arkasindaki kola parmaginizla

basarken, baski ayag tutucu vidasini gevsetin
ve sonra "Q” nakis ayagini cikartin.
Tornaviday1 geriye dogru dondurun.

(1) Tornavida

_' \ Baski aya@ tutucusunu takn.
e Detayl bilgi icin, "Baski ayag tutucusunun

soktilmesi ve takilmasi" (sayfa 45) bashgina
bakin.



Nakis Unitesinin Takilmasi

Bu bolum, nakis Uinitesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis Unitesi ile ilgili onlemler - Nakis Unitesinin takilmasi

Nakis Unitesinin kapagini kaldirin ve nakis Unitesini

! DIKKAT hazirlayin.

L}

. Nakas iitesi takiliyken makineyi hareket |
ettirmeyin. Unite dusebilir ve yaralanmalara
neden olabilir.

. Ellerinizi ya da diger nesneleri nakis
tastyici ve cercevesinden uzak tutun. Aksi
halde bir kaza meydana gelebilir.

| Dikis makinesini kapatin.

| B
4

i o
“4% Not f?
o Nakis Uinitesi baglanti yuvasindaki '

konektore dokunmayin. Baglanti zarar
gorebilir ya da makinenin bozulmasina yol

acabilir.
e Nakis isleme tagiyicisini kaldirmayin ve i,
zorlayarak hareket ettirmeyin. Makinenin % Not
bozulmasina yol agabilir. e Nakis Unitesini takmadan dnce makineyi
mutlaka kapatin. Makinenin bozulmasina
yol agabilir.

- Dz yatak aparatini sola dogru cekin.

=

(1) Tagyici

(1) Duz yatak aparati
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. Nakas unitesini dikis makinesinin ustime dogru
* kaydirin.

Tik sesini duyana ve uinite daha fazla
ilerlemeyene kadar itin.

P Nakis Unitesi takilir.

% Not

e Nakis Unitesi ve dikis makinesi arasinda
bosluk kalmamasina dikkat ediniz, aksi
takdirde nakis deseni dogru olarak
dikilmeyebilir. Konektori, baglanti
yuvasina tamamen taktiginiza emin olun.

¢ Nakis Unitesini makineye baglarken tasiyici
Uzerine bastirmayin, aksi halde nakis
Unitesine zarar verebilirsiniz.

Dikis makinesini acin.

P Onay mesaji goruntulenir.

- Naks nitesi etrafinda bir nesne ya da el
" olmadigindan emin olun ve 0gesine
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basi

The cartriage of
the embroidery
unit will mowe.

(oK |

P Tasiyict baslangic konumuna hareket eder.

(1) Tagiyici

1 DIKKAT

Ellerinizi ya da herhangi bir nesneyi
tastyicinin yakinina koymayin. Bu durum
yaralanmaya neden olabilir.

‘3;% Not

e Makine, eller veya herhangi bir nesne
tastyicinin yakinindayken calistirilirsa,
ekranda baslangic gorunttst gosterilebilir.
Tastyicinin yakininda ne varsa
uzaklastirdiktan sonra makineyi tekrar
agin.

P Nakis desen tipi secme ekrani goruntulenir.

% Not
e Yardimc dikisleri secemediginiz zaman,
nakis Unitesini takin.
e Nakis deseni ile ilgili detayli bilgi icin
“Nakis Deseni Secimi” (sayfa 150)
bolumiune bakin.



o _9n .o g . Nakis Unitesinin sol alt tarafindaki serbest
Nak|§ unitesinin glkal‘tllmaSI birakma dugmesini basili tutun ve nakis
Unitesini yavagca sola dogru cekin.
Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlari uygulayin.

Nakis cercevesini cikarin.

e Nakis gercevesinin cikartilmasi ile ilgili
detayli bilgi icin ” Nakis Cercevesinin
Cikartilmasi”(sayfa 149) bolumiine bakin.

tusuna ve ardindan tusuna basin.

(1) Serbest birakma dugmesi

P Nakis tastyici kaydetme konumuna hareket » Nakis Unitesi, makineden cikar.

eder.

Y

24€ Not
e Eger bu adim atlanirsa, tasiyici dogru
konuma gitmez ve nakis kapagini nakis 1 DIKKAT

Unitesi Uzerine koyamazsiniz. o Tastyiciyi tutarak nakis tinitesini

tasimayin. Makinenin bozulmasina yol acabilir.

~ Dikis makinesini kapatin.

! DIKKAT

e Nakis Uinitesini citkarmadan once makineyi
mutlaka kapatin. Makine kapatiimadan
cikarilirsa, arizaya neden olabilir.

Nakis Thitesinin Takilmas: 143



Kumasi Hazirlama

Sabitleyici malzemeyi nakis kumasina tutturduktan sonra, nakis cercevesi Ustiinde genisler.

Kumasa sabitleyici malzemenin
takilmasi

Nakis desenlerinde daha yuksek kalite elde etmek
icin kumasa, nakis icin sabitleyici malzeme takin.

&} Not

o Nakis icin istege bagli sabitleyici malzemeleri
tavsiye ediyoruz. Organze ya da havlu
tarzindaki tuylt kumaslar gibi ince
malzemeler Uzerinde suda ¢ozulebilir kagit
kullanin. Istege bagl aksesuar ve parcalar
almak icin [http://www.brother.com/] veya
[http:// www.brothermall.com] (ABD’de)
internet sitelerini ziyaret edin.

! DIKKAT

. Nakis projeleri dikerken, mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin. Kalin kumaslar ya
da esnek kumaslara nakis islerken sabitleyici
malzeme kullanmazsaniz, igne kirilabilir ya da
bukulebilir. Desen yanhs bir sekilde de
dikilebilir.
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P

| Kullanilan nakis cercevesinden daha bityuk bir
" sabitleyici malzeme hazirlayin.

O X

(1) Kumas
(2) Nakis cercevesinin alani
(3) Sabitleyici malzeme

' Yapistiriaili sabitleyici kullaniyorsaniz,

~ sabitleyici malzemenin yapiskan yiizeyi ile
kumasgin tersini yapistirin ve buharh uti ile
utuleyin.

(1) Sabitleyici malzeme
(2) Kumas (ters yuzu)
(3) Birlestirilen ylzey

O Utulenemediginde ya da kasnaga
konulamadiginda
Havlu gibi Utulenemeyen kumaslara ya da
utulenmesi glic yerlere nakis yapildiginda,
sabitleyici malzemeyi kumasin altina koyun ve
sabitleyiciyi takmadan, kumasgi nakis cercevesi
icinde gerin.



" Nakis cercevesi ayarlama vidasini gevsetin ve
Kumasgi nak|§ cercevesine dis cerceveyi duz bir yuzeye koyarak, ic ve dis
yer|e§tirme cerceveleri cikarin.
I¢ cerceveyi yukari dogru ¢ikararak, i¢ ve dis

Kumas nakis cercevesi icinde gerilir. Kumas gevsek gerceveyi ayinn.

ise, desenin kalitesi istenilen kalitede olamayabilir.
Asagidaki adimlari uygulayarak, kumasi, bosluk
olmayacak sekilde gcerceveye yerlestirin. Sabitleyici
malzeme takili ve nakis cercevesi (orta, kiictik ya da
buyuk) hazir olan bir kumas alin.
B Nakis cercevesi (orta)
En fazla 10 cm (4 ing) yuksekligi ve 10 cm (4
ing) kalinligi olan desenler dikilebilir.

(1) Ic cerceve
(2) Dis cerceve
(3) Ayarlama vidasi

Kumasi, dis cercevenin Gizerinde sabitleyici
malzeme ile tutturun.
Kumasgin yuzu Uste gelsin.

B Nakis cercevesi (kiiciik) [opsiyon]
En fazla 2 cm (1 ing) yuksekligi ve 6 cm (2-1/2
ing) kalinhigi olan desenler dikilebilir. Bu
cerceve, harfler ve kucuk nakiglar icin

kullanihir.
(1) Kumagin yuzu
Kumasin ustunden dogru ic cerceveye basin.
. i ic cerceve Ustiinde ve Ev dis cerceve
f\:% ustunde diz.
~ Not

e Nakis cercevesinin (kugcuk)
kullanilamayacagi desenler vardir.

B Nakis cercevesi (buyuk) [opsiyon]
En fazla 17 cm (6-7/10 ing) yukseklik ve 10 cm
(4 ing) kahinligi olan alanlarda nakis islenebilir.
Bu, cerceve icerisinde kumasin konumunu
degistirmeksizin, birden cok desen islemek icin
kullanihr.

Ayarlama vidasini, kumagi saglamlastiracak
kadar elle sikin.

. Nakis islenen desenin boyutuna uygun bir
cerceve kullanin. Aksi takdirde, baski ayagi
nakis cercevesine carpabilir ve yaralanmalara
sebep olabilir ya da igne kirilabilir.
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Ayarlama vidasini gevsetmeden, kumasi Kumastaki gevsekligi elle duizeltirken,
cerceveden yavasca alin. ~ ayarlama vidasini sikin. Gerilmis olan kumasa
hafifce vuruldugunda, davul gibi bir ses

ctkmalidir.

(} Not

e Bu dnlem, nakis islerken desenin
bozulmasini azaltacaktir.

B Nakis hizalayicilarini kullanma
Nakis hizalayici konulmus bir nakis cercevesi
kullanildiginda, nakis kumasa daha dogru bir

VAN ic cerceve ile b7 dis cerceveyi uist Uste sekilde islenebilir.

gelecek sekilde hizalayarak, kumasin
uizerinden ic cerceveye bir kere daha basin.

Nakis hizalayici Nakis hizalayici
(orta) (kugtik) [opsiyon]

@ Nakis hizalayici

(buyuk) [opsiyon]

| | | Nakis islenecek olan desenin konumunun
® @ ortasina bir tebesir ile isaret koyun.
) Dis cerceve
) Ic cerceve
) Kumas (yuzu)
)
)

G
Sabitleyici malzeme

Dis cerceve cikintisi

Ic cerceve, dis cercevenin gikintisina tam
olarak sikistirilana kadar asagiya dogru
sikica bastirin.

(1
(2
3
(4
5

(1) Nakis deseni
(2) Isaret
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Nakis hizalayiciyr ic cerceveye yerlestirin.
@

(1) Nakis hizalayici
(2) Ig cerceve

Kumastaki isaret ile nakis hizalayicidaki taban
cizgisini hizalayin.

(1) Taban cizgisi
(2) Isaret

I¢ cerceve ile dis cercevedeki kumagi
yerlestirin ve kumagi gerin.
o Detayl bilgi icin, bkz. sayfa 145.

Nakas hizalayiciyr cikartin.

Nakis cercevesi ile esnetilemeyen kumaslara
nakis isleme

Nakis cercevesinde gerilemeyen kugctuk kumas
pargalari ya da kurdele gibi ince parcalara
nakis islendiginde, bunlari germek igin
sabitleyici malzemeyi kullanin. Tum nakislar
icin sabitleyici malzeme tavsiye ederiz.

—
@
2
7
Y 7
—
_ D
3 ; T.1 = t—@
~— J

(1) Sabitleyici malzeme

(2) Raptiye ya da sprey yapistirici

(3) Kumas

Nakisi bitirdikten sonra, sabitleyici malzemeyi
dikkatli bir sekilde cikarin.
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Nakis Cercevesinin Takilmasi

Bu bolum, nakis gercevesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis cercevesinin takilmasi

. Nakis masura ipligini masuraya sarin ve onu

" masura kasasina yerlestirin.

e Detayli bilgi icin “Masuranin Sarilmasi/
Takilmasi” (sayfa 22) bolumuine bakin.

' © Baski ayag kolunu kaldirin.

(1) Baskr ayagi kolu

- Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
“ (Igne konumlandirma) dugmesine basin.

il
OC) D>

(1) Igne konuml-andlrma dugmesi

\ Baski ayag1 kolunu daha yukari dogru
* kaldirarak, nakis cercevesini baski ayaginin
altindan gecirin.

! DIKKAT

L
o Baglat/durdur diigmesine, igne
konumlandirma diigmesine veya geri/takviye
dikis digmesine dokunmayin. Eger yanhshkla
dugmelerden birine basilirsa makine dikise

baslar, parmaginiza igne batabilir veya igne
kinlabilir.

148

Nakis cercevesi kilavuzunu, nakis tasiyic
 cerceve tutucusuna Ustten sikica takin.

Nakis cercevesi kilavuz tirnaklarini ve nakis
tasiyici gergeve tutucu yuvalarini hizalayin ve
yerine yerlesip durana kadar itin.

(1) Nakis cergevesi kilavuzu tirnaklari
(2) Nakis tastyici gergeve tutucu yuvalari
» Nakis unitesi takilir.

%}} Not

e [ki pimi de taktiginizdan emin olun.
Sadece on ya da arka pim takili ise, desen
dogru bir olusturulamayabilir.

1 DIKKAT

»

Nakis cercevesini nakis cercevesi
tutucusuna dogru bir sekilde yerlestirin. Aksi
takdirde, baski ayagi nakis cercevesine
degebilir ve yaralanmalara yol acabilir.



L. Baski ayagi kolunu daha yukar1 dogru
Nak|§ cercevesini kaldirarak, nakis cercevesini baski ayaginin

cikartilmasi altindan gecirin.

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlart uygulayin.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

ool

Nakis cercevesini cikarin.

(1) Baski ayagi kolu ‘1 DIKKAT

Igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere ® ¢ Baglat/durdur duigmesine, igne

konumlandirma duigmesine veya geri/takviye
dikis dugmesine dokunmayn. Eger yanhshkla
dugmelerden birine basilirsa makine dikise

@
C)/ baslar, parmaginiza igne batabilir veya igne
H o lanilabilir.
OdadD D
O

(Igne konumlandirma) dugmesine basin.

(1) Igne konumlandirma dugmesi

Resimdeki nakis cercevesi tutucu bolumuni
sol tarafa itin ve nakis cercevesini kaldirin.

(1) Kaldirmak igin buraya basin.
P Nakis cercevesi nakis cercevesi tutucudan
ayrilacaktir.
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Nakis Modellerini Secme

Bu bolumde degisik nakis deseni tipleri ve bir desen secerken takip etmeniz gereken prosedurler hakkindaki
detayl bilgileri bulabilirsiniz.

Telif hakki bilgisi

Dikis makinesi ve nakis kartlarinda kayitli desenler
sadece ozel kullanim icindir. Telif hakki alinmig
desenlerin ticari olarak veya kamu amaci igin
kullaniimasi telif hakkr yasasinin ihlali anlamini tagir
ve kesinlikle yasaktir.

150

Nakis deseni cesitleri

Asagida gosterilen nakis desenlerinden segilebilir.

(1

(2)

(3)

)

(5)

(6)

@

o ﬁuns

=
[@oE
Nakis desenleri

Toplam 70 desen vardir. Ekranda gosterilen
talimatlara gore, Ust ipligi degistirerek desenler
hazirlanir.

Detayl bilgi icin, "Nakis deseni secimi" (sayfa
155) bolumune bakin.

Alfaniimerik karakter desenleri

6 tur karakter vardir: buyuk harf/kuguk
harf/rakamlar/semboller/Avrupa harfleri. Detayli
bilgi icin “Alfantimerik karakter secimi” (sayfa
154) bolumiine bakin.

Cerceve desenleri

Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis
cesidiyle bir arada kullanilabilir. Detayh bilgi
icin, "Cerceve deseni secimi" (sayfa 155)
bolumiine bakin.

Nakis karti

Nakis kartindan desen secerken basin. Detayli
bilgi icin "Nakis karti kullanma" (sayfa 156)
bolumiune bakin.

Makine hafizasinda sakli olan desenler
Desenleri makine belleginden gagirmak icin
basin. Detayli bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 169) bolumuine bakin.
Bilgisayardan geri cagirilan desenler
Bilgisayardan gagirilan desenler islenebilir.
Detayli bilgi icin, "Bilgisayardan nakis deseni
cagirma" (sayfa 170) bolumuine bakin.




LCD’nin (likit kristal ekran)
calismasi

LCD (likit kristal ekran), panel ekranindaki tuslar
kullanilarak calistirihr. Nakis isleme icin tuglarin

kullanimi asagida agiklanmustir.

B Caligma tuglan

@ ®

(=) ()
< J(8)

@

Ekranda goruntulenemeyen bir desen

oldugunda (@ ya da @
gosterildiginde), onceki/ sonraki
desenler gosterilir.

aa

Onceki ekrana doner.

Desen tipi secim ekranina doner.
Secilen desen iptal edilir.

Istenilen dili ayarlamak ya da iplik
rengi goruntustinu ya da diger ayarlari
degistirmek icin bu tusa basin.

&
SRCHD

Nakis Unitesi aparati, nakis cercevesi
aparati, vs. konusunda yardim almak
icin basin.

Nakis desenlerini ve alfanumerik
karakterleri makinenin hafizasina
kaydetmek icin bu tusa basin.

@
CHC

Nakis yaparken ekranin ayarlanmasi
(Ayar) tusuna ve ardindan ) (Sonraki

sayfa) tusuna basin. Ardindan IE’\EI tusuna
basarak ogeyi secin.

RENK ISIMLERI: Tipik renk adi

B me oF coLor] (][]

e ].q |

L

.
e LIGHT

158  BROWHM CHEC

COLOR
R
SO TN 4 L] IEI

ZAMAN: Nakis icin gereken stre.
g e [alle]
[ e ]Fi‘:!’.:.‘:

“a] [ mm

.

Lk 15
2 O mins 25 min CHEL

A

F
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IGNE SAYACI: Igne ilerleme sayisi

ER [ HEeoLE counT [« ][w]
|
[ - Jiaie
=] [ mm
= .
D 45
_Wos9eE0 THECR

#123: Iplik renk sayisi

EB[ #123 ]
[EMEROIDERY]

B[ mm ]

-
0 33

148 EMBROIDERY [THECE
LT
JLUIST

Asagidaki iplik rengi sayisi gruplarindan segim
yapin (yukaridaki ekran NAKIS (POLYESTER)
IPLIK# secildiginde olusan ornegi gosterir.)

NAKIS (POLYESTER) IPLIK#
COUNTRY (PAMUK) IPLIK#
MADEIRA POLYESTER IPLIK#
MADEIRA RAYON IPLIK#
SULKY IPLIK#

IPLIK#

152

ROBISON-ANTON POLYESTER

CHELK]

EKRAN BIRIMI
Ekranda gosterilen 6lcim birimleri secilebilir.
[mm (ing)]

ER E‘JﬁHE T
][ mm

D
I.@-

@ 1.7 1+000
H 33~ 00fel

LCD dugmesi

Ornek: Alfanumerik karakterlerin secilmesi

5 ¢ o m e

ablc|dle f|£|
gh i JII-c E
min

Belli bir desen secildiginde, bu tusa basin

ve sonra ekrani degistirmek icin

EI tusuna basin. Belli bir alfanumerik
karakter dizgisi ve renk gibi dikis ayarlari
onaylanir.

O am EX
[ ]

1.1

Wel ¢




=5
oy

Iplik ayarlarini degistirmek icin bu tusa
basin.

Q4 ¢ om e
alhleldl el § Il
1 00g®

>

Programlanmis iplik kesimini secmek

ya da iptal etmek icin bu tusa basin.

W s

veya tusuna basin (sadece
karakterler ve cerceve desenlerinde).

Deseni ayarlamak icin bu tusa basin.

0

151 BLAC K

W e |

CHECK
C [¥=4]
Iﬁl

MUl Harf isleme sirasinda, harf harf renk

degistirmek istediginizde bu tusa
basin. Her karakter sonunda makine
duracagindan, dikmeye devam
ettiginiz surece Ust iplik degisir. Cok-
renkli secenegini iptal etmek icin bu
tusa bir kez daha basin.

O

174

HULTI

BLACH

Igne her defasinda bir renk ya da bir
dikis (strekli bir sekilde bastikgca 9
dikisten 30 dikise kadar) ilerler ve
nakis baglangic konumunu degistirir.
Belli bir renkte dikis yapiimadiginda
yada makine islemin ortasinda
kapatilip tekrar agildiginda bu digme
kullanihir.

- Iplik yogunlugunu degistirmek icin [+]

Qi

151  ELACK

W e I

E+]
c |-

Bir renk geri
Bir renk ileri
IEI Bir dikis geri
[+] Bir dikis ileri

o Detayl bilgi icin “Yeniden Dikme” (sayfa

165) bolumune bakin.

e Nakis cercevesi icerisinde desenin

konumu kontrol edilebilir, boyutu ve
acisi degistirilebilir. Detayli bilgi icin
“Yerlesim ve boyutun ayarlanmas”
(sayfa 161) bolumune bakin.

Oy (sl
Walcimme
St
@ 17 1+0.00 =
B 9% =e 00 BRI

I} Not

o Kesik g:lzglyle cevrelenmis tuglar (or

"g_b burada kullanilamaz.

Ornek: Nakis deseninin secilmesi

CHEC
COLOK

T3 LIGHT
1/8 EROWN  [FE

._.l..- LI

k
L

T Talienn 4 L | -\-ﬁ-FlE_T

Cok renk duzenini kontrol etmek icin bu
tusa basin. Ekrani degistirmek icin

4
)
M-

Qs LIGHT
178 EROWN

T ]

Izl III uzerine basln.
E!
:l

aost
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Alfanumerik karakterlerin
secilmesi

Nakis icin secilecek harfleri belirleyin.

@ Not

e “Desen nakis cercevesinden buyuktur”
diye bir yazi ¢iktiginda, daha fazla karakter
eklenemez.

o Degisik yazi tipi karakterleri (sans serif ve
serif, vb.) birlestirilemez.

Alfanumerik karakterleri secin.

Yazi tipini secin.

ABC || ABC
[ABC | ABC ||i

Karakterleri girin.

@’ Not

o Eger bir karaktere yanlislikla bastlirsa,
tusuna basin.
e Bir bosluk girmek icin "_" ©gesine basin.

§ DELETE
BIPTTT-T [0 [onece]
DINNAFIE T

4 B O I

O Qrnek: Come on

Buyuk harf/kugtk harf arasinda gegis
yapin.

W3]  Buylk/ortaskucik boyutlar arasinda
gecis yapin.

{ DELETE

ABICIDIE[F foed (<) (@)

GH 1] J K] L e GO (@)
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D0 me _ ofum

olplq|r|s|t [mew

uv|wix|y|z [
(BB S|

00 e _ o niEe

alblc|d[e[f [mx

FILHHGIEE

mn| BB () (B

@ Not

e Girdiginiz karakterler sonraki kullanimlar
icin saklanabilir. Detayli bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 169)
bolumiine bakin.



Nakis deseninin
secilmesi

Cicek ve hayvan desenleri gibi hafizada saklanan
toplam 70 nakis deseni vardir.

70 Nakis deseni

'« Not
¢ Daha dnceden yapilmis desen ve
kullantlan iplik drnekleri icin Hizli bagvuru
kilavuzunda bulunan “Nakis deseni rengini
degistirme tablosu” bolumune bakin.

uzerine basin.
‘

|

P Desen secim ekrani goruntulenir.

Desen secin.

(onceki sayfa) ve @ (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin.

tusuna basildiginda, desen ekrani,
10 desen ileri/geri gider.

< 3470 4/70 >
+10
< 3/70 4470 >

P Bir desen secildiginde, bu desen islenebilir.

Bir cerceve orneginin secilmesi

Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis cesidiyle
bir arada kullanilabilir.
.
“~ Not
e Cerceve deseni sekilleri ve dikisleri icin
Hizli basvuru kilavuzundaki “Cerceve

deseni” bolumine bakin.

Uzerine basin.

“M
BEE II"‘%'I[@ ;;;

P Cerceve sekli secim ekrani goruntulenir.

Cerceve seklini secin.

[Z] (onceki sayfa) ve @ (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin ve 10 tur
icerisinden birini segin.

Select The Frame.

<110 2410

Select The Frame.

+< 310 4./.10 =

<O

P Dikis secim ekrani goruntulenir.

Nakis Modellerini Secme 155



Dikis tarunt secin.

<] (onceki sayfa) ve @ (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin ve 12 dikis

icerisinden birini secin.

CrEelect The stiteh.
£1 2 3 45 B>

L THAL

P Bir dikis tipi secildiginde, nakis islemi
gerceklestirilebilir.

Q%

1,2 BLACK sl

+ Pl + ¥
h + =
il R

Bir nakis kartinin kullanilmasi

Nakis karti kullanilirsa, dikis makinesinin icinde

kayith olanlardan bagka desenler de isleyebilirsiniz.

Degisik temali, cesitli kartlar mevcuttur.

ga,k Not

e Nakis kartini takmak ve gikarmak igin
mutlaka makineyi kapatin.

e Nakis kartini dogru yone bakar sekilde
nakis karti yuvasina takin.

e Nakis karti yuvasina nakis kartindan bagka

bir sey takmayin.

e Nakis kartlarini kullanmadiginiz zaman,

saklama kutusunda tutun.
e Sadece bu makine igin uretilmis nakis
kartlarini kullanin. Bunlarin disindaki

kartlar makinenin yanlis calismasina yol

acabilir.
e Yabanci Ulkelerden satin alinan nakig
kartlari makinenizde calismayabilir.

Dikis makinesini kapatin.

156

Makinenin saginda bulunan nakis karti
yuvasina nakis kartini yerlestirin.

Nakis kartini, Uzerindeki okun yuzu size donuik
sekilde, ok yontnde takin.

Dikis makinesini agin.

Ekranda Uzerine basin.

ST B
S0 o

P Kartta kayith desenlerin segilebilecegi bu
ekran goruntulenir.

| &)

Bir desen secin.
“Bir nakis deseni secme” (sayfa 155) islemi ile
ayni sekilde yapihr.

EXED
< 71/31 2431 = @ '_:j

Ly | B &




Tum hazirhklar yapildiktan sonra, nakis isleme fonksiyonunu kullanabilirsiniz. Bu bolumde nakis isleme ve

aplike igin takip edilmesi gereken adimlar agiklanmistir.

Bir desen isleme

Nakis desenleri, her bir renkten sonra iplik
degistirilerek islenir.

. Ekranda gosterilen nakis ipligi rengini
“ hazirlayn.

?

et |

© l{_l;l:@ LIGHT

@ 1175 EROWHN !EEE.EEI
[ 52Rs]

At
Pl

® ®
Nakis icin kullanilabilecek nakis cerceveleri

(1

(2) Gegerli renk adimi/Modeldeki renk sayisi
(3) Mevcut rengin ismi
(4)
(5)
[ ]

Mevcut renkli bolum

Bir sonraki renkli bolim

Iplik renkleri icin gosterilen iplik renk
numara grubu degistirilebilir.
(Ayarlar) tusuna basin ve sonra ayarlar
ekranindaki ayari degistirin. Detayli bilgi
icin “LCD’nin (Likit Kristal Ekran)
Calismasi” (sayfa 151) bolumune bakin.

0
1/8  EROWN [0
o
Sl ) " &S|
ES [Wane orcoLon] (]
- J
Sl mm [al>]

B  Qrnek: Nakis ipligi numarasi secilir.

Ef[ #123 ][4l
[ EMBROIDERY ][ |[»]
£l om ]

Q323
18 EMBROIDERY [SREEH

s

H
gegflceas

4

&
hred e

- Nakis ipligini ayarlayin ve igneye ipligi gecirin.

o “Ustipligin takilmasi” (sayfa 32) bagligina
bakin.

\H\_N'f
45 Not
o Iplik gegiriciyi kullanmadan 6nce, baski
ayagini indirdiginizden emin olun.

Ipligi nakis ayag deliginden gecirin ve sol
elinizde hafifce tutun.
Ipligi biraz gevsek birakin.

L5

! DIKKAT

Eger iplik siki bir sekilde cekilirse, igne
kirilabilir ya da bukulebilir.

Dikis dikerken, tasiyiciya elinizin ya da bir
nesnenin degmemesine 0zen gosterin. Desenin
hizasi bozulabilir.
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| Baski ayag kolunu indirin.

oo\

(1) Baski ayagi kolu

g=0 ® (Baslat/durdur) diigmesine basin.

lool\__
O abo
Q

@
(1) Baslat/durdur dugmesi

! DIKKAT

D Nakis islenen desenin boyutuna uygun bir
cerceve kullanin. Aksi takdirde, baski ayagi
nakis cercevesine carpabilir ve yaralanmalara
sebep olabilir ya da igne kirilabilir.

. 5-6 dikis islemi gerceklestirdikten sonra,
=" makineyi durdurmak icin ® (Baglat/durdur)
dugmesine basin.

- | Dikisin bas tarafindaki ipligi kesmek icin
makas kullanin.
Dikisin kenarindaki ipligi kesin.

5\2& Not

o Eger ilk dikisten kalan iplik varsa deseni
islemeye devam ettiginizde bu iplik
kullanilabilir ve desen tamamlandiginda
isinizi zorlastirabilir. Ipligi baslarken kesin.

158

A (Baslat/durdur) diigmesine tekrar basin.

P Nakis islemi tekrardan baslar.

P Bir renk bittikten sonra, takviye ile birlikte
dikis otomatik olarak durur. Otomatik iplik
kesici ayarlandiginda, iplik kesilir.

(2) ile (8) arasindaki adimlar tekrar ederek,

" bir sonraki renk icin nakis ipligini ayarlayin.

» Son renk dikildikten sonra, ekranda “Hazir
dikis” yazisi goruntr. Uzerine basin
ve ilk ekrana donun.

- Fazla ipligi kesin.

L}’ Not

e Otomatik kesim ayari icin “LCD’nin (Likit
Kristal Ekran) calismasi” (sayfa 153)
bolumune bakin.



Nakis cercevesinden kumasi cikarin ve kesim
cizgisi boyunca kesin.

Dikis boyunca dikkatli bir sekilde kesin ve
Taban kumasi ile aplike kumasini hazirlayin (aplike ipligi cikarin.

pargasi). (Ayarlar) tusuna basin ve “APLIKE
MALZEMESI”, “APLIKE KONUMU"” ve “APLIKE” nin

ekranda goruinmesi icin, iplik renk ekranini RENGIN
ISMI'ne getirin.

Aplike

Aplike desenini secin.

e Dikis uizerinde dogru bir sekilde
4 34570 40570 2 kesilmezse, tam olarak islem bitmis olmaz.
% @ Nakis cercevesi tizerinde taban kumagsini
gerin.
» Ekranda “APLIKE MALZEMESI” yazisi Ipligi aplike icin hazirlayin.

goruntulenir.
Baski ayagi kolunu indirin ve ®
(Bagslat/durdur) diilgmesine basin.

S AFPLIGUE

274 FOSITION ngg

Aplike kumasin arkasina utuyle yapisan
sabitleyiciyi yerlestirin ve nakis cercevesinde
gerin.

Qs APPLIGLE
170  MATERIAL sgfgﬁ|

LA s bhoed |j"_,':'5'T| P Aplike dikisi yapilir ve makine durur.
Ekranda “APLIKE ” yazisi goruntulenir.

JUS

Baski ayagi kolunu indirin ve ®

(Baslat/durdur) digmesine basin.

P Aplike pargasi icin kesim dikilir ve makine
durur.

p—
@
(1) Aplike konumu

(2) Taban kumasi

(1) Kesim ¢izgisi

(2) Aplike parca kumasi

» Ekranda “APLIKE KONUMU” yazisi
goruntulenir.

Qs AFFLIGUE

2rd  POSITION

. ivl

CHEC
COLOR
JUS
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. Aplike parcasinin arkasina ince bir tabaka
* halinde kumas yapistiricisi ya da sprey
yapistirici stirin ve aplike konumuna baglayin.

Baski ayagi kolunu indirin ve ®
(Baglat/durdur) diigmesine basin.

3;"4 APFLIGUE EEE&H

=

P Aplike dikisi yapilir ve makine durur.

g}’ Not

e “APLIKE MALZEMESI”, “APLIKE
KONUMU” ve “APLIKE “ yazilari
goruntulenmediginde, belli bir renkteki
iplik gorinmez. Aplike pargasi ile uymasi
icin uygun renkte bir iplik kullanin.

. Ekrandaki talimatlari uygulayin ve dikise
devam ettikce iplik renklerini degistirin.

sy

4/4 BRASS CHECE
ah0-
JUST
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Desenlerin Duizenlenmesi ve Kaydedilmesi

Bu bolumde duzenleme, ayarlama, yeniden yerlestirme ve desenlerin hafizaya alinmasi agciklanmistir.

Yerlesimin ve boyutun
ayarlanmasi

Desen normalde nakis cercevesinin merkezine
konur. Nakisa baglamadan énce yerlesimi kontrol
edebilir ve konumu ve boyutu degistirebilirsiniz.

(‘2’ Not
o Kesik glzglyle cevrelenmis tuslar (or

H

- _r} burada kullanilamaz.

. Nakis desenini sectikten sonra, Uzerine
* basin.
P Dikis ekrani goruntr.

= 81 | yizerine basin.

e
1.1 BLA&CE CHECK
We l ¢

P LCD ekran goruntulenir.

Yerlesimi kontrol edin ve ayarlayin.

“l’?’ 3

: uI g_‘; 517 ek
A [Tl —o
'[aa@:@}_@
'
$ ®

(1) Cerceve icindeki yerlesim
(2) Ekran birimi (cm/INC)

(3) Mevcut nakis cerceveleri

(4) Konum degistirme tuglari

(5) Boyut tusu/Yerlesim tusu

(6) Donus tusu
(7)

(8)

9)

(10
(11

Yatay yansima deseni tusu
Deneme tusu

Baslangic noktasi tusu

) Merkeze olan uzaklig

) Nakis boyutu

g Nakas cercevesi boyutu

Kullanilabilecek olan nakis gercevesi boyutu
goruntulenir. Ekranda daha kiuguk bir isaret griyle
gosterilirse, nakis cergevesi (kiguk) kullanilamaz.
Desen yeniden boyutlandirildiginda, yerlesim
ayarlandiginda ya da tavsiye edilen nakis gercevesi
degistirildiginde, bu simgeler yanip sonecektir.

1 DIKKAT

Nakis islenen desenin boyutuna uygun bir
cerceve kullanin. Aksi takdirde, baski ayagi
nakis cercevesine carpabilir ve yaralanmalara
sebep olabilir ya da igne kirilabilir.
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l@l Boyut tusu
Desen boyutunu buyutar/kugultur.

Tat-
Onceki ekrana donmek icin 24T {zerine

basin.
Qe B
Walcome (=™
i

()= [
7 1 +0.00
H-II:IEIU..IEI

Boyutu kugultur.

Gergek boyuta doner. Desen
konum degistirme tuslariyla
tasinirsa, gercek konumuna geri
doner.

Boyutu buyutur

Konum degistirme tuglar

@@

@@@ Nakisi yukari, agagi, sola ve saga dogru

-

R ..'. /'

LAY~
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kaydirir.

Not

o Eger desenin boyutunu degistirir veya onu ters
cevirirseniz, tasinan nakis baslangictaki
konumuna geri donecektir. Desenin boyutunu
degistirdikten veya onu ters cevirdikten sonra
konum degistirme tuslarini kullanin.

e Uzerinde diizenleme veya ayar yaptiginiz

nakis desenleri dikis makinesinin hafizasina

kaydedilebilir. Detayli bilgi icin “Desenlerin

kaydedilmesi” (sayfa 169) bolimune bakin.

Yerlesim tusu
Donus ekranina gelmek icin bu tusa

Welcome Qo bl
@@@-

[ 1.7 £+0. Ellilli|

M 93 H+n.un..
Doniis tusu

Bir deseni bir seferde 1 derece,

10 derece veya 90 derece
dondurar. Onceki ekrana donmek
icin @ (Geri) tusuna basin.

£aif||af

-

0107 %

Deseni 90 derece sola dondurir.

= I
=" I [=]
!!

Deseni 90 derece saga dondurdr.
AT Deseni 10 derece sola dondurir.
Deseni 10 derece saga dondurir.
T Deseni 1 derece sola dondurir.
77| Deseni 1 derece saga dondurir.

FESE Deseni asil konumuna dondurur.

-

\}’ Not

e Eger desen 10cm (4 ing) x 10cm (4 ing)

ebatlarindan buyukse, desenin
dondurtilemeyecegi bir durum so6z konusu
olabilir.

Yatay yansima deseni tusu

Deseni sola ve saga yansitir.

‘} Not

e Yansima desenleri sadece bir nakis deseni

veya cerceve deseni icin mumkundur.

Baslangic noktasi dikis tusu
Dikis baglangic noktasini tasarimin ortasi
ve sol alt tarafi arasina diker.

e (nhceki ekrana donmek igcin @
tusuna basin.

Deneme tusu
Desen konumunu degistirmek icin
cercevenin yerini degistirir.




IS . Nakis cercevesi hareket ederken igneyi

indirmeyin. Igne kirilabilir ya da bukiulebilir.

. Deseni gozden gecirdikten sonra
kullanilabilir nakis cerceveleri ekranina bakin
ve uygun bir cerceve secin. Kullanima hazir
olarak goruntulenmeyen bir nakis cercevesi
secerseniz, baski ayagi cerceveye carparak
yaralanmalara neden olabilir.

Onceki ekrana donmek icin @ (Geri)
tusuna basin.

.@@F ! @
0 1.7 14000 Ak
=T - ) E

\}" Not
¢ Makine kapatildiginda yerlesim asil
ayarlarina doner.
¢ Ayrica desen boyutunu ve merkezden olan
uzakhigini da, nakisa basladiktan sonra

tusuna basarak kontrol edebilirsiniz.

e Uzerinde duzenleme veya ayar yaptiginiz
nakis desenleri dikis makinesinin
hafizasina kaydedilebilir. Detayli bilgi icin
“Desenlerin kaydedilmesi” (sayfa 169)
bolumiine bakin.

Iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Nakis islemi basarisiz oldugunda, ipligi ¢ozmek
zordur ve kumas zarar gorebilir.

Nakis islemine baglamadan dnce ayni kumastan bir
parca kullanarak iplik gerilimi, vb. ayarlari kontrol
edin.

Iplik tansiyonu kadrani kullanilarak ust iplik
tansiyonu degistirilir.

Makine nakisi yaparken tansiyon kadrani 2 ila 6
arasina ayarlanmahdir.

(1) Gevsek (Iplik tansiyonunu duistirin)
(2) Siki (Iplik tansiyonunu artirin)
(3) Ust luper iplik tansiyon kadrani

l} Not

o Eger dikisler gevsek olursa tansiyonu bir
centik yukseltin ve yeniden dikin.

B Dogru iplik tansiyonu
Ust ipligin kumasin arkasindan gorulebildigi
durumda iplik tansiyonu dogru olacaktir.

(1) Kumagin yuzu
(2) Kumasin tersi

B st iplik cok gergin
Alt iplik kumagin on tarafindan gorulecektir. Bu
durumda, st iplik tansiyonunu dusurtin.

(1) Kumagin yuzu
(2) Kumasin tersi

B st iplik cok gevsek
Ust iplik cok gevsektir. Bu durumda, st iplik
tansiyonunu ar

(1) Kumagin yuzu

(2) Kumasin tersi
b

- Not

e Eger Ust iplik dogru sekilde sarilmazsa ya
da bobin dogru olarak takilmazsa, dogru
iplik tansiyonu ayarlanamaz. Eger dogru
iplik tansiyonuna ulagilmazsa, st ipligi
yeniden sarin ve bobini dogru olarak
yerlestirin.

e Eger tansiyon kadrani gok dusukse, makine
dikis esnasinda durabilir. Bu durum
herhangi bir parcanin arizali oldugu
anlamina gelmez. Tansiyonu hafifce artirin
ve dikise devam edin.
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Baglanti karakter desenleri

Eger karakter deseni nakis cercevesine uymak icin
cok uzunsa, asagidaki adimlari izleyin.

Ornek: "ABC" ile "DEF" 0gelerinin birlestirilmesi

164

"ABC" 0gesini girin ve uizerine basin.

Qs ABC oo
AlB[C — [iHck]
GH e
MN

Oimatik iplik kesiciyi (.) kapatmak icin
>E

Uzerine basin.

D ABC m

I'HFI'H'

@ (Geri) tusuna basin.
Qe ABC [
ARICNMEFE

[Faresl
i1 00
[=1[+]

JUsT| 9gesine basin.

QD¢ ABC [mn
AlB
GH

MN

ogesine basin.

O
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ogesine donmek icin uizerine basin.
rl:l 43
|I| 36 T+0.00 A
B 57wl un-ﬂ
P Dikis baglama noktasi tasarimin sol alt
kismina ayarlanir.

Baski ayagini alcaltin ve dikise baslamak icin
® (Baslat/durdur) dugmesine basin.

Nakas bittiginde, ipligin ucunu normalden
uzun birakarak kesin. Ardindan nakig
cercevesinde “DEF” 0gesini dikeceginiz yere
kumasi yeniden yerlestirin.

ARG

i
(1) Nakis baslangic konumu
(2) Nakis bitis konumu

o L TN
. “DEF" 0gesini girin ve uzerine basin.

<
[ﬂ 33 I+|:||:||:|
B 75 =000

P Dikis baglama noktasi tasarimin sol alt
kismina ayarlanir.




Igneyi “ABC” nakis bitis konumuna tasimak

icin IEI ogesini (konum degistirme

tuglari) kullanin.

®

(1) Nakis bitis konumu

Baski ayagini indirin ve “DEF” nakis icin (D~
(Bagslat/durdur) diigmesine basin.

ABCDEF

Nakasi bitirdiginizde ipligi kesin.

Yeniden dikme

Ust iplik yanlis bir renkte dikildiginde, dogru renkli
iplik ile yeniden dikilebilir.

Makineyi durdurmak icin ® (Baslat/drdur)
dugmesine basin.

uzerine basin.
Qs v

1.4 GREEM

)¢ BAINT

i GREEM fHEch

Yanls dikilen rengin basina donmek icin
(Bir renk geri) tusuna basin. Bir dnceki renge

gitmek icin tusuna bir kez daha basin.

Ust iplik icin dogru rengi hazirlayin.

Tasarima devam etmek icin ® (Baslat/durdur)
dugmesine basin.
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Tasarimin yarisinda
iplik bittiginde

Dikis dikerken Ust iplik ya da bobin ipligi biterse,
dikis makinesi durur. Igneyi 10 dikis geriye alin ve
yeniden dikmeye baglayin.
a;’a)
Not
e Masura ipligi bittiginde iplikleri kesin ve
masura ipligini yerlestirmeden dnce nakis
cercevesini kaldirin.

Ust ipligi ya da masura ipligini takin.

JMUET] {1zerine basin.

D 45
YE7./1863

COLOE
2
| “al1- |
JUST

CHEC |

@‘

P Not

e Eger igne sayimi goruntilenmiyorsa, igne
sayimini ekranda gosterin. Detayh bilgi
icin “Nakis islerken durmak” (sayfa 166)
basligina bakin.

Uzerine basin.

Q45 15
__ME7r1863

CHEC
COLOR

&

Igneyi 10 dikis geriye goturmek icin lEI*
(Bir dikis geri) tusuna basin.
(Bir dikis ileri) tusu dikis sayisini artirir.

Qs 4 45
WE7 /1863

N
L2

Nakis islemeyi yeniden baglatin.

D3 1 5 [E-|
[E+]
-]
[+

W57 r1863

N
L2

166

Naks islerken durmak

Eger nakis tam olarak bitmeden durursa, makineyi
kapamadan dnce mevcut igne sayimini ve yerlesimi
kontrol edin.

w} Not

¢ Dikis makinesi kapatildiginda, nakis
boyutu ve yerlesimi asil ayarlarina geri
doner. Eger yerlesimi degistirdiyseniz,
yeniden ayarlamaniz gerekir.

Makineyi durdurmak icin ® (Baglat/durdur)
dugmesine basin.

Ekrandaki mevcut igne sayimini kontrol edin

ve not edin.
L3 55
__Wa10./1363 CHECY
B
JUST

Eger igne sayimi goruntulenmiyorsa,
(Ayarlar) tusuna basin ve bir sonraki ekrani
goruntulemek icin IE“EI ogesini kullanin.
Onceki ekrana donmek igin @ uzerine
basin.

Eg [wameorcoLor] (=] e]
b

n
[ Lopenge 1

L[ om [a]>]

EE [ Heeote couwT [« ][]
- JAE

[
L m (4]

(Nakis) tusuna basin.

04k o5
_Wain71Eea THEE

COLOR
s

P Onay mesaji goruntulenir.




Uzerine basin.

(1) ok to delete the
selected pattern®

| cancEL | [ ok L— Ei)

P Secilen desen kapatilir ve ilk nakis ekranina
geri donulur.

Dikis makinesini kapatin.

Not

e Makineyi tagirken nakis tnitesini mutlaka
cikarin.

Dikis makinesini acin ve deseni secin.

@’ Not
e Makineyi kapatmadan 6nce nakis

boyutunu ve/veya yerlesimi
degistirdiyseniz, nakisa yeniden
baslamadan once ayni ayar degisikliklerini
yeniden yapin. Detayli bilgi icin “Yerlesim
ve boyutun ayarlanmasi” (sayfa 161)
bolumiine bakmn.

Uzerine basin.
D48 1,5
_Wos1ees

: L]
# =

Uzerine basin.

Qs 1,5
Mosises

u
& &

Nakis islemek istediginiz rengin basina
donmek icin (Bir renk ileri) tusuna basin.

Qg 4 g
__Wos1a63 B+
# & [
[+

Igne sayimini artirmak icin |EI (Bir dikis
ileri) tusuna basin.

tusuna surekli bir sekilde basildiginda, 1
—> 9 —>30 dikis ilerler.

(2)'de onaylanan toplam dikis sayisindan once
yaklasik 10 dikis ileri gidin.

e g
__Ya00.,1863 [F+]
- N

[E+]

Nakis islemeyi yeniden baslatin.
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Hafiza Fonksiyonunun Kullaniimasi

Nakis verilerine iliskin onlemler

Makinede olusturulmus ve makineye kaydedilmis veriler disindaki nakis verilerini kullanirken asagidaki
onlemleri goz dnunde bulundurun.

! DIKKAT

. Orijinal desenlerimiz d|§|ndé nakis verisi kullanirken cok dusuik bir dikis yogunlugunda dikis
dikerken veya tic veya daha fazla ust uste gelen dikis dikerken iplik kopabilir veya igne kirilabilir. Bu
durumda nakis verisini duzenlemek icin orijinal veri tasarim sistemlerimizden birini kullanmaniz gerekir.

B Kullanilabilecek Nakis Verisi Turleri
e Bu makinede sadece pes. ve .dst formatina sahip nakis verisi dosyalari kullanilabilir. Kendi veri
tasarim sistemlerimiz veya dikis makinelerimiz kullanilarak kaydedilen verilerden baska verilerin
kullanimi, nakis makinesinin arizalanmasina neden olabilir.

B Asagidaki Teknik Qeelliklere Sahip Bilgisayar ve Isletim Sistemleri Kullanilabilir
e Uyumlu modeller:
Standart ekipman olarak USB baglanti noktasina sahip IBM PC
Standart ekipman olarak USB baglanti noktasina sahip IBM PC uyumlu bilgisayar
e Uyumlu isletim sistemleri:
Microsoft Windows Me/2000/XP/Vista
(Windows 98SE bir surictiye gerek duyar. Structyti (http://solutions.brother.com) adresinde bulunan
web sitemizden indirebilirsiniz.)
B Bilgisayarla Veri Olustururken ve Kaydederken Dikkat Edilmesi Gerekenler
e Nakis verisinin bulundugu dosyanin adi; ornegin isimde 6zel karakterler oldugu icin taninmazsa,
dosya goruintulenmez. Bu durum soz konusu oldugunda dosyanin adini degistirin. Alfabenin 26 harfini
(buiytik ve kuictik harf), 0 ile 9 arasindaki rakamlari, “-”, and “_" karakterlerini kullanmanizi oneririz.
e Belirlenen limitleri asan dikis sayisi, renk sayisi ve birlestirilmis desen sayisi ile kaydedilen .pes
dosyalari goruntulenemez. Nakis desenini diizenlerken, teknik dzelliklere uygun olmasini saglamak
icin orijinal veri tasarim sistemlerimizden birini kullanin.
e Bilgisayarda “Cikarilabilir Disk" icinde klasor olusturmayin. Nakis verisi “Cikarilabilir Disk”
icerisindeki bir klasore kaydedilirse, bu nakis verisi makine tarafindan geri alinamaz.
e Nakis Unitesi takilmamis olsa dahi makine nakis verisini dtizenleyebilir.
B Tajima (.dst) Nakis Verisi
e .dst verisi desen listesi ekraninda dosya adiyla goruintulenir (gergek resim goruntulenemez). Dosya
adinin sadece ilk sekiz karakteri goruntulenebilir.
e Tajima (.dst) verisi 0zel iplik rengi bilgisi icermedigi icin varsayilan iplik rengi siramiza gore
goruntulenir. On izlemeden kontrol edin ve istege gore iplik renklerini degistirin.
B Ticari markalar
e IBM, International Business Machines Corporation sirketinin tescilli ticari markasi veya ticari
markasidir.
¢ Microsoft ve Windows Microsoft Corporation sirketinin tescilli ticari markalar veya ticari
markalaridir.
Bu kilavuzda adi gecen yazilimlarin mullkiyetine sahip her sirketin, 6zel programlarina ait Yazilim Lisans
Sozlesmesi mevcuttur.
Bu kilavuzda adi gecen diger butun marka ve trtn isimleri kendi sirketlerinin tescilli ticari markalaridir.
Ancak ® ve ™ gibi isaretlerin agiklamalari metin icinde net bir sekilde yapilmamuistir.
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Desenlerin saklanmasi

Crellestirdiginiz nakis desenleri ve alfanumerik
karakterler dikis makinesinin hafizasinda
saklanabilir.

Makine kapatildiginda kaydedilen desenler
silinmeyecegi icin, onlari istediginiz zaman geri
cagirabilirsiniz. Isimlerin kaydedilmesi ve benzeri
islemlerde kullanilabilir. En fazla 12 desen veya
512KB veri kaydedebilirsiniz.

Bir desenin kaydedilmesi

Kaydedilecek deseni sectikten sonra, @
(Hafiza) tusuna basin.

Q< ¢ om el
alblc|d|e f@
_9 hl B[] k] fen>e]
min -- k]| (=3
P Desen kaydedilirken "Saving..."
(Kaydediliyor) mesaji goruntir. Desen
kaydedildikten sonra, baslangic ekrani
tekrar goruntulenir.

¢ Desen kaydedilirken makineyi kapatmayin
aksi takdirde kaydedilen desen verisi
kaybedilebilir.

Bir desenin cagrilmasi

(Cagirma) tusuna basin.
% AB
EAL

P Kaydedilen desenler goruntulenir.

Geri cagirmak istediginiz deseni secin.

(onceki sayfa) ve (I] (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekranlarr degistirin.

| oy | el | i
fif e | (=)
EF1 ‘P?“‘] .

}

2 e om S

— @

(1) Kullanilan toplam hafiza/Toplam hafiza
alani

(2) Toplam sayfa sayisi icerisinden simdiye
kadar gorunttlenen sayfa sayisi

P Secilen desen ters renkte vurgulanarak
gosterilir.

Uzerine basin.

Saklanan deseni silmek icin I™E™ tusuna basin.

25751 2kE

< F1/F2 =

P Kaydedilen desen geri cagirilir.
P Dikis ekrani agilir ve boylece geri cagirilan
deseni isleyebilirsiniz.

)
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Nakis desenlerini bilgisayardan
geri cagirma
© | USB kablo konektorunii bilgisayar ve makine

" tzerindeki ilgili USB baglanti noktasi
konektorlerine takin.

A
i gy
e,
G
g

(1) Bilgisayar icin USB baglanti noktasi
konektoru
(2) USB kablo konektort

('}’ Not
e USB kablosu; acik olsun veya olmasin,
makine ve makine uzerinde bulunan USB
baglanti noktasi konektorlerine takilabilir.

e Nakis desenleri nakis Unitesi makineye
takiliyken veya degilken cagirilabilir.

170

Bilgisayarda “Bilgisayarim”in icinde
"Cikanilabilir Disk” simgesi gorunir.

T by Computer

BORMAING W OURN-D w4 e -1 mue g
b

1 e edtoanens Devioes with kemovable Storage

Ok aubad

il thed (1)
Raroaks [ey

Desen verisini “Cikarilabilir Disk”e

kopyalayin.

T Beransn hla Ak [1:)

e LR s Tmores Lok s

Qe O T e e T

e and Folder Tasks

B [ e
A P bbb o der e che
i

P "Cikarilabilir Disk”te bulunan desen verisi
makineye yazilr.

% Not

e Desen verisi yazilirken USB kablosunu
cikarmayin.

o “Cikanlabilir Disk" icinde klasor olusturmayin.
Klasorler gortintulenemedigi icin, klasorler icinde
bulunan desen verisi geri alinamaz.

¢ Makine dikis yapryorken, "Cikarilabilir Disk'e veri
yazmayin veya verileri silmeyin.

dE) uzerine basin.

S 8B

P Kaydedilen desenler goruntulenir.




Geri cagirmak istediginiz deseni secin.

@ (onceki sayfa) ve B3 (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekranlari degistirin.

(1) Kullanilan toplam hafiza

(2) Toplam hafiza alani

(3) Toplam sayfa sayisi icerisinden simdiye
kadar gorunttlenen sayfa sayisi

P Secilen desen ters renkte vurgulanarak
gosterilir.

Uzerine basin.

108 7 47EKE

F2EP2%

P Kaydedilen desen geri cagirilir.

P Nakis ekrani agilir ve boylece geri cagirilan

deseni isleyebilirsiniz.

Deseni istediginiz sekilde ayarlayin ve nakisi

islemeye baglayin.

Qe

1/10 TANGERINE [THER
24

- s ==
|J|.|5T|

M
"},-,..\-% Not
o Eger “Cikanilabilir Disk”te 13 ya da daha

fazla desen depolanmigsa, desenler
goruntulenemez. “Desen sayisini azaltin.
Sadece 12 desene kadar depolanabilir”
mesaji goruntulendiginde, desenleri
12’den fazla desen kalmayacak sekilde,
“Cikarilabilir Disk”ten silin. Daha sonra
hata mesajini kapatin, (4.) adimdan
itibaren prosedurleri tekrar edin ve deseni

==y
geri cagirmak icin tusuna basin.

“Cikarilabilir Disk"e kopyalanan desenler
makinenin bellegine kaydedilmemisse,
makine kapatildiginda veriler kaybolur.
Desenleri, bir dahaki sefere gerek
duyulduklarinda geri gagirmak igin,
makineyi kapatmadan once verileri bellege
kaydedin. Detayh bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 169) bolumune
bakin.
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Cesitli bakim ve sorun giderme prosedurleri bu b

Temizlik ve Bakim........

Sorun Giderme..

Makinenizin Yaziliminin Yukseltilmesi




Bakim ve Koruma N

Basit dikis makinesi bakim islemleri asagida agiklanmustir.

Makine yuizeyinin temizlenmesi

Dikis makinesinin ylzeyi kirliyse, notr bir deterjan

ile bir parga bezi hafifce 1slatin, iyice sikin ve

ardindan makinenin yuzeyini silin. Islak bir bezle
bir kere temizledikten sonra kuru bir bez ile tekrar

silin.

. Makineyi temizlemeden donce giic
kablosunu gekin. Aksi halde yaralanma
meydana gelebilir veya elektrik carpabilir.

Yuvanin temizlenmesi

Masura mekiginde toz birikmesi halinde dikis
performansi duser. Bu ylizden duzenli olarak
temizlenmesi gerekir.

(A
|

,_
e

" Dikis makinesini kapatin.

" Gig kablosunu dikis makinesinin sag
tarafindaki guc besleme jakindan cekiniz.

. Makineyi temizlemeden donce giic
kablosunu gekin. Aksi halde yaralanma
meydana gelebilir veya elektrik carpabilir.

nakis Unitesini cikarin.
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: Hangisi takiliysa, duz yatak aparatini veya

ayag tutucusunu gikartin (sayfa 45), ardindan
igne bagi vidasini gevseterek igneyi cikartin
(sayfa 41).

(1) Baskr ayag! tutucu
(2) Baskr ayagi tutucu vidasi
(3) Igne bag vidasi

Igne plakasi kapaginin iki ucundan tutun ve
kendinize dogru cekin.

(1) Igne plakasi kapagi
P Igne plakasi kapagi cikarilir.

* Mekigi cikarin.
" Mekigi kavrayin ve ardindan gekip cikarin.

Baski ayagi tutucusu vidasini gevsetin ve baski



Yuvada, masura ipligi sensorunde ve etrafinda Igne plakasi kapag izerindeki tirnaklari igne

biriken tozlari ve kumas tiftiklerini
temizlemek icin temizlik fircasi ya da bir
elektrikli supurge kullanin.

(1) Temizlik fircasi
(2) Yuva
(3) Masura ipligi sensoru

¢ Mekige yag koymayin.
e Masura iplik sensorunde tiftik veya toz
birikmisse, sensor duzgun calismayabilir.

Mekik uizerindeki cikinti yay ile ayni hizada
olacak sekilde mekigi yerlestirin.

(1) Mekik
(2) Cikinti
(3) Yay

Lé Not

e Cikintinin sag tarafinin yaya dokunmasi ve
cikintinin sol tarafinda bir bogluk kalmasi
icin mekigi saga ve sola hareket ettirin.

plakasinin icine yerlestirin ve ardindan kapag:
tekrar uzerine kaydirin.

Cizilmis bir mekigi asla kullanmayin. Aksi
halde ust iplik dolagabilir, igne kirilabilir ve
dikis performansi dusebilir. Yeni mekik icin
(parca kodu: XC3153-221) (yesil isaretli), en
yakin yetkili servis merkezi ile irtibata gecin.

Mekigin dogru takildigindan emin olun,
aksi takdirde igne kirilabilir.
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Makine duzglin bir sekilde calismazsa, servisi aramadan dnce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Pek cok
sorunu kendi basiniza giderebilirsiniz. Yardima ihtiyaciniz olursa Brother Solutions Center’in en yeni Sikca
Sorulan Sorularla ilgili yanitlari ve sorun giderme ipuglarina bagvurabilirsiniz. [http:/solutions.brother.com]
internet sitesinden bizi ziyaret edin.
Problem hala devam ederse, yetkili saticinizla ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurun.

Belirti Olasi Sebebi Cozim Referans
Makine agik degil. Makineyi agin. sayfa 17
Eag;lat/durdur dugmesine Baslat/durdur dugmesine basin. sayfa 55

astimamis.
Baski ayagi kolu kaldirilmis. Baski ayagr kolunu indirin. sayfa 54
Dikis makinesi calismiyor. Pedal takili durumda olsa da
Pedal takili durumda olsa da baslat/durdur digmesini
baslat/durdur dugmesine kullanmayin. Baglat/durdur
basilmis. dugmesini kullanmak i¢in pedali
birakin.
Masura sarma mili, masura Masura sarma milini sola dogru
sarildiktan sonra sag tarafta itin 5 sayfa 26
duruyor. )
Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin.
. . Vidayi iyice sikmak icin tornavida
Igne bagi vidasi cok gevsek. Kullanimn. sayfa 41
Igne bukulmiss ya da korelmis. Yenisiyle degistirin.
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumagsa uygun bir igne ve
; . ; sayfa 39
kombinasyonu yanlis. iplik segin.
Kullanilmakta olan baski ayagr | by ot istediginiz dikis tipine
dikilmek istenen dikis tipine st 2P sayfa 72
o uygun baski ayagi takin.
uygun degil.
Ust iplik tansiyonu ¢ok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 62
fgne kiniliyor. Kumas cok fazla cekilmis. Kumasi hafifce cekin. -
Makara yanhs takilmis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 31
Igne plakasindaki deligin Igne plakasini degistirin.
etrafindaki alan ¢izilmis veya Saticinizla ya da en yakin yetkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin. Saticinizla
etrafindaki alan ¢izilmis veya ya da en yakin yetkili servis -
capak var. merkezi ile irtibata gecin.
Mekik cizilmis ya da Uzerinde Mekigi deg|§t!r.|n. Sa.tlcmlzla ya da
bi k bul en yakin yetkili servis merkezi ile -
ir capak bulunuyor. o :
irtibata gegin.
Bu makine icin dzel olarak Yanlig masuralar dogru §gk|lde
calismaz. Sadece bu makineye
tasarlanmis masura sayfa 22

kullanilmamis.

ozel tasarlanmis olan masurayi
kullanin.
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Belirti Olasi Sebebi Cozum Referans
. Ust iplik duzguin bicimde Ust ipligi takma islemini duzgun bir
Igne larihyor. takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 32
Ust iplik dogru sekilde takilmamis
(ornegin, makara dogru Ust ipligi takma islemini duzgun bir
takilmamuig, kullanilan makara icin |sekilde gerceklestirin. Kullanilan savfa 31
makara basligi cok buyuik veya bobin boyutuna en iyi uyan bobin Y
iplik, igne mili iplik kilavuzundan |bagligini kullanin.
cikmis).
{/F;]rlkte dolagmalar ya da duigtmler Tum dolasma ve digumleri cozun. -
Igne, kullanmakta oldugunuz iplik |Kullanmakta oldugunuz iplik tirune
5. o S y sayfa 39
icin uygun degil. uygun bir igne segin.
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ukt iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 62
Iplik dugumlenmis ornegin, Db;g(pkmlzlj%rl iplli“gi g:!karm. Iplik (o174
st iplik kopuyor. | mekikte. mekikte dugumlenmisse, yuvay sayfa
temizleyin.
Igne bukulmus ya da korelmis. Igneyi degistirin. sayfa 41
Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin.
Baski ayagindaki deligin Baski ayagini degistirin. Saticinizla ya
etrafindaki alan gizilmis veya da en yakin yetkili servis merkezi ile -
capak var. irtibata gecin.
Mekik cizilmis ya da Gizerinde bir Mekigi degl;tlrln: Sa’ucmtz!a} yadaen
apak bulunuvor yakin yetkili servis merkezi ile -
£ap yor irtibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru §gk1|de .
calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 22
tasarlanmis masura kullanilmamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Iplik masura sargisi iplik Ipligi masura sargisi iplik
kilavuzundan dogru bir sekilde kilavuzundan dogru bir sekilde sayfa 24
o lisi gecmemis. gecirin.
MZ%}Jra'-lp Ilogl mileJJaya Dikis hizi denetleyicisini (hizin
uzgun bIr s€kilde | nMasura yavas sariyor. yuksek olabilmesi igcin) saga dogru sayfa 25
sarilmiyor. kaydirin.
Cekilen iplik masuraya duizguin bir |lipligi masuraya bes ya da alti kere
) . sayfa 25
sekilde sartlmamus. saat yonuinde sarin.
Masura ipligi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Alt iplik dugumleniyor Masura cizilmis ya da Uzerinde Masuray1 degistirin. i
veya kopuyor. bir capak bulunuyor.
Iplik disgtimlenmis. Duguimlenen ipligi ¢ikarin ve yuvayi sayfa 174

temizleyin.
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Belirti Olasi Sebebi Cozim Referans
Alt iplik dugumleniyor |Bu makine igin ©zel olarak Yanlis masuralar dogru §gki|de ..
calismaz. Sadece bu makineye ozel sayfa 22
veya kopuyor. tasarlanmis masura kullanilmamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Iplik kumasgin tersine |Ust iplik duzgin bicimde Ust ipligi takma islemini duzgun bir
. o sayfa 32
dolaniyor. takilmamus. sekilde gerceklestirin.
Ust ipligi takma islemini duzgun bir
st iplik diizgiin bigimde sekilde gergekvle§tlrm. Ipligin, Ip|l!< Sayfa 32,
kilavuzu kapaginin sol tarafindaki
takilmamis. o R sayfa 33
iplik kilavuzu yayinin tizerine
asildigindan emin olun.
Masura ipligi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Iplik tansiyonu uygun |Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve savfa 39
degil. kombinasyonu yanlis. iplik secin. y
Baski ayagi tutucu yanhs takilmis. Z?(SII;I ayag tutucusunu dogru sekilde sayfa 45
Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 62
Bu makine igin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru §e.ki|de .
calismaz. Sadece bu makineye ozel sayfa 22
tasarlanmis masura kullaniimamis.
tasarlanmis olan masurayi kullanin.
Ukt iplik cok gergin.  |Masura ipligi yanhs takilmus. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Ust iplik dogru sekilde takilmamis | Ust ipligi dogru sekilde gegcirin ve Sayfa 22,
veya masura yanhs takilmis. masura ipligini dtzgun takin. sayfa 31
Makara yanlis takilmis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 31
Kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve
kombinasyonu yanlis iplik secin sayfa 39
Kumas kirisip ’ ’
burusuyor. Igne bukilmis ya da korelmis. [gneyi degistirin. sayfa 41
. o Dikis uzunlugunu kisaltin veya
Ince kumaglari dikerken dikis cok L2 Sayfa 62,
kalin gelmi sabitleyici malzeme kumasin savfa 69
geimis- altindayken dikis yapin. Y
Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 62
Ust iplik duzgin bicimde Ust ipligi takma islemini duzgun bir
. o sayfa 32
takilmamis. sekilde gerceklestirin.
Dikisler kayiyor. Kuma;, iplik ve igne Dllfllen kuma§a uygun bir igne ve sayfa 39
kombinasyonu yanlis. iplik secin.
Igne bukulmus ya da korelmis. Igneyi degistirin. sayfa 41
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Belirti Olasi Sebebi Cozim Referans
Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 41
Dikisler kayiyor. " " ”
Igne plakasinin altinda ya da Igne plakasi kapagini cikarin ve
. S N sayfa 174
mekikte toz birikmis. yuvayi temizleyin.
Dislilerde veya mekikte toz L
bir§ikmi§. Y Yuvayi temizleyin sayfa 174
Ust iplik duzgun bigcimde Ust ipligi takma islemini duzgun bir
takilmami ekilde gergeklestirin sayfa 32
Dikis sirasinda yuksek > 2 — 5 ) .§ i
oktavl bir gurultt | Mekik cizilmis ya da tizerinde bir Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
duyuluyor. capak bulunuyor yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
° ) gegin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru §§k|lde .
calismaz. Sadece bu makineye ozel sayfa 22
tasarlanmis masura kullaniimamis.
tasarlanmig olan masurayi kullanin.
Iplik ignenin deliginden Igne dogru konuma getirilmemis. |Igne pozisyonu digmesine basin. sayfa 32
gecmiyor.
Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 41
Kullaniimakta olan baski ayagi . e
dikilmek istenen dikis tipine Dikmek IgtEd'glmZ dikis tipine uygun sayfa 72
o baski ayag takin.
uygun degil.
Dikis dogru sekilde . . - L e .
Zlikil%niyf)r. Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 62
0 o Dugumlenen ipligi cikarin. Iplik
Ipllk.dugumlenm@ ornesgin, mekikte dugumlenmisse, yuvayi sayfa 174
mekikte. L
temizleyin.
Disliler algak konudadir. Disli pozisyonu kolunu saga kaydirin. | sayfa 106
Secilen dikis cok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 62
Kumas beslemesi  [i¢[fanimakta olan baski ayag
> yag| . e
gerceklesmiyor. dikilmek istenen dikis tipine Dikmek istediginiz dikis tipine uygun sayfa 72
- baskr ayagi takin.
uygun degil.
Iolik dissiimlenmis dresin Dugumlenen ipligi cikarin. Iplik
prk Su8 : Bin mekikte dugumlenmisse, yuvayi sayfa 174
mekikte. R
temizleyin.
Kumas ters yonde  |Besleme mekanizmasi hasar Saticinizla ya da en yakin yetkili i
besleniyor. gormus. servis merkezi ile irtibata gegin.
Iplik gegirme kolu o . . . o . WV
dogru konurma inmiyor. Igne dogru konuma getirilmemis. |Igne pozisyonu digmesine basin. sayfa 32
- I Saticinizla ya da en yakin yetkili
Dikis lambasi Dikis lambast hasar gormils. servis merkezi ile irtibata gegin. )
yanmiyor. . .. Lo
Makine agik degil. Makineyi agin. sayfa 17
LCD’de bir sey LCD parlakligi cok acik veya cok LCD parlakligin ayarlayin. sayfa 185

gorunmuyor.

karanlik.
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Belirti

Nakis digmesine

Olasi Sebebi

Cozim

Referans

yakininda nesneler var.

Nakis cercevesinin hareket alanina
herhangi bir nesne koymayin.

basildiginda makine |Nakis nitesi takili degildir. Nakis Unitesini takin. sayfa 141
calismiyor.
Desen secili degildir. Bir desen segin. sayfa 150
Nakis Unitesi hareket e desidl I ¢ Y
etmiyor Nakit unitesi dogru bir sekilde Nakis Unitesini dogru bir sekilde
sayfa 141
kurulmamis. kurun.
Kumas naks gercevest uzerine Taban kumasgini nakis cercevesi
tam olarak gerilmemis. Kumas L R . . sayfa 145
Uzerine duzgun bir sekilde gerin.
gevsek duruyor.
Sabitleyici malzeme takili degil. Nakis icin mutlaka sabitleyici sayfa 144
malzeme kullanin.
Iplik dolanmis ve mekik, vs. Duguimlenen ipligi cikarin. Mekik
y S sayfa 174
tikanmustir. tikandiginda, yuvayi temizleyin.
Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 163
Ust ipligi takma islemini duzgun bir
st iplik diizgin bigimde sekilde gergekjegtmn. Ipligin, |p|l!< sayfa 32,
kilavuzu kapaginin sol tarafindaki
takilmamis. oo o sayfa 33
iplik kilavuzu yayinin tizerine
asildigindan emin olun.
Masura ipligi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Nakas diizgiin Nakis un.ltesLtai:yla.mbya da nakis
islenmiyor Tastyici ya da nakis gercevesi gercevesine herhangt bir nesne
' ’ degerse, desenin hizasi bozulur. sayfa 142

Nakis cercevesinden cikan
malzemeler sorun yaratiyor.

Nakis cercevesinden cikan
malzemelerin sorun yaratmamasi igin
kumasgi cerceve uzerinde bir kez
daha gerdirin, deseni dondurtin ve
nakist isleyin.

Agir bir kumas isleniyor ve kumas
masadan sarkiyor.

Masadan sarkan bir kumag
islendiginde, nakis Unitesi hareketi
bozulacaktir. Kumasi, nakis islerken
destekleyin.

Kumas sikistyor. Sikismigs
durumda.

Dikis makinesini durdurun ve kumasi
duzgunce yerlestirin.

Nakis islendigi sirada nakis
cercevesi cikarilip ya da
takilirken, tastyici hareket ediyor.

Tastyici, islem boyunca hareket
ediyor ise desen yanlis hizalanmis
olabilir. Nakis cercevesini takarken
yada cikarirken dikkat edin.
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Hata mesajlari

Hatal islemler gerceklestirildiginde, LCD ekraninda islemle ilgili mesaj ve oneri gosterilir. Gortintuleri takip
edin. tusuna basarsaniz ya da hata mesaji gorunttleniyorken isi dogru bicimde gerceklestirirseniz,
mesaj kaybolur.

Hayir Hata Mesaiji Olasi Sebebi

(D Can not recognize
the data.
The data mag be
corrupbed,

Secilen desenin verisi bozulmus olabilir.

{I_) Carhot. =ew on
thizs scresh.

Dikis LCD ekrani disindaki bir LCD ekranda, baslat/durdur yada
geri/takviye dikis tusundan herhangi birine basiimistir.

{D Change the
zpeed contraller
mode to “0OFF™.

Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genisligini ayarlamak icin
gereken ayar “ON” (Acik) konumundayken pedali takmadan
baslat/durdur dugmesine basiimis.

Dikis kalinlik kontrol ©zelliginin kullanilamayacagi bir desen
sectiniz. (sayfa 107)

(D Change to the
single needle
mode, and replace

the headle.
| cancEL | (W)

Cift igne ile dikilemeyen bir desen segiliyken cift igne ayari
secilmistir.

G} Check and
rethread the
upper thread.

Ust iplik koptu.

Ust iplik dlizgun takilmadi.

Ust iplik disari ¢ikti.

DIKKAT

Makineye tekrar iplik takmayr unutmayn. Makineye tekrar iplik
takmadan (D (Baglat/durdur) diigmesine basarsaniz, iplik tansiyonu
yanlis ayarlanabilir veya igne kirilarak yaralanmalara yol acabilir.

@ Datas wolume is
toa laras far
thiz pattern.

Crel dikisim fonksiyonu ile gok fazla isaret noktasi olan bir desen
olusturdunuz.

Deleting...

Nakis isleme duzenleme durumunda iken dikis makinesi daha
onceden kaydedilmis deseni siler.

G:' Disconneck the
fook contraller.

Pedal takili durumdayken baslat/durdur dugmesine basilmistir.
Nakis islerken pedal kullandiniz.
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Hayir Hata Mesaji Olasi Sebebi

9 @ e not send a USE Nakis isleme sirasinda veri, bagli bilgisayara takili "Cikartilabilir
;gﬂiﬁzﬁﬁ;_ wibe Disk"e yazdirihr ya da "Cikartilabilir Disk"ten silinir.
Finish editi

10 @ t:.,glipaft;,‘:\hg Crel Dikisim fonksiyonu ile yapilan duzeltme islemi
before sewing the tamamlanmadan once, Baglat/durdur tusuna basilmis.
pattern.

11 (D Ih=ert an
embroidery card, Kart takili degil iken, LCD uzerinde tusuna basilir.

12 (D Lift the [lik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik
buttonhole lewer. kolu algak konumdayken baslat/durdur digmesine basiimis.

13 (D Lower the Baski ayagi kaldinldiginda, baglat/durdur dugmesi, geri/takviye dikis
e sk dugmesi veya iplik bicagi dugmesine basilmis.

14 (D) Lowar +ha ik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik
buttonhole lewer. kolu algak konumdayken baslat/durdur diigmesine basiimis.

15 (1) Mo more stitches 70'ten fazla dekoratif dikis, saten dikisi, capraz dikis ya da
cah be combinsd. birlestirilmis yardimci dikisleri birlestirdiniz.

@ Mot enough

auailable memory.

16 Rlehe amntha Hafiza dolu ve desen depolanamadi.
pattern?

17 {T) 0K to delete the Bir desen secildiginde geri tusuna veya nakis tusuna bastiniz veya

selected pattern’”

bir dikis secildiginde yardimc dikis tusuna bastiniz.
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Hayir Hata Mesaiji Olasi Sebebi
18 (D ok to save the Dikis desen ayarlarini degistirdiniz ve sonra mantel hafiza tusuna
current settings? basarak kaydetmek istediniz.
19 O Ezzf.fm?.,hiur;iiile Igne dustuglinde nakis deseni sectiniz ya da yerlesimi degistirdiniz.
to raise the Igne indirilirken makine agilir ve nakis Ginitesi takilir.
nesdle.
20 {D Eiinie 12:;5*SEP Nakis ayagi dustikken nakis unitesini baglatmayi denediniz.
Red th =]
2 @ Ui ﬂ:ite,.i;_‘”.g“hf; “Cikartilabilir Disk”te 13 ya da daha fazla desen oldugunda, bir desen
up to 12 patterns geri ga“grllxr.
can be handled.
{D Petri th Makinenin hafizasina kayith olan veya (Cagirma) tusuna
22 pztzzﬁe o basilmadan USB baglantisindan girilen bir deseni sectikten sonra
baslat’durdur dugmesine basild.
T mesrmn epe Bambin Masura sarma mili saga dogru hareket ettirilirken geri/takviye dikis
23 winding shaft dugmesi, igne pozisyonu diigmesine veya iplik bicagr dugmesine
to 1=ft. basilmisg.
24 Saving... Bir desen kaydedilmektedir.
Herhangi bir desen secilmediginde, baslat/durdur digmesine veya
25 (D seiect a pattern. geri/takviye dikis digmesine basilmis.
26 1) The bobbin thread | BObIn ipligi bitti.

i= running oub.

Kuguk masura ipligi kalir.
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Hayir Hata Mesaji Olasi Sebebi
ﬁThe carriage of L .
27 the embroidery Nak|§ unitesi taklldlgmda.
urnit will move.
{:} The pattern is
too large for H
28 it Cerceveye uygun olmayan birgok karakter koydunuz.
frame.
.&The safety Ust iplik mekik etrafinda dolandigindan, igne egildiginden ve igne
29 deine hos Deeh lakasin rptigindan vb. makine durmaktadir (Sayfa 176’e bakin)
i G ey plakasina gcarptigindan vb. makine durmakta ayfa e bakin).
{I} Thhi= bButtor do=s=
not operate when [ : . H P
30 e Nakis unitesi takiliyken kullanilamayan bir fonksiyon denediniz.
uriit is sttached.
Makinenizle uyumlu olmayan bir Nakis Hafiza Karti takild.
B et enbroliery ® Bu makine bazi lisansli tasarimlari okumayabilir.
31 PRt sy ) ¢ Gegersiz bir kart formatindaki tasarimlar bu makine tarafindan
used on this okunmayabilir.
meEH e * Makinenizle uyumlu olmayan ilmek boyutunda kayitli tasarim verisi
secildi.
Thi= k d e . o . . o
32 {D m}csn:;at?ihen Nfavkl§ umte5| takili iken yardimci dikis tusuna ya da geri/takviye dikis
the embroidery dugmesine basildi.
unit is attached.
33 (D) This patteen Bagka bir makine igin indirilen deseni gagirdiniz.
cantiot be used. ° °
@ Turn off the Nakis Unitesinin takili olmadigi sirada, nakis isleme modunda
34 m::h”;'_le;'ha“d baglat/durdur tusu, nakis isleme tusu ya da hafiza tusuna basilmis.
8 S = I . o . o .
anbrol dirgueit Nakis Unitesi takili degilken nakis dugmesine basild.
35 Witshng babin Masura sarici, masurayi sarmaktadir.

thresd...
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LCD’nin ayarlanmaSI u Qnggin ip.lik (.i'ij“g.ﬁmlen.ip makine kilit.lenirse
Dikis makinesi dort saniye boyunca bipler ve

makine otomatik olarak durur. Hatanin
sebebini kontrol edin ve dikis dikmeye devam
etmeden once hatayi giderin.

B Calisma uyar sinyalinin iptal edilmesi
Dikis makinesi satin alindiginda, calisma paneli
tusuna her basildiginda bip sinyali verecek
sekilde ayarlanir. Bu ayar, makine bip sinyali
vermeyecek sekilde degistirilebilir.

Dikis makinesi agildiginda, LCD uzerinde herhangi
bir sey gorinmez ise, LCD'nin parlakhig ya cok agcik
ya da cok koyudur. Bu gibi bir durumda asagidaki
islemleri yapin.

Dikis makinesini kapatin.

Dikis makinesini acin.

(Ayar) tusu disinda herhangi bir calisma
paneli tusuna basarken elektrik verin.

» LCD acihr.

Calisma panelinde (Ayar) tusuna basin.

EI ya da EI tusuna basin.

|:::. EHIGHTNESS lzllzl > Ayarlar ekrani gorunur

(Sonraki sayfa) tusuna iki kez basin.

Sesli uyar1 icin OFF Uizerine basin.

]9 EURZER (R
- L (28 OPEMING  QEROFF
Dikis makinesini kapatin ve ardindan tekrar Y ML psiTIon L @

acin. &a ensusH (][]

P Bip ayarlarini degistirme ekrani goruntr.

=
(=)

Calisma uyari sinyali

Tuslara her bastiginizda bir uyari sinyali duyulur.
Yanlis bir islem gerceklestirildiginde, iki ya da dort

bip sesi duyarsiniz. @ (Geri) tusuna basin.
B Bir tusa basilirsa (dogru islem)
Tek bip sesi duyulur. c]f  BUZZER  [ON]uj
B Yanhs bir islem yapilirsa EH oreWikG  [RRCF
Iki ya da dort bip sesi duyulur. S e posmiow T
a[ encusH (]|l

P Baslangig dikis ekrani tekrar goruntr.
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Makinenizin Yaziliminin Yukseltilmesi )

Dikis makinenize ait yazilim yukseltmelerini indirmek icin bir bilgisayar kullanabilirsiniz. Mevcut
guncellemelere ait duyurular igin "http://solutions.brother.com" internet sitesini ziyaret edin.

sl

45 Not
¢ Internet sitemizden bu model i¢in olan guncelleme dosyasini indirin. Baska bir modelin giincelleme
dosyasi indirilemez.
o Dikis makinesi yaziliminin surtmunt nasil kontrol edeceginizi 6grenmek icin “Makine ayarlarinin
degistirilmesi” (sayfa 18) baglklh bolume bakin.

\} Not
e Eger yazilimi guincellerseniz, dikis makinesine kaydedilen nakis deseni silinmeyecektir.
e Yazilim yukseltme islemi esnasinda, bir tusa basildiginda sesli ikaz gcalismayacaktir.

- "‘"4 (1.) adimdaki ekran tekrar cikarsa,

" tusuna basin.

P “Yukseltme dosyasi kaydediliyor. Gug
dugmesini KAPATMAYIN.” mesaji gorulir.

& acin.
P Asagidaki ekran goruntr.

Fres= LOAD
atler saninethe -~ Bir sonraki ekran agildiginda, yukseltme islemi

uparade file iy
i the machine. © tamamlanmistir.

| LOALD

- USB kablo konektorunii bilgisayar ve makine

~ uzerindeki ilgili USB porta takin.

P Bilgisayarda “Bilgisayarim”in icinde
"Cikarilabilir Disk” simgesi gorunr.

Upgr-ade complete.

% Not

e Bir hata olusursa, hata mesaji goruntulenir.
Boyle bir durumda makineyi kapatin ve
adim  (1)'den itibaren prosedurti
tekrarlayin.

. Yiikseltme dosyasini “Cikarilabilir Disk”e
" kopyalayn.

CIER

{51 USB medyayi cikarin ve makineyi kapatip
acin.

» “PC’ye baglandi. USB kablosunu
cikartmayin.” mesaji goruntulenir.
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QJUT Lo 115
QJUITU KIS e 114
aksesuarlar ......cccooeeiiiiiiiinnnn, 9,10
alfanumerik karakterlerin secimi .......cccccvecveevveieniennnenne. 154
ana elektrik dugmesi ... .12
aplike ..o .101
aplike desen secimi . 159
aplike dikis .............. .101
AYAF TUSU 1 14
B

baglanti karakter desenleri ..............ccccooooiiniinnn 164
bakim....... 174
baskr ayagi ........ .12
baski ayagi kolu ... 11
baski ayagl tUtuCU .........cccoeeiiiiiiiiiiiice 12, 45
baskr ayagi tutucusunu takma ........ccccceoeeiiciiiiiincnn 45
baskr ayagi tutucusunun cikarilmasi...... .45
baski ayagi tutucusunun gikarilmasi...... .45
baskr ayagi tutucusunun takilmasi-...... .45
baskr ayaginin degistirilmesi........ .43
baski ayaginin degistirilmesi ..o, 43
Baglat/durdur dUgmesi...........cccoeveiviiciininiicieceees 13
bip

birlesen yer dikisi.........ccccoovvviiiiiiiiiiiiii 101,114
DIFIESHIIME ..ot 119

desen Cagirma .......ccccooociiiciniciec e 129, 169
desen diKisi....ooovereeeeriiieee e

desen hizalama
desen kombinasyonlari
desen NAKIS .o..eeveeeieieee
desen tekrarlama..................
desenin yeniden hizalanmasi
desenleri birlestirme .........cccovoveririeneneeereeese e
desenlerin kaydedilmesi.
desenlerin kaydedilmesi.
desenlerin silinmesi..

dikis ayarlart............cccccceee

dikis desenlerinin tasarlanmasi..........cccoecveveeieneneennnne
dikis genisligi ayarlama ........ ... 61,107
dikis genisliginin ayarlanmasi............cccccociiiiinnnnn. 61
dikis GUVENiBi.....c.ooveuiiiiiiiiiccce e 57
dikis hizi denetleyici ... 13
dikis makinesi yardim tusu ...........ccccoeeiiiniiiiiiiii, 14
AIKiS SECTMI 1.vvivieiiecteeieie e 51
dikis SOKUCT .o 9
dikis uzunlugu ayarlamasi.........ccccccceiiiininiiiinnin, 62
dikis uzunlugunun ayarlanmasi..........ccccccccovcinecnnnne. 62
dikis yonuntn degistirilmesi.........cccccecevinincniiiinncnnns 68
dikis yonuntn degistirilmesi..........cccccccvvininciiiiinnnns 68
dikisin ikizlenmesi

dikislerin secilmesi........cccocvevveriiieninieece e 51
disli pozisyonu kolu ..., 12
disliler

dokunmatik panel ..........cccocovniiiiiiiie 14
diugme dikisi........ocooiiiiiiiiii 92
duz dikis

O
duz yatak aparati
duzgun dikis payi

elastik Dant........coveeveeininince e
elektrik dugmesi .
esnek dikis ....ooeieiiiiiii
esnek kumaslar........coooevviieiinieee

F

fiStO diKiS wvevvrrreiieieie e 114,116
FIS ettt ettt ettt 17

G

C

Cirt bantlar ..o 69
¢

calisma paneli.......cccoccverineniiiininccncee 11,14
calisma problemleri .................... 176
calisma problemlerinin giderilmesi . 176
cahisma tuslar ........cceevevveeennnne. .14
calisma uyari sinyali. .185
calistirma dugmeleri..........ccooeioiiiiiniiiniicie 11,13
capraz dikisler............. .. 51,122
cerceve desen SECIMI .ee.virieieriereneeee e 155
CIEIBNE et 9
ciftigne dikisi......ocoooiviiiiiiie 36
D

dekoratif dikisler ve desenler.........c.ccoeoveiviiininincnne 122
deneme dikisi.......coccoerrennnene ...68
desen bOYULU .......ccoccveuiiiiiiiiiiiiiicce 123
desen Cagirma .......ccoeiiecinicic e 129, 169

gelisiguzel kapitone dikis
genel dikis prosedurleri ...
BT TUSU ..o
izl dikisler.......ocoooiiiiiii
gizli kenar bastirma dikisi .
8O0Z ACICI weeiiviiiiiiiie i

GOZIU diKi§....oviieeiiiciiic
glc besleme jaki ......ooeeveiiiiniininiiiie,
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GUC KablosU ... 17
glivenlik talimatlart ..........cccoeoinininiiiiiie 1

H

NAfIZA TUSU c.eeeeeee e 14
hata mesajlart ........cocoeviiiiniiiniiice 181
hava GIriSi .c.eeveeiiciic e 12
hizli bagvuru Kilavuzu.........cooovvieiiiieiceeee 9

kasnak(volan).........ccooviiiiiiiiiiiii 12
kaydedilmis desenin silinmesi. 130

kiveimlt dikis .oovvevereeieieeee, .68
KOl i 12

1zgarali Kagit seti.......cccooveiriiiiiiiiiciccc e 9

kumagin konumlandirilmasi.........cccooceeniiniiiniiiiiis 54
kumagin konumlandirilmas .........cccoeeveriecieninieneeiees 54
L

LCD e

LCD dugmesi.
LCD islemleri.
LCD mesajlari

igne degisimi ........cccceviiiiiiiiiiiiii e
igne KONtroll .......c.ooveiiiiiiiiiiccc e
igne konumlandirma dugmesi.. .
igne konumu, degistirme .............cccocooiiiiiiiiiniiis
igne mili iplik kilavuzu ...
igne plakasi .
igne plakasi isareti............ccoeeiiiiiiininiiiiicee
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igne seti......ccceeueeee. .
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ignenin durumu ..o
ignenin segilmesi...........ocociiiiiiiiiiiiiiiiice
igneye iplik gecirme .
igneye manuel olarak iplik gecirme ............ccccooiinnne 36
ilave makara pimi .......cccoooviiiiiiiiiiiiic 9,36
ilik dikisi...............

ilik kolu ...
ilmek dikisi ........
iNCe KUMASIAT ....eeviiieiietcee e
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iplik 8egirme.....ccooviiiiiiic
iplik gecirme kolu ... 11
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iplik takma. ..o
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iplik tansiyonunun ayarlanmast ............c.cccccceuenene 62,163
IPUCIAIT .
istege bagl aksesuarlar .
islemler.........cccoeennne

M

makine yuizeyinin temizlenmesi..........c.ccoeeveeveininennne 174
makine yuizeyinin temizlenmesi.............cccocceniioincnne 174
makinenin agilmasi/kapatiimast ......ccoceeveevecinicnincncnene. 16
mangetler .
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MASUTA eviievieieiieitie ettt 22
masura ipi, yukari cekme............. .29
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masura Kapagi ......cocceeeveeeennenn

masura kurma...
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K
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kalin Kumasglar ......c.cocoeveiieieniciee e 68
Kanat iBne .........ccoiviiiiiiiieee e 119
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otomatik iplik kesme .........ccccooiiiiiiiiiii 65
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O
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ozel dikisim
ozel dikisler ... .

Ozellikler ...

P
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paralel dikisler ... 36
pedal ..o
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punteriz dikisi

S

U

sabitleyici malzeme .......cocoveieiiienenineeee e 144
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saten dikigler .....coocvvveveniiieeieeee
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serbest Kol diKisi ...ovvvvevierieierieiese e
SESI1 TKAZ ..o

sonraki sayfa tusu .

SOTUN GIAErME. ...c.oviiiiiiciciiccec e
SHPPING...eoviie
surfile dikigler ....

SUSIEME KIS vvvveeiiieieieeicceee e

T

takviye dikisleri.........ccooooiiniiiiiii 57,108
tansiyon agma Kolu..........cccoociiiiiiiiiiie 11, 34
tasarim ornekleri... ..o, 134
tasarim ornekleri...... .134
tekrarlayan desenler. 127
temel dikis .............. .50
temel dikis bilgileri ... 50
tEMIZIEME fIFCAST weevveiieiieiieie e 9
temizlik ..oooeeeenns

ters(geri) dikis

ters(geri)/takviye dikis dUgmesi ......c..ccecveerinincnne 13, 58
teyel dikis

tornavida

U

USB baglanti noktasi konektori ...........coeevevevencnennennne 170
USB kablosu

uzatma tablasi ..o 46

uclu esnek dikis .......coooveeineiiiciiiic

st ipligin takilmasi ..

USEIPIIK e
Ust iplik makaras ..o
Ust iplik tansiyonu..........ccccocooviiiiiiiiiiii

Y

yama dikis ........coooiiiiiiiiiiie 108
VAN KESICH..eeviriiriiiiiciiireeceee e 80
yardim tusu......c.c.ocoeveeuenennne .14
yardimci dikis secme ekrant.... .18
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yardimer dikisler ...
yeniden dikme ...,
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yerliiplik ..o 136, 152
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YUVA oo 174
yuvanin temizlenmesi .......ccccoceveverieiniinineneeeene 174
VA

zigzag dikisler ... 79,99, 101
zigzag genisligi ayart ........c.coccoveiiiiciiniiccceee 61
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