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DECLARATION OF CONFORMITY

We Brother Industries, Ltd.

15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8561

Declare that sewing machine Models : NV1200, NV1000
is in conformity with the following normative documents

Safety:  EN 60 335-2-28(2003), EN 60 335-1(2002)+A11+A1
EMF EN50 366(2003)

EMC: EN 55 014-1(2000)+A1(2001)+A2(2002)
EN 61 000-3-2(2000)
EN 61 000-3-3(1995)+A1(2001)
EN 55 014-2(1997)+A1(2001)

Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and

the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

[ssued by: Brother Industries, Ltd.
Development Dept
Personal & Home Company

Signature: @%ﬁu_%ﬂﬂ
M. Kyuno,“General M#nager

Date: August 30, 2006
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Product
Produit

MName and address of the applicant
Nom et adresse du demandeur

Name and address of the manufacturer
Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory
Nom et adresse de |'usine

Ratings and principal characteristics
il Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any)
| Marque de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref.
Ref. De type

Additional information (if necessary
Les informations oomplémantalms (si nécessaire)

| A sample of the product was tested and found

| to be in conformity with
Un échantilion de ce produit a été essayé et a été
considéré conforme 4 la

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

| This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
| Ce Certificat d'essai OC est établi par 'Organisme National de Certification
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URETICI FIRMA

Tel

Fax
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KURULUSU

Tel

Fax

: NV-1200

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Aytag Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50
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: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



Onemli Giivenlik Talimatlari

Makineyi kullanmadan 6nce lutfen bu glivenlik kurallarini okuyun. Bu makine evde
kullanim igin uretilmistir.

TEH LI KE — Elektrik garpma riskini en aza indirmek igin:

1 Makineyi kullandiktan hemen sonra, temizlerken, bu kilavuzda belirtilen herhangi bir
kullanim ayari yaparken ya da makine kullanimda degilken fisi her zaman prizden ¢ikartin.

UYARI —Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.

2 Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici
bakim ayarlarindan herhangi birini yaparken her zaman dikis makinesinin figini prizden ¢ekin.

* Makineyi prizden ¢gekmek igin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan figi
tutun ve prizden ¢ekin. Kabloyu ¢gekmeyin.

* Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.

+ Elektrik kesildiginde makineyi her zaman prizden ¢ekin.

3 Herhangi bir kablosu veya fisi zarar gérmugse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine
disurilmls veya zarar gérmuisse ya da Uzerine su dokilmisse makineyi asla galistirmayin.
Makineyi muayene, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlama igin size en yakin yetkili satici
veya servise goturin.

4 Calisma alaninizi her zaman temiz tutun:

¢ Hava cikiglarindan herhangi biri tikaliyken makineyi asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
tahliye gikislarinda ve pedalinda kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin
bunlarin UGzerine sarkmamasina dikkat edin.

» Pedal Gzerine higbir sey koymayin.

¢ Uzatma kablosu kullanmayin. Makinenin figini direkt olarak duvar prizine takin.

» Herhangi bir acikliga herhangi bir nesneyi asla disirmeyin veya koymayin.

» Aerosol (sprey) Urtnlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi
caligstirmayin.

5 Dikis yaparken 6zen gdsterin:

* ignelere her zaman dikkat edin. Egilmis veya kirilmis igneleri kullanmayin.

* Parmaklarinizi ttim hareketli pargalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda 6zel dikkat
gOsterilmelidir.

+ Igne etrafinda ayarlama yaparken dikis makinesini kapamak i¢in makineyi “O” konumuna
getirin.

+ Ignenin kirlmasina neden olabileceginden, hasarli ya da yanlis igne plakasi kullanmayin.

+ Dikis dikerken kumasi itmeyin ya da gekmeyin, igneyi egmemek ya da kirmamak igin
serbest el dikisi yaparken uyarilara dikkat edin.



6 Bu makine bir oyuncak degildir:

* Makine ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda kullanilirken 6zel dikkat géstermeniz
gereklidir.
* Dis mekanlarda kullanmayin.

7 Daha uzun kullanim émrii igin:

* Makineyi direkt gliines i1s1§1 ve asiri neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin.
Makineyi bir isitici, Gtl, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya
kullanmayin.

* Kabini sadece nétr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve muhafazasina zarar
verebileceginden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlari kesinlikle kullaniimamalidir.

* Herhangi bir takimi, baski ayadini, igneyi ya da diger pargalari degistirirken veya takarken,
montaj isleminin dogru bir sekilde yapilmasi i¢in her zaman kullanim kilavuzuna bagvurun.

8 Tamiri veya ayarlamasi igin

+ lIsik Unitesi hasar goérdlyse, yetkili bayi tarafindan degistiriimelidir.

* Herhangi bir ariza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve
ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna
bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother saticisina basvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin.
Bu kilavuzda yer alan, iiretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.
Bu talimatlan saklayin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu liriiniin teknik 6zellikleri 6nceden haber verilmeden
degistirilebilir.

ilave iiriin bilgisi ve giincellemeler icin www.brother.com adresinden internet sitemizi
ziyaret edin.

SADECE iNGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR ICIN

ONEMLI

* Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA ile BS 1.362 standartlarinca onaylanan bir
sigorta kullanin érnegin; fis Gzerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini tagiyan
sigortalar.

* Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta kapagi olmayan figleri asla kullanmayin.
» Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi igin uygun degilse, dogru kablo igin yetkili satici ile
temasa gegin.

AVUSTRALYA VE YENi ZELANDA’DAKi KULLANICILAR iGiN
Bu dikis makinesi kiiguk ¢cocuklar tarafindan kullaniimamalidir ve 6zirlG bir kisi tarafindan
kullanilacaksa yardimci olunmalidir.
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Bu dikis makinesini satin aldiginiz igin tegsekkir ederiz. Bu makineyi kullanmadan énce “Onemli Giivenlik
Talimatlar”ni (sayfa 1) okuyun ve ardindan gesitli fonksiyonlarin dogru kullanimi igin bu kilavuz tzerinde
calisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayi tamamladiktan sonra, ileride gerek duydugunuzda tekrar
basvurmak igin kolay erisilebilecek bir yerde saklayin.

Dikis Makinesi Ozellikleri

()
)
(&)
(4)
()

(6)

Kolay masura sarma

Masura, iplikle hizli ve kolay bir sekilde sarilabilir (sayfa 23).

Yerlesik dikigler

Mevcut yardimci dikigler ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih edebilirsiniz (sayfa 68).
Hizli takilabilir masura

Masura ipligini gekmeden dikise baslayabilirsiniz (Sayfa 27).

Otomatik iplik kesimi

iplik dikisten sonra otomatik olarak kesilebilir (sayfa 60).

Nakig

Opsiyonel nakis kartlarindan nakis desenleri, harfleri, gergeveli dekorasyonlar ve tasarimlari igleyebilirsiniz (sayfa
141).

Dizlik

Ellerinizi kumasi tutmak igin 6zgur birakarak, baski ayagini kaldirmak ve indirmek igin dizinizi kullanin (sayfa 65).

Girig / Dikis Makinesi Ozellikleri 7



Aksesuarlar

Birlikte gelen aksesuarlar

Kutuyu agtiktan sonra, asagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parca eksik
veya hasarli ise, saticiniza bagvurun.

Not
(Sadece ABD igin gegerli)
® Pedal: T Modeli
Bu pedal, NV1200 modeli bu makinede
kullanilabilir.
® Baski ayagi tutucu vidasini yetkili
saticinizdan satin alabilirsiniz.
(Parga kodu: XA4813-051).
® Organize edilmis aksesuar tablasi yetkili
saticinizda bulunmaktadir.
(Parga kodu: XC4489-051)

42, 43. 44, 45, 75/11 2 igne
f o @ = 90/14 2 igne
/‘@ & 90/14 2 igne: Yuvarlak uglu igne (altin

renkli)




No. |Parca Adi Parca Kodu No. [Parca Adi Parca Kodu
ABD/Kanada|  Diger ABD/Kanada Diger
1 [llik ayagi “A” XC2691-051 24|Tornavida (kigik) X55468-051
2 |Surfile ayagdi “G” XC3098-051 25[Makara bashgi (buyik) 130012-054
3 [Monogramlama ayagi “N” X53840-351 26 |Makara basligi (orta)(2) X55260-153
4 |Fermuar ayagi “I” X59370-051 27 [Makara bashg (kiiguk) 130013-154
5 |Zigzag ayagi "J" (makine XC3021-051 28|ilave makara pimi XC4654-051
Uizerinde)
6 [Teyel dikis ayagi “R” X56409-051 29|Bobin agi XA5523-050
7 |Digme takma ayagi “M” 130489-001 30|Pedal XD0501 (Avrupa
Bolgesi) XD8816-021
(diger bolgeler)
8 [Hareketli ayak SA140 FO33N: 31| Kullanim kilavuzu XD1 534-051
XC2214-002
9 [Kapitone ayagi SA129 FOO5N: 32|Hizli basvuru kilavuzu XD1237-051
XC1948-002
10 |Dikis kilavuzu ayag “P” SA160 FO35N 33|Nakis ayagi “W” XD0474-051
XC1969-002
11 |Ayarlanabilir fermuar/serit SA161 FO36N: 34 |Nakis seti (genis) Y SA444/EF84 | EF84:
ayagdi XC1970-002 18cmxG13cm (Y7 XD0600-
inc x G 5ing) 002
12 |Yapismaz ayak SA114 FOO7N: 35|Nakis seti (cok blyiik) | SA445/EF85 | EF85:
XC1949-002 (¢ok konumlu) Y 30 cm XD0601-
xG13(Y12ingxG5 002
ing)
13 |Acik parmakl ayak SA147 FO27N: 36 |Nakis sabitleyici SA519 BM3:
XC1964-002 malzeme X81175-
001
14 | ing kapitone ayagi SA125 FOO1N: 37 [Nakis masurasi ipligi SA-EBT X81164-
XC1944-002 (beyaz) 001 EBT-
CEN
15 |Yan bigak “S” SA1 77 F054: 38|Karsilikl masura kasasi XC8167-251
XC3879-002 (pembe isaretleme)
16 |Kapitone kilavuzu SA132 FO16N: 39(Dizlik XA6941-052
XC2215-002
17 |Dikis sokuci X54243-051 40[USB kablosu XD0745-051
18 |Masura (4) SA156 | SFB: XA5539-1 41|lzgara kagit seti SA527 GS4:
51 XC4549-
051
19 |igne seti X58358-051 42 [Makas XC1807-121
20 [Cift igne X59296-151 43 [Kutu XC9701-052
21 |Temizleme firgasi X59476-051 44| Aksesuar gantasi XC4487-051
22 | GOz agicl 135793-001 45| Disk sekilli tornavida XC1074-051
23 |Tornavida (blyik) XC8349-051
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istege bagh aksesuarlar

Asagida bu aksesuarlar belirtilmistir.

6.
No. Parca Adi Parga Kodu
ABD/Kanada Diger

1 |Nakig masurasi ipligi SA-EBT X81164-001
(Beyaz) EBT-CEN
Nakis masurasi ipligi SAEBT999 | XC5520-001
(Siyah) EBT-CEBN

2 [Nakisg karti

3 |Nakis seti (kliglk) Y 2 | SA442/ EF82 EF82:
cmx G 6.cm XD0598-002

(Y 1ing x G 2-1/2ing)
4 |Nakis cergevesi seti SA443/ EF83 EF83:

(orta) Y 10 cm x G 10 XD0599-002
cm (Y 4ing x G 4ing)

5 |Suda ¢ozllur SA520 BM4:
sabitleyici X81267-001
Nakis sabitleyici SA519 BM3:
malzeme X811 75-001

6 |Genis tabla SA551 WT5:

XC9567-152

@ Not

® Bu aksesuarlar veya pargalari saglamak icgin
saticinizla ya da en yakin yetkili servis
merkezi ile irtibat kurun.

® Butun teknik 6zellikler baski sirasinda
dogrudur. Parga kodlari énceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

® Makinenize uygun olan istege bagl
aksesuarlarin tim listesi icin size en yakin
yetkili saticiya gidin.
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Makine Parcalarinin Adlari ve Fonksiyonlari

Dikis makinesinin gesitli pargalari adlari ve fonksiyonlari asagida verilmistir. Dikis makinesini kullanmadan
once, makine parcalarinin adlarini 6grenmek igin bu aciklamalari dikkatlice okuyunuz.

Onden gériiniim
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/
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iplik kilavuz plakasi

Ust ipligi takarken ipligi kilavuz plakasinin
gevresinden gegirin.

iplik kilavuzu kapagi

iplik kilavuz plakas: gibi, tist ipligi takarken ipligi
kilavuz kapaginin gevresinden gegirin.

Makara pimi

Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin.
Masura sargisi iplik kilavuzu

Masura ipligini sararken ipligi bu iplik kilavuzundan
gegirin.

Ust kapak

Masura pimine masurayi yerlestirmek igin ust
kapagi agin.

Masura sarici

Masurayi sararken masura sariciyi kullanin.
Calisma paneli

Calisma panelinden, dikis ayarlarina bakilabilir ve
dizeltilebilir ve makineyi kullanmak igin yapilan
isler gorintilenebilir (Sayfa 14).

\J

(8) Dizlik baglant! yuvasi
Dizligi, dizlik montaj yuvasina takin.
(9) Nakis Unitesi baglantisi yuvasi
Nakis Unitesi icin baglantiyi takiniz.
(10) Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirmak ya da algaltmak icin baski
ayagi kolunu kaldirin ya da algaltin.
(11) Gahistirma diigmeleri
Bu dugmeleri makineyi calistirmak igin kullanin.
(12) Diiz yatak aparati
Duz yatak aparatinin aksesuar bélmesine
aksesuar tablasini yerlestiriniz. Manset gibi silindir
bicimindeki pargalari dikmek icin kapagi sékun.
(13) Iplik kesici
iplikleri kesilmek (izere iplik kesiciden gegirin.
(14) igne gegirici kolu
igneye iplik gegirmek igin igneye iplik gegiriciyi
kullanin.
(15) Horoz kolu kontrol penceresi
Horozun konumunu kontrol etmek igin pencereden
bakin.
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igne ve baski ayagi béliimii
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ilik kolu

llik ve punteriz dikerken ilik kolunu algaltin.

iplik kilavuz diski

Ipligi takmak icin iplik gegirici kullanirken ipligi
kilavuz diskinden gegirin.

igne mili iplik kilavuzu

Ust ipligi igne mili iplik kilavuzundan gegirin.
igne plakasi

Diz dikis dikmek icin igne plakasi kilavuzlarla
isaretlenmistir.

igne plakasi kapag

Masura muhafazasini ve yolunu temizlemek igin
igne plakasi kapagini ¢ikartin.

Masura kapagi/Masura muhafazasi

Masura kapagini ¢ikartin ve masurayl masura
muhafazasina yerlestirin.

Disliler

Disliler kumasg! dikis yoninde besler.

Baski ayag

Dikis islemi gergeklestirilirken baski ayagr kumas
Uzerine surekli olarak baski uygular. Segilen dikise
uygun baski ayagi takin.

Baski ayag tutucu

Baski ayagdi, baski ayagi tutucusu Uzerine takilir.
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g taraf/arkadan goriunum

Kol

Makineyi tasirken dikis makinesini koldan tutun.
Volan

Tek dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirip indirmek
icin kasnagi kendinize dogru (saat yonunin
tersine) cevirin.

Nakis karti yuvasi

Nakis kartini takin.

USB baglanti noktasi konektorii

USB kablosunu, USB baglanti noktasi
konektorune takin.

Hava kanali

Havalandirma, motor gevresindeki havanin
sirktilasyonunu saglar. Dikis makinesi kullanilirken
hava girigini kapatmayin.

Ana elektrik diigmesi

Makineyi agmak ve kapatmak igin bu diigmeyi
kullanin.

Pedal jaki

Pedal kablosunun ucundaki fisi pedal jakina takin.
Gii¢ besleme jaki

Gl¢ besleme kablosunun fisini glic besleme jakina
takin.

Digli konumlandirma diigmesi

Dislileri indirmek icin disli konumu diigmesini
kullanin.

Baski ayagi kadrani

Baski ayaginin uyguladigi baski miktarini
ayarlamak icin baski ayagi kadranini kullanin.

@ Not

® Makineyi kullanmayi 6grenirken 11 ile
14 arasindaki sayfalara bakin.



Calistirma dugmeleri

Calistirma digmeleri gesitli temel dikis makinesi islemlerini gergeklestirmenize yardimci olur.
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Baslat/durdur diigmesi @

Dikisi baglatmak ya da durdurmak igin
baslat/durdur digmesine basin. Digmeye
basildiginda makine dikis isleminin baginda yavas
bir hizda diker. Dikis durduruldugunda, igne
kumasa dogru algaltilir. Detayl bilgi igin “Dikise
baslama” (sayfa 51) basligina bakin. Makinenin
galisma moduna gore digme renk degistirir.

Yesil: Makine dikise hazir veya zaten
dikis dikiyor.
Kirmizi: Makine dikis dikemez.

Turuncu: Makine masura ipligi sariyor ya
da masura sarma mili sag tarafa

kaymis durumdadir.

Geriltakviye dikis diigmesi

Geri veya takviye dikis dikmek igin geri/takviye
dikis digmesine basin. Geri dikisler, geri yonde
dikilmesi amaciyla dugmenin basil tutulmasiyla
dikilir. Takviye dikisleri, 3 ila 5 dikig birbiri lizerine
dikilerek yapilir. Detayli bilgi igin “Dikigin
saglamlastiriimas|” (sayfa 53) basligina bakin.

igne konumu diigmesi

igneyi yiikseltmek veya alcaltmak icin igne
konumu digmesine basin. Digmeye iki kez
basildiginda bir dikis atilir.

iplik kesici diigmesi

Ust ve masura ipliklerini kesmek igin dikigi
durdurduktan sonra iplik kesici diigmesine basin.
Detayli bilgi icin “Iipligin kesilmesi” (sayfa 54)
baslgina bakin.

Dikis hizi denetleyicisi

Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi denetleyicisini
kaydirin.

"y DIKKAT A

iplik kesildikten sonra iplik kesici
diigmesine basmayin, aksi durumda igne
kinlabilir, iplikler dolasabilir veya
makinede hasar meydana gelebilir.

o -

54 Not

® Makine dikis yaparken baski ayagi
altinda kumas yoksa iplik kesici
digmesine basmayin, aksi takdirde
makinede hasar olusabilir.

® #30’dan kalin ipligi, naylon ipligi veya
diger 6zel iplikleri keserken makinenin
yanindaki iplik kesiciyi kullanin. Detayl
bilgi icin “Ipligin kesiciyi kullanma” (sayfa
55) basligina bakin.
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Calistirma paneli

On galisma panelinde LCD (likit kristal ekran) ve galisma tuslari mevcuttur.
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LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel)
Segilen model ayarlari ve mesaijlar gosterilir.
islemleri gerceklestirmek icin LCD (izerinde
gosterilen tuslara basin.

Detayl bilgi igin “LCD’nin (Likit Kristal Ekran)
Calismas!” (sayfa 18) basligina bakin.

Geri tusu @

Onceki ekrana donmek i¢gin basin.

Onceki sayfa tusu

LCD uizerinde 6geler gésterilmediginde énceki
sayfayi gosterir.

Sonraki sayfa tusu

LCD uzerinde 6deler gosterilmediginde sonraki
sayfayi gosterir.

Hafiza tusu

Dikis makinesinin hafizasina nakis karakterleri,
birlesik dikis modelleri, Bana 6zel dikis modelleri,
vs. girmek igin kullanin.
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Yardimci dikis tusu ki

Yardime dikis ya da dekoratif dikis segmek ya da
Ozel Dikisim fonksiyonunu kullanarak dikis modeli
tasarlamak icin bu tusa basin.

Nakis tusu

Nakis islemek igin bu tusa basin.

Ayar tuglan

igne durdurma konumu, zil sesi, ve daha fazlasini
ayarlamak igin bu tusa basin.

Dikis makinesi yardim tusu

Dikis makinesini kullanma konusunda yardim
almak igin bu tusa basin. Ust iplik ayari/bobin
sarma/bobin ipligi ayari/igne degistirme/ nakig
birimi aparati/ nakis cercevesi aparati/ nakis ayagi
aparati/ baski ayagi degistirme konusunda basit
aciklamalari gosterir.
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Makinenin A¢ilmasi/Kapatilmasi

Bu bdlimde, dikis makinesinin nasil agilacagdi ve kapatilacagi agiklanmaktadir.

Gug kaynagi ile ilgili 6nlemler

Gig kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri g6z 6niinde bulundurdugunuzdan emin olun.

1 UYARI

® Giic kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullaniimasi yangin, elektrik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve fisi ¢ekin:
. Makinenin uzagindayken

Makineyi kullandiktan sonra

Makinenin kullanilirken elektrik kesildiginde

Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin caligmamasi

Simsekli ve yildinmh havalarda

! UDIKKAT |

® Cok sayida baska cihaz takiliyken uzatma kablolari veya ¢oklu adaptér kullanmayin. Yangin
cikabilir veya elektrik ¢arpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik ¢arpabilir.

® Makinenin fisini gekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden gikarirken daima
fisten tutun. Kabloyu asilmak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elektrik carpmasina
neden olabilir.

@ Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gérmesini, degistirilmesini, gii¢ uygulayarak
biikiilmesini, gekilmesini, egriltilmesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun iizerine agir
objeler koymayin. Kabloyu istya maruz birakmayin. Bu tiir hareketler kablonun hasar
gormesine, yangin veya elektrik garpmasina neden olabilir. Kablo veya fig hasar gérmiigse,
kullanima devam etmeden 6nce makinenizi tamir edilmek lizere yetkili saticiniza gotiiriin.

® Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun figini cekin. Aksi takdirde yangin
cikabilir.



Makinenin agilmasi Makinenin kapatiimasi

Birlikte verilen gli¢ kablosunu hazirlayin. Dikis makinesini kullandiktan sonra kapatin. Ayrica,
dikis makinesini baska bir yere tasimadan énce
Dikis makinesinin kapatildigindan emin olun kapattiginizdan emin olun.

(ana elektrik diigmesi "O" konumunda) ve
ardindan gii¢ kaynagi kablosunu makinenin

sag tarafindaki gii¢ besleme jakina takin. Makinenin caligmadigindan emin olun.

Makineyi kapamak i¢in makinenin sag
yanindaki ana elektrik diigmesinin sol
tarafina basin ("O" konumuna getirin).

Gii¢ kablosunun figini sebeke prizine takin.

Makine kapandiginda dikis lambasi soner.

Gii¢ kablosu figini prizden gikarin.
Gl¢ kablosunu gikarirken fisten tutun.

(1) Glg besleme jaki

Makineyi agmak i¢in makinenin sag Giig kablosunu prizden gikarin.

yanindaki ana elektrik diigmesinin sag

tarafina basin (“I" konumuna getirin). e

2. Not

® Dikis makinesi calisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve figi
¢ikarin. Dikis makinesini yeniden

o calistirmaya baslarken, makineyi dogru

. N bicimde calistirmak icin izlenmesi
Makine agildiginda 1sik, LCD ve @ -
(Baslat/durdur digmesi) yanar. gereken prosediiril uygulayin.

(Sadece ABD igin gegerli)

® Bu cihaz polarize fige sahiptir (bir disi
digerinden daha genis). Elektrik
garpmasi riskini azaltmak icin, bu fis
sadece tek bir bicimde polarize bir prize
takilacak sekilde tasarlanmigtir. Fig prize
tam olarak oturmazsa, figi ters gevirin.
Yine oturmazsa, uygun bir priz takmasi
icin yetkin bir elektrik¢ciye bagvurun.
Higbir surette fisi degistirmeyin.

Makinenin Aciimasi/Kapatimasi 17



BASLARKEN

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Caligmasi

Secilen dikis, model ayarlari ve mesajlar dikis makinesinin 6n tarafinda LCD (likit kristal ekran) Uzerinde
gOsterilir.

LCD’nin goriiniimu

Makine agildiginda, dikis lambasi ve LCD agilir ve asagidaki ekran goriinir.

Ekranin altindaki tuslar kullanilarak ekran degistirilir ve dogrudan LCD Uzerindeki simgelere dokunularak iglem
gerceklestirilir.

B Yardimci dikis segme ekrani

@
@
@
)
@
(1) Segilen dikis (9) Segili dikis tipindeki dikis sayisi
(2) Kullanilacak baski ayagi (10) Yatay ayna goérintusi
(3) Dikisler (11) Otomatik iplik kesimi
(4) Dikis ayarlari ve gift igne dikisi (12) Otomatik donus/saglamlastirma dikisi
(5) Dikis genisligi (mm) (13) Tek/cift igne dikisi ve igne durdurma konumu

(6) Dikis uzunlugu (mm)
(7) Iplik tansiyonu
(8) Segilen dikis sayisi

B Dikis Cesidi Se¢im Ekrani

Dikis gesitlerini segme ekranini gostermek igin (yardimci dikis) tusuna basin. Detayli bilgiler “Dikis
secimi” (sayfa 49) boélimiinde agiklanmistir.

e
e

-
E

Not

Nakis Unitesi takildiginda farkli bir ekran gosterilir.

LCD’de gosterilen mesajlar icin “Hata mesajlan” (Sayfa 187) basligina bakin.

Dikis makinesinin modeline bagl olarak, makine kapatildiginda bir animasyon gosterilebilir.
Animasyon gosterildiginde, LCD’ye parmaginizla dokunmaniz durumunda yukaridaki ekran
acllacaktir.
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Makine ayarlarinin degistirilmesi

Cesitli dikis makinesi iglemleri ve dikis ayarlari degistirilebilir.
Ayarlanabilecek dikis veya makine 6zellikleri asagida listelenmistir.

Ozellik Simge Ayrintilar Ayarlar
) Dikis makinesi durdugunda
Igne konumu e ignenin nereye konumlanacagini Asagi Yukari
belirler.
o g Dikis hizi denetleyicisi ile dikis
Dikis genisligi e S s . . -
kontrolii i1 13] gerj|§llg|n|n ayarlanabilmesini [ oFF
saglar.
Dikey desen Y Desenin yukari ve agagi 9ila +9
ayari i konumunu ayarlar (Sayfa 134).
Yatay desen u Desenin sag ve sol konumunu 0
ayari i ayarlar (Sayfa 134). 9ila+9

iplik rengi ekrani

Nakis ekranindaki iplik rengi
ekranini degistirir.

Iplik rengi/ Nakis stresi/lgne
sayma/ Iplik sayisi (#123)

“Iplik No.#123” segildiginde

Nakis/Country/ Madeira poly/
Madeira rayon/Sulky/Robison
anton

Gosterilen 6élgim birimlerini

Ekran birimi i secer (Sadece nakis igin). Mm/ING

Nakis tansiyonu £ Nakis igin iplik tansiyopgnu -8ila +8
ayarlar (sadece nakis igin).

Yiksek nakig hizi .;-’g';.-_l Maksimum nakis hizini belirler.
Her islem sirasinda bir bip sesi

Sesli ikaz o] verilip verilmeyecegini belirler [T oFF
(Sayfa 191).
Makine agildiginda acilig
ekraninin gosterilip

Aclilis ekrani (2R gOsterilmeyecegini belirler.
(Bunun degistirilemeyecegi
modeller mevcuttur.)

iIk igne konumu ,'-.-'_-. Makine acildiginda otomatik A

olarak secilen diz dikisi seg.

Ekranlarda kullanilan dilin

Ingilizce/Almanca/Fransizcal
Italyanca/Felemenkge/

Dil o AR Ispanyolca/Japonca/Danca/Norv
@3 degistiriimesini saglar. ecce/Fince/lsvecce/Portekizce/R
usca/Korece/Taycal/ digerleri.
LCD parlakhidi ] ] LCD parlakhgini ayarlar Acik E”El Koyu
Servis sayacini ve toplam nakig
Wi dikisi sayisini gorintiler. Servis
Dikis sayaci sayacl makinenizi dizenliolarak |
T servise géturmenizi hatirlatir.
(Detaylar icin yetkili bayiinizle
temasa gegin.)
Uriin numarasi NO: “NO.” Dikig ve nakig makinesinin |
) numarasidir.
Program siiriimij SURUM: Program siriimiinii gbsterir. | = ———mme-

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi
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BASLARKEN

| Dikisg makinesini acin.

@

» LCD agcllr.

= islem panelinde @ (Ayar) tusuna basin.

(2] <) >]&]
EIED k=)

» Ayarlar ekrani goriintUlenir.

. Afarlanacak ogeye basin.
: (6nceki sayfa) ve E (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin.

W HeenLE PosiTIoN IR Y

st 1 0TH conTROL [on iR
* |1 eie o TR [= ]+ |

g M

ElENEI =]

l[EEﬂ‘

EE [HeME OF CoLOR] IEIIEI

]I"ll"l
Lo

(2] <]>]&)
EIEIENEE]

EJ K3 FII-]
EIEIEE]
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r]i) BUZZER
(B orFEMING  [gfOFF
S wmaL posimiow (B

& ensusd [][e]
E1 KSFIIE=]
ECIDE]

"anm

(5] <][2]&)

(B ERIGHTHESS [=|[+]

EIEIBRE])

Wps S5 000000000
W13 000000000

M steioielatalainm
WERSION: 1.00

(D)< ][> ]lea]

Ters]

al

ndigi zamankl ayarlarldlr

satin

Ornek: ignenin durma konumunu
degistirme

e I OTH CONTROL [On i
S pine go-usTTH (= [ ]
+off g Ee-sT I (= )+ ]

(=]l <] > ]ea]

W HeenLe posiTionE Y

les[9 e =]



Ayarlar tamamlandiginda @ (Geri) tusuna

basin.

U WEEDLE PosITION 3
t"‘&“".ﬁwmm conTRoL [on i

FIHE ADUST [Im EIEI

++|“| FIHE nDJUST

|='|[<||>||E:l|

] g[8 =]

» Baslangi¢ ekrani tekrar gorunur.

i

S Not

® Makine kapatildiginda degistirilen
ayarlar kaybolmaz.

Makine igletim prosedurlerinin
kontroli

Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin ipligi ayari/igne
degistirme/ nakis birimi aparati/ nakis gergevesi
aparati/ nakis ayagi aparati/ LCD lzerinde baski
ayagi degistirme konusunda basit agiklamalari
gOsterir.

Dikis makinesini agin.

» LCD agillir.

Calisma panelindeki (Dikis makinesi
yardim) tusuna basin.

(=] <[> ][]
DO0

» Dikis makinesi yardim ekrani gorinur.

Ayarlamak i %)n maddeleé(le basin.

BR[|
EEENE]

Ust ipligi takma

Masura sarma

Masura kurma

igne degistirme

Nakig Unitesini takma

Nakis gergevesini takma

Nakis ayagini takma

Baski ayagi degistirme

Segcili baslik icin prosediriu agiklayan ilk
ekran gorindr.

Py

O~NOO OB WN =
e ——

. El (Geri) tusuna basmak sizi bashk
secgim ekranina dondurdr.

LCD'nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi
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BASLARKEN e s e

’“"‘._, Sonraki sayfayi agmak igin (Sonraki
"~ sayfa) tusuna basin.

(Onceki sayfa) tusuna basarsaniz, énceki
sayfaya geri gelirsiniz.

O Ornek: Ust ipligi takma

el
Wﬁll
DaEn
(28] €] 8 [%=]

K Jﬁ

(B[ <]>][S)
EIEIEEE]

O

11411
E KN EI-]
EIERE]

ﬁ Baktiktan sonra, (Geri) tusuna iki kez

]

3] <] >](s5)
EIEIDE)

Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gortniir.

%Not

® Her bashga iliskin bilgiler icin, bu
kullanim kilavuzundaki ilgili sayfaya
bakin.
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Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu bdlimde, ipligin masuraya nasil sarilacadi ve masura ipliginin nasil gegirilecegi aciklanmaktadir.

Masura ile ilgili 6nlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri
g6z 6ntinde bulundurun.

! DIKKAT

® Sadece (par¢a kodu: SFB: XA5539-151)
ozel olarak bu dikis makinesi i¢in
tasarlanmig masurayi kullanin. Bagka
masuralarin kullanilimasi yaralanmalara ya
da makinede hasara neden olabilir.

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi igin
tasarlanmigtir. Farkli model masuralarin
kullanilmasi durumunda makine diizgiin
bicimde galigmayacaktir. Sadece birlikte
verilen ayni tipteki masura ya da
masuralan kullanin (parga kodu: SA156,
SFB: XA5539-151).

Gergek boyut

1L T

Bu model

11.5 mm
(7/16 inch)

lIDiger modeller

Masuranin sarilmasi

Masura ipligini hazirlamak i¢in ipligi masuranin
etrafina sarin.

Dikis makinesini agin.

On kapagi agin.

%@m Nl

Mil lizerinde bulunan yayin masuradaki
centige denk gelmesi igin masurayi, masura
sarma mili iizerine yerlestirin.

Masurayi yerine yerlesene kadar bastirin.

(1) Qentlk
(2) Masura sarma mil yayi

Masura sariciyi yerine yerlesene kadar ok
yoniinde dondiiriin.

. @ (Baslat/durdur diigmesi) turuncu yanar.

Masuranin Sanlimasi/Takimasi 23



BASLARKEN

Makara pimine takilmig olan makara
bashgini ¢ikarin.

(1) Makara pimi
(2Makara baghgi

= Masuranin iplik makarasini makara pimine
= yerlestirin.
Makara yatay olacak ve iplik makaranin 6n alt
kismindan gikacak sekilde makara pimine
kaydirin.

e Makara, iplik dogru olarak acgilacak sekilde
yerlestiriimezse, iplik makara pimi
cevresinde digumlenebilir.

24

Makara basligini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara bagligini mimkun oldugunca
gosterildigi gibi soldaki yuvarlanmig tarafla

birlikte saga S’W’

DIKKAT

® Makara ve makara baslhgi dogru olarak

yerlestirilmemigse, iplik makara pimi
cevresine dolanarak igneyi kirabilir.
Kullaniimakta olan makara boyutuna en
uygun makara basligini segebilmeniz igin
lic makara bashgi boyutu mevcuttur.
Makara baslhigi kullaniimakta olan makara
icin ¢cok kucukse, iplik, makaradaki yariga
gecebilir veya igne kirilabilir.

O X
A A




“:2?’? Not

® Ince, capraz ériilmis bir iplikle dikis
yaparken kig¢ik makara kapagini
kullanin ve kapak ile makara arasinda
kiicuk bir bogluk birakin.

A

(1) Mak:gpa bg§|lgl (kUguk)
(2) Makara (¢apraz sarilmis iplik)
(3) Bosluk

® Saydam naylon iplik veya metalik iplik
gibi kolayca ¢6zilen iplik kullanirken,
iplik makarasini makara pimine
takmadan 6nce bobin agini makaraya
yerlestirin.
Makara agi ¢ok uzunsa, makara
boyutuna uyacak sekilde katlayin.

o
e

ot
AR

=

i
i,

i

@

4
— ()
v

e e
o—{ ol » <0
(1) Makaran agi
(2) Makara
(3) Makara bashgi
(4) Makara pimi

Makarayi gosterildigi gibi sag elinizle
tutarken, ipligi sol elinizle gekin ve ardindan
ipligi iplik kilavuz kapagi arkasindan 6ne
gegcirin.

"l

(1) iplik kilavuzu kapagi

ipligi iplik kilavuz kapaginin altindan gegirin

ve sonra saga dogru ¢ekin.

(1) iplik kilavuz plakasi

ipligi iplik kilavuzu siitiindeki gengelin
altindan gegirin ve daha sonra 6n tansiyon
diskinin altindan saat yoniiniin tersinde
sarin.

(1) Iplik kilavuzu

[

el S

® Ipligin 6n tansiyon diskinin altindan
gectiginden emin olun.

Masuranin Sanimasi/Takilmasi
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BASLARKEN

Bobini sarmaya baglatmak icin @

ipligi sol elinizle tutarken, gekilen ipligi sag (Baslat/durdur) diigmesine basin

elinizi kullanarak bobinin etrafinda saat
yoniinde bes ya da alti kez sarin.

L i

OO Cab
O

(1) Baslat/durdur digmesi

“Not Masura sarm islemi yavasladiginda,
® Makara ile bobin arasindaki ipligin siki

bir sekilde cekildigine emin olun.
® ipligi masuraya saat yéniinde sarmaya
Ozen gosterin, aksi takdirde iplik masura .
sarma mili etrafina dolanacaktir. ! DIKKAT

® Bobin sarma iglemi yavasgladiginda,
makineyi durdurun, aksi takdirde makine
zarar gorebilir.

makineyi durdurmak igin (Baslat/
Durdur) diigmesine bir kez basin.

ipligin ucunu masura sarici yatag

tizerindeki kilavuz yariktan gegirin ve sonra

kesmek icin ipligi saga dogru gekin. Masuranin gevresine sarilan ipligin ucunu
kesmek i¢in makas kullanin.

(1) Masura sarici yataginda bulunan kilavuz
yarik (yerlesik kesici ile beraber)

= Bobin sarma milini sola kaydirin ve daha
1 DIKKAT sonra bobini milden gikarin.

® Ipligi agiklandigh sekilde kesmeye 6zen
gosterin. Masura sarici yataginda bulunan
yariktaki yerlesik bigak kullanilarak, iplik
kesilmeden masura sarilirsa, masura ipligi
azalmaya basladiginda iplik masuraya
dolasabilir veya igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.

Masura ipligi makarasini ¢ikartin ve daha
sonra st kapagi kapatin.
Dikis hiz kontroldriinii saga kaydirin.

> e @
O O CaD Not
— ® Dikis makinesi ¢alistirldiginda ya da
O masura sarildiktan sonra kasnak
@ 0 cevrildiginde makine klik sesi ¢ikarir; bu
ses herhangi bir arizaya isaret etmez.

(1) Hiz kontrol6ru

26



. Ipligin sola dogru agilmasi igin masurayi,

Masuranin takilmasi masura yuvasina yerlestirin.

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

® Dogru sekilde iplikle sarilmig bir masura

! DIKKAT

kullanin, aksi takdirde igne kirilabilir veya
iplik tansiyonu yanhs olabilir.

e  Masurayl dogru sékilde taktiginizdan emin
olun.

! DIKKAT

® ipligin dogru yonde agilmasi igin bobini
yerlestirdiginizden emin olun, aksi takdirde

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi igin iplik kopabilir ya da iplik tansiyonu dogru

tasarlanmistir. Farkli model masuralarin gerginlige sahip olmaz.

kullanilmasi durumunda makine diizgiin

bicimde calismayacaktir. Sadece birlikte

verilen ayni tipteki masura ya da @ Not
masuralan kullanin (parga kodu: SA156, e M ?(.k - ” e
SFB: XA5539-151). ekikten gecmesi gereken masura ipligi

sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtiimistir. Makineye belirtildidi gibi
Gergek boyut iplik takildigindan emin olun.

11.5 mm A
{7/16 inch) ¢

——bBumeder— Digermodelier

Masura kapagi mandalini saga dogru
kaydirin.

‘ Sag elinizle masurayi hafifge asagi bastirin
ve ardindan gosterildigi gibi sol elinizle

ipligi gegirin.

) Masura kapagi
(2) Mandal

» Masura kapagi acihr.

Masura kapagini ¢ikartin.

Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu
sol elinizle kavrayin.

DIKAA

® Bobini takarken, parmaklarinizla asagiya
dogru tuttugunuzdan emin olun. Bobin
dogru bigcimde takilmazsa, iplik tansiyonu
dogru gerginlige sahip olmaz.

e  Masurayi disirmemeye dikkat edin.

Masuranin Sariimasi/Takimasi 27



BASLARKEN

= ipligi gésterildigi gibi yuvadan gegirin ve
* ardindan ipligi 6n kisma dogru gekin.

(1) Kesici
Kesici ipligi keser.

“4<Not

® Ipligin mekik tansiyon-ayarlama
yayindan dogru bicimde gegirildiginden
emin olun. Dogru gegiriimemisse, ipligi
yeniden takin.

(1) Tansiyon-ayarlama yayi

28

Masura kapagini yerine takin.

Tirnagdi, masura kapaginin sol alt késesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifgce
bastirin.

Masura ipliginin takilmasi tamamlanir.
Ardindan, Gst ipligi takin. “Ust Ipligin
Gegirilmesi” islemi ile devam edin (sayfa 29).

@ Not

® Masura ipligini cekmeden dikise
baslayabilirsiniz. Dikise baglamadan
once masura ipligini gekmek isterseniz
“Masura ipliginin ¢ekilmesi” bagligi
altinda belirtilen (sayfa 36) prosedure
gore ipligi cekin.



Ust ipligin Takilmasi

tanimlar.

1 DIKKAT

veya igne egilip kirlabilir.

iplik bobini hakkinda

iplik bobinleri ile ilgili bilgiler agagida verilmistir.

! (DIKKAT

® Kullanilmakta olan makara boyutuna en
uygun makara basligini segebilmeniz igin
tic makara bashgi boyutu mevcuttur.
Makara basligi kullanilmakta olan makara
icin ¢ok kiigiikse, iplik, makaradaki yariga
gecebilir veya igne kinlabilir.

o X
MY S

Bu bdlim, makarayi ust iplik icin nasil yerlestirmek gerektigini ve ipligin igneden nasil gegirilecegini

| @ Ust ipligi takarken, talimatlar dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi hataliysa, iplik dolanabilir

Ust ipligin takilmasi

iplik makarasini, makara pimine yerlestirin ve sonra

makineye takin.

Dikis makinesini agin.

kaldirin.

(1) Baski ayagi kolu

{:k Not
® Baski ayag! yikseltiimezse dikis
makinesine iplik takilamaz.

Ust ipligin Takimasi

Baski ayagi kolunu kullanarak baski ayagini

29




BASLARKEN

30

* Ust kapagi agin.

' igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere ey (=0 iplik mfll_(arasml, makara pimi Gizerine
~ (Igne konumu) diigmesine basin. i yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik makaranin 6n alt
kismindan gikacak sekilde makarayi pime

D CCIYD kaydirin.
O

O

(1) Igne konumu diigmesi
Asagida gosterildigi gibi, volan Gzerindeki

isaret tepedeyken, igne dogru sekilde
kaldiriimigtir. Volani kontrol edin ve eger ! DIKKAT
isaret, bu konumda degilse, o konuma ® Makara veya makara bashgi dogru olarak

gelinceye kadar (B (igne konumu) yerlestirilmemigse, iplik makara pimi
digmesine basin. cevresine dolanabilir veya igne kirlabilir.

Makara basligini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara bashgdini mimkiin oldugunca
gosterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla
birlikte saga dogru kaydirin.

(1) Volan lizerindeki isaret

=

7=

Makarayi sag elinizle hafif¢e tutarken, ipligi
sol elinizle ¢gekin ve ardindan ipligi iplik
kilavuz kapagi arkasindan 6ne gegirin.

- Makara pimine takilmig olan makara

basghgini ¢gikarin.

0

"\-.'-a.—-’

(1) Makara pimi i -
(2) Makara basligi S ) ST D

(1) Iplik kilavuzu kapag



ipligi iplik kilavuz kapaginin altindan gegirin
ve sonra yukari dogru ¢ekin.

]

[ [

(1) iplik kilavuz plakasi ™ r

iplik kilavuz plakasinin altindan gegirilen
ipligi hafifge tutmak igin sag elinizi
kullanirken, ipligi asagida gosterilen sirayla
kilavuzlardan gegirin.

(1) Surgu

5 ENot

® Eger baski ayagi indirildiyse ve siirgli
kapatildiysa, makine iplik gecirmez.
Makine iplik gegirmeden dnce baski
ayagini kaldirdiginizdan ve siirglyt
actiginizdan emin olun. Ayrica, Ust ipligi
cikartmadan énce, surguyu acgtiginizdan
ve baski ayagini kaldirdiginizdan emin
olun.

® Bu makinede horoz konumunu kontrol
edebilmenizi saglayan bir pencere vardir
Pencereden bakin ve ipligin horoz
icerisinde dogru bir sekilde beslenip
beslenmedigini kontrol edin.

gegirin.

Gosterildigi gibi, iplidi sol elinizle tutarak, igne
mili iplik kilavuzu arkasindan kolayca gegirebilir
ve ardindan sag elinizi kullanarak
besleyebilirsiniz.

(1) igne mili iplik kilavuzu

Ust ipligin Takimasi 31



BASLARKEN

ipligin takilmasi

Bu bolim ipligin nasil takilacagini agiklar.

@ Not

® iplik gegirici 75/11 ila 100/16 arasindaki
dikis makinesi igneleriyle birlikte
kullanilabilir.

® |plik gegirici ile 130/20 veya Uzeri
kalinliga sahip igneler kullanilamaz.

® |plik gegirici kanat ignesi veya gift igne
ile kullanilamaz.

® Iplik gegirici kullaniimadigi durumlarda
“Ipligin elle takiimasi (iplik gegirici
kullanmadan)” (sayfa 33) basligina
bagvurun.

igne mili iplik kancasindan sola dogru
gegirilen ipligin ucunu tutun ve ardindan
ipligi on taraftan iplik kilavuz diskinden
gegcirin.

i

(1) Iplik kilavuzu diski

Makinenin solunda bulunan kesici ile ipligi
kesin.

(1) Kesici

32

5 Not

® ' iplik kurtarilirsa ve diizgiin bir sekilde
kesilemezse, iplik kesilmeden dnce
yerine yerlesmesi i¢in baski ayagini
indirin. Bu islem gergeklestirilirse, 3.
adimini atlayin.

® Metalik iplik gibi, makaradan kolayca
acllan bir iplik kullanilirken, ipligin
kesilmesi durumunda igneye iplik
takmak gugclesebilir.
Bu ylzden, iplik kesici kullanmak yerine,
iplik kilavuz disklerinden (“7” ile isaretli)
gectikten sonra yaklasik 80 mm
(yaklasik 3 in¢) disar ¢ekin.

(1) 80 mm ve ya daha fazlasi

Baski ayagini indirmek igin baski ayagi
kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

Makinenin solundaki igne iplik gegirme
kolunu tik sesi duyulana kadar indirin ve
sonra kolu yavasca ilk haline getirin.

(1) Igne gegirici kolu
iplik, ignenin deliginden gegirilir.



ahd -
5&Not
® igneye tamamuyla iplik gegmez, ancak
ignenin deliginde bir ilmek olusursa,

ipligin ucunu c¢ikarmak icin ilmegi dikkatli

bir sekilde ignenin deliginden ¢ekin.

1 DIKKAT

® Ipligi ¢ikarirken, ok hizli bir sekilde

cekmeyin, aksi takdirde igne kirilabilir ya
da biikiilebilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu
baski ayagindan gegirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5
cm cekin.

(1)5¢cm

Ust ipligin takilmasi tamamlanir. Ust ve alt
ipligi gegirme islemi tamamlanmigtir ve
artik dikise baslamaya hazirsiniz.

b
> ENgbte
® igne kaldiriimamissa, iplik gegirici
igneye iplik geciremez. iplik gegiriciyi
kullanmadan 6nce igneyi kaldirmak igin
(Igne konumu) diigmesine
basmaniz gerekir.

ipligin elle takilmasi (iplik
gecirici kullanmadan)

130/20 veya daha fazla kalinhk degerine sahip 6zel
igneler kullanilirken, kanat igne veya ¢ift igne iplik
gegirici ile birlikte kullanilamaz, igneye iplik
beslemesini asagida agiklandidi sekilde
gerceklestirin.

igne mili iplik kilavuzuna iplik takin.
e Detayl bilgi icin “Ust iplik gegirme” (sayfa
29) basligina bakin.

Baski ayagi kolunu indirin.

Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu
baski ayagindan gegirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5
cm ¢ekin.

Ust ipligin Takimasi 33



BASLARKEN

Cift ignenin kullaniimasi

Cift igne ile iki farkli iplikle ayni dikisten iki paralel
hat dikebilirsiniz. Her iki Ust ipligin ayni kalinlk ve
kaliteye sahip olmasi gerekir. Cift igne, ekstra
makara pimi ve makara bagligini kullandiginizdan
emin olun.

Cift igne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayh bilgi
icin “Dikis Ayarlari Tablosu” (sayfa 68) basligina
bakin.

©

! DIKKAT

® Sadece ¢ift igne kullanin (par¢a kodu:
X59296-151 Baska ignelerin kullaniimasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar
verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis
igneler blyiik olasilikla yaralanmalara yol
acacak sekilde kolaylikla kirilabilir.

Cift igneyi takin.

« igneyi yerlestirme ile ilgili detayli bilgi igin
“Ignenin degistiriimesi” (sayfa 40) basligina
bakin.

Sol igne deligi icin iist ipligi takin.

 Detayl bilgi icin “Ust ipligin gegirilmesi”
(sayfa 29) kismindaki (1) ile (11) arasindaki
adimlara bakin.

Sol igneye elle iist ipligi gegirin.
- Igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin.

o Cift igneyle iplik gegirici kullanilamaz. Cift
igneyle iplik gegirici kullanilirsa, dikis
makinesi hasar gorebilir.

34

ilave makara pimini masura sarici miline
takin.

Masura sarici miline dik olacak sekilde ilave
makara pimini takin.

(1) Masura sarici mili

Makara pimini yatay olacak sekilde asagi
gevirin.

Sagdaki igne igin list iplik makarasini ilave
makara pimine yerlestirin ve ardindan
makara bashgi ile sabitleyin.

iplik, makaranin iist 6n tarafindan ¢éziilmelidir.

D @

-




Sol taraf icin Ust ipligin gecirildigi gibi list
ipligi ayni sekilde gegirin.

(1) Iplik kilavuzu kapag!

 Detayl bilgi icin “Ust ipligin gegirilmesi”
(sayfa 30) kismindaki (8) ile (10) arasindaki
adimlara bakin.

gecirmeden, sag ipligi elle gegirin.
Igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin.

o Cift igneyle ipli cirici kullanilamaz. Cift
igneyle iplik gegirici kullanilirsa, dikis
makinesi hasar gorebilir.

- “J” zikzak ayagini takin.
o Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl bilgi
icin “Baski ayaginin degistiriimesi” (sayfa 42)

baillilna bakin.

® Cift igne kullanirken sadece “J” zikzak
ayagini kullanin. Dikisler toplanirsa, “N”
baski ayagini kullanin ya da sabitleyici
materyali takin.

Dikis makinesini acin ve ardindan bir dikis

segin.

o Dikis secimi igin “Dikis secimi” (Sayfa 49)
bashgina bakin.

e Cift igne kullanan dikisler icin “dikis ayarlari
tablosu” (sayfa 68) basligina bakiniz.

ﬂ‘:} Not

® Cift igne ile diz pintuck dikmek igin
pintuck ayagi (ayri olarak satilr)
kullanirken, merkez igne pozisyonu ile
dikis segin.

| DIKKAT '

® Cift igne kullanirken uygun bir dikis
segtiginizden emin olun aksi takdirde igne
kirilabilir ya da makine hasar gorebilir.

tusuna basin.

1l Al
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Cift igne ayar ekrani gorintilenir.

I@ tusuna basin.
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m ters vurgulu gosterir.

e Tekrar basildiginda, ﬂ Ogesine doner.

Cift igne artik kullanilabilir.

Ust ipligin Takimasi %5
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13 @ (Geri) tusuna basin.

Baslangic ekrani tekrar gériintir ve ®

gorundr.
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! DIKKAT

® Cift igne kullanirken, cift igne ayarini
segtiginizden emin olun aksi takdirde igne
kirilabilir ya da makine hasar gorebilir.

. Dikis dikmeye baslayin.
" e Dikige baglama ile ilgili detayli bilgi igin
“Dikise baslama” (sayfa 51) bashgdina bakin.

Birbirine paralel olarak iki hat dikis yapilir.

§
g“JJ:iIENot

® Dikis yoninu degistirirken, igneyi
kumastan kaldirmak igin digmesine
(igne konumu diigmesi) basin ve
ardindan baski ayagi kolunu kaldirip
kumasi gevirin.

! DIKKAT .

® Cift igne kumasa takili haldeyken kumasi
cevirmeye calismayin aksi takdirde igne
kirilabilir veya makine hasar gorebilir.

ig

Masura ipliginin ¢ekilmesi

Buzguler yaparken veya serbest-stil kapitone dikis
oncesinde, ilk olarak masura ipligini asagida
anlatilan sekilde cekin.

'\ Masurayi mekige yerlestirin.
e Masuranin takilmasi” (sayfa 27) kismindaki
(1) ile (5) arasi adimlara bakin.

Masura ipligini yuvadan gegirin.
Ipligi kesici ile kesmeyin.

| Sol elinizle ﬁst&i}éi hafifce tutarken, igneyi
kaldirmak igin diigmesine (igne konumu
diigmesi) iki kez basin.

(1) Igne konumu diigmesi

Masura ipligi Ust iplik etrafina sariimis olup
yukari dogru cekilebilir.

Masura ipliginin ucunu ¢ekmek igin iist ipligi
dikkatlice yukari gekin.




Yaklasik 10 -15 cm’lik (4-5 in¢) masura
ipligini baski ayaginin altindan makinenin
arkasina dogru gekin.

Masura kapagini yerine takin.

Tirnagi, masura kapaginin sol alt kdsesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastirin.

Ust ipligin Takimasi 37
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ignenin Degistirilmesi

Bu bdlim ignenin nasil degistirilecegini aciklar.

igne ile ilgili 6nlemler

igne kullanimi ile ilgili olarak asagdida belirtilen 6nlemleri géz éniinde bulundurmaya 6zen gésterin. Bu talimatlara
uyulmamasi ignenin kirilmasi ve pargalarinin saciimasi gibi oldukga tehlikeli durumlara neden olabilir. Asagida
belirtilen talimatlari okuyun ve dikkatle uygulayin.

® Sadece ev kullanimina yonelik dikis makineleri igin Uretilen igneleri kullanin. Bagka ignelerin
kullaniimasi igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol agacak
sekilde kolaylikla kirilabilir.
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igne tipleri ve kullanimlari

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinligina gére degisiklik gosterir. Dikmek
istediginiz kumas i¢in uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya bagvurun.

igne Boyutu
Kumas Tiirii/lUygulama
Cuha Pamuk iplik
= 60 80
Orta agirhikta Lo
kumaslar Tafta Sentetik iplik 75/11-90/14
Flanel, Gabardin ipek iplik 50
ince Keten Bezi Pamuk iplik
. 60 80
Ince kumasglar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten ipek iplik 50
Kot kumasi Pamuk iplik 30-50
Kalin kumaslar Fitilli kadife Sentetik iplik 90/14-100/16
50
Tiivid ipek iplik
Jarse ) Yuvarlak uglu igne
Esnek kumaslar Orgu ipligi 50 60 (altin rengi)
Triko 75/11-90/14
Pamuk iplik
50 80 65/9-90/14
Kolay asinan kumaslar Sentetik iplik
ipek iplik 50
. Sentetik iplik
Ust dikis icin - 30 90/14 100/16
Ipek iplik

¢ Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11
igne takili olarak gelir.

M iplik ve igne sayisi
iplik numarasi ne kadar diisiik olursa, iplik o kadar
biyuk olur ve igne numarasi ne kadar blyuk
olursa igne de o kadar buyuk olur.

DIKKAT

® Uygun kumas, iplik ve igne
kombinasyonlar yukaridaki tabloda
gosterilmistir. Kumas, iplik ve igne
kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasi gibi)

B Yuvarlak uglu igne (altin renkli)
Atlayan dikisleri dnlemek igin diiz kumaslar ile
yuvarlak uglu igne kullanin.

B Transparan naylon iplik

Kumas ya da iplige bakmaksizin, 90/14 ve 100/16
ignesi kullanin.

M Nakis igneleri
75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot gibi
kalin kumaslar Gzerine nakis yaparken, 90/14 ya
da 100/16 ev dikis makinesi ignesi kullanin.

ince ignelerle (65/9 ile 75/11 arasi) dikilirse
igne egrilebilir ya da kinlabilir.Buna ek
olarak dikis dengesiz veya biizgili
gerceklesebilir ya da atlanmis dikisler
gerceklesebilir.

Ignenin Degistirimesi 39
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ignenin kontrolii

Makine galisirken igne kirilabileceginden, egik bir
igne ile dikis dikmek cok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan énce, ignenin diiz kismini diiz
bir ylizeye koyun ve igne ile diiz ylizey arasinda her
hangi bir bosluk olmadigindan emin olun.

™
| e

(1) Dlz kisim
(2) Igne tipi isareti

! DIKKAT

® igne ve diiz yiizey arasinda bosluk
bulunuyorsa igne biikiilmiis demektir.
Biikiilmus igneleri kullanmayin.

(1) Dz yliizey

40

ignenin degistirilmesi
Asagida acgiklandigi sekilde igneyi degistirin.

“Ignenin Kontroli” bashdi altinda verilen talimatlarca
dizlugu belirtilmis tornavida ve igneleri kullanin.

igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere
* (igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

O
-
O

(1) igaa konumu diigmesi

Dikis makinesini kapatin.

! DIKKAT

L ]
® igneyi degistirmeden 6nce dikis makinesini
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde @
(baslat/durdur) diigmesine kaza ile
basilmasi ve makinenin dikise baglamasi
sonucunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

igne plakasindaki deligi kapamak igin baski
ayagi altina kumas ya da kagit koyun.

745 Not
® igneyi degismeden dnce, ignenin
makinenin icine dismesini dnlemek igin
igne plakasindaki deligi kumas ya da
kagit ile kapatin.



igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi
cikarmak lizere igne bagi vidasini kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirmek igin
bir tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Igne bag vidasi

e igne bagi vidasini gevsetirken ya da sikarken
asiri bir gi¢ uygulamayin, aksi takdirde dikis
makinesinin belirli bazi pargalari hasar
gorebilir.

ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde igneyi igne durdurucuya
temas edene kadar sokun.

@

m*c

(1) igne durdurucu

igneyi sol elinizle tutarken igne bagi vidasini
sikilagtirmak icin tornavidayi kullanin.

! DIKKAT
® igneyi igne durdurucuya temas edene
kadar iterek yerlestirdiginizden emin olun
ve igne bagi vidasini tornavida kullanarak
iyice sikilayin aksi takdirde igne kirilabilir
veya bir ariza meydana gelebilir.

ignenin Degistirimesi

41



BASLARKEN D

Baski ayaginin degistiriimesi

Bu bdlum baski ayaginin nasil degistirilecegini aciklar.

Baski ayagi onlemleri

Baski ayaklariyla ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri gézetmeye 6zen gosterin.

t DIKKAT

| ® Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi taktirde igne baski ayagina
carparak kirilabilir veya egilebilir.
® Sadece bu makineye 6zel tasarlanmis olan baski ayagini kullanin. Bagka masuralarin
kullaniimasi yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

Baski ayaginin degistirilmesi

Asagida aciklandidi sekilde baski ayagini degistirin.

OO
( igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @ -
" (Igne konumu) diigmesine basin. @

A

N

O O (1) Baski ayagi kolu

Baski ayagi kaldirilir.
O vag

(1) igne konumu digmesi

(¥4

.. Baski ayagi tutucusunun arkasindaki siyah
. digmeye basin.

el Dikis makinesini kapatin.
(1) Siyah digme

e
o
(2) Baski ayagi tutucu

! DIKKAT Baski ayagi tutucu, baski ayagini serbest
s - birakir.
® Baski ayagini degistirmeden 6nce dikis

makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi

takdirde @ (baslat/durdur) diigmesine

kaza ile basilmasi ve makinenin dikise

baslamasi sonucunda yaralanmalar

meydana gelebilir.



Baski ayagi piminin tutucuda bulunan yuva
ile hizalanmasi igin, tutucu altina farkh bir
baski ayagi yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayagi tirina (A, G, I, J, M,
N veya R) ifade eden harf okunacak sekilde
konumlandirin.

(1) Baski ayagi tutucu
(2) Centik
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baski ayagi tutucudaki
yuvaya oturmasi igin baski ayagi kolunu
yavasca algaltin.

(1) Baski ayagi kolu
Baski ayag: takildi.

Baski ayaginin tam olarak takildigindan
emin olmak igin baski ayagi kolunu kaldirin.

74 Not

® Bir dikis secildiginde, kullaniimasi

gereken baski ayagi simgesinin ekranda
gOriinmesi gerekir. Dikise baslamadan
once dogru baski ayaginin takili
oldugunu kontrol edin. Yanhg baski
ayag! takilirsa, dikis makinesini kapatin,
dogdru baski ayagini takin ve istenilen
dikisi tekrar segin.

g |
|| 171

|
i
PTi0.08=2.554.0
T mm

B

ilik ayagi “A”

Siirfile ayagi “G”

Zigzag ayagi "J"

Diigme takma ayagi “M”
Monogramlama ayagi “N”
Teyel dikis ayag1 “R”

Yan kesici “S”

DERAPREE |

® Segili dikis ile kullanilmasi gereken baski
ayag! hakkindaki bilgiler igin “Dikis
Ayarlarn Tablosu” (sayfa 68) basligina
bakin.

Baski Ayaginin Degistirilmesi 43
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Baski ayagi tutucusunun
sokulmesi ve yerlestirilmesi

Dikis makinesini temizlerken ya da nakis ayagi ve
kapitone ayagi gibi baski ayagi tutucusu
kullanmayan bir baski ayagi takarken baski ayagi
tutucusunu sokin. Baski ayagi tutucusunu sdokmek
icin tornavida kullanin.

Baski ayagi tutucusunu gikartin.
o Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

Baski ayagi tutucu vidasini gevsetmek igin
tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayag tutucu
(3) Baski ayagi tutucu vidasi

H Baski ayagi tutucusunun takilmasi

Baski ayagi kolunu kaldirin.

" Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol

kismi ile hizalayin.

44

Sag elinizle baski ayagi tutucusunu yerinde

" tutun ve ardindan sol elinizle tornavida

kullanarak vidayi sikin.

(1) Tornavida

™ Not
® Baski ayag! tutucu dogru bigimde
takilmazsa, iplik tansiyonu dogru
gerginlige sahip olmaz.



Serbest kol dikisi silindirik parcalari dikmeyi kolay hale getirir.

Serbest kol dikisi

Kapagin sokilmesi serbest kol dikiginin
dikilebilmesini saglayarak manset ve pantolon
bacaklari gibi silindirik parcalarin dikilmesini daha
kolay hale getirir.

a Diiz yatak aparatini sola dogru gekin.

> Diz yatak aparati gikariimis durumdayken,
serbest kol dikisi mimkanddr.

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru

kaydirin ve listten dikin.
\ﬁ
el

N

~

/

Serbest kol dikisini bitirdiginizde, diiz yatak
@ aparatini eski konumuna geri getirin.

Silindirik Parcalarin Dikilmesi
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TEMEL DiKIiS BILGILERI

Dikis icin gereken hazirliklar bu béliumde acikla

Dikig SeGIMi...cccceeiier i
Kumasin konumlandirilmasi..........cccceeeiieerinianes
Dikise baglama...........ccccociiiiiiiiiccceeee e
Dikisin saglamlastiriimasi........ccccccccoeiiiunens
Ipligin KeSilmeSi.......ccevececccucureeeeeeeeseseaenseseeeeeas
Dikisin KUrulmasi .........cccoccmeiiiiiccccceee e e e sssmmneenees
Dikis genisliginin ayarlanmasi ........c....cccc..
Dikis uzunlugunun ayarlanmasi.................
iplik tansiyonunun ayarlanmasi..................
Yararl Fonksiyonlar.........c.ccccocviiiinnnnnne
Geriltakviye dikiglerin otomatik olarak dikilm
ipligin otomatik olarak kesilmesi ...............
Dikisin ikizlenmesi.........ccccccerrieicccicceennennns
Faydali Dikis Ipuglart..........cccecvvueueeereseseresssenns
Deneme diKiSi .....cccccoeriiiiimmirniiniiceeeee e
Dikis yoniinii degistirme..........ccccovvieriinininnnne
Egri sekillerin dikilmesi ......c.cccccciniieiiiicennnnes
Baski ayagi basincinin ayarlanmasi .......... ™
Kalin kumaslarin dikilmesi.........ccccoceceeeiiiunennnns
ince kumaslarin dikilmesi .........ccccceceeecreeeraennne.
Esnek kumaslarin dikilmesi...........ccccc........ .
Deri veya vinil kumaslarin dikilmesi ................
Diizgiin dikis payinda dikis.........cccccccerrriiieenees
Baski ayaginin eller kullanilmadan kaldiriima



IEMEL IS B GHER " .S

Temel dikis faaliyetleri asagida agiklanmistir.
Dikis makinesini calistirmaya baslamadan 6nce asagida belirtilen tedbirleri okuyun.

! DIKKAT

® Makine caligir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gosterin. Buna ek olarak,
igne ve volan gibi tiim hareket eden parcalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir.

® Dikis sirasinda kumasi asiri derecede ¢gekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir ya da igne kirilabilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol agacak
sekilde kolaylikla kirilabilir.

® ignenin teyel pimlerine garpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kirilabilir ya da biikiilebilir.

Genel dikis prosediiru

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosedurlere uyun.

Makinenin elektrigini Dikis makinesini agin. Makineyi agma ile ilgili detayli bilgi icin “Makinenin
agin. Calistinimasi” (sayfa 17) bashgina bakin.

Dikis turunu segin. Dikilecek alan igin uygun dikis yontemini segin. Dikis segme ile ilgili

detayh bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 49) baslhgina bakin.

Baski ayagini takin. makineyi kapattiginizdan emin oI-un.) Baski ayagi
detayh bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi” (sayfa 42) basligina
bakin

d

Dikilecek bolgeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumas pargalarinin
Kumasgi konumlandirin. dogru sirayla dikildiginden ve kumasin diz ve ters taraflarinin dogru
sekilde hizalandigini kontrol edin. Kumasin yerlestiriimesine iliskin bilgiler
icin “Kumasin yerlestirilmesi” (sayfa 50) baslidina bakin.

¥
Dikis dikmeye baslayin. Dikise baglama ile ilgili detayl! bilgi icin “Dikise
baslama” (sayfa 51) basligina bakin.
d
Ipligi kesin. Dikisin sonunda ipligi kesin. Ipligin kesiimesine iliskin bilgiler igin “Ipligin

b kesilmesi” (sayfa 54) bashgdina bakin.




Dikis se¢imi

Dikisler LCD iglemlerini kullanarak segilir. 71 adet
yardimci dikis vardir. Dikis makinesi agildiktan
hemen sonra, duz dikis (sol igne pozisyonu) segilir.
Makine diz dikisi segmek icin de ayarlanabilir. (orta
igne pozisyonu) Ayarlarin degisimine iligkin bilgi igin,
sayfa 19’a bakin.

Kullanilacak dikisi se¢in ve ona uygun baski

ayagini hazirlayin.

e “Dikis Ayarlar Tablosu"na (sayfa 68)
bakin.

Baski ayagini takin.

Makine zikzak ayag: "J" takili olarak gelir.

e Detayl bilgi i¢in, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

® Dikise uygun baski ayagini kullanin. Yanhs
baski ayagi kullanirsaniz, igne baski
ayagina c¢arpabilir, egilebilir veya kirilabilir.

Dikis makinesini agin.

.
Duz dikis (sol igne pozisyonu) LCD’de
segcili olarak gosterilir.

e Ekranda animasyon gosterildiginde, ekrana
parmaginizla dokunun.

Bir dikis segin.

(Onceki sayfa) tusu dnceki sayfayi, E
(Sonraki sayfa) tusu sonraki sayfayi gosterir.

ER e
ENE3EAN-)

o T S

Dikis segilir ve dikis numarasi ve ayarlari
gosterilir.

Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis i¢in
ayari belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.
ayarlayin.

Q‘:" Not

Dikis kullanimlari ya da diger dikig
secenekleri "YARDIMCI DIKISLER"de
aciklanmistir (Sayfa 67).

® Otomatik donus / takviye dikisi ya da
diger ayarlar “Faydali Fonksiyonlar”
(sayfa 59) baglhgi altinda agiklanmisgtir.

® |plik tansiyonunu belirlemeyle ilgili
prosedirler “Iplik tansiyonunu Ayarlama
bashgi altinda (sayfa 57) agiklanmistir.

® Dikis kalinhdini ve uzunlugunu
degistirmek igin prosedirler "dikis
kalinligini ayarlama" (sayfa 56) ve "dikis
uzunlugunu ayarlama" (sayfa 57)
basliklari altinda agiklanmistir.

»

%Not

Bir dikis secildiginde, kullaniimasi
gereken baski ayagi simgesinin ekranda
gorinmesi gerekir. Detayli bilgi igin,
"Baski ayaginin degistiriimesi" (sayfa
42) bashgina bakin. Dikise baglamadan
once dogru baski ayaginin takil
oldugunu kontrol edin. Yanhg baski
ayagi takilirsa, dikis makinesini kapatin,
dogru baski ayagini takin ve istenilen
dikisi tekrar segin.
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TEMEL DIKIS BiLGIt

Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi tutarken

Kumasin konumlandiriimasi igneyi dikige baglama noktasina algaltmak
lizere volani sag elinizle kendinize dogru
Kumas pargalarinin dogru sirayla dikildiginden ve (saatin tersi yoniinde) gevirin.

kumasin diz ve ters taraflarinin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

Dikis makinesini agin.

=

igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @
(igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

O O
O
O

(1) igne konumu diigmesi

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin. Baski ayag: kolunu indirin.

o Dikis payi sag tarafa alinirsa, diiz hatta
dikis daha kolay olur ve ilave kumas yola
girmez.

(1) Baski ayagi kolu
Kumas artik dikilmek tzere yerlestirilmistir.

50




Dikise baslama

Dikise baslamaya hazir oldugunuzda dikis
makinesini galigtirabilirsiniz. Dikis hiz kontrolori
veya pedal kullanilarak dikis hizi ayarlanabilir.

““Not

® Pedal takildiginda dikisi baslatmak ya da

durdurmak Uzere @ (baslat/durdur)
digmesi kullanilamaz.

Calistirma diigmelerinin kullaniimasi

Calistirma digmesi @ (baslat/durdur) digmesi
ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini segmek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek igin dikis hizi
denetleyicisini sola, daha hizli dikis dikmek igin
ise saga dogru kaydirin. @

> -

0O @
-
O

(1) Dikis hizi denetleyicisi

@ (Baslat/durdur) digmesine bir kere basin.

L

C)D I
)

(1) Baslat/durdur digmesi
Makine dikise baslar.

o Dikise baglandiktan sonra, %
(baslat/durdur) digmesine basmayi
surdurlrseniz, makine yavas bir hizda dikis
yapacaktir.

Dikisin sonuna gelindiginde, @

(baslat/durdur) diigmesine bir kez basin.
igne asagi konumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

Dikisi bitirdiginizde, () (igne konumu)
tusuna basin.
igne yiikseltilir.

ipligi kesin.
e Detayl bilgi igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa
54) bagligina bakin.

Bobin hemen hemen bosaldiginda
makine otomatik olarak duracaktir.
Makine durdugunda, bobin ipligini
degistirin ve sonra dikise tekrar

baslamak igin @ (Baslat/durdur) tusuna
basin.

Pedalin kullaniimasi
Pedal ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis makinesini kapatin.

Pedali baglarken, makinenin kaza ile calismaya
baslamasinin 6niine gegmek igin dikis
makinesinin kapali oldugundan emin olun.
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Pedal figini dikis makinesinin sag tarafinda
bulunan ilgili jaka takin.

(1) Pedal jaki

““Not
(Sadece ABD igin gegerli)
® Pedal: T Modeli

Bu pedal, NV1200 modeli bu makinede
kullanilabilir.

Dikis makinesini agin.

o

Dikis hizi denetleyicisinde en yiiksek dikis
hizini segmek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek icin dikis hizi
denetleyicisini sola, daha hizli dikis dikmek igin
ise saga dogru kaydirin.

@

L

o0 dm
-
O

(1) Dikis hizi denetleyicisi

Dikise baglamaya hazir oldugunuzda, pedala
yavasca basin.

Pedala basilmasi dikis hizini artirir, pedaldaki
baskinin azaltiimasi ise dikis hizini azaltir.

Yavasca

__;_____-,/_ﬁ I

=" 1| Hizlica

e Pedala yavasca basin. Sert basiimasi ise
dikisi cok hizli sekilde baglatir.

Makine dikise baglar.

Dikisin sonuna gelindiginde, pedali tam
olarak birakin.
igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

Dikisi bitirdiginizde, (I (igne konumu)
tusuna basin.
igne yiikseltilir.

ipligi kesin.
e Detayl bilgi igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa
54) bashgina bakin.

@ Not

® Pedal takildiginda dikisi baslatmak ya da
durdurmak Uzere (baslat/durdur)
digmesi kullanilamaz.

® Dikis durduruldugunda, igne (kumasa
dogru) algaltilmis konumda kalir.
Makine dikis durduruldugunda igne
yukari konumda kalacak sekilde
ayarlanabilir. Dikis durduruldugunda
igne yukarida kalacak sekilde makinenin
ayarlanmasi ile ilgili detayli bilgi igin
“Ignenin stop pozisyonunu degistirme”
(sayfa 19) bashgdina bakin.

° |p|ik veya tozun pedalda birikmesine izin

vermeyin, aksi taktirde bir yangin veya
elektrik carpmasi ortaya ¢ikabilir.

® Pedal iizerine cisimler koymayin, aksi
takdirde makinede hasar veya
yaralanmalar meydana gelebilir.

® Iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elektrik garpmasi ortaya ¢ikabilir.




Dikisin saglamlastiriimasi

Diz dikis sirasinda, érnegin bir agikigin baginda O ay
veya dikislerin bindirme yapmadigi yerlerde, ipligin O

ucunu sabitlemek icin geri dikis veya takviye dikis
kullanin.

O

Dikisin basinda igneyi kumasa indirin ve

ardindan baski ayagi kolunu algaltin. (1) Geriltakviye dikig digmesi

@ (Geriltakviye dikis) digmesine
basiliyken, geri dikigler dikilir.

Dikisin basina geri déniildiigiinde, (D
(geri/takviye dikis) diigmesini birakin.
Makine dikisi durdurur.

@™ diigmesine (Baslat/durdur diigmesi)
veya pedala bir kez basin.

Makine normal dikis yonunde dikise baglar.

@ (baslat/durdur) diigmesine veya pedala
bir kez basin.

Bu asamada, @ (Baslat/durdur) digmesi
asaglya dogru tutulursa, makine disik hizda
dikis yapar.

= e e

OO CD
O

Dikisin sonuna gelindiginde, @™
(geri/takviye dikis) diigmesine basin.

(1) Baslat/durdur digmesi 3ila 5 arasi geri dikis dikilene dek (ID)

e Detayli bilgi igin “Dikise baglama” (sayfa (geriltakviye dikis) dligmesini basili tutun.
51) basligina bakin.
Makine dikise baslar. (D (Geriltakviye dikis) diigmesine

basiliyken, ters dikigler dikilir.

3 ile 5 dikis diktikten sonra, (¥ (geri/takviye
dikig) diigmesine basin.

Dikisin basina ulasincaya dek @™ geri/takviye
dikis dugmesini basih tutun.

- @® (Geri/takviye dikis tusu) basili
tutuldugunda makine disuk hizda galigir.
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3 ile 5 arasi geri dikis diktikten sonra, @
(geriltakviye dikis) diigmesini birakin.

Makine dikisi durdurur.

ipligin kesilmesi
Dikisi bitirdiginizde, iplikleri kesin.

B iplik bigag! diigmesinin kullanimi

54

@ (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala
bir kez basin.

Bu asamada, @ (Baslat/durdur) digmesi
asagiya dogru tutulursa, makine dusuk hizda
dikis yapar.

Makine normal dikis yoninde dikise baglar.

Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesi
stop eder.

(Baslat/durdur) digmesini veya pedali
birakin.

30§ - O

R .
@
(1) Dikisin basi
(2) Dikisin sonu
Dikigleri dikme
1] 3 7

Geri dikigler ve dikigleri igin
ayarlanir.

Bunlar disindaki dikisler icin (3 (Geri/Takviye
dikig) tusuna basildiginda, takviye dikisleri
kullanilir. Takviye dikisler birbiri Uzerine 3 ile 5
adet dikigtir.

(1) Geri dikis
(2) Takviye dikisi

@ Not
[ ]

Dikis makinesi, dikisin basinda ve
sonunda otomatik olarak geri veya
takviye dikis yapacak sekilde
ayarlanabilir. Detayli bilgi igin
“Geriltakviye dikislerin otomatik olarak
dikilmesi” (sayfa 59) basligina bakin.

Dikisi bitirmek istediginizde, G (iplik
kesici) diigmesine bir kez basin.

(1) TpTiK kesicidigmesi
iplikler kesilir ve igne yiikseltilir.

Baski ayagini kaldirin ve sonra kumasi
cikarin.

(1) Baski ayagi kolu

DIKKAT

iplik kesildikten sonra (iplik kesici
diigmesi)’ne basmayin, aksi durumda igne
kinlabilir, iplikler dolagabilir veya makinede
hasar meydana gelebilir.

Makine dikis yaparken baski ayagi altinda
kumasg yoksa €3 (iplik kesici diigmesi)’'ne
basmayin, aksi takdirde makinede hasar
olusabilir.

Q—f/ Not

® Makine, dikis bittiginde iplikler kesilecek
sekilde ayarlanabilir. Iplikler otomatik
olarak kesilecek sekilde makinenin
ayarlanmasina iliskin bilgiler igin “ipligin
otomatik olarak kesilmesi” (sayfa 60)
bashgdina bakin.



iplik kesicinin kullanimi

#30’dan kalin ipligi, naylon veya metalik iplikleri
veya diger Ozel ipliklerle dikis yaparken, iplikleri
kesmek i¢in makinenin yanindaki iplik kesiciyi
kullanin.

Dikisi bitirdiginizde ve dikis makinesini
durdurdugunuzda igneyi kaldirmak igin @
(Igne konumu) diigmesine bir kez basin.

O
3

O

(1) Igne konumu diigmesi
igne yiikseltilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

O

(1) Baski ayagi kolu > /

Kumasi makinenin sol tarafina gekin ve
ardindan kesmek lizere iplikleri iplik
bigagindan gegirin.

(1) Iplik kesici

Dikis
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Bu makine dikis genisligi, dikis uzunlugu ve her dikis igin Ust iplik tansiyonu ayari igin dnceden varsayilan ayarlar

ile kurulmustur. Bununla birlikte, ekrandaki tusuna basarak, sonra bu bolimde agiklanan asagidaki
prosediri izleyerek herhangi bir ayari degistirebilirsiniz.

1 [m ‘| @I
1771

|
0.0/2 5 4.0

%*Not

iplik tansiyonu istenildigi sekilde ayarlanamazsa, “Sorun giderme” (sayfa 184) ba§I|g|na bakin.
Bazi dikisler icin ayarlar degistirilemez. Detayli bilgi icin “Dikis ayarlar tablosu” (sayfa 68)
bashgina bakin.

® Dikis ayarlar degistirildiginde, makine kapatildiginda ya da dikis ayari kaydedilmeden farkli bir
dikis secildiginde varsayilan ayarlara déner.

Dikis genisliginin ayarlanmasi H}' Not

® Varsayilan ayarlara donmek igin
Dikisi kalin ya da dar yapmak igin dikis genisligi tusuna basin.
(zikzak genigligi) ayarlanabilir. ® Diiz dikis (sol igne pozisyonu veya Uglu

esnek dikis) secildiyse, dikis genisliginin
degisimi igne konumunu degistirir.
@W%ﬁ. Genisligin artiriimasi igneyi saga,
genisligin azaltiimasi ise igneyi sola
| ESET |% hareket ettirir.
® Dikis makinesi, dikis hizi denetleyicisi ile
mar fiar dikis genigligi kolayca degistirilebilecek
E"E| E"I| E||I| sekilde ayarlanabilir. Detayli bilgi igin
“dikis hizi denetleyicisi kullanarak saten
dikis” (sayfa 109) basligina bakin.
EI tusuna her basildiginda zikzak dikis daralir. ) ayarlarin degistiriiemeyecedi
anlamina gelmektedir.

1 DIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volann
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne biikiilebilir ya
da kirilabilir.

AARAAAAY
ey,

IEI tusuna her basildiginda zikzak dikis genigler.

MY
'
AMAAIAY

Le



Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Dikis uzunlugu, dikisi kalin ya da ince yapmak igin
ayarlanir.

o
=] EE EIEI

EI tusuna her basildiginda dikis incelir (kisalir).

I :
| i
I
| |
| .

|E| tusuna her basildiginda dikis kalinlasir (uzar).

NOT

o Ayarl varsayllan degerine dondurmek
& dugmesme basin.

°

ayarin degistirilemeyecegdi anlamina
gelir.

1 DIKKAT

® Dikigler bir araya toplanirsa, dikis
uzunlugunu artirin. Bir araya toplanmis
dikislerle dikise devam edilmesi
durumunda igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.

iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Kumasa ve kullanilan iplige gore iplik tansiyonunu
degistirmeniz gerekebilir.

o
=] EE EEI

H Dogru iplik tansiyonu
Ust iplik ile masura ipliginin, kumasin ortasina
yakin bir yerden gecmesi gerekir. Kumasin diz
tarafindan sadece Ust iplik ve kumasin ters
tarafindan sadece masura ipligi gérinmelidir.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin dizl

(3) Ustiplik

(4) Masura ipligi
B Ustiplik cok gergin

Masura ipligi kumasin diiz tarafindan gorinir
durumdaysa, Ust iplik cok gergindir.

(1) Kumasgin tersi

(2) Kumasin dizu

(3) Ustiplik

(4) Masura ipligi

(5) Masura ipligi kumasin diz tarafindan
gorunr.

EI tusuna her basildiginda iplik tansiyonu azalir.

Dikisin Kurulmasi  &F



TEMEL DIKIS BILGILERI-

B Ust iplik gok gevsek

Ust iplik kumasin ters tarafindan gériiniiyorsa,
Ust iplik cok gevsektir.

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin dizi
(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi
(5) Ust iplik kumasin ters tarafindan gériindir.

EI tusuna her basildiginda iplik tansiyonu artar.
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qg’Not

® Varsayilan ayarlara dénmek igin [FESET
tusuna basin.

“45Not

® Eger Ust iplik dogru sekilde sariimazsa
ya da bobin dogru olarak takilmazsa,
dogru iplik tansiyonu ayarlanamaz. Eger
dogdru iplik tansiyonuna ulasilmazsa, st
ipligi yeniden sarin ve bobini dogru
olarak yerlestirin.



Yararh Fonksiyonlar

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida agiklanmistir.

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve

Geriltakviye dikiglerin ardindan bir kere {J (Baslat/durdur)
otomatik olarak dikilmesi diigmesine basin.

Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda otomatik O C) CAr D
olarak geri veya takviye dikis yapacak sekilde

ayarlanabilir. Gerek geri dikis gerekse takviye dikisi D

segcili dikise bagli olarak dikilir. Detayl bilgi icin “Dikis
ayarlari tablosu” (sayfa 68) bashgdina bakin.

(1) Baslat/durdur digmesi

Geri/takviye dikisler dikildikten sonra,

Dikis makinesini agin.
makine dikise baglar.

Dikisin sonuna gelindiginde, @

~ (geriltakviye dikig) diigmesine basin.
Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi ilikler
ve punterizler gibi dikisler igin bir dikis

LCD agcllr.
aciir segildiyse bu adim gerekli degildir.
Bir dikis segin.
o Dikis se¢gme ile ilgili detayh bilgi icin “Dikis C)
segimi” (sayfa 49) basligina bakin. C) o
LCD lizerinden @ tusuna basin. ©
EB________ R 1
:' i |||k (1) Geriltakviye dikis digmesi
| : IH | 171 Geri/takviye dikigler dikildikten sonra,
- makine dikisi durdurur.
pAA0. 0l 2.5 4.0

- O
’ya doner ve dikis makinesi otomatik
geri/takviye dikis icin ayarlanir.

R +HERe

‘m % | |4
i [ [1 ] ®

el 0fm2. 54,0

e  Otomatik ters/takviye dikisi kapamak igin @ Not

tusuna basin.
o Dikis makinesi kapandiginda, otomatik
geri/takviye dikis ayari iptal edilir.

i
/1
1

® Dikis sonunda @ (Baslat/durdur)
digmesine basilirsa, geri/takviye dikisler
dikilmeyecektir. Dikisin sonunda
(Geri/takviye dikis) digmesine
bastiginizdan emin olun.
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ipligin otomatik olarak
kesilmesi

Dikis makinesi, dikisin sonunda ipleri otomatik olarak
kesecek sekilde ayarlanabilir. Bu isleme,
“programlanmis iplik kesimi” adi verilir.
Programlanmisg iplik kesimi ayarlanmis ise, otomatik
geri/takviye dikis de ayarlanir.

60

Dikis makinesini agin.

LCD agllr.

Bir dikis secin.
e Dikis se¢me ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 49) basligina bakin.

Ekranda tusuna basin.
I e

:l 1] |
1
i = (] e
R0 0w 2.5 4.0

ekranina ulasirsiniz ve dikis
makinesi programlanmis iplik kesme ve
otomatik geri/takviye dikisi igin ayarlanir.

" %I ATk

e  Programlanmis iplik kesmeyi kapamak igin
tusuna basin.

Kumagi yerine yerlestirin, @
(Baslat/durdur) diigmesine bir kere basin.

L

DD
-,

(1) Baslat/durdur dugmesi

Geri dikis ya da takviye dikisten sonra dikis
baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, @)
(Geriltakviye dikig) diigmesine bir kere
basin.

igne delikleri ya da punteriz gibi takviye dikis
iceren dikisler segcildiginde, bu isleme gerek
yoktur.

Geri dikis ya da takviye dikis yapildiktan
sonra, makine durur ve iplik kesilir.

e g

=
==

®»— iplik burada kesilir.

\} Not

® Dikis sirasinda @ (Baslat/durdur)
digmesine basildiginda programlanmig
iplik kesme gercgeklestiriimeyecektir.
Dikisin sonunda @ (Geriltakviye dikis)
digmesine basin.

® Makine kapatildiginda, programlanmig
igne kesici kapatilacaktir.



Dikigin ikizlenmesi

Dikisin ikiz géruntusiinu yatay olarak (sol ve sag)
dikebilirsiniz.

Dikis makinesini agin.

LCD agllr.

Bir dikis segin.
o Dikis segme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 49) bashgina bakin.

Ekranda tusuna basin.

o>
i' i
. Al 5171

il 1.0fm2.5igg4.0)
i i

N .. . .. R
o0gesine doner ve ekranin lizerinde
gOsterilen desen ikizlenir.

ZE i
I Il _I.j: t.l_

i i
I 5171

1
=] 1.0fwi2. g 4.0
e Ikizlenmis dikisi kapatmak igin tusuna
basin.

R
'’ Not
Tl
® Digme deligi ya da il gérduginiz
diger dikigler icin ikizleme yapilamaz.
® Dikis makinesi kapandiginda, ikizleme
ayarlari iptal edilir.

Yararl Fonksiyonlar
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Faydal Dikis ipugclari

Dikis projelerinizde daha iyi sonuclar almak igin agagida cesitli yollar belirtiimistir. Dikis projenize baglarken bu

ipuclarina bagvurun.

Deneme dikisi

Makineyi dikilmekte olan kumas tipine uygun iplik ve
igne ile donattiktan sonra, makine segili dikis igin
otomatik olarak iplik tansiyonunu ve dikis uzunlugu
ile genigligini ayarlar. Ancak, kullanilan kumas tipine
ve dikis yontemine gore arzu edilen sonuglarin elde
edilememesi s6z konusu oldugundan projeye
baslamadan her zaman deneme dikisi yapiimaldir.
Deneme dikisi yaparken projenizde kullanmayi
diistindiguniiz ayni kumas trQ ve dikis tipini
kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve
genigligini kontrol edin. Dikis tipine ve dikilmekte
olan kumagin sahip oldugu katman sayisina bagli
olarak elde edilecek sonuglar farklilik
gOsterebileceginden, dikis projenizde kullanacaginiz
ayni kosullari deneme dikisi sirasinda da uygulayin.

Dikis yonuinu degistirme

., Dikis kumag lizerinde bir késeye ulastiginda
“ dikis makinesini durdurun.
igneyi algak konumda birakin (kumas lzerine).
Makine dikisi bitirdiginde, igne yukarida
kaldiysa, igneyi indirmek igin (b (igne
konumu) diigmesine basin.

| Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
~ kumasi dondiiriin.
igneyi eksen noktasi olarak kullanmak suretiyle
kumasi dondurin.

., Baski ayag kolunu indirin ve dikigse devam
o edin.
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Egri sekillerin dikilmesi

Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini
dikmek lzere dikis yonunu hafifge degistirin. Diizgiin
bir dikis payi ile dikise iligkin detayl bilgi igin,
"Dlizgiin dikis payinda dikis" (sayfa 64) basligina
bakin.

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikig
yaparken daha iyi kalitede dikis elde etmek lzere
daha kisa bir dikis uzunlugu segin.

Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Baski ayagi basinci (baski ayaginin kumasa
uyguladidi basing miktari) ayarlanabilir. En iyi sonug
icin, esnek ya da ince kumaslar dikerken basinci
azaltin ve kalin kumaslari dikerken basinci artirin.

Baski ayagini indirmek igin baski ayagi
kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu



Baski ayagindaki basinci ayarlamak igin Ayagin alt kismina beslenemeyecek kadar
makinenin arkasindaki baski ayagi basing kalin bir kumas ile kargilasildiginda baski
kadranini gevirin. ayagi kolunu yiikseltin.

Baski ayadi basing seviyesi (1 ile 4 arasinda) 4
seviyeden herhangi birine ayarlanabilir. Seviye
ne kadar bulyuk olursa, basing o kadar gugli
olur. Kalin kumaslar icin 1 ve 2 seviyelerini,
daha ince kumaslar igin 4. seviyeyi kullanin.

Zikzak ayak “J”nin sol tarafindaki siyah tusa
(baski ayagi kaldirma ignesi) basin.
Diigmeye basili tutun ve baski ayagini
algaltin.

(1) Baski ayagi tutma ignesi
Dugmeyi serbest birakin. Ayak yerine
kilitlenir ve kumasin beslenmesine izin
verecek sekilde dikis ile hizalanir.

Dikis bittikten sonra, kadrani tekrar 3
konumuna (standart) getirin.

Kalin kumaslarin dikilmesi

B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
Kumas, baski ayaginin altina kolayca
oturmazsa baski ayagi kolunu daha da
yukselterek baski ayagini en tst konumuna
getirin.

Sorunlu bélge gecildiginde, ayak normal
konumuna geri donecektir.

1 DIKKAT :
LI ;
® 6 mm’den (15/64 ing) daha kalin kumas
dikilirse ya da kumas asin gii¢ kullanilarak
itilirse, igne bikiilebilir ya da kirlabilir.

B Kalin dikis dikiliyorsa ve kumas dikigin
basinda beslenemiyorsa
Zigzag ayagi “J” baski ayagi seviyesini koruma
Ozelligi ile donatiimigtir.

(1) Dikis ybnii

Faydal Dikis ipuclan €3



TEMEL DIKI$ BiLGI

Ince kumaslarin dikilmesi Diizguin dikis payinda
. - N . dikis

Ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya da

kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarin gergeklesmesi durumunda, kumasin
altina ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme
yerlestirin ve kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi
bittiginde, kagidi yirtip atin.

Duzgln bir dikis icin, dikis pay! baski ayaginin
saginda olacak ve kumasin kenari baski ayaginin
sag kenari veya igne plakasindaki bir isaretle
hizalanacak sekilde dikise baslayin.

B Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayaginin sag kenarini kumasin
kenarindan sabit bir mesafede tutarken dikis

yapin.

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit

Esnek kumaslarin dikilmesi (™

Once kumas pargalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin. (1) Dikis
(2) Baski ayagi

B Kumasin dikis kilavuzu ayagiyla hizalanmasi
Kumasin sag kenarini dikis kilavuzu ayagindaki
isaretlerin istenen konumuyla hizalanmig
sekilde tutarken dikis yapin.

O
G .

i)
(1) Teyel ]

IIIII.IIII_‘;/’®

Ayrica, esnek dikisi kullanma ya da 6rgu icin iplikler I
guzel sonuglar ortaya gikarabilir.
(1) Dikis
. = - (2) Dikis kilavuz ayagi
Deri veya vinil kumaslarin (3) Isaretler

dikilmesi
Deri veya kapli kumaslar gibi baski ayagina

yapisabilecek kumaslari dikerken, baski ayagini
yapismaz ayak ile degistirin.

(1) Deri ™
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B Kumasin bir igne plakasi isaretiyle Baski ayagmm eller
hizalanmasi

igne plakasindaki isaretler diiz dikisle dikilen bir kullaniimadan kaldiriimasi

dikisin igne pozisyonundan mesafesini gosterir

(sol igne pozisyonu). Kumasin kenarini igne Dizligi kullanarak, baski ayagini dizinizle indirip
p|akas|ndaki i§aret|e hizali tutarak d|k|§ yapin. kaldirabilirsiniz, b6ylece kuma§| tutmak Igln her iki
Ust kadrandaki isaretler arasindaki mesafe 1/8 elinizi de kullanabilirsiniz.

in¢ (3 mm) ve 1zgaradaki isaretler arasindaki

mesafe 5 mm’dir (3/16 ing). j

Bl Dizligin takilmasi

Dikis makinesini kapatin.

Dizligi, makinenin on tarafinda, sag alt
kosede bulunan montaj yuvasina takin.
Dizlikteki tirnaklari, montaj yuvasindaki
gentiklere gore hizalayin ve ardindan dizligi
) Dikis olabildigince itin.
) Baski ayagi

) Santimetre
)

)

)

iig%e plakasi ,/J 5885

1,6 cm (5/8 ing) \

sMe
“1~ Not
® Dizlik montaj yuvasina tam olarak
oturmazsa, makine calisirken yerinden
disebilir.

Faydal Dikis ipuclan €5



TEMEL DiKIS BILGkERF—mMm—

Bl Dizligin kullanimi

Dikis makinesi ¢aligirken, dizligi
kullanmayin.

" Dizinizle, dizligi saga bastirin.
./ Dizligi saga basili tutun.

Baski ayagi yukseltilir.

7~
“SE /' Dizligi serbest birakin.

N’
Baski ayag: indirilir.

o

| \DIKKAT

® Dikis sirasinda, dizinizi dizlikten uzak
tutun. Dikis makinesi galigiyorken dizlige
basilirsa, igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.
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YARDIMCI DIKI§ UYGttA

Dikis Ayar Tablosu

Yardimci dikis uygulamalarina yonelik olarak, uygulamalar, dikis uzunluklari, genislikleri ve gift igne kullanilip
kullanilamayacagina dair bilgiler agagidaki tabloda verilmistir.

Yardimci dikis uygulamalari

Uygulama mm (in : takviye

=
© X
s
5 <
I

Temel dikis, blzgu 0.2-5.0
: dikis ya da dar ve (0) (()00174(; (3/32) (1/64- E(n()et Gerl Hayir
g ! suslu pli dikme vs. 3/16)
+ | Temel dikis ve blzgu 0.2-5.0
1 e 0.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
e 1 J |dikis ya da dar ve (1/64- Takviye | Evet
Diiz dikis L siislii pli dikme vs. 0) | (0-1/4) | B3/32) | Gyyg) | )
N _ Fermuar ekleme,
STV | 4 lemeldikisvebiizgi | 35 | 0.07.0 | 25 ?'12/255:1'? Evet | oot | panr
[ : dikis ya da dar ve (1/8) | (0-1/4) | (3/32) 3/16) ) y
=| = siislii pli dikme vs.
R Manson ekleme, i¢ ;
Uglii esnek ! HI J pantolon dikisi, esnek 0.0 0.0-7.0 25 ?12/654? Evet Takvive | Havir
dikis i kumas dikisi ve ) | (0-114) | (3132) | 3461 ) y y
— dekoratif dikis
Esnek diki T+] J Esnek kumas dikisive| 1.0 1.0-3.0 25 1(3'1%? Evet Takvive | Havir
$ dekoratif dikis (116) |(1116-1/8)] (3132) | ‘306 | ) y y
T 1 5-30
I 00 | 0070 | 20 Evet
Teyel diki J |Gegici sabitleme N iy 3/16-1- Takviye | Hayir
e L ¢ © | ©1) | @) |( a6) | O 4 y
N =
g f J Sdrfile ve aplik 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 | Evet Geri e
Zigzag 2 <] ekleme (1/8) | (0-1/4) | (1/16) | (0-3/16)| (J) y
dikisi ; L e Sag igne 2.5-5.0 0.3-.0
2 § J  |konumundan dikise (‘? /g) @52 | 11/146) (1/64- E(‘ﬁt Takviye | Evet
== | baslama 3/16) 3/16)
— Orta agirlikta ya da
2-noktali 2 Is J |esnek kumaslara 5.0 1570 | 1.0 ?1/2(;4(3 Evet |+ ivive | Evet
zigzag dikis | |= strfile dikis yapma, | (311 6) |(1/16-1/4)| (1/16) | 54+ ) Y
- elastik yama ekleme
1o Orta agirlikta ya da 0.2-0
3-noktali == J esnek kumaglara 5.0 1.5-7.0 1.0 (1/64- Evet Takvive | Havir
zigzag dikis | [<2 siirfle dikis yapma, | (3116) \(1/16-1/4)| (1/16) | 3 | (4) Y Y
: glastik yama ekleme
11 Invce ya da orta 35 2.5-5.0 20 1.0-4.0 ‘
G [agirlikta kumaglara (1/8) (3/32- (1/16) (1/16- | Hayir | Takviye | Hayir
Ll surfile dikis yapma 3/16) 3/16)
12[F=] 2.5-5.0 1.0-4.0
Kalin kumaslara 5.0 2.5 -
2 G |surfile dikis yapma | (3/1 6) (:3/135)_ (3/32) (31/’112)‘ A TERAE | a2
15 o 1.0-4.0
Kalin kumaslara dikis 5.0 3.5-5.0 2.5 - .
E G e dekoratif dikig (3/16) |(1/8-3/116)| (3/32) (;/112) AR | TERGE || (e
Siirfile dikis ——
(k | [Esnek kumastara 50 | 0070 | 25 ?1';53"2(3 Evet | oo | b
siirfile dikis yapma (3116) | (0-1/4) | (3132) | ‘346 ) Y Y
15[~ | Kalin veya esnek 0.5-.0
S 5.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
2l J |kumaslara sirfile dikis - (1/32- Takviye | Hayir
E vapma (3/16) | (0-1/4) | (3/32) 3/16) )
16[1< | j [Esnek kumaslara dikis| 4.0 | 0.0-7.0 | 4.0 1('10/'1‘:3'? Evet | Toivive | Havir
ve dekoratif dikis (3116) | (0-1/4) |(316)| 505 | ) Y Y
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Dikis Adi

Uygulama

Dikis Genisligi | Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]

Otomatik| Maniiel |Otomatik| Maniiel

Ters/
takviye
dikigi

Hareketli
Ayak

17 | Orta agirliktaki 0.0 20 1.0-3.5
<:: kumaslarda gizli ((')) 33— (1/-16) (1/16- |Hayir | Takviye | Hayir
Gizli Kenar - | kenar bastirma dikisi 1/8)
Bastirma 14| Esnek kumaslarda 0.0 20 1.0-3.5
2 gizli kenar bastirma (')) 3«-3— (1/'16) (1/16- |Hayir | Takviye | Hayir
| dikisi ( 1/8)
194 Aplike dikis 2.5-7.0 1.6-4.0
3.5 2.5 Evet .
Aplike dikis E' (3/32- (1/16- Takviye | Hayir
| (118) | "4y |BP2) | 3pg) | O
Kabuk plise | T Kabuk plise dikisi 40 |0070]| 25 0('12/;1'? Evet | Toivive | Hayr
dikisi T (3/16) | (0-1/4) | (3/32) ) Y
1= 3/16)
Diiz ilmek dikisi
2 (baski ayagdinin sag X 0.2-5.0
I kenarindan 6,5 mm (75/'352) %_’174? (12/'106) (1/64- |Hayir| Takviye | Hayir
| dikise izin verecek 3/16)
Diiz ilmek sekilde)
dikisi Diiz ilmek dikisi
29[| (baski ayaginin sag K 0.2-5.0
I kenarindan 6,5 mm (11/.156) (()0(_)174? (12/.106) (1/64- |Hayir| Takviye | Evet
i dikise izin verecek 3/16)
sekilde)
Elle dikilmig |  _—— Elle dikilmis gibi 1.0-4.0
gibi goriinen m gorinen diz kapitone| 0.0 0.0-7.0 25 Yoy .
diiz dikis | g dikisi ©) | (0-1/4) | (332) (31/’112) ElIUELSVTN L
(kapitone igin) | —
Zigzag dikisi | “J< | ):é)r”bk:sr-ﬁzirtglr(]:t‘li 35 | 0070 | 14 | 0040
kapitone igin § kapitone dikis, saten | (1/8) | (0-1/4) | (1/16) | (0-3/16) |1aY'r| Takviye | Evet
p ¢ ("] i
- ikis
. L 2501 | Aplike ve tutucu 0.5-5.0 1.0-4.0
Aplike dikis i ekleme 15 (1/32- 18 (1/16- | Hayir| Takviye | Hayir
(kapitone igin) T (1/16) 3/16) (1/16) 3/16)
. L [ Arka plan dikis 1.0-7.0 1.0-4.0
Kapitone dikis 26@ : e 7.0 ) 1.6 ) .
(kapitone igin) 4 kapitone (stippling) (1/4) (11//116)3 (1/16) (;//112) Hayir | Takviye | Hayir
Saten fisto | °] ARG 5.0 2(35/2,)72? 0.5 0(11/24? Evet T | B
dikisi | )] (3/16) 1/4) (1/32) 1116) )
s —| Yama dikisi ve 0.2-4.0
e 4.0 0.0-7.0 1.2 Evet .
oz dekoratif dikis (1/64- Takviye | Hayir
E (3/16) | (0-1/4) | (1/16) 3/16) )
Yama dikisi, dekoratif
. gy e o 2.5-7.0 1.0-4.0
Birlegen yer E dikis ve triko ile oldugu 5.0 ) 2.5 ~ | Evet 7
dikisi gibi her iki kumas (3/16) (:i’/?ﬁ (3/32) (;/’112) @) || VR | ey
Uzerine sirfile dikis
30 | Yama dikisi ve 0.2-4.0
S . 5.0 0.0-7.0 1.2 Evet .
i dekoratif diki 1/64- Takviye | Hayir
i s (3/16) | (0-1/4) | (1/16) (3/16) W) Y Y
Lo | S Petek blizgu dikisi ve 1.0-4.0
Petek blizgii g 5.0 0.0-7.0 1.6 ~ | Evet .
dikisi g dekoratif dikis @316) | (0-1/4) | (1116) (;//112) W) Takviye | Hayir
327 Ajurlu dikis ve 1.0-4.0
% dekoratif dikis (35/'106) ((Jb(-);m (32/'352) (1/16- E(‘j‘)at Takviye | Hayir
. o A | 3/16)
Ajurlu dikis == — Ajurlu dikis ve 50 | 2570 | Lo | 1040 [
; dekoratif dikis (3/.16) (3/32- (3/52) (1/16- W) Takviye | Hayir
I 1/4) 3/16)
b vFIatsti:(_k_ . . ::E Elsar;?ii E::gz?;?:: ;;'106 (()00;74? (11/'106) (212/-6‘:? IE(YJ(;t Takviye | Hayir
aglanti dikisi | || takilmasi CLEORRGS 3/16)

Dikis Ayar Tablosu
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'YARDIMCI DiKi$ UY

Dikis Adi

Uygulama

Ters/
takviye
dikisi

Hareketli
Ayak

357 Dekoratif dikis 4.0 0.0-7.0 2.0-4.0
H (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/16- | Hayir | Takviye Hayir
ml 3/16)
36[ 2 | Dekoratif dikis 4.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet
% (3/16) (0-1/4) | (3/32) | (1/16- W) Takviye Hayir
% | 3/16)
R ] Dekoratif dikis 5.5 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0 Evet
g (7/32) (0-1/4) | (1/16) | (1/16- W) Takviye Hayir
== 3/16)
s | Dekoratif dikis ve 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet
é elastik bant takma (3/16) |(1/16-1/4)| (1/16) | (1/64- W) Takviye Hayir
| 3/16)
s9[F | Dantel dikme, dekoratif 3.5 1.5-7.0 25 1.6-4.0
E kenar baskisi dikme, (1/8) |(1/16-1/4)| (3/32) (1/16- | Hayir | Takviye Hayir
| susleme dikisi vs. 3/16)
40 3 | Dekoratif kenar baskisi 6.0 1.5-7.0 3.0 1.54.0
$ dikme, silisleme dikisi, (15/64) ((1/16-1/4)| (1/8) (1/16- | Hayir | Takviye Hayir
| ¥ | VS. 3/16)
ince, orta agdirlikta ve 5.0 1.5-7.0 3.5 1.5-4.0
4[| diiz dokuma kumaslar | (3/16) ((1/16-1/4)| (1/8) (1/16-
% Uzerine dekoratif kenar 3/16) | Hayir | Takviye Hayir
Ed baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
Dekoratif dikig ince, orta agirlikta ve 5.0 1.5-7.0 4.0 1.5-4.0
42 diz dokuma kumasglar | (3/16) |[(1/16-1/4)| (3/16) | (1/16- Evet
H Uzerine dekoratif kenar 3/16) W) Takviye Hayir
baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
ince, orta agdirlikta ve 5.0 1.5-7.0 2.5 1.5-4.0
4[5 diz dokuma kumasglar | (3/16) |[(1/16-1/4)| (3/32) | (1/16- Evet
g lizerine dekoratif kenar 3/16) W) Takviye Hayir
S| baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
ince, orta agirlikta ve diiz 5.0 1.5-7.0 2.0 1.5-4.0
M dokuma kumaslar (3/16) ((1/16-1/4)| (1/16) | (1/16- Evet
$ izerine dekoratif kenar 3/16) ) Takviye Hayir
=l baskisi dikme, stisleme
dikisi, vs.
5[ Dekoratif kenar baskisi 5.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0 Evet
H dikme, serit dikisi, (3/16) [(1/16-1/4)| (1/8) (1/16- W) Takviye Hayir
1 susleme dikisi, vb. 3/16)
4[| Dekoratif dikis, petek 6.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0 Evet
} biizgl dikisi, susleme | (15/64) |(1/16-1/4)| (1/16) (1/16- ) Takviye Hayir
o | dikisi, vb. 3/16)
47| Dekoratif dikis, petek 5.0 1.5-7.0 1.6 1.04.0
% biizgu dikisi, slisleme (3/16) [(1/16-1/4)| (1/16) (1116- | Hayir | Takviye Hayir
|| dikisi, vb. 3/16)
s ince ve orta kalinliktaki 5.0 3.0-5.0 04 0.2-1.0 Otomatik
ﬂ kumaslarda yatay ilikler (3/16) |(1/8-3/16) (1/64) (11//162) Hayir takviye Hayir
29 | Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 Otomatik
U bolgelerde yatay ilikler | (3/16) |(1/8-3/16) (1/64) (11//164) Hayir takviye Hayir
L | 6
50 Kalin kumaslarda 5.0 3.0-5.0 L .
n yatay ilikler (3/16) [(1/8-3/16) (10/6‘;44) (1?611/-?6) Hayir Ot::;;gk Hayir
51y Arka ylizli olan 5.0 3.0-5.0 0.2-1.0 :
ilik dikisi u kumaslarda ilik @16) [(1/8:3116)| 10/6‘2) (1/64- | Hayr Ot;’(’\’/"iagk Hayir
1= 1 sabitleme 1/16) Y
52| Esnek veya triko 6.0 3.0-5.0 1.0 0.52.0 Otomatik
§ kumaslarda ilik dikme | (15/64) |(1/8-3/16)| (1/16) (1/32- | Hayir takvi Hayir
i | 1/16) akviye
53 Stre¢ kumaslarda ilik 6.0 3.0-5.0 15 Y :
g dikme (15/64) |(1/8-3/16)| (1/16) (11,'106?’1'?8) Hayir Ot;‘w?gk Hayir
s4T | Bound ilikler 5.0 0.0-6.0 2.0 0.24.0 Otomatik
|:| (3/16) |(0-16//64)| (1/16) (1/64- | Hayir takvi Hayir
L] 3/16) akviye
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Dikis Adi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] “takviye | oyeketl
Otomatik| Maniiel |Otomatik| Mantiel dikisgi ya
S5 | Kalin ya da tiyli 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 |Hayir|Otomatik| Hayir
u kumaslarda pilot ilik (1/4) | (1/8-1/4)| (1/32) | (1/64- takviye
b dikis 1/16)
56[ g | Orta agirlikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 |Hayir|Otomatik| Hayir
ilik dikisi a kumaslarda pilot ilik (1/4) | (1/8-1/4)| (1/32) | (1/64- takviye
hod dikis 1/16)
s7[ g | Kalin ya da tayla 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 |Hayir|Otomatik| Hayir
H kumaslarda yatay ilik (1/4) | (1/8-1/4) | (1/32) | (1/64- takviye
b d dikis 1/16)
58 Orta agirhktaki 7.0 2.5-7.0 2.0 0.4-2.5 |Hayir|Otomatik| Hayir
kumaslarin yama (1/4) (3/32- | (116) | (1/64- takviye
Ve dikisi ile dikilmesi 1/4) 3/32)
Kalin kumaglarin 7.0 2.5-7.0 2.0 0.4-2.5 |Hayir|Otomatik| Hayir
yama dikisi ile (1/4) (3/32- | (1/16) | (1/64- takviye
dikilmesi 1/4) 3/32)
Dikiglerin kolaylikla 2.0 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0 |Hayir|Otomatik| Hayir
N evseyebilecegi 116 1/16- 1/64 1/64- takviye
AR e e e (1/8) e (1/16) g
aciklhklarin dikilmesi
el | Digme dikisi 35 2.5-4.5 = - Hayir| Takviye | Hayir
Digme dikisi oy (1/8) (3132-
| 3/16)
o Ornegin kemerlerde 7.0 7.0,6.0,| 7.0 |7.0,6.0,|Hayir|Otomatik| Hayir
Géz dikisi O ilik dikisi (1/4) 51%/((;‘/14 (1/4) 51%/((;‘/14 takviye
— 3/16) 3/16)
e | Kumasi keserken diz| 0.0 0.0-2.5 25 0.2-5.0 |Hayir| Takviye | Hayir
1 dikiglerin dikilmesi 0) (0-3/32) | (3/32) | (1/64-
! g 3/16)
ad | Kumasi keserken 3.5 3.5-5.0 1.4 0.0-4.0 |Hayir| Takviye | Hayir
é zigzag dikislerin (1/8) (1/8- (1/16) | (0-3/1 6)
=5 dikilmesi 3/16)
Kumasi keserken 3.5 3.5-5.0 2.0 1.0-4.0 |Hayir| Takviye | Hayir
ﬁ% ince ve orta (1/8) (1/8- | (1116) | (1/16-
- agirhktaki 3/16) 3/16)
Yan kesici Laf=| kumaglarda strfile
dikis
8[| Kumasi keserken 5.0 3.5-5.0 25 1.0-4.0 |Hayir| Takviye | Hayir
g kalin kumaslarda (3/16) (1/8- | (3/32) | (1/16-
=] surfile dikis 3/16) 3/16)
Kumasi keserken 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0 |Hayir| Takviye | Hayir
& orta agirliktaki ve (3/16) (1/8- | (3/32) | (1/16-
o kalin kumaslarda 3/16) 3/16)
surfile dikis
ea[ | Kollara aplike - - - - Hayir| Takviye | Hayir
P takilmasi (dliz dikis
s E| soldan yapilir)
Yatay duz dikis e | Kollara aplike - - - - Hayir| Takviye | Hayir
=5 takilmasi (duz dikis
== sagdan yapilir)
ol | Kollara aplike - - - - Hayir| Takviye | Hayir
[l takilmasi (zigzag
Yatay zigzag = dikis soldan yapilir)
dikis Al Kollara aplike - - - - Hayir| Takviye | Hayir
P takilmasi (zigzag
= dikis sagdan yapilir)

Dikis Ayar Tablosu
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Diger dikisler

= 3 |.’§) (-
D) S =482 = ©
(4 > |2S|a 2 ©9
> e) CsS|® §2F ®FE
Dikis Tipi < 2 §’8’ E %%-é’" 2;
£ s 57|59838 38
S22 > O )
(1] 8 ||«
a

1 2 13 |4 |5 |6 7 18 |9 |10

11_ 12_ 13 14_ 15_ 16 |17 |18 [19 |20 Buyiik:

S EEEEE
Dekoratif| = | & —— ! — 1 1 N | Hayr BWYUK Lovir KILEJ\Q/::i( : Evet
dikigler |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29* |30* | y Klcuk Y (* isaretl

8 $ ks @ @ % § CCZ’E §| olanlarda

I i ﬁ ] 2 | LE ) yoktur)

31 ek

1 2 13 |4 |5 |6 7 18 |9 |10 Evet

K NG SIEIHE I E= 9L
Saten N (* isaretli Bivik Havir (* isaretl] isaretli
dikisler (11 112 113 114 T15 116 17 [18* olanlarda Y Y olanlardd olanlar

B8 =1 =7 yoktur) yoktur) da

% % E } % % @ yoktur)

1T 12 I3 4 _|5_|° 7 18 |9 |10

5| | | ) () B ) )
Capraz- | |~ | % = | - (* isaretl
dikisler [17* [12% [13* [14* |15* N | Hayrr Biyuk Hayir olaniarda Evet

g % @ §| g yoktur)
Dekoratif(1 |2 3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 b iviik Evet
saten N | Hayir Kijyi]k’ Evet | (yalnizcg Evet
dikisler B ¢ uzunluk

* Ayar yapma deseni
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Dikis Segimi

bilgileri bulabilirsiniz.
Dikis tipleri
Asagida gosterilen dikis tiplerinden segilebilir.

Degisik dikis tipleri hakkinda detayli bilgi igin “Dikis
ayarlari tablosu” (sayfa 68) basligina bakin.

© @ ® © ©

éB\[ﬂ]

aaE
s

@@@@.@

(1) Yardima dikisler 2
Diiz gizgi dikisi, surfile, ilik dikisi, ve basit dekoratif
dikisler dahil olmak tzere 71 yardimci dikis
segebilirsiniz. Bu dikis segilirse, makine agildiktan
hemen sonra yardimci dikis segimi gérundr.

(2) Ozel dikigim |4
Yeni dikigler tasarlayabilirsiniz. Detayl bilgi igin
“desen tasarlama” (6zel dikisim (sayfa 137)
basligina bakin.

(3) Karakter dikigleri --- Gotik yazi tipi
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak Gzere
Gotik yazi tipinde 97 karakter bulunmaktadir.

(4) Karakter dikisleri --- El yazisi yazi tipi
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak Gzere
El yazisi yazi tipinde 97 karakter bulunmaktadir.

(5) Karakter dikigleri ---- Bordiirlii yazi tipi
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak Gzere
Bordurll yazi tipinde 97 karakter bulunmaktadir.

(6) Dekoratif Dikis
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Yaprak, cicek, kalp dahil olmak tzere 31 dekoratif
dikis dikebilirsiniz. Birgok dekoratif dikis
kombinasyonu dikebilirsiniz.

(7) Saten dikis
(Birlestirilerek kullanilabilir)
18 saten dikis tipinden birini segini segebilirsiniz.
Birgok dekoratif dikis kombinasyonu dikebilirsiniz.

Bu bolimde, mevcut gesitli dikis tipleri ve bir dikis segerken takip etmeniz gereken prosedurler hakkinda detayli

(8) Birlesik yardimci dikigler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
39 yardimci dikis kombinasyonu ile dikebilirsiniz.

(9) Dekoratif saten dikis
(Birlestirilerek kullanilabilir)
10 adet dekoratif saten dikis vardir.
(10) Gapraz dikis
(Birlestirilerek kullanilabilir)
15 gapraz dikis tipinden birini segini segebilirsiniz.
Birgok dekoratif dikis kombinasyonu dikebilirsiniz.

(11) Makine hafizasinda sakli olan desenler
Hafizada sakli olan deseni ¢cagirabilirsiniz. (Detayli
bilgi icin “Desen Depolama” (sayfa 133) baslhgina
bakin.)

Dikis segimi

- Dikis makinesini acin.

~

e Ekranda animasyon gosterildiginde, ekrana
parmaginizla dokunun.

Diz dikis (sol igne konumu) ekranda segili
olarak gdsterilir.

islem panosunda (Yardimci dikis)
tusuna basin.

i. il Hi g 1171
.
(o) <][>] &)

®]e =)

Cesitli tiplerde dikigleri iceren ekran
gorundr.

Dikis Secimi 75
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Dikis tipini segin.

O Dekoratif dikis secildiginde

76

mee
a0
“aE

Segili dikis tipi igerisindeki dikis gesitlerini
iceren bir ekran gorunar.

e  Farkl bir dikis tipi segmek igin, @ (Geri)

tusuna basin.

Dikis se¢im tusuna basin.

(Onceki sayfa) tusu dnceki sayfayi, [Z]
(Sonraki sayfa) tusu sonraki sayfayi gosterir.
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Dekoratif dikis segimi

Kalinhk, uzunluk ve gerilimi ayarlayin

Buyuk desen boyutu

Kuguk desen boyutu

Tek dikis dikme

Tekrarh dikis

Yatay ikiz gorinti

Segili deseni silin.

Birlestirilmis desenleri kontrol edin.
) Otomatik iplik kesimi
) Otomatik geri/takviye dikis

Qe @

P T e e e
22O ONOOOABRWN -
A O T ——

e  Farkl bir dikis segmek igin, tusuna
basarak segcili dikisi kaldirin.

Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis igin

ayari belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.

ayarlayin.

e  Yardimci dikis uygulamalariyla dikis dikme
ile ilgili detayl bilgi icin, asagidaki
sayfalara bakin.

3 & Not
Bir dikis secildiginde, kullaniimasi
gereken baski ayagdi simgesinin ekranda
gérunmesi gerekir. Dikise baglamadan
once, dogru baski ayaginin takil
oldugunu kontrol edin. Yanlig baski
ayag takilmigsa, dikis makinesini
kapatin, dogru baski ayagini takin ve
istenilen dikisi tekrar segin.

> Not

® Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama
ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
Genigliginin Ayarlanmasi” (sayfa 56) ve
“Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa
57) basliklarina bakin.

Karakter secimi
Uc karakter dikisi stili vardir. Karakter segimi
prosedurl butin stillerde aynidir.

Dikis tipinin seg¢ildigi ekrani goriintiilemek
icin “Dikis secimi” (sayfa 75) bashgi
altindaki 1. ve 2. adimlari izleyin.

Hi[EEE0n
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GHIT TR st
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e Yanls bir karakter segilirse, silmek icin
tusuna basin ve sonra dogru karakteri
segin.

o  Farkli bir karakter stili segmek igin, @
tusuna basin ve daha sonra yeni karakter
stilini segin.

e  Segilen desen 6rnegini gérmek igin
digmesine basin.
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Dikis ayarlarinin kaydedilmesi

Bu makine dikis kalinlidi (zigzag kalinlidt), dikis
uzunlugu, iplik gerilimi, programlanmis iplik kesme
ve her dikis i¢in geri/takviye dikis gibi varsayilan
ayarlarla kurulmustur. Bununla beraber, daha sonra
kullanmak Uzere yeni ayarlar kaydetmek isterseniz,
ayarlar degistirdikten sonra secilen yeni dikis

. . |HEH-
ayarlarini kaydetmek icin tusuna basin.
Bu 6zellik sadece yardimci dikisler icin kullanilabilir.

O Diiz dikiglerde 2,0 mm dikis uzunlugu
kullanmak igin

Duz dikisi segin.
tusuna basin.
> Not

® Varsayilan ayarlarda dikis uzunlugu 2,5
mm’dir

Dikis uzunlugunu 2,0 mm olarak ayarlayin.

i @mn
ﬁmamam

tusuna basin.
e Segilen dikis deseninde varsayilan ayarlara
L)

. gae . MEM:
geri dénmek igin, RESET] daha sonra gk
diigmesine basin.

[FEsET R
W o 2.0 =<
=] =] EIIEI

Onay mesaji goruntilenir.
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tusuna basin.

78

{D 0K to save the
current =ettings?

g\:&Not

Ayni duz dikis bir kez daha segildiginde,
dikis uzunlugu 2,0 mm olarak ayarlanir.
Sadece degistirilen degil, tim dikis
ayarlari (dikis kalinhgi (zigzag genisligi),
dikis uzunlugu, iplik tansiyonu,
programlanmis iplik kesme ve otomatik
geri/takviye dikis, vb.) kaydedilir. Ayni
dikis deseni segcildiginde, makine
kapatilmis olsa bile son secilen ayarlar
gosterilir. Ayarlar bir kez daha
degistirilirse ya da varsayilan ayarlara

. . HMEM-
dénmek igin IFEET] tusuna basilirsa,

tusuna bir kez daha basiimadikga yeni
aiarlar kaydedilmeyecektir.

tusuna basilsa bile, programlanmis
iplik kesme ve otomatik geri/takviye dikis
ayarlari sifirlanamaz.



Surfile Dikigler

Yipranmasindan kaginmak icin surfile dikisleri kesilen kumasin kenarlari boyunca dikin. Surfile dikis i¢in 15 gesit

dikis mevcuttur. Sirfile dikis prosediri, kullanilan baski ayagina gore aciklanmistir.

Surfile ayagi “G” kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Sdurfile ayagi “G” ile surfile dikis yapmak igin tg¢ dikis kullanilabilir.

Dikis Adi | Desen Uygulama

11 Orta agirliktaki ve ince
E kumaglardaki yipranmayi

Dikis Genisligi

[mm (ing)]
Otomatik

3.5

2550 2.0

Dikis Uzunlugu

[mm (ing)] Baski Ayagi

Maniiel || Otomatik

1.0-4.0

dikis

1.0-4.0 G

Kumas| (1/8)  |(3/32-3/116)| (1/16) |(1/16-3/16)
sirfile | 12 50 2550 25
iki E E;g;::;’lsf;;‘:f ve (3/116) |(3/32-3116)| (3/32) |(1/16-3/16)
13 E gf]mféarda ylpranmay! 5.0 35.5.0 25 1.0-4.0
(3/16) |(1/8-3116) | (3/32) |(1/16-3/16)

o Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

SRR
il | [ =
= |- e 137

TE= 5. 02 5y 1.0
i it

e  Detayli bilgi igin “Dikis secimi” (sayfa 49)
basligina bakin.

Kumasi, kenarn baski ayagi kilavuzuna
yaslanacak sekilde konumlandirin ve
ardindan baski ayagi kolunu indirin.

(1) Kilavuz

Kumasin kenarini, baski ayagi kilavuzuna
yaslanacak gekilde dikin.

@

(1) igne diisme noktasi
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Surfile ayagi “J” kullanilarak yapilan surfile dikigler

Zigzag ayagi “J” ile surfile dikis yapmak i¢gin yedi dikis kullanilabilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi|
Otomatik
Zigzag
d"‘i'gn(:“a ?g Yipranmay Gnleme (orta 35 0.0-7.0 14 0.0-4.0
pozisyonu =] |taban cizgisi/geri dikis) (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/1 6)
Zigzag -
dikisi 821 |Yipranmayi 6nleme (sad 3.5 2.5-5.0 14 0.3-.0
(sag igne é taban cizgisi/takviye dikis) (1/8)  |(3/32-3/16)| (1/16) |(1/64-3/16)
konumu)
2;?52":;" = 5.0 157.0 1.0 0.2-0
dikis =] |Kalin ve esnek kumaslarda (3/16) | (1716-1/4) (1/16) |(1/64-3/16) J
3-noktall | 1o yipranmayi 6nleme 5.0 157.0 1.0 0.2-.0
zlgzag (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)
dikis
4 Esnek kumaslarda 5.0 0.0-7.0 2.5 0.5-.0
yipranmayi 6nleme (3/1 6) (0-1/4) (3/32) |(1/32-3/16)
Siirfile 15 Kalin ve esnek kumaslarda 5.0 0.0-7.0 25 0.5-.0
dikis :l |yipranmayi 6nleme (3/1 6) (0-1/4) (3/32) |(1/32-3/16)
16 Esnek kumaslarda 4.0 0.0-7.0 4.0 1.0-4.0
yipranmayi énleme (3/1 6) (0-1/4) (3/16) |(1/16-3/16)

“J” zigzag ayagini takin.

(g

=

]
5

L

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

Bir dikis segin.

@W*@I
Eéé e
I'|'|I'|'| mmmmm
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T 02 oy .0
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o Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 49)
bashgina bakin.
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igne sagdaki kenardan disan gikacak
sekilde, kumasin kenari boyunca dikis

apin.
yp®

(1) igne diisme noktasi

?oa oy h
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4

(1) igne diisme noktasi



Yan kesici kullanilarak yapilan siirfile dikigler

Yan kesici ile, kumasin kenari kesilirken dikis paylari tamamlanabilir. Yan kesici ile surfile dikigleri yaparken beg
dikis kullanilabilir.

sonra yalnizca yan kesiciyi takin.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi

Otomatik | Maniiel | Otomatik | Maniiel

83 Kumasi keserken diiz . 0.0-2.5 . 0.2-5.0
ﬂ dikiglerin dikilmesi (0) (0-3/32) (3/32) |(1/64-3/16)

g4 |Kumasi keserken zigzag 3.5 3.5-5.0 1.4 0.0-4.0
dikislerin dikilmesi (1/8) (1/8-3/16) | (1/16) (0-3/1 6)

5 Kumasi keserken ince ve 3.5 3.5-5.0 2.0 1.0-4.0

Yan Kesici If' orta agirliktaki kumaslarda (1/8) (1/8-3/16) | (1/16) |(1/16-3/16) S

= yipranmayi 6énleme

56 Kumasi keserken kalin 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0
kumasglarda yipranmayi (3/16) |(1/8-3/16) | (3/32) |(1/16-3/16)
22 |6nleme

57 Kumas! keserken kalin 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0
kumaslarda yipranmayi (3/16) |(1/8-3/16) | (3/32) |(1/16-3/16)

= |6nleme

Yan kesici pimi baski ayagi tutucudaki yuva
ile hizalanacak sekilde yan kesiciyi
konumlandirin ve ardindan baski ayagi
kolunu yavasca indirin.

Baski ayagi tutucusunu ¢ikartin.
e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bagligina bakin.

(1) Baski ayag tutucudaki yuva
(2) Pim
Yan kesici takilir.

Yan kesicinin baglanti ¢atalini igne bagi
vidasina gegirin.

(1) Baglanti catah
(2) Igne bag vidasi
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Yan kesicinin siki sekilde takildigini kontrol
- etmek igin baski ayagi kolunu kaldirin.

Ust ipligi yan kesicinin altindan gegirin ve
ardindan dikis makinesinin arkasina dogru
cekin.

S i 1 |
oozl

=55l SIEHT

= 0.0 2.5y 4.0

EC NI T ET
[T
R N N N 111
—3 I B
1.0k 2. 5iggd..0
e Detayh bilgi igin, rDikis secimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

Dikisin basinda kumasta yaklasik 2 cm
(3.4in¢) uzunlugunda bir kesim yapin.

\&

(1) 2 cm (3/4 ing)

82

Kumasi yan kesiciye yerlestirin.
Kumastaki kesimin, yan kesicinin kilavuz
plakasi Gzerinde konumlandiriimasi gerekir.

(1) Kilavuz plakasi
e Kumas dogru sekilde yerlestiriimezse,
kumas kesilmeyecektir.

Baski ayagi kolunu indirin ve dikise
baslayin.

Dikis yapilirken bir dikis payi kesilir.

e Dikis diz bir hat tGzerinde yapiliyorsa . I,
dikis payi yaklasik 5 mm (3/16 ing)
olacaktir.

(1) 5 mm (3/16 ing)

[:b Not

® Yan kesici, 13-0z. kot kumasini kesebilir.

® Yan kesiciyi kullandiktan sonra, tiftik
veya tozu temizleyerek temizligini yapin.

® Yan kesici artik kumas kesmiyorsa,
keskin kenarina az miktarda yag
uygulamak igin bir bez kullanin.
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Temel Dikis

Duz dikigler, duz dikis dikmek igin kullanilir. Temel dikis igin bes dikis bulunmaktadir.

Dikis Genisligi ‘ Dikis Uzunlugu ‘

Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]
Otomatik | Maniiel | Otomatik | Mandel |
5 5-30
o - . 0.0 0.0-7.0 20
Teyel dikis [' Gegici sabitleme (3/1 6-1 -
0) (0-1/4) (3/4) 3/16)
1 Temel dikis, buzgl dikis ya 0.0 0.0-7.0 25 0.2-5.0
da dar ve susli pli dikme X .y . "y
Diiz dikis (sol taban cizgisi/ters dikis) (0) (0-174) (3/32) |(1/64-3/16)
(sol igne Temel dikis, blzgl dikis ya
konumu) | 2 H da dar ve susli pli dikme 0.0 0.0-7.0 25 0.2-5.0 J
(sol taban cizgisi/takviye 0) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3/16)
dikis)
Diiz dikig | - Temel dikis, blzgl dikis ya 35 0.0-7.0 25 0.2-5.0
(orta igne da dar ve susli pli dikme ; 1/ y iy
ko_|_1umu) (sol taban cizgisi/ters dikis) (178) (0-174) (3/32) |(1/64-3/16)
e 4 Takviye dikisleri ve esnek 0.0 0.0-7.0 25 0.2-5.0
dikis kumaslarin dikilmesi (0) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3/16)
Teyelleme Temel dikis
5 mm (3/16 ing) ile 30mm (1-3/16 ing) arasi dikis Kumas pargalarini birbirine igneleyin ya da
uzunludu ile teyel dikis. teyelleyin.

“J” zigzag ayagini takin.
“J” zigzag ayagini takin.

0g

]

L]

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

Bir dikis segin.

SE’ dikis tipini segin.
E________ e

@____-H- 1 [ NIE
Aib

Il = [[I1]]]
T N T
[ O T %
!' REL I B2 o0
= - i it M
e «  Detayl bilgi icin, "Dikis secimi” (sayfa 49)

e Detayli bilgi icin, "Dikis sec¢imi" (sayfa 49) basligina bakin.
bashgdina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru indirin.
Dikis dikmeye baslayin.
o  Detayl bilgi igin “Dikise baslama” (sayfa
51) basligina bakin.

Temel Dikis 83
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Baski ayagi kolunu indirin ve dikise

baslayin.

e Detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa
51) bashgina bakin.

e  Geri/takviye dikisleri ile ilgili detayli bilgi
icin, "Dikisin saglamlastiriimasi” (sayfa 53)
bashgina bakin.

Dikis bittiginde ipligi kesin.

" e Detayl bilgi icin “Ipligin kesilmesi” (sayfa

84

54) baslidina bakin.

igne konumunu degistirme

Taban gizgisi olarak kullanilan igne konumu
diiz dikis (sol igne konumu) ve diiz dikis (orta
igne konumu) icin farkhdir.

@

"

|
(1) Diiz dikis (sol igne konumu)
(2) Dlz dikis (orta igne konumu)

Dz dikigin dikis genisligi (sol igne konumu)
standart ayarina (0.0 mm) getirildiginde, igne
konumundan baski ayadinin sag kismina olan
mesafe12 mm (1/2 in¢)'dir. Dikis genisligi
degistirildiginde, (0 ile 7,0 mm arasi), igne
konumu da degisecektir. Dikis genisligi
degistirilerek ve baski ayaginin sag kismi
kumasin kenari ile hizalanarak dikis
yapildiginda, sabit bir genislige sahip dikis payi
dikilebilir.

| N |
2.0 5.5 7.0
@ @ & ®
| ) |

(1) Dikis genisligi ayar

(2) igne konumundan baski ayaginin sag
yanina olan mesafe

(3) 12,0 mm (1/2 ing)

(4) 10,0 mm (3/8 ing)

(5) 6,5mm (1/4ing)

(6) 5,0 mm (3/16 ing)

e  Detayl bilgi igin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 56) bashgina bakin.



Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Gizli kenar bastirma dikisi ile gémlek ve pantolonlarin alt kisimlarini saglamlastirin. Gizli kenar bastirma dikisi
icin iki dikis mevcuttur.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi
Otomatik | Maniiel || Otomatik
7] |orta agirliktaki kumaslarda 20 1.0-3.5
Gizli kenar gizli kenar bastirma dikisi 00 3¢-=3 (1/16) | (1/16-1/8)
bastirma - R
dikisi Esnek kumaslarda gizli ) 20 1.0-3.5
kenar bastirma dikisi 00 | 3€-231 (416 |(1/16-1/8)

Asagidaki prosedure gore bir gizli kenar bastirma dikisi yapin.

Arzu edilen kenar boyunca kumasi katlayin "R" gizli kenar ayagini ekleyin.
ve ardindan kumasin kenarindan yaklasik 5
mm (3/19 in¢) kadar teyelleyin.

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

Bir diki in
B v TR

(1) Kumasin tersi o o

(2) Teyel dikisi [~ | [~

(3) Arzu edilen kenar x [

(4) 5 mm (3/16ing) =

(=0 02, 0.0

e  Detayl bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
baslhgina bakin.

Teyel boyunca kumasi geriye dogru katlayin
ve ardindan kumasi ters kismi yukari
bakacak gekilde yerlestirin.

@ Kumasi, katlanmig bastirilan kenar, baski
ayagi kilavuzuna yaslanacak sekilde
E yerlestirin ve ardindan baski ayagi kolunu
indirin.

@

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel

(1) Kumasin tersi
(2) Bastirilan kenar
(3) Kilavuz

Gizli Kenar Bastirma Dikisi 85
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=1 igne bastirilan kenarin kat yerini
yakalayacak sekilde dikis genisligini
ayarlayin.

(1) igne diilsme noktasi

igne diigsme noktasini degistirdiginizde, igneyi
kaldirin ve sonra dikis kalinligini degistirin.

)
B —j— @

—

NANNNT

(1) Dikis genisligi

B igne bastirilan katlanmig kenari gereginden
fazla dikerse
igne sola gok uzak.
ignenin bastirilan katlanmis kenari ucundan
yakalayabilmesi icin dikis genisligini azaltmak

amaciyla tusuna basin.

> | =»

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin yuzu

86

| !gne bastirilan kenar yakalamazsa
Igne saga ¢ok uzak.
Ignenin bastirilan kenari yakalayabilmesi igin

dikis genigligini artirmak amaciyla tusuna

basin.
S
2
0 K =p
<
e’

(1) Kumasin tersi

(1) Kumasgin yuzu

e Detayl bilgi i¢in “Dikis genisliginin
ayarlanmasl” (sayfa 56) bashgina bakin.

Bastirilan kenarin kati, baski ayagi
kilavuzuna yaslanacak sekilde dikin.

e Teyel dikisi ¢ikarin.
S gy

o D)=

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin yiizi



vardir.

Dikis Adi

Desen

Uygulama

ince ve orta kalinliktaki

Diigme iligi Dikisi/Diigme Dikme

Dikis Genisligi
[mm (ing)]

Otomatik
5.0

3.0-5.0

Kumas Uzerine ilik acilabilir ve digme dikilebilir. Tek adim ilik dikisi i¢in 10 adet, digme dikisi i¢in bir adet dikis

Dikis Uzunlugu
[mm (ing)]

0.2-1.0

43 -
@ kumasglarda yatay ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1/16)
49 Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
@ bolgelerde yatay ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1/16)
50 Kalin kumaslarda yatay 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1/16)
51 Stabilize kumaslar igin 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
@ punterizli ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1/16)
52 Esnek veya triko 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0
@ kumaslarda ilik dikme (15/64) |(1/8-15/64)| (1/16) |(1/32-1/16)
llik dikigi — = —{Fnek kumasiarda ik 6.0 3060 15 1.0-3.0
dikme (15/64) |(1/8-15/64)| (1/16) | (1/16-1/8)
54 Bound ilikler 5.0 0.0-6.0 |2.0(1/16)| 0.2-4.0
E' (3/16) | (0-15/64) (1/64-3/16)
55 Kalin ya da pelus 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
E| kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) |(1/64-1/16)
EG Orta agirlikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
E' kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) |(1/64-1/16)
57 Kalin ya da pelus 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
E kumasglarda yatay ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) |(1/64-1/16)
L 61 3.5(1/8) 2545 - -
Dd‘;g{;‘ie a Diigme dikisi (3/32-3/16)

DdJgme ligi Dikisi/DUgme Dikme 87
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ilik dikisi

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8 ing) (gap + diigmenin kalinligi). ilikler asagida gosterildigi
sekilde, baski ayaginin éniinden dikilir.

I ?*i#%»_»§»§¢
|

3 92

]
U0

(1) Takviye dikisi

ilik dikmek igin kullanilan “A” ilik ayadi pargalarinin .| Tebesir kullanarak kumas iizerinde ilik
adlar1 agagida belirtilmistir. " yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu
isaretleyin.
CE':
>—=
r{ =1 @
@—
of
[  Kamae o
® (1) Kumas Uzerindeki isaretler
I
E/ . “A”ilik ayaginin diigme kilavuzu plakasini
1 T @ = | gekip cikarin ve ardindan takilacak diigmeyi
— - yerlestirin.
at s

Dugme kilavuz plakasi
Baski ayagi 6lgegi

Pim

llik ayag tizerindeki isaretler
5 mm (3/16 ing)

A~~~ o~
AP WN -
—o =

88



B Diigme, diigme kilavuz plakasina uymazsa

Dugmenin gapini ve kalinh@ini birbiri ile
toplayin ve ardindan digme kilavuzu plakasini
hesaplanan uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi
Olgegdi Uzerindeki isaretlerin arasindaki mesafe
5 mm’dir (3/16 ing).)

(1) Baski ayag dlgegi
(2) llik uzunlugu (cap + digmenin kahnhgr)
(3) 5 mm (3/16 ing)

Ornek: 15 mm (9/16 ing) capinda ve 10 mm
(3/8 ing) kalinhiginda bir dugme igin digme
kilavuzu plakasi 25 mm (1 ing) olarak
ayarlanmaldir.

C Y o
N
(1) 10 mm (3/8 ing)

(2) 15 mm (9/16 ing)
iligin boyutu ayarlanmistir.

“A” ilik ayagini takin.

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

Bir dikis segin.

o] = R 3 P

CEIER s

0.4 1.0
I'|'|I'|'| Fiifin

-:a e

e  *#>

UIM@IHW1

0.4 g0
I'I'II'I'I i

Wik
257

(TES 7.0 /m0. 5.0
I'I'II'I'I I'I'II'I'I

e  Detayli bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

Kumasi, ilik igaretinin 6n ucu, ilik ayaginin
kenarlarindaki kirmizi isaretlerle hizalanacak
sekilde yerlestirin ve ardindan baski ayagi
kolunu indirin.

(1) Kumas Uzerindeki isaretler (6n)
(2) lik ayag@i Gzerindeki kirmizi isaretler

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru
gegirin.

e Baski ayagdi indirildiginde, baski ayaginin
6n kismina bastirmayin.

(1) Boslugu azaltmayin.

Ddgme lligi Dikisi/Digme Dikme 89
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90

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag
dogru cekin.

(1) flik kolu

ilik kolu ilik ayaginin Gizerinde bulunan baglanti
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

®ij
. e
(1) lik kolu
(2) Baglanti pargasi

~ Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasga tutun

ve ardindan dikise baslayin.

Dikis tamémlandlktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi gikarin
ve ardindan ipligi kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
getirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek igin ilik
dikisinin sonundaki gubuk punterizin
icerisine bir pim yerlestirin.

@

-

(1) Pim

. Pim boyunca kesmek ve iligi agmak igin

dikis sokiiciiyi kullanin.

(1) Dikis sokiicil

Pilot ilik dikisleri i¢in, iligin yuvarlak ucunda bir
delik delmek Uzere bir gdz agici kullanin ve
ardindan iligi keserek agmak Uzere dikis
sOkulciyu kullanin.

(1) Goz agicl

o G0z deligi agma aletini kullanirken
kumasta delik agmadan 6énce kumasin
altina kalin bir kagit ya da baska koruyucu
bir malzeme yerlestirin.

! DIKKAT

® Dikis sokiicii ile iligi agarken, ellerinizi

kestiginiz yonde tutmayin aksi takdirde
dikis sokiiciiniin kaymasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.



Dikis yogunlugunun degistirilmesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

[
[+]

I e n e radaasaacsl |}
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e  Detayli bilgi i¢in “Dikis genisliginin

ayarlanmasi” (sayfa 57) baslhgina bakin.

e  Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, gok
kalinsa) dikis yogunlugunu azaltin.

Dikis genisgliginin degistirilmesi
Dikis genigligini ayarlayin.

(]

)

mwmmwi‘

sy

o
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ot

e Detayli bilgi i¢in “Dikis genisliginin

ayarlanmasi” (sayfa 56) baslhgina bakin.

(W,

'« Not

® lik dikmeden 6nce, bir parca kumas
Uzerine deneme iligi dikerek dikis

uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

B Stre¢ kumaslar iizerine ilik dikme

Stre¢ kumaslar Uizerine ilik dikerken pasa iplik
kullanin.

Sekilde gosterildigi gibi pasa ipligini “A” ilik
ayagi parcasinin ust kismina takin.

Yerine yerlesir ve sonra gevsek bir sekilde
baglayin.
[

“A” ilik ayagini takin.
e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

51 53t

@ yada =
Dikis genisligini pasa ipliginin kalinhigina
gore ayarlayin.

dikis tipini segin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve

ardindan dikise baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme
olmamasi igin pasa ipligini yavasca ¢ekin.

Pasa ipligini kumasin ters yiiziine gekmek
tizere bir el ignesi kullanin ve ardindan
baglayin.
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Diigme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak diigme dikebilirsiniz. iki
ya da dort delikli digmeler kumasa dikilebilir.

92

Dikilecek olan diigmenin lizerindeki delikler
arasindaki mesafeyi ol¢iin.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
makinenin arkasinda tabanda bulunan disli
pozisyonu kolunu konumuna
(makinenin arkasindan bakildiginda sola
dogru) kaydirin.

(1) Digli pozisyonu kolu (makinenin
arkasindan gorilen sekilde)
Digliler algalir.

“M” diigme dikis ayagini takin.

e  Detayli bilgi i¢in, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

61
@ dikis tipini segin.

E30) HE>e
: ik
Hﬂ sgs EEEHN

T 3.5 o —. — i 4. )

e Detayl bilgi icin “Dikis sec¢imi” (sayfa 49)
baslhgina bakin.

e lpligin ucu daha sonra kesileceginden,
makineyi programlanmig iplik kesme
ayarina getirmeyin.

Dugme lizerindeki delikler arasindaki
mesafe ile ayni olmasini saglamak icin dikis
genisligini ayarlayin.

Dugmeyi dikilecegi konuma getirin ve baski
ayagini indirin.

(1) Digme
Dugme yerinde tutulur.

e Dort delikli bir dugme takarken 6nce size
yakin olan iki deligi dikin. Ardindan, ignenin
dikis makinesinin arkasina dogru iki delige
girmesini saglamak igin, digmeyi kaydirin
ve ardindan ayni sekilde dikin.



ignenin, diigmenin her iki deligine de dogru
sekilde girdiginden emin olmak igin volani
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
gevirin.

igne diigmeye carpacak gibi gériiniiyorsa, ilikler
arasindaki mesafeyi yeniden olglin. Dikis
genisligini digme delikleri arasindaki mesafeye
gobre ayarlayin.

NI
1l 4

® Dikis dikerken, ignenin diigmeye

dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne egilebilir ya da kirilabilir.

Dikis dikmeye baslayin.
Dikis hizi denetleyicisini sola getirin (hiz
azalacaktir).

Takviye dikislerin dikilmesinin ardindan
makine otomatik olarak durur.
. (Iplik kesici) diigmesine basmayin.

Dikisin baglangicindaki masura ipligini ve
ust ipligi kesmek lizere makas kullanin.
Dikisin ucunda bulunan Ust ipligi, kumasin ters
yuzune dogru ¢ekin ve ardindan masura ipligi
ile baglayin.

==

7

Digme takma islemi tamamlandiginda,
dislileri kaldirmak igin igne digli pozisyonu
kolunu k- (makinenin arkasindan
bakildiginda saga dogru) konumuna getirin.

M

.@/
Not

® Digli konum anahtari genellikle saga
dogru ayarlanir.

® Tekrar dikise bagladiginizda, digliler
yukari cikar.

B Diigmeyi bir ayak ekleme

Dugmeyi bir ayakla dikmek icin, kumagla
arasinda bosluk olacak sekilde digmeyi takin
ve ardindan ipligi elinizle sarin. Bu iglem
digmeyi siki sekilde tutturur.

Diigmeyi, “M” diigme dikis ayagina
yerlestirin ve ayak kolunu kendinize dogru
cekin.

(1) Ayak kolu

Dikis bittikten sonra, fazlalik kalacak sekilde
uist ipligi kesin, diigme ile kumas arasindaki
ipligin cevresine sarin ve ardindan dikisin
basindaki ust iplige baglayin.

Dikisin baginda ve sonunda masura ipliginin
uglarini kumasin ters tarafinda birbirine
baglayin.

iz/»i

Fazlalik ipligi kesin.
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Fermuar Yerlestirme

Bu makineyle bir fermuar dikilebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]

Diiz dikis | ; Fermuar ekleme, Gizli dikis . . 0.2-5.0
(orta igne ile dar ve sislU pli dikislerin (1/8) (0-1/4) (3/32) [(1/64-3/16)
konumu) dikilmesi

Fermuar takilmasi icin birgok yontem vardir. Ortalanmigs bir fermuarin ve yan fermuarin takilmasina iligkin
prosedirler asagida agiklanmistir.

Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina

Ortalanmisg bir fermuarin yerlestirilmesi kadar dikisi siirdiiriin.
Dikis islemi, her iki kumas pargasinin birbirine
bitistiriimesidir. Mt |
Il |
|
i ol ©
1 1
i1 ~J
4 : LB
e NG
o |
Al (1) Teyel dikisi
e (2) Ters dikis
(3) Kumasin tersi
(4) (3) Fermuarin sonu

1)K Uzl
§2; D?Jkrgasln yuzd Kumasin ters tarafindan dikis payini agmak

(3) Fermuarin sonu icin basin.

“J” zigzag ayagini takin.

Fermuarin agilan yerine diiz dikis dikin.
Kumasin diz taraflari birbirine bakacak sekilde,
fermuar agikhgini diktikten sonra ters dikisleri
yapin.

e Detayli bilgi icin, "Temel Dikig" (sayfa 83) (1) Kumasin tersi
bashgina bakin.
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Dikisi, fermuarin ortasi ile hizalayin ve
ardindan fermuari yerine dikin.

|
|
|
|
|
|

e

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel dikisi
(3) Fermuar

Digarida teyelin ucundan 5 cm (2 ing)
cikarin.

) Kumasin tersi
) Fermuar teyeli
) Dis teyel

) 5cm(2ing)

Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

It

q 0

(1) Sagdaki pim
(2) Igne diisme noktasi

e  Detayli bilgi i¢in, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

dikis tipini segin.

3T

2.5 1.0
I'|'|I'|'| il

e Detayli bilgi igin “Dikis secimi” (sayfa 49)
basligina bakin.

® “|” fermuar ayagini kuIIanlren, duz dikisi

(orta igne konumu) sectiginizden emin
olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek igin volani
yavasca kendinize (saatin tersi yonde)
dogru cevirin. Farkh bir dikis segilirse veya
igne baski ayagina garparsa, igne egilebilir
veya kirilabilir.

Fermuar gevresinde list dikis.

&
B

,_____________-
—

©
CT)

(1) Dikis

(2) Kumasin duzu

(3) Teyel dikisi

(4) (3) Fermuarin sonu

! DIKKAT

® Dikis dikerken, ignenin fermuara

dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Teyel dikigi ¢ikarin.
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Bir yan fermuarin yerlestiriimesi

Dikis sadece tek parga kumas Uzerinde gorinr.
Yan acikliklar ve arka acikliklar igin bu tip bir
fermuar kullanin.

(1) Dikis

(2) Kumasin yizu

(3) Fermuarin sonu
Asagidaki prosedir asagidaki resimde gosterildigi
gibi sol tarafa nasil dikis yapilacagini agiklayacaktir.

0 “J” zigzag ayagini takin.

Fermuarin agilan yerine diiz dikis dikin.

Kumasin diiz taraflari birbirine bakacak sekilde,

fermuar acikligini diktikten sonra ters dikisleri

yapin.

o  Detayl bilgi igin, "Temel Dikis" (sayfa 83)
bashgina bakin.

@ Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
kadar dikisi siirdiriin.

[
@
@
@ -

(1) Teyel dikisi

(2) Ters dikis

(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu
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- Kumasin ters tarafindan dikis payini agmak
icin basin.

(1) Kumasin tersi

Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3 mm
(1/8 ing) olacak sekilde dikis payina bastirin.

@

(1) Kumasin tersi
(2) 3 mm (1/8 ing)

Fermuar diglerini, kumasin bastiriimig

© kenarindan fazladan 3 mm (1/8 ing) mesafe
olacak sekilde hizalayin ve ardindan
fermuar teyel dikisle veya igneyle yerine
tutturun.

(1) Fermuar disleri
(2) Teyel dikisi

@ Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar ayaginin
sag pimine takin.
Dikis diiz tarafta yapilacaksa, baski ayagi
tutucuyu fermuar ayaginin sol pimine takin.

®

= L]

@

(1) Sagdaki pim
(2) Igne dusme noktasi

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.



3 e e . Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)
dikis tipini segin. uzaktaysaniz, igne indirilmis durumdayken

(kumasta) makineyi durdurun ve baski ayagi
@ ————————— -H- kolunu kaldirin.

[ m |

rof il

‘l ! h % HET
o] o B =)

e  Detayli bilgi i¢in “Dikis segimi” (sayfa 49)
bashgina bakin.

Fermuari agin ve dikmeye devam edin.

DIKAA

® “I” fermuar ayagini kullanirken, diiz dikisi
(orta igne konumu) segtiginizden emin
olun ve ignenin baski ayagina Fermuari kapatin, kumasi ters gevirin ve
dokunmadigini kontrol etmek igin volani fermuarin diger tarafini kumasa teyel dikis
yavasca kendinize (saatin tersi yonde) ile diki
dogru cevirin. Farkh bir dikis segilirse veya --
igne baski ayagina garparsa, igne egilebilir
veya kirilabilir.

Alt kismindan baslayarak fazladan 3 mm
(1/8 in¢) mesafesi olan kumas parcasina

dikin.
(1) Teyel dikisi
Baski ayagi tutucuyu “I” fermuar ayaginin
diger pimine takin.
Baski ayag tutucu 7. adimda sag pime
takildiysa, bunu sol pimle degistirin.
|
! DIKKAT _ e
o —

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir. (1) Soldaki pim
(2) Igne diigsme noktasi
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Fermuar gevresinde iist dikis.

Fermuar acikhidinin sonuna ters dikis dikin ve
fermuar dislerini baski ayaginin kenari ile
hizalayin.

(1) Kumasin dizi

(2) (3) Fermuarin sonu
(3) Ters dikig

(4) Dikisin basi

(5) Teyel dikisi

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)
mesafedeyseniz, igne indirilmis
durumdayken (kumasta) makineyi durdurun
ve ardindan baski ayagi kolunu kaldirin.

Teyel dikisini sokiin, fermuari agin ve dikise
devam edin.
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Fermuar/Serit Yerlestirme

Bir fermuar ve dikis dikilebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]

sol igne ile baglantilari dikilmesi

Diz dikis | 1 Fermuar ekleme, Gizli dikis
konumu)

Fermuar ve seritleri takmanin pek ¢ok yolu vardir. Ayarlanabilir fermuar/serit ayagdi ile ortalanmig bir fermuarin
ve seridin takilmasina iliskin prosedurler asagida agiklanmistir.

Ortalanmis bir fermuarin Baski ayaginin arkasindaki konumlama
yerlestirilmesi vidasini gevsetin.

“Masuranin takilmasi” (sayfa 94) kismindaki
1 ile 5 arasi adimlara bakin.

Vidal ayarlanabilir fermuar/serit ayagini
takmak icin baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu (sayfa 44) cikartin.

(1) Konumlama vidasi

Baski ayagini sol veya sag disliye dogru
kaydirin.

”ii% Not
® Baski ayagin tutan vidayi iyice sikmak
icin bir tornavida kullanin. Vida

gevsekse, igne kirilabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

1
E dikis tipini segin. Sol dikis konumu Sag dikis konumu

_l:l.
IE ———; ————— IEI igne konumunu, igne baski ayagina temas
: HI g | |ﬂ, E.l etmeyecek sekilde degistirin.
[

| Detayli bilgi igin “Dikis genisliginin ayarlanmasi”
171 (sayfa 56) basligina bakin.

MEEE R 0.0 2 S 4.0

(1) igne diisme noktasi

Fermuar/Serit Yerlestrme 99



MNCITS,. Biveyerlestime

® [gne konumunu ayarladiktan sonra, volani
yavasca kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina (saatin tersi yonde) temas
etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne biikiilebilir ya
da kirilabilir.

Biyeyi asagida gosterildigi gibi iki kumas
arasina ters sekilde yerlestirin.

Konumlama vidasini bir tornavidayla iyice
e sikin.

(1) Kumas
(2) Biye
(3) Kumas

Onceki sayfadaki ayarlanabilir fermuar/biye
ayaginin takilmasi adimlarina bakin.

e Biye boyunca dikis yapin.

Dikisin ardindan, ters gevirin.

(1) Dikis

(2) Kumasin diizi
(3) Teyel dikisi

(4) Fermuarin sonu

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

| Teyel dikisi gikarin.
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Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Esnek kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi|
ik| Maniiel
Esnek kumaslar . 1.0-3.0 . 1.0-4.0
Esnek E
dikis (1/16) (1/16-1/8) (3/32) [(1/16-3/16)
2-noktali sz=; |Elastik bant takma 5.0 1.5-70 |1.0 0.2-4.0
zigzag (3/1 6) (1/16-1/4) (1/16) [(1/64-3/16)
dikis — J
3-noktall | 1o/= 5.0 1.5-70 |1.0 0.2-4.0
zigzag E (3/16) (1/16-1/4) (1/16) [(1/64-3/16)
dikis =
Elastik 34 Esnek kumaslara elastik 4.0 0.0-7.0 |1.0 0.2-4.0
baglanti E pargalarin takilmasi (3/1 6) (0-1/4) (1/16) |[(1/64-3/16)
dikisi =

Asagida belirtilen tim dikis faaliyetlerinin gergeklestiriimesi sirasinda ilgili dnlemleri gézetin.

Esnek dikis Elastik bant takma

1y s o Bir parca giysinin mangetine veya beline elastik bant
J” zikzak ayagini takin. takildiginda, son boyutlari bu esnek elastik bantla ile

ayni olacaktir. Bu ylizden uygun uzunlukta elastik
bant kullaniimasi gereklidir.

Elastik bandi kumasin ters yiiziine igneleyin.

Bandin kumasa tek bir tipte

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin konumlandiriimasini saglamak igin elastik
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin. bandi kumasa birkag noktadan igneleyin.

5
dikis tipini segin.

i e S
T ~
I [ A 6171 =
e o e ]
= 1.0 S 4.0 o 7
\an

e  Detayl bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49) e

basligina bakin.

(1) Elastik bant
Kumasi esnetmeden dikin. (2) Pim

“J” zikzak ayagini takin.

g

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.
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' Bir dikig segin.
Oo Ornek: 2-noktall zigzag dikis

VA A A A .-..-..-.-l;l-
L L 1 4
5 =

E égé §§Iﬂihl
e g A T
= et{5. 0k 1.0pgy 4.0

O Ornek: Elastik baglanti dikisi
@ Inl'u'lnl'u"""u'n'u'ﬁ'u'n'u-u-

%%Eﬁ § Aib

34

piedd. b 1.0jgd. 0!

e  Detayli bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
basligina bakin.

| Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak

- igin elastik bandi kumasa bandi gerdirerek
dikin.
Sol elinizle baski ayaginin arkasindan kumasi
cekerken sag elinizle kumasi baski ayadinin
online en yakin igneden cekin.

! DIKKAT

@ Dikis dikerken, ignenin kumasa takili ignelere
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikilebilir ya da kirilabilir.
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikis

Aplike, yama ve kapitone dikmek icin kullanilan dikisler asagida agiklanmigtir.

Dikis Adi | Desen

Uygulama

Dikis Genisligi
[mm (ing)]

_Otomatik

Dikis Uzunlugu
[mm (ing)]

_Otomatik |

7 Aplikelerin takilmasi (orta . 0.0-7.0 14 0.0-4.0
taban cizgisi/geri dikis) (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
Zigzag
dikisi 2411 |Aplike kapitone, serbest- 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
hareketli kapitone dikis, (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
saten dikis
19 Aplikelerin takilmasi 3.5 2.5-7.0 2.5 1.6-4.0
(1/8) (3/32-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
Aplike
dikis 25 |Aplike ve tutucu ekleme 1.5 0.5-5.0 1.8 1.0-4.0
(1/16) (1/32-3/16) (1/16) | (1/16-3/16)
__ |Dlz ilmek dikisi (baski 5.5 0.0-7.0 2.0 0.2-5.0
2 i| |ayaginin sag kenarindan (7/32) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
| Inl [6,5 mm dikise izin verecek
Diiz ilmek sekilde)
dikisi __ |Daz ilmek dikisi (baski 1.5 0.0-7.0 2.0 0.2-5.0
12 i | |ayaginin sag kenarindan (1/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
!l [6,5 mm dikise izin verecek
sekilde)
28/ |Yama dikisi 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
E (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
: 29 = 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
;‘:'g?k‘?;i % (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) |(1/16-3/16)
30/ 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
= (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
Taklit elle | 23— |Elle dikilmis gibi gériinen 0.0 0.0-7.0 25 1.0-4.0
Kapitone :i:q diiz kapitone dikisi 0) (0-1/4) (3/32) |(1/16-3/16)
dikisi =
Kapitone | 33 Stippling 7.0 1.0-7.0 1.6 1.0-4.0
stippling % (1/4) (1/16-1/4) (1/16) | (1/16-3/16)
dikis

“}5 Not

® | CD’'de uzerinde "Q" olan desenler kapitone ve "P" olanlar ilmek dikisi igindir.

Aplike, Yama ve Kapitone Dikis
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Aplike dikis

3 ile 5 mm (1/8 ve 3/16 in¢) arasi bir dikig
payi1 birakarak aplikeyi kesip ¢ikarin.

(1) Dikis payi

Aplikenin arkasina kalin kagittan bir desen
veya sabitleyici yerlestirin ve ardindan bir
itii ile dikis payinin iizerinden gegin.

Kumasi ters gevirin ve ardindan takilacagi

kumasa teyel dikigle tutturun veya igneleyin.

(1) Teyel dikisi

Acik parmakh ayag: takin.

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

Bir dikis segin.

Gl
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@‘I‘I‘I‘I‘I‘I‘I’*”..
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i i

e  Detayl bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
baslhgina bakin.

Volani kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirin ve ardindan aplikenin
kenarlarindan dikise baslayin ve ignenin
aplikenin hemen digina dustiigiinden emin
olun.

Koseleri dikerken, igne kumasta ve aplikenin
hemen diginda olacak sekilde makineyi
durdurun, baski ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan dikis yonunu degistirmek icin kumasi
gerektigi kadar gevirin.




Yama (gelisigiizel desenler) Imek dikisi

d|k|§| iki parca kumasi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi adi
. verilmektedir. Kumas pargalari 7 mm (1/4 ing) dikise
Kumasgin ist pargasinin kenarini katlayin ve miisaade edecek sekilde kesilmelidir. 7 mm (1/4 ing)
alt parga lizerine yerlestirin. boyutlarinda bir diiz iimek dikisini baski ayaginin

ister sag ister sol tarafindan dikin.
Desenin her iki parcaya da yayilmasini
saglamak icin kumasin iki pargasini birlikte
dikin. Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis
payi boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

“J” zikzak ayagini takin.

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

& yada 22 dikis tipini segin.

L i
A1 .5l 2. Oy 4.0
e  Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 49)
baslgina bakin.
e Duz ilmek dikisi LCD’de “P” ile gosterilir.

| |
T

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

B Sag tarafta dikis payi birakmak igin
Baski ayag|n|1n sag yanini, kumasin kenari ile
2 0

hizalayin ve dikigini kullanarak dikin.

g
1

(1) 7 mm (1/4'ing)
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YARDIMCI DIKI$ UY GUEAMALAR

B Sol yanda dikis pay! birakmak igin Dikis payi ile dikerken, /4 ing kapitone ayaginin dar
Baski ayaglnzlzn sol kismini, kumasin ucu ile kisminin sol kenari ile kumasin kenarini ayni hizaya
etirin.
hizalayin ve dikigini kullanarak dikin. getn
@ i i e
A I
| _ [ i
' T M i i
4 : it 1
J : i E
______________ L=
_ @
(1) 7 mm (1/4 ing)
@ (1) Dikis (3,2 mm (1/8 ing))
N_O_t ) . o Dikis dikmeye baglayin.
® Dikis payinin (igne pozisyonu) genigligini k
degistirmek icin diki_s g.er]isligi.n! ~ | Dikis bitmek lizereyken makineyi durdurun.
ayarlayin. Detayl bilgi igin “Dikis '/ ing kapitone ayaginin alt kenarindaki isaret
genisliginin ayarlanmasi” (sayfa 56) ile kumasin alt kenarini ayni hizaya gelene
bashgdina bakin. kadar dikmeye devam edin.
B Y ing kapitone ayagi kullanarak
1/4%4 kapitone ayagi kullanildiginda, dikisler 6.4 &)
mm (1/4 ing) dikis payi ile dikilebilir. ——
i
H @
Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis —@
payi boyunca teyelleyin ya da igneleyin.
(1) 6,4 mm (1/4 ing)
s i . (2) Dikigin sonu
/4 ing kapitone ayagi takin. (3) % inc kapitone ayagindaki isaret

e Detayh bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

3
m dikis tipini segin.

1/4"4 ing kapitone ayaginin list kenarindaki
isaret ile kumasin Ust kenarini ayni hizaya
getirin.

Kumasin sag kenari ile 1/4 ing kapitone
ayaginin dar kisminin sag kenarini ayni hizaya
getirin.

(1) 1/4 ing kapitone ayagdindaki isaret
(2) Dikisin basi
106



) Bir dikis segin.
Kapitone e Detayl bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.
Dolgu elyafini kumasin st ve alt katmanlari
arasinda sandvig gibi sikistirmaya “kapitone dikis”
denir. Kapitone dikisler hareketli ayak ve istege bagl
kapitone kilavuzu kullanilarak kolaylikla dikilebilir.

Baski ayaginin her iki yanina bir elinizi
koyun ve dikig dikilirken esit olarak kumasa
kilavuzluk edin.

Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin. \

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu

cikartin.

e  Detayl bilgi igin, "Baski ayagdi tutucusunun
sokulmesi ve takilmasi" (sayfa 44)
baslhgina bakin.

Hareketli ayagin baglanti ¢atalini igne bagi
vidasina gegirin.

> Not

®" Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve
dusulk arasinda bir hizda dikis yapin.

® Kapitone dikis yaparken, bir 90/14 ev
kullanimina yoénelik dikis makineleri igin
uretilen igneleri kullanin.

(1) Baglant: catali
(2) Igne bag: vidasi

Baski ayagi kolunu indirin, baski ayagi
tutucu vidasini takin ve ardindan vidayi
tornavida ile sikin.

(1) Baski ayagdi tutucu vidasi
Hareketli ayak takilir.

® Vidalarn tornavida ile iyice siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina temas
edebilir ve bu da ignenin biikiilmesine ya da
kirllmasina yol agabilir.

® Dikise baglamadan 6nce, volani yavasga
(saatin tersi yoniinde) kendinize dogru gevirin
ve ignenin baski ayagina temas etmediginden
emin olun. igne baski ayagina temas ederse
igne bukilebilir ya da kirilabilir.
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B Kapitone kilavuzunu kullanma
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmig
paralel dikigler dikmek i¢in kullanin.

Hareketli ayagin ya da baski ayagi
tutucusunun arkasindaki delige kapitone
kilavuzu dikicinin sapini yerlestirin.

[0 Hareketli ayak

Kapitone kilavuzunun onceden dikilmis olan
dikis ile hizalanabilmesi igin kapitone
kilavuzunun sapini ayarlayin.

108

Serbest hareketli kapitone dikisi

Serbest hareketli kapitone dikis igin kumasin her
yone rahatlikla hareket edebilmesi amaciyla dislileri
algaltin (disli pozisyonu kolu kullanilarak).

Serbest hareketli kapitone dikisi yaparken, kapitone
ayag! ile ilgili talimatlara uyun.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu

cikartin.

e "Baski ayadi tutucusunun sokilmesi ve
takilmas|" (sayfa 44) basligina bakin.

Kapitone ayagi ile baski ayagi tutucu
vidasini sabitleyin.

Kapitone ayagi Uzerinde bulunan pim igne bagi
vidasi lzerinde konumlandiriimalidir.

(1) Kapitone ayagi tizerinde bulunan pim
(2) Baski ayag tutucu vidasi
(3) Igne bagi vidasi

Sag elinizle kapitone ayagini yerinde tutun
ve ardindan tornavida yardimiyla sol elinizle
baski ayagi tutucu vidasini sikin.

(1) Baski ayadi tutucu vidasi



"1 DIKKAT k Dikis hiz kontroloru

i ——— " ) kullanarak saten dikis

® Vidalar tornavida ile iyice siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina temas
edebilir ve bu da ignenin biikiilmesine ya da
kiriimasina yol acabilir.

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi degistirilerek
dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hizi denetleyicisi ile
dikis genisligi kolayca degistirilebilecek sekilde
ayarlanmigsa, dikis genisligi hizli ve kolay bir sekilde

Makinenin arkasinda taban kisminda ayarlanabilir. Bu durumda, dikis hizi pedal ile

ayarlanir.
bulunan disli pozisyonu kolunu
konumuna dogru (makinenin arkasindan
bakildiginda sola dogru) kaydirin.
Pedal takin.
e Detayli bilgi igin “Dikise baglama” (sayfa
y S 51) bashgina bakin.
1
/
o . “J” zikzak ayagini takin.
(1) Disgli konumu anahtari (mak P
arkasindan gériilen sekilde) mfﬁ:

Digliler algalir. =

Dikis makinesini a¢in ve ardindan bir dikis
segin. e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
o Detayl bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 49) degistiriimesi” (sayfa 42) bagligina bakin.
bashgdina bakin.
Dikis makinesini agin ve ardindan is

Kumasi gergin tutmak igin her iki elinizi de panelindeki (Ayarlar) tugsuna basin.
kullanin, ardindan deseni takip ederek r .
kumasi hareket ettirin.

Takviye dikisleri, dikisin basinda ve sonunda
dikilir.

BRRE
EEa

Ayarlar ekrani gorindr,

(1) Desen Dikis kalinhigi kontrol ayari icin ON’a basin.
Dikis iglemi bittiginde, disli pozisyonu T HEEDLE PosITION gy Y]
kolunu Hr (makinenin arkasindan r5‘5""'.13’?!-«!IDTH CONTROL oM
bakildiginda saga dogru) yéniinde kaydirin. H = et 1 () E“E

++! FIHE a0 JUST
e Normalde, digli pozisyonu kolu saga ke EE E“EI

konumlandirilir. ‘ P H £ H > H @‘

EIEIRE]

Makine, dikis genisligi dikis hizi
denetleyicisi ile kontrol edilebilecek sekilde
ayarlanmig durumdadir.

Dikis kontrol ayari “ACIK” IE“II duruma
getirilirse, dikis genigligi, g.iki§ hizi
denetleyici simgesini LTIIL) degistirecektir.

Aplike, Yama ve Kapitone Dikis 109
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Ll ':-@(Geri) tusuna basin.

1 weente Posiion Y

'&"fﬁ'wm'rH cawtroL BN

.. 'JEFE ¥

”l Elg&nwusrmg\zl
(=< ][> ][]

el ele =]

Baslangig ekrani tekrar gortnr.

24/'
] E‘diki tipini secin.

@W*l.
‘_ i |41k
| 1 I R '" 24471

S s 4.0
&l mm I

o  Detayl bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

_I__

. Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyicisini kaydirin.
Genisligi daraltmak igin denetleyiciyi sola
kaydirin. Genisligi blyltmek igin denetleyiciyi
saga kaydirin.

L

A

Daha dar - . Daha genis

. Dikisi bitirdiginizde, dikis genisligi kontrol
- ayarini tekrar KAPALI konuma getirin.

@ Not

® Ortaya c¢ikan dikis, kullanilan kumasin
tirtine gére ve kullanilan ipligin
kalinhgina gore farklhlk gosterir olsa da
en iyi sonug igin, dikis uzunlugunu 0,3 ile
0,5 mm (1/64 ve 1/32 ing) arasi bir
degere getirin.

110



Takviye Dikisleri

Manson delikleri, i¢ pantolon dikigleri ve cep kenarlari gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye dikisi

uygulayin.

Dikis Adi | Desen Uygulama

Dikis Genisligi

Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]
Otomatik | Maniiel || Otomatik | Maniiel

Baski Ayagi|

Uglii 4 Manson ve i¢ pantolon 0.0 0.0-7.0(0-| 2.5(3/32) | 1.5-4.0
esnek dikislerinin takviyesi 0) 1/4) (1/16-3/16) J
dikis
Punteriz | 60 Ceplerin koseleri gibi 2.0(1/16) | 1.0-3.0 (0.4 0.3-1.0
dikis aciklik uglarinin takviyesi (1/16-1/8) | (1/64) |(1/64-1/16)
58 Orta agirliktaki kumaslarin 7.0 25-70 [2.0(1/16) | 0.4-25
yama dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/64-3/32) A
Yama
dikisi Kalin kumaslarin yama 7.0 25-70 |20(1/16)| 04-25
dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/64-3/32)
Uglii esnek dikis Punteriz dikisi

Manson deliklerini ve i¢ pantolon dikislerini takviye
etmek Uzere Uglu esnek dikisi kullanin.

“J” zigzag ayagini takin.

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

4
dikis tipini secin.

471

E“E!!]
I'I'II'I'I i

. Detayll bilgi igin “D|k|§ secimi” (sayfa 49)
baslhgina bakin.

Dikis dikmeye baslayin.
e Detayl bilgi igin “Dikise baslama” (sayfa
51) bagligina bakin.

Punteriz dikisi cep koseleri ve acikliklar gibi baskiya
maruz kalan noktalari takviye etmek Gzere kullanilir.
Bir 6rnek olarak, cep kdselerinde punteriz dikis
konusu asagida agiklanmistir.

Punterizi arzu edilen uzunluga gore
ayarlayin.

“A” ilik ayag@i uzerinde bulunan dugme kilavuz
plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin.
(Baski ayagi 6lgegi Uzerindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

@

;t[__

(1) Baski ayadi olcegi

(2) Punteriz uzunlugu

3) 5 mm (3/16 ing)

e  Maksimum 28 mm (1-1/8 ing) uzunlugunda
punteriz dikilebilir.

Takviye Dikisleri

I

||
©

1
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“A” ilik ayagini takin.
e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) baslhgina bakin.

60 dikis tipini segin.

I

e  Detayl bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

Kumasi, cep acikligi size bakacak sekilde
yerlestirin ve ardindan igne cep agikhgi
oniine 2 mm (1/16 ing) kadar algalana kadar
baski ayagi kolunu indirin.

(1) 2 mm (1/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru
gegirin.

e  Baski ayagini indirirken, baski ayagin
onlnden bastirmayin aksi takdirde punteriz
dogru boyutlarda dikilemez.

il o] 13’}

(1) Boslugu azaltmayin. @

112

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag:
dogru cekin.

(1) llik kolu

ilik kolu ilik ayaginin iizerinde bulunan baglanti
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

&
s

@

(1) llik kolu
(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasga tutun
ve ardindan dikise baslayin.

Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi ¢ikarin
ve ardindan iplikleri kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
getirin.

\’} Not

® Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayl bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmas” (sayfa 57) baslhigina bakin.



Onarim

Yirtik bir kumasa onarim dikigi uygulanamaz.
Onarim dikisi asagida gosterildigi gibi yapilir.

(1) Takviye dikisi

istediginiz onarim dikisi uzunlugunu 53 5
belirleyin. yada
“A” ilik ayag@i uzerinde bulunan diugme kilavuz
plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin.

dikis tipini segin.

il [

(Baski ayagi 6lgegi Uzerindeki isaretlerin Ed-!-h:‘
arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).) =150
@ 58171

e  Detayl bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
baslhgina bakin.

Kumasi, yamama yapilacak bélgenin 2 mm
(1/16 ing) oniinde olacak sekilde yerlestirin
ve ardindan baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayag dlgegi @
(2) Onarim uzunlugu

(3) 5mm (3/16 ing)
(

4) 7 mm (1/4ing) @ 0
e  Maksimum 28 mm (1-1/8 ing) uzunlugunda

punteriz dikilebilir.

(1) Yirtik

A” ilik ayagini takin. (2) 2 mm (1116 ing)

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

Takviye Dikisleri 113
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Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru

gegirin.

e Baski ayagini algaltirken, baski ayaginin
ondnden bastirmayin aksi takdirde
yamama dogru boyutlarda dikilemez.

-1

(1) Boslugu azaltmayin. @

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asagi
dogru gekin.

(1) ilik kolu
llik kolu ilik ayaginin Gzerinde bulunan baglanti
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

&
- ®/
(1) flik kolu

(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasga tutun
ve ardindan dikise baslayin.

Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

114

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi gikarin
ve ardindan iplikleri kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
getirin.

\} Not

® Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis genigliginin
ayarlanmas” (sayfa 57) basligina bakin.



r
]I

pi=

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Ug ilik boyutu dikmek mimkiindiir: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4, 15/64 ve
3/16 ing).

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi|
Otomatik

Ornegin kemerlerde ilik 7.0 7.0,6.0 7.0 7.0,6.0
62 dikisi (1/4) veya (1/4) veya
Goz dikig @ 5.0(1/4, 5.0(1/4, N
15/64 veya 15/64 veya

3/16) 3/16)

“N” monogramlama ayagini takin. Dikisin basinda igneyi kumasa dogru indirin
ve ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

e  Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin 0

degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.
s
62
EI dikis tipini secin.
42! Dikis dikmeye basglayin.
@ n - - Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
|
ol ZCE
! 5l=5|-sls

TR . n sona, dikig
L otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ﬂ ?I] n;; E!I] iligin ortasinda bir delik agmak igin g6z agici

ardindan durur.
G271
aleti kullanin.

e Detayli bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
baslhgina bakin.

istenilen ilik boyutunu segmek igin dikis ﬁ
genisligini veya dikis uzunlugunu ayarlayin.

. o T
@ @ g %@

(1) 7mm
(2) 6mm
(3) 5mm e G06z deligi agma aletini kullanirken
kumasta delik agmadan 6nce kumasin
e  Detayl bilgi igin “Dikis genisliginin altina kalin bir kagit ya da bagka koruyucu
ayarlanmasi” (sayfa56) ve “Dikis bir malzeme yerlestirin.

uzunlugunun ayarlanmasi” (sayfa 57)
basliklarina bakin.

@ Not

® ince iplik kullaniliyorsa, dikis gok agik
olabilir. Bu durum ortaya c¢ikarsa,
kumasi kaldirmadan énce iligi birbiri
Uzerine gelecek sekilde iki kez dikin.

Gé&2l0 Dikis 115
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Yatay dikis

Yatay dikis, aplikelerin silindirik pargalara benzer, hareket ettiriimesi glic kumaslara dikilmesi igin kullanilir. Saga
ya da sola dikilebilen diiz dikisler ve zigzag dikisler vardir.

Dikis Genisligi ‘ Dikis Uzunlugu ‘

Dikis Adi | Desen Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] Baski Ayagi|

Otomatik | Maniiel || Otomatik | Maniiel

sa[ | |Kollara aplike takilmasi
| |(duz dikis soldan yapilir) - -
Yatay diiz -
dikis g9 ] |Kollara aplike takilmasi
—-| |(diz dikis sagdan yapilir) - -
7o[] |Kollara aplike takilimasi N
Yatay i (zigzag dikis soldan yapilir) - -
zag_;z_ag 711 |Kollara aplike takilmasi
ikis - s -
| |(zigzag dikis sagdan - -
= |yapilir)
Asagidaki sekilde aciklamalarla ilgili dikis sirasini Dikisin baginda igneyi kumasa dogru
gorebilirsiniz. G alcaltin ve ardindan dikmeye baslayin.
Sag ust kdsedeki igneyi indirin.
4
3 (it |1
2

Diiz yatak aparatini kaldirin.
o Detayl bilgi igin “Serbest kol dikisi” (sayfa

45) baghgina bakin. o o
Kumas makinenin gerisine dogru

toplanabilir.
“N” monogramlama ayagini takin.
e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin U L
degistirimesi" (sayfa 42) bashigina bakin. Koseyi dlé(gtlkten sonra, makineyi durdurun
ve sonra [ dikis tipini secin.

Dikis dikmeye baslayin.

1
dikis tipini segin.
e  Detayli bilgi i¢in “Dikis segimi” (sayfa 49)
bashgina bakin.

Kumas saga dogru toplanir.

1 Koseyi diktikten sonra, makineyi durdurun
Aib 1

ve sonra dikis tipini secin.

1171

= R 0.0l 2 i 4.0
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@ (ters/takviye dikis) diigmesine basin.
- Dikis sol Ust kdseye gelene kadar ters/takviye
dikis diigmesine basil tutun.

> Kumas 6ne dogru toplanir.

9 Koseyi diktikten sonra, makineyi durdurun
- 3]
ve sonra dikis tipini secin.

. '/ Dikig dikmeye baslayin.

> Kumas sola dogru toplanir.

Koseyi diktikteq sonra, makineyi durdurun
ve bir kez daha dikis tipini segin.

Dikisin basinda 3-5 dikis diktikten sonra,
makineyi durdurun.

> Not

® Kumasin besleme yonu, segilen dikise
gbre degisir. Dikis dikilirken, kumasgi
hizaladiginizdan emin olun.

Yatay Dikis

117
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Dekoratif Dikis __

Yardimci dikislerde asagidaki dikis tipleri vardir.

Dikis Genisgligi | Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Uygulama [mm (inc)] [mm (inc)]
Otomatik | Maniiel || Otomatik
32 5.0 0.0-7.0 25 1.0-4.0
(3/16) (0-1/4) (3/32) (1/16-
Ajurlu iki parga kumasi gapraz 3/16)
dikis 33 aclk dikis ile dikme 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
(3/16) (3/32- (3/32) (1/16-
1/4) 3/16)
28 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
B (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-
— 3/16)
Birlesen | 29 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
yer Dekoratif képri dikisler (3/16) (3/32- (3/32) (1/16-
dikisi 1/4) 3/16)
30 — 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
& (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64- J
= 3/16)
Ka!ouk 20 | vaka ve egri yerlerde 4.0 0.0-7.0 25 0.2-4.0
gilll(?:i E kabuk plise dikisi (&) (E5U5) (&) (?j //,? g)
3] 5.0 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
(3/16) (0-1/4) (1/16) (1/16-
3/16)
Petek 37 Doku ve elastiklik katmak 5.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
bizgii icin kumaslarda petek (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/16-
dikisi blizgl iglemleri 3/16)
33 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
(3/16) (3/32- (3/32) (1/16-
1/4) 3/16)
Saten 27 5.0 2.5-7.0 0.5 0.1-1.0
fisto Saten fisto dikisi (3/16) (3/32- (1/32) (1/64-
dikisi 1/4) 1/16)
39 35 1.5-7.0 25 1.6-4.0
Dantel dikme, dekoratif (6133) (1//116' (€le2) (:; //112 .
kenar baskisi dikme, ) )
4OE stisleme dikisi vs. 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
I (15/64) (1/16- (1/8) (1/16-
1/4) 3/16)
41 5.0 1.5-7.0 35 1.5-4.0
@ (3/16) (1/16- (1/8) (1/16-
1/4) 3/16) N
Dekoratif | +* ince, orta agirlikta ve diiz a0 [Eoalll Gl [l
dikis E dokuma kumaslar () (G- () (G-
Uzerine dekoratif kenar L)) EilS)
43 . - 5.0 1.5-7.0 25 1.5-4.0
E gﬁfi;'s\'/g'kme' sisleme | 31) | (1116- | (332) | (116
o 1/4) 3/16)
44 5.0 1.5-7.0 2.0 1.5-4.0
E (3/16) (1/16- (1/16) (1/16-
1/4) 3/16)
45 Dekoratif kenar baskisi 5.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
E dikme, serit dikisi, (3/16) (1/16- (1/8) (1/16-
susleme dikisi, vb. 1/4) 3/16)
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]

Otomatik Mantiel Maniiel
46 6.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
(15/64) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/16-3/16)
a7 Ssleme dikisi, vb. 5.0 157.0 16 1.0-4.0 N
(3116) | (1/16-1/4) | (1116) | (1/16-3/16)
35 4.0 0.0-7.0 3.0 2.0-4.0
(3/16) (0-1/4) (1/8) | (1/16-3/16)
Dekoratif
dikis | 36 4.0 0070 |25(3/32)| 1.040
(3/16) (0-1/4) (1116-3116) | J
37 Dekoratif dikig 55 0.0-7.0 16 1.0-4.0
(7/32) (0-1/4) (1116) | (1/16-3/16)
38 5.0 157.0 1.0 0.2-4.0
(3116) | (1/16-1/4) | (1/16) | (1/64-3116) | N

Ajurlu dikis

Acik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilmektedir. Bluz ve gocuk giysilerinde kullanilir.
Kaln iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir
g6rtnidme sahip olur.

iki parga kumas! dikigleri boyunca katlamak
tizere bir td kullanin.

Yaklasik 4 mm (3/16 in¢) ayrilmis iki parca
kumasi, ince bir kagit lizerine ya da suda
c¢ozulebilir bir sabitleyici yaprak lizerine
teyelleyin.

ince kagidin ya da suda ¢dziinebilen
sabitleyicinin ortasindan asagiya dogru bir ¢izgi
gizerseniz, dikis k0|a&|§§lr-

| O

|

|

|

! 2

| |

(1) ince kagit ya da suda ¢ozilebilir bir
sabitleyici

(2) Teyel dikisi

(3) 4 mm (3/16ing)

“J” zikzak ayagini takin.
LEions

(g0

(Y

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

32 yada 33 dikis tipini segin.

BB R

: E‘;‘E % Aib

32

I e, 0 2 S 4.0

e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 49)
baslhgina bakin.

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak

ayarlayin.

o Detayli bilgi igin “Dikis genigliginin
ayarlanmasi” (sayfa 56) basligina bakin.

Baski ayaginin merkezi iki parga kumasin
merkezi boyunca hizalanacak sekilde dikin.

Dikis bittikten sonra kagidi gikarin.

Dekoratif Dikis 119
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Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar eden
desene “fisto” adi verilmektedir. Bluz yakalarinda ve
taslaklarin kenarlarinda dekoratif dikisler
gerceklestirmede kullanilir.

. “N” monogramlama ayagini takin.

e  Detayli bilgi i¢in, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bagligina bakin.

27 dikis tipini segin.
[ME e H

7 ;E;mm
h—\-| {
Q=L -— 2T

ST OBf0.opt.0
R i Ll

e  Detayl bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

Direkt olarak kumasin kenarini
dikmediginizden emin olarak, kumasin
kenari boyunca dikin.

e Daha iyi sonuglar elde etmek Uzere,
spreyle kumas lizerine kola sikin ve
dikisten 6nce sicak Utu ile presleyin.

Dikigler boyunca fazlaliklar kesin.

e Dikigleri kesmemeye dikkat edin.

120

Buzgiilu dikis

Buzgller tzerine dikis dikilerek ya da nakis
islenerek elde edilen dekoratif dikise verilen isimdir.
Bluz ya da mansetlerin 6nlerine dekoratif isler

eklemek i¢in kullanilir. Buzgulu dikis kumasa doku
ve elastiklik katar.

“J” zikzak ayagini takin.

i

e  Detayl bilgi igifj,ﬁaskl ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

Diiz dikigi se¢in ve ardindan dikis
uzunlugunu 4,0 mm (3/16 ing) olarak
ayarlayin ve iplik tansiyonunu gevsetin.

e Detayli bilgi igin, "Dikis uzunlugunun
ayarlanmas!" (sayfa 57) ve “iplik
tansiyonunun ayarlanmasi” (sayfa 57)
basliklarina bakin.

e Masura ipliginin ¢ekilmesi Detayl bilgi icin
“Masura ipliginin ¢ekilmesi” (sayfa 36)
basligina bakin.

1 cm’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikigler
dikin.

(1) 1 cm (3/8 ing)

e  Geri/takviye dikis ya da iplik kesmeyi
kullanmayin.

e Dikisin sonunda, iplik yaklasik 5 cm (2 ing)
cekilir.

Biizgii olusturmak tizere masura ipliklerini
cekin.
Buzguleri Gt yardimiyla duzlestirin.

R

ERe
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!

Iy
i



31 [ 32 4 33
, ya da ld|k|§ tipini segin. Kabuk plise dikisi

B 'H' Kabuklara benzeyen buizgilere “kabuk plise” adi
ﬂ! h verilmektedir. Sis dekorasyonlarinda, bluz énlerinde
[ ya da ince kumastan yapilmis olan mansetlerde
kullanilirlar.
= 31

{500 1.6gg4.0
e  Detayl bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 49)
bashgdina bakin.

Kumasgi dikis hatti boyunca katlayin.
4

Diiz dikigler arasini dikin.

Diiz dikisler icin iplikleri disari dogru cekin. e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bashgina bakin.

E dikisi secin ve ardindan iplik
tansiyonunu artirin.

@L LLL. L ¥

. EHN
i P '“ug Q20071
- mm mmmmm
e Detayl bilgi igin, "Dikis segimi" (sayfa 49)

ve “Iplik tansiyonunu ayarlama” (sayfa 57)
basliklarina bakin.
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ignenin gok az kumasin disina dogru
~ diistiiglinden emin olarak dikin.

(1) Igne diisme noktasi

w, Kumasgin katini agin ve ardindan kabuk
~ pliseleri bir taraf lizerine utiileyin.

122

Birlestirme
Dekoratif kdpru dikisler birlestirilen kumaslarin dikis

paylari Gzerine dikilebilir. Bu islem gelisigtizel
desenler islenirken kullanihr.

“J” zikzak ayagini takin.

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

e iki parga kumasin sag yanini birbirlerine

dikin ve ardindan dikis paylarini agin.

(1) Kumasin tersi
(2) 7 mm (1/4 ing) dikis payi
(3) Diz dikis

= 23, 29 ya da 30 dikis tipini segin.

28 LR

ME } Aik

o
- ==
(T 4. 0l 1. 2.0
. Detayll bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
baslhgina bakin.

Sag yan yukan bakacak sekilde kumasi

. gevirin ve ardindan baski ayaginin merkezi
dikis ile hizalanmisg bir sekilde dikis
tizerinden dikin.

(1) Kumasin yuzu



- T-AF Bir dikis segin.
Siisleme dikisi 3 S6¢ [ 3
Kullanilabilecek dikisler sunlardir: ) -,

Kanat iéne ile dikis dikerken idne delikleri ANg 425 43R 44T 458 46 47
g::iglel?/gfelkedalntlil-tleirz:r? (;%rl](ira?ifl diekril§ler olusur. , , , , , E yada
Ait

Duz dokuma kumaslara ek olarak ince ya da orta
| I; $ g 33

kalinhikta kumaslara kenar ve masa ortisu susleri
Kanat ignesini takin.
. :.:.:
[EEE 3.5 2. 5. 0)
I@W*ﬁ.

dikmek igin kullanihr.
«  130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin. g H‘ ‘ ‘:\
4371

e igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi igin
bakin. ;
bakn. .y =5 .0bm2. oy 4.0

“ignenin degistirimesi” (sayfa 40) bashigina
e Igneye iplik gegirici aparati kanat igne ile

kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi

hasar gérebilir. ignenin géziinden énden Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 49)
arkaya dogru elle ipligi gegiriniz. bagligina bakin.

Detayli bilgi igin, "igneye ipligi elle gegirme e Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm (1 5/64
(iplik gegirme kullanmadan) " (sayfa 33) in(;)l ya da daha dusuk bir dikis genisligi
basligina bakin. segin.

Dikis dikmeye baslayin.

“N” monogramlama ayagini takin. %
o %

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) baslhgina bakin.

i

® Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm (15/64 ing)
ya da daha az bir dikis genisligi se¢in aksi
takdirde igne kirilabilir ya da biikiilebilir.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne biikiilebilir ya da
kirillabilir.
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ipliklerin kismi olarak ¢ikarilmasina “iplik cekme" adi LCD iizerinde tusuna basin
verilir. Bu islem, gevsek dokuya sahip kumaslarda Ex ivering § ien d ’ kizlen|
ok glizel bir sonug verir. iplik gekmenin iki yolu ranin tizerinde gosterilen desen ikizlenir.

asagida agiklanmistir.

B iplik gekme (Ornek 1) IE 4"’

A H e

3
T eti3.5 2. Sy 4.0

Onceki dikis gibi gériinmesi igin yipranmig
kismin diger kenari boyunca dikis yapin.

'(
E

Ty

(

. Kumastan birkag ipligi ¢cekin.

=R

|
!
(]

‘ basin ve yatay ikiz gorintii tusunu
tekrar KAPALI konuma getirin.

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bagligina bakin.

3 dikis tipini segin.
[ I

[iiA..

o] o R PR =)

e  Detayl bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

Kumasin diiz tarafi yukari bakacak sekilde,
yipranmis kismin sag kenari boyunca dikis

yapin.
_

=9=)
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B iplik gekme (Ornek 2)

[ravivivavivdvivlvaviviviy

Yaklagik 4 mm’lik (3/16 ing) yipranmamis
kisimla ayrilan iki kumas boliimiinden
birkag ipligi ¢ikarin.

(1) 4 mm (3/16 ing)

“N” monogramlama ayagini takin.

e  Detayli bilgi i¢gin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

432
dikis tipini segin.

%m*

R

o PRTed

= . 0 4. 0 gy 4.0

e  Detayl bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 49)
bashgina bakin.

Yipranmamis kismin ortasindan dikis yapin.

b
%
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Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Dekoratif dikis, saten dikis, capraz dikis, dekoratif saten dikis, birlesik yardimci dikis ve 3 gesit karakter dikisi
dikebilirsiniz. Timl monogramlama ayag: “N” ile dikilir.

Guzel desenlerinin dikilmesi Dikis desenleri

Desenleri dogru sekilde dikmek igin, asagidakiler . “N” monoaramlama avadini takin

g6z 6niinde bulundurulmalidir. i 9 yag ’

B Kumas
Esnek veya ince kumasglari veya kalin dokumali
kumaslari dikmeden 6nce, sabitleyici
malzemeyi kumasin ters tarafina takin veya
kopya kagidi gibi ince bir kagidi kumasin altina
yerlestirin. Saten dikisler dikilirken malzemede
bizgller veya dikis toplanmasi olabileceginden,
sabitleyici malzemeyi mutlaka kumasa takin. . Bir dikis segin.

~ e Detayl bilgi igin “Dikis segimi” (sayfa 75) 1-

ile 5 numaral adimlara bakin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

W igneler ve iplikler
ince, orta kalinliktaki veya streg kumaslari
dikerken toplu igne kullanin. Kalin kumaslari
dikerken, bir 90/14 ev kullanimina yonelik dikis . Dikis dikmeye baglayin.
makineleri igin Uretilen igneleri kullanin. Ek 3
olarak, 50 ile 60 arasi ipligin kullaniimasi
gerekir.

B Deneme dikisi
Dikilen kumasin tipine ve kalinligina bagh
olarak ve sabitleyici malzemenin kullanimina
bagli olarak istenilen sonug elde edilemeyebilir.
Projenizi dikmeden once bir deneme dikisi
yapiniz. Ayrica, dikis sirasinda kumagin o Dikis ok ile gdsterilen yénde yapilir.
kaymasini énlemek igin kumasi elinizle
yonlendirin.

. Takviye dikisleri dikin.
Bir karakter dikisi ile dikis yaparken, her
karakterin ardindan takviye dikisleri otomatik
olarak dikilir.

e Karakter dikisi disinda bir dikis ile bir
deseni dikerken, ilk olarak otomatik
geriltakviye dikis ayarini ayarlamak yararl
olur. Detayli bilgi igin “Geri/takviye
dikiglerin otomatik olarak dikilmesi” (sayfa
59) bashgina bakin.

Dikisi tamamladiginizda, dikisin basindaki
ve desenler arasindaki fazla iplikleri kesmek
icin makas kullanin.

@ Not
[ ]

Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama
ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
Genisliginin Ayarlanmasi” (sayfa 56) ve
“Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa
57) basliklarina bakin.
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Desen boyutunun degistiriimesi Dikis yogunlugunun degistirilmesi

Gotik yaz! tipinde ve bordiirlii yazi tipinde, dekoratif Dekoratif bir saten dikis segilirse, dikis yogunlugu
dikislerde ve dekoratif saten dikiglerde karakter degistirilebilir.

dikiglerinin boyutlari blyuk ile kiiglik arasinda

ayarlanabilir. Bununla birlikte, diger desenlerin islem panosunda (yardimei dikis)

boyutu degistirilemez. Y
tuslarina basin ve (dekoratif saten dikis)

o6gesini secin.
Bir dikis secin. (

o  Dikis secme ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis ! m
v mEman

secimi” (sayfa 75) bagligina bakin. ..

istenilen boyut secilene kadar ’a basin. ‘ H ‘ ‘ 1. ‘
oA [<][>]H
be= A [ MEIIE
B D CHECK k ]
GH [1J

RIC g © cekoratt saten i dsent s
Eﬂ@ Bir dekoratif saten dlk:_;d_isezl segin.

'

L e

{HECK)
: RN
| T |
J [F<.[ L [oeterg ﬂ i
- -@- istenilen dikis yogunlugu segilene kadar

ogesine basin.

J}I

@

ir dikis icin EE=
(1) ve (2) adimlarini tekrar edin. Daha kalin bir dikis igin &

icin ogesini segin.

Va4V ]

é Not

Bulylk desen boyutu varsayilandir.
Kiglk desen boyutu segilirse, kigik
desenler birlestirilebilir ve baglanabilir.

9 3«
® Birden fazla desen birlestirilirse, her
segili desenin boyutu belirlenebilir. £ . '
" <« | DIKKAT

® Dikis yogunlugu ¢ok diisiikse, igneye baglh
olarak dikigler bir araya toplanarak ignenin
kirlimasina neden olabilir.
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3 tusuna basin.

Saten dikisler i¢in uzunlugun
degistiriimesi

Bir saten dikisinin uzunlugu 5 kademe olarak
degistirebilir.

Iglem panosunda(Yardlmcl dikig) ‘ ﬂ H < H > H £ ‘

: tuslarina basin ve (Saten dikis)’i segin. L - - -
) > O6gdesine doner ve desen uzar.

[mE=ag
m..

(][ <[> ][e4]
8]e =) \‘-'nH<H>HEbI
EIEI BRI E)

Tusa her bastiginizda numara degisir. -

' = Bir saten dikis deseni segin.

Y 5dan segebilirsiniz.
DI
DA
lSH<H>HE.'3]
ESEN E@
EHEEH
IIIII ELETE
==t
(D] < ][> ]l&]

EIEIENE]
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Desenleri degistirme

Saten dikisler, desenin genisligine bagli olarak
basamak-seklinde desenler yapmanizi saglayarak,
saga ya da sola degistirilebilir. Buna “basamak
desen” denir. Ornek olarak, agagida verilen deseni
yapma prosediri asagida agiklanmistir.

PRl S

islem panosunda (Yardimai dikig)

tuslarina basin ve (Saten dikis)’i segin.

WEER
sty
D

(=] < ][> ][]

gle =]

Bir saten dikis deseni segin.
e

} % E E.;-Ecn-f

? §§ ; SDELITE

b=

(=< ][>][e]

ﬁﬁﬁf =]
LI t‘\_--‘

EHEEH
MHH
l' 'h
P

\‘—"H< > &)

Il ele =]

"y
tusuna basin.

kE}]--@

mew

[l ele =]

————————————

-

Ayni deseni segin.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Segcilen bir sonraki desen kalinligin yarisi
kadar saga dogru hareket ettirilir.
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g |-
3 tu§una basin.

Desenleri birlestirme

1
Karakter dikis, dekoratif dikis, saten dikis, birlesik
yardimci dikis, dekoratif saten dikis ve gapraz dikis
kombinasyonlarini kullanarak dikis yapabilirsiniz.

I S H < H > H w ‘ islem panosunda(YardlmCI dikis)

@‘ | tuslanina dokunun ve dikis tipini segin.

[EEea]
i m
s (B

= -@-
(B[« ][> ][=] (D)< ][> ][]

Segilen bir sonraki desen, kalinhigin yarisi -~ . .
kadar sola dogru kaydirilir. = llk deseni segin.

ilk desen segilir ve LCD'de gériinir.

[ e ]
e

=)< > Hﬁ]
=1 E1 E])

¢ Dikis basladiginda, dikis makinesi durana
dek segili desen siirekli olarak dikilir.
(=)< ][> ][]

ES 1 BN E])

o Detayl bilgi igin “Desenleri tekrarlama”
(sayfa 131) bashgina bakin.

A
E
oo

.

H Basamak desenlerinin o6rnekleri

g
I s W L TR

L o
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Sonraki deseni segin.
LCD’de birlesik desen gorindr.

L B~ EE RN
(o] < ][> )(e]

i€k =]

e  Segili deseni gikarmak igin, ekranda
tusuna basin. Son segcilen desen cikarilir.
. De?“i§ik turdeki desenleri birlestirmek igin,

(Geri) tusuna basin ve istenilen tiru
segtikten sonra, diger deseni segin.

istenilen tiim desenler segildikten sonra,
dikis igslemine baslayin.

w

R | B S
(][ <[> |[e5]

=l le =]

Desenlerin ekranda gorinme sirasi ayni
zamanda dikilme siralaridir.

™ Not
70’e kadar desen birlestirilebilir.

® Birden fazla dikis birlestiriimisse, LCD’de
gOsterilen tim segili desenler
dikildiginde dikis makinesi durur. Birlesik
deseni surekli dikmek igin, “Tekrarl
desenler” kismina bakin.

@ Birlesik desen sonraki kullanimlar icin
saklanabilir. Detayh bilgi icin “Desen
Saklama” (sayfa 133) bolimiine bakin.

B Tekrarlanan desenler
Birden cok dikis birlestirildiginde, ekranda

gorulen desen tamamlandiginda makine durur.

Sirekli birlesik desen dikmek igin asagidaki
islemleri kullanin.

Desenler birlestirildikten sonra, @ tusuna

basin.

Tekrar basildiginda, @ 6gesine doner (Tek

dikis).

B e
(=< ][> ][]
EETEE
@’ i

deseni surekli bir sekilde dikebilirsiniz.

@ @

(1) Tekli
(2) Tekrarh

QLM*;’
7 Not

® Tekrarl dikis ayarlanirsa, desen dikis

makinesi durana dek surekli olarak
dikilir.

O6gesine doner ve belirlenen

® Dikis makinesi kapatilirsa, tekrarl/tekli

dikis ayari varsayilana geri doner.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi
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Bl Bir desen goriintiisunii ikizleme Bl Deseni kontrol etme
Belirlenen desen ekranda gériinmuyorsa,
("4 Tek bir desen segildikten sonra, desen asagidaki adimlar kullanarak deseni kontrol
.. dikigin yansima goriintiisiinii olugturmak edebilirsiniz.
icin - tusuna basin. 1 - : tusuna basin.

AT O

DELFTE [chECE]
5 mEm D@?@ﬁé-
e S b)E)

EIEIEE] @@ e =)

Deseni kontrol etmeye yarayan ekran
gorandr.

E IEIMM&DLQM.Waym.

(S <[> ][]

EBEERE
s

EN
\II

(D)< ][> ]=]
EEIBRE]

~ @(Geri) tusuna basin.
Baslangig ekrani tekrar gorundr.

@ Not

Birlesik desen sonraki kullanimlar igin
saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desen
Depolama” (sayfa 133) basligina bakin.
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Desenlerin kaydedilmesi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar igin saklanabilir.
Dikis makinesi kapatildiktan sonra sakli desenler
kaybolmadigindan, istendigi anda geri cagrilabilir.
10 adete kadar desen saklanabilir.

B Bir desenin kaydedilmesi

Kaydetmek istediginiz birlesik deseni

olusturun.

e  Detayl bilgi igin “Birlesik desenler” (sayfa
130) bashgina bakin.

islem panosunda @ (Hafiza) tusuna basin.

-

B H > Hb‘-‘iﬂl
EEEE

Desen kaydedilirken "Saving..."
(Kaydediliyor) mesaji goriinur. Desen
kaydedildikten sonra, baslangig ekrani
tekrar gorintilenir.

e Desen kaydedilirken makineyi kapatmayin
aksi takdirde kaydedilen desen verisi
kaybedilebilir.

Bl Bir deseni geri cagirma

)
(Geri gagirma) tusuna basin.
Saklanan deseni geri gagirin.

LAE ) &
Hles8s
S

Bir cep se¢meye yarayan ekran gorunur.

Geri gagirmak istediginiz, birlesik desenin

kintll oldugu cebi segin
desenlerin kayitl oldugu cepleri gdsterir.

m
—
ik

—

[ [ — [
nm =i
| | g |

(3

Segilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

icerigi kontrol edin ve sonra basin.
Tamamiyla iérﬂntUIenmeyen deseni kontrol

etmek icin I tusuna basin.

e
CHECEK
DELET

g

Kaydedilen desen geri ¢agirilir.

Desen segme ekrani gorinir ve geri
cagirdiginiz deseni dikebilirsiniz.

g o

RS

TER - 8RN

Ceisitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 133
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B Kaydedilen deseni silme
Ceplerde kayitli desenler silinebilir.

Dl
(Geri gagirma) tusuna basin.

HNEEEI LY

Silmek istediginiz, birlesik desenin kayith
-~/ oldugu cebi segin.

kayitli desenlerin bulundugu cepleri

gOsterir.
CHECK:
() ) o
[ e |
LT

Secilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

icerigi kontrol edin, sonra T basin.

CHECK

DELETE

Onay mesaji goruntilenir.

tusuna basin.

Kayith desen ve cep silinir.

134

Desenin yeniden hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasgin tiriine veya dikis hizina
bagli olarak desen diizglin dikilemeyebilir. Bu ortaya
¢ikarsa, projenizde kullanilana benzer olan atik
kumas pargasinda dikis yaparak deseni ayarlayin.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayl bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) basligina bakin.

islem panosunda (Yardimci dikig)

tuslarina basin ve (Dekoratif dikis)
6gesir|j_s.egin

e
II
« 3

(=]l <[> ][]
ElBRE

Cesitli dekoratif dikisleri iceren ekran
gorundr.

@ tusunu segin.

4

Eaaa

Desen hizalama segilir.




Dikis dikmeye baslayin.

(=] <[> ][]

[lele =]

Ayarlama igin kullanilan desen dikilir.
Desen dikisinin ardindan makine durur.

Dikilen deseni kontrol edin.
Resimde gosterilen desenin bir kismi tGniform

olarak dikilirse, desen dogru sekilde hizalanir.

@,

Eger desen asagida gdsterilen sekilde
g6rinurse, dikis dikey yonde yanhs
hizalanmigtir.

(O

Eger desen asagida gdsterilen sekilde
gorlnurse, dikis yatay yonde yanlis
hizalanmistir.

L C

Desen dogru sekilde dikiimezse, dikisi
ayarlamak icin asagidaki adimlari takip edin.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

islem panosunda (Ayar) tusuna basin.

BERRE
=] & 18l =)

Ayarlar ekrani gorintulenir.

=] +] tusuna basin.

Dikey konumu ayarlamak igin, =] +] dikey
desen ayarlama tusuna basin.

Yatay konumu ayarlamak igin, =] +] yatay
desen ayarlama tusuna basin.

- .

1 HEEDLE PosTION Rlg Y|
i oTH conTRoL DN

|l|| FIME nn.JUSTEE EIIEI
++|ii| Enel nD.JUSTEE E“EI

(&)< ][> ][&]

leslele =]

Desenin dikilme sekline gore gerekli
ayarlar yapin.

B Dikey desen ayari

Modeldeki dikey bosluklari artirmak icin [+
tusuna basin.

31 HEEDLE PosITION EREEY]

e WIOTH CONTROL | on g
|u ﬂréIHETnDJLIET_I_-l EIEI
++|" FIME nDJUETm EIEI

Modeldeki dikey bosluklari azaltmak igin (=]
tusuna basin.

1 HeeoLe posiTIONFIEE Y]

e W OTH ConTROL [on[iE

|u FIHE nndusT -l EIEI
+ il “'EFi
= I = ][+]
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B Yatay desen ayari

Modeldeki yatay bosluklari artirmak igin
tusuna basin.

T4 weenLE posITION FREEY]

i WIDTH conTRoL [on[ER
|IJ E}EHE Flll:'-\."JETm EIEI
ol e (S]]

C

Modeldeki yatay bosluklari azaltmak igin [=]
tusuna basin.

£ WeeoLe posimion T

'Ea“ﬁa*wlmﬂ conTROL [on[iE;

| FIHE aoJUsT EIEI
‘Hlul FINE nnJusT[II-}] EIEI

@ (Geri) tusuna basin.
* 1 WEEDLE POSITION R Y]

I WIOTH conTROL [N [igs

+| | FIHE nn.JUSIEm E“EI
“_|“| FINE ADAUST.. E“EI

B[ < |l > ] &)
EEaa

Ayar deseni ekranina geri doner.

@ tusunu bir kez daha secin, dikis
makinesini baslatin ve dikisi kontrol edin.
Duizgln dikilene dek desen ayarina devam
edin.
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Desenin tasarlanmasi (Ozel Dikisim )

My Custom Stitch (Ozel Dikisim) fonksiyonunu kullanarak kendi yarattiginiz dikigleri dikebilirsiniz.

¥
0

Desen taslaginin gizilmesi

Izgaral kagit seti hazirlayin.

Omm Smm

Tasarimin baslangi¢ ve bitis noktasi ayni
yukseklikte olacak sekilde deseni kesintisiz bir
Gizgi olarak gizin.

0 Q. x5

Desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan desenler
arasindaki boslugu belirleyin.

14,
J | i1 J | {
10 {EEFANNEENNERNA L NDRNNN. IEAY ANENNRERES]
O N e T S T
SaNS TANNRRE) AREA RN RN RN N TR EENRNARL
A A AT
Py NNLNRNN, NNENNRY [ENAVNNNNLYNNNE, DNNN NN NN NRN]
INNLANL NNAVE] o T P R e
1]
Omm &mm 10mm 15mm

lzgaradaki kesisim yerlerindeki desen
cizgisi noktalarini isaretleyin ve ardindan bu
cizgileri diiz bir gizgi ile birlestirin.

Dikis sirasini belirleyin.

8 5910 15 20 25

Daha cgekici bir dikis icin, gizgiyi gakistirarak
deseni kapatin.

oM, xY
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YARDIMCI DIKIS UY

Desen verisinin girilmesi

Kagida cizilen deseni takip edin ve deseni makineye
programlayin.

138

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistiriimesi" (sayfa 42) bagligina bakin.

islem panosunda - (Yardumcu dikis)

£ (AELE[A

Bir deseni girmeye yarayan ekran gorundar.

lzgarah kagit setini kontrol edin ve ilk
noktanin koordinatlarini belirleyin.

IEI tusunu kullanarak koordinatlari
belirleyin ve tusuna basin.

&
00000 «~= 00100

s, W
©IS e o

Noktalar arasinda tekli dikis mi yoksa uglii
dikisin mi yapilacagini belirleyin.

tusu tek dikis,
yapar.

tusu uclu dikis

- (e

Es01/01 ~05205

< e

[~ s | ok |

ikinci noktanin koordinatlarini belirtin ve
ardindan tusuna basin.

> [

Es01/01 = 10210

PSLIY | DD

2 = T

Her noktayi belirtmek igin 4 ila 5 arasindaki
adimlar izleyin.

B [Em

Be2/02 = 10110

Rakapy | MEGd

2 =Tl T

o Noktalar girerken bir hata yaparsaniz,
tusuna basin, bir 6nceki girdiginiz
nokta silinir.

e  Girilen icerigi diizeltmek igin, P ecin

tusuna basin. Noktalari yerlestirebilir,
silebilir ve tasiyabilirsiniz.

> | EED

Bp02/02 = 10810

@] [
S R

Noktalar girildikten sonra, tusuna
_bacln

N
11011 = 26300

BACIeY | s
s oo

Dikis ekrani gorinur.



Diger dikislerde oldugu gibi geri/takviye
dikis gibi gesitli dikis ayarlarini belirleyin.

T
EX | e

ﬁ-:::-:::
pitd 7.0 3. 0 3.6

e  Deseni diizeltmek igin, tusuna basin.

e

[

“" Not

® Girdiginiz desen sonraki kullanimlar igin
saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 133) bolimiine
bakin.

Desenin Tasarlanmasi (Ozel Dikisim)
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Tasarim ornekleri

Ornek dikisi dikmek igin tabloda gdsterilen noktalarin her birini girin.

WAL,

Nokta | 1 Nokta | 4m I Nokta | {mb t Nokta| mp 1
1 0 0 21 36 13 1 0 0 21 16 10
2 12 0 22 35 14 2 3 5 22 18 12
3 18 3 23 32 13 3 5 8 23 21 13
4 22 6 24 30 10 4 8 11 24 25 14
5 23 10 25 32 6 5 12 13 25 28 14
6 21 13 26 35 3 6 17 14 26 33 13
7 17 14 27 41 0 % 20 14 27 37 11
B 14 13 28 45 0 B 24 13 28 H 8
9 12 11 29 47 4 9 27 12 29 43 5
10 9 13 30 44 7 10 29 11 30 44 0
11 6 14 3 45 11 11 3 9
12 3 13 32 47 13 12 32 6
13 1 10 33 50 14 12 30 3
14 3 6 34 54 13 14 27 1
15 6 3 35 56 10 15 24 0
16 12 0 36 55 6 16 21 0
17 41 0 37 51 3 17 18 1
13 43 4 38 45 0 18 16 3
19 40 7 39 70 0 19 15 5
20 41 11 20 15 8

Nokta | <mp I Nokta | <mb t Nokta | <md ‘ Nokta| 4mp t
1 0 0 4] 10 11 1 0 7 21 20 11
2 30 0 22 12 10 2 5 7 22 21 7
3 32 1 23 8 9 3 4 3 23 24 %
4 32 7 24 12 8 4 5 %z 24 23 14
5 32 10 25 7 6 5 8 7 25 24 7
6 33 12 26 12 6 6 & 0 26 27 7
7 35 11 27 6 3 7 8 % 27 27 11
B 35 8 28 10 2 B 11 7 28 27 7
9 37 12 29 5 0 9 11 3 29 32 7
10 35 14 30 10 2 10 11 7 30 27 11
11 32 14 3 16 1 11 16 % 31 23 14
12 30 11 32 19 0 12 11 3 32 20 11
13 30 5 33 23 0 12 Z 0 32 16 7
14 29 3 3 22 6 14 4 3 34 20 3
15 26 8 35 17 10 15 0 Z 35 23 0
16 24 10 36 22 6 16 4 11 36 27 3
17 18 13 37 23 0 17 % 14 37 32 %
18 13 14 38 19 0 18 11 11
19 12 14 39 42 0 19 16 %z
20 13 12 20 21 7
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NAKIS

Nakis isleme adimlari bu bélimde agiklanmisti

Diizgiin nakis isleme .........ccccveiriccnninens 142
[ B T o 1] 142
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Kumasa sabitleyici malzemenin
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Kumasi nakis gergevesine
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Diizgiin Nakis isleme

Bu bdlimde, nakisi hazirlama ve nakigin temel prosedurleri agiklanmistir.

Hazirhik

Nakis icin asagidaki 6geler gereklidir.

B Kumas
Kumasi nakis igin hazirlayin. Dikmek
istediginiz modelin boyutuna uygun, nakig
gergevesinden biraz biyik olan bir kumas
pargasi hazirlayin.

-

Not

® Nakis projelerini uygularken, 6zellikle
hafif ya da esnek kumaslara nakis
islerken daima sabitleyici kullanin.
Sabitleyici kullanmazsaniz, nakis
deseninde istediginiz sonuca
ulagsamayabilirsiniz.

® Buylk kumas pargalari Uzerine nakis
islerken, kumasi, dikis makinesinin
Uzerine koyuldugu masaya sarkmayacak
sekilde yerlestirin. Kumas sarkarken
nakis yapildiginda, nakis birimi hareketi
bozularak, desenin yanlis dikiimesine yol
acar.

® Cok kalin kumaslara nakig iglemeyin.
Kumas kalinhgini 6lgmek i¢in, nakig
cergevesini nakig birimine takin ve igneyi
kaldirmak igin (&) (igne konumu) tusuna
basin. Baski ayagi ile kumas arasinda
bosluk varsa, kumasa nakis islenebilir.
Bosluk yoksa, nakig islemeyin. Aksi
takdirde igne kirilarak yaralanmalara yol
acabilir.

o Ust iiste gelen desenleri dikerken dikkat
edin. igne kumasi kolayca delemeyebilir
ve kirllmasina neden olabilir.

142

Bl Sabitleyici malzeme

Nakis desenlerinde daha yuksek kalite elde
etmek icin kumasa, nakis icin sabitleyici
malzeme takin.

Nakis icin sabitleyici malzeme tavsiye ederiz.
Organze ya da havlu tarzindaki tiyli kumaslar
gibi ince malzemeler Uzerinde suda ¢ozulebilir
kagit kullanin. Detayl bilgi i¢in “Opsiyonel
Aksesuarlar” (sayfa 10) bdélimine bakin.

Nakis ipligi
Ust iplik igin nakig ipligi ya da yerli iplik kullanin.

Bobin ipligi i¢in nakis bobin ipligi kullanin.
Detayli bilgi igin “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa
10) bolimdiine bakin.

{;% Not

® Kaliteli nakis desenleri elde etmek
istiyorsaniz, nakis dikme makineleri icin
kullanilan nakisg ipliklerini
kullandiginizdan emin olun.

® Dikime baslamadan 6nce, bobinde
yeterli iplik bulundugundan emin olun.
Bobin ipligi azaldiginda nakigsa devam
ederseniz, iplik dolanabilir.



W igne
75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot gibi
kalin kumaslar tGzerine nakis yaparken, 90/14
ev dikis makinesi ignesi kullanin.

> Not

® Dikis makinesi satin alindiginda bir
75/11 igne takili olarak gelir.

® [gneyi degistirirken, "ignenin
Degistirilmesi" (sayfa 40) basligina
bakin.

! DIKKAT

® Yuvarlak uglu igneler (altin renkli) desen
dikisi ve esnek kumaslar gibi dikigin
kolayca kagabilecegi kumaslar igin
kullanilan ignelerdir. Bunlari nakig igin
kullanmayin. igne kirilabilir ya da
biikiilebilir.

H Diger
“Kiguk” ve “orta” nakis gergeveleri opsiyoneldir.
Detayl bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa
10) bélimine bakin.
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Adim Adim Nakis

Asagida temel nakis adimlari gosterilmistir.

“Q” nakis ayagini takin.
Baski ayagini takma Nakis ayaginin takilmasi ile ilgili detayl bilgi igin ” Nakis
ayaginin takilmasi”(sayfa 145) bolimine bakin.

l

) Kumasa uygun bir igne kullanin. )
Ignenin kontrolii Igneyi degistirme ile ilgili detayh bilgi icin “Ignenin degistiriimesi”
(sayfa 40) basligina bakin.

&

Nakis Unitesini takin.
Nakis Unitesinin takilmasi ile ilgili detayh bilgi icin ” Nakis

Nakig linitesini takma biriminin takilmasi”(sayfa 148) bélimune bakin.

l

Farkh nakis masura ipliklerinden kullanmaniz durumunda,
Mekigin degistirilmesi opsiyonel alternatif mekigi kullanin (pembe renkli kisim).
Mekigin degistiriimesi ile ilgili detayli bilgi igin “Olugun
temizlenmesi” (sayfa 180) bélumuine bakin.

3
Masura ipligi igin nakis masura ipligini sarin ve yerine yerlestirin.
Masura iplik ayan Masura iplik ayari ile ilgili detayh bilgi igin "Masuranin

Sariimasi/Kurulmasi"(Sayfa 23) bélimine bakin.

l

Kumasa sabitleyici bir materyal takin ve nakis gergevesine
yerlestirin.

Kumasin hazirlanmasi ile ilgili detayh bilgi icin “Kumasin
Hazirlanmasi” (sayfa 151) bdlimine bakin.

Kumasi hazirlama

4
Nakis gergevesini nakis unitesine takin.
Nakis gergevesini takma Nakis gercevesinin takilmasi ile ilgili detayh bilgi igin ” Nakis
Cergevesinin Takilmasi’(sayfa 155) bolimine bakin.
-
Bir nakis deseni segin.
Desen segme Nakis deseni se¢me ile ilgili detayh bilgi icin “Nakis Deseni
Secimi” (sayfa 157) bdlimine bakin.
d
Nakis boyutunu ve konumunu kontrol edin ve dizeltin.
Yerlesimin kontrol edilmesi Yerlesimin ayarlanmasi ile ilgili detayh bilgi icin “Yerlesimin
Ayarlanmasi” (sayfa 169) bolimine bakin.
&
Nakis ipligini desene gore ayarlayin. o
Nakis ipliginin ayarlanmasi Iplik ayari konusunda ayrintili bilgi icin bkz. “Ust Ipligin

Takilmasi” (sayfa 29).
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Nakis Ayaginin Takilmasi

Bu bdlim nakis ayaginin nasil takilacagini agiklar.

Nakis ayaginin takilmasi { DIKKAT

Nakis islerken nakis ayagini takin. Makineyle birlikte ® Baski ayagini degistirmeden 6nce dikig
verilen “Q” nakis ayagini ve tornaviday! hazirlayin. makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi
takdirde @ (baglat/durdur) diigmesine
kaza ile basiimasi ve makinenin dikise
baslamasi yaralanmalara neden olabilir.

' Baski ayagi kolunu kaldirin.

8 O
-
(1) Nakis ayagi cubugu
(2) Baski ayagi tutucu vidasi ile tutulur. @
7

¢ " DIKKAT

(1) Baski ayagi kolu

® Nakis islerken daima “Q” nakig ayagini Baski ayag! kaldirilir.
kullanin. Yanhg baski ayagi kullanirsaniz, o Makineyi ilk aldiginiz zaman, baski ayag -
igne baski ayagina c¢arpabilir, egilebilir yukari konumdadir.

veya kirilabilir.

' Baski ayagini serbest birakmak igin baski
ayagi tutucusunun arkasinda bulunan siyah
diigmeyi basili tutun.

igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @
- (Igne konumu) diigmesine basin.

O
-
O

(1) igne konumu diigmesi
igne yiikselir.

L. S (1) Siyah diigme
Dikis makinesini kapatin. (2) Baski ayag tutucu
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NAKIS

Baski ayagi tutucu vidasini gevsetin ve
baski ayagi tutucusunu ¢ikarin.
Tornavidayi geriye dogru dondurin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Baski ayagdi tutucu vidasi

Nakis ayagini sekilde gosterildigi gibi sag

- elle tutun.

146

Ayagin arkasindaki kol etrafinda dolanmis olan
nakig ayagini isaret parmagi ile tutun.

(1) Kol

Kola parmaginizla basarken, nakisg ayagini
baski ayagi gubuguna takmak igin, nakis
ayagl tutucusunu igne yerlestirme vidasinin
tizerine takin.

(1) Nakis aya@i gubugu
(2) Igne bagi vidasi

Baski ayag tutucu vidasi ile nakis ayagini
sabitleyin.
Nakis ayagini dik bir sekilde takin.

Baski ayagi tutucu vidasini iyice sikin.
Tornavidayi 6ne dogru déndirun.

! DIKKAT

® “Q” nakig ayagini takarken ya da igneye
parmaginizla dokunmayin. igne kirilarak
yaralanmalara yol acabilir.

® Vidalari tornavidayla iyice sikiladiginizdan
emin olun. Vida gevsekse, igne baski
ayagina carpabilir, kirilabilir ya da
biikiilebilir.

® Dikise baglamadan 6nce, volani kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek
ignenin baski ayagina temas etmediginden
emin olun. Aksi takdirde, igne kirilabilir ya
da bukiilebilir.



Nakis ayaginin ¢ikartiimasi

igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere @®
(Igne konumu) diigmesine basin.

O
O
O

(1) igne konumu diigmesi

Dikis makinesini kapatin.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

DD
D
O

:i/

(1) Baski ayagi kolu
Baski ayagi kaldirilir.

Nakis ayaginin arkasindaki kola basarken,
baski ayagi tutucu vidasini gevsetin ve
sonra "Q” nakig ayagini ¢ikartin.
Tornavidayi geriye dogru dondurun.

Baski ayagi tutucusunu takin.
e Detayl bilgi igin, "Baski ayag@i tutucusunun
takilmas|" (sayfa 44) bélimune bakin.
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Nakis Unitesinin Takilmasi

Bu bélim, nakis Unitesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis uinitesi ile ilgili onlemler Nakis unitesinin takilmasi

Nakis Unitesi ile ilgili uyarilar asagdida belirtilmistir. Nakis Unitesini hazirlayin.

| DIKKAT

'® Nakis iinitesi takillyken makineyi hareket
ettirmeyin. Unite diigebilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

® Ellerinizi ya da diger nesneleri nakis
tastyici ve gergevesinden uzak tutun. Aksi
halde bir kaza meydana gelebilir.

”\ - Ot
Ej ENak|§ Unitesi baglanti yuvasindaki

konektoére dokunmayin. Baglanti zarar
gorebilir ya da makinenin bozulmasina
yol acabilir.

® Nakis isleme tasiyicisini kaldirmayin ve
zorlayarak hareket ettirmeyin. Makinenin
bozulmasina yol agabilir.

Kapagi agmak igin, baglanti béliimiiniin
kapagindaki tirnagi okla gosterilen yone

Kx dogru kaydirin.
RJ
Tew

:Q)/
/

“1 Not

® Nakis unitesi kullanilmadiginda, baglanti
bélimuindeki kapagin kapali olmasina
dikkat edin.
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Nakis unitesini dikis makinesinin ustiine
dogru kaydirin.

Tik sesini duyana ve Unite daha fazla
ilerlemeyene kadar itin.

"1 DIKKAT
® Taslyicini etrafinda elinizin ya da herhangi

bir nesne olmamasina dikkat edin. Bu
durum yaralanmaya neden olabilir.

e
4 Not
® Makine, eller veya herhangi bir nesne

tastyicinin yakinindayken calistirilirsa,
ekranda baslangi¢ goriintiistu
gOsterilebilir. Tasiyicinin yakininda ne
varsa uzaklastirdiktan sonra makineyi
tekrar agin.

Nakis desen tipi segme ekrani

Nakig Unitesi takilir. goruntuilenir.

Dikis makdnesini agn. @“ﬁ“ﬁ‘
]

e Nakis deseni ile ilgili detayli bilgi igin
Onay mesaji goruntiilenir. “Nakis Deseni Secimi” (sayfa 157)
bélimdine bakin.

Nakis unitesi etrafinda bir nesne ya da el

olmadigindan emin olun ve basin. N
I.&.-/
_ Not
A The carriage of ® Yardimci dikigleri segemediginiz zaman,
the embroidery nakig Unitesini takin.

unit will mowe.

¢ Animasyon gosterildiginde, ekrana
parmaginizla dokundugunuzda yukaridaki
mesaj agilacaktir.

Tasiyici baglangi¢ konumuna hareket eder.

(1) Tasiyici
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NAKIS

Nakis linitesinin gikartilmasi

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlari uygulayin.

/. Nakig gergevesini gikarin.

e Nakis gergevesinin gikartiimasi ile ilgili
detayli bilgi igin ” Nakis Cergevesinin
Cikartilmasi”(sayfa 156) bolimiine bakin.

tusuna ve ardindan tusuna basin.
peseee

PRI
RE=SE

Nakis taslyici saklama konumuna hareket
eder.

:': Dikis makinesini kapatin.

! DIKKAT

‘o Nakis iinitesini gikarmadan 6nce makineyi
mutlaka kapatin. Makine kapatiimadan
cikarilirsa, arizaya neden olabilir.

150

5 Nakis linitesinin sol alt tarafindaki kilit
diigmesini basili tutun ve nakis unitesini
yavasca sola dogru cekin.

(1) Kilit dgmesi
Nakis unitesi, makineden ¢ikar.

! DIKKAT

' @ Kilit diigmesi boliimiinden tutarak nakis

tinitesini tagimayin.




Kumasi Hazirlama

Sabitleyici malzemeyi nakis kumasina tutturduktan sonra, nakis gergevesi Ustlinde genigler.

Kumasa sabitleyici
malzemenin takilmasi

Nakis desenlerinde daha yiksek kalite elde etmek
icin kumasa, nakis igin sabitleyici malzeme takin.

@ Not

® Nakis icin sabitleyici malzeme tavsiye
ederiz. Organze ya da havlu tarzindaki
tlyli kumaslar gibi ince malzemelerle
birlikte suda ¢oztlebilir kagit kullanin.
Detayl bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar”
(sayfa 10) bolimiine bakin.

3 ENot

® Esnek kumaslar, ince kumaslar, gevsek
dokunmus kumaslar, cabuk ¢eken
kumaslara nakis yaparken mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin.

! DIKKAT

® Nakig projeleri dikerken, mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin. Kalin
kumaslar ya da esnek kumaslara nakig
iglerken sabitleyici malzeme
kullanmazsaniz, igne kirilabilir ya da
buikiilebilir. Desen yanhig bir sekilde de
dikilebilir.

" Kullanilan nakis cercevesinden daha biiyiik

bir sabitleyici malzeme hazirlayin.

O X

(1) Kumas
(2) Nakis cergevesinin alani
(3) Sabitleyici malzeme

2, Yapisgtiricili sabitleyici kullaniyorsaniz,

sabitleyici malzemenin yapigkan yiizeyi ile
kumasin tersini yapistirin ve buharlh iiti ile
italeyin.

(1) Sabitleyici malzeme
(2) Kumas (ters yuzi)
(3) Birlestirilen yuzey

Utiilenemediginde ya da kasnaga
konulamadiginda

Havlu gibi Gtlilenemeyen kumaslara ya da
Utdlenmesi gu¢ yerlere nakis yapildiginda,
sabitleyici malzemeyi kumasin altina koyun ve
sabitleyiciyi takmadan, kumasi nakis cergevesi
icinde gerin.
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NAKIS

Kumasi nakis ¢ergevesine
yerlestirme

Kumas nakis gergevesi iginde gerilir. Kumas gevsek
ise, desenin kalitesi istenilen kalitede olamayabilir.
Asagidaki adimlari uygulayarak, kumasi, bogluk
olmayacak sekilde gergeveye yerlestirin. Sabitleyici
malzeme takili ve nakis gergevesi (orta, kiiglk,
blyuk ya da ¢ok buyuk (gok konumlu)) hazir olan bir
kumas alin.

B Nakis gercevesi (biyiik)
En fazla 18 cm(7 ing) yiikseklik ve 13 cm (5 ing)
kalinligi olan alanlar icin nakis islenebilir. Bu,
gerceve igerisinde kumasin konumunu
degistirmeksizin, birden ¢cok desen islemek igin
kullantlir.

B Nakis gercevesi (orta) [opsiyon]
En fazla 10 cm (4 ing) ylksekligi ve 10 cm (4
in¢) kalinhgi olan desenler dikilebilir.

B Nakis cercevesi (kiigiik) [opsiyon]
En fazla 2 cm (1 ing) yiksekligi ve 6 cm (2-1/2
ing) kalinhgi olan desenler dikilebilir. Bu
cerceve, harfler ve kuiguk nakiglar i¢gin kullanilir.

e Nakis gergevesinin (kiiguk)
kullanilamayacagi desenler vardir.

B Nakis gercevesi (¢cok biiyiik (cok konumlu))
En fazla 30 cm (12 ing) yiuikseklik ve 13 cm (5
ing) kalinhgi olan alanlar igin nakis islenebilir.
Bu cgergeve, birlestiriimis harfler ya da desenler
veya blyuk desenleri igslemek igin kullanilir.
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DIKKAT

® Nakis islenen desenin boyutuna uygun bir

cerceve kullanin. Aksi takdirde, baski
ayagi nakis cercevesine garpabilir ve
yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
kirilabilir.

Nakis gergevesi ayarlama vidasini gevsetin
ve dis gergeveyi diiz bir ylizeye koyarak, i¢
ve dis gergeveleri gikarin.

Ic gerceveyi yukari dogru gikararak, ig ve dis
gergeveyi ayirin.

(1) ig gerceve
(2) Dig gergeve
(3) Ayarlama vidasi

Kumasi, dis gergevenin lizerinde sabitleyici
malzeme ile tutturun.
Kumasgin yuzu Uste gelsin.

Kumasin lstiinden dogru i¢ gergeveye
basin.

& i¢ cerceve ustlinde ve N dis gergceve
Ustlinde diz.




Ayarlama vidasini, kumasi saglamlastiracak
kadar elle sikin.

Ayarlama vidasini gevsetmeden, kumasi
gerceveden yavasca alin.

" Not
® Bu 6nlem, nakis islerken desenin
bozulmasini azaltacaktir.

& ic cerceve ile N dis gergeveyi list liste
gelecek sekilde hizalayarak, kumasin
uizerinden i¢ gergeveye bir kere daha basin.

(1) Dis gergeve

(2) ¢ gergeve

(3) Kumas (yuzi)

(4) Sabitleyici malzeme

(5) Dis gergeve gikintisi

e g gergeve, dis gergevenin gikintisina tam
olarak sikistirilana kadar asagiya dogru
sikica bastirin.

.¢;»

S S
€ e
el

Kumastaki gevsekligi elle diizeltirken,
ayarlama vidasini sikin. Gerilmis olan
kumasa hafifge vuruldugunda, davul gibi bir
ses gikmalidir.

B Nakis kagitlan kullanma

Nakis kagidi konulmus bir nakis cergevesi
kullanildiginda, nakis kumasa daha dogru bir
sekilde islenebilir.

e L
SR

Nakis igslenecek olan desenin konumunun
ortasina bir tebesir ile igsaret koyun.

e
_,agh{:é__/
Fan RN
‘ @

(1) Nakig deseni
(2) Isaret

Kumasi Hazirlama 153



NAKIS

| Nakig hizalayiciyi i¢ gergeveye yerlestirin.
@

% |

(1) Nakis hizalayici
(2) Ig gergeve
(3) Nakis hizalayici taban gizgileri

Kumastaki isaret ile nakig hizalayicidaki alt
. gizgileri hizalayin.

i¢ cerceve ile dis gergevedeki kumasi
yerlestirin ve kumasi gerin.
e Detayl bilgi igin, bkz. sayfa 152.

Nakis hizalayiciyi gikartin.

154

Nakis cercevesi ile gerilemeyen kumaslara
nakis isleme

Nakis gergevesinde gerilemeyen kiglik kumas
parcalari ya da kurdele gibi ince pargalara
nakis islendiginde, bunlari germek igin
sabitleyici malzemeyi kullanin. Tim nakiglar
icin sabitleyici malzeme tavsiye ederiz.

> o
R E—
$ = Tl L )
e S
2 ™

(1) Sabitleyici malzeme
(2) Raptiye ya da sprey yapistirici
(3) Kumas

Nakisi bitirdikten sonra, sabitleyici malzemeyi
dikkatli bir sekilde gikarin.



Nakis Cercevesinin Takilmasi

Bu bdlim, nakis gergevesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis gergevesinin takilmasi

| Nakis masura ipligini masuraya sarin ve onu
" masura kasasina yerlestirin.
e  Detayl bilgi igin “Masuranin
Sarilmasi/Takilmas!” (sayfa 23) boélimuine
bakin.

“1. Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagi kolu 3

Baski ayagi kolunu daha yukari dogru
~ kaldirarak, nakis gergevesini baski ayaginin
altindan gegirin.

! DIKKAT

® igneye ya da nakis gergevesine
parmaginizla dokunmayin. Yaralanmalara
sebep olabilir ya da igne kirilabilir.

= Cerceve tutucusundaki kolu sola dogru

- yavasca cekerken, nakis gergevesi
tutucusundaki iki igne ile gergevedeki
baglanti braketini ayni hizaya getirin ve
sonra tik sesi duyulana kadar cerceveyi
nakis gergevesi tutucusuna dogru bastirin.
On baglanti braketinin yerine yerlesmesi igin,
ignenin Ustline dogru sikistirdiktan sonra, arka
baglanti braketini yerine dogru sikistirin.

(1) Baglanti braketi
(2) Pimler

® [ki pimi de taktiginizdan emin olun.
Sadece 6n ya da arka pim takili ise,
desen dogru bir olusturulamayabilir.

! DIKKAT

® Nakis gergevesini nakis gercevesi
tutucusuna dogru bir sekilde yerlestirin.
Aksi takdirde, baski ayagi nakis
cergevesine degebilir ve yaralanmalara yol
acabilir.
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NAKIS

Baski ayagi kolunu daha yukari dogru
kaldirarak, nakis gergevesini baski ayaginin

Nakis gergevesini ¢ikartilmasi altindan gegirin.

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve

asagidaki talimatlari uygulayin.

. Baski ayagi kolunu kaldirin.

ey

\‘} / ' .
(1) Baski ayagi kolu . DIKKAT
® igneye ya da nakis gergevesine
parmaginizla dokunmayin. Yaralanmalara
sebep olabilir ya da igne kirilabilir.

. Nakis gergevesi tutucusunun kolunu sola
—  dogru gekerken, nakis gergevesini yukari
dogru kaldirip gikarin.
Once arka baglanti braketini ve sonra én
baglanti braketini pimden ¢ikarin.

(1) Baglanti braketi B
(2) Pimler
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Nakis Modellerini Se¢me

Bu bdlimde degisik nakis deseni tipleri ve bir desen segerken takip etmeniz gereken prosediirler hakkindaki
detayli bilgileri bulabilirsiniz.

Telif Hakki Bilgisi

Dikis makinesi ve nakis kartlarinda kayith desenler
sadece 6zel kullanim icindir. Telif hakki alinmig
desenlerin ticari olarak veya kamu amaci igin

kullaniimasi telif hakki yasasinin ihlali anlamini tagir
ve kesinlikle yasaktir.

Nakis deseni gesitleri

Asagida gosterilen nakis desenlerinden segilebilir.

© @ @ @

R
BEED

(1) Nakis desenleri
(2) Ek nakis desenleri
(3) Harf desenleri

(4) Cerceve desenleri
(

(

(

®

5) Nakis kartlari
6) Makine hafizasinda kayitli olan desenler
7) Bilgisayardan geri ¢agirilan desenler

B Nakis desenleri (Nakis desenleri/ ilave nakis
desenleri)
Toplam 136 desen vardir. Ekranda gosterilen
talimatlara gore, Ust ipligi degistirerek desenler
hazirlanir.
e  Detayl bilgi igin, "Nakis deseni segimi"
(sayfa 161) bolimiine bakin.

B Harf desenleri
6 cesit harf vardir. (Avrupa harfleri); blyik
harf/kiigik harf/rakamlar/semboller.
e Detayl bilgi igin “Karakter segimi” (sayfa
160) bolimune bakin.

Cergeve desenleri

Kare ve daire gibi 10 sekil, 12 dikis cesidi ile

birlestirilebilir.

o Detayl bilgi igin, "Cerceve deseni se¢imi"
(sayfa 162) bolimine bakin.

Nakig karti (ayr olarak satilir)

Nakis kartlarindan desenler iglenebilir.

e  Detayli bilgi i¢in "Nakis karti kullanma (ayri
olarak satilir)" (sayfa 163) bolimiine bakin.

Makine hafizasinda kayitli olan desenler

Sik kullanilan harf kombinasyonlari gibi

desenler daha sonra tekrar cagirmak ve

islemek igin saklanabilir. 12 tane desen yada

512 KB’a kadar olan desenler kaydedilebilir.

e Detayl bilgi igin “Desenlerin kaydedilmesi”
(sayfa 176) bolimdine bakin.

Bilgisayardan gagirilan desenler
Bilgisayardan ¢agirilan desenler islenebilir.

o Detayl bilgi igin, "Bilgisayardan nakis

deseni cagirma" (sayfa 177) bolimiine
bakin.
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NAKIS :

LCD’nin (likit kristal ekran) &) mm

caligmasi i
HMAx EMEROIDE

LCD (likit kristal ekran), galisma panelindeki tuglar & SFEED

kullanilarak calistirilir. Nakis isleme igin tuslarin

kullanimi asagida agiklanmistir.

W islem tuslan EKRAN UNITESI
Ekranda gosterilen 6lgim birimleri segilebilir.

[mm (ing)]

NAKIS TANSIYONU
Nakis islemek igin iplik tansiyonu ayarlanabilir.
[-8'den +8'e kadar]

MAKS. NAKIS IPLIGI HIZI (SPM)
B < > ﬂ En ylksek nakis hizi segilebilir.

EIEIEREE] (B50SPAIB0SINT

ilk ekrana déner.

Ekranda gorintilenemeyen bir desen

oldugunda ( E] ya da @
gosterildiginde), 6nceki/ sonraki
desenler gosterilir.

Desen tipi segim ekranina doner.
Segilen desen iptal edilir.

istenilen dili ayarlamak ya da iplik rengi
goruntlisinl ya da diger ayarlar
degistirmek igin bu tusa basin.

- (Ayarlar) tusuna basin.

Eg EmME oF coLor] (=[]

—_———— :qu-:rp-

Lo _ s

@E] [EBE]

RENK ISIMLERI: Renk ismi

ZAMAN: Nakis igin gereken siire.

IGNE SAYACI: igne ilerleme sayisi

#123: Asagidaki iplik rengi sayi setleri
arasindan segiminizi yapin

NAKIS (POLYESTER) IPLiK#

COUNTRY (PAMUK) IPLIGI#

MADEIRA POLYESTER IPLIK#

MADEIRA RAYON IPLIGI#

SULKY POLY IPLIGI#

ROBISON-ANTON POLYESTER

IPLIK#
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B LCD diigmesi Eﬂﬁ HULTI

Cp: ¢ o m et 177 BLACK _ [heck
alblc|d|e] f [t Wlel|l|c|Ts
alhli]jlk|I @ b
mn| (2B

igne her defasinda bir renk ya da bir
dikis (surekli bir sekilde bastik¢a 9

Belli bir desen segildiginde, bu tusa basin ve dikisten 20 dikise kadar) ilerler ve nakis

baslangi¢ konumunu degistirir. Belli bir

renkte dikis yapiilmadiginda yada

makine islemin ortasinda kapatilip tekrar

acildiginda bu digme kullanihr.

sonra ekrani degistirmek igin
tusuna basin. Belli bir karakter dizgisi ve renk
gibi dikig ayarlari onaylanir.

[EED:&
1/ 1 BLACK o=

We | ¢ 17 1 BLACK E
W e | c|fie
(4]

Bir renk Bir renk
geri

vl4|

iplik ayarlarini degistirmek icin bu tusa basin.

ilerle
[0: ¢ o m e [ [(F=] girgiks  [F#] Bir diis
geri ilerle
alhleldlel f e «  Detayl bilgi igin “Yeniden Dikme” (sayfa
'-.-'-.':':'umm 172) bolimine bakin.
i e o .
~g EE k] Nakis gercevesi |g(.er|5|.n.de desenin
=1 konumu kontrol edilebilir, boyutu ve
acisi degistirilebilir.

m Programlanmis iplik kesimini segmek ya
> da iptal etmek igin bu tusa basin.

ety iplillf\lnsiyonunu ayarlamak igin [+] ya Eﬁg EH“;
da tusuna basin. [rea P @

v Iplik yogunlugunu (sadece karakter = T
’ Py

® desenleri icin) degistirmek igin ya da
tusuna basin. B 1.7 9.3 $+0.00=+0.00

Deseni ayarlamak igin bu tusa basin. e Detayl bilgi igin “Yerlesimin Ayarlanmasi”
(sayfa 169) bolimiine bakin.

o I P Not

1.1 ELACK CHECK ® Kesik cizgiyle gevrelenmis tuslar burada

w e | ¢ kullanilamaz.

MU Harf isleme sirasinda, harf harf renk

degistirmek istediginizde bu tusa basin.
Her karakter sonunda makine
duracagindan, dikmeye devam ettiginiz
slirece Ust iplik degisir. Cok-renkli
segenegini iptal etmek i¢in bu tuga bir
daha basin.
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NAKIS

Karakter segimi

Nakis icin segilecek harfleri belirleyin.

@ Not

® “Desen nakis cercevesinden buyuktar”
diye bir yazi ¢iktiginda, daha fazla
karakter eklenemez.

® Degisik harf stilleri (sans serif, serif ve
gerceve, vb.) birlestirilemez.

. Karakter dikislerini segin.

CIERE
BRI
(2] < ][> ][]

[l e e =]

= Karakter stilini segin.

(ABC | ABC |

(&BC ] ABC
_ABC | ABC

(D] <[> ][]

[l e[e =]

Karakterleri segin.
Yanlig bir karakter segildiginde basin.

O Ornek: Hos geldiniz
Biyik harf/kiiclk harf arasinda gegis

al =l yapin.
Buytik/orta/kigik boyutlar arasinda

gegcis yapin.
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[ IE A Desen segin. -
Lo € O M & i E] (6nceki sayfa) ve (sonraki sa
= yfa)
a E L5 d ﬁ { tusunu kullanarak ekrani degistirin.
aniij g (
2 M
min| [ARLEls| £ 1/E6 2/E6 ¥
ERERE EFEI1KER
EERE
(o] < [>][e&]
2 Not =le]el=
® Girdiginiz desen sonraki kullanimlar igin
saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desenlerin . tuguna basildiginda, desen
kaydedilmesi” (sayfa 176) bolimiine ekrani, 10 desen ileri/geri gider.
bakin. ,
L. . . < 3/E6 4./B6 >
Nakis deseninin segilmesi | % ” |
Meyve ve hayvan desenleri gibi hafizada saklanan
toplam 136 nakis deseni vardir. ‘ =y H < H > H a ‘
70 Nakis deseni k EEl
66 Nakis deseni Bir desen segildiginde, bu desen islenebilir.
@ T eryssian
Not 1/ 4 BLUE HESE
® Daha 6nceden yapilmis desen ve ® LTI
kullanilan iplik érnekleri igin Hizli # =R
basvuru kilavuzunda bulunan “Nakis ‘ - H < H N H @‘

deseni rengini degistirme tablosu”
bélimiine bakin. |£=‘E @
1 =

Nakig desen tipini segin.

@l

(][ <[> ][]

laile]e =)

Desen segim ekrani goruntilenir.
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NAKIS

Bir gcergeve orneginin segilmesi

Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis gesidiyle bir

arada kullanilabilir.

Not

® Cergeve deseni sekilleri ve dikigleri igin
Hizl basvuru kilavuzundaki “Cergeve

deseni” bélimiine bakin.

. Cergeve desenine basin.

Ilﬁ%
AB

g @tﬂo

(

‘—'!H <] >][e&8]

EREIEE]

Cerceve sekli segim ekrani gorintilenir.

. Cergeve

E (6nceki sayfa) ve m (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin ve on tur

seklini segin.

icerisinden birini segin.

el ele =]

Select The Frame.

|{1;"1IJ H Z410 }|
(2] < |[>]=]
EIEIEE]
Select The Frame.

|<: 3410 H 4,10 >|
(][ < ][> )]

Dikis segim ekrani gorintulenir.

162

" Dikis tiiriinii segin.

E (6nceki sayfa) ve IZ] (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin ve 12 dikis
icerisinden birini segin.

7 JSelect The stitch.
t1 2 3 4 5 B>

HITHEAN

(D] <[> ][]

EEIRE]

Bir dikis tipi segildiginde, nakis islemi
gerceklestirilebilir.

0
1/ 7 BLACK L
r‘--“p :+“*+ Ak
L Gy
lﬂH < H > =1




Nakis karti kullanimi
(ayn satilir)
Nakis karti kullanilirsa, dikis makinesinin iginde

kayith olanlardan baska desenler de igleyebilirsiniz.
Degisik temali, cesitli kartlar mevcuttur.

A
_3‘ 1,

JE Not

® Nakis kartini takmak ve ¢ikarmak icin

mutlaka makineyi kapatin.

Nakig kartini dogru yone bakar sekilde

nakigs karti yuvasina takin.

® Nakis kart yuvasina nakis kartindan
baska bir sey takmayin.

® Nakis kartlarini kullanmadiginiz zaman,
saklama kutusunda tutun.

® Sadece bu makine igin Uretilmis nakig
kartlarini kullanin. Bunlarin digindaki
kartlar makinenin yanhs ¢alismasina yol
acabilir.

® Yabanci llkelerden satin alinan nakis
kartlar makinenizde ¢alismayabilir.

® Nakis kartinda yer alan buiyiik desenleri

ekranda gérmekte zorlanabilirsiniz.

Dikis makinesini kapatin.

Makinenin saginda bulunan nakis karti
yuvasina nakis kartini yerlestirin.

Nakis kartini, Gzerindeki okun yuzu size donuk
sekilde, ok yonunde takin.

Dikis makinesini acin.

-

Ekrandaki nakis kartina basin.
t

\ <

B

Sl

> |[e3]
A E]

Kartta kayitli desenlerin segilebilecegi
ekran goéruntulenir.

TEn
I

Bir desen segin.
“Nakis deseni segme” (sayfa 157) islemi ile
ayni sekilde yapilir.

Ly ach| 2531 2
Ll | § |
S<BS
[=lele]=)
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NAKIS

Tum hazirliklar yapildiktan sonra, nakis isleme fonksiyonunu kullanabilirsiniz. Bu bélimde nakis isleme ve aplike
icin takip edilmesi gereken adimlar agiklanmistir.

Cazip Son Dikis

Giizel nakis islemeyi saglayan pek ¢ok faktér vardir. Dogru sabitleyicinin kullaniimasi (sayfa 151) ve kumasin
cergeveye yerlestiriimesi (bkz. Sayfa 152) yukarida da bahsedilen iki Gnemli faktérdir. Diger bir 6nemli konu da,
kullanilan igne ve ipligin yapilacak ise ne kadar uygun olup olmadigidir. ipliklerle ilgili asagidaki agiklamalari
okuyun. Bu makinede iki masura kasasi vardir. Agagidaki agiklamalari okuyun.

s g Bu makinede kullaniimalari igin Uretilmis nakis ipligi veya Ulke nakis ipligi
Ust iplik K Lo P -

iplik ullanin. Diger nakis iplikleri iyi sonuglar vermeyebilir.
Masura ipligi Bu makinede kullaniimasi igin Uretilmis nakis masura ipligi kullanin.

@ Not

® Yukarida yazili olanlardan farkl iplikler kullanirsaniz nakis yanhs dikilebilir.

Mekik Standart mekik (vidadaki yesil isaret) dikis ve nakis makinesi igindedir.
Makinenin kendine ait olan mekiginin yesil renkte vidasi vardir.
S Alternatif mekik (Vidadaki pembe isaret), degisik agirliktaki masura ipligi
®/ kullanilan nakislar igin daha gergin ip kullanilacagi zaman ve birgok nakis
(1) Yesil/Pembe isaret teknikleri igin takilir.

Mekigin gikariimasi ile ilgili detayl bilgi i¢in “Olugun temizlenmesi” (sayfa 180 ) boélimiine bakin.

%}k Not

® Nakistan énce masurada yeterli iplik olup olmadigini kontrol edin. Masurada yeterli iplik olmadan
dikise devam ederseniz iplik dolasabilir.

® Nakis cercevesinin hareket alaninda herhangi bir nesne bulundurmayin. Cergeve bu nesnelere
carparak nakis deseninin kot islenmesine neden olabilir.

® Buyik boy giysiler (6zellikle ceket veya dider agir kumaslar) Gzerinde nakis yaparken kumasin
masadan sarkmasina izin vermeyin. Aksi halde nakig Uinitesi serbestce hareket edemez ve
desen istenilen sonucu vermeyebilir.
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Bir desen isleme

Nakis desenleri, her bir renkten sonra iplik
degistirilerek iglenir.

Ekranda gosterilen nakis ipligi rengini
hazirlayin.

@

[
@ [[i:'lfl:lm HARVEST
@ |1/ 4 GOLD [

COLGR
K
a " 2" 2 e
A JUST

@ &

(1) Nakis igin kullanilabilecek nakis gerceveleri
(2) Gegerli renk adimi/Modeldeki renk sayisi
(3) Mevcut rengin ismi

(4) Mevcut renkli bélim

(5) Bir sonraki renkli bolim

o Iplik renkleri igin gésterilen iplik renk
numara grubu degistirilebilir. (Ayarlar)
tusuna basin ve sonra ayarlar ekranindaki
ayari degistirin. Detayl bilgi icin “LCD
(Likit Kristal Ekran)islemi” (sayfa 158)
bélimune bakin.

EI:I;& HaRYEST
1/ 4 GOLD ERETE
IR =
(B[ <[> ][]
EE B
i EF [watE oFcoLon] [« 1
[ i
(][ <[> ][]
[=[ele]=)

O Ornek: Nakis ipligi numarasi segilir.

-

EF[ #i1za  |[«4]»]
[EMEROIDERY [ [ ]

ERRE
l=lelel=]

00 zos

1/4  EMERCIDERY [FHEH]

A=

(S <[> ][]

EIEI R E)

Nakis ipligini ayarlayin ve igneye ipligi

gegirin.

e “Ustipligin takilmas!" (sayfa 29) ve “ipligin
igneye gecirilmesi” (sayfa 32) bélimlerine
bakin.

b -

4% Not

® iplik gegiriciyi kullanmadan énce, baski
ayagini indirdiginizden emin olun.

ipligi nakis ayagi deliginden gegirin ve sol
elinizde hafifce tutun.
Ipligi biraz gevsek birakin.

! DIKKAT
® Eger iplik siki bir sekilde gekilirse, igne

kinilabilir ya da biikiilebilir.

® Dikis dikerken, tasiyiciya elinizin ya da bir

nesnenin degmemesine 6zen gosterin.
Desenin hizasi bozulabilir.
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< | Baski ayagi kolunu indirin.

166

(1) Baski ayagi kolu

(Baslat/durdur) diigmesine basin.

= e e

DDCCHD
)

(1) é;agat/durdur digmesi

5-6 dikis islemi gergeklestirdikten sonra,

makineyi durdurmak igin 2+ (basglat/durdur)
diigmesine basin.

. Dikisin bas tarafindaki ipligi kesmek igin

makas kullanin.
Dikisin kenarindaki ipligi kesin.

e Egerilk dikisten kalan iplik varsa deseni
islemeye devam ettiginizde bu iplik
kullanilabilir ve desen tamamlandiginda
isinizi zorlastirabilir. ipligi baslarken kesin.

Baslat/durdur) diigmesine basin.
Nakis islemi tekrardan baglar.

Bir renk bittikten sonra, takviye ile birlikte
dikis otomatik olarak durur. Otomatik iplik
kesici ayarlandiginda, iplik kesilir.

1 ile 8 arasindaki adimlan tekrar ederek, bir
sonraki renk igin ipligi ayarlayin.

Fazla ipligi kesin.
Son renk dikildikten sonra, ekranda “Hazir

dikis” yazisi gorundar. basin ve ilk
ekrana donin.

{é Not

® Otomatik kesim ayari i¢in “LCD’nin (Likit
Kristal Ekran) calismas!” (sayfa 158)
bélimine bakin.



Aplike

Taban kumasi ile aplike kumasini hazirlayin (aplike

pargasi). (Ayarlar) tusuna basin ve “APLIKE

MALZEMESI”, “APLIKE KONUMU” ve “APLIKE” nin
ekranda gortiinmesi igin, iplik renk ekranint RENGIN

iSMi'ne getirin.

Aplike desenini segin.

< 29766 J0SE6 »
U % |

Ekranda “APLIKE MALZEMESI” yazisi
goriindiigiinde, aplike pargasinin arkasina
iitli ile yapisan sabitleyici malzemeyi
yerlestirin ve kumasi nakis cercevesinde
gerin.

I
1/ 4 MATERIAL

CHEC
QLOF

Baski ayagi kolunu indirin ve @
(Basglat/Durdur) tusuna basin.
Aplike parcasi i¢in kesim dikilir ve makine
durur.

—
(1) Kesim gizgisi
(2) Aplike parga kumasi
Ekranda “APLIKE KONUMU” yazisi
gOruntdlenir.

[E‘Dﬂ APPLIGIUE

24 POSITION ':HE':

-..ILIS

Nakis gcergevesinden kumasi ¢ikarin ve
kesim ¢izgisi boyunca kesin.

Dikis boyunca dikkatli bir sekilde kesin ve ipligi
cikarin.

e Dikis Uzerinde dogru bir sekilde
kesilmezse, tam olarak islem bitmis olmaz.

Nakis gergevesi lizerinde taban kumasini
gerin.

ipligi aplike igin hazirlayin.
Baski ayagi kolunu indirin ve @

(Baslat/Durdur) tusuna basin.
Aplike dikisi yapilir ve makine durur.

(1) Aplike konumu
(2) Taban kumasi

Ekranda “APLIKE ” yazisi gériintiilenir.

e

3/ 4 APPLIGUE
ik |

b=
JUST

Aplike pargasinin arkasina ince bir tabaka
halinde kumas yapistiricisi ya da sprey
yapistirici suriin ve aplike konumuna
baglayin.
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Baski ayagi kolunu indirin ve @
" (Baslat/Durdur) tusuna basin.

%Not

® “APLIKE MALZEMESI”, “APLIKE
KONUMU” ve “APLIKE “ yazilari
gOruntilenmediginde, belli bir renkteki
iplik gérinmez. Aplike pargasi ile uymasi
icin uygun renkte bir iplik kullanin.

Ekrandaki talimatlari uygulayin ve dikise
" devam ettikge iplik renklerini degistirin.

0

4/ ¢ BRASS EHEE
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Desenleri Diizenleme

Bu bolimde dizenleme, ayarlama ve yeniden yerlestirme agiklanmigtir.

Yerlesimi kontrol edin ve ayarlayin.

Yerlesimin ayarlanmasi ' @ D0 @ ® ®

Desen normalde nakis ¢ergevesinin merkezine I
konur. Y SIZERHR
Nakisa baslamadan 6nce yerlesimi kontrol edebilir =

ve konumu ve boyutu degistirebilirsiniz. A '
H 176 9.3 1+0.00=+000 @

) Cerceve icindeki yerlesim
) Uygun nakis cerceveleri
) Ekran Unitesi (cm/INC)
) Konum degistirme tuslar
) Boyut tusu

) Yerlesim tusu
)

)

)

0

1

® O

g} Not

® Kesik cizgiyle ¢evrelenmis tuslar burada
kullanilamaz.

Donds tusu
Yatay yansima deseni tusu
Merkeze olan uzakligi

) Nakis boyutu

) Baslangi¢ noktasi tusu

Nakis desenini segtikten sonra, basin.
Nakis ekrani géruntulenir.

o

El
4
m

323833958823 @ ©

Nakis cercevesi boyutu
: Desen yeniden boyutlandirildiginda,
EE:U;g yerlesim ayarlandiginda ya da tavsiye
|EHEEH| edilen nakig gergevesi
degistirildiginde, bunlar yanip
i sdnecektir. Nakis cergevesi simgeleri
gri renkte gorintiilendiginde

if r'1 ST kullanilamaz.
@ Boyut tusu

2 Desen boyutunu buyutur/kigultdr.
-Lmr
m tusuna basin. Onceki ekrana dénmek igin

tusuna basin.
o
1/1  EBLACK [eheck] 0 '-“EE
We l c ‘ warane [1573] [€-]-3] [EH]
i 0] &) [
Yerlesim ekrani goriintiilenir. B 1.7H 9.3 t+0.00=+0.00
Boyutu kugultdr.

i
oo

_-"'m
—
v
et
—
=

3| F|T

Gergek boyuta déner

Merkez konuma déner (desen,
konum degistirme tusu ile birlikte
hareket ettirilirse)

5

Boyutu buyatur

Konum degistirme tuslan
Nakigi yukari, asagdi, sola ve saga
dogru kaydirir.

©E &
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NAKIS 7

Baslangi¢ noktasi tusu

@ Not igne ile desenin konumunu ayni

® Boyutu ve konumu degistirirken, ekranin hizaya getirmek icin ignenin
alt tarafinda yer alan degerleri bir yere baslangic konumunu[dﬁlgtmr.
not ederseniz, makineyi islem daha e Onceki ekrana dénmek igin tusuna
bitmeden kapamak zorunda kalsaniz basin.

dahi ayni boyut ve yerlesim ile dikmeye

devam edersiniz.
o Bgrl§§inl1(tU§u ek icin b & .
b;)SnILrJLs ekranina gelmek igin bu tusa

@ 176 9.3 1+0.00=-+0.00

igneyi, secilen igne baslangic

[Eﬁg EH“T %% konumuna getirir.
(]

Desen konumunu degistirmek
icin gergevenin yerini degistirir.

] (1ET]E 3

(o]

B 1.7H 9.3 1+0.00=+0.00
Doniis tusu

Bir deseni bir seferde bir derece, 10
derece veya 90 derece dondurur.

¢ Onceki ekrana dénmek icin @ (Geri)
tusuna basin.

(o
-
RESET| [ 17 |[17 ] -

® Nakis gergevesi hareket ederken igneyi

[ 178 9.5 $+000=-+0100 indirmeyin. igne kirilabilir ya da

bukiilebilir.

43| Deseni 90 derece sola déndiirir. ® Deseni gozden gegirdikten sonra
kullanilabilir nakis ¢ergeveleri ekranina

oify| Deseni 90 derece saga déndurir. bakin ve uygun bir gerceve segin.
Kullanima hazir olarak goriintiilenmeyen

£10°7| Deseni 10 derece sola ddndurdr. bir nakis gercevesi segerseniz, baski ayagi
cerceveye carparak yaralanmalara neden

ii°%| Deseni 10 derece saga donddrdr. olabilir.

Deseni 1 derece sola dondirr.
. Deseni 1 derece saga dondurdur.
RESET Deseni asil konumuna dondurdr.

Yatay yansima deseni tusu
Deseni sola ve saga yansitir.
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Asil ekrana donmek igin @ (Geri) tusuna iplik tansiyonunun ayarlanmaS|

basin.

5 Nakis islemi basarisiz oldugunda, ipligi ¢6zmek

= LAY- zordur ve kumas zarar gorebilir. Nakis islemine

E‘Di& @ baslamadan 6nce ayni kumastan bir pargca
Walrama \E] kullanarak iplik gerilimi, vb. ayarlari kontrol edin.
[ (A iplik tansiyonunu ayarlamak igin (Ayarlar)
3 1.76 93 1+0.00=-+0.00 tusuna basin.
Bl <[> ] ]

f;} Not

Makine kapatildiginda yerlesim asil

ayarlarina déner. EIE4EI=]
® Ayrica desen boyutunu ve merkezden PTES -
olan uzakligini da, nakisa basladiktan k @
=g
sonra tusuna basarak kontrol iplik tansiyonunu diistirmek igin .=/ tusuna
edebilirsiniz. basin.

Iplik tansiyonunu artirmak igin E tusuna basin.

B Dogru iplik tansiyonu
Ust ipligin kumasin arkasindan gorilebildigi
durumda iplik tansiyonu dogru olacaktir.

(1) Kumasin yuzu
(2) Kumasin tersi

B Ustiplik gok gergin
Alt iplik kumasin 6n tarafindan gorilecektir. Bu
durumda, st iplik tansiyonunu dasurin.

(1) Kumasin yizu
(2) Kumasin tersi

W Ustiplik gok gevsek
Ust iplik gok gevsektir. Bu durumda, st iplik
tansiyonunu artirin.

(1) Kumasin yizu
(2) Kumasin tersi
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Yeniden dikme

Ust iplik yanlis bir renkte dikildiginde, dogru renkli

iplik ile yeniden dikilebilir.

172

Makineyi durdurmak igin @ (Baslat/Durdur)

tusuna basin.

tusuna basin.

(0= FRESH
244 GREEM

k

o

&l

JUST
tusuna basin.
{0 FRESH
24 d SREEM

25l== pa
—|-Ic: Eﬂ

(Bir renk geri) tugsuna basi

Yanlis dikilen rengin basina donmek igin

n.

{10 FRESH

25 4 GREEN

=R

Ust iplik igin dogru rengi hazirlayin.

Desene devam etmek igin @
(Baslat/durdur) diigmesine basi

n.

Desenin yarisinda iplik
bittiginde
Dikis dikerken Ust iplik ya da bobin ipligi biterse,

dikis makinesi durur. igneyi 10 dikis geriye alin ve
yeniden dikmeye baglayin.

Ust ya da bobin ipligini takin.

tusuna basin.

01 /4
Wi37s2220

tusuna basin.

051 /4

_W37/2220 CHELE
&l &
S el [

igneyi 10 dikis geriye gotiirmek igin [EI_?I
(Bir dikis geri) tusuna basin.

(bir dikis ileri) tusu dikis sayisini artirir.

01 /4
_WM37s2220

HEEE

Nakis islemeyi yeniden baslatin.

01 /4
W1 272220

HEEE




Nakis islerken durmak

Eger nakig tam olarak bitmeden durursa, makineyi
kapamadan 6nce mevcut igne sayimini kontrol edin.

>

V-

Not

® Dikis makinesi kapatildiginda, nakis
boyutu ve yerlesimi asil ayarlarina geri

doner.

Makineyi durdurmak igin @ (Baslat/Durdur)
tusuna basin.

Ekrandaki mevcut igne sayimini kontrol edin
ve not edin.

Oz 4
_Magrszezn

(=] < ][> ][]

ED BN E])

Eger igne sayimi goriintiilenmiyorsa,
(Ayarlar\)Ev'e bir sonraki ekrani goruntilemek

icin

tusuna basin.

' =5 FﬁNEUFEDLDH%@@ 1
(=)< ][> ][]

EE o E
Ex P‘-IEEIJLE couwt] (=] ‘

]l"ﬁl"‘l
—_—— 1 n 1
et

BERRE
EEOa

Nakis ekranina donmek igin @ (Geri) tusuna
basin.

(Nakig) tusuna basin.

oo 4

Onay mesaji gortntilenir.

tusuna basin

(D) 0k to delete the
selected pattern?

| canCEL | | oK |
(D] <[> ][]
EIEIEE

Secilen desen silinir ve nakis desen tipini
segmeye yarayan ekran gorunur.

Dikis makinesini kapatin.

e Makineyi tasirken nakis Unitesini mutlaka
cikarin.

Dikis makinesini a¢in ve bir desen segin.

tgsuna basin.
001 74
Norszzzn !E'
SRR =
(B[ <[> ][]
EIEIBRE
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tusuna basin.
k1 /4
_Woszzzo [FRESE]
-*:’ c?"‘:s:
(B <[> )&
EIEIBEE]

Nakig iglemek istediginiz rengin bagina
= donmek igin (Bir renk ileri) tusuna

basin.
1 74 ‘
Moszzen @
A=
1 2, IEI
(=] < ][> ][ch]
ElEIEE

|1l igne sayimini arttirmak igin EI (Bir dikig
- ileri) tusuna basin.

tusuna surekli bir sekilde basildiginda, 1-
> 9->30 dikis ilerler.

01 4
_Mqzos2220
. i

! =
L8
=n ¥

[7-]
[¥+]

R
[=lele =]

2'de tespit edilen toplam dikis sayisindan 6nce
yaklasik 10 dikis ileri gidin.

024 ‘
_Wa57 2720
[¥-]
[F+]
[(=][< ][> ] 4]
B E1IRE]

il Nakis igslemeyi yeniden baslatin.
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Hafiza Fonksiyonunun Kullaniimasi

=

Nakis verilerine iligkin onlemler

Makinede olusturulmus ve makineye kaydedilmis veriler disindaki nakis verilerini kullanirken asagidaki 6nlemleri

g0z 6niinde bulundurun.

® Orijinal desenlerimiz disinda nakis verisi kullanirken ¢ok diislik bir dikis yogunlugunda dikis
dikerken veya li¢ veya daha fazla iist Uiste gelen dikis dikerken iplik kopabilir veya igne
kirilabilir. Bu durumda nakig verisini diizenlemek igin orijinal veri tasarim sistemlerimizden
birini kullanmaniz gerekir.

B Kullanilabilecek Nakis Verisi Tiirleri

Bu makinede sadece pes. ve .dst formatina sahip nakis verisi dosyalari kullanilabilir. Bizim veri
tasarlama sistemlerimiz veya dikis makinelerimiz kullanilarak kaydedilen verilerden bagka verilerin
kullanimi nakig makinesinin arizalanmasina neden olabilir.

B Asagidaki Ozelliklere Sahip Bilgisayar ve igletim Sistemleri Kullanilabilir

Uyumlu modeller:

Standart ekipman olarak USB baglanti noktasina sahip IBM PC

Standart ekipman olarak USB baglanti noktasina sahip IBM PC uyumlu bilgisayar

Uyumlu isletim sistemleri:

Microsoft Windows Me/2000/XP

(Windows 98SE bir siirticliye gerek duyar. Surtcuyl (www.brother.com) adresinde bulunan web
sitemizden indirebilirsiniz.

B Bilgisayarla Veri Olustururken ve Kaydederken Dikkat Edilmesi Gerekenler

Nakig verisinin bulundugu dosyanin adi; érnegin isimde 6zel karakterler oldugu igin taninmazsa, dosya
goruntilenmez. Bu durum s6z konusu oldugunda dosyanin adini degistirin. Alfabenin 26 harfini (bylk
ve kuguk harf), 0 ile 9 arasindaki rakamlari, “-“ ve “_” karakterlerini kullanmanizi dneririz.

Egder 30 cm (Y) x 13 cm (G)’den buyik .pes nakis verisi segilirse, deseni 90 derece dondirmek isteyip
istemediginize dair bir mesaj goérunur.

90 derece dondurildikten sonra bile nakig verisi 30 cm (Y) x 13 cm (G)'den biiylik olan nakis verisi
kullanilamaz. (Butin desenler 30 cm (Y) x 13 cm (G) desen alani boyutunda olmalidir.

Belirlenen limitleri agan dikis sayisi, renk sayisi ve birlestiriimis desen sayisi ile kaydedilen .pes
dosyalari géruntilenemez. Nakis desenini diizenlerken, teknik 6zelliklere uygun olmasini saglamak
i¢in orijinal veri tasarim sistemlerimizden birini kullanin.

USB aracinda olusturulan ve dosyada saklanan nakis bilgilerine tekrardan ulasilabilir.

Bilgisayarda “Cikarilabilir Disk" icinde klasor olusturmayin. Nakis verisi “Cikarilabilir Disk” igerisinde bir
klasore kaydedilirse, o nakis verisi nakis makinesi tarafindan goriintiilenemez.

Nakis Unitesi takilmamis olsa dahi makine nakis verisini diizenleyebilir.

B Tajima (.dst) Nakis Verileri

dst verisi desen listesi ekraninda dosya adiyla gorintilenir (gercek resim gorintilenemez). Dosya
adinin sadece ilk sekiz karakteri gérintilenebilir.

Tajima (.dst) verisi 6zel iplik rengi bilgisi igermedigi icin varsayilan iplik rengi siramiza gore
gérintiilenir. On izlemeden kontrol edin ve istege gére iplik renklerini degistirin.

B Ticari Markalar

IBM International Business Machines Corporation sirketinin tescilli ticari markasi veya ticari
markasidir.
Microsoft ve Windows Microsoft Corporation sirketinin tescilli ticari markalari veya ticari markalaridir.

Yazilimi bu kilavuzda gegen her sirketin 6zel programlarina 6zgu Yazilim Lisansi S6zlesmesi
mevcuttur.

Bu kilavuzda gegen diger bitiin marka ve urln isimleri kendi sirketlerinin tescilli ticari markalaridir.
Ancak ® ve ™ gibi isaretlerin agiklamalari metin icinde net bir sekilde agiklanmamistir.
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Desenlerin kaydedilmesi

Ozellestirdiginiz nakis desenleri ve alfabe
karakterleri dikis makinesinin hafizasinda
saklanabilir.

Makine kapatildiginda kaydedilen desenler
silinmeyecegi icin, onlari istediginiz zaman geri
cagirabilirsiniz. isimlerin kaydedilmesi ve benzeri
islemlerde kullanilabilir. 12 adede kadar desen ya da
boyutu 512 KB’a kadar olan verileri
kaydedebilirsiniz.

Bl Bir desenin kaydedilmesi

+ Kaydedilecek deseni sectikten sonra, @
(Hafiza) tusuna basin.

h come‘
alb|c|d|e|f [He
ghliljlkll
min| [BEEE
o] <[> |[ea]
& @ e =)

Desen kaydedildikten sonra, baslangig
ekrani tekrar gérundir.

==Not
"' Desen saklanirken makineyi
kapatmayin, aksi takdirde desen verisi
kaybedilebilir.

Bl Bir deseni geri cagirma.

(Geri gagirma) tusuna basin.

l‘.ﬁ} Bl

HB -..E::j

BES

Kayitl desenler gorintulenir.

176

Geri ¢cagirmak istediginiz desenleri segin.

(6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin.

@
@O [ izF51zke TR oaeld
? P1/Pd 5 @

|We|com

E1E3FN ]
E]EENEE]

(1) Kullanilan toplam hafiza

(2) Toplam hafiza alani

(3) Toplam sayfa sayisi igerisinden simdiye
kadar gorintilenen sayfa sayisi
Segcilen desen ters renkte vurgulanarak
gosterilir.

tusuna basin.
Saklanan deseni silmek igin tusuna basin.

12 /512KB

< F1./Fd =

Kaydedilen desen geri gagirilir.

Nakis ekrani agilir ve bdylece geri gagirilan
deseni igleyebilirsiniz.

o

1/ 1 BLACK CHECE
W e | cl&s
aab-
AUST

% Not

® Nakis kartinda kayith karakterleri nakis
kartinin hafizasindan geri gagirabilmek
icin kartin makineye takili olmasi gerekir.



Desen verisini “Cikarilabilir Disk”e

Nakis desenlerini kopyalayin.
bilgisayardan geri cagirma oy
. USB kablo konektériinii bilgisayar ve Lol B ot
makine lizerindeki ilgili USB port L
konektorlerine takin. ,;,’E;;;;;‘I.‘m

"Cikarilabilir Disk te bulunan desen verisi
makineye yazilir.

%{k Not

® Desen verisi yazilirken USB kablosunu
cikarmayin.

® “Cikarilabilir Disk" iginde klasor
olusturmayin. Klasorler
goruntilenemedigi i¢in klasérler igcinde
bulunan desen verisi cagrilamaz.

® Makine dikis yapiyorken, "Cikarilabilir
Disk"e veri yazmayin veya verileri

silmeyin.
(1) Bilgisayar igin USB baglanti noktasi
konektori
2) USB kablo konektorii ﬁ
@ tusuna basin.

@ Not
® USB kablosu; agik olsun veya olmasin, @1
makine ve makine lizerinde bulunan

AB ”533’
USB baglanti noktasi konektorlerine

takilabilir. | * l.—l-éﬂepm

Kayitli desenler gorintilenir.

Bilgisayarda “Bilgisayarim” in iginde
"Cikarnilabilir Disk” simgesi goruniir.

2 1y Cnmpntar
32 EE bew Frobs Les ks

k- Q0 [ Pon itk |-
e [ O v p—
| syatem Tasks
7 ] |
B e
b

5 e reie
i
e oo s G e
LezslDBA DD DRTOLZS STRECIITD Lece ZSRIMD DWSAZCED

e

_Pui el Maesnerd = Slur-

4 32

dackr i}

Resnoyable Caak (T
2anir-d blaee
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+ Geri cagirmak istediginiz desenleri segin.

(6nceki sayfa) ve E] (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekrani degistirin.

@

O Hiaaramee e

Firpzs @

(1) Kullanilan toplam hafiza

(2) Toplam hafiza alani

(3) Toplam sayfa sayisi igerisinden simdiye
kadar goriintllenen sayfa sayisi
Secilen desen ters renkte vurgulanarak
gosterilir.

tusuna basin.

143/ 47EKE

F2sFe

Kaydedilen desen geri gagirilir.

Nakis ekrani agilir ve bdylece geri gagirilan
deseni igleyebilirsiniz.

178

Deseni istediginiz sekilde ayarlayin ve
nakigi islemeye baslayin.

o
1410 TANGERINE [EHEC
- R

b T
|JU5T|

= #Not
Eger “Cikarilabilir Disk’te 13 ya da daha
fazla desen saklaniyorsa, desenler
goruntilenemez. “Desen sayisini
azaltin" mesaiji goruntilendiginde.
12’den fazla desen icermeyecek sekilde,
“Cikarilabilir Disk’ten desenleri silin.
Daha sonra hata mesajini kapatin, 4.
adimdan itibaren proseddrleri tekrar edin

ve deseni geri cagirmak icin tusuna
basin.

® “Cikarilabilir Disk"e kopyalanan desenler
makinenin bellegine kaydedilmemisse,
makine kapatildiginda veriler kaybolur.
Desenleri ihtiyag duyuldugunda tekrar
cagirmak igin, makineyi kapamadan
once verileri makinenin hafizasina
kaydedin. Detayl bilgi icin “Desenlerin
kaydedilmesi” (sayfa 176) bolimine
bakin.



EK

Cesitli bakim ve sorun giderme prosedurleri

Bakim ve koruma ..........cccciiiiieennnnnneininnes
Makine yiizeyinin temizlenmesi ..........
Yuvanin Temizlenmesi...........ccccceeernne.

Sorun Giderme ........ccccccceeeeeeereeseeessssneenenns
Hata mesajlari ........cccccvviieernicnniiinenn,
LCD’nin ayarlanmasl ........cccceeeeerssneenns
Calisma uyari sinyali .
Calisma uyar sinyalinin iptal edilmesi

Makinenizin Yaziliminin Yiikseltilmesi ............




Basit dikis makinesi bakim igslemleri agagida agiklanmistir.

Makine ylizeyinin temizlenmesi

Makinenin yuzeyi kirliyse, nétr bir deterjan ile bir
parca bezi hafifce 1slatin, iyice sikin ve ardindan
makinenin ylzeyini silin. Islak bir bezle bir kere
temizledikten sonra kuru bir bez ile tekrar silin.

} DIKKAT

| @ Makineyi temizlemeye baslamadan énce
elektrik kablosunu prizden ¢ekin aksi
takdirde yaralanmalar ya da elektrik
carpmalari meydana gelebilir.

Yuvanin Temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda dikis
performansinda diiglis meydana gelir bu ylzden
periyodik olarak temizlenmelidir.

. Dikig makinesini kapatin.

. Gii¢ kablosunu dikis makinesinin sag
tarafindaki gii¢ besleme jakindan gekiniz.

{ DIKKAT

| ® Makineyi temizlemeye baslamadan 6nce
elektrik kablosunu prizden ¢ekin aksi
takdirde yaralanmalar ya da elektrik
carpmalar meydana gelebilir.

. Hangisi takiliysa, diiz yatak aparatini veya
' nakig Unitesini ¢ikarin.

180

. igne plakasi kapaginin iki ucundan tutun ve
© kendinize dogru gekin.

(1) igne plakasi kapag:
igne plakasi kapagi gikarilr.

- Mekigi ¢ikarin.
Mekigi kavrayin ve ardindan ¢ekip ¢ikarin.

(1) Mekik

. Yuvada ve etrafinda biriken tozlari, kumas
“w tiftiklerini temizlemek lizere bir temizlik
firgasi ya da bir elektrikli siiptirge kullanin.

(1) Temizlik firgasi
(2) Yuva
e Mekige yag koymayin.



Mekik lizerindeki ¢ikinti yay ile ayni hizada igne plakasi kapag iizerindeki tirnaklari
olacak sekilde mekigi yerlestirin. igne plakasinin igine yerlestirin ve ardindan
kapag: tekrar lizerine kaydirin.

® Higbir zaman gizik bir mekik kullanmayin,
aksi takdirde iist iplik diigiimlenebilir, igne
kirilabilir ya da dikis performansinda dusiis
s6z konusu olabilir. Yeni mekik igin (parca
kodu: XC3153-051 (yesil igaretli), XC8167-
251 (pembe isaretli)), en yakininizdaki

(1) Cikinti yetkisi servis merkezine bagvurun.

(2) Yay ® Mekigin dogru takildigindan emin olun,

aksi taktirde igne kinilabilir.

(1) Mekik
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EK

Sorun Giderme

Makine dizgiin bir sekilde calismazsa, servisi aramadan dnce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Problem
hala devam ederse, saticinizla ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurun.

Belirti

Olasi Sebebi

Referans

tasarlanmis olan masuray! kullanin.

Makine acik degil. Makineyi agin. sayfa 17
Baslat/durdur digmesine basiimamis. |Baslat/durdur digmesine basin. sayfa 51
Dikis makinesi Baski ayagi kolu kaldiriimis. Baski ayag@i kolunu indirin. sayfa 50
calismiyor. Pedal takili durlfrvnda glsa da Pedal takili durgtnda cl>ls'a da
baslat/durdur diigmesine basiimis. baslat/durdur digmesini kullanmayin. fa 51
Baslat/durdur digmesini kullanmak sayla
icin pedal birakin.
igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
igne bag vidasi gok gevsek. Vidayi iyice sikmak icin tornavida sayfa 40
kullanin.
igne biikillmiis ya da kérelmis. igneyi degistirin.
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik
) sayfa 39
yanlis. segin.
Kullaniimakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
dikilmek istenen dikis tipine uygun baski ayagi takin. sayfa 68
degil.
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 57
Kumas ¢ok fazla gekilmis. Kumasi hafifge gekin. -
igne kiriliyor. Makara yanlis takiimis. Makaray! dogru sekilde takin. sayfa 29
Igne plakasindaki deligin etrafindaki Igne plakasini degistirin. Saticinizla ya
alan gizilmis veya gapak var. da en yakin yetkili servis merkezi ile -
irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin etrafindaki Baski ayagini degistirin. Saticinizla ya
alan cizilmis veya capak var. da en yakin yetkili servis merkezi ile -
irtibata gecin.
Mekik gizilmis ya da Uzerinde bir Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
c¢apak bulunuyor. yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
gecin.
Bu makine icin 6zel olarak tasarlanmis | Yanlis masuralar dogru sekilde
masura kullaniimamis. galismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 23
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Belirti

Olasi Sebebi

Referans

Ust iplik dogru sekilde takiimamis
(6rnegin, makara dogru takilmamis,

Ust ipligi takma islemini diizgiin bir

kullanilan makara i¢in makara bashgi . S sayfa 29
cok bilyik veya iplik, igne mili iplik | $eKiide gergeklestirin.
kilavuzundan ¢ikmis).
iplikte dolagmalar ya da diigiimler var. [ Tim dolagsma ve digiimleri ¢éziin. -
igne, kullanmakta oldugunuz iplik igin | Dikmekte oldugunuz dikis tipine uygun sayfa 39
uygun degil. igneyi secin.
Ust iplik tansiyonu cok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 57
] Diigimlenen ipligi gikarin. iplik
Iplik digimlenmis 6rnegin, mekikte. mekikte digumlenmigse, yuvayi sayfa 180
. temizleyin.
Ust iplik igne biikiilmiis ya da korelmis. igneyi degistirin. sayfa 40
kopuyor. igne yanlig takilimis. igneyi dogru sekilde takin.
igne plakasindaki deligin etrafindaki (Ijgne pIaIT(aS|n| dkglg|§t|rlr.1. Sat'ﬁ'm.z.lla ya
alan gizilmis veya ¢apak var da en yakin yetkili servis merkezi ile )
) irtibata gegin.
Baski ayagindaki deligin etrafindaki Sas"' 2yagin ‘t’sg@t'”r?' Sat'ck'”'.z'.? ya
alan ¢izilmis veya ¢apak var. da en yakin yetiill servis merkezi fie )
irtibata gegin.
o L . Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
Mekik gizilmis ya da tizerinde bir yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
¢apak bulunuyor. gein
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis Yanlhs masuralar dogru §e_kilde .
calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 23
masura kullaniimamis.
tasarlanmig olan masuray! kullanin.
Masura ipligi | Cekilen iplik masuraya dizgtin bir Mekikten c¢ikarilan ipligi bes ya da alti
. - sayfa 25
masuraya sekilde sarilmamis. kere saat ydnunde sarin.
diizgiin bir . . "
sekilde Mekik yavas dénlyor. Dllkf.l hizi ‘d.e.netleyvlmsc;nlu(hlzkln )c/’uksek sayfa 26
sarnilmiyor. olabilmesi igin) sada dogru kaydirin.

Sorun Giderme
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Belirti Olasi Sebebi Coziim Referans
Masura ipligi yanhs takiimis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Masura ¢izilmis ya da Uzerinde bir L
k bul Masuray degistirin. -
Alt iplik gapak bulunuyor. __ —
diigiimleniyor |iplik diigiimlenmis. Pugulmlgnen Ipligi gikarin ve yuvay! sayfa 180
veya kopuyor. emizieyin. _ i
L Yanlis masuralar dogru sekilde
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmig : ..
calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 23
masura kullaniimamis.
tasarlanmis olan masuray! kullanin.
e Ust ipligi takma islemini diizgiin bir
Ust iplik diizgiin bigimde takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 29
Masura ipligi yanhs takiimis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 27
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik
. sayfa 39
i . yanlis. segin.
Iplik tansiyonu Bask =TTt do8 ki
uygun degil. |Baski ayagi tutucu yanlis takilmis. tael‘jnl ayagl lutucusunu dogru sekiide sayfa 44
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
L Yanlig masuralar dogru sekilde
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmig : ..
galismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 23
masura kullaniimamis.
tasarlanmis olan masuray! kullanin.
Ust iplik dogru sekilde takilmamig Ust ipligi dogru sekilde gegirin ve sayfa 27,
veya masura yanlhs takilmis. masura ipligini dizgin takin. sayfa 29
Makara yanlis takiimis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 29
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik sayfa 39
Kumas kingip |yanls. secin.
burusuyor.  [igne biikiimiis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 40
ince kumasglari dikerken dikis cok kalin |Dikis uzunlugunu kisaltin veya sayfa 57,
gelmis. sabitleyici malzeme kumasin sayfa 64
altindayken dikis yapin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
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Belirti

Olasi Sebebi

Referans

Ust iplik diizgiin bigimde takilmamis.

Ust ipligi takma islemini diizgiin bir

. o sayfa 29
sekilde gerceklestirin.
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik
X sayfa 39
Dikigler atlaniyor. _yanlls. Segin.
“[Igne bikiilmis ya da kérelmis. Igneyi degistirin. sayfa 40
igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 40
igne plakasinin altinda ya da mekikte |igne plakasi kapagini gikarin ve
toz birikmis. yuvay! temizleyin. sayfa 180
Dislilerde veya mekikte toz birikmis. Yuvayi temizleyin sayfa 180
Ust iplik diizgiin bigimde takilmamis. |Ust ipligi takma islemini diizgiin bir
. o sayfa 29
Dikis sirasinda —— —— - §ek".q(.e geﬂr_ge_k!estlnn.
yiiksek oktavli Mekik ¢izilmis ya da Uzerinde bir Mekigi degl_stlrln._ Satlcmlz!e_\ ya Qa en
bir giiriiltii c¢apak bulunuyor. yak!n yetkili servis merkezi ile irtibata -
duyuluyor. — gegin. — -
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis | Yanlis masuralar dogru sekilde
masura kullaniimamis. calismaz. Sadece bu makineye 0zel sayfa 23
tasarlanmig olan masuray! kullanin.
iplik ignenin igne dogru konuma getirilmemis. igne pozisyonu diigmesine basin. sayfa 32
deliginden igne yanlis takilmis. igneyi dogdru sekilde takin.
gegmiyor. gne yanlig $ gneyi dogru g sayfa 40
Kullaniimakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
dikilmek istenen dikis tipine uygun baski ayag takin. sayfa 68
Dikis dogru degil.
sekilde iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 57
dikilmiyor. iplik diiglimlenmis érnegin, mekikte.  |Diglimlenen ipligi gikarin. Iplik
mekikte digimlenmisse, yuvayi sayfa 180
temizleyin.
Kumas Digliler alcalir. Disli pozisyonu kolunu saga kaydirin. sayfa 108
beslemesi Segcilen dikis cok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 57
gerceklegmiyor. |Kullaniimakta olan baski ayag Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
dikilmek istenen dikis tipine uygun baski ayag takin. sayfa 68
degil.
iplik digiimlenmis drnegin, mekikte. Digiumlenen ipligi gikarin. iplik
mekikte dugimlenmigse, yuvayi sayfa 180
temizleyin.
Dikis lambasi |Dikis lambasi hasar gormus. Saticinizla ya da en yakin yetkili servis
yanmiyor. merkezi ile irtibata gecin. )
Makine acik degil. Makineyi acin. sayfa 17

Sorun Giderme
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Belirti Olasi Sebebi Coziim Referans
LCD’de bir sey [LCD parlaklidi ¢ok agik veya gok LCD parlakhgini ayarlayin. savfa 190
| goériinmiiyor. |karanlik. y
Dugmeye LCD uzerinde bir animasyon goérinir. [LCD’ye parmaginizla dokunun,
basildiginda animasyon kaybolacaktir. sayfa 18
makine
calismiyor.
Nakig unitesi |Desen segili degildir. Bir desen segin. sayfa 157
hareket etmiyor |Nakit (initesi dogru bir sekilde Nakig Unitesini dogru bir sekilde kurun.
kurulmamis. sayfa 148
Nakis diizgiin |Kumas nakis gergevesi lzerine tam Taban kumasini nakis gercevesi
islenmiyor. olarak gerilmemis. Kumas gevsek Uzerine diizgln bir sekilde gerin. sayfa 152
duruyor.
Sabitleyici malzeme takil degil. Esnek kumaslar, ince kumaslar,
gevsek dokunmus kumaslar, cabuk
¢eken kumaslara nakis yaparken sayfa 151
mutlaka sabitleyici malzeme kullanin.
iplik dolanmis ve mekik, vs. Dugimlenen ipligi ¢ikarin. Mekik
< . : sayfa 180
tikanmisgtir. tikandiginda, yuvayi temizleyin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 171
Taslyici ya da nakis gergevesi Nakis Unitesi taglyicisi ya da nakis
yakininda nesneler var. cercevesine herhangi bir nesne
degerse, desenin hizasi bozulur. sayfa 149

Nakis gergevesinin hareket alanina
herhangi bir nesne koymayin.

Nakis gergevesinden ¢ikan
malzemeler sorun yaratiyor.

Nakis gergevesinden ¢ikan
malzemelerin sorun yaratmamasi igin
kumasi gergeve Uzerinde bir kez daha
gerdirin, deseni dondiriin ve nakigi
isleyin.

Agir bir kumas igleniyor ve kumas
masadan sarkiyor.

Masadan sarkan bir kumas
islendiginde, nakig Unitesi hareketi
bozulacaktir. Kumasi, nakis islerken
destekleyin.

Kumas sikigiyor. Sikismis durumda.

Dikis makinesini durdurun ve kumasi
dizglince yerlestirin.

Nakis islendigi sirada nakis gergevesi
cikarihp ya da takilirken, tasiyici
hareket ediyor.

Taslyici, islem boyunca hareket ediyor
ise desen yanlis hizalanmis olabilir.
Nakis gercevesini takarken yada
cikarirken dikkat edin.
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Hata mesajlari

Hatali islemler gergeklestirildiginde, LCD ekraninda islemle ilgili mesaj ve 6neri gosterilir. Gorlntileri takip edin.

tusuna basarsaniz ya da hata mesaji goruntileniyorken isi dogru bicimde gerceklestirirseniz mesaj

kaybolur.

Hata Mesaiji

CD Can rot recognize
the data.
The data may be
corrupted.

Olasi Sebebi |

Segilen desenin verisi bozulmus olabilir.

(D Cahnot sew on
thi= =creen.

Dikis ekrani digindaki bir ekranda, baslat/durdur yada ters/takviye dikis tusundan
herhangi birine basiimigtir.

(_D Chatas the
=peed conbtroller
mode o “0FF™.

Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genigligini ayarlamak icin gereken ayar
“ON” (Agik) konumundayken pedall takmadan baslat/durdur digmesine basiimis.
Kalinlik kontrol 6zelliginin kullanilamayacagi bir desen segtiniz.

G} Change to the
single neesdle
rode.-

Cift igne ile dikilemeyen bir desen seciliyken cift igne ayari segilmis.

{:) Check and
rethresd the
uUpper thread.

Ust iplik koptu.

Ust iplik diizgiin takilmadi.

Ust iplik disari ¢ikti.

DIKKAT

Makineye tekrar iplik takmay! unutmayin. Makineye tekrar iplik takmadan
baglat/durdur diigmesine basarsaniz, iplik tansiyonu yanlis ayarlanabilir
veya igne kirilarak yaralanmalara yol acabilir.

I:D Data wvolume is
too large for
this rattern.

Ozel dikisim fonksiyonu ile gok fazla isaret noktasi olan bir desen olusturdunuz.

Feletingu.

Nakis isleme diizenleme durumunda iken dikis makinesi daha 6énceden
kaydedilmis deseni siler.

{D Disconnect Lthe
foot controller.

Pedal takili durumdayken baslat/durdur digmesine basiimis. Nakis islerken
pedal kullandiniz.

I:D Lo not send a USE
transmittion while
embraidering.

Nakis isleme sirasinda veri, bagh bilgisayara takili "Cikartilabilir Disk"e yazdirilir
ya da "Cikartilabilir Disk"ten silinir.

CD Finish editing
the pattern
before sewing the
pattern.

Ozel dikisim fonksiyonu ile yapilan diizeltme islemi tamamlanmadan énce,
baslat/durdur tusuna basiimig

G) Ih=ert an
embroidery card.

Kart takili degil iken, LCD Uzerinde tusuna basilir.
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Hata Mesaiji

(M) Lirt the
buttonhole lever.

Olasi Sebebi

ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu algak
konumdayken baslat/durdur diigmesine basiimis.

(I) Lowai- e

bEuttonhols laver.

ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis segilmis ve ilik kolu algak
konumdayken baslat/durdur digmesine basiimis.

(D Lowesr the
Fressst Fook
laa.

Baski ayagi kaldirildiginda, baslat/durdur digmesi, geri/takviye dikis digmesi
veya iplik bigagi digmesine basiimis.

@ Ho more =titches
c5h b combimed.

70’ten fazla dekoratif dikis, saten dikisi, capraz dikis ya da birlestiriimis yardimci
dikigleri birlestirdiniz.

I:D Haot enough
suailable menord.
Delete another
pattern?

Hafiza doludur ve dikis ya da desen depolanamaz.

(1) 0k o delete the
=elected patbern™

Bir desen segcilirken, geri tusu ya da yardimci dikis tusu veya nakis tusuna
bastiniz.

I:D Ok ta saue the

curtent setkings?

Dikis desen ayarlarini degistirdiniz ve sonra maniel hafiza tusuna basarak
kaydetmek istediniz.

@ Fress the needle
position button
to raise the
e edle.

!gne distugunde nakis deseni segtiniz ya da yerlesimi degistirdiniz.
Igne indirilirken makine agilir ve nakis Unitesi takilir.

@ Eaise presser
foot lewer.

Nakis ayagdi indirilirken, nakis Unitesi islemi baslangi¢ durumuna getirdiginde bu
mesaj gorundr.

I:D Reduce the rnumber
of patterns. Onlay
ur ko 12 patterns
cah be handled.

“Cikartilabilir Disk’te 13 ya da daha fazla desen oldugunda, bir desen geri
cagrilir.

Fetriswing
the pattern.
Wait & monent.

Deseni geri ¢cagirma

() Returs the bobbin
winding shaft
to left.

Masura sarma mili saga dogru hareket ettirilirken geri/takviye dikis digmesi, igne
pozisyonu dugmesine veya iplik bigagl digmesine basiimis.

Saudrma...

Bir desen saklanir.

@ Selact = patbtern.

Herhangi bir desen secilmediginde, baslat/durdur digmesine veya geri/takviye
dikis digmesine basiimis.

(I} The bobbin thread
is running ot

Bobin ipligi bitti.
Kiguk masura ipligi kalir.
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Hata Mesaiji

_ﬁThE— carriage of
the embroiderdg
unit will mowns.

Olasi Sebebi |

Nakis Unitesi takildiginda.

(D The pattern is
too lLarge For
the embroideryg
frames.

Cergeveye uygun olmayan birgcok karakter koydunuz.

IAIThe safety

device has been
activsted.

Ust iplik mekik etrafinda dolandigindan, igne egildiginden ve igne plakasina
carptigindan vb. makine durmaktadir (Sayfa 182’e bakin).

@ This buttorn does
ot operate when
the embroidery

vhit iz attached.

Nakis Unitesi takili olmadan kullanilamayan bir fonksiyon denediniz.

{D This embroidery
c.ard can not be
used on this
nachire.

Bu urdn ile kullanilamayan bir kart taktiniz ve bu karttan bir desen segtiniz.

I:D Thi= embroideryg
rattern can nok
be uzed aon this
machine.

Makine ile uyumlu olmayan bir nakis deseni segtiniz.

CD This key does
not operate when
the embroldery
umit i= aktached.

Nakis unitesi takili iken yardimci dikis ya da karakter dikis tusuna basildi.

(D Thiz pattern
cahhot be used.

Bagska bir makine icin indirilen deseni ¢cagirdiniz.

I:D Total size of the
pattern is too
larges. Eotste the
pattern.

Makine nakis modunda ve birlesik karakterli desen nakis ¢ercevesine sigmiyor.
Deseni 90 derece dondurebilir ve karakterleri birlestirmeye devam edebilirsiniz.

Transmitting
by USE

USB ile iletiliyor

CD Turhn off the
machine, and
aktach the
embraidery unik.

Nakis Unitesinin takili olmadidi sirada, nakis isleme modunda baslat/durdur tusu,
nakis isleme tusu ya da hafiza tusuna basiimis.

Winding bobbin
thtesd...

Masura sarici, masurayi sariyor.
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LCD’nin ayarlanmasi Caligma uyarn sinyali

Dikis makinesi agildiginda, LCD Uzerinde herhangi Tuslara her bastiginizda bir uyar sinyali duyulur.
bir sey gériinmez ise, LCD’nin parlakhgi ya gok agik Yanlis bir islem gergeklestirildiginde, iki ya da dort
ya da ¢ok koyudur. Bu gibi bir durumda asagidaki bip sesi duyarsiniz.

islemleri yapin.
B Bir tusa basilirsa (dogru islem)
Tek bip sesi duyulur.

' Dikis makinesini kapatin. B Yanls bir iglem yapilirsa
Iki ya da dort bip sesi duyulur.

B Makine, 6rnegin, iplik diigiimlendiginde
kilitlenirse
Dikis makinesi dort saniye boyunca bipler ve
makine otomatik olarak durur.
Hatanin sebebini kontrol edin ve dikis dikmeye
devam etmeden 6nce hatayi giderin.

Ekranda herhangi bir yere basarak makineyi
agin.

B
[=[e]e =]

3 EI ya da EI tusuna basin.
i BRIGHTHESS [=][*]

Dikis makinesini kapatin ve ardindan tekrar
agin.
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Caligma uyar sinyalinin iptal

@ (Geri) tusuna basin.

edilmesi \
c]f  BuzzeR  [ou[il
Dikis makinesi satin alindiginda, is paneli tusuna her [EE OPEMING [ERJOFF
basildiginda bip sinyali verecek sekilde ayarlanir. Bu W miaLrosmion ﬂ
ayar, makine bip sinyali vermeyecek sekilde . —
degistirilebilir. %[ ewclisH J[4](w]

3] < ][> ][]
Dikis makinesini agin. L E

Baslangi¢ ekrani tekrar gortndar.

LCD agilir.

islem panosunda (Ayar) tusuna basin.

(D] <[> ] &)
liz=] @ Bl =

Ayarlar ekrani géranur.

[Z] (Sonraki sayfa) tusuna ui¢ kez basin.

Sesli uyari tusu i¢cin KAPALI’ ya basin.

4

o] BUZZER QMO
(28 orening  [MOFF

A= wmaLposon
& encusd ][a]e]

(=] <] >][@]

Desen boyutunu degistirme ekrani
g6ranar.
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Makinenizin Yaziliminin Yukseltiimesi

Dikis makinenize ait yazilm yikseltmelerini indirmek igin bir bilgisayar kullanabilirsiniz.

Cb Not

® Yazilim yukseltme islemi esnasinda, bir tusa basildiginda sesli ikaz ¢galmaz.

{ﬁ:% (Ayarlar) tusuna basilh tutarak,
" makineyi agin.

Asagidaki ekran géruntilenir.

Pre== LOAD
after saving the
uparade file

in the machine.

= USB kablo konektériinii bilgisayar ve
~ makine lizerindeki ilgili USB porta takin.
Bilgisayarda “Bilgisayarim”in iginde
"Cikarilabilir Disk” simgesi gorinr.

if‘ﬁ)?; Yiikseltme dosyasini “Cikarilabilir Disk”e
" kopyalayin.

= Rarnovmh s Bk 1 EloE

M L4t Wew Tacorkes “cos ek F ]
¢ DR I AR e

File and Falder Tarke &

3 e b
Bl behE e bt
e

B2 e thsfody

W R Pl s,

i s Cavenzer

] Y
L FeecIouners
W e ke e

wk

“PC ile Baglanti kuruldu. USB kablosunu
ctkartmayin.” mesaji goérindr.
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e'f";’.\\.‘. 1. adimdaki ekran tekrar gikar ise,

L = |

“ tusuna basin.

“Yukseltme dosyasi kaydediliyor. Gig
digmesini KAPALI konumuna getirmeyin.”
mesajl goruntulenir.

Bir sonraki ekran agildiginda, yiikseltme
islemi tamamlanmigtir.

2 tane yikseltme dosyasi vardir, ikincisini
indirin. 3 ile 5 arasindaki adimlari tekrar edin.

Upgrade complete.

% Not
® Bir hata olusursa, hata mesaji
goruntilenir. Boyle bir durumda

makineyi kapatin ve adim 1‘ten itibaren
olan prosedurleri tekrar yapin.
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