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TEKNİK ÖZELLİKLER

Genel

PC-bağlanabilme(USB) EVET EVET

İplik takma Geliştirilmiş otomatik Geliştirilmiş otomatik

LCD ekran çözünürlüğü (DOT) 120 X 64（Ｍ） 120 X 64（Ｍ）
Ayak kaldırma düğmesi HAYIR HAYIR

İplik kesme EVET EVET

Nakış

Maksimum nakış alanı (mm) 130 X 180 130 X 180

Maksimum nakış hızı (SPM) 650 650

Standart kasnak L & Jumbo L

Opsiyonel jumbo kasnak - EVET (130x300)

Hafızaya yüklenmiş desen adedi (genel) 65 65

Hafızaya yüklenmiş desen adedi (sadece Brother'a ait) 70(4 Mbit) 70(4 Mbit)

Hafızaya yüklenmiş büyük çiçekli alfabe HAYIR HAYIR

Hafızaya yüklenmiş çerçeve desen adedi 10 10

Dizayn kombinasyonu HAYIR HAYIR

Hafızaya yüklenmiş harfler  6 Font  6 Font

Deseni 360 derece döndürebilme 1°veya 10°veya 90° 1°veya 10°veya 90°
Harfleri büyütme/küçültme EVET EVET

Desen büyütme/küçültme EVET EVET

300+ renk ismi girebilme HAYIR HAYIR

Elektrik kesildiğinde kaldığı yerden başlayabilme HAYIR HAYIR

Dikiş

Hafızaya yüklenmiş dikiş adedi (genel) 138 ve 3 font 0

Üst tansiyon OTOMATİK OTOMATİK

Kolay takılan masura EVET EVET

Dişli 7 sıra -

Masura iplik sensörü EVET EVET

Baskı ayağı yükseklik ayarı EVET HAYIR

Çift iğne çalışma tuşu EVET HAYIR

İğne pozisyon ayar fonksiyonu EVET HAYIR

Maksimum dikiş hızı (SPM) 850 -

Çalışma alanı (mm) 190×103 -

Dizlikle basklı ayağı kaldırma özelliği EVET HAYIR

Dikiş esnasında otomatik masura sarma HAYIR HAYIR

Yanlamasına (sağa ve sola) dikiş sistemi EVET HAYIR

Kendi özel dikiş dizaynınızı yükleyebilme EVET HAYIR

Yazılım güncellemesi HAYIR EVET

LED ışık sistemi 2 LED'li 2 LED'li

Kolay takılıp/çıkarılabilen iplik kesmeli sürgü plakası EVET EVET

Yedek mekik HAYIR HAYIR

İplik takma özelliği Geliştirilmiş otomatik Geliştirilmiş otomatik

Takılan ipliği yakalama özelliği HAYIR HAYIR

Düz dikiş dişli plakası HAYIR HAYIR

Geniş tabla Opsiyonel -

Taşıma çantası - -

Ayak kontrol pedalı EVET HAYIR
Nakış formatı (okuma) PES,DST HAYIR

Nakış formatı (yazma/değiştirme) HAYIR HAYIR

Dikiş formatı (okuma) HAYIR HAYIR

Dikiş formatı (yazma/değiştirme) HAYIR HAYIR

LCD ekran üzerinde çizim/dizayn yapabilme HAYIR HAYIR

Teknik

Voltaj 220-240V 220-240V

Devir 50 Hz 50 Hz

1 saatte elektrik tüketimi 50 W 46 W

NV1250 NV750E



 ÖNEML� GÜVENL�K TAL�MATLARI 
 

Makineyi kullanmadan önce lütfen bu güvenlik kurallar�n� okuyun. 
 

TEHL�KE - Elektrik çarpma riskini en aza indirmek için 
 

1 Temizlik s�ras�nda, bu k�lavuzda sözü edilen kullan�c� taraf�ndan gerçekle�tirilebilecek servis i�lemlerini 

yaparken veya makine gözetimsiz b�rak�ld���nda, kullan�m�n ard�ndan her zaman makinenin fi�ini 
prizden çekin. 

 

UYARI – Yan�k, yang�n, elektrik çarpmas� veya yaralanma riskini azaltmak için. 

2 Kapaklar� ç�kar�rken, makineyi ya�larken veya kullan�m k�lavuzunda belirtilen kullan�c� bak�m 
ayarlar�ndan herhangi birini yaparken her zaman diki� makinesinin fi�ini prizden çekin. 

• Makineyi prizden çekmek için, "O" konumuna getirerek makineyi kapat�n ve ard�ndan fi�i 
tutarak prizden çekin. Kabloyu çekmeyin. 

• Makinenin fi�ini direkt olarak duvar prizine tak�n. Uzatma kablosu kullanmay�n. 
• Elektrik kesildi�inde makineyi her zaman prizden çekin. 
 

3 Herhangi bir kablo veya fi� zarar görmü�se, gerekti�i gibi çal��m�yorsa, makine dü�ürülmü� 
veya zarar görmü�se ya da makinenin üzerine su dökülmü�se, makineyi asla çal��t�rmay�n. 
Makineyi muayene, onar�m, elektriksel veya mekanik ayarlama için size en yak�n yetkili sat�c� 
veya servise götürün. 

• Makine depolan�rken veya kullan�m s�ras�nda koku, �s�, renk bozulmas� veya deformasyon gibi 
anormal bir durum fark ederseniz makineyi kullanmay� durdurun ve hemen elektrik fi�ini 
prizden çekin. 

• Diki� makinesini ta��rken kolundan ta��d���n�zdan emin olun. Diki� makinesinin ba�ka 
herhangi bir parçadan tutulmas� makineye hasar verebilir ya da dü�erek yaralanmaya neden 
olabilir. 

• Diki� makinesini kald�r�rken ani veya dikkatsiz hareketlerden kaç�n�n, aksi takdirde s�rt�n�z veya 
dizleriniz yaralanabilir. 

 

4 Çal��ma alan�n�z� her zaman temiz tutun: 
• Hava ç�k��lar�ndan herhangi biri t�kal�yken makineyi asla çal��t�rmay�n. Diki� makinesinin 

tahliye ç�k��lar�nda ve pedal�nda kuma� pamukçu�u ve toz birikmemesine veya kuma�lar�n 
bunlar�n üzerine sarkmamas�na dikkat edin. 

• Pedal üzerine hiçbir �ey koymay�n. 
• Uzatma kablolar�n� kullanmay�n. Makinenin fi�ini direkt olarak duvar prizine tak�n. 
• Ç�k��lara kesinlikle herhangi bir nesne dü�ürmeyin veya koymay�n. 
• Aerosol (sprey) ürünlerinin kullan�ld��� veya oksijen verilen ortamlarda makineyi çal��t�rmay�n. 
• Bu diki� makinesini sabit olmayan veya e�ik bir masa gibi dengesiz bir yüzeye yerle�tirmeyin, 

aksi takdirde diki� makinesi dü�erek yaralanmalara neden olabilir. 



5 Diki� yaparken özen gösterin: 
• ��neye her zaman dikkat edin. E�ilmi� veya k�r�lm�� i�neleri kullanmay�n. 
• Parmaklar�n�z� tüm hareketli parçalardan uzak tutun. Makine i�nesi civar�nda özel dikkat 

gösterilmelidir. 
• ��ne etraf�nda ayarlama yaparken diki� makinesini kapamak için makineyi “O” konumuna 

getirin. 
• ��nenin k�r�lmas�na neden olabilece�inden, hasarl� ya da yanl�� i�ne plakas� kullanmay�n. 
• Diki� dikerken kuma�� itmeyin ya da çekmeyin, i�neyi e�memek ya da k�rmamak için serbest 

el diki�i yaparken uyar�lara dikkat edin. 
 

6 Bu makine bir oyuncak de�ildir:  
• Makine çocuklar taraf�ndan veya çocuklar�n yak�n�nda kullan�l�rken özel dikkat göstermeniz 

gereklidir. 
• Bu makinenin tedarik edildi�i plastik torba çocuklar�n eri�iminden uzak tutulmal� veya imha 

edilmelidir. Bo�ulma tehlikesi yüzünden kesinlikle çocuklar�n torbayla oynamas�na izin 
vermeyin. 

• D�� mekânlarda kullanmay�n. 
 

7 Daha uzun bir kullan�m ömrü için: 
• Makineyi direkt güne� ����� ve a��r� neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamay�n. Makineyi 

bir �s�t�c�, ütü, halojen lamba veya di�er s�cak objelerin yan�nda saklamay�n veya kullanmay�n. 
• Kab�n� sadece nötr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve muhafazas�na zarar 

verebilece�inden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlar� kesinlikle kullan�lmamal�d�r. 
• Herhangi bir tak�m�, bask� aya��n�, i�neyi veya di�er parçalar� de�i�tirirken veya takarken do�ru 

bir �ekilde tak�lmas� için daima kullan�m k�lavuzuna ba�vurun. 
 

8 Onar�m veya ayar için: 
• I��k Ünitesi hasar gördüyse, yetkili bayi taraf�ndan de�i�tirilmelidir. 
• Herhangi bir ar�za olmas� veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve 

ayarlamak için ilk olarak kullan�m k�lavuzunun arkas�nda bulunan sorun giderme tablosuna 
bak�n. Sorun devam ederse, bulundu�unuz yerdeki yetkili Brother sat�c�s�na ba�vurun. 

 
Bu makineyi sadece bu k�lavuzda belirtilen amaca yönelik olarak kullan�n. 
Bu k�lavuzda yer alan, üretici taraf�ndan tavsiye edilen aksesuarlar� kullan�n. 
Bu k�lavuzun içeri�i ve bu ürünün teknik özellikleri önceden haber verilmeden de�i�tirilebilir. 
�lave ürün bilgisi ve güncellemeler için www.brother.com adresinden internet sitemizi ziyaret 
edin. 
 

BU TAL�MATLARI SAKLAYIN 
 

Bu makine evde kullan�m için üretilmi�tir. 



SADECE �NG�LTERE, �RLANDA, MALTA VE 
KIBRIS'TA BULUNAN KULLANICILAR �Ç�N 

 
ÖNEML� 
• Fi� sigortas�n�n de�i�tirilmesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlar�nca onaylanan bir 

sigorta kullan�n örne�in; fi� üzerinde belirtilen ile ayn�  i�areti ve ak�m de�erini ta��yan 
sigortalar. 

• Sigorta kapa��n� her zaman de�i�tirin. Sigorta kapa�� olmayan fi�leri asla kullanmay�n. 
• E�er kullan�lacak priz bu makinenin fi�i için uygun de�ilse, do�ru kablo için yetkili sat�c� ile 

temasa geçin. 

 
220-240V AC G�R��� KULLANAN ÜLKELER ve 

MEKS�KA �Ç�N 
 
Güvenliklerinden sorumlu biri taraf�ndan gözetilmedikçe ya da cihaz�n kullan�m�yla ilgili 
kendilerine talimat verilmedikçe bu cihaz fiziksel, duyusal veya zihinsel engeli bulunan ya da 
tecrübe ve bilgi eksikli�i olan ki�iler (ve çocuklar) taraf�ndan kullan�lmamal�d�r. Çocuklar�n 
denetimsiz olarak cihaz ile oynamas�na izin verilmemelidir. 
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Giri� / Diki� Makinesi Özellikleri

 Giri� 
 
Bu diki� makinesini sat�n ald���n�z için te�ekkür ederiz. Bu makineyi kullanmadan önce “ÖNEML� 
GÜVENL�K TAL�MATLARI”n� (sayfa 1) okuyun ve ard�ndan çe�itli fonksiyonlar�n do�ru kullan�m� için bu 
k�lavuz üzerinde çal���n. Ek olarak, bu k�lavuzu okumay� tamamlad�ktan sonra, sonraki ba�vurular için 
kolayca eri�ilebilecek bir yerde saklay�n. 
 
 

 Diki� Makinesi Özellikleri 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Basit masura sarma 

Masura, iplikle h�zl� ve kolay bir �ekilde sar�labilir (sayfa 25). 
(2) Yerle�ik diki�ler 

Mevcut yard�mc� diki�ler ve dekoratif diki�ler aras�ndan istedi�iniz yerle�ik diki�i tercih edebilirsiniz (sayfa 70). 
(3) H�zl�-set masura 

Masura ipli�ini çekmeden diki�e ba�layabilirsiniz (Sayfa 29). 
(4) Otomatik iplik kesimi 

�plik diki�ten sonra otomatik olarak kesilebilir (sayfa 62). 
(5) Nak�� 

Opsiyonel nak�� kartlar�ndan nak�� desenleri, harfleri, çerçeveli dekorasyonlar ve tasar�mlar� i�leyebilirsiniz (sayfa 143). 
(6) Dizlik 

Bask� aya��n� kald�rmak ve indirmek için dizinizi kullanarak, iki elinizi de kuma�� tutmak için serbest b�rak�n (sayfa 67). 



 Aksesuarlar 
 
 Birlikte gelen aksesuarlar 
 
Kutuyu açt�ktan sonra, a�a��daki aksesuarlar�n mevcut oldu�unu kontrol edin. Herhangi bir parça eksik veya 
hasarl� ise, sat�c�n�za ba�vurun. 
 

Not 
(Sadece ABD için geçerli)Pedal: T Modeli 
Bu pedal, NV1250D modeli bu makinede 
kullan�labilir. 

 
� Bask� aya�� tutucu vidas�n� yetkili 

sat�c�n�zdan sat�n alabilirsiniz. (Parça kodu: 
132730-122) 

� Organize edilmi� aksesuar tablas� yetkili 
sat�c�n�zda bulunmaktad�r. (Parça kodu: 
XC4489-051) 

* 75/11 2 i�ne 
90/14 2 i�neler 
90/14 2 i�neler: Yuvarlak uçlu i�ne  

(alt�n renkli) 



Aksesuarlar

Parça Kodu 
No. Parça Ad� ABD/ 

Kanada 
Di�er 

1 �lik aya�� “A” XC2691-023 
2 Sürfile aya�� “G” XC3098-031 
3 Monogramlama aya�� “N” XD0810-031 
4 Fermuar aya�� “I” X59370-021 
5 Zigzag aya�� "J" (makine üzerinde) XC3021-031 
6 Teyel diki� aya�� “R” XE2650-001 
7 Dü�me takma aya�� “M” XE2643-001 
8 Hareketli ayak SA140 F033N 
9 Kapitone aya�� SA129 F005N 

10 Diki� k�lavuzu aya�� “P” SA160 F035N 
11 Ayarlanabilir fermuar/�erit aya�� SA161 F036N 
12 Yap��maz ayak SA114 F007N 
13 Aç�k parmakl� ayak SA186 F060 
14 ¼ inç kapitone aya�� SA125 F001N 
15 Yan kesici “S” SA1 77 F054 
16 Kapitone k�lavuzu SA132 F016N 
17 Diki� sökücü X54243-051 
18 Masura (4) SA156 SFB 
19 ��ne seti X58358-021 
20 Çift i�ne X59296-121 
21 Temizleme f�rças� X59476-021 
22 Göz aç�c� 135793-001 
23 Tornavida (büyük) XC8349-021 
24 Tornavida (küçük) X55468-021 
25 Bobin ba�l��� (büyük) 130012-024 

Parça Kodu 
No. Parça Ad� ABD/ 

Kanada 
Di�er 

26 Bobin ba�l��� (orta)(2) XE1 372-001 
27 Bobin ba�l��� (küçük) 130013-124 
28 �lave bobin pimi XC4654-051 
29 Bobin a�� XA5523-020 
30 Pedal XD0501-021 (Avrupa 

Bölgesi) XD8816-021 
(di�er bölgeler) 

31 Kullan�m k�lavuzu XE6584-001 
32 H�zl� ba�vuru k�lavuzu XD1237-121 
33 Nak�� aya�� “Q” XD0474-151 
34 Nak�� seti (geni�) Y 18cm x G 13 

cm (Y 7 inç x G 5 inç) 
SA444/ 
EF84 

EF84 
35 Nak�� seti (çok büyük) (çok 

konumlu) Y 30 cm x G 13 cm (Y 
12 inç x G 5 inç) 

SA445/ 
EF85 

EF85 

36 Nak�� sabitleyici malzeme SA519 BM3 
37 Nak�� masuras� ipli�i (beyaz) SA-EBT EBT-CEN 
38 Alternatif mekik (vida üzerinde 

herhangi bir renk yok) 
XC81 67-451 

39 Dizlik XA6941-052 
40 Izgara ka��t seti SA527 GS4 
41 Makas XC1 807-121 
42 Kutu XC9701-052 
43 Aksesuar çantas� XC4487-021 
44 Disk �ekilli tornavida XC1074-051 



 �ste�e ba�l� aksesuarlar 
 
A�a��da iste�e ba�l� aksesuarlar s�ralanm��t�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parça Kodu No. Parça Ad� 
ABD/ 

Kanada 
Di�er 

Nak�� masuras� ipli�i 
(beyaz) 

SA-EBT EBT-CEN 1 

Nak�� masuras� ipli�i 
(siyah) 

SAEBT999 EBT-CEBN 

2 Nak�� kart�   
3 Nak�� seti (küçük) 

Y 2 cm �� G 6 cm 
(Y 1 inç × G 2-1/2 inç) 

SA442/  
EF82 

EF82 

4 Nak�� seti (orta) 
Y 10 cm �� G 10 cm 
(Y 4 inç X G 4 inç) 

SA443/  
EF83 

EF83 

Suda çözülür sabitleyici SA520 BM5 5 

Nak�� sabitleyici malzeme SA519 BM3 
6 Geni� tabla SA551 WT5 
7 Dairesel ata�man SACIRC1 CIRC1 

Not 
� Bu aksesuarlar veya parçalar� sa�lamak için 

sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili servis 
merkezi ile irtibat kurun. 

� Bütün teknik özellikler bask� s�ras�nda 
do�rudur. Parça kodlar� önceden haber 
verilmeksizin de�i�tirilebilir. 

� Makinenize uygun olan iste�e ba�l� 
aksesuarlar�n tüm listesi için size en yak�n 
yetkili sat�c�ya gidin. 



Makine Parçalar�n�n Adlar� ve Fonksiyonlar� 

 Makine Parçalar�n�n Adlar� ve Fonksiyonlar� 
 
Diki� makinesinin çe�itli parçalar� adlar� ve fonksiyonlar� a�a��da verilmi�tir. Diki� makinesini 
kullanmadan önce, makine parçalar�n�n adlar�n� ö�renmek için bu aç�klamalar� dikkatlice okuyunuz. 
 
 Önden görünüm 

(1) �plik k�lavuz plakas� 
Üst ipli�i takarken ipli�i k�lavuz plakas�n�n
çevresinden geçirin. 

(2) �plik k�lavuzu kapa�� 
�plik k�lavuz plakas� gibi, üst ipli�i takarken ipli�i
k�lavuz kapa��n�n çevresinden geçirin. 

(3) Bobin pimi 
Bobin pimine bir iplik bobini yerle�tirin. 

(4) Masura sarg�s� iplik k�lavuzu 
Masura ipli�ini sararken ipli�i bu iplik k�lavuzundan
geçirin. 

(5) Üst kapak 
Masura pimine masuray� yerle�tirmek için üst kapa��
aç�n 

(6) Masura sar�c� 
Masuray� sararken masura sar�c�y� kullan�n. 

(7) Çal��ma paneli 
Çal��ma panelinden, diki� ayarlar�na bak�labilir ve
düzeltilebilir ve makineyi kullanmak için yap�lan i�ler
görüntülenebilir (Sayfa 16). 

(8) Dizlik ba�lant� yuvas� 
Dizli�i, dizlik montaj yuvas�na tak�n. 

(9) Nak�� ünitesi ba�lant� yuvas� 
Nak�� ünitesi için ba�lant�y� tak�n�z. 

(10) Bask� aya�� kolu 
Bask� aya��n� kald�rmak ya da alçaltmak için bask� 
aya�� kolunu kald�r�n ya da alçalt�n. 

(11) Çal��t�rma dü�meleri 
Bu dü�meleri makineyi çal��t�rmak için kullan�n. 

(12) Düz yatak ata�man� 
Düz yatak aparat�n�n aksesuar bölmesine aksesuar 
tablas�n� yerle�tiriniz. Man�et gibi silindir biçimindeki 
parçalar� dikmek için düz yatak ata�man�n� sökün. 

(13) �plik kesici 
�plikleri kesilmek üzere iplik kesiciden geçirin. 

(14) �plik geçirme kolu 
��neye iplik geçirmek için iplik geçirme kolunu 
kullan�n. 

(15) Tansiyon açma kolu kontrol penceresi 
Horozun konumunu kontrol etmek için pencereden 
bak�n. 



 ��ne ve bask� aya�� bölümü 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �lik kolu 

�lik ve punteriz dikerken ilik kolunu alçalt�n. 
(2) �plik k�lavuzu diski 

�pli�i takmak için iplik geçirici kullan�rken ipli�i 
k�lavuz diskinden geçirin. 

(3) ��ne mili iplik k�lavuzu 
Üst ipli�i i�ne mili iplik k�lavuzundan geçirin. 

(4) ��ne plakas� 
Düz diki� dikmek için i�ne plakas� k�lavuzlarla 
i�aretlenmi�tir. 

(5) ��ne plakas� kapa�� 
Masura muhafazas�n� ve yolunu temizlemek için i�ne 
plakas� kapa��n� ç�kart�n. 

(6) Masura kapa��/masura muhafazas� 
Masura kapa��n� ç�kart�n ve masuray� meki�e 
yerle�tirin. 

(7) Di�liler 
Di�liler kuma�� diki� yönünde besler. 

(8) Bask� aya�� 
Diki� i�lemi gerçekle�tirilirken bask� aya�� kuma� 
üzerine sürekli olarak bask� uygular. Seçilen diki�e 
uygun bask� aya�� tak�n. 

(9) Bask� aya�� tutucu 
Bask� aya��, bask� aya�� tutucusu üzerine tak�l�r. 

 Sa� taraf/arkadan görünüm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kol 

Makineyi ta��rken diki� makinesini koldan tutun. 
(2) Kasnak 

Tek diki� dikmek amac�yla i�neyi kald�r�p indirmek 
için kasna�� kendinize do�ru (saat yönünün tersine) 
çevirin. 

(3) Nak�� kart� yuvas� 
Nak�� kart�n� tak�n. 

(4) USB ba�lant� noktas� (bir USB flash sürücüsü için 
(USB flash bellek)) 
Desenleri bir USB flash sürücüsünden [USB flash 
bellek] aktarmak için USB medyas�n� do�rudan USB 
ba�lant� noktas�na tak�n. 

(5) Havaland�rma 
Havaland�rma, motor çevresindeki havan�n 
sirkülasyonunu sa�lar. Diki� makinesi kullan�l�rken 
hava giri�ini kapatmay�n. 

(6) Ana elektrik dü�mesi 
Makineyi açmak ve kapatmak için bu dü�meyi 
kullan�n. 

(7) Pedal jak� 
Pedal kablosunun ucundaki fi�i pedal jak�na tak�n. 

(8) Güç besleme jak� 
Güç besleme kablosunun fi�ini güç besleme jak�na 
tak�n. 

(9) Di�li konumland�rma dü�mesi 
Di�lileri indirmek için di�li konumu dü�mesini 
kullan�n. 

(10) Bask� aya�� bask� kadran� 
Bask� aya��n�n uygulad��� bask� miktar�n� ayarlamak 
için bask� aya�� kadran�n� kullan�n. 

(11) Bask� aya�� kolu 
Bask� aya��n� kald�rmak ya da alçaltmak için bask� 
aya�� kolunu kald�r�n ya da alçalt�n. 

 
 
 

Not 
� Makineyi kullanmay� ö�renirken 13 ile 16 

aras�ndaki sayfalara bak�n. 



Makine Parçalar�n�n Adlar� ve Fonksiyonlar� 

 Çal��t�rma dü�meleri 
 
Çal��t�rma dü�meleri çe�itli temel diki� makinesi i�lemlerini gerçekle�tirmenize yard�mc� olur. 

(1) Ba�lat/durdur dü�mesi  
Diki�i ba�latmak ya da durdurmak için ba�lat/durdur 
dü�mesine bas�n. Dü�meye bas�ld���nda makine diki� 
i�leminin ba��nda yava� bir h�zda diker. Diki� 
durduruldu�unda, i�ne kuma�a do�ru alçalt�l�r. Detayl� 
bilgi için “Diki�e ba�lama” (sayfa 53) ba�l���na bak�n. 
Makinenin çal��ma moduna göre dü�me renk 
de�i�tirir. 
 

Ye�il: Makine diki�e haz�r ya da diki� yap�yor. 
K�rm�z�: Makine diki� yapam�yor. 
Turuncu: Makine masura ipli�i sar�yor ya da masura 

sarma mili sa� tarafa kaym�� durumda. 
 

(2) Ters/takviye diki� dü�mesi  
Ters veya takviye diki� dikmek için ters/takviye diki� 
dü�mesine bas�n. Ters diki�ler, ters yönde dikilmesi 
amac�yla dü�menin bas�l� tutulmas�yla dikilir. Takviye 
diki�leri, 3 ila 5 diki� birbiri üzerine dikilerek yap�l�r. 
Detayl� bilgi için “Diki�in sa�lamla�t�r�lmas�” (sayfa 55) 
ba�l���na bak�n. 

 

(3) ��ne konumu dü�mesi  
��neyi yükseltmek veya alçaltmak için i�ne 
konumland�rma dü�mesine bas�n. Dü�meye iki kez 
bas�ld���nda bir diki� at�l�r. 

 

(4) �plik kesici dü�mesi  
Üst ve masura ipliklerini kesmek için diki�i 
durdurduktan sonra iplik kesici dü�mesine bas�n. 
Detayl� bilgi için “�pli�in kesilmesi” (sayfa 56) 
ba�l���na bak�n. 

 

(5) Diki� h�z� denetleyicisi  
Diki� h�z�n� ayarlamak için diki� h�z� denetleyicisini 
kayd�r�n. 

 

D�KKAT 
 

� �plik kesildikten sonra iplik kesici 
dü�mesine basmay�n, aksi durumda i�ne 
k�r�labilir, iplikler dola�abilir veya 
makinede hasar meydana gelebilir. 

 
Not 

� Makine diki� yaparken bask� aya�� alt�nda 
kuma� yoksa iplik kesici dü�mesine 
basmay�n, aksi takdirde makinede hasar 
olu�abilir. 

� #30’dan kal�n ipli�i, naylon ipli�i veya di�er 
özel iplikleri keserken makinenin yan�ndaki 
iplik kesiciyi kullan�n. Detayl� bilgi için 
“�pli�in kesiciyi kullanma” (sayfa 57) 
ba�l���na bak�n. 



 Çal��ma paneli 
 
Ön çal��ma panelinde LCD (likit kristal ekran) ve çal��ma tu�lar� mevcuttur. 

(1) LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel) 
Seçilen model ayarlar� ve mesajlar gösterilir. ��lemleri 
gerçekle�tirmek için LCD üzerinde gösterilen tu�lara 
bas�n. 
Detayl� bilgi için “LCD’nin (Likit Kristal Ekran) 
Çal��mas�” (sayfa 20) ba�l���na bak�n. 

 

(2) Geri tu�u  
Önceki ekrana dönmek için bas�n. 

 

(3) Önceki sayfa tu�u  
LCD üzerinde ö�eler gösterilmedi�inde önceki sayfay� 
gösterir. 

 

(4) Sonraki sayfa tu�u  
LCD üzerinde ö�eler gösterilmedi�inde sonraki sayfay� 
gösterir. 

 

(5) Haf�za tu�u  
Diki� makinesinin haf�zas�na nak�� karakterleri, birle�ik 
diki� modelleri, Bana özel diki� modelleri, vs. girmek 
için kullan�n. 

(6) Yard�mc� diki� tu�u  
Yard�mc� diki� ya da dekoratif diki� seçmek ya da Özel 
Diki�im fonksiyonunu kullanarak diki� modeli 
tasarlamak için bu tu�a bas�n. 

 

(7) Nak�� tu�u  
Nak�� i�lemek için bu tu�a bas�n. 

 

(8) Ayar tu�u  
��ne durdurma konumu, sesli ikaz ve daha fazlas�n� 
ayarlamak için bu tu�a bas�n. 

 

(9) Diki� makinesi yard�m tu�u  
Diki� makinesini kullanma konusunda yard�m almak 
için bu tu�a bas�n. Üst iplik ayar�/bobin sarma/bobin 
ipli�i ayar�/i�ne de�i�tirme/ nak�� ünitesi ata�man�/ 
nak�� çerçevesi aparat�/ nak�� aya�� aparat�/ bask� aya�� 
de�i�tirme konusunda basit aç�klamalar� gösterir. 



1 BA�LARKEN 
 
Diki�e ba�lamadan önce yap�lmas� gereken haz�rl�klar bu bölümde aç�klanm��t�r. 
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BA�LARKEN 

 Makinenin Aç�lmas�/Kapat�lmas� 
 
Bu bölümde, diki� makinesinin nas�l aç�laca�� ve kapat�laca�� aç�klanmaktad�r. 
 
 Güç kayna�� ile ilgili önlemler 
 
Güç kayna�� ile ilgili olarak a�a��da belirtilen önlemleri göz önünde bulundurdu�unuzdan emin olun. 
 

UYARI 
 

� Güç kayna�� olarak sadece normal mesken elektri�ini kullan�n. Di�er güç kaynaklar�n�n 
kullan�lmas� yang�n, elektrik çarpmas� veya makinede hasara neden olabilir. 

� Elektrik kablosundaki fi�lerin elektrik prizine ve makinedeki güç besleme jak�na sa�lam bir 
�ekilde tak�ld���ndan emin olun. 

� Elektrik kablosundaki fi�i kötü durumdaki bir elektrik prizine takmay�n. 
� A�a��daki durumlarda ana elektrik dü�mesini kapat�n ve fi�i çekin: 

• Makinenin uza��ndayken 
• Makineyi kulland�ktan sonra 
• Makinenin kullan�l�rken elektrik kesildi�inde 
• Yetersiz ba�lant� veya ba�lant� olmamas� nedeniyle makinenin düzgün çal��mamas� 
• �im�ekli ve y�ld�r�ml� havalarda 

 
 

D�KKAT 
 

� Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullan�n. 
� Çok say�da ba�ka cihaz tak�l�yken uzatma kablolar� veya çoklu adaptör kullanmay�n. Yang�n 

ç�kabilir veya elektrik çarpabilir. 
� Fi�e eliniz �slakken dokunmay�n. Elektrik çarpabilir. 
� Makinenin fi�ini çekerken daima önce ana elektrik dü�mesini kapat�n. Prizden ç�kar�rken 

daima fi�ten tutun. Kabloya as�lmak kabloya zarar verebilir veya yang�n veya elektrik 
çarpmas�na neden olabilir. 

� Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar görmesini, de�i�tirilmesini, güç uygulayarak 
bükülmesini, çekilmesini, e�ilmesini veya sar�lmas�n� engelleyin. Kablonun üzerine a��r objeler 
koymay�n. Kabloyu �s�ya maruz b�rakmay�n. Bu uygulamalar kablonun hasar görmesine, yang�n 
veya elektrik çarpmas�na neden olabilir. Kablo veya fi� hasar görmü�se, kullan�ma devam 
etmeden önce makinenizi onar�lmak üzere yetkili sat�c�n�za götürün. 

� Makine uzun bir süre kullan�lmayacaksa elektrik kablosunun fi�ini çekin. Aksi takdirde yang�n 
ç�kabilir. 



Makinenin Aç�lmas�/Kapat�lmas�

 Makinenin aç�lmas� 
 
Birlikte verilen güç kablosunu haz�rlay�n. 
 

Diki� makinesinin kapat�ld���ndan emin olun 
(ana elektrik dü�mesi "O" konumunda) ve 
ard�ndan güç kayna�� kablosunu makinenin 
sa� taraf�ndaki güç besleme jak�na tak�n. 
 
 
Güç kablosunun fi�ini �ebeke prizine tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Güç besleme jak� 
 

Makineyi açmak için makinenin sa� yan�ndaki 
ana elektrik dü�mesinin sa� taraf�na bas�n (“I" 
konumuna getirin). 
 
 
 
 
 
 

� Makine aç�ld���nda ���k, LCD ve  
(Ba�lat/durdur dü�mesi) yanar. 

 Makinenin kapat�lmas� 
 
Diki� makinesini kulland�ktan sonra kapat�n. Ayr�ca, 
diki� makinesini ba�ka bir yere ta��madan önce 
kapatt���n�zdan emin olun. 
 

Makinenin çal��mad���ndan emin olun. 
 
Makineyi kapamak için makinenin sa� 
yan�ndaki ana elektrik dü�mesinin sol taraf�na 
bas�n ("O" konumuna getirin). 
 
 
 
 
 
 
 
� Makine kapand���nda diki� lambas� söner. 
 
 
Güç kablosu fi�ini prizden ç�kar�n. 
Güç kablosunu ç�kar�rken fi�ten tutun. 
 
 
 
Güç kablosunu prizden ç�kar�n. 
 
 
 

Not 
 

� Diki� makinesi çal���rken bir elektrik 
kesintisi olursa, makineyi kapat�n ve fi�i 
ç�kar�n. Diki� makinesini yeniden 
çal��t�rmaya ba�larken, makineyi do�ru 
biçimde çal��t�rmak için izlenmesi gereken 
prosedürü uygulay�n. 
(Sadece ABD için geçerli) 

� Bu cihaz polarize fi�e sahiptir (bir di�i 
di�erinden daha geni�). Elektrik çarpmas� 
riskini azaltmak için, bu fi� sadece tek bir 
biçimde polarize bir prize tak�lacak �ekilde 
tasarlanm��t�r. Fi� prize tam olarak 
oturmazsa, fi�i ters çevirin. Yine oturmazsa, 
uygun bir priz takmas� için yetkin bir 
elektrikçiye ba�vurun. Hiçbir surette fi�i 
de�i�tirmeyin. 

 



BA�LARKEN 

 LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Çal��mas� 
 
Seçilen diki�, model ayarlar� ve mesajlar diki� makinesinin ön taraf�nda LCD (likit kristal ekran) üzerinde 
gösterilir. 
 
 LCD’nin görünümü 
 
Makine aç�ld���nda, diki� lambas� ve LCD aç�l�r ve a�a��daki ekran görünür. 
Ekran�n alt�ndaki tu�lar kullan�larak ekran de�i�tirilir ve do�rudan LCD üzerindeki simgelere dokunularak i�lem 
gerçekle�tirilir. 
 
� Yard�mc� diki� seçme ekran� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1)  Seçili diki� 
(2)  Kullan�lacak bask� aya�� 
(3)  Diki�ler 
(4)  Diki� ayarlar� ve çift i�ne diki�i 
(5)  Diki� geni�li�i (mm) 
(6)  Diki� uzunlu�u (mm) 
(7)  �plik tansiyonu 
(8)  Seçilen diki� say�s� 

(9)  Seçili diki� tipindeki diki� say�s� 
(10)  Yatay ayna görüntüsü 
(11)  Otomatik iplik kesimi 
(12)  Otomatik ters/takviye 
(13)  Tek/çift i�ne diki�i ve i�ne durdurma konumu 

 

� Diki� Çe�idi Seçim Ekran� 

Diki� çe�itlerini seçme ekran�n� göstermek için  (Yard�mc� diki�) tu�una bas�n. Detayl� bilgiler “Diki� 
seçimi” (sayfa 51) bölümünde aç�klanm��t�r. 

 
   

 
 
 
 
 

Not 
 

� Nak�� ünitesi tak�ld���nda farkl� bir ekran görüntülenir. 
� LCD’de gösterilen mesajlar için “Hata mesajlar�”na (Sayfa 191) bak�n�z. 
� Diki� makinesinin modeline ba�l� olarak, makine kapat�ld���nda bir animasyon gösterilebilir. 

Animasyon gösterildi�inde, LCD’ye parma��n�zla dokunman�z durumunda yukar�daki ekran 
aç�lacakt�r. 



LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Çal��mas�

 Makine ayarlar�n�n de�i�tirilmesi 
 
Çe�itli diki� makinesi i�lemleri ve diki� ayarlar� de�i�tirilebilir. 
Ayarlanabilecek diki� veya makine özellikleri a�a��da listelenmi�tir. 
 
Özellik Simge Ayr�nt�lar Ayarlar 
��ne 
konumu  

Diki� makinesi durdu�unda i�nenin 
nereye konumlanaca��n� belirler. A�a��  Yukar� 

Diki� 
geni�li�i 
kontrolü 

 
Diki� h�z� denetleyicisi ile diki� 
geni�li�inin ayarlanabilmesini sa�lar.  

Dikey desen 
ayar�  

Desenin yukar� ve a�a�� konumunu 
ayarlar (Sayfa 136).  -9 ila +9 

Yatay desen 
ayar�  

Desenin sa� ve sol konumunu ayarlar 
(Sayfa 136).  -9 ila +9 
Nak�� ekran�ndaki iplik rengi ekran�n� 
de�i�tirir. 

�plik rengi/ Nak�� süresi/��ne sayma/ 
�plik say�s� (#123) �plik rengi 

ekran�  “�plik No.#123” seçildi�inde Nak��/Country/ Madeira poly/ Madeira 
rayon/Sulky/Robison anton 

Ekran birimi  
Gösterilen ölçüm birimlerini seçer 
(Sadece nak�� için).  mm/�NÇ 

Nak�� 
tansiyonu  

Nak�� için iplik tansiyonunu ayarlar 
(sadece nak�� için).  -8 ila +8 

Maksimum 
nak�� h�z�  

Maksimum nak�� h�z�n� belirler. 
 

Sesli ikaz  
Her i�lem s�ras�nda bir bip sesi verilip 
verilmeyece�ini belirler (sayfa 195).  

Aç�l�� ekran�  

Makine aç�ld���nda aç�l�� ekran�n�n 
gösterilip gösterilmeyece�ini belirler. 
(Bunun de�i�tirilemeyece�i modeller 
mevcuttur.) 

 

�lk i�ne 
pozisyonu  

Makine aç�ld���nda otomatik olarak 
seçilen düz diki�i seç.  

Dil  

Ekranlarda kullan�lan dilin 
de�i�tirilmesini sa�lar. 

�ngilizce/Frans�zca/�spanyolca/Portekiz
ce/ Korece/di�er 

Not 
Modele ba�l� olarak a�a��daki diller 

de bulunabilir. 
Almanca/�talyanca/Felemenkçe/Japonc

a/ Danca/Norveççe/Fince/ 
�sveççe/Rusça/Taylandca 

LCD 
parlakl���  

LCD parlakl���n� ayarlar  
Aç�k  Koyu 

Diki� sayac� 
 

Servis sayac�n� ve toplam nak�� diki�i 
say�s�n� görüntüler. Servis sayac� 
makinenizi düzenli olarak servise 
götürmenizi hat�rlat�r. (Detaylar için 
yetkili bayiinizle temasa geçin.) 

--- 

Ürün 
numaras� NO: “NO.” Diki� ve nak�� makinesinin 

numaras�d�r. --- 

Program 
sürümü SÜRÜM: Program sürümünü gösterir. --- 



BA�LARKEN 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 

� LCD aç�l�r. 
 

Çal��ma panelinde  (Ayar) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ayarlar ekran� görünür. 
 
Ayarlanacak ö�eye bas�n. 

 (önceki sayfa) ve  (sonraki sayfa) 
tu�unu kullanarak ekranlar� de�i�tirin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
• Ters renkte vurgulanan ö�eler sat�n al�nd��� 

zamanki ayarlar�d�r. 
 

� Örnek: ��nenin duru� konumunu de�i�tirme 
 



LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Çal��mas�

Ayarlar tamamland���nda  (Geri) tu�una 
bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ba�lang�ç ekran� tekrar görünür. 

 
Not 

 

� Makine kapat�ld���nda de�i�tirilen ayarlar 
kaybolmaz. 

 

 Makine i�letim prosedürlerinin  
 kontrolü 
 
Üst iplik ayar�/bobin sarma/bobin ipli�i ayar�/i�ne 
de�i�tirme/ nak�� ünitesi ata�man�/ nak�� çerçevesi 
aparat�/ nak�� aya�� aparat�/ LCD üzerinde bask� 
aya�� de�i�tirme konusunda basit aç�klamalar� 
gösterir. 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
� LCD ekran aç�l�r. 
 

Çal��ma panelindeki  (Diki� makinesi 
yard�m) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Diki� makinesi yard�m ekran� görünür. 
 
Ayarlamak için maddelere bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Üst ipli�i takma 
(2) Masura sarma 
(3) Masura kurma 
(4) ��ne de�i�imi 
(5) Nak�� ünitesi ata�man� 
(6) Nak�� çerçevesi ata�man� 
(7) Nak�� aya�� ata�man� 
(8) Bask� aya�� de�i�imi 
 
� Seçili ö�e için prosedürü aç�klayan ilk 

ekran görünür. 

•  (Geri) tu�una basmak sizi ba�l�k seçim 
ekran�na döndürür. 



BA�LARKEN 

Sonraki sayfay� açmak için  (Sonraki 
sayfa) tu�una bas�n. 

 (Önceki sayfa) tu�una basarsan�z, önceki 
sayfaya geri gelirsiniz. 
 

� Örnek: Üst ipli�i takma 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bakt�ktan sonra,  (Geri) tu�una iki kez 
bas�n. 

� Ba�lang�ç diki� ekran� tekrar görünür. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Her ba�l��a ili�kin bilgiler için, bu 
kullan�m k�lavuzundaki ilgili sayfaya 
bak�n. 



Masuran�n Sar�lmas�/Tak�lmas�

 Masuran�n Sar�lmas�/Tak�lmas� 
 
Bu bölümde, ipli�in masuraya nas�l sar�laca�� ve masura ipli�inin nas�l geçirilece�i aç�klanmaktad�r. 

 Masura ile ilgili önlemler 
 
Masurayla ilgili olarak a�a��da belirtilen önlemleri 
göz önünde bulundurun. 
 
 

D�KKAT 
 

� Sadece (parça kodu: SA156, SFB) özel 
olarak bu diki� makinesi için tasarlanm�� 
masuray� kullan�n. Ba�ka masuralar�n 
kullan�lmas� yaralanmalara ya da 
makinede hasara neden olabilir. 

� Masura özel olarak bu diki� makinesi için 
tasarlanm��t�r. Farkl� model masuralar�n 
kullan�lmas� durumunda makine düzgün 
biçimde çal��mayacakt�r. Sadece birlikte 
verilen ayn� tipteki masura ya da 
masuralar� kullan�n (parça kodu: SA156, 
SFB). 

 

Gerçek boyut 
 

11,5 mm 
(7/16 inç) 

 
    Bu model        Di�er modeller 

 Masuran�n sar�lmas� 
 
Masura ipli�ini haz�rlamak için ipli�i masuran�n 
etraf�na sar�n. 

 
Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
Üst kapa�� aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Mil üzerinde bulunan yay�n masuradaki 
çenti�e denk gelmesi için masuray�, masura 
sarma mili üzerine yerle�tirin. 
Masuray� yerine yerle�ene kadar bast�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Çentik 
(2) Masura sarma mil yay� 
 
Masura sar�c�y� yerine yerle�ene kadar ok 
yönünde döndürün. 
 
 
 
 
 
 

•  (Ba�lat/durdur dü�mesi) turuncu yanar. 



BA�LARKEN 

Bobin pimine tak�lm�� olan bobin ba�l���n� 
ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bobin pimi 
(2) Bobin ba�l��� 
 
Masuran�n iplik bobinini bobin pimine 
yerle�tirin. 
Bobin yatay olacak ve iplik bobinin ön alt 
k�sm�ndan ç�kacak �ekilde bobini pime kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
• Bobin, iplik do�ru olarak aç�lacak �ekilde 

yerle�tirilmezse, iplik bobin pimi 
çevresinde dü�ümlenebilir. 

Bobin ba�l���n� bobin pimine do�ru kayd�r�n. 
Bobin ba�l���n� mümkün oldu�unca gösterildi�i gibi 
soldaki yuvarlanm�� tarafla birlikte sa�a do�ru 
kayd�r�n. 

 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Bobin veya bobin ba�l��� do�ru olarak 
yerle�tirilmemi�se, iplik bobin pimi 
çevresine dolanarak i�neyi k�rabilir. 

 
� Kullan�lmakta olan bobin boyutuna en 

uygun bobin ba�l���n� seçebilmeniz için üç 
bobin ba�l��� boyutu mevcuttur. Bobin 
ba�l��� kullan�lmakta olan bobin için çok 
küçükse, iplik, bobindeki yar��a geçebilir 
veya i�ne k�r�labilir. 



Masuran�n Sar�lmas�/Tak�lmas�

 

Not 
 

� �nce, çapraz örülmü� bir iplikle diki� 
yaparken küçük makara kapa��n� kullan�n 
ve kapak ile makara aras�nda küçük bir 
bo�luk b�rak�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bobin ba�l��� (küçük) 
(2) Makara (çapraz sar�lm�� iplik) 
(3) Bo�luk 
 
� Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi 

kolayca çözülen iplik kullan�rken, iplik 
bobinini bobin pimine takmadan önce 
bobin a��n� bobine yerle�tirin. 
Bobin a�� çok uzunsa, bobin boyutuna 
uyacak �ekilde katlay�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Masura a�� 
(2) Bobin 
(3) Bobin ba�l��� 
(4) Bobin pimi 
 
 
Bobini gösterildi�i gibi sa� elinizle tutarken, 
ipli�i sol elinizle çekin ve ard�ndan ipli�i iplik 
k�lavuz kapa�� arkas�ndan öne geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik k�lavuzu kapa�� 

�pli�i iplik k�lavuz kapa��n�n alt�ndan geçirin 
ve sonra sa�a do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik k�lavuz plakas� 
 
�pli�i iplik k�lavuzu sütündeki çengelin 
alt�ndan geçirin ve daha sonra ön tansiyon 
diskinin alt�ndan saat yönünün tersinde sar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) �plik k�lavuzu 
 

Not 
 

� �pli�in ön tansiyon diskinin alt�ndan 
geçti�inden emin olun. 



BA�LARKEN 

�pli�i sol elinizle tutarken, çekilen ipli�i sa� 
elinizi kullanarak bobinin etraf�nda saat 
yönünde be� ya da alt� kez sar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Makara ile bobin aras�ndaki ipli�in s�k� bir 
�ekilde çekildi�ine emin olun. 

� �pli�i masuraya saat yönünde sarmaya 
özen gösterin, aksi takdirde iplik masura 
sarma mili etraf�na dolanacakt�r.  

 
 
 

�pli�in ucunu masura sar�c� yata�� üzerindeki 
k�lavuz yar�ktan geçirin ve sonra kesmek için 
ipli�i sa�a do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Masura sar�c� yata��nda bulunan k�lavuz yar�k 

(yerle�ik kesici ile beraber) 

 
D�KKAT 

 

� �pli�i aç�kland��� �ekilde kesmeye özen 
gösterin. Masura sar�c� yata��nda bulunan 
yar�ktaki yerle�ik b�çak kullan�larak, iplik 
kesilmeden masura sar�l�rsa, masura ipli�i 
azalmaya ba�lad���nda iplik masuraya 
dola�abilir veya i�ne bükülebilir ya da 
k�r�labilir. 

 
 

Diki� h�z� denetleyicisini sa�a kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) H�z denetleyicisi 

Bobini sarmaya ba�latmak için  
(Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ba�lat/durdur dü�mesi 
 
• Masura sar�m i�lemi yava�lad���nda, 

makineyi durdurmak için  
(Ba�lat/Durdur) dü�mesine bir kez bas�n. 

 
D�KKAT 

 

� Bobin sarma i�lemi yava�lad���nda, 
makineyi durdurun, aksi takdirde makine 
zarar görebilir. 

 
Masuran�n çevresine sar�lan ipli�in ucunu 
kesmek için makas kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bobin sarma milini sola kayd�r�n ve daha 
sonra bobini milden ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Masura ipli�i makaras�n� ç�kart�n ve daha 
sonra üst kapa�� kapat�n. 
 
 

Not 
 

� Diki� makinesi çal��t�r�ld���nda ya da 
masura sar�ld�ktan sonra kasnak 
çevrildi�inde makine klik sesi ç�kar�r; bu ses 
herhangi bir ar�zaya i�aret etmez. 



Masuran�n Sar�lmas�/Tak�lmas�

 

 Masuran�n tak�lmas� 
 
Masura sarg�s�n� ipli�iyle beraber tak�n. 

 
D�KKAT 

 

� Do�ru �ekilde iplikle sar�lm�� bir masura 
kullan�n, aksi takdirde i�ne k�r�labilir veya 
iplik tansiyonu yanl�� olabilir. 

 
 
 
 
 
 
� Masura özel olarak bu diki� makinesi için 

tasarlanm��t�r. Farkl� model masuralar�n 
kullan�lmas� durumunda makine düzgün 
biçimde çal��mayacakt�r. Sadece birlikte 
verilen ayn� tipteki masura ya da 
masuralar� kullan�n (parça kodu: SA156, 
SFB). 

 
  Gerçek boyut 

 

11,5 mm 
(7/16 inç) 

 
      Bu model        Di�er modeller 

 
Masura kapa�� mandal�n� sa�a do�ru kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Masura kapa�� 
(2) Mandal 
 

� Masura kapa�� aç�l�r. 
 
Masura kapa��n� ç�kart�n. 
 
Masuray� sa� elinizle tutun ve ipli�in ucunu 
sol elinizle kavray�n. 
 
 
 
 
 
 

 
• Masuray� dü�ürmemeye dikkat edin. 

�pli�in sola do�ru aç�lmas� için masuray�, 
masura yuvas�na yerle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Masuray� do�ru �ekilde takt���n�zdan emin 
olun. 

 

D�KKAT 
 

� �pli�in do�ru yönde aç�lmas� için bobini 
yerle�tirdi�inizden emin olun, aksi 
takdirde iplik kopabilir ya da iplik 
tansiyonu do�ru gerginli�e sahip olmaz. 

 
 

Not 
 

� Mekikten geçmesi gereken masura ipli�i 
s�ras� mekik etraf�ndaki i�aretlerle 
belirtilmi�tir. Makineye belirtildi�i gibi iplik 
tak�ld���ndan emin olun. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sa� elinizle masuray� hafifçe a�a�� bast�r�n ve 
ard�ndan gösterildi�i gibi sol elinizle ipli�i 
geçirin. 

 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Bobini takarken, parmaklar�n�zla a�a��ya 
do�ru tuttu�unuzdan emin olun. Bobin 
do�ru biçimde tak�lmazsa, iplik tansiyonu 
do�ru gerginli�e sahip olmaz. 



BA�LARKEN 

�pli�i gösterildi�i gibi yuvadan geçirin ve 
ard�ndan ipli�i ön k�sma do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kesici 
 

� Kesici ipli�i keser. 

 
Not 

 

� �pli�in mekik tansiyon-ayarlama yay�ndan 
do�ru biçimde geçirildi�inden emin olun. 
Do�ru geçirilmemi�se, ipli�i yeniden 
tak�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
(1) Tansiyon-ayarlama yay� 

Masura kapa��n� yerine tak�n. 
T�rna��, masura kapa��n�n sol alt kö�esine 
yerle�tirin ve ard�ndan sa� tarafa hafifçe 
bast�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Masura ipli�inin tak�lmas� tamamlan�r. 
 
Ard�ndan, üst ipli�i tak�n. “Üst �pli�in 
Geçirilmesi” i�lemi ile devam edin (sayfa 31). 
 

Not 
 

� Masura ipli�ini çekmeden diki�e 
ba�layabilirsiniz. Diki�e ba�lamadan önce 
masura ipli�ini çekmek isterseniz “Masura 
ipli�inin çekilmesi” ba�l��� alt�nda belirtilen 
(sayfa 38) prosedüre göre ipli�i çekin. 

 



Üst �pli�in Tak�lmas�

 Üst �pli�in Tak�lmas� 
 
Bu bölüm, makaray� üst iplik için nas�l yerle�tirmek gerekti�ini ve ipli�in i�neden nas�l geçirilece�ini tan�mlar. 
 

D�KKAT 
 

� Üst ipli�i takarken, talimatlar� dikkatle izleyin. Üst ipli�in tak�lmas� hatal�ysa, iplik dolanabilir 
veya i�ne e�ilip k�r�labilir. 

 �plik bobini hakk�nda 
 
�plik bobinleri ile ilgili bilgiler a�a��da verilmi�tir. 
 
 

D�KKAT 
 

� Kullan�lmakta olan bobin boyutuna en 
uygun bobin ba�l���n� seçebilmeniz için üç 
bobin ba�l��� boyutu mevcuttur. Bobin 
ba�l��� kullan�lmakta olan bobin için çok 
küçükse, iplik, bobindeki yar��a geçebilir 
veya i�ne k�r�labilir. 

 Üst ipli�in tak�lmas� 
 
�plik bobinini, bobin pimine yerle�tirin ve sonra 
makineye tak�n. 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� kolunu kullanarak bask� aya��n� 
kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 

 
 

Not 
 

� Bask� aya�� yükseltilmezse diki� makinesine 
iplik tak�lamaz. 



BA�LARKEN 

��neyi kald�rmak için bir ya da iki kere  
(i�ne konumu dü�mesi) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 
� A�a��da gösterildi�i gibi, kasnak en üstteyken, 

i�ne tam olarak yükselir. Kasna�� kontrol edin ve 
e�er i�aret, bu konumda de�ilse, o konuma 
gelinceye kadar  (��ne konumland�rma) 
dü�mesine bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kasnak üzerindeki i�aret 
 
Üst kapa�� aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bobin pimine tak�lm�� olan bobin ba�l���n� 
ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bobin pimi 
(2) Bobin ba�l��� 

�plik bobinini, bobin pimi üzerine yerle�tirin. 
Bobin yatay olacak ve iplik bobinin ön alt 
k�sm�ndan ç�kacak �ekilde bobini pime 
kayd�r�n. 

 
 
 
 
 
 
 
D�KKAT 

 

� Bobin veya bobin ba�l��� do�ru olarak 
yerle�tirilmemi�se, iplik bobin pimi 
çevresine dolanabilir veya i�ne 
k�r�labilir. 
 
 

Bobin ba�l���n� bobin pimine do�ru kayd�r�n. 
Bobin ba�l���n� mümkün oldu�unca 
gösterildi�i gibi soldaki yuvarlanm�� tarafla 
birlikte sa�a do�ru kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bobini sa� elinizle hafifçe tutarken, ipli�i sol 
elinizle çekin ve ard�ndan ipli�i iplik k�lavuz 
kapa�� arkas�ndan öne geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik k�lavuzu kapa�� 



Üst �pli�in Tak�lmas�

�pli�i iplik k�lavuz kapa��n�n alt�ndan geçirin 
ve sonra yukar� do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik k�lavuz plakas� 
 

�plik k�lavuz plakas�n�n alt�ndan geçirilen 
ipli�i hafifçe tutmak için sa� elinizi 
kullan�rken, ipli�i a�a��da gösterilen s�rayla 
k�lavuzlardan geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Sürgü 

 
Not 

 

� E�er bask� aya�� indirildiyse ve sürgü 
kapat�ld�ysa, makine iplik geçirmez. Makine 
iplik geçirmeden önce bask� aya��n� 
kald�rd���n�zdan ve sürgüyü açt���n�zdan 
emin olun. Ayr�ca, üst ipli�i ç�kartmadan 
önce, sürgüyü açt���n�zdan ve bask� aya��n� 
kald�rd���n�zdan emin olun. 

� Bu makinede horoz konumunu kontrol 
edebilmenizi sa�layan bir pencere vard�r 
Pencereden bak�n ve ipli�in horoz 
içerisinde do�ru bir �ekilde beslenip 
beslenmedi�ini kontrol edin. 

�pli�i i�ne mili iplik k�lavuzunun arkas�ndan 
geçirin. 
Gösterildi�i gibi, ipli�i sol elinizle tutarak, 
i�ne mili iplik k�lavuzu arkas�ndan kolayca 
geçirebilir ve ard�ndan sa� elinizi kullanarak 
besleyebilirsiniz. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) ��ne mili iplik k�lavuzu 
 



BA�LARKEN 

 �pli�in tak�lmas� 
 
Bu bölüm ipli�in nas�l tak�laca��n� aç�klar. 

 
 

Not 
� �plik geçirici 75/11 ila 100/16 aras�ndaki 

diki� makinesi i�neleriyle birlikte 
kullan�labilir. 

� �plik geçirici ile 130/20 veya üzeri kal�nl��a 
sahip iplikler kullan�lamaz. 

� �plik geçirici kanat i�nesi veya çift i�ne ile 
kullan�lamaz. 

� �plik geçirici kullan�lmad��� durumlarda 
“�pli�in elle tak�lmas� (iplik geçirici 
kullanmadan)” (sayfa 35) ba�l���na ba�vurun. 

 
 

��ne mili iplik kancas�ndan sola do�ru 
geçirilen ipli�in ucunu tutun ve ard�ndan 
ipli�i ön taraftan iplik k�lavuz diskinden 
geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik k�lavuzu diski 
 
Makinenin solunda bulunan kesici ile ipli�i 
kesin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kesici 

 

Not 
 

� �plik kurtar�l�rsa ve düzgün bir �ekilde 
kesilemezse, iplik kesilmeden önce yerine 
yerle�mesi için bask� aya��n� indirin. Bu 
i�lem gerçekle�tirilirse, 3. ad�ma geçin. 

� Metalik iplik gibi, makaradan kolayca 
aç�lan bir iplik kullan�l�rken, ipli�in 
kesilmesi durumunda i�neye iplik takmak 
güçle�ebilir. 
Bu yüzden, iplik kesici kullanmak yerine, 
iplik k�lavuz disklerinden (“7” ile i�aretli) 
geçtikten sonra yakla��k 80 mm d��ar� 
çekin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) 80 mm ve ya daha fazlas� 
 
 

Bask� aya��n� indirmek için bask� aya�� kolunu 
indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 

Makinenin solundaki i�ne iplik geçirme 
kolunu t�k sesi duyulana kadar indirin ve 
sonra kolu yava�ça ilk haline getirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik geçirme kolu 
 

� �plik, i�nenin deli�inden geçirilir. 



Üst �pli�in Tak�lmas�

 

Not 
 

� ��neye tamam�yla iplik geçmez, ancak 
i�nenin deli�inde bir ilmek olu�ursa, ipli�in 
ucunu ç�karmak için ilme�i dikkatli bir 
�ekilde i�nenin deli�inden çekin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� �pli�i ç�kar�rken, çok h�zl� bir �ekilde 
çekmeyin, aksi takdirde i�ne k�r�labilir ya 
da bükülebilir. 

 
 

Bask� aya�� kolunu kald�r�n, ipli�in ucunu 
bask� aya��ndan geçirin ve ard�ndan 
makinenin arkas�na do�ru ipli�i yakla��k 5 cm 
çekin. 
 
 
 
 
 
 

 
 
(1) 5 cm 
 

� Üst ipli�in tak�lmas� tamamlan�r. 
Üst ve alt ipli�i geçirme i�lemi 
tamamlanm��t�r ve art�k diki�e ba�lamaya 
haz�rs�n�z. 

 
 

Not 
 

� ��ne kald�r�lmam��sa, iplik geçirici i�neye 
iplik geçiremez. �plik geçiriciyi 
kullanmadan önce i�neyi kald�rmak için 

 (��ne konumu) dü�mesine basman�z 
gerekir. 

 

 �pli�in elle tak�lmas�  
 (iplik geçirici kullanmadan) 
 
130/20 veya daha fazla kal�nl�k de�erine sahip özel 
iplikler kullan�l�rken, kanat i�ne veya çift i�ne iplik 
geçirici ile birlikte kullan�lamaz, i�neye iplik 
beslemesini a�a��da aç�kland��� �ekilde 
gerçekle�tirin. 
 

��ne mili iplik k�lavuzuna iplik tak�n. 
 
� Detayl� bilgi için “Üst iplik geçirme” (sayfa 

31) ba�l���na bak�n. 
 
 

Bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bask� aya�� kolu 
 
�pli�i, i�ne deli�ine önden arkaya do�ru 
geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bask� aya�� kolunu kald�r�n, ipli�in ucunu 
bask� aya��ndan geçirin ve ard�ndan 
makinenin arkas�na do�ru ipli�i yakla��k 5 cm 
çekin. 



BA�LARKEN 

 

 Çift i�nenin kullan�lmas� 
 
Çift i�ne ile iki farkl� iplikle ayn� diki�ten iki paralel 
hat dikebilirsiniz. Her iki üst ipli�in ayn� kal�nl�k ve 
kaliteye sahip olmas� gerekir. Çift i�ne, ekstra bobin 
pimi ve bobin ba�l���n� kulland���n�zdan emin olun. 
Çift i�ne ile dikilebilecek diki�lerle ilgili detayl� bilgi 
için “Diki� Ayarlar� Tablosu” (sayfa 70) ba�l���na 
bak�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Sadece çift i�ne kullan�n (parça kodu: X59296-
121). Ba�ka i�nelerin kullan�lmas� i�neyi 
e�ebilir ya da makineye hasar verebilir. 

� E�ilmi� i�neleri asla kullanmay�n. E�ilmi� 
i�neler büyük olas�l�kla yaralanmalara yol 
açacak �ekilde kolayl�kla k�r�labilir. 

 
 

Çift i�neyi tak�n. 
 

• ��neyi yerle�tirme ile ilgili detayl� bilgi için “��-
nenin de�i�tirilmesi” (sayfa 42) ba�l���na bak�n. 

 
Sol i�ne deli�i için üst ipli�i tak�n. 
 

• Detayl� bilgi için “Üst ipli�in geçirilmesi” 
(sayfa 31) k�sm�ndaki 1 ile 11 aras� ad�mlara 
bak�n. 

 
Sol i�neye elle üst ipli�i geçirin. 
��ne deli�ine ön k�s�mdan ipli�i geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
• Çift i�neyle iplik geçirici kullan�lamaz. 

Çift i�neyle iplik geçirici kullan�l�rsa, diki� 
makinesi hasar görebilir. 

�lave bobin pimini masura sar�c� miline tak�n. 
Masura sar�c� miline dik olacak �ekilde ilave 
bobin pimini tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Masura sar�c� mili 
 
Bobin pimini yatay olacak �ekilde a�a�� 
çevirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sa�daki i�ne için üst iplik bobinini ilave bobin 
pimine yerle�tirin ve ard�ndan bobin ba�l��� 
ile sabitleyin. 
�plik, bobinin üst ön taraf�ndan çözülmelidir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bobin ba�l��� 
(2) Bobin 
 



Üst �pli�in Tak�lmas�

Sol taraf için üst ipli�in geçirildi�i gibi üst 
ipli�i ayn� �ekilde geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik k�lavuzu kapa�� 
• Detayl� bilgi için “Üst ipli�in geçirilmesi” 

(sayfa 32) k�sm�ndaki 8 ile 10 aras� 
ad�mlara bak�n. 

 
�pli�i i�ne mili iplik k�lavuzundan 
geçirmeden, sa� i�neden elle geçirin. 
��ne deli�ine ön k�s�mdan ipli�i geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
• Çift i�neyle iplik geçirici kullan�lamaz. 

Çift i�neyle iplik geçirici kullan�l�rsa, diki� 
makinesi hasar görebilir. 

 
 
“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 

• Bask� aya��n� de�i�tirme ile ilgili detayl� 
bilgi için “Bask� Aya��n�n De�i�tirilmesi” 
(sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 

D�KKAT 
 

� Çift i�ne kullan�rken sadece “J” zikzak 
aya��n� kullan�n. Diki�ler toplan�rsa, “N” 
bask� aya��n� kullan�n ya da sabitleyici 
materyali tak�n. 

Diki� makinesini aç�n ve ard�ndan bir diki� 
seçin. 
 

• Diki� seçimi için “Diki� seçimi” (Sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

• Çift i�ne kullanan diki�ler için “Diki� 
Ayarlar� Tablosu” (sayfa 70) ba�l���na 
bak�n�z. 

 

Not 
 

� Çift i�ne ile düz pintuck dikmek için 
pintuck aya�� (ayr� olarak sat�l�r) 
kullan�rken, merkez i�ne pozisyonu ile 
diki� seçin. 

 
 
D�KKAT 

 

� Çift i�ne kullan�rken uygun bir diki� 
seçti�inizden emin olun aksi takdirde 
i�ne k�r�labilir ya da makine hasar 
görebilir. 

 
 tu�una bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Çift i�ne ayar ekran� görüntülenir. 
 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�  ters vurgulu gösterir. 
 

• Tekrar bas�ld���nda,  ö�esine döner. 
 
Çift i�ne art�k kullan�labilir. 



BA�LARKEN 

 (Geri) tu�una bas�n. 
 
� Ba�lang�ç ekran� tekrar görünür ve  

görünür. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Çift i�ne kullan�rken, çift i�ne ayar�n� 
seçti�inizden emin olun aksi takdirde 
i�ne k�r�labilir ya da makine hasar 
görebilir. 

 
Diki�e ba�lay�n. 
 
� Diki�e ba�lama ile ilgili detayl� bilgi için 

“Diki�e ba�lama” (sayfa 53) ba�l���na 
bak�n. 

 
� Birbirine paralel olarak iki hat diki� yap�l�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Diki� yönünü de�i�tirirken, i�neyi kuma�tan 
kald�rmak için  dü�mesine (��ne 
konumu dü�mesi) bas�n ve ard�ndan bask� 
aya�� kolunu kald�r�p kuma�� çevirin. 

 
 
D�KKAT 

 

� Çift i�ne kuma�a tak�l� haldeyken 
kuma�� çevirmeye çal��may�n aksi 
takdirde i�ne k�r�labilir veya makine 
hasar görebilir. 

 

 Masura ipli�inin çekilmesi 
 
Büzgüler yaparken veya serbest-stil kapitone diki� 
öncesinde, ilk olarak masura ipli�ini a�a��da 
anlat�lan �ekilde çekin. 
 

Masuray� meki�e yerle�tirin. 
 

� “Masuran�n tak�lmas�” (sayfa 29) 
k�sm�ndaki (1) ile (5) aras� ad�mlara bak�n. 

 
Masura ipli�ini yuvadan geçirin. 
�pli�i kesici ile kesmeyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sol elinizle üst ipli�i hafifçe tutarken, i�neyi 
kald�rmak için  dü�mesine (��ne konumu 
dü�mesi) iki kez bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 
� Masura ipli�i üst iplik etraf�na sar�lm�� olup 

yukar� do�ru çekilebilir. 
 
Masura ipli�inin ucunu çekmek için üst ipli�i 
dikkatlice yukar� çekin. 
 



Üst �pli�in Tak�lmas�

Yakla��k 10 -15 cm’lik (4-5 inç) masura 
ipli�ini bask� aya��n�n alt�ndan makinenin 
arkas�na do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Masura kapa��n� yerine tak�n. 
T�rna��, masura kapa��n�n sol alt kö�esine 
yerle�tirin ve ard�ndan sa� tarafa hafifçe 
bast�r�n. 



BA�LARKEN 

 ��nenin De�i�tirilmesi 
 
Bu bölüm i�nenin nas�l de�i�tirilece�ini aç�klar. 

 
 ��ne ile ilgili önlemler 
 
��ne kullan�m� ile ilgili olarak a�a��da belirtilen önlemleri göz önünde bulundurmaya özen gösterin. Bu 
talimatlara uyulmamas� i�nenin k�r�lmas� ve parçalar�n�n saç�lmas� gibi oldukça tehlikeli durumlara neden 
olabilir. A�a��da belirtilen talimatlar� okuyun ve dikkatle uygulay�n. 
 

D�KKAT 
 

� Sadece ev kullan�m�na yönelik diki� makineleri için üretilen i�neleri kullan�n. Ba�ka i�nelerin 
kullan�lmas� i�neyi e�ebilir ya da makineye hasar verebilir. 

� E�ilmi� i�neleri asla kullanmay�n. E�ilmi� i�neler büyük olas�l�kla yaralanmalara yol açacak 
�ekilde kolayl�kla k�r�labilir. 



��nenin De�i�tirilmesi

 ��ne tipleri ve kullan�mlar� 
 
Kullan�lmas� gereken diki� makinesi i�nesi kullan�lan kuma�a ve iplik kal�nl���na göre de�i�iklik gösterir. 
Dikmek istedi�iniz kuma� için uygun iplik ve i�neyi seçerken a�a��daki tabloya ba�vurun. 
 

�plik 
Kuma� Türü/Uygulama 

Türü Ebat 
��ne Boyutu 

Çuha Pamuk iplik 

Tafta Sentetik iplik 
60-80 Orta a��rl�kta 

kuma�lar 
Flanel, Gabardin �pek iplik 50 

75/11-90/14 

�nce Keten Bezi Pamuk iplik 

Jorjet Sentetik iplik 
60-80 

�nce kuma�lar 

�alis, Saten �pek iplik 50 

65/9-75/11 

Kot kuma�� Pamuk iplik 30-50 

Fitilli kadife Sentetik iplik Kal�n kuma�lar 

Tüvid �pek iplik 
50 

90/14-100/16 

Jarse 
Esnek kuma�lar 

Triko 
Örgü ipli�i 50-60 

Yuvarlak uçlu i�ne 

(alt�n renkli) 

75/11-90/14 

Pamuk iplik 

Sentetik iplik 
50-80 

Kolay a��nan kuma�lar 

�pek iplik 50 

65/9-90/14 

Sentetik iplik 
Üst diki� için 

�pek iplik 
30 90/14-100/16 

� �plik ve i�ne say�s� 
�plik numaras� ne kadar dü�ük olursa, iplik o 
kadar büyük olur ve i�ne numaras� ne kadar 
büyük olursa i�ne de o kadar büyük olur. 

 
� Yuvarlak uçlu i�ne (alt�n renkli) 

Atlayan diki�leri önlemek için düz kuma�lar ile 
yuvarlak uçlu i�ne kullan�n. 

 
� Transparan naylon iplik 

Kuma� ya da ipli�e bakmaks�z�n, 90/14 ve 
100/16 i�nesi kullan�n. 

 
� Nak�� i�neleri 

75/11 ev diki� makinesi i�nesi kullan�n. Kot gibi 
kal�n kuma�lar üzerine nak�� yaparken, 90/14 
veya 100/16 ev diki� makinesi i�nesi kullan�n. 

� Diki� makinesi sat�n al�nd���nda bir 75/11 
i�ne tak�l� olarak gelir. 

 
D�KKAT 

 

� Uygun kuma�, iplik ve i�ne 
kombinasyonlar� yukar�daki tabloda 
gösterilmi�tir. Kuma�, iplik ve i�ne 
kombinasyonu do�ru ayarlanmazsa, 
özellikle kal�n kuma�lar (kot kuma�� gibi) 
ince i�nelerle (65/9 ile 75/11 aras�) 
dikilirse i�ne e�rilebilir ya da k�r�labilir. 
Buna ek olarak diki� dengesiz veya 
büzgülü gerçekle�ebilir ya da atlanm�� 
diki�ler gerçekle�ebilir. 



BA�LARKEN 

 ��nenin kontrolü 
 
Makine çal���rken i�ne k�r�labilece�inden, e�ik bir 
i�ne ile diki� dikmek çok tehlikelidir. 
��neyi kullanmadan önce, i�nenin düz k�sm�n� düz 
bir yüzeye koyun ve i�ne ile düz yüzey aras�nda her 
hangi bir bo�luk olmad���ndan emin olun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

(1) Düz k�s�m 
(2) ��ne tipi i�areti 

 
D�KKAT 

 

� ��ne ve düz yüzey aras�nda bo�luk 
bulunuyorsa i�ne bükülmü� demektir. 
Bükülmü� i�neleri kullanmay�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Düz yüzey

 ��nenin de�i�tirilmesi 
 
A�a��da aç�kland��� �ekilde i�neyi de�i�tirin. 
“��nenin Kontrolü” ba�l��� alt�nda verilen 
talimatlarca düzlü�ü belirtilmi� tornavida ve i�neleri 
kullan�n. 
 

��neyi kald�rmak için bir ya da iki kere  
(i�ne konumu dü�mesi) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 
Diki� makinesini kapat�n. 

 
 
 
 
D�KKAT 

 

� ��neyi de�i�tirmeden önce diki� makinesini 
kapatt���n�zdan emin olun, aksi takdirde  
(ba�lat/durdur) dü�mesine kaza ile 
bas�lmas� ve makinenin diki�e ba�lamas� 
sonucunda yaralanmalar meydana gelebilir. 

 
��ne plakas�ndaki deli�i kapamak için bask� 
aya�� alt�na kuma� ya da ka��t koyun. 
 
 

Not 
 

� ��neyi de�i�meden önce, i�nenin 
makinenin içine dü�mesini önlemek için 
i�ne plakas�ndaki deli�i kuma� ya da ka��t 
ile kapat�n. 

 
 
Bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Bask� aya�� kolu 



��nenin De�i�tirilmesi

��neyi sol elinizle tutun ve ard�ndan i�neyi 
ç�karmak üzere i�ne ba�� vidas�n� size do�ru 
saatin tersi yönünde çevirmek için bir 
tornavida kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Tornavida 
(2) ��ne ba�� vidas� 
 

• ��ne ba�� vidas�n� gev�etirken ya da 
s�karken a��r� bir güç uygulamay�n, aksi 
takdirde diki� makinesinin belirli baz� 
parçalar� hasar görebilir. 

 
 
 
 
 
 
 
 

��nenin düz k�sm� makinenin arka k�sm�na 
gelecek �ekilde i�neyi i�ne durdurucuya 
temas edene kadar sokun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne durdurucu 

��neyi sol elinizle tutarken, i�ne ba�� vidas�n� 
s�k�la�t�rmak için tornaviday� kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Çift i�neyi de ayn� �ekilde yerle�tirin. 

 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� ��neyi i�ne durdurucuya temas edene 
kadar iterek yerle�tirdi�inizden emin olun 
ve i�ne ba�� vidas�n� tornavida kullanarak 
iyice s�k�lay�n aksi takdirde i�ne k�r�labilir 
veya bir ar�za meydana gelebilir. 



BA�LARKEN 

 Bask� Aya��n�n De�i�tirilmesi 
 
Bu bölüm bask� aya��n�n nas�l de�i�tirilece�ini aç�klar. 
 
 Bask� aya�� önlemleri 
 
Bask� ayaklar�yla ilgili olarak a�a��da belirtilen önlemleri gözetmeye özen gösterin. 
 

D�KKAT 
 

� Dikmek istedi�iniz diki� tipine uygun bask� aya�� kullan�n, aksi takdirde i�ne bask� aya��na 
çarparak k�r�labilir veya e�ilebilir. 

� Sadece bu makineye özel tasarlanm�� olan bask� aya��n� kullan�n. Ba�ka masuralar�n 
kullan�lmas� yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir. 

 

 Bask� aya��n�n de�i�tirilmesi 
 
A�a��da aç�kland��� �ekilde bask� aya��n� de�i�tirin. 
 

��neyi kald�rmak için bir ya da iki kere  
(i�ne konumu dü�mesi) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 
Diki� makinesini kapat�n. 

 
 
 
 
 
 
D�KKAT 

 

� Bask� aya��n� de�i�tirmeden önce diki� 
makinesini kapatt���n�zdan emin olun, aksi 
takdirde  (ba�lat/durdur) dü�mesine 
kaza ile bas�lmas� ve makinenin diki�e 
ba�lamas� yaralanmalara neden olabilir. 

Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 

� Bask� aya�� kald�r�l�r. 
 
Bask� aya�� tutucusunun arkas�ndaki siyah 
dü�meye bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Siyah dü�me 
(2) Bask� aya�� tutucu 
 
� Bask� aya�� tutucu, bask� aya��n� serbest 

b�rak�r. 



Bask� Aya��n�n De�i�tirilmesi

Bask� aya�� piminin tutucuda bulunan yuva ile 
hizalanmas� için, tutucu alt�na farkl� bir bask� 
aya�� yerle�tirin. 
Bask� aya��n�, bask� aya�� türünü (A, G, I, J, M, 
N veya R) ifade eden harf okunacak �ekilde 
konumland�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� tutucu 
(2) Çentik 
(3) Pim 
 
Bask� aya�� piminin, bask� aya�� tutucudaki 
yuvaya oturmas� için bask� aya�� kolunu 
yava�ça alçalt�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bask� aya�� kolu 
 

� Bask� aya�� tak�ld�. 
 
Bask� aya��n�n tam olarak tak�ld���ndan emin 
olmak için bask� aya�� kolunu kald�r�n.

 

Not 
 

� Bir diki� seçildi�inde, kullan�lmas� gereken 
bask� aya�� simgesinin ekranda görünmesi 
gerekir. Diki�e ba�lamadan önce, do�ru 
bask� aya��n�n tak�l� oldu�unu kontrol edin. 
Yanl�� bask� aya�� tak�lm��sa, diki� 
makinesini kapat�n, do�ru bask� aya��n� 
tak�n ve istenilen diki�i tekrar seçin. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
�lik aya�� “A” 
 
Sürfile aya�� “G” 
 
Zigzag aya�� "J" 
 
Dü�me takma aya�� “M” 
 
Monogramlama aya�� “N” 
 
Teyel diki� aya�� “R” 
 
Yan kesici “S” 

 

� Seçili diki� ile kullan�lmas� gereken bask� 
aya�� hakk�ndaki bilgiler için “Diki� 
Ayarlar� Tablosu” (sayfa 70) ba�l���na 
bak�n.



BA�LARKEN 

 

 Bask� aya�� tutucusunun  
 sökülmesi ve yerle�tirilmesi 
 
Diki� makinesini temizlerken ya da nak�� aya�� ve 
kapitone aya�� gibi bask� aya�� tutucusu 
kullanmayan bir bask� aya�� takarken bask� aya�� 
tutucusunu sökün. Bask� aya�� tutucusunu sökmek 
için tornavida kullan�n. 
 
 

Bask� aya�� tutucusunu ç�kart�n. 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 
Bask� aya�� tutucu vidas�n� gev�etmek için 
tornavida kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Tornavida 
(2) Bask� aya�� tutucu 
(3) Bask� aya�� tutucu vidas� 
 

� Bask� aya�� tutucusunun tak�lmas� 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
Bask� aya�� tutucusunu bask� milinin alt sol 
k�sm� ile hizalay�n.

Sa� elinizle bask� aya�� tutucusunu yerinde 
tutun ve ard�ndan sol elinizle tornavida 
kullanarak viday� s�k�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Tornavida 

 
Not 

 

� Bask� aya�� tutucu do�ru biçimde 
tak�lmazsa, iplik tansiyonu do�ru gerginli�e 
sahip olmaz. 



Silindirik Parçalar�n Dikilmesi

 Silindirik Parçalar�n Dikilmesi 
 
Serbest kol diki�i silindirik parçalar� dikmeyi kolay hale getirir. 

 Serbest kol diki�i 
 

Düz yatak ata�man�n�n sökülmesi serbest kol 
diki�inin dikilebilmesini sa�layarak man�et ve 
pantolon bacaklar� gibi silindirik parçalar�n 
dikilmesini daha kolay hale getirir. 

 
Düz yatak ata�man�n� sola do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Düz yatak ata�man� ç�kar�lm�� 

durumdayken serbest kol diki�i 
mümkündür. 

 
Dikmek istedi�iniz kuma�� kola do�ru 
kayd�r�n ve üstten dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Serbest kol diki�ini bitirdi�inizde, düz yatak 
aparat�n� eski konumuna geri getirin.



BA�LARKEN 
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 Diki� 
 
Temel diki� faaliyetleri a�a��da aç�klanm��t�r. 
Diki� makinesini çal��t�rmaya ba�lamadan önce a�a��da belirtilen tedbirleri okuyun. 
 

D�KKAT 
 

� Makine çal���r haldeyken, i�nenin bulundu�u konuma azami dikkat gösterin. Buna ek olarak, 
i�ne ve kasnak gibi tüm hareket eden parçalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde 
yaralanmalar meydana gelebilir. 

� Diki� s�ras�nda kuma�� a��r� derecede çekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar 
meydana gelebilir ya da i�ne k�r�labilir. 

� E�ilmi� i�neleri asla kullanmay�n. E�ilmi� i�neler büyük olas�l�kla yaralanmalara yol açacak 
�ekilde kolayl�kla k�r�labilir. 

� ��nenin teyel pimlerine çarpmamas�na dikkat edin aksi takdirde i�ne k�r�labilir ya da bükülebilir. 
 
 

 Genel diki� prosedürü 
 
Diki� dikerken a�a��da belirtilen temel prosedürlere uyun. 

1 Makineyi aç�n. Diki� makinesini aç�n. Makineyi açma ile ilgili detayl� bilgi için 
“Makinenin Çal��t�r�lmas�” (sayfa 19) ba�l���na bak�n. 

  � 
2 Diki� türünü seçin. Dikilecek alan için uygun diki� yöntemini seçin. Diki� seçme ile ilgili 

detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) ba�l���na bak�n. 
  � 

3 Bask� aya��n� tak�n. 
Diki�e uygun bask� aya��n� tak�n. (Bask� aya��n� de�i�tirmeden önce, 
makineyi kapatt���n�zdan emin olun.) Bask� aya��n� de�i�tirme ile ilgili 
detayl� bilgi için “Bask� aya��n�n de�i�tirilmesi” (sayfa 44) ba�l���na 
bak�n. 

  � 

4 Kuma�� konumland�r�n. 
Dikilecek bölgeyi bask� aya��n�n alt�na yerle�tirin. Kuma� parçalar�n�n 
do�ru s�rayla dikildi�inden ve kuma��n düz ve ters taraflar�n�n do�ru 
�ekilde hizaland���n� kontrol edin. Kuma��n yerle�tirilmesine ili�kin 
bilgiler için “Kuma��n yerle�tirilmesi” (sayfa 52) ba�l���na bak�n. 

  � 
5 Diki�e ba�lay�n. Diki�e ba�lay�n. Diki�e ba�lama ile ilgili detayl� bilgi için “Diki�e 

ba�lama” (sayfa 53) ba�l���na bak�n. 
  � 

6 �pli�i kesin. Diki�in sonunda ipli�i kesin. �pli�in kesilmesine ili�kin bilgiler için 
“�pli�in kesilmesi” (sayfa 56) ba�l���na bak�n. 



Diki�

 Diki� seçimi 
 
Diki�ler LCD i�lemlerini kullanarak seçilir. 71 adet 
yard�mc� diki� vard�r. Diki� makinesi aç�ld�ktan 
hemen sonra, düz diki� (sol i�ne pozisyonu) seçilir. 
Makine düz diki�i seçmek için de ayarlanabilir. (orta 
i�ne pozisyonu) Ayarlar�n de�i�imine ili�kin bilgi 
için, sayfa 21’a bak�n. 
 

Kullan�lacak diki�i seçin ve ona uygun bask� 
aya��n� haz�rlay�n. 
 

� “Diki� Ayarlar� Tablosu"na  (sayfa 70) bak�n. 
 
Bask� aya��n� tak�n. 
Makine zikzak aya�� "J" tak�l� olarak gelir. 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 
 

D�KKAT 
 

� Diki�e uygun bask� aya��n� kullan�n. Yanl�� 
bask� aya�� kullan�rsan�z, i�ne bask� 
aya��na çarpabilir, e�ilebilir veya 
k�r�labilir. 

 
Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Düz diki� (sol i�ne pozisyonu) LCD’de 

seçili olarak gösterilir. 
 

� Ekranda animasyon gösterildi�inde, ekrana 
parma��n�zla dokunun. 

 
Bir diki� seçin. 

 (Önceki sayfa) tu�u önceki sayfay�,  
(Sonraki sayfa) tu�u sonraki sayfay� gösterir.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Örnek: …  seçilir: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Diki� seçilir ve diki� numaras� ve ayarlar� 
gösterilir. 
 
Gerekirse, otomatik ters/takviye diki� için 
ayar� belirleyin ve diki� uzunlu�unu, vb. 
ayarlay�n. 
 
 

Not 
� Diki� kullan�mlar� ya da di�er diki� 

seçenekleri "YARDIMCI D�K��LER"de 
aç�klanm��t�r (Sayfa 69). 

� Otomatik dönü� / takviye diki�i ya da di�er 
ayarlar “Faydal� Fonksiyonlar” (sayfa 61) 
ba�l��� alt�nda aç�klanm��t�r. 

� �plik tansiyonunu belirlemeyle ilgili 
prosedürler “�plik tansiyonunu Ayarlama” 
ba�l��� alt�nda (sayfa 59) aç�klanm��t�r. 

� Diki� kal�nl���n� ve uzunlu�unu de�i�tirmek 
için prosedürler "diki� kal�nl���n� ayarlama" 
(sayfa 58) ve "diki� uzunlu�unu ayarlama" 
(sayfa 59) ba�l�klar� alt�nda aç�klanm��t�r. 

 
 

Not 
 

� Bir diki� seçildi�inde, kullan�lmas� gereken 
bask� aya�� simgesinin ekranda görünmesi 
gerekir. Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
Diki�e ba�lamadan önce, do�ru bask� 
aya��n�n tak�l� oldu�unu kontrol edin. Yanl�� 
bask� aya�� tak�lm��sa, diki� makinesini 
kapat�n, do�ru bask� aya��n� tak�n ve 
istenilen diki�i tekrar seçin. 



TEMEL D�K�� B�LG�LER� 

 

 Kuma��n konumland�r�lmas� 
 
Kuma� parçalar�n�n do�ru s�rayla dikildi�inden ve 
kuma��n düz ve ters taraflar�n�n do�ru �ekilde 
hizaland���n� kontrol edin. 
 

 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
��neyi kald�rmak için bir ya da iki kere  
(i�ne konumu dü�mesi) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 
Kuma�� bask� aya��n�n alt�na yerle�tirin. 
 
� Diki� pay� sa� tarafa al�n�rsa, düz hatta diki�

daha kolay olur ve ilave kuma� yola 
girmez.

Sol elinizle ipli�in ucunu ve kuma�� tutarken 
i�neyi diki�e ba�lama noktas�na alçaltmak 
üzere kasna�� sa� elinizle kendinize do�ru 
(saatin tersi yönünde) çevirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 
� Kuma� art�k dikilmek üzere yerle�tirilmi�tir.



Diki�

 

 Diki�e ba�lama 
 
Diki�e ba�lamaya haz�r oldu�unuzda diki� 
makinesini çal��t�rabilirsiniz. Diki� h�z kontrolörü 
veya pedal kullan�larak diki� h�z� ayarlanabilir. 
 
 
 

Not 
 

� Pedal tak�ld���nda diki�i ba�latmak ya da 

durdurmak üzere  (ba�lat/durdur) 
dü�mesi kullan�lamaz. 

 
� Çal��t�rma dü�melerinin kullan�lmas� 

Çal��t�rma dü�mesi  (ba�lat/durdur) dü�mesi 
ile diki� ba�lat�labilir ve durdurulabilir. 

 
 

Diki� h�z� denetleyicisini arzu etti�iniz diki� 
h�z�n� seçmek için sola ya da sa�a do�ru 
kayd�r�n. 
Daha yava� h�zlarda diki� dikmek için diki� 
h�z� denetleyicisini sola, daha h�zl� diki� 
dikmek için ise sa�a do�ru kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� h�z� denetleyicisi 
 

 (Ba�lat/durdur) dü�mesine bir kere bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ba�lat/durdur dü�mesi 
 

� Makine diki�e ba�lar.

 
 
 
 
 
 
 
 

� Diki�e ba�land�ktan sonra,  (ba�lat/ 
durdur) dü�mesine basmay� sürdürürseniz, 
makine yava� bir h�zda diki� yapacakt�r. 

 

Diki�in sonuna gelindi�inde,  
(ba�lat/durdur) dü�mesine bir kez bas�n. 
 
� ��ne a�a�� konumdayken (kuma�ta) makine 

diki�i durdurur. 
 
Diki�i bitirdi�inizde,  (��ne konumu) 
tu�una bas�n. 
 

� ��ne yükseltilir. 
 
�pli�i kesin. 
 

� Detayl� bilgi için “�pli�in kesilmesi” (sayfa 
56) ba�l���na bak�n. 

 
 

Not 
 

� Bobin hemen hemen bo�ald���nda makine 
otomatik olarak duracakt�r. Makine 
durdu�unda, masura ipli�ini de�i�tirin ve 

sonra diki�e tekrar ba�lamak için  
(Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n. 

 
� Pedal�n kullan�lmas� 

Pedal ile diki� ba�lat�labilir ve durdurulabilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Diki� makinesini kapat�n. 
Pedal� ba�larken, makinenin kaza ile 
çal��maya ba�lamas�n�n önüne geçmek için 
diki� makinesinin kapal� oldu�undan emin 
olun.



TEMEL D�K�� B�LG�LER� 

Pedal fi�ini diki� makinesinin sa� taraf�nda 
bulunan ilgili jaka tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Pedal jak� 
 
Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
Diki� h�z� denetleyicisinde en yüksek diki� 
h�z�n� seçmek için sola ya da sa�a do�ru 
kayd�r�n. 
Daha yava� h�zlarda diki� dikmek için diki� 
h�z� denetleyicisini sola, daha h�zl� diki� 
dikmek için ise sa�a do�ru kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� h�z� denetleyicisi 
 
Diki�e ba�lamaya haz�r oldu�unuzda, pedala 
yava�ça bas�n. 
Pedala bas�lmas� diki� h�z�n� art�r�r, pedaldaki 
bask�n�n azalt�lmas� ise diki� h�z�n� azalt�r. 
 
 
 
 

 
Yava�ça 
 
 
H�zl�ca 

 
� Pedala yava�ça bas�n. Sert bas�lmas� ise diki�i 

çok h�zl� �ekilde ba�lat�r. 
 

� Makine diki�e ba�lar.

Diki�in sonuna gelindi�inde, pedal� tam 
olarak b�rak�n. 
 

� ��ne indirilmi� durumdayken (kuma�ta) 
makine diki�i durdurur. 

 
Diki�i bitirdi�inizde,  (��ne konumu) 
tu�una bas�n. 
 

� ��ne yükseltilir. 
 
�pli�i kesin. 
 

� Detayl� bilgi için “�pli�in kesilmesi” (sayfa 
56) ba�l���na bak�n. 

 
 

Not 
 

� Pedal tak�ld���nda diki�i ba�latmak ya da 

durdurmak üzere  (ba�lat/durdur) 
dü�mesi kullan�lamaz. 

� Diki� durduruldu�unda, i�ne (kuma�a 
do�ru)  alçalt�lm�� konumda kal�r. Makine 
diki� durduruldu�unda i�ne yukar� konumda 
kalacak �ekilde ayarlanabilir. Diki� 
durduruldu�unda i�ne yukar�da kalacak 
�ekilde makinenin ayarlanmas� ile ilgili 
detayl� bilgi için “��nenin stop pozisyonunu 
de�i�tirme” (sayfa 21) ba�l���na bak�n. 

 
 

D�KKAT 
 

� �plik veya tozun pedalda birikmesine izin 
vermeyin, aksi takdirde bir yang�n veya 
elektrik çarpmas� ortaya ç�kabilir. 

� Pedal üzerine cisimler koymay�n, aksi 
takdirde makinede hasar veya 
yaralanmalar meydana gelebilir. 

� �plik veya tozun pedalda birikmesine izin 
vermeyin, aksi takdirde bir yang�n veya 
elektrik çarpmas� ortaya ç�kabilir. 



Diki�

 

 Diki�in sa�lamla�t�r�lmas� 
 
Düz diki� s�ras�nda, örne�in bir aç�kl���n ba��nda 
veya diki�lerin bindirme yapmad��� yerlerde, ipli�in 
ucunu sabitlemek için ters diki� veya takviye diki� 
kullan�n. 
 

Diki�in ba��nda i�neyi kuma�a do�ru indirin 
ve ard�ndan bask� aya�� kolunu alçalt�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (ba�lat/durdur) dü�mesine veya pedala bir 
kez bas�n. 

Bu a�amada, e�er  (Ba�lat/durdur) dü�mesi 
a�a��da tutulursa, makine dü�ük h�zda diki� 
yapar. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Ba�lat/durdur dü�mesi 
 

� Detayl� bilgi için “Diki�e ba�lama” (sayfa 
53) ba�l���na bak�n. 

 

� Makine diki�e ba�lar. 
 
3 ila 5 diki� diktikten sonra,  (Ters/takviye 
diki�) dü�mesine bas�n. 
Diki�in ba��na ula��ncaya dek  
(Ters/takviye diki�) dü�mesini bas�l� tutun. 

 (Ters/takviye diki�) dü�mesi bas�l� 
tutuldu�unda makine dü�ük h�zda diki� yapar.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Ters/takviye diki� dü�mesi 
 
�  (Ters/takviye diki�) dü�mesine 

bas�l�yken, ters diki�ler dikilir. 
 
Diki�in ba��na geri dönüldü�ünde,  
(Ters/takviye diki�) dü�mesini b�rak�n. 
 
� Makine diki�i durdurur. 
 
 

 (Ba�lat/durdur) dü�mesine veya pedala bir 
kez bas�n. 
 
� Makine normal diki� yönünde diki�e ba�lar. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Diki�in sonuna gelindi�inde,  
(Ters/takviye diki�) dü�mesine bas�n. 
3 ila 5 ters diki� dikilene kadar  
(Ters/takviye diki�) dü�mesini bas�l� tutun. 
 
�  (Ters/takviye diki�) dü�mesine 

bas�l�yken, ters diki�ler dikilir.
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3 ile 5 aras� ters diki� diktikten sonra,  
(Ters/takviye diki�) dü�mesini b�rak�n. 
 
� Makine diki�i durdurur. 
 

 (Ba�lat/durdur) dü�mesine veya pedala bir 
kez bas�n. 

Bu a�amada, e�er  (Ba�lat/durdur) dü�mesi 
a�a��da tutulursa, makine dü�ük h�zda diki� 
yapar. 
 

� Makine normal diki� yönünde diki�e ba�lar. 
 
Diki�in sonuna gelindi�inde, diki� makinesi 
stop eder. 

 (Ba�lat/durdur) dü�mesini veya pedal� 
b�rak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki�in ba�� 
(2) Diki�in sonu 
 

� Diki�leri dikme 

Ters diki�ler   ve  diki�leri için ayarlan�r. 
Bunlar d���ndaki diki�ler için  (Ters/Takviye 
diki�) tu�una bas�ld���nda, takviye diki�leri 
kullan�l�r. Takviye diki�ler birbiri üzerine 3 ile 5 
adet diki�tir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ters diki� 
(2) Takviye diki�i 

 
Not 

 

� Diki� makinesi, diki�in ba��nda ve sonunda 
otomatik olarak ters veya takviye diki� 
yapacak �ekilde ayarlanabilir. Detayl� bilgi 
için “Ters/takviye diki�lerin otomatik olarak 
dikilmesi” (sayfa 61) ba�l���na bak�n. 

 

 �pli�in kesilmesi 
 
Diki�i bitirdi�inizde, iplikleri kesin. 
 
� �plik b�ça�� dü�mesinin kullan�m� 
 

Diki�i bitirmek istedi�inizde,  (�plik kesici) 
dü�mesine bir kez bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik kesici dü�mesi 
 

� �plikler kesilir ve i�ne yükseltilir. 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n ve sonra kuma�� 
ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 

 
D�KKAT 

 

� �plik kesildikten sonra  (�plik kesici) 
dü�mesine basmay�n, aksi durumda i�ne 
k�r�labilir, iplikler dola�abilir veya 
makinede hasar meydana gelebilir. 

� Makine diki� yaparken bask� aya�� alt�nda 
kuma� yoksa  (�plik kesici) dü�mesine 
basmay�n, aksi takdirde makinede hasar 
olu�abilir. 

 
 
 

Not 
 

� Makine, diki� bitti�inde iplikler kesilecek 
�ekilde ayarlanabilir. �plikler otomatik 
olarak kesilecek �ekilde makinenin 
ayarlanmas�na ili�kin bilgiler için “�pli�in 
otomatik olarak kesilmesi” (sayfa 62) 
ba�l���na bak�n. 



Diki�

� �plik kesicinin kullan�m� 
#30’dan kal�n ipli�i, naylon veya metalik iplikleri 
veya di�er özel ipliklerle diki� yaparken, iplikleri 
kesmek için makinenin yan�ndaki iplik kesiciyi 
kullan�n. 

 
Diki�i bitirdi�inizde ve diki� makinesini 
durdurdu�unuzda i�neyi kald�rmak için  
(��ne konumu) dü�mesine bir kez bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 

� ��ne yükseltilir. 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bask� aya�� kolu 
 
Kuma�� makinenin sol taraf�na çekin ve 
ard�ndan kesmek üzere iplikleri iplik 
b�ça��ndan geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �plik kesici
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 Diki�in Ayarlanmas� 
 
Bu makine diki� geni�li�i, diki� uzunlu�u ve her diki� için üst iplik tansiyonu ayar� için önceden 
varsay�lan ayarlar ile kurulmu�tur. Bununla birlikte, ekrandaki  tu�una basarak, sonra bu bölümde 
aç�klanan a�a��daki prosedürü izleyerek herhangi bir ayar� de�i�tirebilirsiniz. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� �plik tansiyonu istenildi�i �ekilde ayarlanamazsa, “Sorun giderme” (sayfa 188) ba�l���na bak�n. 
� Baz� diki�ler için ayarlar de�i�tirilemez. Detayl� bilgi için “Diki� ayarlar� tablosu” (sayfa 70) ba�l���na bak�n. 
� Diki� ayarlar� de�i�tirildi�inde, makine kapat�ld���nda ya da diki� ayar� kaydedilmeden farkl� bir diki� 

seçildi�inde varsay�lan ayarlara döner. 

 

 Diki� geni�li�inin ayarlanmas� 
 
Diki�i kal�n ya da dar yapmak için diki� geni�li�i 
(zigzag geni�li�i) ayarlanabilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una her bas�ld���nda zigzag diki� daral�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una her bas�ld���nda zigzag diki� geni�ler.

 

Not 
� Varsay�lan ayarlara dönmek için  tu�una 

bas�n. 
� Düz diki� (sol i�ne pozisyonu veya üçlü streç 

diki�) seçildiyse, diki� geni�li�inin de�i�imi 
i�ne pozisyonunu de�i�tirir. Geni�li�in 
art�r�lmas� i�neyi sa�a, geni�li�in azalt�lmas� ise 
i�neyi sola hareket ettirir. 

� Diki� makinesi, diki� h�z� denetleyicisi ile diki� 
geni�li�i kolayca de�i�tirilebilecek �ekilde 
ayarlanabilir. Detayl� bilgi için “diki� h�z� 
denetleyicisi kullanarak saten diki�” (sayfa 111) 
ba�l���na bak�n. 

�  ayarlar�n de�i�tirilemeyece�i anlam�na 
gelmektedir. 

 
 

D�KKAT 
 

� Diki� geni�li�ini ayarlad�ktan sonra 
kasna�� yava�ça kendinize do�ru (saatin 
tersi yönünde) çevirin ve i�nenin bask� 
aya��na temas etmedi�inden emin olun. 
��ne bask� aya��na temas ederse i�ne 
bükülebilir ya da k�r�labilir. 



Diki�in Ayarlanmas�

 Diki� uzunlu�unun ayarlanmas� 
 
Diki� uzunlu�u, diki�i kal�n ya da ince yapmak için 
ayarlan�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una her bas�ld���nda diki� incelir (k�sal�r). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una her bas�ld���nda diki� kal�nla��r (uzar). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
� Varsay�lan ayarlara dönmek için  tu�una 

bas�n. 
�  ayarlar�n de�i�tirilemeyece�i anlam�na 

gelmektedir. 

 
D�KKAT 

 

� Diki�ler bir araya toplan�rsa, diki� 
uzunlu�unu art�r�n. Bir araya toplanm�� 
diki�lerle diki�e devam edilmesi 
durumunda i�ne bükülebilir ya da 
k�r�labilir. 

 �plik tansiyonunun ayarlanmas� 
 
Kuma�a ve kullan�lan ipli�e göre iplik tansiyonunu 
de�i�tirmeniz gerekebilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Do�ru iplik tansiyonu 

Üst iplik ile masura ipli�inin, kuma��n ortas�na 
yak�n bir yerden geçmesi gerekir. Kuma��n düz 
taraf�ndan sadece üst iplik ve kuma��n ters 
taraf�ndan sadece masura ipli�i görünmelidir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n tersi 
(2) Kuma��n yüzü 
(3) Üst iplik 
(4) Masura ipli�i 

 
� Üst iplik çok gergin 

Masura ipli�i kuma��n düz taraf�ndan görünür 
durumdaysa, üst iplik çok gergindir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n tersi 
(2) Kuma��n yüzü 
(3) Üst iplik 
(4) Masura ipli�i 
(5) Masura ipli�i kuma��n düz taraf�ndan görünür. 

 
 

 tu�una her bas�ld���nda iplik tansiyonu azal�r. 
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� Üst iplik çok gev�ek 
Üst iplik kuma��n ters taraf�ndan görünüyorsa, üst 
iplik çok gev�ektir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n tersi 
(2) Kuma��n yüzü 
(3) Üst iplik 
(4) Masura ipli�i 
(5) Üst iplik kuma��n ters taraf�ndan görünür. 

 

 tu�una her bas�ld���nda iplik tansiyonu artar. 
 
 

Not 
 

� Varsay�lan ayarlara dönmek için  
tu�una bas�n. 

 
 

Not 
 

� E�er üst iplik do�ru �ekilde sar�lmazsa ya 
da bobin do�ru olarak tak�lmazsa, do�ru 
iplik tansiyonu ayarlanamaz. E�er do�ru 
iplik tansiyonuna ula��lmazsa, üst ipli�i 
yeniden sar�n ve bobini do�ru olarak 
yerle�tirin. 



Yararl� Fonksiyonlar

 Yararl� Fonksiyonlar 
 
Diki� verimlili�ini art�rmaya yarayan fonksiyonlar a�a��da aç�klanm��t�r. 

 

 Ters/takviye diki�lerin otomatik  
 olarak dikilmesi 
 
Diki� makinesi, diki�in ba��nda ve sonunda otomatik 
olarak ters veya takviye diki� yapacak �ekilde 
ayarlanabilir. Gerek ters diki� gerekse takviye diki�i 
seçili diki�e ba�l� olarak dikilir. Detayl� bilgi için 
“Diki� ayarlar� tablosu” (sayfa 70) ba�l���na bak�n. 
 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� LCD aç�l�r. 
 
Bir diki� seçin. 
 

� Diki� seçme ile ilgili detayl� bilgi için “Diki� 
seçimi” (sayfa 51) ba�l���na bak�n. 

 

LCD üzerinde  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

� ’ya döner ve diki� makinesi otomatik 
ters/takviye diki� için ayarlan�r. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Otomatik ters/takviye diki�i kapatmak için 

 tu�una bas�n. 
� Diki� makinesi kapand���nda, otomatik 

ters/takviye diki� ayar� iptal edilir. 

Kuma�� bask� aya��n�n alt�na yerle�tirin ve 

ard�ndan bir kere  (Ba�lat/durdur) 
dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Ba�lat/durdur dü�mesi 
 

� Ters/takviye diki�ler dikildikten sonra, 
makine diki�e ba�lar. 

 

Diki�in sonuna gelindi�inde,  
(Ters/takviye diki�) dü�mesine bas�n. 
Takviye diki�lerin otomatik olarak dikildi�i ilik 
ve punteriz gibi diki�ler için bir diki� 
seçildiyse bu ad�m gerekli de�ildir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ters/takviye diki� dü�mesi 
 

� Ters/takviye diki�ler dikildikten sonra, 
makine diki�i durdurur. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Diki� sonunda  (Ba�lat/durdur) 
dü�mesine bas�l�rsa, ters/takviye diki�ler 
dikilmeyecektir. Diki�in sonunda   
(Ters/takviye diki�) dü�mesine bast���n�zdan 
emin olun. 
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 �pli�in otomatik olarak  
 kesilmesi 
 
Diki� makinesi, diki�in sonunda ipleri otomatik 
olarak kesecek �ekilde ayarlanabilir. Bu i�leme, 
“programlanm�� iplik kesimi” ad� verilir. 
Programlanm�� iplik kesimi ayarlanm�� ise, otomatik 
ters/takviye diki� de ayarlan�r. 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 

� LCD aç�l�r. 
 
Bir diki� seçin. 
 

� Diki� seçme ile ilgili detayl� bilgi için “Diki�
seçimi” (sayfa 51) ba�l���na bak�n. 

 

Ekranda  üzerine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

�   ekran�na ula��rs�n�z ve diki� 
makinesi programlanm�� iplik kesme ve 
otomatik ters/takviye diki�i için ayarlan�r. 

 
 
 
 
 
 
 
 

� Programlanm�� iplik kesmeyi kapamak için 

 tu�una bas�n.
 

Kuma�� yerine yerle�tirin,  (Ba�lat/durdur) 
dü�mesine bir kere bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Ba�lat/durdur dü�mesi 
 

� Ters diki� ya da takviye diki�ten sonra diki� 
ba�lar. 

 
Diki�in sonuna gelindi�inde,  
(Ters/takviye diki�) dü�mesine bir kere bas�n. 
��ne delikleri ya da punteriz gibi takviye diki� 
içeren diki�ler seçildi�inde, bu i�leme gerek 
yoktur. 
 
� Ters diki� ya da takviye diki� yap�ld�ktan 

sonra, makine durur ve iplik kesilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�plik burada kesilir. 
 
 

Not 
 

� Diki� s�ras�nda  (Ba�lat/durdur) 
dü�mesine bas�ld���nda programlanm�� iplik 
kesme gerçekle�tirilmeyecektir. Diki�in 
sonunda  (Ters/takviye diki�) dü�mesine 
bas�n. 

� Makine kapat�ld���nda, programlanm�� i�ne 
kesici kapat�lacakt�r. 



Yararl� Fonksiyonlar

 Diki�in ikizlenmesi 
 
Diki�in ikiz görüntüsünü yatay olarak (sol ve sa�) 
dikebilirsiniz. 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 

� LCD aç�l�r. 
 
Bir diki� seçin. 
 

� Diki� seçme ile ilgili detayl� bilgi için “Diki� 
seçimi” (sayfa 51) ba�l���na bak�n. 

 

Ekranda  üzerine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

�  ö�esine döner ve ekran�n üzerinde 
gösterilen desen ikizlenir. 

 
 
 
 
 
 
 
 

� �kizlenmi� diki�i kapatmak için  tu�una 
bas�n. 

 

Not 
 

� Dü�me deli�i ya da  gördü�ünüz di�er 
diki�ler için ikizleme yap�lamaz. 

� Diki� makinesi kapand���nda, ikizleme 
ayarlar� iptal edilir. 
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 Yararl� Diki� �puçlar� 
 
Diki� projelerinizde daha iyi sonuçlar almak için a�a��da çe�itli yollar belirtilmi�tir. Diki� projenize 
ba�larken bu ipuçlar�na ba�vurun. 

 Deneme diki�i 
 
Makineyi dikilmekte olan kuma� tipine uygun iplik 
ve i�ne ile donatt�ktan sonra, makine seçili diki� için 
otomatik olarak iplik tansiyonunu ve diki� uzunlu�u 
ile geni�li�ini ayarlar. Ancak, kullan�lan kuma� 
tipine ve diki� yöntemine göre arzu edilen 
sonuçlar�n elde edilememesi söz konusu 
oldu�undan projeye ba�lamadan her zaman deneme
diki�i yap�lmal�d�r. 
Deneme diki�i yaparken projenizde kullanmay� 
dü�ündü�ünüz ayn� kuma� türü ve diki� tipini 
kullan�n ve iplik tansiyonunu, diki� uzunlu�unu ve 
geni�li�ini kontrol edin. Diki� tipine ve dikilmekte 
olan kuma��n sahip oldu�u katman say�s�na ba�l� 
olarak elde edilecek sonuçlar farkl�l�k 
gösterebilece�inden, diki� projenizde kullanaca��n�z 
ayn� ko�ullar� deneme diki�i s�ras�nda da uygulay�n. 
 
 Diki� yönünü de�i�tirme 
 

Diki� kuma� üzerinde bir kö�eye ula�t���nda 
diki� makinesini durdurun. 
��neyi alçak konumda b�rak�n (kuma� 
üzerine). Makine diki�i bitirdi�inde, i�ne 
yukar�da kald�ysa, i�neyi indirmek için  
(i�ne konumu) dü�mesine bas�n. 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n ve ard�ndan 
kuma�� döndürün. 
��neyi eksen noktas� olarak kullanmak 
suretiyle kuma�� döndürün. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� kolunu indirin ve diki�e devam 
edin.

 E�ri �ekillerin dikilmesi 
 
Diki�i durdurun ve ard�ndan e�ri �eklin etraf�n� 
dikmek üzere diki� yönünü hafifçe de�i�tirin. 
Düzgün bir diki� pay� ile diki�e ili�kin detayl� bilgi 
için, "Düzgün diki� pay�nda diki�" (sayfa 66) 
ba�l���na bak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zigzag diki� s�ras�nda, bir e�ri boyunca diki� 
yaparken daha iyi kalitede diki� elde etmek üzere 
daha k�sa bir diki� uzunlu�u seçin. 
 
 Bask� aya�� bas�nc�n�n ayarlanmas� 
 
Bask� aya�� bas�nc� (bask� aya��n�n kuma�a 
uygulad��� bas�nç miktar�) ayarlanabilir. En iyi sonuç 
için, esnek ya da ince kuma�lar� dikerken bas�nc� 
azalt�n ve kal�n kuma�lar� dikerken bas�nc� art�r�n. 
 

 
Bask� aya��n� indirmek için bask� aya�� kolunu 
indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu



Yararl� Diki� �puçlar�

Bask� aya��ndaki bas�nc� ayarlamak için 
makinenin arkas�ndaki bask� aya�� bas�nç 
kadran�n� çevirin. 
Bask� aya�� bas�nç seviyesi (1 ile 4 aras�nda) 4 
seviyeden herhangi birine ayarlanabilir. Seviye 
ne kadar büyük olursa, bas�nç o kadar güçlü 
olur. Kal�n kuma�lar için 1 ve 2 seviyelerini, 
daha ince kuma�lar için 4. seviyeyi kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Diki� bittikten sonra, kadran� tekrar 3 
konumuna (standart) getirin. 

 
 Kal�n kuma�lar�n dikilmesi 
 
� Kuma� bask� aya��n�n alt�na oturmazsa 

Kuma�, bask� aya��n�n alt�na kolayca oturmazsa 
bask� aya�� kolunu daha da yükselterek bask� 
aya��n� en üst konumuna getirin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Kal�n diki� dikiliyorsa ve kuma� diki�in ba��nda 

beslenemiyorsa 
Zigzag aya�� “J”, bask� aya�� seviyesini koruma 
özelli�i ile donat�lm��t�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� yönü

Aya��n alt k�sm�na beslenemeyecek kadar 
kal�n bir kuma� ile kar��la��ld���nda bask� 
aya�� kolunu yükseltin. 
 
Zikzak ayak “J”nin sol taraf�ndaki siyah tu�a 
(bask� aya�� kald�rma i�nesi) bas�n. Dü�meye 
bas�l� tutun ve bask� aya��n� alçalt�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� tutma i�nesi 
 
� Dü�meyi serbest b�rak�n. Ayak yerine 

kilitlenir ve kuma��n beslenmesine izin 
verecek �ekilde diki� ile hizalan�r. 

 
 
 
 
 
 
 
 

� Sorunlu bölge geçildi�inde, ayak normal 
konumuna geri döner. 

 
 

D�KKAT 
 

� 6 mm’den daha kal�n kuma� dikilirse ya da 
kuma� a��r� güç kullan�larak itilirse, i�ne 
bükülebilir ya da k�r�labilir. 
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 �nce kuma�lar�n dikilmesi 
 
�nce kuma� dikilirken, diki�in hizas� bozulabilir ya 
da kuma� do�ru �ekilde beslenmeyebilir. Bu tarz 
durumlar�n gerçekle�mesi durumunda, kuma��n 
alt�na ince bir ka��t ya da sabitleyici bir malzeme 
yerle�tirin ve kuma� ile birlikte dikin. Diki� i�lemi 
bitti�inde, ka��d� y�rt�p at�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Sabitleyici malzeme ya da ka��t 

 
 Esnek kuma�lar�n dikilmesi 
 
Önce kuma� parçalar�n� birbirlerine teyelleyin ve 
ard�ndan kuma�� gerdirmeden dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Teyel 
 

En iyi sonuç için triko kuma�lar üzerine diki� yaparken 
a�a��da önerilen esnek diki�leri kullan�n. Ayr�ca trikoya 
uygun i�ne kulland���n�zdan emin olun. 
 
 
 
 Deri veya vinil kuma�lar�n  
 dikilmesi 
 
Deri veya kapl� kuma�lar gibi bask� aya��na 
yap��abilecek kuma�lar� dikerken, bask� aya��n� 
yap��maz ayak ile de�i�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Deri

 

 Düzgün diki� pay�nda  
 diki� 
 
Düzgün bir diki� için, diki� pay� bask� aya��n�n 
sa��nda olacak ve kuma��n kenar� bask� aya��n�n sa� 
kenar� veya i�ne plakas�ndaki bir i�aretle 
hizalanacak �ekilde diki�e ba�lay�n. 
 
� Kuma��n bask� aya��yla hizalanmas� 

Bask� aya��n�n sa� kenar�n� kuma��n kenar�ndan 
sabit bir mesafede tutarken diki� yap�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Diki� 
(2) Bask� aya�� 

 
� Kuma��n diki� k�lavuzu aya��yla hizalanmas� 

Kuma��n sa� kenar�n� diki� k�lavuzu aya��ndaki 
i�aretlerin istenen konumuyla hizalanm�� �ekilde 
tutarken diki� yap�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Diki� 
(2) Diki� k�lavuz aya�� 
(3) ��aretler 



Yararl� Diki� �puçlar�

� Kuma��n bir i�ne plakas� i�aretiyle hizalanmas� 
��ne plakas�ndaki i�aretler düz diki�le dikilen bir 
diki�in i�ne pozisyonundan mesafesini gösterir 
(sol i�ne pozisyonu). Kuma��n kenar�n� i�ne 
plakas�ndaki i�aretle hizal� tutarak diki� yap�n. 
Üst kadrandaki i�aretler aras�ndaki mesafe 3 mm 
ve �zgaradaki i�aretler aras�ndaki mesafe 5 
mm’dir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� 
(2) Bask� aya�� 
(3) Santimetre 
(4) �nç 
(5) ��ne plakas� 
(6) 1,6 cm (5/8 inç)

 

 Bask� aya��n�n eller  
 kullan�lmadan kald�r�lmas� 
 
Dizli�i kullanarak, bask� aya��n� dizinizle indirip 
kald�rabilirsiniz, böylece kuma�� tutmak için her iki 
elinizi de kullanabilirsiniz. 
 
 
 
 
 

� Dizli�in tak�lmas� 
 

Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 
 
 
Dizli�i, makinenin ön taraf�nda, sa� alt 
kö�ede bulunan montaj yuvas�na tak�n. 
Dizlikteki t�rnaklar�, montaj yuvas�ndaki 
çentiklere göre hizalay�n ve ard�ndan dizli�i 
olabildi�ince itin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Dizlik montaj yuvas�na tam olarak 
oturmazsa, makine çal���rken yerinden 
dü�ebilir. 
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� Dizli�in kullan�m� 
 

Diki� makinesini durdurun. 
 

� Diki� makinesi çal���rken, dizli�i 
kullanmay�n. 

 
Dizinizle, dizli�i sa�a bast�r�n. 
Dizli�i sa�a bas�l� tutun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Bask� aya�� kald�r�l�r. 
 
Dizli�i serbest b�rak�n. 
 
� Bask� aya�� indirilir. 

 
D�KKAT 

 

� Diki� s�ras�nda, dizinizi dizlikten uzak 
tutun. Diki� makinesi çal���yorken dizli�e 
bas�l�rsa, i�ne k�r�labilir veya makine hasar 
görebilir. 
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YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

 Diki� Ayarlar� Tablosu 
 
Yard�mc� diki� uygulamalar�na yönelik olarak, uygulamalar, diki� uzunluklar�, geni�likleri ve çift i�ne 
kullan�l�p kullan�lamayaca��na dair bilgiler a�a��daki tabloda verilmi�tir. 
 
 

 Yard�mc� diki� uygulamalar�  
 
 

Diki� Geni�li�i 
[mm (inç)] 

Diki� Uzunlu�u 
[mm (inç)] Diki� Ad� Desen 

B
as

k�
 

A
ya

��
 

Uygulama 
Otomatik Manüel Otomatik Manüel 

Ç
ift

 
��

ne
 Ters/ 

takviye 
diki�i H

ar
ek

et
li 

A
ya

k 

 
J 

Temel diki�, büzgü diki� 
ya da dar ve süslü pli 
dikme vs. 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Ters Hay�r 

 S
ol

 

 
J 

Temel diki� ve büzgü 
diki� ya da dar ve süslü pli 
dikme vs. 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Evet Düz diki� 

M
er

ke
z 

 
J/I 

Fermuar ekleme, temel 
diki� ve büzgü diki� ya da 
dar ve süslü pli dikme vs. 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Ters Hay�r 

Üçlü esnek 
diki�  

J 
Man�on ekleme, iç 
pantolon diki�i, esnek 
kuma� diki�i ve dekoratif 
diki� 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Esnek diki� 
 

J Esnek kuma� diki�i ve 
dekoratif diki� 

1.0 
(1/16) 

1.0–3.0 
(1/16–1/8) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Teyel diki� 
 

J Geçici sabitleme 0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

20 
(3/4) 

5–30 
(3/16–1-

3/16) 
Hay�r Takviye Hay�r 

M
er

ke
z 

 
J Sürfile ve aplike ekleme 3.5 

(1/8) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.4 
(1/16) 

0.0–4.0 
(0–3/16) 

Evet 
(J) Ters Hay�r 

Zigzag 
diki�i 

Sa
� 

 
J Sa� i�ne konumundan 

diki�e ba�lama 
3.5 

(1/8) 
2.5–5.0 

(3/32–3/16) 
1.4 

(1/16) 

0.3–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Evet 

2-noktal� 
zigzag diki� 

 
J 

Orta a��rl�kta ya da esnek 
kuma�lara sürfile diki� 
yapma, elastik yama 
ekleme 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16-1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Evet 

3-noktal� 
zigzag diki�  

J 
Orta a��rl�kta ya da esnek 
kuma�lara sürfile diki� 
yapma, elastik yama 
ekleme 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16-1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
G 

�nce ya da orta a��rl�kta 
kuma�lara sürfile diki� 
yapma 

3.5 
(1/8) 

2.5–5.0 
(3/32-3/16) 

2.0 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
G Kal�n kuma�lara sürfile 

diki� yapma 
5.0 

(3/16) 
2.5–5.0 

(3/32–3/16) 
2.5 

(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
G Kal�n kuma�lara diki� ve 

dekoratif diki� 
5.0 

(3/16) 
3.5–5.0 

(1/8–3/16) 
2.5 

(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
J Esnek kuma�lara sürfile 

diki� yapma 
5.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.5–4.0 
(1/32–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
J 

Kal�n veya esnek 
kuma�lara sürfile diki� 
yapma 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.5–4.0 
(1/32–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Sürfile diki� 

 
J Esnek kuma�lara diki� ve 

dekoratif diki� 
4.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

4.0 
(3/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
 



Diki� Ayarlar� Tablosu 

Diki� Geni�li�i 
[mm (inç)] 

Diki� Uzunlu�u 
[mm (inç)] Diki� Ad� Desen 

B
as

k�
 

A
ya

��
 

Uygulama 
Otomatik Manüel Otomatik Manüel 

Ç
ift

 
��

ne
 Ters/ 

takviye 
diki�i H

ar
ek

et
li 

A
ya

k 

 
R 

Orta a��rl�ktaki 
kuma�larda gizli kenar 
bast�rma diki�i 

00 3� – �3 2.0 
(1/16) 

1.0–3.5 
(1/16–1/8) Hay�r Takviye Hay�r 

Gizli kenar 
bast�rma diki�i 

 
R Esnek kuma�larda gizli 

kenar bast�rma diki�i 00 3� – �3 2.0 
(1/16) 

1.0–3.5 
(1/16–1/8) Hay�r Takviye Hay�r 

Aplike diki� 
 

J Aplike diki� 3.5 
(1/8) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.6–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Kabuk plise diki�i 
 

J Kabuk plise diki�i 4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
J 

Düz ilmek diki�i (bask� 
aya��n�n sa� kenar�ndan 
6,5 mm diki�e izin 
verecek �ekilde) 

5.5 
(7/32) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 
Düz ilmek diki�i 

 
J 

Düz ilmek diki�i (bask� 
aya��n�n sa� kenar�ndan 
6,5 mm diki�e izin 
verecek �ekilde) 

1.5 
(1/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Hay�r Takviye Evet 

Elle dikilmi� gibi 
görünen düz 

diki� (kapitone 
için)  

J Elle dikilmi� gibi görünen 
düz kapitone diki�i 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

Zigzag diki� 
(kapitone için) 

 
J 

Aplike kapitone, serbest-
hareketli kapitone diki�, 
saten diki� 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.4 
(1/16) 

0.0–4.0 
(0–3/16) Hay�r Takviye Evet 

Aplike diki� 
(kapitone için) 

 
J Aplike ve tutucu ekleme 1.5 

(1/16) 
0.5–3.5 

(1/32–1/8) 
1.8 

(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

Kapitone diki� 
(stippling için) 

 
J Arka plan diki� kapitone 

(stippling) 
7.0 

(1/4) 
1.0–7.0 

(1/16–1/4) 
1.6 

(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

Saten fisto diki�i 
 

N Fisto diki�i 5.0 
(3/16) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

0.5 
(1/32) 

0.1–1.0 
(1/64–
1/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
J Yama diki�i ve dekoratif 

diki� 
4.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.2 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
J 

Yama diki�i, dekoratif 
diki� ve triko ile oldu�u 
gibi her iki kuma� üzerine 
sürfile diki� 

5.0 
(3/16) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r Birle�en yer 

diki�i 

 
J Yama diki�i ve dekoratif 

diki� 
5.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.2 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Petek büzgü 
diki�i 

 
J Petek büzgü diki�i ve 

dekoratif diki� 
5.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
J Ajurlu diki� ve dekoratif 

diki� 
5.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Ajurlu diki� 

 
J Ajurlu diki� ve dekoratif 

diki� 
5.0 

(3/16) 
2.5–7.0 

(3/32–1/4) 
2.5 

(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

Elastik ba�lant� 
diki�i 

 
J Esnek kuma�lara elastik 

parçalar�n tak�lmas� 
4.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 
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Diki� Geni�li�i 
[mm (inç)] 

Diki� Uzunlu�u 
[mm (inç)] Diki� Ad� Desen 

B
as

k�
 

A
ya

��
 

Uygulama 
Otomatik Manüel Otomatik Manüel 

Ç
ift

 
��

ne
 Ters/ 

takviye 
diki�i H

ar
ek

et
li 

A
ya

k 

 
J Dekoratif diki� 4.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

3.0 
(1/8) 

2.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
J Dekoratif diki� 4.0 

(3/16) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
J Dekoratif diki� 5.5 

(7/32) 
0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
N Dekoratif diki� ve elastik 

bant takma 
5.0 

(3/16) 
1.5–7.0 

(1/16–1/4) 
1.0 

(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
N 

Dantel dikme, dekoratif 
kenar bask�s� dikme, 
süsleme diki�i vs. 

3.5 
(1/8) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.6–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
N Dekoratif kenar bask�s� 

dikme, süsleme diki�i, vs. 
6.0 

(15/64) 
1.5–7.0 

(1/16–1/4) 
3.0 

(1/8) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
N 

�nce, orta a��rl�kta ve düz 
dokuma kuma�lar üzerine 
dekoratif kenar bask�s� 
dikme, süsleme diki�i, vs. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

3.5 
(1/8) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
N 

�nce, orta a��rl�kta ve düz 
dokuma kuma�lar üzerine 
dekoratif kenar bask�s� 
dikme, süsleme diki�i, vs. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

4.0 
(3/16) 

1.5–4.0 
1/16–3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
N 

�nce, orta a��rl�kta ve düz 
dokuma kuma�lar üzerine 
dekoratif kenar bask�s� 
dikme, süsleme diki�i, vs. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
N 

�nce, orta a��rl�kta ve düz 
dokuma kuma�lar üzerine 
dekoratif kenar bask�s� 
dikme, süsleme diki�i, vs. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

2.0 
(1/16) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
N 

Dekoratif kenar bask�s� 
dikme, �erit diki�i, 
süsleme diki�i, vb. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

3.0 
(1/8) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

Evet 
(J) Takviye Hay�r 

 
N 

Dekoratif diki�, petek 
büzgü diki�i, süsleme 
diki�i, vb. 

6.0 
(15/64) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

Dekoratif diki� 

 
N 

Dekoratif diki�, petek 
büzgü diki�i, süsleme 
diki�i, vb. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
A �nce ve orta kal�nl�ktaki 

kuma�larda yatay ilikler 
5.0 

(3/16) 
3.0–5.0 

(1/8–3/16) 
0.4 

(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
Takviye Hay�r 

 
A Gerilmeye maruz kalan 

bölgelerde yatay ilikler 
5.0 

(3/16) 
3.0–5.0 

(1/8–3/16) 
0.4 

(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
Takviye Hay�r 

 
A Kal�n kuma�larda yatay 

ilikler 
5.0 

(3/16) 
3.0–5.0 

(1/8–3/16) 
0.4 

(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
Takviye Hay�r 

 
A Arka yüzü olan 

kuma�larda ilik sabitleme 
5.0 

(3/16) 
3.0–5.0 

(1/8–3/16) 
0.4 

(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
Takviye Hay�r 

 
A Esnek veya triko 

kuma�larda ilik dikme 
6.0 

(15/54) 
3.0–6.0 

(1/8–15/64) 
1.0 

(1/16) 

0.5–2.0 
(1/32–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
Takviye Hay�r 

 
A Esnek kuma�larda ilik 

dikme 
6.0 

(15/54) 
3.0–6.0 

(1/8–15/64) 
1.5 

(1/16) 
1.0–3.0 

(1/16–1/8) Hay�r Otomatik 
Takviye Hay�r 

�lik diki�i 

 
A Bound ilikler 5.0 

(3/16) 
0.0–6.0 

(0–15/64) 
2.0 

(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–
3/16) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 
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ne
 Ters/ 

takviye 
diki�i H

ar
ek

et
li 

A
ya

k 

 
A Kal�n ya da tüylü 

kuma�larda pilot ilik diki� 
7.0 

(1/4) 
3.0–7.0 

(1/8–1/4) 
0.5 

(1/32) 

0.3–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 

 
A Orta a��rl�kta ve kal�n 

kuma�larda pilot ilik diki� 
7.0 

(1/4) 
3.0–7.0 

(1/8–1/4) 
0.5 

(1/32) 

0.3–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r �lik diki�i 

 
A Kal�n ya da tüylü 

kuma�larda yatay ilik diki� 
7.0 

(1/4) 
3.0–7.0 

(1/8–1/4) 
0.5 

(1/32) 

0.3–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 

 
A 

Orta a��rl�ktaki 
kuma�lar�n yama diki�i ile 
dikilmesi 

7.0 
(1/4) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.4–2.5 
(1/64–
3/32) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 

Yama diki�i 

 
A Kal�n kuma�lar�n yama 

diki�i ile dikilmesi 
7.0 

(1/4) 
2.5–7.0 

(3/32–1/4) 
2.0 

(1/16) 

0.4–2.5 
(1/64–
3/32) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 

Punteriz diki� 
 

A 
Diki�lerin kolayl�kla 
gev�eyebilece�i alanlar�n 
ve aç�kl�klar�n dikilmesi 

2.0 
(1/16) 

1.0–3.0 
(1/16–1/8) 

0.4 
(1/64) 

0.3–1.0 
(1/64–
1/16) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 

Dü�me diki�i 
 

M Dü�me diki�i 3.5 
(1/8) 

2.5–4.5 
(3/32–3/16) - - Hay�r Takviye Hay�r 

Göz diki� 
 

N Örne�in kemerlerde ilik 
diki�i 

7.0 
(1/4) 

7.0, 6.0, 
5.0 (1/4, 
15/64, 
3/16) 

7.0 
(1/4) 

7.0, 6.0, 
5.0 (1/4, 
15/64, 
3/16) 

Hay�r Otomatik 
takviye Hay�r 

 
S Kuma�� keserken düz 

diki�lerin dikilmesi 
0.0 
(0) 

0.0–2.5 
(0–3/32) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
S Kuma�� keserken zigzag 

diki�lerin dikilmesi 
3.5 

(1/8) 
3.5–5.0 

(1/8–3/16) 
1.4 

(1/16) 
0.0–4.0 
(0–3/16) Hay�r Takviye Hay�r 

 
S 

Kuma�� keserken ince ve 
orta a��rl�ktaki kuma�larda 
sürfile diki� 

3.5 
(1/8) 

3.5–5.0 
(1/8–3/16) 

2.0 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
S Kuma�� keserken kal�n 

kuma�larda sürfile diki� 
5.0 

(3/16) 
3.5–5.0 

(1/8–3/16) 
2.5 

(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

Yan kesici 

 
S 

Kuma�� keserken orta 
a��rl�ktaki ve kal�n 
kuma�larda sürfile diki� 

5.0 
(3/16) 

3.5–5.0 
(1/8–3/16) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–
3/16) 

Hay�r Takviye Hay�r 

 
N Kollara aplike tak�lmas� 

(düz diki� soldan yap�l�r) - - - - Hay�r Takviye Hay�r 
Yatay düz diki� 

 
N Kollara aplike tak�lmas� 

(düz diki� sa�dan yap�l�r) - - - - Hay�r Takviye Hay�r 

 
N 

Kollara aplike tak�lmas� 
(zigzag diki� soldan 
yap�l�r) 

- - - - Hay�r Takviye Hay�r 
Yatay zigzag 

diki� 

 
N 

Kollara aplike tak�lmas� 
(zigzag diki� sa�dan 
yap�l�r) 

- - - - Hay�r Takviye Hay�r 
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 Di�er diki�ler

Diki� Tipi Desen

B
as

k�
 A

ya
��

Ç
ift

 �
�n

e

D
es

en
 B

oy
ut

u

A
ya

rl
an

ab
ili

r 
D

ik
i�

 Y
o�

un
lu

�u

A
ya

rl
an

ab
ili

r 
D

es
en

 
U

zu
nl

u�
u/

G
en

i�
li�

i

So
la

/S
a�

a 
Ç

ev
ir

m
e

Dekoratif 
diki�ler 

 
 
 
 
 
 
 
 

Saten 
diki�ler 

 
 
 
 

Çapraz 
diki�ler 

 
 
 

Dekoratif 
saten 

diki�ler 
 
 
 
 
 

Birle�ik 
yard�mc� 
diki�ler

N 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
N 
 
 
 
 
 
 

N 
 
 
 
 
N 
 
 
 
 
 
 
 
 

N

Hay�r 
 
 
 
 
 
 
 
 

Evet 
(* i�aretli 
olanlarda 
yoktur) 

 
 
 
 

Hay�r 
 
 
 
 

Hay�r 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hay�r

Büyük, 
Küçük 

 
 
 
 
 
 
 

 
Büyük 

 
 
 
 
 
 

Büyük 
 
 
 

 
Büyük, 
Küçük 

 
 
 
 
 
 

 
Büyük

Hay�r 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hay�r 
 
 
 
 
 

 
Hay�r 

 
 
 
 

Evet 
 
 
 
 
 
 

 
Hay�r 

Büyük: 
Hay�r 

Küçük: 
Evet 

(* i�aretli 
olanlarda 
yoktur) 

 
 
 
 
 

Evet 
(* i�aretli 
olanlarda 
yoktur) 

 
 
 

Evet 
(* i�aretli 
olanlarda 
yoktur) 

 
Evet 

(yaln�zca 
uzunluk) 

 
 
 
 
 
 

Evet

Evet 
 
 
 
 
 
 
 
 

Evet 
(* i�aretli 
olanlarda 
yoktur) 

 
 
 
 

 
Evet 

 
 
 

 
Evet 

 
 
 
 
 
 
 

Evet

** Ayar yapma deseni



Diki� Ayarlar� Tablosu 

Diki� Tipi Desen

B
as

k�
 A

ya
��

Ç
ift

 �
�n

e

D
es

en
 B

oy
ut

u

A
ya

rl
an

ab
ili

r 
D

ik
i�

 Y
o�

un
lu

�u

A
ya

rl
an

ab
ili

r 
D

es
en

 
U

zu
nl

u�
u/

G
en

i�
li�

i

So
la

/S
a�

a 
Ç

ev
ir

m
e

Karakter 
diki�leri 
(Gotik 

yaz� tipi) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Karakter 
diki�leri 
(El yaz�s� 
yaz� tipi)

N 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
N 

Hay�r 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hay�r 
 
 

Büyük, 
Küçük 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Büyük 

Hay�r 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hay�r 

Hay�r 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hay�r 

Evet 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Evet 
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Diki� Tipi Desen

B
as

k�
 A

ya
��

Ç
ift

 �
�n

e

D
es

en
 B

oy
ut

u

A
ya

rl
an

ab
ili

r 
D

ik
i�

 Y
o�

un
lu

�u

A
ya

rl
an

ab
ili

r 
D

es
en

 
U

zu
nl

u�
u/

G
en

i�
li�

i

So
la

/S
a�

a 
Ç

ev
ir

m
e

Karakter 
diki�leri 
(Bordürlü 
yaz� tipi)

N 
 

Hay�r Büyük, 
Küçük 

Hay�r Hay�r Evet 



Diki� Seçimi 

(8)  Birle�ik yard�mc� diki�ler  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
39 yard�mc� diki� kombinasyonu ile dikebilirsiniz. 

 

(9)  Dekoratif saten diki�ler  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
10 adet dekoratif saten diki� vard�r. 

 

(10)  Çapraz-diki�ler  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
15 çapraz diki� tipinden birini seçebilirsiniz. Birçok 
dekoratif diki� kombinasyonu dikebilirsiniz. 

 

(11)  Makine haf�zas�nda kay�tl� olan desenler  
Haf�zada sakl� olan deseni ça��rabilirsiniz. (Detayl� 
bilgi için “Desen Depolama” (sayfa 135) ba�l���na 
bak�n.) 

 

 Diki� seçimi 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 

� Ekranda animasyon gösterildi�inde, 
ekrana parma��n�zla dokunun. 

 
� Düz diki� (sol i�ne konumu) ekranda 

seçili olarak gösterilir. 
 
 

Çal��ma panelinde  (Yard�mc� diki�) 
tu�una bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Çe�itli tiplerde diki�leri içeren ekran 
görünür. 

 Diki� tipleri 
 
A�a��da gösterilen diki� tiplerinden seçilebilir. 
De�i�ik diki� tipleri hakk�nda detayl� bilgi için 
“Diki� ayarlar� tablosu” (sayfa 70) ba�l���na bak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1)  Yard�mc� diki� uygulamalar�  

Düz çizgi diki�i, sürfile, ilik diki�i, ve basit dekoratif 
diki�iler dahil olmak üzere 71 yard�mc� diki� 
seçebilirsiniz. Bu diki� seçilirse, makine aç�ld�ktan 
hemen sonra yard�mc� diki� seçimi görünür. 

 

(2)  Özel Diki�im  
Yeni diki�ler tasarlayabilirsiniz. (Detayl� bilgi için 
“desen tasarlama” (özel diki�im) (sayfa 139) 
ba�l���na bak�n.) 

 

(3)  Karakter diki�leri (Gotik yaz� tipi)  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak üzere 
Gotik yaz� tipinde 97 karakter bulunmaktad�r. 

 

(4)  Karakter diki�leri (El yaz�s� yaz� tipi)  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak üzere El 
yaz�s� yaz� tipinde 97 karakter bulunmaktad�r. 

 

(5)  Karakter diki�leri (Bordürlü yaz� tipi)  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak üzere 
Bordürlü yaz� tipinde 97 karakter bulunmaktad�r. 

 

(6)  Dekoratif diki�ler  
(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
Yaprak, çiçek, kalp dahil olmak üzere 31 dekoratif 
diki� dikebilirsiniz. Birçok dekoratif diki� 
kombinasyonu dikebilirsiniz. 

 
(7)  Saten diki�ler  

(Birle�tirilerek kullan�labilir) 
18 saten diki� tipinden birini seçebilirsiniz. Birçok 
dekoratif diki� kombinasyonu dikebilirsiniz.  

 Diki� Seçimi 
 

Bu bölümde, mevcut çe�itli diki� tipleri ve bir diki� seçerken takip etmeniz gereken prosedürler hakk�nda 
detayl� bilgileri bulabilirsiniz.
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Gerekirse, otomatik ters/takviye diki� için 
ayar� belirleyin ve diki� uzunlu�unu, vb. 
ayarlay�n. 
� Yard�mc� diki� uygulamalar�yla diki� 

dikme ile ilgili detayl� bilgi için, a�a��daki 
sayfalara bak�n. 

 

Not 
 

� Bir diki� seçildi�inde, kullan�lmas� gereken 
bask� aya�� simgesinin ekranda görünmesi 
gerekir. Diki�e ba�lamadan önce, do�ru 
bask� aya��n�n tak�l� oldu�unu kontrol 
edin. Yanl�� bask� aya�� tak�lm��sa, diki� 
makinesini kapat�n, do�ru bask� aya��n� 
tak�n ve istenilen diki�i tekrar seçin. 

 
 

Not 
� Diki� geni�li�ini ve uzunlu�unu ayarlama 

ile ilgili detayl� bilgi için “Diki� Geni�li�inin 
Ayarlanmas� (sayfa 58) ve “Diki� 
Uzunlu�unun Ayarlanmas�” (sayfa 59) 
ba�l�klar�na bak�n. 

 
� Karakter seçimi 

Üç karakter diki�i stili vard�r. Karakter seçimi 
prosedürü bütün stillerde ayn�d�r. 

 
 

Diki� tipinin seçildi�i ekran� görüntülemek 
için “Diki� seçimi” (sayfa 77) ba�l��� 
alt�ndaki (1) ve (2) ad�mlar� izleyin. 
 
Karakter stilini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Karakterleri seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Yanl�� bir karakter seçilirse, silmek için 
 tu�una bas�n ve sonra do�ru 

karakteri seçin. 
� De�i�ik bir harf stili seçmek için  

tu�una bas�n ve sonra yeni bir harf stili 
seçin. 

� Seçilen desen örne�ini görmek için  
dü�mesine bas�n. 

� Bir bo�luk girmek için "_" ö�esine bas�n. 

Diki� tipini seçin. 
 
� Dekoratif diki� seçildi�inde 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Seçili diki� tipi içerisindeki diki� 
çe�itlerini içeren bir ekran görünür. 

� Farkl� bir diki� tipi seçmek için,  
(Geri) tu�una bas�n. 

 
 

Diki� seçim tu�una bas�n. 

 (Önceki sayfa) tu�u önceki sayfay�,  
(Sonraki sayfa) tu�u sonraki sayfay� gösterir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Dekoratif diki� seçimi 
(2) Kal�nl�k, uzunluk ve gerilimi ayarlay�n 
(3) Büyük desen boyutu 
(4) Küçük desen boyutu 
(5) Tek diki� dikme 
(6) Tekrarl� diki� 
(7) Yatay ayna görüntüsü 
(8) Seçili bir deseni silin 
(9) Birle�tirilmi� desenleri kontrol edin. 
(10) Otomatik iplik kesimi 
(11) Otomatik ters/takviye diki�i 

 
� Farkl� bir diki� seçmek için,  tu�una 

basarak seçili diki�i kald�r�n. 



Diki� Seçimi 

 Diki� ayarlar�n�n kaydedilmesi 
 
Bu makine diki� kal�nl��� (zigzag kal�nl���), diki� 
uzunlu�u, iplik gerilimi, programlanm�� iplik 
kesme ve her diki� için ters/takviye diki� gibi 
varsay�lan ayarlarla kurulmu�tur. Bununla beraber, 
daha sonra kullanmak üzere yeni ayarlar 
kaydetmek isterseniz, ayarlar� de�i�tirdikten sonra 
seçilen yeni diki� ayarlar�n� kaydetmek için  
tu�una bas�n. 
Bu özellik sadece yard�mc� diki�ler için 
kullan�labilir. 

� Düz diki�lerde 2,0 mm diki� uzunlu�u 
kullanmak için 

 
Düz bir diki� seçin. 

 
 tu�una bas�n. 

 
Not 

� Varsay�lan diki� uzunlu�u 2,5 mm’dir. 
 

 
Diki� uzunlu�unu 2,0 mm olarak ayarlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una bas�n. 
� Seçilen diki� deseninde varsay�lan 

ayarlara geri dönmek için,  daha 
sonra  dü�mesine bas�n. 

 
 
 
 
 

 
 

� Onay mesaj� görüntülenir. 

� Örnek: Otobüs 
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 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 

 
Not 

 

� Ayn� düz diki� bir daha seçildi�inde, 
diki� uzunlu�u 2,00 mm olarak 
ayarlan�r. 

� Sadece de�i�tirilen de�il, bütün diki� 
ayarlar� (diki� kal�nl��� (zigzag geni�li�i), 
diki� uzunlu�u, iplik gerilimi, programl� 
iplik kesme, ters/takviye diki�) 
kaydedilir. Ayn� diki� deseni 
seçildi�inde, makine kapat�lm�� olsa bile 
son seçilen ayarlar gösterilir. Ayarlar bir 
kez daha de�i�tirilirse ya da varsay�lan 

ayarlara dönmek için  tu�una 
bas�l�rsa,  tu�una bir kez daha 
bas�lmad�kça yeni ayarlar 
kaydedilmeyecektir. 

 tu�una bas�lsa bile, programlanm�� 
iplik kesme ve otomatik ters/takviye diki� 
ayarlar� s�f�rlanamaz. 



Sürfile Diki�ler 

Kuma��, kenar� bask� aya�� k�lavuzuna 
yaslanacak �ekilde konumland�r�n ve 
ard�ndan bask� aya�� kolunu indirin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) K�lavuz 
 
Kuma��n kenar�n�, bask� aya�� k�lavuzuna 
yaslanacak �ekilde dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne dal�� noktas� 

Sürfile aya�� “G”yi takma 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 
 

Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 

 Sürfile Diki�ler 
 
Y�pranmas�ndan kaç�nmak için sürfile diki�leri kesilen kuma��n kenarlar� boyunca dikin. Sürfile diki� için 
15 diki� mevcuttur. Sürfile diki� prosedürü, kullan�lan bask� aya��na göre aç�klanm��t�r. 
 
 

 Sürfile aya�� “G” kullan�larak yap�lan sürfile diki�ler 
 
Sürfile aya�� “G” ile sürfile diki� yapmak için üç diki� kullan�labilir. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

 

Orta a��rl�ktaki ve ince 
kuma�lardaki y�pranmay� 
önleme 

3.5 
(1/8) 

2.5–5.0 
(3/32–3/16) 

2.0 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

2.5–5.0 
(3/32–3/16) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

Sürfile diki� 

 

Kal�n kuma�larda ve kolayca 
y�pranan kuma�larda 
y�pranmay� önleme 5.0 

(3/16) 
3.5–5.0 

(1/8–3/16) 
2.5 

(3/32) 
1.0–4.0 

(1/16–3/16) 

G 
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��ne sa�daki kenardan d��ar� ç�kacak �ekilde, 
kuma��n kenar� boyunca diki� yap�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne dal�� noktas� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne dal�� noktas�

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 

 Sürfile aya�� “J” kullan�larak yap�lan sürfile diki�ler 
 
Zigzag aya�� “J” ile sürfile diki� yapmak için yedi diki� kullan�labilir. 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Zigzag diki� 
(orta i�ne 
pozisyonu)  

Y�pranmay� önleme (orta taban 
çizgisi/ters diki�) 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.4 
(1/16) 

0.0–4.0 
(0–3/16) 

Zigzag diki� 
(sa� i�ne 

pozisyonu)  

Y�pranmay� önleme (sa� taban 
çizgisi/takviye diki�) 

3.5 
(1/8) 

2.5–5.0 
(3/32–
3/16) 

1.4 
(1/16) 

0.3–4.0 
(1/64–3/16) 

2-noktal� 
zigzag diki�  

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

3-noktal� 
zigzag diki�  

Kal�n ve esnek kuma�larda 
y�pranmay� önleme 5.0 

(3/16) 
1.5–7.0 

(1/16–1/4) 
1.0 

(1/16) 
0.2–4.0 

(1/64–3/16) 

 

Esnek kuma�larda y�pranmay� 
önleme 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.5–4.0 
(1/32–3/16) 

 

Kal�n ve esnek kuma�larda 
y�pranmay� önleme 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.5–4.0 
(1/32–3/16) Sürfile diki� 

 

Esnek kuma�larda y�pranmay� 
önleme 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

4.0 
(3/16) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

J 



Sürfile Diki�ler 

Yan kesici pimi bask� aya�� tutucudaki yuva 
ile hizalanacak �ekilde yan kesiciyi 
konumland�r�n ve ard�ndan bask� aya�� 
kolunu yava�ça indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� tutucudaki yuva 
(2) Pim 
� Yan kesici tak�l�r. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� tutucusunu ç�kart�n. 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
 

Yan kesicinin ba�lant� çatal�n� i�ne ba�� 
vidas�na geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ba�lant� çatal� 
(2) ��ne ba�� vidas�

 Yan kesici kullan�larak yap�lan sürfile diki�ler 
 
Yan b�çak ile, kuma��n kenar� kesilirken diki� paylar� tamamlanabilir. Yan kesici ile sürfile diki�leri yaparken 
be� diki� kullan�labilir. 
 
 

Not 
 

� Yan kesiciyi kullan�rken, ipli�i i�neye elinizle tak�n ya da iplik geçiriciyi kullanarak ipli�i takt�ktan sonra 
yaln�zca yan kesiciyi tak�n. 

 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

 

Kuma�� keserken düz diki�lerin 
dikilmesi 

0.0 
(0) 

0.0–2.5 
(0–3/32) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–3/16) 

 

Kuma�� keserken zigzag 
diki�lerin dikilmesi 

3.5 
(1/8) 

3.5–5.0 
(1/8–3/16) 

1.4 
(1/16) 

0.0–4.0 
(0–3/16) 

 

Kuma�� keserken ince ve orta 
a��rl�ktaki kuma�larda 
y�pranmay� önleme 

3.5 
(1/8) 

3.5–5.0 
(1/8–3/16) 

2.0 
(1/16) 

1.0–4.0 
( 1/16–
3/16) 

 

Kuma�� keserken kal�n 
kuma�larda y�pranmay� önleme 

5.0 
(3/16) 

3.5–5.0 
(1/8–3/16) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
( 1/16–
3/16) 

Yan Kesici 

 

Kuma�� keserken kal�n 
kuma�larda y�pranmay� önleme 

5.0 
(3/16) 

3.5–5.0 
(1/8–3/16) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
( 1/16–
3/16) 

S 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Kuma�� yan kesiciye yerle�tirin. 
Kuma�taki kesimin, yan kesicinin k�lavuz 
plakas� üzerinde konumland�r�lmas� gerekir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) K�lavuz plakas� 
� Kuma� do�ru �ekilde yerle�tirilmezse, 

kuma� kesilmeyecektir. 
 
 

Bask� aya�� kolunu indirin ve diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Diki� yap�l�rken bir diki� pay� kesilir. 

� Diki� düz bir hat üzerinde  
yap�l�yorsa, diki� pay� yakla��k 5 mm 
olacakt�r. 

 
 
 
 
 
 
 
 

(1) 5 mm (3/16 inç) 
 

 
Not 

 

� Yan kesici, 13-oz. kot kuma��n� kesebilir. 
� Yan kesiciyi kulland�ktan sonra, tiftik veya 

tozu temizleyerek temizli�ini yap�n. 
� Yan kesici art�k kuma� kesmiyorsa, keskin 

kenar�na az miktarda ya� uygulamak için 
bir bez kullan�n. 

Yan kesicinin s�k� �ekilde tak�ld���n� kontrol 
etmek için bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
Üst ipli�i yan kesicinin alt�ndan geçirin ve 
ard�ndan diki� makinesinin arkas�na do�ru 
çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
 

Diki�in ba��nda kuma�ta yakla��k 2 cm 
(3.4inç) uzunlu�unda bir kesim yap�n. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 2 cm (3/4 inç)



Temel Diki� 

 Temel diki� 
 

Kuma� parçalar�n� birbirine i�neleyin ya da 
teyelleyin. 

 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 
 
 

Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 

 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
 

Diki�in ba��nda i�neyi kuma�a do�ru indirin.

 Teyelleme 
 
5 mm (3/16 inç) ile 30 mm (1-3/16 inç) aras� diki� 
uzunlu�u ile teyel diki�. 
 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

 

 
Diki�e ba�lay�n. 
� Detayl� bilgi için “Diki�e ba�lama” (sayfa 

53) ba�l���na bak�n. 

 Temel Diki� 
 
Düz diki�ler, düz diki� dikmek için kullan�l�r. Temel diki� için be� diki� bulunmaktad�r. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Teyel diki� 
 

Geçici sabitleme 0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

20 
(3/4) 

5–30 
(3/16-1-

3/16) 

 

Temel diki�, büzgü diki� ya da 
dar ve süslü pli dikme (sol 
taban çizgisi/ters diki�) 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) Düz diki� 

(sol i�ne 
konumu) 

 

Temel diki�, büzgü diki� ya da 
dar ve süslü pli dikme (sol 
taban çizgisi/takviye diki�) 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Düz diki� 
(orta i�ne 
konumu)  

Temel diki�, büzgü diki� ya da 
dar ve süslü pli dikme (sol 
taban çizgisi/ters diki�) 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–
3/16) 

Üçlü esnek 
diki�  

Takviye diki�leri ve esnek 
kuma�lar�n dikilmesi 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.5–4.0 
(1/16–
3/16) 

J 

 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

� ��ne pozisyonunu de�i�tirme 
Taban çizgisi olarak kullan�lan i�ne 
pozisyonu düz diki� (sol i�ne pozisyonu) ve 
düz diki� (orta i�ne pozisyonu) için farkl�d�r. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Düz diki� (sol i�ne pozisyonu) 
(2) Düz diki� (orta i�ne pozisyonu) 
 
Düz diki�in diki� geni�li�i (sol i�ne 
pozisyonu) standart ayar�na (0,0 mm) 
getirildi�inde, i�ne pozisyonundan bask� 
aya��n�n sa� k�sm�na olan mesafe 12 mm’dir. 
Diki� geni�li�i de�i�tirildi�inde, (0 ile 7,0 
mm aras�), i�ne pozisyonu da de�i�ecektir. 
Diki� geni�li�i de�i�tirilerek ve bask� 
aya��n�n sa� k�sm� kuma��n kenar� ile 
hizalanarak diki� yap�ld���nda, sabit bir 
geni�li�e sahip diki� pay� dikilebilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� geni�li�i ayar� 
(2) ��ne pozisyonundan bask� aya��n�n sa� yan�na 

olan mesafe 
(3) 12,0 mm (1/2 inç) 
(4) 10,0 mm (3/8 inç) 
(5) 6,5 mm (1/4 inç) 
(6) 5,0 mm (3/16 inç) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 
ayarlanmas�” (sayfa 58) ba�l���na bak�n. 

Bask� aya�� kolunu indirin ve diki�e ba�lay�n. 
� Detayl� bilgi için “Diki�e ba�lama” (sayfa 

53) ba�l���na bak�n. 
� Ters/takviye diki�leri ile ilgili detayl� bilgi 

için, "Diki�in sa�lamla�t�r�lmas�" (sayfa 
55) ba�l���na bak�n. 

 
 
 
 

Diki� bitti�inde ipli�i kesin. 
� Detayl� bilgi için “�pli�in kesilmesi” (sayfa 

56) ba�l���na bak�n. 



Gizli Kenar Bast�rma Diki�i 

"R" gizli kenar aya��n� ekleyin. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
 

Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 

 
Kuma��, katlanm�� bast�r�lan kenar, bask� 
aya�� k�lavuzuna yaslanacak �ekilde 
yerle�tirin ve ard�ndan bask� aya�� kolunu 
indirin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n tersi 
(2) Bast�r�lan kenar 
(3) K�lavuz

Arzu edilen kenar boyunca kuma�� katlay�n 
ve ard�ndan kuma��n kenar�ndan yakla��k 5 
mm (3/16 inç) kadar teyelleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) Teyel diki�i 
(3) Arzu edilen kenar� 
(4) 5 mm (3/16 inç) 
 
Teyel boyunca kuma�� geriye do�ru katlay�n 
ve ard�ndan kuma�� ters k�sm� yukar� 
bakacak �ekilde yerle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) Teyel

 Gizli Kenar Bast�rma Diki�i 
 
Gizli kenar bast�rma diki�i ile gömlek ve pantolonlar�n alt k�s�mlar�n� sa�lamla�t�r�n. Gizli kenar bast�rma 
diki�i için iki diki� mevcuttur. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

 

Orta a��rl�ktaki kuma�larda 
gizli kenar bast�rma diki�i 00 3� – �3 2.0 

(1/16) 
1.0–3.5 

(1/16–1/8) Gizli kenar 
bast�rma 

diki�i 
 

Esnek kuma�larda gizli kenar 
bast�rma diki�i 00 3�– �3 2.0 

(1/16) 
1.0–3.5 

(1/16–1/8) 

R 

 

A�a��daki prosedüre göre bir gizli kenar bast�rma diki�i yap�n.



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

� ��ne bast�r�lan kenar� yakalamazsa 
��ne sa�a çok uzak. 
��nenin bast�r�lan katlanm�� kenar� ucundan 
yakalayabilmesi için diki� geni�li�ini 

art�rmak amac�yla  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n tersi 
(2) Kuma��n yüzü 

 
� Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 

ayarlanmas�” (sayfa 58) ba�l���na bak�n. 
 

Bast�r�lan kenar�n kat�, bask� aya�� 
k�lavuzuna yaslanacak �ekilde dikin. 
 
 

Teyel diki�i ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) Kuma��n yüzü

��ne bast�r�lan kenar�n kat yerini 
yakalayacak �ekilde diki� geni�li�ini 
ayarlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne dal�� noktas� 
��ne dü�me noktas�n� de�i�tirdi�inizde, 
i�neyi kald�r�n ve sonra diki� kal�nl���n� 
de�i�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� geni�li�i 

� ��ne bast�r�lan katlanm�� kenar� gere�inden 
fazla dikerse 
��ne sola çok uzak. 
��nenin bast�r�lan katlanm�� kenar� ucundan 
yakalayabilmesi için diki� geni�li�ini 

azaltmak amac�yla  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) Kuma��n yüzü 



Dü�me �li�i Diki�i/Dü�me Dikme 

 Dü�me �li�i Diki�i/Dü�me Dikme 
 
Kuma� üzerine ilik aç�labilir ve dü�me dikilebilir. Tek ad�m ilik diki�i için 10 adet, dü�me diki�i için bir 
adet diki� vard�r. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

 

�nce ve orta kal�nl�ktaki 
kuma�larda yatay ilikler 

5.0 
(3/16) 

3.0–5.0 
(1/8–3/16) 

0.4 
(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–1/16) 

 

Gerilmeye maruz kalan 
bölgelerde yatay ilikler 

5.0 
(3/16) 

3.0–5.0 
(1/8–3/16) 

0.4 
(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–1/16) 

 
Kal�n kuma�larda yatay ilikler 5.0 

(3/16) 
3.0–5.0 

(1/8–3/16) 
0.4 

(1/64) 
0.2–1.0 

(1/64–1/16) 

 

Stabilize kuma�lar için 
punterizli ilikler 

5.0 
(3/16) 

3.0–5.0 
(1/8–3/16) 

0.4 
(1/64) 

0.2–1.0 
(1/64–1/16) 

 

Esnek veya triko kuma�larda ilik 
dikme 

6.0 
(15/64) 

3.0–6.0 
(1/8–15/64) 

1.0 
(1/16) 

0.5–2.0 
(1/32–1/16) 

 
Esnek kuma�larda ilik dikme 6.0 

(15/64) 
3.0–6.0 

(1/8–15/64) 
1.5 

(1/16) 
1.0–3.0 

(1/16–1/8) 

 
Bound ilikler 5.0 

(3/16) 
0.0–6.0 

(0–15/64) 
2.0 

(1/16) 
0.2–4.0 

(1/64–3/16) 

 

Kal�n ya da pelu� kuma�larda 
pilot ilik diki� 

7.0 
(1/4) 

3.0–7.0 
(1/8–1/4) 

0.5 
(1/32) 

0.3–1.0 
(1/64–1/16) 

 

Orta a��rl�kta ve kal�n 
kuma�larda pilot ilik diki� 

7.0 
(1/4) 

3.0–7.0 
(1/8–1/4) 

0.5 
(1/32) 

0.3–1.0 
(1/64–1/16) 

�lik diki�i 

 

Kal�n ya da pelu� kuma�larda 
yatay ilik diki� 

7.0 
(1/4) 

3.0–7.0 
(1/8–1/4) 

0.5 
(1/32) 

0.3–1.0 
(1/64–1/16) 

A 

Dü�me 
diki�i  

Dü�me diki�i 3.5 
(1/8) 

2.5–4.5 
(3/32–3/16) – – M 

 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Tebe�ir kullanarak kuma� üzerinde ilik 
yap�lacak yerin konumunu ve uzunlu�unu 
i�aretleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Kuma� üzerindeki i�aretler 
 
“A” ilik aya��n�n dü�me k�lavuzu plakas�n� 
çekip ç�kar�n ve ard�ndan tak�lacak dü�meyi 
yerle�tirin. 

�lik dikmek için kullan�lan “A” ilik aya�� 
parçalar�n�n adlar� a�a��da belirtilmi�tir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Dü�me k�lavuz plakas� 
(2) Bask� aya�� ölçe�i 
(3) Pim 
(4) �lik aya�� üzerindeki i�aretler 
(5) 5 mm (3/16 inç)

 �lik diki�i 
 
Maksimum ilik uzunlu�u yakla��k 28 mm’dir (1-1/8 inç) (çap + dü�menin kal�nl���). 
�likler a�a��da gösterildi�i �ekilde, bask� aya��n�n önünden dikilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Takviye diki�i



Dü�me �li�i Diki�i/Dü�me Dikme 

Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Kuma��, ilik i�aretinin ön ucu, ilik aya��n�n 
kenarlar�ndaki k�rm�z� i�aretlerle 
hizalanacak �ekilde yerle�tirin ve ard�ndan 
bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma� üzerindeki i�aretler (ön) 
(2) �lik aya�� üzerindeki k�rm�z� i�aretler 
 
Üst ipli�i bask� aya��ndaki delikten a�a�� 
do�ru geçirin. 
 
� Bask� aya�� indirildi�inde, bask� aya��n�n 

ön k�sm�na bast�rmay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bo�lu�u azaltmay�n.

� Dü�me, dü�me k�lavuz plakas�na 
uymazsa 
Dü�menin çap�n� ve kal�nl���n� birbiri ile 
toplay�n ve ard�ndan dü�me k�lavuzu 
plakas�n� hesaplanan uzunlu�a ayarlay�n. 
(Bask� aya�� ölçe�i üzerindeki i�aretlerin 
aras�ndaki mesafe 5 mm’dir (3/16 inç).) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� ölçe�i 
(2) �lik uzunlu�u (çap + dü�menin kal�nl���) 
(3) 5 mm (3/16 inç) 
Örnek: 15 mm (9/16 inç) çap�nda ve 10 mm 
(3/8 inç) kal�nl���nda bir dü�me için dü�me 
k�lavuzu plakas� 25 mm (1 inç) olarak 
ayarlanmal�d�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 10 mm (3/8 inç) 
(2) 15 mm (9/16 inç) 
� �li�in boyutu ayarlanm��t�r. 
 
 

“A” ilik aya��n� tak�n. 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Diki�in kesilmesini önlemek için ilik 
diki�inin sonundaki çubuk punterizin 
içerisine bir pim yerle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Pim 

 
��ne boyunca kesmek ve ili�i açmak için 
diki� sökücüyü kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� sökücü 
 

Pilot ilik diki�leri için, ili�in yuvarlak ucunda 
bir delik delmek üzere bir göz aç�c� kullan�n 
ve ard�ndan ili�i keserek açmak üzere diki� 
sökücüyü kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Göz aç�c� 
� Göz deli�i açma aletini kullan�rken 

kuma�ta delik açmadan önce kuma��n 
alt�na kal�n bir ka��t ya da ba�ka 
koruyucu bir malzeme yerle�tirin. 

 
 

D�KKAT 
 

� Diki� sökücü ile ili�i açarken, ellerinizi 
kesti�iniz yönde tutmay�n aksi takdirde 
diki� sökücünün kaymas� sonucunda 
yaralanmalar meydana gelebilir. 

� Diki� sökücüyü tasarlanan amac� d���nda 
kullanmay�n. 

�lik kolunu mümkün oldu�u kadar a�a�� 
do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �lik kolu 
�lik kolu ilik aya��n�n üzerinde bulunan 
ba�lant� parças�n�n arkas�nda bulunmaktad�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �lik kolu 
(2) Ba�lant� parças� 
 
 

Üst ipli�in ucunu sol elinizle yava�ça tutun 
ve ard�ndan diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Diki� tamamland�ktan sonra, diki� 

makinesi otomatik olarak takviye diki�leri 
diker ve ard�ndan durur. 

 
 
 

Bask� aya�� kolunu kald�r�n, kuma�� ç�kar�n 
ve ard�ndan ipli�i kesin. 
 
 

�lik kolunu kald�rarak orijinal konumuna 
getirin.



Dü�me �li�i Diki�i/Dü�me Dikme 

� Streç kuma�lar üzerine ilik dikme 
Streç kuma�lar üzerine ilik dikerken pasa 
iplik kullan�n. 

 
 

�ekilde gösterildi�i gibi pasa ipli�ini “A” ilik 
aya�� parças�n�n üst k�sm�na tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Yerine yerle�ir ve sonra gev�ek bir �ekilde 
ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
“A” ilik aya��n� tak�n. 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 

 ya da  diki� tipini seçin. 
 

Diki� geni�li�ini pasa ipli�inin kal�nl���na 
göre ayarlay�n. 
 
Bask� aya�� kolunu ve ilik kolunu indirin ve 
ard�ndan diki�e ba�lay�n. 
 
Diki� bitti�inde, herhangi bir esneme 
olmamas� için pasa ipli�ini yava�ça çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pasa ipli�ini kuma��n ters yüzüne çekmek 
üzere bir el i�nesi kullan�n ve ard�ndan 
ba�lay�n. 

� Diki� yo�unlu�unun de�i�tirilmesi 
Diki� uzunlu�unu ayarlay�n. 

 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� uzunlu�unun 
ayarlanmas�” (sayfa 59) ba�l���na bak�n. 

� Kuma� beslenmiyorsa (örne�in, çok 
kal�nsa) diki� yo�unlu�unu azalt�n. 

 
� Diki� geni�li�inin de�i�tirilmesi 

Diki� geni�li�ini ayarlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 
ayarlanmas�” (sayfa 58) ba�l���na bak�n. 

 
 

 
Not 

� �lik dikmeden önce, bir parça kuma� 
üzerine deneme ili�i dikerek diki� 
uzunlu�unu ve geni�li�ini kontrol edin. 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

� �pli�in ucu daha sonra kesilece�inden, 
makineyi programlanm�� iplik kesme 
ayar�na getirmeyin. 

 
Dü�me üzerindeki delikler aras�ndaki 
mesafe ile ayn� olmas�n� sa�lamak için diki� 
geni�li�ini ayarlay�n. 
 
Dü�meyi dikilece�i konuma getirin ve bask� 
aya��n� indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Dü�me 
� Dü�me yerinde tutulur. 
 
� Dört delikli bir dü�me takarken önce size 

yak�n olan iki deli�i dikin. Ard�ndan, 
i�nenin diki� makinesinin arkas�na do�ru 
iki deli�e girmesini sa�lamak için, 
dü�meyi kayd�r�n ve ard�ndan ayn� 
�ekilde dikin. 

 Dü�me diki�i 
 
Diki� makinenizi kullanarak dü�me dikebilirsiniz. 
�ki ya da dört delikli dü�meler kuma�a dikilebilir. 
 

Dikilecek olan dü�menin üzerindeki delikler 
aras�ndaki mesafeyi ölçün. 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n ve ard�ndan 
makinenin arkas�nda tabanda bulunan di�li 
pozisyonu kolunu  konumuna  
(makinenin arkas�ndan bak�ld���nda sola 
do�ru) kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Di�li pozisyonu kolu (makinenin arkas�ndan 

görülen �ekilde) 
� Di�liler alçal�r. 
 
 
“M” dü�me diki� aya��n� tak�n. 
 
 
 

 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 



Dü�me �li�i Diki�i/Dü�me Dikme 

Dü�me takma i�lemi tamamland���nda, 
di�lileri kald�rmak için i�ne di�li pozisyonu 
kolunu … (makinenin arkas�ndan 
bak�ld���nda sa�a do�ru) konumuna getirin. 
 
 

Not 
� Di�li konum anahtar� genellikle sa�a do�ru 

ayarlan�r. 
� Tekrar diki�e ba�lad���n�zda, di�liler yukar� 

ç�kar. 
 
 

� Dü�meyi bir ayak ekleme 
Dü�meyi bir ayakla dikmek için, kuma�la 
aras�nda bo�luk olacak �ekilde dü�meyi tak�n ve 
ard�ndan ipli�i elinizle sar�n. Bu i�lem dü�meyi 
s�k� �ekilde tutturur. 

 
Dü�meyi, “M” dü�me diki� aya��na 
yerle�tirin ve ayak kolunu kendinize do�ru 
çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ayak kolu 
 
 

Diki� bittikten sonra, fazlal�k kalacak �ekilde 
üst ipli�i kesin, dü�me ile kuma� aras�ndaki 
ipli�in çevresine sar�n ve ard�ndan diki�in 
ba��ndaki üst ipli�e ba�lay�n. 
Diki�in ba��nda ve sonunda masura ipli�inin 
uçlar�n� kuma��n ters taraf�nda birbirine 
ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fazlal�k ipli�i kesin. 

��nenin, dü�menin her iki deli�ine de do�ru 
�ekilde girdi�inden emin olmak için kasna�� 
kendinize do�ru (saatin tersi yönünde) 
çevirin. 
��ne dü�meye çarpacak gibi görünüyorsa, 
ilikler aras�ndaki mesafeyi yeniden ölçün. 
Diki� geni�li�ini dü�me delikleri aras�ndaki 
mesafeye göre ayarlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D�KKAT 

 

� Diki� dikerken, i�nenin dü�meye 
dokunmad���ndan emin olun aksi takdirde 
i�ne e�ilebilir ya da k�r�labilir. 

 
Diki�e ba�lay�n. 
Diki� h�z� denetleyicisini sola getirin (h�z 
azalacakt�r). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Takviye diki�lerin dikilmesinin ard�ndan 

makine otomatik olarak durur. 
�  (�plik kesici) dü�mesine basmay�n. 
 
 
 
Diki�in ba�lang�c�ndaki masura ipli�ini ve 
üst ipli�i kesmek üzere makas kullan�n. 
Diki�in ucunda bulunan üst ipli�i, kuma��n 
ters yüzüne do�ru çekin ve ard�ndan masura 
ipli�i ile ba�lay�n.



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Teyel diki�ini kullanarak, kuma��n kenar�na 
kadar diki�i sürdürün. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Teyel diki�i 
(2) Ters diki�ler 
(3) Kuma��n tersi 
(4) Fermuar�n sonu 
 
Kuma��n ters taraf�ndan diki� pay�n� açmak 
için bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi

 Ortalanm�� bir fermuar�n  
 yerle�tirilmesi 
 
Diki� i�lemi, her iki kuma� parças�n�n birbirine 
biti�tirilmesidir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n yüzü 
(2) Diki� 
(3) Fermuar�n sonu 
 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
Fermuar�n aç�lan yerine düz diki� dikin. 
Kuma��n düz taraflar� birbirine bakacak 
�ekilde, fermuar aç�kl���n� diktikten sonra ters 
diki�leri yap�n. 
� Detayl� bilgi için “Temel diki�” (sayfa 85) 

ba�l���na bak�n. 

 Fermuar Yerle�tirme 
 
Bu makineyle bir fermuar dikilebilir. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Düz diki� 
(orta i�ne 
konumu)  

Fermuarlar� takma 
Gizli diki� ile dar ve süslü pli 
diki�lerin dikilmesi 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–3/16) 

 
 
Fermuar tak�lmas� için birçok yöntem vard�r. Ortalanm�� bir fermuar�n ve yan fermuar�n tak�lmas�na 
ili�kin prosedürler a�a��da aç�klanm��t�r.



Fermuar Yerle�tirme 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

 

 

D�KKAT  
 

� “I” fermuar aya��n� kullan�rken, düz diki�i 
(orta i�ne pozisyonu) seçti�inizden emin 
olun ve i�nenin bask� aya��na 
dokunmad���n� kontrol etmek için kasna�� 
yava�ça kendinize (saatin tersi yönde) 
do�ru çevirin. Farkl� bir diki� seçilirse veya 
i�ne bask� aya��na çarparsa, i�ne e�ilebilir 
veya k�r�labilir. 

 
 

Fermuar çevresinde üst diki�. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
(1) Diki� 
(2) Kuma��n yüzü 
(3) Teyel diki�i 
(4) Fermuar�n sonu 
 
D�KKAT  
 

� Diki� dikerken, i�nenin fermuara 
dokunmad���ndan emin olun aksi takdirde 
i�ne bükülebilir ya da k�r�labilir. 

 
 

Teyel diki�i ç�kar�n. 

Diki�i, fermuar�n ortas� ile hizalay�n ve 
ard�ndan fermuar� yerine dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) Teyel diki�i 
(3) Fermuar 
 
D��ar�da teyelin ucundan 5 cm (2 inç) 
ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) Fermuar teyeli 
(3) D�� teyel 
(4) 5 cm (2 inç) 
 
Bask� aya�� tutucuyu “I” fermuar aya��n�n 
sa� pimine tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Sa�daki pim 
(2) ��ne dal�� noktas� 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Kuma��n ters taraf�ndan diki� pay�n� açmak 
için bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
 
 

Sa� tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3 mm 
olacak �ekilde diki� pay�na bast�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Kuma��n tersi 
(2) 3 mm (1/8 inç) 
 
Fermuar di�lerini, kuma��n bast�r�lm�� 
kenar�ndan fazladan 3 mm mesafe olacak 
�ekilde hizalay�n ve ard�ndan fermuar� teyel 
diki�le veya i�neyle yerine tutturun. 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Fermuar di�leri 
(2) Teyel diki�i 
 
Bask� aya�� tutucuyu “I” fermuar aya��n�n 
sa� pimine tak�n. 
Diki� düz tarafta yap�lacaksa, bask� aya�� 
tutucuyu fermuar aya��n�n sol pimine tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Sa�daki pim 
(2) ��ne dal�� noktas� 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 Bir yan fermuar�n yerle�tirilmesi 
 
Diki� sadece tek parça kuma� üzerinde görünür. 
Yan aç�kl�klar ve arka aç�kl�klar için bu tip bir 
fermuar kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
(1) Diki� 
(2) Kuma��n yüzü 
(3) Fermuar�n sonu 

 

A�a��daki prosedür a�a��daki resimde gösterildi�i 
gibi sol tarafa nas�l diki� yap�laca��n� 
aç�klayacakt�r. 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
Fermuar�n aç�lan yerine düz diki� dikin. 
Kuma��n düz taraflar� birbirine bakacak 
�ekilde, fermuar aç�kl���n� diktikten sonra ters 
diki�leri yap�n. 
� Detayl� bilgi için “Temel diki�” (sayfa 85) 

ba�l���na bak�n. 
 
 
Teyel diki�ini kullanarak, kuma��n kenar�na 
kadar diki�i sürdürün. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Teyel diki�i 
(2) Ters diki�ler 
(3) Kuma��n tersi 
(4) Fermuar�n sonu 



Fermuar Yerle�tirme 

Fermuar�n sonundan 5 cm (2 inç) 
uzaktaysan�z, i�ne indirilmi� durumdayken 
(kuma�ta) makineyi durdurun ve bask� aya�� 
kolunu kald�r�n. 
 
 

Fermuar� aç�n ve dikmeye devam edin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fermuar� kapat�n, kuma�� ters çevirin ve 
fermuar�n di�er taraf�n� kuma�a teyel diki� 
ile dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Teyel diki�i 
 
 
Bask� aya�� tutucuyu “I” fermuar aya��n�n 
di�er pimine tak�n. 
Bask� aya�� tutucu (7) ad�m�nda sa� pime 
tak�ld�ysa, bunu sol pimle de�i�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Soldaki pim 
(2) ��ne dal�� noktas� 

Diki� seçin … . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

 

D�KKAT 
 

� “I” fermuar aya��n� kullan�rken, düz diki�i 
(orta i�ne pozisyonu) seçti�inizden emin 
olun ve i�nenin bask� aya��na 
dokunmad���n� kontrol etmek için kasna�� 
yava�ça kendinize (saatin tersi yönde) 
do�ru çevirin. Farkl� bir diki� seçilirse veya 
i�ne bask� aya��na çarparsa, i�ne e�ilebilir 
veya k�r�labilir. 

 

Alt k�sm�ndan ba�layarak fazladan 3 mm 
mesafesi olan kuma� parças�na dikin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Diki� dikerken, i�nenin fermuara 
dokunmad���ndan emin olun aksi takdirde 
i�ne bükülebilir ya da k�r�labilir. 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Fermuar çevresinde üst diki�. 
Fermuar aç�kl���n�n sonuna ters diki� dikin ve 
fermuar di�lerini bask� aya��n�n kenar� ile 
hizalay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü 
(2) Fermuar�n sonu 
(3) Ters diki�ler 
(4) Diki�in ba�� 
(5) Teyel diki�i 
 
 
D�KKAT 
 

� Diki� dikerken, i�nenin fermuara 
dokunmad���ndan emin olun aksi takdirde 
i�ne bükülebilir ya da k�r�labilir. 

 
Fermuar�n sonundan 5 cm (2 inç) 
mesafedeyseniz, i�ne indirilmi� 
durumdayken (kuma�ta) makineyi durdurun 
ve ard�ndan bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
Teyel diki�ini sökün, fermuar� aç�n ve diki�e 
devam edin. 



Fermuar/�erit Yerle�tirme 

Bask� aya��n�n arkas�ndaki konumlama 
vidas�n� gev�etin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Konumlama vidas� 
 
Bask� aya��n� sol veya sa� di�liye do�ru 
kayd�r�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sol diki� konumu Sa� diki� konumu 
 

 
��ne konumunu, i�ne bask� aya��na temas 
etmeyecek �ekilde de�i�tirin. 
Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 
ayarlanmas�” (sayfa 58) ba�l���na bak�n. 
 
 
 
 
 
(1) ��ne dal�� noktas�

 Ortalanm�� bir fermuar�n  
 yerle�tirilmesi 
 

“Masuran�n tak�lmas�” (sayfa 96) k�sm�ndaki 
(1) ile (5) aras� ad�mlara bak�n. 
 
Vidal� ayarlanabilir fermuar/�erit aya��n� 
takmak için bask� aya��n� ve bask� aya�� 
tutucusunu (sayfa 46) ç�kart�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
� Bask� aya��n tutan viday� iyice s�kmak için 

bir tornavida kullan�n. Vida gev�ekse, i�ne 
k�r�labilir ve yaralanmalara neden olabilir. 

 
 
 

Diki� seçin  .

 Fermuar/�erit Yerle�tirme 
 
Bir fermuar ve diki� dikilebilir. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Düz diki� 
(sol i�ne 
konumu)  

Fermuar ekleme, Gizli diki� ile 
ba�lant�lar� dikilmesi 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–5.0 
(1/64–3/16)  

 
Fermuar ve �eritleri takman�n pek çok yolu vard�r. Ayarlanabilir fermuar/�erit aya�� ile ortalanm�� bir 
fermuar�n ve �eridin tak�lmas�na ili�kin prosedürler a�a��da aç�klanm��t�r.



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

 Biye yerle�tirme 
 
Biyeyi a�a��da gösterildi�i gibi iki kuma� 
aras�na ters �ekilde yerle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma� 
(2) Biye 
(3) Kuma� 
 
 
Önceki sayfadaki ayarlanabilir fermuar/biye 
aya��n�n tak�lmas� ad�mlar�na bak�n. 
 
 

Biye boyunca diki� yap�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Diki�in ard�ndan, ters çevirin. 

D�KKAT  
 

� ��ne konumunu ayarlad�ktan sonra, 
kasna�� yava�ça kendinize do�ru çevirin 
ve i�nenin bask� aya��na temas 
etmedi�inden emin olun (saat yönünün 
tersine). ��ne bask� aya��na temas ederse 
i�ne bükülebilir ya da k�r�labilir. 

 
Konumlama vidas�n� bir tornavidayla iyice 
s�k�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Konumlama vidas� 
 

 
Fermuar çevresinde üst diki�. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� 
(2) Kuma��n yüzü 
(3) Teyel diki�i 
(4) Fermuar�n sonu 
 
D�KKAT 
 

� Diki� dikerken, i�nenin fermuara 
dokunmad���ndan emin olun aksi takdirde 
i�ne bükülebilir ya da k�r�labilir. 

 
 

Teyel diki�i ç�kar�n. 



Esnek Kuma� ve Elastik Bant Diki�i 

 Elastik bant takma 
 
Bir parça giysinin man�etine veya beline elastik 
bant tak�ld���nda, son boyutlar� bu esnek elastik 
bantla ile ayn� olacakt�r. Bu yüzden uygun 
uzunlukta elastik bant kullan�lmas� gereklidir. 
 

Elastik band� kuma��n ters yüzüne i�neleyin. 
Band�n kuma�a tek bir tipte 
konumland�r�lmas�n� sa�lamak için elastik 
band� kuma�a birkaç noktadan i�neleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Elastik bant 
(2) Pim 
 
“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 Esnek diki� 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Kuma�� esnetmeden dikin.

 Esnek Kuma� ve Elastik Bant Diki�i 
 
Esnek kuma�lar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Esnek diki� 
 

Esnek kuma�lar 1.0 
(1/16) 

1.0–3.0 
(1/16–1/8) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

2-noktal� 
zigzag diki�  

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

3-noktal� 
zigzag diki�  

Elastik bant takma 
5.0 

(3/16) 
1.5–7.0 

(1/16–1/4) 
1.0 

(1/16) 
0.2–4.0 

(1/64–3/16) 
Elastik 

ba�lant� 
diki�i  

Esnek kuma�lara elastik 
parçalar�n tak�lmas� 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

J 

 

A�a��da belirtilen tüm diki� faaliyetlerinin gerçekle�tirilmesi s�ras�nda ilgili önlemleri gözetin.



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Bir diki� seçin. 
 

� Örnek: 2-noktal� zigzag diki� 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Örnek: Elastik ba�lant� diki�i 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Kuma� ile ayn� boyda olmas�n� sa�lamak için 
elastik band� kuma�a band� gerdirerek dikin. 
Sol elinizle bask� aya��n�n arkas�ndan kuma�� 
çekerken sa� elinizle kuma�� bask� aya��n�n 
önüne en yak�n i�neden çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
D�KKAT 
 

� Diki� dikerken, i�nenin kuma�a tak�l� 
i�nelere dokunmad���ndan emin olun aksi 
takdirde i�ne bükülebilir ya da k�r�labilir. 



Aplike, Yama ve Kapitone Diki� 

 Aplike, Yama ve Kapitone Diki� 
 
Aplike, yama ve kapitone dikmek için kullan�lan diki�ler a�a��da aç�klanm��t�r. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

 
Aplikelerin tak�lmas� (orta 
taban çizgisi/ters diki�) 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.4 
(1/16) 

0.0–4.0 
(0–3/16) Zigzag 

diki�i 
 

Aplike kapitone, serbest-
hareketli kapitone diki�, saten 
diki� 

3.5 
(1/8) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.4 
(1/16) 

0.0–4.0 
(0–3/16) 

 
Aplikelerin tak�lmas� 3.5 

(1/8) 
2.5–7.0 

(3/32–1/4) 
2.5 

(3/32) 
1.6–4.0 

(1/16–3/16) 
Aplike diki� 

 
Aplike ve tutucu ekleme 1.5 

(1/16) 
0.5–3.5 

(1/32–1/8) 
1.8 

(1/16) 
1.0–4.0 

(1/16–3/16) 

 

Düz ilmek diki�i (bask� 
aya��n�n sa� kenar�ndan 6,5 
mm diki�e izin verecek �ekilde) 

5.5 
(7/32) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.2–5.0 
(1/64–3/16) Düz ilmek 

diki�i 

 

Düz ilmek diki�i (bask� 
aya��n�n sa� kenar�ndan 6,5 
mm diki�e izin verecek �ekilde) 

1.5 
(1/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.2–5.0 
(1/64–3/16) 

 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.2 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

Birle�en yer 
diki�i 

 

Yama diki�i 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.2 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

Taklit elle 
Kapitone 

diki�i  

Elle dikilmi� gibi görünen düz 
kapitone diki�i 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

Kapitone 
stippling 

diki�  
Stippling 7.0 

(1/4) 
1.0–7.0 

(1/16–1/4) 
1.6 

(1/16) 
1.0–4.0 

(1/16–3/16) 

J 

 
 

Not 
� LCD’de üzerinde "Q" olan desenler kapitone ve "P" olanlar ilmek diki�i içindir. 



YARDIMCI D�K�� UYGULAMALARI 

Bir diki� seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
 

Kasna�� kendinize do�ru (saatin tersi 
yönünde) çevirin ve ard�ndan aplikenin 
kenarlar�ndan diki�e ba�lay�n ve i�nenin 
aplikenin hemen d���na dü�tü�ünden emin 
olun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kö�eleri dikerken, i�ne kuma�ta ve aplikenin 
hemen d���nda olacak �ekilde makineyi 
durdurun, bask� aya�� kolunu kald�r�n ve 
ard�ndan diki� yönünü de�i�tirmek için 
kuma�� gerekti�i kadar çevirin.

 Aplike diki� 
 

3 ile 5 mm aras� bir diki� pay� b�rakarak 
aplikeyi kesip ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� pay� 
 
Aplikenin arkas�na kal�n ka��ttan bir desen 
veya sabitleyici yerle�tirin ve ard�ndan bir 
ütü ile diki� pay�n�n üzerinden geçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kuma�� ters çevirin ve ard�ndan tak�laca�� 
kuma�a teyel diki�le tutturun veya i�neleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Teyel diki�i 
 
 

Aç�k parmakl� aya�� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 



Aplike, Yama ve Kapitone Diki� 

 �lmek diki�i 
 
�ki parça kuma�� birlikte dikmeye “ilmek” diki�i ad� 
verilmektedir. Kuma� parçalar� 7 mm (1/4 inç) 
diki�e müsaade edecek �ekilde kesilmelidir.  
7 mm (1/4 inç) boyutlar�nda bir düz ilmek diki�ini 
bask� aya��n�n ister sa� ister sol taraf�ndan dikin. 

 
Bir araya getirmek istedi�iniz kuma�� diki� 
pay� boyunca teyelleyin ya da i�neleyin. 
 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 

 ya da  diki� tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
� Düz ilmek diki�i LCD’de “P” ile gösterilir. 
 
 
 
Bask� aya��n�n kenar� kuma��n ucu ile 
hizalanacak �ekilde dikin. 
� Sa� tarafta diki� pay� b�rakmak için 

Bask� aya��n�n sa� k�sm�n�, kuma��n ucu 

ile hizalay�n ve  diki�i kullanarak 
dikin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 7 mm (1/4 inç)

 Yama (geli�igüzel desenler)  
 diki�i 
 

Kuma��n üst parças�n�n kenar�n� katlay�n ve 
alt parça üzerine yerle�tirin. 
 
Desenin her iki parçaya da yay�lmas�n� 
sa�lamak için kuma��n iki parças�n� birlikte 
dikin.
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Diki� pay� ile dikerken, ¼ inç kapitone 
aya��n�n dar k�sm�n�n sol kenar� ile kuma��n 
kenar�n� ayn� hizaya getirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Diki� (3,2 mm (1/8 inç)) 
 
 

Diki�e ba�lay�n. 
 
Diki� bitmek üzereyken makineyi durdurun. 
¼ inç kapitone aya��n�n alt kenar�ndaki 
i�aret ile kuma��n alt kenar�n� ayn� hizaya 
gelene kadar dikmeye devam edin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 6,4mm (1/4 inç) 
(2) Diki�in sonu 
(3) ¼ inç kapitone aya��ndaki i�aret

� Sol yanda diki� pay� b�rakmak için 
Bask� aya��n�n sol k�sm�n�, kuma��n ucu 

ile hizalay�n ve  diki�ini kullanarak 
dikin. 

 
 
 
 
 
 
 
 

(1) 7 mm (1/4 inç) 
 
 

Not 
� Diki� pay�n�n (i�ne pozisyonu) geni�li�ini 

de�i�tirmek için diki� geni�li�ini ayarlay�n. 
Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 
ayarlanmas�” (sayfa 58) ba�l���na bak�n. 

 
� ¼ inç kapitone aya�� kullanarak 

¼ kapitone aya�� kullan�ld���nda, diki�ler 6.4 
mm (1/4 inç) diki� pay� ile dikilebilir. 

 
 
 
 

Bir araya getirmek istedi�iniz kuma�� diki� 
pay� boyunca teyelleyin ya da i�neleyin. 
 
 

¼ inç kapitone aya�� tak�n. 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 

Diki� seçin  . 
 
¼ inç kapitone aya��n�n üst kenar�ndaki 
i�aret ile kuma��n üst kenar�n� ayn� hizaya 
getirin. 
Kuma��n sa� kenar� ile 1/4 inç kapitone 
aya��n�n dar k�sm�n�n sa� kenar�n� ayn� 
hizaya getirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ¼ inç kapitone aya��ndaki i�aret 
(2) Diki�in ba��



Aplike, Yama ve Kapitone Diki� 

Bir diki� seçin. 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
 

Bask� aya��n�n her iki yan�na bir elinizi 
koyun ve diki� dikilirken e�it olarak kuma�a 
k�lavuzluk edin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Not 
� Hareketli ayakla diki� yaparken orta ve 

dü�ük aras�nda bir h�zda diki� yap�n. 
� Kapitone diki� yaparken, bir 90/14 ev 

kullan�m�na yönelik diki� makineleri için 
üretilen i�neleri kullan�n. 

 Kapitone 
 

Dolgu elyaf�n� kuma��n üst ve alt katmanlar� 
aras�nda sandviç gibi s�k��t�rmaya “kapitone diki�” 
denir. Kapitone diki�ler hareketli ayak ve iste�e 
ba�l� kapitone k�lavuzu kullan�larak kolayl�kla 
dikilebilir. 
 

Kapitone dikilecek olan kuma�� teyelleyin. 
 
Bask� aya��n� ve bask� aya�� tutucusunu 
ç�kart�n. 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya�� 
tutucusunun sökülmesi ve tak�lmas�" 
(sayfa 46) ba�l���na bak�n. 

 

Hareketli aya��n ba�lant� çatal�n� i�ne ba�� 
vidas�na geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ba�lant� çatal� 
(2) ��ne ba�� vidas� 

 
Bask� aya�� kolunu indirin, bask� aya�� 
tutucu vidas�n� tak�n ve ard�ndan viday� 
tornavida ile s�k�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bask� aya�� tutucu vidas� 
 

� Hareketli ayak tak�l�r. 
 
 

D�KKAT 
 

� Vidalar� tornavida ile iyice s�kt���n�zdan 
emin olun, aksi takdirde i�ne bask� 
aya��na temas edebilir ve bu da i�nenin 
bükülmesine ya da k�r�lmas�na yol açabilir. 

� Diki�e ba�lamadan önce, kasna�� yava�ça 
(saatin tersi yönünde) kendinize do�ru 
çevirin ve i�nenin bask� aya��na temas 
etmedi�inden emin olun. ��ne bask� 
aya��na temas ederse i�ne bükülebilir ya 
da k�r�labilir.
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 Serbest hareketli kapitone diki�i 
 
Serbest hareketli kapitone diki� için kuma��n her 
yöne rahatl�kla hareket edebilmesi amac�yla 
di�lileri alçalt�n (di�li pozisyonu kolu kullan�larak). 
Serbest hareketli kapitone diki�i yaparken, 
kapitone aya�� ile ilgili talimatlara uyun. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Bask� aya��n� ve bask� aya�� tutucusunu 
ç�kart�n. 
� "Bask� aya�� tutucusunun sökülmesi ve 

tak�lmas�" (sayfa 46) ba�l���na bak�n. 
 
 

Kapitone aya�� ile bask� aya�� tutucu 
vidas�n� sabitleyin. 
Kapitone aya�� üzerinde bulunan pim i�ne 
ba�� vidas� üzerinde konumland�r�lmal�d�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kapitone aya�� üzerinde bulunan pim 
(2) Bask� aya�� tutucu vidas� 
(3) ��ne ba�� vidas� 
 
 

Sa� elinizle kapitone aya��n� yerinde tutun 
ve ard�ndan tornavida yard�m�yla sol elinizle 
bask� aya�� tutucu vidas�n� s�k�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� tutucu vidas�

� Kapitone k�lavuzunu kullanma 
Kapitone k�lavuzunu e�it aral�klar verilmi� 
paralel diki�ler dikmek için kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
Hareketli aya��n ya da bask� aya�� 
tutucusunun arkas�ndaki deli�e kapitone 
k�lavuzu dikicinin sap�n� yerle�tirin. 
 

� Hareketli ayak 
 
 
 
 
 
 
 

� Bask� aya�� tutucu 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Kapitone k�lavuzunun önceden dikilmi� olan 
diki� ile hizalanabilmesi için kapitone 
k�lavuzunun sap�n� ayarlay�n.



Aplike, Yama ve Kapitone Diki� 

 Diki� h�z� denetleyicisi  
 kullanarak saten diki� 
 
Dekoratif bir diki� saten diki�in geni�li�i 
de�i�tirilerek dikilebilir. Diki� makinesi, diki� h�z� 
denetleyicisi ile diki� geni�li�i kolayca 
de�i�tirilebilecek �ekilde ayarlanm��sa, diki� 
geni�li�i h�zl� ve kolay bir �ekilde ayarlanabilir. Bu 
durumda, diki� h�z� pedal ile ayarlan�r. 
 

Pedal� tak�n. 
� Detayl� bilgi için “Diki�e ba�lama” (sayfa 

53) ba�l���na bak�n. 
 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
 

Diki� makinesini aç�n ve ard�ndan çal��ma 

panelindeki  (Ayarlar) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
� Ayarlar ekran� görünür. 
 
 

Diki� kal�nl��� kontrol ayar� için ON’a bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Makine, diki� geni�li�i diki� h�z� 

denetleyicisi ile kontrol edilebilecek 
�ekilde ayarlanm�� durumdad�r. 
Diki� kontrol ayar� “ON” duruma 

getirilirse,  diki� geni�li�i, diki� h�z� 
denetleyici simgesini  de�i�tirecektir. 

D�KKAT  
 

� Vidalar� tornavida ile iyice s�kt���n�zdan 
emin olun, aksi takdirde i�ne bask� 
aya��na temas edebilir ve bu da i�nenin 
bükülmesine ya da k�r�lmas�na yol açabilir. 

 
Makinenin arkas�nda taban k�sm�nda 
bulunan di�li pozisyonu kolunu  
konumuna do�ru (makinenin arkas�ndan 
bak�ld���nda sola do�ru) kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Di�li konumu anahtar� (makinenin arkas�ndan 

görülen �ekilde) 
� Di�liler alçal�r. 
 
Diki� makinesini aç�n ve ard�ndan bir diki� 
seçin. 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
 

Kuma�� gergin tutmak için her iki elinizi de 
kullan�n, ard�ndan deseni takip ederek 
kuma�� hareket ettirin. 
Takviye diki�leri, diki�in ba��nda ve sonunda 
dikilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Desen 
 
 

Diki� i�lemi bitti�inde, di�li pozisyonu 
kolunu  (makinenin arkas�ndan 
bak�ld���nda sa�a do�ru) yönünde kayd�r�n. 
� Normalde, di�li pozisyonu kolu sa� 

tarafta yer al�r. 
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 (Geri) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ba�lang�ç ekran� tekrar görünür. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

 
Diki� h�z�n� ayarlamak için diki� h�z� 
denetleyicisini kayd�r�n. 
Geni�li�i daraltmak için denetleyiciyi sola 
kayd�r�n. Geni�li�i büyütmek için 
denetleyiciyi sa�a kayd�r�n. 
 
 

 
Daha dar    Daha geni� 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Pedal ile diki� h�z�n� ayarlay�n. 
 
 

Diki�i bitirdi�inizde, diki� geni�li�i kontrol 
ayar�n� tekrar KAPALI konuma getirin. 
 
 

Not 
� Ortaya ç�kan diki�, kullan�lan kuma��n 

türüne göre ve kullan�lan ipli�in kal�nl���na 
göre farkl�l�k gösterir olsa da en iyi sonuç 
için, diki� uzunlu�unu 0,3 ile 0,5 mm aras� 
bir de�ere getirin. 



Takviye Diki�i 

 Punteriz diki�i 
 
Punteriz diki�i cep kö�eleri ve aç�kl�klar gibi 
bask�ya maruz kalan noktalar� takviye etmek üzere 
kullan�l�r. 
Bir örnek olarak, cep kö�elerinde punteriz diki� 
konusu a�a��da aç�klanm��t�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Punterizi arzu edilen uzunlu�a göre ayarlay�n. 
“A” ilik aya�� üzerinde bulunan dü�me 
k�lavuz plakas�n� arzu edilen uzunlu�a 
ayarlay�n. (Bask� aya�� ölçe�i üzerindeki 
i�aretlerin aras�ndaki mesafe 5 mm’dir (3/16 
inç).) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bask� aya�� ölçe�i 
(2) Punteriz uzunlu�u 
(3) 5 mm (3/16 inç) 
� Maksimum 28 mm (1-1/8 inç) 

uzunlu�unda punteriz dikilebilir. 

 Üçlü esnek diki� 
 
Man�on deliklerini ve iç pantolon diki�lerini 
takviye etmek üzere üçlü esnek diki�i kullan�n. 

 
“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 

 
Diki�e ba�lay�n. 
� Detayl� bilgi için “Diki�e ba�lama” (sayfa 

53) ba�l���na bak�n. 

Takviye Diki�i 
 
Man�on delikleri, iç pantolon diki�leri ve cep kenarlar� gibi bask�ya maruz kalacak olan noktalara takviye 
diki�i uygulay�n. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Üçlü esnek 
diki�  

Man�on ve iç pantolon 
diki�lerinin takviyesi 

0.0 
(0) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.5–4.0 
(1/16–3/16) J 

Punteriz 
diki�  

Ceplerin kö�eleri gibi aç�kl�k 
uçlar�n�n takviyesi 

2.0 
(1/16) 

1.0–3.0 
(1/16–1/8) 

0.4 
(1/64) 

0.3–1.0 
(1/64–1/16) 

 

Orta a��rl�ktaki kuma�lar�n 
yama diki�i ile dikilmesi 

7.0 
(1/4) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.4–2.5 
(1/64–3/32) 

Yama diki�i 

 

Kal�n kuma�lar�n yama diki�i 
ile dikilmesi 

7.0 
(1/4) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.0 
(1/16) 

0.4–2.5 
(1/64–3/32) 

A 
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�lik kolunu mümkün oldu�u kadar a�a�� 
do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �lik kolu 
�lik kolu ilik aya��n�n üzerinde bulunan 
ba�lant� parças�n�n arkas�nda bulunmaktad�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �lik kolu 
(2) Ba�lant� parças� 
 
Üst ipli�in ucunu sol elinizle yava�ça tutun 
ve ard�ndan diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Diki� tamamland�ktan sonra, diki� 

makinesi otomatik olarak takviye diki�leri 
diker ve ard�ndan durur. 

 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n, kuma�� ç�kar�n 
ve ard�ndan iplikleri kesin. 
 
�lik kolunu kald�rarak orijinal konumuna 
getirin. 
 
 

Not 
 

� Çok kal�n oldu�undan kuma� 
beslenemezse diki� uzunlu�unu art�r�n. 
Detayl� bilgi için “Diki� uzunlu�unun 
ayarlanmas�” (sayfa 59) ba�l���na bak�n. 

“A” ilik aya��n� tak�n. 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 
ba�l���na bak�n. 

 

Kuma��, cep aç�kl��� size bakacak �ekilde 
yerle�tirin ve ard�ndan i�ne cep aç�kl��� 
önüne 2 mm (1/16 inç) kadar alçalana kadar 
bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 2 mm (1/16 inç) 
 
Üst ipli�i bask� aya��ndaki delikten a�a�� 
do�ru geçirin. 
� Bask� aya��n� alçalt�rken, bask� aya��n 

önünden bast�rmay�n aksi takdirde 
punteriz do�ru boyutlarda dikilemez. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bo�lu�u azaltmay�n.



Takviye Diki�i 

ya da  diki� tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 

Kuma��, yamama yap�lacak bölgenin 2 mm 
önünde olacak �ekilde yerle�tirin ve 
ard�ndan bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Y�rt 
(2) 2 mm (1/16 inç)

�stedi�iniz onar�m diki�i uzunlu�unu 
belirleyin. 
“A” ilik aya�� üzerinde bulunan dü�me 
k�lavuz plakas�n� arzu edilen uzunlu�a 
ayarlay�n. (Bask� aya�� ölçe�i üzerindeki 
i�aretlerin aras�ndaki mesafe 5 mm’dir (3/16 
inç).) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Bask� aya�� ölçe�i 
(2) Yama uzunlu�u 
(3) 5 mm (3/16 inç) 
(4) 7 mm (1/4 inç) 
� Maksimum 28 mm (1-1/8 inç) 

uzunlu�unda punteriz dikilebilir. 
 
 

“A” ilik aya��n� tak�n. 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 Onar�m 
 
Y�rt�k bir kuma�a onar�m diki�i uygulanamaz. 
Onar�m diki�i a�a��da gösterildi�i gibi yap�l�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Takviye diki�i
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Bask� aya�� kolunu kald�r�n, kuma�� ç�kar�n 
ve ard�ndan iplikleri kesin. 
 
�lik kolunu kald�rarak orijinal konumuna 
getirin. 
 

 
Not 

� Çok kal�n oldu�undan kuma� 
beslenemezse diki� uzunlu�unu art�r�n. 
Detayl� bilgi için “Diki� uzunlu�unun 
ayarlanmas�” (sayfa 59) ba�l���na bak�n. 

Üst ipli�i bask� aya��ndaki delikten a�a�� 
do�ru geçirin. 
� Bask� aya��n� alçalt�rken, bask� aya��n�n 

önünden bast�rmay�n aksi takdirde 
yamama do�ru boyutlarda dikilemez. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bo�lu�u azaltmay�n. 
 
 

�lik kolunu mümkün oldu�u kadar a�a�� 
do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
(1) �lik kolu 
 
�lik kolu ilik aya��n�n üzerinde bulunan 
ba�lant� parças�n�n arkas�nda bulunmaktad�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �lik kolu 
(2) Ba�lant� parças� 
 
Üst ipli�in ucunu sol elinizle yava�ça tutun 
ve ard�ndan diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Diki� tamamland�ktan sonra, diki� 

makinesi otomatik olarak takviye diki�leri 
diker ve ard�ndan durur. 



Gözlü Diki� 

Diki�in ba��nda i�neyi kuma�a do�ru indirin 
ve ard�ndan bask� aya�� kolunu alçalt�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Diki�e ba�lay�n. 
� Diki� tamamland�ktan sonra, diki� 

makinesi otomatik olarak takviye diki�leri 
diker ve ard�ndan durur. 

 
 
�li�in ortas�nda bir delik açmak için göz 
aç�c� aleti kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Göz deli�i açma aletini kullan�rken 

kuma�ta delik açmadan önce kuma��n 
alt�na kal�n bir ka��t ya da ba�ka 
koruyucu bir malzeme yerle�tirin. 

 
 

 
Not 

� �nce iplik kullan�l�yorsa, diki� çok aç�k 
olabilir. Bu durum ortaya ç�karsa, kuma�� 
kald�rmadan önce ili�i birbiri üzerine 
gelecek �ekilde iki kez dikin. 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
�stenilen ilik boyutunu seçmek için diki� 
geni�li�ini veya diki� uzunlu�unu ayarlay�n. 
 
 
 
 
(1) 7mm 
(2) 6mm 
(3) 5mm 
� Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 

ayarlanmas�” (sayfa 58) ve “Diki� 
uzunlu�unun ayarlanmas�” (sayfa 59) 
ba�l�klar�na bak�n. 

 Gözlü Diki� 
 

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Üç ilik boyutu dikmek mümkündür: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4, 
15/64 ve 3/16 inç). 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

Göz diki� 
 

Örne�in kemerlerde ilik diki�i 7.0 
(1/4) 

7,0, 6,0 
veya 5,0 

(1/4, 15/64 
veya 3/16) 

7.0 
(1/4) 

7,0, 6,0 
veya 5,0 

(1/4, 
15/64 
veya 
3/16) 

N 
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Diki�in ba��nda i�neyi kuma�a do�ru alçalt�n 
ve ard�ndan dikmeye ba�lay�n. 
Sa� üst kö�edeki i�neyi indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Kuma� makinenin gerisine do�ru 

toplanabilir. 
 
 

Kö�eyi diktikten sonra, makineyi durdurun 

ve sonra  diki� tipini seçin. 
 
Diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Kuma� sa�a do�ru toplan�r. 
 
 

Kö�eyi diktikten sonra, makineyi durdurun 

ve sonra  diki� tipini seçin. 

A�a��daki �ekilde aç�klamalarla ilgili diki� 
s�ras�n� görebilirsiniz. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Düz yatak ata�man�n� kald�r�n. 
� Detayl� bilgi için “Serbest kol diki�i” 

(sayfa 47) ba�l���na bak�n. 
 
 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n.  
 
 
 
 
 
 
 

Diki� seçin  . 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 

 Yatay diki� 
 
Yatay diki�, aplikelerin silindirik parçalara benzer, hareket ettirilmesi güç kuma�lara dikilmesi için 
kullan�l�r. Sa�a ya da sola dikilebilen düz diki�ler ve zigzag diki�ler vard�r. 
 

Diki� Ad� Desen Uygulama Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] 

Bask� 
Aya�� 

 

Kollara aplike tak�lmas� (düz 
diki� soldan yap�l�r) – – 

Yatay düz 
diki� 

 

Kollara aplike tak�lmas� (düz 
diki� sa�dan yap�l�r) – – 

 

Kollara aplike tak�lmas� (zigzag 
diki� soldan yap�l�r) – – 

Yatay 
zigzag diki� 

 

Kollara aplike tak�lmas� (zigzag 
diki� sa�dan yap�l�r) – – 

N 



Yatay Diki� 

(Ters/takviye diki�) dü�mesine bas�n. 
Diki� sol üst kö�eye gelene kadar ters/takviye 
diki� dü�mesine bas�l� tutun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Kuma� öne do�ru toplan�r. 
 
 

Kö�eyi diktikten sonra, makineyi durdurun 

ve sonra  diki� tipini seçin. 
 
Diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Kuma� sola do�ru toplan�r. 
 
 
Kö�eyi diktikten sonra, makineyi durdurun 

ve bir kez daha  diki� tipini seçin. 
 
 
Diki�in ba��nda 3-5 diki� diktikten sonra, 
makineyi durdurun. 
 
 

Not 
� Kuma��n besleme yönü, seçilen diki�e göre 

de�i�ir. Diki� dikilirken, kuma�� 
hizalad���n�zdan emin olun. 
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 Dekoratif Diki� 
 
Yard�mc� diki�lerde a�a��daki diki� tipleri vard�r. 
 

Diki� Geni�li�i [mm 
(inç)] 

Diki� Uzunlu�u [mm 
(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 

Otomatik Manüel Otomatik Manüel 
Bask� 
Aya�� 

 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

Ajurlu diki� 

 

�ki parça kuma�� birlikte 
dikmeye “ilmek” diki�i ad� 
verilmektedir. 5.0 

(3/16) 
2.5–7.0 

(3/25–1/4) 
2.5 

(3/32) 
1.0–4.0 

(1/16–3/16) 

 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.2 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

Birle�en yer 
diki�i 

 

Dekoratif köprü diki�ler 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.2 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

Kabuk plise 
diki�i  

Yaka ve e�ri yerlerde kabuk 
plise diki�i 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

Petek 
büzgü 
diki�i 

 

Doku ve elastiklik katmak için 
kuma�larda petek büzgü 
i�lemleri 

5.0 
(3/16) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

J 

Fisto diki�i 
 

Saten fisto diki�i 5.0 
(3/16) 

2.5–7.0 
(3/32–1/4) 

0.5 
(1/32) 

0.1–1.0 
(1/64–1/16) 

 

3.5 
(1/8) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.6–4.0 
(1/16–3/16) 

 

Dantel dikme, dekoratif kenar 
bask�s� dikme, süsleme diki�i 
vs. 6.0 

(15/64) 
1.5–7.0 

(1/16–1/4) 
3.0 

(1/8) 
1.5–4.0 

(1/16–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

3.5 
(1/8) 

1.5–4.0 
(1/16–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

4.0 
(3/16) 

1.5–4.0 
(1/16–3/16) 

 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.5–4.0 
(1/16–3/16) 

 

�nce, orta a��rl�kta ve düz 
dokuma kuma�lar üzerine 
dekoratif kenar bask�s� dikme, 
süsleme diki�i, vb. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

2.0 
(1/16) 

1.5–4.0 
(1/16–3/16) 

Dekoratif 
diki� 

 

Dekoratif kenar bask�s� dikme, 
�erit diki�i, süsleme diki�i, vb. 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

3.0 
(1/8) 

1.5–4.0 
(1/16–3/16) 

N 

 



Dekoratif Diki� 

 ya da  diki� tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Diki� geni�li�ini 7,0 mm (1/4 inç) olarak 
ayarlay�n. 
� Detayl� bilgi için “Diki� geni�li�inin 

ayarlanmas�” (sayfa 58) ba�l���na bak�n. 
 
Bask� aya��n�n merkezi iki parça kuma��n 
merkezi boyunca hizalanacak �ekilde dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Diki� bittikten sonra ka��d� ç�kar�n.

 Ajurlu diki� 
 
Aç�k bir diki� boyunca dikmeye “ajurlu” diki� ad� 
verilmektedir. Bluz ve çocuk giysilerinde kullan�l�r. 
Kal�n iplik kullan�ld���nda diki� daha dekoratif bir 
görünüme sahip olur. 
 

�ki parça kuma�� diki�leri boyunca katlamak 
üzere bir ütü kullan�n. 
 
Yakla��k 4 mm (3/16 inç) ayr�lm�� iki parça 
kuma��, ince bir ka��t üzerine ya da suda 
çözülebilir bir sabitleyici yaprak üzerine 
teyelleyin. 
�nce ka��d�n ya da suda çözünebilen 
sabitleyicinin ortas�ndan a�a��ya do�ru bir 
çizgi çizerseniz, diki� kolayla��r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) �nce ka��t ya da suda çözülebilir bir sabitleyici 
(2) Teyel diki�i 
(3) 4 mm (3/16 inç) 
 
“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 
Diki� Geni�li�i [mm 

(inç)] 
Diki� Uzunlu�u [mm 

(inç)] Diki� Ad� Desen Uygulama 
Otomatik Manüel Otomatik Manüel 

Bask� 
Aya�� 

 

6.0 
(15/64) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

 

Süsleme diki�i, vb. 
5.0 

(3/16) 
1.5–7.0 

(1/16–1/4) 
1.6 

(1/16) 
1.0–4.0 

(1/16–3/16) 

N 

 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

3.0 
(1/8) 

2.0–4.0 
(1/16–3/16) 

 

4.0 
(3/16) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

2.5 
(3/32) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

 

5.5 
(7/32) 

0.0–7.0 
(0–1/4) 

1.6 
(1/16) 

1.0–4.0 
(1/16–3/16) 

J 

Dekoratif 
diki� 

 

Dekoratif diki� 

5.0 
(3/16) 

1.5–7.0 
(1/16–1/4) 

1.0 
(1/16) 

0.2–4.0 
(1/64–3/16) N 
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 Büzgülü diki� 
 
Büzgüler üzerine diki� dikilerek ya da nak�� 
i�lenerek elde edilen dekoratif diki�e “büzgülü 
diki�” ad� verilir. Bluz ya da man�etlerin önlerine 
dekoratif i�ler eklemek için kullan�l�r.  
Büzgülü diki� kuma�a doku ve elastiklik katar. 
 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
Düz diki�i seçin ve ard�ndan diki� 
uzunlu�unu 4,0 mm (3/16 inç) olarak 
ayarlay�n ve iplik tansiyonunu gev�etin. 
� Detayl� bilgi için, "Diki� uzunlu�unun 

ayarlanmas�" (sayfa 59) ve “�plik 
tansiyonunun ayarlanmas�” (sayfa 59) 
ba�l�klar�na bak�n. 

� Masura ipli�inin çekilmesi Detayl� bilgi 
için “Masura ipli�inin çekilmesi” (sayfa 
38) ba�l���na bak�n. 

 

1 cm’lik (3/8 inç) aral�klarla paralel diki�ler 
dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 1 cm (3/8 inç) 
 
� Ters/takviye diki� ya da iplik kesmeyi 

kullanmay�n. 
� Diki�in sonunda, iplik yakla��k 5 cm (2 

inç) çekilir. 
 
Büzgü olu�turmak üzere masura ipliklerini 
çekin. 
Büzgüleri ütü yard�m�yla düzle�tirin.

 Fisto diki�i 
 
Bir kabu�u and�ran ve dalga �eklindeki tekrar eden 
desene “fisto” ad� verilmektedir. Bluz yakalar�nda 
ve taslaklar�n kenarlar�nda dekoratif diki�ler 
gerçekle�tirmede kullan�l�r. 
 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 

Direkt olarak kuma��n kenar�n� 
dikmedi�inizden emin olarak, kuma��n 
kenar� boyunca dikin. 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Daha iyi sonuçlar elde etmek üzere, 

spreyle kuma� üzerine kola s�k�n ve 
diki�ten önce s�cak ütü ile presleyin. 

 
 

Diki�ler boyunca fazlal�klar� kesin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Diki�leri kesmemeye dikkat edin. 



Dekoratif Diki� 

 Kabuk plise diki�i 
 
Kabuklara benzeyen büzgülere “kabuk plise” ad� 
verilmektedir. Süs dekorasyonlar�nda, bluz 
önlerinde ya da ince kuma�tan yap�lm�� olan 
man�etlerde kullan�l�rlar. 
 

Kuma�� diki� hatt� boyunca katlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

 diki�i seçin ve ard�ndan iplik 
tansiyonunu art�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Diki� seçimi" (sayfa 51) 

ve “�plik tansiyonunu ayarlama” (sayfa 
59) ba�l�klar�na bak�n. 

,  ya da  diki� tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Düz diki�ler aras�n� dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Düz diki�ler için iplikleri d��ar� do�ru çekin.
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 Birle�tirme 
 
Dekoratif köprü diki�ler birle�tirilen kuma�lar�n 
diki� paylar� üzerine dikilebilir. Bu i�lem 
geli�igüzel desenler i�lenirken kullan�l�r. 
 
 

“J” zigzag aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
 

�ki parça kuma��n sa� yan�n� birbirlerine 
dikin ve ard�ndan diki� paylar�n� aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n tersi 
(2) 7 mm (1/4 inç) diki� pay� 
(3) Düz diki� 
 

,  ya da  diki� tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Sa� yan yukar� bakacak �ekilde kuma�� 
çevirin ve ard�ndan bask� aya��n�n merkezi 
diki� ile hizalanm�� bir �ekilde diki� 
üzerinden dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü

��nenin çok az kuma��n d���na do�ru 
dü�tü�ünden emin olarak dikin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne dal�� noktas� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kuma��n kat�n� aç�n ve ard�ndan kabuk 
pliseleri bir taraf üzerine ütüleyin.



Dekoratif Diki� 

Bir diki� seçin. 

Kullan�labilecek diki�ler �unlard�r: , , 

, , , , ,  ya da  . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
� Kanat i�nesi ile dikerken, 6,0 mm (15/64 

inç) ya da daha dü�ük bir diki� geni�li�i 
seçin. 

 

Diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Kanat i�nesi ile dikerken, 6,0 mm (15/64 
inç) ya da daha az bir diki� geni�li�i seçin 
aksi takdirde i�ne k�r�labilir ya da 
bükülebilir. 

� Diki� geni�li�ini ayarlad�ktan sonra 
kasna�� yava�ça kendinize do�ru (saatin 
tersi yönünde) çevirin ve i�nenin bask� 
aya��na temas etmedi�inden emin olun. 
��ne bask� aya��na temas ederse i�ne 
bükülebilir ya da k�r�labilir. 

 Süsleme diki�i 
 
Kanat i�ne ile diki� dikerken i�ne delikleri 
geni�leyerek dantel-benzeri dekoratif diki�ler 
olu�ur. Düz dokuma kuma�lara ek olarak ince ya 
da orta kal�nl�kta kuma�lara kenar ve masa örtüsü 
süsleri dikmek için kullan�l�r. 
 
 

Kanat i�nesini tak�n. 
 
 
 
 
� 130/705H 100/16 kanat i�nesi kullan�n. 
� ��neyi yerle�tirme ile ilgili detayl� bilgi 

için “��nenin de�i�tirilmesi” (sayfa 42) 
ba�l���na bak�n. 

� ��neye iplik geçirici aparat� kanat i�ne ile 
kullan�lamaz aksi takdirde diki� makinesi 
hasar görebilir. ��nenin gözünden önden 
arkaya do�ru elle ipli�i geçirin. 

� Detayl� bilgi için, "��neye ipli�i elle 
geçirme (iplik geçirme kullanmadan) " 
(sayfa 35) ba�l���na bak�n. 

 
 
 
 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
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LCD üzerinde  tu�una bas�n. 
� Ekran�n üzerinde gösterilen desen 

ikizlenir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Önceki diki� gibi görünmesi için y�pranm�� 
k�sm�n di�er kenar� boyunca diki� yap�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una bas�n ve yatay ikiz görüntü 
tu�unu tekrar OFF konuma getirin.

�pliklerin k�smi olarak ç�kar�lmas�na “iplik çekme" 
ad� verilir. 
Bu i�lem, gev�ek dokuya sahip kuma�larda çok 
güzel bir sonuç verir. 
�plik çekmenin iki yolu a�a��da aç�klanm��t�r.  
 

� �plik çekme (Örnek 1) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kuma�tan birkaç ipli�i çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Kuma��n düz taraf� yukar� bakacak �ekilde, 
y�pranm�� k�sm�n sa� kenar� boyunca diki� 
yap�n.



Dekoratif Diki� 

� �plik çekme (Örnek 2) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Yakla��k 4 mm’lik (3/16 inç) y�pranmam�� 
k�s�mla ayr�lan iki kuma� bölümünden birkaç 
ipli�i ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) 4 mm (3/16 inç) 
 
“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 
de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 

 
 

Diki� seçin  . 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için “Diki� seçimi” (sayfa 51) 

ba�l���na bak�n. 
 
Y�pranmam�� k�sm�n ortas�ndan diki� yap�n.
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 Diki� desenleri 
 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 
 

Bir diki� seçin. 
� Detayl� bilgi için “Diki�in seçilmesi” 

(sayfa 77) k�sm�ndaki (1) ile (5) aras� 
ad�mlara bak�n. 

 
Diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Diki� ok ile gösterilen yönde yap�l�r. 
 
 
 

Takviye diki�leri dikin. 
Bir karakter diki�i ile diki� yaparken, her 
karakterin ard�ndan takviye diki�leri otomatik 
olarak dikilir. 
� Karakter diki�i d���nda bir diki� ile bir 

deseni dikerken, ilk olarak otomatik 
ters/takviye diki� ayar�n� ayarlamak yararl� 
olur. Detayl� bilgi için “Ters/takviye 
diki�lerin otomatik olarak dikilmesi” 
(sayfa 61) ba�l���na bak�n. 

 
 

Diki�i tamamlad���n�zda, diki�in ba��ndaki 
ve desenler aras�ndaki fazla iplikleri kesmek 
için makas kullan�n. 
 
 

Not 
� Diki� geni�li�ini ve uzunlu�unu ayarlama 

ile ilgili detayl� bilgi için “Diki� Geni�li�inin 
Ayarlanmas� (sayfa 58) ve “Diki� 
Uzunlu�unun Ayarlanmas�” (sayfa 59) 
ba�l�klar�na bak�n. 

 Güzel desenlerinin dikilmesi 
 
Desenleri do�ru �ekilde dikmek için, a�a��dakiler 
göz önünde bulundurulmal�d�r. 
 
� Kuma� 

Esnek veya ince kuma�lar� veya kal�n dokumal� 
kuma�lar� dikmeden önce, sabitleyici 
malzemeyi kuma��n ters taraf�na tak�n veya 
kopya ka��d� gibi ince bir ka��d� kuma��n alt�na 
yerle�tirin. Saten diki�ler dikilirken malzemede 
büzülme veya diki� toplanmas� 
olabilece�inden, sabitleyici malzemeyi mutlaka 
kuma�a tak�n. 

 
� ��neler ve iplikler 

�nce, orta kal�nl�ktaki veya streç kuma�lar� 
dikerken toplu i�ne kullan�n. Kal�n kuma�lar� 
dikerken, bir 90/14 ev kullan�m�na yönelik diki� 
makineleri için üretilen i�neleri kullan�n. Ek 
olarak, 50 ile 60 aras� ipli�in kullan�lmas� 
gerekir. 

 
� Deneme diki�i 

Dikilen kuma��n tipine ve kal�nl���na ba�l� 
olarak ve sabitleyici malzemenin kullan�m�na 
ba�l� olarak istenilen sonuç elde edilemeyebilir. 
Projenizi dikmeden önce bir deneme diki�i 
yap�n�z. Ayr�ca, diki� s�ras�nda kuma��n 
kaymas�n� önlemek için kuma�� elinizle 
yönlendirin. 

 Çe�itli Yerle�ik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 
 
Dekoratif diki�, saten diki�, çapraz diki�, dekoratif saten diki�, birle�ik yard�mc� diki� ve 3 çe�it karakter 
diki�i dikebilirsiniz. Tümü monogramlama aya�� “N” ile dikilir.



Çe�itli Yerle�ik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 

 Diki� yo�unlu�unun de�i�tirilmesi 
 
Dekoratif bir saten diki� seçilirse, diki� yo�unlu�u 
de�i�tirilebilir. 
 

Çal��ma panelinde  (yard�mc� diki�) 

tu�lar�na bas�n ve  (dekoratif saten diki�) 
ö�esini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Bir dekoratif saten diki� deseni seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
�stenilen diki� yo�unlu�u seçilene kadar 

 ö�esine bas�n. 

Daha kal�n bir diki� için  veya daha 

incesi için  ö�esini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D�KKAT 
 

� Diki� yo�unlu�u çok dü�ükse, i�neye 
ba�l� olarak diki�ler bir araya toplanarak 
i�nenin k�r�lmas�na neden olabilir. 

 Desen boyutunun de�i�tirilmesi 
 
Gotik yaz� tipinde ve bordürlü yaz� tipinde, 
dekoratif diki�lerde ve dekoratif saten diki�lerde 
karakter diki�lerinin boyutlar� büyük ile küçük 
aras�nda ayarlanabilir. Bununla birlikte, di�er 
desenlerin boyutu de�i�tirilemez. 
 

Bir diki� seçin. 
� Diki� seçme ile ilgili detayl� bilgi için 

“Diki� seçimi” (sayfa 77) ba�l���na bak�n. 
 

�stenilen boyut seçilene kadar  üzerine 
bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) ve (5) ad�mlar�n� tekrarlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Not 
� Büyük desen boyutu varsay�land�r. Küçük 

desen boyutu seçilirse, küçük desenler 
birle�tirilebilir ve ba�lanabilir. 

� Birden fazla desen birle�tirilirse, her seçili 
desenin boyutu belirlenebilir. 
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  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
�  ö�esine döner ve desen uzar. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Tu�a her bast���n�zda numara de�i�ir. 

 - ’dan seçebilirsiniz.

 Saten diki�ler için uzunlu�un  
 de�i�tirilmesi 
 
Bir saten diki�inin uzunlu�u 5 kademe olarak 
de�i�tirebilir. 
 

��lem panosunda  (Yard�mc� diki�) 

tu�lar�na bas�n ve  (Saten diki�)’i seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bir saten diki� deseni seçin.



Çe�itli Yerle�ik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 

tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
� Seçilen bir sonraki desen kal�nl���n yar�s� 

kadar sa�a do�ru hareket ettirilir. 
 
 
 
 
 
 
Ayn� deseni seçin.

 Desenleri de�i�tirme 
 
Saten diki�ler, desenin geni�li�ine ba�l� olarak 
basamak-�eklinde desenler yapman�z� sa�layarak, 
sa�a ya da sola de�i�tirilebilir. Buna “basamak 
desen” denir. Örnek olarak, a�a��da verilen deseni 
yapma prosedürü a�a��da aç�klanm��t�r. 
 
 
 
 
 

��lem panosunda  (Yard�mc� diki�) 

tu�lar�na bas�n ve  (Saten diki�)’i seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bir saten diki� deseni seçin.
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 Desenleri birle�tirme 
 
Karakter diki�, dekoratif diki�, saten diki�, birle�ik 
yard�mc� diki�, dekoratif saten diki� ve çapraz diki� 
kombinasyonlar�n� kullanarak diki� yapabilirsiniz. 
 
 

Çal��ma panelinde  (Yard�mc� diki�) 
tu�una dokunun ve diki� tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
�lk deseni seçin. 
� �lk desen seçilir ve LCD'de görünür. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Diki� ba�lad���nda, diki� makinesi durana 

dek seçili desen sürekli olarak dikilir. 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Seçilen bir sonraki desen, kal�nl���n yar�s� 
kadar sola do�ru kayd�r�l�r. 

 
 
 
 
 

 
Sürekli dikilecek desenleri belirleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Desenlerin kaydedilmesi” 
(sayfa 133) bölümüne bak�n. 

 
� Basamak desenlerinin örnekleri 



Çe�itli Yerle�ik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 

� Tekrarlanan desenler 
Birden çok diki� birle�tirildi�inde, ekranda 
görülen desen tamamland���nda makine durur. 
Sürekli birle�ik desen dikmek için a�a��daki 
i�lemleri kullan�n. 

 
Desenler birle�tirildikten sonra  tu�una 
bas�n. 

Tekrar bas�ld���nda,  ö�esine döner (Tek 
diki�). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� ,  ö�esine döner ve belirlenen 
deseni sürekli bir �ekilde dikebilirsiniz. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Tekli 
(2) Tekrarl� 
 

 
Not 

 

� Tekrarl� diki� ayarlan�rsa, desen diki� 
makinesi durana dek sürekli olarak 
dikilir. 

� Diki� makinesi kapat�l�rsa, tekrarl�/tekli 
diki� ayar� varsay�lana geri döner. 

Sonraki deseni seçin. 
� Ekranda birle�ik desen görünür. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Seçili deseni ç�karmak için, ekranda  

tu�una bas�n. Son seçilen desen ç�kar�l�r. 
� De�i�ik türdeki desenleri birle�tirmek 

için,  (Geri) tu�una bas�n ve istenilen 
türü seçtikten sonra, di�er deseni seçin. 

 
 
�stenilen tüm desenler seçildikten sonra, 
diki� i�lemine ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
� Desenlerin ekranda görünme s�ras� ayn� 

zamanda dikilme s�ralar�d�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� 70’e kadar desen birle�tirilebilir. 
� Birden fazla diki� birle�tirilmi�se, LCD’de 

gösterilen tüm seçili desenler dikildi�inde 
diki� makinesi durur. Birle�ik deseni 
sürekli dikmek için, “Tekrarl� desenler” 
k�sm�na bak�n. 

� Birle�ik desen sonraki kullan�mlar için 
saklanabilir. Detayl� bilgi için “Desenleri 
saklama” (sayfa 135) bölümüne bak�n. 
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� Deseni kontrol etme 
Belirlenen desen ekranda görünmüyorsa, 
a�a��daki ad�mlar� kullanarak deseni kontrol 
edebilirsiniz. 

 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Deseni kontrol etmeye yarayan ekran 

görünür. 
 

 ö�esine bas�n ve deseni 
onaylay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (Geri) tu�una bas�n. 
� Ba�lang�ç ekran� tekrar görünür. 
 
 

Not 
� Birle�ik desen sonraki kullan�mlar için 

saklanabilir. Detayl� bilgi için “Desen 
Depolama” ba�l���na bak�n. 

� Bir desen görüntüsünü ikizleme 
 
Tek bir desen seçildikten sonra, desen 
diki�in yans�ma görüntüsünü olu�turmak için 

 tu�una bas�n.



Çe�itli Yerle�ik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 

� Bir deseni geri ça��rma 

 
 (Geri ça��rma) tu�una bas�n. 

Saklanan deseni geri ça��r�n. 
 
 
 
 
 
 
 

 
� Bir cep seçmeye yarayan ekran görünür. 
 
Geri ça��rmak istedi�iniz, birle�ik desenin 
kay�tl� oldu�u cebi seçin. 

 kay�tl� desenlerin bulundu�u cepleri 
gösterir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Seçilen cep, ters renkte vurgulan�r ve 

kaydedilen desenler gösterilir. 
 
 

�çeri�i kontrol edin ve sonra  bas�n. 
Tamam�yla görüntülenmeyen deseni kontrol 
etmek için  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Kaydedilen desen geri ça��r�l�r. 
� Desen seçme ekran� görünür ve geri 

ça��rd���n�z deseni dikebilirsiniz. 

 Desenlerin kaydedilmesi 
 

Birle�ik desenler sonraki kullan�mlar için 
saklanabilir. Diki� makinesi kapat�ld�ktan sonra 
sakl� desenler kaybolmad���ndan, istendi�i anda 
geri ça�r�labilir. 10 desene kadar kaydetmek 
mümkündür. 
 

� Bir desenin saklanmas� 
 

Kaydetmek istedi�iniz birle�ik deseni 
olu�turun. 
� Detayl� bilgi için “Birle�ik desenler” 

(sayfa 132) ba�l���na bak�n. 
 
 

Çal��ma panelinde  (Haf�za) tu�una 
bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
� Desen kaydedilirken "Saving..." 

(Kaydediliyor) mesaj� görünür. Desen 
kaydedildikten sonra, ba�lang�ç ekran� 
tekrar görüntülenir. 

� Desen saklan�rken makineyi kapatmay�n, 
aksi takdirde desen verisi kaybedilebilir. 
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 Desenin yeniden hizalanmas� 
 
Dikilmekte olan kuma��n türüne veya diki� h�z�na 
ba�l� olarak desen düzgün dikilemeyebilir. Bu 
ortaya ç�karsa, projenizde kullan�lana benzer olan 
at�k kuma� parças�nda diki� yaparak deseni 
ayarlay�n. 
 
 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

��lem panosunda  (Yard�mc� diki�) 

tu�lar�na bas�n ve  (Dekoratif diki�)’i 
seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Çe�itli dekoratif diki�leri içeren ekran 

görünür. 
 

 tu�unu seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Desen hizalama seçilir. 

� Kaydedilen deseni silme 
Ceplerde kay�tl� desenler silinebilir. 

 
 

 (Geri ça��rma) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Silmek istedi�iniz, birle�ik desenin kay�tl� 
oldu�u cebi seçin. 

 kay�tl� desenlerin bulundu�u cepleri 
gösterir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Seçilen cep, ters renkte vurgulan�r ve 

kaydedilen desenler gösterilir. 
 
 
�çeri�i kontrol edin, sonra  bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Onay mesaj� görüntülenir. 

 
 tu�una bas�n. 

� Kay�tl� desen ve cep silinir. 



Çe�itli Yerle�ik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 

Çal��ma panelinde  (Ayar) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ayarlar ekran� görünür. 
 
 

  tu�una bas�n. 

Dikey konumu ayarlamak için,   dikey 
desen ayarlama tu�una bas�n. 

Yatay konumu ayarlamak için,   yatay 
desen ayarlama tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Desenin dikilme �ekline göre gerekli 

ayarlar� yap�n. 
 

� Dikey desen ayar� 
 
 
 
 

Modeldeki dikey bo�luklar� art�rmak için  
tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Modeldeki dikey bo�luklar� azaltmak için  
tu�una bas�n.

Diki�e ba�lay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ayarlama için kullan�lan desen dikilir. 
� Desen diki�inin ard�ndan makine durur. 
 
 
 
 
Dikilen deseni kontrol edin. 
Resimde gösterilen desenin bir k�sm� üniform 
olarak dikilirse, desen do�ru �ekilde 
hizalan�r. 
 
 
 
 
 
E�er desen a�a��da gösterilen �ekilde 
görünürse, diki� dikey yönde yanl�� 
hizalanm��t�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
E�er desen a�a��da gösterilen �ekilde 
görünürse, diki� yatay yönde yanl�� 
hizalanm��t�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Desen do�ru �ekilde dikilmezse, diki�i 
ayarlamak için a�a��daki ad�mlar� takip edin.
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� Yatay desen ayar� 
 
 
 
 

Modeldeki yatay bo�luklar� art�rmak için 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Modeldeki yatay bo�luklar� azaltmak için  
tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 (Geri) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ayar deseni ekran�na geri döner. 
 

 tu�unu bir kez daha seçin, diki� 
makinesini ba�lat�n ve diki�i kontrol edin. 
Düzgün dikilene dek desen ayar�na devam 
edin.



Desenin Tasarlanmas� (Özel Diki�im) 

Izgaradaki kesi�im yerlerindeki desen çizgisi 
noktalar�n� i�aretleyin ve ard�ndan bu 
çizgileri düz bir çizgi ile birle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Diki� s�ras�n� belirleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Daha çekici bir diki� için, çizgiyi çak��t�rarak 
deseni kapat�n.

 Desen tasla��n�n çizilmesi 
 
 

Izgaral� ka��t seti haz�rlay�n. 
 
 
 
 
 
 

Ka��da desenin çizimini yap�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Tasar�m�n ba�lang�ç ve biti� noktas� ayn� 
yükseklikte olacak �ekilde deseni kesintisiz 
bir çizgi olarak çizin. 
 
 
 
 
 
Desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan desenler 
aras�ndaki bo�lu�u belirleyin.

 Desenin tasarlanmas� (Özel Diki�im) 

 
My Custom Stitch (Özel Diki�im) fonksiyonunu kullanarak kendi yaratt���n�z diki�leri dikebilirsiniz.
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�kinci noktan�n koordinatlar�n� belirtin ve 
ard�ndan  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Her noktay� belirtmek için (4) ila (5) 
aras�ndaki ad�mlar� izleyin. 
 
 
 
 
 
 

 
 

� Noktalar� girerken bir hata yaparsan�z, 
. tu�una bas�n, bir önceki girdi�iniz 

nokta silinir. 
� Girilen içeri�i düzeltmek için,  

tu�una bas�n. Noktalar� yerle�tirebilir, 
silebilir ve ta��yabilirsiniz. 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Noktalar girildikten sonra,  tu�una 
bas�n. 
 
 
 
 
 
 

 
 
� Diki� ekran� görünür. 

 Desen verisinin girilmesi 
 
Ka��da çizilen deseni takip edin ve deseni 
makineye programlay�n. 
 
 

“N” monogramlama aya��n� tak�n. 
 
 
 
 
 
 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya��n�n 

de�i�tirilmesi" (sayfa 44) ba�l���na bak�n. 
 

��lem panosunda  (Yard�mc� diki�) 

tu�una bas�n ve  ö�esini seçin. 
 
 
 
 
 
 

 
 

� Bir deseni girmeye yarayan ekran görünür. 
 

Izgaral� ka��t setini kontrol edin ve ilk 
noktan�n koordinatlar�n� belirleyin. 

 tu�unu kullanarak koordinatlar� 
belirleyin ve  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Noktalar aras�nda tekli diki� mi yoksa üçlü 
diki�in mi yap�laca��n� belirleyin. 

 tu�u tek diki�,  tu�u üçlü diki� 
yapar.



Desenin Tasarlanmas� (Özel Diki�im) 

Di�er diki�lerde oldu�u gibi ters/takviye 
diki� gibi çe�itli diki� ayarlar�n� belirleyin. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

� Deseni düzeltmek için,  tu�una 
bas�n. 

 

Not 
 

� Girdi�iniz desen sonraki kullan�mlar için 
saklanabilir. Detayl� bilgi için “Desenleri 
saklama” (sayfa 135) bölümüne bak�n. 
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 Tasar�m örnekleri 
 
Örnek diki�i dikmek için tabloda gösterilen noktalar�n her birini girin.

Nokta  Nokta Nokta  Nokta 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nokta  Nokta Nokta  Nokta
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NAKI� 

 Ba�ar�yla Nak�� ��leme 
 
Bu bölümde, nak��� haz�rlama ve nak���n temel prosedürleri aç�klanm��t�r.

 

 Haz�rl�k 
 
Nak�� için a�a��daki ö�eler gereklidir. 
 
� Kuma� 

Kuma�� nak�� için haz�rlay�n. Dikmek istedi�iniz 
modelin boyutuna uygun,  nak�� çerçevesinden 
biraz büyük olan bir kuma� parças� haz�rlay�n. 

 
 
 

Not 
 

� Nak�� projelerini uygularken, özellikle hafif 
ya da esnek kuma�lara nak�� i�lerken daima 
sabitleyici kullan�n. Sabitleyici 
kullanmazsan�z, nak�� deseninde istedi�iniz 
sonuca ula�amayabilirsiniz. 

� Büyük kuma� parçalar� üzerine nak�� 
i�lerken, kuma��, diki� makinesinin üzerine 
koyuldu�u masaya sarkmayacak �ekilde 
yerle�tirin. Kuma� sarkarken nak�� 
yap�ld���nda, nak�� birimi hareketi 
bozularak, desenin yanl�� dikilmesine yol 
açar. 

 
 

D�KKAT 
 

� Çok kal�n kuma�lara nak�� i�lemeyin. 
Kuma� kal�nl���n� ölçmek için, nak�� 
çerçevesini nak�� birimine tak�n ve i�neyi 
kald�rmak için  (��ne konumland�rma) 
tu�una bas�n. Bask� aya�� ile kuma� 
aras�nda bo�luk varsa, kuma�a nak�� 
i�lenebilir. Bo�luk yoksa, nak�� i�lemeyin. 
Aksi takdirde i�ne k�r�larak yaralanmalara 
yol açabilir. 

� Üst üste gelen desenleri dikerken dikkat 
edin. ��ne kuma�� kolayca delemeyebilir 
ve k�r�lmas�na neden olabilir.

� Sabitleyici malzeme 
Nak�� desenlerinde daha yüksek kalite elde 
etmek için kuma�a, nak�� için sabitleyici 
malzeme tak�n. 
 
 
 
 
 
Nak�� için sabitleyici malzeme tavsiye ederiz. 
Organze ya da havlu tarz�ndaki tüylü kuma�lar 
gibi ince malzemeler üzerinde suda çözülebilir 
ka��t kullan�n. Detayl� bilgi için “Opsiyonel 
Aksesuarlar” (sayfa 12) bölümüne bak�n. 

 
� Nak�� ipli�i 

Üst iplik için nak�� ipli�i ya da yerli iplik 
kullan�n. 
 
 
 
 
 
Bobin ipli�i için nak�� bobin ipli�i kullan�n. 
Detayl� bilgi için “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa 
12) bölümüne bak�n. 

 
 

Not 
 

� Kaliteli nak�� desenleri elde etmek istiyorsan�z, 
nak�� dikme makineleri için kullan�lan nak�� 
ipliklerini kulland���n�zdan emin olun. 

� Dikime ba�lamadan önce, bobinde yeterli iplik 
bulundu�undan emin olun. Bobin ipli�i 
azald���nda nak��a devam ederseniz, iplik 
dolanabilir. 



Ba�ar�yla Nak�� ��leme

� ��ne 
75/11 ev diki� makinesi i�nesi kullan�n. Kot gibi 
kal�n kuma�lar üzerine nak�� yaparken, 90/14 ev 
diki� makinesi i�nesi kullan�n. 

 
 

Not 
 

� Diki� makinesi sat�n al�nd���nda bir 75/11 
i�ne tak�l� olarak gelir. 

� ��neyi de�i�tirirken, "��nenin De�i�tirilmesi" 
(sayfa 42) ba�l���na bak�n. 

 
 

D�KKAT 
 

� Yuvarlak uçlu i�neler (alt�n renkli) desen 
diki�i ve esnek kuma�lar gibi diki�in 
kolayca kaçabilece�i kuma�lar için 
kullan�lan i�nelerdir. Bunlar� nak�� için 
kullanmay�n. ��ne k�r�labilir ya da 
bükülebilir. 

 
� Di�er 

“Küçük” ve “orta” nak�� çerçeveleri opsiyoneldir. 
Detayl� bilgi için “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa 
12) bölümüne bak�n. 

 



NAKI� 

 Ad�m Ad�m Nak�� 

   A�a��da temel nak�� ad�mlar� gösterilmi�tir. 
 

1 Bask� aya��n� takma 
“Q” nak�� aya��n� tak�n. 
Nak�� aya��n�n tak�lmas� ile ilgili detayl� bilgi için ” Nak�� aya��n�n 
tak�lmas�” (sayfa 147) bölümüne bak�n. 

  � 

2 ��nenin kontrolü 
Kuma�a uygun bir i�ne kullan�n. 
��neyi de�i�tirme ile ilgili detayl� bilgi için “��nenin de�i�tirilmesi” 
(sayfa 42) ba�l���na bak�n. 

  � 

3 Nak�� ünitesini takma 
Nak�� ünitesini tak�n. 
Nak�� ünitesinin tak�lmas� ile ilgili detayl� bilgi için ” Nak�� 
biriminin tak�lmas�”(sayfa 150) bölümüne bak�n. 

  � 

4 Meki�in de�i�tirilmesi 

Farkl� nak�� masura ipliklerinden kullanman�z durumunda, 
opsiyonel alternatif meki�i kullan�n (vida üzerinde renkli bölüm 
yoktur). 
Meki�in de�i�tirilmesi ile ilgili detayl� bilgi için “Olu�un 
temizlenmesi” (sayfa 184) bölümüne bak�n. 

  � 

5 Masura iplik ayar� 
Masura ipli�i için nak�� masura ipli�ini sar�n ve yerine yerle�tirin. 
Masura iplik ayar� ile ilgili detayl� bilgi için "Masuran�n 
Sar�lmas�/Kurulmas�"(Sayfa 25) bölümüne bak�n. 

  � 

6 Kuma�� haz�rlama 
Kuma�a sabitleyici bir materyal tak�n ve nak�� çerçevesine 
yerle�tirin. 
Kuma��n haz�rlanmas� ile ilgili detayl� bilgi için “Kuma��n 
Haz�rlanmas�” (sayfa 153) bölümüne bak�n. 

  � 

7 Nak�� çerçevesini takma 
Nak�� çerçevesini nak�� ünitesine tak�n. 
Nak�� çerçevesinin tak�lmas� ile ilgili detayl� bilgi için ” Nak�� 
Çerçevesinin Tak�lmas�” (sayfa 157) bölümüne bak�n. 

  � 

8 Desen seçme 
Bir nak�� deseni seçin. 
Nak�� deseni seçme ile ilgili detayl� bilgi için “Nak�� Deseni 
Seçimi” (sayfa 159) bölümüne bak�n. 

  � 

9 Yerle�imin kontrol edilmesi 
Nak�� boyutunu ve konumunu kontrol edin ve düzeltin. 
Yerle�imin ayarlanmas� ile ilgili detayl� bilgi için “Yerle�imin 
Ayarlanmas�” (sayfa 171) bölümüne bak�n. 

  � 

10 Nak�� ipli�inin ayarlanmas� 
Nak�� ipli�ini desene göre ayarlay�n. 
�plik ayar� ile ilgili ayr�nt�l� bilgi için “Üst iplik geçirme” (sayfa 31) 
ba�l���na bak�n. 



Nak�� Aya��n�n Tak�lmas�

 Nak�� Aya��n�n Tak�lmas� 
 
Bu bölüm nak�� aya��n�n nas�l tak�laca��n� aç�klar. 

 

 Nak�� aya��n�n tak�lmas� 
 
Nak�� i�lerken nak�� aya��n� tak�n. Makineyle birlikte 
verilen “Q” nak�� aya��n� ve tornaviday� haz�rlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
(1) Nak�� aya�� çubu�u 
(2) Bask� aya�� tutucu vidas� ile tutulur. 
 

D�KKAT 
 

� Nak�� i�lerken daima “Q” nak�� aya��n� 
kullan�n. Yanl�� bask� aya�� kullan�rsan�z, 
i�ne bask� aya��na çarpabilir, e�ilebilir 
veya k�r�labilir. 

 
��neyi kald�rmak için bir ya da iki kere  
(i�ne konumu dü�mesi) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 

� ��ne yükselir. 
 
Diki� makinesini kapat�n. 

 

D�KKAT 
 

� Bask� aya��n� de�i�tirmeden önce diki� 
makinesini kapatt���n�zdan emin olun, aksi 
takdirde  (ba�lat/durdur) dü�mesine 
kaza ile bas�lmas� ve makinenin diki�e 
ba�lamas� yaralanmalara neden olabilir. 

 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 

� Bask� aya�� kald�r�l�r. 
 

� Makineyi ilk ald���n�z zaman, bask� aya�� 
kolu yukar� konumdad�r. 

 
Bask� aya��n� serbest b�rakmak için bask� 
aya�� tutucusunun arkas�nda bulunan siyah 
dü�meyi bas�l� tutun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Siyah dü�me 
(2) Bask� aya�� tutucu 



NAKI� 

Bask� aya�� tutucu vidas�n� gev�etin ve bask� 
aya�� tutucusunu ç�kar�n. 
Tornaviday� geriye do�ru döndürün. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Tornavida 
(2) Bask� aya�� tutucu 
(3) Bask� aya�� tutucu vidas� 
 
Nak�� aya��n� �ekilde gösterildi�i gibi sa� elle 
tutun. 
Aya��n arkas�ndaki kol etraf�nda dolanm�� 
olan nak�� aya��n� i�aret parma�� ile tutun. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kol 
 
Kola parma��n�zla basarken, nak�� aya��n� 
bask� aya�� çubu�una takmak için, nak�� aya�� 
tutucusunu i�ne yerle�tirme vidas�n�n üzerine 
tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Nak�� aya�� çubu�u 
(2) ��ne ba�� vidas� 

Nak�� aya��n� bask� aya�� vidas�yla sabitleyin. 
Nak�� aya��n� dik bir �ekilde tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bask� aya�� tutucu vidas�n� iyice s�k�n. 
Tornaviday� öne do�ru döndürün. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� “Q” nak�� aya��n� takarken ya da i�neye 
parma��n�zla dokunmay�n. ��ne k�r�labilir 
veya yaralanmalara yol açabilir. 

� Vidalar� tornavidayla iyice s�k�lad���n�zdan 
emin olun. Vida gev�ekse, i�ne bask� 
aya��na çarpabilir, k�r�labilir ya da 
bükülebilir. 

� Diki�e ba�lamadan önce, kasna�� 
kendinize do�ru (saatin tersi yönünde) 
çevirerek i�nenin bask� aya��na temas 
etmedi�inden emin olun. Aksi takdirde, 
i�ne k�r�labilir ya da bükülebilir. 



Nak�� Aya��n�n Tak�lmas�

 Nak�� aya��n�n ç�kart�lmas� 
 

��neyi kald�rmak için bir ya da iki kere  
(i�ne konumu dü�mesi) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne konumland�rma dü�mesi 
 
Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 

� Bask� aya�� kald�r�l�r. 
 
Nak�� aya��n�n arkas�ndaki kola parma��n�zla 
basarken, bask� aya�� tutucu vidas�n� gev�etin 
ve sonra "Q” nak�� aya��n� ç�kart�n. 
Tornaviday� geriye do�ru döndürün. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� tutucusunu tak�n. 
� Detayl� bilgi için, "Bask� aya�� tutucusunun 

tak�lmas�" (sayfa 46) ba�l���na bak�n. 



NAKI� 

 Nak�� Ünitesinin Tak�lmas� 
 
Bu bölüm, nak�� ünitesinin nas�l tak�laca��n� aç�klar. 

 Nak�� ünitesi ile ilgili önlemler 
 
Nak�� ünitesi ile ilgili uyar�lar a�a��da belirtilmi�tir. 

 
 

D�KKAT 
 

� Nak�� ünitesi tak�l�yken makineyi hareket 
ettirmeyin. Ünite dü�ebilir ve 
yaralanmalara neden olabilir. 

� Ellerinizi ya da di�er nesneleri nak�� 
ta��y�c� ve çerçevesinden uzak tutun. Aksi 
halde bir kaza meydana gelebilir. 

 
 

Not 
 

� Nak�� ünitesi ba�lant� yuvas�ndaki 
konektöre dokunmay�n. Ba�lant� zarar 
görebilir ya da makinenin bozulmas�na yol 
açabilir. 

� Nak�� i�leme ta��y�c�s�n� kald�rmay�n ve 
zorlayarak hareket ettirmeyin. Makinenin 
bozulmas�na yol açabilir. 

 Nak�� ünitesinin tak�lmas� 
 
Nak�� ünitesini haz�rlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 
 

Düz yatak ata�man�n� sola do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kapa�� açmak için, ba�lant� bölümünün 
kapa��ndaki t�rna�� okla gösterilen yöne 
do�ru kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Nak�� ünitesi kullan�lmad���nda, ba�lant� 
bölümündeki kapa��n kapal� olmas�na 
dikkat edin. 



Nak�� Ünitesinin Tak�lmas�

Nak�� ünitesini diki� makinesinin üstüne 
do�ru kayd�r�n. 
T�k sesini duyana ve ünite daha fazla 
ilerlemeyene kadar itin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Nak�� ünitesi tak�l�r. 
 
Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
� Onay mesaj� görüntülenir. 
 
Nak�� ünitesi etraf�nda bir nesne ya da el ol-
mad���ndan emin olun ve  ö�esine bas�n. 

 
 
 
 
 
 
� Ekranda bir animasyon görüntülendi�inde, 

ekrana parma��n�zla dokunursan�z 
yukar�daki mesaj aç�lacakt�r. 

 
� Ta��y�c� ba�lang�ç konumuna hareket eder. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ta��y�c� 

 

D�KKAT 
� Ellerinizi ya da herhangi bir nesneyi 

ta��y�c�n�n yak�n�na koymay�n. Bu durum 
yaralanmaya neden olabilir. 

 
Not 

 

� Makine, eller veya herhangi bir nesne 
ta��y�c�n�n yak�n�ndayken çal��t�r�l�rsa, 
ekranda ba�lang�ç görüntüsü gösterilebilir. 
Ta��y�c�n�n yak�n�nda ne varsa 
uzakla�t�rd�ktan sonra makineyi tekrar aç�n. 

 
� Nak�� desen tipi seçme ekran� görüntülenir. 

 
 
 
 
 
 
 
� Nak�� deseni ile ilgili detayl� bilgi için 

“Nak�� Deseni Seçimi” (sayfa 159) 
bölümüne bak�n. 

 
Not 

 

� Yard�mc� diki�leri seçemedi�iniz zaman, 
nak�� ünitesini tak�n. 



NAKI� 

 

 Nak�� ünitesinin ç�kart�lmas� 
 
Makinenin tamam�yla durdu�undan emin olun ve 
a�a��daki talimatlar� uygulay�n. 
 

Nak�� çerçevesini ç�kar�n. 
 

� Nak�� çerçevesinin ç�kart�lmas� ile ilgili 
detayl� bilgi için ” Nak�� Çerçevesinin 
Ç�kart�lmas�” (sayfa 158) bölümüne bak�n. 

 
 tu�una ve ard�ndan  tu�una bas�n. 

 
 
 
 
 
 
� Nak�� ta��y�c� saklama konumuna hareket 

eder. 
 
Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 

 
 

D�KKAT 
 

� Nak�� ünitesini ç�karmadan önce 
makineyi mutlaka kapat�n. Makine 
kapat�lmadan ç�kar�l�rsa, ar�zaya neden 
olabilir. 

Nak�� ünitesinin sol alt taraf�ndaki serbest 
b�rakma dü�mesini bas�l� tutun ve nak�� 
ünitesini yava�ça sola do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Serbest b�rakma dü�mesi 
 
� Nak�� ünitesi, makineden ç�kar. 

 
D�KKAT 

 

� Kilit dü�mesi bölümünden tutarak nak�� 
ünitesini ta��may�n. 



Kuma�� Haz�rlama

 Kuma�� Haz�rlama 
 
Sabitleyici malzemeyi nak�� kuma��na tutturduktan sonra, nak�� çerçevesi üstünde geni�ler. 
 

 Kuma�a sabitleyici malzemenin  
 tak�lmas� 
 
Nak�� desenlerinde daha yüksek kalite elde etmek 
için kuma�a, nak�� için sabitleyici malzeme tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
� Nak�� için sabitleyici malzeme tavsiye 

ederiz. Organze ya da havlu tarz�ndaki 
tüylü kuma�lar gibi ince malzemelerle 
birlikte suda çözülebilir ka��t kullan�n. 
Detayl� bilgi için “Opsiyonel Aksesuarlar” 
(sayfa 12) bölümüne bak�n. 

 
 
 

Not 
 

� Esnek kuma�lar, ince kuma�lar, gev�ek 
dokunmu� kuma�lar, çabuk çeken 
kuma�lara nak�� yaparken mutlaka 
sabitleyici malzeme kullan�n. 

 
 

D�KKAT 
 

� Nak�� projeleri dikerken, mutlaka sabitleyici 
malzeme kullan�n. Kal�n kuma�lar ya da 
esnek kuma�lara nak�� i�lerken sabitleyici 
malzeme kullanmazsan�z, i�ne k�r�labilir ya 
da bükülebilir. Desen yanl�� bir �ekilde de 
dikilebilir. 

Kullan�lan nak�� çerçevesinden daha büyük 
bir sabitleyici malzeme haz�rlay�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kuma� 
(2) Nak�� çerçevesinin alan� 
(3) Sabitleyici malzeme 
 
Yap��t�r�c�l� sabitleyici kullan�yorsan�z, 
sabitleyici malzemenin yap��kan yüzeyi ile 
kuma��n tersini yap��t�r�n ve buharl� ütü ile 
ütüleyin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Sabitleyici malzeme 
(2) Kuma� (ters yüzü) 
(3) Birle�tirilen yüzey 
 
� Ütülenemedi�inde ya da kasna�a 

konulamad���nda 
Havlu gibi ütülenemeyen kuma�lara ya da 
ütülenmesi güç yerlere nak�� yap�ld���nda, 
sabitleyici malzemeyi kuma��n alt�na koyun 
ve sabitleyiciyi takmadan, kuma�� nak�� 
çerçevesi içinde gerin.



NAKI� 

 Kuma�� nak�� çerçevesine  
 yerle�tirme 
 
Kuma� nak�� çerçevesi içinde gerilir. Kuma� gev�ek 
ise, desenin kalitesi istenilen kalitede olamayabilir. 
A�a��daki ad�mlar� uygulayarak, kuma��, bo�luk 
olmayacak �ekilde çerçeveye yerle�tirin. Sabitleyici 
malzeme tak�l� ve nak�� çerçevesi (orta, küçük, 
büyük ya da çok büyük (çok konumlu)) haz�r olan 
bir kuma� al�n. 
 
� Nak�� çerçevesi (büyük) 

En fazla 18 cm (7 inç) yükseklik ve 13 cm (5 inç) 
kal�nl��� olan alanlar için nak�� i�lenebilir. Bu, 
çerçeve içerisinde kuma��n konumunu 
de�i�tirmeksizin, birden çok desen i�lemek için 
kullan�l�r. 

 
 
 
 
 
� Nak�� çerçevesi (orta) [opsiyon] 

En fazla 10 cm (4 inç) yüksekli�i ve 10 cm (4 inç) 
kal�nl��� olan desenler dikilebilir. 

 
 
 
 
� Nak�� çerçevesi (küçük) [opsiyon] 

En fazla 2 cm (1 inç) yüksekli�i ve 6 cm (2-1/2 
inç) kal�nl��� olan desenler dikilebilir. 
Bu çerçeve, harfler ve küçük nak��lar için 
kullan�l�r. 

 
 
 

� Nak�� çerçevesinin (küçük) kullan�lamayaca�� 
desenler vard�r. 

 
� Nak�� çerçevesi (çok büyük (çok konumlu)) 

En fazla 30 cm (12 inç) yükseklik ve 13 cm (5 
inç) kal�nl��� olan alanlar için nak�� i�lenebilir. Bu 
çerçeve, birle�tirilmi� harfler ya da desenler veya 
büyük desenleri i�lemek için kullan�l�r. 

 

D�KKAT 
 

� Nak�� i�lenen desenin boyutuna uygun bir 
çerçeve kullan�n. Aksi takdirde, bask� 
aya�� nak�� çerçevesine çarpabilir ve 
yaralanmalara sebep olabilir ya da i�ne 
k�r�labilir. 

 
Nak�� çerçevesi ayarlama vidas�n� gev�etin ve 
d�� çerçeveyi düz bir yüzeye koyarak, iç ve 
d�� çerçeveleri ç�kar�n. 
�ç çerçeveyi yukar� do�ru ç�kararak, iç ve d�� 
çerçeveyi ay�r�n. 
 
 
 
 
 
 
(1) �ç çerçeve 
(2) D�� çerçeve 
(3) Ayarlama vidas� 
 
Kuma��, d�� çerçevenin üzerinde sabitleyici 
malzeme ile tutturun. 
Kuma��n yüzü üste gelsin. 
 
 
 
 
 
 
(1) Düz taraf 
 
Kuma��n üstünden do�ru iç çerçeveye bas�n. 
� iç çerçeve üstünde ve � d�� çerçeve 
üstünde diz. 



Kuma�� Haz�rlama

Ayarlama vidas�n�, kuma�� sa�lamla�t�racak 
kadar elle s�k�n. 
 
 
 
 
 
 
Ayarlama vidas�n� gev�etmeden, kuma�� 
çerçeveden yava�ça al�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Bu önlem, nak�� i�lerken desenin 
bozulmas�n� azaltacakt�r. 

 
 

�ç çerçevedeki � ile d�� çerçevedeki � 
hizalanarak, kuma��n üzerinden tekrar iç 
çerçeveye bir kere daha bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) D�� çerçeve 
(2) �ç çerçeve 
(3) Kuma� (ön yüzü) 
(4) Sabitleyici malzeme 
(5) D�� çerçeve ç�k�nt�s� 
 
�ç çerçeve, d�� çerçevenin ç�k�nt�s�na tam 
olarak s�k��t�r�lana kadar a�a��ya do�ru s�k�ca 
bast�r�n.

Kuma�taki gev�ekli�i elle düzeltirken, 
ayarlama vidas�n� s�k�n. Gerilmi� olan kuma�a 
hafifçe vuruldu�unda, davul gibi bir ses 
ç�kmal�d�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Nak�� hizalay�c�lar�n� kullanma 
Nak�� hizalay�c� konulmu� bir nak�� çerçevesi 
kullan�ld���nda, nak�� kuma�a daha do�ru bir 
�ekilde i�lenebilir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nak�� i�lenecek olan desenin konumunun 
ortas�na bir tebe�ir ile i�aret koyun. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Nak�� deseni 
(2) ��aret 



NAKI� 

Nak�� hizalay�c�y� iç çerçeveye yerle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Nak�� hizalay�c� 
(2) �ç çerçeve 
(3) Nak�� hizalay�c� referans çizgileri 
Kuma�taki i�aret ile nak�� hizalay�c�daki 
referans çizgisini hizalay�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�ç çerçeve ile d�� çerçevedeki kuma�� 
yerle�tirin ve kuma�� gerin. 
 

• Detayl� bilgi için, bkz. sayfa 154. 
 
Nak�� hizalay�c�y� ç�kart�n. 

� Nak�� çerçevesi ile gerilemeyen kuma�lara nak�� 
i�leme 
Nak�� çerçevesinde gerilemeyen küçük kuma� 
parçalar� ya da kurdele gibi ince parçalara nak�� 
i�lendi�inde, bunlar� germek için sabitleyici 
malzemeyi kullan�n. 
Tüm nak��lar için sabitleyici malzeme tavsiye 
ederiz. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Sabitleyici malzeme 
(2) Raptiye ya da sprey yap��t�r�c� 
(3) Kuma� 
 
Nak��� bitirdikten sonra, sabitleyici malzemeyi 
dikkatli bir �ekilde ç�kar�n. 



Nak�� Çerçevesinin Tak�lmas�

 Nak�� Çerçevesinin Tak�lmas� 
 
Bu bölüm, nak�� çerçevesinin nas�l tak�laca��n� aç�klar. 

 

 Nak�� çerçevesinin  
 tak�lmas� 
 

Nak�� masura ipli�ini masuraya sar�n ve onu 
masura kasas�na yerle�tirin. 
 

� Detayl� bilgi için “Masuran�n Sar�lmas�/ 
Tak�lmas�” (sayfa 25) bölümüne bak�n. 

 
Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 
Bask� aya�� kolunu daha yukar� do�ru 
kald�rarak, nak�� çerçevesini bask� aya��n�n 
alt�ndan geçirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D�KKAT 

 

� ��neye ya da nak�� çerçevesine 
parma��n�zla dokunmay�n. Yaralanmalara 
sebep olabilir ya da i�ne k�r�labilir. 

 
Çerçeve tutucusundaki kolu sola do�ru 
yava�ça çekerken, nak�� çerçevesi 
tutucusundaki iki i�ne ile çerçevedeki 
ba�lant� braketini ayn� hizaya getirin ve sonra 
t�k sesi duyulana kadar çerçeveyi nak�� 
çerçevesi tutucusuna do�ru bast�r�n. 
Ön ba�lant� braketinin yerine yerle�mesi için, 
i�nenin üstüne do�ru s�k��t�rd�ktan sonra, arka 
ba�lant� braketini yerine do�ru s�k��t�r�n.

 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kol 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ba�lant� braketleri 
(2) Pimler 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� �ki pimi de takt���n�zdan emin olun. Sadece 
ön ya da arka pim tak�l� ise, desen do�ru bir 
olu�turulamayabilir. 

 
 

D�KKAT 
 

� Nak�� çerçevesini nak�� çerçevesi 
tutucusuna do�ru bir �ekilde yerle�tirin. 
Aksi takdirde, bask� aya�� nak�� çerçevesine 
de�ebilir ve yaralanmalara yol açabilir. 



NAKI� 

 

 Nak�� çerçevesini  
 ç�kart�lmas� 
 
Makinenin tamam�yla durdu�undan emin olun ve 
a�a��daki talimatlar� uygulay�n. 
 

Bask� aya�� kolunu kald�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 
Nak�� çerçevesi tutucusunun kolunu sola 
do�ru çekerken, nak�� çerçevesini yukar� 
do�ru kald�r�p ç�kar�n. 
Önce arka ba�lant� braketini ve sonra ön 
ba�lant� braketini pimden ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kol 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ba�lant� braketleri 
(2) Pimler 

Bask� aya�� kolunu daha yukar� do�ru 
kald�rarak, nak�� çerçevesini bask� aya��n�n 
alt�ndan geçirin. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
D�KKAT 

 

� ��neye ya da nak�� çerçevesine 
parma��n�zla dokunmay�n. Yaralanmalara 
sebep olabilir ya da i�ne k�r�labilir. 



Nak�� Modellerini Seçme

 Nak�� Modellerini Seçme 
 
Bu bölümde de�i�ik nak�� deseni tipleri ve bir desen seçerken takip etmeniz gereken prosedürler hakk�ndaki 
detayl� bilgileri bulabilirsiniz. 

 

 Telif Hakk� Bilgisi 
 
Diki� makinesi ve nak�� kartlar�nda kay�tl� desenler 
sadece özel kullan�m içindir. Telif hakk� al�nm�� 
desenlerin ticari olarak veya kamu amac� için 
kullan�lmas� telif hakk� yasas�n�n ihlali anlam�n� ta��r 
ve kesinlikle yasakt�r. 

 
 Nak�� deseni çe�itleri 
 
A�a��da gösterilen nak�� desenlerinden seçilebilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Nak�� desenleri 
(2) Ek nak�� desenleri 
(3) Harf desenleri 
(4) Çerçeve desenleri 
(5) Nak�� kart� 
(6) Makine haf�zas�nda kay�tl� olan desenler 
(7) USB flash sürücüsünden al�nan desenler (USB flash 

bellek) 
 

� Nak�� desenleri (Nak�� desenleri/ �lave nak�� 
desenleri) 
Toplam 136 desen vard�r. Ekranda gösterilen 
talimatlara göre, üst ipli�i de�i�tirerek desenler 
haz�rlan�r. 
 
� Detayl� bilgi için, "Nak�� deseni seçimi" (sayfa 

162) bölümüne bak�n. 
 
� Harf desenleri 

6 çe�it harf vard�r. (Avrupa harfleri); büyük 
harf/küçük harf/rakamlar/semboller. 
 
� Detayl� bilgi için “Karakter seçimi” (sayfa 163) 

bölümüne bak�n. 

� Çerçeve desenleri 
Kareler ve daireler gibi 10 �ekil, 12 diki� çe�idiyle 
bir arada kullan�labilir. 
 
� Detayl� bilgi için, "Çerçeve deseni seçimi" 

(sayfa 164) bölümüne bak�n. 
 
 
� Nak�� kart� (ayr� olarak sat�l�r) 

Nak�� kartlar�ndan desenler i�lenebilir. 
 
� Detayl� bilgi için "Nak�� kart� kullanma (ayr� 

olarak sat�l�r)" (sayfa 165) bölümüne bak�n. 
 
� Makine haf�zas�nda kay�tl� olan desenler 

S�k kullan�lan harf kombinasyonlar� gibi desenler 
daha sonra tekrar ça��rmak ve i�lemek için 
saklanabilir. 12 adet ya da 512 KB’a kadar 
boyuta sahip desenler saklanabilir. 
 
� Detayl� bilgi için “Desenleri saklama” (sayfa 

180) bölümüne bak�n. 
 
� USB flash sürücüsünden al�nan desenler (USB 

flash bellek) 
USB medyadan al�nan desenler i�lenebilir. 

 
 

Not 
 

� Bu makinenin USB ba�lant� noktas�na 
yaln�zca bir USB flash sürücüsü (USB flash 
bellek) tak�labilir. 

 
� Detayl� bilgi için, "Nak�� desenlerinin 

bilgisayardan makineye aktar�lmas�" (sayfa 
181) bölümüne bak�n. 



NAKI� 

 

 LCD’nin (likit kristal ekran)  
 çal��mas� 
 
LCD (likit kristal ekran), çal��ma panelindeki tu�lar 
kullan�larak çal��t�r�l�r. Nak�� i�leme için tu�lar�n 
kullan�m� a�a��da aç�klanm��t�r. 
 
� Çal��ma tu�lar� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Önceki ekrana döner. 
 

Ekranda görüntülenemeyen bir desen 

oldu�unda (  ya da  
gösterildi�inde), önceki/ sonraki 
desenler gösterilir. 
 
Desen tipi seçim ekran�na döner. 
Seçilen desen iptal edilir. 
 

�stenilen dili ayarlamak ya da iplik rengi 
görüntüsünü ya da di�er ayarlar� 
de�i�tirmek için bu tu�a bas�n. 

 (Ayarlar) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
RENK �S�MLER�: Tipik renk ad�  
ZAMAN: Nak�� için gereken süre.  
��NE SAYACI: ��ne ilerleme say�s�  
#123: A�a��daki iplik rengi say� setleri aras�ndan 

seçiminizi yap�n 
� NAKI� (POLYESTER) �PL�K# 
� COUNTRY (PAMUK) �PL���# 
� MADEIRA POLYESTER �PL�K# 
� MADEIRA RAYON �PL���# 
� SULKY �PL���# 
� ROBISON-ANTON POLYESTER �PL�K# 

 
 
 
 
 
 
 

EKRAN B�R�M� 
Ekranda gösterilen ölçüm birimleri seçilebilir. 
[mm (inç)]  
 
NAKI� TANS�YONU 
Nak�� i�lemek için iplik tansiyonu ayarlanabilir. 
[-8’den +8'e kadar] 
 
MAKS. NAKI� �PL��� HIZI (SPM) 
En yüksek nak�� h�z� seçilebilir. 
[650SPM/350SPM] 



Nak�� Modellerini Seçme

� LCD dü�mesi 
 
 
 
 
 
 
 
 

Belli bir desen seçildi�inde, bu tu�a bas�n 

ve sonra ekran� de�i�tirmek için  

 tu�una bas�n. Belli bir karakter 
dizgisi ve renk gibi diki� ayarlar� 
onaylan�r. 

 
 
 
 
 
 
 

�plik ayarlar�n� de�i�tirmek için bu tu�a 
bas�n. 

 
 
 
 
 
 

Programlanm�� iplik kesimini seçmek 
ya da iptal etmek için bu tu�a bas�n. 
 

�plik tansiyonunu ayarlamak için  ya 

da  tu�una bas�n. 
 

�plik yo�unlu�unu (sadece karakter 

desenleri için) de�i�tirmek için  ya 

da  tu�una bas�n. 
 

Deseni ayarlamak için bu tu�a bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 

Harf i�leme s�ras�nda, harf harf renk 
de�i�tirmek istedi�inizde bu tu�a bas�n. 
Her karakter sonunda makine 
duraca��ndan, dikmeye devam etti�iniz 
sürece üst iplik de�i�ir. 
Çok-renkli seçene�ini iptal etmek için 
bu tu�a bir daha bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 

��ne her defas�nda bir renk ya da bir 
diki� (sürekli bir �ekilde bast�kça 9 
diki�ten 20 diki�e kadar) ilerler ve nak�� 
ba�lang�ç konumunu de�i�tirir. Belli bir 
renkte diki� yap�lmad���nda ya da 
makine i�lemin ortas�nda kapat�l�p 
tekrar aç�ld���nda bu dü�me kullan�l�r. 

 
 
 
 
 
 
 

Bir renk  
geri 
 

Bir renk 
ileri 

Bir diki�  
geri 

Bir diki� 
ileri 

� Detayl� bilgi için “Yeniden Dikme” (sayfa 175) 
bölümüne bak�n. 

 

Nak�� çerçevesi içerisinde desenin 
konumu kontrol edilebilir, boyutu ve 
aç�s� de�i�tirilebilir. 

 
 
 
 
 
 
 
 

� Detayl� bilgi için “Yerle�imin Ayarlanmas�” 
(sayfa 171) bölümüne bak�n. 

 
 

Not 
 

� Kesik çizgiyle çevrelenmi� tu�lar burada 
kullan�lamaz. 



NAKI� 

 

 Nak�� deseninin seçilmesi 
 
Meyve ve hayvan desenleri gibi haf�zada saklanan 
toplam 136 nak�� deseni vard�r. 
 

70 Nak�� deseni 
 
66 Nak�� deseni 

 
 

Not 
 

� Daha önceden yap�lm�� desen ve kullan�lan 
iplik örnekleri için H�zl� ba�vuru 
k�lavuzunda bulunan “Nak�� deseni rengini 
de�i�tirme tablosu” bölümüne bak�n. 

 
 

Nak�� desen tipini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Desen seçim ekran� görüntülenir. 

Desen seçin. 

 (Önceki sayfa) ve  (Sonraki sayfa) 
tu�unu kullanarak ekran� de�i�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
�  /  tu�una bas�ld���nda, desen 

ekran�, 10 desenlik art�r�mla ileri veya geri 
gider. 

 
 
 
 
 
 
 
 
� Bir desen seçildi�inde, bu desen i�lenebilir. 
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 Karakter seçimi 
 
Nak�� için seçilecek harfleri belirleyin. 
 
 

Not 
 

� “Desen nak�� çerçevesinden büyüktür” diye 
bir yaz� ç�kt���nda, daha fazla karakter 
eklenemez. 

� De�i�ik harf stilleri (sans serif, serif ve 
çerçeve, vb.) birle�tirilemez. 

 
 

Karakter diki�lerini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Karakter stilini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Karakterleri seçin. 
 

� Yanl�� bir harf seçildi�inde  tu�una 
bas�n. 
 

� Bir bo�luk girmek için "_" ö�esine bas�n. 
 

� Örnek: Ho� geldiniz 
 

Büyük harf/küçük harf aras�nda geçi� 
yap�n. 
Büyük/orta/küçük boyutlar aras�nda geçi� 
yap�n. 
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Not 
 

� Girdi�iniz desen sonraki kullan�mlar için 
saklanabilir. Detayl� bilgi için “Desenleri 
saklama” (sayfa 180) bölümüne bak�n. 

 
 
 Bir çerçeve örne�inin seçilmesi 
 
Kareler ve daireler gibi 10 �ekil, 12 diki� çe�idiyle 
bir arada kullan�labilir. 
 
 

Not 
 

� Çerçeve deseni �ekilleri ve diki�leri için 
H�zl� ba�vuru k�lavuzundaki “Çerçeve 
deseni” bölümüne bak�n. 

 
 

Çerçeve desenine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Çerçeve �ekli seçim ekran� görüntülenir.

Çerçeve �eklini seçin. 

 (önceki sayfa) ve  (sonraki sayfa) 
tu�unu kullanarak ekran� de�i�tirin ve on tür 
içerisinden birini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Diki� seçim ekran� görüntülenir. 
 
Diki� türünü seçin. 

 (önceki sayfa) ve  (sonraki sayfa) 
tu�unu kullanarak ekran� de�i�tirin ve 12 diki� 
içerisinden birini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Bir diki� tipi seçildi�inde, nak�� i�lemi 

gerçekle�tirilebilir. 



Nak�� Modellerini Seçme

 

 Nak�� kart� kullan�m�  
 (ayr� sat�l�r) 
 
Nak�� kart� kullan�l�rsa, diki� makinesinin içinde 
kay�tl� olanlardan ba�ka desenler de i�leyebilirsiniz. 
De�i�ik temal�, çe�itli kartlar mevcuttur. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Nak�� kart�n� takmak ve ç�karmak için 
mutlaka makineyi kapat�n. 

� Nak�� kart�n� do�ru yöne bakar �ekilde 
nak�� kart� yuvas�na tak�n. 

� Nak�� kart� yuvas�na nak�� kart�ndan ba�ka 
bir �ey takmay�n. 

� Nak�� kartlar�n� kullanmad���n�z zaman, 
saklama kutusunda tutun. 

� Sadece bu makine için üretilmi� nak�� 
kartlar�n� kullan�n. Bunlar�n d���ndaki 
kartlar makinenin yanl�� çal��mas�na yol 
açabilir. 

� Yabanc� ülkelerden sat�n al�nan nak�� 
kartlar� makinenizde çal��mayabilir. 

� Nak�� kart�nda yer alan büyük desenleri 
ekranda görmekte zorlanabilirsiniz. 

 
 
 

Diki� makinesini kapat�n. 

Makinenin sa��nda bulunan nak�� kart� 
yuvas�na nak�� kart�n� yerle�tirin. 
Nak�� kart�n�, üzerindeki okun yüzü size 
dönük �ekilde, ok yönünde tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
Ekrandaki nak�� kart�na bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Kartta kay�tl� desenlerin seçilebilece�i ekran 

görüntülenir. 
 
Bir desen seçin. 
“Nak�� deseni seçme” (sayfa 159) i�lemi ile 
ayn� �ekilde yap�l�r. 
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 Nak�� 
 
Tüm haz�rl�klar yap�ld�ktan sonra, nak�� i�leme fonksiyonunu kullanabilirsiniz. Bu bölümde nak�� i�leme 
ve aplike için takip edilmesi gereken ad�mlar aç�klanm��t�r. 
 
 Cazip Son Diki� 
 
Güzel nak�� i�lemeyi sa�layan pek çok faktör vard�r. Do�ru sabitleyicinin kullan�lmas� (sayfa 153) ve kuma��n 
çerçeveye yerle�tirilmesi (bkz. Sayfa 154) daha önce de bahsedilen iki önemli faktördür. Di�er bir önemli konu 
da, kullan�lan i�ne ve ipli�in yap�lacak i�e ne kadar uygun olup olmad���d�r. �pliklerle ilgili a�a��daki 
aç�klamalar� okuyun. Bu makinede iki masura kasas� vard�r. A�a��daki aç�klamalar� okuyun. 
 

Üst iplik 
Bu makinede kullan�lmalar� için üretilmi� nak�� ipli�i veya ülke nak�� ipli�i 
kullan�n. 
Di�er nak�� iplikleri iyi sonuçlar vermeyebilir. �plik 

Masura ipli�i Bu makinede kullan�lmas� için üretilmi� nak�� masura ipli�i kullan�n. 
 
 

Not 
 

� Yukar�da yaz�l� olanlardan farkl� iplikler kullan�rsan�z nak�� yanl�� dikilebilir. 
 

Standart mekik (vidadaki ye�il i�aret)diki� ve nak�� makinesi içindedir. 
Makinenin kendine ait olan meki�inin ye�il renkte vidas� vard�r. 

Mekik 
 

 
 

(1)  Standart mekik (vida 
üzerindeki ye�il renkli 
i�aret)  

 Alternatif mekik (vida 
üzerinde renk yoktur) 

 

Alternatif mekik (vida üzerinde herhangi bir renk yok), de�i�ik a��rl�ktaki 
masura ipli�i kullan�lan nak��lar için daha gergin ip kullan�laca�� zaman 
ve birçok nak�� teknikleri için tak�l�r. Bu mekik, masura bo�lu�u içerisinde 
koyu renkli bir i�arete sahiptir. Gerekti�i takdirde bu meki�in vidas� 
ayarlanabilir. 

� Meki�in ç�kar�lmas� ile ilgili detayl� bilgi için “Olu�un temizlenmesi” (sayfa 184 ) bölümüne bak�n. 
� Alternatif meki�in ayarlanmas� hakk�nda ayr�nt�l� bilgi için “Alternatif meki�in ayarlanmas� (vida üzerinde 

herhangi bir renk yok)” (sayfa 174) bölümüne bak�n. 
 
 

 

Not 
 

� Nak��tan önce masurada yeterli iplik olup olmad���n� kontrol edin. Masurada yeterli iplik olmadan 
diki�e devam ederseniz iplik dola�abilir. 

� Nak�� çerçevesinin hareket alan�nda herhangi bir nesne bulundurmay�n. Çerçeve bu nesnelere 
çarparak nak�� deseninin kötü i�lenmesine neden olabilir. 

� Büyük boy giysiler (özellikle ceket veya di�er a��r kuma�lar) üzerinde nak�� yaparken kuma��n 
masadan sarkmas�na izin vermeyin. Aksi halde nak�� ünitesi serbestçe hareket edemez ve desen 
istenilen sonucu vermeyebilir. 



Nak��

 

 Bir desen i�leme 
 
Nak�� desenleri, her bir renkten sonra iplik 
de�i�tirilerek i�lenir. 
 
 

Ekranda gösterilen nak�� ipli�i rengini 
haz�rlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Nak�� için kullan�labilecek nak�� çerçeveleri 
(2) Geçerli renk ad�m�/Modeldeki renk say�s� 
(3) Mevcut rengin ismi 
(4) Mevcut renkli bölüm 
(5) Bir sonraki renkli bölüm 
 

� �plik renkleri için gösterilen iplik renk 

numara grubu de�i�tirilebilir.  (Ayarlar) 
tu�una bas�n ve sonra ayarlar ekran�ndaki 
ayar� de�i�tirin. Detayl� bilgi için “LCD’nin 
(Likit Kristal Ekran) Çal��mas�” (sayfa 160) 
bölümüne bak�n.

� Örnek: Nak�� ipli�i numaras� seçilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nak�� ipli�ini ayarlay�n ve i�neye ipli�i 
geçirin. 
 

� “Üst ipli�in tak�lmas�" (sayfa 31) ve “�pli�in 
i�neye geçirilmesi” (sayfa 34) bölümlerine 
bak�n. 

 

Not 
 

� �plik geçiriciyi kullanmadan önce, bask� 
aya��n� indirdi�inizden emin olun. 

 
 

�pli�i nak�� aya�� deli�inden geçirin ve sol 
elinizde hafifçe tutun. 
�pli�i biraz gev�ek b�rak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� E�er iplik s�k� bir �ekilde çekilirse, i�ne 
k�r�labilir ya da bükülebilir. 

� Diki� dikerken, ta��y�c�ya elinizin ya da bir 
nesnenin de�memesine özen gösterin. 
Desenin hizas� bozulabilir. 
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Bask� aya�� kolunu indirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bask� aya�� kolu 
 

 (Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Ba�lat/durdur dü�mesi 
 

5-6 diki� i�lemi gerçekle�tirdikten sonra, 

makineyi durdurmak için  (Ba�lat/durdur) 
dü�mesine bas�n. 
 

Diki�in ba� taraf�ndaki ipli�i kesmek için 
makas kullan�n. 
Diki�in kenar�ndaki ipli�i kesin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� E�er ilk diki�ten kalan iplik varsa deseni 

i�lemeye devam etti�inizde bu iplik 
kullan�labilir ve desen tamamland���nda 
i�inizi zorla�t�rabilir. �pli�i ba�larken kesin. 

 (Ba�lat/durdur) dü�mesine tekrar bas�n. 
 

� Nak�� i�lemi tekrardan ba�lar. 
 

� Bir renk bittikten sonra, takviye ile birlikte 
diki� otomatik olarak durur. Otomatik iplik 
kesici ayarland���nda, iplik kesilir. 

 
 
(1) ile (8) aras�ndaki ad�mlar� tekrar ederek, 
bir sonraki renk için nak�� ipli�ini ayarlay�n. 
 
Fazla ipli�i kesin. 
Son renk dikildikten sonra, ekranda “Haz�r 
diki�” yaz�s� görünür. üzerine bas�n ve ilk 
ekrana dönün. 
 
 
 

Not 
 

� Otomatik kesim ayar� için “LCD’nin (Likit 
Kristal Ekran) çal��mas�” (sayfa 160) 
bölümüne bak�n. 

 



Nak��

 

 Aplike 
 
Taban kuma�� ile aplike kuma��n� haz�rlay�n (aplike 

parças�).  (Ayarlar) tu�una bas�n ve “APL�KE 
MALZEMES�”, “APL�KE KONUMU” ve “APL�KE” nin 
ekranda görünmesi için, iplik renk ekran�n� RENG�N 
�SM�'ne getirin. 
 
 

Aplike desenini seçin. 
 
 
 
 
 
 
 
Ekranda “APL�KE MALZEMES�” yaz�s� 
göründü�ünde, aplike parças�n�n arkas�na ütü 
ile yap��an sabitleyici malzemeyi yerle�tirin 
ve kuma�� nak�� çerçevesinde gerin. 
 
 
 
 
 
 
 
Bask� aya�� kolunu indirin ve  
(Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n. 
 
� Aplike parças� için kesim dikilir ve makine 

durur. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kesim çizgisi 
(2) Aplike parça kuma�� 
 
� Ekranda “APL�KE KONUMU” yaz�s� 

görüntülenir.

Nak�� çerçevesinden kuma�� ç�kar�n ve kesim 
çizgisi boyunca kesin. 
Diki� boyunca dikkatli bir �ekilde kesin ve 
ipli�i ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Diki� üzerinde do�ru bir �ekilde 

kesilmezse, tam olarak bitmi� olmayacakt�r. 
 
Nak�� çerçevesi üzerinde taban kuma��n� 
gerin. 
 
�pli�i aplike için haz�rlay�n. 
 

Bask� aya�� kolunu indirin ve  
(Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n. 
 
� Aplike diki�i yap�l�r ve makine durur. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Aplike konumu 
(2) Taban kuma�� 
 
� Ekranda “APL�KE ” yaz�s� görüntülenir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Aplike parças�n�n arkas�na ince bir tabaka 
halinde kuma� yap��t�r�c�s� ya da sprey 
yap��t�r�c� sürün ve aplike konumuna 
ba�lay�n.
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Bask� aya�� kolunu indirin ve  
(Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� “APL�KE MALZEMES�”, “APL�KE 
KONUMU” ve “APL�KE “ yaz�lar� 
görüntülenmedi�inde, belli bir renkteki 
iplik görünmez. Aplike parças� ile uymas� 
için uygun renkte bir iplik kullan�n. 

 
 
Ekrandaki talimatlar� uygulay�n ve diki�e 
devam ettikçe iplik renklerini de�i�tirin. 



Desenleri Düzenleme

 Desenleri düzenleme 
 
Bu bölümde desenleri düzenleme, ayarlama ve yeniden yerle�tirme aç�klanm��t�r. 
 

 Yerle�imin ayarlanmas� 
 
Desen normalde nak�� çerçevesinin merkezine 
konur. 
Nak��a ba�lamadan önce yerle�imi kontrol edebilir 
ve konumu ve boyutu de�i�tirebilirsiniz. 
 
 

Not 
 

� Kesik çizgiyle çevrelenmi� tu�lar burada 
kullan�lamaz. 

 
 

Nak�� desenini seçtikten sonra, tu�una 
bas�n. 
 
� Nak�� ekran� görüntülenir. 
 
 
 
 
 
 
 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Yerle�im ekran� görüntülenir.

Yerle�imi kontrol edin ve ayarlay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Çerçeve içindeki yerle�im 
(2) Mevcut nak�� çerçeveleri 
(3) Ekran birimi (cm/INÇ) 
(4) Konum de�i�tirme tu�lar� 
(5) Boyut tu�u 
(6) Yerle�im tu�u 
(7) Dönü� tu�u 
(8) Yatay yans�ma deseni tu�u 
(9) Merkeze olan uzakl��� 
(10) Nak�� boyutu 
(11) Ba�lang�ç noktas� tu�u 
 

Nak�� çerçevesi boyutu 
Desen yeniden boyutland�r�ld���nda, 
yerle�im ayarland���nda ya da tavsiye edilen 
nak�� çerçevesi de�i�tirildi�inde, bunlar 
yan�p sönecektir. Nak�� çerçevesi simgeleri 
gri renkte görüntülendi�inde kullan�lamaz. 
Boyut tu�u 
Desen boyutunu büyütür/küçültür. Önceki 

ekrana dönmek için  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Boyutu küçültür. 
 

Gerçek boyuta döner 
Merkez konuma döner (desen, konum 
de�i�tirme tu�u ile birlikte hareket 
ettirilirse) 
 

Boyutu büyütür 
 
Konum de�i�tirme tu�lar� 
Nak��� yukar�, a�a��, sola ve sa�a do�ru 
kayd�r�r.
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Not 
 

� Boyutu ve konumu de�i�tirirken, ekran�n 
alt taraf�nda yer alan de�erleri bir yere not 
ederseniz, makineyi i�lem daha bitmeden 
kapamak zorunda kalsan�z dahi ayn� boyut 
ve yerle�im ile dikmeye devam edersiniz. 

 
 

Yerle�im tu�u 
Dönü� ekran�na gelmek için bu tu�a bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dönü� tu�u 
Bir deseni bir seferde bir derece, 10 
derece veya 90 derece döndürür. 
 

� Önceki ekrana dönmek için  (Geri) 
tu�una bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Deseni 90 derece sola döndürür. 
 
Deseni 90 derece sa�a döndürür. 
 
Deseni 10 derece sola döndürür. 
 
Deseni 10 derece sa�a döndürür. 
 
Deseni 1 derece sola döndürür. 
 
Deseni 1 derece sa�a döndürür. 
 
Deseni as�l konumuna döndürür. 
 
Yatay yans�ma deseni tu�u 
Deseni sola ve sa�a yans�t�r.

Ba�lang�ç noktas� tu�u 
Nak�� çerçevesini hareket ettirmek ve 
nak�� konumunu kontrol etmek ya da 
nak��tan önce i�ne konumunu de�i�tirmek 
için bu tu�a bas�n�z. 
Tu�a bas�ld���nda a�a��daki ekran 
görüntülenir. 

� Önceki ekrana dönmek için  tu�una 
bas�n. 

 
 
 
 
 
 

��neyi, seçilen i�ne ba�lang�ç 
konumuna getirir. 
 
Desen konumunu de�i�tirmek için 
çerçevenin yerini de�i�tirir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Nak�� çerçevesi hareket ederken i�neyi 
indirmeyin. ��ne k�r�labilir ya da 
bükülebilir. 

� Deseni gözden geçirdikten sonra 
kullan�labilir nak�� çerçeveleri ekran�na 
bak�n ve uygun bir çerçeve seçin. 
Kullan�ma haz�r olarak görüntülenmeyen 
bir nak�� çerçevesi seçerseniz, bask� aya�� 
çerçeveye çarparak yaralanmalara neden 
olabilir. 



Desenleri Düzenleme

As�l ekrana dönmek için  (Geri) tu�una 
bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Makine kapat�ld���nda yerle�im as�l 
ayarlar�na döner. 

� Ayr�ca desen boyutunu ve merkezden olan 
uzakl���n� da, nak��a ba�lad�ktan sonra 

 tu�una basarak kontrol edebilirsiniz. 

 

 �plik tansiyonunun ayarlanmas� 
 
Nak�� i�lemi ba�ar�s�z oldu�unda, ipli�i çözmek 
zordur ve kuma� zarar görebilir. Nak�� i�lemine 
ba�lamadan önce ayn� kuma�tan bir parça 
kullanarak iplik gerilimi, vb. ayarlar� kontrol edin. 
�plik tansiyonunu ayarlamak için  (Ayarlar) 
tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�plik tansiyonunu dü�ürmek için   tu�una bas�n. 

�plik tansiyonunu art�rmak için  tu�una bas�n. 
 

� Do�ru iplik tansiyonu 
Üst ipli�in kuma��n arkas�ndan görülebildi�i 
durumda iplik tansiyonu do�ru olacakt�r. 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü 
(2) Kuma��n tersi 

 
� Üst iplik çok gergin 

Alt iplik kuma��n ön taraf�ndan görülecektir. Bu 
durumda,  üst iplik tansiyonunu dü�ürün. 
 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü 
(2) Kuma��n tersi 

 
� Üst iplik çok gev�ek 

Üst iplik çok gev�ektir. Bu durumda,  üst iplik 
tansiyonunu art�r�n. 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü 
(2) Kuma��n tersi 
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 Alternatif meki�in ayarlanmas�  
 (vida üzerinde herhangi bir renk yok) 
 
Verilen nak�� masuras� ipli�ini kullan�rken ve 
yard�mc� diki� dikerken, ye�il i�aretli meki�i ve nak�� 
fonksiyonlar�n� kulland���n�zdan emin olun. Nak�� 
fonksiyonu modundayken, yedek nak�� masuras� 
ipli�i (makinenizle birlikte verilen d���ndakiler) 
kullan�l�rken alternatif mekik (vidas� üzerinde 
herhangi bir renk yok) kullan�lmal�d�r. Farkl� masura 
ipliklerine uyum sa�lamak için masura tansiyonu 
de�i�ikliklerine gerek duyuldu�unda alternatif mekik 
(vidas� üzerinde herhangi bir renk yok) kolayca 
ayarlanabilir. "Cazip son diki�" (sayfa 166) ba�l���na 
bak�n. 
 
Alternatif mekik (vida üzerinde herhangi bir renk 
yok) kullanarak nak�� fonksiyonu için masura 
tansiyonunu ayarlarken küçük bir tornavidayla 
yar�kl� viday� (-) çevirin. 
 
 
 
 
 

(1) Y�ld�z viday� (+) çevirmeyin. 
(2) Bir tornavidayla (küçük) ayarlay�n. 
 

� Do�ru tansiyon 
Üst iplik kuma��n ters taraf�ndan hafifçe görünür. 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü 
(2) Kuma��n tersi 
 

� Masura ipli�i çok gev�ek 
Masura ipli�i kuma��n yüzünden hafifçe görünür. 
 
 
 
 
 

(1) Kuma��n yüzü 
(2) Kuma��n tersi 
 
E�er bu gerçekle�irse, masura tansiyonunu 
art�rmak için yar�kl� viday� (-) fazla s�kmamaya 
dikkat ederek yakla��k 30-45 derece saat 
yönünde çevirin.

� Masura ipli�i çok gergin 
Kuma��n yüzündeki üst iplik kalk�yor/dönüyor ve 
kuma��n tersinde masura ipli�i görünmüyor. 
 
 
 
 
(1) Kuma��n yüzü 
(2) Kuma��n tersi 
 
E�er bu gerçekle�irse, masura tansiyonunu 
azaltmak için yar�kl� viday� (-) fazla 
gev�etmemeye dikkat ederek yakla��k 30-45 
derece saat yönünün tersinde çevirin. 

 
 
 
 
 

D�KKAT 
 

� Alternatif meki�i ayarlarken masuray� 
alternatif mekikten ç�kard���n�zdan emin 
olun. 

� Mekik üzerindeki y�ld�z (+) vidan�n 
konumunu DE���T�RMEY�N; aksi halde 
mekik zarar görebilir ve kullan�lamaz hale 
gelebilir. 

� E�er yar�kl� vida (-) zor çevriliyorsa, 
zorlamay�n. Viday� çok fazla çevirmek 
veya her iki yönde de (dönü�) güç 
uygulamak meki�e zarar verebilir. Zarar 
görmesi halinde mekik do�ru tansiyonu 
koruyamaz. 



Desenleri Düzenleme

 Yeniden dikme 
 
Üst iplik yanl�� bir renkte dikildi�inde, do�ru renkli 
iplik ile yeniden dikilebilir. 
 

Makineyi durdurmak için  (Ba�lat/drdur) 
dü�mesine bas�n. 
 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 

Yanl�� dikilen rengin ba��na dönmek için  
(Bir renk geri) tu�una bas�n. 

 
 
 
 
 
 
Üst iplik için do�ru rengi haz�rlay�n. 
 

Tasar�ma devam etmek için  
(Ba�lat/durdur) dü�mesine bas�n.

 

 Tasar�m�n yar�s�nda iplik  
 bitti�inde 
 
Diki� dikerken üst iplik ya da bobin ipli�i biterse, 
diki� makinesi durur. ��neyi 10 diki� geriye al�n ve 
yeniden dikmeye ba�lay�n. 
 

Üst ya da bobin ipli�ini tak�n. 
 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 

 dü�mesine bas�n. . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

��neyi 10 diki� geriye götürmek için  (Bir 
diki� geri) tu�una bas�n. 

 (Bir diki� ileri) tu�u diki� say�s�n� art�r�r. 
 
 
 
 
 
 
Nak�� i�lemeyi yeniden ba�lat�n. 
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 Nak�� i�lerken durmak 
 
E�er nak�� tam olarak bitmeden durursa, makineyi 
kapamadan önce mevcut i�ne say�m�n� kontrol edin. 
 
 
 

Not 
 

� Diki� makinesi kapat�ld���nda, nak�� 
boyutu ve yerle�imi as�l ayarlar�na geri 
döner. 

 
 

Makineyi durdurmak için  (Ba�lat/drdur) 
dü�mesine bas�n. 
 
Ekrandaki mevcut i�ne say�m�n� kontrol edin 
ve not edin. 
 
 
 
 
 
 
 
 

E�er i�ne say�m� görüntülenmiyorsa,  
(Ayarlar) tu�una bas�n ve bir sonraki ekran� 

görüntülemek için  ö�esini 
kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nak�� ekran�na dönmek için  (Geri) 
tu�una bas�n. 

 (Nak��) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Onay mesaj� görüntülenir. 
 

 tu�una bas�n. 

 
 
 
 
 
 
 
 
� Seçilen desen silinir ve nak�� desen tipini 

seçmeye yarayan ekran görünür. 
 
Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 
 
� Makineyi ta��rken nak�� ünitesini mutlaka 

ç�kar�n. 
 
Diki� makinesini aç�n ve bir desen seçin. 
 
 

 tu�una bas�n. 



Desenleri Düzenleme

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nak�� i�lemek istedi�iniz rengin ba��na 

dönmek için  (Bir renk ileri) tu�una 
bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

��ne say�m�n� art�rmak için  (Bir diki� 
ileri) tu�una bas�n. 

 tu�una sürekli bir �ekilde bas�ld���nda, 1 
->9->30 diki� ilerler. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(2)’de onaylanan toplam diki� say�s�ndan önce 
yakla��k 10 diki� ileri gidin. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nak�� i�lemeyi yeniden ba�lat�n. 
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 Haf�za Fonksiyonunun Kullan�lmas� 
 
 

 Nak�� verilerine ili�kin önlemler 
 
Makinede olu�turulmu� ve makineye kaydedilmi� veriler d���ndaki nak�� verilerini kullan�rken a�a��daki 
önlemleri göz önünde bulundurun. 
 

D�KKAT 
 

� Orijinal desenlerimiz d���nda nak�� verisi kullan�rken çok dü�ük bir diki� yo�unlu�unda diki� 
dikerken veya üç veya daha fazla üst üste gelen diki� dikerken iplik kopabilir veya i�ne 
k�r�labilir. Bu durumda nak�� verisini düzenlemek için orijinal veri tasar�m sistemlerimizden 
birini kullanman�z gerekir. 

 

� Kullan�labilecek Nak�� Verisi Türleri 
� Bu makinede sadece pes. ve .dst format�na sahip nak�� verisi dosyalar� kullan�labilir. Kendi veri tasar�m 

sistemlerimiz veya diki� makinelerimiz kullan�larak kaydedilen verilerden ba�ka verilerin kullan�m�, nak�� 
makinesinin ar�zalanmas�na neden olabilir. 

� Kullan�labilecek USB Medya Türleri 
Nak�� verileri herhangi bir boyuttaki USB flash sürücüsünden (USB flash bellek) ça�r�labilir. 

 
 

Not 
 

� Bu makinenin USB ba�lant� noktas�na yaln�zca bir USB flash sürücüsü (USB flash bellek) tak�labilir. 
� Baz� USB medyalar bu makine ile uyumlu olmayabilir. Ayr�nt�l� bilgi için internet sitemizi ziyaret 

edin. 
� Eri�im göstergesi bulunan bir USB kullan�rken, medya bilgisayar�n�za veya makineye tak�ld���nda 

gösterge yan�p sönmeye ba�lar ve medya sistem taraf�ndan alg�lanana dek 5 – 6 saniye geçebilir. (Süre 
USB medyas�na ba�l� olarak farkl�l�k gösterir.) 

� �lave bilgiler için, sat�n ald���n�z USB medyas�yla birlikte verilen kullan�m k�lavuzuna bak�n. 
 
 
 
 

Not 
 

� Harfler ve rakamlar dosya adlar�nda kullan�labilir. Ayr�ca, dosya ad� sekizden fazla karakter 
içermiyorsa, tüm dosya ad� ekranda görünecektir. Dosya ad� sekiz karakterden uzunsa, dosya ad� 
olarak sadece ilk alt� karakterin sonunda "~" i�areti ve bir rakam görünür. Bu yaln�zca .dst nak�� 
verilerine uygulan�r. 

� Yaln�zca .dst dosyalar� görüntülenir. 
 
� Bilgisayarla Veri Olu�tururken ve Kaydederken Dikkat Edilmesi Gerekenler 

� Nak�� verisinin bulundu�u dosyan�n ad�; örne�in isimde özel karakterler oldu�u için tan�nmazsa, dosya 
görüntülenmeyecektir. Bu durum söz konusu oldu�unda dosyan�n ad�n� de�i�tirin. Alfabenin 26 harfini 
(büyük ve küçük harf), 0 ile 9 aras�ndaki rakamlar�, “-”, and “_” karakterlerini kullanman�z� öneririz. 

� Bütün tasar�mlar 18 cm (Yükseklik) × 13 cm (Geni�lik) (yakla��k 7 inç (Yükseklik) × 5 inç (Geni�lik)) 
boyutlar�ndaki tasar�m alan� ölçüsü dahilinde olmal�d�r. Seçilen desen 90 derece döndürülmeksizin 18 
cm (Yükseklik) x 13 cm (Geni�lik) (Yakla��k 7 inç (Y) x 5 inç (G)) boyutundaki tasar�m alan�na s��mazsa, 
deseni 90 derece döndürmeyi isteyip istemedi�inizi soran bir mesaj görüntülenir. 

� Belirlenen limitleri a�an diki� say�s�, renk say�s� ve birle�tirilmi� desen say�s� ile kaydedilen .pes dosyalar� 
görüntülenemez. Nak�� desenini düzenlerken, gerekli teknik özelliklere uygun olmas�n� sa�lamak için 
orijinal veri tasar�m sistemlerimizden birini kullan�n. 

� Nak�� ünitesi tak�lmam�� olsa dahi makine nak�� verisini tan�yacakt�r. 
� Desenleri USB medyan�n kök dizinine saklay�n. Nak�� verisi USB medya içerisindeki bir klasöre 

kaydedilirse, bu nak�� verisi makine taraf�ndan geri al�namaz. 



Haf�za Fonksiyonunun Kullan�lmas�

� Tajima (.dst) Nak�� Verileri 
� Bir .dst dosyas� aktar�ld���nda tasar�m� görebilmenin tek yolu deseni seçmektir (dosya ad�). 

Ard�ndan deseni ekranda görüntülemek için  tu�una bas�n. 
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 Desenlerin kaydedilmesi 
 
Özelle�tirdi�iniz nak�� desenleri ve alfabe 
karakterleri diki� makinesinin haf�zas�nda 
saklanabilir. 
Makine kapat�ld���nda kaydedilen desenler 
silinmeyece�i için, onlar� istedi�iniz zaman geri 
ça��rabilirsiniz. �simlerin kaydedilmesi ve benzeri 
i�lemlerde kullan�labilir. En fazla 12 desen veya 512 
KB veri kaydedebilirsiniz. 
 
� Bir desenin saklanmas� 
 

Kaydedilecek deseni seçtikten sonra,  
(Haf�za) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Desen kaydedildikten sonra, ba�lang�ç 

ekran� tekrar görüntülenir. 
 
 

Not 
 

� Desen saklan�rken makineyi 
kapatmay�n, aksi takdirde desen verisi 
kaybedilebilir. 

 
� Bir deseni geri ça��rma. 

 

 (Geri ça��rma) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Kay�tl� desenler görüntülenir. 

Geri ça��rmak istedi�iniz desenleri seçin. 

 (önceki sayfa) ve  (sonraki sayfa) 
tu�unu kullanarak ekranlar� de�i�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Kullan�lan toplam haf�za 
(2) Toplam haf�za alan� 
(3) Toplam sayfa say�s� içerisinden �imdiye kadar 

görüntülenen sayfa say�s� 
 

� Seçilen desen ters renkte vurgulanarak 
gösterilir. 

 

 tu�una bas�n. 
Kaydedilen deseni silmek için  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
� Kaydedilen desen geri ça��r�l�r. 

 

� Nak�� ekran� aç�l�r ve böylece geri ça��r�lan 
deseni i�leyebilirsiniz. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
 

� Nak�� kart�nda kay�tl� karakterleri nak�� 
kart�n�n haf�zas�ndan geri ça��rabilmek 
için kart�n makineye tak�l� olmas� 
gerekir. 



Haf�za Fonksiyonunun Kullan�lmas�

 

 Nak�� desenlerinin bilgisayardan  
 makineye aktar�lmas� 
 
 

Not 
 

� Bu makinenin USB ba�lant� noktas�na 
yaln�zca bir USB flash sürücüsü (USB flash 
bellek) tak�labilir. 

� 200 adedin üzerinde nak�� deseni 
içermeyen bir USB medyas�ndan makineye 
nak�� deseni aktar�labilir. 

� USB medya 200 adedin üzerinde nak�� 
deseni içeriyorsa, desenler makineye 
aktar�lamaz. Bu durumda USB medyada 
kay�tl� desen say�s�n� azalt�n. 

� Ek olarak, nak�� deseni çok fazla renk 
içeriyorsa (bu say� desenin kendisi 
içerisinde de�i�iklik gösterebilir), USB 
medyada 200 adetten daha az desen kay�tl� 
olsa bile nak�� deseninin makineye 
aktar�lmas� mümkün olmayabilir. Bu 
durumda da USB medyada kay�tl� desen 
say�s�n� azalt�n. 

� Desenleri USB medyan�n kök dizinine 
saklay�n. Nak�� verisi USB medya 
içerisindeki bir klasöre kaydedilirse, bu 
nak�� verisi makine taraf�ndan geri 
al�namaz. 

 
 

USB medyay� bilgisayar�n USB giri�ine tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Bilgisayardaki USB giri�i 
(2) USB medya 
 
Bilgisayarda “Bilgisayar (Bilgisayar�m)” içinde 
"Ç�kar�labilir Disk” simgesi görünür.

Desen verisini “Ç�kar�labilir Disk”e 
kopyalay�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
USB medyay� bilgisayar�n USB giri�inden 
güvenli bir �ekilde ç�kart�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Bilgisayardaki USB giri�i 
(2) USB medya 
 

D�KKAT 
 

� USB medyay� ç�karmadan önce, 
Windows® Me/2000’in görev 
çubu�undaki “Donan�m� Ç�kart” 
simgesine veya Windows® XP/Windows 
Vista® görev çubu�undaki “Donan�m� 
Güvenle Kald�r” simgesine t�klay�n. 
Ard�ndan, ç�kar�labilir disk güvenle 
kald�r�ld�ktan sonra USB medyay� 
bilgisayardan ç�kart�n. 
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USB medyay� makinenin USB giri�ine tak�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) USB ba�lant� noktas� (bir USB flash sürücüsü 
için (USB flash bellek))  

(2) USB medya 
 

 tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 

� Kay�tl� desenler görüntülenir. 
 
 

Not 
 

� “Desen say�s�n� azalt�n” mesaj� 
görüntülenirse, USB medya üzerinde ya 
200 adetten fazla nak�� deseni bulunabilir 
ya da nak�� tasar�mlar� çok fazla renk 
içeriyor olabilir (200 adetten daha az 
desen olmas�na ra�men). Bu durumda, 
USB medyay� makineden ç�kart�n, 
bilgisayara yeniden tak�n ve birkaç adet 
deseni USB medyadan silin. Makinenin 
hata mesaj�n� kapat�n ve (5) numaral� 
ad�mdan ba�layarak prosedürü 
tekrarlay�n. 

 
 
 
 

Not 
 

� Desen adlar� alfabetik olarak 
görüntülenir. 

� Yaln�zca .dst dosyalar� görüntülenir. 

Geri ça��rmak istedi�iniz desenleri seçin. 

 (önceki sayfa) ve  (sonraki sayfa) 
tu�unu kullanarak ekranlar� de�i�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Toplam sayfa say�s� içerisinden �imdiye kadar 
görüntülenen sayfa say�s� 

 

�  / tu�una bas�ld���nda, desen 
ekran�, 10 desenlik art�r�mla ileri veya geri 
gider. 

 

� Seçilen desen ters renkte vurgulanarak 
gösterilir. 

 
 tu�una bas�n. . 

 
 
 
 
 
 
 
� Kaydedilen desen geri ça��r�l�r. 
� Nak�� ekran� aç�l�r ve böylece geri ça��r�lan 

deseni i�leyebilirsiniz. 
 
Deseni istedi�iniz �ekilde ayarlay�n ve nak��� 
i�lemeye ba�lay�n. 



5 EK 
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EK 

��ne plakas� kapa��n�n iki ucundan tutun ve 
kendinize do�ru çekin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne plakas� kapa�� 
� ��ne plakas� kapa�� ç�kar�l�r. 
 
 

Meki�i ç�kar�n. 
Meki�i kavray�n ve ard�ndan çekip ç�kar�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Mekik 
 

 
Yuvada ve etraf�nda biriken tozlar�, kuma� 
tiftiklerini temizlemek üzere bir temizlik 
f�rças� ya da bir elektrikli süpürge kullan�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) Temizlik f�rças� 
(2) Yuva 
� Meki�e ya� koymay�n. 

 Makine yüzeyinin temizlenmesi 
 
Diki� makinesinin yüzeyi kirliyse, nötr bir deterjan 
ile bir parça bezi hafifçe �slat�n, iyice s�k�n ve 
ard�ndan makinenin yüzeyini silin. Islak bir bezle 
bir kere temizledikten sonra kuru bir bez ile tekrar 
silin. 
 

 
D�KKAT 
 

� Makineyi temizlemeye ba�lamadan önce 
elektrik kablosunu prizden çekin aksi 
takdirde yaralanmalar ya da elektrik 
çarpmalar� meydana gelebilir. 

 
 

 Yuvan�n Temizlenmesi 
 
Mekikte toz birikmesi durumunda diki� 
performans�nda dü�ü� meydana gelir bu yüzden 
periyodik olarak temizlenmelidir. 
 

 
Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 
 
 
 

Güç kablosunu diki� makinesinin sa� 
taraf�ndaki güç besleme jak�ndan çekiniz. 

 
 

D�KKAT 
 

� Makineyi temizlemeye ba�lamadan önce 
elektrik kablosunu prizden çekin aksi 
takdirde yaralanmalar ya da elektrik 
çarpmalar� meydana gelebilir. 

 
Hangisi tak�l�ysa, düz yatak ata�man�n�n� 
veya nak�� ünitesini ç�kar�n. 

 Bak�m ve Koruma 
 

Basit diki� makinesi bak�m i�lemleri a�a��da aç�klanm��t�r.



Bak�m ve Koruma 

��ne plakas� kapa�� üzerindeki t�rnaklar� 
i�ne plakas�n�n içine yerle�tirin ve ard�ndan 
kapa�� tekrar üzerine kayd�r�n. 
 
 
 
 
 
 
 
(1) ��ne plakas� kapa�� 
 
 
D�KKAT 
 

� Hiçbir zaman çizik bir mekik kullanmay�n, 
aksi takdirde üst iplik dü�ümlenebilir, i�ne 
k�r�labilir ya da diki� performans�nda 
dü�ü� söz konusu olabilir. Yeni mekik için 
(parça kodu: XC3153-221 (ye�il i�aretli), 
XC8167-451 (vida üzerinde herhangi bir 
renk yok)), en yak�n yetkili servis merkezi 
ile irtibata geçin. 

� Meki�in do�ru tak�ld���ndan emin olun, 
aksi takdirde i�ne k�r�labilir. 

Mekik üzerindeki ç�k�nt� yay ile ayn� hizada 
olacak �ekilde meki�i yerle�tirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Ç�k�nt� 
(2) Yay 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Mekik 
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 Sorun Giderme 
 

Makine düzgün bir �ekilde çal��mazsa, servisi aramadan önce a�a��daki olas� problemleri kontrol edin. 
Problem hala devam ederse, sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili servis merkezi ile irtibat kurun. 
 

Belirti Olas� Sebebi Çözüm Referans 
Makine aç�k de�il. Makineyi aç�n. sayfa 19 
Ba�lat/durdur dü�mesine 
bas�lmam��. 

Ba�lat/durdur dü�mesine bas�n. sayfa 53 

Bask� aya�� kolu kald�r�lm��. Bask� aya�� kolunu indirin. sayfa 52 Diki� makinesi 
çal��m�yor. Pedal tak�l� durumda olsa da 

ba�lat/durdur dü�mesine bas�lm��. 
Pedal tak�l� durumda olsa da 
ba�lat/durdur dü�mesini 
kullanmay�n. Ba�lat/durdur 
dü�mesini kullanmak için pedal� 
b�rak�n. 

sayfa 53 

��ne yanl�� tak�lm��. ��neyi do�ru �ekilde tak�n. 
��ne ba�� vidas� çok gev�ek. Viday� iyice s�kmak için tornavida 

kullan�n. 
��ne bükülmü� ya da körelmi�. ��neyi de�i�tirin. 

sayfa 42 

Kuma�, iplik ve i�ne kombinasyonu 
yanl��. 

Dikilen kuma�a uygun bir i�ne ve 
iplik seçin. sayfa 41 

Kullan�lmakta olan bask� aya�� 
dikilmek istenen diki� tipine uygun 
de�il. 

Dikmek istedi�iniz diki� tipine 
uygun bask� aya�� tak�n. sayfa 70 

Üst iplik tansiyonu çok fazla. Üst iplik tansiyonunu azalt�n. sayfa 59 
Kuma� çok fazla çekilmi�. Kuma�� hafifçe çekin. – 
Makara yanl�� tak�lm��. Makaray� do�ru �ekilde tak�n. sayfa 31 
��ne plakas�ndaki deli�in 
etraf�ndaki alan çizilmi� veya 
çapak var. 

��ne plakas�n� de�i�tirin. 
Sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili 
servis merkezi ile irtibata geçin. 

– 

Bask� aya��ndaki deli�in etraf�ndaki 
alan çizilmi� veya çapak var. 

Bask� aya��n� de�i�tirin. 
Sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili 
servis merkezi ile irtibata geçin. 

– 

Mekik çizilmi� ya da üzerinde bir 
çapak bulunuyor. 

Meki�i de�i�tirin. Sat�c�n�zla ya da 
en yak�n yetkili servis merkezi ile 
irtibata geçin. 

– 

��ne k�r�l�yor. 

Bu makine için özel olarak 
tasarlanm�� masura kullan�lmam��. 

Yanl�� masuralar do�ru �ekilde 
çal��maz. Sadece bu makineye 
özel tasarlanm�� olan masuray� 
kullan�n. 

sayfa 25 
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Belirti Olas� Sebebi Çözüm Referans 
Üst iplik do�ru �ekilde tak�lmam�� 
(örne�in, makara do�ru tak�lmam��, 
kullan�lan makara için makara 
ba�l��� çok büyük veya iplik, i�ne 
mili iplik k�lavuzundan ç�km��). 

Üst ipli�i takma i�lemini düzgün 
bir �ekilde gerçekle�tirin. sayfa 31 

�plikte dola�malar ya da dü�ümler 
var. 

Tüm dola�ma ve dü�ümleri 
çözün. – 

��ne, kullanmakta oldu�unuz iplik 
için uygun de�il. 

Kullanmakta oldu�unuz iplik 
türüne uygun bir i�ne seçin. sayfa 41 

Üst iplik tansiyonu çok fazla. Üst iplik tansiyonunu azalt�n. sayfa 59 
�plik dü�ümlenmi� örne�in, 
mekikte. 

Dü�ümlenen ipli�i ç�kar�n. �plik 
mekikte dü�ümlenmi�se, yuvay� 
temizleyin. 

sayfa 184 

��ne bükülmü� ya da körelmi�. ��neyi de�i�tirin. 
��ne yanl�� tak�lm��. ��neyi do�ru �ekilde tak�n. 

sayfa 42 

��ne plakas�ndaki deli�in 
etraf�ndaki alan çizilmi� veya 
çapak var. 

��ne plakas�n� de�i�tirin. 
Sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili 
servis merkezi ile irtibata geçin. 

– 

Bask� aya��ndaki deli�in etraf�ndaki 
alan çizilmi� veya çapak var. 

Bask� aya��n� de�i�tirin. 
Sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili 
servis merkezi ile irtibata geçin. 

– 

Mekik çizilmi� ya da üzerinde bir 
çapak bulunuyor. 

Meki�i de�i�tirin. Sat�c�n�zla ya da 
en yak�n yetkili servis merkezi ile 
irtibata geçin. 

– 

Diki� makinesi 
çal��m�yor. 

Bu makine için özel olarak 
tasarlanm�� masura kullan�lmam��. 

Yanl�� masuralar do�ru �ekilde 
çal��maz. Sadece bu makineye 
özel tasarlanm�� olan masuray� 
kullan�n. 

sayfa 25 

Çekilen iplik masuraya düzgün bir 
�ekilde sar�lmam��. 

Mekikten ç�kar�lan ipli�i be� ya da 
alt� kere saat yönünde sar�n. sayfa 27 Masura ipli�i 

masuraya düzgün 
bir �ekilde 
sar�lm�yor. 

Mekik yava� dönüyor. Diki� h�z� denetleyicisini (h�z�n 
yüksek olabilmesi için) sa�a do�ru 
kayd�r�n. 

sayfa 28 
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Belirti Olas� Sebebi Çözüm Referans 
Masura ipli�i yanl�� tak�lm��. Masura ipli�ini do�ru �ekilde 

tak�n. sayfa 29 

Masura çizilmi� ya da üzerinde bir 
çapak bulunuyor. 

Masuray� de�i�tirin. - 

�plik dü�ümlenmi�. Dü�ümlenen ipli�i ç�kar�n ve 
yuvay� temizleyin. sayfa 184 

Alt iplik 
dü�ümleniyor veya 

kopuyor. 
Bu makine için özel olarak 
tasarlanm�� masura kullan�lmam��. 

Yanl�� masuralar do�ru �ekilde 
çal��maz. Sadece bu makineye 
özel tasarlanm�� olan masuray� 
kullan�n. 

sayfa 25 

Üst iplik düzgün biçimde 
tak�lmam��. 

Üst ipli�i takma i�lemini düzgün 
bir �ekilde gerçekle�tirin. sayfa 31 

Masura ipli�i yanl�� tak�lm��. Masura ipli�ini do�ru �ekilde 
tak�n. sayfa 29 

Kuma�, iplik ve i�ne kombinasyonu 
yanl��. 

Dikilen kuma�a uygun bir i�ne ve 
iplik seçin. sayfa 41 

Bask� aya�� tutucu yanl�� tak�lm��. Bask� aya�� tutucusunu do�ru 
�ekilde tak�n. sayfa 46 

�plik tansiyonu uygun de�il. Üst ipli�in tansiyonunu ayarlay�n. sayfa 59 

�plik tansiyonu 
uygun de�il. 

 

Bu makine için özel olarak 
tasarlanm�� masura kullan�lmam��. 

Yanl�� masuralar do�ru �ekilde 
çal��maz. Sadece bu makineye 
özel tasarlanm�� olan masuray� 
kullan�n. 

sayfa 25 

Üst iplik do�ru �ekilde tak�lmam�� 
veya masura yanl�� tak�lm��. 

Üst ipli�i do�ru �ekilde geçirin ve 
masura ipli�ini düzgün tak�n. 

sayfa 29,  
sayfa 31 

Makara yanl�� tak�lm��. Makaray� do�ru �ekilde tak�n. sayfa 31 
Kuma�, iplik ve i�ne kombinasyonu 
yanl��. 

Dikilen kuma�a uygun bir i�ne ve 
iplik seçin. sayfa 41 

��ne bükülmü� ya da körelmi�. ��neyi de�i�tirin. sayfa 42 
�nce kuma�lar� dikerken diki� çok 
kal�n gelmi�. 

Diki� uzunlu�unu k�salt�n veya 
sabitleyici malzeme kuma��n 
alt�ndayken diki� yap�n. 

sayfa 59, 

sayfa 66 

Kuma� k�r���p 
buru�uyor. 

�plik tansiyonu uygun de�il. Üst ipli�in tansiyonunu ayarlay�n. sayfa 59 
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Belirti Olas� Sebebi Çözüm Referans 
Üst iplik düzgün biçimde 
tak�lmam��. 

Üst ipli�i takma i�lemini düzgün 
bir �ekilde gerçekle�tirin. sayfa 31 

Kuma�, iplik ve i�ne kombinasyonu 
yanl��. 

Dikilen kuma�a uygun bir i�ne ve 
iplik seçin. sayfa 41 

��ne bükülmü� ya da körelmi�. ��neyi de�i�tirin. sayfa 42 
��ne yanl�� tak�lm��. ��neyi do�ru �ekilde tak�n. sayfa 42 

Diki�ler kay�yor. 

��ne plakas�n�n alt�nda ya da 
mekikte toz birikmi�. 

��ne plakas� kapa��n� ç�kar�n ve 
yuvay� temizleyin. sayfa 184 

Di�lilerde veya mekikte toz 
birikmi�. 

Yuvay� temizleyin sayfa 184 

Üst iplik düzgün biçimde 
tak�lmam��. 

Üst ipli�i takma i�lemini düzgün 
bir �ekilde gerçekle�tirin. sayfa 31 

Mekik çizilmi� ya da üzerinde bir 
çapak bulunuyor. 

Meki�i de�i�tirin. Sat�c�n�zla ya da 
en yak�n yetkili servis merkezi ile 
irtibata geçin. 

- 

Diki� s�ras�nda 
yüksek oktavl� bir 
gürültü duyuluyor. 

Bu makine için özel olarak 
tasarlanm�� masura kullan�lmam��. 

Yanl�� masuralar do�ru �ekilde 
çal��maz. Sadece bu makineye 
özel tasarlanm�� olan masuray� 
kullan�n. 

sayfa 25 

��ne do�ru konuma getirilmemi�. ��ne pozisyonu dü�mesine bas�n. sayfa 34 �plik i�nenin 
deli�inden 
geçmiyor. ��ne yanl�� tak�lm��. ��neyi do�ru �ekilde tak�n. sayfa 42 

Kullan�lmakta olan bask� aya�� 
dikilmek istenen diki� tipine uygun 
de�il. 

Dikmek istedi�iniz diki� tipine 
uygun bask� aya�� tak�n. sayfa 70 

�plik tansiyonu uygun de�il. Üst ipli�in tansiyonunu ayarlay�n. sayfa 59 Diki� do�ru �ekilde 
dikilmiyor. 

�plik dü�ümlenmi� örne�in, 
mekikte. 

Dü�ümlenen ipli�i ç�kar�n. �plik 
mekikte dü�ümlenmi�se, yuvay� 
temizleyin. 

sayfa 184 

Di�liler alçal�r. Di�li pozisyonu kolunu sa�a 
kayd�r�n. sayfa 110 

Seçilen diki� çok ince. Diki� uzunlu�unu uzat�n. sayfa 59 
Kullan�lmakta olan bask� aya�� 
dikilmek istenen diki� tipine uygun 
de�il. 

Dikmek istedi�iniz diki� tipine 
uygun bask� aya�� tak�n. sayfa 70 

Kuma� beslemesi 
gerçekle�miyor. 

�plik dü�ümlenmi� örne�in, 
mekikte. 

Dü�ümlenen ipli�i ç�kar�n. �plik 
mekikte dü�ümlenmi�se, yuvay� 
temizleyin. 

sayfa 184 

Diki� lambas� hasar görmü�. Sat�c�n�zla ya da en yak�n yetkili 
servis merkezi ile irtibata geçin. - Diki� lambas� 

yanm�yor. 
Makine aç�k de�il. Makineyi aç�n. sayfa 19 
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Belirti Olas� Sebebi Çözüm Referans 
LCD’de bir �ey 
görünmüyor. 

LCD parlakl��� çok aç�k veya çok 
karanl�k. 

LCD parlakl���n� ayarlay�n. 
sayfa 194 

Dü�meye 
bas�ld���nda makine 

çal��m�yor. 

LCD üzerinde bir animasyon 
görünür. 

LCD’ye parma��n�zla dokunun, 
animasyon kaybolacakt�r. sayfa 20 

Desen seçili de�ildir. Bir desen seçin. sayfa 159 
Nak�� ünitesi 

hareket etmiyor Nakit ünitesi do�ru bir �ekilde 
kurulmam��. 

Nak�� ünitesini do�ru bir �ekilde 
kurun. sayfa 150 

Kuma� nak�� çerçevesi üzerine tam 
olarak gerilmemi�. Kuma� gev�ek 
duruyor. 

Taban kuma��n� nak�� çerçevesi 
üzerine düzgün bir �ekilde gerin. sayfa 154 

Sabitleyici malzeme tak�l� de�il. Esnek kuma�lar, ince kuma�lar, 
gev�ek dokunmu� kuma�lar, 
çabuk çeken kuma�lara nak�� 
yaparken mutlaka sabitleyici 
malzeme kullan�n. 

sayfa 153 

�plik dolanm�� ve mekik, vs. 
t�kanm��t�r. 

Dü�ümlenen ipli�i ç�kar�n. Mekik 
t�kand���nda, yuvay� temizleyin. sayfa 184 

�plik tansiyonu uygun de�il. Üst ipli�in tansiyonunu ayarlay�n. sayfa 173 
Ta��y�c� ya da nak�� çerçevesi 
yak�n�nda nesneler var. 

Nak�� ünitesi ta��y�c�s� ya da nak�� 
çerçevesine herhangi bir nesne 
de�erse, desenin hizas� bozulur. 
Nak�� çerçevesinin hareket 
alan�na herhangi bir nesne 
koymay�n. 

sayfa 151 

Nak�� çerçevesinden ç�kan 
malzemeler sorun yarat�yor. 

Nak�� çerçevesinden ç�kan 
malzemelerin sorun yaratmamas� 
için kuma�� çerçeve üzerinde bir 
kez daha gerdirin, deseni 
döndürün ve nak��� i�leyin. 

– 

A��r bir kuma� i�leniyor ve kuma� 
masadan sark�yor. 

Masadan sarkan bir kuma� 
i�lendi�inde, nak�� ünitesi hareketi 
bozulacakt�r. Kuma��, nak�� 
i�lerken destekleyin. 

– 

Kuma� s�k���yor. S�k��m�� durumda. Diki� makinesini durdurun ve 
kuma�� düzgünce yerle�tirin. – 

Nak�� düzgün 
i�lenmiyor. 

Nak�� i�lendi�i s�rada nak�� 
çerçevesi ç�kar�l�p ya da tak�l�rken, 
ta��y�c� hareket ediyor. 

Ta��y�c�, i�lem boyunca hareket 
ediyor ise desen yanl�� hizalanm�� 
olabilir. Nak�� çerçevesini 
takarken yada ç�kar�rken dikkat 
edin. 

– 
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 Hata mesajlar� 
 
Hatal� i�lemler gerçekle�tirildi�inde, LCD ekran�nda i�lemle ilgili mesaj ve öneri gösterilir. Görüntüleri takip 

edin.  tu�una basarsan�z ya da hata mesaj� görüntüleniyorken i�i do�ru biçimde gerçekle�tirirseniz, 
mesaj kaybolur. 

 
Hata Mesaj� Olas� Sebebi 

 

Seçilen desenin verisi bozulmu� olabilir. 

 
Diki� ekran� d���ndaki bir ekranda, ba�lat/durdur ya da ters/takviye diki� 
tu�undan herhangi birine bas�lm��t�r. 

 

Diki� h�z� denetleyicisini kullanarak diki� geni�li�ini ayarlamak için 
gereken ayar “ON” (Aç�k) konumundayken pedal� takmadan 
ba�lat/durdur dü�mesine bas�lm��. 

Kal�nl�k kontrol özelli�inin kullan�lamayaca�� bir desen seçtiniz. 

 

Çift i�ne ile dikilemeyen bir desen seçiliyken çift i�ne ayar� seçilmi�tir. 

Çift i�ne modunu seçmek için  tu�una bas�n. Çift i�ne tak�l�ysa, tek 
i�neyle de�i�tirin. Ard�ndan deseni yeniden seçin. 
Önceki ekrana dönmek için  tu�una bas�n. 

 

Üst iplik koptu. 

Üst iplik düzgün tak�lmad�. 

Üst iplik d��ar� ç�kt�. 

D�KKAT 

Makineye tekrar iplik takmay� unutmay�n. Makineye tekrar iplik 
takmadan ba�lat/durdur dü�mesine basarsan�z, iplik tansiyonu yanl�� 
ayarlanabilir veya i�ne k�r�larak yaralanmalara yol açabilir. 

 

Özel diki�im fonksiyonu ile çok fazla i�aret noktas� olan bir desen 
olu�turdunuz. 

 
Nak�� i�leme düzenleme durumunda iken diki� makinesi daha önceden 
kaydedilmi� deseni siler. 

 
Pedal tak�l� durumdayken ba�lat/durdur dü�mesine bas�lm��t�r. 

Nak�� i�lerken pedal� kulland�n�z. 

 

Deseni içeren USB medya ç�kart�ld�ktan ve yeniden tak�ld�ktan sonra bir 
desen seçmeye çal��t�n�z. 

 

Özel diki�im fonksiyonu ile yap�lan düzeltme i�lemi tamamlanmadan 
önce, ba�lat/durdur tu�una bas�lm�� 
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Hata Mesaj� Olas� Sebebi 

 Kart tak�l� de�il iken, LCD üzerinde  tu�una bas�l�r. 

 
�lik, punteriz veya yamama diki�i haricinde bir diki� seçilmi� ve ilik kolu 
alçak konumdayken ba�lat/durdur dü�mesine bas�lm��. 

 USB medya tak�l� de�ilken bir desen ça��rd�n�z. 

 
�lik, punteriz veya yamama diki�i haricinde bir diki� seçilmi� ve ilik kolu 
alçak konumdayken ba�lat/durdur dü�mesine bas�lm��. 

 

Bask� aya�� kald�r�ld���nda, ba�lat/durdur dü�mesi, ters/takviye diki� 
dü�mesi veya iplik b�ça�� dü�mesine bas�lm��. 

 
70’ten fazla dekoratif diki�, saten diki�i, çapraz diki� ya da birle�tirilmi� 
yard�mc� diki�leri birle�tirdiniz. 

 

Haf�za doludur ve diki� ya da desen depolanamaz. 

 
Bir desen seçilirken, geri tu�u ya da yard�mc� diki� tu�u veya nak�� tu�una 
bast�n�z. 

 
Diki� desen ayarlar�n� de�i�tirdiniz ve sonra manüel haf�za tu�una 
basarak kaydetmek istediniz. 

 

��ne dü�tü�ünde nak�� deseni seçtiniz ya da yerle�imi de�i�tirdiniz. 

��ne indirilirken makine aç�l�r ve nak�� ünitesi tak�l�r. 

 
Nak�� aya�� indirilirken, nak�� ünitesi i�lemi ba�lang�ç durumuna 
getirdi�inde bu mesaj görünür. 

 

200 adetten daha fazla nak�� deseni içeren bir USB flash sürücüsünden 
(USB flash bellek) bir desen ça�r�l�yor.  

Ek olarak, 200 adetten daha fazla desene sahip olmasa bile USB medya 
üzerine çok fazla renk içeren nak�� desenleri kaydedildi�inde de bu 
mesaj görüntülenecektir. 

 
Deseni geri ça��rma 

 

Masura sarma mili sa�a do�ru hareket ettirilirken ters/takviye diki� 
dü�mesi, i�ne pozisyonu dü�mesine veya iplik b�ça�� dü�mesine 
bas�lm��. 



Sorun Giderme 

Hata Mesaj� Olas� Sebebi 

 Bir desen saklan�r. 

 
Herhangi bir desen seçilmedi�inde, ba�lat/durdur dü�mesine veya 
ters/takviye diki� dü�mesine bas�lm��. 

 
Bobin ipli�i bitti. 

Küçük masura ipli�i kal�r. 

 
Nak�� ünitesi tak�ld���nda. 

 
Çerçeveye uygun olmayan birçok karakter koydunuz. 

 

Üst iplik mekik etraf�nda doland���ndan, i�ne e�ildi�inden ve i�ne 
plakas�na çarpt���ndan vb. makine durmaktad�r (Sayfa 186’e bak�n). 

 
Nak�� ünitesi tak�l� olmadan kullan�lamayan bir fonksiyon denediniz. 

 

Bu ürün ile kullan�lamayan bir kart takt�n�z ve bu karttan bir desen 
seçtiniz. 

 

Makine ile uyumlu olmayan bir nak�� deseni seçtiniz. 

 

Nak�� ünitesi tak�l� iken yard�mc� diki� ya da karakter diki� tu�una bas�ld�. 

 
Ba�ka bir makine için indirilen deseni ça��rd�n�z. 

 

Makine nak�� modunda ve birle�ik karakterli desen nak�� çerçevesine 
s��m�yor. Deseni 90 derece döndürebilir ve karakterleri birle�tirmeye 
devam edebilirsiniz. 

 

Nak�� ünitesinin tak�l� olmad��� s�rada, nak�� i�leme modunda 
ba�lat/durdur tu�u, nak�� i�leme tu�u ya da haf�za tu�una bas�lm��. 

 Masura sar�c�, masuray� sarmaktad�r. 
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 Çal��ma uyar� sinyali 
 
Tu�lara her bast���n�zda bir uyar� sinyali duyulur. 
Yanl�� bir i�lem gerçekle�tirildi�inde, iki ya da dört 
bip sesi duyars�n�z. 

 
� Bir tu�a bas�l�rsa (do�ru i�lem) 

Tek bip sesi duyulur. 
 
� Yanl�� bir i�lem yap�l�rsa 

�ki ya da dört bip sesi duyulur. 
 
� Makine, örne�in, iplik dü�ümlendi�inde 

kilitlenirse 
Diki� makinesi dört saniye boyunca bipler ve 
makine otomatik olarak durur. 
Hatan�n sebebini kontrol edin ve diki� dikmeye 
devam etmeden önce hatay� giderin. 

 LCD’nin ayarlanmas� 
 
Diki� makinesi aç�ld���nda, LCD üzerinde herhangi 
bir �ey görünmez ise, LCD’nin parlakl��� ya çok 
aç�k ya da çok koyudur. Bu gibi bir durumda 
a�a��daki i�lemleri yap�n. 
 

Diki� makinesini kapat�n. 
 
 
 
 
 
 
 
Ekranda herhangi bir yere basarak makineyi 
aç�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ya da  tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Diki� makinesini kapat�n ve ard�ndan tekrar 
aç�n.
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 (Geri) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ba�lang�ç ekran� tekrar görünür. 

 Çal��ma uyar� sinyalinin  
 iptal edilmesi 
 
Diki� makinesi sat�n al�nd���nda, çal��ma paneli 
tu�una her bas�ld���nda bip sinyali verecek �ekilde 
ayarlan�r. Bu ayar, makine bip sinyali vermeyecek 
�ekilde de�i�tirilebilir. 
 

Diki� makinesini aç�n. 
 
 
 
 
 
� LCD aç�l�r. 
 
 

Çal��ma panelinde  (Ayar) tu�una bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Ayarlar ekran� görünür. 
 
 

 (Sonraki sayfa) tu�una üç kez bas�n. 
 
Sesli uyar� için OFF üzerine bas�n. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
� Bip ayarlar�n� de�i�tirme ekran� görünür. 
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Not 
� Eri�im göstergesi bulunan bir USB 

kullan�rken, medya bilgisayar�n�za veya 
makineye tak�ld���nda gösterge yan�p 
sönmeye ba�lar ve medya sistem 
taraf�ndan alg�lanana dek 5 – 6 saniye 
geçebilir. (Süre USB medyas�na ba�l� 
olarak farkl�l�k gösterir.) 

 
 tu�una bas�n. 

� A�a��daki ekran görünür. 
 
 
 
 
 
 
 

Not 
� Herhangi bir hata olu�ursa, ekranda metin 

içeren bir hata mesaj� ç�kar. Böyle bir 
durumda makineyi kapat�n ve ad�m  (1)‘den 
itibaren olan prosedürleri tekrar yap�n. 

 

 

Bir sonraki ekran aç�ld���nda, yükseltme 
i�lemi tamamlanm��t�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
USB medyay� ç�kar�n ve makineyi kapat�p 
aç�n.

Makineyi açarken (Ayarlar) tu�una 
bas�n ve bas�l� tutun. 
� A�a��daki ekran görünür. 
 
 
 
 
 

 
 
 
USB medyay� makinenin USB giri�ine tak�n. 
Medya cihaz�nda sadece yükseltme dosyas� 
bulunmal�d�r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(1) Medya USB giri�i 
(2) USB medya

 USB Ayg�tlar� Kullan�larak Makinenizin Yaz�l�m�n�n Yükseltilmesi 
 
USB medya ve bilgisayarla diki� makineniz için yaz�l�m yükseltmeleri indirebilirsiniz. USB medya ve 
bilgisayarla diki� makineniz için yaz�l�m yükseltmeleri indirebilirsiniz. 
 

 
Not 

� USB medya kullanarak yaz�l�m� yükseltirken, i�leme ba�lamadan önce kullan�lan USB medya içerisinde 
yükseltme dosyas�ndan ba�ka bir verinin olup olmad���n� kontrol edin. 

� Yükseltme dosyas� herhangi bir boyuttaki USB flash sürücüsünden (USB flash bellek) ça�r�labilir. 

 
 

Not 
� Makinenin yaz�l�m� yükseltildi�inde, harflerin ve dekoratif diki�lerin kaydedilen kombinasyonlar� silinir. 

Buna ra�men, kaydedilen nak�� desenleri silinmez. 
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