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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Makineyi kullanmadan énce liitfen bu giivenlik kurallarini okuyun.

TEH I_l KE - Elektrik carpma riskini en aza indirmek igin

1 Temizlik sirasinda, bu kilavuzda s6zi edilen kullanicr tarafindan gerceklestirilebilecek servis islemlerini

yaparken veya makine gozetimsiz birakildiginda, kullanimin ardindan her zaman makinenin fisini
prizden cekin.

UYARI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.

2 Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim

ayarlarindan herhangi birini yaparken her zaman dikis makinesinin fisini prizden gekin.

* Makineyi prizden ¢ekmek icin, "O" konumuna getirerek makineyi kapatin ve ardindan fisi
tutarak prizden cekin. Kabloyu ¢ekmeyin.

e Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablosu kullanmayin.

e Elektrik kesildiginde makineyi her zaman prizden cekin.

3 Herhangi bir kablo veya fis zarar gormiisse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine dustrilmis

veya zarar gormiisse ya da makinenin tizerine su dokiilmiisse, makineyi asla calistirmayin.
Makineyi muayene, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlama igin size en yakin yetkili satici
veya servise gotirin.

e Makine depolanirken veya kullanim sirasinda koku, isi, renk bozulmasi veya deformasyon gibi
anormal bir durum fark ederseniz makineyi kullanmayi durdurun ve hemen elektrik fisini
prizden cekin.

e Dikis makinesini tasirken kolundan tasidiginizdan emin olun. Dikis makinesinin baska
herhangi bir parcadan tutulmasi makineye hasar verebilir ya da diiserek yaralanmaya neden
olabilir.

e Dikis makinesini kaldirirken ani veya dikkatsiz hareketlerden kacinin, aksi takdirde sirtiniz veya
dizleriniz yaralanabilir.

4 Calisma alaninizi her zaman temiz tutun:

e Hava cikislarindan herhangi biri tikaliyken makineyi asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
tahliye ¢ikislarinda ve pedalinda kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin
bunlarin tizerine sarkmamasina dikkat edin.

Pedal tizerine hicbir sey koymayin.

Uzatma kablolarini kullanmayin. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin.

Cikislara kesinlikle herhangi bir nesne diistirmeyin veya koymayin.

Aerosol (sprey) trtinlerinin kullanildigr veya oksijen verilen ortamlarda makineyi calistirmayin.
Bu dikis makinesini sabit olmayan veya egik bir masa gibi dengesiz bir ylizeye yerlestirmeyin,
aksi takdirde dikis makinesi diiserek yaralanmalara neden olabilir.



5 Dikis yaparken 6zen gosterin:

igneye her zaman dikkat edin. Egilmis veya kirilmis igneleri kullanmayin.

Parmaklarinizi tiim hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi civarinda 6zel dikkat
gosterilmelidir.

igne etrafinda ayarlama yaparken dikis makinesini kapamak igin makineyi “O” konumuna
getirin.

ignenin kirllmasina neden olabileceginden, hasarli ya da yanlis igne plakasi kullanmayin.
Dikis dikerken kumasi itmeyin ya da ¢cekmeyin, igneyi egmemek ya da kirmamak icin serbest
el dikisi yaparken uyarilara dikkat edin.

6 Bu makine bir oyuncak degildir:

Makine gocuklar tarafindan veya cocuklarin yakininda kullanilirken 6zel dikkat gostermeniz
gereklidir.

Bu makinenin tedarik edildigi plastik torba ¢ocuklarin erisiminden uzak tutulmali veya imha
edilmelidir. Bogulma tehlikesi ylziinden kesinlikle ¢ocuklarin torbayla oynamasina izin
vermeyin.

Dis mekanlarda kullanmayin.

7 Daha uzun bir kullanim 6mrii icin:

Makineyi direkt giines 15181 ve asiri neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin. Makineyi
bir 1sitici, Gitli, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya kullanmayin.
Kabini sadece notr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Makineye ve muhafazasina zarar
verebileceginden, benzen, tiner ve mekanik temizleme tozlari kesinlikle kullaniimamalidir.
Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi veya diger parcalari degistirirken veya takarken dogru
bir sekilde takilmasi icin daima kullanim kilavuzuna basvurun.

8 Onarim veya ayar icin:

Istk Unitesi hasar gordiiyse, yetkili bayi tarafindan degistirilmelidir.

Herhangi bir ariza olmasi veya ayar gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve
ayarlamak icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna
bakin. Sorun devam ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili Brother saticisina basvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, iiretici tarafindan tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Bu kilavuzun icerigi ve bu iiriiniin teknik 6zellikleri 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
ilave iiriin bilgisi ve giincellemeler icin www.brother.com adresinden internet sitemizi ziyaret
edin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Bu makine evde kullanim icin iiretilmistir.



SADECE INGILTERE, IRLANDA, MALTA VE
KIBRIS'TA BULUNAN KULLANICILAR ICIN

ONEMLI

Fis sigortasinin degistirilmesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan bir

sigorta kullanin 6rnegin; fis Gizerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini tasiyan
sigortalar.

e Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta kapagi olmayan fisleri asla kullanmayin.

e Eger kullanilacak priz bu makinenin fisi icin uygun degilse, dogru kablo icin yetkili saticr ile
temasa gegin.

220-240V AC GIRISi KULLANAN ULKELER ve
MEKSIKA iCIN

Guvenliklerinden sorumlu biri tarafindan gozetilmedikce ya da cihazin kullanimiyla ilgili
kendilerine talimat verilmedikge bu cihaz fiziksel, duyusal veya zihinsel engeli bulunan ya da
tecriibe ve bilgi eksikligi olan kisiler (ve cocuklar) tarafindan kullanilmamalidir. Cocuklarin
denetimsiz olarak cihaz ile oynamasina izin verilmemelidir.
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Bu dikis makinesini satin aldiginiz icin tegekkiir ederiz. Bu makineyi kullanmadan 6nce “ONEMLI
GUVENLIK TALIMATLARI”ni (sayfa 1) okuyun ve ardindan gesitli fonksiyonlarin dogru kullanimi icin bu
kilavuz tizerinde calisin. Ek olarak, bu kilavuzu okumayi tamamladiktan sonra, sonraki basvurular igin
kolayca erisilebilecek bir yerde saklayin.

Dikis Makinesi Ozellikleri

(1) Basit masura sarma
Masura, iplikle hizli ve kolay bir sekilde sarilabilir (sayfa 25).
(2) Yerlesik dikisler
Mevcut yardimer dikisler ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih edebilirsiniz (sayfa 70).
(3) Hizli-set masura
Masura ipligini cekmeden dikise baslayabilirsiniz (Sayfa 29).
(4) Otomatik iplik kesimi
iplik dikisten sonra otomatik olarak kesilebilir (sayfa 62).
(5) Nakis
Opsiyonel nakis kartlarindan nakis desenleri, harfleri, cerceveli dekorasyonlar ve tasarimlari isleyebilirsiniz (sayfa 143).
(6) Dizlik
Baski ayagini kaldirmak ve indirmek igin dizinizi kullanarak, iki elinizi de kumasgi tutmak igin serbest birakin (sayfa 67).

Giris / Dikis Makinesi Ozellikleri 9



Aksesuarlar

Birlikte gelen aksesuarlar

Kutuyu acgtiktan sonra, asagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parca eksik veya
hasarli ise, saticiniza bagvurun.

(Sadece ABD icin gecerli)Pedal: T Modeli
Bu pedal, NV1250D modeli bu makinede
kullanilabilir.

® Baski ayag tutucu vidasini yetkili
saticinizdan satin alabilirsiniz. (Parca kodu:
132730-122)

® Organize edilmis aksesuar tablasi yetkili
saticinizda bulunmaktadir. (Parca kodu:
XC4489-051)

42, 43, 44, *75/11 2 igne

90/14 2 igneler

90/14 2 igneler: Yuvarlak uglu igne
(altin renkli)

10



Parca Kodu Parca Kodu
No. Parca Adi ABD/ Diger No. Parca Adi ABD/ Diger
Kanada Kanada
1 |ilik ayagi “A” XC2691-023 26 | Bobin bashg (orta)(2) XE1 372-001
2 |Siirfile ayag “G” XC3098-031 27 | Bobin bashgi (kiigiik) 130013-124
3 |Monogramlama ayagi “N” XD0810-031 28 [ilave bobin pimi XC4654-051
4 |Fermuar ayag: “1” X59370-021 29 |Bobin agi XA5523-020
5 |Zigzag ayagi ")" (makine lzerinde) XC3021-031 30 |Pedal XD0501-021 (Avrupa
6 |Teyel dikis ayagi “R” XE2650-001 Bolgesi) XD8816-021
7 | Diigme takma ayagi “M” XE2643-001 (diger bolgeler)
8 |Hareketli ayak SA140 FO33N 31 |Kullanim kilavuzu XE6584-001
9 |Kapitone ayag; SA129 FOO5N 32 |Hizl basvuru kilavuzu XD1237-121
10 [ Dikis kilavuzu ayagi “P” SA160 FO35N 33 |Nakis ayagi "Q” XD0474-151
11 |Ayarlanabilir fermuar/serit ayag SAT61 FO36N 34 [Naks seti (genis) Y 18cm x G 13 | SA444/ EF84
12 |Yapismaz ayak SA114 FOO7N cm (Y 7in¢ x G 5 inc) EF84
13 |Acik parmakli ayak SA186 FO60 35 |Nakis seti (gok biiyiik) (cok SA445/ EF85
14 | Vs ing kapitone ayag SA125 FOOTN I1<(;n.umlu)GY53.0 cmx G 13 cm (¥ EF85
15| Yan kesici ’S” SA177_|__Fos4 — s -
16 |Kapitone kilavuzu SA132 FO16N % Nakl§ sabit ele! T?.Zime SAFRT EET-CEN
17 | Dikis sokiic X54243-051 alig masurast ipligi (beyaz) a h
38 | Alternatif mekik (vida Gzerinde XC81 67-451
18 |Masura (4) SA156 |  SFB S
— - herhangi bir renk yok)
19 [Igne seti X58358-021 39 (Dizlik XAGOA1-052
20 | Ciftigne X59296-121 = -
- 40 [lzgara kagit seti SA527 | GS4
21 | Temizleme fircasi X59476-021
— 41 [Makas XC1 807-121
22 [Go6z agicl 135793-001
- — 42 [Kutu XC9701-052
23 | Tornavida (biiyiik) XC8349-021
- —— 43 | Aksesuar gantasi XC4487-021
24 | Tornavida (kiiciik) X534068-021 44 | Disk sekilli tornavida XC1074-051
25 | Bobin bashidl (biiyik) 130012-024 :
Aksesuarlar 11



istege bagh aksesuarlar

Asagida istege bagli aksesuarlar siralanmistir.

No. Parca Adi Parca Kodu
ABD/ Diger
Kanada
1 |Nakis masurasi ipligi SA-EBT EBT-CEN
(beyaz)
Nakis masurasi ipligi SAEBT999 | EBT-CEBN
(siyah)
Nakis karti
3 [Nakis seti (kiictik) SA442/ EF82
Y2cmooG6cm EF82
(Y 1 in¢ x G 2-1/2 ing)
4 [Nakis seti (orta) SA443/ EF83
Y10cmon G 10 cm EF83
(Y4 ing X G4ing)
5 [Suda ¢oziilir sabitleyici SA520 BM5
Nakis sabitleyici malzeme SA519 BM3
6 [Genis tabla SA551 WT5
7 |Dairesel atasman SACIRCT1 CIRC1
'« Not

® Bu aksesuarlar veya parcalari saglamak icin
saticinizla ya da en yakin yetkili servis
merkezi ile irtibat kurun.

® Biitlin teknik 6zellikler baski sirasinda
dogrudur. Parca kodlari 6nceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

® Makinenize uygun olan istege bagli
aksesuarlarin tim listesi icin size en yakin
yetkili saticrya gidin.
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Makine Parcalarinin Adlari ve Fonksiyonlari

Dikis makinesinin cesitli parcalari adlari ve fonksiyonlari asagida verilmistir. Dikis makinesini
kullanmadan 6nce, makine parcalarinin adlarini 6grenmek icin bu agiklamalarr dikkatlice okuyunuz.

Onden gériiniim

(1

(2)

3)
)

()

(6)
(7)

®

=

e

iplik kilavuz plakasi
Ust ipligi takarken
cevresinden gegirin.
iplik kilavuzu kapag
iplik kilavuz plakasi gibi, st ipligi takarken ipligi
kilavuz kapaginin gevresinden gegirin.

Bobin pimi

Bobin pimine bir iplik bobini yerlestirin.

Masura sargisi iplik kilavuzu

Masura ipligini sararken ipligi bu iplik kilavuzundan
gecirin.

Ust kapak

Masura pimine masurayi yerlestirmek igin tst kapagi
agn

Masura sarici

Masurayi sararken masura sariciyr kullanin.

Calisma paneli

Calisma panelinden, dikis ayarlarina bakilabilir ve
diizeltilebilir ve makineyi kullanmak icin yapilan isler
gorintilenebilir (Sayfa 16).

kilavuz ~ plakasinin

ipligi

(8) Dizlik baglant: yuvasi
Dizligi, dizlik montaj yuvasina takin.
(9) Nakas tinitesi baglanti yuvasi
Nakis tnitesi icin baglantiyi takiniz.
(10) Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirmak ya da alcaltmak igin baski
ayagi kolunu kaldirin ya da algaltin.
(11) Calistirma diigmeleri
Bu diigmeleri makineyi calistirmak icin kullanin.
(12) Diiz yatak atasmani
Diiz yatak aparatinin aksesuar bolmesine aksesuar
tablasini yerlestiriniz. Manset gibi silindir bigimindeki
parcalari dikmek igin diiz yatak atasmanini sokiin.
(13) iplik kesici
iplikleri kesilmek tizere iplik kesiciden gegirin.
(14) iplik gecirme kolu
igneye iplik gecirmek igin iplik gegirme kolunu
kullanin.
(15) Tansiyon acma kolu kontrol penceresi
Horozun konumunu kontrol etmek igin pencereden
bakin.

Makine Parcalarinin Adlari ve Fonksiyonlarr 13



iZne ve baski ayag1 béliimii

(1
(2)

3)
)

(5)

(6)

(7)

8

)

14

ilik kolu

ilik ve punteriz dikerken ilik kolunu algaltin,
iplik kilavuzu diski

ipligi takmak icin iplik gegirici kullanirken ipligi
kilavuz diskinden gegirin.

igne mili iplik kilavuzu

igne plakasi

Diiz dikis dikmek icin igne plakasi kilavuzlarla
isaretlenmistir.

igne plakasi kapag

Masura muhafazasini ve yolunu temizlemek icin igne
plakasi kapagini ¢ikartin.

Masura kapagi/masura muhafazasi

Masura kapagini ¢ikartin ve masurayr mekige
yerlestirin.

Disliler

Disliler kumasi dikis yontinde besler.

Baski ayagi

Dikis islemi gergeklestirilirken baski ayag kumas
tUzerine stirekli olarak baski uygular. Secilen dikise
uygun baski ayagi takin.

Baski ayagi tutucu

Baski ayagi, baski ayagi tutucusu lzerine takilir.

Sag taraf/arkadan goriiniim

(M
2)

3)
)

(5)

(6)

(7)
®)

9)

@8

Kol

Makineyi tagirken dikis makinesini koldan tutun.
Kasnak

Tek dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirip indirmek
icin kasnagi kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
cevirin.

Nakis karti yuvasi

Nakis kartini takin.

USB baglanti noktasi (bir USB flash siiriiciisii i¢in
(USB flash bellek))

Desenleri bir USB flash siirlictistinden [USB flash
bellek] aktarmak icin USB medyasini dogrudan USB
baglanti noktasina takin.

Havalandirma

Havalandirma, motor gevresindeki havanin
sirklilasyonunu saglar. Dikis makinesi kullanilirken
hava girisini kapatmayin.

Ana elektrik diigmesi

Makineyi agmak ve kapatmak i¢in bu diigmeyi
kullanin.

Pedal jaki

Pedal kablosunun ucundaki fisi pedal jakina takin.
Giic besleme jaki

Giig besleme kablosunun fisini glic besleme jakina
takin.

Disli konumlandirma diigmesi

Dislileri indirmek igin disli konumu digmesini
kullanin.

(10) Baski ayagi baski kadrani

Baskr ayaginin uyguladigi baski miktarini ayarlamak
icin baskr ayagi kadranini kullanin.

(11) Baski ayagi kolu

Baski ayagini kaldirmak ya da algaltmak igin baski
ayagi kolunu kaldirin ya da algaltin.

@ Not

® Makineyi kullanmay1 6grenirken 13 ile 16
arasindaki sayfalara bakin.



Calistirma diigmeleri

Calistirma dugmeleri cesitli temel dikis makinesi islemlerini gerceklestirmenize yardimci olur.

®

(1) Baslat/durdur diigmesi @

Dikisi baslatmak ya da durdurmak igin baslat/durdur
digmesine basin. Diigmeye basildiginda makine dikis
isleminin basinda yavas bir hizda diker. Dikis
durduruldugunda, igne kumasa dogru alcaltilir. Detayli
bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 53) basligina bakin.
Makinenin galisma moduna gore diigme renk
degistirir.

Yesil: Makine dikise hazir ya da dikis yapiyor.
Kirmizi: - Makine dikis yapamiyor.

Turuncu: Makine masura ipligi sariyor ya da masura

@
e
Q@IDED

®

4% Not

® Makine dikis yaparken baski ayagi altinda
kumas yoksa iplik kesici diigmesine
basmayin, aksi takdirde makinede hasar
olusabilir.

® #30’dan kalin ipligi, naylon ipligi veya diger
ozel iplikleri keserken makinenin yanindaki
iplik kesiciyi kullanin. Detayli bilgi igin
“Ipligin kesiciyi kullanma” (sayfa 57)

sarma mili sag tarafa kaymis durumda. basligina bakin.

2) Ters/takviye dikis diigmesi ()
Ters veya takviye dikis dikmek icin ters/takviye dikis
diigmesine basin. Ters dikisler, ters yonde dikilmesi
amaciyla diigmenin basih tutulmasiyla dikilir. Takviye
dikisleri, 3 ila 5 dikis birbiri tizerine dikilerek yaptlir.
Detayli bilgi icin “Dikisin saglamlastiriimasi” (sayfa 55)
basligina bakin.

(3) igne konumu diigmesi @
igneyi yiikseltmek veya alcaltmak icin igne
konumlandirma digmesine basin. Digmeye iki kez
basildiginda bir dikis atilir.

(4) iplik kesici diigmesi
Ust ve masura ipliklerini kesmek icin dikisi
durdurduktan sonra iplik kesici diigmesine basin.
Detayli bilgi icin “ipligin kesilmesi” (sayfa 56)
basligina bakin.

(5) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyicisini
kaydirin.

! DIKKAT

e iplik kesildikten sonra iplik kesici
diigmesine basmayin, aksi durumda igne
kirilabilir, iplikler dolasabilir veya
makinede hasar meydana gelebilir.

Makine Parcalarinin Adlari ve Fonksiyonlari 15



Calisma paneli

On caligma panelinde LCD (likit kristal ekran) ve calisma tuglari mevcuttur.

(1

(2)

3)

“)

)

16

&

U
A
V-
@

® ©
v
ﬁ |
=
g
®

LCD (likit kristal ekran) (dokunmatik panel)

Secilen model ayarlari ve mesajlar gosterilir. islemleri
gerceklestirmek igin LCD lizerinde gosterilen tuglara
basin.

Detayli bilgi icin “LCD'nin (Likit Kristal Ekran)
Calismasi” (sayfa 20) basligina bakin.

Geri tusu @

Onceki ekrana dénmek icin basin.

Onceki sayfa tusu

LCD iizerinde &geler gosterilmediginde 6nceki sayfay!
gosterir.

Sonraki sayfa tusu

LCD tlizerinde 6geler gosterilmediginde sonraki sayfayi
gosterir.

Hafiza tusu

Dikis makinesinin hafizasina nakis karakterleri, birlesik
dikis modelleri, Bana 6zel dikis modelleri, vs. girmek
icin kullanin.

(6)

)

)

9)

Yardimci dikis tusu ﬁ

Yardimci dikis ya da dekoratif dikis secmek ya da Ozel
Dikisim fonksiyonunu kullanarak dikis modeli
tasarlamak icin bu tusa basin.

Nakis tusu

Nakis islemek icin bu tusa basin.

Ayar tusu

igne durdurma konumu, sesli ikaz ve daha fazlasini
ayarlamak igin bu tusa basin.

Dikis makinesi yardim tusu

Dikis makinesini kullanma konusunda yardim almak
icin bu tuga basin. Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin
ipligi ayarv/igne degistirme/ nakis Unitesi atasmani/
nakis gercevesi aparati/ nakis ayagi aparati/ baski ayagi
degistirme konusunda basit agiklamalarr gosterir.
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BASLARKEN

Makinenin Acilmasi/Kapatiimasi

Bu boliimde, dikis makinesinin nasil agilacagi ve kapatilacagi agiklanmaktadir.

Giic kaynagi ile ilgili nlemler
Gig kaynagi ile ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri gbz 6niinde bulundurdugunuzdan emin olun.

! UYARI

® Giic kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger giic kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik carpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Elektrik kablosundaki fislerin elektrik prizine ve makinedeki giic besleme jakina saglam bir
sekilde takildigindan emin olun.

® Elektrik kablosundaki fisi kotii durumdaki bir elektrik prizine takmayin.

® Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve fisi cekin:
e Makinenin uzagindayken

Makineyi kullandiktan sonra

Makinenin kullanilirken elektrik kesildiginde

Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin calismamasi

Simsekli ve yildirimli havalarda

! DIiKKAT

T

® Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullanin.

® Cok sayida baska cihaz takiliyken uzatma kablolari veya coklu adaptor kullanmayin. Yangin
cikabilir veya elektrik carpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik carpabilir.

® Makinenin fisini cekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden cikarirken
daima fisten tutun. Kabloya asilmak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

® Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gormesini, degistirilmesini, giic uygulayarak
biikiilmesini, cekilmesini, egilmesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun iizerine agir objeler
koymayin. Kabloyu 1stya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar gormesine, yangin
veya elektrik carpmasina neden olabilir. Kablo veya fis hasar gormiisse, kullanima devam
etmeden 6nce makinenizi onarilmak iizere yetkili saticiniza gétiiriin.

® Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun fisini cekin. Aksi takdirde yangin
cikabilir.



Makinenin acilmasi Makinenin kapatiimasi

Birlikte verilen gii¢ kablosunu hazirlayin. Dikis makinesini kullandiktan sonra kapatin. Ayrica,
dikis makinesini baska bir yere tasimadan énce
Dikis makinesinin kapatildigindan emin olun kapattiginizdan emin olun.
(ana elektrik diigmesi "O" konumunda) ve
ardindan giic kaynagi kablosunu makinenin Makinenin calismadigindan emin olun.

sag tarafindaki giic besleme jakina takin.
Makineyi kapamak icin makinenin sag
yanindaki ana elektrik diigmesinin sol tarafina

Giic¢ kablosunun fisini sebeke prizine takin. basin ("O" konumuna getirin).

N
@]
o &t
% % Thm“! » Makine kapandiginda dikis lambasi soner.
= TYYE
i ==l J

] Giic kablosu fisini prizden cikarin.
% \ = Gug kablosunu cikarirken fisten tutun.

Gii¢ kablosunu prizden cikarin.

(1) Giig besleme jaki

Makineyi agcmak icin makinenin sag yanindaki
ana elektrik diigmesinin sag tarafina basin (“1"

konumuna getirin).
.,‘_;Jvt_,z

%45 Not

® Dikis makinesi galisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve fisi
cikarin. Dikis makinesini yeniden
calistirmaya baslarken, makineyi dogru
bicimde calistirmak icin izlenmesi gereken
prosedrl uygulayin.
(Sadece ABD icin gecerli)

® Bu cihaz polarize fise sahiptir (bir disi
digerinden daha genis). Elektrik carpmasi
riskini azaltmak icin, bu fis sadece tek bir
bicimde polarize bir prize takilacak sekilde
tasarlanmuistir. Fis prize tam olarak
oturmazsa, fisi ters cevirin. Yine oturmazsa,
uygun bir priz takmasi icin yetkin bir
elektrikgiye basvurun. Hicbir surette fisi
degistirmeyin.

o

P Makine agildiginda isik, LCD ve @
(Baslat/durdur diigmesi) yanar.

Makinenin A¢ilmasi/Kapatiimas: 19



BASLARKEN

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi

Secilen dikis, model ayarlari ve mesajlar dikis makinesinin 6n tarafinda LCD (likit kristal ekran) tizerinde
gosterilir.

LCD’nin goriiniimii
Makine agildiginda, dikis lambasi ve LCD acilir ve asagidaki ekran goriindir.
Ekranin altindaki tuglar kullanilarak ekran degistirilir ve dogrudan LCD tizerindeki simgelere dokunularak islem

gerceklestirilir.

m  Yardima dikis secme ekrani

@0 O

(1) Segcili dikis (9) Segcili dikis tipindeki dikis sayisi

(2) Kullanilacak baski ayagi (10) Yatay ayna goriintiist

(3) Dikigler (11) Otomatik iplik kesimi

(4) Dikis ayarlari ve cift igne dikisi (12) Otomatik ters/takviye

(5) Dikis genisligi (mm) (13) Tek/cift igne dikisi ve igne durdurma konumu
(6) Dikis uzunlugu (mm)

(7) iplik tansiyonu

(8) Secilen dikis sayisi

m  Dikis Cesidi Secim Ekrani
Dikis gesitlerini secme ekranini gostermek icin (Yardimcr dikis) tusuna basin. Detayh bilgiler “Dikis

secimi” (sayfa 51) bolimiinde agiklanmustir.
[ﬂluu

@ Not

® Nakis tnitesi takildiginda farkh bir ekran goriintilenir.

® | CD’de gosterilen mesajlar icin “Hata mesajlari”’na (Sayfa 191) bakiniz.

® Dikis makinesinin modeline bagl olarak, makine kapatildiginda bir animasyon gosterilebilir.
Animasyon gosterildiginde, LCD’ye parmaginizla dokunmaniz durumunda yukaridaki ekran
actlacaktir.

20



Makine ayarlarinin degistirilmesi

Cesitli dikis makinesi islemleri ve dikis ayarlari degistirilebilir.

Ayarlanabilecek dikis veya makine 6zellikleri asagida listelenmistir.

Ozellik NI Ayrintilar Ayarlar

igne . Dikis makinesi durdugunda ignenin . FT
konumu Y nereye konumlanacagini belirler. Asagl Yukari
Dikis Dikis hizi denetleyicisi ile dikis

genigligi e genigliginin ayarlanabilmesini saglar. [ilf] o
kontrolii

Dikey desen - Desenin yukari ve asagi konumunu 9 ila 49
ayari <l ayarlar (Sayfa 136).

Yatay desen el Desenin sag ve sol konumunu ayarlar 9 ila 49

ayari

(Sayfa 136).

Nakis ekranindaki iplik rengi ekranini

iplik rengi/ Nakis stiresi/igne sayma/

iplik rengi = degistirir. iplik sayisi (#123)
ekrani H “Iplik No.#123” secildiginde Nakis/Country/ Madeira poly/ Madeira
rayon/Sulky/Robison anton
- Gosterilen 6l¢im birimlerini secer -
Ekran birimi | (Sadece nakéigin). g mm/INC
Nakis - Nakis icin iplik tansiyonunu ayarlar 8ila+8
tansiyonu = (sadece nakis igin).
Maksimum ) Maksimum nakis hizini belirler.
nakis hizi @
. Her islem sirasinda bir bip sesi verili -
Sesli ikaz o] verilrieyecegini belirler (fayfa 195). i 0N
Makine acildiginda agihis ekraninin
osterilip gosterilmeyecegini belirler. =
Acths ekrani [2H ?Bunun Seggi§tirileme>;/eceggi modeller
mevcuttur.)
ik igne ' Makine acildiginda otomatik olarak
pozisyonu d, secilen diiz dikisi sec. @
Ekranlarda kullanilan dilin ingilizce/Fransizca/ispanyolca/Portekiz
degistirilmesini saglar. ce/ Korece/diger
Not
. Modele bagh olarak asagidaki diller
Dil & (gie bulunabilil{;.
Almanca/italyanca/Felemenkge/Japonc
a/ Danca/Norvecce/Fince/
Isvecce/Rusca/Taylandca
LCD LCD parlakligini ayarlar
parlakllgl (] P & Y A(;lk IEIEI KOYU
Servis sayacini ve toplam nakis dikisi
Wpp sayisini gortintiiler. Servis sayaci
Dikis sayaci makinenizi diizenli olarak servise -
W gotirmenizi hatirlatir. (Detaylar igin
yetkili bayiinizle temasa gecin.)
Uriin NO: “NO.” Dikis ve nakis makinesinin .
numarasi ' numarasidir.
Pfo”grapw SURUM: Program sirimunu gosterir. .
strimi

LCD’nin (Likit Kristal Ekran) Calismasi 21
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- Dikis makinesini acin.

c]i  BUZZER  [ffforr

[ OPEMING [EQNOFF
M L posiion EI
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» Avyarlar ekrani gériinir. W Tt Q00000000

» LCD acilir.

_ Calisma panelinde (Ayar) tusuna basmn.

e MO secledcicloblololok
o~ ﬁ‘lanacak ogeye basin. WERSION: 100
(6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)
tusunu kullanarak ekranlari degistirin. ‘ =) H < H > ” [ ‘
*LJ NEEDLE POSITION I 8]
ki 1| OTH CONTROL m”F e Ters renkte vurgulanan 6geler satin alindigi
+|IJ| FINE BnI05T zamanki ayarlarldlr.
*'_||.|| FINE DDJUST% %% e fo . [
o Ornek: Ignenin durus konumunu degistirme

()< ]B3][s) 1
3 NEEDLE PosITION EERE T
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Ayarlar tamamlandiginda @ (Geri) tusuna
basin.

1 HEEDLE PosimoN [T

T WIOTH CoNTROL [on ili;

S0~ [+
H|IJ| EINE nDJUETm EIEI

BRI
[l e [o =]

» Baslangi¢ ekrani tekrar goriindir.

i -

%,@1 Not

® Makine kapatildiginda degistirilen ayarlar
kaybolmaz.

Makine isletim prosediirlerinin
kontrolii

Ust iplik ayari/bobin sarma/bobin ipligi ayari/igne
degistirme/ nakis tinitesi atasmani/ nakis cercevesi
aparati/ nakis ayagi aparati/ LCD Uzerinde baski
ayagi degistirme konusunda basit agiklamalari
gosterir.

Dikis makinesini acin.

» LCD ekran acilir.

Calisma panelindeki (Dikis makinesi
yardim) tusuna basin.

» Dikis makinesi yardim ekrani goriindir.

_ Ayarlamak icin maddelere basin.

o @ @ @

(=)< ][> ][&]

) Ustipligi takma

) Masura sarma

) Masura kurma

) igne degisimi

) Nakis Gnitesi atasmani

) Nakis gercevesi atagsmani
) Nakis ayagi atasmani

)

(
(
(
(
(
(
(
(8) Baskr ayagi degisimi

1
2
3
4
5
6
7
8

» Secili 6ge icin prosediirii agiklayan ilk
ekran goriindir.

J (Geri) tusuna basmak sizi baslik se¢im
ekranina dondurdr.
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FZ“ Sonraki sayfayr agmak icin (Sonraki » Baslangic dikis ekrani tekrar goriinr.
- %fa) tusuna basin
(Onceki sayfa) tusuna basarsaniz, énceki 4;!—.-
sayfaya geri gelirsiniz. “ '
o Ornek: Ust ipligi takma 1171
[ . 1 - Tl mmmﬂm
3T S)< ]
el EJEIRE

S 5] 9 o

L J OI Her bashga iliskin bilgiler icin, bu

. kullanim kilavuzundaki ilgili sayfaya
= bakin.

o

142
(0] <[> ][]

[l e e =]

I
12412
(DS][ < ][> ][]

. Baktiktan sonra, @ (Geri) tusuna iki kez

" basin.
o,
1212
18] <> ][]
[=lele =]
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Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu boliimde, ipligin masuraya nasil sarilacagi ve masura ipliginin nasil gecirilecegi aciklanmaktadir.

Masura ile ilgili 6nlemler

Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri
g6z oniinde bulundurun.

! DIKKAT

® Sadece (parca kodu: SA156, SFB) ozel
olarak bu dikis makinesi icin tasarlanmig
masurayi kullanin. Bagska masuralarin
kullanilmasi yaralanmalara ya da
makinede hasara neden olabilir.

® Masura ozel olarak bu dikis makinesi icin
tasarlanmistir. Farkli model masuralarin
kullanilmasi durumunda makine diizgiin
bicimde calismayacaktir. Sadece birlikte
verilen ayni tipteki masura ya da
masuralari kullanin (parca kodu: SA156,
SFB).

Gercek boyut
P
11,5 mm
(7/16 ing)
Bu model Diger modeller

Masuranin sarilmasi

Masura ipligini hazirlamak igin ipligi masuranin
etrafina sarin.

Dikis makinesini acin.
@

@

1%51 Ust kapagi acin.

b

2 Wﬁ

» Mil iizerinde bulunan yaymn masuradaki

\:—;J’ centige denk gelmesi icin masurayi, masura

sarma mili iizerine yerlestirin.
Masurayi yerine yerlesene kadar bastirin.

1) Centik

(2) Masura sarma mil yayi
f;j:"} Masura sariciy1 yerine yerlesene kadar ok
" yoniinde dondiiriin.

J @ (Baslat/durdur diigmesi) turuncu yanar.

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi 25



BASLARKEN

ﬂ“‘_‘ '~ Bobin pimine takilmis olan bobin bashgini &) . Bobin bashgini bobin pimine dogru kaydirin.

_/ ckarin. " Bobin basligini miimkiin oldugunca gosterlldlgl gibi
soldaki yuvarlanmis tarafla birlikte saga dogru
kaydirin.

(1) Bobin pimi ! DIKKAT

(2) Bobin bashg: . . o o
® Bobin veya bobin bashgi dogru olarak

¢ Masuranin iplik bobinini bobin pimine yerlestirilmemisse, iplik bobin pimi

B . .y . ors
= yerlegtirin. cevresine dolanarak igneyi kirabilir.

Bobin yatay olacak ve iplik bobinin 6n alt
kismindan gikacak sekilde bobini pime kaydirin.

-l"'"-\-

® Kullanilmakta olan bobin boyutuna en
uygun bobin bashgini secebilmeniz igin lic
bobin bashgi boyutu mevcuttur. Bobin
bashg kullanilmakta olan bobin icin ¢cok
kiiciikse, iplik, bobindeki yariga gecebilir

veya igne kirilabilir.
e Bobin, iplik dogru olarak acilacak sekilde

yerlestirilmezse, iplik bobin pimi

cevresinde diigtimlenebilir. L HR

—
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® ince, capraz oriilmis bir iplikle dikis
yaparken kiicik makara kapagini kullanin
ve kapak ile makara arasinda kiictik bir
bosluk birakin.

(1) Bobin bashg (kiigtik)
(2) Makara (gapraz sarilmis iplik)
(3) Bosluk

® Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi
kolayca ¢oziilen iplik kullanirken, iplik
bobinini bobin pimine takmadan énce
bobin agini bobine yerlestirin.
Bobin agi ¢cok uzunsa, bobin boyutuna
uyacak sekilde katlaymn.

T A
PR ‘Eé

1) Masura agl
2) Bobin

3) Bobin baslig
4) Bobin pimi

(
(
(
(

Bobini gosterildigi gibi sag elinizle tutarken,
ipligi sol elinizle cekin ve ardindan ipligi iplik
kilavuz kapagi arkasindan 6ne gecirin.

(1) iplik kilavuzu kapagi

"u
!

ipligi iplik kilavuz kapaginin altindan gegirin
ve sonra saga dogru cekin.

-

(1) Iplik kilavuz plakasi

ipligi iplik kilavuzu siitiindeki ¢engelin
altindan gecirin ve daha sonra 6n tansiyon
diskinin altindan saat yoniiniin tersinde sarin.

(1) iplik kilavuzu

S
4 Not

® ipligin 6n tansiyon diskinin altindan

gectiginden emin olun.

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi 27



BASLARKEN

£ ipligi sol elinizle tutarken, cekilen ipligi sag
= elinizi kullanarak bobinin etrafinda saat
yoniinde bes ya da alti kez sarin.

Not

® Makara ile bobin arasindaki ipligin siki bir
sekilde gekildigine emin olun.

® ipligi masuraya saat yoniinde sarmaya
6zen gosterin, aksi takdirde iplik masura
sarma mili etrafina dolanacaktir.

7 ipligin ucunu masura saric1 yatag iizerindeki
"= kilavuz yariktan gecirin ve sonra kesmek icin
ipligi saga dogru cekin.

(1) Masura sarici yataginda bulunan kilavuz yarik
(yerlesik kesici ile beraber)

! DIiKKAT

® ipligi aciklandig: sekilde kesmeye 6zen
gosterin. Masura sarici yataginda bulunan
yariktaki yerlesik bicak kullanilarak, iplik
kesilmeden masura sarilirsa, masura ipligi
azalmaya basladiginda iplik masuraya
dolasabilir veya igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.

«> Dikis hizi denetleyicisini saga kaydirin.

o Car
@

O

e

(1) Hiz denetleyicisi

28

“ | Bobini sarmaya baslatmak icin @
" (Baslat/durdur) diigmesine basin.

O CaD
-

(1) Baslat/durdur diigmesi

* Masura sarim islemi yavasladiginda,

makineyi durdurmak icin
(Baslat/Durdur) diigmesine bir kez basin.

1 DIKKAT

'® Bobin sarma islemi yavasladiginda,
makineyi durdurun, aksi takdirde makine
zarar gorebilir.

#7% Masuranin cevresine sarilan ipligin ucunu
" kesmek icin makas kullanin.

" Bobin sarma milini sola kaydirin ve daha
* sonra bobini milden cikarin.

% Masura ipligi makarasim ¢ikartin ve daha
. sonra iist kapagi kapatin.

C} Not

® Dikis makinesi calistirildiginda ya da
masura sarildiktan sonra kasnak
cevrildiginde makine klik sesi ¢ikarir; bu ses
herhangi bir arizaya isaret etmez.




. ipligin sola dogru agilmasi icin masurayi,

Masuranin takilmasi " masura yuvasina yerlestirin.

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

! DIKKAT

‘e Dogru sekilde iplikle sarilmis bir masura
kullanin, aksi takdirde igne kirilabilir veya
iplik tansiyonu yanls olabilir.

e Masurayi dogru sekilde taktiginizdan emin

olun.
o &

® ipligin dogru yonde agilmasi igin bobini
yerlestirdiginizden emin olun, aksi

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi icin takdirde iplik kopabilir ya da iplik
tasarlanmistir. Farkli model masuralarin tansiyonu dogru gerginlige sahip olmaz.
kullanilmasi durumunda makine diizgiin :
bicimde calismayacaktir. Sadece birlikte
verilen ayni tipteki masura ya da @’ Not

masuralari kullanin (parca kodu: SA156, @ Mekikien gegmesi gereken masura ipligi

SFB). sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtilmistir. Makineye belirtildigi gibi iplik

s Gergek boyut takildigindan emin olun.
(7/16 ing) * | | J L
~ Bumodel Diger modeller

1. Masura kapagi mandalini saga dogru kaydirin.

@ @
. Sag elinizle masurayi hafifce asagi bastirin ve
- ": H] — ~ ardindan gosterildigi gibi sol elinizle ipligi

gecirin.

(1) Masura kapagi
(2) Mandal

» Masura kapag acilir.

1, Masura kapagini cikartin.

.. Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu

sol elinizle kavrayin. 1 DiKKAT

® Bobini takarken, parmaklarinizla asagiya
dogru tuttugunuzdan emin olun. Bobin
dogru bicimde takilmazsa, iplik tansiyonu
dogru gerginlige sahip olmaz.

* Masurayi diistirmemeye dikkat edin.
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qﬁ%} ipligi gosterildigi gibi yuvadan gecirin ve
" ardindan ipligi 6n kisma dogru cekin.

(1) Kesici

» Kesici ipligi keser.

SE Not

® ipligin mekik tansiyon-ayarlama yayindan
dogru bicimde gecirildiginden emin olun.
Dogru gegirilmemisse, ipligi yeniden
takin.

(1) Tansiyon-ayarlama yayi

30

/= Masura kapagini yerine takin.

" Tirnag, masura kapaginin sol alt kbsesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastirin.

» Masura ipliginin takilmasi tamamlanir.

Ardindan, tst ipligi takin. “Ust Ipligin
Gegirilmesi” islemi ile devam edin (sayfa 31).

@ Not

® Masura ipligini cekmeden dikise
baslayabilirsiniz. Dikise baglamadan 6nce
masura ipligini cekmek isterseniz “Masura
ipliginin cekilmesi” bashg altinda belirtilen
(sayfa 38) prosediire gore ipligi gekin.




oo

Ust ipligin Takilmas:

Bu bolim, makarayr st iplik icin nasil yerlestirmek gerektigini ve ipligin igneden nasil gecirilecegini tanimlar.

® Ust ipligi takarken, talimatlari dikkatle izleyin. Ust ipligin takilmasi hatalysa, iplik dolanabilir

veya igne egilip kinlabilir.

T

iplik bobini hakkinda »

iplik bobinleri ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.

! DIKKAT

® Kullanilmakta olan bobin boyutuna en
uygun bobin bashgini secebilmeniz icin iic
bobin bashgi boyutu mevcuttur. Bobin
bashg: kullanilmakta olan bobin icin ¢ok
kiiciikse, iplik, bobindeki yariga gecebilir
veya igne kirilabilir.

@ X

g

T T

Ust ipligin takilmasi

iplik bobinini, bobin pimine yerlestirin ve sonra

makineye takin.

o Dikis makinesini acin.

Baski ayagi kolunu kullanarak baski ayagini

kaldirin.

(1) Baskr ayagi kolu

Y s

445 Not

® Baski ayagi ylkseltilmezse dikis makinesine

iplik takilamaz.

Ust ipligin Takilmasi 31
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\ igneyi kaldirmak igin bir ya da iki kere D)
“ (igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

O oD
-

O

(1) igne konumlandirma diigmesi

» Asagida gosterildigi gibi, kasnak en Ustteyken,
igne tam olarak yiikselir. Kasnagi kontrol edin ve
eger isaret, bu konumda degilse, o konuma

gelinceye kadar
digmesine basin.

(igne konumlandirma)

e Wﬁ

Bobin pimine takilmis olan bobin bashgin

(1) Bobin pimi
(2) Bobin bashgi

g2

=N,

“~ iplik bobinini, bobin pimi iizerine yerlestirin.

" Bobin yatay olacak ve iplik bobinin 6n alt
kismindan gikacak sekilde bobini pime
kaydirin.

! DIKKAT

® Bobin veya bobin bashgi dogru olarak
yerlestirilmemisse, iplik bobin pimi
cevresine dolanabilir veya igne
kirilabilir.

£ Bobin bashigini bobin pimine dogru kaydirin.
0" Bobin bashgini miimkiin oldugunca
gosterildigi gibi soldaki yuvarlanmis tarafla

birlikte saga dogru kaydirin.

Bobini sag elinizle hafifce tutarken, ipligi sol
elinizle cekin ve ardindan ipligi iplik kilavuz
kapagi arkasindan 6ne gecirin.

(1) iplik kilavuzu kapagi



ipligi iplik kilavuz kapaginin altindan gegirin
ve sonra yukari dogru cekin.

T,

=

(1) iplik kilavuz plakas:

iplik kilavuz plakasinin altindan gegirilen
ipligi hafifce tutmak icin sag elinizi
kullanirken, ipligi asagida gosterilen sirayla
kilavuzlardan gecirin.

(1) Sirgi

%:% Not

® Eger baski ayag indirildiyse ve siirgt
kapatildiysa, makine iplik gecirmez. Makine
iplik gecirmeden 6nce baskr ayagini
kaldirdiginizdan ve siirgliyli agtiginizdan
emin olun. Ayrica, Ust ipligi ¢ikartmadan
once, slirgliyli agtiginizdan ve baski ayagini
kaldirdiginizdan emin olun.

® Bu makinede horoz konumunu kontrol
edebilmenizi saglayan bir pencere vardir
Pencereden bakin ve ipligin horoz
icerisinde dogru bir sekilde beslenip
beslenmedigini kontrol edin.

sue o

gecirin.

Gosterildigi gibi, ipligi sol elinizle tutarak,
igne mili iplik kilavuzu arkasindan kolayca
gecirebilir ve ardindan sag elinizi kullanarak
besleyebilirsiniz.

(1) igne mili iplik kilavuzu
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ipligin takilmasi

Bu bolim ipligin nasil takilacagini agiklar.

@ Not

® iplik gegirici 75/11 ila 100/16 arasindaki
dikis makinesi igneleriyle birlikte
kullanilabilir.

® iplik gecirici ile 130/20 veya iizeri kalinliga
sahip iplikler kullanilamaz.

® iplik gecirici kanat ignesi veya cift igne ile
kullanilamaz.

® iplik gecirici kullanilmadigr durumlarda
“Ipligin elle takilmasi (iplik gecirici

kullanmadan)” (sayfa 35) basligina basvurun.

~ . igne mili iplik kancasindan sola dogru

" gecirilen ipligin ucunu tutun ve ardindan
ipligi on taraftan iplik kilavuz diskinden
gecirin.

(1) iplik kilavuzu diski

(= Makinenin solunda bulunan kesici ile ipligi
" kesin.

(1) Kesici
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45 Not

® iplik kurtarilirsa ve diizgiin bir sekilde
kesilemezse, iplik kesilmeden 6nce yerine
yerlesmesi icin baski ayagini indirin. Bu
islem gerceklestirilirse, 3. adima gegin.

® Metalik iplik gibi, makaradan kolayca
acilan bir iplik kullanilirken, ipligin
kesilmesi durumunda igneye iplik takmak
gliclesebilir.
Bu ytizden, iplik kesici kullanmak yerine,
iplik kilavuz disklerinden (“7” ile isaretli)
gectikten sonra yaklasik 80 mm disari
gekin.

(1) 80 mm ve ya daha fazlasi

#7 Baski ayagini indirmek icin baski ayagi kolunu
- indirin.

(1) Baski ayagi kolu

<1, Makinenin solundaki igne iplik gecirme
" kolunu tik sesi duyulana kadar indirin ve
sonra kolu yavasca ilk haline getirin.

(1) iplik gegirme kolu
» iplik, ignenin deliginden gegirilir.



5;:% Not ipligin elle takilmasi

® igneye tamamiyla iplik gegmez, ancak (|p||k gegirici kullanmadan)
ignenin deliginde bir ilmek olusursa, ipligin
ucunu ¢ikarmak igin ilmegi dikkatli bir 130/20 veya daha fazla kalinlik degerine sahip 6zel
sekilde ignenin deliginden cekin. iplikler kullanilirken, kanat igne veya cift igne iplik

gecirici ile birlikte kullanilamaz, igneye iplik
beslemesini asagida aciklandigr sekilde
gerceklestirin.

igne mili iplik kilavuzuna iplik takin.

e Detayli bilgi icin “Ust iplik gecirme” (sayfa
31) bashgina bakin.

Baski ayagi kolunu indirin.

-

"1 UDIKKAT

® ipligi cikarirken, ¢ok hizl bir sekilde
cekmeyin, aksi takdirde igne kirilabilir ya
da biikiilebilir.

" Baski ayag kolunu kaldirin, ipligin ucunu
" baski ayagindan gegirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5 cm

cekin.

(1) 5cm

> Qst ipligin takilmasi tamamlanir.
Ust ve alt ipligi gegirme i§|gmi 7, Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu
tamamlanmistir ve artik dikise baslamaya = baski ayagindan gegirin ve ardindan
hazirsiniz. makinenin arkasina dogru ipligi yaklasik 5 cm

cekin.
gj,' - Not

® igne kaldinlmamussa, iplik gecirici igneye
iplik geciremez. iplik geciriciyi
kullanmadan 6nce igneyi kaldirmak icin
@ (igne konumu) diigmesine basmaniz
gerekir.
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Cift ignenin kullanilmasi

Cift igne ile iki farkli iplikle ayni dikisten iki paralel

hat dikebilirsiniz. Her iki Gst ipligin ayni kalinlik ve

kaliteye sahip olmasi gerekir. Cift igne, ekstra bobin
pimi ve bobin bashgini kullandiginizdan emin olun.
Ciftigne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayli bilgi
icin “Dikis Ayarlari Tablosu” (sayfa 70) bashgina

bakin.
5]
*"';‘;!
! DIKKAT

® Sadece cift igne kullanin (parca kodu: X59296-
121). Baska ignelerin kullanilmasi igneyi
egebilir ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis
igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol
acacak sekilde kolaylikla kirilabilir.

¢ Ciftigneyi takin.

o igneyi yerlestirme ile ilgili detayh bilgi icin “ig-
nenin degistirilmesi” (sayfa 42) bashgina bakin.

. Sol igne deligi icin dist ipligi takin.

e Detayli bilgi icin “Ust ipligin gegirilmesi”
(sayfa 31) kismindaki 1 ile 11 arasi adimlara

bakin.

. Sol igneye elle iist ipligi gecirin.
" igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin.

e Cift igneyle iplik gecirici kullanilamaz.
Cift igneyle iplik gegirici kullanilirsa, dikis
makinesi hasar gorebilir.

36

* | ilave bobin pimini masura sarici miline takin.

" Masura sarict miline dik olacak sekilde ilave

bobin pimini takin.

(1) Masura sarici mili

# Bobin pimini yatay olacak sekilde asag:

=~ cevirin.

., Sagdaki igne icin iist iplik bobinini ilave bobin
' pimine yerlestirin ve ardindan bobin baghg

ile sabitleyin.

iplik, bobinin tist 6n tarafindan ¢oziilmelidir.

|

(1) Bobin bashgi
(2) Bobin



- Sol taraf icin st ipligin gecirildigi gibi iist
~ipligi ayni sekilde gecirin.

(1) iplik kilavuzu kapagi

e Detayl bilgi igin “Ust ipligin gegirilmesi”
(sayfa 32) kismindaki 8 ile 10 arasi
adimlara bakin.

sue oy

4 gecirmeden, sag igneden elle gecirin.
igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin.

Cift igneyle iplik gegirici kullanilamaz.

Cift igneyle iplik gegirici kullanilirsa, dikis
makinesi hasar gorebilir.

00 “)” zigzag ayagini takin.

e Baskr ayagini degistirme ile ilgili detayh
bilgi icin “Baski Ayaginin Degistirilmesi”

(saifa 44) baihi“ma bakin.

® Cift igne kullanirken sadece “)” zikzak
ayagini kullanin. Dikisler toplanirsa, “N”
baski ayagini kullanin ya da sabitleyici
materyali takin.

"\ Dikis makinesini acin ve ardindan bir dikis
secin.
e Dikis secimi icin “Dikis secimi” (Sayfa 51)
basligina bakin.
e Cift igne kullanan dikisler icin “Dikis
Ayarlari Tablosu” (sayfa 70) basligina
bakiniz.

‘2% Not

® Ciftigne ile diiz pintuck dikmek igin
pintuck ayagi (ayri olarak satilir)
kullanirken, merkez igne pozisyonu ile
dikis secin.

! DIKKAT

® Cift igne kullanirken uygun bir dikis
sectiginizden emin olun aksi takdirde
igne kirilabilir ya da makine hasar
gorebilir.

1 tusuna basin.

o | i MR
-mﬂlilmmm“‘ﬂ!]
(=] < > (e

[zl e [e =]

» Cift ine ayar ekrani goriintiilenir.

Wﬂl tusuna basin.

_________ +--
EE@EEE

[ S[ <[> ][&)

= e]e =]

N ) vurgulu gosterir.

e Tekrar basildiginda, u Ogesine doner.

Cift igne artik kullanilabilir.
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@ (Geri) tusuna basin.

» Baslangic ekrani tekrar goruiniir ve
gorunur.

-?,:{E!Il.'n;“ﬂﬂ
(3] <[> ][]

EEEE

® Cift igne kullanirken, cift igne ayarini
sectiginizden emin olun aksi takdirde
igne kirilabilir ya da makine hasar
gorebilir.

= Dikise baglayn.

e Dikise baslama ile ilgili detayl bilgi icin
“Dikise baglama” (sayfa 53) baghgina
bakin.

» Birbirine paralel olarak iki hat dikis yapilr.

VAAMAVAAAAAAAA
5

i& Not
® Dikis yoninii C%g;tmrken igneyi kumastan
kaldirmak igin diigmesine (igne

konumu diigmesi) basin ve ardindan baski
ayagi kolunu kaldirip kumasi cevirin.

! DIKKAT __

® Cift igne kumasa takili haldeyken
kumasi cevirmeye calismayin aksi
takdirde igne kirilabilir veya makine
hasar gorebilir.

38

Masura ipliginin cekilmesi

Biizgliler yaparken veya serbest-stil kapitone dikis
oncesinde, ilk olarak masura ipligini asagida
anlatilan sekilde cekin.

’Fl Masuray1 mekige yerlestirin.

e “Masuranin takilmasi” (sayfa 29)
kismindaki (1) ile (5) arasi adimlara bakin.

7 Masura ipligini yuvadan gecirin.
% —,J ipligi kesici ile kesmeyin.

& ? . Sol elinizle iist ipligi hafifce tutarken, igneyi
7 kaldirmak icin diigmesine (igne konumu
diigmesi) iki kez basin.

(1) igne konumlandirma diigmesi

» Masura ipligi tst iplik etrafina sarilmis olup
yukari dogru cekilebilir.

Masura ipliginin ucunu cekmek icin iist ipligi
dikkatlice yukar1 cekin.




Yaklasik 10 -15 cm’lik (4-5 in¢) masura
ipligini baski ayaginin altindan makinenin
arkasina dogru cekin.

Masura kapagini yerine takin.

Tirnagi, masura kapaginin sol alt kosesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifce
bastirin.
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Ignenin Degistirilmesi

Bu bolim ignenin nasil degistirilecegini agiklar.
Y . . oge oo 1-=';'\-
Igne ile ilgili 6nlemler \q

igne kullanimi ile ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri goz éniinde bulundurmaya ézen gosterin. Bu
talimatlara uyulmamasi ignenin kirilmasi ve parcalarinin sagilmasi gibi oldukca tehlikeli durumlara neden
olabilir. Asagida belirtilen talimatlari okuyun ve dikkatle uygulayin.

® Sadece ev kullanimina yonelik dikis makineleri icin iiretilen igneleri kullanin. Bagka ignelerin
kullanilmast igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol acacak
sekilde kolaylikla kirilabilir
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igne tipleri ve kullanimlari

Kullanilmasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinligina gore degisiklik gosterir.
Dikmek istediginiz kumas icin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya basvurun.

igne Boyutu

Kumas Tiirii/Uygulama

Cuha Pamuk iplik
& 60-80
orta agirhikta Tafta Sentetik iplik 75/11-90/14
umagslar
Flanel, Gabardin ipek iplik 50
ince Keten Bezi Pamuk iplik
, 60-80
Ince kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten ipek iplik 50
Kot kumasi Pamuk iplik 30-50
Kalin kumaslar Fitilli kadife Sentetik iplik 90/14-100/16
50
Tiivid ipek iplik
Jarse Yuvarlak uglu igne
Esnek kumaslar ) Orgii ipligi 50-60 (altin renkli)
Triko 75/11-90/14
Pamuk iplik
50-80
Kolay asinan kumaslar Sentetik iplik 65/9-90/14
ipek iplik 50
. Sentetik iplik
Ust dikis icin . 30 90/14-100/16
Ipek iplik

B iplik ve igne sayisi
iplik numarasi ne kadar diistik olursa, iplik o
kadar biyiik olur ve igne numarasi ne kadar
biylk olursa igne de o kadar biiyik olur.

e Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11
igne takili olarak gelir.

B Yuvarlak uclu igne (altin renkli)
Atlayan dikisleri dnlemek igin diiz kumaslar ile
yuvarlak uglu igne kullanin.

® Uygun kumas, iplik ve igne
kombinasyonlari yukaridaki tabloda
gosterilmistir. Kumas, iplik ve igne

Transparan naylon iplik
Kumas ya da iplige bakmaksizin, 90/14 ve
100/16 ignesi kullanin.

Nakis igneleri

75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot gibi
kalin kumaslar tizerine nakis yaparken, 90/14
veya 100/16 ev dikis makinesi ignesi kullanin.

kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasi gibi)
ince ignelerle (65/9 ile 75/11 arasi)
dikilirse igne egrilebilir ya da kirilabilir.
Buna ek olarak dikis dengesiz veya
biizgiilii gerceklesebilir ya da atlanmis
dikisler gerceklesebilir.
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iZnenin kontrolii

Makine calisirken igne kirilabileceginden, egik bir
igne ile dikis dikmek cok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan once, ignenin diiz kismini diiz
bir ylizeye koyun ve igne ile diiz yiizey arasinda her
hangi bir bosluk olmadigindan emin olun.

1
™

(1) Diiz kisim
(2) igne tipi isareti

! DIKKAT

» . . __-—

® igne ve diiz yiizey arasinda bosluk
bulunuyorsa igne biikiilmiis demektir.
Biikiilmiis igneleri kullanmayin.

(1) Diiz ylzey

iZnenin degistirilmesi
Asagida aciklandigr sekilde igneyi degistirin.
“Ignenin Kontroli” baghgr altinda verilen

talimatlarca diizIigl belirtilmis tornavida ve igneleri
kullanin.

7 igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @
" (igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

753

O dro
)

O

b e

(1) igne konumlandirma diigmesi

;“‘E"\_ Dikis makinesini kapatin.
S=F

1 DIKKAT

° -igneyi degistirmeden 6nce dikis makinesini
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde ®
(baslat/durdur) diigmesine kaza ile
basilmasi ve makinenin dikise baslamasi
sonucunda yaralanmalar meydana gelebilir.

. igne plakasindaki deligi kapamak icin baski
" ayag altina kumas ya da kagit koyun.

* Not

® igneyi degismeden once, ignenin
makinenin igine diismesini onlemek igin
igne plakasindaki deligi kumas ya da kagit
ile kapatin.

(1‘*3 Baski ayagi kolunu indirin.

| 4
-—

(1) Baskr ayagi kolu



igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi . igneyi sol elinizle tutarken, igne bag vidasim
cikarmak tizere igne bagi vidasini size dogru ~ sikilastirmak icin tornavidayi kullanin.

saatin tersi yoniinde cevirmek icin bir

tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) igne bag vidasi

e igne bag vidasini gevsetirken ya da A
sikarken asirt bir glic uygulamayin, aksi
takdirde dikis makinesinin belirli bazi

parcalari hasar gorebilir. ! DiKKAT .

® igneyi igne durdurucuya temas edene
kadar iterek yerlestirdiginizden emin olun
ve igne bag vidasini tornavida kullanarak
iyice sikilayin aksi takdirde igne kirilabilir
veya bir ariza meydana gelebilir.

ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde igneyi igne durdurucuya
temas edene kadar sokun.

(1) igne durdurucu
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

|
| | k

Bu bolim baski ayaginin nasil degistirilecegini aciklar.

Baski ayagi onlemleri

Baski ayaklariyla ilgili olarak asagida belirtilen 6nlemleri g6zetmeye 6zen gosterin.

I DIKKAT

® Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi takdirde igne baski ayagina
carparak kirilabilir veya egilebilir.

® Sadece bu makineye 6zel tasarlanmis olan baski ayagini kullanin. Bagka masuralarin
kullanilmasi yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.

o e e e . @ Baski ayagi kolunu kaldirin.
Baski ayaginin degistirilmesi

Asagida aciklandigi sekilde baski ayagini degistirin.

-
igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere D)

O
(igne konumu diigmesi) diigmesine basin. %

(1) Baskr ayagi kolu

» Baski ayagi kaldirilir.

© 1, Baski ayagi tutucusunun arkasindaki siyah
" diigmeye basin.

(1) igne konumlandirma digmesi

Dikis makinesini kapatin.

i i (1) Siyah diigme
s DIKKAT (2) Baski ayag tutucu

® Baski ayagini degistirmeden once dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi
takdirde @ (baslat/durdur) diigmesine

kaza ile basilmasi ve makinenin dikise
baslamasi yaralanmalara neden olabilir.

» Baski ayagi tutucu, baski ayagini serbest
birakir.




Baski ayagi piminin tutucuda bulunan yuva ile
hizalanmasi icin, tutucu altina farkh bir baski
ayag yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayag tirini (A, G, 1, ], M,
N veya R) ifade eden harf okunacak sekilde
konumlandirin.

(1) Baskr ayagi tutucu
(2) Centik
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baskr ayagi tutucudaki
yuvaya oturmasi icin baski ayagi kolunu
yavasca alcaltin.

(1) Baskr ayagi kolu
» Baski ayag takildi.

Baski ayaginin tam olarak takildigindan emin
olmak icin baski ayagi kolunu kaldirin.

g;% Not

® Bir dikis secildiginde, kullanilmasi gereken
baski ayagi simgesinin ekranda goriinmesi
gerekir. Dikise baslamadan 6nce, dogru
baski ayaginin takili oldugunu kontrol edin.
Yanlis baskr ayagi takilmissa, dikis
makinesini kapatin, dogru baski ayagini
takin ve istenilen dikisi tekrar secin.

-

i
22
2 |
.
=

T
E

ilik ayag “A”

Siirfile ayag) “G”

Zigzag ayag ")"

Diigme takma ayagi “M”
Monogramlama ayag “N”

Teyel dikis ayagi “R”

FREREEE

Yan kesici “S”

® Secili dikis ile kullanilmasi gereken baski
ayagi hakkindaki bilgiler igin “Dikis
Ayarlari Tablosu” (sayfa 70) basligina
bakin.
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Baski ayag tutucusunun
sokiilmesi ve yerlestirilmesi

Dikis makinesini temizlerken ya da nakis ayagi ve
kapitone ayagi gibi baski ayagi tutucusu
kullanmayan bir baski ayagi takarken baski ayagi
tutucusunu sokiin. Baskr ayagi tutucusunu s6kmek
icin tornavida kullanin.

» Baski ayag tutucusunu cikartin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

. Baski ayag tutucu vidasini gevsetmek icin
~  tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Baski ayagi tutucu vidasi

B Baski ayag: tutucusunun takilmasi

(1" Baski ayag kolunu kaldirin,

L

.

.~ Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol
. kismu ile hizalayn.

46

==, Sag elinizle baski ayag1 tutucusunu yerinde
“ tutun ve ardindan sol elinizle tornavida

kullanarak vidayi sikin.

(1) Tornavida

45 Not

® Baski ayagi tutucu dogru bicimde
takilmazsa, iplik tansiyonu dogru gerginlige
sahip olmaz.



Silindirik Parcalarin Dikilmesi

Serbest kol dikisi silindirik parcalari dikmeyi kolay hale getirir.

Serbest kol dikisi

Diiz yatak atasmaninin sokiilmesi serbest kol
dikisinin dikilebilmesini saglayarak manset ve
pantolon bacaklari gibi silindirik parcalarin
dikilmesini daha kolay hale getirir.

h Y
]

o Diiz yatak atasmanini sola dogru cekin.

» Diiz yatak atasmani gikarilmig
durumdayken serbest kol dikisi
mimkinddr.

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru
kaydirin ve iistten dikin.

Serbest kol dikisini bitirdiginizde, diiz yatak
9 aparatini eski konumuna geri getirin.
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TEMEL DIKIS BILGILERI

Dikis icin gereken hazirliklar bu bélimde agiklanmistir.

Genel dikis prosediirii..........ccoccevueiruiiscnscnscnsecssecsnene
DiKiS SECIMI ..evvereireireirneiecrsneeesssnessssssssssnsssssnnsssssnsassns
Kumasin konumlandirilmasi..........cccceceeeeicneiininnercssnnnens
Dikise baglama........cccccocveeieiicrrnneieecasnneneecsssnneseacssnnans
Dikisin saglamlastirilmasi ........cccccoceeveiniiniiiniiininnnenns
IPliZin KeSIIMESi ....c.ceeveueueneeeneenerenrneneensnsnsnsnsnessnnsns
Dikisin Ayarlanmasi........ccocceeveeeeriecisecisucssuccsncssnessnessneens
Dikis genisliginin ayarlanmasi...........cccccoeieiiiiniinnnnens
Dikis uzunlugunun ayarlanmasi..........ccecceeueesneesnecsneenns
iplik tansiyonunun ayarlanmasi ...........ccceeueeeeueesnenenens
Yararl Fonksiyonlar..........coeeveiineinieinnsecnisecnssecssecsnees
Ters/takviye dikislerin otomatik olarak dikilmesi
ipligin otomatik olarak kesilmesi .........cccceovueurueururununaes
Dikisin iKizIenmesi.........ccceeeerveeieecersrneeeecessneneccassnnanens
Yararl Dikis IPUGIAFT ...c.covvrururuecccieieniiccsceetenensaseeanas
Deneme diKiSi.....cccceeeeeerreeieeesrssnnneesesssnenesesssnasassssnnans
Dikis yoniinii degistirme..........cccccceverivecisecnsecisuccsucesuens
Egri sekillerin dikilmesi........ccccoovuevuiniuinscnscnsciscinncnns
Baski ayagi basincinin ayarlanmasi..........ccccoeeienennne
Kalin kumaslarin dikilmesi.........cccoeveeiiiiinnneiiicinnnnnnn.
ince kumaslarin dikilmesi .........ccoceereereererneerernernesaesaens
Esnek kumaslarin dikilmesi .........ccccevveeieeeiccnneneeccccnenea
Deri veya vinil kumaslarin dikilmesi...........ccccccceueeunenes
Diizgiin dikis payinda dikis.........ccocceverieiniiiniinieiinnans
Baski ayaginin eller kullanilmadan kaldirilmasi...........




TEMEL DIKiS BiLGILERI

Temel dikis faaliyetleri asagida agiklanmistir.
Dikis makinesini calistirmaya baslamadan 6nce asagida belirtilen tedbirleri okuyun.

! DIKKAT

Makine calisir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gosterin. Buna ek olarak,
igne ve kasnak gibi tiim hareket eden parcalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde

yaralanmalar meydana gelebilir.

Dikis sirasinda kumasi asiri derecede cekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir ya da igne kirilabilir.
Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol acacak

sekilde kolaylikla kirilabilir.

ignenin teyel pimlerine carpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kirilabilir ya da biikiilebilir.

Genel dikis prosediirii

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosediirlere uyun.

1 ‘ Makineyi acin.

2 ‘ Dikis tiiriinii secin.

Dikis makinesini agin. Makineyi agma ile ilgili detayli bilgi icin
“Makinenin Calistirilmasi” (sayfa 19) basligina bakin.

!

Dikilecek alan igin uygun dikis yontemini secin. Dikis secme ile ilgili
detayh bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51) bashigina bakin.

{

Baski ayagini takin.

Dikise uygun baski ayagini takin. (Baski ayagini degistirmeden 6nce,
makineyi kapattiginizdan emin olun.) Baski ayagini degistirme ile ilgili
detayli bilgi icin “Baski ayaginin degistirilmesi” (sayfa 44) basligina
bakin.

{

Kumasi konumlandirin.

Dikilecek bolgeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumas parcalarinin
dogru sirayla dikildiginden ve kumasin diiz ve ters taraflarinin dogru
sekilde hizalandigini kontrol edin. Kumasin yerlestirilmesine iliskin
bilgiler icin “Kumasin yerlestirilmesi” (sayfa 52) basligina bakin.

!

5 ‘ Dikise baslayin.

Dikise baslayin. Dikise baslama ile ilgili detayli bilgi icin “Dikise
baslama” (sayfa 53) basligina bakin.

{

6 ‘ ipligi kesin.

Dikisin sonunda ipligi kesin. ipligin kesilmesine iligkin bilgiler icin
“ipligin kesilmesi” (sayfa 56) bashgina bakin.




Dikis secimi

Dikisler LCD islemlerini kullanarak secilir. 71 adet
yardimcr dikis vardir. Dikis makinesi agildiktan
hemen sonra, diiz dikis (sol igne pozisyonu) secilir.
Makine diiz dikisi segmek icin de ayarlanabilir. (orta
igne pozisyonu) Ayarlarin degisimine iliskin bilgi
icin, sayfa 21’a bakin.

Kullanilacak dikisi secin ve ona uygun baski
ayagini hazirlayin.

e “Dikis Ayarlari Tablosu"na (sayfa 70) bakin.

Baski ayagini takin.
—  Makine zikzak ayagi "J" takili olarak gelir.

e Detayl bilgi igin, "Baskr ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

1 DIKKAT .

® Dikise uygun baski ayagini kullanin. Yanhs
baski ayagi kullanirsaniz, igne baski
ayagina carpabilir, egilebilir veya
kirilabilir.

Dikis makinesini acin.

-

» Diiz dikis (sol igne pozisyonu) LCD’de
secili olarak gosterilir.

e Ekranda animasyon gosterildiginde, ekrana
parmaginizla dokunun.

Bir dikis secin.

(Onceki sayfa) tusu énceki sayfayi,

(Sonraki sayfa) tusu sonraki sayfay gosterir.

i
'n"-"\"-

|§§§ F}% 17
0. .0
SB ™

O Ornek: ... secilir:

b= -’:‘E!i]
Fiili Fiifit

» Dikis secilir ve dikis numarasi ve ayarlari
gosterilir.

Gerekirse, otomatik ters/takviye dikis icin

D ayari belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.

ayarlayin.

L%} Not

® Dikis kullanimlari ya da diger dikis
secenekleri "YARDIMCI DIKiSLER"de
aciklanmistir (Sayfa 69).

® Otomatik doniis / takviye dikisi ya da diger
ayarlar “Faydali Fonksiyonlar” (sayfa 61)
basligr altinda agiklanmistir.

® iplik tansiyonunu belirlemeyle ilgili
prosediirler “Iplik tansiyonunu Ayarlama”
basligr altinda (sayfa 59) agiklanmistir.

® Dikis kalinhgini ve uzunlugunu degistirmek

icin prosediirler "dikis kalinligini ayarlama"
(sayfa 58) ve "dikis uzunlugunu ayarlama"
(sayfa 59) basliklari altinda agiklanmistir.

;3:’% Not

® Bir dikis secildiginde, kullaniimasi gereken
baski ayagi simgesinin ekranda goriinmesi
gerekir. Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.
Dikise baslamadan 6nce, dogru baski

ayaginin takili oldugunu kontrol edin. Yanhs

baskr ayagi takilmigsa, dikis makinesini
kapatin, dogru baski ayagini takin ve
istenilen dikisi tekrar secin.

Dikis



TEMEL DIKiS BiLGILERI

Kumasin konumlandirilmasi

Kumas pargalarinin dogru sirayla dikildiginden ve
kumasin diiz ve ters taraflarinin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

¢ Dikis makinesini acin.

Ly
-

(-1, igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere D)
5 (igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

OO o
D

O

(1) igne konumlandirma diigmesi

£, Kumagi baski ayaginin altina yerlestirin.

e Dikis payi sag tarafa alinirsa, diiz hatta dikis
daha kolay olur ve ilave kumas yola
girmez.

52

. Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasgi tutarken
igneyi dikise baglama noktasina alcaltmak
lizere kasnagi sag elinizle kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) cevirin.

(=), Baski ayag kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

» Kumas artik dikilmek tzere yerlestirilmistir.




Dikise baslama

Dikise baslamaya hazir oldugunuzda dikis
makinesini galistirabilirsiniz. Dikis hiz kontrolori
veya pedal kullanilarak dikis hizi ayarlanabilir.

b,

ool

245 Not
® Pedal takildiginda dikisi baslatmak ya da
durdurmak tzere @ (baslat/durdur)

digmesi kullanilamaz.

B Calistirma diigmelerinin kullanilmasi

Calistirma dugmesi @ (baslat/durdur) digmesi
ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini se¢cmek icin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek igin dikis
hizi denetleyicisini sola, daha hizli dikis

dikmek icin ise saga dogru kaydirin. &

ool

O D
-
O

h

(1) Dikis hizi denetleyicisi

@(Baﬂat/durdur) diigmesine bir kere basin.

L o

QD
-

(1) Baglat/durdur diigmesi
» Makine dikise baslar.

e Dikise baslandiktan sonra, @ (baglat/
durdur) diigmesine basmay: siirdiiriirseniz,
makine yavas bir hizda dikis yapacaktir.

Dikisin sonuna gelindiginde, @
(baslat/durdur) diigmesine bir kez basin.

> igne asagl konumdayken (kumasta) makine
dikisi durdurur.

Dikisi bitirdiginizde, 5 (ine konumu)
tusuna basin.

» igne yiikseltilir.
ipligi kesin.

e Detayli bilgi icin “ipligin kesilmesi” (sayfa
56) bashgina bakin.

.__'._M?.;

45 Not

® Bobin hemen hemen bosaldiginda makine
otomatik olarak duracaktir. Makine
durdugunda, masura ipligini degistirin ve

sonra dikise tekrar baglamak icin
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

B Pedalin kullanilmasi

Pedal ile dikis baglatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis makinesini kapatin.

Pedali baglarken, makinenin kaza ile
calismaya baslamasinin 6niine ge¢mek igin
dikis makinesinin kapal oldugundan emin
olun.




TEMEL DIKiS BiLGILERI

"\ Dikisin sonuna gelindiginde, pedali tam

7" Pedal figini dikis makinesinin sag tarafinda \
* olarak birakin.

%~ bulunan ilgili jaka takin.
[
()

= D 7= Dikisi bitirdiginizde, GO (igne konumu)
%’ tusuna basin.

» igne indirilmis durumdayken (kumasta)
makine dikisi durdurur.

» igne yiikseltilir.

/=, Ipligi kesin.

(1) Pedal jaki _ ~ Detayh bilgi icin “ipligin kesilmesi” (sayfa
56) basligina bakin.

@ Not

® Pedal takildiginda dikisi baslatmak ya da

durdurmak tizere %/ (baslat/durdur)
digmesi kullanilamaz.
® Dikis durduruldugunda, igne (kumasa

- Dikis makinesini acin.

_” Dikig hiz: dengtl.eyicisinde en yiviksekvdikig dogru) alcaltilmis konumda kalir. Makine
.’ hizini segmek icin sola ya da saga dogru dikis durduruldugunda igne yukari konumda
kaydirm. o R kalacak sekilde ayarlanabilir. Dikis
Daha yavas hl;lgrda dikis dikmek Igin d'k'§ durduruldugunda igne yukarida kalacak
hizi denetleyicisini sola, daha hizli dikis sekilde makinenin ayarlanmasi ile ilgili
dikmek icin ise saga dogru kaydirin. detayli bilgi i¢in “ignenin stop pozisyonunu
degistirme” (sayfa 21) basligina bakin.
D
1 DIKKAT :
[ f " . 2
) O Do ® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
@) vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya
elektrik carpmasi ortaya cikabilir.
O ® Pedal iizerine cisimler koymayin, aksi
= takdirde makinede hasar veya
“—_k e evici yaralanmalar meydana gelebilir.
(1) Dikis hiz: denetleyicisi ® Iiplik veya tozun pedalda birikmesine izin

vermeyin, aksi takdirde bir yangin veya

/- Dikise baslamaya hazir oldugunuzda, pedala g .0
)} > 5 P elektrik carpmasi ortaya cikabilir.

yavasca basin.
Pedala basilmasi dikis hizinr artirir, pedaldaki
baskinin azaltilmasi ise dikis hizini azaltir.

Yavasca

}

Hizlica

e Pedala yavasca basin. Sert basilmast ise dikisi
cok hizli sekilde baslatir.

» Makine dikise baslar.
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Dikisin saglamlastiriimasi

Diiz dikis sirasinda, 6rnegin bir acikligin basinda
veya dikislerin bindirme yapmadigi yerlerde, ipligin
ucunu sabitlemek igin ters dikis veya takviye dikis
kullanin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru indirin
ve ardindan baski ayagi kolunu alcaltin.

@ (baslat/durdur) diigmesine veya pedala bir
kez basin.

Bu asamada, eger @ (Baslat/durdur) diigmesi
asagida tutulursa, makine diisiik hizda dikis
yapar.

[

o o
-

(1) Baslat/durdur diigmesi

e Detayl bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa
53) basligina bakin.

» Makine dikise baslar.

3 ila 5 dikis diktikten sonra, (3 (Ters/takviye
dikis) diigmesine basin.

Dikisin basina ulagincaya dek @)
(Ters/takviye dikis) diigmesini basili tutun.
(Ters/takviye dikis) diigmesi basili
tutuldugunda makine diistik hizda dikis yapar.

) O Cdm>

O

(1) Ters/takviye dikis diigmesi

» (D (Ters/takviye dikis) digmesine
basiliyken, ters dikisler dikilir.

Dikisin basina geri doniildiigiinde,
(Ters/takviye dikis) diigmesini birakin.

» Makine dikisi durdurur.

@ (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala bir

" kez basin.

» Makine normal dikis yoniinde dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, @
(Ters/takviye dikis) diigmesine basin.

3 ila 5 ters dikis dikilene kadar
(Ters/takviye dikis) diigmesini basili tutun.

» @ (Ters/takviye dikis) diigmesine
basiliyken, ters dikisler dikilir.
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TEMEL DIKiS BiLGILERI

(- 3ile5 arasi ters dikis diktikten sonra, @)

~ (Ters/takviye dikis) diigmesini birakin.

» Makine dikisi durdurur.

=y @ (Baslat/durdur) diigmesine veya pedala bir

~ kez basin.

56

Bu asamada, eger @ (Baslat/durdur) diigmesi
asagida tutulursa, makine dustik hizda dikis

yapar.
» Makine normal dikis yoniinde dikise baglar.

. Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesi
~ stop eder.

@ (Baslat/durdur) diigmesini veya pedall
birakin.

@

3 @B ;%] ----- ®1
@2
|
|
e 5

0
G

(1) Dikisin basi
(2) Dikisin sonu

Dikisleri dikme

Ters dikisler 1 3|ﬂ ve ? dikigleri icin ayarlanir.

Bunlar disindaki dikisler icin @ (Ters/Takviye
dikis) tusuna basildiginda, takviye dikisleri
kullanthr. Takviye dikisler birbiri Gizerine 3 ile 5
adet dikistir.

: i

@ @
(1) Ters dikis
(2) Takviye dikisi

@ Not

® Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda
otomatik olarak ters veya takviye dikis
yapacak sekilde ayarlanabilir. Detayli bilgi
icin “Ters/takviye dikislerin otomatik olarak
dikilmesi” (sayfa 61) bashgina bakin.

ipligin kesilmesi
Dikisi bitirdiginizde, iplikleri kesin.
B iplik bicag: diigmesinin kullanimi

"%, Dikisi bitirmek istediginizde, G® (iplik kesici)
%" diigmesine bir kez basin.

I )

(1) iplik kesici diigmesi

» iplikler kesilir ve igne yiikseltilir.

#=, Baski ayag kolunu kaldirin ve sonra kumasi
. cikarin.

— ~

(1) Baski ayagi kolu

! DIKKAT

® iplik kesildikten sonra (iplik kesici)
diigmesine basmayin, aksi durumda igne
kirilabilir, iplikler dolasabilir veya
makinede hasar meydana gelebilir.

® Makine dikis yaparken baski ayagi altinda
kumas yoksa G2 (iplik kesici) diigmesine
basmayin, aksi takdirde makinede hasar
olusabilir.

@ Not

® Makine, dikis bittiginde iplikler kesilecek
sekilde ayarlanabilir. iplikler otomatik
olarak kesilecek sekilde makinenin
ayarlanmasina iligkin bilgiler icin “ipligin
otomatik olarak kesilmesi” (sayfa 62)
basligina bakin.



W iplik kesicinin kullanimi
#30’dan kalin ipligi, naylon veya metalik iplikleri
veya diger 6zel ipliklerle dikis yaparken, iplikleri
kesmek icin makinenin yanindaki iplik kesiciyi
kullanim.

Dikisi bitirdiginizde ve dikis makinesini
durdurdugunuzda igneyi kaldirmak icin G
(igne konumu) diigmesine bir kez basin.

O
-

O

(1) igne konumlandirma diigmesi
» igne yukseltilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

I DD

(1) Baskr ayagi kolu

Kumagi makinenin sol tarafina ¢ekin ve
ardindan kesmek iizere iplikleri iplik
bicagindan gecirin.

(1) Iplik kesici
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[ TEMELDIKSBIlGILER —
Dikisin Ayarlanmasi j

Bu makine dikis genisligi, dikis uzunlugu ve her dikis icin Gst iplik tansiyonu ayari i¢in 6nceden
h

varsayilan ayarlar ile kurulmustur. Bununla birlikte, ekrandaki

tusuna basarak, sonra bu bolimde

aciklanan asagidaki prosediirii izleyerek herhangi bir ayari degistirebilirsiniz.

e

‘I |43t
1171

|
), 0 S 4.0

%k Not

® iplik tansiyonu istenildigi sekilde ayarlanamazsa, “Sorun giderme” (sayfa 188) bashgina bakin.
® Bazi dikisler icin ayarlar degistirilemez. Detayli bilgi icin “Dikis ayarlari tablosu” (sayfa 70) basligina bakin.
® Dikis ayarlari degistirildiginde, makine kapatildiginda ya da dikis ayari kaydedilmeden farkl bir dikis

secildiginde varsayilan ayarlara doner.

Dikis genisliginin ayarlanmasi

Dikisi kalin ya da dar yapmak igin dikis genisligi
(zigzag genisligi) ayarlanabilir.

@Wwww*@-

i) %m e

(=] tusuna her basildiginda zigzag dikis daralir.

[+] tusuna her basildiginda zigzag dikis genisler.

% Not

® Varsayilan ayarlara donmek i |<;|n m tusuna
basin.

® Diiz dikis (sol igne pozisyonu veya liglii streg
dikis) secildiyse, dikis genisliginin degisimi
igne pozisyonunu degistirir. Genisligin
artirilmasi igneyi saga, genisligin azaltilmasi ise
igneyi sola hareket ettirir.

® Dikis makinesi, dikis hizi denetleyicisi ile dikis
genisligi kolayca degistirilebilecek sekilde
ayarlanabilir. Detayl bilgi icin “dikis hizi
denetleyicisi kullanarak saten dikis” (sayfa 111)

ngma bakin
L ayarlarin degistirilemeyecegi anlamina
gelmektedir.

! DIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra
kasnagi yavasca kendinize dogru (saatin
tersi yoniinde) cevirin ve ignenin baski
ayagina temas etmediginden emin olun.
iZne baski ayagina temas ederse igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.




Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Dikis uzunlugu, dikisi kalin ya da ince yapmak icin
ayarlanir.

mmm _—
E||+I|-IEII-I|I|

EI tusuna her basildiginda dikis incelir (kisahr).

|
|
| .
|
|

EI tusuna her basildiginda dikis kalinlasir (uzar).

@ Not

® Varsayilan ayarlara donmek igin BESET) tusuna
basin.

o B2 ayarlarin degistirilemeyecegi anlamina
gelmektedir.

I DIKKAT |

® Dikisler bir araya toplanirsa, dikis

uzunlugunu artirin. Bir araya toplannmis
dikislerle dikise devam edilmesi
durumunda igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.

iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Kumasa ve kullanilan iplige gore iplik tansiyonunu
degistirmeniz gerekebilir.

=i+ ﬁm EIIEI

B Dogru iplik tansiyonu

Ust iplik ile masura ipliginin, kumasin ortasina
yakin bir yerden ge¢cmesi gerekir. Kumasin diiz
tarafindan sadece Ust iplik ve kumasin ters
tarafindan sadece masura ipligi goriinmelidir.

) Kumasin tersi
) Kumasin ytizi
) Ust iplik

)

(
(
(
(4) Masura ipligi

1
2
3
4
Ust iplik ¢cok gergin

Masura ipligi kumasin diiz tarafindan gorindir
durumdaysa, Ust iplik cok gergindir.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin ytizu

(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi

(5) Masura ipligi kumasin diiz tarafindan goriiniir.

(=] tusuna her basildiginda iplik tansiyonu azalr.

Dikisin Ayarlanmasi
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B Ust iplik cok gevsek
Ust iplik kumagin ters tarafindan goriiniiyorsa, st
iplik cok gevsektir.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin ytzu

(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi

(5) Ust iplik kumasin ters tarafindan goriinir.

[+] tusuna her basildiginda iplik tansiyonu artar.

% Not

® Varsayilan ayarlara donmek igin IFESET
tusuna basin.

Not

® Eger Ust iplik dogru sekilde sarilmazsa ya
da bobin dogru olarak takilmazsa, dogru
iplik tansiyonu ayarlanamaz. Eger dogru
iplik tansiyonuna ulasilmazsa, Gst ipligi
yeniden sarin ve bobini dogru olarak
yerlestirin.
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Yararh Fonksiyonlar

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida agiklanmistir.

£ Kumagi baski ayaginin altina yerlestirin ve

S

Ters/takyl}/e d||f|§lerm otomatik 7 ardindan bir kere @ (Baglat/durdur)
olarak dikilmesi diigmesine basn.
Dikis makinesi, dikisin baginda ve sonunda otomatik D O

olarak ters veya takviye dikis yapacak sekilde 5
ayarlanabilir. Gerek ters dikis gerekse takviye dikisi
secili dikise bagl olarak dikilir. Detayli bilgi igin
“Dikis ayarlari tablosu” (sayfa 70) basligina bakin.

T

(1) Baslat/durdur digmesi

» Ters/takviye dikisler dikildikten sonra,
makine dikise baslar.

<, Dikis makinesini agin.

Dikisin sonuna gelindiginde, @

@ "o (Ters/takviye dikis) diigmesine basin.

= Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi ilik
ve punteriz gibi dikisler i¢in bir dikis

» LCD acilr. secildiyse bu adim gerekli degildir.

“% Bir dikis secin.

st =l

o Dikis secme ile ilgili detayl bilgi icin “Dikis O U D
secimi” (sayfa 51) bashgina bakin.

. LCD iizerinde 1) tusuna basin. @

[ :I H . (1) Ters/takviye dikis diigmesi

I

! ! 1171 » Ters/takviye dikisler dikildikten sonra,
ﬂmm;ﬂm makine dikisi durdurur.

> ’ya doner ve dikis makinesi otomatik
ters/takviye dikis icin ayarlanir.

A
o 1l

S 0.2 5 1.0

i
o
I
B

]
&

fd
|
|
|
|
|
|
!
+
B
]

——

?

e Otomatik ters/takviye dikisi kapatmak icin @ Not
tusuna basin. ® Dikis sonunda @ (Baglat/durdur)
¢ Dikis makinesi kapandiginda, otomatik diigmesine basilirsa, ters/takviye dikisler
ters/takviye dlkl§ ayari iptal edilir. dik]lmeyecektir, D|k|§|n sonunda @
(Ters/takviye dikis) diigmesine bastiginizdan
emin olun.
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TEMEL DIKIS BILGILERI

ipligin otomatik olarak

kesilmesi

Dikis makinesi, dikisin sonunda ipleri otomatik
olarak kesecek sekilde ayarlanabilir. Bu isleme,
“programlanmis iplik kesimi” adi verilir.
Programlanmis iplik kesimi ayarlanmis ise, otomatik
ters/takviye dikis de ayarlanir.

. Dikis makinesini acin.

-

» Bir dikis secin.

» LCD agilr.

e Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 51) bashgina bakin.

"= Ekranda 2l {izerine basin.

). 0.5 i 4.0

> ekranina ulasirsiniz ve dikis
makinesi programlanmis iplik kesme ve
otomatik ters/takviye dikisi icin ayarlanir.

1
1
il 1171
kA0, 0tm2. gy 4.0
e Programlanmis iplik kesmeyi kapamak igin
tusuna basin.
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. Kumasi yerine yerlestirin, ©) (Baslat/durdur)
~ " digmesine bir kere basin.

e

DD
-,

(1) Baslat/durdur diigmesi

» Ters dikis ya da takviye dikisten sonra dikis
baglar.

a, Dikisin sonuna gelindiginde, @,
"= (Ters/takviye dikis) diigmesine bir kere basin.

igne delikleri ya da punteriz gibi takviye dikis
iceren dikisler secildiginde, bu isleme gerek
yoktur.

» Ters dikis ya da takviye dikis yapildiktan
sonra, makine durur ve iplik kesilir.

———— e ————————

—

@_h'

"’\}’ Not

® Dikis sirasinda @ (Baslat/durdur)
diigmesine basildiginda programlanmis iplik
kesme gerceklestirilmeyecektir. Dikisin
sonunda (B (Ters/takviye dikis) diigmesine
basin.

® Makine kapatildiginda, programlanmis igne
kesici kapatilacaktir.

— lIplik burada kesilir.



Dikisin ikizlenmesi

Dikisin ikiz gorlintustint yatay olarak (sol ve sag)
dikebilirsiniz.

Dikis makinesini acin.

@

» LCD acilr.

Bir dikis secin.

e Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 51) bashgina bakin.

Ekranda tlizerine basin.

+-.

&

1]

5

5

R e 1.0 w2, 5.0
mm min

4! 1, [ A
> 6gesine doner ve ekranin lizerinde
gosterilen desen ikizlenir.

e G

> [
a7
T 02 .0

o ikizlenmis dikisi kapatmak icin tusuna
basin.

@ Not

® Diigme deligi ya da gordigiiniiz diger
dikisler icin ikizleme yapilamaz.

® Dikis makinesi kapandiginda, ikizleme
ayarlari iptal edilir.

Yararli Fonksiyonlar
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TEMEL DIKiS BiLGILERI

Yararh Dikis ipuclar

Dikis projelerinizde daha iyi sonuclar almak igin asagida gesitli yollar belirtilmistir. Dikis projenize

bagslarken bu ipuclarina basvurun.

Deneme dikisi

Makineyi dikilmekte olan kumas tipine uygun iplik
ve igne ile donattiktan sonra, makine secili dikis icin
otomatik olarak iplik tansiyonunu ve dikis uzunlugu
ile genisligini ayarlar. Ancak, kullanilan kumasg
tipine ve dikis yontemine gore arzu edilen
sonuglarin elde edilememesi s6z konusu
oldugundan projeye baglamadan her zaman deneme
dikisi yapilmalidir.

Deneme dikisi yaparken projenizde kullanmay:
diisiindligiiniiz ayni kumas tiri ve dikis tipini
kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve
genisligini kontrol edin. Dikis tipine ve dikilmekte
olan kumasin sahip oldugu katman sayisina bagh
olarak elde edilecek sonuglar farkllik
gosterebileceginden, dikis projenizde kullanacaginiz
ayni kosullari deneme dikisi sirasinda da uygulayin.

Dikis yoniinii degistirme

Dikis kumas iizerinde bir koseye ulastiginda
dikis makinesini durdurun.

igneyi algak konumda birakin (kumasg
tzerine). Makine dikisi bitirdiginde, igne
yukarida kaldiysa, igneyi indirmek icin (B
(igne konumu) diigmesine basin.

=1 Baski ayag1 kolunu kaldirin ve ardindan
kumasi dondiiriin.
igneyi eksen noktasi olarak kullanmak
suretiyle kumagi dondiiriin.

_ Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam
= edin.

64

Egri sekillerin dikilmesi

Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini
dikmek tzere dikis yoniini hafifce degistirin.
Diizgtin bir dikis payi ile dikise iliskin detayh bilgi
icin, "Diizgiin dikis payinda dikis" (sayfa 66)
basligina bakin.

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis
yaparken daha iyi kalitede dikis elde etmek tizere
daha kisa bir dikis uzunlugu segin.

Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Baski ayagi basinci (baski ayaginin kumasa
uyguladigi basing miktar) ayarlanabilir. En iyi sonug
icin, esnek ya da ince kumaslari dikerken basinci
azaltin ve kalin kumaslari dikerken basinci artirin.

. Baski ayagini indirmek icin baski ayag kolunu
" indirin.

(1) Baski ayagi kolu



Baski ayagindaki basinci ayarlamak icin - Ayagin alt kismina beslenemeyecek kadar

= makinenin arkasindaki baski ayagi basing ~+ kalin bir kumas ile karsilasildiginda baski
kadranini cevirin. ayagi kolunu yiikseltin.
Baski ayagi basing seviyesi (1 ile 4 arasinda) 4
seviyeden herhangi birine ayarlanabilir. Seviye ~=, Zikzak ayak “}”nin sol tarafindaki siyah tusa
ne kadar biiyiik olursa, basing o kadar giiglii =/ (baski ayag1 kaldirma ignesi) basin. Diigmeye
olur. Kalin kumaslar icin 1 ve 2 seviyelerini, basili tutun ve baski ayagini alcaltin.

daha ince kumaslar icin 4. seviyeyi kullanin.

(1) Baskr ayagr tutma ignesi

Dikis bittikten sonra, kadrani tekrar 3

konumuna (standart) getirin. » Digmeyi serbest birakin. Ayak yerine

kilitlenir ve kumasin beslenmesine izin
verecek sekilde dikis ile hizalanir.

Kalin kumaslarin dikilmesi

B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
Kumas, baskr ayaginin altina kolayca oturmazsa
baskr ayagi kolunu daha da yiikselterek baski
ayagini en lst konumuna getirin.

» Sorunlu bolge gecildiginde, ayak normal
konumuna geri doner.

® 6 mm’den daha kalin kumas dikilirse ya da
kumas asir1 gii¢ kullanilarak itilirse, igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

B Kahn dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin basinda
beslenemiyorsa
Zigzag ayag! “J", baski ayagi seviyesini koruma
ozelligi ile donatiimistir.

(1) Dikis yoni

Yararli Dikis [puclar 65
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ince kumaslarin dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya
da kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarin gerceklesmesi durumunda, kumasin
altina ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme
yerlestirin ve kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi
bittiginde, kagidi yirtip atin.

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit

Esnek kumaglarin dikilmesi

Once kumas parcalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Teyel

En iyi sonug icin triko kumaslar tizerine dikis yaparken
asagida onerilen esnek dikisleri kullanin. Ayrica trikoya
uygun igne kullandiginizdan emin olun.

4 5 9{,; 10 34 :E::
By <
L A

Deri veya vinil kumaslarin
dikilmesi

Deri veya kapli kumaslar gibi baski ayagina
yapisabilecek kumaslari dikerken, baski ayagini
yapismaz ayak ile degistirin.

(1) Deri
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Diizgiin dikis payinda
dikis

Diizgtin bir dikis icin, dikis payr baski ayaginin
saginda olacak ve kumasin kenari baskr ayaginin sag
kenari veya igne plakasindaki bir isaretle
hizalanacak sekilde dikise baslayin.

B Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayaginin sag kenarini kumasin kenarindan
sabit bir mesafede tutarken dikis yapin.

(1) Dikis
(2) Baskr ayagi

B Kumasin dikis kilavuzu ayagiyla hizalanmasi
Kumasin sag kenarini dikis kilavuzu ayagindaki
isaretlerin istenen konumuyla hizalanmis sekilde
tutarken dikis yapin.

o -
o B

(1) Dikis
(2) Dikis kilavuz ayagi
(3) Isaretler



B Kumasin bir igne plakasi isaretiyle hizalanmasi
igne plakasindaki isaretler diiz dikisle dikilen bir
dikisin igne pozisyonundan mesafesini gosterir
(sol igne pozisyonu). Kumasin kenarini igne
plakasindaki isaretle hizal tutarak dikis yapin.
Ust kadrandaki isaretler arasindaki mesafe 3 mm
ve 1zgaradaki isaretler arasindaki mesafe 5
mm’dir.

(1) Dikis

(2) Baski ayagi

(3) Santimetre

(4) inc

(5) igne plakasi

(6) 1,6 cm (5/8 ing)

Baski ayaginin eller
kullanilmadan kaldirilmasi

Dizligi kullanarak, baski ayagini dizinizle indirip

kaldirabilirsiniz, boylece kumasi tutmak igin her iki
elinizi de kullanabilirsiniz.

S

B Dizligin takilmasi

Dikis makinesini kapatin.

Dizligi, makinenin 6n tarafinda, sag alt
kosede bulunan montaj yuvasina takin.
Dizlikteki tirnaklari, montaj yuvasindaki
centiklere gore hizalayin ve ardindan dizligi
olabildigince itin.

—|[e=E)
\

—

b

4% Not

® Dizlik montaj yuvasina tam olarak
oturmazsa, makine galisirken yerinden
dusebilir.
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B Dizligin kullanimi

Dikis makinesini durdurun.

e Dikis makinesi galisirken, dizligi
kullanmayin.

Dizinizle, dizligi saga bastirin.
Dizligi saga basili tutun.

» Baski ayagi kaldirilir.

~ Dizligi serbest birakin.

» Baski ayag indirilir.

! DIKKAT

® Dikis sirasinda, dizinizi dizlikten uzak
tutun. Dikis makinesi calistyorken dizlige
basilirsa, igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

Dikis Ayarlar1 Tablosu

Yardimcr dikis uygulamalarina yonelik olarak, uygulamalar, dikis uzunluklari, geniglikleri ve cift igne
kullanthip kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda verilmistir.

Yardimar dikis uygulamalar

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu

Z 6o
Dikis Adi f@ . Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)]
= < Otomatik] Maniiel |Otomatikl Maniiel |
; Temel dikis, biizgt dikis 0.2-5.0
| il ) |ya da dar ve siislii pli (()0()) (()OO;Z4()) (32/'352) (1/64- E(\j;ﬁ Ters Hayir
S ! dikme vs. B 3/16)
N T Temel dikis ve biizgi -
s ve buzgl . 0.2-5.0
Diiz dikis i J  |dikis ya da dar ve sslii pli (()(')(; (()6(31721? (32/'352) (1/64— Eaft Takviye |  Evet
! dikme vs. 3/16)
N
) - Fermuar ekleme, temel g 0.2-5.0
£ 3E ) |dikis ve biizgii dikis ya da (f}g) ?(’312? (32/’352) (1/64— E(‘ft Ters Hayir
s ! dar ve siislii pli dikme vs. 3/16)
" A Manson ekleme, i¢ 1.5.4.0
Uclii esnek h | [pantolon dikisi, esnek 00 | 0.0-7.0 | 25 | Bvet |l
dikis i kumas dikisi ve dekoratif 0) 0-1/4) | (3/32) 0) Y Y
il | dilds 3/16)
5] _
Esnek diki J Esnek kumas dikisi ve 1.0 1.0-3.0 2.5 1('312'0 Evet Takvi H
snek drias dekoratif dikis (716) | (/16-1/8) | 332) | 0) akviye ayi
ST | 5-30
o | - 00 | 00-70 | 20 .
Teyel dikis | ) |Gegici sabitleme 0) (0-1/4) (3/4) (321/16(:)1_ Hayir | Takviye Hayir
S| o=
= g . 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 Evet
Zigrag g E ) |Strfile ve aplike ekleme (1/8) O-1/4) | (1/16) | ©0-3/16) 0 Ters Hayir
dikisi 8= _
$ = | Sag igne konumundan 3.5 2.5-5.0 1.4 0(13/62—0 Evet Takvive Evet
3 dikise baslama 58) |332-316)| (1716) | )0 0) Y
Orta agirlikta ya da esnek
LT _
2-noktali ::\- | kumaslara siirfile dikis 5.0 1.5-7.0 1.0 0(12/63—0 Evet | 1 ivive Evet
zigzag diki§ ‘.3; yapma, elastik yama (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) 3/16) () Y
ekleme
— Orta agirhkta ya da esnek
3-noktali 10 e | kumaslara sirfile dikis 5.0 1.5-7.0 1.0 0(12/;10 Evet | 1 ivive Havir
zigzag dikis = yapma, elastik yama (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) N () Y Y
= ekleme 3/16)
ince ya da orta agirlikta 1.0-4.0
1 ya daore st 35 | 2550 | 2.0 .
E G |kumaslara sirfile dikis 18 |332-316)| (1/16) (1/16— Hayir Takviye Hayir
yapma 3/16)
12 s 1.0-4.0
Kalin kumaslara stirfile 5.0 2.5-5.0 2.5 .
E G ldikis yapma 3/16) |(3/32-3/16)| (3/32) (;ﬂ g)‘ Hayir | Takviye | Hayrr
13|F . 1.0-4.0
— Kalin kumaslara dikis ve 5.0 3.5-5.0 2.5 .
| | © |dekoratif dikis e |am3ne | 62 | ) Z)‘ Hayr | Takviye | Hayr
Siirfile dikis ——
14 g 0.5-4.0
Esnek kumaslara stirfile 5.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
E ) |dikis yapma 316) | ©0-1/4) | (3/32) gﬁé)‘ g | Takvive | Hayr
15| Kalin veya esnek 0.5-4.0
Lo e 5.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
N ) [kumaslara siirfile dikis (1/32— Takviye Hayir
E yapma (3/16) (0-1/4) (3/32) 3/16) ()
16[p< | 0 1.0-4.0
Esnek kumaslara dikis ve 4.0 0.0-7.0 4.0 Evet .
E V' |dekoratif dikis 316) | ©0-1/4) | 3/16) (;ﬂ Z; g | Tekviye | Hayrr
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Ters/
Dikis Adi [mm (ing)] [mm (ing)] b takviye

Otomatik| Maniiel |Otomatik] Maniiel ’ dikisi

17[=) Orta agirhktaki 20 1.0-3.5
< R [kumaslarda gizli kenar 00 3&6-23 : S Hayir | Takviye Hayir
H G5 (1/16) |(1/16-1/8)
Gizli kenar =1 bastirma dikisi
bastirma dikisi | ;=] Eonck k arda il 20 1035
snek kumaglarda gizli B . .0-3. .
2 R kenar bastirma dikisi 00 3€-3 (1/16) |(1/16-=1/8) Hayr Takviye Hayr
191 1.6-4.0
. 0.8 ’ . s 3.5 2.5-7.0 2.5 Evet .
Aplike dikis j ) |Aplike dikis /8 | GB2-1/4)| 332) (;ﬂ 2)— 0 Takviye Hayir
20[— | 0.2-4.0
q 88 i . S 4.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
Kabuk plise dikisi t ) |Kabuk plise dikisi (3/16) (O0-1/4) (3/32) (;ﬁg)— 0 Takviye Hayr
— Duz ilmek dikisi (bask
A : | ayL;ZgllnTmesaglkgrlwe(irlisde[m 5.5 0.0-7.0 | 2.0 O(f/gi‘o Havie | Takvive | Havir
I 6,5 mm dikise izin 732) | ©O-14) | ane) | ) 6)‘ A vy A
Diiz ilmek dikigi |— verecek gekilde)
o Diiz ilmek dikisi (baski
"" :. | ayaginin sag kenarindan 1.5 0.0-7.0 2.0 0(12/210 Havir | Takvive Evet
I p 6,5 mm dikise izin (716) | ©0-1/4) | (1716) | " Y Y
— verecek sekilde)
Elle dikilmis gibi | , — 1.0-4.0
goriinen diiz | ° i J Elle dikilmis gibi goriinen 0.0 0.0-7.0 2.5 ('1/1 6.— Havir | Takvive Havir
dikis (kapitone g diiz kapitone dikisi 0) 014 | 652 | Y0 Y Y Y
icin) —
. - 2= Aplike kapitone, serbest-
Zigzag dikis S 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 .
(kapitone igin) . J ?jtreerl]«(ejtilll(il;apltone dikis, (1/8) (0-1/4) 1/16) | (0-3/16) Hayir | Takviye Evet
. 1A 15[t | 1.0-4.0
Aplike dikis | | 4 , 1.5 0.5-3.5 | 1.8 .
(kapitone icin) 1 ) |Aplike ve tutucu ekleme a1e) | as2-1/8) | (/16 (;;: Z)— Hayir | Takviye Hayir
g 08 (] s . 1.0-4.0
Kapitone dikis 0 @ Arka plan dikis kapitone 7.0 1.0-7.0 1.6 .
stipplingicin) | [/ | | |stippling) i) [aneam | ane | G| T Takviye | Hayr
i N 0.1-1.0
2 180 . S 5.0 2.5-7.0 0.5 Evet .
Saten fisto dikisi % N [Fisto dikisi 3/16) | 3/32-1/4)| (1/32) qﬁg)— 0 Takviye Hayir
I | Yama dikisi ve dekoratif 4.0 0.0-7.0 1.2 0(12/;‘1_0 Evet Takvive Havir
— dikis BA6) | 1) | (1716) | e 0) Y Y
" Yama dikisi, dekoratif 1.0-4.0
Birlesen yer : | dikis ve triko ile oldugu 5.0 2.5-7.0 2.5 (.1/;6.— Evet Takvive Havir
dikisi gibi her iki kumas iizerine | (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) 0) y Y
strfile dikis 3/16)
30045 | - . 0.2-4.0
= Yama dikisi ve dekoratif 5.0 0.0-7.0 1.2 Evet .
<) aikis e | o | ane | GEE 0 Takviye | Hayr
Petek biizgii R Petek blzgi dikisi ve 5.0 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0 Evet
dikisi g ) |dekoratif dikis 316) | ©0-1/4 | (1/16) (;ﬂ Z; g | Takviye | Hayrr
32~ . Qs . 1.0-4.0
Ajurlu dikis ve dekoratif 5.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
g o Ldikis 3/16) | 0-1/4) | 3/32) (;ﬂ 2)* o | Takvive | Hayrr
Ajurlu diki —
] § o Ajurlu dikis ve dekoratif 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0 Evet
g I aikis B/16) | (3/32-1/4) | (3/32) ‘;j : 2; o | Takviye | Hayr
. 3af~= . 0.2-4.0
Elastik baglanti = Esnek kumaslara elastik 4.0 0.0-7.0 1.0 Evet .
dikisi E J Iparcalann takilmas: 316) | ©0-1/4) | (1/16) ‘;jfg)‘ g | Takvive | Hayrr
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Ters/
Dikis Adi [mm (ing)] [mm (ing)] h takviye

Otomatik| Maniiel i ii ’ dikisi

35 2.0-4.0
I 4.0 0.0-7.0 3.0 .
) |Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/16- Hayir | Takviye Hayir
3/16)
36| 1.0-4.0
I 4.0 0.0-7.0 2.5 Evet .
) |Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/16- 0 Takviye Hayir
3/16)
37 1.0-4.0
I 5.5 0.0-7.0 1.6 Evet .
) |Dekoratif dikis (7/32) (O-1/4) (1/16) (1/16- 0 Takviye Hayir
3/16)
387 | [P . 0.2-4.0
Dekoratif dikis ve elastik 5.0 1.5-7.0 1.0 Evet .
é N Ibant takma 616) |(1/16-1/4)| (1716) gﬁg)‘ o | Takviye | Hayr
W E | Dantel dikme, dekoratif 1.6-4.0
" 3.5 1.5-7.0 2.5 .
N  |kenar baskisi dikme, (1/16— Hayir | Takviye Hayir
E stisleme dikisi vs. (178) 1 (1716-1/4) | (3/32) 3/16)
a0 4 | . 1.5-4.0
Dekoratif kenar baskisi 6.0 1.5-7.0 3.0 .
$ N ldikme, siisleme dikisi, vs. | (15/64) | (1/16-1/4) | (1/8) (;ﬂ Z; Hayir | Takviye | Hayir
P~ ince, orta agirlikta ve diiz 1540
N dokuma kumasglar tizerine 5.0 1.5-7.0 3.5 ('1/1 6.— Havir | Takvive Havir
Dekoratif dikis dgkoratif.kenar ba}slf1_5| (3/16) | (1/16=1/4) | (1/8) 3/16) Y Y Y
— dikme, stsleme dikisi, vs.
) ince, orta agirlikta ve diiz
+ N dokuma kumasglar tizerine 5.0 1.5-7.0 4.0 1.5-4.0 Evet Takvive Havir
dekoratif kenar baskisi 3/16) |(1/16-1/4) | (3/16) [1/16-3/16)| () Y Y
dikme, stsleme dikisi, vs.
SR ince, orta agirlikta ve diiz 1540
N dokuma kumasglar tizerine 5.0 1.5-7.0 2.5 ('1/1 6.— Evet Takvive Havir
dekoratif kenar baskisi (3/16) | (1/16-1/4) | (3/32) () Y Y
beld . ; KIS 3/16)
dikme, stsleme dikisi, vs.
= ince, orta agirlikta ve diiz 1540
N dokuma kumasglar tzerine 5.0 1.5-7.0 2.0 ('1/1 6'_ Evet Takvive Havir
dekoratif kenar baskisi (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) () Y Y
- | . " S 3/16)
dikme, stsleme dikisi, vs.
45 Dekoratif kenar baskisi 1.5-4.0
R L 5.0 1.5-7.0 3.0 Evet .
N [dikme, serit dikisi, (1/16- Takviye Hayir
E| stisleme dikisi, vb. (3/16) 1 (1/16-1/9) | (1/8) 3/16) 0
16 | Dekoratif dikis, petek 1.0-4.0
L e L 6.0 1.5-7.0 1.6 .
N  |biizgii dikisi, stisleme (1/16— Hayir | Takviye Hayir
E dikisi, vb. (15/64) | (1/16-1/4)| (1/16) 3/16)
7] Dekoratif dikis, petek 1.0-4.0
o e 5.0 1.5-7.0 1.6 .
N  |biizgii dikisi, stisleme (1/16- Hayir | Takviye Hayir
i dikis), vb. 316 | (16-1/4)| (1716) |
8 A ince ve orta kalinliktaki 5.0 3.0-5.0 0.4 0(12/;1? Havir Otomatik Havir
kumaslarda yatay ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) 1/16) Y Takviye Y
o A Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.4 (212/;1? Havir Otomatik Havir
bolgelerde yatay ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) | )7 YT Takviye Y
ol G| 0.2-1.0 )
Kalin kumaslarda yatay 5.0 3.0-5.0 0.4 o Otomatik
U A lilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) (}ﬁg; Hayr | akviye | HaYr
sy - 0.2-1.0 .
e AEad Arka yiizii olan 5.0 3.0-5.0 0.4 Otomatik
ITc i -_I A lkumaslarda ilik sabitleme | (3/16) | (1/8-3/16)| (1/64) qﬁg)‘ Hayr | akviye | HaYIr
sof v , 0.5-2.0 .
A Esnek veya t.l‘l.kO . 6.0 3.0-6.0 1.0 (1/32- Hayr Otomgt[k Hayr
kumaslarda ilik dikme (15/54) [(1/8=15/64)| (1/16) 1/16) Takviye
) A Esnek kumasglarda ilik 6.0 3.0-6.0 1.5 1.0-3.0 Havir Otomatik Havir
dikme (15/54) |(1/8-15/64)| (1/16) |(1/16-1/8)| V' | Takviye Y
54| 0.2-4.0 .
. 5.0 0.0-6.0 2.0 Otomatik
] A |Bound ilikler 316) | 0-15/64) | (1/16) (;ﬁg)— Hayr takviye Hayir

il



Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu Ters/
Dikis Adi Uygulama [mm (ing)] [mm (ing)] N takviye

Otomatik| Maniiel [Otomatik] Maniiel ’ dikisi

- 0.3-1.0 .
Kalin ya da tuyli 7.0 3.0-7.0 0.5 Otomatik
A |kumaslarda pilot ilik dikis | (174) | (1/8=1/4) | (1/32) qﬁg; Hayr | Sakviye | P
ilik dikisi A |Ortaagirlikia ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0(13/210 H Otomatik | |,
2 kumaslarda pilot ilik dikis | (1/4) | (1/8-1/4) | (1/32) | 7% W takviye air
e 0.3-1.0 .
Kalin ya da tuyli 7.0 3.0-7.0 0.5 Otomatik
A kumaslarda yatay ilik dikis| ~ (1/4) (1/8-1/4) | (1/32) qﬁg; Hayr takviye Hayrr
A (k)ur:sa?;irrlllr:(t;:r[na dikisi ile 7.0 2:5-7.0 2.0 O(;Zi—rj Hayir Otomatik Hayir
. dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) | (1/16) 3/32) takviye
Yama dikisi 0425
Kalin kumaslarin yama 7.0 2.5-7.0 2.0 o Otomatik
A Ldikisi ile dikilmesi (/4) | G32-1/4) | (1/16) (;g;‘)’ Hayir | takviye | YT
Dikislerin kolaylikla 0.3-1.0 .
o THILA . . 2.0 1.0-3.0 0.4 Otomatik
Punteriz dikis A |gevseyebilecegi alanlarin (1/64— Hayr . Hayir
ve acikliklarin dikilmesi (1716) | (1/16-1/8) | (1/64) 1/16) takviye
Diigme dikisi M [Digme dikisi (f)g) (3/23‘3:‘3‘}? ol . Hayr | Takviye | Hayrr
— 7.0, 6.0, 7.0, 6.0,
62 Sy " .
s Ornegin kemerlerde ilik 7.0 5.0 (1/4, 7.0 5.0 (1/4, Otomatik
Sealli: Q| dikisi (/4 | 15/64, | (/&) | 15/64, | V| fakviye | HAYT
— 3/16) 3/16)
63+ | , 0.2-5.0
I Kumasi keserken diiz 0.0 0.0-2.5 2.5 .
| 5 |dikiglerin dikilmesi o | 0-332 | 652 (;ﬁ’g)‘ Hayir | Takviye | Hayir
64 .
Kumasi keserken zigzag 3.5 3.5-5.0 1.4 0.0-4.0 .
5 |dikiglerin dikilmesi a/8) | (1/8-316)| (1716) | (0-3116) | TV | Takvive | Hayr
y . 65 Kuma§| keserk_en ince ve 35 35.5.0 20 1.0-4.0 .
an kesici S |orta agirhktaki kumaslarda a8 |as3i6)| (1/16) (1/16— Hayir | Takviye Hayir
strfile dikis 3/16)
66 _
Kumasi keserken kalin 5.0 3.5-5.0 2.5 1('812? Havir | Takvive Havir
kumaslarda siirfile dikis (3/16) | (1/8-3/16)| 332 | 'y Y y Y
67 Kumasi keserken orta 1.0-4.0

5.0 3.5-5.0 2.5

S [|agirliktaki ve kalin (3/'1 6) | (1/8-3/16) (3/’32)

kumaslarda surfile dikis

(1/16— Hayir | Takviye Hayir
3/16)

2

|| )0 ) )| ) ) | AR

Kollara aplike takilmasi .
N (diiz dikis soldan yapilir) B B B B Hayir | Takviye Hayr

Yatay diiz dikis

2

Kollara aplike takilmasi .
N (diiz dikis sagdan yapilir) ) ) ) ) Hayr | Takviye Hayir

Kollara aplike takilmasi

N |(zigzag dikis soldan - - - - Hayir | Takviye Hayir
Yatay zigzag yapilin
dikis 71 Kollara aplike takilmasi
N |(zigzag dikis sagdan - - - - Hayir | Takviye Hayir
yapihr)
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Diger dikisler

Dikis Tipi

Baski Ayagi

(7]
[=
HO0
£
o

Desen Boyutu

Ayarlanabilir
| Dikis Yogunlugu |

yarlanabilir Desen
Uzunlugu/Genisligi

Sola/Saga
Cevirme

2 1B [4 |5 |6 |7 [0 10 |
AN E B2 AEIE
1 12 113 |14 |15 |16 [17 |18 |19 |20 .
= | == L | = =l = Buyk:
5 Hayir
coratif | = i ] i) =4 - Kiictk:
Ddeik?rlitr' 3 122 123 122 |25 (26 |27 (28 |29 3or || Harr i‘.‘.y‘i'f(Hay'“ Evet | Evet
$ 1| = @ =) Bl ucu (* isaretli
§ $ %\& 3 % &3 % E g g olanlarda
375 — yoktur)
5 3 5 b 7 9 10
==§ = =§ §=': '=_E Evet Evet Evet
Saten = ER Sl B *isaretlil —. . (* isaretli| (* isaretli
dikisler 12 113 (14 16 |17* [18* N éla:ri?z;?d; BiiytijHayr olanlardd olanlarda
--=:E ===E % % % yoktur) yoktur) | yoktur)
. 2_ 3 4_ 5 p* |7F |18F 9% |10*
E
Capraz E % g g g % @ (* i§\a/1ertet|i
el T (127 [13° [T [15° N | Hayir BuyukHaymOIanlarda Evet
%% % g g yoktur)
. 2 3 4 5 6 7 ] 9 10
Dekoratif |' __ |©_|°__ A R - Evet
D e
dikisler RENEFAlE 8 Al || L s uzunluk)
- 2_ 3_ 4_ 5 b 7 3 9 10
D c T 10 ED OB =
HEEEEEEEE
1 12 113 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20
1 = [F| 3 1| [T F ™|l —
Birlesik E E E: E = g E' — % E
=) ) e ) L) =) ] e L BiyukiH Evet Evet
yjirlg"l':' 3T (22 (23 22 125 (26 [27 (28 |29 [30 || Havir | Puyuiman
T BEHBEEBEEEEE
e e
N I R T I B e
31 32_ 33_ 34 |35 36_ 37_ 38_ 39_

** Ayar yapma deseni
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_| G
B, | 2 |1E® &8¢ [
Dikis Tipi || 5 |85 =S8 g
= “"E = £>O_ 'g)o:o i}
8|S | 8 |8 §52 |8
= g |==| =5
(=) >N
I < 2
T [2 [3 |4 [5 |6 |7 |8 [@ [10
AIBICIDIE|IFIGIH]II|J
1T (12 _[12 |12 |15 |16 [17 |18 [1@ |20
KILIMINI[OIP|IOIRIS|T
27 (22 |23 122 |25 I26 |27 |28 |22 |30
UIVIWIXIYILIZ|I0[1]2]3
31 (32 [33 |34 |35 [36 |37 |28 |39 |40
415|167 |8|9|&|2]!]|—
Karakter |41 |#2 |#3 |44 |45 |46 |47 |48 [4@ |50 -
dikisleri ClY| s [ATA[E] RN NHay E,i‘ijgt'f( Hayrr| Hayr |Evet
(Gotik [5T [52 |53 154 |55 [56 |57 |58 |59 |60
yaz: tipi) 2 Ul Blalb|c|d]|e
61 |62 |63 |64 |65 |66 |67 |68 [69 [70
flolhli|Jlk] Il ]|m|ln]o
7T 72 (73 |72 |75 |76 |77 |78 [/@ [0
PlAlr|s|t|lulv|w|x]|V¥Y
81 |82 (83 |82 |85 |86 |67 |88 [89 |90
Zla|d|d|le|E|&|&|é&|R
97 [92 [93 |94 [95 |96 |97
SGlo|le |1 | ClUl U
T 12 [2 1= [5 |6 [7 [8 [2 [10
AN BNC|NDNE|F NG| &L &
1 |12 [13 |14 |15 |16 |17 |18 |19 |20
Al A E|P|IE|R| S
27 (22 |23 |22 |25 |26 |27 (28 |29 |30
AN A A IEAAKAR-AE
37 (32 [33 134 [35 [36 |37 [38 |32 [40
L2186 |7 |8|1&|&|¥| /] -
Karakter |41 |42 [43 |44 |45 |46 [47 |48 [49 |50
dikisleri i
(Elyi‘.z'?' 5T 52( 53;I 5155 156 5?6’ 5?3? 52@ 6'.(;? N [HayirBayilHayrr| - Hayir  |Evet
yantip) | & & F (9| Blal|lb|lc|ld|e
61 |62 |63 |64 |65 |66 |67 |68 |62 |70
Fle| &l c| 2|48 | m|n]| e
7T 72 (73 |72 |75 |76 |77 |78 |78 |80
Rl Elrlalflu|v|lw|lx]| &
81 |82 (83 |84 |85 |86 |67 |88 [89 [90
zladlald|ee| é z | é| é| A
91 |92 [93 |94 [95 |96 |97
a |l &l e 2| ¢ | &
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Dikis Secimi

Bu boliimde, mevcut gesitli dikis tipleri ve bir dikis segerken takip etmeniz gereken prosediirler hakkinda

detayli bilgileri bulabilirsiniz.
Dikis tipleri
Asagida gosterilen dikis tiplerinden segilebilir.

Degisik dikis tipleri hakkinda detaylr bilgi icin
“Dikis ayarlari tablosu” (sayfa 70) basligina bakin.

@ @@@.

ZETE[A)
%B\

© ® © 00 ®
(1) Yardimar dikis uygulamalari
Diiz gizgi dikisi, strfile, ilik dikisi, ve basit dekoratif
dikisiler dahil olmak tizere 71 yardimci dikis

secebilirsiniz. Bu dikis segilirse, makine agildiktan
hemen sonra yardimci dikis segimi gorindir.

(2) Ozel Dikisim
Yeni dikisler tasarlayabilirsiniz. (Detayh bilgi igin
“desen tasarlama” (6zel dikisim) (sayfa 139)
basligina bakin.)

(3) Karakter dikisleri (Gotik yazi tipi)
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak tzere
Gotik yazi tipinde 97 karakter bulunmaktadir.

(4)  Karakter dikisleri (El yazisi yazi tipi)
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak tizere El
yazisi yazi tipinde 97 karakter bulunmaktadir.

(5) Karakter dikisleri (Bordiirlii yaz: tipi)
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak lizere
Bordiirlti yazi tipinde 97 karakter bulunmaktadir.

(6) Dekoratif dikisler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
Yaprak, cigek, kalp dahil olmak tizere 31 dekoratif
dikis dikebilirsiniz. Bircok dekoratif dikis
kombinasyonu dikebilirsiniz.

(7) Saten dikisler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
18 saten dikis tipinden birini secebilirsiniz. Bircok
dekoratif dikis kombinasyonu dikebilirsiniz.

(8) Birlesik yardiman dikisler
(Birlestirilerek kullanilabilir)
39 yardimci dikis kombinasyonu ile dikebilirsiniz.

(9) Dekoratif saten dikisler @
(Birlestirilerek kullanilabilir)
10 adet dekoratif saten dikis vardir.

(10) Capraz-diki§ler
(Birlestirilerek kullanilabilir)

15 gapraz dikis tipinden birini segebilirsiniz. Birgok

dekoratif dikis kombinasyonu dikebilirsiniz.

(11) Makine hafizasinda kayitli olan desenler

Hafizada sakli olan deseni ¢agirabilirsiniz. (Detayli

bilgi icin “Desen Depolama” (sayfa 135) bagligina
bakin.)

Dikis secimi

i

" Dikis makinesini agin.
b

e Ekranda animasyon gosterildiginde,
ekrana parmaginizla dokunun.

» Diiz dikis (sol igne konumu) ekranda
secili olarak gosterilir.

. Calisma panelinde (Yardimc dikis)
" tusuna basin.

-

mm;;mnﬁﬁ
(9] <[> ][]
9le =]

» Cesitli tiplerde dikisleri iceren ekran
gorundr.

Dikis Secimi
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

D|k|§ tipini secin.

o Dekoratlf dikis segildiginde
§ B LAB ] 4]
Hlleaty
.| .
1

» Secili dikis tipi icerisindeki dikis

cesitlerini igeren bir ekran gortndr.

e Farkli bir dikis tipi segmek igin,
(Geri) tusuna basin.

 Dikis secim tusuna basin.

' (Onceki sayfa) tusu 6nceki sayfay,

(Sonraki sayfa) tusu sonraki sayfay gosterir.

T

e

[CHECH

2

@OO®
) Dekoratif dikis secimi
) Kalinlik, uzunluk ve gerilimi ayarlayin
) Buylik desen boyutu
) Kiglik desen boyutu
) Tek dikis dikme
) Tekrarh dikis
) Yatay ayna goruntdisu
) Secili bir deseni silin
) Birlestirilmis desenleri kontrol edin.
0) Otomatik iplik kesimi
1

(1
(2
(3
(4
(5
6
(7
(8
9
(1
(11) Otomatik ters/takviye dikisi

®

o :

—iB

e Farkli bir dikis segmek igin, tusuna

basarak secili dikisi kaldirin.

78

. Gerekirse, otomatik ters/takviye dikis icin
* ayari belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb.
ayarlayin.
e Yardimcr dikis uygulamalariyla dikis
dikme ile ilgili detayl bilgi icin, asagidaki
sayfalara bakin.

éjyk Not

® Bir dikis secildiginde, kullanilmasi gereken
baskr ayagi simgesinin ekranda goriinmesi
gerekir. Dikise baslamadan 6nce, dogru
baskr ayaginin takili oldugunu kontrol
edin. Yanls baski ayagi takilmigsa, dikis
makinesini kapatin, dogru baskr ayagini
takin ve istenilen dikisi tekrar secin.

@7 Not

® Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama
ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis Genisliginin
Ayarlanmasi (sayfa 58) ve “Dikis
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 59)
baslklarina bakin.

B Karakter secimi
Uc karakter dikisi stili vardir. Karakter secimi
prosediiri bitin stillerde aynidir.

Dikis tipinin secildigi ekrani goriintiilemek
icin “Dikis secimi” (sayfa 77) bashg
altindaki (1) ve (2) adimlari izleyin.

/% Karakter stilini secin.

mERen
Sl

AECOER f
GHITJIKIC i
e, Y

e Yanls bir karakter secilirse, silmek icin

tusuna basin ve sonra dogru
karakteri secin.

e Degisik bir harf stili secmek igin @
tusuna basin ve sonra yeni bir harf stili
secin.

e Secilen desen 6rnegini gormek i |g|n [check]
diigmesine basin.

e Bir bosluk girmek icin "_" 6gesine basin.
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Dikis ayarlarinin kaydedilmesi

Bu makine dikis kalinligi (zigzag kalinligy), dikis
uzunlugu, iplik gerilimi, programlanmis iplik
kesme ve her dikis icin ters/takviye dikis gibi
varsayilan ayarlarla kurulmustur. Bununla beraber,
daha sonra kullanmak {izere yeni ayarlar
kaydetmek isterseniz, ayarlari degistirdikten sonra

secilen yeni dikis ayarlarini kaydetmek i |(;ln 5
tusuna basin.
Bu 6zellik sadece yardimci dikisler igin
kullanilabilir.
O Diiz dikislerde 2,0 mm dikis uzunlugu
kullanmak icin

Diiz bir dikis secin.

tusuna basin.
g )

“" Not
® Varsayilan dikis uzunlugu 2,5 mm'’dir.

Dikis uzunlugunu 2,0 mm olarak ayarlayn.

j@iiﬂ@
4A0.0 4 =< [N
=) =) (=]

tusuna basin.
e Secilen dikis deseninde varsayilan
ayarlara geri donmek igin, ﬂ daha

MEP- .y .
sonra diigmesine basin.

mmm m 2 [I :H:H:m
BoEnEn

» Onay mesaji goriintiilenir.

Dikis Secimi
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@ tusuna basin.

80

{I} QK to sauve the
current =ettings?

el

5 & Not

® Ayni diiz dikis bir daha segildiginde,
dikis uzunlugu 2,00 mm olarak
ayarlanir.

® Sadece degistirilen degil, biitlin dikis
ayarlari (dikis kalinhgi (zigzag genisligi),
dikis uzunlugu, iplik gerilimi, programli
iplik kesme, ters/takviye dikis)
kaydedilir. Ayni dikis deseni
secildiginde, makine kapatilmis olsa bile
son segilen ayarlar gosterilir. Ayarlar bir

kez daha degistirilirse ia da varsayilan
ayarlara dénmek igin tusuna

basilirsa, tusuna bir kez daha
basilmadikga yeni ayarlar

kaidedilmeyecektir.
tusuna basilsa bile, programlanmig
iplik kesme ve otomatik ters/takviye dikis
ayarlari sifirlanamaz.



Siirfile Dikisler

Yipranmasindan kacinmak icin surfile dikisleri kesilen kumasin kenarlari boyunca dikin. Siirfile dikis icin
15 dikis mevcuttur. Surfile dikis prosediirdi, kullanilan baski ayagina gore agiklanmustir.

Siirfile ayag1 “G” kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Surfile ayag1 “G” ile siirfile dikis yapmak icin ti¢ dikis kullanilabilir.

M

Siirfile dikis

Orta agirliktaki ve ince

Dikis Genisligi [mm
(ing)]

Dikis Uzunlugu [mm
(ing)]

Mantiel

kumaglardaki yipranmayi 3.5 2.5-5.0 2.0 1.0-4.0
(1/8) (3/32-3/16)| (1/16) |(1/16-3/16)
onleme
1 5.0 2.5-5.0 2.5 1.0-4.0
l| |Kalin kumaslarda ve kolayca (3/16) |(3/32-3/16)| (3/32) |(1/16-3/16)
yipranan kumaslarda
13 yipranmay! onleme 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0
(3/16) (1/8-3/16) (3/32) [(1/16-3/16)

Siirfile ayag1 “G”yi takma

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

. Bir dikis secin.

WE=ET5 05 S0

- 3@}:@
13171

e Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 51)
bashgina bakin.

41} Kumasin kenarini, baski ayag kilavuzuna
yaslanacak sekilde dikin.

Kumasi, kenari baski ayagi kilavuzuna
yaslanacak sekilde konumlandirin ve
ardindan baski ayagi kolunu indirin.

(1) Kilavuz

(1) igne dalis noktasi

@

Stirfile Dikisler

81
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Siirfile ayag1 “)” kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Zigzag ayag “)” ile siirfile dikis yapmak icin yedi dikis kullanilabilir.

Dikis Genisligi [mm
(ing)]

Dikis Uzunlugu [mm
(inc)]

Maniel
Z(I(g)f;glg:.l(el§ § Yipranmayi onleme (orta taban 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
pozisyonu) cizgisi/ters dikis) (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
Zl(gs;ggigdnll(:@ RE Yipranmayi 6nleme (sag taban 3.5 2(35/52_0 1.4 0.3-4.0
Soeie onl) cizgisi/takviye dikis) (1/8) 3/16) (1/16) |(1/64-3/16)
2-noktal | °[:2 5.0 1.5-7.0 | 1.0 0.2-4.0
zigzag dikis| 22| |calin ve esnek kumaslarda (3/16) |(1/16-1/4)| (1/16) |(1/64-3/16)
3-noktal | '°[] |V'Pranmayt Onleme 50 | 1570 | 1.0 | 0.2-40
zigzag dikis i (3/16) (1/16-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)
"] |Esnek kumaslarda ylpranmayi 5.0 0.0-7.0 2.5 0.5-4.0
| |Onleme (3/16) (0-1/4) (3/32) |(1/32-3/16)
Sirtledik: 5[] [Kalin ve esnek kumaslarda 5.0 0.0-7.0 2.5 0.5-4.0
3 ] [yipranmayi 6nleme (3/16) (0-1/4) (37/32) | (1/32-3/16)
1B |Esnek kumaslarda yipranmay: 4.0 0.0-7.0 4.0 1.0-4.0
%4 onleme (3/16) (0-1/4) (3/16) [ (1/16-3/16)

"\ “)” zigzag ayagimi takn.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Bir dikis secin.

- mmmmmmﬂm

L@HN!HH*@.

T 082 .0
I i

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
bashgina bakin.

82

igne sagdaki kenardan disar gikacak sekilde,
kumasin kenar1 boyunca dikis yapin.

(1) igne dalis noktasi




Yan kesici kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Yan bicak ile, kumasin kenari kesilirken dikis paylari tamamlanabilir. Yan kesici ile siirfile dikisleri yaparken
bes dikis kullanilabilir.

aijg' Not
[ J

yalnizca yan kesiciyi takin.

Dikis Genisligi [mm | Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)]

5% O

Kumasi keserken diiz dikislerin 0.0 0.0-2.5 2.5 0.2-5.0
gl |dikilmesi 0) (0-3/32) (3/32)  |(1/64-3/16)

Kumasi keserken zigzag 3.5 3.5-5.0 1.4 0.0-4.0
dikislerin dikilmesi (1/8) (1/8-3/16) (1/16) (0-3/16)

Sk < | a3 [ asso [ 20 |00
ylpranmayi onleme 3/16)

1.0-4.0

=

5
i

|§ Kumasi keserken kalin 5.0 3.5-5.0 2.5 (1/16-
=]

E

Yan Kesici

kumaslarda yipranmayi 6nleme| (3/16) | (1/8-3/16) | (3/32) 3/16)

1.0-4.0
(1/16-
3/16)

Kumasi keserken kalin 5.0 3.5-5.0 2.5
kumaslarda yipranmayi 6nleme| (3/16) | (1/8-3/16) | (3/32)

Yan kesici pimi baski ayagi tutucudaki yuva
ile hizalanacak sekilde yan kesiciyi
konumlandirin ve ardindan baski ayag
kolunu yavasca indirin.

Baski ayagi tutucusunu cikartin.
e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Yan kesicinin baglanti catalini igne bag

vidasina gecirin. 8 Baski ayagi tutucudaki yuva

Pim
» Yan kesici takilir.

— —

(1) Baglanti catali
(2) igne bagi vidasi

Stirfile Dikisler 83
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Yan kesicinin siki sekilde takildigini kontrol
etmek icin baski ayagi kolunu kaldirin.

— Ust ipligi yan kesicinin altindan gegirin ve
“ ardindan dikis makinesinin arkasina dogru
cekin.

B e S - YR

pei . 0im 2 5 i .0

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51)
basligina bakin.

7 Dikisin basinda kumasta yaklasik 2 cm
(3.4in¢) uzunlugunda bir kesim yapin.

’\@/>

(1) 2 cm (3/4 ing)

84

Kumasi yan kesiciye yerlestirin.
Kumastaki kesimin, yan kesicinin kilavuz
plakasi tizerinde konumlandiriimasi gerekir.

(1) Kilavuz plakasi
e Kumas dogru sekilde yerlestiriimezse,
kumas kesilmeyecektir.

Baski ayagi kolunu indirin ve dikise baslayin.

» Dikis yapilirken bir dikis pay kesilir.
63

1
e Dikis diiz bir hat tizerinde 115
yaptliyorsa, dikis payr yaklastk 5 mm
olacaktir.

(1) 5 mm (3/16 ing)

e
’\} Not
® Yan kesici, 13-0z. kot kumasini kesebilir.
® Yan kesiciyi kullandiktan sonra, tiftik veya
tozu temizleyerek temizligini yapin.
® Yan kesici artik kumag kesmiyorsa, keskin

kenarina az miktarda yag uygulamak icin
bir bez kullanin.



Temel Dikis i

Duz dikisler, diiz dikis dikmek icin kullanilir. Temel dikis icin bes dikis bulunmaktadir.

M

Dikis Genisligi [mm

Dikis Uzunlugu [mm Baski
ungﬂ ((L19) Po

Manuel Otomatik | Maniiel

5-30
0.0 0.0-7.0 20
Teyel dikis Gegici sabitleme (3/16-1-
| (0) (0-1/4) (3/4) 3/16)
10 gemel dlk;§, bluzdgE dlk(l§ );a da 0.0 0.0-7.0 25 (2.2/85.0
o LS E ar ve susli pli dikme (so i N A ; 1/64—
?sl:j idglll:f taban cizgisi/ters dikis) © (0-174) (3/32) 3/16)
vy WG Temel d.i.kig/ szgU dikis ya da 0.0 0.0-7.0 25 0.2-5.0
! dar ve susli pli dikme (sol ©) (0-1/4) (3/32) (1/64— J
' taban c¢izgisi/takviye dikis) 3/16)
Diiz (!lkl§ 3T Temel d.l.kl% bgzgu dikis ya da 35 0.0-7.0 25 0.2-5.0
(orta igne i| |darve ssli pli dikme (sol (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64-
konumu) taban cizgisi/ters dikis) 3/16)
Uclii esnek| ‘| [Takviye dikisleri ve esnek 0.0 0.0-7.0 2.5 1(15/;2_0
dikis i kumaslarin dikilmesi (0) (0-1/4) (3/32) 3/16)
Teyelleme Temel dikis

5 mm (3/16 ing) ile 30 mm (1-3/16 ing) arasi dikis
uzunlugu ile teyel dikis.

“)” zigzag ayagin takin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.

Dikis secin r[l .
BE_ _ _ _*IEI.

[::: IHIHHIIIII |
|
l 71

TE=E[Rt0.04 2 Ojggy0.0

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
bashgina bakin.

= Dikise baslayn.
e Detayli bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa
53) basligina bakin.

Kumas parcalarini birbirine igneleyin ya da

~ teyelleyin.

“)" zigzag ayagini takin.

J

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Bir dikis secin.

171

pif0.0fm 2.5 4.0

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa dogru indirin.

Temel Dikis 85
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86

'-'—ij:‘ﬁ; Baski ayagi kolunu indirin ve dikise baslayin.

e Detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa
53) bashgina bakin.

e Ters/takviye dikisleri ile ilgili detayli bilgi
icin, "Dikisin saglamlastiriimasi" (sayfa
55) bashgina bakin.

© Dikis bittiginde ipligi kesin.

e Detayli bilgi icin “ipligin kesilmesi” (sayfa
56) basligina bakin.

|
% ]
3 o

iZne pozisyonunu degistirme

Taban gizgisi olarak kullanilan igne
pozisyonu diiz dikis (sol igne pozisyonu) ve
diiz dikis (orta igne pozisyonu) icin farklidir.

@ @

| |
(1) Duz dikis (sol igne pozisyonu)
(2) Duiz dikis (orta igne pozisyonu)

Diiz dikisin dikis genisligi (sol igne
pozisyonu) standart ayarina (0,0 mm)
getirildiginde, igne pozisyonundan baski
ayaginin sag kismina olan mesafe 12 mm'dir.
Dikis genisligi degistirildiginde, (0 ile 7,0
mm arasl), igne pozisyonu da degisecektir.
Dikis genisligi degistirilerek ve baski
ayaginin sag kismi kumasin kenari ile
hizalanarak dikis yapildiginda, sabit bir
genislige sahip dikis pay dikilebilir.

Py
= |

2.0

@
@] |
@

(1) Dikis genisligi ayari

(2) igne pozisyonundan baski ayaginin sag yanina
olan mesafe

)12,0 mm (1/2 ing)

) 10,0 mm (3/8 ing)

)6,5 mm (1/4 ing)

)

3
4
5
6) 5,0 mm (3/16 ing)

(
(
(
(

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) basligina bakin.



Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Gizli kenar bastirma dikisi ile gdmlek ve pantolonlarin alt kisimlarini saglamlastirin. Gizli kenar bastirma
dikisi icin iki dikis mevcuttur.

Dikis Genisligi [mm | Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)]
i

Orta agirliktaki kumasglarda 2.0 1.0-3.5
Gizli kenar _5 gizli kenar bastirma dikisi 00 3¢ -3 (1/16) (1/16-1/8)
bastirma ] R
dikisi - Esnek kumaslarda gizli kenar B 2.0 1.0-3.5
bastirma dikisi 00 3¢-23 (1/16) (1/16-1/8)

Asagidaki prosediire gore bir gizli kenar bastirma dikisi yapin.

" Arzu edilen kenar boyunca kumas katlayin R gizli kenar ayagini ekleyin.
ve ardindan kumasin kenarindan yaklasik 5 =
mm (3/16 in¢) kadar teyelleyin.

@

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.
&

" Bir dikis secin.

Kumasin tersi ad | ="r--1"'r LR V-u_.-

Teyel dikisi E !
17171

Arzu edilen kenari
Teyel boyunca kumasi geriye dogru katlayin - “ﬁ"m -:::EII]

5 mm (3/16 ing)
ve ardindan kumasi ters kismi yukar
bakacak sekilde yerlestirin.

RGN

(1
(2
3
(4

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢cimi” (sayfa 51)
basligina bakin.

@ ( = Kumagi, katlanmis bastirilan kenar, baski
ayagi kilavuzuna yaslanacak sekilde
yerlestirin ve ardindan baski ayagi kolunu
indirin.

@

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel

(1) Kumasin tersi
(2) Bastirilan kenar
(3) Kilavuz

Gizli Kenar Bastirma Dikisi 87
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iZne bastirilan kenarin kat yerini
yakalayacak sekilde dikis genisligini
ayarlayin.

(1) igne dahg noktas

igne diisme noktasini degistirdiginizde,
igneyi kaldirin ve sonra dikis kalinligini
degistirin.

@
B —f— &

(1) Dikis genisligi

B igne bastirilan katlanmis kenar1 gereginden
fazla dikerse
igne sola ¢ok uzak.
ignenin bastirilan katlanmis kenari ucundan
yakalayabilmesi icin dikis genisligini
azaltmak amaciyla £ tusuna basin.

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin ytizi

88

B igne bastirilan kenari yakalamazsa

igne saga cok uzak.

ignenin bastirilan katlanmis kenari ucundan
yakalayabilmesi igin dikis genisligini
artirmak amaciyla L=l tusuna basin.

a

AANAL
v

(1) Kumasin tersi
(2) Kumagin ytizi

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) basligina bakin.

Bastirilan kenarin kati, baski ayag
kilavuzuna yaslanacak sekilde dikin.

e Teyel dikisi ¢ikarin.

>

(1) Kumasin tersi
(2) Kumagin yuizi



Kumas lzerine ilik agilabilir ve diigme dikilebilir. Tek adim ilik dikisi i¢in 10 adet, digme dikisi icin bir
adet dikis vardir.

Uygulama

Dikis Genisligi [mm

(ing)]

Dikis Uzunlugu [mm

(ing)]

Mantiel

Baski
Ayagi

' ince ve orta kalinlktaki 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
kumaslarda yatay ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1/16)

o Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
bolgelerde yatay ilikler (3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1/16)

. 1 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
U Kalin kumaslarda yatay ilikler 3/16) | (1/8-3/16) | (1/64) | (1/64-1/16)

o Stabilize kumaslar icin 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
punterizli ilikler (3/16) | (1/8-3/16) (1/64) |(1/64-1/16)

52 } Esnek veya triko kumaslarda ilik| 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0
. dik 15/64) |(1/8-15/64 1/16 1/32-1/16

ik dildst = — (60) (3060) (15) (1030) A

} Esnelc kumaslardaiilik dikme 1y 564) (1781564 (1716) | (1716-18)

> Bound ilikler 5.0 0.0-6.0 2.0 0.2-4.0
L] (3/16) | (0-15/64) (1/16) | (1/64-3/16)

Kalin ya da pelus kumaglarda 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16)

* Orta agirlikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16)

! Kalin ya da pelus kumaslarda 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0
yatay ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16)

Diigme | © e 3.5 2.5-4.5
dikisi (2| |Dugme dikisi 1/8) |(3/32-316)| - M

Digme [ligi Dikisi/Diigme Dikme 89




YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

ilik dikisi

_ [

|

N
L
L]

&
ol
(o

B

]

[Covend
[sovct |
T Y
B

(1) Takviye dikisi

ilik dikmek icin kullanilan “A” ilik ayag)
parcalarinin adlari asagida belirtilmistir.

@

@ﬁ

l MHH

)]
N

= [5]
Digme kilavuz plakasi

(M

(2) Baski ayagi dlcegi
(3) Pim
4)
(5)

- lom

ilik ayagr tizerindeki isaretler
5 mm (3/16 ing)

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8 ing) (cap + diigmenin kalinlig).
ilikler agagida gosterildigi sekilde, baski ayaginin éniinden dikilir.

@

1 Tebesir kullanarak kumas iizerinde ilik

L | . 5

" yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu
isaretleyin.

@

1/

(1) Kumas lzerindeki isaretler

o= “A” ilik ayaginin diigme kilavuzu plakasini
"= cekip cikarin ve ardindan takilacak diigmeyi

yerlestirin.
il 0L

B8 O i)




B Diigme, diigme kilavuz plakasina
uymazsa
Digmenin capini ve kalinhgini birbiri ile
toplayin ve ardindan diigme kilavuzu

plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin.

(Baskr ayag olcegi tizerindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

il i

&)

(1) Baski ayagi olcegi

(2) ilik uzunlugu (cap + digmenin kalinhign)

(3) 5 mm (3/16 ing)

Ornek: 15 mm (9/16 ing) capinda ve 10 mm
(3/8 ing) kalinliginda bir diigme icin diigme
kilavuzu plakasr 25 mm (1 ing) olarak
ayarlanmahdir.

Ho
-2

(1) 10 mm (3/8 ing)
(2) 15 mm (9/16 ing)
» iligin boyutu ayarlanmigtir.

“A” ilik ayagini takin.
e Detayli bilgi icin, "Baskr ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.

Bir dikis secin.

oy, (0.4 i 4. 0
_1=l 3

- mmmmmmﬂm
] = R i [T

o] R ) [

B,

ODELT.,
g0 i,

pedd 7.0 00,5 4. 0

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

Kumasgi, ilik isaretinin on ucu, ilik ayaginin
kenarlarindaki kirmizi isaretlerle
hizalanacak sekilde yerlestirin ve ardindan
baski ayagi kolunu indirin.

(1) Kumas tzerindeki isaretler (6n)
(2) 1lik ayagi tzerindeki kirmizi isaretler

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asag
dogru gecirin.

e Baski ayagi indirildiginde, baski ayaginin
6n kismina bastirmayin.

(1) Boslugu azaltmayin.

Diigme iligi Dikisi/Diigme Dikme 91
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(1) ilik kolu
ilik kolu ilik ayaginin tizerinde bulunan
baglanti pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

g

@

(1) ilik kolu
(2) Baglanti pargasi

*’ Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun
" ve ardindan dikise bagslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

“Z Baski ayagi kolunu kaldirin, kumagi gikarin
"= ve ardindan ipligi kesin.

. ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
W getirin,

o2

Dikisin kesilmesini onlemek icin ilik
dikisinin sonundaki cubuk punterizin
icerisine bir pim yerlestirin.

)

-

(1) Pim

" igne boyunca kesmek ve iligi agmak icin

O dikis sokiiciiyii kullanin,

(1) Dikis sokiict

Pilot ilik dikisleri icin, iligin yuvarlak ucunda
bir delik delmek tzere bir goz agicr kullanin
ve ardindan iligi keserek agmak tizere dikis
sokiictyd kullanin.

(1) Goz agici

e GOz deligi agma aletini kullanirken
kumasta delik agmadan 6nce kumasin
altina kalin bir kagit ya da bagka
koruyucu bir malzeme yerlestirin.

1 DIKKAT

e Dikis sokiicii ile iligi acarken, ellerinizi

kestiginiz yonde tutmayin aksi takdirde
dikis sokiiciiniin kaymasi sonucunda
yaralanmalar meydana gelebilir.

® Dikis sokiiciiyii tasarlanan amaci disinda

kullanmayin.



B Dikis yogunlugunun degistirilmesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

——= _

e Detayli bilgi icin “Dikis uzunlugunun

ayarlanmasi” (sayfa 59) basligina bakin.

e Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, cok
kalinsa) dikis yogunlugunu azaltin.

W Dikis genisliginin degistirilmesi
Dikis genisligini ayarlayin.

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin

ayarlanmasi” (sayfa 58) bashgina bakin.

.

;“} .Not

® lik dikmeden 6nce, bir parca kumas
tizerine deneme iligi dikerek dikis
uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

B Strec kumaslar iizerine ilik dikme
Stre¢ kumaslar tizerine ilik dikerken pasa
iplik kullanin.

Sekilde gosterildigi gibi pasa ipligini “A” ilik
ayagi parcasinin iist kismina takin.

Yerine yerlesir ve sonra gevsek bir sekilde
baglayin.

“A” ilik ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

E ya da . d|k|§ tipini secin.

Dikis genisligini pasa ipliginin kalinhigina
gore ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve
ardindan dikise baslayn.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme
olmamasi icin pasa ipligini yavasca cekin.

Pasa ipligini kumasin ters yiiziine cekmek
‘lizere bir el ignesi kullanin ve ardindan
‘baglayin.
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Diigme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak diigme dikebilirsiniz.
iki ya da dort delikli diigmeler kumasa dikilebilir.

Dikilecek olan diigmenin iizerindeki delikler

- arasindaki mesafeyi ol¢iin.

a0
Qo
[
(]
e — il

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan

~ makinenin arkasinda tabanda bulunan disli

pozisyonu kolunu TX konumuna
(makinenin arkasindan bakildiginda sola
dﬁgru) kaydirin.

(1) Disli pozisyonu kolu (makinenin arkasindan
goriilen sekilde)
» Disliler alcalir.

= “M” diigme dikis ayagimi takin.
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e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

(4]
Dikis secin .

e £ [

: b
EE. SE1.‘?1

et .o 4.0
i il

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

e Ipligin ucu daha sonra kesileceginden,
makineyi programlanmis iplik kesme
ayarina getirmeyin.

i . Diigme iizerindeki delikler arasindaki

mesafe ile ayn1 olmasini saglamak icin dikis
genisligini ayarlayin.

Diigmeyi dikilecegi konuma getirin ve baski
ayagini indirin.

(1) Digme
» Diigme yerinde tutulur.

e Dort delikli bir diigme takarken 6nce size
yakin olan iki deligi dikin. Ardindan,
ignenin dikis makinesinin arkasina dogru
iki delige girmesini saglamak icin,
digmeyi kaydirin ve ardindan ayni
sekilde dikin.




ignenin, diigmenin her iki deligine de dogru
sekilde girdiginden emin olmak icin kasnag
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirin.

igne diigmeye carpacak gibi goriiniiyorsa,
ilikler arasindaki mesafeyi yeniden ol¢iin.
Dikis genisligini diigme delikleri arasindaki
mesafeye gore ayarlayin.

DIiKKAT

® Dikis dikerken, ignenin diigmeye

dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne egilebilir ya da kinlabilir.

Dikise baslayn.
Dikis hizi denetleyicisini sola getirin (hiz
azalacaktir).

» Takviye dikislerin dikilmesinin ardindan
makine otomatik olarak durur.
. (iplik kesici) diigmesine basmayin.

Dikisin baslangicindaki masura ipligini ve
tist ipligi kesmek lizere makas kullanin.
Dikisin ucunda bulunan st ipligi, kumasin
ters yliziine dogru ¢ekin ve ardindan masura
ipligi ile baglayin.

S

" Diigme takma islemi tamamlandiginda,

dislileri kaldirmak icin igne disli pozisyonu
kolunu ... (makinenin arkasindan
bakildiginda saga dogru) konumuna getirin.

@) Not

® Disli konum anahtari genellikle saga dogru
ayarlanir.

® Tekrar dikise basladiginizda, disliler yukar
cikar.

Diigmeyi bir ayak ekleme

Diigmeyi bir ayakla dikmek igin, kumasla
arasinda bosluk olacak sekilde diigmeyi takin ve
ardindan ipligi elinizle sarin. Bu islem digmeyi
siki sekilde tutturur.

Diigmeyi, “M” diigme dikis ayagina
yerlestirin ve ayak kolunu kendinize dogru
cekin.

(1) Ayak kolu

Dikis bittikten sonra, fazlalik kalacak sekilde
iist ipligi kesin, diigme ile kumas arasindaki
ipligin cevresine sarin ve ardindan dikisin
basindaki iist iplige baglayin.

Dikisin basinda ve sonunda masura ipliginin
uclarini kumasin ters tarafinda birbirine
baglayin.

%;E/-bi

Fazlalik ipligi kesin.
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Fermuar Yerlestirme )

Bu makineyle bir fermuar dikilebilir.

Dikis Genisligi [mm | Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)]

Diiz dikis Fermuarlari takma
(orta igne Gizli dikis ile dar ve stsli pli 3.5 0.0-7.0 25 0.2-5.0
konumu) dikislerin dikilmesi (1/8) (0-1/4) (3/32)  |(1/64-3/16)

Fermuar takilmasi igin birgok yontem vardir. Ortalanmis bir fermuarin ve yan fermuarin takilmasina
iliskin prosediirler asagida agiklanmustir.

Ortalanm|§ bir fermuarin Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
. ! ) k kisi siirdiiriin.
yerlegtlrllme5| adar dikisi siirdiiriin
Dikis islemi, her iki kumas pargasinin birbirine ®qi4{
bitistirilmesidir.
-
@
~0
. }!i'“\\@
|
|
I
(1) Teyel dikisi
(2) Ters dikisler
(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu
(1) Kumagin yizu
(2) Dikis Kumasin ters tarafindan dikis payini agmak

(3) Fermuarin sonu icin basin.

0 “)” zigzag ayagini takin.

Fermuarin acilan yerine diiz dikis dikin.

Kumasin diiz taraflari birbirine bakacak

sekilde, fermuar agikligini diktikten sonra ters

dikisleri yapin.

e Detayli bilgi icin “Temel dikis” (sayfa 85)
bagligina bakin. (1) Kumasin tersi
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3
Dikisi, fermuarin ortasi ile hizalayin ve = Dikis secin m .
ardindan fermuari yerine dikin. '

|
. | | =71

3. 2. Dy 4.0

— @ e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51)
bashigina bakin.

©

(1) Kumasin tersi

(2) Teyel dikisi 1 DIKKAT

(3) Fermuar hl

e “1” fermuar ayagini kullanirken, diiz dikisi
Disarida teyelin ucundan 5 cm (2 ing) (orta igne pozisyonu) sectiginizden emin
cikarmn. olun ve ignenin baski ayagina
: dokunmadigini kontrol etmek icin kasnagi
®\I‘ : o yavasca kendinize (saatin tersi yonde)

I}

dogru cevirin. Farkl bir dikis secilirse veya
{5 . @ igne baski ayagina carparsa, igne egilebilir
| ' veya kirilabilir.

-

Fermuar cevresinde iist dikis.

Kumasin tersi
Fermuar teyeli
Dis teyel
5cm (2 ing)

= -

(1
(2
3
(4

Baski ayagi tutucuyu “1” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

@

i

(1) Sagdaki pim

(2) Igne dalis noktasi

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

(1) Dikis

(2) Kumasin yuzu
(3) Teyel dikisi

(4) Fermuarin sonu

! DIKKAT

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

@ Teyel dikisi cikarin.
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

Bir yan fermuarin yerlestirilmesi

Dikis sadece tek parca kumas lzerinde goriiniir.
Yan acikliklar ve arka agikliklar icin bu tip bir
fermuar kullanin.

(1) Dikis

(2) Kumasin ytizu

(3) Fermuarin sonu
Asagidaki prosediir asagidaki resimde gosterildigi
gibi sol tarafa nasil dikis yapilacagini
aciklayacaktir.

o “)” zigzag ayagini takin.

Fermuarin acilan yerine diiz dikis dikin.

Kumasin diiz taraflari birbirine bakacak

sekilde, fermuar agikhigini diktikten sonra ters

dikisleri yapin.

e Detayli bilgi icin “Temel dikis” (sayfa 85)
basligina bakin.

Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
kadar dikisi siirdiiriin.

(1) Teyel dikisi

(2) Ters dikisler

(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu
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Kumasin ters tarafindan dikis payin1 agmak
icin basin.

(1) Kumasin tersi

Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3 mm
olacak sekilde dikis payina bastirin.

@

(1) Kumasin tersi
(2) 3 mm (1/8 ing)

Fermuar dislerini, kumasin bastiriimig
kenarindan fazladan 3 mm mesafe olacak
sekilde hizalayin ve ardindan fermuari teyel
dikisle veya igneyle yerine tutturun.

(1) Fermuar disleri
(2) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu “1” fermuar ayaginin
sag pimine takin.

Dikis diiz tarafta yapilacaksa, baski ayagi
tutucuyu fermuar ayaginin sol pimine takin.

i
-

(1) Sagdaki pim

(2) Igne dalis noktasi

Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.
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e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

1 DIKKAT |

o “1” fermuar ayagini kullanirken, diiz dikisi

(orta igne pozisyonu) sectiginizden emin
olun ve ignenin baski ayagina
dokunmadigini kontrol etmek icin kasnag
yavasca kendinize (saatin tersi yonde)
dogru cevirin. Farkli bir dikis secilirse veya
igne baski ayagina carparsa, igne egilebilir
veya kirilabilir.

Alt kismindan baslayarak fazladan 3 mm
mesafesi olan kumas parcasina dikin.

1 DIKKAT

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)
uzaktaysaniz, igne indirilmis durumdayken
(kumasta) makineyi durdurun ve baski ayagi
kolunu kaldirin.

Fermuari acin ve dikmeye devam edin.

Fermuari kapatin, kumasi ters cevirin ve
fermuarin diger tarafini kumasa teyel dikis
ile dikin.

(1) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu “1” fermuar ayaginin
diger pimine takin.

Baski ayagi tutucu (7) adiminda sag pime
takildiysa, bunu sol pimle degistirin.

(1) Soldaki pim
(2) igne dahig noktasi
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

Fermuar cevresinde iist dikis.

Fermuar agikliginin sonuna ters dikis dikin ve
fermuar diglerini baski ayaginin kenart ile
hizalaym.

(1) Kumagin yizu
(2) Fermuarin sonu
(3) Ters dikisler
(4) Dikisin basi
(5) Teyel dikisi

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm (2 ing)

% mesafedeyseniz, igne indirilmis
durumdayken (kumasta) makineyi durdurun
ve ardindan baski ayagi kolunu kaldirin.

Teyel dikisini sokiin, fermuari acin ve dikise
devam edin.
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Fermuar/serit Yerlestirme

Bir fermuar ve dikis dikilebilir.

Dikis Genisligi [mm | Dikis Uzunlugu [mm
Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)]
Maniiel

I():)ZI id“lrl:f M Fermuar ekleme, Gizli dikisile | 0.0 0.0-7.0 2.5 0.2-5.0 | §

K 5 baglantilari dikilmesi (0) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16) |<=
onumu)

Fermuar ve seritleri takmanin pek ¢ok yolu vardir. Ayarlanabilir fermuar/serit ayagi ile ortalanmis bir

fermuarin ve seridin takilmasina iliskin prosediirler asagida agiklanmustir.

Ortalanmus bir fermuarin 1 Baski ayaginin arkasindaki konumlama
o $ . 20 vidasim gevsetin.
yerlestirilmesi

“Masuranin takilmasi” (sayfa 96) kismindaki
© (1) ile (5) arasi adimlara bakin.

Vidali ayarlanabilir fermuar/serit ayagini
~ takmak icin baski ayagini ve baski ayag
tutucusunu (sayfa 46) cikartin.

(1) Konumlama vidasi

2oy }5‘@@ ¢~ Baski ayagini sol veya sag disliye dogru
* kaydirin.

RYE

& Not

® Baski ayagin tutan vidayi iyice sikmak igin
bir tornavida kullanin. Vida gevsekse, igne
kirtlabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

. 1
Dikis secin . : -
Sol dikis konumu Sag dikis konumu
+H :
IE _________ %, Igne konumunu, igne baski ayagina temas
H i. iii "5 etmeyecek sekilde degistirin.
[

Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
I 171 ayarlanmasi” (sayfa 58) basligina bakin.

0. 0552, .0
111 111

0

(1) igne dalis noktasi .
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M . . H=-1_J%
! DIKKAT Biye yerlestirme _ ) )
® Igne kj)numunu ayarlfld.lktan ionra, . Biyeyi asagida gosterildigi gibi iki kumas
kasnag yavasca kendinize dogru cevirin o arasina ters sekilde yerlestirin.

ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun (saat yoniiniin
tersine). igne baski ayagina temas ederse
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

Konumlama vidasini bir tornavidayla iyice
sikin.

(1) Kumas
(2) Biye
(3) Kumas

Onceki sayfadaki ayarlanabilir fermuar/biye
ayaginin takilmasi adimlarina bakin.

(1) Konumlama vidas: 9 Biye boyunca dikis yapin.

@ Fermuar cevresinde st dikis.

) Dikis

) Kumasin yizi

) Teyel dikisi

) Fermuarin sonu

(1
(2
3
(4

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

@ Teyel dikisi ¢ikarin.
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Esnek Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Esnek kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Genisligi [mm iki
Dikis Adi Uygulama (in¢)] (ing)]

1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0
s el Esnek kumaglar a6 | a/16-1/8) | (3/32) |(1/16-3/16)
2-noktal 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
Zigzag dlkl§ (3/16) (1/16-1/4) (1/16) (1/64-3/16)
Elastik bant takma J
3-noktal 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
zigzag dikis| |- (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)
blill?lsatlnktl == |Esnek kumaslara elastik 4.0 0.0-7.0 1.0 0.2-4.0
d?kigi E: parcalarin takilmasi (3/16) (0-1/4) (1/16) |(1/64-3/16)

Asagida belirtilen tiim dikis faaliyetlerinin gerceklestirilmesi sirasinda ilgili 6nlemleri gozetin.

Esnek dikis Elastik bant takma

\ “)” zigzag ayagini takin. Bir parca giysinin mansetine veya beline elastik
bant takildiginda, son boyutlari bu esnek elastik
bantla ile ayni olacaktir. Bu yiizden uygun
uzunlukta elastik bant kullaniimasi gereklidir.

Elastik bandi kumasin ters yiiziine igneleyin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin Bandin kumasa tek bir tipte .
degistirilmesi" (sayfa 44) bashigina bakin. konumlandirilmasini saglamak icin elastik

. bandi kumasa birkag noktadan igneleyin.
- Dikis secin .

\/ /

- HTOIR S
n =
L 5171 =
} .
T OB ) e
e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51) =)
basligina bakin. (1) Elastik bant
(2) Pim

Kumasi esnetmeden dikin. 4} zigzag ayagimi takin,

F

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.
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<1 Bir dikis secin.

O Ornek: 2-noktali zigzag diki§

l..'..'..'..'..-..'..-.
R

E éE il 971
piio. 0l 1. Ojggd 0
O Ornek: Elastik baglant dikisi

IE II.II'u.u'lnl'n.u'lﬂl'u''u'|nl'u'|“|'| =

% pit13.0% 1. 0pg4.0

e Detayli bilgi igin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

L

« . Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak icin

= elastik bandi kumasa bandi gerdirerek dikin.
Sol elinizle baski ayaginin arkasindan kumasi
cekerken sag elinizle kumasi baski ayaginin
oniine en yakin igneden cekin.

! DIKKAT

o Dikis dikerken, ignenin kumasa takil
ignelere dokunmadigindan emin olun aksi
takdirde igne biikiilebilir ya da kirilabilir.
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikis

Aplike, yama ve kapitone dikmek icin kullanilan dikisler asagida aciklanmistir.

Dikis Genisligi [mm

Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)]
7 Aplikelerin takilmasi (orta 3.5 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0
Zigrag taban cizgisi/ters dikis) (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
et 2 |Aplike kapitone, serbest-
dildsi g hareketli kapitone dikis, saten (?}g) (()0(1;34()) (11/'146) ((())93_;((5))
=4 | dikis
| Aplikelerin takilmasi 3.5 2.5-7.0 2.5 1.6-4.0
Aolike diki P (1/8) (3/32-1/4) (3/32)  |(1/16-3/16)
plike dikis —
ik Aplike ve tutucu ekleme 1.5 0-5-3.5 1.8 1.0-4.0
| 3 p (1/16) | (1/32-1/8) (1/16) |(1/16-3/16)
AT Diiz ilmek dikisi (baski 55 0.0-7.0 20 0.9-5.0
1 [ [ayaginin sag kenarindan 6,5 . N : a7
Diiz ilmek P | mm dikise izin verecek sekilde) (7/32) 0-1/4) (1716) ~1(1/64-3/16)
dikisi 2] Duiz ilmek dikisi (baski 15 0.0-7.0 20 0.9-5.0
i ayaginin sag kenarindan 6,5 : S : A
LP [ mm dikise izin verecek sekilde) (1716) 0-1/4) (1/16) (1/64-3/16)
735 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
E (3/16) (0-1/4) (1/16)  |(1/64-3/16)
Birlesen yer| Yama dikisi 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0
dikisi 2 (3/16) | (3/32-1/4) (3/32) |(1/16-3/16)
] 50 | 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
5] (3/16) (0-1/4) (1/16)  |(1/64-3/16)
Tl(a:":::r'lt* i [Elle dikilmis gibi gériinen diiz | 0.0 | 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
dl?kigi g [kapitone dikisi (0) (0-1/4) (3/32)  [(1/16-3/16)
! apiiane B |stopiin 70 | 1070 | 16 | 1.0-40
gifl’d§ & | |gg [PPINe (1/4) | (1/16=1/4) | (1/16)  |(1/16-3/16)

@ Not

® | CD’de iizerinde "Q" olan desenler kapitone ve "P" olanlar ilmek dikisi i¢indir.

Aplike, Yama ve Kapitone Dikis
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

Aplike dikis

. 3 ile 5 mm arasi bir dikis payr birakarak
~ aplikeyi kesip cikarin.

(1) Dikis pay1

wn,. Aplikenin arkasina kalin kagittan bir desen
= veya sabitleyici yerlestirin ve ardindan bir
iitii ile dikis paynin iizerinden gecin.

Kumasi ters cevirin ve ardindan takilacag

5 kumasa teyel dikisle tutturun veya igneleyin.

(1) Teyel dikisi

\ Acik parmakl ayag takin.

e Detayli bilgi icin, "Baskr ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.
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" Bir dikis secin.
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e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

Kasnagi kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) cevirin ve ardindan aplikenin
kenarlarindan dikise baslayin ve ignenin
aplikenin hemen disina diistiigiinden emin
olun.

Koseleri dikerken, igne kumasta ve aplikenin
hemen disinda olacak sekilde makineyi
durdurun, baskr ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan dikis yoniini degistirmek icin
kumasi gerektigi kadar gevirin.




Yama (gelisigiizel desenler) llmek dikisi

dikisi . - . .
Iki parga kumas! birlikte dikmeye “ilmek” dikisi adi

verilmektedir. Kumas parcalari 7 mm (1/4 ing)

dikise miisaade edecek sekilde kesilmelidir.

7 mm (1/4 ing) boyutlarinda bir diiz ilmek dikisini

baski ayaginin ister sag ister sol tarafindan dikin.

Kumagin iist parcasinin kenarini katlayin ve
alt parca iizerine yerlestirin.

Desenin her iki parcaya da yayilmasini
saglamak icin kumasin iki parcasini birlikte
dikin. Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis
pay1 boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

“)” zigzag ayagin takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

ya da dikis tipini secin.

D
L[ el al <l
gt 1.5fm2. 4.0
e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)

basligina bakin.
e Diiz ilmek dikisi LCD’de “P” ile gosterilir.

Baski ayaginin kenar1 kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.
B Sag tarafta dikis payi birakmak icin

Baski ayaginin salsmlnl, kumasin ucu
_‘1

ile hizalayin ve
dikin.

dikisi kullanarak

'~ —

4
1
:

J

(1) 7 mm (1/4 ing)
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W Sol yanda dikis payi birakmak icin
Baskr ayaginin sol kismini, kumasin ucu

ile hizalayin ve dikisini kullanarak
dikin. 1

—

G5

- =+

(1) 7 mm (1/4 ing)

@ Not

® Dikis payinin (igne pozisyonu) genisligini
degistirmek icin dikis genisligini ayarlayin.
Detayl bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) bagligina bakin.

B " in¢ kapitone ayagi kullanarak

Va kapitone ayag kullanildiginda, dikisler 6.4
mm (1/4 ing) dikis payt ile dikilebilir.

" Bir araya getirmek istediginiz kumasg: dikis
" pay1 boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

1 Ya inc kapitone ayag takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.

3
»—, Dikis secin Iﬂ .

. Ya in¢ kapitone ayaginin iist kenarindaki
. isaret ile kumasin iist kenarini ayni hizaya
getirin.

Kumasin sag kenari ile 1/4 ing kapitone
ayaginin dar kisminin sag kenarini ayni
hizaya getirin.

_E\:@)

@

(1) Ya ing kapitone ayagindaki isaret
(2) Dikisin basi

108

Dikis payi ile dikerken, ¥4 ing kapitone
ayaginin dar kisminin sol kenari ile kumasin
kenarini ayni hizaya getirin.

(1) Dikis (3,2 mm (1/8 ing))

(=" Dikise baglayn.

i Dikis bitmek iizereyken makineyi durdurun.

— Y4 in¢ kapitone ayaginin alt kenarindaki
isaret ile kumasgin alt kenarini ayni hizaya
gelene kadar dikmeye devam edin.

(1) 6,4mm (1/4 ing)
(2) Dikisin sonu
(3) Ya ing kapitone ayagindaki isaret




. Bir dikis secin.
Kapitone e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51)

= basligina bakin.
Dolgu elyafini kumasgin st ve alt katmanlari

arasinda sandvig gibi sikistirmaya “kapitone dikis”

denir. Kapitone dikisler hareketli ayak ve istege —» Baski ayaginin her iki yanina bir elinizi
bagl kapitone kilavuzu kullanilarak kolaylikla = koyun ve dikis dikilirken esit olarak kumasa

dikilebilir. kilavuzluk edin.
'~ Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.

Baski ayagini ve baski ayag tutucusunu M Ih‘l"’
cikartin. i -

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagi
tutucusunun sokilmesi ve takilmasi"
(sayfa 46) bashgina bakin.

Hareketli ayagin baglanti catalini igne bag
vidasina gecirin.

‘%M .
éﬂ% Not

® Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve
diisiik arasinda bir hizda dikis yapin.

® Kapitone dikis yaparken, bir 90/14 ev
kullanimina yonelik dikis makineleri icin
uretilen igneleri kullanin.

(1) Baglanti catah NS
(2) igne bag vidasi

Baski ayagi kolunu indirin, baski ayag:
tutucu vidasini takin ve ardindan viday:
tornavida ile sikin.

(1) Baskr ayagi tutucu vidasi

» Hareketli ayak takilir.

1 DIiKKAT

® Vidalar tornavida ile iyice sikiginizdan
emin olun, aksi takdirde igne baski
ayagina temas edebilir ve bu da ignenin
biikiilmesine ya da kirilmasina yol acabilir.

e Dikise baslamadan 6nce, kasnag yavasca
(saatin tersi yoniinde) kendinize dogru
cevirin ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne biikiilebilir ya
da kirilabilir.
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W Kapitone kilavuzunu kullanma Serbest hareketli kapitone dikisi
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis

paralel dikigler dikmek icin kullanin. Serbest hareketli kapitone dikis icin kumasin her

yone rahatlikla hareket edebilmesi amaciyla
dislileri algaltin (disli pozisyonu kolu kullanilarak).
Serbest hareketli kapitone dikisi yaparken,
kapitone ayagi ile ilgili talimatlara uyun.

~=~ Hareketli ayagin ya da baski ayag:
../ tutucusunun arkasindaki delige kapitone
kilavuzu dikicinin sapini yerlestirin.

O Hareketli ayak

“ . Baski ayagini ve baski ayag tutucusunu
" cikartin,
e "Baskr ayagi tutucusunun sokiilmesi ve
takilmasi" (sayfa 46) basligina bakin.

«7. Kapitone ayag ile baski ayag: tutucu

"~ vidasini sabitleyin.
Kapitone ayagi lizerinde bulunan pim igne
bagi vidasi Gizerinde konumlandirilmahidir.

. Kapitone kilavuzunun énceden dikilmis olan
=/ dikis ile hizalanabilmesi icin kapitone
kilavuzunun sapini ayarlayin.

(1) Kapitone ayagl tizerinde bulunan pim
(2) Baskr ayagi tutucu vidasi
(3) igne bag vidasi

- . Sag elinizle kapitone ayagini yerinde tutun
- ve ardindan tornavida yardimiyla sol elinizle
baski ayagi tutucu vidasini sikin.

(1) Baski ayagi tutucu vidasi
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® Vidalar tornavida ile iyice siktiginizdan
emin olun, aksi takdirde igne baski
ayagina temas edebilir ve bu da ignenin
biikiilmesine ya da kirilmasina yol acabilir.

Makinenin arkasinda taban kisminda
bulunan disli pozisyonu kolunu TX
konumuna dogru (makinenin arkasindan

baﬁlldlgmda sola dogru) kaydirin.

(1) Disli konumu anahtari (makinenin arkasindan
gorllen sekilde)
» Disliler algalir.

=, Dikis makinesini acin ve ardindan bir dikis
secin.
e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51)
basligina bakin.

~  Kumasgi gergin tutmak icin her iki elinizi de
kullanin, ardindan deseni takip ederek
kumasi hareket ettirin.
Takviye dikisleri, dikisin basinda ve sonunda
dikilir.

(1) Desen

Dikis islemi bittiginde, disli pozisyonu

kolunu e (makinenin arkasindan

bakildiginda saga dogru) yoniinde kaydirin.

e Normalde, disli pozisyonu kolu sag
tarafta yer alir.

Dikis hizi denetleyicisi
kullanarak saten dikis

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi
degistirilerek dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hiz
denetleyicisi ile dikis genisligi kolayca
degistirilebilecek sekilde ayarlanmigsa, dikis
genisligi hizli ve kolay bir sekilde ayarlanabilir. Bu
durumda, dikis hizi pedal ile ayarlanir.

Pedali takin.

e Detayl bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa
53) basligina bakin.

“)” zigzag ayagin takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Dikis makinesini acin ve ardindan calisma
panelindeki (Ayarlar) tusuna basin.

D)< ][> ][5

[=le IBl=]

» Avyarlar ekrani goriinir.

Dikis kalinlig1 kontrol ayar1 icin ON’a basin.

i

W necote posmon Y

ST WIDTH CONTROL DN T

+|u| FIHE nD._ILIETEE E"EI
44|l FiHE nPJusTEE E"EI

(S| < ][> ]85

ENEIENE]

» Makine, dikis genisligi dikis hizi
denetleyicisi ile kontrol edilebilecek
sekilde ayarlanmis durumdadir.

Dikis kontrol ayart “ON” duruma
getirilirse, (-] dikis genisligi, dikis hizi
denetleyici simgesini wiiin] degistirecektir.
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) =] (Geri) tusuna basin.

+ U yeete posiTion g Y

'&"fﬁwmﬁ coNTROL [TRorF

! FIHE HDJUEIm BEI
H|”| FIHE n!:-Juerm EEI

(S][ <[> [e5]
EEIEE]

» Baslangic ekrani tekrar goriinir.

(= Dikis segin- X

TER -“‘E!I]
mm mm

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51)
basligina bakin.

«.  Dikis hizin1 ayarlamak icin dikis hizi
 denetleyicisini kaydirin.

Genisligi daraltmak icin denetleyiciyi sola

kaydirin. Genisligi buyltmek igin

denetleyiciyi saga kaydirin.

L

C D )
Daha dar “ Daha genis

e Pedal ile dikis hizini ayarlayin.

Dikisi bitirdiginizde, dikis genisligi kontrol
ayarini tekrar KAPALI konuma getirin.

% Not

® Ortaya cikan dikis, kullanilan kumasin
tiirtine gore ve kullanilan ipligin kalinligina
gore farklihk gosterir olsa da en iyi sonug
icin, dikis uzunlugunu 0,3 ile 0,5 mm arasi
bir degere getirin.
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Takviye Dikisi

Manson delikleri, i¢ pantolon dikisleri ve cep kenarlari gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye
dikisi uygulayn.

Dikis Genisligi [mm | Dikis Uzunlugu [mm Baski
Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)] Avasi
Y%

Uclii esnek ! Manson ve i¢ pantolon 0.0 0.0-7.0 2.5 1.5-4.0 |
dikis dikislerinin takviyesi (0) (0-1/4) (3/32)  |(1/16-3/16)
Punteriz | Ceplerin koseleri gibi aciklik 2.0 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0
dikis uglarmin takviyesi (1716) | (1/16-1/8) (1/64)  |(1/64-1/16)
0 Orta agirhiktaki kumaglarin 7.0 2.5-7.0 2.0 0.4-2.5 A
yama dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/16)  |(1/64-3/32)
Yama dikisi
Kalin kumaslarin yama dikisi 7.0 2.5-7.0 2.0 0.4-2.5
ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/16)  |(1/64-3/32)
Uclii esnek dikis Punteriz dikisi
Manson deliklerini ve i¢ pantolon dikislerini Punteriz dikisi cep koseleri ve acikliklar gibi
takviye etmek tizere ticli esnek dikisi kullanin. baskiya maruz kalan noktalari takviye etmek lizere
kullanilir.

Bir 6rnek olarak, cep koselerinde punteriz dikis

S w5 &
| )" zigzag ayagini takin. konusu asagida agiklanmustir.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin oo e =
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.
v 4 Punterizi arzu edilen uzunluga gore ayarlayin.
. Dikis secin “A” ilik ayagi izerinde bulunan diigme

kilavuz plakasini arzu edilen uzunluga
ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegi tizerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16

= ing).)
[ ﬂm ®
! e
B 0.0 54 .0)

e Detayli bilgi igin “Dikis se¢imi” (sayfa 51) @
basligina bakin.

/.
g
I'_II 1
"o 1l

Dikise baslayin. =
e Detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa (1) Baski ayag: 6lcegi
53) bagligina bakin. (2) Punteriz uzunlugu
(3) 5 mm (3/16 ing)

e Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.
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“A” ilik ayagini takin.

' o Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin

degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.

. Dikis secin “ .

114
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e Detayli bilgi igin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

Kumasi, cep acikhg size bakacak sekilde
yerlestirin ve ardindan igne cep acikhig
oniine 2 mm (1/16 in¢) kadar alcalana kadar
baski ayag kolunu indirin.

(1) 2 mm (1/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asag

dogru gecirin.

e Baski ayagini algaltirken, baskr ayagin
ontlinden bastirmayin aksi takdirde
punteriz dogru boyutlarda dikilemez.

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag;

= dogru cekin.

(1) Ilik kolu
[lik kolu ilik ayaginin tGizerinde bulunan
baglanti pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

'

@

(1) ilik kolu
(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun

V' ve ardindan dikise baglayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

. Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi cikarin

ve ardindan iplikleri kesin.

ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna
getirin.

(} Not

® (Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi” (sayfa 59) basligina bakin.



Onarim

Yirtik bir kumasa onarim dikisi uygulanamaz.
Onarim dikisi asagida gosterildigi gibi yapilhr.

(1) Takviye dikisi

istediginiz onarim dikisi uzunlugunu
belirleyin.

“A” ilik ayagl tizerinde bulunan digme
kilavuz plakasini arzu edilen uzunluga
ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegi tizerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16

" =t
i i[@

(1) Baskr ayagi 6lgegi

(2) Yama uzunlugu

(3) 5 mm (3/16 ing)

(4) 7 mm (1/4 ing)

e  Maksimum 28 mm (1-1/8 ing)
uzunlugunda punteriz dikilebilir.

“A” ilik ayagini takin.
e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin

degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

l?uT'F;mm = ...'-
el e
EEE.‘N

gl 7.00m2.0 4.0

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

", Kumagi, yamama yapilacak bolgenin 2 mm
* oniinde olacak sekilde yerlestirin ve

ardindan baski ayagi kolunu indirin.

@

0
@L}
(1) Yirt

(2) 2 mm (1/16 ing)
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Ust ipligi baski ayagindaki delikten asag

dogru gecirin.

e Baski ayagini alcaltirken, baski ayaginin
ontlinden bastirmayin aksi takdirde
yamama dogru boyutlarda dikilemez.

i i ol 9

(1) Boslugu azaltmayin.

T,

¢ ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag
" dogru cekin.

(1) ilik kolu

ilik kolu ilik ayaginin iizerinde bulunan

baglanti parcasinin arkasinda bulunmaktadir.

@
¥
e

(1) ilik kolu
(2) Baglanti pargasi

' Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasca tutun
ve ardindan dikise baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

116

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi ¢ikarin
ve ardindan iplikleri kesin.

. ilik kolunu kaldirarak orijinal konumuna

getirin.

% Not

® Cok kalin oldugundan kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayh bilgi icin “Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi” (sayfa 59) basligina bakin.



Gozlii Dikis |

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Ug ilik boyutu dikmek miimkiindiir: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4,

15/64 ve 3/16 ing).

ouesa [or | omer
o

Goz dikis Ornegin kemerlerde ilik dikisi

Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Genisligi [mm
(ing)] (ing)]

7,0, 6,0
7,0, 6,0 veya 5,0
7.0 veya 5,0 7.0 (1/4, N
(1/4) (1/4, 15/64 (1/4) 15/64
veya 3/16) veya
3/16)

. “N” monogramlama ayagini takin.

Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Dikis secin @

E@

ﬂIIII

:\‘='=
ST 7.0l 7.0y 4.0

Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 51)
basligina bakin.

. Istenilen ilik boyutunu se¢mek icin dikis
~ genisligini veya dikis uzunlugunu ayarlayin.

Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 58) ve “Dikis
uzunlugunun ayarlanmasi” (sayfa 59)
baslklarina bakin.

1 Dikisin baginda igneyi kumasa dogru indirin
ve ardindan baski ayag1 kolunu alcaltin.

».  Dikise baslayin.

- » Dikis tamamlandiktan sonra, dikis
makinesi otomatik olarak takviye dikisleri
diker ve ardindan durur.

. iligin ortasinda bir delik agmak icin goz
- acic aleti kullanin.

&y
§
U

Goz deligi agma aletini kullanirken
kumasta delik agmadan 6nce kumasin
altina kalin bir kagit ya da baska
koruyucu bir malzeme yerlestirin.

@ Not

® ince iplik kullaniliyorsa, dikis cok acik
olabilir. Bu durum ortaya ¢ikarsa, kumasi
kaldirmadan 6nce iligi birbiri izerine
gelecek sekilde iki kez dikin.
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Yatay dikis

Yatay dikis, aplikelerin silindirik parcalara benzer, hareket ettirilmesi glic kumaslara dikilmesi icin
kullanilir. Saga ya da sola dikilebilen diiz dikisler ve zigzag dikisler vardir.

M

"] |Kollara aplike takilmasi (diiz B ~
Yatay diiz <—| |dikis soldan yapilir)
dikis m: Kollara aplike takilmasi (diiz - -
—| |dikis sagdan yapihr)
m; Kollara aplike takilmasi (zigzag
Yatay | |dikis soldan yapilir) B -
zigzag dikis| 7 ; Kollara aplike takilmasi (zigzag B B
|—| |dikis sagdan yapilir)

Asagidaki sekilde agiklamalarla ilgili dikis
sirasini gorebilirsiniz.

1 Diiz yatak atasmanini kaldirin.
~ e Detayh bilgi icin “Serbest kol dikisi”
(sayfa 47) bashigina bakin.

2% “N” monogramlama ayagini takin.
- e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

| Dikis secin ] .

e Detayl bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
bashigina bakin.

i 4‘*@I
171

"N

0. 0km2.Sig4 .0
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Dikisin basinda igneyi kumasa dogru alcaltin
ve ardindan dikmeye baslayin.
Sag st kosedeki igneyi indirin.

» Kumas makinenin gerisine dogru
toplanabilir.

.= Koseyi diktikten sonra, makineyi durdurun

ve sonra I dikis tipini secin.

Dikise baslayin.

» Kumas saga dogru toplanir.

Koseyi diktikten sonra, makineyi durdurun
1

ve sonra . dikis tipini secin.



e @(Tersltakviye dikis) diigmesine basin.
Dikis sol Ust koseye gelene kadar ters/takviye
dikis diigmesine basili tutun.

» Kumas 6ne dogru toplanir.

e Koseyi diktikten sonra, makineyi durdurun
ve sonra E dikis tipini secin.

@ Dikise baslayin.

» Kumas sola dogru toplanir.

Koseyi diktikten sonra, makineyi durdurun

1
ve bir kez daha E dikis tipini secin.

Dikisin basinda 3-5 dikis diktikten sonra,
makineyi durdurun.

®

Not
® Kumasin besleme yonti, secilen dikise gore
degisir. Dikis dikilirken, kumasi
hizaladiginizdan emin olun.

Yatay Dikis
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Dekoratif Dikis

Yardimci dikislerde asagidaki dikis tipleri vardir.

M

et
Fa

Dikis Genisligi [mm
((L19)

Dikis Uzunlugu [mm
(ing)]

Otomatik Otomatik

<] | . 5.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
ki parca kumas birlikte (3/16) (0-1/4) (3/32) [(1/16-3/16)
Ajurlu dikis ————dikmeye “ilmek” dikisi ad
verilmektedir. 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0
A (3/16) | (3/25-1/4) | (3/32) |[(1/16-3/16)
2] 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
=] (3/16) (0-1/4) (1/16) |(1/64-3/16)
Birlesen yer| ** T, 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0
dikisi E Dekoratif kipri dikisler (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) |(1/16-3/16)
] 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
< (3/16) (0-1/4) (1/16) [(1/64-3/16)
Kabuk plise| 2[=| |Yaka ve egri yerlerde kabuk 4.0 0.0-7.0 2.5 0.2-4.0
dikisi | |plise dikisi (3/16) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3/16)
| 5.0 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
<] (3/16) (0-1/4) (1/16) [(1/16-3/16)
ok | ] o st amakian |50 o070 | 25| o
O, . ; (3/16) (0-1/4) (3/32) [(1/16-3/16)
dikisi C21 Jislemleri
» 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0
A (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) |(1/16-3/16)
NP B Y o 5.0 2.5-7.0 0.5 0.1-1.0
Fisto dikisi i Saten fisto dikisi (3/16) (3/32-1/4) 1/32) |(1/64-1/16)
HE] . . 3.5 1.5-7.0 2.5 1.6-4.0
Dantel dikme, dekoratif kenar (1/8) (1/16=1/4) | (3/32) |(1/16=3/16)
— —baskisi dikme, stisleme dikisi
o VS, 6.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
E] (15/64) | (1/16-1/4) | (1/8) |(1/16-3/16)
%] 5.0 1.5-7.0 3.5 1.5-4.0
E 3/16) | (1/16-1/4) | (1/8) [(1/16-3/16)
Dekoratif ‘”E ince, orta agirlikta ve diiz 5.0 1.5-7.0 40 | 1.54.0
dikis dokuma kumaslar izerine (3/16) | (1/16-1/4) | (3/16) [(1/16-3/16)
4 dekoratif kenar baskisi dikme, 50 1.5-7.0 25 1.5-4.0
g slisleme dikisi, vb. (3/16) | (1/16-1/4) | (332) |(1/16-3/16)
M 5.0 1.5-7.0 2.0 1.5-4.0
3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) [(1/16-3/16)
"5 Dekoratif kenar baskisi dikme, 5.0 1.5-7.0 3.0 1.5-4.0
serit dikisi, stisleme dikisi, vb. (3/16) (1/16-1/4) (1/8) |(1/16-3/16)
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Dikis Genisligi [mm

Dikis Uzunlugu [mm

Dikis Adi Uygulama (ing)] (ing)] ABa:Ifll
e
o] 6.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
(15/64) | (1/16=1/4) | (1/16) |(1/16=3/16)
———Stsleme dikisi, vb. N
7 5.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
Kl (3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/16=3/16)
] 4.0 0.0-7.0 3.0 2.0-4.0
Dekoratif 2 (3/16) (0-1/4) (1/8)  |[(1/16=3/16)
dikis ra 4.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
(3/16) (0-1/4) (3/32) |(1/16-3/16)
- Dekoratif dikis
’ 5.5 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
(7/32) (0-1/4) (1/16) |(1/16-3/16)
- 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 N
(3/16) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16)

Ajurlu dikis

Acik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi

verilmektedir. Bluz ve ¢ocuk giysilerinde kullantlir.

Kahn iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir
gorliniime sahip olur.

iki parca kumasg dikisleri boyunca katlamak
tizere bir iitii kullanin.

Yaklasik 4 mm (3/16 inc) ayrilmus iki parca
kumasi, ince bir kagit iizerine ya da suda
coziilebilir bir sabitleyici yaprak iizerine
teyelleyin.

ince kagidin ya da suda ¢oziinebilen
sabitleyicinin ortasindan asagiya dogru bir
gizgi cizerseniz, dik(ié kolaylasir.

o I ey
| o m—

| O

|

)

(1) ince kagit ya da suda ¢oziilebilir bir sabitleyici
(2) Teyel dikisi
(3) 4 mm (3/16 ing)

“)” zigzag ayagin takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.

L\ ya da ”@ dikis tipini secin.

He

32T

N

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
bashgina bakin.

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 in¢) olarak

ayarlayn.

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin

ayarlanmasi” (sayfa 58) basligina bakin.

Baski ayaginin merkezi iki parca kumasin

merkezi boyunca hizalanacak sekilde dikin.

Dikis bittikten sonra kagidi cikarin.

Dekoratif Dikis
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar eden
desene “fisto” adi verilmektedir. Bluz yakalarinda
ve taslaklarin kenarlarinda dekoratif dikisler
gerceklestirmede kullanilir.

' “N” monogramlama ayagini takin.

e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

_ Dikis secin B| .

pra ) H%ﬁm
;:*;:E!ﬂ;;;EEﬂE!II

e Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 51)
bashigina bakin.

©_ Direkt olarak kumagin kenarini
=" dikmediginizden emin olarak, kumagin
kenari boyunca dikin.

/

e Daha iyi sonuclar elde etmek Uzere,
spreyle kumas tzerine kola sikin ve
dikisten dnce sicak itii ile presleyin.

Dikisler boyunca fazlaliklar1 kesin.

e Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

122

Biizgiilii dikis

Biizgiiler lizerine dikis dikilerek ya da nakis
islenerek elde edilen dekoratif dikise “blizgiili
dikis” adi verilir. Bluz ya da mansetlerin 6nlerine
dekoratif isler eklemek igin kullanilir.

Biizgiilu dikis kumasa doku ve elastiklik katar.

\\ “)” zigzag ayagim takin.

i

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

¢« Diiz dikisi secin ve ardindan dikis
"% uzunlugunu 4,0 mm (3/16 ing) olarak
ayarlayin ve iplik tansiyonunu gevsetin.

e Detayli bilgi igin, "Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi" (sayfa 59) ve “iplik
tansiyonunun ayarlanmasi” (sayfa 59)
basliklarina bakin.

e Masura ipliginin ¢ekilmesi Detayl bilgi
icin “Masura ipliginin cekilmesi” (sayfa
38) basligina bakin.

1 emv'lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikisler
~ dikin.

(1) T cm (3/8 ing)

e Ters/takviye dikis ya da iplik kesmeyi
kullanmayin.

e Dikisin sonunda, iplik yaklasik 5 cm (2
in¢) cekilir.

. Biizgii olusturmak iizere masura ipliklerini
-~ cekin.
Buizgileri Gtu yardl_mlyla diizlestirin.

St
III

i

i::

Jf' L
i

e
it

Ly,

%:

I
1
[
=



“, LI yada ” dikis tipini secin.

Kabuk plise dikisi
Kabuklara benzeyen buzgtilere “kabuk plise” adi
-H_ buklara b yen biizgl kabuk plise” ad
verilmektedir. Stis dekorasyonlarinda, bluz
::ﬁ onlerinde ya da ince kumastan yapilmis olan
3171 mansetlerde kullanilirlar.
- mmm. [!E’:‘EE Kumasi dikis hatti boyunca katlayin.

d

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
bashigina bakin.

Diiz dikisler arasini dikin.

e Detayli bilgi icin, "Baskr ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) baslgina bakin.

5 '
L LLL. -.

J[E
 pltal Sl

.05 -*“E!!]
)] Il

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 51)
ve “iplik tansiyonunu ayarlama” (sayfa
59) basliklarina bakin.

Dekoratif Dikis 123



YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

{ 4 ) Ignenm cok az kuma§|n disina dogru
) diistiigiinden emin olarak dikin.

(1) igne dahs noktas

ol T

;g_—,__a Kumasin katini agin ve ardindan kabuk
" pliseleri bir taraf iizerine iitiileyin.

EEEEEE

124

Birlestirme

Dekoratif kopri dikisler birlestirilen kumaslarin
dikis paylari Gizerine dikilebilir. Bu islem
gelisiglizel desenler islenirken kullanilr.

r,;_. = W zngzag ayaglnl takin.
\ .J

J

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

(. ki parca kumasin sag yamini birbirlerine
L=  dikin ve ardindan dikis paylarini acin.

(1) Kumasin tersi
(2) 7 mm (1/4 ing) dikis payi
) Diiz dikis

3' I ya da mh d|k|§ tipini secin.
@ Hﬂﬂﬂ*lﬁl.
|4l

= mmE!Bmm[E“E!!]

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
basligina bakin.

. Sag yan yukari bakacak sekilde kumasi

" cevirin ve ardindan baski ayaginin merkezi
dikis ile hizalanmis bir sekilde dikis
tizerinden dikin.

(1) Kumasin ytizi



Siisleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri
genisleyerek dantel-benzeri dekoratif dikisler
olusur. Diiz dokuma kumaslara ek olarak ince ya
da orta kalinlhkta kumaslara kenar ve masa ortiist
stsleri dikmek igin kullanilir.

Kanat ignesini takin.

/

e 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

o igneyi yerlegtirme ile ilgili detayh bilgi
icin ”ignenin degistirilmesi” (sayfa 42)
basligina bakin.

e igneye iplik gegirici aparati kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi
hasar gorebilir. ignenin goziinden 6nden
arkaya dogru elle ipligi gecirin.

e Detayl bilgi icin, "igneye ipligi elle
gecirme (iplik gecirme kullanmadan) "
(sayfa 35) bashgina bakin.

“N” monogramlama ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baskr ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Bir dikis secin.

Kullanilabilecek dikisler sunlardir: E, ',

-$ g

mmmmmmmm

(T etetetetts g 3

SE 2k g

p15.05m2.5 gy 4.0

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 51)

basligina bakin.

e Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm (15/64

ing) ya da daha dstik bir dikis genigligi
secin.
Dikise baslayn.

T
3 % 3¢

® Kanat ignesi ile dikerken, 6,0 mm (15/64

in¢) ya da daha az bir dikis genisligi secin

aksi takdirde igne kirilabilir ya da
biikiilebilir.
Dikis genisligini ayarladiktan sonra

kasnag yavasca kendinize dogru (saatin

tersi yoniinde) cevirin ve ignenin baski

ayagina temas etmediginden emin olun.

iZne baski ayagina temas ederse igne
biikiilebilir ya da kirlabilir.

Dekoratif Dikis
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

ipliklerin kismi olarak ¢ikariimasina “iplik cekme"
adi verilir.

Bu islem, gevsek dokuya sahip kumaslarda ¢ok
glizel bir sonug verir.

iplik cekmenin iki yolu asagida agiklanmistir.

B iplik cekme (Ornek 1)

TN

" Kumastan birkag ipligi cekin.

o) N7 monogramlama ayagini takin.
=l
7%
e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) bashgina bakin.

= i secin 1E)
N

B 3. . 5 .

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 51)
bashigina bakin.

% Kumagin diiz tarafi yukar1 bakacak sekilde,
— yipranmis kismin sag kenari boyunca dikis

yapin.

%I_I_I_I_

126

LCD iizerinde tusuna basin.
» Ekranin tizerinde gosterilen desen

ikizlenir.
b

-$ 37

mmEEmmEnEE

Onceki dikis gibi goriinmesi igin yipranmig
kismin diger kenari boyunca dikis yapin.

YT

tusuna basin ve yatay ikiz goriintii
tusunu tekrar OFF konuma getirin.



B iplik cekme (Ornek 2)

¢

i

Yaklasik 4 mm’lik (3/16 in¢) yipranmamus
kisimla ayrilan iki kumas béliimiinden birkac

ipligi cikarin.

@
“N” monogramlama ayagini takin.

T

(1) 4 mm (3/16 ing)

() ()

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Dikis secin LI .
(e AAAAARAT 7354

ECERIEEL,
St b, Opgg 4.0

e Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 51)
basligina bakin.

WA

Yipranmamis kismin ortasindan dikis yapin.

]
e
%

Dekoratif Dikis 127



YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Dekoratif dikis, saten dikis, capraz dikis, dekoratif saten dikis, birlesik yardimci dikis ve 3 gesit karakter

dikisi dikebilirsiniz. Timi monogramlama ayagi “N” ile dikilir.

Giizel desenlerinin dikilmesi

Desenleri dogru sekilde dikmek icin, asagidakiler
g6z onlinde bulundurulmalidir.

B Kumas
Esnek veya ince kumaslari veya kalin dokumali
kumaslari dikmeden 6nce, sabitleyici
malzemeyi kumasin ters tarafina takin veya
kopya kagidi gibi ince bir kagidi kumasin altina
yerlestirin. Saten dikisler dikilirken malzemede
biizlilme veya dikis toplanmasi
olabileceginden, sabitleyici malzemeyi mutlaka
kumasa takin.

W igneler ve iplikler
ince, orta kalinhktaki veya stre¢ kumasglari
dikerken toplu igne kullanin. Kalin kumaslari
dikerken, bir 90/14 ev kullanimina yonelik dikis
makineleri icin Uretilen igneleri kullanin. Ek
olarak, 50 ile 60 arasi ipligin kullaniimasi
gerekir.

B Deneme dikisi
Dikilen kumasin tipine ve kalinhigina bagh
olarak ve sabitleyici malzemenin kullanimina
bagl olarak istenilen sonug elde edilemeyebilir.
Projenizi dikmeden 6nce bir deneme dikisi
yapiniz. Ayrica, dikis sirasinda kumasin
kaymasini 6nlemek igin kumasi elinizle
yonlendirin.

128

Dikis desenleri

@ “N” monogramlama ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

Bir dikis secin.

e Detayli bilgi icin “Dikisin secilmesi”
(sayfa 77) kismindaki (1) ile (5) arasi
adimlara bakin.

e Dikis ok ile gosterilen yonde yapilir.

Takviye dikisleri dikin.

Bir karakter dikisi ile dikis yaparken, her

karakterin ardindan takviye dikisleri otomatik

olarak dikilir.

e Karakter dikisi disinda bir dikis ile bir
deseni dikerken, ilk olarak otomatik
ters/takviye dikis ayarini ayarlamak yararli
olur. Detayli bilgi icin “Ters/takviye
dikislerin otomatik olarak dikilmesi”
(sayfa 61) bashgina bakin.

v, Dikisi tamamladiginizda, dikisin basindaki
ve desenler arasindaki fazla iplikleri kesmek
icin makas kullanin.

% Not

® Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama
ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis Genisliginin
Ayarlanmasi (sayfa 58) ve “Dikis
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 59)
basliklarina bakin.




Desen boyutunun degistirilmesi

Gotik yazi tipinde ve bordiirlii yazi tipinde,
dekoratif dikislerde ve dekoratif saten dikislerde
karakter dikislerinin boyutlari biiyiik ile kiiglik
arasinda ayarlanabilir. Bununla birlikte, diger
desenlerin boyutu degistirilemez.

Bir dikis secin.
e Dikis segme ile ilgili detayli bilgi icin
“Dikis se¢imi” (sayfa 77) basligina bakin.

istenilen boyut secilene kadar lizerine
basin.

@E A e

CHECK

G DELETE
b= [ | s B
Me A F e
A

DELETE

(1) ve (5) adimlarini tekrarlayin.

ATV A |

“ Not

® Biiylk desen boyutu varsayilandir. Kiigtik
desen boyutu secilirse, kiiglik desenler
birlestirilebilir ve baglanabilir.

® Birden fazla desen birlestirilirse, her segili
desenin boyutu belirlenebilir.

Dikis yogunlugunun degistirilmesi

Dekoratif bir saten dikis segilirse, dikis yogunlugu
degistirilebilir.

Calisma panelinde (yardimar dikis)

tuslarina basin ve (dekoratif saten dikis)
ogesini secin.

[E=aas
o

(D[ < ][> ]&]

ElEE]

Bir dekoratif saten dikis deseni secin.

)
S St
=

Daha kalin bir dikis icin == veya daha
incesi i¢in ogesini segin

° D|k|§ yogunlugu cok diisiikse, igneye
bagh olarak dikisler bir araya toplanarak
ignenin kirllmasina neden olabilir.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi 129



YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

! f j tusuna basin.

Saten dikisler icin uzunlugun
degistirilmesi

Bir saten dikisinin uzunlugu 5 kademe olarak
degistirebilir.

.

I§Iem panosunda L 228 (Yardimar dikis)

b -

; tuslarina basin ve . (Saten d|k|§)'| secin.

e
' II

BRRE
@ le = Se
[eslee [=]

= Tusa her bastiginizda numara degisir.
i [®1) - [#s)dan se(;eblllrsmlz

?
Elc

“_ 1\ Bir saten dikis deseni secin.

n I::
1
LR

]
—
I—|II=-=I

o

o]

'l
il

wf
..|||||||||||||.
] e
o] e

—|
!
.

[t |

!

il
[—|
!

=20
[—|
[o—|
<)

i'ﬁ'::' -

- : l.'_":l_l.___._:

é—-'|=—§é'—;=—§gﬂfu

E[EEIFIEIE bur
Py

® <[> ] &]
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Desenleri degistirme

Saten dikisler, desenin genisligine bagl olarak
basamak-seklinde desenler yapmanizi saglayarak,
saga ya da sola degistirilebilir. Buna “basamak

desen” denir. Ornek olarak, asagida verilen deseni
yapma prosediirii asagida agiklanmistir.

»%4%e%e

islem panosunda (Yardimar dikis)
~ tuslarina basin ve (Saten diki§)’i secin.

MEEE0
L3
L)

(=< ][> &)

gle =

~ 1 Bir saten dikis deseni secin.

i
N
B e |
A
|¥|
' LET0

=
onmi
[ N ]

M=
rer=n
o T

|
L |||||”"“|||

i
!

1
b=

v
G

g
Pl | A
|

tu§una basin.

> S

b

o ) R +@-
EEEII =
fvie]  [E3]9) ':::
D] <> ][]

ESEIENE]

» Secilen bir sonraki desen kalinligin yarisi
kadar saga dogru hareket ettirilir.

i ——

"= Ayni deseni secin.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi
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YARDIMCI DIKiS UYGULAMALARI

——
= Eltusuna basin.

Desenleri birlestirme

Karakter dikis, dekoratif dikis, saten dikis, birlesik
yardimci dikis, dekoratif saten dikis ve gapraz dikis
kombinasyonlarini kullanarak dikis yapabilirsiniz.

" Caligma panelinde (Yardimar dikis)
- tusuna dokunun ve dikis tipini secin.

R
Il

-

e
= )AL

(D <[> )] |“—"H<H>H$l
EIEIEE] I EIEE
» Secilen bir sonraki desen, kalinhigin yarisi 4 ilk deseni segin.

e

kadar sola dogru kaydirilir. " » ilk desen secilir ve LCD'de goriiniir.

/R —— gl
I
1

B ¥ - f

e k||
™5 [l G o]
[ Y S ETT
L El@x
> < ][> ][]

EIEIRE]

e Dikis basladiginda, dikis makinesi durana
dek secili desen siirekli olarak dikilir.

N

l‘—'*H <J> Hdﬂl
(22l ®] 2 |*=]

o Detayli bilgi icin “Desenlerin kaydedilmesi”
(sayfa 133) boliimiine bakin.

B Basamak desenlerinin ornekleri

W

"
o
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Sonraki deseni secin.

B Tekrarlanan desenler
» Ekranda birlesik desen gortiniir.

Birden ok dikis birlestirildiginde, ekranda
goriilen desen tamamlandiginda makine durur.
Surekli birlesik desen dikmek icin asagidaki
islemleri kullanin.

Desenler birlestirildikten sonra @ tusuna
basin.

Tgkrar basildiginda, O Ogesine doner (Tek
(D)< ][> ]le] s 1
el e le =] o R

ERE fﬁ%ﬁ@'
e Secili deseni ¢ikarmak icin, ekranda || e
tusuna basin. Son segilen desen cikarilir. L BB

o Degisik turdeki desenleri birlestirmek -
icin, @ (Geri) tusuna basin ve istenilen l H < H > H @ l
tlr sectikten sonra, diger deseni segin.

istenilen tiim desenler secildikten sonra, > @/ g 0gesine doner ve belirlenen
dikis islemine baslayin. deseni siirekli bir sekilde dikebilirsiniz.

" ™)

Eio *--

m
iz I!_Iﬁﬂl_l
(=)< ][> ]

[l le =]

» Desenlerin ekranda goriinme sirasi ayni
zamanda dikilme siralaridir.

(1) Tekli
(2) Tekrarl

_;FE‘" l.r'
’3‘;—,1‘: k- N Ot

® Tekrarl dikis ayarlanirsa, desen dikis
makinesi durana dek stirekli olarak

B, dikilir.
“ Not ® Dikis makinesi kapatilirsa, tekrarli/tekli
® 70’e kadar desen birlestirilebilir. dikis ayari varsayilana geri doner.
® Birden fazla dikis birlestirilmisse, LCD’de

gosterilen tiim segili desenler dikildiginde

dikis makinesi durur. Birlesik deseni

surekli dikmek icin, “Tekrarli desenler”

kismina bakin.
® Birlesik desen sonraki kullanimlar icin

saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desenleri

saklama” (sayfa 135) bolimiine bakin.
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B Bir desen goriintiisiinii ikizleme B Deseni kontrol etme

Belirlenen desen ekranda gériinmiyorsa,
= Tek bir desen secildikten sonra, desen asagidaki adimlari kullanarak deseni kontrol
L. dikisin yansima gériintiisiinii olusturmak icin edebilirsiniz.

-,

tusuna basin. (T tu

suna basin.

[ w0 B D

Bl e

BEEE ||
lle]e =] BEaaE

» Deseni kontrol etmeye yarayan ekran
gorindr.

— EI III ogesine basin ve deseni

_ onaylayin,

TR S
|| <][>]
4 E1E
[ My

i

E
G

g

BRRE
[=le]e]=]

: @ (Geri) tusuna basin.
» Baslangi¢ ekrani tekrar goriindir.

(}_ Not

® Birlesik desen sonraki kullanimlar icin
saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desen
Depolama” basligina bakin.
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Desenlerin kaydedilmesi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar icin
saklanabilir. Dikis makinesi kapatildiktan sonra
sakli desenler kaybolmadigindan, istendigi anda
geri cagrilabilir. 10 desene kadar kaydetmek
muimkdndir.

B Bir desenin saklanmasi
Kaydetmek istediginiz birlesik deseni
olusturun.
e Detayli bilgi icin “Birlesik desenler”
(sayfa 132) bashgina bakin.

Calisma panelinde (Hafiza) tusuna
* basin.

'"

(=] -ﬁ@-
S0 )&
[zl e [e =]

» Desen kaydedilirken "Saving..."
(Kaydediliyor) mesaji goriiniir. Desen
kaydedildikten sonra, baslangic ekrani
tekrar gorintilenir.

e Desen saklanirken makineyi kapatmayin,
aksi takdirde desen verisi kaybedilebilir.

B Bir deseni geri cagirma

(Geri cagirma) tusuna basin.
Saklanan deseni geri ¢cagirin.

[0 2

» Bir cep secmeye yarayan ekran goriindir.
Geri cagirmak istediginiz, birlesik desenin
kﬁltll oldugu cebi secin

kayith desenlerin bulundugu cepleri
gosterir.

m
(o]

o L

ey — i
nmog =
nlon
n=—n

e

L S | &

'.-

» Secilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

icerigi kontrol edin ve sonra (2 basin.
Tamamiyla i(’jrtmt[]lenmeyen deseni kontrol

etmek icin tusuna basin.

CHECK

DELETE

» Kaydedilen desen geri cagirilir.
» Desen segme ekrani gorliniir ve geri
cagirdiginiz deseni dikebilirsiniz.
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B Kaydedilen deseni silme
Ceplerde kayith desenler silinebilir.

"+ & (Geri cagirma) tusuna basin.

CEL]A)

= Silmek istediginiz birlesik desenin kayith
— oldugu cebi secin.

. kayltll desenlerin bulundugu cepleri

gosterir.
[l 1
CHECK:
L:: -~ 'l
\DELETES
:=== ==:
e

» Secilen cep, ters renkte vurgulanir ve
kaydedilen desenler gosterilir.

(=) igerigi kontrol edin, sonra "' hasin.

CHECK

(ELETE

» Onay mesaji goriintiilenir.

tusuna basin.
» Kayith desen ve cep silinir.

136

Desenin yeniden hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasin tirriine veya dikis hizina
bagl olarak desen diizgiin dikilemeyebilir. Bu
ortaya ¢ikarsa, projenizde kullanilana benzer olan
atik kumas parcasinda dikis yaparak deseni

ayarlayin.

. “N” monogramlama ayagimi takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin.

i islem panosunda (Yardimar dikis)

tuslarina basin ve (Dekoratif dikis)’i

secin.
mEEnn

» Cesitli dekoratif dikisleri iceren ekran

gorundir.
@ tusunu segin.

) [ o
e
W HECKs
z

)
(D] <]l > ][]
EHEIRE

» Desen hizalama secilir.



Dikise baslayin.

Yils
CHECH
I

=)= A1
(D] <[> (&3]

(] €]e =]

» Ayarlama igin kullanilan desen dikilir.
» Desen dikisinin ardindan makine durur.

- Dikilen deseni kontrol edin.

Resimde gosterilen desenin bir kismi tiniform
olarak dikilirse, desen dogru sekilde

hizalanir.

Eger desen asagida gosterilen sekilde
goriinirse, dikis dikey yonde yanlis
hizalanmistir.  _——

(>

Eger desen asagida gosterilen sekilde
goriinirse, dikis yatay yonde yanlis
hizalanmustir.

Desen dogru sekilde dikilmezse, dikisi
ayarlamak i¢in asagidaki adimlari takip edin.

~ Calisma panelinde (Ayar) tusuna basin.

-

e [ g
CHECH

E=E=E

SRS
izl © 18l =]

» Avarlar ekrani goriinir.

; EI El tusuna basin.

Dikey konumu ayarlamak icin, [=1[+] dikey

desen ayarlama tusuna basin.

Yatay konumu ayarlamak igin, [=1[+] yatay
desen ayarlama tusuna basin.

W ot posmon Y

S woTH ConTROL | onfig;

+|IJ| FIME nD.JUETEE E"EI
Hlul FIME nD._IUSTEE E"EI

[ S[< ][> ][e3)

EIE BN E]

» Desenin dikilme sekline gore gerekli
ayarlari yapin.

-

B Dikey desen ayari

(A

Modeldeki dikey bosluklarr artirmak igin [+]
tusuna basin.

34 weenLe posimion Y

e OTH CoMTROL | oM il
|IJ ﬂElETnDJLIET_l_-I E'EI
++|" FIHE HDJUETEE Blzl

C

Modeldeki dikey bosluklari azaltmak igin EI
tusuna basin.

1) HeenLe posiTion LY

vk 0H CONTROL oM i3
+|H EJEI&THDJLIET 1 EIEI
"l FIHE HDJUETm IE"EI
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138

B Yatay desen ayari

@

Modeldeki yatay bosluklari artirmak igin

tusuna basin.

4 HEEDLE POSITION IREE Y]

'Eu”]frwmm coNTROL [N e
u E}EI&TI?DJUETEE BE'
++IHI FINEDWST L1 [= ][]

(>

Modeldeki yatay bosluklari azaltmak igin (=]
tusuna basin.

1 HEEDLE PosITION Y]

‘s WIDTH CowTROL (oM filgg
s e =)+
-1 @[+

=] (Geri) tusuna basin.

T weente posimion Y]

S WIDTH coNTROL [on s

+|LI| FIHE nndusrﬁm EHEI
e 1 (=]8)

=] <[> (&3]

e e =)

» Ayar deseni ekranina geri doner.

@ tusunu bir kez daha secin, dikis
makinesini baslatin ve dikisi kontrol edin.
Diizgiin dikilene dek desen ayarina devam
edin.




Desen taslaginin cizilmesi

Izgarali kagit seti hazirlayin.

%

o Kagida desenin ¢izimini yapin.

Omm Smm

Tasarimin baslangic ve bitis noktasi ayni
ylkseklikte olacak sekilde deseni kesintisiz
bir ¢izgi olarak cizin.

00, x5

Desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan desenler
arasindaki boslugu belirleyin.

O R e L o N e
N e A
shepbdit o
1]

Dmm amm 10mm 15mm

My Custom Stitch (Ozel Dikisim) fonksiyonunu kullanarak kendi yarattiginiz dikisleri dikebilirsiniz.

Izgaradaki kesisim yerlerindeki desen cizgisi
noktalarini isaretleyin ve ardindan bu
cizgileri diiz bir cizgi ile birlestirin.

Omm Smm

o Dikis sirasini belirleyin.

8 5010 15 20 %
4

10

I
i

1]

e

T R
+

1
I

FAR]

i

L=

0 1 15 18 17

amm 14 Smm

Daha cekici bir dikis icgin, ¢izgiyi cakistirarak
deseni kapatin.

oM, x
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. ikinci noktanin koordinatlarini belirtin ve

Desen verisinin girilmesi " ardindan [557] tusuna basin.
Kagida cizilen deseni takip edin ve deseni -~ EDIT
makineye programlayin. BO01/01 = 10310

- “N” monogramlama ayagini takin. IEIEI@“II
v [ =T | 0K |

Her noktayi belirtmek icin (4) ila (5)
arasindaki adimlari izleyin.

g y M EQIT
e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin
degistirilmesi" (sayfa 44) basligina bakin. Be2/02 =101 10
. DELETE
\ islem panosunda E (Yardimar dikis) IEEI@“II
t 2 e I T
usuna basin ve (£ 53esini secin.

e Noktalari girerken bir hata yaparsaniz,

.Iﬂ'. E fetere] tusuna basin, bir 6nceki girdiginiz
girdig
i

nokta silinir.

E e Girilen igerigi diizeltmek igin,

tusuna basin. Noktalari yerlestirebilir,
silebilir ve tasiyabilirsiniz.

IH-
» Bir deseni girmeye yarayan ekran gortindir. ¥ w
Izgarali kagit setini kontrol edin ve ilk @'HEFUE = 10510
P noktlialnm koordinatlarini belirleyin. - EIIIHEEFIT"DELETEi
4 @ @
[w] tusunu kullanarak koordinatlari . |E"E|
belirleyin ve (557 wsuna basin. _ Noktalar girildikten sonra, tusuna
 basin.

EDIT

200/00 ~+00 700 aR -

(%] Il peeTe G111 w26 100
© P o gEiEy | kD

Bl T

» Dikis ekrani goriindir.

. Noktalar arasinda tekli dikis mi yoksa iiclii
dikisin mi yapilacagini belirleyin.
tusu tek dikis, |I|l|| tusu Gcla dikis
yapar.
& EQIT
01101 =05105

|| — [l [oeCeTe
e e T
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Diger dikislerde oldugu gibi ters/takviye
dikis gibi cesitli dikis ayarlarini belirleyin.

I
i for]

ﬁ-:::-:::
p1 7. 0w 3.0 3.6

e Deseni diizeltmek icin, BN tusuna

basin.

[
:—:'%' Not

® Cirdiginiz desen sonraki kullanimlar igin

saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desenleri
saklama” (sayfa 135) bolimiine bakin.
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Tasarim ornekleri

Ornek dikisi dikmek icin tabloda gosterilen noktalarin her birini girin.

4

Nokta | Nokta | 4mp t
1 0 0 b | 38 13
2 12 0 22 35 14
3 18 3 23 32 13
4 22 6 24 30 10
5 23 10 25 32 6
6 21 13 26 35 3
7 17 14 27 M 0
4 14 13 24 45 0]
9 12 11 29 47 4
10 9 13 30 44 7
11 9] 14 H 45 11
12 3 13 3z 47 13
13 1 10 a3 50 14
14 3 6 34 54 13
15 & 3 a5 56 10
16 12 0 36 55 6
17 41 0 iz 51 3
18 43 4 K2 45 ]
15 40 7 35 70 O
20 41 11

Nokta | <mp t Nokta | <4mb ‘
1 0] 0 21 10 11
2 30 0 22 12 10
3 32 1 23 é] 9
4 32 7 24 12 5
5 32 10 25 7 4]
6 33 12 26 12 9]
7 35 11 27 5] 3
8 35 8 28 10 2
9 37 12 29 5 0]
10 35 14 30 10 2
11 32 14 k3| 16 1
12 30 11 az 19 0]
13 30 5 33 23 0]
14 29 3 34 22 6
15 26 8 a5 17 10
16 24 10 36 22 6
17 15 13 a7 23 0]
13 13 14 38 19 0]
19 12 14 39 42 0
20 13 12
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Nokta | 4mp t Nokta | ¢mp ‘
1 0 0 21 16 10
2 3 5 22 18 12
3 5 & 23 21 13
4 8 11 24 25 14
5 12 13 25 25 14
h 17 14 26 33 13
7 20 14 27 37 11
a 24 13 28 41 5
9 27 12 29 43 5
10 29 11 30 44 0
11 31 9
12 32 (o)

13 30 3
14 2T 1
15 24 0
16 21 0
17 15 1
18 16 3
1% 15 5
20 15 &

Nokta | <mb ‘ Nokta | 4mp t
1 0 7 21 20 11
2 5 7 22 21 7
3 4 3 23 24 7
4 5 7 24 23 14
5 5 7 25 24 7
fh 7 0 26 27 7
7 5 7 27 27 11
8 11 7 23 27 7
9 11 3 29 32 7
10 11 7 30 27 11
11 16 7 ey | 23 14
12 11 3 32 20 11
13 7 0 33 16 7
14 4 3 34 20 3
15 0 7 35 23 0
16 4 11 36 27 3
17 7 14 37 32 7
13 11 11
19 16 7
20 21 7




NAKIS

Nakis isleme adimlari bu boltimde agiklanmistir.
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Basariyla Nakis isleme

Bu boliimde, nakisi hazirlama ve nakisin temel prosedirleri agiklanmustir.

Hazirhik
Nakis icin asagidaki 6geler gereklidir.

B Kumas
Kumasi nakis icin hazirlayin. Dikmek istediginiz
modelin boyutuna uygun, nakis cercevesinden
biraz biyiik olan bir kumas parcasi hazirlayin.

% Not

® Nakis projelerini uygularken, 6zellikle hafif
ya da esnek kumaslara nakis islerken daima
sabitleyici kullanin. Sabitleyici
kullanmazsaniz, nakis deseninde istediginiz
sonuca ulasamayabilirsiniz.

® Biiyik kumas parcalari tizerine nakis
islerken, kumasi, dikis makinesinin lizerine
koyuldugu masaya sarkmayacak sekilde
yerlestirin. Kumas sarkarken nakis
yapildiginda, nakis birimi hareketi
bozularak, desenin yanls dikilmesine yol
acar.

! DIKKAT

® Cok kalin kumaslara nakis islemeyin.
Kumas kalinhgini él¢mek icin, nakis
cercevesini nakis birimine takin ve igneyi
kaldirmak icin @ (igne konumlandirma)
tusuna basin. Baski ayag ile kumas
arasinda bosluk varsa, kumasa nakis
islenebilir. Bosluk yoksa, nakis islemeyin.
Aksi takdirde igne kirilarak yaralanmalara
yol acabilir.

® Ust iiste gelen desenleri dikerken dikkat
edin. igne kumagi kolayca delemeyebilir
ve kirllmasina neden olabilir.

144

Sabitleyici malzeme

Nakis desenlerinde daha yiiksek kalite elde
etmek igin kumasa, nakis icin sabitleyici
malzeme takin.

Nakis i¢in sabitleyici malzeme tavsiye ederiz.
Organze ya da havlu tarzindaki tiiyli kumasglar
gibi ince malzemeler tzerinde suda ¢oziilebilir
kagit kullanin. Detayl bilgi icin “Opsiyonel
Aksesuarlar” (sayfa 12) boliimiine bakin.

Nalkas ipligi
Ust iplik icin nakis ipligi ya da yerli iplik
kullanin.

Bobin ipligi icin nakis bobin ipligi kullanin.
Detayli bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa
12) bolimiine bakin.

%:% Not

® Kaliteli nakis desenleri elde etmek istiyorsaniz,
nakis dikme makineleri icin kullanilan nakig
ipliklerini kullandiginizdan emin olun.

® Dikime baslamadan 6nce, bobinde yeterli iplik
bulundugundan emin olun. Bobin ipligi
azaldiginda nakisa devam ederseniz, iplik
dolanabilir.



W igne
75/11 ev dikis makinesi ignesi kullanin. Kot gibi
kalin kumaslar tizerine nakis yaparken, 90/14 ev
dikis makinesi ignesi kullanin.

@ Not

® Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11
igne takili olarak gelir.

® igneyi degistirirken, "ignenin Degistirilmesi"
(sayfa 42) baghigina bakin.

! \DIKKAT

® Yuvarlak uclu igneler (altin renkli) desen
dikisi ve esnek kumaglar gibi dikisin
kolayca kacabilecegi kumaslar icin
kullanilan ignelerdir. Bunlari nakis icin
kullanmayin. igne kinlabilir ya da
biikiilebilir.

W Diger
“Kigiik” ve “orta” nakis cerceveleri opsiyoneldir.
Detayli bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar” (sayfa
12) boltimine bakin.
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Adim Adim Nakis

Asagida temel nakis adimlari gosterilmistir.

- Baski ayagini takma

“Q" nakis ayagini takin.
Nakis ayaginin takilmasi ile ilgili detayh bilgi icin ” Nakis ayaginin
takilmasi” (sayfa 147) bolimine bakin.

!

ignenin kontrolii

Kumasa uygun bir igne kullanin.
igneyi degistirme ile ilgili detayli bilgi i¢cin “ignenin degistirilmesi”
(sayfa 42) basligina bakin.

!

Nakais tinitesini takma

Nakis tinitesini takin.
Nakis Gnitesinin takilmasi ile ilgili detayli bilgi icin ” Nakis
biriminin takilmasi”(sayfa 150) boliimiine bakin.

!

Mekigin degistirilmesi

Farkli nakis masura ipliklerinden kullanmaniz durumunda,
opsiyonel alternatif mekigi kullanin (vida tizerinde renkli boltim
yoktur).

Mekigin degistirilmesi ile ilgili detayli bilgi icin “Olugun
temizlenmesi” (sayfa 184) bolimiine bakin.

1

Masura iplik ayari

Masura ipligi icin nakis masura ipligini sarin ve yerine yerlestirin.
Masura iplik ayari ile ilgili detayh bilgi icin "Masuranin
Sarilmasi/Kurulmasi"(Sayfa 25) boliimiine bakin.

i

Kumasi hazirlama

Kumasa sabitleyici bir materyal takin ve nakis cercevesine
yerlestirin.

Kumasin hazirlanmasi ile ilgili detayli bilgi icin “Kumasin
Hazirlanmasi” (sayfa 153) boliimiine bakin.

{

Nakis cercevesini takma

Nakis cercevesini nakis Gnitesine takin.
Nakis gercevesinin takilmasi ile ilgili detayh bilgi icin ” Nakis
Cergevesinin Takilmasi” (sayfa 157) bélimine bakin.

!

- Desen secme

Bir nakis deseni secin.
Nakis deseni secme ile ilgili detayli bilgi icin “Nakis Deseni
Sec¢imi” (sayfa 159) bolimiine bakin.

!

- Yerlesimin kontrol edilmesi

Nakis boyutunu ve konumunu kontrol edin ve diizeltin.
Yerlesimin ayarlanmasi ile ilgili detayh bilgi icin “Yerlesimin
Ayarlanmasi” (sayfa 171) boliimiine bakin.

1

Nakis ipliginin ayarlanmasi

Nakis ipligini desene gore ayarlayin.
iplik ayari ile ilgili ayrintili bilgi icin “Ust iplik gecirme” (sayfa 31)
bashgina bakin.
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Nakis Ayaginin Takilmasi

Bu boliim nakis ayaginin nasil takilacagini aciklar.

Nakis ayaginin takilmasi ! DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden once dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi

takdirde @ (baslat/durdur) diigmesine
kaza ile basilmasi ve makinenin dikise
baslamasi yaralanmalara neden olabilir.

Nakis islerken nakis ayagini takin. Makineyle birlikte
verilen “Q” nakis ayagini ve tornaviday hazirlayin.

9 Baski ayagi kolunu kaldirin.

-

(1) Nakis ayagi cubugu
(2) Baski ayagi tutucu vidasi ile tutulur. @
{}

® Nakis islerken daima “Q” nakis ayagim (1) Baski ayag kolu

kullanin. Yanhs baski ayagi kullanirsaniz, » Baski ayag kaldirilir.
igne baski ayagina carpabilir, egilebilir
veya kirilabilir.

o Makineyi ilk aldiginiz zaman, baski ayagi
kolu yukarr konumdadir.

Baski ayagini serbest birakmak icin baski
~ ayag! tutucusunun arkasinda bulunan siyah
diigmeyi basili tutun.

o igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere G5
(igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

—~ O D

(1) igne konumlandirma diigmesi

» igne yikselir.

@ Dikis makinesini kapatin. (1) Siyah diigme
(2) Baski ayagi tutucu
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e
5 3
=

Baski ayagi tutucu vidasini gevsetin ve baski

= aya@ tutucusunu cikarin.

Tornavidayi geriye dogru donduriin.

(1) Tornavida
(2) Baskr ayagi tutucu
(3) Baskr ayag tutucu vidasi

. Nalkis ayagini sekilde gosterildigi gibi sag elle
" tutun.

Ayagin arkasindaki kol etrafinda dolanmis
olan nakis ayagini isaret parmagi ile tutun.

(1) Kol

¢~ Kola parmaginizla basarken, nakis ayagini
7 baski ayagr cubuguna takmak icin, nakis ayag
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tutucusunu igne yerlestirme vidasinin iizerine
takin.

(1) Nakis ayagi cubugu
(2) igne bag vidas

£= Nalas ayagini baski ayagr vidasiyla sabitleyin.
55 'Nakis ayagini dik bir sekilde takin.

<4 Baski ayag tutucu vidasini iyice sikin.

e

"= Tornavidayi 6ne dogru dondiriin.

! DIKKAT

® “Q” nakis ayagini takarken ya da igneye
parmagimizla dokunmayin. igne kirilabilir
veya yaralanmalara yol acabilir.

® Vidalar tornavidayla iyice sikiladiginizdan
emin olun. Vida gevsekse, igne baski
ayagina carpabilir, kirilabilir ya da
biikiilebilir.

® Dikise baslamadan 6nce, kasnagi
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirerek ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. Aksi takdirde,
igne kinlabilir ya da biikiilebilir.



Nakis ayaginin cikartiimasi

igneyi kaldirmak icin bir ya da iki kere @D
(igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

O D
-
O

(1) igne konumlandirma diigmesi

Dikis makinesini kapatin.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

O

(1) Baski ayagi kolu

» Baski ayagi kaldirlir.

Nalkis ayaginin arkasindaki kola parmaginizla
basarken, baski ayag tutucu vidasini gevsetin

ve sonra "Q” nakis ayagini cikartin.
Tornavidayi geriye dogru donduriin.

Baski ayagi tutucusunu takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagi tutucusunun
takilmasi" (sayfa 46) bagligina bakin.
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Nakis Unitesinin Takilmasi

Bu boliim, nakis tnitesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis iinitesi ile ilgili 6nlemler Nakis tinitesinin takilmasi
Nakis tnitesi ile ilgili uyarilar asagida belirtilmistir. Nakis tinitesini hazirlayn.

! DIKKAT

® Nakais iinitesi takiliyken makineyi hareket
ettirmeyin. Unite diigebilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

® Ellerinizi ya da diger nesneleri nakis
tastyici ve cercevesinden uzak tutun. Aksi
halde bir kaza meydana gelebilir.

]

5 Not

® Nakis tinitesi baglanti yuvasindaki
konektére dokunmayin. Baglanti zarar
gorebilir ya da makinenin bozulmasina yol
agabilir.

® Nakis isleme tasiyicisini kaldirmayin ve
zorlayarak hareket ettirmeyin. Makinenin
bozulmasina yol agabilir.

[r 11

Kapagi acmak icin, baglanti boliimiiniin

kapagindaki tirnagi okla gosterilen yone
x dogru kaydirin.

& Not
® Nakis tnitesi kullanilmadiginda, baglanti

boliimiindeki kapagin kapali olmasina
dikkat edin.
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Nakis tinitesini dikis makinesinin iistiine

dogru kaydirin. 4 A DiKKAT

Tik sesini duyana ve tinite daha fazla ® Ellerinizi ya da herhangi bir nesneyi
ilerlemeyene kadar itin.

tastyrcinin yakinina koymayin. Bu durum
yaralanmaya neden olabilir.

%}J:% Not

® Makine, eller veya herhangi bir nesne
tastyicinin yakinindayken calistirilirsa,
ekranda baslangi¢ goriintiisti gosterilebilir.
Tastyicinin yakininda ne varsa
uzaklastirdiktan sonra makineyi tekrar agin.

» Nakis desen tipi segme ekrani goriintiilenir.

» Nakis Gnitesi takilir.

=, Dikis makinesini agmn. ‘@H @“ EE E:'j
A2

e Nakis deseni ile ilgili detayli bilgi igin
“Nakis Deseni Secimi” (sayfa 159)
bolimiine bakin.

» Onay mesaji goriintiilenir.

Nakas iinitesi etrafinda bir nesne ya da el ol-

madigindan emin olun ve 6gesine basin.
% Not
The cartriage of ® Yardimci dikisleri secemediginiz zaman,
the embroidery nakis tnitesini takin.

unit will move.

e Ekranda bir animasyon goriintilendiginde,
ekrana parmaginizla dokunursaniz
yukaridaki mesaj acilacaktir.

» Tasiyict baslangic konumuna hareket eder.

(1) Tasyici
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~ Naks iinitesinin sol alt tarafindaki serbest
" birakma diigmesini basili tutun ve nakis
iinitesini yavasca sola dogru cekin.

Nakais tinitesinin ¢ikartilmasi

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlari uygulayin.

Nakis cercevesini ¢ikarin.
e Nakis gercevesinin ¢ikartilmasi ile ilgili

detayh bilgi icin ” Nakis Cercevesinin
Cikartilmasi” (sayfa 158) boliimiine bakin.

i) tusuna ve ardindan tusuna basin.

HERE
D0

» Nakis tastyici saklama konumuna hareket (1) Serbest birakma dtigmesi
eder.

» Nakis tnitesi, makineden cikar.
. Dikis makinesini kapatin.

! DIKKAT

® Kilit diigmesi boliimiinden tutarak nakis
{initesini tagimayin.

! DIKKAT

® Nakis iinitesini cikarmadan 6nce
makineyi mutlaka kapatin. Makine
kapatilmadan cikarilirsa, arizaya neden
olabilir.
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Kumasi Hazirlama

Sabitleyici malzemeyi nakis kumasina tutturduktan sonra, nakis cercevesi lstiinde genisler.

. . . - Kullanilan nakis cercevesinden daha biiyiik
Kumasa Sablﬂe)/ICl malzemenin - bir sabitleyici malzeme hazirlayin.

takilmasi
il O X

Nakis desenlerinde daha yiiksek kalite elde etmek
icin kumasa, nakis icin sabitleyici malzeme takin. ~— + |\ 1| | __________

@ @
@
(1) Kumas
(2) Nakis cergevesinin alani
@ Not 3) Sabit?e(i/ic(i; malzeme
® Nakis icin sabitleyici malzeme tavsiye
ederiz. Organze ya da havlu tarzindaki Yapistiricil sabitleyici kullantyorsaniz,
tiylii kumaslar gibi ince m;valzemelerle @ sabitleyici malzemenin yapiskan yiizeyi ile
birlikte sqdq nguleblh_r kagit kullanin. kumagin tersini yapistirin ve buharl iitii ile
Detayl bilgi icin “Opsiyonel Aksesuarlar” iitiileyin.

(sayfa 12) bolimine bakin.

%k Not

® Esnek kumaglar, ince kumaslar, gevsek
dokunmus kumaslar, ¢abuk geken
kumaslara nakis yaparken mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin.

. (1) Sabitleyici malzeme
! DIKKAT (2) Kumas (ters ylzu)
[ . . . . (3) Birlestirilen ytizey
® Nakis projeleri dikerken, mutlaka sabitleyici
malzeme kullanin. Kalin kumaglar ya da O Utiilenemediginde ya da kasnaga
esnek kumaglara nakis islerken sabitleyici konulamadiginda
malzeme kullanmazsaniz, igne kinlabilir ya Havlu gibi dittilenemeyen kumaslara ya da

da biikiilebilir. Desen yanls bir sekilde de Uttilenmesi giic yerlere nakig yapildiginda,
dikilebilir sabitleyici malzemeyi kumasin altina koyun

ve sabitleyiciyi takmadan, kumasi nakis
cergevesi icinde gerin.
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Kumasi nakis cercevesine
yerlestirme

Kumas nakis gergevesi icinde gerilir. Kumas gevsek
ise, desenin kalitesi istenilen kalitede olamayabilir.
Asagidaki adimlari uygulayarak, kumasi, bosluk
olmayacak sekilde cerceveye yerlestirin. Sabitleyici
malzeme takili ve nakis cercevesi (orta, kiicik,
biiyiik ya da ¢ok biiytik (cok konumlu)) hazir olan
bir kumas alin.

B Nakis cercevesi (biiyiik)
En fazla 18 cm (7 ing) yiikseklik ve 13 cm (5 ing)
kalinhgi olan alanlar i¢in nakis islenebilir. Bu,
cergeve icerisinde kumasin konumunu
degistirmeksizin, birden ¢ok desen islemek igin
kullanthr.

B Nakis cercevesi (orta) [opsiyon]
En fazla 10 cm (4 ing) yiiksekligi ve 10 cm (4 ing)
kalinligi olan desenler dikilebilir.

B Nakis cercevesi (kiiciik) [opsiyon]
En fazla 2 cm (1 ing) ylksekligi ve 6 cm (2-1/2
ing) kalinhigr olan desenler dikilebilir.
Bu cerceve, harfler ve kiiglik nakislar icin
kullantlir.

o Nakis cergevesinin (kiiciik) kullanilamayacagi
desenler vardir.

B Nakis cercevesi (cok biiyiik (cok konumlu))
En fazla 30 cm (12 ing) yikseklik ve 13 cm (5
in¢) kalinligr olan alanlar igin nakis islenebilir. Bu
cerceve, birlestirilmis harfler ya da desenler veya
biyiik desenleri islemek icin kullantlir.

154

! DIiKKAT

® Nakis islenen desenin boyutuna uygun bir
cerceve kullanin. Aksi takdirde, baski
ayagi nakis cercevesine carpabilir ve
yaralanmalara sebep olabilir ya da igne
kirilabilir.

» Nakis cercevesi ayarlama vidasini gevsetin ve
~ dis cerceveyi diiz bir yiizeye koyarak, ic ve
dis cerceveleri cikarin.
i¢ gerceveyi yukari dogru cikararak, i ve dig
cergeveyi ayirin.

(1) Ic cerceve
(2) Dis cerceve
(3) Ayarlama vidasi

“~ Kumasi, dis cercevenin iizerinde sabitleyici
" malzeme ile tutturun.
Kumasin yiizl Gste gelsin.

(1) Duz taraf

% Kumagin iistiinden dogru i¢ cerceveye basin.
A ic cerceve istiinde ve V dis cerceve
ustiinde diz.




Ayarlama vidasini, kumasi saglamlagtiracak Kumastaki gevsekligi elle diizeltirken,

kadar elle sikin. ayarlama vidasini sikin. Gerilmis olan kumasa
hafifce vuruldugunda, davul gibi bir ses
ctkmahdir.

Ayarlama vidasini gevsetmeden, kumasi
cerceveden yavasca alin.

B Nakis hizalayicilarini kullanma
Nakis hizalayict konulmus bir nakis cercevesi
kullanildiginda, nakis kumasa daha dogru bir
sekilde islenebilir.

Not

® Bu Onlem, nakis islerken desenin
bozulmasini azaltacaktir.

o
=
et
i ey oy
ST e
D A e T R P .
o P e e
T
o
o

7

ic cercevedeki A ile dis cercevedeki \V
hizalanarak, kumasgin tizerinden tekrar ic
cerceveye bir kere daha basin.

Nakis islenecek olan desenin konumunun

ortasina bir tebesir ile isaret koyun.

| ®

I (1) Nakis deseni
| | (2) isaret

(1) Dis gerceve

(2) Ic cerceve

(3) Kumas (6n yiizu)

(4) Sabitleyici malzeme
(5) Dis cerceve cikintisi

ic cerceve, dis cercevenin cikintisina tam

olarak sikistirilana kadar asagiya dogru sikica
bastirin.
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% Nakas hizalayiciyi i¢ cerceveye yerlestirin.

(1) Nakis hizalayici

(2) Ig cergeve

(3) Nakis hizalayici referans cizgileri

Kumastaki isaret ile nakis hizalayicidaki
% referans cizgisini hizalayin.

ic cerceve ile dis cercevedeki kumasi
%, yerlestirin ve kumasi gerin.

e Detayl bilgi icin, bkz. sayfa 154.

Nakas hizalayiciyr gikartin.
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B Nakis cercevesi ile gerilemeyen kumaslara nakis

isleme

Nakis gercevesinde gerilemeyen kiiciik kumas
parcalari ya da kurdele gibi ince parcalara nakis
islendiginde, bunlari germek icin sabitleyici
malzemeyi kullanin.

Tdm nakislar icin sabitleyici malzeme tavsiye
ederiz.

2

Do
@

S
75

L
B

N7

e £

(1) Sabitleyici malzeme
(2) Raptiye ya da sprey yapistirici
(3) Kumas

Nakisi bitirdikten sonra, sabitleyici malzemeyi
dikkatli bir sekilde ¢ikarin.



Nakis Cercevesinin Takilmasi |

Bu boliim, nakis gercevesinin nasil takilacagini agiklar.

Nakis cercevesinin
takilmasi

@ Nakis masura ipligini masuraya sarin ve onu
masura kasasina yerlestirin.

o Detayli bilgi icin “Masuranin Sarilmasi/
Takilmasi” (sayfa 25) bolimine bakin.

“». Baski ayagi kolunu kaldirin.

oyl

@
1] \(;/

(1) Baski ayagi kolu

@ Baski ayagi kolunu daha yukari dogru
kaldirarak, nakis cercevesini baski ayaginin

altindan gegirin. (1) Baglanti braketleri

(2) Pimler

| DIiKKAT
a— “4€ Not

* Igneyeuya da nakis cercevesine ® ki pimi de taktiginizdan emin olun. Sadece
parmagmizla dokunmayin. Yaralanmalara on ya da arka pim takil ise, desen dogru bir

sebep olabilir ya da igne kirilabilir. olusturulamayabilir.

. Cerceve tutucusundaki kolu sola dogru
' yavasca cekerken, nakis cercevesi :
tutucusundaki iki igne ile cercevedeki ! .__!)IKKAT

baglanti braketini ayni hizaya getirin ve sonra ' ® Nakis cercevesini nakis cer vesi
tik sesi duyulana kadar cerceveyi nakis § gere $ Ger6

cercevesi tutucusuna dogru bastirin. tutu.cusur.la dogru bir §e|f“de yerlestirin. )
On baglanti braketinin yerine yerlesmesi igin, Aksi ta.lfd“'der baskr ayagr nakis cercevesine
ignenin iistiine dogru sikistirdiktan sonra, arka degebilir ve yaralanmalara yol acabilir.
baglanti braketini yerine dogru sikistirin.
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NAKIS

. Baski ayagi kolunu daha yukarl dogru
Nak|§ gergevesini kaldlrarak nak|§ cercevesini baski ayaginin

cikartilmasi altindan gegirin.

P
=

b i
D
-t
=

G

Makinenin tamamiyla durdugundan emin olun ve
asagidaki talimatlari uygulayin.

*’-’Jr‘*x Baski ayagi kolunu kaldirin.
ks

i

Eiyle

! DIKKAT
(1) Baski ayagi kolu . -

® igneye ya da nakis cercevesine
= Nakis cercevesi tutucusunun kolunu sola parmaginizla dokunmayin. Yaralanmalara

"= dogru cekerken, nalas cercevesini yukari sebep olabilir ya da igne kirilabilir.
dogru kaldirip cikarin. L

Once arka baglanti braketini ve sonra 6n
baglanti braketini pimden ¢ikarin.

AP0
L

(1) Kol

(1) Baglanti braketleri
(2) Pimler
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Nakis Modellerini Secme

Bu bolimde degisik nakis deseni tipleri ve bir desen secerken takip etmeniz gereken prosediirler hakkindaki

detayli bilgileri bulabilirsiniz.

Telif Hakki Bilgisi

Dikis makinesi ve nakis kartlarinda kayitli desenler
sadece Ozel kullanim igindir. Telif hakki alinmig
desenlerin ticari olarak veya kamu amaci igin
kullaniimast telif hakki yasasinin ihlali anlamini tagir
ve kesinlikle yasaktir.

Nakis deseni cesitleri

Asagida gosterilen nakis desenlerinden segilebilir.

(1) Nakis desenleri
(2) Ek nakis desenleri
(3) Harf desenleri

(4) Cerceve desenleri
(5) Nakis karti

(6) Makine hafizasinda kayitli olan desenler

(7) USB flash suricusiinden alinan desenler (USB flash
bellek)

B Nakis desenleri (Nakis desenleri/ ilave nakis
desenleri)
Toplam 136 desen vardir. Ekranda gosterilen
talimatlara gore, Ust ipligi degistirerek desenler
hazirlanir.

o Detayl bilgi icin, "Nakis deseni se¢imi" (sayfa
162) bolimiine bakin.

B Harf desenleri
6 cesit harf vardir. (Avrupa harfleri); biylk
harf/kiicuik harf/rakamlar/semboller.

o Detayl bilgi icin “Karakter segimi” (sayfa 163)
bolimine bakin.

B Cerceve desenleri
Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis cesidiyle
bir arada kullanilabilir.

o Detayl bilgi icin, "Cerceve deseni se¢imi"
(sayfa 164) bolimine bakin.

B Nakis karti (ayr1 olarak satilir)
Nakis kartlarindan desenler islenebilir.

o Detayli bilgi icin "Nakis karti kullanma (ayr
olarak satilin)" (sayfa 165) bolimiine bakin.

B Makine hafizasinda kayith olan desenler
Sik kullanilan harf kombinasyonlari gibi desenler
daha sonra tekrar cagirmak ve islemek igin
saklanabilir. 12 adet ya da 512 KB’a kadar :
boyuta sahip desenler saklanabilir. b

==
.

o Detayli bilgi icin “Desenleri saklama” (sayfa
180) boliimiine bakin.

B USB flash siiriiciisiinden alinan desenler (USB
flash bellek)
USB medyadan alinan desenler islenebilir.

“i Not

® Bu makinenin USB baglanti noktasina
yalnizca bir USB flash stricist (USB flash
bellek) takilabilir.

e Detayl bilgi icin, "Nakis desenlerinin
bilgisayardan makineye aktarilmasi" (sayfa
181) bolimiine bakin.
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LCD’nin (likit kristal ekran) £ [ M
calismasi = FHEERnERY

MAz EMEROIDER [
LCD (likit kristal ekran), calisma panelindeki tuslar '@-'I AFEEH
kullanilarak galistirihir. Nakis isleme igin tuslarin

kullanimr asagida aciklanmustir.
EKRAN BIRIMiI

B Calisma tuslari Ekranda gosterilen 6lciim birimleri secilebilir.

[mm (ing)]

NAKIS TANSIYONU
Nakis islemek icin iplik tansiyonu ayarlanabilir.
[-8’den +8'e kadar]

2o MAKS. NAKIS iPLIGI HIZI (SPM)
D < > Q En yiksek nakis hizi segilebilir.

E [650SPM/350SPM]

Onceki ekrana doner.

Ekranda goriintiilenemeyen bir desen

oldugunda ( ya da

gosterildiginde), dnceki/ sonraki
desenler gosterilir.

MB (v

Desen tipi se¢im ekranina déner.
Secilen desen iptal edilir.

istenilen dili ayarlamak ya da iplik rengi
goriintlistint ya da diger ayarlari
degistirmek icin bu tusa basin.

(Ayarlar) tusuna basin.

EF [MaMe oF coLor] [« [w]
[ - ]:'i'ﬂ'i.':

LS | e |

RENK ISIMLERI: Tipik renk adi

ZAMAN: Nakis icin gereken siire.

IGNE SAYACI: igne ilerleme sayis

#123: Asagidaki iplik rengi sayi setleri arasindan
seciminizi yapin

NAKIS (POLYESTER) iPLiK#

COUNTRY (PAMUK) iPLIGi#

MADEIRA POLYESTER iPLiK#

MADEIRA RAYON iPLIGi#

SULKY iPLIGi#

ROBISON-ANTON POLYESTER IPLiK#
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W LCD diigmesi

E}h}”” ==
min| [ABEILEs 5

CHECH

Belli bir desen secildiginde, bu tusa basin
ve sonra ekrani degistirmek igin

tusuna basin. Belli bir karakter
dizgisi ve renk gibi dikis ayarlari

onaylanir.
(o [ ]
1/ 1 BLACK | |

We |l ¢

iplik ayarlarini degistirmek icin bu tusa
basin.

Co: ¢ 0 m e
AalkllelAlel £ el

1. 0)gA 100

el ==
~g Programlanmis iplik kesimini secmek

= ya da iptal etmek igin bu tusa basin.
¥=¢  Iplik tansiyonunu ayarlamak icin [+] ya

da EItU§una basin.

l”l'c':'li Iplik yogunlugunu (sadece karakter

desenleri icin) degistirmek icin EI ya
da EI tusuna basin.

Deseni ayarlamak icin bu tusa basin.

o A
151 BLACHK CHECK
We |l ¢

(5]

Harf isleme sirasinda, harf harf renk
degistirmek istediginizde bu tusa basin.
Her karakter sonunda makine
duracagindan, dikmeye devam ettiginiz
stirece st iplik degisir.
Cok-renkli secenegini iptal etmek igin
bu tusa bir daha basin.

0 pLT

157 BLACK THECK
Wllel1]c
Lvr-
QT

igne her defasinda bir renk ya da bir
dikis (stirekli bir sekilde bastikca 9
dikisten 20 dikise kadar) ilerler ve nakis
baslangi¢c konumunu degistirir. Belli bir
renkte dikis yapiimadiginda ya da
makine islemin ortasinda kapatilip
tekrar acildiginda bu diigme kullanilir.

o

15 1 BLACK

We | ¢

HHEE

Bir renk Bir renk
geri ileri

Bir dikis Bir dikis
IEI geri IEI ileri

o Detayl bilgi icin “Yeniden Dikme” (sayfa 175)
bolimiine bakin.
Nakis cercevesi igerisinde desenin
konumu kontrol edilebilir, boyutu ve
acisi degistirilebilir.

0 (el
e 3] (€3
(& b

[ 1.7 9.3 $+0.00=+0.00

-—

o Detayli bilgi icin “Yerlesimin Ayarlanmasi”
(sayfa 171) bolimine bakin.

b Not

® Kesik cizgiyle cevrelenmis tuslar burada
kullanilamaz.
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Nakis deseninin secilmesi

Meyve ve hayvan desenleri gibi hafizada saklanan
toplam 136 nakis deseni vardir.

70 Nakis deseni
66 Nakis deseni

@ Not

® Daha 6nceden yapilmis desen ve kullanilan
iplik 6rnekleri icin Hizli bagvuru
kilavuzunda bulunan “Nakis deseni rengini
degistirme tablosu” boliimiine bakin.

¢, Nakis desen tipini secin.

&) 28]
B =S
E)EIERE)

» Desen secim ekrani goriintiilenir.

162

e

. Desen secin.
: (Onceki sayfa) ve (Sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin.

=
< 1/E66 ZSE6 >
B #
o <|[>2][&]
EERE

. / tusuna basildiginda, desen

ekrani, 10 desenlik artinmla ileri veya geri

gider.
[EE
‘{ E =is ” 4/E6 }‘
(o] < ][> ][e]
EIEIBRE]

» Bir desen secildiginde, bu desen islenebilir.

[E'Dﬁ PRUSSIAN

{/ 4 BLUE
iz L |

(B <[> ][]

i

EIERIBEE]




Karakter secimi [EEE!n A i ||
Nakis icin secilecek harfleri belirleyin. 8 ¥i G Y 3‘5( ."_lfi';iil
B
P Not E)ENEII=]
® “Desen nakis cercevesinden biylktir” diye I
bir yazi ¢iktiginda, daha fazla karakter E E
eklenemez.
® Degisik harf stilleri (sans serif, serif ve [E'E'D We EIILHI
gerceve, vb.) birlestirilemez. al :| C m
glhli i i
Karakter dikislerini secin. min --E
D)< > ][]

IS ERBE
|@H * H'Eh‘%‘ [I:'Eo We [iLere]

BREE ﬁﬂ@“
EIEIEEE] min[_(+EYL 18k
. Karakter stilini secin. ‘ﬂH < H > H ﬁl
|ABC | ABC | o -
|AEE | ABC | wiWe |l e
(BBC [ABC] QWT?EHEJ
(D)< ][> ][] Slle

- EIEBRE]
» Karakterleri secin.

l=lele =] S <3

"« Yanls bir harf secildiginde tusuna [E oelco -
e Bir bosluk girmek icin "_" 6gesine basin. LYW ][l jl"l Z l'«_-\ |

O Ornek: Hos geldiniz

s:glli]k harf/kiiciik harf arasinda gegis “:H { H ) H EBJ

LA Buyiik/orta/kiiciik boyutlar arasinda gegis --i @
yapin. )

T ' T | ¢ o mum|

ACDIEE abrerdrolt an

g|h 7] ][k T i

min| [AE g i

(=] < ]E[e] (o)<l > ]S

EDE B

Nakis Modellerini Secme 163



e

rll:'urtucnm91
ablc|dlel fmea
_gh | | k Hﬁl
mn| [2ELrEE]
ElK H > || &4
EEIRE]

@ Not

® Girdiginiz desen sonraki kullanimlar igin
saklanabilir. Detayl bilgi icin “Desenleri
saklama” (sayfa 180) bolimiine bakin.

Bir cerceve orneginin secilmesi

Kareler ve daireler gibi 10 sekil, 12 dikis cesidiyle
bir arada kullanilabilir.

@ Not

@ Cerceve deseni sekilleri ve dikisleri icin
Hizli basvuru kilavuzundaki “Cerceve
deseni” bolimine bakin.

. Cerceve desenine basin.

-~ "y

EERE
BEE=GE
o[ <[> ] #H]
[#le]e [=

» Cerceve sekli secim ekrani goriintilenir.

164

. Cerceve seklini secin.

I_" (6nceki sayfa) ve- (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin ve on tir
icerisinden birini segin.

o

Select The Frame.
‘«i 1410 ” 210 >‘
ElIESFIE]

[=lele =]

Seleck The Frame.
< 3,10 4,/10 >
S < ][> ][&]

HIEPIEE

» Dikis secim ekrani goriintilenir.

v Dikis tiiriinii secin.

=’ (6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekrani degistirin ve 12 dikis
icerisinden birini segin.

¢ Select The stitch.
<1 2 3 4 5 B3

HIHEH

(O] <] >][e3)
EEIRE

» Bir dikis tipi secildiginde, nakis islemi
gerceklestirilebilir.

[Elﬂr:s

14 Z BLAGK EHECH
(o <]l> e
EE B E)
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~ . Makinenin saginda bulunan nakis karti
Nak|§ karti kullanimi = yuvasina nakis kartini yerlestirin.
Nakis kartini, tizerindeki okun yuzii size
(ayr satilir) dontiik sekilde, ok yoniinde takin.

Nakis karti kullanilirsa, dikis makinesinin icinde
kayith olanlardan baska desenler de isleyebilirsiniz.
Degisik temali, cesitli kartlar mevcuttur. \

]4-/ \/

M-
-

-§_‘\\__‘,w
“4% Not “, Dikis makinesini agin.
® Nakis kartini takmak ve ¢ikarmak icin

mutlaka makineyi kapatin.

® Nakis kartini dogru yone bakar sekilde
nakis karti yuvasina takin.
® Nakis karti yuvasina nakis kartindan baska R

bir sey takmayin.
® Nakis kartlarini kullanmadiginiz zaman,
saklama kutusunda tutun. . Ekrandaki nakis kartina basin.

® Sadece bu makine igin Uretilmis nakis

kartlarini kullanin. Bunlarin disindaki iy
kartlar makinenin yanlis calismasina yol |@ ‘@H EE .E;;
acabilir.

® Yabanci iilkelerden satin alinan nakis |@H " H.éh‘*[lo

kartlari makinenizde galismayabilir.
® Nakis kartinda yer alan biiyiik desenleri ‘ ) H < || > H g ‘

ekranda gormekte zorlanabilirsiniz. =
K=l

Dikis makinesini kapatin. » Kartta kayith desenlerin secilebilecegi ekran
gorintilenir.

Bir desen secin.
“Nakis deseni secme” (sayfa 159) islemi ile
ayni sekilde yapilr.

(IEG
K9k
S <EE
EEIEREE]
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Tum hazirliklar yapildiktan sonra, nakis isleme fonksiyonunu kullanabilirsiniz. Bu boliimde nakis isleme
ve aplike icin takip edilmesi gereken adimlar agiklanmistir.

Cazip Son Dikis

Giizel nakis islemeyi saglayan pek ¢ok faktor vardir. Dogru sabitleyicinin kullanilmasi (sayfa 153) ve kumasin
cerceveye yerlestirilmesi (bkz. Sayfa 154) daha 6nce de bahsedilen iki 6nemli faktordir. Diger bir 6nemli konu
da, kullanilan igne ve ipligin yapilacak ise ne kadar uygun olup olmadigidir. ipliklerle ilgili asagidaki
aciklamalart okuyun. Bu makinede iki masura kasasi vardir. Asagidaki aciklamalari okuyun.

Bu makinede kullaniimalari icin tretilmis nakis ipligi veya tilke nakis ipligi
iplik Ust iplik kullanin.
Diger nakis iplikleri iyi sonuglar vermeyebilir.
Masura ipligi Bu makinede kullanilmast igin iiretilmis nakis masura ipligi kullanin.

®. Not

® Yukarida yazili olanlardan farkli iplikler kullanirsaniz nakis yanhs dikilebilir.

Mekik Standart mekik (vidadaki yesil isaret)dikis ve nakis makinesi igindedir.
Makinenin kendine ait olan mekiginin yesil renkte vidasi vardir.
Alternatif mekik (vida tizerinde herhangi bir renk yok), degisik agirliktaki
masura ipligi kullanilan nakislar icin daha gergin ip kullanilacagi zaman
ve birgok nakis teknikleri icin takilir. Bu mekik, masura boslugu icerisinde
(1) Standart mekik (vida koyu renkli bir isarete sahiptir. Gerektigi takdirde bu mekigin vidasi
tizerindeki yesil renkli ayarlanabilir.
isaret)
Alternatif mekik (vida
tzerinde renk yoktur)

e Mekigin ¢ikarilmasi ile ilgili detayli bilgi icin “Olugun temizlenmesi” (sayfa 184 ) boliimine bakin.
e Alternatif mekigin ayarlanmasi hakkinda ayrintili bilgi icin “Alternatif mekigin ayarlanmasi (vida lizerinde
herhangi bir renk yok)” (sayfa 174) béliimiine bakin.

Sl

4% Not

® Nakistan 6nce masurada yeterli iplik olup olmadigini kontrol edin. Masurada yeterli iplik olmadan
dikise devam ederseniz iplik dolasabilir.

® Nakis cercevesinin hareket alaninda herhangi bir nesne bulundurmayin. Cerceve bu nesnelere
carparak nakis deseninin kotii islenmesine neden olabilir.

® Biiylk boy giysiler (6zellikle ceket veya diger agir kumaslar) tizerinde nakis yaparken kumasin
masadan sarkmasina izin vermeyin. Aksi halde nakis tinitesi serbestce hareket edemez ve desen
istenilen sonucu vermeyebilir.
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Bir desen isleme

Nakis desenleri, her bir renkten sonra iplik

degistirilerek islenir.
. Ekranda gosterilen nakis ipligi rengini
~ hazirlayin.
@
0 [E‘Dﬁ HARVEST
@1/ 4 GOLD m
Nl A |REe
a " a2 e
: R JUST
® ®

(1) Nakis i¢in kullanilabilecek nakis cerceveleri
(2) Gegerli renk adimi/Modeldeki renk sayisi
(3) Mevcut rengin ismi

(4) Mevcut renkli bolim

(5) Bir sonraki renkli bolim

e iplik renkleri igin gosterilen iplik renk
numara grubu degistirilebilir. (Ayarlar)
tusuna basin ve sonra ayarlar ekranindaki
ayari degistirin. Detayli bilgi icin “LCD’nin
(Likit Kristal Ekran) Calismasi” (sayfa 160)
bolimiine bakin.

[E“Uﬁ HARWEST
1/ 4 GOLD $-if
3| e
(B[ < ][> ]&a]

Kl
’ B FﬁMEnrcuwﬁ]ElEl 1

N, 7~

| ol |

(][ <[> ][] .

[mlele =]

1 DIKKAT

OO0 Ornek: Nakis ipligi numarasi secilir.

.,

>

EF[ #1za  |[«]w]
[EMEROIDER [« ][ =]

B[ <[> ][]

EIEIBRE)

rfﬂmzuﬁ

1/4  EMBROIDERY [CHECK
EA-

(& <[> ] 8]

EIEIBE

Nakas ipligini ayarlayin ve igneye ipligi

gecirin.

e “Ustipligin takilmasi" (sayfa 31) ve “ipligin
igneye gecirilmesi” (sayfa 34) bolimlerine
bakin.

il
:‘2,4‘;% Not

® iplik geciriciyi kullanmadan énce, baski
ayagini indirdiginizden emin olun.

7, ipligi nakis ayagr deliginden gecirin ve sol

elinizde hafifce tutun.
ipligi biraz gevsek birakin.

Eger iplik siki bir sekilde cekilirse, igne
kirilabilir ya da biikiilebilir.

® Dikis dikerken, tastyiciya elinizin ya da bir

nesnenin degmemesine 6zen gosterin.
Desenin hizasi bozulabilir.

Nakis 167



NAKIS

q\ Baski ayagi kolunu indirin.

.ff'

(1) Baskr ayagi kolu

: @ (Baslat/durdur) diigmesine basin.

e

D(:)Cjﬂ]
)

b

(1) Baslat/durdur diigmesi

an. 5-6 dikis islemi gerceklestirdikten sonra,

" makineyi durdurmak icin @ (Baslat/durdur)
diigmesine basin.

& '““\ Dikisin bas tarafindaki ipligi kesmek icin

" makas kullanin,
Dikisin kenarindaki ipligi kesin.

o Eger ilk dikisten kalan iplik varsa deseni
islemeye devam ettiginizde bu iplik
kullanilabilir ve desen tamamlandiginda

isinizi zorlastirabilir. ipligi baglarken kesin.

168

) @ (Baslat/durdur) diigmesine tekrar basin.

» Nakis islemi tekrardan baglar.

» Bir renk bittikten sonra, takviye ile birlikte
dikis otomatik olarak durur. Otomatik iplik
kesici ayarlandiginda, iplik kesilir.

= (1) ile (8) arasindaki adimlari tekrar ederek,
* bir sonraki renk icin nakis ipligini ayarlayin.

&= Fazla ipligi kesin.

ff 3 Son renk dikildikten sonra, ekranda “Hazir
dikis” yazisi goriindr. 0K | -uzerme basin ve ilk
ekrana doniin.

% Not

® Otomatik kesim ayari i¢in “LCD’nin (Likit
Kristal Ekran) ¢alismasi” (sayfa 160)
bolimine bakin.



Aplike

Taban kumast ile aplike kumasini hazirlayin (aplike

pargasi). (Ayarlar) tusuna basin ve “APLIKE
MALZEMESi"/ “APLIKE KONUMU” ve “APLIKE” nin
ekranda goriinmesi icin, iplik renk ekranini RENGIN

ISMi'ne getirin.

Aplike desenini secin.

< 29/66 3066 >

(O * ]

Ekranda “APLIKE MALZEMESI” yazisi
goriindiigiinde, aplike parcasinin arkasina iitii
ile yapisan sabitleyici malzemeyi yerlestirin
ve kumasi nakis cercevesinde gerin.

L0z speuiaue
1/ d MATEFRIAL _|EFEes

o e

Baski ayagi kolunu indirin ve @
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

» Aplike parcasi icin kesim dikilir ve makine
durur.

(1) Kesim gizgisi
(2) Aplike parca kumasi

» Ekranda “APLIKE KONUMU” yazisi
goriintilenir.

Co- APPLIGUE

25 o POSITION m

Nakis cercevesinden kumasi cikarin ve kesim
cizgisi boyunca kesin.

Dikis boyunca dikkatli bir sekilde kesin ve
ipligi ¢cikarin.

e Dikis tizerinde dogru bir sekilde
kesilmezse, tam olarak bitmis olmayacaktir.

Nakis cercevesi iizerinde taban kumasini
gerin.

ipligi aplike icin hazirlayin.

Baski ayagi kolunu indirin ve @
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

» Aplike dikisi yapilir ve makine durur.

(1) Aplike konumu
(2) Taban kumasi

» Ekranda “APLIKE ” yazisi goriintilenir.

o

3/ 4 APPLIGUE [THECE

+ +

JUST

&l

Aplike parcasinin arkasina ince bir tabaka
halinde kumas yapistiricisi ya da sprey
yapistirici siiriin ve aplike konumuna
baglayin.




f{%‘; Baski ayagi kolunu indirin ve 0
- (Baslat/durdur) diigmesine basin.

3::& Not

® “APLIKE MALZEMESI”, “APLIKE
KONUMU” ve “APLIKE “ yazilari
goriintiilenmediginde, belli bir renkteki
iplik goriinmez. Aplike parcasi ile uymasi
icin uygun renkte bir iplik kullanin.

ETEN Ekrandaki talimatlari uygulayin ve dikise
t:il.etjﬁ‘ devam ettikge iplik renklerini degistirin.

D

4/ 4 BRASS CHEC
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Desenleri diizenleme

Bu bolimde desenleri diizenleme, ayarlama ve yeniden yerlestirme aciklanmistir.

Yerlesimin ayarlanmasi

Desen normalde nakis cercevesinin merkezine

konur.

Nakisa baglamadan 6nce yerlesimi kontrol edebilir
ve konumu ve boyutu degistirebilirsiniz.

>

Not

® Kesik cizgiyle cevrelenmis tuglar burada

kullanilamaz.

- j Nakis desenini sectikten sonra, Mtuwna

1
" basin.

» Nakis ekrani goriintiilenir.

0: e o m e [

able
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tusuna basin.
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» Yerlesim ekrani goriintiilenir.

~1. Yerlesimi kontrol edin ve ayarlayin.

@ 29 @ 6 6

—m D] -

@ .ﬂ [‘-.* - ®

© @ 1.7: 9.3??1+n.nuu+u.uu: —®

Cerceve igindeki yerlesim
Mevcut nakis gergeveleri
Ekran birimi (cm/INC)
Konum degistirme tuslar
Boyut tusu
Yerlesim tusu
Donis tusu
Yatay yansima deseni tusu
Merkeze olan uzakhgi
)Nakis boyutu
)Baslangic noktasi tusu

Eﬂﬁ Nakis cercevesi boyutu

Desen yeniden boyutlandirldiginda,

yerlesim ayarlandiginda ya da tavsiye edilen

nakis cercevesi degistirildiginde, bunlar

yanip sonecektir. Nakis cercevesi simgeleri
gri renkte goriintiilendiginde kullanilamaz.

@ Boyut tusu

Desen boyutunu biiyiitiir/kiiciltiir. Onceki

ekrana donmek icin tusuna basin.

waranms (151 (€[] [EH]
(O] [w] [

'
[Etl:la:s

[ 1.7 9.3 $1+0.00e=-+0.00

Boyutu kiigdltdr.

B H

Gergek boyuta doner

degistirme tusu ile birlikte hareket
ettirilirse)

Boyutu buyiitir

Konum degistirme tuslari

2 [

]
(]

kaydirr.

[

Desenleri Diizenleme

Merkez konuma doner (desen, konum

Nakisi yukari, asagi, sola ve saga dogru



NAKIS

Qj Not
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® Boyutu ve konumu degistirirken, ekranin
alt tarafinda yer alan degerleri bir yere not
ederseniz, makineyi islem daha bitmeden
kapamak zorunda kalsaniz dahi ayni boyut
ve yerlesim ile dikmeye devam edersiniz.

Yerlesim tusu
LT

Donts ekranina gelmek icin bu tusa basin.

warsme [573] [€]3] [T |

[ 176 93 T+0.00+=-+0.00

o
AR

e Onceki ekrana donmek icin @ (Geri)

Doniis tusu
Bir deseni bir seferde bir derece, 10
derece veya 90 derece dondiiriir.

tusuna basin.

g
v

[RESET| [« 17| 1

[ 1.7E 93 F+0.00w-+0,00
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Deseni 90 derece sola donddirdir.
Deseni 90 derece saga dondrdir.
Deseni 10 derece sola donddrdir.
Deseni 10 derece saga dondiirir.
Deseni 1 derece sola donduriir.

Deseni 1 derece saga dondiirir.

Deseni asil konumuna dondurir.

Yatay yansima deseni tusu
Deseni sola ve saga yansitir.

Baslangic noktasi tusu

Nakis gercevesini hareket ettirmek ve
nakis konumunu kontrol etmek ya da
nakistan 6nce igne konumunu degistirmek
icin bu tusa basiniz.
Tusa basildiginda asagidaki ekran
gorintilenir.

e Onceki ekrana dénmek icin @ tusuna
basin.

pmenl EFHIIN + K1

E 1.7 9.5 T+0.00=-+0.00

e igneyi, secilen igne baslangic
[ +I4l konumuna getirir.
|

m Desen konumunu degistirmek icin
cergevenin yerini degistirir.

1 DIKKAT |

Nakis cercevesi hareket ederken igneyi
indirmeyin. igne kirilabilir ya da
biikiilebilir.

Deseni gozden gecirdikten sonra
kullanilabilir nakis cerceveleri ekranina
bakin ve uygun bir cerceve secin.
Kullanima hazir olarak goériintiilenmeyen
bir nakis cercevesi secerseniz, baski ayag
cerceveye carparak yaralanmalara neden
olabilir.



Asil ekrana donmek icin @ (Geri) tusuna
basin.

B
s [ L3
)

@ 1.7H 9.3 1+0.00+0.00

@’ Not

® Makine kapatildiginda yerlesim asil
ayarlaria doner.

® Ayrica desen boyutunu ve merkezden olan
uzakligini da, nakisa basladiktan sonra

(567 tusuna basarak kontrol edebilirsiniz.

iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Nakis islemi basarisiz oldugunda, ipligi ¢cozmek
zordur ve kumas zarar gorebilir. Nakis islemine

baslamadan 6nce ayni kumastan bir parca

kullanarak iplik gerilimi, vb. ayarlari kontrol edin.

iplik tansiyonunu ayarlamak i lgln - (Ayarlar)

tusuna basin.

.
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iplik tansiyonunu diistirmek icin EI tusuna basin.

iplik tansiyonunu artirmak icin EI tusuna basin.

B Dogru iplik tansiyonu

Ust ipligin kumagin arkasindan goriilebildigi

durumda iplik tansiyonu dogru olacaktir.

(1) Kumagin yuzi

(2) Kumasin tersi

@

B Ust iplik cok gergin
Alt iplik kumasin 6n tarafindan goriilecektir. Bu
durumda, st iplik tansiyonunu diistriin.

AR

(1) Kumagin ytizi

(2) Kumasin tersi

B Ust iplik cok gevsek

Ust iplik cok gevsektir. Bu durumda, (st iplik

tansiyonunu artirin.

A A

(1) Kumagin yuzi

(2) Kumasin tersi

Desenleri Diizenleme

173



Alternatif mekigin ayarlanmasi
(vida iizerinde herhangi bir renk yok)

Verilen nakis masurasi ipligini kullanirken ve
yardimci dikis dikerken, yesil isaretli mekigi ve nakis
fonksiyonlarini kullandiginizdan emin olun. Nakis
fonksiyonu modundayken, yedek nakis masurasi
ipligi (makinenizle birlikte verilen disindakiler)
kullanilirken alternatif mekik (vidasi tizerinde
herhangi bir renk yok) kullaniimalidir. Farkli masura
ipliklerine uyum saglamak i¢in masura tansiyonu
degisikliklerine gerek duyuldugunda alternatif mekik
(vidasi tizerinde herhangi bir renk yok) kolayca
ayarlanabilir. "Cazip son dikis" (sayfa 166) basligina
bakin.

Alternatif mekik (vida tizerinde herhangi bir renk
yok) kullanarak nakis fonksiyonu igin masura
tansiyonunu ayarlarken kiiglik bir tornavidayla
yarikh vidayi (-) gevirin.

(1) Yildiz vidayi (+) cevirmeyin.
(2) Bir tornavidayla (kiiciik) ayarlayin.

B Dogru tansiyon
Ust iplik kumasgin ters tarafindan hafifce goriiniir.

AR

(1) Kumasin ytizu
(2) Kumasin tersi

B Masura ipligi cok gevsek
Masura ipligi kumasin yiiziinden hafifce goriiniir.

@ @

(1) Kumasin ytizu
(2) Kumasin tersi

Eger bu gerceklesirse, masura tansiyonunu
artirmak icin yarikh vidayi (-) fazla stkmamaya
dikkat ederek yaklasik 30-45 derece saat
yoniinde gevirin.

174

| ® Alternatif mekigi ayarlarken masurayi

B Masura ipligi cok gergin

Kumasin yiiztindeki Gst iplik kalkiyor/doniiyor ve
kumasin tersinde masura ipligi goriinmuyor.

@ @

(1) Kumasgin ytzu
(2) Kumasin tersi

Eger bu gerceklesirse, masura tansiyonunu
azaltmak icin yarikh vidayi (-) fazla
gevsetmemeye dikkat ederek yaklasik 30-45
derece saat yonunin tersinde cevirin.

! DIiKKAT

alternatif mekikten cikardiginizdan emin
olun.

Mekik tizerindeki yildiz (+) vidanin
konumunu DEGISTIRMEYIN; aksi halde
mekik zarar gorebilir ve kullanilamaz hale
gelebilir.

Eger yarikli vida (-) zor cevriliyorsa,
zorlamayin. Vidayi cok fazla cevirmek
veya her iki yonde de (doniis) giic
uygulamak mekige zarar verebilir. Zarar
gormesi halinde mekik dogru tansiyonu
koruyamaz.




Yeniden dikme

Ust iplik yanlis bir renkte dikildiginde, dogru renkli
iplik ile yeniden dikilebilir.

Makineyi durdurmak icin @ (Baglat/drdur)
diigmesine basin.

tusuna basin.
(0= FRESH
244  GREEMW CHELH
! B
555
JUST
tusuna basin.
(o FRESH -
24 d GREEN gHECh
;’
ot

Yanls dikilen rengin basina déonmek icin
(Bir renk geri) tusuna basin.

[E‘D?C? FRESH

24 4 GREEM

5

Ust iplik icin dogru rengi hazirlayin.

BB

Tasarima devam etmek icin @
(Baslat/durdur) diigmesine basin.

Tasarimin yarisinda iplik
bittiginde
Dikis dikerken st iplik ya da bobin ipligi biterse,

dikis makinesi durur. igneyi 10 dikis geriye alin ve
yeniden dikmeye baslayin.

Ust ya da bobin ipligini takin.

tusuna basin.
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igneyi 10 dikis geriye gotiirmek icin E (Bir
dikis geri) tusuna basin.

(Bir dikis ileri) tusu dikis sayisini artirir.

014
W1a7szz20

E | " 2 r

HHEE

Nakis islemeyi yeniden baslatin.
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; ; (Nakis) tusuna basin.

Eger nakis tam olarak bitmeden durursa, makineyi [I::Eégrif;gzu
SRS COLOR

kapamadan 6nce mevcut igne sayimini kontrol edin.

Nakis islerken durmak

% Not

® Dikis makinesi kapatildiginda, nakis
boyutu ve yerlesimi asil ayarlarina geri
doner.

» Onay mesaji goriintiilenir.

tusuna basin.

g

% Makineyi durdurmak icin @ (Baslat/drdur)

~ diigmesine basin. (1) ok to delete the

selected pattern®

4+ Ekrandaki mevcut igne sayimini kontrol edin

"= venot edin.

D204
_Magreezen

» Secilen desen silinir ve nakis desen tipini
l s H < || > H 9 ‘ secmeye yarayan ekran gorindir.

EJ = Dikis makinesini kapatin.

Eger igne sayimi goriintiilenmiyorsa, 2]
(Ayarlar) tusuna basin ve bir sonraki ekrani
goriintiilemek igin EI III Ogesini

kullanin.

EfS [Mere oFcouor] [« ][]
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=wiE ]'*! L& e Makineyi tasirken nakis tinitesini mutlaka
cikarimn.

= Dikis makinesini acin ve bir desen secin.
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‘ 4 tusuna basin.
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Nakis ekranina donmek icin @ (Geri)
tusuna basin.
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_ tU§una basin.
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. igne sayimini artirmak icin lEI (Bir dikis
- ileri) tusuna basin.

Nakis islemek istediginiz rengin basina
doénmek icin (Bir renk ileri) tusuna

basin.
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tusuna surekli bir sekilde basildiginda, 1

->9->30 dikis ilerler.
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(2)'de onaylanan toplam dikis sayisindan 6nce

yaklasik 10 dikis ileri gidin.
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Nakis islemeyi yeniden baslatin.
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Hafiza Fonksiyonunun Kullanilmasi

Nakais verilerine iliskin 6nlemler

Makinede olusturulmus ve makineye kaydedilmis veriler disindaki nakis verilerini kullanirken asagidaki
onlemleri g6z 6niinde bulundurun.

® Orijinal desenlerimiz disinda nakis verisi kullanirken ¢ok dusiik bir dikis yogunlugunda dikis
dikerken veya iic veya daha fazla iist iiste gelen dikis dikerken iplik kopabilir veya igne
kirilabilir. Bu durumda nakis verisini diizenlemek icin orijinal veri tasarim sistemlerimizden
birini kullanmaniz gerekir.

B Kullanilabilecek Nakis Verisi Tiirleri
¢ Bu makinede sadece pes. ve .dst formatina sahip nakis verisi dosyalari kullanilabilir. Kendi veri tasarim
sistemlerimiz veya dikis makinelerimiz kullanilarak kaydedilen verilerden baska verilerin kullanimi, nakis
makinesinin arizalanmasina neden olabilir.
B Kullanilabilecek USB Medya Tiirleri
Nakis verileri herhangi bir boyuttaki USB flash siriictistinden (USB flash bellek) ¢cagrilabilir.

“% Not

® Bu makinenin USB baglanti noktasina yalnizca bir USB flash siirtictisti (USB flash bellek) takilabilir.

® Bazi USB medyalar bu makine ile uyumlu olmayabilir. Ayrintili bilgi icin internet sitemizi ziyaret
edin.

® Erisim gostergesi bulunan bir USB kullanirken, medya bilgisayariniza veya makineye takildiginda
gosterge yanip sobnmeye baslar ve medya sistem tarafindan algilanana dek 5 — 6 saniye gegebilir. (Stire
USB medyasina bagli olarak farklilik gosterir.)

® ilave bilgiler icin, satin aldiginiz USB medyasiyla birlikte verilen kullanim kilavuzuna bakin.

(} Not

® Harfler ve rakamlar dosya adlarinda kullanilabilir. Ayrica, dosya adi sekizden fazla karakter
icermiyorsa, tim dosya adi ekranda goriinecektir. Dosya adi sekiz karakterden uzunsa, dosya adi
olarak sadece ilk alti karakterin sonunda "~" isareti ve bir rakam goriiniir. Bu yalnizca .dst nakis
verilerine uygulanir.

® Yalnizca .dst dosyalari gorintilenir.

B Bilgisayarla Veri Olustururken ve Kaydederken Dikkat Edilmesi Gerekenler

e Nakis verisinin bulundugu dosyanin adi; 6rnegin isimde 6zel karakterler oldugu icin taninmazsa, dosya
goriintiilenmeyecektir. Bu durum s6z konusu oldugunda dosyanin adini degistirin. Alfabenin 26 harfini
(blytik ve kiiglik harf), 0 ile 9 arasindaki rakamlari, “-”, and “_" karakterlerini kullanmanizi éneririz.

e Bitiin tasarimlar 18 cm (Yiikseklik) x 13 cm (Genislik) (yaklasik 7 ing (Yiikseklik) x 5 ing (Genislik))
boyutlarindaki tasarim alani 6l¢tisti dahilinde olmalidir. Secilen desen 90 derece donddiriilmeksizin 18
cm (Yiikseklik) x 13 cm (Genislik) (Yaklasik 7 ing (Y) x 5 ing (G)) boyutundaki tasarim alanina sigmazsa,
deseni 90 derece dondiirmeyi isteyip istemediginizi soran bir mesaj goriintiilenir.

e Belirlenen limitleri asan dikis sayisi, renk sayisi ve birlestirilmis desen sayisi ile kaydedilen .pes dosyalari
goriintiilenemez. Nakis desenini diizenlerken, gerekli teknik 6zelliklere uygun olmasini saglamak igin
orijinal veri tasarim sistemlerimizden birini kullanin.

e Nakis Unitesi takilmamis olsa dahi makine nakis verisini tantyacaktir.

e Desenleri USB medyanin kok dizinine saklayin. Nakis verisi USB medya igerisindeki bir klasore
kaydedilirse, bu nakis verisi makine tarafindan geri alinamaz.
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B Tajima (.dst) Nakis Verileri
e Bir .dst dosyasi aktarildiginda tasarimi gorebilmenin tek yolu deseni segmektir (dosya adh).
Ardindan deseni ekranda goriintiilemek icin () tusuna basin.
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NAKIS =

"\ Geri cagirmak istediginiz desenleri segin.

Desenlerin kaydedilmesi

Ozellegtirdiginiz nakis desenleri ve alfabe
karakterleri dikis makinesinin hafizasinda
saklanabilir.

Makine kapatildiginda kaydedilen desenler
silinmeyecegi icin, onlari istediginiz zaman geri
cagirabilirsiniz. isimlerin kaydedilmesi ve benzeri
islemlerde kullanilabilir. En fazla 12 desen veya 512
KB veri kaydedebilirsiniz.

B Bir desenin saklanmasi

"+ Kaydedilecek deseni sectikten sonra,
.. (Hafiza) tusuna basin.
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» Desen kaydedildikten sonra, baslangi¢
ekrani tekrar gorintilenir.

g}i‘% Not

® Desen saklanirken makineyi
kapatmayin, aksi takdirde desen verisi

kaybedilebilir.,

B Bir deseni geri cagirma.

5 B
| (Geri ¢agirma) tusuna basin.

» Kayitli desenler goriintilenir.
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(6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekranlari degistirin.
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(1) Kullanilan toplam hafiza

(2) Toplam hafiza alani

(3) Toplam sayfa sayisi igerisinden simdiye kadar
goruntlilenen sayfa sayisi

» Secilen desen ters renkte vurgulanarak
gosterilir.

\ tusuna basin.

= Kaydedilen deseni silmek icin tusuna basin.

12 /512K8

£ F1./F4 >

» Kaydedilen desen geri cagirilir.

» Nakis ekrani agilir ve boylece geri ¢agirilan
deseni isleyebilirsiniz.

o

1/ 1 BLACK CHECE
W e | cl&=
b=
JUST

% 3 Not

® Nakis kartinda kayitli karakterleri nakis
kartinin hafizasindan geri ¢agirabilmek
icin kartin makineye takili olmasi
gerekir.



Desen verisini “Cikarilabilir Disk”e

Nakis desenlerinin bilgisayardan = kopyalaymn.
makineye aktarilmasi e
[ e g T Zihy s BRuL B
S Not
® Bu makinenin USB baglanti noktasina B

yalnizca bir USB flash sirtictisti (USB flash
bellek) takilabilir.
® 200 adedin tizerinde nakis deseni

icermeyen bir USB medyasindan makineye Yot d8
nakis deseni aktarilabilir. _

® USB medya 200 adedin tizerinde nakis =
deseni iceriyorsa, desenler makineye .

aktarilamaz. Bu durumda USB medyada
kayith desen sayisini azaltin.

® Ek olarak, nakis deseni cok fazla renk
iceriyorsa (bu sayi desenin kendisi
icerisinde degisiklik gosterebilir), USB
medyada 200 adetten daha az desen kayithi
olsa bile nakis deseninin makineye
aktarilmasi mimkiin olmayabilir. Bu
durumda da USB medyada kayitli desen
sayisini azaltin.

® Desenleri USB medyanin kok dizinine
saklayin. Nakis verisi USB medya
icerisindeki bir klasore kaydedilirse, bu
nakis verisi makine tarafindan geri
alinamaz.

USB medyayi bilgisayarin USB girisinden
giivenli bir sekilde cikartin.

(1) Bilgisayardaki USB girisi
(2) USB medya

1 DIKKAT

. USB medyayi bilgisayarin USB girisine takin. ® USB medyayi cikarmadan énce
’

Windows® Me/2000’in gorev
cubugundaki “Donanimi Cikart”

simgesine veya Windows® XP/Windows
N> Vista® gorev cubugundaki “Donanimi
o W Giivenle Kaldir” simgesine tiklayin.
i S f/”‘ /® Ardindan, cikarilabilir disk giivenle
- "-...a--"_i""_-;. / % kaldirildiktan sonra USB medyay:
@ bilgisayardan cikartin.

(1) Bilgisayardaki USB girisi
(2) USB medya Windows® XP

. Bilgisayarda “Bilgisayar (Bilgisayarim)” icinde - 7
" "Cikanilabilir Disk” simgesi goriiniir. ‘J !ﬂa"‘}(}u@ 1442

Windows Vista®
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USB medyayr makinenin USB girisine takin.

182

(1) USB baglanti noktast (bir USB flash stiriiciisii
icin (USB flash bellek))
) USB medya
l[ -IIII.

. tusuna basin.
"
» Kayith desenler goriintilenir.

% Not

® “Desen sayisini azaltin” mesaji
gorintiilenirse, USB medya tizerinde ya
200 adetten fazla nakis deseni bulunabilir
ya da nakig tasarimlari ¢ok fazla renk
iceriyor olabilir (200 adetten daha az
desen olmasina ragmen). Bu durumda,
USB medyayi makineden c¢ikartin,
bilgisayara yeniden takin ve birkag adet
deseni USB medyadan silin. Makinenin
hata mesajini kapatin ve (5) numaral
adimdan baslayarak prosediirii
tekrarlayin.

@ Not

® Desen adlari alfabetik olarak
goruntilenir.
® Yalnizca .dst dosyalari goriintiilenir.

Geri cagirmak istediginiz desenleri secin.

. (6nceki sayfa) ve (sonraki sayfa)

tusunu kullanarak ekranlari degistirin.
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(1) Toplam sayfa sayisi igerisinden simdiye kadar
goriuntlilenen sayfa sayisi

. /tu§una basildiginda, desen
ekrani, 10 desenlik artirimla ileri veya geri
gider.

» Secilen desen ters renkte vurgulanarak
gosterilir.

tusuna basin. .

ﬂ
<

» Kaydedilen desen geri gagirilir.
» Nakis ekranr acilir ve boylece geri cagirilan
deseni isleyebilirsiniz.

Deseni istediginiz sekilde ayarlayin ve nakis
islemeye baslayin.
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Cesitli bakim ve sorun giderme prosediirleri bu bolt
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Bakim ve Koruma »

Basit dikis makinesi bakim islemleri asagida aciklanmustir.

. . . . > B igne plakasi kapaginin iki ucundan tutun ve
Makine yiizeyinin temizlenmesi = kendinize dogru cekin.

Dikis makinesinin ytizeyi kirliyse, notr bir deterjan

ile bir parca bezi hafifce islatin, iyice sikin ve 5
ardindan makinenin yiizeyini silin. Islak bir bezle ’
bir kere temizledikten sonra kuru bir bez ile tekrar
silin.

! DIKKAT (1) Igne plakasi kapagi

® Makineyi temizlemeye baslamadan once > igne plakasi kapagi ¢ikarihr.
elektrik kablosunu prizden cekin aksi
takdirde yaralanmalar ya da elektrik
carpmalari meydana gelebilir. @

Mekigi cikarin.
Mekigi kavrayin ve ardindan gekip ¢ikarin.

Yuvanin Temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda dikis
performansinda diisiis meydana gelir bu yiizden
periyodik olarak temizlenmelidir.

@ Dikis makinesini kapatin. (1) Mekik

"~ Yuvada ve etrafinda biriken tozlari, kumas
tiftiklerini temizlemek iizere bir temizlik
fircasi ya da bir elektrikli siipiirge kullanin.

Gii¢ kablosunu dikis makinesinin sag
tarafindaki giic besleme jakindan cekiniz.

® Makineyi temizlemeye baslamadan once
elektrik kablosunu prizden cekin aksi (1) Temizlik fircasi
takdirde yaralanmalar ya da elektrik (2) Yuva
carpmalari meydana gelebilir. e Mekige yag koymayin.

~ . Hangisi takiliysa, diiz yatak atasmaninini
veya nakas iinitesini cikarin.
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Mekik tizerindeki cikinti yay ile ayni hizada ~ 1 igne plakasi kapag iizerindeki tirnaklari
olacak sekilde mekigi yerlestirin. = igne plakasinin icine yerlestirin ve ardindan
kapag tekrar iizerine kaydirin.

(1) igne plakas kapag;

® Hicbir zaman cizik bir mekik kullanmayin,
aksi takdirde st iplik diigiimlenebilir, igne
kirilabilir ya da dikis performansinda
diisiis s6z konusu olabilir. Yeni mekik icin
(parca kodu: XC3153-221 (yesil isaretli),

(1) Cikints XC8167-451 (vida iizerinde herhangi bir

(2) Yay renk yok)), en yakin yetkili servis merkezi
ile irtibata gecin.

® Mekigin dogru takildigindan emin olun,
aksi takdirde igne kirilabilir.

(1) Mekik
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Makine diizgiin bir sekilde calismazsa, servisi aramadan dnce asagidaki olasi problemleri kontrol edin.
Problem hala devam ederse, saticinizla ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurun.

Makine agik degil. Makineyi agin. sayfa 19
Baslat/durdur diigmesine Baslat/durdur diigmesine basin. sayfa 53
basiimamis.
Dikis makinesi Baski ayagi kolu kaldirilmis. Baski ayagi kolunu indirin. sayfa 52
calismiyor. Pedal takili durumda olsa da Pedal takili durumda olsa da
baslat/durdur diigmesine basiimis. baslat/durdur diigmesini
kullanmayin. Baslat/durdur sayfa 53
diigmesini kullanmak icin pedali
birakin.
igne yanlis takilmus. igneyi dogru sekilde takin.
Igne bagi vidasi ok gevsek. Vidayi iyice sikmak igin tornavida sayfa 42
kullanin.
igne biikiilmiis ya da korelmis. igneyi degistirin.
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve
- ) sayfa 41
yanlis. iplik segin.
Kullanilmakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine
dikilmek istenen dikis tipine uygun | uygun baski ayagi takin. sayfa 70
degil.
Ust iplik tansiyonu ¢ok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 59
Kumas ¢ok fazla ¢ekilmis. Kumasi hafifce ¢ekin. -
igne kirilhyor. Makara yanhs takilmis. Makaray dogru sekilde takin. sayfa 31
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin.
etrafindaki alan ¢izilmis veya Saticinizla ya da en yakin yetkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gegin.
Baski ayagindaki deligin etrafindaki | Baski ayagini degistirin.
alan ¢izilmis veya capak var. Saticinizla ya da en yakin yetkili -
servis merkezi ile irtibata gegin.
Mekik ¢izilmis ya da tzerinde bir Mekigi degistirin. Saticinizla ya da
capak bulunuyor. en yakin yetkili servis merkezi ile -
irtibata gegin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura kullanilmamis. | ¢alismaz. Sadece bu makineye
.. sayfa 25
ozel tasarlanmig olan masurayi
kullanin.
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Ust iplik dogru sekilde takilmamisg
(6rnegin, makara dpgru takilmamis, Ust ipligi takma iglemini diizgiin
kullanilan makara i¢in makara bir sekilde serceklestirin sayfa 31
basligi cok biyiik veya iplik, igne 2 gercerdestinn.
mili iplik kilavuzundan ¢ikmis).
iplikte dolagmalar ya da diigiimler | Tiim dolasma ve diigimleri B
var. ¢cozun.
igne, kullanmakta oldugunuz iplik | Kullanmakta oldugunuz iplik
O o o - ) sayfa 41
icin uygun degil. tirline uygun bir igne segin.
Ust iplik tansiyonu ¢ok fazla. Ust iplik tansiyonunu azaltin. sayfa 59
iplik diigtimlenmis 6rnegin, Diigiimlenen ipligi ¢ikarin. iplik
mekikte. mekikte digtimlenmisse, yuvayi sayfa 184
temizleyin.
Dikis makinesi igne biikilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin.
calismiyor. - L ) sayfa 42
Igne yanhs takilmis. Igneyi dogru sekilde takin.
igne plakasindaki deligin igne plakasini degistirin.
etrafindaki alan ¢izilmis veya Saticinizla ya da en yakin yetkili -
capak var. servis merkezi ile irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin etrafindaki | Baski ayagini degistirin.
alan gizilmis veya capak var. Saticinizla ya da en yakin yetkili -
servis merkezi ile irtibata gecin.
Mekik cizilmis ya da tizerinde bir Mekigi degistirin. Saticinizla ya da
capak bulunuyor. en yakin yetkili servis merkezi ile -
irtibata gegin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura kullanilmamis. | calismaz. Sadece bu makineye cavfa 25
Ozel tasarlanmig olan masurayi Y
kullanim.
— Cekilen iplik masuraya diizgiin bir | Mekikten ¢ikarilan ipligi bes ya da savia 27
Masura ipligi sekilde sarilmamus. alti kere saat yoniinde sarin. Y
masuraya diizgiin
bir sekilde Mekik yavas doniyor. Dikis hizi denetleyicisini (hizin
sarilmiyor. ylksek olabilmesi icin) saga dogru | sayfa 28
kaydirim.

Sorun Giderme
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Masura ipligi yanlis takilmis.

Masura ipligini dogru sekilde

takin. sayfa 29
Masura cizilmis ya da tzerinde bir | Masurayi degistirin. i
capak bulunuyor.
Alt iplik -
diigiimleniyor veya | Iplik diigiimlenmis. Diigiimlenen ipligi ¢cikarin ve sayfa 184
kopuyor. yuvayi temizleyin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanhs masuralar dogru sekilde
tasarlanmig masura kullanilmamis. | galismaz. Sadece bu makineye savfa 25
ozel tasarlanmig olan masurayi Y
kullanin.
Ust iplik diizgiin bicimde Ust ipligi takma iglemini diizgiin savfa 31
takilmamis. bir sekilde gerceklestirin. Y
Masura ipligi yanlis takilmis. Masura ipligini dogru sekilde
takin. sayfa 29
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve savfa 41
iplik tansiyonu yanlis. iplik secin. Y
uygun degil. Baski ayagi tutucu yanhs takilmis. Baski ayagi tutucusunu dogru savfa 46
sekilde takin. y
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. | sayfa 59
Bu makine icin 6zel olarak Yanlig masuralar dogru sekilde
tasarlanmig masura kullanilmamis. | calismaz. Sadece bu makineye
: sayfa 25
Ozel tasarlanmig olan masurayi
kullanin.
Ust iplik dogru sekilde takilmamig | Ust ipligi dogru sekilde gegirin ve | sayfa 29,
veya masura yanhs takilmis. masura ipligini diizgiin takin. sayfa 31
Makara yanhs takilmis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 31
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve savfa 41
Kuma§ k|r|§|p yanll§. Ipllk se(;in. Y
burusuyor. igne biikiilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 42
ince kumaslari dikerken dikis cok Dikis uzunlugunu kisaltin veya sayfa 59
kalin gelmis. sabitleyici malzeme kumasin ¢ '
altindayken dikis yapin. sayta 66
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. | sayfa 59
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Ust iplik diizgiin bigimde Ust ipligi takma islemini diizgiin savfa 31
takilmamus. bir sekilde gerceklestirin. Y
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve

o . sayfa 41
yanlis. iplik segin.

Dikisler kayryor. igne biikiilmiis ya da korelmis. igneyi degistirin. sayfa 42
igne yanhs takilmus. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 42
igne plakasinin altinda ya da igne plakasi kapagini ¢ikarin ve

. o N sayfa 184
mekikte toz birikmis. yuvay! temizleyin.
Dl§l|lerde veya mekikte toz Yuvayi temizleyin sayfa 184
birikmis.
Ust iplik diizgiin bigimde Ust ipligi takma islemini diizgiin cavia 31
takilmamis. bir sekilde gerceklestirin. Y
Piki§ S|rasmda- Mekik cizilmis ya da tizerinde bir Mekigi degistirin. Saticinizla ya da
yliksek oktavli bir capak bulunuyor. en yakin yetkili servis merkezi ile -
giiriiltii duyuluyor. irtibata gecin.
Bu makine icin 6zel olarak Yanlis masuralar dogru sekilde
tasarlanmis masura kullanilmamis. | calismaz. Sadece bu makineye
: sayfa 25
Ozel tasarlanmig olan masurayi
kullanin.
iplik ignenin igne dogru konuma getirilmemis. igne pozisyonu diigmesine basin. | sayfa 34
deliginden — . X
gecmiyor. Igne yanlis takilmis. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 42
Kullanilmakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine
dikilmek istenen dikis tipine uygun | uygun baski ayag takin. sayfa 70
degil.
Dikis dogru sekilde [~ . - e e .
fiikil%niyf)r. Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. | sayfa 59
iplik diigtimlenmis 6rnegin, Diigiimlenen ipligi ¢ikarin. iplik
mekikte. mekikte digiimlenmisse, yuvayi sayfa 184
temizleyin.
Disliler alcalir. IE)I§]I pozisyonu kolunu saga sayfa 110
aydirin.
Secilen dikis cok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 59

Kumas beslemesi Kullanimakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine

gerceklesmiyor. dikilmek istenen dikis tipine uygun | uygun baski ayag takin. sayfa 70
degil.
iplik diigtimlenmis 6rnegin, Diigiimlenen ipligi ¢ikarin. iplik
mekikte. mekikte digimlenmisse, yuvayi sayfa 184

temizleyin.
kis Tamb Dikis lambasi hasar gormiis. Saticinizla ya da en yakin yetkili
ikis lambasi i iile irti i -
Gin.
Dikis servis merkezi ile irtibata gecin
yanmiyor.
Makine agik degil. Makineyi agin. sayfa 19
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LCD’de bir sey

LCD parlakligi cok agik veya ¢ok

LCD parlakhgini ayarlayin.

Nakis diizgiin
islenmiyor.

Nakis cergevesinin hareket
alanina herhangi bir nesne
koymayin.

goriinmiiyor. karanlik. sayfa 194
Diigmeye LCD Uzerinde bir animasyon LCD’ye parmaginizla dokunun,
basildiginda makine | goriinr. animasyon kaybolacaktir. sayfa 20
calismiyor.
o Desen secili degildir. Bir desen segin. sayfa 159
Nakis tinitesi
hareket etmiyor Nakit tnitesi dogru bir sekilde Nakis tinitesini dogru bir sekilde savfa 150
kurulmamus. kurun. Y
Kumas nakis gercevesi lizerine tam | Taban kumasini nakis cergevesi
olarak gerilmemis. Kumas gevsek tizerine diizgtin bir sekilde gerin. sayfa 154
duruyor.
Sabitleyici malzeme takili degil. Esnek kumasglar, ince kumasglar,
gevsek dokunmus kumaslar,
cabuk ceken kumaglara nakis sayfa 153
yaparken mutlaka sabitleyici
malzeme kullanin.
iplik dolanmis ve mekik, vs. Diglimlenen ipligi cikarin. Mekik
y o sayfa 184
tikanmistir. tikandiginda, yuvayi temizleyin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. | sayfa 173
Tastyici ya da nakis cercevesi Nakis Uinitesi tastyicisi ya da nakis
yakininda nesneler var. gergevesine herhangi bir nesne
degerse, desenin hizasi bozulur.
sayfa 151

Nakis cercevesinden gikan
malzemeler sorun yaratiyor.

Nakis cercevesinden cikan
malzemelerin sorun yaratmamasi
icin kumasi gergeve lzerinde bir
kez daha gerdirin, deseni
donduriin ve nakisi isleyin.

Agir bir kumas isleniyor ve kumas
masadan sarkiyor.

Masadan sarkan bir kumas
islendiginde, nakis tinitesi hareketi
bozulacaktir. Kumasi, nakis
islerken destekleyin.

Kumas sikisiyor. Sikismis durumda.

Dikis makinesini durdurun ve
kumas! diizglince yerlestirin.

Nakis islendigi sirada nakis
cercevesi cikarilip ya da takilirken,
tastyici hareket ediyor.

Tastyici, islem boyunca hareket
ediyor ise desen yanlis hizalanmig
olabilir. Nakis cercevesini
takarken yada ¢ikarirken dikkat
edin.
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Hata mesajlari

Hatali islemler gerceklestirildiginde, LCD ekraninda islemle ilgili mesaj ve 6neri gosterilir. Gorlintiileri takip

edin. tusuna basarsaniz ya da hata mesaji goriintiileniyorken isi dogru bicimde gerceklestirirseniz,
mesaj kaybolur.

Hata Mesaji Olasi Sebebi

@ Can not recognize
the data.
The data may be
corrupted.

Secilen desenin verisi bozulmus olabilir.

CD Cannot sew on

this screen.

Dikis ekrani disindaki bir ekranda, baslat/durdur ya da ters/takviye dikis
tusundan herhangi birine basilmistir.

(D Change the
speed controller
mode to “0OFF™.

Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genisligini ayarlamak icin
gereken ayar “ON”" (Agik) konumundayken pedali takmadan
baslat/durdur diigmesine basilmis.

Kalinlik kontrol 6zelliginin kullanilamayacagi bir desen segtiniz.

@ Change to the
single needle
mode , and replace
the needle.

(Cweel] W0

Cift igne ile dikilemeyen bir desen seciliyken cift igne ayari secilmistir.

Cift igne modunu segmek igin tusuna basin. Cift igne takiliysa, tek
igneyle degistirin. Ardindan deseni yeniden segin.

Onceki ekrana dénmek icin tusuna basin.

@ Check and
rethread the
upper thread.

Ust iplik koptu.

Ust iplik diizgiin takilmad.
Ust iplik digari ¢ikti.
DiKKAT

Makineye tekrar iplik takmayi unutmayin. Makineye tekrar iplik
takmadan baslat/durdur diigmesine basarsaniz, iplik tansiyonu yanhs
ayarlanabilir veya igne kirilarak yaralanmalara yol acabilir.

G::' Cata volume is
too larae for
this pattern.

Ozel dikisim fonksiyonu ile ¢ok fazla isaret noktasi olan bir desen
olusturdunuz.

Deleting...

Nakis isleme diizenleme durumunda iken dikis makinesi daha 6nceden
kaydedilmis deseni siler.

(D Disconnect the
foot controller.

Pedal takili durumdayken baslat/durdur diigmesine basilmistir.
Nakis islerken pedali kullandiniz.

(D Do not change the
USE media while it
is being read.

Deseni iceren USB medya cikartildiktan ve yeniden takildiktan sonra bir
desen secmeye calistiniz.

(D) Finish editing
the pattern
before sewing the
pattern.

Ozel dikisim fonksiyonu ile yapilan diizeltme islemi tamamlanmadan
once, baslat/durdur tusuna basilmis
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Hata Mesaiji Olasi Sebebi

(D Insert an
embroidery card,

Kart takili degil iken, LCD tizerinde tusuna basilir.

G} Lift the
buttonhole lever.

ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu
alcak konumdayken baslat/durdur digmesine basilmis.

(1) Load USE nedis.

USB medya takili degilken bir desen ¢agirdiniz.

(B‘ Lowe=r the
buttonhole leuver.

ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmis ve ilik kolu
alcak konumdayken baslat/durdur diigmesine basilmis.

(E' Lower the
presser oot
leawear.

Baski ayagi kaldirlldiginda, baslat/durdur diigmesi, ters/takviye dikis
diigmesi veya iplik bicagi digmesine basilmis.

(E' Mo more stitches
can be combined.

70'ten fazla dekoratif dikis, saten dikisi, capraz dikis ya da birlestirilmis
yardimci dikisleri birlestirdiniz.

{D Mot enough
available memord.
Delete another
pattern?

Hafiza doludur ve dikis ya da desen depolanamaz.

(D 0k to delete the

Bir desen secilirken, geri tusu ya da yardimci dikis tusu veya nakis tusuna
bastiniz.

@ Ok to save the
current settings?

Dikis desen ayarlarini degistirdiniz ve sonra mantel hafiza tusuna
basarak kaydetmek istediniz.

G} Fress the needle
position button
to raize the
needle.

igne dustigiinde nakig deseni sectiniz ya da yerlesimi degistirdiniz.

igne indirilirken makine acilir ve nakig tinitesi takilir.

@ Raise presser
foot lever.

Nakis ayag indirilirken, nakis tinitesi islemi baslangi¢ durumuna
getirdiginde bu mesaj goriindr.

@ Reduce the number
of patterns.

200 adetten daha fazla nakis deseni iceren bir USB flash sirliclisiinden
(USB flash bellek) bir desen cagriliyor.

Ek olarak, 200 adetten daha fazla desene sahip olmasa bile USB medya
tizerine ¢ok fazla renk iceren nakis desenleri kaydedildiginde de bu
mesaj goriintlilenecektir.

Eetrieving
the pattern.
Wait a moment.

Deseni geri cagirma

(1) Return the bobbin
winding shatft
to left.

Masura sarma mili saga dogru hareket ettirilirken ters/takviye dikis
diigmesi, igne pozisyonu digmesine veya iplik bicagi digmesine
basiimis.
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Saving...

Hata Mesaiji Olasi Sebebi

Bir desen saklanir.

@ Select a pattern.

Herhangi bir desen secilmediginde, baslat/durdur diigmesine veya
ters/takviye dikis diigmesine basiimis.

(1) The bobbin thread
1= running ot

Bobin ipligi bitti.

Kiglik masura ipligi kalir.

nThe carriage of
the embroidery
unit will mowe.,

Nakis tnitesi takildiginda.

@ The pattern is
too large for
the embroldery
frames.

Cergeveye uygun olmayan bircok karakter koydunuz.

nThe safety
device has been
activated.

Ust iplik mekik etrafinda dolandigindan, igne egildiginden ve igne
plakasina garptigindan vb. makine durmaktadir (Sayfa 186’e bakin).

@ This button does
not operate when
the embroidery
unit i=s attached.

Nakis tinitesi takili olmadan kullanilamayan bir fonksiyon denediniz.

G} This embroidery
card can not be
used on this
machine.

Bu driin ile kullanilamayan bir kart taktiniz ve bu karttan bir desen
sectiniz.

{D This embroidery
pattern can rot
b= used on this
machine.

Makine ile uyumlu olmayan bir nakis deseni sectiniz.

{D This keu does
not operate when
the embroideryg
unit 1= attached.

Nakis tinitesi takili iken yardimcr dikis ya da karakter dikis tusuna basildi.

@ This pattern

cannot be used.

Baska bir makine icin indirilen deseni ¢agirdiniz.

@ Total size of the
pattern is too
large. Rotate the
rattern.

Makine nakis modunda ve birlesik karakterli desen nakis cercevesine
sigmiyor. Deseni 90 derece dondiirebilir ve karakterleri birlestirmeye
devam edebilirsiniz.

(D Turtt off the
machine, and
attach the
embroidery unit.,

Nakis tinitesinin takili olmadig sirada, nakis isleme modunda
baslat/durdur tusu, nakis isleme tusu ya da hafiza tusuna basiimis.

Windina bobbin
thread...

Masura sarici, masurayi sarmaktadir.
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I

LCD’nin ayarlanmasi Calisma uyari sinyali

Dikis makinesi agildiginda, LCD iizerinde herhangi Tuslara her bastiginizda bir uyari sinyali duyulur.
bir sey gérinmez ise, LCD'nin parlakhgi ya ¢ok Yanlig bir islem gerceklestirildiginde, iki ya da dort
acik ya da gok koyudur. Bu gibi bir durumda bip sesi duyarsiniz.

asagidaki islemleri yapin.
B B Bir tusa basilirsa (dogru islem)
©  Dikis makinesini kapatin. Tek bip sesi duyulur.
B Yanlis bir islem yapilirsa
iki ya da dort bip sesi duyulur.

W Makine, 6rnegin, iplik diigiimlendiginde

kilitlenirse

Dikis makinesi dort saniye boyunca bipler ve
¢ Ekranda herhangi bir yere basarak makineyi makine otomatik olarak durur.
S agin, Hatanin sebebini kontrol edin ve dikis dikmeye

devam etmeden 6nce hatayi giderin.

EanE
[@lele =]

= (=] yada [+] tusuna basin.

(B BRIGHTNESS [=][+]

<71 Dikis makinesini kapatin ve ardindan tekrar
0 acin.
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Calisma uyari sinyalinin
iptal edilmesi

Dikis makinesi satin alindiginda, ¢alisma paneli
tusuna her basildiginda bip sinyali verecek sekilde
ayarlanir. Bu ayar, makine bip sinyali vermeyecek
sekilde degistirilebilir.

| .Diki§ makinesini acin.

» LCD acilir.

E N1

EIE &

» Ayarlar ekrani goriindir.

(Sonraki sayfa) tusuna ii¢ kez basin.

' Sesli uyari icin OFF iizerine basin.

f

w]y  BUZZER  [MOFE
[8H OFENING  RUBOFF

A inmaLposTion I
& encusH J[a)w]

(=] <[> &)
EIERIERE

» Bip ayarlarini degistirme ekrani goriindir.

Calisma panelinde (Ayar) tusuna basin.

= ] (Geri) tusuna basin.

-

(£ orenING  [ajglore
A wimaL posimion N Y

&= encusH ][«][w]
B <[> ][&B]

[zle]e =]

i ) = o ol [+

» Baslangi¢ ekrani tekrar goriindir.
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USB Aygitlari Kullanilarak Makinenizin Yaziliminin Yiikseltilmesi

USB medya ve bilgisayarla dikis makineniz i¢in yazilim yiikseltmeleri indirebilirsiniz. USB medya ve
bilgisayarla dikis makineniz icin yazilim yikseltmeleri indirebilirsiniz.

% Not

® USB medya kullanarak yazilimi yikseltirken, isleme baslamadan 6nce kullanilan USB medya igerisinde
yiikseltme dosyasindan bagka bir verinin olup olmadigini kontrol edin.
® Yiikseltme dosyasi herhangi bir boyuttaki USB flash siirlictisiinden (USB flash bellek) cagrilabilir.

@ Not

® Makinenin yazilimi yiikseltildiginde, harflerin ve dekoratif dikislerin kaydedilen kombinasyonlari silinir.
Buna ragmen, kaydedilen nakis desenleri silinmez.

Makineyi acarken (Ayarlar) tusuna
basin ve basili tutun.
» Asagidaki ekran goriinir.

Connect the USE
media containing
the upgrade file.

| LOAD

Medya cihazinda sadece yiikseltme dosyasi
bulunmalidir.

(1) Medya USB girisi
(2) USB medya

196

USB medyayr makinenin USB girisine takin.

445 Not

® Erisim gostergesi bulunan bir USB
kullanirken, medya bilgisayariniza veya
makineye takildiginda gosterge yanip
sonmeye baslar ve medya sistem
tarafindan algilanana dek 5 - 6 saniye
gegebilir. (Stire USB medyasina bagli
olarak farkhlik gosterir.)

@ tusuna basin.

» Asagidaki ekran goriinir.

Saving the
LUpgarade file.

Do not turn

main power to OFF.

Z4% Not
® Herhangi bir hata olusursa, ekranda metin
iceren bir hata mesaji cikar. Boyle bir
durumda makineyi kapatin ve adim (1)’den
itibaren olan prosediirleri tekrar yapin.

Bir sonraki ekran acildiginda, yiikseltme
islemi tamamlanmistir.

Upgrade complete.

. USB medyayi cikarin ve makineyi kapatip
' acin.




Numaralar

Ya ing kapitone ayagi ........ccceoveieiiiiiiiiin, 11, 108
A

agtk parmakli ayaki.......ooceoiiiiiiinii 11
QJUITU diKiS. e 120
QJUITU e 121
AKSESUATIAT ..eviiiiiiieie e 10,12
alternatif mekik..............oooviiiii 166, 174
ana elektrik dUgmesi........coceveiviininiieniiiiiicneens 14,19
aplike desen segimi .......cccveeiiciiiiinieniie 169
aplike dikis ...c.oeoverierinininiii 105
APNKE e 105
ayarlanabilir fermuar/serit ayagi ..........cccoecvevennens 11, 101
AYAr|Ar TUSU c.veeeveciie e 16
B

bakim .o, 184
Dasit diKiS vovevevrreeirieeiiiie e 50
baski ayagi degistirme .........cocoveveeiiierininennne 44
baski ayagi kadrani........c.ccoccviviiiiiiiiiiinine 14
baski ayagl Kolu .......cocoviiiiiiii 13
baski ayagl tUtUCU .........coeeiiiiiiiiiiicccce 14
baski ayagi tutucusunu gikarma ..........ccccccoeiinininnnn 46
baski ayagi tutucusunu gikarma.........ccoeeerenencnenens 46
baski ayagi tutucusunu takma .........ccceevevinininininns 46
baski ayagi tutucusunu takma..........ccceevevenininicncnns 46
Daskl @yaBl......cccoviriiiiiiieic e 14
baski ayaginin degistirilmesi .............ccccccoinnininns 44
baslat/durdur dGgmesi ............cccoeviiininnnins 15, 53
DIP SEST v 194
birlesen yer dikisi........coccovereniiniiiiiiiiiiennn 105, 120
birlesik desenler............ocvveveiiiiiiiniiiiiieie e 132
DiIrlestirme .......coeviuieeieie e 124
biye yerlestirme .......c.ccocerieniiiiniinicicecneneece 102
biye yerlestirme .......c..cocerieriiinienicicecneeeen 102
DODIN @B ..o 11,27
DObIN IPLIGi.eveeeeeieiieieiceie e 31
bObIN PIMI..eeiiiiii e 11
bobin takma ......c.coceiiiiiiii 29
DOYUL ..t 129
blzglll diKis ....ooververeriiiiiiiiiecccc 122
¢

calisma paneli ... 13,16
calisma sorunlarinin giderilmesi ........c..cccccocenvenenne. 186
capraz-dikisler......c..cooeviiviniiniin 77,128
cerceve deseni SECIMI ...oovviveveeeveeiieeeiie e eiee e 164
GIfEIBNE Lo 11, 36
Gift igneyle dikis .......cccooiviiiiiiiiii 36
D

dekoratif dikisler ve desenler .............ccccovveeniens 77,128
dekoratif saten dikisler.........c.cooooveviiiiiiiiieinnn, 77,128
deneme dikisi ...c.eeoevieiiiiiiieieee e 64
deri/vinil kumaslar.........ococooviiiiiiiiie e 66
desen adiMmi..c.ecicienirinice 131
desen DOYULU ..ooviiiieiieiiee et 129

desen diKiSi ..v.eeevveeeiiee e 128
desen kaydetme .........ccooevininiiiiiiic 135
desen kombinasyonlar .......c..cccoevviveninininininenn 132
desen tekrarm ..o 133
desen, Silme .......oooeiiiei e 136
deseni yeniden hizalama .......c..ccccceoiiiiniiniinnnncnnn. 136
desenin yeniden ¢agirlmasi ......c.ccoceeeevveenenenennenn. 135
desenin yeniden ¢agirilmasi.......c.ccocceeevveienenencnnenn 135
desenin yeniden hizalanmasi .......c..ccccocevveviencnennenn. 136
desenlerin saklanmasi...........ccccccciiiiiiiiennnn. 135, 180
dikis ayarlart ..o 70
dikis desenlerini tasarlama.........c.cceeeevviniinienienennne. 139
dikis genisligi ayarlama........c.ccocevininiiiniiniiiiiiiens 58
dikis genisliginin ayarlanmasi.........c.ccoccvverenieiinennens 58
dikis hizi denetleyicisi .........ccccoceneninincnnnn 15,53, 112
dikis kilavuzu ayagi.......cccccccoeiiiiiiiiiiiiiicene 11, 66
dikis makinesi yardim tusU........coceveenieniniineencenenn 16
dikis pay1, dUzgln ......ccoevviiieniiiiiiinieeeeec 66
dikis SECIMI..uiiiiiiiiieiieciee e 51, 70, 77
dikis SECIMI..ciiiiiiiiieiicciie e 51,70, 77
dikis SOKUCT .vvveeevieiiieiie e 11,92
dikis tipi segim ekrani........coceeveeviiciinieniiniienceeen 20
dikis tUrIeri .ovveeeiiiee e 77
dikis uzunlugu ayarlamasi ........c.ccceceevievinieniencnnene 59
dikis uzunlugunun ayarlanmasi .......c..c.ccocevveveicnennens 59
dikis yoUNIUGU ....c.oovveiiiiiiie 129
dikis yoni degisimi........ccccoeveniriinininiiieieieeee 64
dikis yoniiniin degistirilmesi .........coceevveveneenieneenene 64
dikisin ikizlenmesi ..........ccoeeevviiviiiiiiiiecie e 63
dikisin saglamlastirilmast ........cocoveririniniiniiiiicienns 55
disli konumlandirma digmesi............coccovvvivieiinenns 14
AISHIEr i 14
dizlik baglant yuvasi ..........cccconiiiniiiiiis 13, 67
AIZITK e 11, 67
dokunmatik panel.......c..cocooevinininiiiiiicccee 16
dUBMe dikiSi...c.eevveieiiiininiii 94
diigme kilavuz plakasi ..o 91
dUz dikig..eooieiiiinie 70, 85, 96, 107
diz ilmek dikisi ....oooveeiiiiee 105
diiz yatak atagmant .......c.ccoeverineninieieeeeeene 13
diizglin dikis Payl .eeeceeverienininiic 66
E

elastik bant.........c.ccocooiiiiiiiii 103
elektrik dUgmEeSi .....covevviriiiriiniiiccccecee 14
esnek dikig.....c.vveveiiieiiii e 103
esnek kumaslar........coocceeveiiiiiiiii e 66, 103
F

fermuar dikisi ...c..oovveeveiiiieie e 101
fermuar dikme ... 96
fISTO diKiST vevvevreeiiecii e 120
fIStO diKiST vevvevreeeiieeie e 122
FIS ettt 19
G

gelisiglizel desen dikisi.........ccooeveninniiiiiis 107
genel dikis prosedlrii..........ccocoociiiiiiiiiiieiiceen, 50
GO TUSU. ..t 16
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GiZli diKisler.....ccooverinini 96
gizli kenar bastirma dikisi........c.ccoccrvininiiiiiiiiiiinine 87
80Z delii .oveeeviiiiiiiic e 11
gUGC besleme jaki ....ccoceeviiiiiiiiniiiiiecs 14
glic kablosu, jaki, degistirme ve besleme..................... 19
glvenlik talimatlar ..o 1
H

hafIZa tUSU .veeeiieie e 16
hareketli ayak.........ccocooiiiiiiiiii 11
hata mesajlar.........ccocoviiiiiiiiiiiee 191
hava kanali......cocooiiiniii 14
hizli bagvuru Kilavuzu ......ccooooeiiiiiiiiiicicicccec 11
I

1Z8ara Kagit Seti ......eveeveieieiirircscseeeceee e 11
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