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DECLARATION OF CONFORMITY

We Brother Industries, Ltd.

15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8562

Declare that sewing machine Model: NX-400

is in conformity with the following normative documents
Safety: EN 60 335-2-28, EN 60 335-1

EMC: EN 55 014-1(2000)
EN 61 000-3-2(2000)
EN 61 000-3-3(1995)
EN 55 014-2(1997)

Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and
the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

Issued by: Brother Industries, Ltd.
Development Dept

Personal & Home Company

Signature: # r W@(}m

H.Ishikawa, General Manager

Date: February 28, 2003



Ref. Certif. No.

SE-46090

IEC SYSTEM FOR MUTUAL RECOGNITION OF TEST SYSTEME CEI D’ACCEPTATION MUTUELLE DE
CERTIFICATES FOR ELECTRICAL EQUIPMENT CERTIFICATS D'ESSAIS DES EQUIPEMENTS
(IECEE) CB SCHEME ELECTRIQUES (IECEE) METHODE OC

CB TEST CERTIFICATE CERTIFICAT D'ESSAI OC

Product Sewing machine
Produit

Name and address of the applicant BROTHER INDUSTRIES LTD., 15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku
Nom et adresse du demandeur Nagoya 467-8561, JAPAN

Name and address of the manufacturer Same as applicant
Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory See page 2
Nom et adresse de 'usine

Ratings and principal characteristics 220-240V, 45W, 50Hz, Class ||
Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any) Brother
Margue de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref.
Ref. De type

Additional information {if necessary)
Les informations complémentaires (si nécessaire)

A sample of the product was tested and found |IEC 60335-1:2001+A1
to be in conformity with IEC 60335-2-28:2002
Un échantillon de ce produit a été essayé et a été EN 60335-1:2002+A11+A1+A12

considéré conforme a la EN 60335-2-28:2003

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part | 607119
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d’essals numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

This CB Test Certificate Is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par 'Organisme National de Certification

Itertek Semka AR (N34 ETL SEMKO

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +46:8.750:00.00.

Date: 30 June 2006 . ... .. Coe Signature: W&J&G&M/\

Jos/Hea
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Ref. Certif. No.

|| £C e

o W SCHEM SE-46090

Factories
Les usines

ZHUHAI BROTHER INDUSTRIES, Co., Ltd., 2nd, Gang Road, Baishi, Qianshan, Zhuhai City S.E.Z., GUANG DONG,
CHINA

Taiwan Brother Industries, Ltd., 76 Kai Fa Road, NEPZ., Kaoshiung City, TAIWAN

Additional information (if necessary)
Information complémentaire (si nécessaire)

Date: 30 June 2006 Signature: {T‘Qﬁ&@t Q&B&M
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MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

: NX-400

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Aytag Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



Birlikte Verilen Aksesuarlar

Kutuyu agtiktan sonra, asagidaki aksesuarlarin mevcut oldugunu kontrol edin. Herhangi bir parca eksik veya hasarli
ise, saticiniza bagvurun.

Aksesuarlar

Asagidaki pargalarin kutuda bulunmasi gerekir.

=R i %Not

3 I i (Sadece ABD igin gegerli)

y \ ® Pedal: Model N5V
Bu pedal, NX-400/PC-420 modeli dikis
makinesinde kullanilabilir.

® Baski ayadi tutucu vidasini yetkili

%&z Tl e saticinizdan satin alabilirsiniz.
e (Parga kodu: XA481 3-051).

® Organize edilmis aksesuar tablasi yetkili
saticinizda bulunmaktadir. (Parga kodu:
XC4489-051)
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* 75/11 2 igne
90/14 2 igne
90/14 2 igne: Yuvarlak uglu igne (altin renkli)

Parca Kodu Parca Kodu
No. Parga Adi AB.D. 3 Digerleri | Parga Adi AB.D. |g Digerleri
1 ilik ayagi “A” XC2691-051 17 Cift igne X59296-051
2 Sirfile ayagi “G” XC3098-051 18 Temizleme firgasi X59476-051
3 Monogramlama ayagi “N” X53840-351 19 Goz deligi 135793-001
4 Fermuar ayag “I” X59370-051 20 | Tornavida (blyik) X55467-051
5 Zigzag ayagdi "J" (makine XC3021-051 21 Tornavida (kuglk) X55468-051
Uzerinde)
6 Tegel dikis ayag “R” X56409-051 22 Makara tutucu 130012-054
(blyik)
7 Dugme dikme ayagi “M” 1 30489-001 23 Makara tutucu X55260-153
(orta)(2)
8 Hareketli ayak SA140 XC2214-002 24 Makara tutucu 130013-154
(kigiik)
9 Kapitone ayagi SA129 XC1948-002 25 ilave makara pimi XC4654-051
10 Dikis kilavuzu ayagi “P” SA160 XA8839-002 26 Bobin agi XA5523-050
11 Ayarlanabilir SA161 XC1970-002 27 Pedal XC11 54-051
fermuar/serit ayagi
12 Yapismaz ayak SA114 XC1949-002 28 Izgara kagit seti SA527 [ XC4549-051
13 Acik parmakli ayak SA147 XC1964-002 29 Dizlik XA6941-052
14 Dikis sokuicii X54243-001 30 Kullanim kilavuzu XE1139-001
15 Masura (4) SA156 XA5539-151 31 Hizli bagvuru XC4546-151, XC4589-
kilavuzu 051
16 igne seti X58358-051 32 Kutu XC2360-152

Kapak A




Makine Parcgalarinin Adi ve Fonksiyonlari

Dikis makinesinin gesitli pargalari adlari ve fonksiyonlari asagida verilmistir. Dikis makinesini kullanmadan 6nce,
makine pargalarinin adlarini 6grenmek igin bu agiklamalari dikkatlice okuyunuz.

Onden gériiniim

®
®—
@ [
[
] = rrero
e o Uogudy
e < ||oooa0o

@ >y

/@

T~/ —©

(1) lplik kilavuz plakasi / (2) iplik kilavuz kapag
Ust ipligi takarken ipligi kilavuz plakasinin
cevresinden gegirin.

(3) Yatay Makara pimi
Makaray! yatay makara pimi Gzerine yerlestirin.

(4) Masura sarici igin iplik kilavuzu
Masura ipligini sararken ipligi bu iplik kilavuzundan
gegirin.

(5) Ust kapak
Masura pimine masuray! yerlestirmek igin Ust
kapagr agin

(6) Masura sarici
Masuray| sararken masura sariciyi kullanin.

(7) s paneli
is panelinde gériinen bir dikisi segin. (sayfa Kapag
E)

(8) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyicisini
kullanin.

Kapak B

(9) Dizlik baglanti yuvasi
Dizligi, dizlik montaj yuvasina takin.
(10) Operasyon diigmeleri
Dikis makinesini galistirmak ve ipligi otomatik

olarak kesmek igin operasyon diigmelerini kullanin.

(sayfa Kapagi D)

(11) Aksesuar bolmeli serbest kol destek aparati
Baski ayagini ve masuralari serbest kol destek
aparatinin aksesuar bolmesinde saklayin. Silindirik
parcalari dikerken, destek aparatini ¢ikarin.

(12) iplik bigag:
iplikleri kesilmek iizere iplik bigagindan gegirin.

(13) igneye iplik gegirici kolu
igneye iplik gecirmek igin igneye iplik gegiriciyi
kullanin.

(14) iplik tansiyonu kadrani
Ust iplik tansiyonunu dogru degere ayarlayin.
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———————————————————————————————Makine Parcgalarinin Adi ve Fonksiyonlari

igne ve baski ayag:
bolumiu

(1
)

(©)
4

(5

(6)

(M

(®)

ilik kolu

ilik ve punteriz dikerken ilik kolunu indirin.

iplik kilavuzu diskleri

ipligi takmak igin iplik gegirici kullanirken ipligi
kilavuz disklerden gegirin.

igne mili iplik kancasi

Ust ipligi igne mili iplik kancasindan gegirin.
Digli plakasi

Duz dikisler dikmek icin disli plakasi kilavuzlarla
isaretlenmistir.

Masura kapagi/mekik

Masura kapagini ¢ikarin ve ardindan masurayi
mekige yerlestirin.

Digliler

Disliler kumasi dikis yéninde besler.

Baski ayagi

Dikis islemi gergeklestirilirken baski ayagr kumas
Uizerine sirekli olarak baski uygular. Segcilen dikise
uygun baski ayagi takin.

Baski ayag tutucu

Baski ayagi, baski ayag@i tutucusu Uzerine takilir.

Sag taraf/arkadan goriunim

()

()
@)

(4)

®)

(6)
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(8)

Baski ayagi kadrani

Baski ayaginin kumasa uyguladigi baski miktarini
ayarlamak icin baski ayagi kadranini kullanin.

Kol

Makineyi tasirken dikis makinesini koldan tutun.
Volan

Tek dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirip indirmek
icin volani kendinize dogru gevirin.

Havalandirma

Havalandirma, motorun ¢evresindeki havanin
sirktilasyonunu saglar. Dikis makinesi kullanilirken
havalandirmayi kapatmayin.

Ana elektrik diigmesi

Makineyi agmak ve kapatmak igin bu digmeyi
kullanin.

Pedal jaki

Pedal kablosunun ucundaki figi pedal jakina takin.
Giig besleme jaki

Glg besleme kablosundaki fisi glic besleme jakina
takin.

Disli konumlandirma diigmesi

Dislileri indirmek icin disli konumu diigmesini
kullanin.

2 Not

® Makinenizi kullanmayi 6drenirken B, D
veya E kapak sayfalarina bakin.

Kapak C
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Operasyon dugmeleri

Operasyon dugmeleri cesitli temel dikis makinesi islemlerini gergeklestirmenize yardimci olur.
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(1) Baslat/durdur di.igmesi@
Dikisi baglatmak ya da durdurmak igin
baslat/durdur digmesine basin. Digmeye
basildiginda makine dikis isleminin baginda yavas
bir hizda diker. Dikis durduruldugunda, igne
kumasa dogru algaltilir. Detayl bilgi icin “Dikise
baslama” (sayfa 49) bashgdina bakin.
Diigme, dikis makinesinin kullanimina bagh olarak
yesil, kirmizi veya turuncu olarak yanar.
Yesil: Makine dikise hazir durumdayken
veya dikis yaparken NYE
Kirmizi:  Makine dikise baglamaya hazir 2 8~
degilken: ™ Not
Turuncu: Masura sarici mili, masura ipini e Makine dikis yaparken baski ayag
masuraya sarmak igin hareket altinda kumas yoksa iplik bigagi

iplik kesildikten sonra iplik bigagi diigmesine
basmayin, aksi durumda igne kirilabilir, iplikler
dolasabilir veya makinede hasar meydana
gelebilir.

ERIBRIE!
SIMIa 13naL
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ettiginde. dugmesine basmayin, aksi taktirde Jg> %
(2) Geriltakviye dikis diigmesi @ makinede hasar olusabilir. > 5
Geri veya takviye dikis dikmek igin geri/takviye ) T TS =
dikis digmesine basin. Geri dikisler ise ters yonde ° 25?10 de.a.n kﬁhlr.]k'lp“g;(’ naylkon lpllgLyeyg J;E 5
dikmek Uzere diigmenin basili tutulmasi yoluyla iger oze_ IpI er ?Ser €n makinenin i
dikilir. Takviye dikisleri, 3 ila 5 dikisi birbiri Uzerine yanindaki iplik bicagini kullanin. Detayl
dikerek yapilir. Detayli bilgi igin “Dikisin bilgi icin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 53)
saglamlastiriimasi” (sayfa 51) basligina bakin. bashgdina bakin.

(3) Igne pozisyonu diigmesi
igneyi yiikseltmek veya algaltmak icin igne
pozisyonu dugmesine basin. Dugmeye iki kez
basildiginda bir dikis atilir.

(4) iplik bigag: diigmesi
Ust ve masura ipliklerini kesmek igin dikisi
durdurduktan sonra iplik bigagr digmesine basin.
Detayl bilgi igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 53)
basligina bakin.

(5) Dikis hizi denetleyicisi
Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi denetleyicisini
kaydirin.

(6) Baski ayagi kolu

Baski ayagini kaldirmak ya da algaltmak icin baski
ayag! kolunu kaldirin ya da algaltin.

Kapak D



is paneli

Dikis makinesinin 6n kisminda bulunan is paneli gesitli dikis ayarlarini belirtmek igin LCD (sivi kristal ekran)
ekran ve tuslar igerir.

(1

()

@)
(4)

(5)

(6)

LCD (likit kristal ekran)

Segili dikisin ayarlar ve yanlis islemlere iligkin hata
mesaijlari LCD’de gosterilir. Degisik 6geleri
gOstermek ve ayarlari segmek igin asagida
aciklanan 2 - 9 arasindaki tuslar kullanin. Detayl
bilgi icin “LCD ekranlarin kullanimi” (sayfa 12)
baslgina bakin.

Dikis makinesi yardim tusu @

Calisma bilgilerini goriintilemek icin bu tusa basin.
Ust ipligin gegirilmesi, masuranin takilmasi,
masuranin sarllmasi ve baski ayaginin
degistiriimesine iligskin basit agiklamalar
gOsterilebilir.

e

Dikis segim tusu
Istenilen dikis tipini segmek igin bu tuga basin.

+ tusu

Karakter veya dekoratif dikis kombinasyonlarinin
dikimi sirasinda bir desen eklemek igin bu tusa
basin.

C tusu
Karakter veya dekoratif dikis kombinasyonlarinin
dikimi sirasinda ekli bir deseni silmek igin bu tusa

basin.
Ny
Ok tuglan <%

Ekranda gosterilen bir 6geyi segerken belirtilen
yonde hareket etmek i¢in bu tuslar kullanin. Ek
olarak, daha dusik bir ayari segmek igin

4V digmelerine veya daha yliksek bir ayar igin
A P giigmelerine de basilabilir.

@)

(®)

)

OK tusu

Segcili 6geyi uygulamak icin bu tusa basin.

Geri tusu b

Onceki ekrana dénmek icgin bu tuga basin.

Ayar tuglan

Ornegin otomatik geri/takviye dikis gibi ayarlari
veya operasyon bip sesi gibi diger ayarlari segmek
i¢in bu tusa basin.

(10) Dikis tuslan

En sik kullanilan 12 dikisten birini hizlica segmek
icin bu tuslari kullanin. Detayl bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 68) basligina bakin.

KAPAK E
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Birlikte Verilen Aksesuarlar

istege Baglh Aksesuarlar

YA

Asagida bu aksesuarlar belirtilmistir.

YIUMIAN)

1. Yan bigak

Parga kodu: SA177,XC3879-002
2. Kapitone kilavuzu

Parga kodu: SA132, XC2215-002
3. Genis tabla

Parga kodu: SA537,XC4541-051

% Not

® Bu aksesuarlar veya pargalari saglamak igin saticinizla ya da en yakin yetkili servis
merkezi ile irtibat kurunuz.
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Bu dikis makinesini satin aldiginiz icin tesekkur ederiz.

Bu makineyi kullanmadan énce “Onemli Giivenlik Talimatlari’ni (sayfa 6) okuyun ve ardindan gesitli fonksiyonlarin dogru
kullanimi igin bu kilavuz Gizerinde galigin.

Ek olarak, bu kilavuzu okumayi tamamladiktan sonra, sonraki basvurular icin kolayca erigilebilecek bir yerde saklayin.

Dikis Makinesi Ozellikleri

0

)
(©)
4
(5

(6)

)

Kolay iist iplik gegirme

Makara dikis makinesinin 6nuine takilabildiginden, Ust iplik kolayca igneye gegirilebilir. Ek olarak, igne basit bir
islemle igneye gegirilebilir. (sayfa 24)

Otomatik iplik kesimi

Dikis makinesi, dikisin sonunda ipi otomatik olarak kesecek sekilde ayarlanabilir. (sayfa 58)

Tek dokunusgla alt iplik gegirme

Masura ipligini gekmeden dikise baslayabilirsiniz. (sayfa 22)

Kolay masura sarma

Masura, iplikle hizli ve kolay bir sekilde sarilabilir. (sayfa 18)

Yerlesik dikigler

Mevcut yardimci dikigler, karakter dikisleri ve dekoratif dikisler arasindan istediginiz yerlesik dikisi tercih edebilirsiniz.
Sik kullanilan dikislerden on ikisini hizl bir sekilde dikis tuslari ile segebilirsiniz. (sayfa 68)

Dizlik

Ellerinizi kumasi tutmak igin 6zgur birakarak, baski ayagini kaldirmak ve indirmek igin dizinizi kullanin. (sayfa 61)
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Onemli Giivenlik Talimatlari

Makineyi kullanirken asagidakiler de dahil olmak tzere temel guvenlik 6nlemleri mutlaka alinmalidir:

Kullanmadan 6nce butin talimatlar okuyun.
TEH LIKE = Elektrik carpma riskini en aza indirgemek igin:

1.

Makine figi takiliyken kesinlikle gbzetimsiz birakilimamalidir. Kullandiktan sonra ve temizlemeden 6nce daima
makinenin fisini prizden ¢ikarin.

UYARI = Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin:

1.

2.

Bu makinenin oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya gocuklarin yakininda
kullanilirken 6zel ihtimam gésterilmelidir.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin. Sadece bu kilavuzda Uretici tarafindan
tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Herhangi bir kablosu veya fisi zarar gérmusse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine diislrilmus veya zarar gérmisse
veya suya dusirilmugse makineyi asla galistirmayin. Makineyi muayene, tamir, elektriksel veya mekanik ayarlama
icin en yakininizda bulunan yetkili satici veya servise génderin.

Hava cikislarindan herhangi biri tikaliyken makineyi galistirmayin. Makinenin tahliye gikislarinda ve pedalinda
kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin bunlarin Gzerine sarkmamasina dikkat edin.

Cikislara herhangi bir nesne dusiirmeyin veya koymayin.

Dis mekanlarda kullanmayin.

Aerosol (sprey) trtinlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi ¢alistirmayin.

Makinenin baglantisini kesmek igin ana elektrik digmesini makinenin kapali oldugunu ifade eden “O” semboliine
getirin ve ardindan fisi prizden cekin.

Fisi kablodan asilarak gekmeyin. Fisi gekmek icin kabloyu degil fisi tutun.

Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Makine ignesi ile is yaparken dikkat edilmelidir.

Daima uygun digli plakasini kullanin. Yanhs plaka ignenin kirlmasina neden olabilir.

Yamulmus igneleri kullanmayin.

Dikis esnasinda kumasi asilmayin veya itmeyin. Bu ignenin yoninU degistirerek kirlmasina neden olabilir.

igne bélgesinde igneye iplik gecirme, igneyi degistirme, masura takma veya baski ayagini degistirme gibi
ayarlamalar yaparken makineyi “O” konumuna getirin.

Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim ayarlamalarindan
herhangi birini yaparken daima dikis makinesinin figini prizden gekin.

Bu dikis makinesi kiiglik cocuklar veya hastalar tarafindan denetimsiz olarak kullaniimamahdir.

Kiguk gocuklarin denetimsiz olarak makine ile oynamasina izin veriimemelidir.

Isik Unitesi hasar gérdiiyse, yetkili bayi tarafindan degistiriimelidir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
Bu makine evde kullanim igin uretilmistir.
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SADECE INGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN KULLANICILAR iGiN.
Makine Ug-pinli yeniden kablolanabilme 6zelligine sahip olmayan BS fisi ile donatiimigsa litfen asagida
belirtilenleri okuyunuz.

ONEMLI

Kullanilabilir priz agzi bu makine ile tedarik edilen fis ile uyumlu degilse, fis kesilmeli ve yerine uygun ug¢-pinli bir
fis takilmalidir. Takilan alternatif figlerle birlikte fise onaylanmis bir sigorta diizenegi de takiimalidir.

NOT
Ana kabloya takili fig, ¢iplak esnek kablolar elektrikli bir priz agzi ile temas ettiginde zararli olabileceginden
oturd iptal edilmelidir. Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan

bir sigorta kullanin érnegin; fis Gzerinde belirtilen ile ayni @ isareti ve akim degerini tagiyan sigortalar. Her
zaman sigorta kapagini degistirin, sigorta kapaklari ¢ikartiimis, iptal edilmis fisleri higbir zaman kullanmayin.

YIUMIAN)

UYARI

E' HARFIYLE, SASI SEMBOLU * ILE VEYA RENKLI YESIL VEYA YESIL-SARI ILE ISARETLENMiS
$ASi TERMINALINE KABLOLARDAN BIRINi BAGLAMAYIN.

JI9NVISVE

Bu ana kabloda bulunan kablolar asagidaki kurala uygun olarak renklendirilmigtir:
Mavi Notr
Kahverengi Faz

Bu makinede kullanilan ana kablo dahilindeki tel renklerinin kullanmakta oldugunuz figin uglarindaki
renklendirilmis isaretlere karsilik gelmemesi durumunda su sekilde devam edin.

RERIBRIE!
§IMIa 1anaL

Mavi ile renklendirilmis olan tel, ‘N’ harfi ile isaretlenmis veya siyah ya da mavi olarak renklendirilmis uca
baglanmaldir.

Kahverengi tel lizerinde ‘L’ harfi yazili veya kirmizi veya kahverengi terminale baglanmalidir.
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MAKINEMIZI TERCIH ETTIGINIZ ICIN SiZlI TEBRIK EDERIZ
Almis oldugunuz makine evde kullanim igin tasarlanmis en ileri elektronik donanima sahip dikis
makinelerinden biridir. Tim 6zelliklerinden tam olarak faydalanabilmek igin makineyi kullanmaya
baslamadan énce kullanim kilavuzunu okumanizi tavsiye ederiz.

LUTFEN MAKINEYi KULLANMAYA BASLAMADAN ONCE OKUYUNUZ

HITMIAN|D]

Giivenli isleyisi saglamak igin

1. Dikis esnasinda igneyi takip edin. Volana, tansiyon agma koluna, igneye veya diger hareket halindeki
parcalara dokunmayin.

2. Asagida belirtilen durumlarda elektrik duigmesini kapatmayi ve fisi prizden gekmeyi unutmayin:
e  Calisma bittiginde,
¢ Igne veya diger parcalari degistirirken veya gikarirken
o Kullanim sirasinda elektrik kesintisi yasandiginda
e Makineye bakim yapilirken
e Makine g6zetiminizden ¢iktiginda

3. Pedal uzerine higbir sey koymayin.

4. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablolari kullanmayin.

JIONVISVE

Daha uzun kullanim émrii igin

1. Makineyi direkt glines 151§1 ve asiri neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin. Makineyi bir 1sitici,
utu, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya kullanmayin.

2. Kabini sadece nétr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Benzin, tiner ve mekanik temizleme tozlar
makineye ve kabina zarar verebilecegdi icin kesinlikle kullaniimamalidir.

3. Makineyi dugtrmeyin veya herhangi bir yere carpmayin.

4. Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi veya diger pargalari degistirirken veya takarken dogru bir
sekilde takilmasi igin daima kullanim kilavuzuna bagvurun.

HERIBRIE]
S [{RETEN

Tamiri veya ayarlamasi igin

Herhangi bir ariza olmasi veya ayarlama gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve ayarlamak
icin ilk olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna bakin. Sorun devam ederse,
bélgenizdeki yetkili Brother saticisina basvurun.

ilave iiriin bilgisi ve giincellemeler igin www.brother.com adresinden internet sitemizi ziyaret edin.
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BASLANGIC

Dikise baslamadan 6nce yapilmasi gereken haz

Makinenin Baslatilmasi/Durdurulmasi ............
LCD Ekranlarin kullanimi.............cccocciiiiiiiiieees
Makine Ayarlarinin Degistirilmesi ...................
Masuranin Sarilmasi/Takilmasi ..........cccceeeiueees
Ust ipligin Gegirilmesi......ccccceoveevcececeenenens
ignenin Degistirilmesi .......cccocvvueeeereseseresesenns
Baski ayaginin degistirilmesi .........ccccccoocceeeeeet
Silindirik veya Blyiik Kumas Pargalarinin Dik
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Makinenin Basglatilimasi/Durdurulmasi

BASLANGIG

Bu bélimde, dikis makinesinin nasil agilacag! ve kapatilacagi agiklanmaktadir.

Gug¢ kaynagi onlemleri

Gug kaynagi ile ilgili olarak asagdida belirtilen 6nlemleri gézetmeye 6zen gdsterin.

HITMIANID]

! UYARI

® Giic kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin kullaniimasi
yangin, elektrik carpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve figi ¢ekin:
e Makinenin uzagindayken

JIONVISVE

e Makineyi kullandiktan sonra

e Makinenin kullanim esnasinda bozulmasi durumunda

o Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin ¢caligmamasi
e Simsekli ve yildinmli havalarda

! DIKKAT

HERIBRIE]
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® Cok sayida bagka cihaz takiliyken uzatma kablolari veya goklu adaptor kullanmayin. Yangin ¢ikabilir veya
elektrik ¢arpabilir.

Fige eliniz i1slakken dokunmayin. Elektrik ¢arpabilir.

Makinenin figini gekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden gikarirken daima fisten
tutun. Kabloyu asilmak kabloya zarar verebilir veya yangin veya elektrik garpmasina neden olabilir.

Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gérmesini, degistirilmesini, gii¢c uygulayarak biikiilmesini,
cekilmesini, egriltiimesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun lizerine agir objeler koymayin. Kabloyu
1stya maruz birakmayin. Bu tiir hareketler kablonun hasar gérmesine ve yangin veya elektrik garpmasina
neden olabilir. Kablo veya fis hasar gérmiisse, kullanima devam etmeden 6nce makinenizi tamir edilmek
tizere yetkili saticiniza gotiiriin.
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® Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun figini cekin. Aksi takdirde yangin cikabilir.
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Makinenin galigtiriimasi

Dikis makinesinin kapatildigindan emin olun
(ana elektrik diigmesi "O"ya ayarl) ve ardindan
giic kaynagi kablosunu makinenin sag
tarafindaki gii¢c besleme jakina takin.

e Gii¢ kablosunun figini sebeke prizine takin.

(1) Giig besleme jaki

Makinenin sagindaki ana elektrik diigmesinin
sagina basin (“I"ya getirin).

K

P Makine acildiginda, dikis lambasi ve LCD
agilir.

Makinenin durdurulmasi
Makineyi kullandiktan sonra kapatin. Ayrica, dikis

makinesini bagka bir yere tagsimadan 6nce
kapattiginizdan emin olun.

o Makinenin galismadigindan emin olun.

Makinenin sagindaki ana elektrik diigmesinin
soluna basin (“O"ya getirin).

P Makine kapandiginda dikis lambasi soner.

e Gii¢ kablosu figini prizden gikarin.
Glg kablosunu gikarirken fisten tutun.

o Gii¢ kablosunu prizden c¢ikarin.

%’;} Not:

® Dikis makinesi kapandiginda, tum dikis
ayarlari iptal edilir.

® Dikis makinesi galisirken bir elektrik
kesintisi olursa, makineyi kapatin ve figi
¢ikarin. Dikis makinesini yeniden
calistirmaya baslarken makineyi dogru
bicimde calistirmak igin izlenmesi
gereken proseduri uygulayin.

(Sadece ABD igin gegerli)

® Bu cihaz polarize fise sahiptir (bir agzi
digerinden daha genis). Elektrik
carpmasi riskini azaltmak icin, bu fig
sadece tek yollu polarize bir prize
takilacak sekilde tasarlanmistir. Fis prize
tam olarak oturmazsa, figi ters gevirin.
Yine oturmazsa, uygun bir priz takmasi
icin yetkin bir elektrikgiye bagvurun.
Hicbir surette fisi deg@istirmeyin.

Makinenin Baglatiimasi/Durdurulmasi 11
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BASLANGIE, —M0——

LCD Ekranlarin kullanimi |

Dikis makinesinin sag 6n kisminda bulunan LCD ekran islemler yanlis yapilirsa segili dikis ve hata mesajlari icin
ayarlari gosterir.
Makine agildiginda, dikis lambasi ve LCD acilir ve agagidaki ekran gorundr.

HITMIANID]

(1) Baski ayagi

(2) Tek veya cift igne
(3) Segcili dikis

(4) Dikis uzunlugu (mm)
(5) Dikis genisligi (mm)

@ Not

® Bir islem yanlis yapildiginda gériinen hata mesajlarina iligkin bilgiler igin, bkz. “Hata mesajlan”
(sayfa 141) bashgina bakin.

JIONVISVE
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Makine kullanim = )
prosediirlerinin kontrolu iE
Baski ayaginin degistiriimesi, Ust ipligin takilmasi,

masuranin sarilmasi ve masuranin takilmasina iligkin
tanimlar LCD’de gosterilebilir.

Yardim ekraninda iginiz bittiginde, (OK
tusuna) basin.

o Dikis makinesini agin.
»Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérinur.

: ;k* Not:
/ ® Her bashga iliskin bilgiler icin, bu

kullanim kilavuzundaki ilgili sayfaya
bakin.

YIUMIAND)

P Lcp acilr.

w
>
o0
o
>
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@
o

e is panelindeki @ tusuna (dikis makinesi

yardim tusu) basin.
» Dikis makinesi yardim ekrani goriinir.

istenen basgligi gosteren resim segilene dek A,
V, < ve > (ok tuslan) tuslarina basin.

i I
T e
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(1) Baskr ayaginin degistiriimesi
(2) Ust ipligin takiimasi

(3) Masuranin sariimasi

(4) Masuranin takilmasi

o (OK tusu)’e basin.

» Segili baslik igin prosediri agiklayan ilk ekran
gOrundr.

RERIBRIE!
SIMIa 13naL
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Sonraki ekrani goriintiilemek igcin ¥ tusuna
basin. Sonraki ekrani goriintiilemek igin A
tusuna basin.

O Ornek: Ust ipligi takma
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LCD Ekranlarin kullanimi 13



BASLANGIG

Makine Ayarlarinin Degistirilmesi

Cesitli dikis makinesi igslemleri ve dikis ayarlari degistirilebilir.

=)
20 AR . e (OK tusuna) basin. %
Ayarlarin degistirilmesi » Baslangig dikis ekrani tekrar goriindir. Q
=
Makine ayarlarini degistirme genel proseduri asagida g
aciklanmistir.
o Dikis makinesini agin.
o)
>
L2]
C
>
4
/ o)
0
P LCD acillir.
e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin. o H
P Ayarlar ekrani gériindr. GF) r%
(=
mg
Ayarlamak istediginiz dikis veya makine E.é.

ozelligi secilene dek A, ¥, < ve » tusuna (ok
tuslar) basin.

1 i1 £ ¥hEC
e il @ [AlE
AV

oo il B3

T U Y
AV

&= 9 P

13 +|u
L

NVIVINVINOAN
SIMIA IDINIAYVA

—t

—

e (OK tusuna) basin.

» Segili 6zellik icin ayarlari igeren bir ekran
gorindar.

istenen ayar segilene dek A, ¥, < ve » (ok
tuslar) tuslarina basin.

» Ayar degistirilir.

14
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B Dikis veya makine ozellik listesi

Ayarlanabilecek dikis veya makine 6zellikleri agsagida listelenmistir. Her 6zellige iligkin bilgiler icin, ilgili referans

sayfasina bakin.

Ozellik Simge Ayrintilar Referans ‘
Otomatik geri/takviye dikisler ﬂ_ Otomatik geri/takviye dikis segimini belirler. sayfa 57
Otomatik iplik kesimi £ |Otomatik iplik kesimi segimini belirler. sayfa 58
Kontrol deseni wHEC |Birlesik desenlerin kontrol edilebilmesini saglar.  |sayfa 116
Sol/sag ikiz goriinti olusturma ﬂ:h Dikey eksen boyunca ikiz goriinti desenleri. sayfa 119
1
Desen uzunlugu A%, [Saten dikislerin uzunlugunu ayarlar. sayfa 118
Desen boyutu @E Desen boyutunun buyuk veya kuguk olmasini sayfa 117
belirler.
Tekrarll/ tek dikis .2 00X [Desenin bir kez veya tekrarli olarak dikilecegini  [sayfa 115
belirler.
Dikis yogunlugu Wil | Dikis yogunlugunu belirler. sayfa 118
Ayarlari kaydet [{]gl Ayarlanmig desen genisliklerinin ve sayfa 60
" |uzunluklarinin kaydedilebilmesini saglar.
igne pozisyonu I 1l | Dikis makinesi durdugunda ignenin nereye sayfa 16
konumlanacagini belirler.
Cift igneyle dikis II:|I II:III':II Cift igneyi belirler. sayfa 28
Dikis genisligi kontrolu 'C“ﬁuﬂ‘i.‘-m Dikis hizi denetleyicisi ile dikis genisliginin sayfa 99
ayarlanabilmesini sagdlar.
Dil Ekranlarda kullanilan dilin degistiriimesini saglar. |sayfa 117
Sesli ikaz n<]::_|] Her islem sirasinda bir bip sesi verilip sayfa 143
verilmeyecegini belirler
LCD (B |LCD parlakligini ayarlar sayfa 16
parlakligi
Dikey desen ayari ILL! Desenin yukari ve agagi konumunu ayarlar. sayfa 121

Makine Ayarlarinin Degigtiriimesi 15
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| BAsLANGG

Ignenin stop pozisyonunu
degistirme

Dikis makinesi satin alindiginda, fabrikada dikis
durduruldugunda igne kumasta kalacak sekilde
ayarlanmistir. Bununla birlikte, makine dikis

durduruldugunda igne yikseltilmis konumda kalacak
sekilde de ayarlanabilir.

o is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin
[l

ve ardindan T_. segilene dek A, ¥V, < ve >
(ok tuslan) tuslarina basin.

e (OK tusu)’e basin.

P> ignenin stop pozisyonunu degistirmeye
yarayan ekran gorunur.

1
e +y ogesini segmek icin » tusuna basin.

1
<« secenegine donmek icin + tusuna basin.

-
10

P Makine artik igneyi yukarida durduracak
sekilde ayarlanmigtir.

o (OK tusu)’e basin.

P> Baslangig dikis ekrani tekrar gorindr.

16

LCD parlakhginin
ayarlanmasi

LCD parlakhgi ayarlanabilir.

is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin

ve ardindan secgilene dek A, ¥V, < ve > (ok
tuslari) tuslarina basin.

e (OK tusu) tusuna basin.

P LCcD parlakligini degistirmeye yarayan ekran
gOrundir.

LCD parlakhgini artirmak igin, <« (-) tusuna
basin. LCD parlakligini azaltmak igin, ») (+)
tusuna basin.

P> LCD parlaklii degistirilir.

e(OK tusu) tusuna basin.

P> Baglangig dikig ekrani tekrar gorinr.

JI9NVISVE HITMIAN|D|
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Ekran dilinin degistiriimesi

Gosterilen ekranlarda kullanilan dil pek ¢ok dil ile
degistirilebilir. Dikis makinesi satin alindiginda, ekran
Ingilizce olarak gorundr.

HITMIANID]

o is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin

ve ardindan \%’ﬁ secgilene dek A, V, < ve »
(ok tuslan) tuslarina basin.

16 +|g|

JIONVISVe

(OK tusu) tusuna basin.

P Dil degistirme ekrani gérinur.

e istenen dil segilene dek <« veya » tuslarina
basin.
Dil, agagidakilerden biri olarak segilebilir: Ingilizce,
Almanca, Fransizca, Italyanca, Flemenkge,
ispanyolca, Danca, Norvecge, isvegge, Fince,
Portekizce, Rusga, Korece, Japonca veya
digerleri.

EERIBRIE]
S [«mEEN

13EMGLISH 4 »

P> Ekranlarin dilleri degistirilir.

e (OK tusu) tusuna basin.

> Baslangig¢ dikis ekrani tekrar géranir.
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| BasLaNGlc  ———— ey

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi

Bu bélimde, ipligin masuraya nasil sarilacagi ve masura ipliginin nasil gegirilecegi aciklanmaktadir.

Masura talimatlan
Masurayla ilgili olarak asagida belirtilen énlemleri gézetmeye 6zen gosterin.

! DIKKAT

® Sadece (parca kodu:SA156, XA5539-151) 6zel olarak bu dikis makinesi igin tasarlanmis masurayi kullanin.
Baska masuralarin kullanilmasi yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.

HITMIAN|D]

® Verilen masura 6zel olarak bu dikis makinesi i¢in tasarlanmigtir. Eski modellerdeki masuralarin kullaniimasi
durumunda makine diizgiin bicimde galigmayacaktir. Sadece ilisikte bulunan ayni tipteki masura ya da
masuralari kullanin (parga kodu: SA156, XA5539-151).

Gergek boyut

11,5 mm A
(7/16 ing)

w
>
o0
r
>
z
@
o

Bu model Eski model =
w m
==
oLt
Masuranin sarilmasi Lo
X
Masura ipligini hazirlamak igin ipligi masuranin etrafina sarin. o
@
1 /// B \I\H _
| — <
7 : = 4 i _ 6%
L= gt S [ O e €S
i —} =, >=
‘ L~ /5 =0
i)

W
e [

el
(1) Masura sarici

2 Not

® Masuranin sarilmasi amaciyla makineye iplik gegirilme sirasi dikis makinesi tzerindeki kesik bir
¢izgi ile gosterilir. Makineye belirtildigi gibi iplik takildigindan emin olun.
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o Dikis makinesini agin. Makarayi, makara miline yerlestirin.
Makara yatay olacak sekilde makara miline takin.

=2

e Ust kapagi kaldirarak agin.

HITMIANID]

o Iplik dogru olarak agilacak sekilde makara
yerlestiriimez ise, iplik makara pimi ¢evresinde
dagimlenebilir.

w
P
)
&
P
z
@
o

Mil lizerinde bulunan yayin masuradaki ¢gentige
denk gelmesi i¢in masurayi, masura sarma mili

uizerine yerlestirin. kaydinn. .
Makara basliginin yuvarlak tarafi sola hizalanacak

sekilde, makaranin sag tarafi makara piminin sag
ucuna temas edene dek makara bagsligini makara

Makara baghgini makara pimine dogru

- -
pimine kaydirin. o m
-
0P
mS
X
L]
(1) Bogaz Girintisi o Ug farkli makara baghgi boyutu mevcuttur
(2) Masura sarma mili yayi (blyuk, orta ve kiiglik). Makara gapindan biraz

daha buyuk bir gapa sahip makara basligini
kullanin. Dikis makinesi satin alindiginda, orta

c =<

<
0%
o Masura sarma milini saga dogru kaydirin. boyutlu makara baslhgi zaten makara pimi ,E =
{izerindedir. :(g> %
@ @ > o
| | > X
30

@

Makara pimine takilmis olan makara tutucu
baghgini gikarin.

(1) Makara bagsligi (blyuk)

(2) Makara basligi (orta)

(3) Makara

e Capraz sarimli bir makara kullanirken, kigtik
makara basligini biraz bosluklu olarak baslk ile
makara arasina takin,

0

(1) Makara pimi /
(2) Makara basligi

(1) Makara
(2) Bosluk
(3) Makara baslhigi (kuiguik)

Masuranin Sarilmasi/Takilmasi



1 DIKKAT ipligi saga dogru gekin, masura sarimi igin iplik
s kilavuzundaki kancanin altindan gegirin ve
ardindan diskler arasinda saatin tersi yonde
® Makara veya makara bagligi dogru olarak sarin.

yerlestiriimemisse, iplik makara pimi ¢evresine
dolanabilir veya igne kirilabilir.

® Kullaniimakta olan makara boyutuna en uygun
makara bashgini secebilmeniz i¢in ti¢ farkl
makara basghgi boyutu (biiyiik, orta ve kiigiik)
mevcuttur Kullanilmakta olan makara igin
makara bashgi ¢ok kiigiikse, iplik makaradaki
yariga gecebilir veya igne kirilabilir.

YITMIAN|DI
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Makarayi sag elinizle tutarken, ipligi sol elinizle
cekin ve ardindan ipligi iplik kilavuz kapagi
arkasindan 6ne gegirin.

(1) Masura sarma igin iplik kilavuzu

Masura sarimi amaciyla iplik kilavuzunun
1 etrafina sarilan iplik ucunu tutmak igin sol
/ ek ’ elinizi kullanirken, ipligin serbest ucunu saat

E yoniinde masuraya dort bes kez sarmak igin
=) i) ﬁ] )

. __‘ '}))Tﬁ)’) sag elinizi kullanin.

N

FERIBRIE]
SIMIa 1anaL

e

(1) Iplik kilavuzu kapagi

NVIVINVINDAN
SIMIa IDWIAUVA

ipligi sagdan iplik kilavuz plakasinin altindan @ T . .
gecirin. Ipligi saga dogru ¢ekin ve masura sarici
yataginda bulunan yariktan gegirin.

=

Al

/ (1) Masura sarici yataginda bulunan yarik
= dm— (yerlesik bigagi ile beraber)
3= D ~ P> Iplik uygun bir uzunlukta kesilir.

(1) Iplik kilavuz plakasi

20



! - DIKKAT @ Masuran_m_ cevresine sarilan ipligin ucunu
kesmek igin makas kullanin.

® ipligi 6nceki sayfa da agiklandigi sekilde
kesmeye 6zen gosterin. Masura sarici yataginda
bulunan yariktaki yerlesik bigak kullanilarak
iplik kesilmeden masura sarilirsa masura ipligi
azalmaya basladiginda iplik masuraya
dolasabilir veya igne biikiilebilir veya kirilabilir.

HITMIAN|D]

Dikis hizi denetleyicisini (hizin yiiksek

olabilmesi i¢in) saga dogru kaydirin. E
£}

= L B ;

@ 5

’3)

)

@ @ Masurayi milden_gikarin.
W -
g @
T

m m
==
(1) Dikis hiz1 denetleyicisi @ p
ho
®
® (baslat/durdur diigmesi) diigmesine bir =0
kez basin.
> | L
CCTY Dikis hizi denetleyicisini eski konumuna
(I) getirin.

aksi taktirde igne kinlabilir veya iplik tansiyonu
yanhs olabilir.

1

@™ ;
! SDIKKAT
@ ® Dogru sekilde sariimig bir masura ipligi kullanin,
A
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(1) Baslat/durdur digmesi

P Masura dénmeye baglar ve iplik masura
etrafina sarilr.

P Masura doldugunda dénmeyi keser.

@ (@ (baslat/durdur diigmesi) diigmesine bir

kez basin.
> Dikis makinesi dikisi durdurur. ® Not
® Dikis makinesi ¢alistirildiginda ya da
iplik masura etrafina sarildiktan sonra
volan cevrildiginde makine klik sesi
¢ikarir; bu ses herhangi bir arizaya
isaret etmez.

Masuranin Sarilmasi/Takilmas: 21



Masuranln takllmaSI e Masura kapagini ¢ikarin.

Masurayi sag elinizle tutun ve ipligin ucunu sol

Masura sargisini ipligiyle beraber takin. elinizle kavrayin.

! DIKKAT
® Dogru sekilde sariimig bir masura ipligi kullanin,

aksi taktirde igne kirilabilir veya iplik tansiyonu
yanhsg olabilir.

HITMIAN|D]

iplik sola dogru g¢oziilecek sekilde masuray!

X e Masuray! digirmemeye dikkat edin.
mekige takin.

(=)

(

JI9NVISVE

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi i¢in
tasarlanmistir. Eski modellerdeki masuralarin
kullanilmasi durumunda makine diizgiin bicimde
calismayacaktir. Sadece iligikte bulunan ayni
tipteki masura ya da masuralan kullanin (parca
kodu: SA156, XA5539-151).

_|
Gergek boyut IE; E
rFy e Masurayi dogru sekilde taktiginizdan emin @ p
11,5 mm olun. Co
(7116 ing g =
X 1 ] Sag elinizle masurayi hafifge agagi bastirin ve Ty

Bu model Eski model ardindan gosterildigi gibi sol elinizle ipligi

gegirin.

% Not

® Mekikten gegmesi gereken masura ipligi
sirasi mekik etrafindaki isaretlerle
belirtiimistir. Makineye belirtildigi gibi
iplik takildigindan emin olun.
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Masura kapagi mandalini saga dogru kaydirin.

M @) e ipligi gosterildigi gibi yuvadan gegirin ve
ardindan ipligi 6n kisma dogru cekin.

e ‘

(1) Masura kapagi
(2) Mandal

(1) Bigak
P Masura kapag! acilir.

P> Bigak ipligi keser.
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1 DIKKAT

® Masurayi parmaginizla bastirdiginizdan ve
masura ipligini diizgiin sekilde ¢ézdiigiiniizden
emin olun, aksi taktirde iplik kopabilir veya iplik
tansiyonu yanlis olabilir.

HITMIAN|D]

Masura kapagini yerine takin.
Tirnagdi, masura kapaginin sol alt késesine
yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifgce bastirin.

JIONVISVe

> Alt ipligin takilmasi tamamlanir.

Ardindan, Ust ipligi takin. “Ust Ipligin Gegirilmesi”
islemi ile devam edin (sonraki sayfada).

EERIBRIE:]
SIMIa 1anaL

@ Not

® Masura ipligini cekmeden dikise
baglayabilirsiniz. Dikise baglamadan 6nce
masura ipligini cekmek isterseniz “Masura
ipliginin cekilmesi” bashgr altinda belirtilen
(sayfa 31) prosedure gére ipligi ¢ekin.
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BASLANGIC ——

Ust ipligin Gegirilmesi

Bu bolimde, Ust iplik ve igneye iplik gegirilmesi igin bobinin konumlandiriimasina iligkin prosediirler agiklanacaktir.

2]
Z
O
m
2
2 :
m
P
(s3]
>
L2
r
>
5
1 o
Q
oo
l2o&
000000
000000 o
- =
o
mg
X
L]
\@
c <
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L 0%
Ust ipligin takiimasi = g
>
° l'_J_st ipligi gegirirken, talimatlari dikkatle izleyin. o Dikis makinesini agin. § 2]
Ust ipligin gecirilmesi dogru degilse, iplik -9
dolanabilir veya igne egilip kirlabilir. ;]G é

% Not e Baski ayagi kolunu kaldirin.

® Makineye iplik gegirilme sirasi dikis
makinesi Uzerindeki kesik bir gizgi ile @O
gosterilir. Makineye belirtildigi gibi iplik || @)
takildigindan emin olun.

1
) ©)
— ”’l

(W

(%

\__,

(1) Baski ayagi kolu

P Baski ayadi kaldirilr.

24



e Baski ayagi ylkseltiimezse dikis makinesine
iplik gegirilemez.

e igneyi kaldirmak igin diigmesine (igne

pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

| 2 L P

@D a»)
@

® @

(1) igne pozisyonu diigmesi

e [gne dogru bigimde yiikseltimezse, dikis
makinesine iplik gegirilemez. Volan Gzerindeki
isaretin asagidaki resimde gosterildigi gibi
yukari baktigini kontrol edin. Volan bu
konumda degilse, igneye iplik gegiriciyi
kullanmadan 6nce igneyi kaldirmak igin igne

pozisyonu diigmesine bastiginizdan emin olun.

s
\_// @

e

(1) Volandaki isaret

Ust kapag kaldirarak agin.

4

mowfﬂﬁ

Makara pimine takilmig olan makara baghgini

6 cikarin.

(1) Makara pimi
(2) Makara basligi

Ust iplik makarasini makara pimine takin.
Makaray! yatay olacak sekilde makara pimine
takin.

o Iplik dogru olarak agilacak sekilde makara
yerlestiriimez ise, iplik makara pimi gevresinde
diugumlenebilir.

Makara baghgini makara pimine dogru
kaydirin.

Makara baslginin yuvarlak tarafi sola hizalanacak
sekilde, makaranin sag tarafi makara piminin sag
ucuna temas edene dek makara bagliginibobin
pimine kaydirin.

o Ug farkli makara basli§ boyutu mevcuttur
(blyuk, orta ve kii¢lik). Makara gapindan biraz
daha biiyuk bir gapa sahip makara baghgini
kullanin. Dikis makinesi satin alindiginda, orta
boyutlu makara bagligi zaten makara pimi
Uzerindedir.

@ @
| |
& —
(1) Makara baslhgi (buylk)
(2) Makara bagligi (orta)
(3) Makara
e Capraz sarimli bir makara kullanirken, kiguik

makara basligini biraz bogluklu olarak baslik ile
makara arasina takin.

L

(1) Makara
(2) Bosluk
(3) Makara basligi (kiiglk)

25
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BASLANGIC ——

1 DIKKAT

@® Makara veya makara basligi dogru olarak
yerlestiriimemigse, iplik makara pimi ¢evresine
dolanabilir veya igne kirilabilir.

@ Kullaniimakta olan makara boyutuna en uygun
makara bashgini segebilmeniz igin ti¢ farkh
makara bashgi boyutu (biiyiik, orta ve kiigiik)
mevcuttur Kullaniimakta olan bobin igin
makara bashgi ¢ok kiigiikse, iplik makaradaki
yariga gecebilir veya igne kirilabilir.

X

Makarayi sag elinizle tutarken, ipligi sol elinizle
cekin ve ardindan ipligi iplik kilavuz kapagi
arkasindan 6ne gegirin.

£ 2 s

i

==

i

ey
e

T
(1) Iplik kilavuz kapagi

ipligi sagdan iplik kilavuz plakasinin altindan
gegirin.

(1) iplik kilavuz plakasi

26

iplik kilavuz plakasinin altindan gegirilen ipligi
tutumak icin sag elinizi kullanirken, ipligi
gosterilen sirayla (yukari — sol — asagi —
yukarn — asag) kilavuzlardan gegirin.

@

\|4—

=) -
2
¥
‘ — O €
(1) Surg

Asagidaki sema da baski ayagi indirildigindeki
strgli konumu gosterilmektedir. Baski ayagi
indirildiginde suirgl kapandigindan, makineye iplik
gecirilemez. Makineye iplik gecirmek amaciyla
surgiiniin agik olmasi igin baski ayagini
kaldirdiginizdan emin olun.

E

JIONVISVE

@

\

(1) Surg

kancasindan gegirin.

@

(1) Iplik kancasi

Ardindan, igneye iplik gecgirmek igin iplik gegiriciyi
kullanin. “Ipligin gegirilmesi” islemi ile devam edin
(sonraki sayfada).
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ipligin takilmasi

igneye iplik gegirici 75/11 ile 100/16 aras! igne
boyutlariyla kullanilabilir. Igneye iliskin daha fazla bilgi
icin, “Igne tipleri ve kullanimlari” (sayfa 33) kismina
bakin.

Sol elinizle, igne mili iplik kancasindan
gegirilen ipligin ucunu tutun ve ardindan ipligi
on taraftan iplik kilavuz disklerinden gegirin.

(1) iplik kilavuz diskleri
(2) Arkaya gegirin.
(3) Ipligi yariktan gegirin.

Makinenin solunda bulunan bigak ile ipligi
kesin.

(1) Iplik biag

e Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

P> Baski ayag indirilir.

Yerine gecginceye dek igneye iplik gegirme
kolunu indirirh)

(1) Igne iplik gegirme kolu
> iplik, ignenin deliginden gegirilir.

@ igneye iplik gegirici kolunu birakin.

ipligin ucunu gekmek igin igne deliginden
gegirilen ilmegi dikkatlice gekin.

Ust iplik Gegirme

27
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BASLANGIC ——

28

Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligi baski
ayagindan gegirin ve ardindan makinenin
arkasina dogru ipligi yaklagik 5 cm ¢ekin.

(1) 5cm (2ing)

P Alt ipligin takilmasi tamamlanir.

Ust ve alt ipligi gegirme islemi tamamlanmistir ve
artik dikise baslamaya hazirsiniz.

é’? " Not:

® igne yukseltiimemisse, iplik gegirici igneye
iplik geciremez. Iplik gegiriciyi kullanmadan
once igneyi kaldirmak icin igne pozisyon
diigmesine basmaniz gerekir.

e Cift igne takil ise, iplik gegirici
kullanilamaz. Detayl bilgi igin “Cift ignenin
kullanilmas|” (sagda) basligina bakin.

Cift ignenin kullaniimasi

Cift igne ile, iki farkli iplikle ayni dikisten iki paralel hat
dikebilirsiniz. Her iki Ust ipligin ayni kalinlik ve kaliteye
sahip olmasi gerekir. Cift igne, ekstra makara pimi ve
makara bashgini kullandiginizdan emin olun.

Cift igne ile dikilebilecek dikislerle ilgili detayh bilgi igin
“Dikis Ayarlar” (sayfa 128) basligina bakin.

! DIKKAT

® Sadece ¢ift igne kullanin (parga kodu: X59296-
051). Bagka ignelerin kullaniimasi igneyi egebilir
ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler
biiyiik olasilikla yaralanmalara yol agacak
sekilde kolaylikla kirilabilir.

Cift igneyi takin.

o Igneyi yerlestirme ile ilgili detayli bilgi igin
“Ignenin degistirimesi” (sayfa 35) basligina
bakin.

e Sol igne deligi igin list ipligi takin.
e Detayl bilgi igin “Ust ipligin gecirimesi” (sayfa
24) kismindaki (1) ile (11) arasi adimlara bakin.
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Sol igneye elle iist ipligi gegirin. Sol taraf icin list ipligin gecirildigi gibi tst ipligi
Igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin. ayni sekilde gegirin.

YITMIAAN|DI

o Ciftigneyle iplik gegirici kullanilamaz. Cift (1) Iplik kilavuzu kapag! ©
igneyle iplik gegirici kullanilirsa, dikis makinesi e Detayl bilgi igin “Ust ipligin gecirimesi” (sayfa >
hasar gorebilir. 26) kismindaki (8) ile (0) arasi adimlara bakin. fﬁ

>
ipligi igne mili iplik kancasindan gegirmeden, %

ilave makara pimini masura sarici miline takin. e sag ipligi elle gegirin. o

Masura sarici miline dik olacak sekilde ilave bobin Igne deligine 6n kisimdan ipligi gegirin.

pimini takin.

FERIBRIE:]
S (REEN

(1) Masura sarici mili

e Cift igneyle iplik gegirici kullanilamaz. Cift
igneyle iplik gegirici kullanilirsa, dikis makinesi
Makara pimini yatay olacak sekilde asagi hasar gérebilir.
cevirin.
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9 "J" zigzag ayagini ekleyin.

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detayli bilgi
icin “Baski ayaginin degistiriimesi” (sayfa 397)

basligina bakin.

® Cift igne kullanirken “J” zigzag ayagini
taktiginizdan emin olun aksi taktirde igne
kirillabilir ya da makine hasar gorebilir.

Sagdaki igne igin list iplik makarasini ilave
makara pimine yerlestirin ve ardindan makara
baghg ile sabitleyin.

Iplik, makaranin (st 6n tarafindan gikmalidir. @ Dikig makinesini agin.
@ @
. \
P> LCD agilrr.

(1) Makara basligi
(2) Makara

Ust Iplik Gegirme 29



m is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.
» Ayarlar ekrani goérunar.

i
secgilene dek A, ¥, < ve » (ok tuslar)
tuslarina basin.

. o o Wil B
& oV ERE s

@ (OK tusu) tusuna basin.

» Cift igne segmeye yarayan ekran gorindr.

Uil
® |'.'”'.'| o6gesini segmek igin » diigmesine basin.
1

secenegine donmek igin <« tusuna basin.

B Gift igne artik kullanilabilir.

@ (OK tusu) tusuna basin.

| 2

Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gorinir ve

Hn
ekranin sol alt kosesinde |'.'”'.'| gorundr.

e Dikis makinesi kapansa bile, ¢ift igne ayari iptal
edilmez.

@ Bir dikis tipi segin.
e Dikis segme ile ilgili detayl bilgi igin “Dikis

secimi” (sayfa 68) basligina bakin.

e Cift igne ile dikilebilecek dikiglerle ilgili detayh
bilgi igin “Dikis Ayarlar1” (sayfa 128) bashgina
bakin.

® Cift igne kullanirken uygun bir dikis
sectiginizden emin olun aksi takdirde igne
kirlabilir ya da makine hasar gorebilir.

® Cift igne kullanirken, ¢ift igne ayari sectiginizden
emin olun aksi takdirde igne kinlabilir ya da
makine hasar gorebilir.

0 Dikis dikmeye baslayin.
e Dikise baslama ile ilgili detayl bilgi igin “Dikise
baslama” (sayfa 49) basligina bakin.

> Birbirine paralel olarak iki hat dikis yapilir.

T A T A Y T
e S B B LR A

e
PRGOS

WAAANABAANAAAA

! DIKKAT

® Dikis yoniinii degistirirken, igneyi kumastan

kaldirmak igin G diigmesine (igne poziyonu
diigmesi) basin ve ardindan baski ayagi kolunu
kaldirip kumasi gevirin.

30
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Kolayca ¢ozulen ipligin Masura ipliginin ¢cekilmesi
kullanimi Buzgiler yaparken veya serbest-stil kapitone dikis

o o 6ncesinde, ilk olarak masura ipligini agagida anlatilan —
Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi kolayca sekilde cekin. 0
gozllen iplik kullanirken, iplik makarasini makara . . =
pimine takmadan 6nce verilen makara agini makaraya Masuray! mekige yerlestirin. g
yerlestirin. e “Masuranin takilmas|” (sayfa 22) kismindaki (1) P
Makara agi gok uzunsa, makara boyutuna uyacak ile (5) arasI adimlara bakin. FI
sekilde katlayin. o)

@ Masura ipligini yuvadan gegirin.
Ipligi bigak ile kesmeyin.

@ )

N
— (i

! '.*WM."
@ i

JI9NVISVE

’0+';0"; )
] T
—3‘ Rad) > —p N

a5
Ll
@ Sol elinizle st ipligi hafifce tutarken, igneyi
@ kaldirmak igin ey diigmesine (igne

pozisyonu diigmesi) iki kez basin.

(1) Makara agi
(2) Makara

(3) Makara bagligi
(4) Makara pimi

EERIBRIE:]
SIMIa 1anaL

(1) igne pozisyonu diigmesi

P> Masura ipligi Ust iplik gevresine dolanir ve
cekilebilir.
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@ Masura ipliginin ucunu gekmek igin iist ipligi
dikkatlice yukari gekin.

Ust iplik Gegirme 31



Yaklagik 5 cm’lik masura ipligini baski ayaginin
altindan makinenin arkasina dogru cekin.

¥I1IMIAAN|II

Masura kapagini yerine takin.
@ Tirnagdi, masura kapaginin sol alt kdsesine

yerlestirin ve ardindan sag tarafa hafifge bastirin.

JIONVISVE
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ignenin Degistirilmesi

Bu bdlimde dikis makinesi igneleri ile ilgili bilgiler verilmektedir.

igne onlemleri

igne kullanimi ile ilgili olarak asagida belirtilen énlemleri gézetmeye ézen gésterin. Bu talimatlara uyulmamasi ignenin
kiriimasi ve pargalarinin sagilmasi gibi oldukga tehlikeli durumlara neden olabilir. Asagida belirtilmis olan talimatlari
okuyun ve dikkatle uygulayin.

® Sadece ev kullanimina yonelik dikis makineleri icin iiretilen igneleri kullanin. Baska ignelerin kullaniimasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol agacak sekilde kolaylikla
kirilabilir.

igne tipleri ve kullanimlari

Kullanilmasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinligina gére degisiklik gosterir. Dikmek
istediginiz kumas igin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya bagvurun.

Kumas Tiri/Uygulama igne Boyutu
- Cuha Pamuk iplik
Ona ;g;';':‘a Tafta Sentetik iplik 60-80 75/11-90/14
Flanel, Gabardin Ipek iplik 50-80
. Ince Keten Bezi Pamuk iplik 60-80
Ince kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Poral ipek iplik 50-80
Kot kumasi Pamuk iplik 30-50
Kalin kumaslar Fitilli kadife Sentetik iplik 50 90/14-100/16
Tivid Ipek iplik
Jarse Toplu igne
Stre¢ kumaglar Triko Orgli ipligi 50-60 (altin rengi)
75/11/90/14
Pamuk iplik
Kolay aginan kumaslar Sentetik iplik 50-80 65/9-90/14
ipek iplik
o T fF Sentetik iplik
Ust dikis icin ipek ipiik 30 90/14-100/16

ignenin Degistirilmesi

33
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2 Not Ignenin kontrolii
® |plik numarasi ne kadar kiigik olursa, iplik o
kadar kalin olur ve igne numarasi ne kadar Makine caligirken igne kirilabileceginden 6tlri egik bir
biiyiik olursa igne de o kadar biiyiik olur. igne ile dikis dikmek gok tehlikelidir. o S
] Igneyi kullanmadan 6nce, ignenin diiz kismini diiz bir Z
® Stre¢ kumasg dikerken ya da pasalarin ylizeye koyun ve igne ile diiz yiizey arasinda herhangi =]
kolayca olusabilece@i kumaslarla galisirken bir bosluk olmadigindan emin olun. =x
toplu igne kullanin. an
e Dikiimekte olan kumas ne olursa olsun A
saydam naylon iplik iceren 90/14 ila 100/16 F]
arasi bir igne kullanin. \
® Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11 / Q)
igne takil olarak gelir. @ ]
>
£2)
- >
! DIKKAT &
3]
® Uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlari bir (1) Diiz kisim
onceki sayfadaki tabloda gosterilmistir. Kumas, (2) igne tipi igareti
iplik ve igne kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasi gibi) ince B Dogru igne

ignelerle (65/9 ile 75/11 arasi) dikilirse igne

egrilebilir ya da kirilabilir. Buna ek olarak dikis O
dengesiz veya biizgiilii gergeklesebilir ya da *

atlanmig dikisler gergeklesebilir. [ Iy

HERIBRIE]
S [{RETEN

(1) Dz ylzey

B Yanhs igne
Igne ve diz yiizey arasinda bosluk bulunuyorsa igne
bukulmuis demektir. Bukilmus igneleri kullanmayin.
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(1) Diz yuzey
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ignenin degistirilmesi
Asag@ida aciklandigi sekilde igneyi degistirin. “ignenin

Kontroli” bagh@r altinda verilen talimatlarca dizlGgu
belirtilmis tornavida ve igneleri kullanin.

o igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

| [ e

@ CCID
®)

® O

— |~

(1) igne pozisyonu diigmesi

e Dikis makinesini kapatin.

® igneyi degistirmeden 6nce dikis makinesini
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde
baslat/durdur diigmesine kaza ile basiimasi ve
makinenin dikise baglamasi sonucunda
yaralanmalar gerceklesebilir.

e Baski ayagi kolunu indirin.

€

(1) Baski ayagi kolu

igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi
cikarmak Uizere igne bagi vidasini saatin tersi
yoniinde gevirmek igin bir tornavida kullanin.

<3l @

(1) Tornavida

(2) igne bag vidasi

e Igne bagi vidasini gevsetirken ya da sikarken
asir bir gic uygulamayin, aksi takdirde dikis
makinesinin belirli bazi pargalari hasar
gorebilir.

EF:‘:

ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde igneyi igne durdurucuya temas
edene kadar sokun.

4l

igneyi sol elinizle tutarken igne bagi vidasini
sikilagtirmak igin tornavidayi kullanin.

Cift igneyi de ayni sekilde yerlestirin.

Ignenin Degistirilmesi 35
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BASLANGIG

® igneyi igne durdurucuya temas edene kadar

ittirerek yerlestirdiginizden emin olun ve igne
bagi vidasini tornavida kullanarak iyice
sikilastirin aksi takdirde igne kirilabilir veya bir
ariza meydana gelebilir.

36
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Baski ayaginin degistirilmesi

Baski ayagdi kumasa baski uygular.

Baski ayagi onlemleri

ignelerle ilgili olarak asagida belirtilen énlemleri gézetmeye 6zen gésterin.

YITMIAN|DI

® Dikmek istediginiz dikis tipine uygun baski ayagi kullanin, aksi taktirde igne baski ayagina carparak kirilabilir
veya egilebilir.

® Sadece bu makineye 6zel tasarlanmis olan baski ayagini kullanin. Bagska makine ayaklarinin kullaniimasi
yaralanmalara ya da makinede hasara neden olabilir.

JI9NVISVE

Baski ayaginin degistirilmesi

Asagida acgiklandigi sekilde baski ayagini degistirin. ® Baski ayagini degistirmeden o6nce dikis
Yan bigagin ”S” kullaniimasi ile ilgili detayli bilgi igin,

"Opsi I k kullanilarak I Grfil
dﬁ(ﬁ’;gﬁ?‘;a)ﬁ:%?i%ﬁgr&: i;akln3tap| an surtiie takdirde baslat/durdur diigmesine kaza ile

basiimasi ve makinenin dikigse baglamasi
sonucunda yaralanmalar gerceklesebilir.

makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi

w m
F'ﬁ
f=’.|—
m S,
32X
D

igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.
9 Baski ayagi kolunu kaldirin.

@ C D @

c <

D) <>

ed

®/ © =

20

U 2o

> =

; - 7

(1) Igne pozisyonu digmesi (1) Baski ayagi kolu

P igne kaldirilir, P> Baski ayagi kaldirilir.

e Dikis makinesini kapatin.

Baski Ayaginin Degistirilmesi 37
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Baski ayagi tutucusunun arkasindaki siyah
diigmeye basin.

(1) Siyah diigme
(2) Baski ayag! tutucu

P Baski ayagi tutucu, baski ayagini birakir.

Baski ayagi piminin tutucuda bulunan yuva ile
hizalanmasi igin, tutucu altina farkh bir baski
ayag yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayagi tirinu (A, G, I, J, M, N
veya R) ifade eden harf okunacak sekilde
konumlandirin.

(1) Baski ayagi tutucu
(2) Yuva
(3) Pim

Baski ayagi piminin, baski ayagi tutucudaki
yuvaya oturmasi igin baski ayagi kolunu
yavasgca algaltin.

(1) Baski ayagi kolu
p= Baski ayagi takildi.

Baski ayaginin tam olarak takildigindan emin
olmak igin baski ayagi kolunu kaldirin.

“n* Not:

® Bir dikis secildiginde, kullaniimasi gereken
baski ayagi simgesinin ekranda gériinmesi
gerekir. Dikise baglamadan 6nce dogru
baski ayaginin takili oldugunu kontrol edin.
Yanlig baski ayagi takilirsa, dikis
makinesini kapatin, dogru baski ayagini
takin ve istenilen dikisi tekrar segin.

LA Tk ayagn “A”

Sirfile ayagi “G”

Zigzag ayagi "J"

Dugme takma ayagi “M”

Monogramlama ayagi “N”

ERFREE

m Tegel dikis ayag “R”
@ Yan bigak “S”

® Segili dikis ile kullaniimasi gereken baski
ayagi hakkindaki bilgiler igin “Dikis
Ayarlar” (sayfa 128) basligina bakin.
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Baski ayagi baskisinin Baski ayagi tutucusunun
ayarlanmasi sokulmesi
Baski ayaginin kumasa uyguladigi baski miktari Dikis makinesini temizlerken ya da kapitone ayagi gibi
ayarlanabilir. baski ayagi tutucusu kullanmayan bir baski ayagi

takarken baski ayagi tutucusunu sdkun. Baski ayagi
tutucusunu s6kmek igin tornavida kullanin.

ERINE] V)

o Baski ayagi kolunu indirin.

=

— B Baski ayag tutucusunun sokiilmesi

® Baski ayagini gikarin.
e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"

(sayfa 37) basligina bakin.

L @ @ Baski ayag tutucu vidasini gevsetmek igin

(1) Baski ayagi kolu tornavida kullanin.

w
>
o
o
>
z
@
o

Dikis makinesinin arkasindaki baski ayagi
kadranini gevirin.

Kadrandaki ibre 1 (zayif) ile 4 (guglu) arasindaki
arahgi belirtir. Baskiyi azaltmak igin kadrani saga
(daha kuiglk rakam) gevirin. Baskiyi artirmak igin
kadrani sola (daha biyik rakam) gevirin.

(1) Tornavida

M Baski ayag: tutucusunun takilimasi

BERIBRIE!
SMIa 13naL

® Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol
kismi ile hizalayin.

Gugli Zayif
o\ Za!

NVIVAVYINOAN
SIMIA IDNITYVA

Sag elinizle baski ayagi tutucusunu yerinde
tutun ve ardindan sol elinizle tornavida
kullanarak vidayi sikin.

Dikis bittikten sonra, kadrani tekrar 3
konumuna (standart) getirin.

(1) Tornavida

Baski Ayaginin Degigtirilmesi 39
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é‘:k Not:

® Baski ayag! tutucu dogru bigimde
takilmazsa, iplik tansiyonu dogru gerginlige
sahip olmaz.

Yorganlama ayaginin kullaniimasi

Yorganlama ayagi ile, her iki kumas pargasi da digliler
ve baski ayagdindaki digler sayesinde diizgun sekilde
beslenir. Bu durum, vinil ve deri gibi beslemesi zor olan
kumaslarin ve kadife gibi kolayca kayan kumaslarin
dikilmesinde veya kapitone dikis sirasinda ige yarar.
Yorganlama ayagini takmak igin tornavida kullanin.

| Yorganlama ayaginin takilmasi

Baski ayagi tutucuyu gikarin.
@ e Detayl bilgi igin, "Baski ayagdi tutucusunun
sokillmesi" (0nceki sayfada) basligina bakin.

Yorganlama ayaginin baglanti gatalini igne
bagi vidasina gegirin.

(1) Baglanti catali
(2) Igne bagi vidasi

@ Baski ayagi kolunu indirin, baski ayagi tutucu
vidasini takin ve ardindan vidayi tornavida ile
sikin.

(1) Baski ayagi tutucu vidasi

JIONVISVe HITMIAN|D]
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! DIKKAT

® Vidalar tornavida ile iyice siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina temas
edebilir ve bu da ignenin biikiilmesine ya da
kiriimasina yol acabilir.

® Dikise baslamadan 6nce, kasnagi yavasca
kendinize dogru gevirin ve ignenin baski ayagina
temas etmediginden emin olun. igne baski
ayagina temas ederse igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.

%} Not:

® Yorganlama ayagiyla dikis yaparken orta
ve duglk arasinda bir hizda dikis yapin.

W Yorganlama ayaginin ¢ikariimasi

@ igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne

pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.

@ C D

5

(1) Igne pozisyonu diigmesi

p igne kaldirilir.

@ Dikis makinesini kapatin.

@ Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagi kolu
P> Baski ayag kaldirilir.

@ Bir tornavida ile, baski ayagi tutucu vidayi

gevsetin ve ardindan hareketli ayagi ¢ikarin.

@ Baski ayag tutucuyu takin.

e Detayll bilgi icin, "Baski ayag! tutucusunun
sokllmesi" (sayfa 39) basligina bakin.

% Not

® Sadece diz dikis (takviye dikisli) ve zigzag

dikis hareketli ayak ile kullanilabilir.
Dikislere iligkin detayli bilgi igin “Dikis
Ayarlar” (sayfa 128) bashgina bakin.

Baski Ayaginin Degigtiriimesi
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BASLANGIC

Silindirik veya Buyuk Kumas Parcgalarinin Dikilmesi

Silindirik veya biiyik kumas pargalarini dikerken, serbest kol destek aparatini ¢ikarin.

Silindirik kumas parcalarinin
dikilmesi

Serbest kol destek aparatinin gikarilmasi, mansetler ve
pantolon pacalari gibi silindirik kumaslarin dikilmesini
kolaylastirir.

o Serbest kol destek aparatini sola dogru cekin.

)

P Serbest kol destek aparati gikariimis
durumdayken, serbest kol dikisi mumkuandur.

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru kaydirin
ve listten dikin.

Serbest kol dikisini bitirdiginizde, serbest kol
destek aparatini eski konumuna geri getirin.

42

Buyiik kumas parcgalarinin
dikilmesi

Opsiyonel genis tabla, blyik kumas pargalarinin
dikilmesini kolaylastir.

Genis tablanin altindaki ayaklari agin.
Yerlerine oturana dek dort ayagi disari gekin.

P> Serbest kol destek aparati gikarilmis

durumdayken, serbest kol dikisi mimkindur.

Genis tablayi takin.
Genis tablay duz tutarak, tam olarak yerine
kaydirin.

hY:% P

4 Not:

® Opsiyonel genis tabla, Brother bayinizde
bulunabilir.
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Yiiksekliklerini ayarlamak igin ayaklarin

altindaki vidayi gevirin. ® Dizlik, genis tablanin altina takili olarak

saklanabilir.

YITMIAN|D]

® Genis tabla takiliyken, dikis makinesini hareket
ettirmeyin, aksi taktirde hasar veya yaralanmalar
meydana gelebilir.

JIONVISVE

Genis tabla kullaniminiz bittiginde, bunu
cikarin.

Genis tablay hafifge kaldirirken, sola dogru gekip
cikarin.

FERIBRIE:]
S (REEN

e Diiz yatak atagmanini eski konumuna getirin.

% Not

® Ayaklar katlanmis durumdayken, genis
tabla kutuya takil durumda saklanabilir.
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TEMEL DIKiS BILGILERI

Dikis icin gereken hazirliklar bu bélimde acikla

iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

Dikis Genigliginin ve Uzunlugunun Ayarlan
Yararh Fonksiyonlar ........ccccccciiiiiiiceiccnenennnns
Faydali Dikis IpUGIart .........ceceeeveeruccenracseeennens
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TEMEL DIKIi$ BILGHEER———

Temel dikis faaliyetleri asagida agiklanmistir.
Dikis makinesini galistirmaya baglamadan 6nce asagida belirtilen tedbirleri okuyun.

! DIKKAT

® Makine calisir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gésterin. Buna ek olarak, igne ve
kasnak gibi tiim hareket eden parcalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde yaralanmalar meydana
gelebilir.

HITMIAANID]

® Dikis sirasinda kumasi asiri derecede ¢cekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar meydana gelebilir
ya da igne kirilabilir.

® Egilmis igneleri asla kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara yol agacak sekilde
kolaylikla kirilabilir.

® ignenin teyel pimlerine garpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kinlabilir ya da biikiilebilir.

JIONVISVe
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Genel dikis prosediiru

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosedirlere uyun.

Makinenin elektrigini
agin.

1

Dikig yontemini
segin.

Baski ayagini takin.

Kumasi
konumlandirin.

Dikis dikmeye
basglayin.

ipligi kesin.

| Dikis makinesini agin.

Makineyi agma ile ilgili detayli bilgi icin “Makinenin ¢alistiriimasi” basligina
bakin. (sayfa 11).

L

Dikilecek alan igin uygun dikis ydntemini segin.
Dikis se¢me ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 68) basligina bakin.

l

Dikise uygun baski ayagini takin.
Baski ayagini degistirme ile ilgili detayl bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 37) basligina bakin.

&

Dikilecek bolgeyi baski ayagdinin altina yerlestirin. Kumas parcalarinin dogru
sirayla dikildiginden ve kumasin diz ve ters taraflarinin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

Kumasin yerlestirilmesine iligkin bilgiler icin “Kumasin yerlestiriimesi” (sayfa 48)
basligina bakin.

A

Dikis dikmeye baslayin.
Dikise baglama ile ilgili detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 49) basligina

Dikigin sonunda ipligi kesin. ipljk otomatik olarak da kesilebilir. Ipligin
kesilmesine iligkin bilgiler igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 53) basligina bakin.

Dikis

47

JI9NVISVE HITMIAN|D]

NERIBRIE
§IM1a TINIL

c <
<
°%
co
=
25
2o
> X
P T




TEMEL DIKIS Bi-GH-ERI———

Kumasin konumlandiriimasi

Kumas pargalarinin dogru sirayla dikildiginden ve
kumasin diiz ve ters taraflarinin dogru sekilde
hizalandigini kontrol edin.

o Dikis makinesini agin.

Duz dikis (sol igne pozisyonu), otomatik olarak
segilir.

igneyi kaldirmak igin diigmesine (igne
pozisyonu diigmesi) bir veya iki kez basin.
(1) Baski ayagi kolu

| 2 o o o

@D CTI Y b Kumas artik dikilmek Gizere yerlestirilmistir.
D)

® @

1~

(1) Igne pozisyonu diigmesi

e Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

e Dikis payi sag tarafa alinirsa, diiz hatta dikis

daha kolay olur ve ilave kumas yola girmez. %
Not
Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasg! tutarken ® Baski ayaginin kumasa uyguladigi baskiyi
e igneyi dikise baglama noktasina algaltmak ayarlamak i¢in, “Baski ayadi baskisinin
lizere kasnagi sag elinizle kendinize dogru ayarlanmas!” (sayfa 39) basligina bakin.
cevirin.
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Dikise baslama

Dikise baglamaya hazir oldugunuzda dikis makinesini
galistirabilirsiniz. Calistirma diigmeleri veya pedal
kullanilarak dikis hizi ayarlanabilir.

m CGalistirma diigmelerinin kullaniimasi

Calistirma digmesi (baslat/durdur digmesi) ile
dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis

U hizini segmek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.
Daha yavas hizlarda dikis dikmek igin dikis hizi
denetleyicisini sola, daha hizh dikis dikmek igin ise
saga dogru kaydirin.

@ &® D
) L

© ®

1

(1) Dikis hizi denetleyicisi

@ @ diigmesine (baslat/durdur diigmesi) bir
—~ kezbasin.

oS laan)

e Dikise baslandiktan sonra, baglat/durdur
digmesine basmay! slrdurlrseniz, makine
yavas bir hizda dikis yapacaktir.

y Dikisin sonuna gelindiginde, @
(baslat/durdur diigmesi) diigmesine bir kez
basin.

» igne asag konumdayken (kumasta) makine
dikisi durdurur.

o

f4\ Dikisi bitirdiginizde, igneyi kaldirin ve ardindan
\=/ iplikleri kesin.
e Detayli bilgi igin “ipligin kesilmesi” (sayfa 53)
bashgina bakin.

m Pedalin kullaniimasi
Pedal ile dikis baslatilabilir ve durdurulabilir.

“, Dikis makinesini kapatin.
I } Pedali baglarken, makinenin kaza ile galismaya
baslamasinin 6niine gegmek igin dikis makinesinin
kapali oldugundan emin olun.

Pedal fisini dikis makinesinin yaninda bulunan
i\f{* jakina yerlestin.

@

(1) Pedal jaki

gﬁf “ Not:

(Sadece ABD icin gegerli)

® Pedal: Model N5V
Bu pedal, NX-400/PC-420 modeli dikis
makinesinde kullanilabilir.
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TEMEL DIKIi$ BILGHEER———

@ Dikis makinesini acin.

ol

@ Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini segmek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.
Daha yavas hizlarda dikis dikmek igin dikis hizi
denetleyicisini sola, daha hizli dikis dikmek icin ise
saga dogru kaydirin.

B | B

o & D
@ -

© @

(1) Dikis hizi denetleyicisi
e Dikis hizi denetleyicisini kullanan hiz ayari
pedalin maksimum dikis hizidir.

@ Dikise baglamaya hazir oldugunuzda, pedala
yavaseca basin.
Pedala basilmasi dikis hizini artirir, pedaldaki
baskinin azaltiimasi ise dikis hizini azaltir.

Yavas

1

Hizh

e Pedala yavasca basin. Sert basilmasi ise dikisi
cok hizli sekilde baslatir.

P Makine dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, pedali tam olarak
birakin.

> igne indirilmis durumdayken (kumasta) makine
dikisi durdurur.

50

@ Dikisi bitirdiginizde, igneyi kaldirin ve ardindan
iplikleri kesin.
e Detayli bilgi igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 53)
basligina bakin.

® Not

® Pedal takildiginda dikisi baglatmak ya da
durdurmak tzere (baglat/durdur digmesi)
kullanilamaz.

® Dikis durduruldugunda, igne (kumasa
dogru) algaltiimis konumda kalir. Makine
dikis durduruldugunda igne yukari konumda
kalacak sekilde ayarlanabilir. Dikis
durduruldugunda igne yukarida kalacak
sekilde makinenin ayarlanmasi ile ilgili
detayl bilgi icin “ignenin stop pozisyonunu
degistirme” (sayfa 16) basligina bakin.

! DIKKAT

® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi taktirde bir yangin veya elektrik
carpmasi ortaya cikabilir.

® Pedal ilizerine cisimler koymayin, aksi taktirde
makinede hasar veya yaralanmalar meydana
gelebilir.

® iplik veya tozun pedalda birikmesine izin
vermeyin, aksi taktirde bir yangin veya elektrik
carpmasi ortaya cikabilir.

JIONVISVe HITMIAN|D]
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Dikisin saglamlastiriimasi

Duz dikis sirasinda, érnegin bir agikligin basinda veya
dikislerin bindirme yapmadigi yerlerde, ipligin ucunu
sabitlemek igin geri dikis veya takviye dikis kullanin.

Dikisin basinda igneyi kumasa indirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

e @ diigmesine (baglat/durdur diigmesi) veya
pedala bir kez basin.
Bu asamada, baslat/durdur diigmesi basili
tutulursa, makine dislk hizda dikis yapar.

e

| eios B
@ C D

@/
[ |
U ©

(1) Baglat/durdur dugmesi
e Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 49)
basligina bakin.

P> Makine dikise baglar.

©

©

3 ile 5 dikis diktikten sonra, @ diigmesine
(geri/takviye dikis diigmesi) basin.

Dikisin bagina ulagincaya dek geri/takviye dikis
diigmesini basili tutun.

@
‘@)
®

®

(1) Geriltakviye dikis digmesi

P> Geriltakviye dikis diigmesine basiliyken, ters
dikigler dikilir.

Dikisin bagina geri doniildiigiinde, geri/takviye
dikis diigmesini birakin.

P Makine dikisi durdurur.

@ diigmesine (baslat/durdur diigmesi) veya
pedala basin.

P> Makine normal dikis yéniinde dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, @ (geri/takviye
dikis diigmesi) diigmesine basin.

3ila 5 arasi geri dikis dikilene dek geri/takviye
dikis digmesini basil tutun.

[ Geri/takviye dikis digmesine basiliyken, geri
dikisler dikilir.

Dikis 51
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TEMEL DIKIS BiLGHLERI——

7

©

52

3 ile 5 arasi geri dikis diktikten sonra, @
diigmesini (geri/takviye dikis diigmesi) birakin.

P Makine dikisi durdurur.

@ diigmesine (baglat/durdur diigmesi) veya

pedala basin.

Bu asamada, baslat/durdur digmesi basili
tutulursa, makine dusuk hizda dikis yapar.

P> Makine normal dikis yéniinde dikise baslar.

Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesi

stop eder.

Baslat/durdur digmesini veya pedali birakin.

(1) Dikisin basi
(2) Dikisin sonu

ot

N

®

B Takviye dikisleri dikme
Geri dikis ile sabitlenen duz ya da zigzag dikis

haricinde bir dikis dikerken (geri/takviye dikis
digmesi) tuguna basildiginda her birinin Gstiine 3 ila
5 dikis gelecek sekilde takviye dikisleri dikilir.

@D @
(1) Geri dikis

(2) Takviye dikisi

@ Not

® Gerek geri dikis gerekse takviye dikisi segili
dikise bagl olarak dikilir. Detayl bilgi icin
“Dikis Ayarlan” (sayfa 128) basligina bakin.

JI9NVISVE HITMIAN|D]
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ipligin kesilmesi

Dikisi bitirdiginizde, iplikleri kesin. iplikler iki sekilde
kesilebilir.

m iplik bigagi diigmesinin kullanimi

® Dikisi durdurmak istediginizde,

diigmesine (iplik bigagi diigmesi) bir kez basin.

- [ [

o ® o
®

© @

(1) Iplik bigag digmesi
| 2 Iplikler kesilir ve igne yiikseltilir.

@ Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagi kolu

® iplik kesildikten sonra iplik bigagi diigmesine
basmayin, aksi durumda igne kirilabilir, iplikler
dolasabilir veya makinede hasar meydana
gelebilir.

'ik, " Not:
® Makine dikis yaparken baski ayagi altinda
kumas yoksa iplik bicagi digmesine

basmayin, aksi taktirde makinede hasar
olusabilir.

@ Not

® Makine, dikis bittiginde iplikler kesilecek
sekilde ayarlanabilir. iplikler otomatik olarak
kesilecek sekilde makinenin ayarlanmasina
iliskin bilgiler icin “ipligin otomatik olarak
kesilmesi” (sayfa 58) basligina bakin.

B Manuel iplik bigaginin kullaniimasi
#30’dan kalin ipligi, naylon veya metalik iplikleri veya
diger ozel ipliklerle dikis yaparken, iplikleri kesmek
icin makinenin yanindaki iplik bicagini kullanin.

@ Dikisi bitirmek ve dikis makinesini durdurmak

amaciyla igneyi yikseltmek igin
diigmesine (igne pozisyonu diigmesi) bir kez
basin.

- . P
CCI D

@
® )

(1) Igne pozisyonu diigmesi
P> igne kaldirilir.

@ Baski ayagi kolunu kaldirin.

@

“/@

(1) Baski ayagi kolu

@ Kumasi makinenin sol tarafina gekin ve
ardindan kesmek tizere iplikleri iplik
bicagindan gegirin.

(1) Iplik bigag

Dikis 53
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TEMEL DIKIS BILGHER——

iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

Ust iplik ile masura ipliginin (iplik tansiyonu) tansiyonlari esit olacak sekilde ayarlanmalidir.

1)

4

o

x
7 T . o Ust ipligi gevsetmek icin iplik tansiyonu kadranini =
UsE _|p|_|q|n tar.|S|yonunun sola cevirin, 5
degistirilmesi /

iplik ve igne kombinasyonu dikilmekte olan kumasin tipi

icin uygunsa (Sgyfg 33’t§ki "igne tipleri ve kullanimlar" ..||I""""'A'"““"'Il..

kismina bakin), iplik tansiyonu otomatik olarak uygun G o, 3 /

ayara getirilecektir. Bununla birlikte, 6n ayarli iplik \ B g

tansiyonu istenilen sonucu vermezse veya 6zel bir 7))

iplikle veya 6zel kumas Uzerinde dikis yapiyorken ust L ;

ipligin tansiyonunu ayarlamak igin Uist kapagin altindaki = Ustiplik cok gevsek o i =

iplik tansiyonu kadranini kullanin. Ust iplik kumasin ters tarafindan gériniyorsa, ust (7)
0

iplik ok gevsektir.

m Dogru iplik tansiyonu
Ust iplik ile masura ipliginin kumasin ortasina yakin
bir yerden gegmesi gerekir. Kumasin diz tarafindan
sadece Ust iplik gérinmeli ve kumasin ters
tarafindan sadece masura ipligi gérinmelidir.

EERIBRE]
S [{RETEN

1) Kumasin tersi

2) Kumasin dizi

3) Ust iplik

4) Masura ipligi

(5) Ust iplik kumasin ters tarafindan gériindir.
Ust ipligi gerginlestirmek igin iplik tansiyonu
kadranini saga gevirin.

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin duzi
(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi
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= Ust iplik gok gergin
Masura ipligi kumasin diiz tarafindan gorindr
durumdaysa, Ust iplik gok gergindir.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin duzi

(3) Ust iplik

(4) Masura ipligi

(5) Masura ipligi kumasin duz tarafindan gorundr.
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Dikis Genigliginin ve Uzunlugunun Ayarlanmasi

Yardimci dikislerin zigzag genisligi (desen genisligi) ve dikis uzunlugu ayarlanabilir. Normal olarak, bir dikis
secildiginde uygun genislik ve uzunluk otomatik olarak segilir. Genislik ve uzunlugun ayarlanabilecegi deger araligina
iliskin bilgiler igin “Dikis Ayarlar” (sayfa 128) bashgina bakin.

Dikis genisliginin ayarlanmasi @ Not
® Dikis genisligini standart ayarina getirmek
icin, ayni dikisi tekrar segin veya ayari

o Dikig makinesini agin. vurgulanan degere getirin.
® Diiz dikis (sol igne pozisyonu veya uglu
streg dikis) segildiyse, dikis genisliginin
degisimi igne pozisyonunu degigtirir.
Genigligin artirimasi igneyi sada, genisligin
azaltilmasi ise igneyi sola hareket ettirir.

/ ® Ayarlar, yardimci dikis her segildiginde her
zaman belirtilecek sekilde kaydedilebilir.

Detayli bilgi i¢in “Dikis ayarlarinin

kaydedilmesi” (sayfa 60) bashgina bakin.

e o ® Dikis makinesi, dikis hizi denetleyicisi ile
Bir dikis tipi segin. dikis genisligi kolayca degistirilebilecek

b Secili dzellik igin ayarlar! igeren bir ekran sekilde ayarlanabilir. Detayl bilgi igin “Saten
gorundar. dikis” (sayfa 99) basligina bakin.

Dikis genisligi, ok tuglari ile ayarlanabilir.

P LCD agilrr.

® Dikis genigligini ayarladiktan sonra kasnagi

e Dikis segme ile ilgili detayli bilgi igin “Dikis yavasca kendinize dogru cevirin ve ignenin
secgimi” (sayfa 68) baghgina bakin. baski ayagina temas etmediginden emin olun.
¢ Dikis secildikten hemen sonra, standart ayarlar igne baski ayagina temas ederse igne biikiilebilir

(vurgulanmig) gérandir. ya da kirilabilir.

Dikis genigligini azaltmak igin <« (-); dikis
genisligini artirmak icin de » (+) diigmesine
basin.

e Ayar degeri degistirildiginde, vurgulanan deger
silinir.

Iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi/Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun Ayarlanmasi 55
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TEMEL DIKI$ BILGILERI———

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Dikis uzunlugu ok tuslar ile ayarlanabilir.

o Dikis makinesini agin.

P LCD agilrr.

e Bir dikis tipi segin.

P> Secili dzellik igin ayarlari igeren bir ekran
gorundr.

e Dikis segme ile ilgili detayh bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 68) bashgina bakin.

e Dikis secildikten hemen sonra, standart ayarlar
(vurgulanmig) gorundr.

Dikis uzunlugunu azaltmak icin, ¥ (-)
diigmesine basin. Dikis uzunlugunu artirmak
icin, A (+) diigmesine basin.

72 AN
| Bl

> Dikis uzunlugu degistirilir.
A

]

f—p

e Ayar degistirilirse, vurgulanan deger silinir.

56

% Not

® Dikis uzunlugunu standart ayarina getirmek
icin, ayni dikisi tekrar segin veya ayari
vurgulanan degere getirin.

® Ayarlar, yardimci dikis her segildiginde her
zaman belirtilecek sekilde kaydedilebilir.
Detayl bilgi icin “Dikis ayarlarinin
kaydedilmesi” (sayfa 60) baghgina bakin.

Dikisler bir araya toplanirsa, dikis uzunlugunu
artirin. Bir araya toplanmis dikislerle dikise
devam edilmesi durumunda igne biikiilebilir ya
da kirilabilir.
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Yararh Fonksiyonlar

Dikis verimliligini artirmaya yarayan fonksiyonlar asagida agiklanmistir.

oM ogesini segcmek icin « tusuna basin.

Geriltakviye dikislerin

) e . OFF secenegine donmek icin » tuguna basin.
otomatik olarak dikilmesi

HITMIAN|D]

Dikis makinesi, dikisin basinda ve sonunda otomatik
olarak geri veya takviye dikisleri yapacak sekilde
ayarlanabilir.

Gerek geri dikis gerekse takviye dikisi segili dikise bagh
olarak dikilir. Detayh bilgi i¢in “Dikis Ayarlar” (sayfa
128) bashgina bakin.

P Makine artik geri/takviye dikisleri otomatik
olarak dikecek sekilde ayarlanmis durumdadir.

JI9NVISVE

o Dikis makinesini agin. e (OK tusu) tusuna basin.

P> Baslangig dikis ekrani tekrar gérinir ve
ekranin sol alt kdsesinde i3 gorlndr.

=2l

P LCD acllir.

EERIBRIE:]
SIMIa 1anaL

e Dikis makinesi kapandiginda, otomatik
geri/takviye dikis ayar! iptal edilir.

e Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve

ardindan @ diigmesine (baglat/durdur
diigmesi) basin.

»

B [
* Dikis segme ile ilgili detayl bilgi igin “Dikis C I
secimi” (sayfa 68) bashgina bakin.

e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin. @ /

A |
U ®
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P> Ayarlar ekrani gériniir.

‘e
1 ¥ secilene dek A, ¥V, < ve »(ok tuslari)
tuslarina basin.

(1) Baslat/durdur digmesi

) Geriltakviye dikigler dikildikten sonra, makine
dikise baglar.

i Al ¥ [Alm

9 (OK tugu) tusuna basin.

P Otomatik geri/takviye dikis ayarlama ekrani
gorindr.

Yararli Fonksivonlar 57



TEMEL DIKI$ BILGIEER———

9 Dikisin sonuna gelindiginde, @ diigmesine
(geriltakviye dikis diigmesi) basin.
Takviye dikislerin otomatik olarak dikildigi ilikler ve
punterizler gibi dikisler i¢in bir dikis secildiyse bu
adim gerekli degildir.

@
o ® D
] @

®

(1) Geriltakviye dikis digmesi

P Geriltakviye dikisler dikildikten sonra, makine
dikisi durdurur.

]
o

g e i

.

(G)—
@ Not

® Dikis sonunda baglat/durdur digmesine
basilirsa, geri/takviye dikisler
dikilmeyecektir. Dikisin sonunda geri/takviye
dikis digmesine bastiginizdan emin olun.

58

ipligin otomatik olarak

kesilmesi

Dikis makinesi, dikisin sonunda ipleri otomatik olarak
kesecek sekilde ayarlanabilir. Bu isleme,
“programlanmis iplik kesimi” ad1 verilir.
Programlanmis iplik kesimi ayarlanmis ise, otomatik

geri/takviye dikis de ayarlanir. ilikleri veya punterizleri
dikmek igin bir dikis segilmigse, bu ayar uygundur.

o Dikis makinesini agin.

=20

p LCD acllir.

e Bir dikis tipi segin.

e Dikis secme ile ilgili detayl bilgi igin “Dikis
secimi” (sayfa 68) basligina bakin.

e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

P Ayarlar ekrani gorindr.

)‘E segilene dek A,V, <« ve » (ok tuslari)
tuslarina basin.

g YEEC
Ail M [Alm

=

6 (OK tusu) tusuna basin.

P Otomatik iplik kesimini ayarlama ekrani
gorundr.

JIONVISVe HITMIAN|D]
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e oM o6gesini segmek igin « tusuna basin.

OFF segenegine dénmek igin » tusuna basin.

P Makine artik programlanmis iplik kesimine
hazir durumdadir.

a (OK tugu) tugsuna basin.

P> Baslangig dikis ekrani tekr:aégbr[]nUr ve

ekranin sol alt kdsesinde T gorundr.

e Dikis makinesi kapandiginda, programlanmig
iplik kesim ayari iptal edilir.

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve

ardindan diigmesine (basglat/durdur
diigmesi) basin.

- L Dol
@ C 1D

®
ral
e @

(1) Baglat/durdur digmesi

P Geriltakviye dikisler dikildikten sonra, makine
dikise baslar.

9 (9) Dikisin sonuna gelindiginde, @

diigmesine (geri/takviye dikis diigmesi) basin.
Takviye dikiglerin otomatik olarak dikildigi ilikler ve
punterizler gibi dikisler igin bir dikis segildiyse bu
adim gerekli degildir.

| 2 Geri/takviye dikisler dikildikten sonra, makine
dikisi durdurur ve ipligi keser.

7]
&

o

=l

@ — — plik burada kesilir.

@ Not

® Dikis sonunda baslat/durdur digmesine
basilirsa, geri/takviye dikisler dikilmeyecek
ve iplik otomatik olarak kesilmeyecektir.
Dikisin sonunda geri/takviye dikis
digmesine bastiginizdan emin olun.

Yararli Fonksiyonlar =g
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TEMEL DIKI$ BIL-Gi i

Dikis ayarlarinin kaydedilmesi

Dikis her secildiginde belirtilebilmesi i¢in ayarl dikis
genisligi ve uzunluk ayarlari kaydedilebilir. Her yardimci
dikis icin degisik ayarlar kaydedilebilir.

o Dikisi segin ve ardindan dikis genisligi ile
uzunlugunu ayarlayin.

Dikis genisligini ayarlamak igin, < (-) ve » (+)
seceneklerine basin. Dikis uzunlugunu ayarlamak
icin, ¥ (-) ve A (+) seceneklerine basin.

y £05!

e Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis
secimi” (sayfa 68) basligina bakin.

g Dikis genisligi ve uzunlugu degistirilir.

e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

= Ayarlar ekrani gérindr.

CET
* segilene dek A,V, <« ve > tuslarina (ok
tuglan) basin.

e (OK tugu) tusuna basin.

» Ayarlari kaydetme ekrani gorindr.

5
6 I:_:I o6gesinin secildigini kontrol edin ve

tusuna (OK tusu) basin.

- Dikis genisligi ve uzunluguna iligkin ayarlar
kaydedilir.

60

Daha sonrasinda dikis segcildiginde, kaydedilen
ayarlar gosterilen ilk ayarlardir.

Kaydedilen ayarlari silmek ve dikis uzunlugu ile

. PRI . . -
genisligini varsayilana déndiirmek amaciyla &

konumu igin » tusuna ve ardindan @
tusuna (OK tusu) basin.

JIONVISVE ¥I1IMIAAN|II
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B Dizligin kullanimi
Baski ayaginin eller serbest

olarak kaldiriimasi ®Diki§ makinesini durdurun.
! e Dikis makinesi calisiyorken, dizligi kullanmayin.

Dizligi kullanarak, baski ayagini dizinizle indirip
kaldirabilirsiniz, boylece kumasgi tutmak igin her iki

linizi de kullanabilirsiniz.
elinizi de kullanabilirsiniz @Dizinizle, dizligi saga bastirn.

j Dizligi saga basil tutun.

m Dizligin takilmasi

YIUMIAN)

@ Dikis makinesini kapatin.

JI9NVISVE

P Baski ayagi kaldirilir.

@ Dizligi, makinenin 6n tarafinda sag alt Dizligi birakin.
koésesinde bulunan jakina takin.
Dizlikteki tirnaklari jaktaki yuvalarla hizalayin ve P Baski ayag! indirilir.

ardindan dizligi olabildigince itin.

ERIBRIE!
SIMIa 13naL

® Dikis sirasinda, dizinizi dizlikten uzak tutun.
Dikis makinesi ¢aligiyorken dizlige basilirsa,
igne kirilabilir veya makine hasar gorebilir.

c <
<
%
co
=
25
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7 Not:
® Dizlik jaka tam olarak oturmazsa, makine
calisirken c¢ikabilir.

Yararli Fonksiyonlar &1
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Faydal Dikis ipuglari

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar almak igin asagida cesitli yollar belirtiimistir. Dikis projenize baslarken bu

h o

ipuclarina bagvurun. >
(=)
x

Deneme dikisi Egri sekillerin dikilmesi o
A

Makineyi dikilmekte olan kumas tipine uygun iplik ve Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini dikmek

igne ile donattiktan sonra, makine segili dikis igin Uzere dikis yonunu hafifge degistirin. Dizguin bir dikis

otomatik olarak iplik tansiyonunu ve dikis uzunlugu ile payi ile dikise iliskin detayli bilgi igin, "Diizgiin dikis

genisligini ayarlar. Ancak, kullanilan kumas tipine ve payinda dikis" (sayfa 64) bashgina bakin.

dikis ydntemine gore arzu edilen sonugclarin elde
edilememesi s6z konusu oldugundan projeye
baslamadan her zaman deneme dikisi yapiimalidir.
Deneme dikisi yaparken projenizde kullanmayi
disundiginiz ayni kumas turt ve dikis tipini kullanin
ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve genisligini
kontrol edin. Dikis tipine ve dikilmekte olan kumasin
sahip oldugu katman sayisina bagli olarak elde edilecek
sonuglar farklilik gésterebileceginden, dikis projenizde
kullanacaginiz ayni kosullari deneme dikisi sirasinda da
uygulayin.

JIONVISVe

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis yaparken
daha iyi kalitede dikis elde etmek lizere daha kisa bir
dikis uzunlugu segin.

EERIBRIE:]
SIMIa 1anaL

Dikis yonuni degistirme

Dikis kumas lizerinde bir koseye ulastiginda
dikis makinesini durdurun.

igneyi algak konumda birakin (kumas {zerine).
Makine dikisi bitirdiginde, igne yukarida kaldiysa,

igneyi indirmek igin digmesine (igne
pozisyonu digmesi) basin.

c <
<
o
co
=
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29
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Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan kumasi
doéndiiriin.

igneyi eksen noktasi olarak kullanmak suretiyle
kumasgi dondurin.

= [

Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam
edin.

62



Kalin kumasglarin dikilmesi

® 6 mm’den (15/64 in¢) daha kalin kumas dikilirse

= Kumas baski ayaginin altina oturmazsa ya da kumas asin gii¢ kullanilarak ittirilirse, igne

Kumas, baski ayaginin altina kolayca oturmazsa RN .
baski ayagi kolunu daha da yiikselterek baski bukulebilir ya da kirlabilir.
ayagini en yiksek konumuna getirin.

=T >

m Kalin dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin basinda
beslenemiyorsa

Zigzag ayagi “J” baski ayagi seviyesini koruma
ozelligi ile donatilmigtir.

(1) Dikis yonii

® Ayak altina beslenmek igin ¢ok kalin bir kumas
ile kargilasildiginda baski ayagi kolunu
yiikseltin.

Ayagin sol tarafinda bulunan siyah diigmeye
basin. Diigmeye basil tutun ve baski ayagini
algaltin.

@ Diigmeyi serbest birakin. Ayak yerine kilitlenir
ve kumasin beslenmesine izin verecek sekilde
dikis ile hizalanir.

P Sorunlu bélge gegildiginde, ayak normal
konumuna geri doner.

Faydali Dikis Ipuglari 63
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TEMEL DIKIi$ BILGHEER———

ince kumaslarin dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya da
kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarin gerceklesmesi durumunda, kumasin altina
ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme yerlestirin ve
kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi bittiginde, kagidi
yirtip atin.

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit

Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Once kumas pargalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Teyel

64

Deri veya vinil kumaslarin
dikilmesi
Deri veya kapli kumaslar gibi baski ayagina

yapisabilecek kumaslari dikerken, baski ayagini
yapismaz ayak ile degistirin.

S,

(1) Deri

Duzgiin dikis payinda dikis

Duzgun bir dikis igin, dikis pay! baski ayaginin saginda
olacak ve kumasin kenari baski ayaginin sag kenari
veya igne plakasindaki bir isaretle hizalanacak sekilde
dikise baslayin.

u Kumasin baski ayagiyla hizalanmasi
Baski ayagdinin sag kenarini kumagin kenarindan
sabit bir mesafede tutarken dikis yapin.

o
G-y

(1) Dikis
(2) Baski ayagi

Kumasin dikis kilavuzu ayagiyla hizalanmasi
Kumasin sag kenarini dikis kilavuzu ayagindaki

isaretlerin istenen konumuyla hizalanmis sekilde
tutarken dikis yapin.

oF
of

[
|
|

(1) Dikis
(2) Dikis kilavuz ayagi
(3) Isaretler

JIONVISVe HITMIAN|D]
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m  Kumasin bir disgli plakasi isaretiyle hizalanmasi
Disli plakasindaki isaretler duz dikigle dikilen bir
dikisin igne pozisyonundan mesafesini gosterir (sol
igne pozisyonu). Kumasin kenarini disli plakasindaki
isaretle hizali tutarak dikis yapin. Ust kadrandaki

isaretler arasindaki mesafe 3 mm ve 1zgaradaki g
isaretler arasindaki mesafe 5 mm'dir. o
m
3.
=
m
A
®
1 - —
@li ?1/4_ B¢ 1 ‘ njl—@
O LT
: 2 3 4 om|l— @@ w
: 7= y
o] J @) i 7
@ 8] [s] C
. L | . >
o : Z
_ Iy ! . Q
4Bl 2y
b -I -
fi P
LY |
(1) Dikis

(2) Baski ayagi

(3) Santimetre

(4) Ing

(5) Disli plakasi

(6) 16 mm (5/8 ing)

FERIBRIE]
SIMIa 1anaL
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALA

Degisik dikisler ve uygulamalari bu bélimde acik

DikKi$ SEGIMI ....ueeeiiiiiiicieceie e e snnnnees
Siirfile diKiSler........oov oo meeees
Temel DiKig......cooeemeiie e
Gizli Kenar Bastirma DiKiSi .......cccccrerieiiiccennnns
ilik Dikisi 78

Fermuar Yerlestirme ..........oooooooiiiiiiiiiiiieens
Fermuar/serit Yerlestirme

Stre¢ Kumas ve Elastik Bant Dik

JIONVISVE

-
Aplik, Yama ve Kapitone DiKi§i..........oeesseeesen e 3
TaKViY DIKISIEN cvvvrrveereeeeseesssseesssseesssesessseeesne o AL
e =)
GOZIU DiKiS ..covveeeriierrisceeeesseeeeeseee e sssnee s E. =
Dekoratif DiKi§.........ccoecererrresisssnnnens 7
Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilme
Bir Desenin Tasarlanmasi..........ccccceeeeiceiacennens

INVIVINVYINDAN
SIMIA IDINIQYVA



YARDIMCI DIKiS UYGUEAMALAR—

Dikis segimi

Mevcut gesitli dikis tiplerinden birini segebilirsiniz.

Dikis turleri

Toplam 8 dikis tipi (yardimc dikisler, dekoratif dikisler,
saten dikisler, capraz dikigler, dekoratif saten dikisler ve
3 tip karakter dikisi) mevcuttur.

Dikis tiplerine iliskin detayh bilgi igin “Dikis Ayarlar”
(sayfa 128) basligina bakin.

1
B Yardimci dikis uygulamalari ifﬂ
Duz dikisler, sirfile dikisler ve ilik dikigleri dahil
olmak lzere 67 adet yardimci dikis vardir.

m Dekoratif dikisler ga
Kalpler, yapraklar ve gicekler dahil olmak Uzere 31
adet dekoratif dikis vardir.

m Saten dikisler %
16 adet saten dikig vardir.

B Capraz-dikigler ;s?(
5 tip ¢apraz-dikis vardir.

m Dekoratif saten dikigler m
10 adet dekoratif saten dikis vardir.

m Karakter dikisi—Gotik yaz tipi .-'&".
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak Gzere
Gotik yazi tipinde 55 karakter bulunmaktadir.

m Karakter dikisi—El yazisi yazi tipi Jﬁg
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak Gzere El
yazisi yazi tipinde 55 karakter bulunmaktadir.

m Karakter dikisi—Bordiirlii yazi tipi ﬁ.
Harfler, semboller ve rakamlar dahil olmak tzere
Bordurll yazi tipinde 55 karakter bulunmaktadir.

68

Dikis sec¢imi

is paneli tuslarini kullanarak LCD’de gésterilenler
arasindan arzu ettiginiz dikisi secin. Sik kullanilan
dikislerden on ikisini hizli bir sekilde dikis tuslari ile
segebilirsiniz.

Dikis makinesi agildiginda, diz dikis (sol igne
pozisyonu) segilidir.

Kullanmak istediginiz dikisi belirleyin.
o “Dikis tirleri” bolimiine bakin (solda).

Secili dikis ile hangi baski ayaginin

kullanilmasi gerektigini belirleyin.

Baski ayaklari aksesuar bélmesinde saklanirlar.

e Cift igne ile dikilebilecek dikiglerle ilgili detayh
bilgi icin “Dikis Ayarlan” (sayfa 128) bashgina
bakin.

Baski ayagini takin.
e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

e Dikis makinesini agin.

» Diz dikis (sol igne pozisyonu) LCD’de segili
olarak gosterilir.

\i{ll

2
is panelindeki &/ tusuna (dikis segim tusu)
basin.

Dikis tuslari ile bir dikis segmek igin, istenilen
dikisin tusuna basin.
Adim (10) ile devam edin.

P Cesitli tiplerde dikisleri igceren ekran gorindr.

NVIVANVINOAN
SIMIa IDNIAYVA
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Kullanmak istediginiz dikis tipi secilene dek A,
V, € ve » tusuna (ok tuslar) basin.

BB
A B

AV

)
1 B0 S5 M
0 . (OK tusu) tusuna basin.

Seglll dikis tipindeki gesitli dikigleri iceren ekran
gorundr.

B Ekranin kullanimi

@

@
(1) Segili dikis tipi
(2) Segili dikis tipindeki dikis sayisi

e Farkli bir dikis tipi segcmek igin, 3 tusuna
(geri tusu) basin.

Kullanmak istediginiz dikis secilene dek A, V¥,
<« ve P tusuna (ok tuslar) basin.

Onceki ekrana dénmek igin A tusuna basin.
Sonraki ekrani goriintiilemek igin ¥ tusuna basin.

@ . (OK tusu) tusuna basin.

D|k|§ segilir.

Gerekirse, otomatik geri/takviye dikis icin ayari
belirleyin ve dikis uzunlugunu, vb. ayarlayin.

e Yardimci dikis uygulamalariyla dikis dikme ile

ilgili detayl bilgi icin, asagidaki sayfalara bakin.

™ Not:

® Bir dikis secildiginde, kullanilmasi gereken
baski ayagi simgesinin ekranda gérinmesi
gerekir. Dikise bagslamadan 6nce dogru
baski ayaginin takili oldugunu kontrol edin.
Yanlis baski ayadi takilirsa, dikis makinesini
kapatin, dogru baski ayagini takin ve
istenilen dikisi tekrar segin.

2 Not

® Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama ile
ilgili detayl bilgi icin “Dikis Genigliginin ve
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 55)
bagligina bakin.

Dikigin Secilmesi 6G

JI9NVISVE HITMIAN|D]
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YARDIMCI DIKIS U¥YGYWELAMALARF——— ——————

Surfile dikisler

Yipranmasindan kaginmak igin sirfile dikisleri kesilen kumasin kenarlari boyunca dikin. Sirfile dikis icin 6n bes dikis
mevcuttur. Sirfile dikis dikme prosedird, kullanilan baski ayadina gére aciklanmistir.

Surfile ayagi “G” kullanilarak yapilan surfile dikigler

Sdrfile ayagi “G” ile surfile dikis yapmak igin tg¢ dikis kullanilabilir.

Dikis Genigligi Dikis Uzunlugu [mm
Dikig Adi Dikis Uygulama [mm(ing)] (in¢.)] Bas'f'
Tusu Ayagi
Otomatik Maniiel Otomatik Maniiel g
Orta agirliktaki ve
ince kumaslardaki ; 25-5.0 y 1.0-4.0 2
yipranmay! &nleme (1/8) (3/32-3/1 6) (1/16) (1/16-3/16) ;Z>
Siirfile T2
L Kalin kuma$|ar da ve 50(3/16 25-5.0 2.5(3/32 1.0-4.0 G 9
dikis % @ kolayca yipranan OO | arz2-3i16) | 220G | (1/16-3/16) o
T3 kumasglar da 3.5-5.0 1.0-4.0
| - |veranmayiénleme | SOGME) | (q5.515) | 290082) | (416.5/16)

YITMIAN|D]

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi

o Siirfile ayagi “G”yi takin.
gelecek sekilde dikin.

FERIBRIE]
SIMIa 1anaL

@

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

Bir dikis tipi segin.
e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 68)
bashgina bakin.

c
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®
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(1) Igne diisme noktasi s
A
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Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
duracak sekilde kumasi1 konumlandirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

® Dikis genigligini ayarladiktan sonra kasnagi
yavasca kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin olun.
igne baski ayagina temas ederse igne biikiilebilir
ya da kirilabilir.

(1) Kilavuz

70
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Zigzag ayagi “J” kullanilarak yapilan siirfile dikisler

Zigzag ayagi “J” ile surfile dikis yapmak icin yedi dikis kullanilabilir.

Dikis Genigligi Dikis Uzunlugu [mm
[mm(ing)] ing.)]

Dikis Adi Uygulama
Otomatik
Zigzag dikis ) Yipranmayi 6nleme 35 0.0-7.0 14 0.0-4.0
(orta igne @ (orta taban gizgisi/ters ’ 112 ; 24,
pozisyonu) dikis) (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
Zigzag dikisi | s - Yipranmayi énleme 35 25.50 14 0.3-4.0
(sag igne é - (sag taban ’ o ; oy
pozisyonu) cizgisiltakviye dikis) (1/8) | (3/32-3116)| (1/16) | (1/64-3/16)
2-noktall | 7% i 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 J
zigzag dikis <% Kalin kumaslar ve streg (3/1 6) (1/16-1/4) (1/16) (1/64-3/16)
- k lar d
3noktal | 155 | (5] | renmay onleme 5.0 1570 | G0 | 0240
zigzag dikis = < (3/16) (1/16-1/4) (1/64-3/16)
|| Streg kumaslar da 5.0 0.0-7.0 (32/'352) 0.5-4.0
iy yipranmayi énleme (3/1 6) (0-1/4) (1/32-3/16)
15 - Kalin kumaslar ve streg 5.0 0.0-7.0 25 0.5-4.0
e . b - kumaslar da ) S - Sy
Surfile dikis 2 yipranmayi nleme (3/1 6) (0-1/4) (3/32) (1/32-3/16)
% } Stre¢ kumaslar da 4.0 0.0-7.0 4.0 1.0-4.0
yipranmayi énleme (3/1 6) (0-1/4) (3/16) | (1/16-3/16)

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

e Bir dikis sein.

e Detayli bilgi icin “Dikis se¢imi” (sayfa 68)
bashgina bakin.

igne sagdaki kenardan digari gikacak sekilde
kumasin kenar1 boyunca dikis yapin.

(1) igne diisme noktasi

(1) igne diisme noktasi

@ Not

® En iyi sonug igin, streg dikisleri dikerken
baski ayaginin baskisini azaltin. Detayli bilgi
icin, "Baski ayagi baskisinin ayarlanmasi”
(sayfa 39) basligina bakin.

Stirfile Dikisler 71
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YARDIMCI DIKIS U¥GULAMALAR}h—————

Opsiyonel yan bigak kullanilarak yapilan surfile dikigler

Yan bigak ile, kumasin kenari kesilirken dikis paylari tamamlanabilir. Yan bigak ile sirfile dikisleri yaparken bes dikis

kullanilabilir.

=)
=z
=)
Dikis Adi Uygulama AL
Otomatik =
m
621 Kumas! keserken diiz 0.0 0.0-2.5 25 0.2-5.0 -
I 5 | dikislerin dikilmesi (0) (0-3/32) (3/32) (1/64-3/16)
64 § Kumasi keserken 35 3.5-5.0 14 0.0-4.0
zigzag dikislerin ; a a/ . oy
2 | Gitieesi (1/8) (1/8-3/16) (1/16) (0-3/16)+ :
e Kumasi keserken ince S N
Siirfile &% ve orta agirliktaki 3.5 3.5-5.0 2.0 1.0-4.0 e
dikis = | kumaslarda yipranmay (1/8) (1/8-3/16) (1/16) (1/16-3/16) =
6nleme Q
66 Kumag! keserken kalin 5.0 3.5.5.0 25 1.0-4.0 o
kumasglarda yipranmay!i ) Ny : gy
Es | dnlems (3/16) (1/8-3/16) (3/32) (1/16-3/16)
67 Kumasi keserken kalin 5.0 3.5-5.0 25 1.0-4.0
ES kumaglarda yipranmay! | 346y | (1/8:3/16) |  (3/32) (1/16-3/16)
6nleme

Yan bigagin baglant: ¢catalini igne bagi vidasina
gegirin.

w o
F'E
Ic=’.|—
mS.
X
D

c
23
®x
- co
Baski ayagini gikarin. ; =
e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi” =0
(sayfa 37) basligina bakin. )
(1) Baglanti gatali ; =
(2) Igne bagi vidasi o
Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam
edin.
o iplik gegirici kullanilamaz. Yan bigakla birlikte L. . . i
iplik gegirici kullanilirsa, dikis makinesi hasar Yan bicak pimi baski ayag: tutucudaki yuva ile
gérebilir. hizalanacak sekilde yan bigagi konumlandirin
ve ardindan baski ayagi kolunu yavasca
indirin.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagi tutucudaki yuva
(2) Pim

P Yan bigak takilir.
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Yan bigagin siki sekilde takildigini kontrol Kumasi yan bigaga yerlestirin.
etmek icin baski ayagi kolunu kaldirin. Kumastaki kesimin, yan bigagin kilavuz plakasi
lzerinde konumlandiriimasi gerekir.

Ust ipligi yan bigagin altindan gegirin ve
ardindan dikis makinesinin arkasina dogru
cekin.

HITMIAN|D]

(1) Kilavuz plakasi

e Kumas dogru sekilde yerlestiriimezse, kumas
kesilmeyecektir.

JI9NVISVE

0 Baski ayagi kolunu indirin ve dikige baslayin.

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 68)
bashgina bakin.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra kasnagi
yavasca kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin olun.

EERIBRIE:]
SIMIa 1anaL

igne baski ayagina temas ederse igne biikiilebilir
ya da kirilabilir.

4 Dikis yapilirken bir dikis payi kesilir.

. e Dikis duz bir hat Uzerinde yapiliyorsa, dikis
Dikisin baginda kumasta yaklasik 2 cm pay! yaklasik 5 mm olacaktir. (3/1 6 ing).
uzunlugunda bir kesim yapin.

\
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(1) 2 cm (1/16 ing)
(1) 5 mm (3/16 ing)

% Not
® Yan bigak bit 13-0z. kot kumagini kesebilir.

® Yan bigagi kullandiktan sonra, tiftik veya
tozu temizleyerek temizlik yapin.

® Yan bigak artik kumag kesmiyorsa, bigagin
kesici kenarina az miktarda yag uygulamak
icin bir bez kullanin.

® QOpsiyonel yan bigak Brother bayinizde
bulunabilir.

Stirfile Dikigler 73
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Temel Dikis

Duz dikisler, duz dikis dikmek icin kullanihr. Temel dikis i¢in bes dikis bulunmaktadir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu [mm
[mm(ing)] in¢.)]
Uygulama Otomati .
K Mandiiel

Dikis Adi
Teyel & | T 0.0 0.0-7.0
dikis | - Gegici sabitleme 0) (0-1/4) - -
Temel dikis, blizgu dikis
Tn ya da dar ve siisli pli 0.0 0.0-7.0 25 0.2-5.0
Diiz diki i dikmeler (sol taban (0) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)
(sol ign j cizgisilters dikis)
konu?nu) . Temel dikis, blzgu dikis )
! } ya da dar ve suslu pli 0.0 0.0-7.0 2.5 0.2-5.0 ]
i dikmeler (sol taban 0) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)
cizgisi/takviye dikis)
h s Temel dikis, blzgu dikis
gr"tzadil"kr:z £ ya da dar ve siisli pli ) ) 25 0.2-5.0
konur?lu) ! dikmeler (sol taban (3/32) (1/64-3/16)
cizgisi/geri dikis)
Uclii 4 Takviye dikisleri ve 0.0 0.0-7.0 25 15-4.0
stre¢ il @ stre¢ kumaslarin N N1 /4 . Y
dikigi il dikilmesi (0) (0-1/4) (3/32) (1/16-3/16)

Teyel dikis
5 mm dikis uzunlugu ile teyel dikis.

o "J" zigzag ayagini ekleyin.
i

e Detayli bilgi iin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

(2 N
Dikisi segin .
e Detayli bilgi igin, "Dikis se¢imi" (sayfa 68)
basligina bakin.
Dikis dikmeye baslayin.
e Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 49)
basligina bakin.

®]]

(1) 5 mm

74

Temel dikis

Kumas pargalarini birbirine igneleyin ya da
teyelleyin.

"J" zigzag ayagini ekleyin.

i

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

9 Bir dikig segin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
bashgina bakin.

o Dikisin basinda igneyi kumasa dogru algaltin.

JI9NVISVE HITMIAN|D]

EERIBRIE:]
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Dikis dikmeye baslayin.

e Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 49)
basligina bakin.

e Geriltakviye dikisler ile ilgili detayli bilgi igin,
"Dikisin saglamlastiriimasi" (sayfa 51) basligina
bakin.

Dikis bittiginde ipligi kesin.
e Detayli bilgi igin “Ipligin kesilmesi” (sayfa 53)
basligina bakin.

igne pozisyonunu degistirme

Taban gizgisi olarak kullanilan igne konumu diiz
dikis (sol igne konumu) ve diiz dikis (orta igne
konumu) igin farklidir.

(1) Dz dikis (sol igne konumu)
(2) Diiz dikis (orta igne konumu)

Duz dikisin dikis genisligi (sol igne konumu) standart
ayarina (0.0 mm) getirildiginde, igne konumundan
baski ayaginin sag kismina olan mesafe 12 mm’dir.
Dikis genisligi degistirildiginde, (0 ile 7 mm arasi),
igne konumu da degisecektir. Dikis genisligi
degistirilerek ve baski ayaginin sag kismi kumasin
kenari ile hizalanmis durumda dikis yaparak, sabit
bir genislik ile bir dikis pay! dikilebilir.

| @ |
2.0 55 70
) @ ® ®
| @ |

(1) Dikis genisligi

(2) igne konumundan baski ayaginin sagina olan
mesafe

(3) 12,0 mm (1/2 ing)

(4) 10,0 mm (3/8 ing)

(5) 6,5 mm (1/4 ing)

(6) 5,0 mm (3/16 ing)

e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin ayarlanmasi”
(sayfa 55) basligina bakin.

Temel Dikis 75
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YARDIMCI DIKiS UY¥GUEAMALARI—

Gizli Kenar Bastirma Dikigi

Gizli kenar bastirma dikisi ile gémlek ve pantolonlarin altlarini saglamlastirin. Gizli kenar bastirma dikisi icin iki dikis

mevcuttur. §
Z
=}
Diki Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu [mm m
Dikis Adi Tu 3 Uygulama [mm mg] ing.)] é
s Maniel m
T Orta agirhktaki A
i kumaslarda gizli 0.0 1.0-3.5
Gizli kenar f kenar bastirma (0) 8«-3— | 20(1116) | (4/16.1/8) R
bastirma dikisi
dikisi 15 Stre¢ kumaslarda 0.0 1.0-3.5
é @ gizli kenar bastirma ((')) 3—-3— 2.0 (1/16) (1/'1 6-1-/8) R w
dikisi ?n
Asagidaki prosedure gore bir gizli kenar bastirma dikisi yapin. ;
4
@
Arzu edilen kenar boyunca kumasi katlayin ve "R" gizli kenar ayagini ekleyin. O
ardindan kumasin kenarindan yaklasik 5 mm
(3/19 ing) kadar teyelleyin.
@ m
==
o m
e Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi" - G
(sayfa 37) baglhgina bakin. g =
==

Bir dikis segin.
e Detayli bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
bashgina bakin.

(1) Kumasin tersi

(2) Teyel dikisi

(3) Arzu edilen kenari
(4) 5 mm (3/16 ing)

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
duracak sekilde kumasi1 konumlandirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

Teyel boyunca kumasi geriye dogru katlayin ve 1
ardindan kumasi ters kismi yukari bakacak |
sekilde konumlandirin.

NVIVINVINDAN
SIMIA IDINIAYVA

2
i
7 F
@ L[ o
" @
(1) Kumasin tersi
@ (2) Bastirilan kenar
(3) Kilavuz

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel
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igne bastirilan kenari yakalayacak sekilde dikig m igne bastirilan kenari yakalamazsa

genisligini ayarlayin. igne saga cok uzak. ignenin bastirilan kenari hafifge
- yakalayabilmesi icin dikis genisligini artirma

amaclyla <« tusuna (ok tuslari) basin.

h

HITMIAANID]

(1) igne diilsme noktasi @
O

~—d-—y P+

NANNT

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin dizu

JIONVISVe

e Dikis genigligini degistirme ile ilgili detayl bilgi
icin “Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun
Ayarlanmasi” (sayfa 55) basghgina bakin.

(1) Dikis genisligi Bastirilan kenarin kati, baski ayagi kilavuzuna

karsi gelecek sekilde dikin.

m igne bastirilan kenari gok fazla yakalarsa .
igne sola ok uzak. ignenin bastirilan kenar eTeyel dikisi ¢ikarin.

yakalayabilmesi i¢in dikis genisligini azaltmak
amaciyla » tusuna (ok tuslari) basin. S

HEERIBRIE]
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@ (1) Kumasin tersi
(2) Kumasin dizu
(1) Kumasin tersi % Not

(2) Kumasin dizi
® En iyi sonug icin, streg dikisleri dikerken
baski ayaginin baskisini azaltin. Detayl bilgi
icin, "Baski ayagi baskisinin ayarlanmasi”
(sayfa 39) bashg@ina bakin.
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ilikler dikilebilir ve diigmeler de bunun iizerine dikilebilir. Diigmelere ve tek adimli diigme iliklerine dikis igin on bir dikis

mevcuttur. §
S
. T . Dikis Uzunlugu [mm m
Uygulama Dikis Genisligi [mm(in¢)] (ing.)] iazl“(: =
Otomatik Maniiel Otomatik | Maniiel yag -
I _ |ince ve orta kalinliktaki 5.0 (31 6) 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 P
kumaslarda yatay ilikler : (1/8-3/16) (1/64) (1/64-1/16)
2 | Gerilmeye maruz kalan 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
bélgelerde yatay ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/64) | (1/64-1/16)
& ) Kalin kumaslarda yatay 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0
ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/64) | (1/64-1/16) 2
N Stabilize kumaslar igin 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 e
punterizli ilikler (3/16) (1/8-3/16) (1/64) | (1/64-1/16) >
46 | streg veya triko 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0 )
kumaslarda ilik dikme (15/64) | (1/8-15/64) | (1/16) | (1/32-1/16) o
llik dikigi| * _ |streg kumaslarda ilik 6.0 3.0-6.0 15 1.0-3.0 A
dikme (15/64) | (1/8-15/64) | (1/16) | (1/16-1/8)
48 7] . 5.0 0.0-6.0 2.0 0.2-4.0
||| - [|Boundilikter (3/16) | (0-1564) | (1/16) | (1/64-3/16) .
e _|Kalin ya da pelus 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 W E
kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16) N
50 _ |Orta agiriikta ve kalin 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 — E
kumaslarda pilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) | (1/64-1/16) e
51 Kalin ya da pelus 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 o
n - 'éfk’i‘;“'arda yatay ilik (1/4) as-114) | (32) | (1/64-1/16)
Digme | 55 o 35 2545
dikisi & | - |Pugme dikisi (1/8) | (3/32-3/16) - - M c <
<
6%
S=
=
=3
2o
P
T

78



ilik dikisi

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8 ing) (gap + diigmenin kalinhgi). llikler asagida gésterildigi sekilde,

baski ayaginin éninden dikilir.
§ g
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a Takviye dikisi

llik dikmek igin kullanilan “A” ilik ayagi pargalarinin Tebesir kullanarak kumas tizerinde ilik
adlari asagdida belirtilmistir. yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu
N igaretleyin.
E—"T7
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@ @ (1) Kumas Gzerindeki isaretler
=T e “A” ilik ayaginin diigme kilavuzu plakasini

LJ cekip cikarin ve ardindan ilige yerlestirilecek
olan diigmeyi yerlestirin.

Y I
=il

@—

®

1) Diigme kilavuz plakasl I
2) Baski ayagi 6lgegi =
3) Pim

4) ilik ayagi lizerindeki isaretler

5) 5 mm (3/16 ing)

a

e
) 'e
8 2

—~ e~~~ o~
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YARDIMCI DIKIS UY¥6UEAMALAR—

m Diigme, diigme kilavuz plakasina yerlesmezse
Diigmenin gapini ve kalinhgini birbiri ile toplayin ve
ardindan digme kilavuzu plakasini hesaplanan
uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi élgegi Uzerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

(1) Baskr ayagi 6lcegi
(2) iligin uzunlugu
(Cap + digmenin kahnhgr)
(3) 5 mm (3/16 ing)
Ornek: 15 mm (9/16 ing) capinda ve 10 mm (3/8 ing)
kalinliginda bir diigme igin digme kilavuzu plakasi
25 mm (1 ing) olarak ayarlanmaldir.

At
o

(1) 10 mm (3/8 ing)
(2) 15 mm (9/16 ing)

P lligin boyutu ayarlanmustir.

e “A” ilik ayagini takin.
e Detayli bilgi i¢in, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

o Bir dikis secin.

e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

e Kumagsi, ilik isaretinin 6n ucu ilik ayaginin

kenarlarindaki kirmizi igaretlerle hizalanacak
sekilde yerlestirin ve ardindan baski ayagi
kolunu algaltin.

(1) Kumasg Gzerindeki igaret
(2) llik ayagi zerindeki kirmizi isaretler

80

Ust ipligi baski ayadindaki delikten asagi dogru
gecirin.

©

e Baski ayagini algaltirken, baski ayaginin
onunden bastirmayin aksi takdirde ilik dogru
boyutlarda dikilemez.

(| TN,

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asagi dogru
cekin.

(1) llik kolu
ilik kolu ilik ayaginin {izerinde bulunan baglanti
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

@

%

(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasga tutun ve
ardindan dikmeye baslayin.

P> Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

iplikleri kesin, baski ayagdi kolunu kaldirin ve
ardindan kumasi ¢ikarin.

14379718 JI9NVISVE S ERINELNE]
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9 ilik kolunu orijinal konumuna kaldirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek icin ilik dikiginin
sonundaki gubuk punterizin igerisine bir igne
yerlestirin.

(1) Pim

igne boyunca kesmek ve iligi agmak igin dikis
sokuciyi kullanin.

. y

@

(1) Dikis sokucl

Pilot ilik dikisleri icin, iligin yuvarlak ucunda bir
delik delmek lzere bir g6z agici kullanin ve
ardindan iligi keserek agmak Uzere dikis s6klcuyu
kullanin.

(1) Goéz agici

e Go6z deligi agma aletini kullanirken kumasta
delik agmadan 6nce kumasin altina kalin bir
kagit ya da baska koruyucu bir malzeme
yerlestirin.

! DIKKAT

® Dikis sokiicii ile iligi agarken, ellerinizi kestiginiz
yonde tutmayin aksi takdirde dikis sokiiciiniin
kaymasi sonucunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

m Dikis yogunlugunun degistirilmesi
Dikis uzunlugunu ayarlayin.

v A
- +
B
e Detayli bilgi icin “Dikis genigliginin ayarlanmas|”
(sayfa 56) basligina bakin.

e Kumas beslenmiyorsa (6rnegin, ¢ok kalinsa)
dikis yogunlugunu artirin.

m Dikis genisliginin degistirilmesi
Dikis genisligini ayarlayin.

[ 4
+
B

e Detayli bilgi icin “Dikis genigliginin ayarlanmas|”
(sayfa 55) basligina bakin.

% Not

o lik dikmeden &nce, bir parca kumas Uizerine
deneme iligi dikerek dikis uzunlugunu ve
genisligini kontrol edin.

W |

B Stre¢ kumaslar lizerine ilik dikme
Stre¢ kumaslar lzerine ilik dikerken pasa iplik
kullanin.

Pasa ipligini oluklara oturmasi igin “A” ilik
ayaginin sekilde gosterilen kismina kancalayin
ve ardindan gevsek bir bicimde baglayin.

LI L
-
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YARDIMCI DIKiS UYGUEAMALAR—

@ “A” ilik ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

T
@ veya dikisini segin.

@ Dikis genisligini pasa ipliginin kalinhgina gore
ayarlayin.

@ Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu algaltin ve
ardindan dikige baslayin.

@ Dikis bittiginde, herhangi bir esneme olmamasi
icin pasa ipligini yavasca cekin.

Pasa ipligini kumasin ters yiiziine gekmek
tizere bir elle dikis ignesi kullanin ve ardindan
baglayin.

Bir dikis sokiicii ile, iligin list ucunda kalan
@ pasa ipliginin orta kismini kesin.
Pasa ipliginden artan tiim fazlaligi kesin.
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Diigme dikisi

Dikis makinenizi kullanarak diigme dikebilirsiniz. 2 ya
da 4 delikli dugmeler ekleyebilirsiniz.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
makinenin arkasm:jall tallbanda bulunan disli
pozisyonu kolunu ’a dogru (makinenin
oniinden bakildiginda saga dogru) kaydirin.

(1) Disli pozisyonu kolu
(makinenin arkasindan géruldiugu sekliyle)
(2) Arka taraf

> Digliler alcalir.

e Diigme dikis ayagini “M” takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"

(sayfa 37) basligina bakin.
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(1) Digme

e Dort delikli bir digme takarken 6nce size yakin
olan iki deligi dikin. Ardindan, ignenin dikis
makinesinin arkasina dogru iki delige girmesini
saglamak igin, diigmeyi kaydirin ve ardindan
ayni sekilde dikin.

e 35® dikis tipini segin.
e Detayli bilgi igin “Dikis secimi” (sayfa 68)
bashgina bakin.

o Otomatik iplik kesimini UFF KAPALI olarak
birakin.

ignenin, diigmenin her iki deligine de dogru

sekilde girdiginden emin olmak igin volani

kendinize dogru gevirin.

Dikis genisligini dugme delikleri arasindaki

mesafeye gore ayarlayin.

! DIKKAT

® Dikis dikerken, ignenin diigmeye
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

e Dikis dikmeye baslayin.

» Takviye dikislerin dikilmesinin ardindan makine
otomatik olarak durur.

e Digmeyi tutturmak icin ilave bir glic gerekirse,
digme dikis islemini iki kez gergeklestirin.

e Iplik bigagi diigmesine basmayin.

Dikisin ucunda bulunan st ipligi kumasin ters
yuziine dogru ¢ekin ve ardindan masura ipligi
ile baglayin.

Dikisin baslangicinda bulunan masura ipligini ve
Ust ipligi kesmek Gizere makas kullanin.

—

Diigme takma isleminiz bittiginde, dislileri
kaldirmak i¢in igne digli pozisyonu kolunu
(makinenin oniinden bakildiginda sola dogru)
yoniinde kaydirin.

(1) Arka taraf

llik Dikigi 83
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YARDIMCI DIKiS UY¥GUEAMALAR—

m Diigmeyi bir ayak ekleme
Diigmeyi bir ayakla dikmek igin, kumasla arasinda
bosluk olacak sekilde digmeyi takin ve ardindan
ipligi elinizle sarin. Bu iglem digmeyi siki sekilde
tutturur.

® Diigmeyi, diigme dikis ayagina “M” yerlestirin
ve ayak kolunu size dogru cekin.

(1) Ayak kolu

@ Dikis bittikten sonra, fazlalik kalacak sekilde
ist ipligi kesin, diigme ile kumas arasindaki
ipligin ¢evresine sarin ve ardindan dikisin
basinda ust iplige baglayin.
Dikigin basinda ve sonunda masura ipliginin
uglarini kumasin ters tarafinda birbirine baglayin.

84
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Fermuar Yerlestirme

Bir fermuar dikilebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu [mm
[mm(ing)] inc.)]

Dikis
mﬁ UyQUIama

Fermuarlari takma

g‘r‘tza‘:',"r'lz & Gizli dikis ile dar ve
9 | stislii pli dikislerin
konumu) i

dikilmesi

| Otomatik | Maniiel | Otomatik | _Maniel

2.5 0.2-5.0
(3/32) | (1/64-3/16)

Fermuarlarin takilmasi igin birgok metod vardir. Ortalanmig bir fermuarin ve yan fermuarin takilmasina iligkin

prosedurler asagida agiklanmigtir.

Ortalanmig bir fermuarin
yerlestirilmesi

Dikis islemi, her iki kumas pargasinin birbirine
bitistiriimesidir.

o )

T

(1) Kumasin duzi
(2) Dikis
(3) Fermuarin sonu

o "J" zigzag ayagini takin ve fermuar agikligina
kadar duiz dikis yapin.

Kumasin diz taraflan birbirine bakacak sekilde,

fermuar agikhgini diktikten sonra geri dikigleri

yapin.

e Detayli bilgi icin, "Temel Dikis" (sayfa 74)
baslgina bakin.

Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
kadar dikigi siirdiiriin.

@

@) @

1) Teyel dikisi

2) Geri dikigler

3) Kumasin tersi
4) Fermuarin sonu

(
(
(
(

Kumasin ters tarafindan dikis payini agmak
icin basin.

(1) Kumasin tersi

Dikis, fermuarin ortasi ile hizalayin ve ardindan
fermuani yerine dikin.

[
— =TT

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel dikisi
(3) Fermuar

Baski ayagi tutucuyu fermuar ayaginin “I” sag
pimine takin.

(1) Sagdaki pim
(2) Igne diisme noktasi

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

Fermuar Yerlestirme 85
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1
I
1
e Dikis segin® |.

e Detayli bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

! DIKKAT

® Fermuar ayagini “I” kullanirken, diiz dikisi (orta
igne konumu) segctiginizden emin olun ve
ignenin baski ayagina dokunmadigini kontrol
etmek igin kasnagi yavasc¢a kendinize dogru
cevirin. Farkh bir dikis segilirse veya igne baski
ayagina garparsa, igne egilebilir veya kirilabilir.

e Fermuar gevresinde iist dikis.

(1) Dikis

(2) Kumasin duzi
(3) Teyel dikisi

(4) Fermuarin sonu

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

e Teyel dikisi ¢ikarin.

86

Bir yan fermuarin yerlestirilmesi

Dikis sadece tek parca kumas Uzerinde yapilir. Yan
acikliklar ve arka agikliklar igin bu tip bir fermuar
kullanin.

(1) Dikis
(2) Kumasin dizi
(3) Fermuarin sonu

Asagidaki prosedulr asagidaki resimde gosterildigi gibi
sol tarafa nasil dikis yapilacagini agiklayacaktir.

"J" zigzag ayagini takin ve fermuar acikligina

kadar diiz dikig yapin.

Kumasin diiz taraflari birbirine bakacak sekilde,

fermuar agikligini diktikten sonra geri dikigleri

yapin.

e Detayli bilgi icin, "Temel Dikis" (sayfa 74)
bashgina bakin.

Teyel dikisini kullanarak, kumasin kenarina
kadar dikigi strdirin.

(1) Teyel dikisi

(2) Geri dikigler

(3) Kumasin tersi
(4) Fermuarin sonu

Kumasin ters tarafindan dikis payini agmak
icin basin.

Vi

) A

(1) Kumasin tersi
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Sag tarafta (dikilmeyecek taraf) ilave 3 mm
olacak sekilde dikis payina bastirin.

@

(1) Kumasin tersi
(2) 3 mm (1/8 ing)

Fermuar dislerini, ilave 3 mm'si olan basili
kenar ile hizalayin ve ardindan fermuari teyel
dikisile dikin veya igneyle yerine tutturun.

(1) Fermuar di§leri
(2) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu fermuar ayaginin “I” sag
pimine takin.

Dikis diiz tarafta yapilacaksa, baski ayagi tutucuyu
fermuar ayaginin sol pimine takin.

(1) Sagdaki pim

(2) igne diisme noktasi

e Detayli bilgi i¢in, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

I

I

Dikis tipini segin®!.
e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)

bashgina bakin.

! DIKKAT

® Fermuar ayagini “I” kullanirken, diiz dikisi (orta
igne konumu) sectiginizden emin olun ve
ignenin baski ayagina dokunmadigini kontrol
etmek igin kasnagi yavascga kendinize dogru
cevirin. Farkh bir dikis segilirse veya igne baski
ayagina carparsa, igne egilebilir veya kirilabilir.

Fermuan alt kismindan baslayarak ekstra 3 mm
ile kumas pargasina dikin.

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

Fermuarin sonundan 5 cm uzaktaysaniz, igne
indirilmis durumdayken (kumasta) makineyi
durdurun, baski ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan fermuari agin ve dikise devam edin.

Fermuar Yerlegtirme 87
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Fermuar kapatin, kumasi ters gevirin ve
fermuarin diger tarafini kumasa teyel dikis ile
dikin.

(1) Teyel dikisi

Baski ayagi tutucuyu fermuar ayaginin “I”
diger pimine takin.

Baski ayagi tutucu 6. adimda sag pime takildiysa,
bunu sol pimle degistirin.

(1) Soldaki pim
(2) Igne diisme noktasi

Fermuar gevresinde iist dikis.

Fermuar agikliginin sonuna ters dikigler dikin ve
fermuar dislerini baski ayaginin kenari ile
hizalayin.

(1) Kumasin dizi
(2) Fermuarin sonu
(3) Geri dikisler

(4) Dikisin basi

(5) Teyel dikisi

88

Fermuarin sonundan 5 cm uzaktaysaniz, igne
indirilmis durumdayken (kumasta) makineyi
durdurun ve baski ayagi kolunu kaldirin.

Teyel dikigini sokiin, fermuari agin ve dikige
devam edin.
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Fermuar/serit Yerlestirme

Bir fermuar ve dikis dikilebilir.

Dikis Genisligi
Tusu Uygulama [mm(ing)]
| Otomatik | Maniel |

Dikis Uzunlugu [mm
(ing.)]

Dikis

HITMIANID]

Maniiel
oudksoll 1y [ (G | oo [ooro| 2s | ozso
konumu) ! dikilmesi (0) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)

Fermuar ve seritleri takmanin pek ¢ok yolu vardir. Ayarlanabilir fermuar/serit ayagdi ile ortalanmis bir fermuarin ve
seridin takilmasina iliskin prosedurler asagida agiklanmistir.

JIONVISVE

Ortalanmis bir fermuarin Easgl ayagini sol veya sag digliye dogru
- - aydirn.
yerlestirilmesi

o “Masuranin takilmasi” (sayfa 85) kismindaki (1)
ile (4) arasi adimlara bakin.

Vidali ayarlanabilir fermuar/gerit ayagini
takmak igin baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu (sayfa 39) gikartin.

w m
F'ﬁ
I"':’.r—
mS.
32X
D

SRR | eS| Cc =<
<
Sol dikis konumu Sag dikis konumu Gc) Jé
5=
igne baski ayagina temas etmeyecek sekilde § =
igne konumunu degistirin. - S
M Detayli bilgi igin “Dikis genisliginin ayarlanmas” ;3; é
2 &= sayfa 55) bagligina bakin. =
 Not: (sayfa 55) baslig
® Baski ayaginu tutan vidayi iyice sikmak igin —| a1y
bir tornavida kullanin. Vida gevsekse, igne l
kirilabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

(1) Igne diisme noktasi
I

9 Dikis tipini segin' 3 ! - DIKKAT

0 Baski ayaginin arkasindaki konumlama

vidasini gevsetin. ® igne konumunu ayarladiktan sonra, kasnagi
\ yavasca kendinize dogru gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin olun.
\ igne baski ayagina temas ederse igne biikiilebilir

ya da kirilabilir.

(1) Konumlama vidasi

Fermuar/serit Yerlestirme 89



Konumlama vidasini bir tornavidayla iyice
sikin.

(1) Konumlama vidasi

e Fermuar gevresinde list dikis.

(1) Dikis

(2) Kumasin duzi
(3) Teyel dikisi

(4) Fermuarin sonu

® Dikis dikerken, ignenin fermuara
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

e Teyel dikisi ¢ikarin.

50

Bir serit yerlestirme

Seridi agsagida gosterildigi gibi iki kumas
arasina ters gekilde yerlestirin.

(1) Kumas
(2) Serit
(3) Kumas

Onceki sayfadaki ayarlanabilir fermuar/serit
ayaginin takilmasi adimlarina bakin.

9 Serit boyunca dikis_yapin.
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Stre¢ Kumas ve Elastik Bant Dikisi

Stre¢ kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

5
Diki Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu [mm Baski %
Dikis Adi $ Uygulama [mm(ing)] ing.)] o m
Tusy Otomatik | _Mantel | Otomatik | Mangel | Y29 2
=
1.0 1.0-3.0 25 1.0-4.0 L
B el Streg kumaslar 16y | (11e-1/8) | (3/32) | (1/16-3/16) ~
2-noktah | ° 3; ] 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
zigzag dikis | < (3/16) (1/116-1/4) | (1/16) (1/64-3/16)
T0 .- Elastik bant takma J
3-noktali S R 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0
zigzag dikis < | |2 (3/16) (1/116-1/4) | (1/16) (1/64-3/16) E
Elastik 25 i; Stre¢ kumasglara 4.0 0.0-7.0 10 0.2-4.0 ‘;”
baglanti < - |elastik pargalarin ) 112 ; ey
dikisi i takiimast (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64-3/16) %
O

Asagida belirtilen tim dikis faaliyetlerinin gergeklestiriimesi sirasinda ilgili dnlemleri gozetin.

@ m
e
A . o
Strec dikis Elastik bant takma 20
. . . . . ax
"J" zigzag ayagini ekleyin. Bir parga giysinin mansetine veya beline elastik bant D
takildiginda, son boyutlar bu stre¢ elastik bantinki ile

ayni olacaktir. Bu yiizden uygun uzunlukta elastik bant
kullaniimasi gereklidir.

c <
Elastik banti kumasin ters yiiziine igneleyin. &<) ;
Bantin kumasa tek bir tipte konumlandiriimasini IE =)
o Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin degistirilmesi" sagltar;akpn Ielqstlk banti kumasa birkag Jg’ %
(sayfa 37) bashigina bakin. noktadan igneleyin. > o
r =
pr
e Dikis tipini segin® 7 >
e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68) M

bashgina bakin.

e Kumasi germeden dikin.

@_.
(1) Elastik bant
(2) Pim
e "J" zigzag ayagini ekleyin.
(00

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

Stre¢c Kumag ve Elastik Bant Dikisi 61



YARDIMCI DIKIS UY¥6UEAMALAR—

Bir dikis secin.
e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
bashgina bakin.

Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak igin
elastik banti kumasa banti gerdirerek dikin.
Sol elinizle baski ayaginin arkasindan kumasi
cekerken sag elinizle kumasi baski ayaginin
onune en yakin igneden cekin.

® Dikis dikerken, ignenin kumasa takili ignelere
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

82
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Dikis

Dikis Adi Desen Tusu

Uygulama

Dikis Genisligi
[mm(ing)]
Otomatik Maniiel

Dikis Uzunlugu [mm
(ing.)]
Otomatik

Maniiel

7 Apliklerin tak_llm_a;l 35 0.0-7.0 14 0.0-4.0
(racoen szgsers | gy | (-14) | (1) | (0-3/16)
Zigzag dikisi - A |'?< -~
Y| . |omestsilkaptone | 35 | 0070 | 14| 0040
@ dikisi, saten dikis
19 _]
] I 3.5 2.5-5.0 2.5 1.6-4.0
Aplik dikis - @ Apliklerin takilmasi (/8) | 3/32-3116) | (3/32) | (1/116-3/16)
61 -: i} Aplik ve tutucu 1.5 (1/16) 0.5-5.0 1.2 1.0-4.0
% ekleme : (1/32-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16)
Diz ilmek dikisi (baski
| | L ss | oozo |15 | oaso
b dikise misaade (7/32) (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16)
Diiz ilmek edecek sekilde)
dikisi Duz ilmek dikisi (baski
58 | ayaginin sol 0.0-7.0 16 0.2-5.0
1 - kenarindan 6,5 mm 1.5 (1/16) N A ; e
b dikice missiade (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16)
edecek sekilde)
77—
— 4.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
= - (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
Birlesen yer | *° i 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
dikisi - Yama dikisi
ikisi (3116) | (3/32-1/4) | (3/32) | (1/16-3/16)
SN 5.0 0.07.0 12 0.2-4.0
< (3/16) (0-1/4) (1/16) | (1/64-3/16)
T 5oy | [ oo | ero | s | 1ao
dikisl g dikisi 0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
Kapitone 62
stippling % - |Stippling (Z)Z) (11/'10é-71'?4) (11/-166) (1/11'2:3)(1)6)
dikis a
Aplikin arkasina kalin kagittan bir desen
Ap||k d|k|§ dikme yerlestirin ve ardindan bir {itii ile dikis payinin

3 ile 5 mm arasi bir dikis pay! birakarak apliki
kesip ¢ikarin.

(1) Dikis payi

lizerinden gegin.

cikarin.

Aplik, Yama ve Kapitone Dikigi

Y
e Dikis payini bastirdiktan sonra kalin kagidi
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YARDIMCI DiKiS UY-GUEAMALARI—

Kumasi ters gevirin ve ardindan takilacagi
kumasa teyel dikigle tutturun veya igneleyin.

@
(1) Teyel dikisi

e Acik parmakl ayag: takin.

e Detayli bilgi igin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

Bir dikis segin.
e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
bashgina bakin.

94

Volani kendinize dogru gevirin ve ardindan
aplikin gevresinde dikige baslayin ve ignenin
aplikin hemen digina diistiigiinden emin olun.

Koselerde dikis yaparken, igne kumasta ve aplikin
hemen disinda olacak sekilde makineyi durdurun,
baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan dikis
yonunu degistirmek igin kumasi gerektigi kadar
cevirin.
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Yama (¢ilgin desenler)
dikisi

Kumasin iist kisminin ucunu katlayin ve alt
kismi lizerine yerlestirin.

Desenin her iki kisma da ¢gikmasini saglamak
igcin kumasin iki kismini birlikte dikin.

iimek dikisi

iki parga kumasi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi adi
verilmektedir. Kumas pargalari 6,5 mm (1/4 ing) dikise
misaade edecek sekilde kesilmelidir. 6,5 mm (1/4 ing)
boyutlarinda bir diz ilmek dikigini baski ayagdinin ister
sag ister sol tarafindan dikin.

Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis payi
boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

e "J" zigzag ayagini ekleyin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

57 :' 58:' .
9 ' veya !r dikisini segin.

e Detayli bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

B Sag tarafta dikis pay! birakmak igin
Baski ayaginin sag tarafini kumasin kenari ile
57 1
I .
hizalayin ve dikis 57’yi 'r kullanarak dikis

yapin. @

(1) 6,5 mm (1/4- ing)

m Sol tarafta dikis payi birakmak igin
Baski ayaginin sol tag%flpl kumasin kenari ile
|
-
hizalayin ve dikig58’i ! p kullanarak dikis
yapin. I

(1) 6,5 mm (1/4 ing)

Aplik, Yama ve Kapitone Dikisi 95
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YARDIMCI DIKiS UY-GUEAMALARI—

96

% Not

® Dikis payinin (igne pozisyonu) genigligini

degistirmek icin dikis genigligini ayarlayin.

Kapitone

Dolgu elyafini kumasin Ust ve alt katmanlari arasinda
sandvi¢ gibi sikistirmaya “kapitone dikis” denir.
Kapitone dikigler yorganlama ayagi ve istege bagh
kapitone kilavuzu kullanilarak kolaylikla dikilebilir.

o Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.

Hareketli ayag takin.
e Detayli bilgi igin, "Yorganlama ayaginin
kullaniimas" (sayfa 40) basligina bakin.

Bir dikis secin.
e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

Baski ayaginin her iki kismina ellerinizi koyun
ve ardindan dikis dikerken esit olarak kumasa
kilavuzluk edin.

’ik Not

® Yorganlama ayakla dikis yaparken orta ve
duslk arasinda bir hizda dikis yapin.
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m istege bagh kapitone kilavuzunu kullanma
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis paralel
dikisler dikmek igin kullanin.

@ Hareketli ayagin ya da baski ayagi tutucusunun
arkasindaki delige kapitone dikicinin sapini
yerlestirin.

O Hareketli ayak

@ Kapitone kilavuzunun énceden dikilmis olan
dikis ile hizalanabilmesi igin kapitone dikicinin
sapini ayarlayin.

“& Not
® Opsiyonel kapitone kilavuzu Brother
bayinizde bulunabilir.

Serbest-stil kapitone dikisi

Serbest-stil kapitone dikis ile disliler algaltilabilir (disli
pozisyonu kolu kullanilarak), bu sayede kumas her
yone rahatlikla hareket ettirilir. Kapitone ayagi, serbest
stil kapitone dikis igin gereklidir.

R

AR

S
(e

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
o gikartin.
e "Baski ayag! tutucusunun sékulmesi" (sayfa
39) basligina bakin.

Kapitone ayagini baski milinin alt sol kismi ile
hizalayin.

Kapitone ayagi tizerinde bulunan pim igne bagi
vidasi Uzerinde konumlandiriimalidir.

Sag elinizle kapitone ayagini yerinde tutun ve
ardindan tornavida yardimiyla sol elinizle baski
ayagi tutucu vidasini sikin.

(1) Kapitone ayag tizerinde bulunan pim
(2) Baski ayag tutucu vidasi
(3) Igne bag: vidasi

® Vidalar tornavida ile iyice siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina temas
edebilir ve bu da ignenin biikiilmesine ya da
kirilmasina yol agabilir.

Aplik, Yama ve Kapitone Dikigi g7
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YARDIMCI DIKiS UY-GUEAMALARI—

Makinenin arkasinda taban kisminda bulunan

digli pozisyonu kolunu n’a dogru
(makinenin 6niinden bakildiginda saga dogru)
kaydirin.

=i

(1) Disli konumlandirma digmesi
(makinenin arkasindan goérildugu sekliyle)
(2) Arka taraf

> Digliler algalir.

Dikis makinesini agin ve ardindan bir dikig

segin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
bashgina bakin.

Kumasi gergin tutmak igin her iki elinizi de
kullanin ardindan deseni takip ederek kumasi
hareket ettirin.

Takviye dikigleri, dikisin basinda ve sonunda dikilir.

(1) Desen

58

o Dikis islemi bittiginde, disli pozisyonu kolunu

f"" (makinenin 6niinden bakildiginda sola
dogru) yoniinde kaydirin.

(1) Arka taraf

e Normalde, disli pozisyonu kolu sola
konumlandirilir.
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Saten dikis

Dekoratif bir dikis saten dikisin genisligi degistirilerek
dikilebilir. Dikis makinesi, dikis hizi denetleyicisi ile dikis
genisligi kolayca degistirilebilecek sekilde ayarlanmissa,
dikis genisligi hizli ve kolay bir sekilde ayarlanabilir. Bu
durumda, dikis hizi pedal ile ayarlanir.

Pedali takin.
e Detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 49)
bashgina bakin.

e "J" zigzag ayagini takin.
o3

J

(=

L

e Detayli bilgi i¢in, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

Dikis makinesini acin ve ardindan is

panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.
> Ayarlar ekrani gorindr.

+ Y
I segilene dek A,V,< ve »(ok tuslan)

tuslarina basin.

6 (OK tusu)’e basin.

p- Dikis genigliginin dikis hizi denetleyicisi ile
ayarlanabilmesini saglayan ekran gorinur.

e 0r o6gesini segmek igin « tusuna basin.
(FF segenegine donmek i¢in » tusuna basin.

P> Makine, dikis genisligi dikis hizi denetleyicisi ile
kontrol edilebilecek sekilde ayarlanmig
durumdadir.

o (OK tusu)’e basin.

P> Baslangic dikis ekrani tekrar gériindr.

60§ )
e Dikis tipini segin Q

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 68)
basligina bakin.

Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyicisini kaydirin.

Genisligi daraltmak igin denetleyiciyi sola kaydirin.
Genisligi blyutmek icin denetleyiciyi saga kaydirin.

Daha dar Daha genis

e Pedal ile dikig hizini ayarlayin.

Dikisi bitirdiginizde, dikis genigligi kontrol
ayarini tekrar KAPALI konuma getirin.

2 Not

® Ortaya ¢ikan dikis, kullanilan kumasin
tarine gore ve kullanilan ipligin kalinligina
gore farklilik gosterir olsa da en iyi sonug
icin, dikis uzunlugunu 0,3 ile 0,5 mm arasi
bir degere getirin.

Aplik, Yama ve Kapitone Dikisi 99
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YARDIMCI DIKiS UY-GUEAMALARI—

Takviye Dikisleri

Manson delikleri, i¢ pantolon dikisleri ve cep kenarlari gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye dikisi uygulayin.

=
Diki Dikis Genigligi Dikis Uzunlugu [mm | o 5
Dikis Adi TU§3 (VT ET G E [mm(lng)] (ing.)] Ayagi E
[Gtomatik | Maniiel | 2
Uglii streg | * I Mangon ve i¢ pantolon (0) 0.0-7.0 25 1.5-4.0 ]
dikisi b dikislerinin takviyesi (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16) )
Punteriz 24 } Ceplerin koseleri gibi agiklik 2.0 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0
dikis uclarinin takviyesi (1/16) (1/16-1/8) (1/64) (1/64-1/16)
o2 i _ |Orta agirliktaki kumaslarin 7.0 2570 2.0 0.4-2.5 w
Yamama i yamama dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/16) | (1/64-3/32) A :c>n
dikisi _ |Kalin kumaslarin yamama 7.0 2.5-7.0 2.0 0.4-25 o
dikisi ile dikilmesi (1/4) (3/32-1/4) (1/16) | (1/64-3/32) =
@
=
-
@ O
Uclu streg dikisi Punteriz dikisi o m
=
(=}
Mansgon deliklerini ve i¢ pantolon dikislerini takviye Punteriz dikisi cep koseleri ve agikliklar gibi baskiya % x
etmek lizere Uglu streg dikisi kullanin. maruz kalan noktalari takviye etmek tzere kullanilir. Bir Ty
ornek olarak, cep kdselerinde punteriz dikis konusu
o "J" zigzag ayagini takin. asadida agiklanmistir.

0fF—=

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

NVIVNVINDAN
SIMIa IDNIAUVA

Punterizi arzu edilen uzunluga goére ayarlayin.
“A” ilik ayagi tzerinde bulunan diigme kilavuz
41 plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin. (Baski
e Dikis tipini segin HI ayagi Olgegi Uzerindeki isaretlerin arasindaki
mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

e Detayl bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 68)
basligina bakin. @

Dikis dikmeye baslayin. 4=
e Detayl bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 49) 1

basligina bakin.

©

v
B
&

(1) Baski ayagi oOlgegi
(2) Punteriz uzunlugu
(3) 5 mm (3/16 ing)

e Maksimum 28 mm (1-1/8 in¢) uzunlugunda
punteriz dikilebilir.

100



e “A” jlik ayagini takin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis segimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

Kumasi cebin agikhgi size bakacak sekilde
yerlestirin ve ardindan igne, cep agikligi 6niine
2 mm (1/16 ing) kadar algalana kadar baski
ayagi kolunu algaltin.

(1) 2 mm (1/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru

gegirin.

e Baski ayagini algaltirken, baski ayagin
onunden bastirmayin aksi takdirde punteriz
dogru boyutlarda dikilemez.

S == )

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar agsag: dogru
cekin.

(1) llik kolu

ilik kolu ilik ayaginin {izerinde bulunan baglanti
parcasinin arkasinda bulunmaktadir.

(1) llik kolu
(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasga tutun ve
ardindan dikmeye baslayin.

P> Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

iplikleri kesin, baski ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan kumasi ¢ikarin.

@ ilik kolunu orijinal konumuna kaldirin.

% Not

® Cok kalin oldugundan 6turii kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin
ayarlanmasl” (sayfa 56) baglgina bakin.

Takviye Dikigleri 101
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Yamama

Yirtik bir kumasa yamama dikisi uygulanamaz.
Yamama dikisi asagida gosterildigi gibi yapilir.

B o]

s | 9

(1) Takviye dikisi

istediginiz yamama dikisi uzunlugunu
belirleyin.

“A” ilik ayagi uzerinde bulunan digme kilavuz
plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin. (Baski
ayag Olgcegi Uzerindeki isaretlerin arasindaki
mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

V=

(1) Baski ayagi 6lgegi

(2) Yamamanin uzunlugu
(3) 5 mm (3/16 ing)

(4) 7 mm (1/4 ing)

e Maksimum 28 mm (1-1/8 in¢) uzunlugunda
punteriz dikilebilir.

e “A” ilik ayagini takin.
e Detayli bilgi igin, "Baski ayaginin

degistiriimesi" (sayfa 37) bashgina bakin.

nnn
ity
52 uuuw yada 53

e Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 68)
baslgina bakin.

dikisini segin.

102

Kumasi, yamama yapilacak bolgenin 2 mm
oniinde olacak sekilde yerlestirin ve ardindan
baski ayagi kolunu indirin.

0
: @
®/ #
(1) Yirt

(2) 2 mm (1/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru

gecirin.

e Baski ayagini algaltirken, baski ayaginin
ondnden bastirmayin aksi takdirde yamama
dogru boyutlarda dikilemez.

| —ERE);

(1) Boslugu azaltmayin.
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ilik kolunu miimkiin oldugu kadar agag: dogru
cekin.

(1) llik kolu

ilik kolu ilik ayaginin Gizerinde bulunan baglant
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

®\§ .

o

(1) llik kolu
(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavagga tutun ve
ardindan dikmeye baslayin.

> Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikigleri diker ve
ardindan durur.

iplikleri kesin, baski ayagi kolunu kaldirin ve
ardindan kumasi ¢ikarin.

e ilik kolunu orijinal konumuna kaldirin.

@’ Not

® Cok kalin oldugundan 6tiiri kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin.
Detayli bilgi iin “Dikis genisliginin
ayarlanmasi” (sayfa 56) bashgina bakin.

Takviye Dikigleri

103
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YARDIMCI DIKIS UY¥6UEAMALAR—

Kemerlerdekine benzer ilikler dikilebilir. Ug ilik boyutu dikmek miimkindir: 7 mm, 6 mm ve 5 mm (1/4, 15/64 ve 3/16 ing).

Dikis Genigligi [nm(ing)] | Dikis Uzunlugu [mm (ing.)]
| Otomatik | __Maniiel | Otomatik | ___Maniiel |

Dikis Adi M Uygulama

Gozli 56 o

dikis Ornegin kemerlerde ilik dikisi

7.0, 6.0 veya 7.0, 6.0 veya
5.0(1/4,15/64 | 7.0 (1/4) | 5.0(1/4, 15/64 N
veya 3/16) veya 3/16)

o Bir “N” monogramlama ayagi takin.

e Detayli bilgi i¢in, "Baski ayaginin degistiriimesi"

(sayfa 37) basligina bakin.

56
e Dikisi & segin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
bashgina bakin.

istenilen ilik boyutunu segmek igin dikis

genisligini veya dikis uzunlugunu ayarlayin.

7 mm 6 mm 5mm
(1/4ing)  (15/64 ing) (3/16 ing)
e Detayli bilgi icin, “Dikis Genigliginin ve
Uzunlugunun Ayarlanmasi” (sayfa 55)
bashgina bakin.

Dikisin basinda igneyi kumasa indirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.

104

Dikis dikmeye baslayin.

P Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikisleri diker ve
ardindan durur.

iligin ortasinda bir delik agmak igin g6z agici
aleti kullanin.

\

U

e G0z deligi agma aletini kullanirken kumasta
delik agmadan 6nce kumasin altina kalin bir
kagit ya da baska koruyucu bir malzeme
yerlestirin.

@ Not

® ince iplik kullaniliyorsa, dikis kalin olabilir.
Bu durum ortaya c¢ikarsa, iligi birbiri Gzerine
gelecek sekilde iki kez dikin.
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Dekoratif Dikis

Satin almig oldugunuz dikis makineniz ile gesitli dekoratif dikisler dikilebilir.

Dikis Uzunlugu [mm

| Otomatik | Maniiel | Otomatik | Maniiel |
N o 5.0 0.0-7.0 2.5 1.0-4.0
Ajurlu Lk,:(paf‘;a kumas: birlikte (3/16) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
ik i ikmeye “ilmek” dikisi adi
dikig verilmektedir. 5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
(311 6) (3/25-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
s 40 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
— (31 6) (0-1/4) (1118) | (1/64-3/16)
n 23
Birlesen e 5.0 2.5-7.0 2.5 1.0-4.0
yer dikisi % Dekoratif kbprd dikisler (316) | (3/821/4) | (332) | (116-3/16)
A 5.0 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0
< (3/16) (0-1/4) (1116) | (1/64-3/16)
Ka::’s‘;k 20 I |Yaka ve egri yerlerde kabuk | 4.0 0.0-7.0 25 0.2-4.0
("’iki§i C |plise dikisi (31 6) (0-1/4) (3/32) | (1/64-3/16)
= 5.0 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
(3/16) (0-1/4) (1116) | (1/16-3/16)
Petek 76 Doku ve elastiklik katmak 50 0.0-7.0 25 1040
biizgii § icin kumaslarda petek blizgii (3” 6) ((')_1/4) (3/52) (1/1-6-3}16)
dikisi v islemleri
5.0 2.5-7.0 25 1.0-4.0
(31 6) (3/32-1/4) (3/32) | (1/16-3/16)
Fisto | 1 Saten fisto dikisi 5.0 2.5-7.0 05 1.0-1.0
dikisi s (31 6) (3/32-1/4) (1132) | (1/64-1/16)
2 E _ _ 35 1.5-7.0 25 1.6-4.0
E | Dantel dikme, dekoratif (1/8) (1/16-1/4) (3/32) (1/16-3/16)
34 k?nfr basél-(f'-dikme‘ 6.0 1.5-7.0 3.0 1.6-4.0
suslieme diKigi vs. . oml y SO
$ s (15/64) (1/16-1/4) (1/8) | (1/16-3/16)
» 5.0 1.5-7.0 35 |1.5-4.0 (1/16-
(3/16) (1/16-1/4) (1/8) 3/16)
36
. 5.0 1.5-7.0 1.5-4.0 (1/16-
E ince, orta agirlikta ve diiz (3/16) (1/16-1/4) 4.0 (3/16) 3/16(5)
dokuma kumaslar tzerine
47 dekoratif kenar baskisi 5.0 1570 15-4.0 (1116
Dekoratif § dikme, susleme dikisi, vb. (S/i 6) (1/-1 6-1./4) 2.5(3/32) | - 3-/16)
dikis
38
5.0 1570 |0 116) | 1540 (1/16-
(3/16) (1/16-1/4) 3/16)
39 Dekoratif kenar baskisi
H dikme, serit dikisi, siisleme (3%06) (11/'156'_71'?4) 2.0 (1/16) 1'5";'/2 é;’ L
dikisi, vb.
0 6.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
(15/64) (1/16-1/4) (1116) | (1/16-3/16)
Siisleme dikisi, vb.
& 5.0 1.5-7.0 1.6 1.0-4.0
(3/16) 1/16-1/4) (1116) | (1/16-3/16)

Gozlii Dikis/Dekoratif Dikig

105
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YARDIMCI DIiKiS UY¥SUEAMALARI—

Dikis Uzunlugu [mm

Uygulama Dikis Genisligi [mm(ing)] (inc.)] i;:lg(:
- |_Otomatik | Maniiel | Otomatik | _Maniiel
0.0-7.0 3.0 2.0-4.0
H 40316 | 04 8 | (116-3116)
30
0.0-7.0 25 1.0-4.0
Dekoratif § Sekorati dik 40@18) | 014 3/32) | (1/16-3116) J
g g ekoratif dikis
dikis 55 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0
(7/32) (0-1/4) (1116) | (1/16-3/16)
32
157.0 10 0.24.0
é 50@16) | /1614y | (1116) | (1/64-3/16) N

Ajurlu dikis

Aglk bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilmektedir. Bluz ve ¢ocuk giysilerinde kullanilir. Kalin
iplik kullanildiginda dikis daha dekoratif bir gériinime
sahip olur.

Dikisleri boyunca iki par¢a kumasi katlamak
tizere bir Gtl kullanin.

Yaklasik 4 mm (3/16 ing) ayrilmis iki parca
kumasi, ince bir kagit lGizerine ya da suda
¢ozilebilir bir sabitleyici yaprak tizerine
teyelleyin.

@

(1) ince kagit ya da suda géziilebilir bir sabitleyici
(2) Teyel dikisi
(3) 4 mm (3/16 ing)

e "J" zigzag ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

2 é 27 é
e veya dikigini segin.

e Detayl bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 68)
basligina bakin.

106

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak

ayarlayin.
e Detayli bilgi icin “Dikis genisliginin ayarlanmasi”

(sayfa 55) basligina bakin.

Baski ayaginin merkezi iki parga kumasin
merkezi boyunca hizalanacak sekilde dikin.

e Dikis bittikten sonra kagidi gikarin.
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Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar eden
desene “fisto” adi verilmektedir. Bluz yakalarinda ve
mendillerin kenarlarinda dekoratif dikigler
gerceklestirmede kullanilir.

o Bir “N” monogramlama ayag takin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

21 3
e Dikisi segin.

e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

Direkt olarak kumasin kenarlarini
dikmediginizden emin olarak kumasin kenari
boyunca dikin.

e Daha iyi sonuglar elde etmek lizere, spreyle
kumas Uzerine kola sikin ve dikisten 6nce
sicak Utu ile presleyin.

e Dikisler boyunca fazlaliklari kesin.

e Dikisleri kesmemeye dikkat ediniz.

Buzgulu dikis

Buzguler Gzerine dikis dikilerek ya da nakis islenerek
elde edilen dekoratif dikise verilen isimdir. Bluz ya da
mansetlerin 6nlerine dekoratif isler eklemek igin
kullanilir. Buizgulu dikis kumasa doku ve elastiklik katar.

o "J" zigzag ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

Diiz dikisi sec¢in ve ardindan dikis uzunlugunu
4,0 mm (3/16 ing) olarak ayarlayin ve iplik
tansiyonunu gevsetin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis uzunlugunun
ayarlanmas!" (sayfa 56) ve “Ust iplik
tansiyonunun degistiriimesi” (sayfa 54)
basliklarina bakin.

1 cm’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikisler
dikin.

(1) 1 cm (3/8 ing)

e Geri/takviye dikisler dikmek ya da ipligi kesmek
gerekmez.

Biizgii olusturmak lizere masura ipliklerini
cekin.
Blzgtleri Gt yardimiyla dizlestirin.

Dekoratif Dikis 107
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YARDIMCI DIKiS U¥GUEAMALARI—

25% 2 § 27 g
’
6 veya Dikis tipini segin.

e Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

0 Diiz dikisler arasini dikin.

108

Kabuk plise dikisgi

Kabuklara benzeyen blizgiilere “kabuk plise” adi
verilmektedir. Sis dekorasyonlarinda, bluz énlerinde ya
da ince kumastan yapilmig olan mangetlerde

kullanihrlar.

o Kumasi dikis hatti boyunca katlayin.

e Detayli bilgi i¢in, "Baski ayagdinin degistiriimesi"

(sayfa 37) basligina bakin.

’_
205_

=20 dikisi segin ve ardindan iplik

tansiyonunu artirin.

e Detayli bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 68)

bashgina bakin.

ignenin hafifce kumasin disina dogru

diistliigiinden emin olarak dikin.

(1) igne diisme noktasi

JI9NVISVE HITMIAN|D]
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Kumasin katini agin ve ardindan kabuk pliseleri
bir taraf lizerine litiileyin.

Birlestirme

Dekoratif koprii dikigler birlestirilen kumaglarin dikis
paylari tzerine dikilebilir. Bu igslem ¢ilgin desenler
islenirken kullanihr.

o "J" zigzag ayagini takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

iki parga kumasin sag tarafini birbirlerine dikin
ve ardindan dikis paylarini agin.

N\
FN
@
(1) Kumasin tersi

(2) 6,5 mm (1/4 ing) dikis pay!
(3) Duz dikis

n>= 2 % M5
[ :
— veya = dikisini segin.

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 68)
bashgina bakin.

Sag kisim yukari bakacak sekilde kumasi
cevirin ve ardindan baski ayaginin merkezi
dikig ile hizalanmis bir gsekilde dikis lizerinden
dikin.

(1) Kumasin diizu

Dekoratif Dikigs 109
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YARDIMCI DIKiS UY-GUEAMALARI—

Susleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri genisleyerek
dantel-benzeri dekoratif dikigler olugur. Diz dokuma
kumaslara ek olarak ince ya da orta kalinlikta
kumasglara kenar ve masa 06rtlisii sUsleri dikmek igin
kullanilir.

o Kanat ignesini takin.

e 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

o igneyi yerlestirme ile ilgili detayl bilgi igin
“Ignenin degistiriimesi” (sayfa 35) baghgina
bakin.

e Igneye iplik gegirici aparati kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi hasar
gorebilir. igne deligine 6n kisimdan ipligi elle
gegirin.

e Bir “N” monogramlama ayag takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

e Bir dikis segin.
33 E

Kullanilabilecek dikigler sunlardir:

34$ 35% 36% 37§ 38% 39E
40? 41%_
veya

e Detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 68)
bashgina bakin.

e 6,0 mm (15/64 ing) ya da daha dusuk bir dikis
genigligi segin.

110

e Dikis dikmeye baslayin.

! DIKKAT

® 6,0 mm (15/64 ing) ya da daha az bir dikis
genigligi segin aksi takdirde igne kirilabilir ya da
biikiilebilir.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra kasnagi
yavasca kendinize dogru cevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin olun.
igne baski ayagina temas ederse igne biikiilebilir

ya da kirilabilir.
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B 200 0202020

Ipliklerin kismi olarak gikarilimasina “iplik gekme" adi
verilir. Bu islem, gevsek dokuya sahip kumaslarda gok
glizel bir sonug verir.

Iplik gekmenin iki yolu agagida agiklanmistir.

m iplik gekme (Ornek 1)

|

T vy

LSBT

@ Kumastan birkag ipligi gekin.

@ Bir “N” monogramlama ayagi takin.

e Detayl bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

13 E
@ Dikisi E secin.
e Detayl bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 68)
basligina bakin.

@ Kumasin diiz tarafi yukan bakacak sekilde,
yipranmis kismin sag kenari boyunca dikis

yapin.

@ is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

» Ayarlar ekrani goriinir.

!
-'d:h segilene dek A,V , <« ve »(ok tuslan)
tuslarina basin.

i1 % viEC

@ (OK tusu)’e basin.

P> Desende ikiz gorunti olugturmaya yarayan
ekran gorundr.

oM ogesini secmek icin « tusuna basin.

(FF segenegine donmek igin » tuguna basin.

4 Ak
P Desen gevrilir.

@ (OK tusu) tusuna basin.

» Baslangic dikis ekrani tekrar géranar.

aM

@ Onceki dikis gibi gériinmesi igin yipranmig
kismin diger kenari boyunca dikis yapin.

(

TV T

@ (FF (kapan) getirerek ikiz gériintii desenini
ayarlayin.

Dekoratif Dikis 111
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YARDIMCI DIKIS UY-GUEAMALARI—

m iplik gekme (Ornek 2)

B

Yaklasik 4 mm’lik yipranmamis kisimla ayrilan
iki kumasg boliimiinden birkag ipligi ¢ikarin.

(1) 4 mm (3/16 ing)

@ Bir “N” monogramlama ayag takin.

e Detayli bilgi i¢in, "Baski ayaginin degistiriimesi"
(sayfa 37) bagligina bakin.

36
|
@ Dikisi  kl segin.

e Detayl bilgi icin “Dikis segimi” (sayfa 68)
basligina bakin.

@ Yipranmamis kismin ortasindan dikis yapin.

112
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Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Saten dikisler, capraz dikisler ve dekoratif saten dikisler dikilebilir. Timi monogramlama ayagi ile dikilir.

=)
Z
o
m
Gilizel desenlerinin dikilmesi Dikis desenleri -
A
Desenleri dogru sekilde dikmek igin, asagidakiler g6z N &
6niinde bulundurulmalidir. o Bir “N” monogramlama ayagr takin.

m Kumas
Stre¢ veya ince kumaslari veya kalin dokumali
kumaslari dikmeden 6nce, opsiyonel sabitleyici
malzemeyi kumasin ters tarafina takin veya kopya
kagidi gibi ince bir kagidi kumasin altina yerlestirin. o Detayli bilgi igin, "Baski ayagdinin degistirilmesi"
Saten dikisler dikilirken malzemede blzguler veya (sayfa 37) basligina bakin.
dikis toplanmasi olabilecegdinden, sabitleyici
malzemeyi mutlaka kumasa takin.

JIDNVISVe

Bir dikis segin.
e Detayli bilgi icin “Dikisin segilmesi” (sayfa 68)
kismindaki (4) ile (9) arasi adimlara bakin.

m igneler
ince, orta kalinliktaki veya stre¢ kumaslari dikerken
ince igne kullanin. Kalin kumasglari dikerken, bir
90/14 ev kullanimina yoénelik dikis makineleri igin
uretilen igneleri kullanin. Ek olarak, 65/08 ile 110/18 e Dikis dikmeye baslayin.
arasli ignenin kullaniimasi gerekir.

HERIBRIE]
S [{RETEN

m Deneme dikisi
Dikilen kumasin tipine ve kalinligina bagli olarak ve
sabitleyici malzemenin kullanimina bagh olarak
istenilen sonug elde edilemeyebilir. Projenizi
dikmeden 6nce bir deneme dikisi yapiniz. Ayrica,
dikis sirasinda kumasin kaymasini énlemek igin
kumasi elinizle yénlendirin.
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e Dikis ok ile gosterilen yonde yapilir.
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Takviye dikislerin dikilmesi.

Bir karakter dikisi ile dikis yaparken, her karakterin

ardindan takviye dikisleri otomatik olarak dikilir.

e Karakter dikisi disinda bir dikis ile bir deseni
dikerken, ilk olarak otomatik ters/takviye dikis
ayarini ayarlamak yararli olur. Detayli bilgi i¢gin
“Geriltakviye dikiglerin otomatik olarak
dikilmesi” (sayfa 57) basligina bakin.

Dikisi tamamladiginizda, dikisin basindaki ve
desenler arasindaki fazla iplikleri kesmek igin
makas kullanin.

114

Birlesik desenler

Birden fazla desen birlestirilebilir ve birlikte dikilebilir.

ilk deseni segin ve ardindan tusuna (OK
tusu) basin.

P il desen segilir ve LCD'de gériiniir.

e Dikis basladiginda, dikis makinesi durana dek
segili desen sirekli olarak dikilir.

is panelindeki + tusuna basin.

» Bir deseni secmeye yarayan ekran tekrar
gérindar.

9 Sonraki deseni segin ve ardindan tusuna

(OK tusu) basin.

Farkh bir dikis tipi se¢gmek ¢in,
basin (dikis se¢im tusu).

tusuna

> LcDde birlesik desenler goriinir.

e Segili bir deseni ¢cikarmak igin, is panelindeki C
tusuna basin. Son segilen desen c¢ikarilir.

e (2) ve (3) adimlarini tekrarlayin.

istenilen tiim desenler segildikten sonra, dikis
islemine baslayin.

(1) Dikis y8nii

P Desenlerin LCD'de goriinme sirasi ayni
zamanda dikilme siralaridir.

NVIVNVINDAN
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Tekrarh dikis desenleri

Birlesik deseni surekli dikmek icin, asagidaki prosedduri
izleyin.

Deseni segin.
e Detayli bilgi icin, "Birlesik desenler" (6nceki
sayfada) bagligina bakin.

YIUMIAN)

YAVITY

e is panelindeki ) tusuna (ayarlar tusu) basin.

» Ayarlar ekrani gérindar.
@ Not

e 70'%e kadar desen birlestirilebilir. e XX segilene dek A, ¥, « ve > (ok tuslar)
tuslarina basin.

® Baz yardimci dikigler birlestirilemez.

® Birden fazla dikis birlestiriimisse, LCD’de
gosterilen tim segili desenler dikildiginde
dikis makinesi durur. Birlesik deseni strekli
dikmek igin, “Tekrarli dikis desenleri”

kismina bakin. (OK tusu) tusuna basin.
® Birlesik desen sonraki kullanimlar igin

saklanabilir. Detayli bilgi icin “Bir desenin
saklanmas!” (sayfa 120) basligina bakin.

JI9NVISVE

» Tekrarli dikisi ayarlama ekrani gorindr.

CLX (tekrarh dikis) 6gesini segmek igin <«

6 tusuna basin.

L segenegine dénmek igin » tusuna basin.

BLEALE

ERIBRIE!
SIMIa 13naL

e (OK tusu) tusuna basin.

» Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérinir ve
makine segili deseni surekli dikecek sekilde
ayarlanir.
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YAvVITY e

YAVIATYAVIT o

(1) Tekli
(2) Tekrarh

’ik, * Not
® Tekrarl dikis ayarlanirsa, desen dikis

makinesi durana dek surekli olarak dikilir.

® Dikis makinesi kapatilirsa, tekrarli/tekli dikis
ayari varsayilana geri doner.

Secili desenin kontrol
edilmesi
70’e kadar desen birlestirilebilir. Segili desenlerin timu

ayni anda LCD’de gosteriimezse, desen asagidaki
prosedire gore kontrol edilebilir.

is panelindeki F_él tusuna (ayarlar tusu) basin.
P> Ayarlar ekrani gériinir.

e ¥HAEC segilene dek A, ¥V, € ve » (ok tuslari)

tuslarina basin.

Sﬂ)-ﬁ
T8 il

9 (OK tugu) tusuna basin.

P> Desende ikiz goriintii olusturmaya yarayan
ekran goérundar.

o Desen de dolagmak ve kontrol etmek igin « ve
» tuglarina basin.

el EAF

3 «ABC i

el EAF 43

3 ¥RBC 1)

6 (OK tusu) tusuna basin.

P Baslangig dikis ekrani tekrar gortinir.
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Desen boyutunun degistiriimesi

Gotik yazi tipinde ve borddirli yazi tipinde karakter
dikislerinin boyutlari buyUk ile kiicliik arasinda
ayarlanabilir. Bununla birlikte, diger desenlerin boyutu
degistirilemez.

Bir dikis segcin.
Gotik yazi tipinde veya bordirli yazi tipinde bir
karakter dikisi segin.

e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

» Ayarlar ekrani gorundr.

e IEIEI segilene dek A, V¥V, « ve > (ok tuslar)

tuslarina basin.

; i1 > ¥AEC
e il

o (OK tusu) tusuna basin.

P> Desen boyutunu degistirme ekrani gériindir.

istenen boyut segilene dek « veya » tuslarina
basin.

Kiigtik boyut igin [8 veya buyiik igin @ ogesini
segin.

el

P Desen boyutu degistirilir.

0 (OK tusu) tusuna basin.

» Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérundr.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

AvandVvVd'l

@ Not

® Blyuk desen boyutu varsayilandir. Kiigiik
desen boyutu segilirse, kiigiik desenler
birlegtirilebilir ve baglanabilir.

® Birden fazla desen birlegtirilirse, her secili
desenin boyutu belirlenebilir.

117
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Dikis yogunlugunun
degistirilmesi

Dekoratif bir saten dikis segilirse, dikis yogunlugu
degistirilebilir.

o Bir dekoratif saten dikis ‘h segin.
e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

» Ayarlar ekrani gorandar.

l"."ll'u'l':':':'l secgilene dek A, ¥, < ve » (ok tuslar)
tuslarina basin.

o oo PR 3!
£ 20 Y o

e (OK tusu) tuguna basin.

» Dekoratif saten dikigin dikis yogunlugunu
belirleme ekrani goérinur.

istenen yogunluk segilene dek < veya »
tuslarina basin.

Daha kalin bir dikis igin I"l"ll'l"lli veya daha incesi igin
W:I:I}I 6gesini segin.

RN

@ (OK tugu) tusuna basin.

P> Baslangig dikis ekrani tekrar gériinir ve dikis
yogunlugu degistirilir.

® Dikis yogunlugu ¢ok diigiikse, igneye bagl
olarak dikigler bir araya toplanarak ignenin
kirlimasina neden olabilir.

118

Dikis uzunlugunun degistirilmesi

Bir saten dikisin bir kisminin uzunlugu bes boyuttan
birine ayarlanabilir.

o Bir saten dikis % segin.

is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.
P> Ayarlar ekrani gorinr.

9 #—+ secilene dek A, ¥V, € ve » (ok tuslari)
tuslarina basin.

. i1 % vhBC
A (o)

e (OK tusu) tusuna basin.

P> Saten dikis uzunlugunu degistirme ekrani
gorundr.

istenen oran segilene dek <« ve » tuslarina
basin.
Uzunluk x1 ile x5 araliginda ayarlanabilir.

e e

P> Saten dikis uzunlugu degistirilir.

6 (OK tusu) tusuna basin.

p Baslangig dikis ekrani tekrar gortinur.

XXXX.

#1 x2 %3 x4 xb
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Desende ikiz goriintii olusturma

Desenin, dikey bir eksen boyunca ikiz goriintisu
olusturulabilir.

o Bir dikis segin.

e is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

P> Ayarlar ekrani goriniir.

]
e -"ﬂ:h secilene dek A, V, < ve > (ok tuslari)

tuslarina basin.

i1 % YAREC

o (OK tusu) tuguna basin.

P> Desende ikiz goriintii olusturmaya yarayan
ekran gorunir.

6 0r ogesini secmek icin « tusuna basin.
FF secenegine di

P> Desenin ikiz goriintiisii olusturulur.

‘4 Aty %DFF\

e (OK tugu) tugsuna basin.

> Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gérunir.

@© @
(1) Normal

(2) ikiz gériintii

jcin » tusuna basin.

% Not

® Bazi yardimcl ve dekoratif desenler de ikiz

gorunty olusturulabilir.

o [kiz gériintiilii desenler diger desenler ile de

birlegtirilebilir.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

119
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YARDIMCI DIKiS UY¥-GUEAMALAR—

Bir desenin saklanmasi

Birlesik desenler sonraki kullanimlar igin saklanabilir.
Dikis makinesi kapatildiktan sonra sakl desenler
kaybolmadigindan, istendigi anda geri gagrilabilir. Bu
secgenek isimler gibi sik kullanilan desenler igin
kullanighdir. Bes adete kadar desen saklanabilir.

M Bir desenin saklanmasi

Saklamak istediginiz birlesik deseni olusturun.
e Detayli bilgi icin “Birlesik desenler” (sayfa 114)

bashgina bakin.

SLEA
z

b

)

. %

@ Is panelindeki A tusuna (dikis segim tusu)
basin.

P Cesitli tiplerde dikisleri igeren ekran gérindr.

&3
@ E_J secgilene dek A, ¥V, < ve > (ok tuslar)

tuslarina basin.

@ (OK tusu) tusuna basin.

» Saklama konumunu (cep) segmeye yarayan
ekran gorunir.

@ Deseni saklamak istediginiz cep (1 — 5 arasi)
secilene dek « ve » tuslarina basin.

1
*-..=* bos bir cebi gosterir. , bir desenin sakli
oldugu cebi belirtir.

120

@ (OK tusu) tuguna basin.

P Secilen cebin igerigi gésterilir.

@ igerigi kontrol edin ve ardindan tusuna

(OK tusu) basin.

cebinde saklanan igerik Uzerine yazilir.

p- Desen cebe saklanirken "Saving..."
(Kaydediliyor) mesaji gorinir.

e Bir desen saklanirken makineyi kapatmayin
aksi takdirde kaydedilen desen verisi
kaybedilebilir.

> Desen saklandiktan sonra, baslangi¢ dikis
ekrani tekrar gorundr.

B Bir deseni geri gagirma

@ is panelindeki
basin.

e

tusuna (dikis se¢im tusu)

4 Cesitli tiplerde dikigleri iceren ekran gérindr.

.?.
@ U segilene dek A, ¥V, € ve » (ok tuslari)

tuslarina basin.

R
11 A o B

@ (OK tugu)’e basin.

P Bir cep segmeye yarayan ekran gorinur.

Geri gagirmak istediginiz desen segilene dek <«

ve P tusuna basin.

Desen cebinde saklanir.

JIDNVISVe HITMIANID]
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@ (OK tusu)’e basin.

P Segilen cebin icerigi gosterilir.

igerigi kontrol edin ve ardindan tusuna

(OK tusu) basin.

Farkl bir cep segmek igin, g tusuna (geri tusu)
basin.

P Baslangig dikis ekrani tekrar gériinir ve segili
cepteki desen geri gagrilir.

Cesitli Yerlesik Dekoratif Desenlerin Dikilmesi

Desenin tekrar hizalanmasi

Dikilmekte olan kumasin turiine veya dikis hizina bagh
olarak desen diizgiin dikilemeyebilir. Bu ortaya ¢ikarsa,
projenizde kullanilana benzer olan atik kumasg
parcasinda dikis yaparak deseni ayarlayin.

o Bir “N” monogramlama ayagi takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 37) basligina bakin.

>A\a

is panelindeki
basin.
» Cesitli tiplerde dikisleri iceren ekran gorunar.

tusuna (dikis segim tusu)

6 gc' secgilene dek A, ¥V, < ve b (ok tuglar)

tuslarina basin ve ardindan ogesini segin.

P> Desen hizalama segilir.

o Dikis dikmeye baslayin.

P Ayarlama yapma deseni dikilir.

P Desen dikisinin ardindan makine durur.

121
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YARDIMCI DiKiS UYGULAMALAR

6 Dikilen deseni kontrol edin. m Desen diizgiin sekilde dikildiginde,

tusuna (OK tusu) basin.

Resimde gdsterilen desenin bir kismi Gniform

Baslangi¢ dikis ekrani tekrar gorinar.
olarak dikilirse, desen dogru sekilde hizalanir. B Baglangic dids g

YIUMIAND)

Desen dogru sekilde dikiimezse, dikisi ayarlamak
icin asagidaki adimlari takip edin.

@ is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

4 Ayarlar ekrani gérinur.

JIONVISVE

*+|U
o +|ﬁ| secgilene dek A, ¥, € ve > (ok tuslar)
tuslarina basin.

&= 9 (P

1E

ERIBRIE]
SIMIa 1analL

6 (OK tusu) tusuna basin.

P Desen ayarlama ekrani goriinir.

e <« (-) veya » (+) tusuna basin.

16

I
ol

P Desenin dikime sekline gore gerekli ayarlar
yapin.

c<
<
°%
cS
=
s
2o
> X
A v

Ayari artirmak igin » tusuna basin.

Ayari azaltmak i¢in <« tusuna basin.

@ Dikige tekrar baslayin ve deseni kontrol edin.
Diizguin dikilene dek desen ayarina devam edin.
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Bir Desenin Tasarlanmasi

My Custom Stitch fonksiyonunu kullanarak kendi yarattiginiz dikisleri dikebilirsiniz.

Desenin bir giziminin
yapiimasi

Izgarali kagit seti hazirlayin.

%

o Kagida desenin gizimini yapin.

Tasarimin baslangig ve bitis noktasi ayni
ylkseklikte olacak sekilde deseni kesintisiz bir
Gizgi olarak gizin.

0Q X5

Desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan desenler
arasindaki boslugu belirleyin.

0 S5 10 15 |20 (25 30 A5 40 45 50

T

AYERY
AYAYRY
AYAYAYAYS

lzgaradaki kesigim yerlerindeki desen ¢izgisi
noktalarini igaretleyin ve ardindan bu ¢izgileri
diiz bir cizgi ile birlestirin.

14 [N i B I
TS T
1cg‘|’\T:TJ\'HH\rH|‘:—’|
PN T e e e et
ERE AR R
5]‘|=‘LI\‘HHM"}\I\I‘|‘HV
b
y G HBEE B e,
0 T
Omm smm

14 .. f Ly

1GT‘III |I"I’\' £l :.‘uj .‘|‘|'w f
AR AR TR AT RRR IR ART R
o T HEA HHHE T R

153:%‘._5 ‘%'\I.l‘l!ﬁil'\l‘i‘u';i
Ly i AR LR
o1 15 16 17
amm 14 smm

Daha gekici bir dikis igin, Gizgiyi gakistirarak
deseni kapatin.

oM, x3,

Bir Desenin Tasarlanmasi 123
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Desen verisinin girilmesi

Kagida g¢izilen deseni takip edin ve deseni makineye
programlayin.

o Bir “N” monogramlama ayagi takin.

e Detayli bilgi icin, "Baski ayaginin degistiriimesi
(sayfa 37) bagligina bakin.

tusuna (dikis segim tusu)

> Cesitli tiplerde dikisleri iceren ekran gorundr.

I.J'd segilene dek A, ¥V, € ve » (ok tuslari)

&

tuslarina ve ardindan @ tusuna (OK tusu)
basin.

P Bir deseni girmeye yarayan ekran gorunur.

@

o) =00 fopo
@ i L &)
(1) Mevcut nokta sayisi/Toplam nokta sayisi

(2) Yatay koordinat (0-75)
(3) Dikey koordinat (0-14)

6 Izgarali kagit setini kontrol edin ve ilk noktanin
koordinatlarini belirleyin.

Yatay koordinati segmek igin <« ve » tuslarina ve
dikey koordinat icin A ve ¥ tuslarina basin ve

ardindan tusuna (OK tusu) basin.

i
b 00 foo

124

e ikinci noktanin koordinatlarini belirtin ve

ardindan tusuna (OK tusu) basin.

Lf&.’;f_,-
= +11 107

P> iki nokta arasinda dikisin ayarlarini
belirlemenizi saglayan bir ekran gérundar.

Noktalar arasinda tekli dikis mi yoksa uglii
dikisin mi yapilacagini belirleyin.

1 m
Texli dikis icin | veya (gl dikis icin il segilene dek

<« ve P tuslarina ve ardindan
tusu) basin.

tusuna (OK

P> Sonraki iglemi segmeye yarayan ekran
gorundr.

5 (o)
.% ogesini segin ve ardindan @ tusuna

(OK tusu) basin.

e Bir noktay! belirtirken bir hata yaparsaniz,
belirtilen son noktayi silmek i¢in C tusuna
basin.

P Sonraki noktayi belirtmeye yarayan ekran
goérundr.

Her noktayi belirtmek icin (6) ila (8) arasindaki
adimlan izleyin.
99’a kadar nokta girilebilir.

Eaen
S eqq Too

Desendeki tiim noktalar belirtildikten sonra,
vkl
adim (8)’de goriinen ekranda = 6gesini segin

ve ardindan

AR
E//’C}

tusuna (OK tusu) basin.

)
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> Nakis ekrani gérunur.

Diger dikislerde oldugu gibi geri/takviye dikis
gibi cesitli dikis ayarlarini belirleyin.

g ™
H 7.0k

e Bu ekran gosterilirken, g tusuna (geri tusu)
basilmasi noktalari eklemenizi veya silmenizi
sadlar.

% Not

® Girilen desen verisini saklamak igin nakis
ekraninda saklayin. Detayl bilgi igin “Bir
desenin saklanmas!” (sayfa 120) basligina
bakin.

® | CD’deki desen 1zgarall kagitta gizilen ve
gergek dikilen dikisten farkl goriinecektir.
Ayrica, tasarimi girerken bunlara bakin.

Bir Desenin Tasarlanmasi
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Tasarimin ortaya konulmasi

Ornek dikisi dikmek icin tabloda gésterilen noktalarin her birini girin.

5
S
O
m
Q0 7 ON
=
i
Nokta | 4mb ]: Nokta | 4mb I Nokta | <4mp ]: Nokta | 4mb
0 0 0 20 38 13 0 0 0 20 16
1 12 0 21 35 14 3 5 21 18
2 18 3 22 32 13 2 5 8 22 21
3 22 6 23 30 10 3 8 11 23 25 w
4 23 10 24 32 6 4 12 13 24 28 P
5 21 13 25 35 3 5 17 14 25 33 r
6 17 14 26 41 0 6 20 14 26 37 ’z’
7 14 13 27 45 0 7 24 13 27 41 )
8 12 11 28 47 4 8 27 12 28 43 O
9 9 13 29 44 7 9 29 11 44
10 6 14 30 45 11 10 31 9
1 3 13 31 47 13 11 32 6
12 1 10 32 50 14 12 30 3
13 3 6 33 54 13 13 27 1 -
14 6 3 34 56 10 14 24 0 E.E
15 12 0 35 55 6 15 21 0 om
16 41 0 36 51 3 16 18 1 .=';
17 43 4 37 45 0 17 16 3 g =
18 40 7 38 70 0 18 15 5 —
19 41 11 19 15 8
c <
ﬁl O 33
=g/
Nokta | <mp t Nokta | <=y r Nokta | <= t Nokta | <= :‘g’ E
0 0 0 20 10 11 0 0 7 20 20 2o
1 30 0 21 12 10 1 5 7 21 21 > X
2 32 1 22 8 9 2 4 3 22 24 7
3 32 7 23 12 8 3 5 7 23 23
4 32 10 24 7 6 4 8 7 24 24
5 33 12 25 12 6 5 7 0 25 27
6 35 11 26 6 3 6 8 7 26 27
7 35 8 27 10 2 7 11 7 27 27
8 37 12 28 5 0 8 11 3 28 32
9 35 14 29 10 2 9 11 7 29 27
10 32 14 30 16 1 10 16 7 30 23
11 30 11 31 19 0 11 11 3 31 20
12 30 5 32 23 0 12 7 0 32 16
13 29 3 33 22 6 13 4 3 33 20
14 26 8 34 17 10 14 0 7 34 23
15 24 10 35 22 6 15 4 11 35 27
16 18 13 36 23 0 16 7 14 36 32
17 13 14 37 19 0 17 11 11
18 12 14 38 42 0 18 16 7
19 13 12 19 21 7
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Dikis Ayarlari

Yardimci dikis uygulamalarina yonelik olarak uygulamalar, dikis uzunluklari, genislikleri ve cift igne kullanilip
kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda verilmistir.

Yardimci dikis uygulamalar

HITMIAN|D]

Dikig Adi Uygulama

Dikig Gx_eni§|igi Dikis Uz_unlugu [mm cift Ter_sl Programlanmi|| Hareketli
[mm(ing)] (ing.)] igne takviye s iplik Kesme Ayak
Otomatik | Maniiel | Otomatik Maniiel dikisi

T Temel dikis, blizgli o
' J dikis ya da dar ve 00 0.0-7.0 25 02-5.0 Evet | Ters Ters + iplik Hayir
_ : sl pli dikme vs. 0) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) kesimi ©
] Temel dikis ve >
n 2=
] biizgii dikis ya da 0.0 0.0-7.0 25 0.2-5.0 | Takviye + iplik 7))
! J | dar ve ssli pli ©) ©-1/4) | (332) | (ea-3i16) | EVet | Takvive | oqimi Evet r
! dikme vs. >
Diiz dikis %
Fermuar ekleme, (_7
) 3o temel dikis ve .
o
< 1 Y 25 0.2-5.0 Ters + iplik
= JN biizgu dikis ya da - - B Evet | Ters o Hayir
g ! dar ve siisiii pl (3/32) | (1/64-3/16) kesimi
dikme vs.
Manson ekleme, i¢
4m el o
. TN m pantalon dikisi, 0.0 0.0-7.0 25 1.5-4.0 . Takviye + iplik o
Uglii streg dikisi i J | stre¢ kumas dikisi ©) ©-1/4) | 3582 | @ne-3ite) | Evet | Takvive | oqimi Hayir W E
ve dekoratif dikis r
Strec diki e J Stre¢ kumas dikisi 1.0 1('10/'136? 2.5 1.0-4.0 Evet | Takvive Takviye + iplik Hayir 9 p
¢ dikis ve dekoratif dikis (1/16) (3/32) | (1/16-3/16) Y€ | kesimi Y -
1/8) m9S
& N ax
o ‘i . 0.0 0.0-7.0 : Takviye + iplik =
Teyel dikis | J Gegici sabitleme ©) (0-1/4) - - Hayir | Takviye Kesimi Hayir "%
N
% 7 J Sirfile ve aplik 35 0.0-7.0 1.4 0.0-4.0 Evet | Ters Takviye + iplik Hayir
2 ekleme (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16) kesimi Y E ;
®x
Zigzag |E E
dikisi > =
=20
8 Sag igne 2.5-5.0 R o
=] - 3.5 1.4 0.3-4.0 . Takviye + iplik =
& é J konumundan dikise (1/8) (3/32- (1/16) (1/64-3/16) Evet | Takviye Kesimi Evet > E
baslama 3/16) X D
Orta agirlikta ya da
. 9= stre¢ kumaslara 1.5-7.0 . .
2-noktali zigzag 2 Ly 5.0 1.0 0.2-4.0 . Takviye + iplik
5 - J strfile dikis yapma, (1/16- Evet | Takviye P Evet
dikig <y elastik yama (3/16) 114) (1/16) (1/64-3/16) kesimi
ekleme
Orta agirlikta ya da
. 102 stre¢ kumaslara 1.5-7.0 . .
3-noktali zigzag e J a 5.0 1.0 0.2-4.0 . Takviye + iplik
o = slirfile dikis yapma, (1/16- ~ Evet | Takviye L Hayir
dikig = elastik yama (3/16) 114) (1/16) (1/64-3/16) kesimi
ekleme, vb.
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Dikis Adi

Uygulama

ince ya da orta

Dikis Genigligi
[mm(ing)]

Otomatik

Dikis Uzunlugu [mm

(ing.)]

Ters/
takviye
dikigi

Programlan
mis Iplik
Kesme

Hareketli
Ayak

< 2.5-5.0 2.0 1.0-4.0 . Takviye +
i aglr_llkta_ k_uma§|ara 3.5(1/8) (3/32-3116) | (1116) | (1/116-3116) Hayir | Takviye iplik kesimi Hayir
strfile dikis yapma
12
Kalin kumaslara 2.5-5.0 25 1.0-4.0 . Takviye +
§ surfile dikis yapma | 20 ©®/18) | 3132.3116) | (3132) | (1116-3116) | HAYT | TAKVIVE | i kesimi Hayr
LEN = Kalin kumaslara )
] e . 3.5-5.0 25 1.0-4.0 . Takviye +
- g::::g ve dekoratif 5.0 (3/16) (1/8-3/16) (3/32) | (1116-3/16) Hayir | Takviye iplik kesimi Hayir
Siirfile dikis TH e
[~ Stre¢ kumaslara 0.0-7.0 25 0.5-4.0 . Takviye +
- sirfile dikis yapma | 20 M) |0y | (3m2) | (132-316) | BV | TAKVIYE | ik kesimi Hayir
15 [~ Kalin veya streg i
[~ . 0.0-7.0 25 0.5-4.0 . Takviye +
o kumaslara strfile 5.0 (3/16) " g Evet | Takviye |. . Hayir
L= dikis yapma (0-1/4) (3/32) | (1/32-3/16) iplik kesimi
16 Streg kumaglara i
L . 0.0-7.0 4.0 1.0-4.0 . Takviye +
g g:i:g ve dekoratif 4.0 (3/16) (0-1/4) @316) | (1/16-3/16) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir
17 ™ Orta agirliktaki 0.0
: kumaslarda gizli " ~ 2.0 1.0-3.5 . Takviye +
- 4 kenar bastirma © 33> 1 18y | (1re-1iy | HAYIT | Takvive | i kesimi Hayr
Gizli kenar - dikisi
Rastynaldikisy 18 Str:g kumaslarda
P 0.0 2.0 1.0-35 . Takviye +
% g:i:ls:(enar bastirma ©) 33— (1/16) (1/16-1/8) Hayir | Takviye iplik kesimi Hayir
18]
T 1) 1 i 4 2.5-5.0 25 1.6-4.0 . Takviye +
Aplik dikig - Aplik dikis dikme 3.5(1/8) @3132-3116) | (3/32) | (1116-3116) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir
20
. | R . . akviye +
K i 0.0-7.0 25 0.2-4.0 Takviy
abuk plise dikisi a— Kabuk plise dikisi 4.0 (3/16) (0-1/4) @3132) | (1/64-3116) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir
—_
21
2 P . o 25-7.0 0.5 0.1-1.0 . Takviye +
Saten fisto dikisi % Fisto dikisi 5.0 (3/16) (3/32-1/4) (/32) | (1/64-1/16) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir
22—,
— Yama dikisi ve 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 . Takviye +
~ dekoratif dikis 40@M8) | o) | (111e) | (1/ea-3ite) | EVet | Takvive | egimi Hayr
Yama dikisi,
23 dekoratif dikis ve )
Birlesen yer dikisi triko ile oldugu gibi | 5.0 (3/16) (32/'352'_71'?4) (32/'352) ( 1/11'2:3}(1’6) Evet | Takviye I"I’IE"&ZITN Hayir
her iki kumas
Uzerine surfile dikis
24 < S .
[ Yama dikisi ve 0.0-7.0 1.2 0.2-4.0 . Takviye +
& dekoratif dikis 500M16) | (o.1/4) | (1116) | (1/6a-3116 | EVeL | Takvive i esimi Hayir
25
Ty ATTHA Petek blizgli dikisi 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0 . Takviye +
(et it GlIEY % ve dekoratif dikis 500M16) | 0.4y | (116) | (16-316 | EVet | Takvive | egimi Hayr
26
Ajurlu dikis ve 0.0-7.0 25 1.0-4.0 . Takviye +
dekoratif dikis 500M16) | 0.4y | (332) |(@re-3i1e) | EVvet | Takvive | egimi Hayr
Ajurlu dikig 57
Ajurlu dikis ve 25-7.0 25 1.0-4.0 . Takviye +
g dekoratif dikis 500M16) | a3o.4/a) | (332) | (1116-3i16) | EVet | Takvive | egimi Hayr
. N 28 Streg kumaslara i
Elastik baglanti = 4 0.0-7.0 1.0 0.2-4.0 . Takviye +
dikisi g::a elastik pargalarin 4.0 (3/16) (0-1/4) @ne) | (1/64-3116) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir
et takilmasi
129
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Dikis ngi§ligi Dikis Uz_unlugu [mm Ter§l aml| Hareketli
[mm(ing)] (ing.)] takviye

Otomatik i dikigi

o 0.0-7.0 3.0 2.0-4.0 . Takviye +
a J Dekoratif dikis 4.0 (3/16) (0-1/4) (18) (1/16-3/16) Hayir | Takviye iplik kesimi Hayir
30 A o
o 0.0-7.0 25 1.0-4.0 . Takviye + —
§ J Dekoratif dikis 4.0 (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/116-3116) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir %
&l 0.0-7.0 1.6 1.0-4.0 Takviye + LU
J Dekoratif dikis 5.5 (7/32) (0-1/4) (1/16) (1116-3/16) Evet | Takviye iplik kesimi Hayir é
12 — 1570 A m
Dekoratif dikis ve Y 1.0 0.2-4.0 . Takviye + P
% N | clastik bant takma | 20 (3/16) (11//1? @ne) | (uea3ne) | Evet | Takvive | ioncesimi | MY
Dantel dikme.
33 . i 1.5-7.0 .
dekoratif kenar 25 1.6-4.0 . Takviye +
E N | baskisi dikme, 35(158) ‘11’/1?' @32) | (116-316) | HAYT | Takvive | i asimi | HaYT
siisleme dikisi vs.
34 Dekoratif kenar 1.5-7.0 ;
. 6.0 " 3.0 1.5-4.0 . Takviye + w
i N ‘S’S;‘gfr::m; w (15/64) (11’/1? gy | @re-3ie) | HayT | Takvive | egimi | Havr >
ince, orta agurlikta f—n
e N \I:inc'in:;g? E;glr?ne 5.0 (3/16) 1('15/_1769 35 35 Havir | Takvive | Takvive + Hayir Jz>
dekoratif kenar : 1) (1/8) (1/8) Y Y€ | iplik kesimi Y ®
baskisi dikme, 5
susleme dikisi, vs.
o ince, orta agirlikta
Dekoratif dikig 16 ve diiz dokuma 1570
kumaslar tzerine YT 4.0 1.5-4.0 . Takviye +
E N | dekoratf kenar 5.0 (3116) (11’/1‘)3' @16y | (reane) | Evet | Takvive | ionesimi | HaYT
baskisi dikme,
siisleme dikisi, vs. =
ince, orta agirlikta w m
diiz dokuma —_
37 N \I:ima§lar lizerine 5.0 (3/16) 1('15/'1769 25 1.5-4.0 Evet | Takvive | Takvive + Hayir 5 E
dekoratif kenar ’ 114) (3/32) (1/16-3/16) Y iplik kesimi Y = [
baskisi dikme, Co
susleme dikisi, vs. g —
ince, orta agirlikta X
15 ve diiz dokuma 1570 W)
kumasglar tzerine e 2.0 1.5-4.0 . Takviye +
% N | dekoratif kenar 5.0(316) (11//1‘)5‘ @ane) | (reane) | BVe | TARYIYe | i kesimi | YT
baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
Dekoratif kenar
39 . . 1.5-7.0 : CcC <
baskisi dikme, serit 3.0 1.5-4.0 . Takviye +
E N | dikisi, susleme 5.0 (3116) (11’/1‘)3' gy | (ne-3mey | Evet |Takvive | inlegimi | HavT t-’I<) ;
dikisi, vb. ct
40 Dekoratif dikis, 6.0 1.5-7.0 . —
N | petek biizgii dikisi, (15/64) (1/116- 1.6 1040 | povie | Takviye | T2KVIYE | o >=
siisleme dikisi, vb. 1/4) (1/16) (1/16-3/16) iplik kesimi = (e
T Dekoratif dikis 157.0 - > o
A 1.6 1.0-4.0 ) Takviye + =)
N petek blzgu dikisi, 5.0 (3/16) (1/16- Hayir | Takviye |. . _— Hayir =
% siisleme dikisi, vb. 1/4) (1/16) (1/16-3/16) iplik kesimi ;>U é
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Uzunlugu [mm Ters/ Programlan
Uygulama ] takviye k
Otomatik Maniiel dikisi

Hareketli
Ayak

42 Ince ve orta
kalinhktaki 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 Otomatik | ; . L
U A | kumaslarda yatay | 20 @18) | (1i8:3116) | (1/64) | (1/64-1716) | MO | takviye | Pk kesimi Hayir
ilikler 6
43 Gerilmeye maruz ] P
fr 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 Otomatik | ; . L Z
A kalan polgelerde 5.0 (3/16) (1/8-3/16) (1/64) | (1/64-1116) Hayir takviye Iplik kesimi Hayir ]
yatay ilikler =]
Kalin kumaslarda 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 Otomatik | ; . o A
A yatay ilikler 50016) | (y/gae) | (18a) | (1/64-1/16) | T | takviye | PiK kesimi Hayr =
— m
45 Arka yiizii olan .
" 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 Otomatik | o\ . Py
A kumaslarda ilik 5.0 (3/16) . _ Hayir . Iplik kesimi Hayir
sabitleme (1/8-3/16) (1/64) | (1/64-1/16) takviye
Streg veya triko .
o 6.0 3.0-6.0 1.0 0.5-2.0 Hayir | Otomatik | ; . .
A kumaslarda ilik N 3 . Iplik kesimi Hayir
ilik dikisi dikme (15/54 (1/8-15/64) (1/16) (1/32-1/16 takviye
3.0-6.0 15 1.0-3.0 N I L
Stre¢ kumaslarda 6.0 N Y Otomatik | Iplik kesimi
A ilik dikme (15154) (1/8-15/64) |  (1/16) (1/16-1/8) | Hayir takviye Hayir E
y 0.0-60(0-| 20 0.2-4.0 Otomatik | ., . 2}
A Bound ilikler 5.0 (3/16 15/64) (1/16) (1/64-3116 Hayir takviye Iplik kesimi Hayir ;
Kalin ya da tayld ) 4
P 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Otomatik | ; . L @
A E?Jkrir;aslarda pilot ilik 7.0 (1/4 (1/8-1/4) (/32) | (1/64-1116) Hayir takviye Iplik kesimi Hayir 5
Orta agirlikta ve .
3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Otomatik | ; . -
A kgllnllfuma§larda 7.0 (1/4) (1/8-1/4) (/32) | (1/64-1116) Hayir takviye Iplik kesimi Hayir
pilot ilik dikis
Kalin ya da tiyli 0.5 .
3.0-7.0 0.3-1.0 Otomatik | ; . .
A ﬁ;:(n;?ksi?rda yatay 7.0 (1/4) (1/8-114) (1/32) (1/64-1/16) Hayir takviye Iplik kesimi Hayir
Orta agirlikta N -
A | kumaglar da 70(1/4) | 7.0(14) |20(116 (1%3:5}22) Hayir gm;f’e“k iplik kesimi Hayir W E
Yamama dikisi yamama r m
Kalin kumaslarin 2570 20 0.4-25 Otomatik 9 -
A | yamama dikisi ile 7.0 (1/4) o q (1/16) oy Hayir . Iplik kesimi Hayir r
Yikimesi (3/32-1/4) (1/64-3/32) takviye mo
Dikislerin kolaylikia AX
p— gevseyebilecegi 1.0-3.0 0.4 0.3-1.0 Otomatik | ; . I "7}
Punteriz dikis A Alaniarin ve 2.0 (1/16) (1116-1/8) (i64) | (1/64-1116) Hayir takviye Iplik kesimi Hayir
acikliklarin dikilmesi
oy i . S 2545 N Takviye +
Diigme dikisi M Digme dikisi 3.5(1/8) (3/32-3116) - - Hayir | Takviye iplik kesimi Hayir
. 96 ol . S x
T rnegdin kemerlerde 5.0 (1/4, ! ! tomatik | ; . o
Gozlii dikis N ilik dikisi 7.0 (1/4) 1 5/64, 7.0 (1/4) 135/2%4) Hayir takviye Iplik kesimi Hayir (2]
3/16) Ig =)
Diiz iimek dikisi > %
57 ¢ (baski ayaginin sag 1.6 ) =
1 R - Y
i J | kenarindan 6,5mm | 5.5 (7/32) (()6(-)134? (1116) (1%‘21_2}?6) Hayir | Takviye T?iﬁi.;. Hayir >0
e dikise miisaade p! ; 2
- A edecek sekilde) e
DUZUMERCIKS ) Dtz imek dikisi P 7
58 7 (baski ayaginin sol 1.5 0.0-7.0 1.6 0.2:5.0 Takviye +
| J kenarindan 6,5 mm (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/6‘;4—3}16) Hayir | Takviye | iplik kesimi Evet
I'p dikise miisaade
edecek sekilde)
Elle dikilmis gibi
gériinen diiz 59 ¢ Elle dikilmis gibi 0.0 0.0-7.0 2 )
5 A P P . .0-7. 5 1.0-4.0 . Takviye +
dikis (kapitone 1 J goriinen duz - g Hayir | Takviye |. . - Hayir
icin) g Kapitone dikisi (0) (0-1/4) (3/32) | (1/16-3/16) iplik kesimi
) o 60 _ -+ Aplik kapitone, 1.4 .
(kza'gi’;%:'ikﬁ ) g J | serbest-stil kapitone | 3.5 (1/8) (()6(-);74? (1/16) (%'_%g) Hayir | Takviye rii"g‘i;ﬂ Evet
P ¢ & dikisi, saten dikis P
P 61 1 . 1.5 1.2 .
Aplik dikis <4 Aplik ve tutucu y 0.5-5.0 y 1.0-4.0 . Takviye +
(kapitone icin) i I | ekleme (18) | (jz-3i16) | (V18) | (1716.316) | HAYIT | Takvive | i cagimi Hayr
=
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Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu [mm Ters/ Programlan Hareketli
Dikig Adi Uygulama mm(in: ing. takviye mig Iplik Ayak

Otomatik Otomatik dikisi Kesme
62
Kapitone dikis Arka plan dikis 1.0-7.0 1.6 1.0-4.0 . Takviye +
(stippling igin) % J | kapitone (stippling) | 70" | (1116-14) | (1116) | (1116-3i16) | HAYIT | Takvive | i esimi Hayr s
637 Kumas! keserken . 4
Pt S 0.0 0.0-2.5 25 0.2-5.0 - Takviye + (@)
i 5 S gﬁ(ﬁg‘:‘j'e”” (0) ©332) | 332) |(es-3ne) | Ty | Takvive | i esimi Hayir g
[:Z g Kumasi keserken . =
- A 3.5-5.0 14 0.0-4.0 ] Takviye + -
S zigzag dikiglerin 3.5 (1/8) g . Hayir | Takviye |. 5 L Hayir m
2 e (1/8-3/16) | (1/16) | (0-3/16) iplik kesimi o
65 Kumasi keserken
ince ve orta .
- B 3.5-5.0 2.0 1.0-4.0 B Takviye +
S agirliktaki 3.5 (1/8) g ¥ Hayir | Takviye |. . Hayir
Yan bigak ;3 kumaslarda silrfile (1/8-3/16) (1/16) (1/16-3/16 iplik kesimi
dikis
66 Kumas! keserken )
3.5-5.0 25 1.0-4.0 . Takviye +
S kalin kumaslarda 5.0 (3/16) g g Hayir | Takviye |. L Hayir w
: sirfle dikis (1/8-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16) iplik kesimi >
¥ Kumasi keserken n
orta agirliktaki ve 3.5-5.0 25 1.0-4.0 . Takviye + r
S | kalin kumaglarda | 30 G/18) | (1i31e) | (332) | (1116-3116) | AT | TaKviYe | i kesimi Hayir ]z’
s siirfile dikis P
)
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Diger dikigler
—

g |2 |2%) 3
ikis Tipi 5 5 |=.|z8/8
Dikis Tipi 3 E =§ g)g’ %

= c sc| 82| »
= @ T3 =S| &
2 2 |58 53| 3
o [=] <> | <5 | »
1 2 3 4 5 6 F 8 9 10
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
% % % ¥ % ﬁ % ? :3 % N Hayir | Blyik | Hayir | Evet | Evet
Dekoratif uia) - -
dikigler 21 22 23 24 25 26 27 25 29 30
SEIE AR AR AELE
3
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Saten dikigler | 1 12 13 14 15 16 N Evet | Blylk | Hayir | Evet |Evet
1 2 3 4 5
Capraz- -
dikigler N Hayir | Buyik | Hayir | Evet | Evet!
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10
Dekoratif -
saten dikigler N Hayir | Blyik | Evet | Evet |Evet
yalnizc:
3 uzunluk
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10
1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Karakter 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
dikigleri (Gotik
Sy | U | VW XY Z]1&]9P]! | —
N 32 33 34 35 36 7 35 39 40 N Hayir | Biyik, | Hayir | Hayir | Evet
011234 ]|5|6|7|8]|9 e
4 42 43 44 45 46 47 48 49 50
L] " o~
3 . l: :I - A ,ﬁ‘ E N
51 52 53 54 55
* Ayar yapma deseni
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Basit dikis makinesi bakim iglemleri agsagida aciklanmigtir.

Makine yuzeyinin
temizlenmesi

Dikis makinesinin yuzeyi kirliyse, notr bir deterjan ile bir
parca bezi hafifce islatin, iyice sikin ve ardindan
makinenin yuzeyini silin. Islak bir bezle bir kere
sildikten sonra kuru bir bez ile tekrar silin.

® Makineyi temizlemeye baglamadan 6nce elektrik
kablosunu prizden ¢ekin aksi takdirde
yaralanmalar ya da elektrik carpmalari meydana
gelebilir.

Caganozun temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda dikis performansinda
dislis meydana gelir; bu yiizden periyodik olarak
temizlenmelidir.

o Dikis makinesini kapatin.

® Makineyi temizlemeye baslamadan 6nce elektrik
kablosunu prizden ¢ekin aksi takdirde
yaralanmalar ya da elektrik garpmalari meydana
gelebilir.

Digli plakasi kapaginin iki ucundan tutun ve
kendinize dogru gekin.

(1) Disli plakasi kapagi

p- Disli plakasi kapagi ¢ikarilir.

Bakim 135
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e Caganoz ucu gentigi resimde gosterildigi gibi
yuva ile ayni hizaya gelene kadar volani
kendinize dogru gevirin.

(1) Mekik

(2) Mekik

(3) Mekik yuvasinin kenari
(4) Caganoz ucu

e Volani kendinize dogru gevirdiginizden emin
olun. Kasnagin aksi ydonde gevrilmesi makineye
zarar verebilir.

Mekigi gikarin.
Mekigi kavrayin ve ardindan c¢ekip cikarin.

(1) Mekik

Yuvada ve etrafinda biriken tozlari ve kumasg
tiftiklerini temizlemek iizere bir temizlik firgasi
ya da bir elektrikli siipiirge kullanin.

(1) Temizlik firgasi
(2) Mekik

e Mekige yad koymayin.

136

Yuva kenarinin adim (3)’te gosterildigi gibi
konumlandigini kontrol edin ve ardindan

mekikteki ¢ikinti yay ile hizalanana dek mekigi

itin.

(1) Cikinti
(2) Yay

Digli plakasi kapag tizerindeki tirnaklan disli

plakasinin igine yerlestirin ve ardindan kapagi

tekrar lizerine kaydirin.

® Hicbir zaman cizik bir mekik kullanmayin, aksi
takdirde iist iplik diigiimlenebilir, igne kirilabilir
ya da dikis performansinda azalmalar s6z
konusu olabilir. Yeni mekik igin (parga kodu:
XC3152-021), en yakin yetkili servis merkezi ile
irtibata gegin.

® Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi
taktirde igne kirilabilir.
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Sorun Giderme

Makine dizgiin bir sekilde galismazsa, servisi aramadan 6nce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Problem halen
devam ederse, saticinizla ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurunuz.

masura kullaniimamis.

Makine agik degil. Makinenin elektrigini acin. sayfa 11
Baslat/durdur digmesine basiimamis. Baslat/durdur digmesine basin. sayfa 49
Dikis makinesi Baski ayagi kolu kaldiriimis. Baski ayagi kolunu indirin. -
calismiyor. Pedal takili durumda olsa da
Pedal takili durumda olsa da baslat/durdur digmesini kullanmayin. savfa 49
baslat/durdur dugmesine basiimis. Baslat/durdur dugmesini kullanmak igin Y
pedali birakin.
igne yanli takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 35
. L Vidayi iyice sikmak igin tornavida
Igne bagi vidasi gok gevsek. kullanin.
igne biikiilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin.
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasga uygun bir igne ve iplik savfa 33
yanlis. secin. Y
Kullaniimakta olan baski ayagi . . T
L . SR Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
gg%lirlnek istenen dikis tipine uygun baski ayag! takin. sayfa 128
Ust iplik tansiyonu ¢ok fazla. Ust iplik tansiyonunu gevsetin. sayfa 54
. Kumas cok fazla gekilmis. Kumas! hafif¢e gekin. -
Igne kirihyor. Makara yanlig takilmis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 24
Disli plakasindaki deligin etrafindaki Disli plakasini degistirin. Saticinizla ya
alan gizilmis veya capak var 'da? en yaqu yetkili servis merkezi ile -
) irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin etrafindaki Baski ayagini degistirin. Saticinizla ya
alan gizilmis veya capak var Fjg en yaqu yetkili servis merkezi ile -
) irtibata gecin.
S P . Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
Mekik gizilmig ya da Uzerinde bir capak yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
bulunuyor. .
gecin.
Bu makineye 6zel olarak tasarlanmig Yanlis masuralar dogru ekilde
calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 18

tasarlanmig olan masurayi kullanin.
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Belirti

Olasi Sebebi

Ust iplik dogru sekilde takilmamig
(6rnegin, makara dogru takilmamis,

Ust ipligi gegirme islemini diizgiin bir

Referans

kullanilan makara igin makara baslhgi . > sayfa 24
cok biiyiik veya iplik, igne mili iplik gekilde gergeklegtirin.
kancasindan gikmis).
iplikte dolagmalar ya da diigiimler var. Tim dolagmalar ve digumleri ¢6zin. -
igne, kullanmakta oldugunuz iplik igin Dikmekte oldugunuz dikis tipine uygun sayfa 33
uygun degil. igneyi secin.
Ust iplik tansiyonu gok fazla. Ust iplik tansiyonunu gevsetin. sayfa 54
iplik dagiimlenmis érmegin, mekikte, | Dugdumlenen ipligi gikarin. lplik mekikte | o, ¢ 435
digumlenmisse, mekigi temizleyin.
Ut inlik igne biikilmiis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 34
kospL:?u;r. igne yanlis takilmis. igneyi dogru sekilde takin.
Disli plakasindaki deligin etrafindaki Disli plakasini degistirin. Saticinizla ya
alan cizilmis veva capak var da en yakin yetkili servis merkezi ile -
¢ § veya ¢ap ) irtibata gecin.
Baski ayagindaki deligin etrafindaki Baski ayagini degistirin. Saticinizla ya
alan cizilmis veva capak var da en yakin yetkili servis merkezi ile -
¢ § veya gap ) irtibata gecin.
I P . Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
g/lu?lljlnkugggm@ ya da lizerinde bir capak yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
yor. gecin.
Bu makineye 6zel olarak tasarlanmig Yanlis massuralar dogru §e_k|Ide .. 18
masura kullanimamis calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa
) tasarlanmig olan masurayi kullanin.
Masura iplidi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 22
Masura ¢izilmis ya da tzerinde bir M dedistiri
oo c¢apak bulunuyor. asurayl degistirin. )
Alt iplik —— — —
digiimleniyor | iplik diigimlenmis. tDug.ulm'e.”e” ipligi gikarin ve mekigi sayfa 135
veya kopuyor. ;}mllz eyin. o dod i
Bu makineye 6zel olarak tasarlanmig aniis maséura ar gogru sexiide
masura kullanimamis calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 18
) tasarlanmis olan masurayi kullanin.
e g e Ust ipligi gegirme islemini diizgln bir
Ust iplik diizgin bigimde takilmamis. sekilde gerceklestirin. sayfa 24
Masura iplidi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 22
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik sayfa 33
i . yanlis. secin.
Iplik tansiyonu Bask At dod Kia
uygun degil. Baski ayagdi tutucu yanls takiimis. ta?(?n.l ayagt iutucusunu dogru sexiide sayfa 39
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 54
) N Yanls masuralar dogru sekilde
Bu makineye 6zel olarak tasarlanmis calismaz. Sadece bu makineye 6zel sayfa 18

masura kullaniimamis.

tasarlanmig olan masurayi kullanin.
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i

Ust iplik dogru sekilde takilmamig veya | Ust ipligi dogru sekilde gegirin ve sayfa 22, 24
masura yanlis takiimis. masura ipligini dizgun takin.
Makara yanhsg takilimis. Makarayi dogru sekilde takin. sayfa 24
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik sayfa 33
Kumas kirisip yanlig. segin.
burusuyor. igne biikilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 34
ince kumaslari dikerken dikis gok kalin | Dikis uzunlugunu kisaltin veya sayfa 56
gelmis. sabitleyici malzeme kumasin
altindayken dikis yapin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 54
Ust iplik diizgtin bigimde takiimamis. Ust ipligi gegirme islemini diizgiin bir sayfa 24
sekilde gerceklestirin.
Kumas, iplik ve igne kombinasyonu Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik sayfa 33
Dikigler yanlig. segin.
atlaniyor. igne biikiilmiis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 34
igne yanlig takilmis. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 35
Disli plakasinin altinda ya da mekikte Disli plakasi kapagini ¢ikarin ve mekigi sayfa 135
toz birikmis. temizleyin.
Dislilerde veya mekikte toz birikmis. Mekigi temizleyin. sayfa 135
Ust iplik diizgtin bigimde takiimamis. Ust ipligi gegirme islemini diizgln bir sayfa 24
Dikis sirasinda sekilde gerceklestirin.
yiiksek oktavli Mekik ¢izilmis ya da Uzerinde bir capak | Mekigi degi_g,tirin._ Satlcmlz!g ya Qa en -
bir giiriiltii bulunuyor. yak!n yetkili servis merkezi ile irtibata
duyuluyor. - — gegin. — -
Bu makineye 6zel olarak tasarlanmis Yanlis masuralar dogru sekilde sayfa 18
masura kullaniimamis. calismaz. Sadece bu makineye 6zel
tasarlanmig olan masurayi kullanin.
iplik gegirici igne kaldinlmamis. ig__nveyi ke_aldlrmak icin igne pozisyonu sayfa 27
kullanilamaz. = _dugmesme basin.
Igne yanhs takilmis. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 35
Kullaniimakta olan baski ayagi Dikmek istediginiz dikis tipine uygun sayfa 128
Dikis _dogru gg%lirll.wek istenen dikis tipine uygun baski ayagi takin.
di?(ﬁl:rzli()’(ir. iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu aya'rlayln. sayfa 54
Iplik dugumlenmis 6rnegin, mekikte. Dugumlenen ipligi gikarin. Iplik mekikte sayfa 135

dagumlenmigse, mekigi temizleyin.

Sorun Giderme
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Belirti

Olasi Sebebi

Referans

Digliler alcalir. Disli pozisyonu kolunu sola kaydirin. sayfa 97
Segcilen dikis ¢ok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 56
Kullaniimakta olan baski ayagdi dikilimek |Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
istenen dikis tipine uygun degil baski ayagi takin sayfa 128
Kumas beslemesi s Up ¥9 gr. yad . —
gerceklesmiyor. Baski ayaginin uyguladigr baski
Baski ayagi basinci ok dusuk. miktarini ayarlamak igin baski ayagi sayfa 39
kadranini saga cevirin.
PET o . Dugumlenen ipligi gikarin. iplik mekikte
Iplik digiimlenmis 6rnegin, mekikte. e . o o sayfa 135
digumlenmisse, mekigi temizleyin.
Dikis lambasi Dikig lambasi hasar gérmis. Satlcml_z_la ya daen ya_kln yetkili servis ~
yanmiyor. merkezi ile irtibata gecin.
LCD’de bir sey |LCD parlakligi gok agik veya gok o
Sriinmiiyor. Karanlik. LCD parlakhgini ayarlayin. sayfa 142

140
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Hata mesajlari

Dikis makinesi diizgiin sekilde ayarlanmadan baslat/durdur digmesine basilir veya bir islem yanlis bir bicimde

gerceklestirilirse, LCD’de bir hata mesaji gortintilenir. Goriinen talimatlan takip edin.

(OK tusu), g (geri tusu) tuslarina basarsaniz veya hata mesaji goruntiileniyorken islemi dogru bigimde

gerceklestirirseniz hata mesaji kaybolur.

Hata Mesaiji

Olasi Sebebi

A The =afety
device has been
activated.

Iplik digumlendiginden dolayi motor kilitlendi.

@ Lower presser
foot leuver.

Baski ayagi kaldurldiginda, baslat/durdur digmesi,
geri/takviye dikis digmesi veya iplik bigagi digmesine
basiimis.

@ Return bobbin
winding shaft
to left.

Masura sarma mili saga dogru hareket ettirilirken geri/takviye
dikis digmesi, igne pozisyonu diigmesine veya iplik bigagi
digmesine basiimis.

® Disconnect
foot control.

Pedal takili durumdayken baglat/durdur digmesine basildi.

@ Lift ilik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis segilmis
buttonhale ve ilik kolu algak konumdayken baslat/durdur diigmesine
lever. basilmis.

@ Lower llik, punteriz veya yamama dikisi haricinde bir dikis secilmig
Il:-uttnnhnle ve ilik kolu algak konumdayken baslat/durdur diigmesine

e,

basiimis.

@ select pattern.

Bir dikis silindiktan sonra, baslat/durdur digmesine veya
geri/takviye dikis digmesine basiimis.

Saving... Bir desen saklanmakta.

Winding Masura sarici, masuray! sarmakta.
bobbin thread.

D Mo more 71’den fazla desen birlestiriimekte.

stitches can
be combined.

@ Change speed
controller mode
to “0FF™.

Dikis hizi denetleyicisini kullanarak dikis genisligini
ayarlamak igin gereken ayar [ON] (A¢ik) konumundaylen
pedali takmadan baslat/durdur digmesine basiimis.

(D Change to
=zingle needle
moche. |l m—

Cift igne ile dikilemeyen bir desen segiliyken ¢ift igne ayari
secilmis.

@D Delete the
selected pattern.

Bycancel Delete

Iki veya daha fazla desen birlestirilirken ilk desen secilmis.

@ Can not change.

Segili ayar secili desen ile degistirilemiyor.
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LCD’de bir sey goriinmiyor Operasyon bip sesi
Dikis makinesi agildiginda LCD’de bir sey Bir tusa her basildiginda veya yanlig bir iglem
gorinmuyorsa, LCD parlakhg gok agik veya karanlktir. gerceklestirildiginde bir bip sesi duyulur

Sorun bu ise, asagidaki islemleri izleyin:

B Dogru calisma icin
Tek bir bip sesi duyulur.

YITMIAND)

o Dikis makinesini kapatin.
B Yanlig bir iglem yapilirsa

iki ya da dért bip sesi duyulur.

B Makine kilitlenirse, 6rnegin, iplik
digimlendiginde
Dikis makinesi dort saniye siireyle bip vermeyi
surdurdr. Makine otomatik olarak durur. Hatanin
sebebini kontrol edin ve dikis dikmeye devam
etmeden 6nce hatay! giderin.

JIDNVISVe

e is panelindeki g tusuna (geri tusu) basarken
dikis makinesini agin.

<« (-) veya » (+) tusuna basin.
Ekranlar gorulebilecek sekilde LCD parlakhgini
ayarlayin.

Dikis makinesini kapatin ve ardindan tekrar
agin.

FERIBRIE]
SNIREIEN
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Operasyon bip sesinin iptal
edilmesi

Dikis makinesi satin alindiginda, is paneli tusuna her
basildiginda bip verecek sekilde ayarlanir. Bu ayar,
makine bip vermeyecek sekilde degistirilebilir.

o Dikis makinesini agin.

7€

P LCD acillrr.

is panelindeki tusuna (ayarlar tusu) basin.

= Ayarlar ekrani goriindr.

I(]s’-]‘::I secgilene dek A, ¥V, < ve > (ok tuglar)
tuslarina basin.

« S0 0
16 +In

e (OK tusu) tusuna basin.

P Desen boyutunu degistirme ekrani gérinir.

e (FF 6gesini secmek icin > diigmesine basin.

0Or segenegine donmek i¢in <« tusuna basin.

= Makine artik bip sesi vermeyecek sekilde
ayarlanmistir.

@ (OK tusu) tusuna basin.

p» Baslangig dikis ekrani tekrar gérindar.

Ust kapagin gikariimasi

Makinenin ust kapagi ¢cikarilirsa, asagidaki islem ile
tekrar yerine takin.

o Ust kapag diiz tutun.

N =

e Makineye tekrar takmak igin list kapagi asagi

T
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