


l l I Al your side,

Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku,
Nagoya 467-8561 JAPAN

DECLARATION OF CONFORMITY
We Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8561
Declare that sewing machine Models : © PS-53/55/57, PS-2250/2360, X1.-6040/6041/6042
XL-6043/6050/6051/60562/6053/6060/606 1/6062
XL-6063/6452/6562
is in conformity with the following normative documents
Safety: EN 60 335-2-28(2003), EN 60 335-1(2002)+A11+A1
EMF:  EN50366(2003)
EMC: EN 55 014-1(2000)+A1(2001)+A2(2002)
EN 61 000-3-2(2000)+A1(2005)
EN 61 000-3-3(1995)+A1(2001)
EN 55 014-2(1997)+A1(2001)
Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and

the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EI£C

[ssued by: Brother Industries, Ltd.
Development Dept.

Personal & Home Company

Signature: @%ﬂ&%ﬁa
M. Kyuno#General Ménager

Date: June 27, 2006



= " Ref. Certif. No.
1 EC NIECEE

CB TEST CERTIFICATE CERTIFICAT D'ESSAI OC

Product Sewing machine

Name and address of the applicant BROTHER INDUSTRIES LTD., 15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku
Nom et adresse du demandeur Nagoya 467-8561, JAPAN

Name and address of the manufacturer Same as applicant
Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory See page 2
Nom et adresse de |'usine

Ratings and principal characteristics 230V, 50Hz, 85W or 71W, Class II, Lamp max. 15W

Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any) BROTHER

Marque de fabrique (si elle existe)

Model! / Type Ref. PS-5. (PS-53/PS-55/PS-57)
Ref. De type

Additional information (if necessary)
Les informations complémentaires (si nécessaire)

A sample of the product was tested and found |IEC 60335-1:2001+A1

to be in conformity with |IEC 60335-2-28:2002

Un échantillon de ce produit a été essayé et a été EN 60335-1:2002+A11+A1
considéré conforme 3 la EN 60335-2-28:2003

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part | 520321
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par I'Organisme National de Certification

Intertek Semko AB
El;ox1103 o e ETL SEMKO

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +46 8 750 00 00

Date: 24 March 2006 Signature: W
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MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

: PS-53 / PS-55 / PS-57

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Aytag Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

1 +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



"ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI"

Makineyi kullanirken asagidakiler de dahil olmak tzere temel glvenlik 6nlemleri mutlaka alinmaldir:

"Kullanmadan énce bitln talimatlari okuyun."

TE H LI KE_ Elektrik garpma riskini en aza indirgemek igin:

Makine fisi takiliyken kesinlikle gézetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan sonra ve temizlemeden 6nce daima
makinenin figini prizden ¢ikarin.

Lambayi degistirmeden 6nce daima figini gekin.

Ampuli 12 volt 5 watt'lik ayni glcte bir ampulle degistirin (Model STAR 240E, STAR 230E igin).

Ampuli 15 watt'lik ayni gligte ampul ile degistirin (Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53 igin).

UYARI_ Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin:

1.

2.

Bu makinenin oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya gocuklarin yakininda
kullanilirken 6zel ihtimam gdsterilmelidir.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin. Sadece bu kilavuzda Uretici tarafindan
tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

Herhangi bir kablosu veya figi zarar gormuigsse, gerektigi gibi calismiyorsa, makine disurilmuis veya zarar gérmisse
veya suya disUrilmisse makineyi asla ¢aligstirmayin. Makineyi muayene, tamir, elektriksel veya mekanik ayarlama
icin en yakininizda bulunan yetkili satici veya servise génderin.

Hava cikiglarindan herhangi biri tikaliyken makineyi ¢alistirmayin. Makinenin tahliye ¢ikislarinda ve pedalinda
kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin bunlarin tizerine sarkmamasina dikkat edin.

Cikislara herhangi bir nesne dusirmeyin veya koymayin.

Dis mekanlarda kullanmayin.

Aerosol (sprey) urilnlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi galistirmayin.

Makinenin baglantisini kesmek i¢in ana elektrik digmesini makinenin kapali oldugunu ifade eden “O” sembolline
getirin ve ardindan fisi prizden gekin.

Fisi kablodan asilarak cekmeyin. Fisi cekmek igin kabloyu degil fisi tutun.

. Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Makine ignesi ile is yaparken dikkat edilmelidir.

. Daima uygun digli plakasini kullanin. Yanls plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

. Yamulmus igneleri kullanmayin.

. Dikis esnasinda kumasi asilmayin veya itmeyin. Bu ignenin yonunu degistirerek kirilmasina neden olabilir.
. Igne bodlgesinde igneye iplik gecirme, igneyi degistirme, masura takma veya baski ayagini degistirme gibi

ayarlamalar yaparken makineyi “O” konumuna getirin.

. Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim ayarlamalarindan

herhangi birini yaparken daima makinenin fisini prizden ¢ekin.

. Makine kiiguk gocuklar veya hastalar tarafindan denetimsiz olarak kullanilimamalidir.
. Kiglk cocuklarin makine ile oynamasina izin veriimemelidir.

"BU TALIMATLARI SAKLAYIN"
"Bu makine evde kullanim i¢in uretilmistir.”



SADECE iNGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN KULLANICILAR iCiN.
Bu makinede 3 pimli yeniden kablolanamaz BS fisi varsa asagdidakileri okumaniz gerekmektedir.

ONEMLI (ingiltere igin)
Ana giig kaynagi (AC 230/240V~, 50Hz)

Ana figi ekipmandan CIKARMAYIN. Ekipmanda bulunan
fis evinizdeki glic noktasina uygun degilse veya kablo gili¢
noktasina ulagsamayacak kadar kisaysa guvenligi
onaylanmis uygun bir uzatma kablosu kullanin veya
saticiniza danigin.

Sigortayi sadece makinede ilk gelenle ayni onaylanmisg bir
sigortayla degistirmeyi ve sigorta kapagini degistirmeyi
unutmayin.

Yine de fis cikariimissa, ana gi¢ kaynagina yanhs
baglanti nedeniyle ortaya ¢ikabilecek olasi elektrik
carpmas! tehlikelerinden  korunmak igcin  sigortayi
ctkarmayi ve figi derhal bertaraf etmeyi unutmayin.

ONEMLI (diger iilkeler igin)

Mevcut priz bu makine ile tedarik edilen fig ile uyumlu
degilse, fis sokilmeli ve yerine uygun Ug-pimli bir fis
takiimalidir. Takilan alternatif figlerle birlikte fise
onaylanmis bir sigorta diizenegi de takilmalidir.

NOT: Ciplak esnek kablolari olan bir fis elektrikli bir priz
agz ile temas ettiginde zararli olabileceginden 6tiri ana
kablodan ayrilmis olan fis imha edilmelidir. Fis sigortasinin
degistiriimesi  durumunda, ASTA ile BS 1362
standartlarinca onaylanan bir sigorta kullanin 6rnegin; fis

Uzerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini
tasiyan sigortalar.

Sigorta kapagini degistirmeyi unutmayin. Sigorta kapagdi
olmayan figleri kullanmayin.

UYARI: HICBIR KABLOYU ‘E’ HARFIYLE VEYA
TOPRAKLAMA SEMBOLU _ OLAN J—.‘ iLE
ISARETLENMIS VEYA YESIL VEYA SARIYA
BOYANMIS TOPRAKLAMA TERMINALINE
BAGLAMAYIN.

Bu ana kabloda bulunan kablolar asagidaki kurala uygun
olarak renklendirilmistir:

Mavi Notr
Kahverengi Elektrikli

Bu cihazin ana kablosunda bulunan tellerin renkleri
fisinizdeki terminalleri gosteren renk isaretlerine denk
dismeyebilecedi icin asagidaki gibi hareket edin:

Mavi tel Gzerinde ‘N’ harfi yazih veya siyah veya mavi
terminale baglanmalidir.

Kahverengi tel Gzerinde ‘L’ harfi yazili veya kirmizi veya
kahverengi terminale baglanmalidir.

Fislerin ve Ana Elektrik/Dikis Isig1 Dugmelerinin Takilmasi

( Model STAR 240E, STAR 230E )




(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53)

1. Elekirik kablosunu veya ¢ uglu fisi makineye Elektrik ve dikis 1s1§1 digmelerini agin veya kapatin.
baglayin.
2. Elektrik kaynagi fisini bir duvar prizine takin. O Acma
® Kapama
- Makinenin yanindan ayrilirken makinenin ana elektrik
digmesi kapatiimali veya fis prizden ¢ekilmelidir. - Makineye bakim yaparken, kapaklari ¢ikarirken veya
ampulleri  degistirirken makinenin  veya elektrik
aksaminin fisi gekilmelidir.



LUTFEN MAKINEYi KULLANMAYA BASLAMADAN
ONCE OKUYUNUZ

Giivenli isleyisi saglamak igin

1.
2.

3.
4.

Dikis esnasinda igneyi takip edin. Volana, horoza, igneye veya diger hareketli parcalara dokunmayin.
Asagida belirtilen durumlarda elektrik digmesini kapatmayi ve fisi prizden gekmeyi unutmayin:

e  Calisma bittiginde,

e igne veya diger pargalari degistirirken veya gikarirken

e  Kullanim sirasinda elektrik kesintisi yasandiginda

e  Makineye bakim yapilirken

e  Makine gézetiminizden ¢iktiginda.

Pedal Uizerine higbir sey koymayin.

Makinenin figini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablolari kullanmayin.

Daha uzun kullanim émrii igin

1.

2.

3.
4.

Makineyi direkt glines 15131 ve asiri neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin. Makineyi bir isitici, Gti, halojen
lamba veya diger sicak objelerin yaninda saklamayin veya kullanmayin.

Kabini sadece noétr sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Benzin, tiner ve mekanik temizleme tozlari makineye ve
kabina zarar verebilecegi i¢in kesinlikle kullaniimamahdir.

Makineyi diisiirmeyin veya herhangi bir yere carpmayin.

Herhangi bir takimi, baski ayagini, igneyi veya diger parcalari degdistirirken veya takarken dogru bir sekilde takiimasi
icin daima kullanim kilavuzuna basvurun.

Tamiri veya ayarlamasi igin

Herhangi bir ariza olmasi veya ayarlama gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve ayarlamak icin ilk olarak
kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna bakin. Sorun devam ederse, bdlgenizdeki yetkili
saticiya danigin.
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VININVL IZININIMVYIA SIMIa

TEMEL PARCALAR

(Model STAR 240E, STAR 230E)

(1) MASURA SARICI
Alt iplik olarak kullanilacak olan ipligi masuraya sarar.
(2) DIKIS UZUNLUGU KADRANI
Dikis uzunlugunu kontrol eder.
(3) MAKARA PiMi VE MAKARA TUTUCU
(4) DIKIS GENISLIGI KADRANI
Dikis genisligini kontrol eder.
(5) UST TANSIYON KONTROL KADRANI
Ust ipligin tansiyonunu kontrol eder.
(6) ILIKKOLU
(7) IPLIK GEGIRICI
(8) AKSESUAR BOLMELI SERBEST KOL DESTEK
APARATI
(9) ZIGZAG BASKI AYAGI
(10) BASLAT/DURDUR DUGMESI
Makineyi ¢calistirmak veya durdurmak i¢in basin.
(11) DISLI KONUMLANDIRMA DUGMESI
(12) GERI DIKiS KOLU
Geri yonde dikis icin basin.
(13) DIKIiS HIZI DENETLEYICISI
Hiz araligini kontrol eder.
(14) DESEN GOSTERGE PENCERESI
Yapilmasi gereken dikis sayisini gosterir.
(15) DIKEY MAKARA PiMi DELIGI
Cift igneli dikiste ikinci bir iplik makarasini tutmak igin
kullanilir.
(16) VOLAN
(17) DESEN SEGIM KADRANI
istenen dikis tiirlinii segcmek icin herhangi bir yéne
cevirin.
(18) ANA ELEKTRIK/DIKIS 1SIGI DUGMESI
Ana elektrik/dikis 1511 digmesini agar/kapatir.
(19) PEDAL JAKI
Pedalin galismasi igin takin.
(20) KABLO JAKI
Makineyi gui¢ kaynagina baglar.
(21) ILIK INCE AYAR VIDASI
(22) BASKI AYAGI KOLU
(23) PEDAL
Dikis hizini/baslatma ve durdurmayi kontrol etmek igin
kullantlir.



TEMEL PARCALAR

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-
53)

(1) MASURA SARICI

Alt iplik olarak kullanilacak olan ipligi masuraya sarar.
(2) DIKIS UZUNLUGU KADRANI

Dikis uzunlugunu kontrol eder.

(3) MAKARA PiMi VE MAKARA TUTUCU

(4) DIKIS GENISLiIGI KADRANI

Dikis genigligini kontrol eder.

(5) UST TANSIYON KONTROL KADRANI

Ust ipligin tansiyonunu kontrol eder.

(6) ILIK KOLU

*Sadece PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55 igin
(7) IPLIK GEGIRICI

(8) AKSESUAR BOLMELI SERBEST KOL DIKi$
APARATI

(9) ZIGZAG BASKI AYAGI

(10) GERI DIKi$ KOLU

Geri yonde dikis igin basin.

(11) DiISLI KONUMLANDIRMA DUGMESI

(12) DESEN GOSTERGE PENCERESI

Yapilmasi gereken dikis sayisini gosterir.

(13) DIKEY MAKARA PiMi DELIGI

Cift igneli dikiste ikinci bir iplik makarasini tutmak igin
kullantlir.

(14) VOLAN

(15) DESEN SEGIM KADRANI

istenen dikis tiirtinii segmek igin herhangi bir yone cevirin.
(16) ANA ELEKTRIK/DIKIS I1SIGI DUGMESI

Ana elektrik/dikis 15131 digmesini agar/kapatir.

(17) PEDAL JAKI

Calismasi igin pedal fisini takin ve makineyi gii¢ kaynagina
baglayin.

(18) ILIK AYAR VIDASI

(19) BASKI AYAGI KOLU

(20)PEDAL

Dikis hizini/baglatma ve durdurmayi kontrol etmek igin
kullantlir.
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(STAR 240E, STAR 230E (PS-53)

AKSESUARLAR

(1) Fermuar Ayagi (1 adet.)

(2) Masura (3 adet) SA156 (ABD igin)
XA5539-051 (Diger llkeler igin)
Yedek parcalar (10-pargalik set)

(3) Igne Paketi (Normal Tek Igne No. 14) (3 adet)

(4) Cift Igne (1 adet.)

(5) ilik Ayagi (1 adet)

(6) Makara Tutucu (Buyuk) (1 adet)

(7) Makara Tutucu (KlgUk) (1 adet)

(8) Temizleme Firgasi (1 adet)

(9) llave Makara Pimi (1 adet)

(10) Tornavida (1 adet)

(11) Dikis Sokicu (1 adet)

(12) Makine Koruma Kapag! (1 adet) (Model STAR 240E,

STAR 230E, STAR-50, RSR-55, XRX-55)

(13) Toz Kapag (1 adet) (Model PS-57, PS-55, PS-53)

Zigzag Baski Ayagi Parga Kodu: 137748-101
Makara Tutucu (Kiglk) Parga Kodu: X55260-153

(Model STAR 240E, STAR 230E)
Pedal: Model N5V
Parga Kodu: XA3931-051

NOT (Sadece ABD igin gegerli):
Bu pedal Model STAR240E ve STAR230E ile birlikte
kullanilabilir.

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53)
Pedal: Model N
Parca Kodu: J00360-051 (110/120V Alan)
XAB6400-051 (220/240V Alan)
XA6402-051 (ingiltere)
XA6404-051 (Avustralya, Yeni Zelanda)
XA6434-051 (110/220V Cift Ara)

NOT (Sadece ABD igin gegerli):

Pedal: Model N

Parga Kodu: JO0360-051 (110/120V Alan)

Bu pedal Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55,
PS-53 ile birlikte kullanilabilir.

Yukaridaki aksesuarlar serbest kol destek aparati igerisinde
muhafaza edilir. Bu aksesuarlar en zor dikiglerin Uistesinden
gelmenize yardimci olmak tzere tasarlanmistir.

istege Bagh Aksesuarlar

(1) Yorganlama Ayagi SA140 (ABD igin)

X81065-002 (Diger ulkeler igin)
(2) Kapitone Ayagi

SA129 (ABD igin)

X81021-002 (Diger ulkeler igin)
1/4-in¢ Kapitone Ayagi

SA125 (ABD igin)

X80980-002 (Diger ulkeler igin)

NOT:
Aksesuar icerikleri modele gére degisir.



(Model STAR 240E, STAR 230E)

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53)

DiKiS MAKINENIZzi
CALISTIRMA
Figlerin Takilmasi

1. Elektrik kablosu fisini makineye baglayin.
2. Elektrik kaynag fisini bir duvar prizine takin.

DIKKAT

1. Makinenin yanindan ayrilirken makinenin ana
elektrik dugmesi kapatilmali veya fis prizden
cekilmelidir.

2. Makineye bakim yaparken, kapaklan c¢ikarirken
veya ampulleri degistirirken makinenin veya
elektrik aksaminin fisi ¢ekilmelidir.

3. Sadece ABD i¢in gecerli
Bu cihaz polarize fige sahiptir (bir agz
digerinden daha genis). Elektrik garpmasi riskini
azaltmak i¢in bu fig polarize bir prize sadece tek
yonde oturacak sekilde tasarlanmistir. Fis prize
tam olarak oturmazsa, fisi ters cevirin. Yine
oturmazsa, uygun bir priz takmasi igin yetkin bir
elektrikgiye basvurun. Hicbir surette fisi
degistirmeyin.
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A UYARI

e Gic kaynagi olarak sadece normal mesken
elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik c¢arpmasi veya
makinede hasara neden olabilir.

o Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini
kapatin ve fisi ¢ekin:

- Makinenin uzagindayken

- Makineyi kullandiktan sonra

- Makinenin kullanim esnasinda bozulmasi
durumunda

- Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi
nedeniyle makinenin diizgiin galigmamasi

- Simsekli ve yildirnml havalarda

A DIKKAT

¢ Cok sayida baska cihaz takiliyken uzatma
kablolari veya c¢oklu adaptér kullanmayin.
Yangin gikabilir veya elektrik ¢arpabilir.

e Figse eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik
carpabilir.

e« Makinenin figini c¢ekerken daima o6nce ana
elektrik diigmesini kapatin. Prizden ¢ikarirken
daima fisten tutun. Kabloyu asilmak kabloya
zarar verebilir veya yangin veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

o Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar
gormesini, degistirilmesini, giic uygulayarak
biikiilmesini, g¢ekilmesini, egriltiimesini veya
sarilmasini engelleyin. Kablonun iizerine agir
objeler koymayin. Kabloyu iIsiya maruz
birakmayin. Bu tiir hareketler kablonun hasar
goérmesine ve yangin veya elektrik ¢garpmasina
neden olabilir. Kablo veya fis hasar gérmiisse,
kullanima devam etmeden 6nce makinenizi tamir
edilmek lizere yetkili saticiniza gétiiriin.

¢« Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik
kablosunun figini ¢ekin. Aksi takdirde yangin
cikabilir.
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(Model STAR 240E, STAR 230E) . .y o - .
Ana Elektrik/Dikis Isig1 Dugmesi

Bu digme ana elektrik kaynagdini/dikis 1s13in1 acar veya
kapatir.

O Ac ("I" isaretine dogru)
® Kapat ("O" isaretine dogru)
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(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55,
PS-53)




(Model STAR 240E, STAR 230E)

Pedal

Pedala hafifce bastinldiginda makine dusiuk hizda
calisir. Pedala uygulanan basing¢ arttiginda makinenin
hizi da artar. Ayak pedaldan cekildigi takdirde makine
durur.  Makinenin kullanilmadigi zamanlarda pedal
Uzerine higbir sey koyulmamaldir.

(1) Pedal

A DIKKAT

Pedal ilizerinde kumas pargalari ve toz kalmamasina
dikkat edin. Bu yangin veya elektrik carpmasina
neden olabilir.
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(Model STAR 240E, STAR 230E)
1. Dikis makinesi kapaliyken pedal fisini dikis makinesi
Uzerindeki jaka takin.

(1) Pedal
(2) Pedal jaki

e Dikis hizi denetleyicisini kullanan hiz ayari pedalin
maksimum dikis hizidir.

e Pedal kullanilirken Baslat/Durdur digmesinin dikis
Uzerinde bir etkisi olmaz.

NOT (Sadece ABD icin gecerli):

(Model STAR 240E, STAR 230E)

Pedal: Model N5V

Bu pedal Model STAR 240E, STAR 230E ile birlikte
kullanilabilir.

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-
53)

Pedal: Model N

Bu pedal Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-
55, PS-53 ile birlikte kullanilabilir.
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igne Kontrolii

Dizgiin bir dikis yapilabilmesi icin dikis ignesi her
zaman dik ve sivri olmalidir.

Dogru igne Kontrolii:

igneyi kontrol etmek igin ignenin diiz tarafini diiz bir
ylizeye koyun. ignenin tepesini ve yan taraflarini kontrol
edin. Yamulmus igneleri kullanmayin.

(1) Paralel alan
(2) DUz yuzey (masura kapagi, cam vs.)

* igneyi diiz bir yiizeye koyun.

ignenin Degistirilmesi

A DIKKAT

o lIgneyi degistirmeden o6nce elektrik diigmesini
KAPATIN. Elektrik diigmesi acik ve
Baslat/Durdur diugmesi veya pedal basil
unutuldugu takdirde makine calismaya
baslayarak yaralanmalara neden olabilir.

e Ev i¢ci kullanimda sadece dikis makinesi
ignelerini kullanin. Diger igneler yamularak veya
kirilarak yaralanmalara neden olabilir.

e Asla yamulmus bir igne ile dikis dikmeyin.
Yamulmus bir igne kolayca kirilarak
yaralanmalara neden olabilir.

Gl¢ kaynagi figini prizden ¢ekin.

igne milini en yiiksek konuma getirin.

Baski ayagini indirin.

igne bagi vidasini gevseterek igneyi gikarin.

PoN=

(1) Baski ayagi kolu

DIKKAT
igne bag vidasini asin  kuvvet uygulayarak
gevsetmeyin veya sikistirmayin aksi takdirde zarar
gorebilir.

5. Ignenin diiz tarafi arkaya bakacak sekilde yeni igneyi
igne bagindaki igne durdurucunun (izleme ekrani)
tepesine kadar vyerlestirin. igne bagi vidasini
tornavida ile iyice sikistirin.

(2) Igne durdurucu
(3) 1gne ayarlama deligi
(4) Ignenin diz tarafi

A DIKKAT

igneyi durdurucuya dokunana kadar itin ve igne
bagi vidasini bir tornavida ile sikistirin. igne tam
olarak yerine oturmazsa veya igne bag vidasi
gevsek birakilirsa, igne kinlabilir veya makine zarar
gorebilir.




Baski Ayaginin Degistirilmesi

A DIKKAT

« Baskil ayagini degistirmeden 6nce daima elektrik
diigmesini kapatin. Elektrik diigmesi ac¢ik ve
Baslat/Durdur diigmesi veya pedal basili
unutuldugu takdirde makine calismaya
baslayarak yaralanmalara neden olabilir.

o Daima sectiginiz dikis desenine uygun olan
baski ayagini kullanin. Yanhs baskl ayagi
kullanirsaniz, igne baski ayagina carparak
yamulabilir veya kirilabilir ve yaralanmalara
neden olabilir.

+ Sadece bu makineye ait baski ayagini kullanin.
Baska bir baski ayagi kullaniimasi kaza veya
yaralanmalara neden olabilir.
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Dikis ihtiyaciniza gére baski ayagini degistirmeniz
gerekebilir.

SNAP-ON TURU

1. Volani kendinize dogru cevirerek (saat yoninln
tersine) igneyi en ylksek konuma getirin ve baski
ayag! kolunu kaldirin.

2. Tutucunun arka tarafinda bulunan kolu kaldirarak
ayag! serbest birakin.

3. Baski ayagi uzerindeki milin ayak tzerindeki yuva ile
ayni hizada olmasi igin igne plakasi tzerine farkh bir
baski ayagi yerlestirin.

Baski ayagi kolunu indirin ve baskl ayagini ayaga

sabitleyin. Baski ayadi dodru konuma getirildiyse, mil

oturmus olmalidir.




Serbest Kol Dikis Aparati

Aksesuarlar serbest kol dikis aparati kapaginin altinda
bulunan ve kendinize dogru gevirerek agilabilen bir
bdlmede saklanir.
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DIKKAT

Desen se¢mek lizere Desen Sec¢im Kadranini
kullanirken deseni segmeden once igneyi en yiiksek
konuma ayarlamak igin elinizle kasnagi 6ne dogru
(saat yoniniin tersine) gevirin. Desen Segim Kadrani
acikken igne asagi konumdaysa, igne, baski ayagi
veya kumas zarar gorebilir.

Bir dikis segmek igcin makinenin sag tarafinda bulunan
Desen Segim Kadranini gevirmeniz yeterlidir. Desen
Secim Kadrani her yoéne cevrilebilir. Sonraki sayfada
Onerilen dikis uzunlugu ve genigli§i oranlarini
gOsterilmigtir.

(1) Desen segim digmesi
(2) Desen numarasi

Kullanilabilen dikigler Dikis Uzunlugu Kadraninin ayarina
baglidir. Dikis Uzunlugu Kadrani 0 ile 4,5 arasinda
ayarlanmigsa, Ust sirada bulunan dikislerden herhangi
biri secilebilir. Dikis Uzunlugu Kadrani SS olarak
ayarlanmigsa, alt sirada bulunan dikislerden herhangi
biri segilebilir.

(3) Dikis uzunlugu kadrani

(Model STAR 240E, STAR 230E, PS-57, PS-55, STAR-
-m 50, RSR-55, XRX-55)

NOT:

Desen Segim Kadrani devaml bir kadran olmadigi igin
dogrudan son dikisten ilk dikise veya ilk dikisten son
dikise cevrilemez. Son dikisteyken ilk dikisi veya ilk
dikisteyken son dikisi secmek icin istediginiz dikise
gelene kadar Desen Segim Kadranini ters yonde gevirin.
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ONERILEN DIiKiS GENISLIK VE UZUNLUKLARI

Model STAR 240E, PS-57)
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— o - KULLANIM
DESEN DiKi$ ADI cll==db=d 1 KILAVUZUNDA
GENISLIK [mm(ing)] UZUNLUK [mm(ing)] &\ NDUSL SAYEA
1 TEK ADIMDA OTOMATIK 3-5 (Kadran 4-7) F-1.5 44
H ILIK ACMA (1/8-3/16) (1/64-1/16)
L 6.5 1-4.5
2
| DUZ DIKIS (1/4) (1/16-3/16) >
3 ZIKZAK DIKIS 0-6.5 F-4,5 4
(0-1/4) (1/64-3/16)
< GIZLI KENAR BASTIRMA 3-6.5 o 25
< DIKISI (1/8-1/4) (1/64-1/16)
) < L 3-6.5 F-3
S KABUK PLISE DiKi$ (1/8-1/4) (1/64-1/8) 36
o 3-6.5 F-2,5
2 ELASTIK DIKIS (1/8-1/4) (1/64-3/32) 37
3 STREC GIZLi KENAR 3-6.5 F-1.5 35
BASTIRMA DIKISi (1/8-1/4) (1/64-1/16)
= . s 3-6.5 F-1.5
E FISTO DIKISI (1/8-1/4) (1/64-1/16) e
CIFT HAREKETLI DIKIi$ 3-6.5 F-3
3%3 KOPRU DIKISI (1/8-1/4) (1/64-1/8) 38
RAMPART DIKiS
5 ELASTIK KABUK PLISE 3-6.5 F-3 )
> DIKIS (1/8-1/4) (1/64-1/8) 4
KORDON DIKi$
£ ihb OK BASI DIKigI 3-6.5 F-1 4
TE3F PARALEL DIKIS (1/8-1/4) (1/64-1/16) °
TRIANGLE (UC KOSE) DIKIS
y LIGHTNING (HIZLI) DIKIS 6.5 o1
v F KARE DIKIS (1/4) (1/64-1/16) 40
DEKORATIF DIKiS
o iy 6.5 SS Sabit
||| UCLU STREC DIKiS (1/4) 2.5 (3/32) 32
o - 3-6.5 SS Sabit
$ UCLU ZIGZAG STREC DIKIS (1/8-1/4) 2.5 (3/32) 43
e 3-6.5 SS Sabit
g ELASTIK OVERLOK DIKi$ (1/8-114) 25 (3/32) 42
2 ELASTIK OVERLOK DIKiS 3-6.5 SS Sabit 42
(1/8-1/4) 2.5 (3/32)
T 3-6.5 SS Sabit
¥ KUS TUYU DIKiS (8-114) 25 (3/32) 43
3 COMB (TARAK) DIKIS ( A A e (273?;) 42
. 6.5 SS Sabit
4
3 DEKORATIF DIKIS (1/4) 2.5 (3/32) 0
o 3-6.5 SS Sabit
B AJURLU DIKIS (1/8-1/4) 2.5 (3/32) 4
o 3-6.5 SS Sabit
$ DEKORATIF DIiKiS (1181/4) 25 (332) 40
g DEKORATIF KENAR 3-6.5 SS Sabit 28
BASTIRMA DIKISI (1/8-1/4) 2.5 (3/32)
— 6.5 SS Sabit
E$3%3%e DEKORATIF DIKIS (1/4) 2.5 (3/32) 38
% LINK (ZINCIRLI) DIKIS 3-6.5 S0 el 41
(1/8-1/4) 2.5 (3/32)

12




(Model STAR 230E, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55)

ONERILEN DIiKiS GENISLIK VE UZUNLUKLARI

=)
=,
')
<
>
=
Z
m
Z
N
-
>
<
<
>

DESEN DIKiS ADI ONERILEN ONERILEN KIEX\';b’Z‘ﬂL"[') A
GENISLIK [mm(ing)] | UZUNLUK [mm(inc)l g1 UNDUGU SAYFA
T TEK ADIMDA OTOMATIK 3-5 (Kadran 4-7) F-1.5 44
u LIK ACMA (1/8-3/16) (1/64-1/16)
. L 6.5 1-4.5
| DUZ DI (1/4) (1/16-3/16) 32
$ ZIKZAK DIKi$ 0-6.5 F-4,5 34
(0-1/4) (1/64-3/16)
< GIZLi KENAR BASTIRMA 3-6.5 F-2 -
< DIKSi (1/8-1/4) (1/64-1/16)
- e i 3-6.5 F-3
2 KABUK PLISE DIKiS (18 (6418) 36
-; T 3-6.5 F-2,5
2 ELASTIK DiKiS Ay (1/64-3/32) 37
3 STREG GIZLi KENAR 3-6.5 F-1.5 35
BASTIRMA DIKiSi (1/8-1/4) (1/64-1/16)
= : o 3-6.5 F-1.5
L FISTO DiKIS! (1/8-1/4) (1/64-1/16) 39
CIFT HAREKETLI DIKiS
232 KOPRU DIKIS oo0 N 38
= RAMPART DIKIS (1/8-1/4) (1/64-1/8)
. ELASTIK KABUK PLISE 3-6.5 F-3 42
> DIKiS (1/8-1/4) (1/64-1/8)
A KORDON DIKi$ 3-6.5 F-1 40
T s OK BASI DIKISI (1/8-1/4) (1/64-1/16)
I UGLU STREG DiKis (?}‘51) e 87‘3?2”) 32
$ UCLU ZIGZAG STREC DiKiS (1%?1-?4) ng 27??2“) 43
g ELASTIK OVERLOK DIKiS (1?;_31'?4) 232 8‘7‘3?2”) 42
3 ELASTIK OVERLOK DIKIS (s o3 (273?2”) 42
U i 3-6.5 SS Sabit
4
¥ NS UOMDIRUNS (1/8-1/4) 2.5 (3/32) 3
3 COMB (TARAK) DIKIS (1?;_31-?4) 2s§ (27§)2it) 42
3 DEKORATIF DIKIS (?}‘51) o2 8’752”) 40
o 3-6.5 SS Sabit
: AJURLU DIKIS (1/8-1/4) 2.5 (3/32) 41
= 3-6.5 SS Sabit
$ DEKORATIF DIKiS 8114) S 40
g DEKORATIF KENAR 3-6.5 SS Sabit 38
BASTIRMA DIKiSi (1/8-1/4) 2.5 (3/32)
i€ Dlki 6.5 SS Sabit
DEKORATIF DiKi 40
E ¢ 3 s (1/4) 25 (3/32)
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ONERILEN DIiKiS GENISLIK VE UZUNLUKLARI

Model STAR PS-53)

DESEN DiKiS ADI ONERILEN ONERILEN KIEX\';b’Z‘ﬂL"[') A
GENISLIK [mm(ing)] | UZUNLUK [mm(in¢)l | oy UNDUGU SAYFA
bao— 4-ADIMDA OTOMATIK ILIK |  3-5 (Kadran 4-7) F-1.5 46
mom ACMA (1/8-3/16) (1/64-1/16)
N 6.5 1-4.5
| DUZ B (1/4) (1/16-3/16) &
: o 0-6.5 F-4,5
: ZIGZAG DIKIS (0-1/4) (1/64-3/16) 34
. R i F-3
3 GIFT HAREKETLI DIKIS : 11/38‘_3f/34) (1/64-1/8) 38
3 STREC GIZLI KENAR 3-6.5 F-1.5 25
BASTIRMA DIKiSi (1/8-1/4) (1/64-1/16)
< GIZLI KENAR BASTIRMA 3-6.5 F-2 25
< DIKISI (1/8-1/4) (1/64-1/16)
S Qe ik 3-6.5 F-3
g KABUK PLISE DIKIS (o) e e) 36
: o 3-6.5 F-2.5
S )
n - g 6.5 SS Sabit
I UCLU STREC DIKIS (114) 25 (3152) 32
$ UCLU ZIGZAG STREC DIKiS (1%274) 2S§ 8713?2it) »
o 3-6.5 SS Sabit
B AJURLU DIKIS (118-174) 28 (352) 41
— 3-6.5 :
3 COMB (TARAK) DIKiS (118-114) 2S§ 8%’2”) 42
g ELASTIK OVERLOK DiKi$ (1%6;74) 282 (27:§)Zit) 42
2 ELASTIK OVERLOK DIKIS ’ 1'~/3é‘_3f/34) ng 873?2”) 42
— 3-6.5 SS Sabit
¥ KUS TOYD DIKIS (1/8-1/4) 25 (3/32) 43
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Dikis Uzunlugu Kadrani

Sectiginiz dikis tirine goére en iyi sonucu alabilmek igin
dikis uzunlugunu ayarlamaniz gerekebilir.

Dikis Uzunlugu Kadrani Gzerindeki numaralari milimetre
(mm) cinsinden dikis uzunlugunu temsil etmektedir.
NUMARA BUYUDUKGE, DIKiS UZAR.

"0" ayari kumas Uzerinde ilerlemez. Bu ayar digme
dikmek igin kullanilir.

"F" alani ilik acarken veya dekoratif dikis yaparken
kullanilabilecek Saten Dikis (siki bir zigzag dikis)
yaparken kullanihr.

Saten Dikis yapmak igin gereken pozisyon kullanilan
kumas ve iplige gore degisir. Kesin kadran pozisyonunu
belirlemek i¢in kumas Uzerinde ilerleyisini gérmek igin
once bir kumas pargasi Uzerinde dikisi ve uzunluk
ayarlarini test etmelisiniz.

(1
(2
(3
(4

Dikis uzunlugu kadrani
Uzunluk

ince — SS

Kaba

~— — ~— ~—

DIKKAT

Dikis Uzunluk Kadranini (A)’da gosterilen araliklarda
ayarlamayin. Kadran (A)‘da gosterilen aralikta
ayarhyken makine galistirilirsa, kumas gerektigi gibi
beslenmez ve kumas veya makine zarar gorebilir.

[SS] pozisyonuna gelmek igin kadrani "0"dan itibaren
sola dogru gevirin.
[SS] (Sabit 2.5)

A DIKKAT

Dikigler toplanirsa dikis uzunlugunu artirin ve
dikise devam edin. Dikis uzunlugunu artirmadan
dikise devam etmeyin aksi takdirde igne kirilarak
yaralanmalara neden olabilir.




mv

Dikis Genigligi Kadrani

Sectiginiz dikise gore dikis genigligini ayarlamaniz
gerekebilir.

Kadran uzerindeki sayilar dikis genisligini ifade eder.
NUMARA BUYUDUKGCE, DIKIS GENISLIGI ARTAR.

(1) Dikis genigligi kadrani

DIKKAT

igne kumasin iizerindeyken dikis genisligini
degistirmeyin.

Aksi takdirde igne veya kumas zarar gorebilir.

NOT:
Diz Dikis veya Uglii Stre¢ Dikisi sectiginiz zaman
ignenin pozisyonunu soldan saga degistirebilirsiniz.
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Geri Dikis Kolu

Geri dikis geri teyel vyapilirken ve dikislerin
pekistiriimesinde kullanilir.

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-
53)

Geri dikis yapmak igin Geri Dikis Kolunu mimkin
oldugunca ice dogru itin ve hafifce pedala basarak Kolu
bu pozisyonda tutun. One dogru dikis yapmak icin Geri
Dikis Kolunu serbest birakin. Makine 6éne dogru dikis
yapmaya baslayacaktir.

(Model STAR 240E, STAR 230E)

Pedal kullaniimadi§i zaman geri dikis yapmak igin Geri
Dikis Kolunu miUmkiin oldugunca ige dogru itin ve bu
konumda tutun. Makine yavas yavas geri dikis
yapacaktir.

Pedal kullanildigi zaman bu kolu itin ve hafifce pedala
basarak kolu bu konumda tutun. Makine normal hizda
geri yonde dikis yapmaya baslayacaktir.

(1) Geri dikis kolu



Disli Dusurme Dugmesi

Yapilan ise gore dislileri yikseltmek veya algaltmak igin
Disli Distrme Dugmesini kullanin. Monogram, nakis
veya yama yaparken veya digme dikerken diglilerin
algaltiimasi gerekir. (Kumas beslenmez.)

NOT:

Digliler yiukseltilip algaltilirken Digli Digtrme Duigmesini
mUmkin oldugunca ilgili tarafa yaklastinn.  Digliler
yukseltildikten hemen sonra Digli Dislirme Digmesi
kullanilarak indirilemedigi igin kasnagi bir kere kendinize
dogru cevirin ve digliler yikseldikten sonra onlari Disli
Dustrme Diagmesini kullanarak indirin.

(1) Disli digtirme digmesi

(2) Asagi konumu
(3) Yukari konumu

18

<
=
Z
<
-
N
z
L
Z
<
<
=
&
X
a




=)
=,
')
<
>
=
Z
m
Z
N
-
>
<
<
>

19

(Model STAR 240E, STAR 230E)

Baslat/Durdur Dugmesi

Baslat/Durdur digmesine bastiginizda makine
calismaya baslar; tekrar bastiginizda ise makine durur.

e Digmeye basili tutuldugunda makine dusuk hizda

calisir.
e Dikis bittiginde igne en ylksek konumunda durur.

(1) Baslat/Durdur digmesi

(Model STAR 240E)

Ana elektrik digmesini agtiginiz zaman Baslat/Durdur
Dugmesinin 15191 kirmiza olacak ve yaklasik 1 saniye
sonra yesile dobnecektir. Bu makinede dikis
yapilabilecegini gosterir. Digmeyi kapattiiniz zaman
digmenin 151g1 da kapanir.

Masura sarilirken (masura sarma mili saga cevrili)
diigme turuncu renkte yanar.



(Model STAR 240E, STAR 230E)

Dikis Hizi

Hiz araligini kontrol eder.

Pedal kullanilirken dikis hizi denetleyicisi ile maksimum
hizi kontrol edebilirsiniz.

Dikis hizi denetleyicisinin pedalla birlikte normal bir
sekilde kullanilabilmesi icin dodru konuma (en hizl)
ayarlanmasi gerekir.

(1) Dikis hizi denetleyicisi

Serbest Kol Dikisine Gegis

Serbest kol dikisi kumas Uzerindeki egimli ve ulagiimasi
glc¢ alanlari dikmek icin ideal bir yéntemdir. Makinenizi
serbest kol dikisine ayarlamak igin serbest kol dikis
aparatini kaldirmaniz yeterlidir.

O Serbest kol dikis aparatini sola dogru kaydirin.

(1) Serbest kol dikis aparati
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MAKINEYE MASURANIN
TAKILMASI

Masuranin Sarilmasi

A DIKKAT

« Iplik makarasi velveya makara bashg dogru
olarak ayarlanmamigsa, iplik makara pimine
takilabilir.

o iplik makarasinin ebadina en yakin makara
baghgini (biiyiik, orta veya kiigiik) kullanin.
Makara bashgr kullanilan makaradan daha
kiiciikse, iplik makara ucundaki araliga

sikigabilir.

1. Makaray! yatay makara pimine takin ve igne makara
donmeyecek sekilde makara bashd ile sikica
tutturun.  Ipligi makine (zerinde gdsterilen kesikli
cizgiyi takip ederek gosterilen sekilde iplik
kilavuzundan gegirin.

A DIKKAT

Sadece bu makinenin lreticisinin tavsiye ettigi
masuralan kullanin. (bkz. Sayfa 3). Bagka masura
kullanimi makineye zarar  verebilir veya

yaralanmalara yol acabilir.

(Model STAR 240E, STAR 230E)
2. Masurayl, masura sarma milinin tUzerine yerlestirin.
Masura sarma milini saga dogru itin.

(1) Mil Gzerindeki yay
(2) Masura olugu

Masura olugunu mil yayi ile ayni hizaya getirin.

3. ipligi masura etrafinda dért-bes defa saat ydniinde
cevirin, masura saricl yatagindaki yariktan ipligin
ucunu gegirin ve ardindan ipligi resimde gdsterildigi
gibi gekin. ipligi kesmek igin bigagi kullanin.

(3) Masura sarici yatagi

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-

53)

2. pligin ucunu masuranin (izerindeki delikten igeriden
gegirin.
Masurayr masura sarma miline takin ve masura
sarma milini saga dogru kaydirin. Masurayi; mil
Uzerindeki yay masuranin oluguna kayana kadar
elinizle saat yoniinde gevirin.

(1) Mil Gzerindeki yay
(2) Masura olugu
(3) Masura sarici yatagi

3. pligin ucunu tutarken ipligi masura etrafinda birkag
kere sarmak i¢in hafifce pedala basin.
Ardindan makineyi durdurun.
Masuranin izerinde kalan ipligin fazlasini kesin.



(Model STAR 240E, STAR 230E) (Model STAR 240E, STAR 230E)

4. Dikis hizi  denetleyicisini maksimuma  getirin
(mimkin oldugunca saga kaydirin).

5. Baslat/Durdur diigmesine basin. Masura sarildiginda
makine otomatik olarak durur.

6. Masura durduktan sonra makineyi durdurmak igin
Baslat/Durdur digmesine basin.

(1) Dikis hizi denetleyicisi

DIKKAT

Masuray1 c¢ikarirken masura sarici yatagindan
asilmayin. Bu masura sarici yataginin gevsemesine
veya bu yatagin yerinden g¢ikmasina neden olarak
makineye zarar verebilir.
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7. lpligi kesin, masura sarma milini sola kaydirin ve
masuray! ¢ikarin.

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53)

4. Baglatmak igin pedala basin.

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53) 5. Masura sarildigi zaman makine otomatlk olarak
durduktan sonra ayaginizi pedaldan c¢ekin.

DIKKAT

Masuray1 c¢ikarirken masura sarici yatagindan

asilmayin. Bu masura sarici yataginin gevsemesine

veya bu yatagin yerinden g¢ikmasina neden olarak

makineye zarar verebilir.

6. Ipligi kesin, masura sarma milini sola kaydirin ve
masuray! ¢ikarin.

NOT:

Masura sarma mili saga kaydiriimis konumdayken igne
mili hareket etmez.

Masuray! sardiktan hemen sonra dikise baglarken veya
volani elle gevirirken yerine oturma sesi gelir.

A DIKKAT

Aciklanan iglemi takip edin. ipligin tamami
kesilmezse ve iplik azaldiktan sonra masura
sarilirsa, iplik masura etrafinda dolasabilir ve
ignenin kirllmasina neden olabilir.

A DIKKAT

Masuranin gerektigi gibi ayarlanmamasi iplik
tansiyonunun azalmasina, ignenin kirilmasina ve
dolayisiyla yaralanmalara neden olabilir.

(1) Dizglin sariimig
(2) Dlizensiz sariimig
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Alt ipligin (Masura)Takilmasi

A DIKKAT

Masuranin gerektigi gibi ayarlanmamasi iplik
tansiyonunun azalmasina, ignenin kirilmasina ve

dolayisiyla yaralanmalara neden olabilir.

(1) Dlzgin sarilmig
(2) Dizensiz sariimig

A DIKKAT

Elektrik diigmesini kapatmayi unutmayin.
Yanlighkla Baslat/Durdur diigmesine veya pedala
basarsaniz ve makine c¢alismaya baslarsa,

yaralanmalar meydana gelebilir.

1. Volani kendinize dogru cevirerek (saat yoninln
tersine) igneyi en ylksek konuma getirin ve baski
ayag! kolunu kaldirin.

2. Dugmeyi kaydirin ve kapagi agin.

(1) Kaydirmal digme
(2) Kapak

3. Masuray! yerlestirin ve iplidin ucunu yarida gegirin ve
ardindan kesmek icin ipligi asilin.

A DIKKAT

Masuranin; ipligin dogru yoénde ¢ozilmesini
saglayacak sekilde ayarlandigindan emin olun.
iplik yanhs yénde gbziiliirse,bu iplik tansiyonunun
yanhg ayarlanmasina veya ignenin kirilmasina
neden olabilir.

23

4. Masura kapagdini degistirin. Sol ucu yerine yerlestirin

(bkz. solda bulunan ok 1), ardindan kapak yerine
oturana kadar sag tarafa (bkz. solda bulunan ok 2)
hafifce bastirin.

e Masura ipligini ayarlamadan dikise baglayabilirsiniz.




Ust ipligin Gegirilmesi

1. Baski Ayagi Kolunu kullanarak baski ayagini kaldirin.
2. Volani kendinize dogru cevirerek (saat yoninin
tersine) igneyi en yuksek konuma getirin.

(1) Baski ayagi kolu

3. Yatay makara piminin Uzerine bir iplik makarasi
yerlestirin ve iplik makarasini yerinden oynamasini
Onlemek icin makara pimi Gzerine bir makaran bashgi
takin.
ipligin ucu makaranin alt 6n tarafindan gikmaldir.

A DIKKAT

« lIplik makarasi vel/veya makara bashg dogru
olarak ayarlanmamigsa, iplik makara pimine
takilabilir ve ignenin kinlmasina neden olabilir.

« Iplik makarasi ebadina en yakin makara bashgini
(biiyiik, orta veya kiigiik) kullanin. Makara bashgi
kullanilan iplik makarasindan daha kiigiikse, iplik
makarasinin ucundaki araliga sikisarak ignenin
kirilmasina neden olabilir.

A DIKKAT

!pligi makineye dogru gegirdiginizden emin olun.
Ipligin yanhs gegirilmesi ipligin dolasarak igneyi
kirmasina ve yaralanmalara neden olabilir.

4. Qst ipligi diyagramda gdsterilen sekilde gegirin.
5. Ipligi horoz kolu iginden sagdan sola dogru
gegcirdiginizden emin olun.

(2) Horoz kolu

yerlestirin.

NOT:

Horoz kolu indiriimisse, ust iplik horoz kolu etrafina
sarllamaz. Ust ipligi beslemeden 6énce Baski Ayagdi
Kolunu ve horozu kaldirdiginizdan emin olun.

ipligin yanhs beslenmesi dikis problemleri yaratabilir.
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iplik Gegiricinin Kullaniimasi

Elektrik digmesini “O” konumuna alin.

1. Baski ayagi kolunu indirin.

2. Igne gegiriciyi en yiiksek konuma getirmek icin volani
kendinize dogru (saat yonunin tersine) gevirin.

(1) Igne bagcigs
(2) Igne gegirici kolu

DIKKAT

igne gegiriciyi kullanirken igne tutucunun en yiiksek
konumda oldugundan emin olun. Aksi takdirde
kanca zarar gorebilir.

3. Igne gegirici kolunu indirirken ipligi kilavuzun zerine
dogru kancaya gegirin.

4. Igne gegirici kolunu mimkiin oldugunca asagdi gekin
ve ardindan kolu makinenin arkasina dogru doéndurin
(kendinizden uzaga dogru). Kancanin ignenin
g6ziinden gegerek ipligi yakaladigindan emin olun.

e Kancanin ipi yakalamasini saglamak igin ipligi
ignenin énunde tutun.

(1)1g
(2)1g
(3
(4

ne tutucu

ne gegirici kolu
Kilavuz

igne bagcig!

~— — ~— ~—

5. Ipligi gevsek bir sekilde tutarken igne gegirici kolunu
makinenin 6nine dogru (kendinize dogru) cevirin.
Kanca ignenin icinden ipligi yakalayacaktir.

(5) Kanca
(6) iplik

6. igne gecirici kolunu kaldirin ve ignenin icinden dikis
makinesinin arkasina dogru ipligi yaklasik 5 cm (2
ing) cekin.

A DIKKAT

igne gegirici sadece 75/11-100/16 ebatlarindaki ev
tipi dikis makineleri igneleri ile birlikte kullanilabilir.
Uygun igne ve iplik kombinasyonlari i¢in sayfa 30'da
bulunan tabloya bakin. Saydam naylon
monofilament iplik kullaniyorsaniz, sadece 90/14-
100/16 ebatlari arasindaki igneler kullanilabilir.

A DIKKAT

Dekoratif iplikler veya c¢ift igne veya kanat igne gibi
ozel igneler kullanirken igneye iplik gegirmek igin
igne gegiriciyi kullanamazsiniz. Bu tiir igne ve

Kendiniz igneye iplik gegirirken ana elektrik

diigmesinin KAPALI oldugundan emin olun.




Alt ipligin Elle Gekilmesi

Blizgl veya pens dikerken biraz fazladan ip kalmasi icin
alt iplik elle gekilebilir.

1.

ipligi ok yéninde olugun etrafindan gegirin ve
kesmeden orada birakin.
Masura kapagi da ¢ikariimis olmalidir.

Ust ipligin ucunu hafifce asilirken igneyi indirip
ardindan yukseltmek igin volani bir kere elle 6ne
dogru (saat yénunun tersine) gevirin.

Alt ipligi cekmek icin Ust ipligi asilin.

Her iki ipligi de yaklasik 10 cm (4 ing) disari dogru
asilin ve her ikisini de makinenin arkasina dogru
baski ayaginin altina yerlegtirin.

(1) Ust iplik
(2) Alt iplik
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Cift igneyle Dikis

Dikis makineniz iki adet st iplik kullanmaniza imkén
tanimak uzere cift igneyle dikis yapabilecek bigimde
tasarlanmigtir.  Dekoratif dikisler elde etmek igin ayni
renkte ya da iki farkli renkte iplik kullanabilirsiniz. ilik
deseni disindaki her tlrli desen gift igneyle dikilebilir.
Duz Dikis kullanirken Dikis Genisligi Butonu igne ortada
(3 ile 4'in arasinda) olacak sekilde ayarlanmalidir.
Ancak diger desenler kullanilirken Dikis Genigligi
Butonunu 0 ile 5 arasina getirmeniz gerekmektedir. Dikis
Genigligi Butonunu ayarlama hakkinda daha fazla bilgi
icin sayfa 16’a bakin.

A DIKKAT

o Sadece bu makine igin uretilmis olan cift igneleri
kullanin (par¢a kodu X57521-001). Diger igneler
kirilarak makineye zarar verebilir.

o Cift igneyle dikis yaparken Dikis Genisligi
Butonunun 5’in lzerinde ayarlanmamasina
dikkat edin, bu ignenin igne plakasina garparak
kirlimasina neden olabilir.

e Yamulmus ignelerle dikis yapmayin. Igne
kirilarak yaralanmalara yol acabilir.

o Cift igne kullanirken sadece zigzag baski ayagini
kullanin.

GIFT IGNENIN YERLESTIRILMESI

Tek igne ile ayni sekilde yerlestirin (bkz. Sayfa 7).
ignenin diiz tarafi arkaya dogru bakarken yuvarlak tarafi
ise size dogru bakmalidir.



ILAVE MAKARA PiMININ YERLESTIRILMESI

Dikey makara pimini makinenin tepesinde yatay makara
piminin yaninda bulunan delige yerlestirin. Ikinci iplik
makarasini sek. A'da gosterildigi sekliyle dikey makara
pimine yerlestirin.

CIFT IGNEYE IPLIK GEGIRME
Her igneye ayri ayri iplik gegirilmelidir.

1. Sag igneye Iplik Gegirme
llave makara pimi (izerindeki makara sarili olan ipligi
kullanarak tek igneye iplik gecirme ile ayni talimatlari
izleyin. Daha detayl bilgi igin sayfa 24’e bakin.

2. Sol igneye iplik Gegirme
Sol igneye iplik besleme islemini, sag igneye iplik
besleme islemi ile ayni bicimde gerceklestirin ancak
ipligi asagida sek. B’de gosterildigi sekliyle sol
ignenin géztinden gecirmeden igne Uzerinde bulunan
iplik kilavuzundan gegirmeyin.

(1) Sag igne ipligi bu kilavuzdan geger.
(2) Sol igne ipligi bu kilavuzun éniinden geger.

DIKKAT

igne gegirici kullanilamaz. Gift igneye ipligi kendiniz
onden arkaya dogru gegirin. Igne gegiricinin
kullanilmasi makineye zarar verebilir.
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iplik Tansiyonu

iplik tansiyonu dikislerinizin kalitesini etkiler. Kumas ya
da iplik tipini degistirdiginizde ayarlanmasi gerekebilir.

NOT:

Dikis projenize baslamadan 6nce kumas pargasi
Uizerinde test niteliginde bir érnek dikis gergeklestirmeniz
onerilir.

Olasi yanhlis ayarlamalar ve sonuglari.
Ust tansiyon gok fazla. (Sekil A)
Kumasin yiiziinde bukleler olusuyor.
<Co6zim>
Ust Tansiyon Kumandasini cevirerek tansiyonu
azaltin
Daha dusuk bir deger girin.
Ust tansiyon gok az. (Sekil B)
Kumasin tersinde bukleler olusuyor.
<Coézim>
Ust Tansiyon Kumanda Butonunu daha yiksek bir
degere gevirerek tansiyonu artirin.

VININVL IZININIMVYIA SIMIa

ideal tansiyon (Sekil. C)

Fazla ya da az tansiyon dikiglerinizin dayanikliligini
azaltacadl veya kumasta blzismelere yol acacagdi
icin ideal tansiyonun ayarlanmasi bulylk 0Onem
tasimaktadir.

(1) Kumasin yuzu

(2) Kumasin tersi

(3) Ust iplik

(4) Alt iplik

(5) Kumasin yiziinde bukleler olusuyor
(6) Kumasin tersinde bukleler oluguyor
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KUMAS/IPLIK/IGNE KOMBINASYONLARI

Kumas iplik igne Boyutu
Tiir Ebat
Orta agirhkta kumas [Cuha Pamuklu 60-80 75/11 -90/14
Tafta Sentetik merserize 60-80
Flanel, Gabardin ipek veya ipek apreli 50-80
Hafif kumas ince Keten Bezi, ince Patiska |Pamuklu 60-80 65/9 - 75/11
Jorjet Sentetik merserize 60-80
Salis, Saten ipek 50-80
Agir kumas Kot kumasi Pamuklu 30-50 90/14 - 100/16
Fitilli kadife Sentetik merserize 50
Tiivid ipek 50
Stre¢ kumas Jarse Orgli ipligi 50-60 Bilya uglu igne
75/11-90/14
Triko
Ust dikis igin Sentetik merserize 30 90/14 - 100/16
ipek 30
NOT:

1. Saydam naylon iplik i¢in her zaman 90/14-100/16 arasi ebada sahip igne kullanin.
2. Ayni iplik genellikle masura ipligi ve Ust iplik besleme icin de kullanilir.
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A DIKKAT

Tabloda belirtilen igne, iplik ve kumas kombinasyonlarina uyun. Uygun olmayan kombinasyonlarin kullanimi,
ozellikle agir bir kumasla (kot kumasi gibi) kiigiik bir igne kullaniimasi (6rnegin 65/9-75/11) ignenin
yamulmasina veya kirilmasina ve dolayisiyla yaralanmalara yol acgabilir. Ayni zamanda dikis diizgiin
olmayabilir, kumas biiziigebilir veya makine dikis atlayabilir.
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LUTFEN DIKISE BASLAMADAN ONCE OKUYUN

o
c
N
<
m
N,
®
N
>
®
9
2.
W)

A DIKKAT

Yaralanmalari 6nlemek icin makine calisirken igneye dikkat edin. Makine calisirken ellerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun.

Dikis esnasinda kumasgi asilmayin veya esnetmeyin. Bu yaralanmalara neden olabilir.

Yamulmus veya kirilmis igneleri kullanmayin. Bu yaralanmalara neden olabilir.

ignenin dikis esnasinda teyel pimlerine veya diger objelere carpmamasina dikkat edin. Aksi takdirde igne
kirilarak yaralanmalara yol agabilir.

Dikisler toplanirsa, dikise devam etmeden once dikis uzunlugunu artinin. Aksi takdirde igne kirilarak
yaralanmalara yol acabilir.

Daima dogru baski ayagini kullanin. Yanhis baski ayagi kullanirsaniz, igne baski ayagina c¢arparak
yamulabilir veya kirilabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

Kasnagi elinizle gevirirken daima 6ne dogru (saat yoniiniin tersine) gevirin. Aksi yéne gevirmek ipligin
dolagmasina ve dolayisiyla igne veya kumasin zarar gérmesine veya yaralanmalara neden olabilir.
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Diiz Dikis

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi
]
| [(Diz Dikis) 1-4,5
= 6,5
Jli (Uglu Streg Dikis) [ss]

DIKISE BASLARKEN

1. Istediginiz dikisin Desen Gésterge Penceresinde
gorinene kadar Desen Sec¢im Kadranini cevirin.
Desen Secim Kadranini Diiz Dikise veya Uclii Strec
Dikise ayarlamaniz gerekmektedir.

2. Igneyi en (st konumuna yiikseltin ve baski ayagi
kolunu kaldirin.

3. Ust ipligi baski ayaginin arkasina dogru gekin.

4. Kumas! baski ayaginin altina yerlestirin ve igneyi
kumasin  ucundan 1 ocm (3/8 ing) Oteye
konumlandirin.

5. Baski ayagini indirin.

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-

53)

6. Zigzag dikis yapmak i¢in Geri Dikis Kolunu mimkin
oldugunca asagi ¢ekin ve ardindan geri dikise
baslamak i¢in pedala basin.

7. Geri dikis kolunu serbest birakin ve pedala baski
uygulayarak ileri ydnde dikis dikmeye baslayin.

(Model STAR 240E, STAR 230E)

6. lleri geri zigzag dikis yapmak lizere geri dikise
baslamak i¢in Geri Dikis Kolunu mimkin oldugunca
asag! indirin.

7. Geri Dikis Kolunu serbest birakin ve ileriye dogru
dikis yapabilmek igin Baslat/Durdur diigmesine basin.

*  Pedal kullanildigi zaman 6. ve 7. adim Model PS-57,
PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53 ile
aynidir.

* Geri dikis dikiglerin ucunu kapatmak igin ve
pekistirme gereken durumlarda kullanilir.

A DIKKAT

Dikis esnasinda ignenin teyel ignesine veya baska
bir objeye carpmamasina dikkat edin. Aksi takdirde
iplik dolasabilir veya igne kirllarak yaralanmalara
neden olabilir.

DiKiS YONUNUN DEGISTIRILMESI

1. Yon degistirmek istediginiz noktada igne kumas
Uzerinde sabit kalacak sekilde makineyi durdurun.

2. Baski ayagini kaldirin ve igneyi donme noktasi olarak
kullanmak  suretiyle  kumasi  yeni  ydninde
konumlandirmak Uzere déndurin.

3. Baski ayagini algaltin ve yeni yénde dikis dikmeye
baslayin.

DIKISIN BITIRILMESI

Geri dikis, dikisin u¢ kisimlarindaki iplikleri kilitlemek igin

ya da herhangi bir pekistirme gerektiginde kullanilir.

1. Dikisin sonuna kadar ilerleyin ve durun.

2. Geri Dikis Kolunu bastirin ve kumasin ucundan 1(3/8
in¢) cm geriye dogru dikin.
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KUMASIN MAKINEDEN CIKARILMASI

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-

53)

1. Makineyi durdurun.
Igneyi en yuksek konumuna getirin ve ayrica horoz
kolunun da en ylksek konumda oldugundan emin
olun.

(Model PSTAR 240E, STAR 230E) _
1. Tekrar Baslat/Durdur digmesine basin. Igne en
yuksek konumda durur.

2. Baski ayagini kaldirin ve kumasi hafif bir sekilde
disari dogru gekin.

3. Makinenin solunda bulunan iplik bigagi ile her iki ipligi
de kesin.

(1) Iplik bigag:

4. Makineyi bir sonraki dikise hazirlamak igin her iki ipligi
de makinenin arkasina dogru baski ayaginin
parmaklari arasindan yaklagik 10 cm (4 ing) ¢ekin.

UST DIiKiS YAPMA VE STREG MATERYALLER

Diz Dikis Ust dikis yaparken veya hafif kumaslar
dikerken kullanilir.

Uclii Strec Dikis ise stre¢ kumaslarda kullanilir.



Zigzag Dikis

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi
2 |(zigzag Dikis) F-4,5 0-6,5
ZIGZAG DIKiS

Desen Segim Kadranini kullanarak Zigzag Dikisi segin.
Ardindan Dikis Uzunlugunu ve Genisligini segin.

Zigzag Dikiglerin baslarindan ve sonlarindan Dz Dikis
kullanilarak dikis yapilmasi tavsiye olunur.

(Bu dikis pekistirme gorevi gorir.)

SATEN DIKIi$

Zigzag Dikis uzunlugu “F” araligina ayarlanmigsa, Saten
Dikis yapar (sik Zigzag dikis) Saten Dikis dekoratif
dikigler elde etmek Uzere kullanilabilir. Zigzag Dikisi
secin ve ardindan dikis uzunlugunu "F" araldina
ayarlayin ve istedigini dikis genisligini secin. Saten dikis
yaparken daha duzgiin dikisler elde etmek igin Ust iplik
tansiyonunu biraz gevsek tutun.
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Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Desen Dikis Uzunlugu|Dikis Genisligi
< |(Gizli Etek Bastirma Fo
< Dikisi) _ 3.6,5
3 (Stre¢ Gizli Etek F15
Bastirma Dikisi) ’

Gizli Etek Bastirma Dikisi bir pantolonun pagalari gibi
dikilen nesnenin kenarlarini dikisleri gdstermeden
bastirmak icin kullanilir. Stre¢ olmayan kumasglar igin
Gizli Etek Bastirma Dikisini ve stre¢ kumaslar iginse
Stre¢ Gizli Etek Bastirma Dikisini kullanin.

1. Her iki iplik de kumas ile ayni renkte olmalidir.
Kumasi Sek. A'da gosterildigi gibi kenari bastirmak
istediginiz yere kadar katlayin. Ardindan kumasin
kenarlarini sek. B’deki gibi katlayin. Kenarlardan 6
mm (15/64 ing) bindirme birakin.

3. Desen Sec¢im Kadranini Gizli Kenar Bastirma veya
Stre¢ Gizli Kenar Bastirma Dikisine getirin ve dikis
uzunlugu ve genigligini ayarlayin.

4. Sek. C'deki gibi katin tizerinden dikin.

5. Kumasin kati acildiginda sek. D’de gosterildigi gibi
Gizli Dikis elde edeceksiniz.

(1) Kumasin dizi
(2) Kumagin tersi

NOT:
Stre¢ Gizli Kenar Bastirma Dikisi stre¢ kumaslar igin
uygundur.




Kabuk Plise Dikis

Desen Dikis Uzunlugu

Dikis Genisligi

S
S

(Kabuk Plise Dikig) F-3

3-6,5

Kabuk Plise Dikis hafif kumaslar lzerine piko (dantel
benzeri) kenar dikmek icin kullanilabilir.

1.

2.

Desen Sec¢im Kadranini Kabuk Plise Dikisine

ayarlayin.

Duz dikiglerin dikis hatti boyunca ve zigzag dikislerin
hafifce katli kenarin izerinde dikilebilmesi igin kumasi
baski ayaginin altina yerlestirerek verev dikin.

Bu dikis normalden daha ylksek bir iplik tansiyonu

gerektirir.
Duslk hizda dikin.
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Elastik Dikis

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi

-
.
<

(Elastik Dikis) F-2,5 3-6,5

b

Elastik Dikis 3 sekilde kullanilabilir: Elastik kumaslarin
onarilmasi ve dikiminde ve kumaslarin birlestiriimesinde.
Her biri asagida acgiklanmistir. Desen Segim Kadranini
Kabuk Plise Dikisine ayarlayin.

ONARIM

1. Takviye kumasgi onarilacak yirtigin altina yerlegtirin.

2. Yirtigin kenarini takip ederek sek. A'da gosterildigi
sekilde Elastik Dikisi kullanarak dikin.

ELASTIK DIKiS

1. Elastik pargcayl kumas Uzerine yerlestirin.

2. Dikerken sek. B'de gosterildigi gibi elastik pargayi
baski ayaginin hem o6ninden hem de arkasindan
gerdirin.

KUMAS BIRLESTIRME

Elastik Dikis iki parca kumasin birlestiriimesinde
kullanilabilir ve dokuma kumas dikerken oldukga etkilidir.
Naylon iplik kullanildiginda, dikis gérinmez.

1. ki parca kumasin kenarlarini karsilikli gelecek
sekilde yerlestirin ve baski ayaginin altina gelecek
sekilde ortalayin.

2. Kumagslarin kenarlarini gsek. C’de gdsterildigi gibi
birbirlerine yakin duracak sekilde tutmaya 06zen
gostererek Elastik Dikis kullanarak dikin.



Cift Hareketli Dikis

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi ué

S |(Cift Hareketli Dikis) o

¥ (Kopri Dikis) F-3 3-6,5 %

<} |(Rampart Dikis) =

(Dekoratif Kenar ] w

E Bastirma Dikisi) 36,5 <>(

-~ 5
O

Bu dikisler iki kumas pargasini birlestirmek igin, drnegin ;’1

kirkyama yaparken, kullanilir. =
: Desen Sec¢im Butonunu Cift Hareketli Dikis, Kopru -

. Dikis’e vs. ayarlayin.

4

AAAAAASAAAAAMBAAAAAVBAAAAAN
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Fisto Dikisi

Desen Dikis Uzunlugu|Dikis Genisligi
(Fisto Dikisi) F-1.5 3-6,5

Bu makine otomatik olarak dekoratif bir kenar sisl
olarak kullanilabilecek Fisto Dikis olusturur.

1. Desen Segim Kadranini Fisto Dikise ayarlayin.

2. Fisto Dikisi kumagin kenarina uygulayin.

3. Isterseniz, fistolu bir kenar elde etmek icin fistonun
kenarlarini  kesebilirsiniz. Ipligi kesmemeye dikkat
edin.
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Dekoratif Dikis

3E$E§P5E

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi
£ ((Kordon Dikis)
£ Ok BagI Dikis)
% ((Paralelkenar Dikis) 3-6,5
& |(Triangle (Ug kdse) o1
7 |Dikis)
} (Lighting (Hizli) Dikis)
(Kare Dikis) 6,5
(Dekoratif Dikis)
§ (Dekoratif Dikis) 3-65
(Dekoratif Dikis) 6.5

Bu dikisler dekoratif Ust dikis ve buzgl yapiminda
kullanilabilir.
Desen Secim Kadranini Triangle (U¢ Kdse) Dikise’e,
Boncuk Dikig’e vs. ayarlayin.
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Kirkyama

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi

g

(Ajurlu Dikis)

¥

3-6,5

(Link (Zincirli) Dikis)

Bu

dikisler kenarlari arasinda bosluk birakarak iki kumas

pargasini birlestirmede kullanilir.

1.

iki kumas pargasinin kenarlarini kenar bastirma igin
katlayin ve kenarlari aralarinda kuglk bir bosluk
birakarak ince bir k&gida teyelleyin.

Desen Seg¢im Kadranini Ajurlu Dikise veya Link
(Zincirli) Dikise ayarlayin.

Dikise baglarken her iki ipligi de hafifce asilarak kenar
boyunca dikin.

Dikis icin normalden daha kalin iplikler kullanin.

Dikis bittikten sonra teyeli sokin ve k&gidi cikarin.
Kumasin tersinde dikisin basinda ve sonunda
bulunan digimleri baglayarak dikisi bitirin.

(1) Ik igne dalis noktasi



Siirfile Dikis

Bu dikigler dikisleri birlestirmek ve bu dikisleri tek bir
islemde bastirmak igin kullanilr. Elastik Overlok Dikisler
stre¢ kumas dikiminde oldukga kullanighdir.

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi U§J

S [(Elastik Kabuk Plise 3 =
> Dikis) w
g (Elastik Overlok (29
Dikis)* 3-6,5 =

£ |(Elastik Overlok Dikis) w
% [(Comb (Tarak) Dikis) <
(&)

<

x

=

1. Desen Secim Kadranini Comb (Tarak) Dikis, Elastik
Overlok Dikis veya Elastik Kabuk Plise Dikise
ayarlayin.

2. Dikis hatti (veya ok bagsl noktasi) baski ayaginin
merkezinin yaklasik 3 mm (1/8 in¢) solunda olacak
sekilde kumasi baski ayaginin altina yerlestirin. Bu

B dikisten en iyi sonug yaklasik 6,5 mm’lik (1/4 in¢) dikis

pay! ile alinir ¢lunki bu pay dikisin sag tarafinin
(zigzag) sekil A'da gosterildigi gibi kumasin kesilen
tarafina overlok yapmasina izin verir.
N 3. Dikis pay! dikis deseninden genisse, dikisten sonra
fazla kumasgi kesin.

Sekil B'de Elastik Overlok Dikisin son hali gosterilmistir.
* Elastik Overlok Dikis yaparken kumasi kenari ignenin
solunda kalacak sekilde koyun. (Bkz. sek. C)
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Kus Tiiyu Dikis

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi
¥ [(Kus Ty Dikis) 36,5

Kus Tuyi Dikisi dekoratif Ust dikis olarak veya battaniye,
masa Ortisi veya dosemelik kumaslarin kenarini
bastirirken veya nakis yaparken kullanin.

1. Desen Secim Kadranini Kug TuyU Dikisine ayarlayin.

2. Kumasi diuzi yukari bakacak sekilde koyun ve
kumasin kenarindan 1 cm (3/8 ing) dikin.

3. Dikisin yakinindan kesin.

Bu dikis kumasin sokiilmesini 6nler.

Uglii Stre¢ Zigzag Dikis

Desen Dikis Uzunlugu |Dikis Genisligi
(Uglii Streg Zigzag i
$ bics) 365

Bu dikis Zigzag dikisin kullanildigi her yerde agir strec
kumaslarin dikiminde kullanilabilir. Ucli Zigzag Streg
Dikis ayrica dekoratif Ust dikis olarak kullanilabilir.

Desen Seg¢im Kadranini Ugli Stre¢ Zigzag Dikise
ayarlayin.



A (Model STAR 240E, STAR 230E, PS-57, PS-55, STAR-
()= e 50, RSR-55, XRX-55)

I Iy < ) lik Agma

L

5 =

' ~ (1-adimda llik Agma Tiirii igin) 3
L

Desen Dikis Dikis Ayak 5
Uzunlugu Genigligi 3

= 3-5 - _ w

- >

] F-1,5 (Buton 4-7) ilik ayag <

&)

NOT: ;‘
=

1. Gergek kumas uzerinde ilik agmadan 6nce baska bir
parca kumas Uzerinde ilik agma denemesi yapilmasi
onerilir.

2. Yumusak kumaslar Uzerinde ilik agmadan 6&nce
kumasin alt kismi Uzerine sabitleyici bir malzeme
yerlestirin.

Tek adimda ilik agma giivenilir sonuglar veren basit

bir siirectir.

iLIK AGMA

1. Terzi tebesiri kullanarak kumas Uzerinde ilik agilacak
yerin konumunu isaretleyin.

2. Desen Secimi Butonunu Ilik Agma’ya getirin.

NOT:
Desen Se¢im Kadranini 5 mm genisliginde bir ilik igin
“7’ye veya 3 mm genisliginde bir ilik igin “4”e getirin.

3. llik ayagini takin, diigme tutucuyu asilarak acin ve

digmeyi yerlestirin. (Bkz. sek. B.)

iligin boyutu diigme tutucusuna yerlestirilen diigmeye

gore belirlenir.

4. Baski ayagdi Uzerindeki kirmizi g¢izgiyi kumas
Uzerindeki isaretle hizalayin ve ardindan Baski Ayagi
Kolunu indirin. ipligi baski ayaginin altindan
gecirdiginize emin olun ve kendinize dogru cekin.
(Bkz. sek. C)

*

NOT:

Sekil C'de (a) ile isaretli baski ayagdi cevresini iterken
Baski Ayagi Kolunu kaldirmayin. Aksi takdirde dogru
boyutta ilik agiimayabilir.

(1) Bu boslugu kapatmayin.(Sekil A)
(2) Baski ayagi Uzerindeki gizgileri hizalayin.

5. llik kolunu en algak konuma getirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru hafifge itin. (Bkz. sek.D)

(3) Digme tutucu
(4) Kumas Uzerindeki isaret
(5) Baski ayag uzerindeki cizgi

6. Ust ipligi tutun ve dikise baslamak igin pedala basin
(veya Baglat/Durdur diigmesine basin).

A DIKKAT

ipin ok giiglii bir sekilde gekilmesi igneyi biikerek
veya kirarak yaralanmalara neden olabilir.

7.0, 0 O ve O nolu dikisler otomatik olarak
yapildiktan sonra makineyi durdurun.
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(Model STAR 240E, STAR 230E, PS-57, PS-55, STAR-
50, RSR-55, XRX-55)

Dugme tutucu plakasina
oturmayan degisik sekilli digmeler

Digme c¢apini kalinhdina ekleyin, ardindan ilik baski
ayag! olcegini bu élgiliye gore ayarlayin. Olgek (izerinde
ayni uzunluktaki iki ¢izgi arasindaki mesafe 0,5 cm’dir
(3/16 ing).

Ornek:
1,5 cm (9/16 ing) ¢apinda ve 1 cm (3/8 ing) kalinliginda
bir digme igin dlgek 2,5 cm (1 ing) olarak ayarlanmalidir.



(Model PS-53)

ilik Agma
(4-adimda ilik Agma Tiirii igin) =
=
Desen Dikis Dikis Ayak <
Uzunlugu Genisligi 0]
b=ac—d 25 :8
]ﬂ IT |]I F-1,5 Buton4-7) | ik ayag %
= =
(&)
NOT: _;‘

1. Gergek kumas Uzerinde ilik agmadan 6nce bagka bir
parga kumas Uzerinde ilik agma denemesi yapiimasi
onerilir.

2. Yumusak kumaglar Uzerinde ilik agmadan o6nce
kumasin alt kismi Uzerine sabitleyici bir malzeme

yerlestirin.

ilik yapma giivenilir sonuglar veren basit bir
siiregtir.

iLIK AGMA

1. Terzi tebesiri kullanarak kumas Uzerinde ilik

yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu isaretleyin.

2. llik ayagini takin ve cergeveyi gergevenin 6niinde
bulunan plastik takviyeye dayanana kadar itin.

3. ik olarak én punteriz dikilir. On punteriz isaretinin
merkezinin baski ayagdinin merkezinin tam altina
gelmesi igin ve gosterildigi gibi iki kirmizi gizgi ile
ayni hizada olmasi igin kumasi baski ayagdinin altina
koyun.

(1) Tebesir isaretinin 6ni
(2) Kirmiz gizgiler
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iLIK ACMA

Adim Dixdlen Desen Nasil Dikilir
Isim
1. Adim (On acC 1. Desen secim kadranini “a” secenegine getirin.
Punteriz) — 2. Baski ayagini alcaltin ve 5 ila 6 dikis yapin.
3. Makineyi, igne dikisin sol tarafindayken durdurun ve igneyi kumastan
me=a yiikseltin.
a=
2. Adim (Sol b 1. Desen secim kadranini “b” segenegine ¢evirin.
taraf) b 2. Onceden belirlenmis olan terzi tebesiri uzunlugunda dikin.
= 3. Makineyi, igne dikisin sol tarafindayken durdurun ve ardindan igneyi
H yiikseltin.
3. Adim (Arka ac 1. Desen secim kadranini “c” segenegine gevirin (1.adimla ayni konum).
punteriz) c =c 2. 5ila 6 dikis yapin.
3. Makineyi, igne dikisin sag tarafindayken durdurun ve ardindan igneyi
kumastan yukseltin.
a=
4. Adim (Sag a_ 1. Desen se¢im kadranini “d” segenegine getirin.
taraf) E 2. Igne 1.adimda olusturulan dikislere ulagsana kadar sag tarafi dikin.
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(Model STAR 240E, STAR 230E, PS-57, PS-55, STAR-
50, RSR-55, XRX-55, PS-53)

DIKISIN SAGLAMLASTIRILMASI VE  ILIGIN
KESILMESI

1. Dikisi saglamlastirmak i¢in kumasi 90 derece saat
yonindn tersine gevirin ve iligin 6n punterizinin ucuna
dogru Duz Dikigler yapin.

2. Kumasi makineden c¢ikarin. Dikiglerin kesilmesine
karsi koruyucu 6nlem olarak iliklerin her iki ucuna da
pim konmasi tavsiye olunur.

3. Bir dikis sokucu aletle iligin ortasinda bir delik agin.
Herhangi bir dikis kesmemeye 6zen goésterin.

A DIKKAT

ilik agmak igin dikis sokiiciiyii kullanirken elinize
veya parmaginizi sokiiciiniin oniine koymayin.
Sokiicii kayarak yaralanmalara neden olabilir.
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lik ince Ayari

iligin her iki yanindaki dikis birbirinin ayni gériinmiiyorsa,
@ asagidaki ayarlari uygulayabilirsiniz.

1. Dikis Uzunluk Butonunu “F-1,5" olarak ayarlayin ve
kumasin nasil beslendigini gozlerken bir kumas
pargasi Uzerinde iligin sag tarafini dikin.

2. lligin sag tarafi gok kaba veya inceyse, Dikis Uzunluk
Butonu ile kumas beslemesini ayarlayin.

3

(1) Dogru sira

(2) Dikis uzunlugu
(3) Daha kisa
)
)

[l
=
>
(9]
<
>
<
m
o
(ex)
)
<
m
g
X
<
m

(4) Daha uzun
(5) Ayarlanan dikis

w

Sag tarafta yeterli bir besleme elde ettikten sonar
iligin sol tarafini dikin ve beslemeyi izleyin.

4. Sol taraf sag taraf ile kiyaslandiginda ¢ok kalin ya da
¢ok ince goérunuyorsa, ilik ince ayar vidasini asagida
aciklanan sekilde ayarlayin.

Sol taraf ¢cok kalinsa ilik ince ayar vidasini iligikteki
biiyiik tornavida ile — yoniinde gevirin.
Sag taraf cok inceyse ilik ince ayar vidasini iligikteki
biyuk tornavida ile — yoniinde gevirin.

Ayarlama iligin her iki yaninin da esit goérinmesini
saglayacaktir.

(6) Dikis uzunlugu kadrani
(7) llik ince ayar vidasi

(8) Dogru sira
(9) Ayarlanan dikis
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Tek Adimda ilik Agma Tiirii igin

(Model STAR 240E, STAR 230E, PS-57, PS-55, STAR-
50,

RSR-55, XRX-55)

ilik dogru dikilmedigi zaman:

lligin yanlis dikilen kismina gore ilik dikisi iki farkh
sekilde duzeltilebilir.

Diizeltme Islemi 1 (Bkz. sekil A)

1. Baski Ayag! Kolunu kaldirin ve ardindan kumagi, tst
ipligi ve alt ipligi ¢ikarin.

2. llik kolunu hafifge kendinize dogru gekin.

3. Makinede kumas, ust veya alt iplik olmadan yaklasik
10 dikis yapin.

4. Kumasl baski ayadinin altina koyun ve Ust ve alt ipligi
tekrar ayarlayin, ardindan ilik kolunu hafifce
makinenin arkasina dogru itin ve iligi basindan
itibaren dikin.

Diizeltme Islemi 2 (Bkz. sekil B)

1. Baski Ayagi Kolunu kaldirin ve ardindan kumasi ve
dikilmis ipligin tamamini ¢ikarin.

2. Kumasi tekrar baski ayaginin altina koyun, ardindan
ilik kolunu makinenin arkasina dogru hafifge itin ve
iligi basindan itibaren dikin.

NOT:
Batun iliklerin dikimini bitirdiginizde ilik kolunu kaldirmayi
unutmayin.

ilikten bagka bir dikisi yaparken ilik kolu makinenin
arkasina dogru itilmisse, ilik beslemesi kullanilacak ve
dikis dogru yapilmayacaktir.

ilikten baska bir dikis yaparken yanlislikla ilik kolu itildigi
takdirde makineden kumasg! ve ipligi ¢ikarin, ilik kolunu
kaldirin ve yaklasik 20 dikis yapin.

Ardindan istediginiz dikisi yapin.
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Dugme Dikisi

Desen Dikis Dikis Ayak
Uzunlugu Genigligi
(Zigzag , Zigzag Baski
g Dikis) 0 6,5'tan az Ayag)

1. Delikler arasindaki mesafeyi olciin ve Dikis Genigligi
Kadranini kullanarak uygun dikis genisligini ayarlayin.
Ornegin delikler arasindaki mesafe 1,5 mm ise, dikis
genisligini 1,5 olarak ayarlayin.

2. Ayagi Zigzag baski ayagi ile degistirin.

3. Digli Konumlandirma Digmesini sayfa 30’da
gosterildigi gibi Asadi Konuma ayarlayarak diglileri
alcaltin.

4. Ayak ve kumas arasina bir dugme yerlestirin ve
ignenin digmeye carpmadan deliklere girdiginden
emin olun. Digmeye carparsa 1.Adim’a bakin.

5. Dusuk hizda yaklagik 10 dikis yapin.

6. Kumagi makineden gikarin. Ust ve alt iplikleri kesin ve
iplikleri kumasin arkasindan birbirine baglayin.
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A DIKKAT

Dikis esnasinda ignenin diigmeye g¢arpmamasina
ozen gosterin. Carptigi takdirde igne kinlarak
yaralanmalara neden olabilir.




/

Fermuar Yerlestirme

Desen Dikis Dikis Ayak
Uzunlugu Genisligi
L Fermuar
(Duz Dikis) 2-3 3,5 (orta) Ayag)

Fermuar ayagi

farkli tiplerde fermuar dikmek igin

kullanilir ve kolaylikla ignenin sag ya da sol tarafina
konumlandirilabilir. Fermuarin sad tarafini dikerken,
ayag! fermuar ayaginin sol pimine takin. Fermuarin sol
tarafini dikerken, ayagi fermuar ayaginin sag pimine
takin. (Bkz. sek. A.)

1. Desen Segim Kadranini Diz Dikige ayarlayin. Dikis
Uzunlugunu 2 ve 3 arasinda ayarlayin.
Dikis Genislidini 3,5 olarak ayarlayin (orta).

2. Baski ayagi kolunu algaltin ve fermuar ayagdinin sol
ya da sag pimini ayak Gzerine takin.

3. Kumasin ucunu 2 cm (3/4 ing) katlayin ve fermuari
katlanmis kismin altina yerlestirin.

4. igneyi fermuar ayadinin saj veya sol tarafinda
bulunan ¢entigin igine dogru indirin.

A DIKKAT

ignenin baski ayagina garpmadigindan emin olmak
icin kasnagi cevirin. Baska bir dikis secilmigse,
igne baski ayagina carparak kirillacak ve

muhtemelen yaralanmalara neden olacaktir.

5. Fermuari altt kismindan tepesine dogru her iki
taraftan dikin. lyi sonuglar elde etmek igin igne ayagin
fermuar tarafina konumlandiriimalidir. (Bkz. sek. B.)

6. Fermuarin arkasini dikmek icin, baski ayaginin
arkasinda bulunan diugmeye basarak ayagi serbest
birakin, fermuar ayagini fermuarin 6teki tarafina
yerlestirin ve diger tarafa ait c¢entigi kullanarak
dikmeye devam edin.

(1) Fermuar ayagi

(2) Fermuarin sol tarafini dikmek igin kullanilan sag
pim

(3) Fermuarin sag tarafini dikmek i¢in kullanilan sol
pim

A DIKKAT

Dikis esnasinda ignenin fermuara ¢arpmamasina
ozen gosterin. Igne fermuara carparsa, igne

kirilarak yaralanmalara yol agabilir.

Buzgu

Desen Dikis Uzunlugu

(Diiz Dikis) 4

N

. Desen Sec¢im Kadranini Duz Dikise ayarlayin.

2. Alt ipligin kumasin alt yuziinde kalmasini saglamak
icin Ust ipligin tansiyonunu azaltin.

3. Tek sira ya da birden fazla siralar halinde Diiz Dikis
yapin.

4. Kumasi blzustiurmek igin alt ipligi (iplikleri) gekin.
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Yamama

Desen Dikis Ayak Disli
Uzunlugu

(Diz Dikis) |Her uzunluk

Zigzag Baskl|  Asagi
Ayagi Konum

1. Disli Disurme DuUgmesini sayfa 18’de gdsterildigi gibi
Asagd! Konuma ayarlayarak dislileri algaltin.

2. Desen Segim Kadranini Diz Dikise ayarlayin.

3. Yamanacak olan kismi, takviye kumagla birlikte baski
ayaginin altina yerlestirin.

4. Baski ayagini indirin.

5. Isi degismeli olarak kendinizden &teye ve kendinize
dogru hafifce cekerek dikise baglayin.

6. Bu harekete yamanacak olan kisim paralel siralar
halinde dikisle doldurulana kadar devam edin.
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Aplik

Desen Dikis Uzunlugu

2 |(Zigzag Dikis) F-2

Aplik, kontrast bir pargca kumasin farkli bir kumas ya da
proje Uzerinde dekorasyon malzemesi olarak kullaniimak
Uzere kesilmesiyle olusturulur.

1. Keseceginiz yerleri kumas Uizerinde istediginiz yerden
teyelleyin.

2. Keseceginiz yerin etrafini ince dikis uzunlugunda
Zigzag Dikisle dikkatlice dikin.

3. Dikisten artan kumas kismini keserek ayirin.

4. Gerekli olmasi durumunda teyeli sékun.

NOT:
Calismanizi saglamlastirmak igin dikisin bas ve son
kisimlarini Diiz Dikig ile pekistirin.

A DIKKAT

ignenin dikis esnasinda teyel ignesine
carpmamasina oOzen gosterin. Teyel ignesine
carptig: takdirde igne kirilarak yaralanmalara neden
olabilir.
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Monogramlama ve Nakis

Dikis Dikis .

Desen |y unlugu | Genigligi | Y2k |  Disl

g (Zigzag Her Her Yok Asagi
Dikis) uzunluk | genislik Konum

51

MONOGRAMLAMAYA VE NAKISA HAZIRLIK

1. Digli Konumlandirma Dugmesini sayfa 30°da
gosterildigi gibi Asadi Konuma ayarlayarak diglileri
algaltin.

2. Desen Secim Kadranini uygun Zigzag Dikise
ayarlayin.

3. Kumas yizeyine harf (monogramlama igin) veya
tasarimi (nakis igin) cizmeye baslayin.

4. Kumas! nakis c¢emberleri arasinda, kumasin alt
ylzeyi ¢emberin i¢ kisminda kalacak sekilde iyice
gerdirin.

5. Dikilecek kumasi ignenin altina yerlestirin ve ayagi
kaldirarak baski ayagini indirin.

6. Kasnagi cevirerek baslangi¢ pozisyonunda alt ipligi
yukari ¢ekin ve birkag tutucu dikis yapin.

7. Kumasa orta ve yuziuk parmaginizla bastirirken ve
¢cemberin  dig ¢evresini serge parmaklarinizla
desteklerken her iki elinizin de bas ve isaret
parmaklari ile gemberi tutun.

MONOGRAMLAMA

1. Cemberi harf boyunca sabit bir hizda yavasca
hareket ettirerek dikise baslayin.

2. En son harfin bitiminde birka¢ diz dikigle dikisi
pekistirin.

NAKIS

1. Nakis c¢emberini hareket ettirerek tasarimin dis
cevresini dikin.

2. Tasarimin i¢ci tamamen dolana kadar degismeli olarak
tasarimin digindan igine dogru ve icinden digina
dogdru dikin. Dikisleri birbirine yakin tutun.

NOT:
Nakis ¢emberi hizla hareket ettirilerek uzun, yavasca
hareket ettirilerek ise kisa bir dikis elde edilebilir.

3. En son harfin bitiminde birka¢ Diz Dikisle dikigi
pekistirin.



TERCIHE BAGLI
AKSESUARLAR

Yorganlama Ayaginin

Kullaniimasi
Desen Dikis Uzunlugu | Dikis Genisligi
Dz Diki 34
| (DUz Dikis) 145
$ |(Zigzag Dikis) 0-6,5

Bu dikis vinil kumas, sentetik deri, ince deri vs. gibi
kumaslarin dikiminde oldukg¢a kullanighdir. Bu kumaslar
dikimi zor kumaglardir. Hareketli ayak; ust ve alt
kumaslari esit besleyerek bu kumaslarin baski ayagi ve
kumas arasinda kirigsmasini, kaymasini veya takilmasini
engeller.

NOT:
Bu ayagd! sadece duz dikis ve zigzag dikiste kullanin.
Diger desenleri kullanmayin.

1. Gug kaynagi fisini prizden cekin.

2. Igneyi ve baski ayagini kaldirin.

3. Baski ayag! tutucusunu kaldirmak igin baski ayagi
vidasini gevsetin. (Bkz. sek. A.)

4. Baglanti kolunun c¢atal kismini igne bagina tutturun,
hareketli ayadi baski miline takin. (Bkz. sek. B.)

5. Baski ayadi kolunu indirin ve ardindan vidayi
sabitleyerek aksesuar baski mili tutucusunu sikistirin.
(Bkz. sek. C)

(1) Calistirma kolunun g¢atal kismi
(2) Baski mili tutucu

@ Tornavida kullanin

A DIKKAT

« Vidayi tornavida ile sikigtirin. Vida gevsekse,
igne baskl ayagina carparak yaralanmalara
neden olabilir.

« Ignenin baski ayagina carpip carpmadigini
kontrol etmek igin volani makinenin oniine
dogru cevirin. Igne baski ayagina ¢arptig
takdirde yaralanmalar meydana gelebilir.

¢ Bu siire icinde igneye dokunmayin aksi takdirde

yaralanmalar meydana gelebilir.

DIKKAT
Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve diisik
hizlarda dikis yapin.
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TERCIHE BAGLI
AKSESUARLAR

Kapitone Ayaginin Kullaniimasi

Desen Dikig Dikis Disli
Uzunlugu | Genigligi s
1 s Agag!
| (DUz Dikis) |Her uzunluk| 3.5 (orta) Konum

Kapitone Ayagdi yamama ve serbest hareketli makine

kapitonesi icin oldukga kullanighdir.

1. Gl kaynagi fisini prizden gekin.

2. Igneyi ve baski ayagini kaldirin.

3. Baski ayadi tutucusunu kaldirmak icin baski ayagi
vidasini gevsetin. (Bkz. sek. A.)

4. Resimde A ile gosterilen parganin igne bagi vidasinin
altinda olmasina dikkat ederek kapitone ayagini takin
ve ardindan Baski Ayagi Kolunu indirin ve baski
ayagi vidasini sikigtirin.

* [gne bagi vidasinin iyice sikistirildigindan emin olun.
(Bkz. sek. B.)
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(1) Tornavida kullanin
(2) Baski Ayagi Vidasi
(3) Igne Bagi Vidasi

A DIKKAT

¢ Bu siire icinde igneye dokunmayin aksi takdirde
yaralanmalar meydana gelebilir.

C e Baski ayagi tutucu vidasini tornavida ile

sikistinn. Vida gevsekse, igne baski ayagina
carparak yaralanmalara neden olabilir.

« Ignenin baski ayagina carpip carpmadigini
kontrol etmek igin kasnagi makinenin oniine
dogru cevirin. igne baski ayagina ¢arptig
takdirde yaralanmalar meydana gelebilir.

5. Digli Dustirme Digmesini sayfa 18'de gosterildigi gibi
Asagi Konuma ayarlayarak diglileri algaltin.

6. Desen Secim Kadranini Diz Dikise ayarlayin.

Dikise baglamadan 6nce, kumasin Uzerine kapitone

seklini gizin.

*

7. Iki elinizde kumag! gergin tutun ve kumasi hareket
ettirerek c¢izdiginiz sekil Gzerinden dikis yapin. (Bkz.
sek. C)

(B) Kapitone tasarimi (Cizgi)

8. Dikis uzunlugu kumasin ne kadar hizh hareket
ettirildigine ve makinenin dikis hizina baglidir. Yavas
dikin ve esit dikisler elde edebilmek i¢cin kumasgi sabit
bir hizla hareket ettirin. (Bkz. sek. D) (Model STAR
240E, STAR 230E)
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TERCIHE BAGLI
AKSESUARLAR

1/4-ing
Kapitone(Patchwork)Ayaginin
Kullanilmasi

Desen Dikis Uzunlugu | Dikis Genisligi

(Diiz Dikis) 22,5 3,5 (orta)

1/4-ing  Kapitone(Patchwork) Ayagi kapitone ile
birlegtirirken sabit 6,5 mm’lik (1/4 in¢) dikis payinin
dikiminde kullanilir. (Bkz. sek. A.)

1.

Desen Segim Kadranini Diiz Dikise ayarlayin.

Dikis Uzunlugunu 2 ve 2,5 arasinda ayarlayin.

Dikis Genisligini 3,5 olarak ayarlayin (orta).

Ayagl 1/4-In¢  Kapitone(patchwork) Ayagi ile
degistirin.

(1) Dikis pay1 (1/4 ing, 6.5mm)

Baski ayagini kumagsin uzerine getirin ve sekil B ve
C’de gosterildigi gibi dikin.

Dogru dikis payinin birakilmasi. (Bkz. sek. B.)

(2
3
(4
(5

Dikisin basi.
Bu isareti kumasgin kenari ile hizalayin.
Dikisin sonu
Bu isareti kumasin kenari ile hizalayin.

— — — ~—

Kapitone ile hizli dikis yapma. (Bkz. sek. C)

(6) Kumasgin Ust tarafi.
(7) Dikis (1/8 ing, 3.2mm)
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(Model STAR 240E, STAR 230E)

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53)

B
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Ampulin Degistirilmesi

A DIKKAT

o Ampuliu degistirmeden 6nce elektrik diigmesini
kapatin ve makinenin figini prizden ¢ekin. Ampul
degistirildigi esnada elektrik diigmesi acik
birakilirsa elektrik carpmalari meydana gelebilir.
Ampul degistirilirken makine acltk ve
Baslat/Durdur diigmesi veya pedala basili ise
yaralanmalar meydana gelebilir.

e Yaniklari o6nlemek icin ampulii degistirmeden
once sogumasini bekleyin.

N

. Gug kaynagi fisini prizden g¢ekin.

2. Sekil A'da gosterildigi gibi viday dikis kafasinin ters
tarafindan gevsetin.

3. Sek. A'da (gosterildigi bicimde 1sik  kapagdini

makineden sokun.

(Model STAR 240E, STAR 230E)
4. Dikis lambasi ampulini degistirin. (Bkz. sek. B.)

(1) Ampul
O Cekin
8 itin

(Model PS-57, PS-55, STAR-50, RSR-55, XRX-55, PS-53)
4. Dikis lambasi ampulini degistirin. (Bkz. sek. B.)

(1) Ampul
O Gevsetin
® Sikin

5. Sek. C'de gosterildigi bicimde 1sik kapagini tekrar
takin ve vidayi sikin.



Temizlik

A\ DIKKAT

Temizlemeden once makinenin figini c¢ekin. Aksi
takdirde elektrik c¢arpmalari veya yaralanmalar
meydana gelebilir.

1. Glg kaynagi fisini prizden gekin.

2. Igneyi ve baski ayagini kaldirin.

3. Baski ayagi tutucusunu ve igneyi cikarmak igin baski
ayagi vidasini ve igne bagini gevsetin. (Bkz. sek. A.)

4. Vidalari ¢ikarmak icin bir madeni parayla digli
plakasini ¢ikarin. (Bkz. sek. B.)

(1) Madeni para veya tornavida kullanin.

5. Mekigin gentigi resimde gosterildigi gibi yuva ile ayni
hizaya gelene kadar kasnagi kendinize dogru gevirin.

(2) Mekik yuvasi ¢entigi
(3) Yuva

DIKKAT

Volani makinenin 6n tarafina dogru cgevirdiginizden
emin olun. Volani aksi yonde gevrilmesi makineye
zarar verebilir.

6. Yuvayi kaldirin. (Bkz. sek. C)

7. Kumas tiftiklerini ve tozu temizleyin.

* Yuvayl yumusak bir bezle temizleyin. Yuvayl veya
mekigi YAGLAMAYIN. (Bkz. sek.D)

(4) Mekik
(5) Mekik Yatagi

*  YAGLAMAYIN.

A DIKKAT

e Zarar gormiis bir yuvayr veya mekigi
kullanmayin. Aksi takdirde iplik dolagarak dikigin
diizgiin bitiriimesini engeller veya igne kirilabilir.
Uygun pargalan yetkili saticinizdan alabilirsiniz.

e Yuvayr dogru yonde yerlestirdiginizden emin
olun. Aksi takdirde igne kirilabilir.

8. Ik 6nce yuvayi ardindan digli plakasini monte edin.
Yuvayi takarken mekik ¢entiginin mekik kancasinin
cikarildigi  andaki pozisyonla ayni pozisyonda
oldugundan ve yuva Uzerindeki rafin yayla ayni
hizada oldugundan emin olun. digli plakasini sola
kaydirarak takin (gikarma isleminin tersini uygulayin).

(6) Mekik yuvasi gentigi

(7) Mekik cikintisi
(8)Mekik tutucu yay
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Dikis sirasinda zorluklarla karsilasildiginda makineyi dogru bicimde kullandidinizdan emin olmak igin bu kullanim kilavuzunun
yuritmekte oldugunuz ¢aligma ile ilgili detayh bilgi igeren kismini gézden gegirin. Yasadiginiz sorun devam ederse, asagidaki kontrol
listesi yurutmekte oldugunuz calismanin gelistirimesine yonelik olarak size yardimci olabilir. Halen sorun yasamaya devam ederseniz

PERFORMANS KONTROL LIiSTESI

en yakin yetkili servis merkezi ile irtibata gegin.

STAR 240 E ve STAR 230E modelleriyle dikis hizini dikis hizi kumandasi ile ayarlayabilirsiniz. En dlstk hizda dikis yaparken kullanilan

iplik ve kumas turtne bagl olarak dikis atlamalar sikga yaganabilir. Bu durumda daha yuksek bir hizda dikis yapin.

USTIPLIK ALT iPLIK DiKiS D[KISTE _KUMAS
KOPUYOR KOPUYOR ATLAMALARI DUGUMLER BUZULUYOR
Ust iplik dogru I | Iolik tansi . )
bicimde Alt iplik dolagmis. %“‘ka lya” I$ Pl a“Z'V?.T“ Iplik tansiyonu ¢ok
takilmamis. akilmis. uygun degil. fazla.
Sayfa 24 Hayir Sayfa 21-22 |Hayir Sayfa 7 Hayir Sayfa 29 Hayir Sayfa 29 Hayir
v v h 4 h 4
. Masuradan yuvaya .
) l{st iplik diizguin iplik Kalitesiz igne Iplik beslemesi
dagumlenmis. beslemesi kullaniimis. yanlis.
yapilmiyor.
Sayfa 24 Hayir Sayfa 21-22 |Hayir Sayfa 7 Hayir Sayfa 24 Hayir
h 4 h 4 4
igne boyutu/iplik N
Ust iplik tansiyonu boyutu/kumas \k(a”r1ll§||gne
cok fazla. kombinasyonu ullaniimig.
yanlis.
Sayfa 29 Hayir Sayfa 30 Hayir Sayfa 7 Hayir
h 4 h 4 h 4
3 igne boyutu/iplik
Makara dogru Disli plakasinin alt boyutu/kumas
bicimde kismina tiftik kombinasyonu
takilmamis. yapismis. yanlis.
Sayfa 24 Hayir Sayfa 60 Hayir Sayfa 30 Hayir
A 4 h 4
igne yamulmus ya iplik beslemesi
da sivri degil. yanlis.
Sayfa 7 "Haylr Sayfa 24 Hayir
igne boyutu/iplik
boyutu/kumas
kombinasyonu
yanlis.
H
Sayfa 30 ayir v v v %
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KUMAS DOGRU
SEKILDE
BESLENMIYOR

iGNE
KIRILIYOR

MAKINE

GURULTOULU YA

DA YAVAS
CALISIYOR

MAKINE
CALISMIYOR

Dikis Uzunlugu
Kadrani besleme
yok olarak
ayarlanmis. ("0")

igne dogru bigimde
yerlestiriimemis.

Disli plakasinin alt
kismina tiftik

yapismis.

Elektrik figi prizden
cikarimis.

Sayfa 15 Hayir Sayfa7
v
igne boyutu/iplik o
boyutu/kumas Kalitesiz igne
kombinasyonu kullaniimis.
yanls.

Sayfa 30 Hayir
v

;

Sayfa 7 Hayir
yf s

Kalitesiz igne
kullaniimis.

igne boyutu/iplik
boyutu/kumas
kombinasyonu

yanlis.

Sayfa 7 Hayir
v

Sayfa 30 Hayir
h 4

iplik diigiimlenmis.

Kumas asin gekilmis
Kumasi dislilerin
hareket ettirmesine
misaade edin.
Kumagi cekmeyin.

Sayfa 24 Hayir
h 4

Disli Diglrme
Digmesi asagi
konumda.

Say¢ 18 Hayir

(Model STAR ¥40E,
STAR 230E, PS-57, PS-|
55, STAR-50, RSR-55,

. XRX-55)
llik kolu makinenin
arkasina dogru itilmis|

Say¢ 47 Hayir

Hayir

A4

Hayrr Sayfa 60 Hayir
h 4

v

Sayfa 4 Hayir
h 4

Ana elektrik
digmesi
kapatiimis.

Sayfa 5 Hayir
h 4

Masura sarma mili
saga kaymis.

Sayfa 20 Hayir
h 4

Pedal dogru
kullaniimamis.

Sayfa 6 Hayir

(Model STAR 240E,
STAR 230E)
Pedalin fisi makineye
takiliyken
Baslat/Durdur
digmesi calismaz.

Sayfa 6

YEREL SERVIS MERKEZINE BASVURUN
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(Model PS-57, PS-55, PS-53)

XRX-55)
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Makinenizin Yeniden
Paketlenmesi

ileriki kullanimlar igin karton ve paketleme malzemelerini
saklayin. Dikis makinesinin tekrar nakliye edilmesi
durumunda gerekli olabilirler. Uygunsuz paketleme ya da
uygunsuz paketleme malzemesi kullaniimasi nakliye
sirasinda makinenin hasar gormesine yol acabilir.
Yeniden paketlemeye yonelik talimatlar gésterilmistir.

o Sert muhafaza (1) ve paketleme malzemeleri (2), (3)
sadece STAR-50, RSR-55, XRX-55, STAR 240E ve
STAR 230E modelleri ile birlikte verilmektedir.

ONEMLI

Bu paketleme malzemesi nakliye  sirasinda
olusabilecek hasarlari 6nlemek amaciyla tasarlanmistir.
Dikis makinesinin nakliye edilmesi olasiligina karsi bu
paketleme malzemesini saklayin.
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