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DECLARATION OF CONFORMITY

We Brother Industries, Ltd.

15-1, Naeshiro-cho. Mizuho-ku, Nagoya. Japan. 467-8562

Declare that sewing machine Model: 2340CV

is in conformity with the following normative documents
Safety: EN 60 335-2-28, EN G0 335-1

EMC: EN 55 014-1(2000)
EN 61 000-3-2(2000)
[EN 61 000-3-3(1995 & A1 2000)
EN 55 014-2(1997 & A1 2000)

Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and
the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

Issued by: Brother Industries, Ltd.
Development Dept

Personal & Home Company

Signature: )l ! WLLT/

H.Ishikawa. General Manager

Date: August 7, 2003
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL

COMMISSION (IEC)

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE

INTERNATIONALE (CEID)

IEC SYSTEM FOR CONFORMITY TESTING
AND CERTIFICATION OF ELECTRICAL

EQUIPMENT (IECEE)
CB SCHEME

Product
Produit

Name and address of the applicant
Nom et addresse du demandeur

Name and address of the manufacturer

Nom et addresse du fabricant

Name and address of the factory

Nom et addresse du l'usine

Rating and principal characteristics
Falewrs mominales et caraciéristiques principales

Trade mark (if any)
Marque de fabrigie (si elle exisie)

Maodel/type Ref.
Ref. de type

Additional information (if necessary)
Infarmation complémentaire (si nécessaire)

A sample of the product was tested and
found to be in conformity with

Un échantillon de ce produit a é1é essavé et a été
considére conforme d la

as shown in the Test Report Ref. No.
which forms part of this certificate
comme indigué dans fe Rapport d'essais numéro
de référence

qui constitue une partie de ce certificat

X Ref. Certif. No.
SE-33789

ELECTRIQUES (IECEE)
METHODE OC

CB TEST CERTIFICATE
CERTIFICAT D'ESSAI OC

SYSTEME CEI D'ESSAIS DE CONFIRMITE
ET DE CERTIFICATION DES EQUIPMENTS

Sewing machine

BROTHER INDUSTRIES LTD.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku Nagoya 467-8561, JAPAN

Same as above

MIZUNAMI CO., LTD.
No. 183 Sanchiao Road Pingho, Village Tatsum Hsiang Chanhua
Hsien, TAIWAN

230V, 50 Hz, 85 W, Class Il, Lamp max 15 W

Brother

2340CV

IEC 60335-2-28:1994

IEC 60335-1:1991 and A1+A2

(EN 60335-1:1994 and A1+A2+A11-A16)
(EN 60335-2-28:1996)

307348

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par I'Organisme National de Certification

MYH/AKL

Intertek Semko AB

Stockholm %y 2003
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Intertek Semko AB
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Telephone Telefax
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ITHALATCI FIRMA
Tel
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URETICI FIRMA
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: +81-52-824 20 72
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: 10 YIL

: Intertek Semko AB
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22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



"ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI"

Bu dikis makinesini kullanirken asagidakiler de dahil olmak lizere temel glivenlik énlemleri her zaman alinmalidir.

"Kullanmadan énce bitin talimatlari okuyun."

TE H LI KE = Elektrik garpma riskini en aza indirgemek igin.

1. Dikis makinesi fisi takiliyken kesinlikle gézetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan sonra ve temizlemeden 6nce daima
dikis makinesinin fisini prizden ¢ikarin.
2. Lambayi degistirmeden dnce daima fisi gekin. Ampuli ayni degere sahip 15 watt'lik bir ampul ile degistirin.

UYARI = Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.
1.

Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda
kullanilirken 6zel ihtimam gdsterilmelidir.

2. Bu dikis makinesini sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin. Sadece bu kilavuzda uretici
tarafindan tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

3. Herhangi bir kablosu veya fisi zarar gérmisse, gerektigi gibi calismiyorsa, disurilmis veya zarar gérmiisse veya
suya dusurulmusse dikis makinesini asla ¢alistirmayin. Dikis makinesini bakim, tamir, elektriksel veya mekanik
ayarlama igin en yakininizda bulunan yetkili satici veya servise génderin.

4. Hava cikislarindan herhangi biri tikaliyken dikis makinesini calistirmayin. Dikis makinesinin tahliye ¢ikiglarinda ve
pedalinda kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin bunlarin tizerine sarkmamasina dikkat edin.

5. Agikliklara herhangi bir nesne disurmeyin veya koymayin.

6. Dis mekanlarda kullanmayin.

7. Aerosol (sprey) Urinlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi galistirmayin.

8. Makinenin baglantisini kesmek igin ana elektrik diigmesini makinenin kapali oldugunu ifade eden “O” semboliine
getirin ve ardindan figi prizden gekin.

9. Fisi kablodan asilarak ¢cekmeyin. Fisi gekmek icin kabloyu degil fisi tutun.

10. Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ile is yaparken dikkat edilmelidir.

11. Daima uygun digli plakasi kullanin. Yanhs plaka, ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Egilmis igneleri kullanmayin.

13. Dikig esnasinda kumasa asilmayin veya itmeyin. Bu ignenin yonini degistirerek kirllmasina neden olabilir.

14. igne bélgesinde igneye iplik gecirme, igneyi degistirme veya baski ayagini degistirme gibi ayarlamalar yaparken
dikis makinesini “O” konumuna getirin.

15. Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim ayarlamalarindan
herhangi birini yaparken daima dikis makinesinin fisini prizden c¢ekin.

16. Bu dikis makinesi kiiguk ¢cocuklar veya hastalar tarafindan denetimsiz olarak kullaniimamahdir.

17. Kuguk ¢ocuklarin dikis makinesi ile oynamasina izin veriimemelidir.

D I KKAT = Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin bu fis (bir agzi digerinden daha genis) polarize bir prize

sadece tek yonde oturacak sekilde tasarlanmistir.

Fis prize tam olarak oturmazsa, fisi ters gevirin.

Halen tam olarak oturmuyorsa Uygun bir priz takmasi igin yetkin bir elektrikgiye basvurun.
Hicbir surette fisi degistirmeyin.

"BU TALIMATLARI SAKLAYIN"
"Bu dikis makinesi evde kullanim i¢in
tasarlanmigtir.”



e Dikis makinesinin yanindan ayrilirken
makinenin ana elektrik digmesi kapatiimali
veya fis prizden ¢ekilmelidir.

Dikis makinesine bakim yapilirken veya
kapaklari ¢ikartilirken ya da ampulleri
degistirilirken, makine veya elektrik seti fisinin
prizden cikartilmasi suretiyle sebeke elektrigi
baglantisi kesilmelidir.

SADECE INGILTERE, IRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN KULLANICILAR iGiN.

Bu dikis makinesinde 3 pimli yeniden kablolanamaz BS fisi varsa asagidakileri okumaniz gerekmektedir.

ONEMLI

Mevcut priz bu makine ile tedarik edilen fis ile
uyumlu degilse, fis sdkllmeli ve yerine uygun Ug-
pimli bir fis takiimahdir. Takilan alternatif figlerle
birlikte fise onaylanmis bir sigorta diizenedi de
takiimalidir.

NOT: Ciplak esnek kablolari olan bir fig elektrikli bir
priz agz ile temas ettiginde zararli olabileceginden
otlrt ana elektrik kablosundan ayriimisg olan fig
imha edilmelidir. Fis sigortasinin degistiriimesi
durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca
onaylanan bir sigorta kullanin érnegin; fis lzerinde
belirtilen ile ayni ¥ isareti ve akim degerini tasiyan
sigortalar.

Her zaman sigorta kapagdini degistirin, sigorta
kapaklari cikartilmig, iptal edilmis fisleri higbir
zaman kullanmayin.

UYARI: KABLOYU “E”, TOPRAK SEMBOLU J—__

VEYA YESIL YA DA YESIL VE SARI
RENKLERLE iSARETLENMIS OLAN TOPRAK
BAGLANTI UCUNA BAGLAMAYIN.

1

Bu ana elektrik kablosunda bulunan kablolar
asagidaki kurala uygun olarak renklendirilmistir:

Mavi Notr
Kahverengi Faz

Bu makinede kullanilan ana elektrik kablolari
dahilindeki tel renklerinin kullanmakta oldugunuz
fisin uglarindaki renklendirilmis isaretlere karsilik
gelmemesi durumunda su sekilde devam edin.

Mavi tel Gzerinde ‘N’ harfi yazili veya siyah veya
mavi terminale baglanmalidir.

Kahverengi ile renklendirilmis olan tel ise “L” harf
ile isaretlenmis ya da kirmizi veya kahverengi
olarak renklendirilmis uca baglanmalidir.




BU REGME DiKiS MAKINESINi SEQTiG_iNiZDEN OTURU SiZE TESEKKUR
EDERIZ

Bu makine yiuksek kaliteli, kullanimi kolay bir Griindlr. Tum &zelliklerinden tam olarak
faydalanabilmek i¢in bu el kitabini incelemenizi tavsiye ederiz.

Bu makinenin kullanimi ile ilgili daha detayl bilgiye ihtiyaciniz varsa size en yakin saticiniz her
zaman hizmetinizde olmaktan memnuniyet duyacaktir.

lyi eglenceler!

DIKKAT!

IGNEYE IPLIK TAKARKEN, iGNE\Ci VEYA AMPULU DEGISTIRIRKEN DIKIS MAKINESININ ANA
ELEKTRIK DUGMESINi KAPATTIGINIZDAN EMIN OLUN.

MAKiNE_KUITLANILMIY_ORKEN, OLASI KAZALARIN VEYA ARIZALARIN ONUNE GEGCMEK ADINA, ANA
ELEKTRIK FISININ PRIZDEN CIKARTILMASI TAVSIYE OLUNUR.

Motor ile ilgili notlar

¢ Dikis makinesinin normal galisma sdrati, ¢galisma hizi dakikada 300 ila 800 dikis arasinda olan normal,
ayakla isletilen dikis makineleri ile kiyaslandiginda oldukga hizli bir deger olan dakikada 1000 dikis
seklindedir.

e  Motorda bulunan yataklar 6zel olarak sinterlenmis, yag ile-islatiimis ortamda, yag-emdirilmis alasim ile
monte edilmis olup uzun sireli kesintisiz calismaya uygun olarak tasarlanmistir.

o Dikis makinesinin kesintisiz olarak calistirimasi motor alaninda sicakligin artmasina yol acabilir ancak
bu iIsinma makinenin performansinda negatif bir etkiye yol agmaz.

e Kullaniimakta olan kumasin veya kagidin arka tarafta ve makinenin yanlarinda bulunan havalandirma
deliklerinden hava girisini engellememesi icin uzak tutulmasina 6zen gésterilmelidir.

e Motor galisiyorken, havalandirma deliginden bakildiginda, volanin ters tarafinda bulunan taraftaki motor
baglanti pargasinda kivilcim olusumu goézlenebilir. Bu kivilcimlar komiitatérde bulunan karbon firgalar
tarafindan olusturulur ve makinenin normal igleyisinin bir parcasidir.

DIKKAT

MAKINEYE IPLIK GEGIRIRKEN VEYA NAKINE KULLANILMIYORKEN iGNENIN DEGIiSTIRILMESIi
SIRASINDA OLASI KAZALARIN ONUNE GEGMEK ADINA ANA ELEKTRIK FiSININ PRIZDEN
CIKARTILMASINI ONERIRIZ.




|. Parca adlari ve iglevleri

eso

1) lplik Gnitesi
2) Iplik plakasi
3) Baski ayagi basing ayarlama vidasi
4) Makara pimi
5) Makara yastigi
6) Makara destegi
7) Horoz muhafazasi
8) Malzeme plaka kapagi
9) Igneler
0) Diferansiyel besleme orani ayar kadrani

1
1
12) Baski ayag

13) On kapak

14) Volan

15) Ana elektrik ve 1sik digmesi

1) Dikis uzunlugu ayar kadrani

16) Baski ayag: kaldirma kolu

17) Makara ayagi

18) Sol igne ipligi tansiyon kadrani
19) Orta igne ipligi tansiyon kadrani
20) Sag igne ipligi tansiyon kadrani
21) Luaper ipligi tansiyon kadrani
22) Iplik kilavuzu

23) Luper

24) Luper serbest birakma kolu
25) Luper horozu

26) Pedal:

J01780051 (110/120V Kullanilan
Alanlarda)

XA6406051 (220/240V Kullanilan
Alanlarda)

XAB6408051 (ingiltere)
XA6410051 (Avustralya, Yeni Zelanda)
XA6420051 (Almanya)

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

Koruyucu 6rtu X77871001
Aksesuar gantasi 122991002
Cimbiz X75902001
iplik agi (4) X75904000
iplik makarasi kapagi (4)  X77260000
Makara mati (4) XB1218000
Temizleme firgasi X75906001
Altigen tornavida XB0393001
igne seti: SCHMETZ 130/705H

(90/#14):3 parga XB1216001

(10) Ozel baski ayagi (LC1) XB1265001
Istege bagh aparat kullanildiginda 6zel baski
ayagi kullanilir.



Makineye elektrik verme

NOT: (Sadece ABD igin gegerli)
Bu pedal 2340CV modeli dikis makinesi igin
kullanilabilir.

Motorun yoniini gevirme

DIKKAT
Bu iglemi gergeklestirmeden 6nce her zaman
elektrik beslemesini kapattiginizdan emin olun.

Hazirhk
e Makinenin alt sad tarafinda bulunan yuvaya Ug¢ pimli fisi
takin. Elektrik besleme fisini bir elektrik prizine takin.

Ana Elektrik ve Dikis Isigi Diigmesi
Bu digme ana elektrik kaynagdini ve dikis i1si1dini acar veya
kapatir. Agmak igin "-" isaretine dogru ittirin. Kapatmak igin ise
"O" igaretine dogru ittirin.

(1) Ana Elektrik ve Dikis Isig1 Digmesi

Calistirma
Pedala hafifce basildiginda makine dusik hizda calisir.
Pedala daha ileri dogru basildikga makinenin hizi artar. Pedal
serbest birakildiginda makine durur.

(2) Pedal: Model N

e Makinenin motoru ve volani saatin tersi yoninde (ok
yonunde) doner. Bu yon, evde kullanilan siradan dikis
makinelerinin dondikleri yon ile aynidir.

(1) Volan

Bu dikis makinesine iplik takilirken 6n kapaginin agilmasi

gerekir.

e Saga dogru kaydirarak ve ust kismini kendinize dogru
cekerek 6n kapagi agin.

NOT:
Givenliginiz agisindan makina galigirken 6n kapagin kapal
oldugundan emin olun.

e Ana elektrik digmesini kapatin ya da elektrik besleme fisini
cikartin.

(1) Baski ayagi kolunu kaldirin. 1

(2) Volani iki kez saatin tersi yoniinde gevirerek igneyi en ylksek

konumuna ayarlayin.

(3) Baski ayag! tutucusu tzerinde bulunan diigmeye bastiginizda

standart ayak serbest kalir. 3 4

(4) Baski ayagi koluna yukari dogru bastirarak baski ayagini

daha da yukari yukseltin. Ardindan baski ayagini ¢ikarin ve

glvenli bir konumda saklayin.

(5) Yine, baski ayadi koluna yukari dogru bastirarak baski

ayagini daha da yukar yukseltin. Ardindan baski ayagi tutucusu

B’nin alt kisminda bulunan olugun hizalanmasi ve C ayaginin Ust

kisminda bulunan mili yakalamasi igin baski ayagi tutucusu A'nin

tam altina bir baski ayadi yerlestirin. Sonra baski ayagi kolunu

ayagi takmak Uzere algaltin.

4



Dikis uzunlugu

2 B4
L

Y 'Y

Dikis uzunlugunu degistirmek igin,

(1) Dikis uzunlugu ayar kadranini makinenin sol kismina
konumlandirin.

(2) Dikisi en fazla 4 mm uzunlugunda uzatmak uzere dikis
uzunlugu ayar kadranini ileri dogru cevirin. Dikisi en az 2
mm uzunlugunda kisaltmak uzere dikis uzunlugu ayar
kadranini geriye dogru gevirin.

(3) Normal dikis uzunlugu ayari 3 mm ila 4 mm arasindadir.

Diferansiyel besleme mekanizmasina iligkin talimatlar

07
.

Bu makine kumasi makine boyunca hareket ettirmek tzere baski
ayaginin altinda iki set digli ile donatilmistir. Diferansiyel besleme
gerek On gerekse arka dislilerin hareketlerini kumanda eder. 1
olarak ayarlandiginda, digliler ayni hizda hareket eder (1
oraninda).  Diferansiyel besleme orani  1'den  asagi
ayarlandiginda, 6n digliler arka diglilere kiyasla daha yavas
hareket ederek kumasin dikilirken gerdiriimesini saglar. Bu,
buzlsebilir nitelige sahip hafif kumaslarda kullanilan faydal bir
ozelliktir. Diferansiyel besleme orani 1’den yukari bir degere
ayarlandiginda, on digliler arka dislilere kiyasla daha hizli hareket
ederek kumasin dikilirken bir araya toplanmasini saglar. Bu
fonksiyon stre¢ kumaslara kenar dikisi yaparken dalgalanmalari
ve buzilmeleri yok etmede yardimci olur.

. Diferansiyel beslemeyi ayarlamak igin.

(1) Makinenin sol kisminda bulunan diferansiyel besleme ayar
kolunu konumlandirin.

(2) Diferansiyel besleme ayar kolu Uzerinde normal ayar 1.0
degerindedir.

(3) 1.0dan daha dislk bir degere ayarlamak igin kolu geriye
dogru hareket ettirin.

(4) 1.0dan daha yiksek bir degere ayarlamak igin, kolu ileri
dogdru hareket ettirin.

Diferansiyel besleme

Besleme orani Ana besleme (arka) (6n) Etki Uygulama
ince malzemelerin
0,7-1,0 C:D CD Malzeme sikica gekilir. | blzilmelerinin dniine
[ [ gegilir
( ) { ) Diferansiyel beslemesi | Normal dikis
10 I [~ olmadan.
Stre¢ malzemelerin
- ::: Malzeme bir araya itilir | gerilmelerinin ya da
1,0-2,0 RNy [y ya da getirilir. biziilmelerinin éniine

gecer




® 10mm
(3/8inch) |

i)

e Ayarlamanin gerekli oldugu bir 6rnek

Diferansiyel besleme kullaniimadan stre¢ malzemenin
dikilmesi durumunda, malzemede dalgalanmalar olacaktir.

Malzemenin daha diz ve daha pirizsiz yapilmasi
durumunda, ayak oranini 1.0'dan 2.0'a dogru ayarlayin.
(Gerek duyulan besleme orani malzemenin elastikiyetine
gore degisir.)

Malzeme ne kadar elastik olursa, diferansiyel orani da o
kadar 2.0'a dogru ayarlanmaldir. Dogru ayari tespit
edebilmek igin kullanacadiniz kumasin bir parcasi Uzerinde
test dikisi dikin.

DIKKAT
Kot gibi gerdirilemez ve kalin malzemeleri dikerken,
kumasa =zarar verebileceginden otiiri diferansiyel
beslemeyi kullanmayin.

:

e Baski ayagi basinci, bu makinenin sol Ust kisminda
bulunan basing ayarlama vidasinin déndurilmesiyle
ayarlanabilir. Bu makine basinca uygun hafif ve orta
araliginda bulunan kumasglar icin onceden
ayarlandigindan o6turi bagka ayar yapilmasina gerek
yoktur ancak ¢ok agir veya cok hafif malzemeler
Uzerinde dikis yapacaksaniz ayarlamasi yapilmasi
gerekebilir. Genellikle ¢ok hafif malzemelerle dikis
yaparken baski ayadi basincinin azaltiimasi gerekir.
Cok agir malzemelerle dikis yaparken ise baski ayagi
basincinin artirlmasi gerekir.

(1) Basing ayarlama vidasi

(2) Daha az basing

(3) Daha ¢ok basing

(4) Basing ayarlama vidasi

(5) (Orta agirliktaki malzeme igin kullanilan
standart yukseklik )




NOT:

On igneler dogru bicimde takildiklarinda, her igne konumunun

Uzerinde, pencerede (5) ignenin tepesini gorebilirsiniz.

DIKKAT

beslemesini kapattiginizdan emin olun.

Bu islemi gergeklestirmeden once her zaman elektrik

DIKKAT

igneyi veya igne ayar vidasini makinenin
diisiirmeyin, aksi takdirde hasar gorebilir.

icine

Bu makine standart bir ev dikis makinesi ignesi
kullanmaktadir.

SCHMETZ  130/705H
kullanilmasi tavsiye edilir.

(90/#14) model ignenin

igneyi gikartmak igin

(1 )Ana elektrik digmesini OFF (Kapali) konumuna
getirin. (2)igne en yilksek konumuna yiikselene kadar
volani elinizle saatin tersi yéniinde gevirin. (3) igne
ayar vidasini altigen tornavida ile gevsetin ve igneyi
ctkarin.

igneyi takmak igin
(1 )Ana elektrik digmesini OFF (Kapal) konumuna
getirin. (2)igne mili en yiiksek konumuna yiikselene
kadar kasnagi gevirin.
(3) DUz tarafi sizden 6te tarafa denk gelecek sekilde
igneyi tutun ve vyukari dogru gidebildigi kadar
yerlestirin.
(4) Igne ayar vidasini altigen tornavida ile iyice
sikilastirin.

(1) igne ayar vidasi

(2) Sikin

(3) Gevsetin

(4) Altigen tornavida

(5) Pencere

(6) Sol igne

(7) Ortadaki igne

(8) Sag igne

ignenin kontrol edilmesi

(&) Dliz ylizey

igne tanimi

b

@ (D) Arka
© On
(3 Diiz tarafi
{4) Oluk

& +®
|

(8 igneyi diiz tarafi lizerine yerlestirin ve
boslugun paralel olarak olusup
olugsmadigini kontrol edin.

NOT:
Malzemelerin kiriimasini énleyici 6nlemler.

SCHIMETZ 130/705H SUK (90/#14) YUVARLAK UCLU IGNE kullaniimasi kullanilan malzemelerin hasar gérmesi

olasiligini azaltabilir.




iplik makarasi

Teleskop iplik milini en yiiksek konumuna getirin. Iplik
tutucularin  sol
pimlerinin Uzerinde hizalandiklarindan emin olun.

tarafta resmedildikleri sekilde makara
(1) iplik mili tizerinde iplik tutucu

(2) Makara pimi

(3) Makara yastigi

(4) Dogru konum

iplik makarasini makara pimi lizerine yerlestirirken kullanilacak olan yéntem makaranin sekline gére degisiklik gosterir.

Gevsek sarilmis naylon iplik ile
dikis dikiyorsaniz, ipligin
makaradan  kaymasinin  6nline

gecmek icin tedarik edilmis olan ag
ile makarayr kaplamanizi tavsiye
ederiz.
Agi  makaranin
uydurun.
(I Makara destegi
(@ Makara yastigi

@ Ad

sekline  goére

B Tipi

(I'Makara destegi
(ZMakara althgi
(3yMakara kapag!

(1)

Guvenlik agisindan ana elektrik diigmesini kapatin.

Volani kendinize dogru gevirerek igne milini en ylksek
konumuna ayarlayin.

Volani iplik icin en kolay konumu bulmak izere
ayarlayin.



lll. Makineye iplik gecirme

igneye iplik gecirme

00

o Bu resimde gosterildigi gibi her ipligi (3)(3)(3)'den
(4)(4)(4)'e gegirin.

e Ipligi uygun iplik kilavuzundan gegirin.

e lplik tansiyonunu serbest birakma diigmesini
saga dogru kaydirin ve basili tutun ardindan ipligi
tansiyon ayar kadraninin yaninda bulunan kanal
olan tansiyon diskinden gecirin. DUgmeyi serbest
birakin.

(F) Tansiyon diski
(G)iplik tansiyonunu
digmesi

serbest birakma

DIKKAT
Asagidaki igslemi gergeklestirmeden 6nce her zaman

elektrik beslemesini kapattiginizdan emin olun.

(1) igneye iplik gegirmek igin asagidaki prosediirii uygulayin.

Sol igneye iplik gegirme
e Sari rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek
ipligi resmedilen sirada gegirin. (1-9)

Ortadaki igneye iplik gegirme
e Pembe rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip
ederek ipligi resmedilen sirada gegirin. (1-9)

Sag igneye iplik gegirme
e Yesil rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek
ipligi resmedilen sirada gegirin. (1-9)

. DIKKAT
Igneye her zaman bu sirada iplik gegirin: Sol igne,
ortadaki igne ve ardindan sag igne.

(A) Sol igneye

(B) Ortadaki igneye

(C) Sag igneye

(D)Ayirma plakasi
2-1/2 ing) cekin.

(9)(9)(9) Onden arkaya



Lupere iplik gegirme

e Bu resimde gosterildigi gibi her ipligi 3'den
4’e gegirin.
e Ipligi uygun iplik kilavuzundan gegirin.
 lplik tansiyonunu serbest birakma diigmesini
saga dogru kaydirin ve basil tutun ardindan
ipligi tansiyon ayar kadraninin yaninda
bulunan kanal olan tansiyon diskinden
gegirin. Digmeyi serbest birakin.
(A) Tansiyon diski
(B)Iplik tansiyonunu serbest birakma

DIKKAT
Asagidaki islemi gerceklestirmeden o6nce her zaman

elektrik beslemesini kapattiginizdan emin olun.

digmesi
0 O
@D
@
db
B i —7 L
3
%E A .
@
5
(o]

(1) Lupere iplik gegirmek icin asagidaki prosedirii uygulayin.

1. Saga dogru kaydirarak ve st kismini kendinize dogru cekerek
on kapagi agin.

2. Mavi rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek ipligi
resmedilen sirada gegirin. (1-10)

3. ipligi 10’a kadar gegirerek serbest birakma kolunu 11 gekin ve
ardindan ipligi 12'den ve 13'den gegirin.

4. Ignenin géziinden yaklasik 10 cm (4 ing) iplik gecirdikten
sonra, resimde 14 rakami ile gosterildigi gibi, kilittemek UGzere
luperi ok yoniinde hareket ettirin.

5. On kapag kapatin.

NOT:
Dekoratif iplik ya da luper ipligi gibi kalin iplikler
kullanirken ipligi resimde gosterildigi sekilde gegirin.

ipligi A’dan gegirmeyin.
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IV. Dikis tipleri

Uc regcmeli dikis (Ug igneli dort iplik recmeli dikis)

=1

e

I

6 mm’lik (15/64 ing) regmeli dikis dikmek igin, dort iplik, g 6n
igne ve luper ipligi kullanin. Kullanim: Kenar bastirma dikisi ve

dekoratif dikis icin idealdir.

iplik gegirme

e Makineye iplik gegirme ile ilgili detayli bilgi edinmek lzere

sayfa 9 ile 10 arasinda bulunan "lll iplik gecirme" bashgi
altinda anlatilanlari inceleyiniz.

< Soldaki, ortadaki ve sagdaki ignelere iplik gegirme >
< Lupere iplik gecirme>

Tansiyon ayarlari
(1) Oncelikle tiim iplik tansiyonu kadranlarini agsagida gdsterilen
rakamlara gore ayarlayin.

(A) Tansiyon segim isareti

Sol igne kadrani (sari) Ortadaki igne kadrani
(pembe)
4 4
Sag igne kadrani (yesil) Liiper igne kadrani (mavi)
4 4
DIKKAT

ipligi tansiyon disklerinden gegirirken tansiyon serbest
birakma diigmesine saga dogru basil tutarak ipligin
tansiyon disklerine dogru bicimde oturdugundan emin
olun.

(2) Bir test dikisi dikin. (Sayfa 15’te bulunan "V. Dikis" bashgini

inceleyin.)
(3) Dikisin durumuna gore her ipligin tansiyonunu ayarlayin.

Dikis yonu

Dengeli tansiyon
Igne ipligi Ust kisimda diz dikis dikerken liper ipligi de
kumasin alt kisminda ilmekler olusturur.

igne ipligi ok gevsek

igne ipligi ayar kadranini daha yiiksek bir rakama
ayarlayin. Veya luper ayar kadranini daha gevsek bir
tansiyon igin daha diislk bir rakama dogru gevirin.

igne ipligi cok siki

igne ipligi ayar kadranini daha diisiik bir rakama ayarlayin.
Veya lUper ayar kadranini daha siki bir tansiyon i¢in daha
yuksek bir rakama dogru gevirin.

11



iki igneli, ti¢ iplikli regme dikigi

6 mm (15/64 in¢) (Genig)

6 mm’lik (15/64 in¢) veya 3 mm’lik (1/8 in¢) regmeli dikis
dikmek icin, Uc¢ iplik, iki 6n igne ve luper ipligi kullanin.
Kullanim: Kenar bastirma dikisi ve dekoratif dikis igin
idealdir.

igneler ve iplik gegirme

e igne sOkup takma ile ilgili detaylar icin, sayfa 7'de
bulunan "Igne" basligina basvurun.1) Sol igne 2) Sag
igne

ONEMLI!
Dikis sirasinda disari tagsmamasi icin kullaniimayan
igne konumunda vidayi hafifce sikin.

. Makineye iplik gegirme ile ilgili detayh bilgi
edinmek Uzere sayfa 9 ile 10 arasinda bulunan
"lll Iplik gecirme" baghig altinda anlatilanlari
inceleyiniz.

< Sol ve sag ignelere iplik gegirme >
< Lupere iplik gecirme>

3 mm (1/8 ing) (Dar)

igneler ve iplik gegirme

e igne sokiip takma ile ilgili detaylar igin, sayfa 7'de
bulunan "igne" bashgina basvurun.1) Sol igne 2)
Ortadaki igne

ONEMLI!
Dikis sirasinda disari tagsmamasi icin kullaniimayan
igne konumunda vidayi hafifce sikin.

. Makineye iplik gegirme ile ilgili detayh bilgi
edinmek Uzere sayfa 9 ile 10 arasinda bulunan
"lll Iplik gecirme" baghg altinda anlatilanlari
inceleyiniz.

< Soldaki ve ortadaki ignelere iplik gegirme>
< Lupere iplik gecirme>
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Tansiyon ayarlar
(1) Oncelikle tiim iplik tansiyonu kadranlarini asagida gésterilen
rakamlara gére ayarlayin.
(A) Tansiyon segim igareti

6 mm (15/64 in¢) (Genig)

Sol igne kadrani (sari) Ortadaki igne kadrani
(pembe)
4 -
Sag igne kadrani (yesil) Liiper igne kadrani (mavi)
4 4

3 mm (1/8 ing) (Dar)

Sol igne kadrani (sari) Ortadaki igne kadrani
(pembe)
4 4
Sag igne kadrani (yesil) Liiper igne kadrani (mavi)
- 4
DIKKAT

ipligi tansiyon disklerinden gegirirken tansiyon serbest
birakma diigmesine saga dogru basil tutarak ipligin
tansiyon disklerine dogru bigimde oturdugundan emin
olun.

(2) Bir test dikisi dikin. (Sayfa 15'te bulunan "V. Dikis" bashgini
inceleyin.)
(3) Dikisin durumuna gore her ipligin tansiyonunu ayarlayin.

Dikis yonu

Dengeli tansiyon
Igne ipligi uUst kisimda diz dikis dikerken lUper ipligi de
kumasin alt kisminda ilmekler olusturur.

igne ipligi ok gevsek

igne ipligi ayar kadranini daha yiiksek bir rakama ayarlayin.
Veya luper ayar kadranini daha gevsek bir tansiyon igin daha
dislk bir rakama dogru cevirin.

igne ipligi gok siki

igne ipligi ayar kadranini daha diisiik bir rakama ayarlayn.
Veya luper ayar kadranini daha siki bir tansiyon icin daha
yuksek bir rakama dogru cevirin.
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Zincir dikis dikme (Tek igne iki iplik ikili zincir dikisi)

(@)

@)

&
&

iki iplik kullanin. Ortadaki igne ipligi ve liiper ipligi.
Kullanim: Duz dikis, teyel ve dekoratif zincir dikis igin.

igne ve iplik gegirme
e igne sokiip takma ile ilgili detayh bilgi edinmek Uzere sayfa
7’de bulunan “Igne” basligina basvurun.
(1) Ortadaki igne

ONEMLIN
Dikig sirasinda digsani tagmamasi icin kullanilmayan
igne konumunda vidayi hafif¢e sikin.

* Makineye iplik gegirme ile ilgili detayli bilgi edinmek tzere
sayfa 9 ile 10 arasinda bulunan "lll Iplik gegirme" bashgi
altinda anlatilanlari inceleyiniz.
< Ortadaki igneye iplik gegirme >
< Lupere iplik gegirme>

Tansiyon ayarlari
(1) Oncelikle tiim iplik tansiyonu kadranlarini asagida
gosterilen rakamlara gore ayarlayin.
(A) Tansiyon segim isareti

Sol igne kadrani (sari) Ortadaki igne kadrani
(pembe)
- 2
Sag igne kadrani (yesil) Liiper igne kadrani (mavi)
- 5
DIKKAT
ipligi tansiyon disklerinden gegirirken tansiyon serbest
birakma diigmesine saga dogru basili tutarak ipligin
tansiyon disklerine dogru bicimde oturdugundan emin
olun.

(2) Bir test dikisi dikin. (Sayfa 15'te bulunan "V. Dikis"
basligini inceleyin.)
(3) Dikisin durumuna gére her ipligin tansiyonunu ayarlayin.

Dikis yonu

Dengeli tansiyon
Igne ipligi Ust kisimda diz dikis dikerken liper ipligi de
kumasin alt kisminda ilmekler olusturur.

igne ipligi ok gevsek

igne ipligi ayar kadranini daha yiiksek bir rakama
ayarlayin. Veya luper ayar kadranini daha gevsek bir
tansiyon igin daha dustuk bir rakama dogru gevirin.

igne ipligi gok siki

igne ipligi ayar kadranini daha diisiik bir rakama ayarlayin.
Veya lUper ayar kadranini daha siki bir tansiyon icin daha
yuksek bir rakama dogru gevirin.
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(1) Baski ayagini kaldirin ve ardindan kumasi ignenin dusis
konumuna yerlestirin.

(2) Baski ayagini algaltin, volani kendinize dogru elle birkac
kez cevirin ve ardindan dikise baslamak lizere pedal
Gzerine hafifge basin.

NOT:

Dikise baslarken veya ipligi degistirdikten sonra, igne ipliginin
baski ayaginin tst kisminda bulunmasini saglayabilmek igin,
dikise bagsladiginizda baski ayaginin altina konumlanmis
sekilde dikin. Gerekli olmasi durumunda, volani kendinize
dogru birkag kez elle gevirin ve ardindan resimde gosterildigi
sekilde ipligi kesin.

(1) Elle volani kendinize dogru igne en yliksek konumuna
gelene kadar gevirin.
(A) Burasi ignenin en yliksek konumudur.

(2) Baski ayagini yikseltin.



(3) Kumasi sikica elinizle tutarken, kullaniimakta olan igne
ipliginin iplik tansiyonu diskini agmasi igin iplik serbest
birakma diigmesine sada dogru basin.

NOT:
Dikisi almayin.

DIKKAT
Kumasi alirken ampul c¢ok sicak olacagi igin dikkatli
olun.

(4) Kumas! (3) ile beraber okun gosterdigi yonde gekin.

NOT:
Kumasi geriye dogru gektiginizden emin olun.

(5) Kumasin (st kismindan ¢ikan igne ipligini kesin.

(6) Yine, yavasga ok yonunde kumasi cekin, bdylelikle igne
ipliklerinin uglari kumasin arkasindan disari  dogru
cekilmis olur.

/ \“’\%

(7) Luper ipligini kesin.

(8) Tum iplikler geriye dogru gekilir. Tiim ipliklerini birbirlerine
baglayin ve kesin.
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Rec¢meli dikis dikme

(1) Ne kadar kumasin katlanacagini belirleyin.

(2) Kumasi arzu edilen oranda katlayin ve ardindan yerinde
atuleyin.

(3) Olgmek igin bir cetvel kullanin ve ardindan katlanan
kumasin ucunun nereye denk geldigini gérmek icin kumasi
isaretlemek Uzere bir kumas isaretleyici kullanin.

(4) Baski ayaginin altini kumasin Uzerine yerlestirin ve
ardindan cizilmis olan isaretin sol ignenin hemen sagina
denk gelip gelmedigini kontrol edin.

(5) Tam olarak isaretin tzerini dikin.

(6) Dikis bittikten sonra, iplige ne yapilacagi ile ilgili detayli
bilgi edinmek Uzere “V. Dikis” bolimunde, sayfa 15te
bulunan “Kumasin makineden ¢ikariimasi” bashgini
inceleyin.

(1) Kumas (yltizey)

(2) Kumas isaretleyici ile gizilmis olan isaret

(3) Sol igne (isaretin hemen soluna gelecek sekilde)
(4) Sag igne

(5) Kumas

(6) igne

Boru seklindeki kumaslarin dikilmesi (6rnegin, mansetler)

17

(1) Baski ayagini yulkseltin, resimde g0sterildigi sekilde
kumas! yerlestirin ve ardindan dikise baslayin.

(2) Dikisin basini ve sonunu yaklasik 4 cm (1-1/2 ing) Ust Uste
dikerek dikisi bitirin.

NOT:

Boru seklindeki kumaslari dikerken, dikisin basinin ve sonunun
yaklasik 4 cm (1-1/2 ing) Ust Uste dikilmesi dikisin yirtiimasinin
Onuine gegilmesini saglar.

(3) Kumasi “V. Dikis” boéliminde sayfa 15te “Kumasin
makineden gikarilmasi baglidi altinda” anlatildigi sekilde
cikarin.



iki igneli, iig iplikli regme dikisine drnekler

1) Tigortlerin etek bastirma dikisleri 2) Dikisler
(Basit dikis) (Ustten dikisli dikisler/Serit dikisleri/Catal dikisler)

3) Lastik bant ekleme 4) Dekoratif dikigler
(yaka kenarlari vs.) (Baglanti noktalari) (Dekoratif dikis)

5) Elastik bant ekleme 6) Dantel ekleme 7) Kemer képrusu dikisi
(icine elastik bant dikilmis (Duz birlesen dikisler) (Kemer koprisu dikisi)
etek bastirma dikisleri)

Ug igneli, dort iplikli regme dikisine érnekler

1) Duz dikis 2) Etek bastirma dikisi 3) Lastik bant ekleme

4) Dairesel etek bastirma 5) Elastik dantel ekleme
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VIi. Bakim

Ampuliun degistirilmesi

DIKKAT
Asagidaki islemi gerceklestirmeden o6nce her zaman
elektrik beslemesini kapattiginizdan emin olun. Ampul
tizerinde bulunan cam plaka makineyi kullandiktan kisa
bir siire sonra isinacaktir, bu yilizden ampuli
degistirmeden 6nce sogumasina firsat verecek sekilde
bir siire beklenmesi 6nerilir.

Ampullin degistiriimesi.
e Resimde gosterildigi sekilde lamba kapagini ¢ikartin.
e Ampul kapagH sabitleme vidasini gevsetin, ampul
kapagini ¢ekip cikarin.
e Ampulu cikartin ve yenisi ile degistirin.
(1) Vida
(2) Lamba kapagi
(3) Vida
(4) Ampul kapagi
(5) Ampul

VIl. Makine teknik ozellikleri

Dikis

Tek igne iki iplik ikili zincir dikis

iki igne (g iplik regme dikisi (Geniglik 6 mm (15/64 ing) /
Darlik 3 mm (1/8 ing))

Ug igne dort iplik regme dikisi (6 mm (15/64 ing))

Dikis hizi
Dakikada 1000 dikis

Dikis uzunlugu (sikhgr)
2 mm ila 4 mm arasinda (5/64 ila 56/32 in¢ arasinda)
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Baski ayag
Serbest bask tipi

Baski ayag kaldiricisi

5 mm ila 6 mm arasinda (3/16 ila 15/64 in¢ arasinda)
igne

SCHMETZ 130/705H (90/#14)

Makinenin net agirhigi
7,0 kg.




TURKCE

884-500

XB1148-001
Turkiye'de basilmigtir



