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Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku,
Nagoya 467-8561 JAPAN

DECLARATION OF CONFORMITY

We Brother Industries, Ltd.

15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8561

Declare that sewing machine Model : 3034D
is in conformity with the following normative documents

Safety:  EN 60 335-2-28(2003), EN 60 335-1(2002)+A11+A1+A12
EMF ENS&0 366(2003)

EMC:  EN 55 014-1(2000)+A1(2001)+A2(2002)
EN 61 000-3-2(2000)+A2(2005) '
EN 61 000-3-3(1995)+A1(2001)
EN 55 014-2(1997)+A1(2001)

Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and
the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

Issued by: Brother Industries, Ltd.
Development Dept

Personal & Home Company

Signature:

Date: July 25, 2006



Ref. Certif. No
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CB TEST CERTIFICATE CERTIFICAT D'ESSAI OC

Product Sewing machine

Produit

Name and address of the applicant BROTHER INDUSTRIES LTD., 15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku

Nom et adresse du demandeur Nagoya 467-8561, JAPAN |

Name and address of the manufacturer Same as applicant

Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory Mizunami Co., Ltd., No. 183 Sanchiao Road Pingho, Village

Nom et adresse de l'usine Tatsum Hsiang Chanhua Hsien, TAIWAN

Ratings and principal characteristics 230V AC, 50Hz, 67TW, Class Il

Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any) Brother

Marque de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref, 3034D ‘

Ref. De type

Additional information (if necessary) ‘

Les informations complémentaires (si nécessaire) |
|

A sample of the product was tested and found IEC 60335-1:2001+A1

to be in conformity with IEC 60335-2-28:2002

Un échantillon de ce produit a été essayé et a été EN 60335-1:2002+A11+A1+A12

considéré conforme & la EN 60335-2-28:2003 |

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part | 603059

of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro de |

référence qui constitue partie de ce Certificat

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par 'Organisme National de Certification

Box 1103 AN NJscqd ETL SEMKO

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +48 8 750 00 00

Date: 28 June 2006 Signature: ,% pore
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MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

: 3034D

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Aytag Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bu dikis makinesini kullanirken asagidakiler de dahil olmak Uzere temel giivenlik 6nlemleri her zaman alinmalidir.
Kullanmadan 6nce bitin talimatlar okuyun.

TEHLIKE

Elektrik garpma riskini en aza indirgemek igin.

1. Dikis makinesi fisi takiliyken kesinlikle gézetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan sonra ve temizlemeden 6nce daima
dikis makinesinin figini prizden g¢ikarin.

2. Lambayi degistirmeden 6nce daima fisini gekin. Ampull ayni degere sahip 15 watt'lik bir ampul ile degistirin.

UYARI

Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin.

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya gocuklarin yakininda kullanilirken
6zel ihtimam gdsterilmelidir.

2. Bu dikis makinesini sadece bu kilavuzda belirtilen amaca yonelik olarak kullanin. Sadece bu kilavuzda Uretici tarafindan
tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

3. Herhangi bir kablosu veya fisi zarar gérmusse, gerektigi gibi calismiyorsa, disirilmus veya zarar gérmisse veya suya
disuridlmusse dikis makinesini asla galistirmayin. Dikis makinesini muayene, tamir, elektriksel veya mekanik ayarlama
icin en yakininizda bulunan yetkili satici veya servise gonderin.

4. Hava cikiglarindan herhangi biri tikaliyken dikis makinesini calistirmayin. Dikis makinesinin tahliye cikislarinda ve
pedalinda kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin bunlarin Gizerine sarkmamasina dikkat edin.

5. Acikliklara herhangi bir nesne diisiirmeyin veya koymayin.

6. Dis mekanlarda kullanmayin.

7. Aerosol (sprey) uriinlerini kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda makineyi ¢alistirmayin.

8. Makinenin baglantisini kesmek igin ana elektrik digmesini makinenin kapali oldugunu ifade eden “O” sembolline getirin
ve ardindan fisi prizden cekin.

9. Fisi kablodan asilarak gekmeyin. Fisi cekmek igin kabloyu degil fisi tutun.

10. Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ile is yaparken dikkat edilmelidir.

11. Daima uygun disli plakasini kullanin. Yanlig plaka, ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Egilmis igneleri kullanmayin.

13. Dikis esnasinda kumasa asilmayin veya itmeyin. Bu ignenin yéninu degistirerek kirlmasina neden olabilir.

14. igne bélgesinde igneye iplik gegirme, igneyi degistirme veya baski ayagini degistirme gibi ayarlamalar yaparken dikis
makinesini “O” konumuna getirin.

15. Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yaglarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim ayarlamalarindan herhangi
birini yaparken daima dikis makinesinin figini prizden ¢ekin.

16. Bu dikis makinesi kliglik cocuklar veya hastalar tarafindan denetimsiz olarak kullaniimamalidir.

17. Kiglk gocuklarin dikis makinesi ile oynamasina izin verilmemelidir.

18. Makineyi pargalarina ayirmayin.

DIKKAT

Dikis makinesini emniyetli bir sekilde kullanmak i¢in

1. Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin bu fis (bir agzi digerinden daha genis) polarize bir prize sadece tek
yonde oturacak sekilde tasarlanmistir. (Sadece ABD icin gecerli)

Fis prize tam olarak oturmazsa, fisi ters gevirin. (Sadece ABD igin gegerli)

Halen tam olarak oturmuyorsa Uygun bir priz takmasi igin yetkin bir elektrikgiye bagvurun.

Higbir surette fisi degistirmeyin.

Dikis dikerken ignelere azami dikkat géstermeye 6zen gosterin. Kasnaga, igneye, bicaklara veya diger hareket halindeki
parcalara dokunmayin.

Asagidaki durumlarda ana elektrik digmesini kapatin ve fisi gekin:

- Makineyi kullanmaya son verdikten sonra

- Igne veya diger pargalar degistirirken veya cikarirken

- Dikis makinesini kullanirken elektrik kesilmesi durumunda

- Makineyi kontrol ederken veya temizlerken

- Makine gozetiminizden giktiginda.

7. Pedal Gzerine higbir sey koymayin.

8. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine, tam olarak yerine oturacak sekilde takin. Uzatma kablolari kullanmayin.

9. Makine uzerine su dokulmesi durumunda, derhal makinenin fisini prizden ¢ekin ve yerel yetkili saticiniz ile irtibata gegin.
10. Kablo lzerine mobilya koymayin.

11. Kabloyu bikmeyin ya da prizden gekmek icin kabloya asiimayin.

12. Fige eliniz 1slakken dokunmayin.

13. Makineyi duvar prizinin yakinina yerlestirin.

14. Makineyi duiz olmayan bir zemin Uzerine yerlestirmeyin.

15. Koruyucu 6rtii koymayin.

16. Herhangi bir anormal ses duymaniz ya da durum sezmeniz durumunda yerel yetkili saticiniz ile irtibata gegin.
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Makinenizi daha uzun siireler kullanmak igin

1. Makineyi direkt gines 1s1g1 ve asiri neme maruz kalabilecegi ortamlarda saklamayin. Makineyi bir isitici, Utl, halojen
lamba veya dider sicak objelerin yaninda saklamayin veya kullanmayin.

2. Kabini sadece yumusak sabunlar veya deterjanlarla temizleyin. Benzin, tiner ve mekanik temizleme tozlari makineye ve
kabina zarar verebilecegi icin kesinlikle kullaniimamalidir.

3. Makineyi disirmeyin veya herhangi bir yere carpmayin.

4. Baski ayagi, igne veya herhangi baska bir parca degistirirken ya da takarken dogru sekilde takip ¢ikardiginizdan emin
olmak igin her zaman bu kilavuza bagvurun.

Makineyi onarmak ya da ayarlamak icin

Makine kirilir ya da ayara ihtiyag duyarsa makineyi kendi basiniza denetlemek ve ayarlamak lzere 6ncelikle sorun giderme

tablosuna bakin. Sorun devam ederse, bolgenizdeki yetkili saticiya danigin.

"BU TALIMATLARI SAKLAYIN"
"Bu dikis makinesi sadece evde kullanim i¢gin tasarlanmistir.”

/\ DIKKAT
.

Dikis makinesinin yanindan ayrilirken makinenin ana elektrik digmesi ve isik digmesi kapatilmali veya fis prizden
cekilmelidir.

Dikis makinesine bakim yapilirken veya kapaklar gikartilirken ya da ampulleri degistirilirken, makine veya elektrik seti
fisinin prizden cikartilmasi suretiyle sebeke elektrigi baglantisi kesilmelidir.

SADECE INGILTERE, iRL/-_\N_DA, MALTA VE KIBRIS'TA
BULUNAN KULLANICILAR ICIN.

Bu dikis makinesinde 3 pimli yeniden kablolanamaz BS fisi varsa asagidakileri okumaniz gerekmektedir.

ONEMLI

Mevcut priz bu makine ile tedarik edilen fis ile uyumlu degilse, fis s6kilmeli ve yerine uygun Ug-pimli bir fig takilmalidir.
Takilan alternatif figlerle birlikte fise onaylanmig bir sigorta diizenegi de takiimalidir.

NOT

Ciplak esnek kablolari olan bir fis elektrikli bir priz agzi ile temas ettijinde zararli olabileceginden 6turi ana elektrik
kablosundan ayrilmis olan fis imha edilmelidir. Fis sigortasinin degistirilmesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca
onaylanan bir sigorta kullanin érnegin; fis (izerinde belirtilen ile ayni /"} isareti ve akim degerini tagiyan sigortalar.

Her zaman sigorta kapagini degistirin, sigorta kapaklari gikartilmig, iptal edilmis fisleri higbir zaman kullanmayin.

UYARI

KABLOYU “E” ILE VEYA < TOPRAK SEMBOLU ILE VEYA YESIL RENK ILE YA DA YESIL VE SARI RENK ILE
ISARETLENMiS OLAN TOPRAK BAGLANTI UCUNA BAGLAMAYIN.

Bu ana elektrik kablosunda bulunan kablolar asagdidaki kurala uygun olarak renklendirilmistir:

Mavi: Nétr

Kahverengi: Faz

Bu makinede kullanilan ana elektrik kablolari dahilindeki tel renklerinin kullanmakta oldugunuz fisin uclarindaki
renklendirilmis isaretlere karsilik gelmemesi durumunda su sekilde devam edin.

Mavi renkli tel, Uzerinde ‘N’ harfi yazili veya siyah ya da mavi renkli terminale baglanmalidir.

Kahverengi renkli tel ise, Uizerinde ‘L’ harfi yazili veya kirmizi veya kahverengi terminale baglanmalidir.



BU OVERLOK MA_KiNESiNi SECTIGINiZDEN OTURU SizE
TESEKKUR EDERIZ

Bu makine yliksek kaliteli, kullanimi kolay bir Griindlr. Tim 6zelliklerinden tam olarak faydalanabilmek igin bu el kitabini
incelemenizi tavsiye ederiz.

Bu makinenin kullanimi ile ilgili daha detayli bilgiye ihtiyaciniz varsa size en yakin saticiniz her zaman hizmetinizde
olmaktan memnuniyet duyacaktir.

lyi eglenceler!

A\ DIKKAT

Makineye iplik gegirirken, igne veya ampul degistirirken, makinenin ana elektrik digmesi ve 1sik digmesi kapatiimali
veya fig prizden cekilmelidir.

Makine kullaniimiyorken, olasi kazalarin veya arizalarin éniine gegmek adina, ana elektrik figinin prizden g¢ikartiimasi
tavsiye olunur.

Motor ile ilgili notlar

- Dikis makinesinin normal ¢alisma sirati, ¢alisma hizi dakikada 300 ila 800 dikis arasinda olan normal, ayakla isletilen dikis
makineleri ile kiyaslandiginda oldukga hizh bir deger olan dakikada 1.300 dikis seklindedir.

- Motorda bulunan yataklar ézel olarak sinterlenmis, yag ile-islatiimis ortamda, yag-emdirilmis alasim ile monte edilmis olup
uzun sureli kesintisiz calismaya uygun olarak tasarlanmistir.

- Dikis makinesinin kesintisiz olarak calistirlmasi motor alaninda sicakligin artmasina yol acabilir ancak bu isinma
makinenin performansinda negatif bir etkiye yol agmaz.
Kullanilmakta olan kumasin veya kagidin arka tarafta ve makinenin yanlarinda bulunan havalandirma acikliklarindan hava
girisini engellememesi igin uzak tutulmasina 6zen goésterilmelidir.

- Motor galisiyorken, havalandirma deliginden bakildiginda, volanin ters tarafinda bulunan taraftaki motor baglanti
parcasinda kivilcim olusumu gdzlenebilir. Bu kivilcimlar komutatérde bulunan karbon firgalar tarafindan olusturulur ve
makinenin normal igleyisinin bir parcasidir.
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BOLUM 1 _
PARCALARIN ADI VE FONKSIYONLARI

(1) Iplik mili

(2) Iplik plakasi

(3) Baski ayagi basing ayarlama vidasi
(4) Makara pimi
(5) Makara destegi
(6) Horoz muhafazasi

(7) Igneler

(8) Yatak uzantisi

(9) Baski ayagi

(10) Malzeme plakasi kapagi

(11) Sol igne ipligi tansiyon kadrani
(12) Sag igne ipligi tansiyon kadrani
(13) Ust luper iplik tansiyon kadrani
(14) Alt luper iplik tansiyon kadrani
(15) On Kapak

(16) Baski ayagi kaldirma kolu

(17) Ana elektrik ve 1sik digmesi
(18) Dikis uzunlugu ayar kadrani

(19) Volan

(20) Diferansiyel besleme orani ayar kadrani

(21) Dikis genisligi kadrani

On kapagin i¢ kismi

(22) Iplik kilavuzu

(23) Alt liper iplik kolu

(24) Luper horozu

(25) Ust liiper

(26) Ust bigak

(27) Alt liper

(28) Dikis parmagi

(29) Bigak kolu

(30) On kapak bélmesi
Beraber gelen aksesuarlari ve sokilen dikis parmagini
bu 6n kapak béimesinde saklayabilirsiniz.
<A>: Igne seti, <B>: Dikis parmadi (sékildiigiinde, bkz.
BOLUM 5 "Dar overlook / Yuvarlanmig kenar bastirma
dikisi"), <C>: Cimbiz, <D>: Altigen siirticii

*Hava acikliklari (yanlarda ve arkada )



Aksesuarlar

Birlikte gelen aksesuarlar

(1) Koruyucu ortli: X77871000
(2) Aksesuar ¢antasi: 122991052
(3) Cimbiz: XB1618001
(4) Iplik agi (4): X75904000
(5) Iplik makarasi kapagi (4): X77260000
(6) Temizlik fircasi: X75906001
(7) Altigen siiriicti: XB0393001
(8) Igne seti (SCHMETZ 130/705H): X75917001
#80: 2 prg., #90: 2 pr¢. © Pedal:
(9) Pedal:
XC7359022 (120V Kullanilan alanlarda)
XC7438322 (230V Kullanilan alanlarda)
XC7456322 (Ingiltere)
XD0112022 (Arjantin)
XD0852022 (Kore)
XD0105022 (Cin)
XE0629002 (Avustralya, Yeni Zelanda)
(10) Talimat DVD’si:  XB1619001 (NTSC)
XB1660001 (PAL)

) ®
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Istege bagh aksesuarlar

Asagidaki dgelerle ilgili daha fazla bilgi icin BOLUM 8'e
bakiniz.

(11) Teyel dikis ayagi: X76590002

%

(12) Biizgl ayagi:
SA213(A.B.D., KANADA)
X77459001 (DIGERLERI)

Ll
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(13) Aralikli boncuk dikme ayagt:
SA211 (A.B.D., KANADA)
X76670002 (DIGERLERI)

(14) Biye ayagi
SA210 (A.B.D., KANADA)
XB0241101 (DIGERLERI)

(15) Lastik (Elastik) dikme ayagi:
SA212(A.B.D., KANADA)
X76663001 (DIGERLERI)

(16) Atik iplik toplayicisi: XB1530001




Makineye elektrik verme

Makinenin galistiriimasi

. Makinenin alt sag tarafinda bulunan yuvaya g pimli
fisi takin. Elektrik besleme figini bir elektrik prizine
takin.

Ana elektrik ve 1sik digmesini <A> "I" isaretine
(kapatmak icin ise "O" isaretine) getirin.

On kapagi Agma / Kapama

Bu dikis makinesine iplik takilirken 6n kapaginin agilmasi
gerekir. Saga dogru kaydirin 1 ve acin 2 veya kapayin ve
sola dogru kaydirin.

/\ DIKKAT

.
Givenliginiz agisindan dikis makinesi calisirken 6n
kapagin kapali oldugundan emin olun.

On kapadi agmadan 6nce her zaman makineyi
kapayin.

Calistirma

Pedala hafifcge basildiginda makine dusik hizda calisir.
Pedala daha ileri dogru basildikca makinenin hizi artar.
Pedal serbest birakildiginda makine durur.

NOT (Sadece ABD igin gegerli):

Pedal: Model KD-1902
Bu pedal 3034D modeli dikis makinesi icin kullanilabilir.

Volanin yoniinu ¢evirme

Volan <A> saatin tersi yoninde doner (ok yoniinde). Bu
yon, evde kullanilan siradan dikis makinelerinin dondkleri
yon ile aynidir.

Volan gevrilerek igneler en yiiksek konumlarina hareket
ettirilirler boylelikle kasnak Uzerinde bulunan <B> isaretiyle
makine Gizerinde bulunan isaret hizalanir.

Baski ayagini Takma / Sokme

Ana elektrik ve 1sik digmesini kapatin ya da elektrik
besleme figini gikartin.

Baski ayagi kolunu kaldirin. (1)

Volan Uzerinde bulunan isaretin makine Uzerinde
bulunan isaret ile hizalanmasi igin volani gevirin (2).
(Bkz. BOLUM 1"Volanin yéniinii gevirme".)

Baski ayagi tutucusu Uzerinde bulunan digmeye
bastiginizda standart baski ayagi serbest kalir. (3) (4)

Baski ayagi koluna yukari dogru bastirarak baski
ayagini daha da yukari yikseltin. Ardindan baski
ayagini ¢ikarin ve guvenli bir konumda saklayin.

Yine, baski ayagi koluna yukari dogru bastirarak
baski ayagini daha da yukar ylkseltin. Ardindan
baski ayagi tutucusunun altindan bulunan olugun
<B> ayagin uUst kisminda bulunan gubugu
yakalamasi ve bu gubukla hizalanmasi igin baski
ayagini baski aya@i tutucusunun tam altina <A>
yerlestirin. Ardindan baski ayagi Uzerinde bulunan
digmeye basarak baski ayadi kolunu ayagi takmak
Gzere algaltin.




Atik iplik toplayicisi

istege bagh atik iplik toplayicisi <A> dikis sirasinda
kesilen kumas ve iplik pargalarini saklayabileceg@iniz bir
boimedir.

Takmak igin:
Atik iplik toplayicisini <A> 6n kapak ile temas edene kadar
ittirin.

NOT:
Konumlandirma kilavuzunu <B> makine lizerinde bulunan
esine konumlandirmaya dikkat edin.

Soékmek igin:
Atik iplik toplayicisini yavasca disariya dogru gekin.

NOT:
Istege bagh atik iplik toplayicisi ayrica pedal tutucu olarak
da kullanilabilir.

/\ DIKKAT

Makineyi bir yerden bir yere tasirken ya da hareket
ettirirken her zaman pedali atik iplik toplayicisindan
sokin.

Serbest kol dikisi (yatak

uzantisinin gikartilmasi)
Serbest kol dikisi boru seklindeki parcalarin daha kolay

dikilmesine imkan tanir.
1. Yatak uzantisini gikartin <A>.

NOT:
Cikartmis oldugunuz yatak uzantisini kaybetmemeye
dikkat edin.

2. Kumasgi yerlestirin ve dikise baslayin. (Bkz. BOLUM
5)




Geri gekici bigak

Kumas ucunu kesmeden dikmek icin, asagida belirtildigi
sekilde bigagi geri gekmeniz gerekmektedir.

/\ DIKKAT
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Bigagda dokunmayin.

Bigak kolunu sadece igne en algak konumundayken
hareket ettirin.

Bigadi geri c¢ekmeden once elekirik besleme
kablosunu duvar prizinden gikarttiginizdan emin olun.

1. Bigak kolunu ¢ekin <A> ardindan saga dogru itin.

2.

3. Bigadi tamamen geri gekin ardindan elinizi koldan
cekin.

Dikis uzunlugu

Normal dikis uzunlugu ayari 3 mm’dir. Dikis uzunlugunu
degistirmek icin kasanin sag tarafinda bulunan dikis
uzunlugu ayarlama kadranini gevirin.

) @ >

(1) Dikisi minimum 2 mm (5/64 ing) kisaltin.
(2) Dikisi maksimum 4 mm (5/32 ing) uzatin.
<A> Segcim igareti

"vo

Dikis genisligi

mm’dir (13/64 ing) . Dikis genisligini degistirmek i¢in, dikis
genisligi ayar kadranini gevirin.

<A> &
\@

(1) Genisgligi maksimum 7 mm’ye (9/32 ing) artirin.
(2) Dikis genisligini minimum 5 mm’ye (3/64 ing) azaltin.
<A> Secim igareti



Diferansiyel beslemesi

Bu dikis makinesi kumasi makine boyunca hareket
ettirmek Uzere baski ayaginin altinda iki set disli ile
donatilmistir. Diferansiyel besleme gerek 6n gerekse arka
diglilerin  hareketlerini  kumanda eder. 1 olarak
ayarlandiginda, disliler ayni hizda hareket eder (1
oraninda). Diferansiyel besleme orani 1'den asagi
ayarlandiginda, o6n disliler arka diglilere kiyasla daha
yavas hareket ederek kumasin dikilirken gerdiriimesini
saglar. Bu, buzusebilir nitelige sahip hafif kumaslarda
kullanilan faydali bir 6zelliktir. Diferansiyel besleme orani
1’den yukari ayarlandiginda, o6n disliler arka dislilere
kiyasla daha hizli hareket ederek kumasin dikilirken bir
araya getirilmesini saglar. Bu fonksiyon stre¢ kumaslara
kenar dikisi yaparken dalgalanmalari ve buzilmeleri yok
etmede yardimci olur.

Diferansiyel besleme ayari

Bir 6rnek
Diferansiyel besleme kullaniimadan stre¢ malzemenin
dikilmesi durumunda, kenarlarda dalgalanmalar olacaktir.

Plirlizsiz bir is igin besleme oranini 1.0 ila 2.0 arasinda
bir degere ayarlayin.

(Gerek duyulan besleme orani malzemenin elastikiyetine
gbre degisir.)

Malzeme ne kadar elastik olursa, diferansiyel orani da o
kadar 2.0'a dogru ayarlanmaldir. Dogru ayari tespit
edebilmek icin kullanacaginiz kumasin bir pargasi
Uzerinde test dikisi dikin.

/\ DIKKAT
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Kot gibi gerdirilemez ve kalin malzemeleri dikerken,

kumasa zarar verebileceginden 6turli diferansiyel
beslemeyi kullanmayin.

Besleme and Diferansiyel
besleme A Etki Uygulama
orani besleme (6n)
(arka)
= = Malzeme Imnzilezemelerin
0.7-1.0 w_ | sikica buiziilmelerinin
cekilir. P -
onune gegilir
- - Diferansiyel
1,0 (,.-.e:mj (@) beslemesi |Normal dikis
i olmadan.
Streg

Malzeme bir |malzemelerin

~ [ s = araya itilir |gerilmelerinin ya
1.0-20 (i ;F"'HWW—)_ ya da da

getirilir. buzllmelerinin
oniine geger

Diferansiyel besleme ayar kadrani uzerinde normal ayar
1,0 degerindedir.

Diferansiyel beslemeyi ayarlamak Uzere, kasanin sag alt
kisminda bulunan kadrani gevirin.

(1) 1,0’den az (2) 1,0’den gok <A> Secim isareti

Baski ayagi basincinin
ayarlanmasi

Makinenin sol Ust kdsesinde bulunan basing ayarlama
vidasini gevirin. Vida Uzerinde yazili degere gore
ayarlama yapabilirsiniz.

Normal ayar “2’dir".

(1) Daha az basing
(2) Daha gok basing
<A> Secim isareti



Tansiyon ayarlama kadrani

Her igne ipligi, alt luper iplidi ve Ust lGper iplidi igin bir iplik
tansiyon kadrani bulunmaktadir. Dogru iplik tansiyonu tipe
gore, kumasin kalinligina gére ve kullanilan iplik tiriine
gore farkliliklar gosterebilir. iplik tansiyon ayarlari dikis
malzemelerinde yapilacak her tirli degisiklik icin gerekli
olabilir.

(1) Sart ile isaretli tansiyon diski sol igne icin gegerlidir.

(2) Pembe ile isaretli tansiyon diski sag igne igin gecerlidir.
(3) Yesil ile isaretli tansiyon diski Gst lGper igin gegerlidir.
(4) Mavi ile isaretli tansiyon diski alt liper igin gegerlidir.

Tansiyon kumandasi

Codu durum igin “4” konumunda dikis uygundur.
(Standart: SPAN 60/32)

Dikis kalitesi yeterli gelmezse farkli bir tansiyon ayari
segin.

QD = N W-h-01 & ~ @ ©

<A> Tansiyon segim igareti

(1) Agir tansiyon igin: 4 ila 7
(2) Hafif tansiyon igin: 4 ila 2
(3) Orta degerde tansiyon igin: 5ila 3

Dogru tansiyonu bulamazsaniz takip eden sayfalarda
bulunan tablolara bagvurun.

/\ DIKKAT

- .

Ipligin tansiyon disklerine dogru bigimde oturdugundan
emin olun.
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A: Ters
B: Yuzey

C: Sol igne ipligi

iplik tansiyonu ayar tablosu, ik

D: Sag igne ipligi
E: Ust liper ipligi

F: Alt luper ipligi

- oww

iigne

11

=5

} | B
Sol igne ipligi Sol igne ipligini
| gevsek sikilastirin.
(sar)
/;"/‘%‘
S
4 ElyER |
‘!E_C, Sag igne ipligi Sag igne
“~gevsek ipligini
sikilagtirin.
(pembe)
Sol igne ipligi Sol igne ipligini )

siki.

gevsetin. (sar1)

siki.

Sag igne ipligi Sag igne

siki. ipligini gevsetin
(pembe).

Ust liper ipligi Ust liper

siki. ipligini (yesil)
gevsetin

I

Alt liper ipligi Alt liper ipligini

gevsek. (mavi) sikin

Ust liiper ipligi Ust liper

gevsek. ipligini (yesil)
sikin

Alt Itper ipligi Alt ltper ipligini

(mavi) gevsetin

N> O Altlaper ipligi
WSS WL |

Ust liiper ipligi Ust ltiper
gevsek. ipligini (yesil)
sikin
S
Alt liper ipligini
* i lgevsek. (mavi) sikin

li (Dért iplikli)

iplik tansiyonunu ayarlarken
asagidaki siray takip edin:

(1) Soligne ipligi
(2) Sag igne ipligi
(3) Ust liiper ipligi
(4) Alt lper ipligi

Dogru iplik tansiyonunu
ayarlamanin en kolay yolu
budur.



iplik tansiyonu ayar tablosu, Tek igneli (Ug iplikli)

A: Ters

B: Yizey
C: Igne Iplik
D: Ust liper ipligi
E: Alt lGper ipligi
c
A A

\

NN

igne ipligi
gevsek.

e
igne ipligini
sikilastirin.

(sari veya
pembe)

igne ipligi siki.

—
igne ipligini

gevsetin.

(sari veya
pembe)

Ust liiper ipligi
siki.

Ust ltper
ipligini (yesil)

Alt liper ipligi
gevsek.

gevsetin

YT
Alt liper
ipligini (mavi)

sikin

Ust liaper ipligi
gevsek.

Alt ltper ipligi
siki.

Ust luper ipligi
gevsek. i

1 [Alt laper ipligi
©.+ | gevsek.

—
Ust liper
ipligini (yesil)
sikin

v
Alt lGper
ipligini (mavi)
gevsetin
Ust liper
ipligini (yesil)
sikin

 /

Alt lGper
ipligini (mavi)
sikin

iplik tansiyonunu ayarlarken
asagidaki siray takip edin:

(1) igne iplik
(2) Ust laper ipligi
(3) Alt ltper ipligi

Dogru iplik tansiyonunu
ayarlamanin en kolay yolu
budur.
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igne

Bu makine standart bir ev dikis makinesi ignesi
kullanmaktadir.

SCHMETZ 130/ 705H (#80 veya #90) model ignenin
kullaniimasi tavsiye edilir.

igne tanimi

(1) Arka (diiz kisim) ~ (2) On (3) Oluk
:L-s “ S

Ignenin kontrol edilmesi

(4) Dlz yuzey

(5) Igneyi diiz tarafi lizerine yerlestirin ve boglugun paralel
olarak olugup olusmadigini kontrol edin.

i o

@

NOT:
Malzemelerin kirilmasini énleyici dnlemler<A>.

SCHIMETZ 130/705H SUK (#90) YUVARLAK UCLU
IGNE kullanilimasi kullanilan malzemelerin hasar gérme
olasiligini azaltabilir.

ignenin Takilmasi/Sokiilmesi

<A> Sol ignenin sokilmesi / takilmasi
<B> Sag ignenin sokllmesi / takilmasi

<A> =B>

(1) Sikin (2) Gevsetin

So6kmek igin:
1. Ana elektrik ve 1sik digmesini KAPALI konumuna
getirin.
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2. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine Uzerinde
bulunan isaret ile hizalanmasi icin volani gevirin. (Bkz.
BOLUM 1 "Volanin y6niini gevirme".)

3. Makine ile birlikte gelen altigen tornavidayi kullanarak
resimde belirtildigi sekilde (2) yonunde ilgili igne ayar
vidasini gevsetin ve igneyi sokin.

Takmak igin:

1. Ana elektrik ve isik digmesini KAPALI konumuna
getirin.

2. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine Uzerinde
bulunan isaret ile hizalanmasi igin volani gevirin.

3. Duz tarafi sizden &te tarafa denk gelecek sekilde
igneyi tutun ve yukari dogru gidebildigi kadar
yerlestirin.

4. Makine ile birlikte gelen altigen tornaviday! kullanarak
resimde belirtildigi sekilde (1) ydninde igne ayar
vidasini iyice sikin.

NOT:

Igneleri sonuna kadar yerlestirmeye dikkat edin.

Ignelerin yanhis bicimde girmeleri durumunda sag igne sol
igneden bir az daha asagida kalacak gsekilde
ayarlanmalidir.

/\ DIKKAT

- L

Igne sokip / takmadan o6nce her zaman elektrik
beslemesini kapattiginizdan emin olun.

igneyi veya igne ayar vidasini makinenin igine
disurmeyin, aksi takdirde hasar gérebilir.




BOLUM 2

DIKIS ONCESI HAZIRLIK
iplik mili

Teleskop iplik milini en yiiksek konumuna getirin. iplik

tutucularin  asagida resmedildikleri sekilde makara

pimlerinin Gzerinde hizalandiklarindan emin olun.

(1) Iplik mili Gizerinde iplik tutucu

(2) Makara pimi
(3) Dogru konum

®

-
- e e
l-----
E

iplik makarasi kapagini
kullanma
Dikis iplik makaralarini kullanirken iplik makarasi kapagi

asagida resmedildigi sekilde kullaniimalidir. Makara
¢entiginin alt kisimda oldugundan emin olun.

(1) Iplik makarasi kapagi

iplik agini kullanma

Gevsek sarilmis naylon iplik ile dikis dikiyorsaniz, ipligin
makaradan kaymasinin éniine gegmek igin tedarik edilmis
olan ag ile makarayi kaplamanizi tavsiye ederiz.

Ag1 makaranin sekline gére uydurun.

iplik gegirmeden énce

1. Glvenlik agisindan ana elektrik ve 1sik digmesini
kapatin.

3. Volan uzerinde bulunan isaretin <A> makine Uzerinde
bulunan isaret <B> ile hizalanmasi igin volani gevirin.
(Bkz. BOLUM 1 "Volanin yénini gevirme".)
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BOLUM 3
iPLIK GEGIRME

iplik gegirme islemi asagidaki sirada yapilmalidir.
1. Alt liper

2. Ust liper

3. Sag igne

4. Sol igne

Alt lipere iplik gegirilmesi

Mavi rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek
ipligi resmedilen sirada gegirin.

1. Saga dogru kaydirarak ve Ust kismini kendinize dogru
cekerek 6n kapagi agin.

2. Ipligi makaradan direkt olarak arkadan éne dogru iplik
mili Uzerinde bulunan iplik tutucuya (1) ve iplik
plakasina (2) dogru gekin.

3. Ipligi makinenin Gstiinde bulunan delikten (3) gegirin.

4. Ipligi, mavi tansiyon ayarlama kadrani yaninda
bulunan tansiyon diskinden (4) gegirin.

5. Ipligi kanaldan asadi dogru gegcirin ve ardindan eslik

15

eden resimde gosterilen, belirli bir numara sirasi
izleyen, mavi renkli isaretlerin yanlarinda bulunan iplik
gegirme noktalarindan (5)(6)(7)(8) gegirin.

NOT:
Ipligi her iki horozdan da (7) gegirdiginizden emin olun.

“Alt lipere kolay iplik gegirme islemi” ile devam edin.

Alt lupere kolay iplik gegirme islemi

1. Alt lupere iplik gegirme kolunu <A> saga dogru
kaydirin.
Alt liper <B> asagida gosterildigi sekilde konuma
dogru hareket eder.

@ Izgi <A>

<B>

/\ DIKKAT

L
iplik gecirme kolunu sadece oklarla gdsterilen
yonlerde kaydirin. Gug kullanilarak iplik gecirme
kolunun farkli yonlere ittirilmeye c¢alisilmasi hasar
gbrmesine sebep olabilir.

Alt lGpere iplik gegirme kolunu kaydirmadan once,
ignenin en yiksek konumunda oldugundan emin olun.

2. Ipligi resmedildigi sekilde gegirin.




3. Ipligi, alt liiperin géziinden gegirin.

4. Yavasga volani gevirin ve orijinal konumuna
dondiginden emin olun.

h

NOT:

Alt liiper ipligi dikis sirasinda koparsa, ipligi her iki igneden
de kesin ve so6kdin.

Alt liipere yeniden iplik gegcirmeden 6nce, alt Iipere iplik
gecirme isleminin aynen sekilde gésterildigi bigimde
yapilmasina &ézen gésterin. Iplik gegirme islemi dogru
sirada  gercgeklegtirimezse makine diizgin olarak
calismaz.

/\ DIKKAT

.
Alt lipere ve ust lipere iplik gegirildikten sonra
ignelere iplik gecirin.
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Ust liipere iplik gegirme

Yesil rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek
ipligi resmedilen sirada gegirin.

@

Sagda dogru kaydirarak ve Ust kismini kendinize dogru
cekerek 6n kapagi agin.

Ipligi makaradan direkt olarak arkadan éne dogru iplik
mili Gzerinde bulunan iplik tutucuya (1) ve iplik
plakasina (2) dogru gekin.

ipligi makinenin istiinde bulunan delikten (3) gegirin.

ipligi, yesil tansiyon ayarlama kadrani yaninda
bulunan tansiyon diskinden (4) gegirin.

ipligi kanaldan asadi dogru gegcirin ve ardindan eslik
eden resimde gosterilen, belirli bir numara sirasi
izleyen, yesil renkli isaretlerin yanlarinda bulunan iplik
gegirme noktalarindan (5) (6) (7) (8) gegirin.

NOT:
Ipligi sadece (st horozdan (7) gegirdiginizden emin
olun.
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6. Ipligi, st liperin (9) géziinden gegirin.

NOT:

Dikis sirasinda (st liper ipliginin kopmasi durumunda:
Alt liiper ipliginin st liipere kapilmasi sonucunda
olusabilir. Bu durumun gergeklesmesi durumunda,volani
cevirerek Ust liperi algaltin, alt liiper ipligini (st Iiiperden
ayirin ve Ust llipere en az tansiyon diskinden itibaren
yeniden iplik gecirin.




Sag igneye iplik gegirme

Pembe rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek
ipligi asagida resmedilen sirada gegirin.

Sol igneye iplik gegirme

Sari rengi ve her iplik noktasindaki rakami takip ederek
ipligi resmedilen sirada gegirin.

ipligi makaradan direkt olarak arkadan éne dogru iplik
mili Gzerinde bulunan iplik tutucuya (1) ve iplik
plakasina (2) dogru gekin.

ipligi makinenin iistiinde bulunan delikten (3) gegirin.

ipligi, pembe tansiyon ayarlama kadrani yaninda
bulunan tansiyon diskinden (4) gegirin.

Ipligi kanaldan asadi dogru gegcirin ve ardindan eslik
eden resimde gosterilen, belirli bir numara sirasi
izleyen, pembe renkli isaretlerin yanlarinda bulunan
iplik gegirme noktalarindan (5) (6) (7) gegirin.

NOT:
Ipligin, ayracin <A> sagindan gegtiginden emin olun.

igneden (8), 6nden arkaya dogdru gegirin.
(<B>: iki igne/ <C>: bir igne)

Ipligi makaradan direkt olarak arkadan 6éne dogru iplik
mili Uzerinde bulunan iplik tutucuya (1) ve iplik
plakasina (2) dogru gekin.

Ipligi makinenin Gstiinde bulunan delikten (3) gegirin.

Ipligi, sari tansiyon ayarlama kadrani yaninda bulunan
tansiyon diskinden (4) gegirin.

Ipligi kanaldan asadi dogru gegcirin ve ardindan eslik
eden resimde gosterilen, belirli bir numara sirasi
izleyen, sari renkli isaretlerin yanlarinda bulunan iplik
gegirme noktalarindan (5) (6) (7) gegirin.

NOT:
Ipligin, ayracin <A> solundan gegtiginden emin olun.

igneden (8), 6nden arkaya dogru gegirin.
(<B>: iki igne/ <C>: bir igne)
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BOLUM 4

KUMAS, iPLIK VE iGNE KARSILASTIRMA TABLOSU

Kumas Dikis Dikis Uzunlugu (mm) iplik igne
ince malzemeler: Overlok dikis 2,0-3,0 Bukilmus #80-90 |SCHMETZ
Jorjet Pamuk #100 130/705H
ince Keten Bezi Tetron #80-100 #80
Organdi
Triko
ince malzemeler: Dar overlok R-2,0 Igne ipligi: SCHMETZ
Jorjet Yuvarlanmig kenar bastirma dikisi Bukillmus #80-90 |130/705H
ince Keten Bezi Tetron #80-100 #80
Organdi
Triko Liper Ipligi:
YUn naylon iplik
Biikilmus #80-90
Tetron #80-100
Orta agirlikta kumaslar: | Overlok dikis 2,5-3,5 Bukilmus #60-80 |SCHMETZ
Genis kumas Pamuk #60-80 130/705H
Gabardin Tetron #60-80 #80
Serge #90
Orta agirhkta kumaslar: Dar overlok R-2,0 Igne ipligi: SCHMETZ
Genis kumas Yuvarlanmis kenar bastirma dikisi Bukilmus #60-80 |130/705H
Tetron #60-80 #80
#90
Liper Ipligi:
YUn naylon iplik
Biikilmus #60-80
Tetron #60-80
Kalin kumaslar: Overlok dikis 3,0-4,0 Pamuk #50-60 SCHMETZ
Tivid Bikilmus #60 130/705H
Kot kumasi Tetron #50-60 #90
Orgii

NOT:

Moda dikisler icin dekoratif iplik en iyi Ust IGperde galigir.
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BOLUM 5
DIiKiS
Dikis se¢imi

Dikise baglamadan 6nce dikis desenini secin. Asagidaki
basit adimlarin takip edilmesiyle dikis makineniz bes adet
farkh dikis dikebilir:

Dort-iplikli overlok dikis

Dért-iplikli overlok dikis dikmek Uzere dort ipligi ve iki
igneyi de kullanin.

Kullamm: Dayanikli dikis dikilmesini saglar. Orgii ve
dokuma dikigleri igin idealdir.

Uc-iplikli overlok dikis 5 mm (3/16 ing)
5 mm (3/16 ing) dikis Uretmek Uzere Ug iplik ve sol igneyi
kullanin.

Kullanim: Takim elbise, bluz, pantolon vs. Uzerinde
overlok dikis igin uygundur. Orta kalinlikta ya da agir
malzemeler igin ideal olarak kullanilir.

NOT:

Overlok dikis dikerken sag igneyi ¢ikartin.
7Z
%
(V2

Uc-iplikli overlok dikis 2,8 mm
(7/64ing)

2,8 mm (7/64 ing) dikis Uretmek Uzere Ug iplik ve sag
igneyi kullanin.

Kullanim: Takim elbise, bluz, pantolon vs. (zerinde
overlok dikis igin uygundur. inceden orta kalinhga kadar
olan malzemelerde ideal olarak kullanilir.

NOT:
Overlok dikis dikerken sol igneyi ¢ikartin.

Dar overlok dikisi 2.0 mm (5/64 ing) ve

Yuvarlanmig kenar bastirma dikisi 2.0
mm (5/64 ing)

Dekoratif olarak veya dikiglerin sonlandiriimasinda
kullanilabilir. Detayli bilgi icin bu bdlimde yer alan "Dar
overlok / Yuvarlanmis kenar bastirma dikisi” bashgina
bakiniz.

NOT:

Istege bagli aksesuar ayadini daha da fazla gesitte dikis
dikebilmek amaciyla kullanabilirsiniz. Detayli bilgi igin
BOLUM 8’e bakiniz.

Test dikisi

Dikise bagslamadan 6nce test dikisi yapiniz.

1. Tum iplik tansiyonlarini “4” olarak ayarlayin.

2. Makineye iplik beslemesi yapin ve tim iplikleri
yaklasik 15 cm (6 ing) kadar baski ayaginin
arkasindan cekiniz.

3. Test dikisi yapmak Uzere baski ayadinin altina bir
parca kullanacagdiniz kumastan yerlestirin.

NOT:

Altina kumas koymadan énce baski ayagini daima
kaldirin. Baski ayagini kaldirmadan sadece ayagin
altina kumas! surerek dikise baglayamazsiniz.
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4. Sol elinizle tim iplikleri tutarak, VOLANI yavasca
kendinize dogru birkag kez gevirin ve dikis igin pedall
kullanmadan 6nce ipliklerin dolanip dolanmadiklarini
kontrol edin.

Zincir dikisi
Test dikisi diktikten sonra, pedala hafifce basmaya devam

edin ve yaklasik 10 cm (4 ing) zincir dikisi dikin. iplikler
otomatik olarak kendilerini zincire dolayacaklardir.

NOT:

Iplik tansiyonunun dogru bigimde dengelenmemesi, zincir
dikisin egit olarak gerceklestirilememesiyle sonuglanir. Bu
durumun gergeklesmesi durumunda iplikleri hafifce ¢ekin.
Iplik sirasini kontrol edin ve iplik tansiyonunu esit bir zincir
olusturacak sekilde ayarlayin. (Bkz. BOLUM 1 "Tansiyon
ayarlama kadrani".)

Dikise baslama

1. Makineye iplik beslemesi yapin ve tum iplikleri
yaklasik 15 cm (6 ing) kadar baski ayaginin
arkasindan gekiniz.
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2. Baski ayagini kaldirin ve dikise baglamadan énce
kullanacaginiz kumasi baski ayaginin altina guzelce
yerlestirin. Volani gevirerek yavasca birkag dikis dikin.

3. Kumas otomatik olarak beslenecektir. Sadece kumasa
gitmesi gerektigi yonde kilavuzluk etmeniz yeterli
olacaktir.

4. Tek tip olup olmadigini kontrol etmek Uzere dikis

formasyonunu (zincir dikisi) kontrol edin. Dikis tek tip
gerceklesmediyse, iplik gecirme isleminin dogru
sekilde ve sirasina uygun olarak yapilip yapiimadigini
tekrar kontrol edin.

5. Kumas dikislerinin tutarli bir sekilde kesilip
kesilmediklerini kontrol etmek izere Dikis Payi
Kilavuzunu takip edin. Dikis genisligi kadrani “5”
olarak ayarlandiginda Dikis Payi Kilavuzu skalasi 9,5,
12,7, 15,9 ve 25,4 mm (3/8, 1/2, 5/8 ve 1 in¢) degerini
gosterir.

(1) Baski ayadi (2) Ust bigak (3) Dikis Payi Kilavuzu

Dikisi sokme

Dikis sonlandiginda, zincir dikisin devaminin
saglanabilmesi acisindan makineyi dusik bir hizda ¢alisir
konumda tutun. Ardindan dikisleri ¢alismanizdan 5 cm (2
in¢) kadar uzaktan kesin. Zincirleme igin besleme yeterli
degilse ipligi nazikce cekin.




Zincirleri sabitleme

Zincirleri sabitlemek icin iki adet ydontem bulunmaktadir.

1. Yontem
Zincir dikisin baslangi¢ ve bitis dikislerini makinenizi
kullanarak sabitleyin.

Bir dikig baglangicinda
1. Yaklasik 5 cm (2 ing) zincirleme dikis diktikten sonra
birkag dikis daha dikin.

2. Makineyi durdurun ve baski ayagini kaldirin.

3. Zinciri baski ayaginin altina koyun ve kendinize dogru
cekerek Uizerinden dikin.

4. Birkag dikis diktikten sonra, ekstra zinciri resmedildigi
sekilde bigakla kesin.

Bir dikis sonlandiginda

1. Dikisin sonuna gelindiginde, dikis makinesini
durdurmadan 6nce kumastan disari dogru bir dikis
daha dikin.

2. Baski ayadini ve igneleri kaldirin ardindan kumasin
tersini gevirin.

3. Igneleri ve baski ayagini ayni konuma algaltin.

4. Dikilen dikisi bicakla kesmemeye dikkat ederek dikis
Gzerinden dikin.

5. Birkag dikis diktikten sonra, resmedildigi sekilde
kumasi dikin.

6. Iplikleri makas yardimiyla kesin.

2. Yontem
Bu ydntem ile zincir dikisin basi ve son kismi ayni yolla
sabitlenebilir.

1. Zincir dikisten gikan ipligi digimleyin.

2. Genis goze sahip bir el ile dikis ignesi kullanarak
zinciri dikisin sonuna yerlestirin.

3. Kumas vyapistiricisi kullanarak zinciri sabitleyin ve
kuruduktan sonra dikisin artik kisimlarini kesin.
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Dikis sirasinda iplik koparsa

Malzemeyi cikarin ve Alt liper, Ust liiper, sag igne ve
ardindan sol igne seklinde dogru sirada yeniden iplik
gecirin (yeniden iplik gecirmek lzere detayh bilgi edinmek
icin bkz. BOLUM 3 "Iplik Gegirme”). Baski ayaginin
altindaki malzemeyi degistirin ve O6nceki dikislerin
lizerinden 3-5 cm (1-1/8 ila 2 ing) dikin.

/\ DIKKAT

Dikis sirasinda ignelere ve bicaklara hasar
vereceginden kumas Uzerinde diiz igne birakmayin.

ince malzemelere dikis

1. Kullanacaginiz malzemenin  bombe  yapmasini
engellemek ve egimli alanlarin dikilebilmesini mimkin
kilmak icin baski ayadi basincini ayarlayin.  (Bkz.
BOLUM 1 “ Baski ayadi baskisinin ayarlanmasi”.)

2. lIplik tansiyonunu gevsetin ancak tansiyonun gok
gevsek olmasi durumunda ipligin kopabilecegini ve
dikislerin atlanma olasiliginin s6z konusu olabilecegini
g6z ardi etmeyin.
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Dar overlok / Yuvarlanmis
kenar bastirma dikisi

Dar overlok / Yuvarlanmis kenar bastirma dikisi hafiften
orta agirhga kadar olan kumas araliginda kullanilabilecek
dekoratif bir isleme c¢esididir. Genellikle bir kumasin
kenarlarini tamamlamak igin kullanihir. Bu dikis sol ignenin
cikartiimasi ve 3-iplikli overlok dikisin kullaniimasi ile
dikilir.

Dar overlok / ve Yuvarlanmig kenar
bastirma dikisine dair talimatlar

/\ DIKKAT

.
Bir igne ¢ikarmadan / takmadan 6nce ana elektrik ve
151k digmesini kapayin.

1. Sol igneyi ¢ikarin.

NOT:
Tavsiye edilen iplik ve igneler igin bkz. BOLUM 4
“Dikis malzemeleri, iplik ve igne kargilastirma tablosu”.

2. Sag igneyi kullanarak Ug iplikli overlok dikisi yapmak
icin makineye iplik gegirin.
3. Dikis parmagini <A> sokin.
(1) Baski ayagi kolunu kaldirin.
(2) Tum iplikleri makinenin arkasina dogru cekin.
(3) lpligin artik dikis parmagina sarili olmadigindan
emin olmak igin gerekli kontrolleri yapin.
(4) On kapagi agin.
(5) Ust ltper en algak konumuna gelene kadar volani
cevirin.
(6) Dikis parmagini saga dogru gekin ve sokin.




Dikis parmagdi <A>6n kapagin i¢ kismina yerlestirilir.

3

<A>

NOT:
Siradan overlok dikigleri dikerken dikis parmagini
taktiginizdan emin olun.

Dikis genisligi kadranini “R” konumuna ayarlayin.

¥ |5

- .BHE
o 5

<A> —
v [
J=

Dikis uzunlugunu ayarlayin.

Dikis uzunlugu ayarlama kadranini “R ila 2"
konumlarina ayarlayin (dar overlok dikis icin: R ila 2,
yuvarlanmis kenar bastirma dikisi: R).

18
.4

5
‘A
1

<A>

<A> Segim isareti
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Dar overlok tablosu / Yuvarlanmis kenar bastirma dikisi

Yuvarlanmig kenar bastirma dikisi

Dar overlok dikisi

Dikis Turu Malzemenin alt kismi Malzemenin alt kismi
Malzemenin Gst kismi Malzemenin Gst kismi

Malzemeler Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve
igne karsilastirma tablosu”. igne karsilastirma tablosu".

igne iplik Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve
igne karsilastirma tablosu". igne karsilastirma tablosu".

Ust liiper ipligi Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve
igne karsilastirma tablosu". igne karsilastirma tablosu".

Alt liiper ipligi Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve Bkz. BOLUM 4 "Dikis malzemeleri, iplik ve

igne karsilastirma tablosu".

igne karsilastirma tablosu".

Dikis Uzunlugu R R-2,0
Dikis Genisligi R R
Dikis Parmagi Cikmis vaziyette Cikmis vaziyette

iplik Tansiyonu

igne Ipligi
Ust liiper Ipligi

Alt liper Ipligi

Ince malzemeler icin Orta agirliga sahip
malzemeler

4(3-5) 5(4-6)
5(4-6) 5(4 - 6)
7(6-8) 7(6-8)

ince malzemeler icin Orta agirliga sahip
malzemeler

4(3-5) 5(4-6)
5(4 - 6) 6(5-7)
5(4 - 6) 6(5-7)
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BOLUM 6

SORUN GIDERME

Bu overlok makinesi sorunsuz isleyecek sekilde tasarlanmistir. Ancak asagidaki tabloda temel ayarlar yapiimadidi takdirde
karsilagilabilecek sorunlar verilmektedir.

Sorun

Nedeni

Coziim

1. Besleme yapmiyor

Baski ayagi ok gevsek

Baski ayagi basincini artirmak igin baski ayar
vidasini saat yoniinde cevirin. (Sayfa 9'a bakin)

2. Igneler kiriliyor

1. igneler biikiilmis veya igne ucu
kérelmis

Yeni igneyle degistirin. (Sayfa 13’e bakin)

2. Igneler yanlis takilmis

Igneleri diizgiin bigimde takin. (Sayfa 13’e bakin)

3. Kullanilan malzeme gli¢
kullanilarak ¢ekilmis

Dikis yaparken kullanilan malzemelere bastirmayin
veya asir gi¢ kullanarak gekmeyin.

3. Iplik kopuyor

1. Iplik yanlis sekilde gegcirilmis

Dogru bigimde iplik gegirin. (Sayfa 15 ve 18’e bakin.)

2. Iplik diigiim olmus.

Makara pimlerini, iplik tutuculari vs. kontrol edin ve
digumlenmis olan iplikleri gikartin.

3. Iplik tansiyonu gok siki

Iplik tansiyonunu ayarlayin. (Sayfa 10 ve 12'ye
bakin.)

4. Igneler yanlis takilmig

Igneleri diizgiin bigimde takin. (Sayfa 13’e bakin)

5. Yanlig igne kullaniimis

Tavsiye edilen Schmetz marka, 130/705H model
(Bkz. sayfa 13) igne kullanin.

4. Atlanmis dikisler

1. igneler biikiilmis veya igne ucu
korelmis

Yeni igneyle degistirin. (Sayfa 13’e bakin)

2. Igneler yanlis takilmis

Igneyi diizgiin bigimde takin. (Sayfa 13’e bakin)

3. Yanlig igne kullaniimig

Dogru igne kullanin. Schmetz 130/705H — tavsiye
edilen (Bkz. sayfa 13)

4. Iplik yanlis sekilde gegirilmig

Dogru bigimde iplik gegcirin. (Sayfa 15 ve 18’e bakin.)

5. Baski ayagdi gok gevsek

Baski ayagi basincini artirmak igin baski ayar
vidasini saat yoniinde gevirin. (Sayfa 9'a bakin)

5. Dikisler tek tip olmuyor.

iplik tansiyonlari dogru sekilde
ayarlanmamis

Iplik tansiyonunu ayarlayin. (Sayfa 10 ve 12'ye
bakin.)

6. Kumas bombe yapiyor ve
toplaniyor

1. Iplik tansiyonu gok siki

Hafif veya ince malzemeler Uzerinde dikis yaparken
iplik tansiyonunu azaltin. (Bkz. sayfa 10-12)

2. Iplik yanlis gegirilmis ya da iplik
digumlenmis.

Dogru bigimde iplik gegcirin. (Sayfa 15 ve 18’e bakin.)
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BOLUM 7
BAKIM

Temizlik

/\ DIKKAT
e

Ampuliin degistirilmesi

/\ DIKKAT
e

Temizlemeden énce makineyi kapayin.

Volani cevirin ve igneleri asag! dogru hareket ettirin.

Toz, kesilen kumas ve iplik artiklarini periyodik olarak
makine ile birlikte gelen temizlik firgasi ile temizleyin.

Yaglama

Makinenin sorunsuz ve sessiz calismasi igin makinenin
hareket eden parcalari (oklar ile belirtiimistir) periyodik
olarak yaglanmalidir.

/\ DIKKAT

On kapagi agmadan ve yaglamadan énce her zaman
makineyi kapayin.

NOT:

Kullanmadan énce dikis makinenizi yaglamaya dikkat
edin.

Yaglamadan 6nce makinenizde biriken hav ve tozu her
zaman temizleyin.

Normal kullanim i¢in makinenizi ayda bir ya da iki kez
yagdlayin. Makinenizi daha sik kullaniliyorsaniz, haftada bir
yagdlayin.
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Ampulli degistirmeden 6nce elektrik ve 1sik digmesini
kapatin ve makinenin figini prizden g¢ekin. Ampulu
degistirirken ana elektrik ve 1sik digmesi acik kalirsa
elektrik carpmasi riski ile kargi karsiya kalabilirsiniz.
Makine acik konumdayken pedala basiimasi
durumunda yaralanmalar s6z konusu olabilir.

Yaniklari 6nlemek igin ampuli degistirmeden 6nce
sogumasini bekleyin.

1. Gapraz yuvall bir tornavida ile vidayi gevsetin ve
ardindan lamba kapagini sékun.

Ampule ait parga kodlari soyledir:
X53061050 (A.B.D., KANADA)
205336050 (DIGERLERI)

3. Lamba kapagini kapayin ve vidayi sikin.



BOLUM S
ISTEGE BAGLI AYAK

/\ DIKKAT

Baski ayagdini degistirirken makineyi kapayin.

Teyel dikis ayagi

Ozellikler

Teyel dikis ayagini kullanirken (¢ok amagli ayak) teyel ve
overlok dikislerini ayni anda gergeklestirebilirsiniz. Bu
ozellik ideal olarak manset, pantolon aglar, cep ve
eteklerin kenar baski dikislerinin gerceklestiriimesinde
kullanilir.

Bu ayak Uzerinde bulunan dikis kilavuzu kamali regme,
dar ve suslu pli ve diger dekoratif dikislerin dikiimesinde
de ayrica faydalidir.

Teyel dikis

Gizli kenar bastirma dikisi, kumaslarda neredeyse
g6rinmez kenar dikisleri dikmek veya evde yapilan
dekorasyon projeleri igin kullanihr. Pantolon, etek veya
dosemelik kumas dikimlerinde kullanabilirsiniz.

Tavsiye edilen ayarlar

- Dikis Genisligi: 5 mm

- Dikis Uzunlugu: 3-4 mm

- igne Ipligi Tansiyonu: Hafif Gevsetilmis (0 — 2)

- Ust Liiper Iplik Tansiyonu: Hafif Sikilastiriimig (5 — 7)
- Alt Luper iplik Tansiyonu: Hafif Gevsetilmis (2 — 4)

izlenecek Yontem o
1. Bir teyel dikis ayadi takin (Bkz. BOLUM 1 “Baski
ayagini takma / S6kme”).

2. Bir igne sol konumda olacak sekilde, makineyi 3 iplikli
overlok dikisi igin ayarlayin.
Sag igne sokulmelidir.

3. Kumasin ters yizinl digsa dogru gevirin ve ardindan
resmedildigi sekilde gerekli genislige goére bir kez
katlayin.

(1) Ters
(2) Igne yolu

Dikisten o6nce katlanan kumasta kat yerini goranar
hale getirmek Ulzere bir pot yeri Gtulenmesi dikisin
daha kolay gergeklestiriimesini saglayacaktir.

4. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine uzerinde
bulunan isaret ile hizalanmas! igin volani gevirin (Bkz.
BOLUM 1 “Volanin yéninu gevirme”).

5. Baski ayagi kolunu kaldirin ve kumasi katlanan ucu
solda kalacak ve ignenin dikis sirasinda tam katlanan
kenarina denk gelecek sekilde yerlestirin.

6. Baski ayagi kolunu algaltin, kumas kilavuzunu

katlanan uca dogru ayarlayin.

7. ignenin kumas Uzerindeki pot gizgisine hafifce temas

etmesini saglayacak sekilde baski ayag kilavuz
konumunu ayar vidasi ile ayarlayin. Bu durumda,
kumasin kalinligi esas kriteri teskil eder.

Viday! ileri dogru (kendinize dogru) cevirdiginizde
kumas kilavuzu saga dogru gider. Vidayi geriye dogru
(kendinizden oOteye dogru) cevirdiginizde kumas
kilavuzu sola dogru gider.

(3) Ayar vidasi
(4) Kumas kilavuzu

Kumas kilavuzunun konumunu ayarlamak igin,
kullanilan kumasin aynisindan bir parca lzerinde test
dikis yapilmasi gerekir.

8. Kumasi elinizle katlarken igne, pot yerinin tam

kenarini yakalayacak sekilde dikise devam edin.

9. Kumasi resmedildigi sekilde agin.

Daha iyi sonuglar elde etmek igin, kumas ile renk
uyumu olan ince bir iplik kullanin. Dogru sekilde
yapildiginda bu dikisin kumasin sag tarafindan
goérinmesi oldukca zor hale gelecektir.

Kamali re¢gme dikisi

Kamali regme dikisi genellikle bir projeyi dekoratif olarak
sonlandirmak icin tercih edilir. Dikis sona erip kumas diiz
bir sekilde yayildiginda, bir merdiven veya birbirine paralel
kiiguk cizgiler olarak gorundr.

Tavsiye edilen ayarlar

- Dikis Genisligi: 5 mm

- Dikis Uzunlugu: 2-4 mm

- igne Ipligi Tansiyonu: 0-3

- Ust Liiper Iplik Tansiyonu: 2-5
- Alt Liiper Iplik Tansiyonu: 6-9
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izlenecek Yontem
1. Bir teyel dikis ayadi takin (Bkz. BOLUM 1 “Baski
ayagini takma / S6kme”).

2. Bir igne sol konumda olacak sekilde, makineyi 3 iplikli
overlok dikisi icin ayarlayin.
Sag igne sokilmelidir.

3. Kumasi resmedildigi sekilde katlayin.

®

(1) Kumasin yizi

4. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine Uzerinde
bulunan igaret ile hizalanmasi igin volani gevirin (Bkz.
BOLUM 1 “Volanin yéniind cevirme”).

5. Baski ayag! kolunu kaldirin ve kumasi, ignenin dikis
sirasinda tam katlanan kenarina denk gelecegi sekilde
yerlestirin.

6. Baski ayagr kolunu algaltin, kumas kilavuzunu
katlanan uca dogru ayarlayin.

7. Ayar vidasi ile baski ayadinin kilavuz konumunu, igne
kumasin katlanan kenarinin igine asagi dogru 1/8 ing
(2,5 ila 3,0 mm arasi) kadar hareket edecegi ve bu
sayede bazi dikislerin kenar Uzerinde ilmek
dikebilecegi sekilde ayarlayin.

(2) Ayar vidasi
(3) Kumas kilavuzu

Vidayi ileri dogru cevirdiginizde kumas kilavuzu saga
dogru gider. Vidayi geriye dogru gevirdiginizde kumas
kilavuzu sola dogru gider. Kumas kilavuzunun
konumunu ayarlamak i¢in, kullanilan kumasin
aynisindan bir parga Uzerinde test dikis yapilmasi
gerekir.

8. Kumas pargalarini bir arada tutarken, kat boyunca
sabit bir hiz ile dikin.
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9. Dikis sonlandiginda, kumasi agin (diiz bir sekilde).

-—

""4—'

Kumasin sag tarafinda her iki dikis apresi de
kullanilabilir. Ters yUzleri bir arada dikerseniz, Ust
liper ipligi sag tarafi diiz olarak agildiginda dekoratif
olarak dikecektir. Sag yuzleri bir arada dikerseniz,
igne ipligi merdiveni, sag tarafi diz olarak
acildiginda dekoratif olarak dikecektir.

NOT:
Bu yéntem ince kumaslarda kullaniimak igin uygun
degildir.

Dar ve siisli pli dikisleri

Susli Pli dikisi herhangi bir dikis projesine sekil ve
dekoratif 6geler katmak Ulzere yuvarlanmis bir kenar
kullanir. Ust liiperde bulunan kontrast bir iplik projelerinize
renk katar.

Ince kumaslara yénelik olarak, sorunsuz sekilde
galismaya imkan taniyacak ince bir iplik tercih edilmesi
tavsiye edilir.

izlenecek Yontem

1. Bir teyel dikis ayadi takin (Bkz. BOLUM 1 “Baski
ayagini takma / S6kme”).

2. Makineyi dar overlok dikisine ayarlayin. (Bkz. BOLUM
5 "Dar overlok / Yuvarlanmis kenar bastirma dikisi".)

3. PIli dikisi sirasinda izlenmek Uzere kilavuz olmasi igin
bir kumas kalemi ile kumas U(zerinde esit olarak
hizalanmis hatlar ¢izin. Kumasi hatlardan biri boyunca
katlayin ve Gtt yardimiyla hafifge bastirin.

(1) Hat gizme
(2) Ikiye katlama

4. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine (zerinde
bulunan isaret ile hizalanmasi igin volani gevirin (Bkz.
BOLUM 1 “Volanin yoénlni gevirme”).

5. Baski ayagi kolunu kaldirin ve kumasi, ignenin dikis
sirasinda tam katlanan kenarina denk gelecegi sekilde
yerlestirin.

6. Baski ayadr kolunu algaltin, kumas kilavuzunu
katlanan uca dogru ayarlayin.

7. Teyel dikis baski ayadi kilavuzunu dikis parmaginin
sag tarafinda bulunan cizgi ile hizalayin. Viday: ileri
dogru cevirdiginizde dikis kilavuzu saga dogru gider.
Vidayi geriye dogru gevirdiginizde dikis kilavuzu sola
dogru gider.



8. Kat vyerini kilavuz ile hizalayin ve kumasi igne
konumuna gére yerlestirin.

(3) Ayar vidasi
(4) Kumas kilavuzu

9. Igne ve (st bigak arasinda yarim bir gizgi dikmek
Gizere kat yerini kumas Uzerinde kilavuz edin.

10. TUm isaretlenen gizgiler dikilene kadar dikise devam
edin.

Ufak buzgdleri eliniz ile dizeltin.
Lastik dikme ayagi

Ozellikler

Lastik dikme baski ayadi kullanarak, lastik ve elastik

nesneleri es zamanli ve zarif bir sekilde dikebilirsiniz.

- 6 mm ila 12 mm arasinda geniglige sahip bant veya
elastik nesneleri dikebilirsiniz.

- Lastik ekleme, 6rgli kumaslarin omuz kisimlari gibi
gerdirilebilir malzemeler U(zerine takviye yapmak igin
oldukca faydaldir. Ayrica elastik malzemelerin
eklenmesi mansget, yaka vb. bélgelerin dikilmesinde de
kullanilabilir.

Makine ayari (dikig tiiri):

- 2igneli 4 iplikli overlok
- 1igneli 3 iplikli overlok (Her iki igne de kullanilabilir).

Elastik malzemenin/bantin ayarlanmasi

1. Bir lastik dikme ayag takin (Bkz. BOLUM 1 “Baski

ayagini takma / S6kme”).

2. Baski ayadi kolunu kaldirin.

3. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine Uzerinde

bulunan isaret ile hizalanmasi igin volani gevirin (Bkz.
BOLUM 1 Volanin yéniinii gevirme”).

4. Bant kilavuzunu (1) agin ardindan baski ayarlama

kadranini (2) “0” konumuna ayarlayin.

5. Bant veya elastik malzemeyi (5) yuvaya (3) yerlestirin.

6. Bant / elastik malzemenin sag tarafi, kilavuz (4)

boyunca denk gelecek sekilde, bant veya elastik
malzemeyi (5), yuvaya (3) yerlestirin.

7. Bant / elastik malzemenin sol kismina denk gelecek

sekilde bant kilavuzunu (1) kapayin.

Test dikisi

<A> Elastik malzemelerin kullanimi
<B> Bant kullanimi

1. Baski ayagi kolunu kaldirin.

2. Malzemelerin kenarlari bigcaga dokunana kadar,
malzemeyi yerlestirin.

3. Baski ayagi kolunu indirin.

4. Dikis genigligi kumanda kadranini “5” konumuna
ayarlayin.
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5. Dikis uzunlugu kumanda kolunu ayarlayin.
- Bant: "3" ila "4" arasi
- Elastik malzeme: "4"
6. Baski ayar kadranini 2 konumuna ayarlayin.
- bant dikerken “0” konumuna getirin.
- elastik malzeme dikerken blzgl igin arzu edilen
rakama getirin.
NOT:
Yiiksek rakamlara ¢ikildikga blizgli de artacaktir.
7. Test dikisi yapin ve iplik tansiyonunu ayarlayin.
Dogru dikise 6rnek:

<P

<D>

<A> Yiizey

<B> Bant

<C> Yizey

<D> Elastik malzeme

NOT:

Bant dikerken iplik tansiyonlari normal sirfile dikise
benzer niteliktedir.

Alt liiper ve Ust liperde zarif apreler igin daha yiiksek
tansiyonlar tavsiye edilir.

Farkli biizgiilerden &tiirii her tiirlii malzemeyi / ipligi
kullanmadan 6nce test dikisi yapmaniz énerilir.

Aralikli boncuk dikme ayag

Ozellikler

Aralikli boncuk dikme ayagini kullanarak kumas Uzerine
boncuk dikebilirsiniz. Bu fonksiyon dekoratif perde
kenarlari, masa ortileri, vs. dikisinde oldukga faydalidir.
Bu ayak ile 3 mm ila 5 mm arasinda aralikli boncuk
dikilebilir.

Hazirhik
1. Bigag geri gekin (Bkz. BOLUM 1 “Geri gekici bigak”).

2. Bir aralikhi boncuk dikme ayagi takin (Bkz. BOLUM 1
“Baski ayagini takma / S6kme”).

3. Bir igne sol konumda olacak sekilde, makineyi 3 iplikli

overlok dikisi icin ayarlayin.
Sag igne sokulmelidir.
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Makinenin ayarlanmasi

1. <A> veya <B> uzunluguna gére dikis uzunlugunu
ayarlayin. Ornegin, 4mm dikis uzunlugu <A> veya <B>
icin 4 mm anlamina gelir.

:[<A> <A
B <B

Dikis genisligini 3 ila 5 mm arasinda ayarlayin.

Iplik tansiyonunu asagidaki gibi ayarlayin:

Igne ipligi: Ust lper ipligini hafifce azaltin: Alt Iiiper
ipligini hafifce azaltin: hafifge yikseltin

wnN

Kumas ve boncuklarin ayarlanmasi

1. Boncuk takilacak gizgiye gére kumasi katlayin.

2. Kath kenari kilavuz (1) ile tutarak kumasi disme
noktasina gore ayarlayin.

3. Vidayi (2) kullanin ve katl kenar ile igne arasindaki
boslugu 1 mm ile 1,5 mm arasinda olacak sekilde
ayarlayin.

4. Boncugu kilavuz tinelinin (3) hemen 6nlinden kilavuz
boyunca yerlestirin.

Test dikisi

1. Volani el ile gevirerek boncuk tiinelden disari ¢ikana
kadar dikin.

2. Boncuga ve kumasa elle kilavuzluk ederek yavas
hizda dikin.

3. Ipligin bagini ve sonunu, her iki ucunu da diigiimleyin.

NOT:

Ozellikle ufak boncuklar kullanilirken iplik tansiyonu
kolaylikla gevseyebilir. Daha iyi performans elde etmek
icin hareket edebilir dikis dilini geriye gekin.



Biye ayagi

Ozellikler

Biye ayagini kullanarak, kullandiginiz malzemenin
kenarinda biye elde edebilirsiniz. Biye fonksiyonu, giysi
(pijama, spor kiyafetleri) kenarlarina dekoratif siislemeler
dikmek, mobilya kaplamak, yastik, canta sislemek igin
ideal olarak kullanilabilir.

Hazirhik
Bir biye ayagini takin (Bkz. BOLUM 1 “Baski ayagini
takma / S6kme”).

Makine ayari (dikig tiiri):

1

- 2 igneli 4 iplikli overlok
- 1igneli 3 iplikli overlok (sag igne sokilmelidir)

Makinenin ayarlanmasi
1. Dikis uzunlugunu 3 mm olarak ayarlayin. (standart
konum)

2. Dikis genisligini 5 ila 6 mm arasina ayarlayin.

3. Iplik tansiyonunu  siradan overlok dikisine gore
ayarlayin (bkz. BOLUM 5 “Dikis Segimi”).

I% zé
S

& ~ 6mm &~ 6mm

Kumas ve biye bantinin ayarlanmasi

(1) Kumasin yiizi (2) Ters

1. Biye bantini 2 parga kumas arasina yerlestirin ve
resmedildigi  sekilde kumasin her iki kenarini
ayarlayin. Dlz dikis dikebilmek igin kumas kenari
Uzerine 3 cm biye banti birakin. (Kumasin yizi ice
bakar konumda olmalidir.)

2. Biye banti bulunan kumasi, baski ayagi altina
yerlestirin ve biye bantini biye ayadi oluguna <A>
yerlestirin, ardindan dikise baslayin.

Dikigse baglama
1. Dikis sirasinda, dikkatlice elinizle kumasa ve biye
bantina kilavuzluk edin.

2. Dikisin ardindan kumasin her iki ylizini de gevirin.

NOT:

Kolay dikis igin, dikisten 6nce hem kumagi hem de biye
bantini teyelleyin.

Biye dikisini ug agilarda gergeklestirmek zordur.

Genis biye banti kullaniimasi durumunda, artan kisim
kesilerek dikise devam edilmelidir.
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Buizgiu ayagi

Ozellikler

Bizgl ayagini cesitli kiyafetler lzerinde ya da ev
dekorasyonu uygulamalarinda kullanarak zarif buzgtler

yaratabilirsiniz.
n3
Hazirhik

Bir biizgii ayagini takin (Bkz. BOLUM 1 “Baski ayagini
takma / S6kme”).

Makine ayan (dikis tiirii):

Y=t

3

A
A

- 2igneli 4 iplikli overlok
- 1igneli 3 iplikli overlok (Her iki igne de kullanilabilir).

Kumasgin ayarlanmasi

(1) Kumas yuzeyi (2) Tersi

1. Baski ayag@i kolunu kaldirin.

2. Volan Uzerinde bulunan isaretin makine Uzerinde
bulunan isaret ile hizalanmasi icin volani gevirin (Bkz.
BOLUM 1 “Volanin yénlni gevirme”).

3. Kumasin alt pargasini yerlestirin (ignenin hemen
altinda, kilavuz (3) altinda, bizgilenecek (1) kumas).

4. Kumasin (2) Ust kismini blzgi ayagi ile alt kisim
kumasin (1) Ustinde bulunan kilavuz (3) arasina
yerlestirin.

5. Baski ayagi kolunu indirin.

Test dikisi

1. Dikis uzunlugunu 3 mm olarak ayarlayin.
2. Diferansiyel besleme oranini 2 olarak ayarlayin.
3. Dikis genigligini 5mm olarak ayarlayin.
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4. Diger ayarlari normal overlok dikisi sirasinda
kullanilan ayarlara gére ayarlayin.

5. Kumasl, kumas kilavuzu (3) ile hizal tutarken dikin.
- Dikis uzunlugunu 2 mm ile 5 mm arasinda
ayarlayarak buizgtlerin boyutlarini ayarlayin.

- Diferansiyel besleme oranini 1,0 ile 2,0 arasinda
ayarlayarak buizgiilenecek kumas miktarini ayarlayin.

NOT:
Kumasi cekmeyin veya gerdirmeyin.



TEKNIK OZELLIKLER

Teknik ozellikler

Kullanim
inceden kalina kadar olan malzemeler

Dikis hizi

Maksimum dakikada 1.300 dikis

Dikis genisligi

2,3 mm ila 7 mm arasinda (3/32 ila 9/32 in¢ arasinda)

Dikis uzunlugu (sikhgr)

2 mm ila 4 mm arasinda (5/64 ila 5/32 in¢ arasinda)

igne mili stroku
25 mm (63/16 ing)

Baski ayagi
Serbest baski tipi

Baski ayagi kaldiricisi

5 mm ila 6 mm arasinda (3/16 ila 15/64 in¢ arasinda)
igne

SCHMETZ 130/705H

igne ve iplik sayisi

Ug/Dért iplik degistirilebilir

iki igne veya tek igne

Makinenin net agirlhigi
5,2kg.

Makinenin boyutlari
33,5¢cm (G) x 29,8 cm (Y) x 27,9 cm (D)
(Yaklagik 13-2/5 (G) x 11-24/25 (Y) x 11-4/25 (D) ing)

igne seti SCHMETZ 130/705H.
#80 (2)
#90 (2)
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AYAR KAYDI

. IPLIK TANSIYONU NOT
KUMAS iPLIK iIGNE Sol | Sag | Ust | Al -
igne | igne | llper | liiper DIKIS TURU
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