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BROTHER INDUSTRIES, LTD.
DECLARATION OF CONFORMITY . . cio-cho. Mizuno-ku

Nagoya, 467 JAPAN

Phone :(052)824-2511

Telex :BROTHER J59743
Cable : BROTHER NAGOYA

We Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8562

Declare that sewing machine Models: BC-2100,BC-2300,BC-2500
ES-2000,ES-2200,ES-2400

is in conformity with the following normative documents
Safety: EN 60 335-2-28:2003, EN 60 335-1:2002

EMC: EN 55 014-1(2000)
EN 61 000-3-2(2000)
EN 61 000-3-3(1995)
EN 55 014-2(1997)

Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and
the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

Issued by: Brother Industries, Ltd.
Development and Production Dept

Personal & Home Company

Signature: [Q ;}{l’wfv
g v v

Y.Kojima, General Manager

Date: January 17, 2005
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Produit

Name and address of the applicant
Nom et addresse du demandeur

Name and address of the manufacturer
Nom et addresse du fabricant

Name and address of the factory
Nom et addresse du l'usine

Rating and principal characteristics
Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trade mark (if any)
Marque de fabrique (si elle existe)

Model/type Ref.
Ref. de type

Additional information (if necessary)
Information complémentaire (st nécessaire)

A sample of the product was tested and
found to be in conformity with

Un échantillon de ce produit a été essave et a éié
considéré conforme a la

as shown in the Test Report Ref. No.
which forms part of this certificate
comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro
de réference

qui constitue une partie de ce certificat

Ref. Certif. No.
l SE-38874 l

SYSTEME CEI D'ESSAIS DE CONFIRMITE
ET DE CERTIFICATION DES EQUIPMENTS
ELECTRIQUES (IECEE)

METHODE OC

CB TEST CERTIFICATE
CERTIFICAT D'ESSAI OC

P> ™
Sewing machine

BROTHER INDUSTRIES LTD.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku Nagoya 467-8561, JAPAN

Same as applicant

ZHUHAI BROTHER INDUSTRIES CO., LTD.
2nd, Gang Road, Baishi, Qianshan, Zhuhai City S.E.Z.,
GUANG DONG, China

220-240V~, 50 Hz, 40 W, Class Il

Brother, 0

BC-2*** (BC-2100 / BC-2500)

IEC 60335-1:2001+A1
IEC 60335-2-28:2002
(EN 60335-1:2002 + A11)
(EN 60335-2-28:2003)
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This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body

Ce Certificat d'essai OC est établi par I'Organisme National de Certification
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Intertek Semko AB
Stockholm

@ ETL SEMKO

Postal address
Intertek Semko AB
P.0. Box 1103

SE-164 22 KISTA
.

Visiting address
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Torshamnsgatan 43
KISTA-STOCKHOLM

Int +46 8 750 00 00 Int +46 8 750 60 30
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MODEL

ITHALATCI FIRMA

Tel

Fax

URETICI FIRMA

Tel

Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK

DEGERLENDIRME
KURULUSU

Tel

Fax

: BC-2100 / BC2500

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Ayta¢ Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
: +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 2072
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



SADECE iNGILTERE, iRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR ICIN

Makine Ug-pinli yeniden kablolanabilme 6zelligine sahip olmayan BS fisi ile donatiimigsa lltfen asagdida belirtilenleri
okuyunuz.

ONEMLI

Kullanilabilir priz agzi bu makine ile tedarik edilen fis ile uyumlu degilse, fis kesilmeli ve yerine uygun Ug¢-pinli bir fig
takilmahdir. Takilan alternatif figlerle birlikte fise onaylanmis bir sigorta diizenegi de takilmalidir.

NOT
Ana kabloya takili fig, ¢iplak esnek kablolar elektrikli bir priz agzi ile temas ettiginde zararl olabileceginden 6&tir( iptal
edilmelidir. Fis sigortasinin degistirilmesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan bir sigorta kullanin

ornegin; fis Uzerinde belirtilen ile ayni isareti ve akim degerini tasiyan sigortalar. Her zaman sigorta kapagini
degistirin, sigorta kapaklari ¢ikartiimis, iptal edilmis fisleri higbir zaman kullanmayin.

UYARI
KABLOYU “E” iLE VEYA 4r TOPRAK SEMBOLp ILE VEYA YESIL RENK iLE YA DA YESIL VE SARI
RENK ILE ISARETLENMIS OLAN TOPRAK BAGLANTI UCUNA BAGLAMAYIN.

Bu ana kablo dahilinde kullanilan teller asagida belirtilen kod dogrultusunda renklendirilmiglerdir:
Mavi Notr
Kahverengi Faz

Bu makinede kullanilan ana kablo dahilindeki tel renklerinin kullanmakta oldugunuz fisin uglarindaki renklendirilmis
isaretlere karsilik gelmemesi durumunda su sekilde devam edin.

Mavi ile renklendirilmis olan tel, “N” harfi ile isaretlenmis veya siyah ya da mavi olarak renklendiriimis uca baglanmalidir.

Kahverengi ile renklendiriimis olan tel ise ‘L’ harfi ile isaretlenmis ya da kirmizi veya kahverengi olarak renklendirilmis
uca baglanmaldir.
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MAKINEMizi TERCIH ETTIiGIiNiz iCiN Sizi TEBRIK EDERIiz
Almig oldugunuz makine evde kullanim igin tasarlanmis en ileri bilgisayar donanimina sahip dikis makinelerinden biridir.

Tum Ozelliklerinden tam olarak faydalanabilmek igin makineyi kullanmaya baslamadan énce kullanim kilavuzunu
okumanizi tavsiye ederiz.

LUTFEN MAKINEYi KULLANMAYA BASLAMADAN ONCE OKUYUNUZ

Giivenli isleyisi saglamak icin

1. Dikis esnasinda gdzlerinizi igneden ayirmayin. Kasnaga, tansiyon acma koluna, igneye veya diger hareket halindeki
parcalara dokunmayin.

2. Asagida belirtilen durumlarda elektrik digmesini kapatmayi ve fisi prizden gekmeyi unutmayin:
e Calisma bittiginde
¢ igne veya diger parcalari degistirirken veya cikarirken,
e Kullanim sirasinda elektrik kesintisi yasandiginda,
e Makineye bakim yapilirken,
e Makine gozetiminizden ¢iktiginda.

3. Pedal tzerine higbir sey koymayin.

4. Makinenin fisini direkt olarak duvar prizine takin. Uzatma kablolari kullanmayin.

Daha uzun kullanim émrii igin

1. Makineyi direkt glines 15131 ve asiri neme maruz kalabilecek ortamlarda saklamayin. Makineyi herhangi bir isitici,
Utd, halojen lamba veya diger sicak objelerin yaninda kullanmaktan ya da bu tarz yerlerde saklamaktan kaginin.

2. Makinenin mahfazasini temizlerken sadece dogal sabun veya deterjan kullanin.  Benzin, tiner ve mekanik
temizleme tozlari makine ve mahfazasina zarar verebilecegi i¢in kesinlikle kullaniimamalidir.

3. Makineyi dustrmeyin veya herhangi bir yere gcarpmayin.

4. Dogdru kurulum ve montaj islemi gercgeklestirebilmek igin herhangi bir makine grubu, baski ayagdi, igne veya diger
parcalari takarken veya sokerken her zaman kullanim kilavuzuna bagvurun.

Tamiri veya ayarlamasi igin

Herhangi bir ariza olmasi veya ayarlama gerekmesi durumunda makineyi kendiniz incelemek ve ayarlamak igin ilk
olarak kullanim kilavuzunun arkasinda bulunan sorun giderme tablosuna bakin. Sorun devam ederse, bdlgenizdeki
yetkili Brother saticisina bagvurun.

ilave iiriin bilgisi ve giincellemeler igin www.brother.com adresinden internet sitemizi ziyaret edin.

Bu kilavuzun igerdigi bilgiler ve bu iiriiniin teknik 6zellikleri haber vermeden degistirilebilir.
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(1) Masura sarici (sayfa 11)
ipligi, masuraya alt iplik olarak kullaniimak iizere
sarar.
(2)Makara pimi (sayfa 11 ve 16)
iplik makarasini tutar.
(3) ilavemakara pimi deligi (sayfa 23)
iplik makarayi cift igne ile dikis yapabilmek icin
tutar.
(4) Ust tansiyon kontrol kadrani (sayfa 29)
Ust ipligin tansiyonunu kontrol eder.
(5) iplik kilavuzu (sayfa 11 ve 16)
iplik masuraya sarilirken ve sonra makineye iplik
beslenirken kullanilir.
(6) Horoz (sayfa 17)
(7) Iplik bigag (sayfa 29)
iplikler kesilmek tizere iplik bigagindan gegirilir.
(8) Aksesuar bolmeli serbest kol destegi (Sayfa 7 ve
31)
(9) Operasyon diigmeleri (sayfa 6)
Dikis makinesinin modeline bagl olarak operasyon
digmeleri farklilik gosterebilir.

(10) Kontrol paneli (sayfa 7)
Dikisin secilmesi ve gesitli ayarlarin belirlenmesi
icin kullanihr.
(11) Volan ignenin elle yiikseltimesi ve algaltiimasi igin
kullanilir.
(12) Ana elektrik ve dikis 15191 diigmesi (sayfa 9)
Bu digmeyle ana elektrik kaynagini ve dikis 1s1gini
acip kapatabilirsiniz.
(13) Jak/yuva konnektorii (sayfa 9)
Fisi glic besleme kablosuna, jak/yuva konektoriine
yerlestirin.
(14) Pedal jaki/yuvasi (sayfa 10)
Pedal fisi igerisine takin.
(15) Disli diisiirme kolu (sayfa 38 ve 45)
Disli distrme kolu diglileri algaltmak icin kullanin.
(16) Baski ayagi kaldirma kolu (sayfa 16)
Baski ayagini kaldirmak ve algaltmak igin kullanilir.
(17) Pedal (sayfa 10)
Bu pedal ile dikis hizini kontrol edebilir ve dikisi
baslatip durdurabilirsiniz.



DIKiS MAKINENIzi TANIMA

igne ve baski ayagi boliimii

® ® @
(1) ilik kolu
ilik ve punteriz dikerken ilik kolunu algaltin.
(2) igneye iplik gegirici (igneye iplik gegirici ile
donatilmis modeller igin ) (sayfa 17)
(3) Baski ayagi tutucu
Baski ayagdi, baski ayag tutucusu Uzerine takilir.

Operasyon dugmeleri

(4) Baski ayag tutucu vidasi
Baski ayagi tutucu vidasini, baski ayagi tutucusunu
yerinde tutmak igin kullanin.
(5) Baski ayag
Dikis islemi gergeklestirilirken baski ayadi kumas
Uzerine surekli olarak baski uygular. Segilen dikise
uygun baski ayagi takin.
(6) Digliler
Disliler kumas! dikis yoniinde besler.
Hizli-set masura (hizli-set masura ile donatiimig
modeller igin)
Masura ipligini gekmeden dikise baslayabilirsiniz.
(8) Masura kapagi
Masurayi ayarlamak igin masura kapagini agin.
Disgli plakasi
Duz dikisler dikmek igin disli plakasi kilavuzlarla
isaretlenmistir.
(10) igne mili iplik kilavuzu
Ust ipligi igne mili iplik kilavuzundan gegirin.
(11) igne bagi vidasi
igne bagi vidasini igneyi yerinde tutmak igin
kullanin.

(7

~

(9

~

Operasyon dugmeleri gesitli temel dikis makinesi islemlerini gergeklestirmenize yardimci olur. Dikis makinesinin
modeline bagh olarak operasyon digmeleri farklilik gosterebilir.
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(1) Baski ayagi kaldirma kolu

Baski ayagini kaldirmak ya da algaltmak icin baski

ayagi kolunu kaldirin ya da alﬁltln.
(2) Geriltakviye dikis diigmesi

Geri dikis dikmek igin geri/takviye dikis digmesine

basin. Geri dikisler ise ters yonde dikmek lizere
digmenin basil tutulmasi yoluyla dikilir. Detayh

bilgi icin “Takviye dikisi dikme” (sayfa 29) bashgina

bakin.

@
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m Bazi modellerde kullanilan diigmeler

(3) Baslat/durdur diigmesi (baglat/durdur
diigmesi ile donatilmis modeller igin)
Dikisi baslatmak ya da durdurmak igin baslat/durdur
digmesine basin. Digmeye basildiginda makine
dikis isleminin basinda yavas bir hizda diker. Dikis
durduruldugunda, igne kumasa dogru algaltilir.
Detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 28)
basligina bakin.

igne pozisyonu diigmesi = (igne pozisyonu
diigmesi ile donatilmis modeller igin)

igneyi yiikseltmek veya algaltmak icin igne
pozisyonu diigmesine basin. Digmeye iki kez
basildiginda bir dikis atilir.

Dikis hizi denetleyicisi (dikis hizi denetleyicisi
ile donatilmis modeller igin)

Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyicisini
kaydirin.

(4
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is paneli

Dikis makinesinin 6n kisminda bulunan is paneli
herhangi bir dikis tarzi segmenizi saglar ve dikisin nasil
dikilecegini belirlemenize imkan tanir.
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(1) LCD (Likit kristal ekran)
Segili dikis (1), kullanilacak olan baski ayagr (2),
milimetre cinsinden dikis uzunlugu (3) ve milimetre
cinsinden dikis genisligi (4) gérintulenir.

(2) Dikis secim tuslan
Dikis se¢im tuslarina basin ve ardindan kullanmak
istediginiz dikise ait rakami segin. Detayli bilgi icin
“Dikis segimi” (sayfa 27) bashgina bakin.

(3) Dikis uzunlugu ayar tusu
Dikis uzunlugunu ayarlamak tGzere bu tusa basin.
(Dikis uzunlugunu azaltmak igin "-" tarafina; dikis
uzunlugunu artirmak igin de "+" tarafina basin.)

(4) Dikis genisligi ayar tusu
Dikis genisligini ayarlamak Uzere bu tusa basin.
(Dikis genisligini azaltmak icin "—" tarafa; dikis
genisligini artirmak icin de "+" tarafa basin.)

Serbest kol destegi

Aksesuarlar serbest kol destegi igerisinde bir bdlmede
saklanir.

Acmak igin serbest kol destegini sola dogru
kaydirin.

(1) Serbest kol destegi
(2) Saklama bdlmesi

3 ENot

""" Aksesuarlafi bir torba igerisine koyun ve
ardindan torbayi bdlme icerisinde saklayin.
Aksesuarlar torba igerisine konmazsa, kayip
dusebilir, kaybolabilir ya da hasar gorebilirler.
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AKSESUARLAR

Asagidaki aksesuarlar serbest kol destegi igerisinde saklanir. Bu aksesuarlari cogu dikis tarzini gergeklestirebilmenize
yardimci olmak amaciyla tasarladik.

M~

“Not
(Sadece ABD icin gegerli)
» Pedal: T Modeli
Bu pedal asagidaki makine modellerinde kullanilabilir:
CS-100, CS-6000, CS-6000i, CS-4000, ES-2400, ES-2000, EX-660, CE-4000, BC-1000, HS-1000, XR-7700
» Baski ayadi tutucu vidasini yetkili saticinizdan satin alabilirsiniz. (Parca kodu: 132730-122)

1. 2, 3. 4. 5. 6. 7. 8.
= T© LN
@ € o
9. 10. 11. 12. 13. 14. 15.
No. |Parca Adu: Parca Kodu No. |Parca Adi: Parca Kodu
ABD/ Digerleri ABD/ Digerleri
Kanada Kanada
1 |ilik ayagi “A” XC2 691-031 9 Masura (4) SA156  [XA5539-151
2 _[Siirfile ayagi “G” XC3098-031 10 igne seti XC8834-021
3 [Monogramlama ayagi “N” X53840-331 11 Cift igne 131096-121
4 |Fermuar ayag: “I’ X59370-021 12 Temizleme firgasi X59476-021
5 |Zigzag ayag@i "J" (makine XC3021-031 13 Tornavida X55467-021
Uizerinde)
6 [Tegel dikis ayagd “R” XC4051-031 14 ilave makara pimi 130920-021
7 | Digme takma ayagi “M” X59375-121 15 Pedal XD0501-021 (AB bdlgesi)
8 |[Dikis sokicu X54243-001 XC881 6-021 (Diger
bdlgeler)
Istege bagli aksesuarlar
1 2 3. 4. 5
(2> /
f\ -
. Parga Kodu . Parga Kodu
No. |Parga Ad:: ABD/ Kanada | Digerleri | |Parsa Ad: ABD / Kanada | _ Digerleri
. FO33N: . FO16N:
1 Yorganlama Ayagi SA140 XC2214-002 4 Kapitone kilavuzu SA132 XC2215-002
. o FOO5N: .. s
2 Kapitone Ayagi SA129 XC1948-002 5 Goz deligi 135793-001
; . o FOO1N:
3 1/4-In¢ Kapitone Ayagi SA125 XC1944-002




DiKi$S MAKINENIzZi KULLANMA

Gli¢ kaynagi onlemleri

Guc kaynagi ile ilgili olarak agagida belirtilen énlemleri gézetmeye 6zen gdsterin.

® Gl kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin kullanilmasi yangin,
elektrik carpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve figi gekin:
e Makinenin uzagindayken
Makineyi kullandiktan sonra
Makinenin kullanim esnasinda bozulmasi durumunda
Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin galigmamasi durumunda
Simsekli ve yildinmli havalarda

® Cok sayida farkl cihaz takiliyken uzatma kablolari veya ¢oklu adaptér kullanmayin. Yangin gikabilir veya
elektrik ¢arpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik ¢arpabilir.

® Makinenin fisini gekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden gikarirken daima fisten tutun.
Kabloya asilmak kabloya zarar verebilir veya yangina veya elektrik carpmasina neden olabilir.

® Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar géormesini, degistiriimesini, gii¢ uygulayarak biikiilmesini, gekilmesini
egriltiimesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun lizerine agir cisimler koymayin. Kabloyu isiya maruz
birakmayin. Bu tiir hareketler kablonun hasar gérmesine ve yangin veya elektrik garpmasina neden olabilir.
Kablo veya fis hasar gormiisse, kullanima devam etmeden 6nce makinenizi tamir edilmek iizere yetkili
saticiniza goétiriin.

® Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun fisini cekin. Aksi takdirde yangin ¢ikabilir.

Makineyi kapatmak i¢im ana elektrik

Gug kaynagl diigmesini "O" konumuna getirin.
» Makine kapandiginda dikis 1s1g1 da kapal
o Fisi bir duvar prizine takin. konuma gelir.
7+& Not

® Dikis makinesi ¢aligir durumdayken elektrik
kesintisi yaganmasi durumunda dikis
makinesini kapatin ve elektrik kablosunu
prizden gekin. Dikis makinesini yeniden
calistirmaya baslarken makineyi dogru bigimde
calistirmak igin izlenmesi gereken proseduri
uygulayin.

(Sadece ABD igin gegerli)

(1) Ana elektrik digmesi
(2) Jak/yuva konnektori
® Bu cihaz polarize fige sahiptir (bir agzi
digerinden daha genis). Elektrik carpmasi
riskini azaltmak adina bu fig polarize priz igin
sadece tek yonde oturacak sekilde
/ tasarlanmistir. Fig prize tam olarak oturmazsa,
fisi ters gevirin.
. f \ Yine oturmazsa, uygun bir priz takmasi i¢in
yetkin bir elektrikgiye basvurun. Higbir surette
fisi degistirmeyin.

e Ana elektrik diigmesini "I" konumuna getirin.

» Makine agildiginda dikis 1s1g1 da agik konuma gelir.




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

Pedal

Pedal fisini dikis makinesinin arka tarafinda bulunan
jakina/yuvasina yerlestin.

® Pedall baglarken, makinenin kaza ile gcalismaya
baslamasinin 6niine gegmek igin dikis
makinesinin kapal oldugundan emin olun.

Pedala hafifce bastirdiginizda makine disik hizda
calisir. Daha kuvvetli bastirdiginizda makinenin hizi
artar. Ayaklarinizi pedaldan gektiginizde ise makine
durur.

YTagga

Hizlica

Makine kullaniimadigi zamanlarda pedal Uzerine higbir

ev konmadidindan emin olun.

® Pedal lizerinde kumas pargalar ya da toz
birikmesine izin vermeyin. Bu, yangin veya
elektrik garpmasina neden olabilir.

;’2 E Not
® Pedal takildiginda, baslat/durdur digmesi
dikisin baglatiimasi ya da durdurulmasi igin

kullanilamaz (sadece baslat/durdur diigmesi ile
donatilmis modellerde).

10

Dikis hizi denetleyicisi
(baslat/durdur dugmesi ile
donatiimig modeller igin)

Dikis hizi denetleyicisini arzu ettiginiz dikis
hizini segmek igin sola ya da saga dogru
kaydirin.

Daha yavas hizlarda dikis dikmek igin dikis hizi
denetleyicisini sola, daha hizli dikis dikmek igin ise
saga dogru kaydirin.

SEIED)
FE®

B :

o © OIFD
W N
(1) Diki§7h|2| dené@eyicisi

o Dikis hizi denetleyicisini kullanan hiz ayari
pedalin maksimum dikis hizidir.

Ignenln stop pozisyonunu
degistirme

Normal olarak dikis makinesi fabrikada dikis
durduruldugunda igne kumasta kalacak sekilde
ayarlanmigtir. Bunun yerine makine dikis durduruldugunda
igne yukseltilmis konumda kalacak sekilde de ayarlanabilir.

o Dikis makinesini kapati

24

+
(dikis se¢im tusu)’nun "-" kismini sola dogru
bastirin ve dikis makinesini agin.

A
- IF’
2 Not

tusu)’nun "-" kismini serbest birakin.
» ignenin stop pozisyonu yiikseltilmis konuma
e [gne stop pozisyonunu algaltiimis pozisyona

+
Dikis makinesini agtiktan sonra ! (dikis segim
o5 ||-1+)
00 = ®ao || -
— ‘ +
geger.
almak icin ayni iglemi tekrarlayin.




MAKINEYE MASURANIN TAKILMASI

Masuranin sarilmasi

Bu bdlumde ipligin masuraya nasil sarilacag! aciklanmaktadir.
e Hizli masura sarma islemleri ile ilgili detayh bilgi igin bkz. sayfa 13.

(1) On-tansiyon diski
(2) Masura sarma mili
(3) Masura

® Sadece bu dikis makinesi i¢in tasarlanmig olan masuralari (parga kodu: SA156, SFB: XA5539-151) kullanin.
Farkli masuralarin kullanilmasi makinede ariza meydana gelmesine sebep olabilir.

® Bu makine ile birlikte gelen masura tarafimizdan tasarlanmistir. Farkli model masura kullanmaniz durumundaj
makine diizgiin bir bicimde galismayacaktir. Sadece bu makine ile birlikte gelen ya da ayni tipteki masurayi
kullanin (par¢a kodu: SA156, SFB: XA5539-151).

Gergek boyut

11,5 mm
(7/16 inch)

~Bumodel igin‘ D'iger modeller igih

Bobin pimini olabildigince uzaga gekin ve bu Masurayl masura sarma miline takin ve masura
pim lizerine bir iplik bobini yerlestirin. 0 sarma milini saga dogru kaydirin. Masurayi;
mil lizerindeki yay masuranin oluguna kayana
kadar elinizle saat yoniinde cevirin.

e ipligi 6n-tansiyon diski etrafindan gegirin.

1

® iplik bobini dogru konumda bulunmuyorsa, iplik i
bobin pimi lizerinde diigiimlenebilir.

e d

(1) Mil Uzerindeki yay
(2) Masura olugu

6 Dikis makinesini agin.

@

ipligin ucunu masuranin iizerindeki delikten,
masuranin i¢ kismindan gegirin.

11




DIKiS MAKINENIZi TANIMA —

ipligi masuranin etrafinda birkag kez sardirmak
icin ipligin ucunu tutarken hafif bir sekilde
pedala ya da (T) (baslat/durdur diigmesi)’ne
basin (baglat/durdur diigmesi ile donatiimig
modeller igin). Ardindan makineyi durdurun.

-\;‘1 Not

® Dikis makinesi pedal kullanilarak
calistirilacaksa, makineyi agmadan 6nce pedali
baglayin.

® Pedal takildiginda, baslat/durdur digmesi
dikisin baglatiimasi ya da durdurulmasi igin
kullanilamaz (sadece baslat/durdur diigmesi ile
donatilmis modellerde).

&

Masuranin iizerinde kalan ipligin fazlasini

0 kesin.

® Talimatlan dikkatle uyguladiginizdan emin olun.
ipligin tamamim kesmezseniz ve iplik azaldiktan
sonra masura sarilirsa, iplik masura etrafinda
dolasabilir ve ignenin kirilmasina neden olabilir.

Dikis hizi denetleyicisini (dikis hizini hizliya
ayarlamak igin) saga dogru kaydirin. (Dikis hizi
denetleyicisi ile donatilmis modeller igin.)

(==
I ] _
B =<

@gmj
s D

(1) Dikis hizi denetleyicisi

12

Basglatmak i¢in pedala ya da (T) (baslat/durdur
diigmesi)’ne (baslat/durdur diigmesi ile
donatilmig modeller igin) basin.

Masura tam olarak sarildiginda ve donme hizi
yavasladiginda ayaginizi pedaldan ¢ekin veya
(T) (baslat/durdur diigmesi)’ne (baslar/durdur
diigmesi ile donatilmis modeller igin) basin.

ipligi kesin, masura sarma milini sola kaydirin
ve masurayi gikarin.

Dikis hizi denetleyicisini orijinal konumuna geri
getirin (dikis hizi denetleyicisi ile donatiimig
modeller igin).

@ Not

® Dikis makinesi calistirildiginda ya da iplik masura
etrafina sarildiktan sonra kasnak cevrildiginde
makine klik sesi ¢ikarir; bu ses herhangi bir
arizaya isaret etmez.

® Masura sarma mili saga kaydirildiginda igne mili
hareket etmez.

® Masuranin diizgiin bir bigimde sariimamasi
iplik tansiyonunun asiri gevsek olmasina ve
bunun sonucunda da ignenin kirilimasina yol
acabilir.

(1) Dazgun sarilmig
(2) Diizensiz sarilmis




m Hizli masura sarma sistemi ile donatiimig
modeller igin

ipligi 6n-tansiyon diski etrafindan gegirmek
icin “Masuranin sarilmasi” basligi altinda
aciklanan prosediiriin 1. ve 2. adimlarini
uygulayin.

Mil Gizerinde bulunan yayin masuradaki gentige

denk gelmesi icin masurayi, masura sarma mili
tizerine yerlestirin.

@

(1) Centik
(2) Masura sarma mil yayi

e Masura sarma milini saga dogru kaydirin.

On-tansiyon diski etrafinda sarili ipligi sol
elinizle tutarken sag elinizle ipligin bosta kalan
ucunu saat yoniinde masura etrafinda bes
veya alti defa sardirin.

ipligi saga dogru gekin ve masura sarici
e yataginda bulunan yariktan gegirin.

(1) Masura sarici yataginda bulunan yarik (yerlesik
bicagi ile beraber)
» Iplik uygun bir uzunlukta kesilir.

® ipligi agiklandigi sekilde kesmeye 6zen gésterin.
Masura sarici yataginda bulunan yariktaki
yerlesik bigak kullanilarak iplik kesilmeden
masura sarilirsa masura ipligi azalmaya
basladiginda iplik masuraya dolasabilir veya
igne biikiilebilir veya kirilabilir.

Dikis hizi denetleyicisini (dikis hizini hizliya
ayarlamak igin) saga dogru kaydirin (dikis hizi
denetleyicisi ile donatiimis modeller igin).

(1) Dikis hizi denetleyicisi

o Dikis makinesini agin.

Baslatmak icin pedala ya da @ (baslat/durdur
diigmesi)’ne  (baslat/durdur diigmesi ile
donatilmis modeller i¢in) basin.

Not

® Dikis makinesi pedal kullanilarak ¢alistirilacaksa,
makineyi agmadan dnce pedall baglayin.

® Pedal takildiginda, baslat/durdur digmesi dikisin
baslatiimasi ya da durdurulmasi igin kullanilamaz
(sadece baslat/durdur dugmesi ile donatiimis
modellerde).

Masuranin dénme hizi yavagladiginda ayaginizi
pedaldan gekin veya (T) (baslat/durdur
diigmesi)’ne (baglar/durdur diigmesi ile
donatiimig modeller i¢in) basin.

ipligi kesin, masura sarma milini sola kaydirin
ve masurayi gikarin.

Dikis hizi denetleyicisini orijinal konumuna geri
getirin (dikis hizi denetleyicisi ile donatilmig
modeller igin).

A\ DIKKAT

® Masuranin diizgiin bir bicimde sariimamasi
iplik tansiyonunun asiri gevgek olmasina ve
bunun sonucunda da ignenin kiriimasina yol

acabilir. O

(1) Dlizgiin sarilmis

(2) Dizensiz sarlmis

13




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

@ Not

® Dikis makinesi calistirildiginda ya da iplik
masura etrafina sarildiktan sonra kasnak
cevrildiginde makine klik sesi ¢ikarir; bu ses
herhangi bir arizaya isaret etmez.

® Masura sarma mili saga kaydirildiginda igne
mili hareket etmez.

Alt ipligi takma
Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

» Hizli-set masura ile ilgili daha detayli bilgi elde etmek
icin bkz. sayfa 15.

! DIKKAT

® Masuranin gerektigi gibi sariilmamasi iplik
tansiyonunun azalmasina, ignenin kirilmasina ve
dolayisiyla yaralanmalara neden olabilir.

(1) Diizgiin sariimig
(2) Dlizensiz sarilmisg

® Masura 6zel olarak bu dikis makinesi igin
tasarlanmigtir. Farklh model masuralarin
kullaniimasi durumunda makine diizgiin bicimde
calismayacaktir. Sadece ilisikte bulunan ayni
tipteki masura ya da masuralan kullanin (parca
kodu: SA156, SFB:XA5539-151).

Gergek boyut

I T

Y —= & =

11.5mm
(7/16 ing)

® Makineye iplik takarken makineyi kapattiginizdan
emin olun. Kaza ile pedala basarsaniz ve makine
dikis islemine baslarsa yaralanabilirsiniz.

Kasnagi kendinize (saatin tersi yoniinde) dogru
cevirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin
yada (igne pozisyonu diigmesi)’ne (igne
pozisyonu diigmesi ile donatiimig modeller
icin) basin ve baski ayagi kolunu yiikseltin.

14

Diigmeyi kaydirin ve kapagi agin.

(1) Kapak
(2) Kaydirmali diigme

ipligin ok tarafindan isaret edilen yonde disan
gelmesi igin masurayi igeri yerlestirin.

® Sadece bu makine ile kullaniimak lzere
tasarlanmis masuralari kullanin.

® iplik dogru yénde goziilecek sekilde masurayi
dogru bigimde ayarladiginizdan emin olun.
iplik yanhs yonde ¢oziiliirse, bu iplik
tansiyonunun yanhs ayarlanmasina veya
idnenin kirillmasina neden olabili

ipligin ucunu tutun masurayi parmaginizia

asagi dogru itin ve ardindan gosterildigi

sekilde ipligi yariktan gegirin.

o Ipligin mekik tansiyon-ayarlama yayindan
dogru bigimde gegirildiginden emin olun.
Gegirilmemisse, ipligi yeniden gegirin.

(1) Tansiyon-ayarlama yay

Masura kapagini degistirin. Sol ucu yerine
yerlestirin (bkz. ok 1), ardindan kapak yerine
oturana kadar sag tarafa (bkz. ok 2) hafifce
bastirin.



e plik ucunun kapagin sol tarafindan disari
cikmasi icin kapagi degistirin (sekilde gizgi ile
gOsterildigi bigcimde).

m Hizli-set masura ile donatiimis modeller igin

Kasnagi kendinize (saatin tersi yoniinde) dogru
cevirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin
yada + (igne pozisyonu diigmesi)’ne (igne
pozisyonu diigmesi ile donatiimis modeller
icin) basin ve baski ayagi kolunu yiikseltin.

Diigmeyi kaydirin ve kapagi agin.

(1) Kapak
(2) Kaydirmali digme

Masurayi igeri yerlestirin, iplik ucunu yariga
dogru besleyin ve ardindan kesmek lizere ipligi
cekin.

e Sadece bu makine ile kullaniimak tzere
tasarlanmis masuralari kullanin.

J ipllE !ogru yon!e gozulecek sekilde masurayi

dogru bigimde ayarladiginizdan emin olun. iplik
yanlig yonde ¢oziiliirse, bu iplik tansiyonunun
yanhs ayarlanmasina veya ignenin kirllmasina
neden olabilir.

(1) Bigak

o Ipligin mekik tansiyon-ayarlama yayindan
dogru bigimde gegirildiginden emin olun.
Gegirilmemisse, ipligi yeniden gegirin.

(1) Tansiyon-ayarlama yayi

@ Not

® Mekikten gecmesi gereken masura ipligi sirasi
mekik etrafindaki isaretlerle belirtiimistir.

Makineye belirtildigi gibi iplik takildigindan emin

olun.

o Masura kapagini degistirin. Sol ucu yerine

yerlestirin (bkz. ok a), ardindan kapak yerine
oturana kadar sag tarafa (bkz. ok b) hafifce
bastirin.

@ Not

® Masura ipligini ayarlamadan dikise
baslayabilirsiniz. Dikise baslamadan 6nce

masura ipligini yaklastirmak isterseniz “Alt ipligi

yaklastirma” bashgi altinda belirtilen (sayfa 19)
proseduru takip edin.

15




DIKiS MAKINENIZi TANIMA —_—

Ust ipligi takma

U_st ipligi ayarlayin ve igneye ipligi gegirin.
« Igneye iplik gegirici ile ilgili detayh bilgi igin, bkz. sayfa 17.

(1) Bobin pimi
(2) Iplik kilavuzu
(3) Kasnak Uzerindeki isaret

® |pligi makineye dogru gegirdiginizden emin olun. Aksi takdirde iplik diigiimlenebilir ve bunun sonucunda

igne kinlabilir.
Baski ayagi kolunu kullanarak baski ayagini Volan iizerindeki isaretin yukari bakmasi igin
kaldirin. kasnagi kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)

cevirerek igneyi kaldirin ya da igneyi
yiikseltmek igin (T)’ye (igne pozisyonu
diigmesi) (igne pozisyonu diigmesi ile
donatiimig modeller igin) bir ya da iki kez
basin.

(1) Baski ayag: kolu

(1) isaret (2) igne pozisyonu diigmesi

e igne dogru bigcimde yiikseltiimezse dikis
makinesine iplik gecirilemez. Dikis makinesine
iplik gecirmeden 6nce kasnak uzerindeki
isaretin yukariya bakmasini saglamak igin
kasnag cevirdiginizden emin olun.

16



9 Bobin pimini olabildigince uzaga gekin ve bu
pim uzerine bir iplik bobini yerlestirin.

o iplik bobini yanlig bir konumdaysa ya da yanhs
bicimde ayarlanmigsa iplik, iplik bobininde
diigiimlenebilir ve bu da ignenin kirllmasina

yol acabilir.

Bir 6nceki sayfada bulunan sekilde gosterildigi
bigcimde iist iplik beslemesini gergeklestirin.

ipligi tansiyon agma kolundan, sagdan sola
dogru gegirdiginizden emin olun.

W) ‘\\

(1) Tansiyon agma kolu

uzerine koyun.

ipligi sol elinizde tuttugunuzda, igne mili iplik
kilavuzu arkasindan kolayca gegirebilir ardindan
ipligi sag elinizle besleyebilirsiniz.

(1) Iigne mili iplik kilavuzu

igneye ipligi onden arkaya dogru gegirin ve
yaklasik 5 cm (2 ing) kadar disari dogru ¢ekin.

(1) 5cm (2ing)

% Not

e  Tansiyon agma kolu indirilmisse, Ust iplik
tansiyon agma kolu etrafina sarilamaz. Ust
ipligi beslemeden 6nce baski ayagdi kolunu ve
tansiyon agma kolunu kaldirdiginizdan emin
olun.

e  Ipligi yanhs bir bigimde beslerseniz dikis
problemlerine yol acabilirsiniz.

m igneye iplik gegiriciyi kullanma (igneye iplik
gegirici ile donatilimig modeller igin)

A\ DIKKAT

¢ igneye iplik gegirici sadece 75/11-100/16
ebatlarindaki ev tipi dikis makineleri igneleri ile
birlikte kullanilabilir. Uygun igne ve iplik
kombinasyonlari igin sayfa 20'de bulunan
tabloya bakin. Saydam naylon monofilament
iplik kullaniyorsaniz, sadece 90/14-100/16
ebatlan arasindaki igneleri kullanabileceginizi
unutmayin.

e Dekoratif iplikler veya ¢ift igne ve kanat igne gibi
ozel igneler kullaniyorsaniz igneye iplik
gegiriciyi kullanamazsiniz. Bu tiir igne ve
iplikleri kullanirken ipligi igne goziine elinizle
gegiriniz. igneye elle iplik gegirirken ana elektrik
digmesinin kapali oldugundan emin olun.

Makineye igne mili iplik kilavuzundan iplik
gegirmek iizere “Ust iplik” baghg: altinda
anlatilan prosediirler kapsaminda 1’den 6’ya
kadar olan adimlari uygulayin.

e Baski ayagi kolunu indirin.

igneye iplik gegirici kolunu indirirken ipligi
kilavuzun lizerine dogru gegirin.

—

(1) igne tutucu
(2) Igneye iplik gegirici kolu
(3) Kilavuz

17




DIKiS MAKINENIZi TANIMA —

0 igneye iplik gegirici kolunu tamamen indirin.

» igneye iplik gegiricinin ucu size aogru doner ve
iplik ignenin géziinden geger.

Caganoz uizerinde bulunan ipligi asagida
w” gosterildigi sekilde tutun.

(1) Caganoz
(2) Iplik

ipligi hafifge tutarken, igneye iplik gegirici
kolunu serbest birakin. Caganoz ignenin
icinden ipligi yakalayacaktir.

18

makinesinin arkasina dogru cekin.

(1) 5cm (2ing)
“r* Not

o pligi yanlis bir bigimde beslerseniz dikis
problemlerine yol agabilirsiniz.




Alt ipligin yukarn gekilmesi

o Ust ipligin ucunu hafifge tutun.

(

(1) Ustiplik

Ust ipligin ucunu tutarken, volan iizerindeki
isaretin yukan dogru bakmasini saglamak
tizere volani kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirerek ya da (...)’ne (igne
pozisyonu diigmesi) (igne pozisyonu diigmesi
ile donatilmig modeller igin) bir ya da birkag
kez basarak igneyi yiikseltin.

(1) isaret (2) igne pozisyonu diigmesi

e Alt ipligi cekmek igin iist iplige asilin.

(1) Ust iplik
(2) Alt iplik

Her iki ipligi de yaklasik 10 cm (4 ing) disari
dogru ve her ikisini de makinenin arkasina
dogru baski ayaginin altina gelecek sekilde
cekin.

(1) Ust iplik
(2) Alt iplik

m  Hizli-set masura ile donatilmig modeller igin
Masura ipligini ayarlamadan dikise baslayabilirsiniz.
Blizgu ya da pens dikerken, fazla iplik kalmasi igin
alt ipligi elle gekebilirsiniz. Alt ipligi cekmeden 6nce,
masuray! geri yerine koyun.

o ipligi ok yoniinde yanigin etrafindan gegirin ve
kesmeden orada birakin.

* Masura kapagdi da halen gikmig vaziyette
bulunmalidir.

1 ila 4. adimlarda agiklandigi sekilde alt ipligi
cekin.

e Masura kapagini degistirin.
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DIKiS MAKINENIZi TANIMA

IGNENIN DEGISTIRILMESI

Bu bdlimde dikis makinesi igneleri ile ilgili bilgiler veriimektedir.

igne onlemleri

igne kullanimi ile ilgili olarak asagida belirtilen énlemleri gézetmeye ézen gésterin. Bu énlemlere uyulmamasi son
derece tehlikeli durumlarin olusmasina yol agabilir. Asagida belirtilmis olan talimatlari okuyun ve dikkatle uygulayin.

A\ DIKKAT

e Sadece ev kullanimina y6nelik dikis makineleri igin Uretilen igneleri kullanin. Bagka ignelerin kullaniimasi
igneyi egebilir ya da makineye hasar verebilir.
o Egilmis ya da biikiilmis igneleri higcbir zaman kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara

ge Kolgd Kia K =lellITd

igne tipleri ve kullanimlari

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kullanilan kumasa ve iplik kalinhgina gére degisiklik gosterir. Dikmek
istediginiz kumas igin uygun iplik ve igneyi secerken asagidaki tabloya bagvurun.

Mk e Boyute

Kumas Tiirii/lUygulama

Cuha Pamuk iplik 6050
Orta agirhikta A -
kumaslar Tafta Sentetik iplik 75/11 -90/14
Flanel, Gabardin ipek iplik 50-80
ince Keten Bezi Pamuk iplik 60-80
ince kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten ipek iplik 50-80
Kot kumasi Pamuk iplik 30-50 90/14-100/16
Kalin P . o
kumaslar Fitilli kadife S(-Jnteﬂk iplik 50
Tiivid Ipek iplik
Jarse Toplu igne (altin
ku?;;eﬁar : Orgii ipligi 50-60 rengi)
d Triko 75/11-90/14
Pamuk iplik
Kolay asinan kumaslar Sentetik iplik 50-80 65/9-90/14
ipek iplik
. Sentetik iplik
Ust dikis icin - 30 90/14 100/16
Ipek iplik

@ Not

e iplik numarasi ne kadar kiiciik olursa, iplik o kadar kalin olur ve igne numarasi ne kadar biiyiik olursa igne de o
kadar blyk olur.

Stre¢ kumas dikerken ya da pasalarin kolayca olusabilecegi kumaslarla ¢aligirken toplu igne kullanin.
Dikilmekte olan kumas ne olursa olsun saydam naylon iplik iceren 90/14 ila 100/16 arasi bir igne kullanin.
Dikis makinesi satin alindiginda bir 75/11 igne takili olarak gelir.
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e Uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlar bir
onceki sayfadaki tabloda gosterilmistir. Kumas,
iplik ve igne kombinasyonu dogru ayarlanmazsa,
ozellikle kalin kumaslar (kot kumasi gibi) ince
ignelerle (65/9 ile 75/11 arasi) dikilirse igne
egrilebilir ya da kirilabilir. Buna ek olarak dikis
dengesiz veya biizgiilii gergeklesebilir ya da
atlanmis dikigler gercgeklesebilir.

ignenin kontrolii

Makine caligirken igne kirilabileceginden 6turl egik bir
igne ile dikis dikmek ¢ok tehlikelidir.

igneyi kullanmadan énce, ignenin diiz kismini diiz bir
yuzeye koyun ve igne ile duz yuzey arasinda her hangi
bir bosluk olmadigindan emin olun.

1
™

Al @

(1) Diz kisim
(2) Igne tipi isareti

M Dogru igne

(1) Duz yuzey
W Yanhs igne

Igne ve dlz ylizey arasinda bosluk bulunuyorsa igne
blkudlmis demektir. Bukulmus igneleri kullanmayin.

y

(1) Diz yuzey

ignenin degistirilmesi

Asagida aciklandi§i sekilde igneyi degistirin. “ignenin
Kontrolu” bash@i altinda verilen talimatlarca dizIGgu
belirtilmis tornavida ve igneleri kullanin.

Kasnak lizerindeki isaret yukari bakacak
sekilde kasnagi kendinize dogru (saatin tersi

yoniinde) gcevirerek, igneyi yiikseltin. ( (igne
pozisd]onu diigmesi) ile donatilmig modeller

icin \=-’e bir ya da birkag kez basarak igneyi
yiikseltin.)

O

= - S1E|
)Jveya e
— ®

A

(2) igne pozisyonu diigmesi

4

Coic>N

(1) isaret

Dikis makinesini kapatin.

N

o Igneyi degistirmeden 6nce dikis makinesini
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde pedala
ya da baslat/durdur diigmesine kaza ile
basilmasi ve bunun sonucunda makinenin dikise
baglamasi sonucunda yaralanmalar
gerceklesebilir.

9 Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu
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DIKiS MAKINENIZi TANIMA —_—

igneyi sol elinizle tutun ve ardindan igneyi igneyi sol elinizle tutarken igne bagi vidasini
cikarmak Uzere igne bagi vidasini saatin tersi saat yoniinde gevirerek sikilagtirmak igin
yoniinde ¢evirmek igin bir tornavida kullanin. tornavidayi kullanin.

24 Not

® igne bag vidasi yaklasik bir tur déndiriilerek
gevsetildiginde igne kolaylikla gikartilabilir.
(Igne bagr vidasi agin gevsetilirse, igne bagi U
(igneyi tutar) disebilir. Bu ylzden, igne bagi
vidasini ¢ok fazla gevsetmeyin.)

Cift igneyi de ayni sekilde yerlestirin.

= U @ @ ¢ igneyi igne durdurucuya temas edene kadar
) ittirerek yerlestirdiginizden emin olun ve igne
(1) Tornavida bagi vidasini tornavida kullanarak iyice
(2) Igne bag: vidasi sikilastirin aksi takdirde igne kirilabilir veya bir
; d lebilir.
* Igne bagi vidasini gevsetirken ya da sikarken anza meycana geleblr
asiri gug uygulamayin, aksi takdirde dikis

makinesinin belirli bazi pargalari hasar = igne baginin takilmasi

gorebilir. igne bagi gikartildiysa tekrar igne miline takmak igin
asagida belirtilen prosediri uygulayin.

Makinenin 6niinden bakildiginda, igne bagi

o vidasi sag tarafta ve igne mili iplik kilavuzu alt
kisimda kalacak gekilde igne bagini igne miline
dogru kaydirin.

ignenin diiz kismi makinenin arka kismina
gelecek sekilde igneyi igne durdurucuya temas @

edene kadar sokun.

(1) igne bag vidasi (2)
(2) 1gne mili iplik kilavuzu
(3) Igne mili

igne tutucusunun alt ucunu igne milinin ucu ile
hizalayin ve ardindan igne bagi vidasini sikin.

(1) igne durdurucu

(1) igne mili
(2) igne tutucu

(3) igne bag vidasi
(4) Hiza
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Cift igne ile dikis yapma

Almis oldugunuz dikis makinesi Gift igne ile ve iki adet Ust iplikle dikis yapabilmenizi saglamak UGzere tasarlanmistir.
Dekoratif dikisler elde etmek igin ayni renkte ya da iki farkli renkte iplik kullanabilirsiniz.
Cift igne ile dikilebilecek dikiglerle ilgili detayl bilgi igin “Dikis ayarlar” (sayfa 52) basligina bakin.

e Sadece bu makine igin uretilmis olan ¢ift igneleri kullanin (par¢a kodu: 131096-121). Diger igneler kirilabilir
ve makinenize hasar verebilir.

e Yamulmus ignelerle dikis yapmayin. igne kirilarak yaralanmaniza sebebiyet verebilir.

e Ciftigneye iplik gegirmek icin igneye iplik gegirici birimi kullanilamaz. Bunun yerine ¢ift igneye ipligi elinizle
onden arkaya dogru gecirin. Igneye iplik gegirici biriminin kullanilmasi makineye hasar verebilir.

e Cift igne kullanirken uygun bir dikis sectiginizden emin olun aksi takdirde igne kirilabilir ya da makine hasar gorebilir.

e 5,0 mm (3/16 ing) ya da daha az genislige sahip bir dikis secin aksi takdirde igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.

¢ Dikis genisligini ayarladiktan sonra kasnagi yavagca kendinize dogru (saatin tersi y6niinde) cevirin ve
ignenin baski ayagina temas etmediginden emin olun. Igne baski ayagina temas ederse igne biikiilebilir ya
da kirilabilir.

e Cift igne kullanirken “J” zigzag ayagini taktiginizdan emin olun aksi takdirde igne kirilabilir ya da makine
hasar gorebilir.

e Dikis yoniinii degistirirken, kumasi gevirmeden 6nce igneyi yiikselttiginizden emin olun. Kumas igne algak
konumundayken cevrilirse, igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

nnCift igneye iplik takma ipligi sag igneye 6nden arkaya dogru gegirin.
Igne mili iplik kilavuzu arkasinda bulunan ipligi

Cift igneyi takin. gecmeyin.

Cift igneyi aynen tek igne takar gibi (sayfa 21)
takin.

e ilavemakara pimini takin.
ilave makara pimini makinenin (istiinde bulunan
delige yerlestirin. Ikinci iplik makaray, ilave
makara pimi Uzerine yerlestirin.

(1) Sol igne ipligi, igne mili iplik kilavuzundan
geger.

(2) Sag igne ipligi, igne mili iplik kilavuzunun
oénunden geger.

(3) Igne mili iplik kilavuzu

5\VJ:)TZENot

igneye iplik gegirici ile donatilmig modeller

(1) ilkmakara ® Ciftigneye iplik gegirmek icin igneye iplik
(2) ikinci makara gegirici birimi kullanilamaz. Bunun yerine gift
igneye ipligi elinizle 6nden arkaya dogru
gegcirin. igneye iplik gegirici biriminin
kullanilmasi makineye hasar verebilir.

ilk makaradan gelen ipligi makineye, igne mili
iplik kilavuzuna iplik beslemesi yapmak lizere
kullanin.

Makineye, igne mili iplik kilavuzuna dogru iplik

gegirirken izlenecek yol, makineye normal olarak .
(tek igne ile) iplik gegirilirken izlenen yol ile aynidir. A DIKKAT
Daha detayl bilgi i¢in sayfa 17’ye bakin. e Cift igne kullanirken “J” zigzag ayagm:

0 Ipligi sol igneye 6nden arkaya dogru gegirin. taktiginizdan emin olun aksi takdirde igne
kirillabilir ya da makine hasar gorebilir.

ikinci makaradan gelen ipligi makineye,
tansiyon agma koluna dogru gegirmek lizere
kullanin.

Makineye, tansiyon agma koluna dogru iplik
gegirirken izlenecek yol, makineye normal olarak
(tek igne ile) iplik gegirilirken izlenen yol ile aynidir.
Daha detayli bilgi icin sayfa 17’ye bakin.
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DIKiS MAKINENIZi TANIMA

BASKI AYAGININ DEGISTIRILMESI

kaza veya yaralanmalara sebep olabilir.

Baski ayagini degistirmeden 6nce daima elektrik digmesini kapatin. Elektrigi agik birakir ve kaza ile pedala
basarsaniz makine galismaya baslar ve bu da yaralanmaniza sebebiyet verebilir.

® Daima segtiginiz dikis desenine uygun olan dogru baski ayagini kullanin. Yanhs baski ayagdi kullanirsaniz, igne baski
ayagina carparak yamulabilir veya kirilabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

® Sadece bu makine ile kullaniimak Gizere tasarlanmis baski ayaklarini kullanin. Baska baski ayaklarinin kullaniimasi

Baski ayaginin degistirilmesi
Asagida agiklandigi sekilde baski ayagini degistirin.
Volan uzerindeki isaret yukari bakacak sekilde
volani kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirerek, igneyi yiikseltin. ( (igne
pozis‘onu diigmesi) ile donatilmig modeller
icin ’e bir ya da birkag kez basarak igneyi
likseltin.)

(1) isaret (2) igne pozisyonu diigmesi

e Dikis makinesi agildiysa, kapatin.

® Baski ayagini degistirmeden 6nce dikig
makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi
takdirde pedala ya da baslat/durdur diigmesine
kaza ile basiimasi ve bunun sonucunda
makinenin dikise baglamasi sonucunda
yaralanmalar gerceklesebilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

@)
=D

/

(1) Baski ayagi

b

s
LY
A
A

[N

24

Baski ayagini serbest birakmak igin baski
ayag tutucusunun arkasinda bulunan siyah
diigmeye basin.

(1) Siyah diigme
(2) Baski ayag: tutucu

Baski ayagi piminin tutucuda bulunan ayak ile
hizalanmasi igin, tutucu altina farkh bir baski
ayag yerlestirin.

Baski ayagini, baski ayagi tirinu (J, A, vs.) ifade
eden harf okunacak sekilde konumlandirin.

(1) Baski ayagi tutucu
(2) Ayak
(3) Pim

5,4& Not
® Baski ayagi LCD ekranda gorintiilenen her

dikis ile kullanilabilir. Bir dikis segmek igin
“Dikis sec¢imi” (sayfa 27) bagligina bakin.



Baski ayagi piminin, baski ayagi tutucudaki
ayaga oturmasi icin baski ayagi kolunu
yavasca algaltin.

®
(1) Baski ayagi kolu
» Baski ayagi takildi.

Baski ayaginin tam olarak takildigindan emin
olmak igin baski ayagi kolunu kaldirin.

R\

Baski ayagi tutucusunun
sokulmesi

Dikis makinesini temizlerken ya da kapitone ayag gibi
baski ayagi tutucusu kullanmayan bir baski ayagi

takarken baski ayagi tutucusunu sékin. Baski ayagdi
tutucusunu sékmek igin tornavida kullanin.

m Baski ayagi tutucusunun sokiilmesi

o Baski ayagini ¢ikarin.

« Detayli bilgi icin, "Baski ayagdinin degistiriimesi"
(sayfa 24) basligina bakin.

Baski ayag tutucu vidasini gevsetmek igin
tornavida kullanin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Baski ayag: tutucu vidasi

mmBaski ayagi tutucusunun takilmasi

12

Baski ayagi tutucusunu baski milinin alt sol
kismi ile hizalayin.

(1) Baski ayagi tutucu
(2) Baski mili

Sag elinizle baski ayagi tutucusunu yerinde
tutun ve ardindan sol elinizle tornavida
kullanarak vidayi sikin.

(1) Tornavida
(2) Baski ayagi tutucu
(3) Baski ayagi tutucu vidasi

246 Not
® Baski ayag! tutucu dogru bicimde takilmazsa,
iplik tansiyonu dogru gerginlige sahip olmaz.
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TEMEL DiKiS BEGHER—————

TEMEL DIKIS BILGILERI

Temel dikis faaliyetleri asagida agiklanmistir.
Dikis makinesini ¢alistirmaya baslamadan énce asagida belirtilen tedbirleri okuyun.

A\ DIKKAT

e Makine galisir haldeyken, ignenin bulundugu konuma azami dikkat gosterin. Buna ek olarak, igne ve kasnak
gibi tiim hareket eden pargalardan ellerinizi uzak tutun, aksi takdirde yaralanmalar meydana gelebilir.

e Dikis sirasinda kumasi asiri derecede gcekmeyin ve ittirmeyin aksi takdirde yaralanmalar meydana gelebilir ya]
da igne kinlabilir.

e Egilmis ya da biikiilmis igneleri higcbir zaman kullanmayin. Egilmis igneler biiyiik olasilikla yaralanmalara
yol agacak sekilde kolaylikla kirilabilir.

e ignenin teyel pimlerine garpmamasina dikkat edin aksi takdirde igne kirlabilir ya da biikiilebilir.

Genel dikis prosediirii

Dikis dikerken asagida belirtilen temel prosedurlere uyun.
Dikis makinesini agin.
Makineyi agma ile ilgili detayl bilgi icin “Gi¢ kaynag@i” (sayfa 9) bashgina bakin.

1. Makinenin

elektrigini agin

2. Dikis yontemini Dikilecek alan igin uygun dikis yontemini segin.

segin. Dikis secme ile ilgili detayli bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 27) basligina bakin.

l

Dikise uygun baski ayagini takin.
ERCEN CEVECIGREL(GM Bask ayagdini degistirme ile ilgili detayl bilgi igin “Baski ayaginin degistiriimesi”
(sayfa 24) bagligina bakin.

|

4. Dikis dikmeye Kumas! yerlestirin ve ardindan dikise baslayin. Dikis bittiginde iplikleri kesin.
EEWLE Dikise baslama ile ilgili detayli bilgi icin “Dikise baslama” (sayfa 28) basligina
bakin.




Dikis se¢imi
Dikis segim tuslarini kullanarak arzu ettiginiz dikis
yontemini segin.

[ =}
]

Dikis makinesi agildiginda diz dikis ( I sol igne
pozisyonu) secilidir.

o Dikis makinesini agin.

A
o~

+ [+

e ! !’na (dikis segim tuslari) basin. Segilen
dikisin numarasi goriintiilenir.
Numaray! birer birer artirmak ya da eksiltmek igin
T
'in yaninda bulunan “+” ya da “-“ sembollerine

+

basin. Sagdaki =/ isaretlerine basildiginda s

tarafta bulunan basamak degisirken soldaki =
isaretlerine basildiginda ise sol tarafta bulunan

» Dikis secilmistir.

e Baski ayagini takin.

o~

1

Not

® Kullanilacak baski ayagi harflerle (G, A, J, N
veya R) sl isareti altinda dikis rakaminin
saginda ifade edilir.

n
Uy S

Gerekli olmasi durumunda dikis uzunlugunu ve

genisligini ayarlayin

* Yardimci dikis uygulamalariyla dikis dikme ile
ilgili detayl bilgi icin, asagidaki 6rnege bakin.

[Ornek] g dikigini segme.

Dikis 04’ii segmek igin dikis segimi tuslarina
basin.

a2
Sag tarafta bulunan =/ ile “4” rakamini ve sol

unan--+le-iseO} ra segin.
~(=1+]
04+ 34

®as —m
| |

Dikis uzunlugunu artirmak ya da azaltmak igin
(dikis uzunlugu ayar tusu) yaninda
bulunan “+” veya “-“ igaretlerine basin.

U"f“‘- 12| - EE—O

35 “CTH B

1) Dikis uzunlugu ayar tusu
(2) Kisa
(3) Uzun

Dikis genisligini artirmak ya da azaltmak igin
(dikis genigligi ayar tusu) yaninda
bulunan “+” veya “-“ igaretlerine basin.

oees
T el
i

(1) Dikis genigligi ayar tusu

(2) Dar
(3) Genis

“Not

® Dikis uzunlugu ya da dikis genisligi standart
ayarlardan degistirildigi zaman LCD ekranda (
) etrafindaki \/ ya da @ kaybolur. Dikis
uzunlugu ya da dikis genisligi standart ayarlara
sifirandigi zaman ise, LCD ekranda ¥ veya !
etrafinda ( ) tekrar belirir.

® Secilen dikisin dikis genigligi ayarlanamiyorsa,
LCD ekranda ¥ saginda “--“ isareti géruntulenir.

A\ DIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra kasnagi
yavasca kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirin ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. igne baski ayagina
temas ederse igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

® Dikisler bir araya toplanirsa, dikis uzunlugunu
artinin. Bir araya toplanmig dikiglerle dikise
devam edilmesi durumunda igne biikiilebilir ya
da kinlabilir.
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TEMEL DiKiS BEGHER—————

Dikise baslama

Volan uzerindeki isaret yukari bakacak sekilde
o volani kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)

cevirerek, igneyi yiikseltin. ( (igne
pozis‘onu diigmesi) ile donatilmig modeller
icin ’ye bir ya da birkag kez basarak igneyi
tikseltin.)

—=

veya o @

(2) igne pozisyonu diigmesi

(1) isaret

e (2) Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayag: kolu

e (3) Kumasi baski ayagi altina yerlestirin, ipligi
baski ayagi altindan gegirin ve ardindan
yaklasik 5 cm (2 ing) kadar ipligi makinenin
arkasina dogru ¢ekin.

(1)5cm (2ing)

Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi tutarken
igneyi dikise baglama noktasina algaltmak
uzerevolani sag elinizle kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) gevirin.

28

6 Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

Dikis hizi denetleyicisi ile donatiimig
modellerde, dikis hizini ayarlamak lizere dikig
hizi denetleyicisini sola ya da saga dogru
kaydirin. "Dikis hizi denetleyicisi" (sayfa 10)

bashgina bakin
=
=

-
T

(1) Dikis hizi denetleyicisi

o Pedala yavasga basin. (@ (Baslat/durdur
diigmesi) ile donatilmig olan modellerde, pedal

takili degilse, bir kere \ ) tuguna basin.)

Jveya @ o
@
S

(1) Bag%t/durdur digmesi
» »Makine dikise baglar.

9 Ayaginizi pedaldan gekin ya da @
(baslat/durdur diigmesi) tusuna bir kere basin
(makine @ (baslat/durdur diigmesi) tusuna
basilarak gahgtirildiysa) (baslat/durdur
diigmesi ile donatilmig modeller igin).

» Makine dikisi durdurur.

Kasnak lizerindeki isaret yukari bakacak
sekilde kasnagi kendinize dogru (saatin tersi

yoniinde) cevirerek, igneyi yiikseltin. ( (igne
pozis‘onu diigmesi) ile donatilmis modeller

icin \=_’e bir ya da birkag kez basarak igneyi
yiikseltin.)

@ Baski ayagi kolunu kaldirin.



(11) Kumasi makinenin sol tarafina gekin ve
ardindan kesmek uzere iplikleri iplik
bigcagindan gegirin.

(1) iplik bigagi

(> Not
® Pedal takildiginda dikisi baslatmak ya da

durdurmak Uzere (baslat/durdur diigmesi)

kullanilamaz.

®  Dikis durduruldugunda, igne (kumasa dogru)
algaltiimisg konumda kalir. Makine dikis
durduruldugunda igne yukari konumda
kalacak sekilde ayarlanabilir. Dikis
durduruldugunda igneler yukarida kalacak
sekilde makinenin ayarlanmasi ile ilgili detayh
bilgi igin “Ignenin stop pozisyonunu
degistirme” (sayfa 10) baslhidina bakin.

maTakviye dikigleri dikme
Geri dikis ile sabitlenen diiz ya da zigzag dikis haricinde

bir dikis dikerken (geri/takviye dikis digmesi) tusuna
basildiginda her birinin Gsttine 3 ila 5 dikis gelecek
sekilde takviye dikisleri dikilir.

SAAAAAA

LAt

o o

@
(1) Geri dikis
(2) Takviye dikisi

@ Not

®  Gerek geri dikis gerekse takviye dikisi segili
dikise bagh olarak dikilir. Detayli bilgi igin
“Dikis ayarlar” (sayfa 52) basligina bakin.

iplik tansiyonu

iplik tansiyonu dikislerinizin kalitesini etkiler. Kumas ya
da iplik tipini degistirdiginizde ayarlanmasi gerekebilir.

@ Not

® Dikise baglamadan 6nce kumas pargasi
Uzerinde test niteliginde bir 6rnek dikis
gerceklestirmeniz onerilir.

= Dogru tansiyon

Fazla ya da az tansiyon dikislerinizin dayanikliligini
azaltacag! veya kumasta blzismelere yol agacagi icin
ideal tansiyonun ayarlanmasi biylik 6nem tagimaktadir.

(1) Kumasin tersi
(2) Kumasin yuzi
(3) Ust iplik
(4) Alt iplik

m Ust tansiyon ¢ok fazla
Kumasin yiiziinde ilmekler olusuyor.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin yuzi

(3) Ust iplik

(4) Altiplik

(5) Kumasin yiiziinde
bukleler olusuyor

C ézUm
Ust tansiyon kontrol kadranini daha dusik bir
rakama gevirerek tansiyonu azaltin.

u Ust tansiyon gok az
Kumasin tersinde ilmekler olusuyor.

(1) Kumasin tersi

(2) Kumasin yuzi
(3) Ust iplik

(4) Alt iplik

(5) Kumasin tersinde
ilmekler oluguyor

@D
Cozim
Ust tansiyon kontrol kadranini daha yiksek
bir rakama gevirerek tansiyonu artirin.
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TEMEL DiKiS BitG#bERF————————

FAYDALI DiKiS iPUGLARI

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar almak igin asagida gesitli yollar belirtilmistir. Dikis projenize baglarken bu ipuglarina

basvurun.

Deneme dikisi

Dikis segcildikten sonra dikis makinesi otomatik olarak
secili dikis yontemine uygun dikis genisligini ve
uzunlugunu ayarlar.

Ancak, kullanilan kumas tipine ve dikis yontemine gére
arzu edilen sonuglarin elde edilememesi s6z konusu
oldugundan projeye baslamadan her zaman deneme
dikisi yapiimalidir. Deneme dikisi yaparken projenizde
kullanmayi dustunduginiz ayni kumas tirt ve dikis
tipini kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve
genigligini kontrol edin. Dikis tipine ve dikilmekte olan
kumasin sahip oldugu katman sayisina bagli olarak
elde edilecek sonuglar farklilik gosterebileceginden,
dikis projenizde kullanacaginiz ayni kosullari deneme
dikisi sirasinda da uygulayin.

Dikis yonunu
degistirme

Dikis kumas lizerinde bir kdgseye ulastiginda
dikis makinesini durdurun.

igneyi algak konumda birakin (kumas iizerine).
igne yiiksek konumda kaldiysa, kasnagi kendinize
dogru gevirerek (saatin tersi yoniinde) ya da (T)
(igne pozisyonu dugmesi) tusuna bir kez (igne
pozisyonu dugmesi ile donatiimig olan modeller
icin) basarak igneyi alcaltin.

® (Cift igne kullanirken, dikis yoniini
degistirmeden once igneyi yiikselttiginizden
emin olun. Kumas igne algak konumundayken
cevrilirse, igne biikiilebilir ya da kinlabilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan kumasi
dondiiriin.

igneyi eksen noktasi olarak kullanmak suretiyle
kumasi déndurin.
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Baski ayagi kolunu indirin ve dikige devam
edin.

Egri sekillerin dikilmesi

Dikisi durdurun ve ardindan egri seklin etrafini dikmek
Uzere dikis yonunu hafifce degistirin.

Zigzag dikis sirasinda, bir egri boyunca dikis yaparken
daha iyi kalitede dikis elde etmek Uzere daha kisa bir
dikis uzunlugu segin.

Kalin kumasglarin dikilmesi

mmKumas baski ayaginin altina oturmazsa

Kumas, baski ayaginin altina kolayca oturmazsa baski
ayagi kolunu daha da yukselterek baski ayagini en
yuksek konumuna getirin.




m Kalin dikis dikiliyorsa ve kumas dikisin basinda
beslenemiyorsa

Zigzag ayagi “J” baski ayagi seviyesini koruma 6zelligi
ile donatilmistir.

(1) Dikis yonu

OAyak altina beslenmek igin gok kalin bir kumas
ile karsilagildiginda baski ayagi kolunu
yukseltin.

eAyagm sol tarafinda bulunan siyah diigmeye
basin. Diigmeye basil tutun ve baski ayagini
algaltin.

(1) Siyah diigme

Diigmeyi serbest birakin. Ayak yerine kilitlenir
ve kumasin beslenmesine izin verecek sekilde
dikis ile hizalanir.

o
e Sorunlu bolge gegildiginde, ayak normal
konumuna geri doner.

® 6 mm’den (15/64 in¢) daha kalin kumas dikilirse
ya da kumas asin gli¢ kullanilarak ittirilirse, igne
biikiilebilir ya da kirlabilir.

ince kumaslarin dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya da
kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tarz
durumlarin gergeklesmesi durumunda, kumagin altina
ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme yerlestirin ve
kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi bittiginde, kagidi
yirtip atin.

(1) Sabitleyici malzeme ya da kagit

Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Once kumas pargalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

(1) Teyel
Serbest kol dikisini kullanma

Serbest kol dikisi kumas Gzerinde olusan boru
seklindeki ve ulagilmasi gug¢ alanlari dikmek igin ideal
bir yontemdir. Makinenizi serbest kol dikisine ayarlamak
icin diiz yatak aparatini kaldirin.

(1) Agmak igin serbest kol destegini sola dogru
kaydirin.

@

(1) Serbest kol destegi
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YARDIMCI DIKIS UYGULAMALARI

SURFILE DIKISLER

Strfile dikisler, dikisleri birlestirmek ve onlari tek bir islemde bastirmak icin kullanilir. Ayrica stre¢ malzemelerin dikiimesi
icin de kullanilabilir.

Desen No. Dikis Gen|§I|g| -
x| =
> >3
g < o
<\g=z|g=|o=| 2 (U THETE:] s =
7] ] ©
© = =
[11] ] 7
T | &
[
. - . ) 0.0-70(0-| 1.4 |0.0-4.0(0-|Evet| *** o
Zigzag dikisi g J | 04 | 04 | 04 | 04 [Surfile ve aplik ekleme |3.5(1/8) 1/4) (1/16) 3/16) ) | Evet Geri
- Orta adirlikta ya da streg
3-noktal .:- kumaslara sirfile dikis 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 |Evet Takvi
zigzag dikis | .* J 105105105105 -0 elastik yama @316) | (116-1/4) | (116) |(1/64-3116)| (J) || yerr
ekleme
ince ya da orta agirlikta )
e L 2.5-5.0 2.0 1.0-4.0 Takvi
E G | 06 | 06 | 06 | 06 k:g]nizlara surfile dikis  [3.5 (1/8), (3/32-3/16) | (1/16) | (1/16-3/16) Hayir|Hayir yer*
fog Kalin kumaslara siirfile 5.0 2.5-5.0 25 1.0-4.0 Takvi
Surfile dikis E G 07| 07 ] 071 07 lyikis yapma (3/16) | (3/32-3/16) | (3/32) | (1/16-3/16)| VT |HAVI| ygur
Stre¢ kumaslara surfile 5.0 0.0-70(0-| 25 0.5-4.0 |Evet Takvi
E J | 080808 08| vapma @ney | 4y | (332) [(132-3118)| (J) |HAY| yerr
*TGeri: Geri **Takviye Takviye ***Geri dikis uyulamayin
"G" siirfile ayagi ya da "J" zigzag ayagi Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
ekleme. gelecek sekilde dikin.

basligina bakin.

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
duracak sekilde kumasi konumlandirin ve
ardindan baski ayagl kolunu algaltin.

eBir dikis tipi segin. )
« Detayl bilgi igin, "Dikis se¢imi" (sayfa 27)

(1) igne diisme noktasi

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
gevirin ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. igne baski ayagina

(1) Kilavuz temas ederse igne biikiilebilir ya da kirilabilir.
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TEMEL DiKi$

Dz dikisler, diz dikis dikmek igin kullanilir. Temel dikis igin U¢ dikis bulunmaktadir.

ity
[mm (ing)] [mm (ing)]

< | &
? 5|3
> Ll e
< = | 2
z Uygulama ® B
2 e | 2
o ] [
T (&
[t
[=] 'Temel dikis, buzgl .
sol | | J | 00 | 00 | 00 | 00 [dikisya da darve (()(')? ?60;7"8 25@32) |, 1?6"2"2)?6) Hayir| £ o [Geri*
n [ stisli pli dikme vs. - - v
a o Fermuar ekleme, temel
1 dikis ve blizgii dikis ya 0.2-5.0 |Evet| *** "
Merkez| | J | 011 01 1 01 | 01\ dar ve siisli pli - - |25082) | 4/64.3116) (J) |Evet|Ce"
dikme vs.
. o Manson ekleme, i¢
Uclii stre¢ | m pantalon dikisi, stre¢ 0.0 0.0-7.0 1.5-4.0 Takvi
dikigi | @ | | 02| 0202102 L mag dikisi ve © | (0-1/4) | 25 G132 |(316.3/16) HAVIHANI youn
dekoratif dikis
*Geri: Geri **Takviye Takviye ***Geri dikis uyulamayin.
Temel dlkl§ G Dikis bittiginde ipligi kesin.
* Detayh bilgi igin “Dikise baslama” (sayfa 28)
bashgina bakin.
Kumas pargalarini birbirine igneleyin ya da agligina bakin
teyelleyin. I
|
e"J“ Zigzag ayagini ekleyin. l
|
!
eBir dikis tipi segin.
e o m igne pozisyonunu degistirme
+ Detayl bilgi icin, "Dikis segimi” (sayfa 27) Duz dikiste (sol igne pozisyonu) ve (gl streg dikiste,
basligina bakin. igne pozisyonu ayarlanabilir. Dikis genigligi ayar
tusunun "+" kismina basildiginda igne saga dogru
L . . hareket eder; dikis genisligi ayar tugunun "-" kismina
Dikigin baginda igneyi kumasa dogru algaltin. basildiginda ise igne sola dogru hareket eder.
@Diki§ dikmeye baslayin. r— Y _ 4
- IR R ——— -
« Detayli bilgi igin “Dikise baglama” (sayfa 28) YYD || - T | - |
basligina bakin. | | — } I
* Ters/takviye dikigler ile ilgili detayh bilgi icin, ‘ \ |
"Takviye dikisi dikme" (sayfa 29) basligina bakin. @ @ ©)
(1) Dikis genisligi ayar tusu
(2) Sol igne pozisyonu
(3) Sag igne pozisyonu

33



YARDIMCI DIKI§ ————

GiZLi ETEK BASTIRMA DIKiSi

Desen No.

Dikis Adi

Baski Ayagl

Gizli Etek Bastirma Dikisi pantolon pagalari g|b| dikilen nesnenin kenarlarini, dikigleri gostermeden sonlandirmak igin kullanilir.

o HHHM

D|k|§ Genisligi
mm in

Hareketli Ayak
Ters/takviye dikisi

- Orta agirhga sahip
| kumaslarda gizli u 1.0-3.5 Takvi-
Gizli kenar j R 09 09 09 09 kenar bastirma (0) 3-3 |2.0(1716) (1/16-1/8) Hayir | Hayir ye*
bastirma dikisi
dikisi Strec kumaslarda :
g R | 10 | 10 | 10 | 10 l|gizli kenar bastirma (g) 3-3  |2.0 (1/16) (11/'1%_31'?8) Hayir | Hayir Tag‘i"
dikisi Y

*Takviye.: Takviye
Arzu edilen kenar boyunca kumasgi katlayin ve

ardindan kumasin kenarindan yaklasik 5 mm
(3/19 ing) kadar teyelleyin. Teyel boyunca
kumasi geriye dogru katlayin ve ardindan
kumasi ters kismi yukari bakacak sekilde
konumlandirin.

(1) Kumasin tersi
(2) Teyel

(3) Arzu edilen kenari
(4) 5 mm (3/1 6ing)

e"R" gizli kenar ayagini ekleyin.

eBir dikis tipi segin.

Kumasin ucu, baski ayagi kilavuzuna karsi
duracak sekilde kumagi konumlandirin ve
ardindan baski ayagi kolunu algaltin.
ignenin bastirilan kenari hafifge yakaladigindan

emin olun.
47@

-

@

@
(1) igne (4) Kumasin tersi
(2) igne diisme noktasi  (5) Kilavuz
3)

Bastirilan kenar

(
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m igne bastirilan kenan gok fazla yakalarsa

igne bastirilan kenari gok fazla yakalarsa dikis
genigligini ayarlayin, boylelikle dikis genisligi ayar
tusunun “+” kismina bastirildiginda igne, kati hafifce
yakalar.

(1) Kumasin tersi  (2) Kumasin diizi

" igne bastinlan kenari yakalamazsa

Igne bastirilan kenari yakalamazsa dikis genisligini
ayarlayin, boylelikle dikis genisligi ayar tusunun “-”
kismina bastirildiginda igne, kati hafifce yakalar.

@ (2

s

AAANAY

(1) Kumasin tersi (2) Kumasin duzi
« Dikis genigligini degistirme ile ilgili detayl bilgi
icin “Dikis sec¢imi” (sayfa 27) basligina bakin.

Bastirilan kenarin kati, baski ayagi kilavuzuna
karsi gelecek sekilde dikin.

e Teyel dikigini sokiin ve kumasin sag tarafini
yukari kaldirin.

L) =

(1) Kumasin tersi (2) Kumasin dizi



ILIK DIKiSI

ilikler dikilebilir ve diigmeler de bunun (izerine dikilebilir.

Desen No. D|k|§ Gen|§llg| —
_ x <
D S 5
S < o
Dikis Adi <lg=|g=|2: Uygulama S S
BE : : £ X
@ & i
T o
[
P ince ve orta
HH kalinliktaki 5.0 3.0-5.0 0.4 0.2-1.0 Otomatik
L A129 | 29129 | 25 | naslara yatay | (316) | (1/8-3/16) | (1/64) |(1/64-1716)| AV [HAY [T akvive
lik dikisi
= |Arka yiizi olan .
i a 50 | 3050 | 04 | 0210 Otomatik
g8 | A 30| 30| 30| 26 kumaslardailk | 516, | (1/83/16) | (1/64) |(1/64-1/16)| T | MV ITakyiye *
= sabitleme
Stre¢ veya triko )
i 6.0 | 3060 | 10 | 0520 Otomatik
z A 8T |31 81| 27 kumaslarda ik | (15764) |(1/8-15764)| (1/16) |(1/32-1/16) T MY Takviye -
ilik dikisi i Stre¢ kumaslarda| 6.0 3.0-6.0 1.5 1.0-3.0 Otomatik
g | A | 32| 32| 32 28 i dikme (15/64) |(1/8-15/64)| (1/16) | (1716-1/8) | Y [HAYI (pavive *
™ Kalin ya da tuylu )
HH : 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Otomatik
&3 A 331331312 ﬁﬁ(";?ﬁ?rda pilot | 114y | (1i8-1/4) | (1132) |(1/64-1/16)| T HAYI [ rakvive
- Orta agirlikta ve .
B 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 Otomatik
FL| A | 34 | 34 - - |kalin kumaslarda . ] Hayir | Hayir e
'3 oot lik dikis (1/4) | (1/8-114) | (1/32) |(1/64-1/16) Takviye
- Kalin ya da tuylu )
I A |35 |3 | - - |kumaslarda pilot 7.0 3.0-7.0 05 0.3-1.0 Hayir | Hayir °t°".‘a"'§
& ik dikis (1/4) | (1/8-1/4) | (1/32) |(1/64-1/16) Takviye
" IAplik kapitone,
chi?lfi;;g 3 Cerbest i 35 | 0070 | 14 | 0040 Takviye*
(kapitone %G A A0 ] | o fatone didsh | (ig) | (0-14) | (1116) | (0-316) | HAVIT] EVet)
iin) saten dikisi,
digme dikisi

Otomatik Takviye * Otomatik Takviye ***Takviye: Takviye

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8 in¢) (cap + dugmenin kalinhgr).
llikler agsagida gosterildigi sekilde, baski ayaginin éntinden dikilir.

-t?-é

£
=

2 B B

e paey

L [ —

3

”,W U \'.M\'IMWW‘MW
e B Mo
mfj - i

) -

[ |
[ voeens |
1
WY
3
B

Wt

(1) Takviye dikisi
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llik dikmek igin kullanilan “A” ilik ayagi parcalarinin
adlari asagida belirtilmigtir.

A -
(1) Digme kilavuz W

(2) Baski ayagi oOlgegi

(3) Pim

(4) ilik ayag tizerindeki isaretler
(5) 5 mm (3/16 ing)

Tebesir kullanarak kumas iizerinde ilik
yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu

isaretleyin.

(1) Kumas Uzerindeki isaretler

“A” ilik ayaginin diigme kilavuzu plakasini
cekip ¢ikarin ve ardindan ilige yerlestirilecek

olan diigmeyi yerlestirin.
)

(I

— /T, O

» iligin boyutu ayarlanmistir.
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mmDiigme, diigme kilavuz plakasina
yerlesmezse

Digmenin gapini ve kalinhgini birbiri ile toplayin
ve ardindan digme kilavuzu plakasini hesaplanan
uzunlu@a ayarlayin. (Baski ayagi dlgegi Uzerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

(1) Baskr ayagi olcegi
(2) Tligin uzunlugu

(Cap + digmenin kalinhgr)
(3) 5 mm (3/16 ing)

Ornek: 15 mm (9/16 ing) capinda ve 10 mm (3/8
in¢) kalinhginda bir diigme igin diigme kilavuzu
plakasi 25 mm (1 ing) olarak ayarlanmalidir.

(> i
o

(1) 10 mm (3/8 ing)
(2) 15 mm (9/16 ing)

e “A” ilik ayagini takin.
o Bir dikis tipi segin.

Kumasi, ilik isaretinin 6n ucu ilik ayaginin
kenarlarindaki kirmizi igaretlerle hizalanacak
sekilde yerlestirin ve ardindan baski ayagi
kolunu algaltin.

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asa@i dogru
gegcirin.

(2)

(1) Kumasg Gzerindeki igaret
(2) llik ayagi Gzerindeki kirmizi isaretler



o Baski ayagini algaltirken, baski ayaginin
onlnden bastirmayin aksi takdirde ilik dogru
boyutlarda dikilemez.

L i ] <p

[ [T 1
| S

(1) Boslugu azaltmayin.

A ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag! dogru

w cekin.

(1) llik kolu

ilik kolu ilik ayaginin tizerinde bulunan baglanti
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

(1) llik kolu
(2) Baglanti pargasi

Ust ipligin ucunu sol elinizle yavagga tutun ve
ardindan dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikigleri diker ve ardindan
durur.

9 Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi ¢ikarin ve
ardindan ipligi kesin.

e ilik kolunu orijinal konumuna kaldirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek amaciyla ilik
dikisinin ucuna bir pim yerlestirin ve ardindan
pime dogru kesmek lizere bir dikis sokiicii
kullanin ve iligi agin.

o—© /

(1) Dikis sokiici
(2) Pim

Pilot ilik dikigleri i¢in, iligin yuvarlak ucunda bir
delik delmek Uzere piyasada satilan bir géz deligi
kullanin ve ardindan iligi keserek agmak Gzere
dikis sékucuyu kullanin.

(1) Goz deligi

e Go6z deligi agma aletini kullanirken kumasta
delik agmadan 6nce kumasin altina kalin bir
kagit ya da baska koruyucu bir malzeme
yerlestirin.

® Dikis sokucti ile iligi agarken, ellerinizi kestiginiz
yonde tutmayin aksi takdirde dikis sokiiciiniin
kaymasi sonucunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

@ Not

® lik dikmeden &nce, bir parca kumas (izerine
deneme iligi dikerek dikis uzunlugunu ve
genigligini kontrol edin.
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m Stre¢ kumaslar lizerine ilik dikme
Stre¢ kumaslar Uzerine ilik dikerken pasa iplik
kullanin.

Pasa ipligini oluklara oturmasi igin “A” ilik
ayaginin sekilde gosterilen kismina kancalayin
ve ardindan gevsek bir bigcimde baglayin.

e “A” ilik ayagini takin.
e § veya a dikis tipini segin.

0 Dikis genigligini pasa ipliginin kalinhgina gore
ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu algaltin ve
ardindan dikise baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir esneme olmamasi
icin pasa ipligini yavase¢a ¢ekin.

Pasa ipligini kumasin ters yiiziine gekmek
uzere bir elle dikis ignesi kullanin ve ardindan
baglayin.

Bir dikis sokiicii ile, iligin Ust ucunda kalan
pasa ipliginin orta kismini kesin.
Pasa ipliginden artan tim fazlaligi kesin.
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Dugme dikisi

Dikis makinenizi kullanilarak digme dikebilirsiniz. 2 ya
da 4 delikli digmeler ekleyebilirsiniz.

o Eklenecek olan diigmenin Gizerindeki delikler
arasindaki mesafeyi olgiin.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
makinenin arkasinda tabanda bulunan disli

pozisyonu kolunu ’a dogru (makinenin

oniinden bakildiginda saga dogru) kaydirin.

a—

(1) Disli pozisyonu kolu
(makinenin arkasindan gorildugu sekliyle)

11'=H-

» Digliler algalir.

9 “M” baski ayagini ekleyin.

@

(1) Digme takma ayagi “M”



0 Baski ayagi ile kumas arasina bir diigme
yerlestirin.

o Dort delikli bir digme takarken 6nce size yakin
olan iki deligi dikin. Ardindan, ignenin dikis
makinesinin arkasina dogru iki delige girmesini
saglamak igin, digmeyi kaydirin ve ardindan
ayni sekilde dikin.

=

6 Bir dikis segin %Q (%Q dikisi ile donatilmamis

olan modellerde < dikigini segin.)

G Diigme uzerindeki delikler arasindaki mesafe
ile ayni olmasini saglamak igin dikis genisligini
ayarlayin.

Dikis uzunlugu ayar tusuna basarak dikis
uzunlugunu en kisa ayara ayarlayin.

e ignenin, diigmenin her iki deligine de dogru

sekilde girdiginden emin olmak igin volani
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde) cevirin.
Dikis genisligini digme delikleri arasindaki
mesafeye gore ayarlayin.

® Dikis dikerken, ignenin diigmeye
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne
biikiilebilir ya da kirilabilir.

e Dikis dikmeye baslayin.

e Yaklasik 10 saniye boyunca dislk hizda

diktikten sonra takviye dikisi dikmek Gzere
(ters/takviye dikis digmesi) tusuna basin.

Dikisin ucunda bulunan st ipligi kumasin ters
yiiziine dogru gekin ve ardindan masura ipligi
ile baglayin.

Dikigin baslangicinda bulunan masura ipligini ve
Ust ipligi kesmek Uzere makas kullanin.

e —

Diigme takma isleminiz bittiginde, dislileri
kaldirmak igin disli pozisyonu kolunu
(makinenin 6niinden bakildiginda sola dogru)
yoniinde kaydirin.

39




YARDIMCI DIKI§ ——— ——

FERMUAR YERLESTIRME

Farkl tipte fermuarlar dikmek Gzere fermuar ayagdini kullanabilir ve kolaylikla ignenin sol ya da sag kismina dogru
konumlandirabilirsiniz.

Fermuarin sag tarafini dikerken, ayagdi fermuar ayaginin sol pimine takin. Fermuarin sol tarafini dikerken, ayagi fermuar
ayaginin sag pimine takin.

Desen No. Dikis Genisligi Dikig Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]

Uygulama

Dikis Adi

dikisi

Otomatik | Maniiel Otomatik| Maniiel

Baski Ayagi
Hareketli Ayak
Geriltakviye

Fermuar ekleme,

Diiz dikis ‘? 1 o1 01 01 01 temel dikis ve buizgl i} i} 25 0.2-5.0 | Evet | Evet *
(merkez) I dikis ya da dar ve (3/32) |(1/64-3/16) (J) ** Geri
suslu pli dikme vs.
*Geri: Geri **Geri dikis uygulamayin.
Fermuar alt kismindan tepesine dogru her iki
@ @ taraftan dikin. lyi sonuglar elde etmek igin igne
\ \/ ayagin fermuar tarafina konumlandiriimalidir.

(1) Fermuar ayagi
(2) Fermuarin sol tarafini dikmek igin kullanilan sag pim
(3) Fermuarin sag tarafini dikmek igin kullanilan sol pim

L )

|
o | dikis tipini segin.

Baski ayagi kolunu algaltin ve fermuar ayaginin
sol ya da sag pimini ayak iizerine takin.

Fermuarin arkasini dikmek igin, baski ayaginin
arkasinda bulunan diigmeye basarak ayagi
serbest birakin, fermuar ayagini fermuarin
Kumasin ucunu 2 cm (3/4 ing) katlayin ve oteki tarafina yerlestirin ve diger tarafa ait
fermuari katlanmig kismin altina yerlestirin. centigi kullanarak dikmeye devam edin.

igneyi fermuar ayaginin sag veya sol tarafinda
A\ DIKKAT

bulunan gentigin i¢cine dogru indirin.
® Dikis esnasinda ignenin fermuara garpmamasina
o6zen gosterin. Ignenin fermuara garpmasi

® Dikise baglamadan 6nce ignenin baski ayagina durumunda igne kirilabilir ve bunun sonucunda
carpmasini 6nlemek icin volani el ile gevirin. yaralanmalara yol acilabilir.

Farkl bir dikis secilirse igne baski ayagina
carpar ve bu da ignenin kiriimasina yol agar.
Ayrica yaralanmalarin gergeklesmesi de s6z
konusu olabilir.
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STREG KUMAS VE ELASTIK BANT DIKiSi

Stre¢ kumaslar dikilebilir ve elastik bantlar eklenebilir.

Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]

D S| 3
> < o
Dikis Adi ; Uygulama z 2
@ Otomatik| Maniiel - s
m E =
T @
U]
g Stre¢ kumas dikisi 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4.0 Evet Takviye
Streg dikis J[ 031031 031 03 Vo gekoratif dikis | (1/16) | (1/16-1/8) | (3/32) |(116-3116) (J) | HAVT| s
Orta agirlikta ya da
o stre¢ kumaslara )
3-noktal = Ly L 5.0 1.5-7.0 1.0 0.2-4.0 Evet Takviye
zigzag dikis| i3 | 0 | 0% | 0% | 0% | 05 PR RS VAP (5/16) | (t/16-1ia) | (1116) \(1i6a-3ie) (8) | T
ekleme
*Takviye.: Takviye
Asagida belirtilen tim dikis faaliyetlerinin gerceklestiriimesi |raS|§a ilgili dnlemleri gbzetin.
Streg d|k|§ "J" zigzag ayagini ekleyin.
O % s iy o
"J" zigzag ayagini ekleyin. *. dikig tipini segin.
eg e e . o Kumas ile ayni boyda olmasini saglamak igin
dikis tipini segin. elastik banti kumasa banti gerdirerek dikin.
K den diki Sol elinizle baski ayadinin arkasindan kumasi
umasi germeden dikin. gekerken sag elinizle kumasi baski ayaginin

onune en yakin igneden gekin.

Elastik bant takma

Bir parga giysinin mangetine veya beline elastik bant
takildiginda, son boyutlari bu stre¢ elastik bantinki ile
ayni olacaktir. Bu ylizden uygun uzunlukta elastik bant
kullaniimasi gereklidir.

Elastik banti kumasin ters yiiziine igneleyin.
Bantin kumasa tek bir tipte konumlandiriimasini
saglamak igin elastik banti kumasa birkag
noktadan igneleyin.

® Dikis dikerken, ignenin kumasa takili ignelere
dokunmadigindan emin olun aksi takdirde igne

(1) Elastik bant R, .
(2) Pim buikulebilir ya da kirilabilir.
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YARDIMCI DIKI§ ———

APLIK, YAMA VE KAPITONE DiKiSi

Aplik, yama ve kapitone dikmek igin kullanilan dikisler asagida agiklanmistir.

Dikis Genisligi
mm (in

~ @
- 4
D S 5
> < @
Dikis Adi ‘E Uygulama b S
X 2 =
7] ] ]
3] - =
[11] © 7
T )
[
Zigzag Surfile ve aplik 3,5 0,0-7,0 1/4 0,0-4,0 Evet * -
dikisi é J| 04| 041 041 04 foyieme @) | (©-1a) | (1116) | (0-316) | (J) |Evet| 2KVive
n . IAplik kapitone,
Zl(%::%g:;@ J | 40 | 40 - . perbestsi 3.5 0,0-7,0 174 0,0-4,0 Hayir | Evet | Takviye *
igin) kapitone dikisi, (1/8) (0-1/4) (1/16) | (0-3/16)
< saten dikis
I o 3,5 2,5-5,0 2,5 1,6-4,0 Evet -
Aplik dikis g J 11 1 11 11 |Aplik dikis dikme (/8) |(3132-3116)| (3/32) |(1/16-3/16)| (J) Hayir | Takviye
IAplik ve tutucu 1,5 0,5-5,0 1,2 1,0-4,0 -
Aplik dikis ja Jpar et - " lekleme (116 |(1/32-3116)| (1/16) |(1/16-3/16)| HaY'™ | Hayir| Takviye
(kapitone
igin) IAplik ve tutucu 1,5 0,5-5,0 1,2 1,0-4,0 -
EQ 42 1420 - lodeme (16) |(1/32-3116)| (1/16) |(1/16-3/16)| HaY'™ |Hayir| Takviye
Dz ilmek dikisi
(baski ayaginin
i ) _ [sag kenarindan 6,5 5,5 0,0-7,0 1,6 0,2-5,0 -
EIP Jopsr e mm dikise @132) | (0-1/4) | (1/16) |(1/64-3/16) HaY'" | Evet | Takviye
musaade edecek
Diiz ilmek sekilde)
dikisi Duz iimek dikisi
(baski ayaginin
i R _ [sag kenarindan 6,5 1,5 0,0-7,0 1,6 0,2-5,0 -
E,, 38 | 38 mm dikise @16y | (0-1/4) | (1116) |(1/64-3/116) HaVIr | Evet | Takviye
misaade edecek
sekilde)
e lYama dikisi ve 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Evet -
S M1 ldekoratit dikis @16y | (0-1/4) | (1/16) |(1164-3116) (J) |HavIr| Takviye
'Yama dikisi,
. dekoratif dikis ve
B|rle§enyerE N PR 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 Evet -
S 15 15 15 15 [triko ile oldugu gibi ) g Hayir | Takviye
dikisi her iki kumag (3/16) |[(3/32-1/4)| (3/32) |(1/16-3/16)| (J)
lizerine surfile dikis
lYama dikisi ve 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 Evet -
§ 161 16 | 16 | 16 |iokorati dikis @16) | (0-1/4) | (1/16) |(1164-3116) (J) |HavIr| Takviye
El yapimi Elle dikilmis gibi g g
goranimli ' J| 39| 30 | 35 | 31 |goriinen diz (()6()) ?6(-)134? (32/'352) (1/1{2_3}?6) Hayir |Hayir| Takviye *
kapitone | 1@ kapitone dikigi
Kapitone ) _ {Arka plan dikis 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 -
stippling % S| kapitone (stippling)| (1/4) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/16-3/16)| HaY'r |Hayir| Takviye
Ap“k e "J" zigzag ayagini ekleyin.
Farkl bir parga kumasi kesip sekil vererek ve onu bir
dekorasyon malzemesi olarak kullanarak bir aplik dikis tipini segin.

yaratabilirsiniz.

o Kesmis oldugunuz tasarimi kumasa teyelleyin.
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oTasarlmm etrafini dikkatlice dikin.

6 Dikis disinda kalan kumas kisimlarini kesin.

NS

eGerekli olmasi durumunda teyeli sokiin.

@ Not

@ Dikis basinda ve dikis sonunda duz takviye
dikisi dikin.

® [gnenin kirlimasi s6z konusu olabileceginden dikis
sirasinda ignenin teyellenmis olan ignelerden
herhangi birine garpmamasina dikkat edin. Ayrica
yaralanmalarin gerceklesmesi de s6z konusu

otatir:

Yama (¢ilgin desenler)
dikisi

Kumasin iist kisminin ucunu katlayin ve alt
kismi uizerine yerlestirin.

Desenin her iki kisma da gikmasini saglamak
icin kumasin iki kismini birlikte dikin.

iimek dikisi

iki parca kumasi birlikte dikmeye “ilmek” dikisi adi
verilmektedir. Kumas pargalari 6,5 mm (1/4 ing) dikise
misaade edecek sekilde kesilmelidir. 6,5 mm (1/4 ing)
boyutlarinda bir diiz ilmek dikisini baski ayaginin ister
sag ister sol tarafindan dikin.

Bir araya getirmek istediginiz kumasi dikis payi
boyunca teyelleyin ya da igneleyin.

e"J“ zigzag ayagini ekleyin.

i i
eﬂp veya EP dikis tipini segin.

Baski ayaginin kenari kumasin ucu ile
hizalanacak sekilde dikin.

m Sag tarafta dikis pay! birakmak igin
Baski ayagdinin sag kismini, kumasin ucu ile
i
hizalayin ve 1|P dikisini kullanarak dikin.
|

(1) 6,5 mm (1/4 ing)

m Sol tarafta dikis pay! birakmak igin
Baski ayagdinin sol kismini, kumasin ucu ile

1
hizalayin ve EP dikisini kullanarak dikin.

@

WETS
:
|
G
J

(1) 6,5mm (1/4 Ing)

@ Not

® Dikis payinin (igne pozisyonu) genisligini
degistirmek icin dikis genisligini ayarlayin.
Detayl bilgi icin “igne pozisyonunu degistirme”
(sayfa 33) basligina bakin.
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Kapitone dikisi

Dolgu elyafini kumasin Ust ve alt katmanlari arasinda
sandvig gibi sikistirmaya “kapitone dikis” denir.
Kapitone dikis istege bagl hareketli ayak ve istege bagl
kapitone kilavuzu kullanilarak kolaylikla dikilebilir.

s~

24< Not

® Hareketli ayadi sadece diz ve zigzag dikis ile
kullanin. Diger desenleri kullanmayin. Geri
dikisler hareketli ayak ile dikilemez.

o Kapitone dikilecek olan kumasi teyelleyin.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
cikartin.

« Detayl bilgi icin, "Baski ayagi tutucusunun
sokulmesi" (sayfa 25) bagligina bakin.

Hareketli ayak baglanti gatalini igne bagi
vidasina kancalayin, baski ayagi kolunu
algaltin ve ardindan baski ayagi tutucusu
vidasini hareketli ayagi baski miline takmak
icin kullanin.

(1) Baglanti catal
(2) Igne bag: vidasi
(3) Baski ayag tutucu vidasi

® Vidayi tornavida ile sikistirin. Vida gevsekse,
igne baski ayagina ¢arparak yaralanmalara
neden olabilir.

® [gnenin baski ayagina garpip garpmadigini
kontrol etmek i¢cin kasnagi makinenin 6niine
dogru gevirin. igne baski ayagina garptigi
takdirde yaralanmalar meydana gelebilir.

il i ]
e EIP, EP veya %Q dikis tipini segin.

Baski ayaginin her iki kismina ellerinizi koyun
ve ardindan dikis dikerken esit olarak kumasa
kilavuzluk edin.

spd -

' “Not

® Hareketli ayakla dikis yaparken orta ve dislk
arasinda bir hizda dikis yapin.

u istege bagh kapitone kilavuzunu kullanma
Kapitone kilavuzunu esit araliklar verilmis paralel
dikisler dikmek igin kullanin.

\

Hareketli ayagin ya da baski ayagi tutucusunun
arkasindaki delige kapitone dikicinin sapini
yerlestirin.

o Hareketli ayak

Kapitone kilavuzunun énceden dikilmis olan
dikis ile hizalanabilmesi i¢in kapitone dikicinin
sapini ayarlayin.




Serbest-stil kapitone dikisi

Serbest-stil kapitone dikis ile disliler algaltilabilir (disli
pozisyonu kolu kullanilarak), bu sayede kumas her
yone rahatlikla hareket ettirilir. Istege bagli kapitone
ayag|, serbest stil kapitone dikis icin gereklidir.

__._
A PRSI
{@m«(«uﬂﬁ

e

i

‘\..

S

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
cikartin.

» Detayl bilgi igin, "Baski ayagi tutucusunun
sokllmesi" (sayfa 25) basligina bakin.

e Kapitone ayagini baski milinin alt sol kismi ile
hizalayin.
Kapitone ayagi Gzerinde bulunan pim igne bagi
vidasi tzerinde konumlandiriimalidir.

(1) Kapitone ayag tuzerinde bulunan pim
(2) Baski ayag tutucu vidasi
(3) Igne bagi vidasi

Sag elinizle kapitone ayagini yerinde tutun ve
ardindan tornavida yardimiyla sol elinizle baski
ayag tutucu vidasini sikin.

(1) Baski ayagi tutucu vidasi

® Vidalar tornavida ile iyice siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina temas
edebilir ve bu da ignenin biikiilmesine ya da
kirilmasina yol acabilir.

o Makinenin arkasinda taban kisminda bulunan

digli pozisyonu kolunu ’a dogru (makinenin
oniinden bakildiginda saga dogru) kaydirin.

(1) Digli pozisyonu kolu (makinenin arkasindan
goruldigu sekliyle)

w (0] =

» » Disliler algalir.

w [ [J «

Dikis makinesini a¢in ve ardindan bir dikis
esegin.

Kumasi gergin tutmak igin her iki elinizi de
kullanin ardindan deseni takip ederek kumasi
hareket ettirin.

Takviye dikigleri, dikisin baginda ve sonunda dikilir.

(1) Desen

Dikis islemi bittiginde, disli pozisyonu kolunu
(makinenin 6niinden bakildiginda sola
dogru) yoniinde kaydirin.

* Normalde, disli pozisyonu kolu ""'
konumunda bulunur.
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YARDIMCI DIKI§ ——— —

TAKVIYE DiKiSLERI

Manson delikleri, ic pantolon dikisleri ve cep kenarlari gibi baskiya maruz kalacak olan noktalara takviye dikisi uygulayin.

Desen No. Dikis Geniglig Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]

Uygulama

Dikis Adi

Otomatik | Maniiel

Baski Ayagi
Hareketli Ayak
Ters/takviye dikisi

. = Mangson ekleme, i¢
Uclii stre¢| | pantalon dikisi, streg| 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 -
dikigi | M | J |02 02| 021 02 bmag disi ve ©) | (0-1/4) | @32) |(1/16-3/16) Hav'T |HayirTakviye
[dekoratif dikis
Dikislerin kolaylikla ;.
Punteriz lgevseyebilecegi 2,0 1,0-3,0 0,4 0,3-1,0 .
dikis E A 136 |36 | 34 ) 30 Eilann ve (116 | (1116-1/8) | (1/64) |(1/64-1/16) HAYIT [Hayir ?‘m‘?“k
. ) akviye
lacikliklarin dikilmesi
*Takviye.: Takviye ** Otomatik Takviye: Otomatik Takviye
Uglu streg dikisi Punteriz dikisi
Manson deliklerini ve i¢ pantolon dikislerini takviye Punteriz dikisi cep koseleri ve agikliklar gibi baskiya
etmek lizere Uglh streg dikisi kullanin. maruz kalan noktalar takviye etmek tzere kullanilir. Bir
ornek olarak, cep koselerinde punteriz dikis konusu
o"J" zigzag ayagini ekleyin. asagida agiklanmistir.

i
el dikis tipini segin.

eDiki§ dikmeye baslayin.

o Detayli bilgi icin “Dikise baglama” (sayfa 28)
basligina bakin.

Punterizi arzu edilen uzunluga gore ayarlayin.
“A” ilik ayagi Gzerinde bulunan diigme kilavuz
plakasini arzu edilen uzunluga ayarlayin. (Baski
ayagi Olgegi Uzerindeki isaretlerin arasindaki
mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

15

©
V
g
o

(1) Baski ayagi 6lcegi
(2) Punteriz uzunlugu
(3) 5 mm (3/16 ing)

*  Maksimum 28 mm (1-1/8 in¢) uzunlugunda
punteriz dikilebilir.

e “A” ilik ayagini takin.
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eﬁ dikis tipini secin.

Kumasi cebin agikligi size bakacak sekilde
yerlestirin ve ardindan igne, cep agikligi 6niine
2 mm (1/16 ing) kadar algalana kadar baski
ayagi kolunu algaltin.

il
=15
(1) 2 mm (1/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru

gegirin.

« Baski ayagini algaltirken, baski ayagin
6nidnden bastirmayin aksi takdirde punteriz
dogru boyutlarda dikilemez.

Il JiE)

(] o
U

(1) Boslugu azaltmayin.

ilik kolunu miimkiin oldugu kadar asag: dogru
cekin.

(1) llik kolu

ilik kolu ilik ayaginin {izerinde bulunan baglanti
pargasinin arkasinda bulunmaktadir.

(1) llik kolu
(2) Baglanti parcasi

e Ust ipligin ucunu sol elinizle yavasga tutun ve

ardindan dikmeye baslayin.

» Dikis tamamlandiktan sonra, dikis makinesi
otomatik olarak takviye dikigleri diker ve ardindan
durur.

Baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi ¢ikarin ve
ardindan ipligi kesin.

eilik kolunu orijinal konumuna kaldirin.

@ Not

® (Cok kalin oldugundan 6turt kumas
beslenemezse dikis uzunlugunu artirin. Detayl
bilgi icin “Dikis secimi” (sayfa 27) bashgina
bakin.
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YARDIMCI DIKI§ ——MMMM —

DEKORATIF DIKi$

Satin almis oldugunuz dikis makineniz ile ¢esitli dekoratif dikisler dikilebilir.
[mm (ing)] [mm (ing)]

Dikis Adi

dikisi

Uygulama
Otomatik| Maniiel

Baski Ayagi
Hareketli Ayak
Ters/takviye

IAjurlu dikis, bluzgulu
J 17 17 | 17 17 [(dikis ve dekoratif
dikis

IAjurlu dikis, blzgulu
J 18 18 18 18 |dikis ve dekoratif

50 | 0070 | 25 | 1,040 |Evet
(3116) | (0-1/4) | (3/32) |(1/16-3/16)| (J)

Hayir | Takviye *
Ajurlu
dikis

5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 | Evet Havir | Takvive *
(3/16) | (3/32-1/4)| (3/32) [(1/16-3/16)| (J) y v

% dikis
=3 'Yama dikisi ve 40 | 0070 | 12 | 0240 |Evet o
S| MMM M ldekoratif dikis @16) | (0-1/4) | (332) |(1/64-3116) (J) |HaY'T| Takviye
'Yama dikisi, dekoratif|
. dikis ve triko ile
Birlesen L L 5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0 | Evet -
yer dikisi E Jo| 15 1 15 | 15 | 15 Joldugugbiheriki | ghey | (335 114y | (332) |(1/16-3116) (J) |TRY'T| Takvive
kumas Uzerine surfile
dikis
> L
< lYama dikisi ve 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 | Evet .
£ 9|01 ] 1| "6 lyeoratif dikis @16) | (0-1/4) | (332) |(116-3116) (1) |HaY™T| Takviye
Kabuk
: o 40 | 0070 | 25 | 0240 |Evet .
('j)illl(?;i E J 12 12 12 12 |Kabuk plise dikisi (3/16) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3116)| (J) Hayir | Takviye
Y
Saten H . . 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0 | Evet -
fisto dikisi| 3 | N | ' | 13 | 13 | 13 [istodikisi (3116) | (3/32-1/4) | (1132) |(1/64-1/16) (J) |HaY"T| Takviye
= o 40 | 0070 | 30 | 2040 -
= J 19 19 19 19 |Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) a/8) |(1116-3/16) Hayir | Hayir | Takviye
3 o 40 | 0070 | 25 | 1,040 |Evet -
l; J 20 20 20 20 |Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (3/32) |(1116-3116)| (J) Hayir | Takviye
o 55 | 0070 | 1,6 | 1,040 |Evet .
J 21 21 21 - |Dekoratif dikis (7132) (0-1/4) (116) |(1116-3116)| (J) Hayir | Takviye
Dekoratif dikis ve 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 | Evet -
N |22 1221 22 | 21 Lotk bant takma | (3/16) | (1/64-1/4) | (1716) |(1/64-3116) (J) |HaY'™| Takviye
Dantel dikme,
dekoratif kenar 3,5 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0 -
E N1 28 128 ) 23 | 22 ockisi dikme, (18) | (1/6a-114y| (3/32) |(1/16-3/16)| HaY!r| Hayir| Takviye
sisleme dikisi vs.
Dekoratif kenar
. 60 | 1,570 | 30 | 1540 .
N 24 | 24 | 24 24 |baskisi dikme, ’ naq ’ gy Hayir | Hayir | Takviye *
% cisteme dikiss vs, | (15/64) | (1/64-1/4) | (1/8) |(1/16-3/16)
ince, orta agirlikta ve
diiz dokuma
i _ [kumaslar izerine 5,0 1,5-7,0 3,5 1,5-4,0 e *
Dekoratif § N 125125125 dekoratif kenar (316) | (1/64-1/4)| (1/8) |(1/16-3/16)| HaVI | Havr | Takviye
dikig baskisi dikme,

sisleme dikisi, vs.
ince, orta agirlikta ve

diiz dokuma
kumaslar tzerine 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 | Evet .
E N | 26 1 26 | 26 | 24 |iokoratif kenar (3116 | (1/64-114) | (3/16) |(1116-3/116) (J) |HaAY'T| Takviye

baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
ince, orta agirlikta ve

diz dokuma
kumaslar tzerine 5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0 | Evet -
§ 27 1 27 | 27 | - lyekoratif kenar (3116 | (1/64-114) | (332) |(1/16-3/116) (J) |HaY'T| Takviye

baskisi dikme,
isusleme dikisi, vs.
ince, orta agirlikta ve

diiz dokuma
kumaslar tUzerine 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 | Evet -
1 28 | 28 | 28 | - ljekoratif kenar (316 | (1/64-1/4)| (1/16) |(1116-3/116) (J) |HaY'T| Takviye

baskisi dikme,
stisleme dikisi, vs.

*Takviye.: Takviye
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Ajurlu dikig

Acik bir dikis boyunca dikmeye “ajurlu” dikis adi
verilimektedir. Bluz ve gocuk giysilerinde kullanilir. Kalin iplik
kullanildiginda dikis daha dekoratif bir gériiniime sahip olur.

(1) Dikisleri boyunca iki par¢ga kumasi katlamak
tizere bir uti kullanin.

Yaklasik 4,0 mm (3/16 ing) ayrilmis iki parga
kumasi, ince bir kagit lizerine ya da suda
¢oziilebilir bir sabitleyici yaprak ilizerine
teyelleyin.

®

| |

| |

| | :

| —@
| |

(1) ince kagit ya da suda goziilebilir bir sabitleyici
(2) Teyel dikisi

(3) 4 mm (3/16 ing)

9"J" zigzag ayagini ekleyin.

02 veya % dikis tipini segin.

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak ayarlayin.

» Detayli bilgi igin, "Dikis secimi" (sayfa 27)
basligina bakin.

Baski ayaginin merkezi iki parga kumasin
merkezi boyunca hizalanacak sekilde dikin.

ODiki§ bittikten sonra kagidi ¢ikarin.

Fisto dikisi

Bir kabugu andiran ve dalga seklindeki tekrar eden
desene “fisto” adi veriimektedir. Bluz yakalarinda ve
mendillerin kenarlarinda dekoratif dikigler
gercgeklestirmede kullanilir.

o Bir “N” monogramlama ayag: takin.

eDiki§ tipini segin.

Direkt olarak kumasin kenarlarini
dikmediginizden emin olarak kumasin kenan
boyunca dikin.

» Daha iyi sonuclar elde etmek Uzere, spreyle
kumas Uzerine kola sikin ve dikisten 6nce
sicak Utu ile presleyin.

o Dikisler boyunca fazlaliklari kesin.
,/6

e

v

« Dikigleri kesmemeye dikkat ediniz.
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Buzgiilu dikis

Buzguler Gizerine dikis dikilerek ya da nakis islenerek
elde edilen dekoratif dikise verilen isimdir. Bluz ya da
mansetlerin 6nlerine dekoratif igler eklemek igin
kullanilir. Buizgulu dikis kumasa doku ve elastiklik katar.

o "J" zigzag ayagini ekleyin.

Diiz dikisi sec¢in ve ardindan dikis uzunlugunu
4,0 mm (3/16 ing) olarak ayarlayin ve iplik
tansiyonunu gevsetin.

+ Detayl bilgi icin, "Dikis segimi” (sayfa 27) ve
“Iplik tansiyonu” (sayfa 29) basliklarina bakin.

1 cm’lik (3/8 ing) araliklarla paralel dikigler
dikin.

(1)1 cm (3/8 ing)

+ Geriltakviye dikis dikmeyin ya da ipligi
kesmeyin.

Biizgii olusturmak lizere masura ipliklerini
cekin.
Blzgdleri Gth yardimiyla dizlestirin.

6 % veya % dikis tipini segin.

G Diiz dikisler arasini dikin.
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Kabuk plise dikisi

Kabuklara benzeyen biizgiilere “kabuk plise” adi
verilmektedir. Sts dekorasyonlarinda, bluz 6nlerinde ya
da ince kumastan yapilmis olan mangetlerde
kullaniliriar.

o Kumasi dikis hatti boyunca katlayin.

e "J" zigzag ayagini ekleyin.

E dikisi segin ve ardindan iplik tansiyonunu
artirin.

» Detayli bilgi icin, "Dikis secimi" (sayfa 27)
basligina bakin.

ignenin hafifce kumasin digina dogru
distiigiinden emin olarak dikin.

(1) Igne diisme noktasi



Kumasin katini agin ve ardindan kabuk pliseleri
bir taraf lizerine litileyin.

Birlestirme

Dekoratif kopru dikigler birlestirilien kumaslarin dikis
paylari Gzerine dikilebilir. Bu iglem ¢ilgin desenler
islenirken kullanihr.

"J" zigzag ayagini ekleyin.

iki parga kumasin sag tarafini birbirlerine dikin
ve ardindan dikis paylarini agin.

D NN\
S5
(1) Kumasgin tersi @

(2) 6,5 mm (1/4 ing) dikis payi
(3) Duiz dikis

~
-
9 - E veya % dikislerini segin.

Sag kisim yukari bakacak sekilde kumasi
cevirin ve ardindan baski ayaginin merkezi
dikis ile hizalanmis bir sekilde dikis lGizerinden
dikin.

(1) Kumasin duzi

Susleme dikisi

Kanat igne ile dikis dikerken igne delikleri genisleyerek
dantel-benzeri dekoratif dikisler olusur. Diiz dokuma
kumaslara ek olarak ince ya da orta kalinlikta
kumaslara kenar ve masa 0Ortusi susleri dikmek igin
kullanihr.

Ao N
DIKAA

® igneye iplik gegirici aparati kanat igne ile
kullanilamaz aksi takdirde dikis makinesi hasar
gorebilir. ignenin goéziinden 6nden arkaya
dogru elle ipligi gegiriniz. Detayh bilgi igin “Ust
iplik gegirme” (sayfa 16) basligina bakin.

o Kanat ignesini yerlestirin.

. 130/705H 100/16 kanat ignesi kullanin.

. igneyi yerlestirme ile ilgili detayh bilgi igin
“Ignenin degistiriimesi” (sayfa 21) basligina
bakin.

e Bir “N” monogramlama ayagi takin.

9 E % § E g veya $ dikiglerini segin.

® 6,0 mm (15/64 ing) ya da daha az bir dikis
genisgligi segin aksi takdirde igne kirilabilir ya
da biikiilebilir.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra volani
yavasca kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirin ve ignenin baski ayagina temas
etmediginden emin olun. igne baski ayagina
temas ederse igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

o Dikis dikmeye baslayin.
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FREK

DiKi$S AYARLARI

Yardimci dikis uygulamalarina ydnelik olarak uygulamalar, dikis uzunluklari, geniglikleri ve gift igne kullanihp
kullanilamayacagina dair bilgiler asagidaki tabloda verilmistir.

5,0 mm (3/16 ing) ya da daha az genislige sahip bir dikis secin aksi taktirde igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.

® Cift igne kullanirken “J” zigzag ayagini taktiginizdan emin olun aksi taktirde igne kirilabilir ya da makine hasgr
gorebilir.

Yardimci dikis uygulamalari
[mm (ing)] [mm (ing)]

Dikis Adi Uygulama

Otomatik | Maniiel

Baski Ayagi
Hareketli Ayak
Geriltakviye dikisi

[ ] [Temel dikis, buzgu
Sol |} |J | 00| 00| 00| 00 ldikisyada darve ((JO()) ?0?;74? (32/‘352) (1?(3‘?1:2}(1)6) Hayir | Evet | Geri*
[ stisll pli dikme vs. (J)
i Fermuar ekleme,
(=] [ =] temel dikis ve i
Merkez| | | J | 01 | 01 | 01 | 01 |biizgii dikis ya da - - 25 0,2-5,0 Evet | Evet | Geri*
PR (3/32) |[(1/64-3/16)| (J)
1 dar ve sUsli pli (J)
dikme vs.
. o Manson ekleme, i¢
Uglii streg| | pantalon dikisi, 0,0 0,0-7,0 2,5 1,5-4,0 Takviye
dikigi | B | | 02| 02| 02 1 02 lreckumas dikisi | (0) O-1/4) | (3/32) |(1116-3116)| Hav'r | Hayir |77
lve dekoratif dikis
L. Stre¢ kumas dikisi 1,0 1,0-3,0 2,5 1,0-4,0 Takviye
S i, % J 108 1031 03 03 [0 ekoratif dikis (1/116)  |(1116-1/8)| (3/32) |(1/16-3/16) E(‘j‘)at Hayir |
Zigzag Sirfile ve aplik 3,5 0,0-7,0 1,5 0,0-4,0 - - "
dikisi é Jo| 041041041 04 ieme (158) | (0-114) | (1716) | (0-3/16) E(‘ﬁ‘ E(‘j‘;t Geri
3moktal Orta agirlikta ya da
-noktall | ¢ stre¢ kumaslara b .
. o LS 5,0 1,5-7,0 2,0 0,2-4,0 Takviye
zigzag |, | J 05 05 05 05 [surfile dikis yapma, ) ) Evet | Hayir o
dikis | clastik yama (116)  |(116-14)| (1116) | (1/64-3116) | 7
ekleme
ince ya da orta 2,5-5,0 )
E G| 06| 06| 06 | 06 [girikta kumaslara (?}g) @s2- | 12/'156) ( 1/11'2:;}?6) Hayrr | Hayir |12KvIve
stirfile dikis yapma 3/16)
_— 2,5-5,0 .
Siirfile Kalin kumaslara 5,0 i 2,5 1,0-4,0 Takviye
dikis E G| 07 1 07 1 07 | 07 Siirfile dikis yapma | (1/16) (3?’/’1362)' (3/32) | (1116-3116) | Hav'™ | Hayir |77
Stre¢ kumaslara 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0 - Takviye
E J| 08 1 08| 08 | 08 |Gifiie dikis yapma | (1116) | (0-1/4) | (332) |(1/32-3/16) Egﬁ‘ Hayir |
*Geri: Geri **Takviye Takviye ***Geri dikis uygulamayin.

****5,0 mm (3/16 ing) ya da daha az bir dikis genisligi segin.
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Desen No. Dikig Genisligi Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]

| o=
- 3
D S 5
> < 2
Dikis Adi ; Uygulama ) S E‘
@ |otomatik s g
[11] © ]
e
Orta agirhga
My

AT i sahip kumaslarda 0 . 2,0 1,0-3,5 Takviye

izl SR 00|09 ] 09109 iiienar ) 3-8 | (1/16) |(1/16-1/8) | Havir | Hayr |
S bastirma dikisi

Tl Stre¢ kumaglarda -

dikisi g R [ 10 10 10 10 |gizli kenar (8) 3--3 (12/‘106) (11/506?1‘?8) Hayir | Hayir Tak:nye
bastirma dikisi

) 2,550 1,6-4,0 o .
L3 J| 11 | 11 | 11| 11 |Aplik dikis dikme 3.5 (3/32- 25 (1116- | Evet | Hayir | 2KViYe
dikis (1/8) 316) (3/32) 316) o)
Kabuk 0,2-4,0 w .
plise E J| 12 | 12 | 12 | 12 |Kabuk plise dikigi (3‘?'106) 0('(()3_01‘/1')0 (32/'352) (1/64- | Evet | Hayir | T2KViYe
dikisi 3/16) ()
Saten 1N 0,1-1,0 ** .

é X e 5,0 2,5-7,0 0,5 e Takviye
fisto £ I N| 13 13 13 13 |Fisto dikisi y e 4 . (1/64- Evet | Hayir *
dikisi | ? (3/16) | (3/32-1/4) | (1/32) 1/16) o)

- o 0,2-4,0 w* .
- Yama dikisi ve 4,0 0,00-7,0 1,2 ) Takviye
! Jop1a 14 14 14 ekoratif dikis (3/16) | (0-1/4) | (1/16) g/fg) E(‘j‘)et Hayir |
Yama dikisi,
dekoratif dikis ve 1040 o
Birlesen | |} triko ile oldugu 5,0 2,5-7,0 25 AN Takviye
yer dikisi S 115 15 15 i her iki kumas | (3/16) | (3/32-1/4) | (3/32) (31/113' E(‘j‘)et Hayir | =
Uzerine surfile
dikig
o 0,5-4,0 w* .
Yama dikisi ve 5,0 0,00-7,0 1,2 e Takviye
% J| 16 1 16 1 16 | 16 | okoratif dikis (3/16) | (0-1/4) | (1/16) (31//?;)' E(‘j‘)et Hayir |
Ajurlu dikis, g 1,0-4,0 * .
ﬁ J| 17 | 17 | 17 | 17 |biizguli dikis ve (35/'106) 0('(())_01 /1')0 (32/'352) (1/16- | Evet | Hayir | T2KViye
Ajurlu dekoratif dikis 3/16) J)
dikis Ajurlu dikis, 1,0-4,0 w .
E J| 18 | 18 | 18 | 18 |biizgiilii dikis ve (35/'106) (32/'352'_71'?4) (32/'352) (1/16- | Evet | Hayir | T2KViye
dekoratif dikis 3/16) J)
2,0-4,0 .
o 40 0,00-7,0 3,0 o Takviye
E J | 19 19 19 19 |Dekoratif dikis (3/16) (0-1/4) (1/8) (:;//115)— Hayir | Hayir *
40 |o00070| 25 | 1040 N Takviye
J| 20 | 20 | 20 | 20 |Dekoratif diki y 2ol : (1/16- | Evet | Hayir | '3
(316) | (0-1/4) | (3/32) 316) o)
J| 21| 21| 21| - |Dekorati diki 55 | 00070 1 16 1(5()/-1469 Eve:* Hayir | T2Kvive
s 7132) | (0-1/4) | (1116) 3116) o) Y *
N | 22 29 2 21 Dekoratif dikis ve 5,0 1,5-7,0 1,0 (212/2;8 Eve:* Havir Takviye
elastik bant takma | (3/16) | (1/64-1/4) | (1/16) 3/16) ) Y *
Dekoratif Dantel dikme
dikis cikme, 1,6-4,0 .
dekoratif kenar 3,5 1,5-7,0 25 Y n Takviye
E N1 23| 238 | 28| 22 ok dikme, (/8) | (1/64-1/4)| (3/32) (31/’115)' Hayir | Hayir | =
siisleme dikisi vs.
Dekoratif kenar 1,5-4,0 .
% N | 24 | 24 | 24 | 23 |baskisi dikme, (12}24) (11/65‘;_71‘?4) (‘?}g) (1/16- | Hayir | Hayir Tak:nye
susleme dikisi, vs. 3/16)
ince, orta agirlikta
ve diiz dokuma 1540
_ | kumaslar uzerine 5,0 1,5-7,0 3,5 Y Takviye
§ N |25 )25 25 dekoratfkenar | (3/16) | (t/64-T/a) | (tig) | TS| AT Haviry
baskisi dikme,
siisleme dikisi, vs.

*Takviye.: Takviye **5,0 mm (3/16 ing) ya da daha az bir dikis genisligi segin.
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Desen No. Dikis Genisligi Dikis Uzunlu
[mm (ing)] [mm (ing)]

Uygulama
Otomatik | Maniiel | Otomatik | Maniiel

)
©
>

<

X
0
3]

1]

Hareketli Ayak
Ters/takviye dikisi

ince, orta adirlikta
\ve dliz dokuma .
kumaslar tUzerine 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 Takviye
E N1 2012012 2 delonatitkenar | (316) | (1/16-14) | (316) [(1ri-3ite) St | AT
baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
ince, orta agirlikta
\ve diiz dokuma o
Dekorati kumaslar tzerine 5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0 Takviye
 dikis g N1 27| 27| 2T | - lyekoratif kenar 3116) | (1116-1/4)| (3/32) |(1/16-3116) E(‘j‘)*t Hayir | =
baskisi dikme,
susleme dikisi, vs.
ince, orta agirlikta
\ve diiz dokuma "
kumaslar tzerine 5,0 1,5-7,0 2,0 1,5-4,0 Takviye
1 N 28| 28| 281 - lyororatif kenar (3/16) | (1/116-1/4)| (1/16) |(1/16-3/16) E(‘j‘)at Hayir |
baskisi dikme,
isusleme dikisi, vs.
r ince ve orta .
H kalinliktaki 5,0 3,0-5,0 0,4 0,2-1,0 .
fi( A 2| 2| 2| 2 \maslarayatay | (3116) |(1/8-3/16)| (1/64) |(1/64-1/16) HaY!r | Hayir (Otomatik
L A Takviye
ilik dikisi
= |Arka yiizl olan **
i a 5,0 3,0-5,0 0,4 0,2-1,0 .
H A | 30 30 30 26 |kumaslarda ilik y 2 ar y "oy Hayir | Hayir [Otomatik|
Ll sabitleme (3/16) | (1/8-3/16)| (1/64) |(1/64-1/16) Takviye
Strec veya triko **
o 6,0 3,0-6,0 1,0 0,5-2,0 )
z A 31 31 31 27 kgmaslarda ilik (15/64) |(1/8-15/64)| (1/16) |(1/32-1/16) Hayir | Hayir Otomgtlk
dikme Takviye
ilik dikisil I Streg kumaslarda 6,0 3,0-6,0 1,5 1,0-3,0 -
i A82 |32 32 28 W dikme (15/64) |(1/8-15/64) (1/16) | (1/16-1/8)| Hay'™ | Hayrr ?tggf;f;k
— Kalin ya da tlylu **
HH h 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 .
Ee | A| 33 33 33 29 |kumaslarda pilot ’ Py . oY Hayir | Hayir [Otomatik|
u lik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) [(1/64-1/16) Takviye
- Orta agirlikta ve **
i 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0 )
v A | 34 34 - - |kalin kumaslarda ’ ey ; Y Hayir | Hayir [Otomatik|
u bilot ilik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) [(1/64-1/16) Takviye
e Kalin ya da tiylu *x
: - -1,0 .
Il Al 35 |35 - - |kumaslarda pilot 7.0 3,0-7,0 05 0,3-1, Hayir | Hayir |Otomatik
u lik dikis (1/4) (1/8-1/4) (1/32) [(1/64-1/16) Takviye
Dikislerin kolaylikla
. bilecegi **
Punteriz B gevseye 2,0 1,0-3,0 04 0,3-1,0 .
o A | 36 36 34 30 falanlarin ve y YA y 4 Hayir | Hayir [Otomatik|
dikis acikliklarmn (1716) | (1/16-1/8)| (1/64) |((1/64-1/16) Takviye
dikilmesi
Duz ilmek dikisi
(baski ayaginin
i R R isag kenarindan 55 0,0-7,0 1,6 0,2-5,0 Takviye
| 2137 % 6,5mm dikise 7132) | (0-1/4) | (116) |(1/64-3116)| HAVIT | Hayir |
Diiz misaade edecek
ilmek sekilde)
dikisi Diz ilmek dikisi
(baski ayaginin
i ) _ |sag kenarindan 1,5 0,0-7,0 1,6 0,2-5,0 Takviye
1Y 38|38 6,5mm dikise (116) | (0-1/4) | (116) |(1/64-3116)| HaVIT | Hayir |
misaade edecek
isekilde)
El
yapimi Elle dikilmis gibi )
P o 2 0,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 Takviye
goriini ' J | 39 39 | 35 | 31 |gorlinen diz ; N a1 y gy Hayir | Hayir *
mlii a kapitone dikisi 0) (0-1/4) (3/32) ((1/16-3/16)
kapitone|
Zigzag IAplik kapitone,

o Y iserbest stil )
dikis %Q X - 35 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0 Takviye
N J | 40 40 - - |kapitone dikisi, - . Hayir | Hayir *
(ka'pl_ton aten dikisi, dogme (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)

B dikisi

*Takvive.: Takvive ** Otomatik Takvive: Otomatik Takvive
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Desen No. Dikig Genisligi Dikis Uzunlugu
[mm (ing)] [mm (ing)]

L. | =
B S| 5
S < o
< = 2
=z Uygulama - Z
® Otomatik [ Maniiel | Otomatik | Maniiel = ©
M ] @
T )
[
. IAplik ve tutucu 1,5 0,5-5,0 1,2 1,0-4,0 Takviye
ﬁ‘ﬁ('i'; ja S At At - - bkeme (A16) |(1/32-3116)| (1/16) |(1/16-3116) HaVIT | Hayir |7
(kapiton . .
L IAplik ve tutucu 1,5 0,5-5,0 1,2 1,0-4,0 Takviye
e igin) E_, Y1422 - kdeme (1116) |(1132-3/16)| (1/16) |(1/16-3/16) AT | Hawr |
Kapiton
e ) _ (Arka plan dikis 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0 Takviye
stippling| % Jo 43 ) 43 kapitone (stippling) | (1.4) | (1/16-1/4) | (1/16) |(1/16-3116) HaV'™ | Hayir |77
dikig
. 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 Takviye
% N | 44 44 | 36 | 32 |Dekorasyon vs. igin (1.4) (0-1/4) (3/132) |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 Takviye
E- N | 45 | 45 | 37 | 33 |Dekorasyon vs. icin (1.4) (0-1/4) (1/16)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 25 0,2-4,0 Takviye
E N | 46 46 | 38 - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 25 0,2-4,0 Takviye
: N | 47 - - - |Dekorasyon vs. igin| (14) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3116) Hayir | Hayir A
. 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 Takviye
} N | 48 47 | 39 - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 Takviye
} N | 49 48 | 40 - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
Dekorati . 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 Takviye
 dikis % N | 50 - - - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 Takviye
$ N | 51 49 | M1 34 |Dekorasyon vs. igin (1.4) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 Takviye
é N | 52 - - - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 2,0 0,2-4,0 Takviye
E N | 53 - - - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116) |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 2,5 0,2-4,0 Takviye
? N | 54 - - - [Dekorasyon vs. icin| (1.4) (0-1/4) (3/32) |(1/64-3116) Hayir | Hayir *
. 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 Takviye
g N | 55 50 - - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *
- 7,0 0,0-7,0 1,4 0,2-4,0 Takviye
é N | 56 51 - - [Dekorasyon vs. igin| (1.4) (0-1/4) (1116)  |(1/64-3/16) Hayir | Hayir *

*Takviye.: Takviye
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Desen No.

Dikis Genisligi | Dikis Uzunlugu |

_ [mm (ing)] [mm (ing)] x z
D S 5
> < o
< Uygul £ 2
= ygulama o ]
@ Otomatik | Maniiel | Otomatik | Maniiel =5 ©
@ S @
T 5]
[
Nl 57| 52| a2 _ |Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 0(’11/2514’? Ev;:* Havir | Takviye
icin (1/4) | (3/32-1/4)| (1/64) 1/16) 0 Y *
N 0,1-1,0 )
& } } ) Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 S I6A Takviye
g|N| 8 igin (/a)y | @m32-18)| (1/64) (11/% E(‘j‘)*t Hayir |
£ 0,1-1,0 -
= Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 e Takviye
| N | 5988|433 i /4y | @32-14)| (1/64) (11//16;)' E(‘ft Hayir |
- 0,1-1,0 )
& - s =1
8 (v | oo | s | o[ oo fomommrns |z [ zare | o | TR et o | o
Dekora | & 1/16) J)
tif dikis | & 0,1-1,0 .
- Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 ) Takviye
&[N 81545 - i (/a)y | @m32-18)| (1/64) (11/1%' E(‘j‘)*t Hayir |
B 0,1-1,0 .
2 Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 S IRA Takviye
£ | N | 62| %6 |46 ) 37 g /4y | @32-114)| (1/64) (11//163) E(‘ft Hayir |
z 0,1-1,0 .
= Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 e Takviye
N8| - - "~ icin (1/4) | (3/32-1/4)| (1/64) (11/16;)‘ E(‘j‘)at Hayr *
0,1-1,0 .
Dekorasyon vs. 7,0 2,5-7,0 0,4 o Takviye
SN ] | ien (1/4) | (3r32-114) | (1/64) (11/’163)' E(‘j';’t Hayir | =
Dekorasyon vs 7,0 0,0-7,0 1,6 0,2-4,0 Takviye
? N8BS - -1 - g sy | ©14) | (116 (11/16;)' Hayir | Hayir | =
0,2-4,0 -
Dekorasyon vs. 6,0 0,0-7,0 1,4 e Takviye
3: N |66 | - - "~ icin (15/64) | (0-1/4) | (1/16) (11/16;)‘ Hayr | Hayir .
Capraz- N | 67 57 47 38 Dekorasyon vs. 6,0 0,0-7,0 2,5 0(12/31? Havir | Havir Takviye
dikisler icin (15/64) | (0-1/4) | (3/32) 1116) Y Y *
Dekorasyon vs 6,0 0,0-7,0 1,4 0,2-4,0 Takviye
g N |68 | 58|48 | - [0 (1564) | (O-114) | (116) (11//162)- Hayir | Hayir o
N | 69 50 | 49 | 39 Dekorasyon vs. 6,0 0,0-7,0 1,4 0(12/;‘? Havir | Hayir Takviye
icin (15/64) | (0-1/4) | (1/16) 1116) Y Y .

*Takviye.: Takviye **5,0 mm (3/16 ing) ya da daha az bir dikis genisligi segin.
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Basit dikis makinesi bakim iglemleri agsadida aciklanmigtir.

Makine ylizeyinin
temizlenmesi

Dikis makinesinin ylzeyi kirliyse, notr bir deterjan ile bir
parga bezi hafifce islatin, iyice sikin ve ardindan
makinenin yizeyini silin. Islak bir bezle bir kere
sildikten sonra kuru bir bez ile tekrar silin.

® Makineyi temizlemeye baglamadan 6nce elektrik
kablosunu prizden ¢ekin aksi takdirde
yaralanmalar ya da elektrik carpmalari meydana

Mekigin temizlenmesi

Mekikte toz birikmesi durumunda dikis performansinda
dusus meydana gelir bu ylizden periyodik olarak
temizlenmelidir.

® Temizlemeden 6nce makinenin figini
cektiginizden emin olun. Aksi takdirde elektrige
carpilabilir ya da yaralanabilirsiniz.

gelebilir.

o Makineyi kapayin ve figini ¢ekin.
e igneyi ve baski ayagini kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu ve igneyi ¢gikarmak igin
baski ayagi vidasini ve igne bagini gevsetin.

Disli plakasi kapaginin her iki tarafini da
kavrayin ve igne plakasi kapagini gikarmak
tizere kendinize dogru kaydirin.

(1) Digli plakasi kapagi

57




EK e — .

Mekigi gikarin. Digli plakasi kapag lizerine, disli plakasi igine
Mekigi kavrayin ve ardindan ¢ekip ¢ikarin. dogru tirnaklari koyun ve ardindan kapagi
tekrar lizerine kaydirin.

(1) Mekik

Yuvada ve etrafinda biriken tozlari temizlemek

tizere bir temizlik firgasi ya da bir elektrikli A .
slipiirge kullanin. DIKKAT

® Hicbir zaman gizik bir mekik kullanmayin, aksi
takdirde ust iplik diigiimlenebilir, igne kirilabilir
ya da dikis performansinda azalmalar s6z
konusu olabilir. Yeni mekik i¢in (par¢a kodu:
XC3152-021), en yakin yetkili servis merkezi ile
irtibata gegin.

® Mekigi dogru bir sekilde yerlestirdiginizden emin
olun aksi takdirde igne kirnilabilir.

(1) Temizlik firgasi
(2) Yuva

* Mekige yag koymayin.

Mekik lizerindeki projeksiyon, yay ile
hizalanacak gekilde mekigi yerlestirin.

(1) Projeksiyon
(2) Yay
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SORUN GIDERME

Makine duzgln bir sekilde ¢alismazsa asagidaki olasi problemleri kontrol ediniz.
Problem halen devam ederse, saticinizla ya da en yakin yetkili servis merkezi ile irtibat kurunuz.

Olasi neden Diizeltme yolu Referans
Makinenin fisi prize takilmamis. Makinenin figini prize takin. sayfa 9
Dikis makinesi Ana elektrik dugmesi kapatiimis. Ana elektrik digmesini agin. sayfa 9
gahsmiyor. Masura sarma mili saga kaymis. Masura sarma milini sola dogru itin. sayfa 12,13
Pedal dogru sekilde kullaniimamis. Pedali dogru sekilde kullanin. sayfa 10
igne dogru sekilde takilmamis. igneyi dogru sekilde yerlestirin. sayfa 21
igne bagi vidasi gok gevsek. Vidayi iyice sikmak i¢in tornavida sayfa 22
kullanin.
igne biikiilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 21
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik
) sayfa 20
kullanilmamis. segin.
Kullaniimakta olan baski ayagi dikilmek |Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
. DR > o sayfa 52
istenen dikis tipine uygun degil. baski ayagi takin.
Ust iplik tansiyonu gok fazla. Ust iplik tansiyonunu gevsetin. sayfa 29
. Kumas fazla gekilmis. Kumasi hafifge gekin. -
Igne kirihyor.
- L s . Disli plakasini degistirin. Saticinizla ya da
D."?f“ p_Iakasmdakl deligin etrafindaki alan en yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
cizilmis. .
gegin.
- N . Baski ayagini degistirin. Saticinizla ya da
B_a_skl_ayagl deliginin etrafindaki alan en yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
cizilmis. .
gegin.
Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
Mekik cizilmis. yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
gegin.
Bu makine igin tasarlanmamis bir masura Yanli masurala_r d(_)g_ru sekilde caligmaz.
Sadece bu makine igin tasarlanmig sayfa 11
kullaniimis.
masuralari kullanin.
Ust iplige dogru sekilde iplik gegirilmemis. )
(6rnegin, bobin dogru sekilde Ust ipligi gecirme islemini duzgun bir
L . HAAE . > sayfa 16
yerlestiriimemis ya da iplik ignenin sekilde gergeklestirin.
Uzerinden kilavuzdan gikmis.)
iplikte dolagmalar ya da diigiimler var. Tum dolagmalar ve digumleri ¢6zin. -
Ust iplik kopuyor. igne, kuIIavr_1makta oldugunuz iplik igin Qikmgkte _oldugunuz dikis tipine uygun sayfa 20
uygun degil. igneyi secin.
Ust iplik tansiyonu gok fazla. Ust iplik tansiyonunu gevsetin. sayfa 29
iplik digimlenmis drmegin, mekikte. Dagimlenen ipligi ¢ikarin. lplik mekikte | oo ¢ 57
digumlenmisse, mekigi temizleyin.
igne biikiilmiis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 21
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Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Referans
igne dogru sekilde yerlestiriimemis. igneyi dogru sekilde yerlestirin. sayfa 21
Disli plakasindaki deligin etrafindaki alan Disli plakasni de_g|§t|r|r_1. Satlcml_zl_a ya
A da en yakin yetkili servis merkezi ile -
cizilmis. o .
irtibata gecin.
Baski ayagi deliginin etrafindaki alan Baski ayagini de_g_|§t|r|n_. Satlcml;l_a ya
L izilmis Qa} en yaqu yetkili servis merkezi ile -
Ust iplik kopuyor. ¢ ' irtibata gegin.
S . . Mekigi degistirin. Saticinizla ya da en
Mekik cizilmis ya da Uzerinde bir gapak yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
bulunuyor.
’ gegin.
Bu makine igin tasarlanmamis bir Yanlig masuralar dogru §gk||d.e.
galismaz. Sadece bu makine igin sayfa 11
masura kullaniimis.
tasarlanmis masuralari kullanin.
Masura ipligi dogru sekilde sariimamis. |Masura ipligini dogru sekilde sarin. sayfa 11
gﬂbgnsnliL%gLZ|lmls ya da diizgiin bir sekilde Masuray! degistirin. )
Alt iplik iplik dagtimlenmis. pugimlenen iplgi gikarin ve meki sayfa 57
diigiimleniyor emizieyin.
veya kopuyor. L . Yanlis masuralar dogru sekilde
Bu makine igin tasarlanmamis bir e
galismaz. Sadece bu makine igin sayfa 11
masura kullaniimis.
tasarlanmis masuralari kullanin.
Masura yanlis ayarlanmis. Masura ipligini dogru sekilde yeniden sayfa 14,15
ayarlayin.
Ust iplik dogru sekilde gegirilmemis Ust ipligi gegirme islemini diizgiin bir sayfa 16
' sekilde gergeklestirin.
Masura ipligi dogru sekilde sariimamig. |Masura ipligini dogru sekilde sarin. sayfa 11
Kullanilan kumasa uygun dogru iplik ve |Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik savfa 20
igne kombinasyonu segilmemis. segin. Y
iolik tansivonu Baski ayadi tutucusu dogru sekilde Baski ayadi tutucusunu dogru sekilde savfa 25
P Y takilmamis. takin. Y
uygun degil.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 29
Bu makine igin tasarlanmamis bir Yanlis masuralar dogru se‘klld‘e‘
calismaz. Sadece bu makine igin sayfa 11
masura kullaniimis.
tasarlanmis masuralari kullanin.
Masura yanlis ayarlanmis. Masura ipligini dogru sekilde yeniden sayfa 14,15
ayarlayin.
Ust iplige dogru sekilde iplik beslemesi | Ust iplige dogru sekilde iplik beslemesi
yapilmamis ya da masura dogru sekilde |yapin ve masura ipligini dogru sekilde sayfa 14,15,16
yerlestiriimemis. sarin.
Bobin dogru sekilde yerlestiriimemis. Bobini dogru sekilde yerlestirin. -
Kumas kinsip Dogru kumas, iplik ve igne Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik savfa 20
burusuyor. kombinasyonu kullaniimamis. segin. Y
igne biikiilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin. sayfa 21
ince kumas dikerken dikis gok kalin Kumasin altina sabitleyici bir malzeme
) o . sayfa 31
gelmis. koyarak dikise devam edin.
iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 29
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Belirti ‘ Olasi neden ‘ Diizeltme yolu | Referans
e N . . . Ust ipligi gegirme islemini diizgiin bir
Ust iplik dogru sekilde geciriimemis. sekilde gerceklestirin. sayfa 16
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu [Dikilen kumaga uygun bir igne ve iplik
. sayfa 20
kullaniimamis. segin.
Dikisler atlaniyor. igne biikiilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin.
- - sayfa 21
Igne dogru sekilde yerlestiriimemis. Igneyi dogru sekilde yerlestirin.
Disli plakasinin altinda ya da mekikte toz |Disli plakasi kapagdini sokin ardindan
A o e sayfa 57
birikmis. plakayi ve mekigi temizleyin.
Dislilerde ya da mekikte toz birikmis. Mekigi temizleyin. sayfa 57
T o . . . Ust ipligi gegirme islemini diizgiin bir
Ust iplik dogru sekilde geciriimemis. sekilde gerceklestirin. sayfa 16
Dikis sirasinda Mekidi dedistiri |
yiiksek oktavli bir o ekigi degl_§t|rln._ Satlcmlz_g ya c_ia en
P Mekik cizilmis. yakin yetkili servis merkezi ile irtibata -
gliriiltii duyuluyor. .
gegin.
Bu makine igin tasarlanmamis bir masura Yanlis masurala_r dc_)g_ru gekilde galismaz.
Sadece bu makine igin tasarlanmis sayfa 11
kullaniimis.
masuralari kullanin.
Kasnak Uzerindeki isaret yukari bakacak
. igne tutucu en yiiksek konumuna hareket sekl.ldg k?sgag| kepdlnll(ze dzgru (sag}ln f2 16
igne gegirici ettirilmemis. ters_l yonln _(_92 gevirerek ya e_)(...) (|g_n_e sayfa
kullanilamiyor. pozisyonu diigmesi) tusuna bir ya da iki
kere basarak igneyi yukseltin.
igne dogru sekilde yerlestirimemis. igneyi dogru sekilde yerlestirin. sayfa 21
Kullanilan baski ayagi dikilen dikise Dikmek istediginiz dikis tipine uygun
.. - sayfa 52
uygun degil. baski ayagi takin.
Dikis dogru . . . e e .
sekilde dikilmiyor. Iplik tansiyonu uygun degil. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. sayfa 29
iplik diigimlenmis érnegin, mekikte. Dugumlenen ipligi gikarin. Iplik mekikte | o ¢, 57
dagimlenmisse, mekigi temizleyin.
s Disli pozisyonu kolunu "* isaretine
Digliler algalmis. dogru kaydirin. sayfa 38,45
. | Secilen dikis ¢ok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 27
Kumas beslemesi
gerceklesmiyor. Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu [Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik savfa 20
kullaniimamis. segin. Y
iplik digimlenmis érmegin, mekikte. Dagumlenen ipligi gikarin. Iplik mekikte |, 57
digumlenmisse, mekigi temizleyin.
Dikis Iﬁmba5| Dikis lambas1 hasar gérmils. Satlcml_z_la }_/a_da en ya_km yetkili servis }
ampulii yanmiyor. merkezi ile irtibata gegin.
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HATA MESAJLARI

Dikis makinesi ayarlanmadan 6nce is yanlis bir bicimde gergeklestirilirse, is panelinde bir hata mesaji géruntulenir.
Tabloda belirtiimig olan talimatlari uygulayin.
Dikis segim tusuna basarsaniz ya da hata mesaji géruntileniyorken isi dogru bigcimde gerceklestirirseniz mesaj kaybolur.

Hata Mesaji Olasi Sebebi Coziim

E1 Pedala (ya da pedal bagli degilse baslat/durdur diigmesine ) ve |isleme devam etmeden 6énce
baski ayagi kaldiriimisken geri/takviye dikis digmesine basildi. [baski ayadi kolunu algaltin.

ilik ya da punteriz dikisi haricinde bir dikis segilmis ve ilik kolu isleme devam etmeden énce
E2 alcak konumdayken pedala basildi (ya da pedal takili degilse ilik kolunu kaldirin.
baslat/durdur diigmesine basildi).

ilik ya da punteriz dikisi segilmis ve ilik kolu kaldiriimis isleme devam etmeden énce
E3 konumdayken pedala basildi (ya da pedal takil degilse ilik kolunu alcaltin.
baslat/durdur digmesine basildi).

Masura sarma mili saga dogru hareket ettirilirken geri/takviye isleme devam etmeden 6nce
E4 dikis dugmesi ya da igne pozisyonu digmesine basildi. masura sarma milini sola dogru
hareket ettirin.

Pedal takili durumdayken baslat/durdur digmesine basildi. Pedall s6kln ve ardindan

E5 baslat/durdur digmesine
basin. Aksi takdirde pedali

kullanarak makineyi cahistirin.

E6 iplik diigiimlendiginden dolay1 motor kilitlendi. isleme devam etmeden énce
digumlenen ipligi ¢ikarin.

Eifgf‘ Not
® Dikis makinesi kullanilirken LCD ekranda "F1" ila "F8" arasinda bir hata mesaji gorintilenirse, makine
arizalanmig olabilir. En yakin yetkili servis merkezi ile irtibata gegin.

Operasyon bip sesi (operasyon bip sesi ile donatiimig modeller igin)

Tuslara her bastiginizda bir bip sesi duyulur. islev géstermeyen bir tusa basilirsa ya da yanlig bir iglem
gergeklestiriimeye calisilirsa iki ya da dort adet bip sesi duyulur (sadece operasyon bip sesi ile donatiimis modeller igin).

m Bir tuga basilirsa (dogru islem)
Bir bip sesi duyulur.

= Yanhs bir iglem gerceklestirilirse ya da islev gostermeyen bir tusa basilirsa
Iki ya da dort bip sesi duyulur.

m Makine kilitlenirse, 6rnegin, iplik diigiimlendiginde

Dikis makinesi dort saniye boyunca bipler ve makine otomatik olarak durur. Hatanin sebebini kontrol edin ve dikis
dikmeye devam etmeden 6nce hatayi giderin.
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