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EU Declaration of Conformity

Manufacturer
Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku, Nagoya 467-8561, Japan,

Declare under our sole responsibility that the equipment:
Product description : Household sewing machine
Models : F400, F410, F420, F460, F480

are in conformity with provisions of the Low Voltage Directive 2014/35/EU, the
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU, RoHS Directive 2011/65/EU and
European Regulation 1275/2008 following the provisions of Directive 2009/125/EC.

Harmonized standards applied:

Safety: EN 60335-2-28
EN 60335-1

EMF: EN 62233

EMC: EN 55014-1
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 55014-2

Technical specification of RoHS compliance:
Brother Group Green Procurement Standard

Issued by : Brother Industries, Ltd.
Date 129 June, 2016

Place : Nagoya, Japan
Signature
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GIRIS

GIRIiS

Bu makineyi satin aldigimiz icin tesekkiirler. Bu makineyi kullanmadan énce, “ONEMLI GUVENLIK

TALIMATLARINI” dikkatle okuyun, ve sonrasinda farkl1 fonksiyonlarin dogru kullanimi igin bu kilavuzu

inceleyin.

Ayrica, bu kilavuzu okumay1 bitirdikten sonra, ileride bagvurulmasi i¢in kolaylikla ulagilabilecek bir yerde saklayin.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Liitfen makineyi kullanmaya kalkismadan 6nce bu giivenlik talimatlarini okuyun.

°
A TE HL IKE - Elektrik ¢arpmasi riskini azaltmak i¢in

1 Kullanim sonrasinda, temizlerken, bu kilavuzda bahsedilen herhangi bir kullanict servisi ayarini yaparken, ya da

makineyi kullanim dis1 biraktiginizda, her zaman i¢in makinenin fisini derhal prizden ¢ekin.

A UYARI — Yanma, yangin, elektrik ¢arpmasi, ya da kisilerin yaralanmasi riskini

azaltmak i¢in

2 Kullanim kilavuzunda bahsedilen herhangi bir ayar1 yaparken, her zaman i¢in makinenin fisini prizden ¢ekin.

= Makinein fisini ¢cekmek i¢in, makineyi kapatmak amaciyla “O” pozisyonuna alin, ardindan fisi tutun ve prizden
¢ekin. Kabloyu ¢ekmeyin.

= Makineyi prize dogrudan baglayin. Uzatma kablosu kullanmayin.

= Elektrik kesintisi olmas1 durumunda her zaman makinenizin fisini ¢ekin.

3 Elektriksel Tehlikeler:

+ Bu makine, derecelendirme etiketinde belirtilen araliktaki AC gii¢ kaynagina baglanmalidir. DC gii¢ kaynagi ya da
doniistiiriiciisiine baglamaym. Ne tiir bir gli¢ kaynaginiz oldugundan emin degilseniz, vasifli bir elektrik¢iye danigin.

= Bu makinenin yalnizca satin alindig iilkede kullanilmasi onaylanmstir.

4 Eger makinenin kablosu ya da fisi zarar gérmiisse, dlizgiin bir bigimde ¢aligmiyorsa, diisiiriilmiis ya da zarar

gormiisse, ya da iinitenin iizerine su dokiilmiisse, asla o makineyi ¢alistirmayin. Makineyi en yakinimizdaki yetkili
Brother bayisine, incelenmesi, tamir edilmesi, elektriksel ya da mekanik ayarlarinin yapilmasi igin geri gotiiriin.

= Makine depoya kaldirildiginda ya da ¢alisir durumdayken, koku, sicaklik, renk kaybi ya da deformasyon gibi
herhangi bir olagandis1 durum gozlemlerseniz, makine kullanimini derhal durdurun ve gii¢ kablosunu ¢ikarim.

= Makineyi tasirken, tutma yerinden tasidiginiza emin olun. Makineyi herhangi bir bagka yerinden kaldirmak
makineye zarar verebilir ya da makinenin diismesine yol acarak yaralanmalara neden olabilir.

= Makineyi kaldirirken, herhangi bir kisisel yaralanmaya neden olabilecek ani ya da dikkatsiz hareketler
yapmamaya &zen gosterin.
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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

5 Her zaman g¢alisma alaninizi agik tutun:

= Hava delikleri kapaliyken makineyi asla ¢alistirmayin. Makinenin havalandirma deliklerini ve ayak pedalini hav, toz
ya da gevsek kumaslardan uzak tutun.
Pedalin iizerine herhangi bir nesne koymayin.

Uzatma kablosu kullanmayin. Makineyi prize dogrudan baglayin.

Higbir delige yabanci nesne diigiirmeyin ya da sokmayin.

Aecrosol (sprey) triinlerin kullanildigt ya da oksijen verilen yerlerde ¢alistirmayin.

Makineyi firin ya da fitii gibi 1s1 kaynaklarinin yakininda kullanmayin; aksi takdirde, makine, gii¢ kablosu ya da
dikilen kiyafet alev alabilir, yangin ya da elektrik carpmasina yol agabilir.

Bu makineyi sabit olmayan veya egik bir masa gibi dengesiz bir ylizeye yerlestirmeyin; aksi takdirde, makine diisiip
yaralanmalara yol acabilir.

6 Nakis yapilirken 6zel bir dikkat gerekmektedir:

= Igneye her zaman cok dikkat edin. Egik ya da zarar gormiis igneler kullanmay1n.

Ellerinizi hareket eden tiim kisimlardan uzak tutun. Makinenin ignesinin etrafi 6zel bir dikkat gerektirmektedir.
= [gne alaninda herhangi bir ayarlama yapacaginiz zaman makineyi kapatmak amacryla “O” pozisyonuna alin.

= [gnenin kirilmasina neden olabilecegi igin zarar gérmiis ya da hatali igne plakasi kullanmayin

Igneyi biikerek kirilmasina neden olmamak icin dikis sirasinda kumasi itmeyin veya cekmeyin ve elle dikis
sirasinda talimatlari dikkatlice takip edin.

7 Bu makine bir oyuncak degildir:

= Makine ¢ocuklarin yaninda ya da ¢ocuklar tarafindan kullanildiginda, yakindan takip etmeniz gerekmektedir.

= Bu makine ile birlikte tedarik edilen plastik poset ¢ocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutulmali ve imha edilmelidir.
Bogulma tehlikesi nedeniyle asla ¢ocuklarin posetle oynamasina izin vermeyin.

= Dis mekanda kullanmayin.

8 Daha uzun bir servis 6mrii igin:

= Makineyi muhafaza ederken, dogrudan gelen giines 1s1gindan ve yiiksek nem orani olan yerlerden sakinin. Makineyi
1sitiet, iitd, halojen lamba veya diger sicak nesnelerin yakininda kullanmayin ya da muhafaza etmeyin.

= Kasasini temizlemek i¢in yalnizca dogal sabunlar ya da deterjanlar kullanin. Benzin, tiner ve ovma tozlar1 kasaya ve
makineye zarar verebilir ve asla kullanilmamalidir.

= Herhangi bir tertibat, baski ayagi, igne ya da diger pargalar degistirildiginde ya da takildiginda, dogru
takildigindan emin olmak i¢in her zaman Kullanim Kilavuzuna bagvurun.

9 Tamir ya da ayarlar igin:

= Eger 151k Uinitesi zarar gordiiyse, yetkili Brother bayisi tarafindan degistirilmelidir.

= Hata olugsmas1 durumunda ya da ayar yapilmasi gerektiginde, dncelikle makineyi kendi baginiza incelemeniz ve
ayarlamaniz i¢in Kullanim Kilavuzunun arkasindaki ariza giderme tablosunu takip edin. Eger sorun devam ederse,
litfen bolgenizdeki yetkili Brother bayisine danisin.

Bu makineyi yalmizca kilavuzda ac¢iklandig: gibi kullanim amacina uygun olarak kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, iiretici tarafindan 6nerilen aksesuarlari kullanin.

Bu iiriiniin 6zellikleri ve kilavuzundaki icerikler haber verilmeksizin degisime ugrayabilir.

Uriinle ilgili daha fazla bilgi ve giincellemeler icin, www.brother.com adresinden internet sayfanmzi

ziyaret edin.
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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
Bu makine evde kullanilmak tizere
tasarlanmistir.

AVRUPA ULKELERI DISINDAKiI ULKELERDEKI KULLANICILAR iCiN
Bu cihaz, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanim ile ilgili
denetlenmedikce ya da bilgilendirilmekge, fiziksel, duyusal ya da zihinsel yetenekleri
diistik ya da tecriibesiz ve bilgisiz kisiler (¢ocuklar dahil) tarafindan kullanilmak tizere
tasarlanmamistir. Cocuklarin cihazla oynamadiklarindan emin olmak i¢in denetim
altinda tutulmalidar.

AVRUPA ULKELERINDEKI KULLANICILAR ICIN

Bu cihaz, ilgili tehlikeleri anlamalar1 ve cihazin kullanimu ile ilgili
denetlendikleri ve bilgilendirildikleri siirece, 8 yas ve tizeri ¢cocuklar ve
fiziksel, duyusal ya da zihinsel yetenekleri diisiik ya da tecriibesiz ve bilgisiz
kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve
kullanic1 bakimi, ¢ocuklar tarafindan denetimsiz yapilmamalidir.

YALNIZCA BIRLESIK KRALLIK,
IRLANDA CUMHURIYETI, MALTA VE
KIBRISTAKI KULLANICILAR ICIN

ONEMLI

= Elektrik sigortasinin degistirilmesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan, yani fisin

iizerinde isaretini ve akim degerini tasiyan bir sigorta kullanin.
= Her zaman sigorta kapagini yerine takin. Asla sigorta kapagini ¢ikararak kullanmayin.

= Mevcut elektrik prizi, bu cihazla birlikte verilen fise uygun degilse, dogru bir bigimde yonlendirilmek i¢in yetkili
Brother bayinizle irtibata gegmelisiniz.
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BU KILAVUZ HAKKINDA

BU KILAVUZ HAKKINDA

Bu kilavuz bir kag makine modeli i¢in yazilmigtir.

Makine modelleri 6zelliklerine gore kategorize edilir ve “Model” denilen bir say1 ile takip edilirler. Makinenizin modeli i¢in

Hizli Referans Kilavuzuna bagvurun.

Ekran goriintiileri makinenizin {izerinde goriintiilenenlerden farkli olabilir.

Aksesuarlar ve 6n programli dikis desenleri hakkinda bilgi almak i¢in Hizli Referans Kilavuzuna bagvurun.

Oncelikle, sayfa B-8’deki “Her modele uygun fonksiyonlar1” ve “ “Dikis Yapma” kismindaki yardime: dikis tablolarini kullanmay1”

okuyun.

BU MAKINE iLE NE YAPABILIRSINiZ

B Temel Islemler

Makinenizi satin aldiktan sonra, 6ncelikle bu béliimii okudugunuzdan emin olun. Bu boliim, baglangi¢ ayar prosediirleri hakkindaki
detaylarla birlikte, bu makinenin daha kullanigh fonksiyonlarinin tanimlanmasini saglamaktadir.

Bolum 1 HAZIRLANMA Sayfa B-2
Ana parcalar ve ekran iglemlerini 6grenmek
Bolim 2 DIKIS YAPMAYA BASLAMA Sayfa B-34

Dikis yapma ve temel dikis yapma iglemleri igin nasil hazirlanacagini 6grenmek

[ [
S Dikis Yapma
Bu boliim, diger fonksiyonlarla birlikte gesitli yardimer dikisleri kullanmay1 saglayan prosediirleri tanimlar. Temel makine

dikisi hakkindaki detaylari, bununla birlikte boru seklindeki parcalari ve ilikleri agma gibi makinenin daha etkileyici
ozelliklerini igerir.

Bolim 1 ETKILEYICI FINISLER DIKME Sayfa S-2
Etkileyici finisler ve gesitli kumaslar dikmek igin ipuglar
Bolim 2 YARDIMCI DIKISLER Sayfa S-7

On programli sik kullanilan dikisler yapmak

D Dekoratif Dikis Yapma

Bu boliim, karakter dikislerini ve dekoratif dikisleri yapma, ayn1 zamanlar bunlar1 ayarlama ve diizenleme prosediirlerini igerir.
Ayrica, original dikis desenleri yaratmanizi saglayacak, OZEL DIKISIM’in nasil kullanildigini agiklar.

Bolim 1 KARAKTER / DEKORATIF DIKISLER Sayfa D-2
Dikislerin ¢esitliligi yaraticihginizi arttirir.
Bolim 2 OZEL DIKiSiM Sayfa D-12

Orijinal dekoratif dikigler yaratmak

A Ek

Bu boliim, bu makinenin ¢alistirilmasi i¢in 6nemli bilgiler verir.

Bolim 1 BAKIM VE ARIZA GIDERME Sayfa A-2

Cesitli bakim ve ariza giderme proseduirleri anlatiimaktadir.

v
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Sieoane
Temel
islemler

Bu boliim, baslangi¢ ayar prosediirleri hakkindaki detaylarla birlikte, bu makinenin
daha kullanigh fonksiyonlarinin tanimlanmasini saglamaktadir.

Bu boliimde sayfa sayis1 “B” ile baglar.

Boliim 1 HAZIRLANMAL.....ucouoveeeeeereneneenesssesesesesesessssssesens B-2
Boliim 2 DIKIS YAPMAYA BASLAMA ....uuueeeveeeeerneeeernneennns B-34




Makine Pargalarmin Adlari ve Fonksiyonlart

Bolim 1 HAZ

LANMA

Makine Parcalarinin Adlar: ve Fonksiyonlari

Cesitli makine pargalarinin adlart ve fonksiyonlari asagida tanimlanmstir. Makineyi kullanmadan 6nce, makinenin
pargalarinin adlarin1 ve konumlarini 6grenmek i¢in bu tanimlamalar1 dikkatlice okuyun.

Makine

BOnden goriiniim

N W ohWw

®

Ust kapak

iplik makarasini makara pimine yerlestirmek igin Gst kapagi
acin.

iplik kilavuzu plakasi

Ust ipligi gegirirken, ipligi iplik kilavuzu plakasinin etrafindan
gegirin.

Masura sarma iplik kilavuzu ve éngerme diski

Masura ipligini sararken ipligi bu iplik kilavuzunun altindan ve
ongerme diskinin etrafindan gegirin.

Makara kapagi

iplik makarasini yerinde tutmak igin makara kapagini kullanin.

Makara pimi

Masura pimine bir iplik makarasi yerlestirin.

Masura sarici

Masurayi sararken masura saricisini kullanin.

LCD (likit kristal ekran)

Segcili dikise ait ayarlar ve hata mesajlari LCD’de gorundr.
the LCD. (sayfa B-11)

Calisma paneli

Calisma panelinden, dikis ayarlar segilebilir ve diizenlenebilir
, ve makineyi kullanma islemleri segilebilir. (sayfa B-4)
Diz kaldiraci montaj yuvasi

Diz kaldiracini diz kaldiraci montaj yuvasina yerlestirin.
Diz kaldiraci

Baski ayagini yukseltip algaltmak igin diz kaldiracini kullanin.

(sayfa B-44)

Calisma diigmeleri ve dikis hizi regilatori

Makineyi kullanmak igin bu digmeleri ve surglyl
kullanin. (sayfa B-3)

Diz yatak aparati

Baski ayagi aksesuar plakasini, diiz yatak aparatinin
aksesuar bdlmesine yerlestirin. Kol mansetleri gibi silindir

seklindeki parcalari dikerken, diiz yatak aparatini gikarin.

C Iplik Kesici

Iplikleri kesmek igin iplik kesiciden gegirin.

D igneye iplik gegirme kolu

igneye iplik gegirmek igin iplik gegirme kolunu kullanin.

E Iplik tansiyonu kadrani

(bazi modellerde bulunan. Sayfa B-8'e bakiniz)
Kadrani, Ust iplik tansiyonunu ayarlamak igin kullanin (sayfa B-41)

B Sag-taraf/arkadan

S i

Ok 28

i EW =
\e

©

£

Kasnak

Dikis dikmek igin igneyi yukari asag hareket ettirmek amaciyla kasnagi
kendinize dogru (saat yonunun tersine) gevirin.

Tutma kolu

Makinenin yerini degistireceginiz zaman tutma kolundan kaldirarak tasiyin.
Baski ayagi kolu

Baski ayagini ylkseltmek ve algaltmak igin baski ayagdi kolunu kaldirin ya da

alcaltin.

Digli konumu diigmesi

Dislileri yikseltip algaltmak igin disli konumu digmesini kullanin.
(page S-31)

Ana salter

Makineyi agmak ve kapatmak icin bu dugmeyi kullanin.

6 Glg kaynag jaki

Elektrik kablosunun figini glic kaynag: jakina takin.

Ayak pedali

Makinenin hizini kontrol etmek i¢in ayak pedalini agagiya indirin.

(sayfa B-37)

Hava kanall

Havalandirma, motor ¢evresindeki havanin sirkiilasyonunu saglar. Makine
kullanilirken havalandirmayi kapatmayin

Ayak pedali jaki

Ayak pedali regiilatér kablosunun ucunu, ayak pedali jakina takin.
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Makine Pargalarinin Adlart ve Fonksiyonlart

Igne ve nakis ayag béliimii

igne mili iplik kilavuzu
Ust ipligi igne mili iplik kilavuzundan gegirin.

2 Igne plakasi

igne plakasi diiz dikis yapmak igin kilavuzlarla isaretlenmistir.
igne plakasi kapag:

Mekigi ve yolunu temizlemek icin igne plakasi kapagini
cikarin.

<4 Masura kapagi / mekik

0

Masura kapagini ¢gikarin ve masuray1 mekige yerlestirin.
Digliler

Disliler kumasi dikis yoninde besler.

Baski ayagi

Dikis yapilirken baski ayagi surekli olarak kumagin Uzerine
baski uygular.

Segilen dikis icin uygun baski ayagini takin.

Baski ayadi tutucu

Baski ayagi, baski ayagi tutucusuna takihdir.

Baski ayagi tutucu vidasi

Baski ayagini yerinde tutmak icin baski ayagi tutucu vidayi
kullanin. (sayfa B-32)

llik kolu

llik agarken ve gubuk teyel yaparken ya da yama yaparken ilik
kolunu algaltin.

1 “Baslat/Durdur” @

Calisma Diigmeleri

b
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dagmesi

Dikise baslamak ya da dikisi durdurmak igin “Baslat/Durdur” diigmesine
basin.
Dugme basiliyken dikisin baginda makine duguk hizda dikis yapar.
Dikis durduruldugunda, igne kumasa dogru algaltilir.
Detaylar igin, sayfa B-34'teki “DIKIS YAPMAYA BASLAMA”
kismina bakiniz.

Makinenin galisma moduna gore diigme renk

degistirir.
Yesil: Makine dikise hazir ya da dikis yapiyor
Kirmizi:  Makine dikis yapamaz.

Turuncu: Makine masura ipligi sariyor ya da masura
sarma mili sag tarafa kaymis durumda.

Ters dikis diigmesi
Ters dikis kullanilan diiz, zikzak, ve elastik zikzak dikis desenleri igin
Yalnizca ters dikis digmesi asagida tutuldugunda, makine
ters dikigleri yavas hizla dikecektir. Dikigler ters yonden dikilir.
Diger dikisler igin, dikisin baginda ve sonunda takviye dikisi yapmak igin
bu digmeyi kullanin.
Bu digmeye basin ve basil tutun, makine ayni noktaya u¢
dikis dikecek ve sonra otomatik olarak duracaktir. (sayfa B-
38)
Takviye dikisi digmesi
Art arda tek bir dikis dikmek ve dugum atmak igin bu digmeyi kullanin.
Karakter/dekoratif dikisler igin, orta noktada sonlandirmak
yerine tam bir dikis yapmak icin bu digmeye basin. Makine tam
motif dikerken, bu digmenin yanindaki LED 1131 yanar, ve
dikis durduruldugunda otomatik olarak séner (sayfa B-
38)
igne konumu digmesi
igneyi yiikseltmek ya da algaltmak igin igne konumu diigmesine basin.
Dugmeye iki kez basildiginda bir dikis yapar.
iplik kesici diigmesi (39
Hem ust ipligi hem de masura ipliklerini kesmek igin dikis
durdurulduktan sonra iplik kesicinin digmesine basin.
Detaylar icin, sayfa B-36'daki “Dikis dikme” bolimiindeki 3
adimina bakiniz.

Dikis hizi regilatora
Dikis hizini ayarlamak icin dikis hizi regulatérind kaydirin.

A UYARI

iplikler kesildikten sonra(><) diigmesine
basmayin (iplik kesici diigmesi)

aksi takdirde igne kirilabilir, iplikler
dolanabilir ya da makinede ariza meydana
gelebilir.
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Makine Pargalarinin Adlart ve Fonksiyonlart

Calisma paneli ve calisma tuslari

b : |I l|I I -
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h 1 _] k 1
* ile belirtilen tuglar ACIK iken yanar.

1 LCD (likit kristal ekran)
Hatali islemler icin secilen dikis ayarlari ve hata mesajlari
LCD’de gorintilenir. Daha fazla bilgi igin, sayfa B-11’deki
“LCD”ye bakiniz.

2 Dikis genisligi tuslari/Ayarlar ekrani sayfa segim
tuglari(=) (+)
Dikis genigligini ayarlamak ya da ayarlar ekranindaki bir
onceki/bir sonraki sayfaya gitmek igin basin.

3 Onceden ayarlanmig yardimci dikis (S

/kayith desen tusu *
Sayi tusuna atanmis olan yardimci dikisi segmek ya da kayitlhi
bir deseni geri gagirmak igin basin.

4 Yardime: dikis tusu *[is7)
Bir yardimci dikis segmek icin basin.

S Dekoratif dikis tusu | 4 J*
Dekoratif dikisi segmek igin basin.

6 Karakter dikisi tusu [ A J*
Karakter dikisini segmek igin basin.

7 Geri don tusu (=]
islemi iptal etmek ve bir onceki ekrana dénmek igin bu
tusa basin.
Ayrica, karakterleri ya da dekoratif dikigleri
birlestirirken, bu tusa basarak eklenen son desen
kaldirilir.

8 Sayi tuslari
En sik kullanilan on dikisten birini segmek icin bu tuslara
basin. Diger dikisleri secerken, istenilen dikis sayisini
yazmak igin bu tuglari kullanin.

9 OK tusu o)
Secimi uygulamak ya da iglemi gergeklestirmek igin basin.

O Reset tusu [ %)
Segilen dikisi orijinal ayarlarina dondirmek igin basin.

A Hafizatusu (]
Dikis deseni kombinasyonunu makinenin hafizasina
kaydetmek igin basin.

B Baski ayagi/igne degistirme tusu [ ,®
igneyi, baski ayagini vs. degistirmeden énce bu tusa
basin.
Bu tug, makinenin galigmasini énlemek igin tim tuglari ve
digme fonksiyonlarini kilitler.

C Baslangica dénme tusu [@
Desenin bagina dénmek ig:inT)u tusa basin.

D Ayarlar tusu
Dikis ayarlarini ve diger ayarlari segmek, ya da ayarlar
ekranindaki sonraki sayfalara gitmek icin basin.

Otomatik iplik kesme tusu [ >¢]*
Otomatik iplik kesme fonksiyonunu segmek icin basin.

Manuel hafiza tusu ()

Ayarlar]an dikis genisligi ve uzunlugu ayarlarini kaydetmek igin
basin. Iplik tansiyonu tuglari ile donatiimis modeller igin (sayfa
B-8’e bakiniz.), iplik tansiyonu ayari da kaydedilir.

Otomatik geri / takviye tusu @*

Otomatik dikisi geri al/ takviye et fonksiyonunu kullanmak
icin basin.

iplik tansiyonu tuslari (bazi modellerde bulunur.

sayfa B-8'e bakiniz) / Deger se¢imtuglan ~ <=| |+

Iplik tansiyonunu ayarlamak ya da ayarlar ekraninda segilen
6genin degerini degistirmek igin basin.

Dikis uzunlugu tuslari/Oge segim tug,u\?/&

Dikis uzunlugunu ayarlamak ya da ayarlar ekranindaki bir
onceki / bir sonraki 6geleri segmek igin basin.

LY Not

= Bu makinenin ¢aligma tuslari, kapasitif
dokunmaktik sensorlerdir. Tuslar
parmaklarinizla dogrudan dokunarak calistirin.
Kullaniciya gére tuslarin tepkisi degisiklik
gOsterir.

Tuslarin tGzerine uygulanan baski, tuslarin
tepkisine etki etmez.

= Calisma tuslar kullaniciya gore farkl tepki verdigi
icin, giris hassasiyeti ayarini yapin. (sayfa B-14)

« Elektrostatik dokunmatik kalem kullanirken,
ucunun 8mm ya da daha fazla oldugundan emin
olun. ince uglu ya da 6zgiin sekilli bir
dokunmatik kalem kullanmayin.

B-4




Makine Pargalarmn Adlari ve Fonksiyonlart

Diiz yatak aparatim kullanma
T ——

Aksesuar bolmesini agmak icin diiz yatak aparatinin {ist
kismini ¢ekin

VINNVTIIZVH

Diiz yatak apartinin aksesuar bélmesinde bir bask1
ayagi aksesuar plakasi bulunmaktadir.

1 Dz yatak aparatini saklama alani
2 Baski ayagi aksesuar plakasi
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Makine Pargalarmin Adlari ve Fonksiyonlart

Dabhili Aksesuarlar

Dahili aksesuarlar, makinenin modeline bagli olarak, asagidaki tablodakilerden farkli olabilir. Makinenizin dahili aksesuarlari ve

bunlarin parga kodlar1 hakkinda daha fazla bilgi i¢in, Hizli Referans Kilavuzuna bagvurun.

25.

0d

“J” zikzak ayagi (makine iizerinde)

Masura kapag! (kiiglik)

Aksesuar gantasi

“N"Monogram Ayagi

7. 8.
W
“A” ik ayag igne seti*1
13. 14.
Kusgozl delgeci Tornavida
19. 20.

@

Iplik makarasi ucu
(mini king iplik makarasi)

26.

Grid taksimatli kanava

Disk sekilli tornavida

21.

Makara filesi

27.

Kullanim Kilavuzu

"I 75/11 2 igne, 90/14 2 igne, 90/14 2 igne: jarse ignesi (altin renkli)
2 2111 igne

3. 4.
= - i
el [0
M| 7
-
“G” Surfile Ayagi “I"Fermuar Ayag!
9. 10.
Cift igne*2 Masura 4) .
(Biri makine tzerinde.)
15. 16.

Yatay makara pimi

Diz kaldiraci

Hizli Referans Kilavuzu

“R’Baski Dikisi Ayagi

o

Dikis s6kme aleti

17.

Makara kapagi (biyuk)

23.

“M”Diigme sabitleme ayagi

L

Temizleme firgasi

18.

Makara kapagi (orta) (2)
(Biri makine lizerinde.)

24.




Makine Pargalarmn Adlari ve Fonksiyonlart

Opsiyonel Aksesuarlar

Asagidakiler opsiyonel aksesuarlar olarak ayrica satin alinmak {izere mevcut bulunmaktadir. Opsiyonel aksesuarlar makinenizin
modelini gore farklilik géstermektedir. Daha fazla opsiyonel aksesuar ve bunlarin parga kodlar1 igin, Hizli Referans Kilavuzuna
basvurun.

1. 2 N\ 3
Q =
N
p—
S =
—
=2 >
2
Serbest hareket “E” eko Serbest Hareket “C” Kapitone ayagi Yiriyen ayak 1/4" Kapitone ayagi 1/4" kilavuzlu kapitone ayagi >

kapitone ayagi
kapit

one ayag!

7 = 8. 9 10. 11. @ 12.

Kapitone Kilavuzu “S” Yan kesici Acik agizli ayak Serbest hareket Yapismaz ayak “P” Dikis kilavuzu ayagi
acik agizh “O”
kapitone ayag:

13. 14.

Ayarlanabilir fermuar Silindir ayak

/biye ayagi plakasi seti

Hatirlatma

= Opsiyonel aksesuarlari ya da pargalar almak igin, yetkili Brother bayinize bagvurun.
« Cikti alma sirasindaki tim &zellikler dogrudur. Lutfen bazi 6zelliklerin haber veriimeksizin degistirilebilecegine dikkat edin.

« Farkli tiirde dikis ve finigleri yapabilmek icin gesitli ayaklar mevcuttur. Makineniz i¢in uygun olan opsiyonel aksesuarlarin tam
listesi icin en yakininizdaki yetkili Brother bayisini ziyaret edin.

« Her zaman bu makine igin 6nerilen aksesuarlari kullanin.
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Makine Pargalarinin Adlart ve Fonksiyonlart

Her modele uygun fonksiyonlar

“Dikis yapma” boliimiindeki yardimer dikis
tablolarimi kullanma

Makinenin modeline gore teknik 6zellikler degisiklik gosterir.
Dikis makinenizin modelindeki mevcut fonksiyonlar igin

asagidaki tabloya bakiniz. Dikis makinenizin modeli i¢in Hizli
a8 Y ? 3 z ¢ z Yardimei dikis sayilari makinenizin modeline gore degiskenlik
Referans Kilavuzuna bagvurun. o o L. ...
gosterir. Dikis makinenizin modeli i¢in Hizli Referans

Kilavuzuna bakiniz.
(ayarlama) 9 D-10 . l
Bovut secimi Dikis ad1 :‘) - g
oyut segimi *1 *9 i © - S
(ayarlar) 9 9 D-6 3z B =
S s 8
Adim dikis deseni - D-7 =
mokscesen O S
(o]
iplik tansiyonu - o B-41 Teyel | 1-08 08
kadrani [
iplik tansi t - B-41 <
plik tansiyonu tusu 9 i, Lot 01* 01*
* . . . ) . e 1
I Dekoratif dikisler, saten dikisler ve tiim diger karakter Duz dikis (Sol) =
dikislerinin yaz tipleri i¢in desen boyutu degistirilebilir. ! 1-02 02* 02* J
* o . . . . .y . PR |
2 Elyazisi yazi tipi haricindeki karakter dikisleri igin =
desen boyutu degistirilebilir. Diiz dikis (Orta) ' | 103 | 03* | o03*
|
. [cun]
Uclii streg dikis Mol 1-05 | o5* 05*
i
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Makineyi A¢ma / Kapatma

A UYARI

= Gii¢c kaynag olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik carpmasi ve ya hasara neden olabilir.
= Elektrik kablosundaki fislerin elektrik prizine ve makinedeki elektrik kablosu yuvasina saglam
bir sekilde takildigindan emin olun. Aksi takdirde, yangin ya da elektrik ¢carpmasina yol
acabilir.
= Elektrik kablosundaki fisi kétii durumdaki bir elektrik prizine takmayin.
* Asagidaki durumlarda ana salteri KAPATIN ve fisi ¢ekin :
Makinenin basinda olmadiginizda
Makineyi kullandiktan sonra
Kullanim sirasinda elektrik kesildiginde
Yetersiz baglanti ya da baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin cahismamasi1 durumunda
Simsekli ve yildirimh hava kosullarinda

VINNVTIIZVH

A UYARI

= Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullanin
= Bagka cihazlar takihyken uzatma kablolari veya coklu priz adaptérii kullanmayin. Yangin
cikabilir veya elektrik carpabilir.
« Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik carpabilir.
= Makinenin fisini cekerken, daima once ana salteri KAPATIN. Prizden cikarirken daime fisten tutun. Kabloya
asilmak kabloya zarar verebilir veya yangina ya da elektrik carpmasina neden olabilir.
= Elektrik kablosunun Kesilmesini, hasar géormesini, degistirilmesini, giic uygulayarak biikiilmesini,
Cekilmesini, egilmesini ve ya sarilmasimi engelleyin. Kablonun iizerine agir nesneler koymayin. Kabloyu
1siya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar gormesine, yangin veya elektrik carpmasina
neden olabilir. Kablo ve ya fis zarar gormiisse, kullanima devam etmeden 6nce makinenizi onarilmak
iizere yetkili Brother bayisine gotiiriin.
= Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun fisini ¢ekin. Aksi halde yangin
cikabilir.
= Makineyle ilgilenecek kimse olmadiginda, makinenin ana salteri KAPATILMALI ya da fis
prizden c¢ikarilmahdir.

= Makinede bakim yapilirken ya da kapaklari ¢ikarirken, makinenin fisi ¢cikarilmahdar.
= Bu cihazin kutuplanmis bir fisi vardir (bir u¢ digerinden daha genis). Elektrik carpmasi riskini
azaltmak icin, bu fisin kutuplanmis elektrik prizine yalmzca tek bir yonden uymasi tasarlanmstir.
Eger fis prize tam olarak yerlesmezse, fisi tersine cevirin. Eger yine uymazsa, uygun elektrik prizini
takmasi icin yetkili bir elektrikgi ile goriisiin. Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.
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Makineyi A¢cma / Kapatma

Makineyi acma

Makinenin kapah oldugundan (ana

=" galterin diigmesinin “ (O” a getirilmis olugundan)
emin olun ve sonrasinda gii¢ kablosunu, makinenin sag
tarafindaki giic kaynagi jakina takin.

Gii¢ kaynagi kablosunun fisini elektrikli ev prizine

= takin.

1 Gug kaynagi jaki
2 Ana salter digmesi

Makineyi agmak i¢in makinenin sag tarafindaki ana
salter diigmesinin sag tarafina bastirin
“— (“I” konumuna getirin).

P

— Makine agildiginda, 151k, LCD ve Baslat/ Durdur

diigmesi yanar.

Hatirlatma

= Makine agikken, igne ve digliler hareket ettiginde
bir ses ¢ikaracaktir; bu bir ariza degildir.

- “Dikis yapma” fonksiyonundayken dikisin
ortasinda makine kapatilirsa, yeniden agildiginda
islem devam etmeyecektir.

Makineyi Kapatma

Makineyi kullanmayi bitirdiginizde, kapatin. Ayrica makineyi bir
yerden bagka bir yere tasirken, kapali oldugundan emin olun.

Makinenin dikis yapmadigindan emin olun.
=

Makineyi kapatmak i¢in, makinenin sag tarafindaki
= ana salter diigmesini « (O” konumuna
getirin.

o

~

IIk kez makine ayarlarim1 secme

Makineyi ilk agtiginizda, se¢iminize uygun olan dili segin.
Ayarlar ekran1 otomatik olarak agildiginda, asagidaki
prosediirii takip edin.

Dil se¢iminiz icin “-” or “+”tuslarina basin.
=

a4 ENGLISH

G ® &/

A\

@ Diigmesine basin.

B-10



LCD

LCD

LCD Goriintiilleme

Glig agildiginda, LCD agilir, ve asagidaki ekran goriintiilenir. Ekran makinenizin modeline gore biraz farklilik gosterebilir.
Ekran LCD’nin altindaki tuslar kullanilarak degistirilir.

4— 4—
;—1' F Ly -H-':g z —‘i dik Eﬁ:g
1 _@ | |——7 1 _@ | |——7

I].I] mm"_* M ﬂFI wﬁfﬂmm"‘%mm

VINNVTIIZVH

8 o O 8 o
No. | Ekran Oge Adi Aciklama Sayfa
1 @ Baski ayagi Kullanilacak baski ayagini gosterir. B-31
2 - Dikis 6nizleme Segilen dikisin 6nizlemesini gosterir. B-35
3 Dikis kategorisi Segilen mevcut dikis deseninin kategorisini gosterir. B-34
(3 |: Onceden ayarlanmis yardimei dikis
: Yardimci dikis
[#£1]: Dekoratif dikis (kategori 1)
[#£Z]: Dekoratif dikis (kategori 2)
[#£3]: Dekoratif dikis (kategori 3)
[AE]: Karakter dikisi (Gotik yaz! tipi)
[2523]: Karakter dikisi (El yazisi yaz! tipi)
|£5]: Karakter dikisi (Konturlu yazi tipi)
[&.5|: Karakter dikisi (Kiril yazi tipi)
FiL|: Karakter dikisi (Japonca yazi tipi)
4 - Dikis sayisi Segilen mevcut dikis deseninin sayisini gosterir. B-45
5 4 Igne konumu ayari Tek ya da gift igne modu ayari ve igne durus konumunu gosterir. B-12
-I:I- : Tek igne/asagl konumda
I : Tek igne/yukari konumda
4: Cift igne/asagi konumda
Iy Cift igne/yukari konumda
6 N Tek / tekrarlanan dikis Tek ya da sirekli desen dikme modu ayarini gosterir. D-5
L7 : Tek dikis modu
L1 Tekrarlayan dikis modu
7 ik Ikiz yatay gorint Dikis yansitildiginda ekrana gelir. B-43
1
8 Dikis genisligi Segilen mevcut dikis deseninin dikis genisligini gosterir. B-40
i U- 0
o m Dikis uzunlugu Segilen mevcut dikis deseninin dikis uzunlugunu gosterir. B-40
. min
O ”EE Iplik tansiyonu B-41
(Bazi modellerde bulunur. |Segcilen mevcut dikis deseni igin otomatik iplik tansiyonu ayarini gsterir.
Bkz. sayfa B-8)
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LCD

Ayarlar ekram

Tusuna basarak, ¢esitli dikis makinesi islemlerini ve dikis ayarlarini degistirin

((=) (+)) tusuna basarak bir 6nceki / bir sonraki sayfalara gidin.

* tusuna basarak da sonraki sayfalara gegebilirsiniz.

v / & Tuslarma basarak onceki / sonraki 6geleri segin.

W (Asag1 ok) tusuna basarak bir sonraki 6geyi se¢in.

/4#\ (Yukari ok) tusuna basarak bir énceki 6geyi segin.

<‘ E tusuna basarak segili 6genin degerini degistirin.

S Hatirlatma

« Ayarlar ekranindaki parametreler makinenizin modeline gore farklilik gosterir.

1 Sayfa sayisi
2 Makine ayarlari
3 Deger

e

X

|I:I|+ HEEDLE
+ FOSITION

Wbl rynn HEEDLE OFF
1 /a)
| | |

QA OH&/A Jd B

(0 0RE R
B W E R
(WL
A=) () () (@) (b

puny

e WIDTH conTRoud OFF

2 WY PEER A s 4 hma ¥ 71 % mHeean =
3 — Ml ruin HeeoLe 0FF & | FBL CHARRCTER m

1 Segilen desen ekrana gelmediginde deseni kontrol etmek igin kullanin. Detaylar igin, “Dekoratif dikis dikme” kismindaki “Segili

deseni kontrol etme”ye bakiniz.

igne durus pozisyonunun yukarida ya da asagida olacagini segin. (makine galismazken igne konumu).

Cift igne kullanilirken “ACIK” olarak ayarlayin. Detaylar i¢in, sayfa B-26’daki “Cift igne kullanma” kismina bakiniz.

Dikis hizi regulatorind kullanarak dikis genisligini ayarlamaya yarar. Detaylar icin, “Dikis hizi regulatoriinu kullanarak saten dikis

A WN

yapma” kismina bakiniz.

Makine agildiginda otomatik olarak segilen yardimci dikis olarak ya “01 Duz dikisi (Sol)” ya da “03 Duz dikisi (Orta)” segin.

5
6

7 mm saten dikis desenleri segiliyken dikis uzunlugunu degistirir. Detaylar icin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Desen uzunlugunu

degistirme”ye bakiniz.

7 Saten dikis desenleri segiliyken iplik hacmini degistirir. Detaylar igin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Dikis yogunlugunu degistirme”ye
bakiniz.
8 Karakter araligini degistirir. Detaylar icin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Karakter araligini degistirme”ye bakiniz.

B-12



LCD

9 ZIZE TELECTIONY [] B = ER IS ]} euzzEr d O B

O — fk mRRor mase  OFF C— 1 [§| pHE pDJusT 11} F — -,'?': LIGHT

AL aMGLE<REFEAT T D—++|H FIHE BDJUST ()] G— ([ ErIGHTHESS ...-..
BT (s /5 EETE

O Changes the size of the stitch pattern.Detaylar igin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Desen boyutunu degistirme”ye bakiniz.

O “ACIK” duruma alindiginda, dikisin yatay ikiz gérintusiuni dikebilirsiniz (sol ve sag). Bu fonksiyon ile ilgili detaylar i¢in, refer to
Sayfa B-43’teki “Dikiglerde ayna etkisi olusturma”ya bakiniz.

A Birlesik desenler igin “tek dikis” ya da “tekrarlayan dikig"ten birini secin. Bu fonksiyon ile ilgili detaylar i¢in, sayfa D-5teki
“Tekrarlayan birlesik desenler’e bakiniz.

B Baski ayagdi basincini ayarlayin. Sayi ne kadar yiksekse, basing o kadar fazla olacaktir. Bu fonksiyon ile ilgili detaylar igin, sayfa
B-44’teki “baski ayagini basincini ayarlama”ya bakiniz.

C Desenin yukari ve asagi konumunu ayarlar. Detaylar igin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Desenleri yeniden
hizalama”ya bakiniz.

D Desenin sag ve sol konumunu ayarlar (bazi modellerde bulunur. Bkz. sayfa B-8.) Bu fonksiyon ile ilgili detaylar icin, “Dekoratif dikis
yapma” kismindaki “Desenleri yeniden hizalama”ya bakiniz.

E Her islem icin bir sinyal sesinin duyulup duyulmayacagini belirler. Detaylar igin, “Ek” kismindaki “Iislem sinyali’ne bakiniz.

F Igne alani ve galisma alanindaki 1siklari “ACIK” ya da “KAPALI” tutmay saglar.

G LCD’nin parlakhgini ayarlar.

I e EMGLISH
37 /5 EEE

H “ACIK” konuma getirildiginde, ters digmesi basili olsa bile, takviye dikisler, takviye dikis deseni igin yapilan dikisin basina ve/
ve ya sonuna yapllir. Detaylar igin, sayfa B-38'deki “Otomatik takviye dikisi yapma” kismina bakiniz.

X Calisma tuslari igin giris hassasiyeti seviyesini segin. Detaylar igin, sayfa B-14teki “Calisma tuslari igin giris hassasiyetini
ayarlama” kismina bakiniz.

J Ekran dilini seger. Detaylar icin, sayfa B-14’teki “Ekran dilini segme” kismina bakiniz.

K Programin versiyonunu goruntuler.

Hatirlatma
« Orijinal ekrana geri dénmek igin @ ya da @ tusuna basin.

Temel Islemler B-13
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LCD

Ekran dilini se¢gme

= tusuna basin

= ¥z (Dil) ekranim secin.

istenilen dili secmek i¢in “-” ya da “+” tuslarim
<— kullamn.

h REIMFORCGEMENT
i FRIORITY CFF

mE IHPUT E
ﬂ-m SENSITIVITY

G® &/A €&

@ tusuna basarak original ekrana
< geri doniin.

Calisma tuslan icin giris hassasiyetini ayarlama

Caligma tuglarinin hassasiyetini bes seviyeye ayarlayabilirsiniz.
Ayarlar ekranini istenilen seviyeye getirmek i¢in goriintiileyin.

I | |
QOHE&/A 4 B
5 (MEHE R
(8) (14 (B ) D) 58 [
DEoRED
(A) (=) () () (@) o

1 Calisma tuslari

=n tusuna basin.

1— Ayarlar ekramindan ijj_(giris hassasiyeti) tusunu secin.

<= “2or “+” tuslarina basarak “Giris hassasiyetini” ayarlayn.

= Ayar ne kadar diisiikse, tuslarin hassasiyeti de o kadar az olacaktir;
ayar ne kadar yiiksekse, tuslarin hassasiyeti de o kadar fazla olacaktir.
Mevecut ayar seviyesi “3”tiir.

h REIMFORCGEMENT
i FRIORITY CIFF

IHFUT
SEMSITIVITY 1 E »

S /A < +)

LYY Not
» Elektrostatik kalem kullaniliyorsa, en yiksek
ayarin secilmesini éneririz.
= Girig hassasiyetini ayarlarken, hassasiyeti
kontrol etmek i¢in herhangi bir sayi tusuna

basin.
Tus yanit verdiginde, hassasiyeti gésteren

ayar degeri yanip soner.

B Calisma tusu basihiyken makine yanit
vermiyorsa
(iplik konumu
diigmesini) basili tutun ve ayar1 yeniden yapmak igin
makineyi acin. Ayrarlar ekranini goriintiileyin, ve
sonrasinda ayar1 yeniden yapin.
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Masuray: Sarma / Takma

Masurayi1 Sarma / Takma

Saftin iizerindeki yayin masuradaki tirnaga gececegi
= bicimde, masurayl masura sarim saftina yerlestirin.

A l I i ARI Yerine oturuncaya kadar masuranin iizerine bastirin.

* Yalmizca (par¢a kodu: SA156, SFB:
XA5539-151) bu makine icin 6zel olarak
tasarlanmus olan masuray1 kullanin. Herhangi
bir bagka bobinin kullanim, yaralanmalara ve
makinenin zarar gormesine neden olabilir.

= Dahili masura bu makine i¢in 6zel olarak
tasarlanmistir.

Eger diger modellerin masuralari
kullanilirsa, makine diizgiin bir bicimde
calismayacaktir. Yalnizca dahili bobini ya
da aym tiirdeki bobinleri kullanin (parca
kodu: SA156, SFB: XAS5539-151). SA156

VINNVTIIZVH

1 Tirnak
2 Masura sarim safti yayi

Sinif 15 tiirii bir bobindir. «<— Masura sariciyl, yerine oturana kadar ok yoniinde kaydirin.

J— —————

of 1 LL
X
0] R
= “Baglat/Durdur” diigmesi turuncu renkte yanar.

Plastikten yapilan Makara pimi lizerine yerlestirilen
Bu model < makara kapagim ¢ikarin.

Diger modeller
11.5 mm (yaklasik. 7/16 ing)

W N = *

Hatirlatma

« Pedal bagliyken, masura sarimi pedalla
baslatilip durdurulabilir.

1 Makara pimi
2 Makara kapagi

Masurayi sarma
Y Masura icin olan iplik makarasini, makara pimine

“— yerlestirin.

Bu boliimde ipligin masuraya nasil sarilacagi anlatilir.

Makara yatay olacak ve iplik alttan 6ne dogru ¢oziilecek sekilde makaray1
pime gecirin.

==_Ust kapag1 acin.

= Eger makara, iplik dogru bir bigimde sokiilecek sekilde
konumlandirilmadiysa, iplik makara pimine dolanabilir.

Temel Islemler B-15



Masurayt Sarma / Takma

& Makara kapagimi makara piminin iizerine
kapatin.
Asagida gosterildigi gibi yuvarlak taraf solda kalacak

sekilde makara kapagin1 olabildigince saga dogru
1ttirin.

A UYARI

= Eger makara ya da makara kapagi dogru
yerlestirilmezse, iplik makara piminin etrafina
dolanarak, ignenin kirilmasina neden
olabilir.

= Kullanilan makaraya en ¢ok uyan makara
kapagini se¢meniz icin ii¢c makara boyutu
vardir. Eger makara kapag kullamlan
makara i¢in cok kiiciikse, iplik makaranin
araligina yakalanabilir ya da makineye zarar
verebilir. Mini king iplik makarasi
kullamirken, iplik makarasi ucu
kullanin (mini king iplik makaras). iplik
makarasi ucu (mini king iplik makarasi) ile
ilgili daha fazla bilgi icin, sayfa B-16’daki
“Hatirlatma”ya bakiniz.

R\
JUL

[ —— )

Hatirlatma

« Asagida gosterilen gibi bir makara kullanildiginda,
klcuk makara kapagini kullanin ve kapakla
makara arasinda ufak bir bosluk birakin.

1 Makara kapag: (kiiglk)

2 Makara (Capraz sarilmig iplik)

3 Bosluk

» Seffaf naylon iplik ya da metal iplik gibi gabul

¢Ozllen bir iplik kullanildiginda, makara pimi
Uzerine iplik makarasini gegcirmeden énce makara
filesini makara gegirin.
Eger makara filesi gok uzunsa, makaranin boyutuna
uydurmak igin ikiye katlayin.

Makara filesi
Makara

Makara kapagi
Makara pimi

AWN=

= Eger merkezi ¢cap olarak 12 mm (1/2 ing) ve
yuksekligi 75 mm (3 ing) olan bir iplik makarasi
makara pimine takiliysa, iplik makarasi ucunu
kullanin (mini king iplik makarasi).

1 Iplik makarasi ucu (mini king iplik makarasi)
2 12mm (1/2 ing)
3 75mm (3ing)

B-16



Masuray: Sarma / Takma

== Ipligi, gosterildigi gibi, sag elinizle masuranin yakininda _ ipligi sol elinizle tutarken, ¢ekildiginde saat yoniinde
tutarken, sol elinizle ipligi cekin ve sonrasinda ipligi —P  gelen masuranin etrafina sag elinizle bes ya da
iplik kilavuzu kapagimin arkasindan 6ne dogru gecirin. alt1 defa sarin.

jasi
N =
- L Not ;
« Ipligin makara ve masura arasinda gergin 2
/7 . durdugundan emin olun. >
1 iplik kilavuzu kapagi « Ipligi masuranin etrafina saat yoniinde
oo . sardiginizdan emin olun, aksi takdirde iplik
. Ipligi, iplik kilavuzu plakasinin altindan gegirin, ve masura sarim saftinin etrafina dolanacaktir.
TR

sonrasinda saga dogru cekin.

21— Ipligin ucunu masura sarim yuvasindaki kilavuz tirnagindan
gecirin ve sonrasinda ipligi saga dogru ¢ekerek kesin.

) 1 Bobin sarim yuvasindaki kilavuz tirnak
1 Iplik kilavuzu plakasi (dahili bigagyla)

ipligi, iplik kilavuzunun iizerindeki kancadan

gecirin, ve sonra ongerme diskinin altindan saat
™. yoniiniin tersine sarn. A l | Y ARI
= ipligi belirtildigi gibi kestiginizden emin olun.
Eger iplik, masura sarim yuvasindaki
tirnaktaki kesici kullanilarak kesilmeden
masura sarilirsa, masura ipligi bitmek
iizereyken, iplik masuraya dolanabilir ya da
igne biikiilebilir ya da kirilabilir.
M Dikis hiz1 regiilatoriinii saga dogru kaydirin.
CdD
i —
1
1 Hiz regilatori
1 Iplik kilavuzu S Not
2 Ongerme diski * Masurada sarilan ipligin tiriine gére masura
3 Olabildigince ileri itin. sarim hizlari degisebilir.
N I\_IOt 1 Makineyi baslatin.
= Ipligin 6ngerme diskinin altindan gectiginden
emin olun.
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Masurayt Sarma / Takma

Masuray1 sarmaya baslamak icin
“Baslat/Durdur” diigmesine basin.
- ® Ayak pedal takiliyken, ayak pedalina asagiya dogru
basin.

: l

1 “Baslat/Durdur”
digmesi

v, Not

Q « Masuraya seffaf naylon iplik sararken, masura
1/2 ila 2/3 doluyken masura sarimini durdurun.
Masura tamamen seffaf naylon iplikle sariliysa,
baski plastic masurada c¢atlaklar olusturabilir.
Bu da dikislerin duzensiz olmasina ya da
masuranin kirllmasina neden olabilir.

Masura sarimi yavasladiginda, makineyi durdurmak
icin bir kere “Baslat/Durdur” diigmesine basin.

<> Ayak pedah takihyken, ayagimzi ayak pedalindan
cekin.

A UYARI

= Masura sarim yavasladiginda, makineyi
durdurun, aksi takdirde makine zarar
gorebilir.

¥ Masuranin etrafina sarilan ipligin ucunu kesmek i¢in
makas kullanin.

<—u Masura sarim saftim sola dogru kaydirin, ve
sonrasinda masuray safttan ¢ikarin.

z/a Hatirlatma

« Masura sarim safti sag tarafa ayarliysa, igne
hareket etmeyecektir. (Dikis yapmak mimkiin
degildir.)

= Dikis hiz1 regiilatoriinii istenilen dikis h1z1 konumuna geri

getirin.

== Masura ipligi icin olan makaray1 makara piminden ¢cikarin.

!/2 Hatirlatma

« Masuray! sardiktan sonra makine baslatildiginda
ya da kasnak cevrildiginde, makineden bir tikirti
gelecektir, bu bir ariza degildir.

Masuray takma

Iplikle sarilmis makaray: takin.
kapagindaki tirnaga dogru ilerleterek, masura ipligini
sokmeden hemen dikis yapmaya baslayabilirsiniz.

Hatirlatma

= Masura ipligini soktikten sonran dikis yapmakla
ilgili detaylar icin, 6rnegin, buzguler ya da serbest
hareket kapitone yapilirken, sayfa B-25’teki
“Masura ipligini sbkme” kismina bakiniz.

A UYARI

= iplikle diizgiin bir bicimde sarilms bir
masura kullanin, aksi takdirde igne kirilabilir ya
da iplik tansiyonu hatal olabilir.

v O
ORC)

= Masuray: takmadan ya da degistirmeden
once, calisma panelindeki (Baski
ayagl /Igne degistirme tusu) tusa basarak
tiim tuslari ve diigmeleri kilitlediginizden
emin olun, aksi takdirde “Baslat / Durdur”
diigmesine ya da herhangi bir baska diigmeye
basilirsa ve makine calisirsa, yaralanmalar
meydana gelebilir.

== igneyi kaldirmak igin
(igne konumu diigmesi) diigmesine bir ya
da iki kez basin ve sonrasinda baski ayagi
kolunu alcaltin.
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Masuray: Sarma / Takma

L= diigmesine basin.

Bask1 ayag yukartya alinmisken, A l | Sf ARI
tusuna basilirsa, bir hata mesaji ekrana gelir.

Baski ayagm}_ a-lg:altln. ) N ) = Masuray! parmagimizla asagiya dogru
— Ekran degisir, ve tim tuslar ve galisma diigmeleri ittirdiginizden emin olun ve bobin ipligini
kilitlenir. ( diigmesi harig ). diizgiin bir bicimde ¢oziin, aksi takdirde iplik

kopabilir ya da iplik tansiyonu hatal olabilir.

CD z/a Hatirlatma
I L = Masura ipligini mekikten gecirme sirasi,
mekigin etrafindaki isaretlerle belirtilmistir.

ipligin makineye belirtildigi gibi takildigindan
emin olun.

VIANVTIIZVH

<— Baski ayag1 kolunu kaldirin.

<1 Bobin kapag1 tirnagimi saga kaydirin.

1 Masura kapagi
2 Kilit

<= Masura kapagim cikarin.

~# Sol elinizle ipligi ¢ozerken, sola dogru sokiilen iplikle sol elinizle hafifce ¢ekin (3).
birlikte masurayi sag elinizle tutun ve iplik ucunu da
sol elinize alin. Sonrasinda sag elinizle masuray
mekige yerlestirin.

- Iplik, mekigin tansiyon yayma geger.

_ Masurayi sag elinizle hafifce agagiya dogru ittirirken
™ (1), sol elinizle ipligi tirnaga gecirmeye devam edin
(2) sonrasinda, kesici ile ipligi kesin (3).

Masuray1 sag elinizle hafifce asagiya dogru ittirin
== & 1), ve ardindan sol elinizle iplik ucunu igne plakasi
kapagimin tirnaginin etrafina dolaymn (2).

1 Tirnak
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Masurayr Sarma / Takma

S Not

= Eger iplik mekigin tansiyon-ayar yayina duzgin
bir bicimde gegcmezse, iplik tansiyonunun hatali
olmasina neden olur.

1 Tansiyon-ayar yayi

Masura kapagim yeniden takin.

Tirnag1, masura kapaginin sol alt kenarina takin, ve sonrasinda
sag tarafindan hafifge asagiya dogru bastirin.

2

— Masuraya iplik gecirme islemi sona ermistir.

s

Sonrasinda, iist ipligi takin. Sayfa B-21deki “Ust Ipligi Takma’
prosediirii ile devam edin.

z/a Hatirlatma

= Masura ipligini sokmeden dikise baglayabilirsiniz.
Dikise baglamadan 6nce masura ipligini
sdkmek istiyorsaniz, sayfa B-25'teki “Masura
ipligini sbkme” prosedirtne gore ipligi sokun.

L ES diigmesine basarak tiim tuslarin ve diigmelerin

kilidini kaldirin.
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Ust Ipligi Takma

Ust ipligi Takma

A UYARI -

= Kullamlan makaraya en uygun olan élciideki yukarggsﬁl‘iyaglm yukariya almak i¢in baski ayak kolunu

makara kapagimi se¢menizi saglayacak ii¢

Makineyi baslatin.

adet makara kapag olciisii mevcuttur. Eger E
makara kapag: kullamilan makara i¢in ¢ok &

- . 1e . . o =~
kiiciikse, iplik makara iizerindeki tirnaga -
takilabilir ya da igne kirilabilir. Mini king iplik \ ;z>
makarasi kullanirken, iplik makarasi 1 E

ucu kullanin (mini king iplik makarasi).
Iplik seciminize uygun makara kapag secimi
ile ilgili daha fazla bilgi icin, sayfa B-16’ya
bakimz. 1 Baski ayagi kolu

v O
i

— Ust iplik siirgiisii agilir ve bdylece makineye iplik
takilabilir.

1 Surgu

LY Not
= Eger baski ayagdi yukariya alinmazsa,

= Ust ipligi takarken, talimatlar1 dikkatlice makineye iplik gegirilemez.
takip edin. Eger iist iplik takma hatahysa,
iplik karisabilir ya da igne biikiilebilir ya da
kirilabilir.

e Asla 20 ya da bunun altindaki iplik agirhg:

kullanmayin.

= igneyle ip[igi dogru bir kombinasyonda O
kullanin. Igneyle ipligin dogru O
kombinasyonu ilq ilgili ‘detaylar icin, sayfa B- O #
28’deki “Kumas/Iplik/Igne / 1

Kombinasyonlari”na bakimiz.

diigmesine bir ya da iki kez basarak (igne konumu
“— diigmesi) igneyi yukar1 kaldirin.

1 Igne konumu diigmesi
— Asagida gosterildigi gibi kasnak tizerindeki isaret
yukarida oldugunda igne diizgiin bir bigimde yukariya
alinmig demektir. Kasnagi kontrol edin ve eger isaret
bu konumda degilse, uygun konuma gelinceye dek,
diigmesine basin. (igne konumu diigmesi)

P

1 Kasnak Uzerindeki isaret

/ |

— Ust ipligi takarken, dikkatlice talimatlar takip edin.
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Ust Ipligi Takma

< Makara pimi iizerine takilan makara kapagim
cikarin.

1 Makara pimi
2 Makara kapagi

<— Makara ipligini makara piminin iizerine yerlestirin.

Makara yatay olacak ve iplik alttan yukariya dogru
coziilecek sekilde makarayr pime gegirin.

A UYARI

= Eger makara ya da makara kapagi dogru
yerlestirilmezse, iplik makara piminin etrafina
dolanarak, ignenin kirillmasina neden olabilir.

Ipligi sag elinizle hafifce tutarken,

L ipligi iplik kilavuzu plakasinin altindan gecirin, ve

yukari cekin.

1 plik kilavuzu plakasi

o Asagida gosterilen siraya gore ipligi iplik kanalindan gegcirin.

L -—

1 Sargua

~&  Makara kapagim1 makara piminin iizerine kaydirin.

Asagida gosterildigi gibi yuvarlak taraf solda kalacak sekilde
masura kapagini olabildigince saga dogru ittirin.

Ipligi sag elinizle hafifce tutarken
== sol elinizle ipligi ¢ekin, ve sonrasinda ipligi iplik
kilavuzu kapagimin arkasindan one dogru gegirin.

—P“’/ 5

—

—

1 Iplik kilavuzu kapagi

LY Not

= Baski ayagi alcaltildiysa ve surgl kapaliysa,
makineye iplik takilamaz. Makineye iplik
takmadan 6nce, slirgliyli agmak igin baski
ayagini kaldirdiginizdan emin olun. Ayrica, Ust
ipligi cikarmadan énce, slrglyl agmak i¢in baski
ayagini kaldirdiginizdan emin olun.

* Bu makine sarma kolunun konumunu kontrol
etmeye yarayan bir pencere ile donatiimistir. Bu
pencereden kin ve ipligin sarma kolu uzerinden
dogru bir bicimde beslenip beslenmedigini kontrol
edin.

_ Baski ayagim algaltin,
B

B-22



Ust Ipligi Takma

< Diigmesine basin. igne mili iplik kilavuzundan gegirilen iplik ucunu sola
Baski ayag1 yukaridayken =" dogru cekin, sonrasinda ipligi iplik gegiri iplik
g tusuna basilirsa, bir hata mesaji ekrana gelir. kilavuzunun ¢entiginden gecirin &, on taraftan ipi
Baski ayagini al¢altin. sikica cekin ve boylu boyunca “7” ile isaretlenmis iplik
— Ekran degisir, ve tiim tuslar ve ¢alisma diigmeleri gecirici iplik kilavuzu diskinin tirnagina yerlestirin b.
kilitlenir. ( diigmesi harig)

= ipligin, iplik gegiricinin iplik kilavuzu tirnagmdan
gectiginden emin olun.

T
I c D —18 >
J v N
=
>
W lipligi igne mili iplik kilavazunun arkasindan kaydirin. / Z,
. £o <
Ipligi sol elinizde tutarak ve sonrasinda gosterildigi gibi - >

sag elinizle ipligi besleyerek, ipligi igne mili iplik ‘

kilavuzunun arkasindan kolaylikla kaydirabilirsiniz.
Ipligin igne mili iplik kilavuzu tirnagmm solundan
gecirildiginden emin olun.

Sl
S e

b

a

1 Iplik gegiricinin iplik kilavuzu tirnagi
2 Iplik gegiricinin iplik kilavuzu diski

1 igne miliiplik kilavuzu

> Timak &~ Makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyle ipligi kesin.

122 Baski ayagi kolunu yukari
alin.

Igneye iplik takma

Hatirlatma

- Iplik gegirici, 75/11 ile 100/16 arasi makine 1 Kesici
igneleriyle kullanilabilir.

- Iplik gegirici, kanat igne ya da cift igne ile

kullanilamaz. S Not
= Seffaf naylon tek flamanli ya da 6zel iplikler gibi Q « Eger iplik sokuldiyse ve dizgiin bir bigcimde
iplikler kullanildiginda, iplik gegiriciyi kesilemiyorsa, ipligi kesmeden o©nce iplik
kullanmaniz énerilmez. yerinde kalacak sekilde baski ayagi kolunu
= Eger iplik gegiriciyi kullanamiyorsaniz, sayfa B- algaltin. Eger bu islem yapiliyorsa, — adimini
24'teki “igneye elle iplik gegirme” (iplik gegiriciyi atlayin.
kullanmadan) kismina bakiniz. = Metal iplik gibi masuradan hizli ¢ézulen bir iplik

gecirmek zor olabilir. Bu nedenle, iplik kesici
kullanmak yerine, ipligi iplik gegirici iplik
kilavuzu disklerinden (“7” ile isaretli) gecirdikten
sonra ipligin yaklasik 8 cm’sini (yaklasik 3 ing)
sokan.

1 8cm (yaklasik. 3 in¢g) ya da daha fazla
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Ust Ipligi Takma

<— Baski ayagim asagiya almak icin baski ayag1 kolunu
asagiya alin.

1 Baski ayag kolu

< Makinenin solundaki iplik takma kolunu Kklik sesi
duyulana kadar asagiya indirin, ve sonrasinda kolu
yavasca orijinal pozisyonuna geri alin.

1 Kanca
2 Iplik takma kolu
— Kanca dondiiriiliir ve iplik igne deliginden geger.

v, Not

~,

Q = igne en Uist konuma alinmazsa, iplik gegirici
igneye ipligi gegiremez. igne en lst konuma
gelinceye dek kasnagi saat ydnunuln tersine
cevirin. Sayfa B-21’deki <~ adiminda
gOsterildigi Uzere, kasnak Uzerindeki isaret
yukarida oldugunda igne dogru bir bigcimde
yukariya kalkar.

“— lgne deliginden gecirilen iplik ucunu dikkatlice cekin.

Eger iplik igneye tamamen gecirilmediyse, ancak igne
deligindeki iplikte bir diigiim olugmusgsa, iplik ucunu
¢ikarmak i¢in diiglimii dikkatlice igne deliginden ¢ekin.

A UYARI

= ipligi cikarirken, fazla giic uygulamayn, aksi
takdirde igne kirilabilir ya da egilebilir.

__ Baski ayagi kolunu Kkaldirin, iplik ucunu baski ayaginin
icinden ve altindan gecirin, ve sonrasinda ipligi
makinenin arkasina dogru yaklasik S cm (yaklasik2
in¢) kadar ¢ekin.

1 5cm (yaklasik. 2 ing)

= diigmesine basarak tiim tuslarin ve diigmelerin
kilidini kaldirin.

Threading the needle manually (without

using the needle threader)
T ——

Seffaf naylon iplik gibi 6zel bir iplik, kanat igne ya da ¢ift igne
kullanirken, igne gegirici kullanilamaz, igneye ipligi asagida
belirtildigi gibi takin.

=n_Ipligi makinedeki igne mili iplik kilavuzuna gecirin.

= Ayrintilar i¢in, sayfa B-21°deki “Ust Iplik Takma”ya bakimz.

1— Baski ayagi kolunu alcaltin.

Baski ayag1 kolunu kaldirin, iplik ucunu baski ayaginin
icinden ve altindan gecirin, ve sonrasinda ipligi
makinenin arkasina dogru 5 cm kadar cekin (yaklasik
2 ing).

P |

-— Diigmesine basarak tiim tuslarin ve diigmelerin
kilidini kaldirin.
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Ust Ipligi Takma

T T ———————— == Masura kapagim yeniden takin.
Masura Ipligini Sokme

Tirnagi, masura kapaginin sol alt kenarina takin, ve
e

sonrasinda sag tarafindan hafifge agagiya dogru bastirin.

‘2
E S [_
_’—/F

Biizgii yaparken ya da serbest hareket kapitone yapmadan 6nce,
masura ipligini asagida gosterildigi gibi sokiin.

=" Makinenin iist ipligini takmak ve igneye iplik
takmak icin “Ust ipligi takma”ya (sayfa B-21)
bakinz.

= Masuray1 mekige takmak icin masuray1 takmak amaciyla
“Masura takma”daki (sayfa B-18) -1 ile «— arasindaki
adimlar takip edin.

VIANVTIIZVH

<— Masuray1 tirnaktan gecirin.

Ipligi kesici ile kesmeyin.

<1 Sol elinizle iist ipligi hafifce tutarken,
diigmesine (Igne konumu diigmesi)
iki kez basarak igneyi al¢altin ve kaldirin.

— Masura ipligi Uist ipligin etrafina dolanir ve sokiilebilir.

Masura ipliginin ucunu ¢ikarmak icin

“— st ipligi dikkatlice yukari dogru ¢ekin.

__ Masura ipligini sékiin, baski ayaginin altindan gecirin
ve list iplikle hizalayarak makinenin arkasina dogru
yaklasik 10 cm (4 in¢) kadar ¢ekin,

o
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Ust Ipligi Takma

Cift igne kullanma

.
Cift igneyle, iki farkl: iplikle ayni dikisin iki paralel
cizgisini dikebilirsiniz. Her iki st ipligin kalinlig1 ve kalitesi
aynt olmalidir. Cift ipligi, yatay makara pimini ve uygun makara
kapagini kullandiginizdan emin olun.

Cift igneyle dikilebilecek dikislerle ilgili detaylar i¢in, sayfa B-
45’in bagindaki “Dikis Ayarlar1 Tablosuna bakiniz.

Hatirlatma

= Genellikle bir ¢ift igne dar ve suslu pliler yapmak
icin kullanilir. Makineniz (SA194, F069: XF5832-
001) icin opsiyonel dar ve susli pli ayagi
edinmek i¢in en yakindaki yetkili Brother bayisi
ile irtibata gegin.

A UYARI

* Yalnizca cift igne kullanin (2/11 igne, parca
kodu: X59296-121). Herhangi baska bir
ignenin kullanilmasi ignenin egilmesine ya
da makinenin zarar gormesine neden
olabilir.

= Asla egik igneleri kullanmayin. Egik
igneler kolayhkla kirilabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

= igne gecirici cift igneyle birlikte kullamlamaz.
Eger igne gecirici cift iZneyle kullanilirsa,
makine zarar gorebilir.

== tusuna basin ve ¢ift igneyi takin.

Baski ayag1 yukaridayken, ) )
= [uYtusuma basilirsa, bir hata mesaj1 ekrana gelir.

Baski1 ayagini algaltin.
— Ekran degisir, ve tiim tuslar ve ¢aligsma

digmeleri kilitlenir. ( tusu harig ).

13Q

. 1gqeyi takmakla ilgili detaylar i¢in, sayfa B-29’daki
“Igneyi degistirme” kismina bakiniz.

&— Ust ipligi, sol igne deliginden gecirin.

= Detaylar igin, sayfa B-21’deki “Ust ipligi takma”
boliimiindeki == dan = ya kadar olan adimlara bakiniz.

<— Sol igneye iist ipligi elle takin.

Ipligi 6nden igne deligine gegirin.

<% Masura sarim saftinin iizerine yatay makara kapagim takin.

Yatay makara kapagini masura sarim saftina dik olacak
sekilde takin.

1 Masura sarim safti

“— Yatay olmas icin makara kapagim sola dogru kaydirin.

- Yatay makara pimi iizerinde sag tarafta bulunan igne
icin iist iplik makarasim yerlestirin , ve sonrasinda
makara kapag ile iyice kapatin.

Iplik 6nden makaranin altina dogru sokiilmelidir.

1 2

[
R itiiii

= |

1 Makara kapagi
2 Makara
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Ust Ipligi Takma

== Ust ipligi sol tarafin iist ipligi ile aym sekilde
takin.

1 Iplik kilavuzu kapagi

= Detaylar igin, sayfa B-21deki “Ust ipligi takma”
kisminda bulunan =~ den = ye adimlara bakiniz.

= Iplik gegirici cift igne ile kullamlamaz. Iplik gegirici
¢ift igne ile kullanilirsa, makine zarar gorebilir.

u “J” zikzak ayagim takin.
= Baski ayagini degistirmekle ilgili detaylar igin, sayfa
B-31°deki “Baski ayagini degistirme”’ye bakiniz.

A UYARI

= (Cift ine kullanirken,
“J” zikzak ayagim taktigimizdan emin olun.
Dikisler toplandiysa, “N” monogram ayagi
kullanin ya da sabitleyici malzeme
yapistirin.

Diigmesine tiim tuslarin ve

_» diigmelerin kilidini kaldirin ve sonrasinda bir dikis secin.

= Dikis se¢imi i¢in sayfa B-35’teki “Dikis deseni
se¢me”ye bakiniz.

= Cift igne kullanilan dikigler i¢in sayfa B-45’teki “Dikis
Ayar Tablosu”na bakiniz.

A UYARI

= Cift i3ne kullamirken, uygun bir dikis
sectiginizden emin olun, aksi takdirde, igne
kirilabilir ya da makine zarar gorebilir.

B Ayarlar ekramindan Yl ‘yi (cift igne) secin.

W Cift ignenin modunu “ACIK?” olarak ayarlayin.

¥ AEC

+ HEEDLE ]
I + FOSITION +

‘1 /5 \

m tusuna basin

A UYARI

« (Cift igne kullanirken, ¢ift igne ayarim
sectiginizden emin olun, aksi takdirde igne
kirilabilir ya da makine zarar gorebilir.

== Dikis yapmaya baslayin

= Dikis yapmaya baslamakla ilgili detaylar igin, sayfa B-
34°teki “DIKIS YAPMAYA BASLAMA”ya bakiniz.
—s Iki sira dikis birbirine oaralel olarak yapilir.

VWAAMVAAAAANAA

Not
= Dikis yonunu degistirirken, igneyi kumastan
yukari kaldirmak igin igne konumu digmesine

basin ve sonrasinda baski ayagi kolunu kaldirin
ve kumasi gevirin.

A UYARI

« (Cift igne kumasin iizerindeyken kumasi
cevirmeye calismayin, aksi takdirde, igne
kirilabilir ya da makine zarar gorebilir.

Temel Islemler B-27

VINNVTIIZVH




Kumas / [gne / Iplik Kombinasyonlart

Kumays/iplik/Igne Kombinasyonlari

= Bu makineyle kullanilabilen igneler: Ev dikis makinesi igneleri (65/9 - 100/16 boy)
* Numarasi ne kadar biiyiikse, igne de o kadar biiyiiktiir. Numaralar kiiciildiikce, igneler incelir.

= Bu makineyle kullanulabilen iplik: 30 - 90 agirhginda

* Asla 20 ya da daha az agirhktaki iplikleri kullanmayin. Makinenin hatal bir bicimde ¢alismasina neden olabilir.

* Numarasi ne kadar kiiciikse, iplik o kadar agirdir. Numaras biiyiidiikce, iplik incelir.

< Kaullanilmasi gerekn makine ignesi ve ipligi kumasin tiiriine ve kalinhigina baghdir. Dikmek istediginiz kumasa
uygun ipligi ve igneyi secerken asagidaki tabloya bakiniz.

- Tabloda gosterilen kombinasyonlar genel bir kilavuz gorevi goriirler. Deneme dikislerini, projenizde kullanacagimiz gergek
katman sayis1 ve kumas tiirii ile yaptiginizdan emin olun.

- Makine igneleri sarf malzemeleridir. Giivenlik nedeniyle ve en iyi sonuclar1 elde etmek i¢in, igneyi diizenli olarak degistirmenizi

neririz. Ignenin ne zaman degistirilecegi ile ilgili detaylar icin, sayfa B-29°daki “Igneyi kontrol etme” kismina bakiniz.
« Prensip olarak, hafif kumaslarla ince bir igne ve iplik kullanin, ve kalin kumaslarla daha kalin bir
igne ve daha kalin bir iplik kullanin.

= Kumasa uygun bir dikis secin ve sonrasinda dikis uzunlugunu ayarlayin. ince kumaslar1 dikerken, dikis
uzunlugunu daha ince (kisa) tutun. Kahn kumaslar1 dikerken, dikis uzunlugunu daha arahkh (uzun) tutun.

(sayfa B-40)

Stre¢c kumaslar dikerken, “Dikis yapma” kismindaki “Stre¢ kumaslari dikme”ye bakiniz.

Kumas Turi/Uygulama

iplik

Dikis Uzunlugu

igne boyutu

Tir | Agrriik e (]
Hatif Ince keten bezi, ince ipekli kumas, Polyester 60 - 90 ince dikister
kumasglar ince yiin kumas, organze, 5 pk - 65/9 - 75/11 1.825
biiriimciik, sifon, vual, sile bezi, al”“l‘( . 'FI’.I'(Q" 50 - 80 (1/16-3/32)
tul, astar, vb pekipl
Orta agirliktaki Cuha, tafta, gabardin, Polyester 60 - 90
kumaslar pazen, gofre, cift kath silebezi, iplik Normal dikisler
keten, havlu kumas, petek 6rgu, p K ilici 75/11 - 90/14 2.0-3.0
kaplama, poplin, pamuk dimi, ?n:;( : 'ﬁllg" 50 - 60 (1/16-1/8)
saten, kapitone pamuk, vb pekip
Agir kumaslar Dl;anim (12 ons veya Uzeri), kanvas, Ipllzi’E,IyPe;:ﬁLk 20 (:)L/(:)L
vb. A
ipligi 6 Aralikli dikisler
2.5-4.
Denim (12 ons veya lzeri), kanvas, Po:%ﬁiter 60 (3/32—3/26)
tavit, fitilli kadife, kadife, yunli kalin — 90/14 - 100/16
kumas, vinil kapli kumas, vb Pamuk ipligi, 30 - 50
Ipek iplik
Streg kumaslar | jersey, triko, tisért kumas, polar, P?Dm|UK |?I|g|, Jarse ignesi Kumas kalinligina
(dokuma kumaglar interlok. vb . O.yes (?I' X 50 75/11 - uygun ayar
vs.) , Iplik, Ipek iplik 90/14
Ust dikig icin Polyester 30 90/14 - 100/16 Kumas kalinhgina
Iplik, Pamuk uygun ayar
ipligi 50 - 60 75/11 - 90/14

B Seffaf naylon iplik

Kumas ya da iplik ne olursa olsun, ev dikis makinesi iist dikis ignesi kullanin..

A UYARI

= Yukaridaki tabloda uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlar gosterilmektedir. Eger kumas, iplik ve igne
kombinasyonu dogru degilse, ozellikle ince ignelerle (65/9 ila 75/11), agir kumaslar (kot gibi) dikilirken,
igne egilebilir ya da kirilabilir. Ayrica, dikis esit olmayabilir ya da toplanabilir ya da atlanan dikisler olabilir.
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Igneyi Degistirme

Igneyi Degistirme

Ignenin tutulmast ile ilgili asagidaki uyarilar incelediginizden
emin olun. Ornegin ignenin kirilmasi ve pargalarin dagilmasi
durumunda, bu uyarilarin dikkate alinmamasi son derece
tehlikelidir. Asagidaki talimatlar1 okudugunuzdan ve dikkatlice
yerine getirdiginizden emin olun.

A UYARI

e Sadece ev i¢i kullamma uygun olan

nakis makinesi ignelerini kullanin. Diger

ignelerin kullamilmasi1 durumunda igneler

egilebilir ve makineye zarar verebilir.

e Asla egilmis igneleri kullanmayin. Egilmis
igneler kolayca kirillarak, yaralanmalara
yol acabilir.

igneyi kontrol etme
5. |

Makine c¢alisirken, egik bir igneyle dikis dikmek, igne
kirilabilecegi i¢in ¢ok tehlikelidir.
Igneyi kullanmadan 6nce, ignenin diiz tarafini, diiz bir yiizeye

koyun ve igne ile diiz yiizey arasindaki mesafenin esit olup
olmadigini kontrol edin.

N

1 Duz taraf
2 igne tiirli isaretleme

\\'I Not

= Asagida belirtilen doért durumda igneyi

degistirin:

1 Dusuk hizda deneme dikiglerini yaparken, igne
kumasa girdiginde garip bir ses duyuluyorsa.
(Ignenin ucu kirlmis olabilir.)

2 Dikisler atlaniyorsa (igne egik olabilir.)

3 Giyim pargasi gibi bir projeyi bitirdikten sonra

4 Tam (¢ masura ip kullandiktan sonra

VINNVTIIZVH

Igneyi degistirme

“Igneyi kontrol etme” talimatlarina gore diizgiin olan bir
igne ve tornavida kullanin.

diigmesine (igne konumu diigmesi) bir ya da iki kez
=" pasarak igneyi yukar1 alin.

igne plakasindaki deligi kapatmak i¢in baski ayagmin

= altina kumas ya da kagit yerlestirin.

LY Not
- igneyi degistirmeden énce, ignenin makinenin

icine diismesini dnlemek icin igne plakasindaki
eligi kumas ya da kagitla kapatin.

A UYARI

= Jigneile diiz yiizey arasindaki mesafe esit
degilse, igne egiktir.
Egik bir igneyi kullanmayin.

>
Y

i

1 Dz yuzey

<— Baski ayagini alcaltin.

<A 4] tusuna basin.

- diigmesine basildiginda, baski ayagi yukaridaysa
Ekranda bir hata mesaji1 belirir. Baski ayagini
alcaltin.

— Ekran degisir, ve tiim tuslar ve ¢alisma diigmeleri

([14®) Diigmesi haric).

13Q

kilitlenir.
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Igneyi Degistirme

igneyi sol elinizle tutun ve igneyi ¢ikarmak amaciyla
igne kelepcesinin vidasim1 kendinize dogru
(saat yoniinde) ¢evirmek icin bir tornavida

“— Kkullanin.

= Ipne kelepgesinin vidasi, disk seklinde bir
tornavidayla gevsetilebilir ya da sikistirilabilir.

:

< \
N
e

1 Tornavida

2 Igne kelepgesi vidasi

= Igne kelepgesi vidasini gevsetirken ya da sikistirirken
ekstra gii¢ uygulamayin, aksi halde makinenin bazi
kisimlar1 zarar gorebilir.

B

I‘ignenin diiz tarafi makinenin arkasina gelecek
sekilde, igneyi igne stoperine deginceye kadar
ittirin.

nmp

1 Igne stoperi

= Igneyi sol elinizle tutarken, igne kelepcesinin vidasim
sikistirmak icin tornavidayi kullanin.

Viday1 makinenin arka kismina dogru ¢evirin.
(saat yoniine dogru).

EB

A UYARI

= igneyi, igne stoperine degene kadar
yerlestirdiginizden emin olun ve giivenli bir
bicimde igne kelepcesinin vidasini tornavida ile
sikistirin, aksi takdirde igne kirilabilir ya
da yaralanmalara neden olabilir.

| | Diigmesine basarak tiim tuslarin ve diigmelerin
kilidini kaldirin.
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Baski Ayagini Degistirme

Baski Ayagim1 Degistirme

A UYARI

« Dikmek istediginiz dikisin tiiriine uygun
baski ayagim kullanin, aksi takdirde

Igne baski ayagima carpabilir, ignenin
egilmesine ya da kirllmasina neden olabilir.

« Yalnizca bu makine icin 6zel olarak tasarlanan
baski ayagimi kullanin. Herhangi baska bir
baski ayaginin kullanilmasi, yaralanmalara ve
makinenin zarar gormesine neden olabilir.

Baski ayagini degistirme

=a diigmesine (igne konumu diigmesi) bir ya
da iki kez basarak igneyi yukar1 konuma aln.

“&— Baski ayagim alcaltin.

p diigmesine basin.

- diigmesi basﬂlyken, btllskl ayag1 yukaridaysa, bir
error hata mesaj1 ekrana gelir. Baski ayagini algaltin.

— Ekran degisir, ve tiim tuslar ve ¢aligma diigmeleri

kilitlenir ((u®) diigmesi harig).

13Q

Baski ayag1 kolunu yiikseltin.

“— Baski ayagi tutucusunun arkasindaki siyah diigmeye

basin.

1 Siyah digme
2 Baski ayagi
tutucusu

Tutucunun altina baska bir baski ayag yerlestirin boylece
- paska aya@1 pimi tutucu tirnakla hizalanms olur.

VINNVTIIZVH

1 Baski ayag kolu
2 Tirnak

3 Pim

4 Baski ayagi turi

Baski ayagi piminin baski ayag: tutucusundaki tirnaga
== yerlesmesi icin baski ayag1 kolunu yavasca al¢altin.

1 Baski ayagi kolu

2 Baski ayagi tutucusu
3 Tirnak

4 Pim

— Baski ayag: takilidir.

Baski ayagimin giivenli bir bicimde takildigim kontrol etmek i¢in
B2 paski ayag kolunu kaldirmn.

1 Baski ayag kolu

diigmesine basarak tiim tuslarin ve diigmelerin
= Kilidini kaldirin.
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Baski Ayagini Degistirme

v, Not

Q = Bir dikis segcildiginde, baski ayadi simgesi
ekranda belirmelidir. Dikis yapmaya baslamadan
once dogru baski ayaginin takil oldugunu kontrol
edin. Eger yanls baski ayagi takiliysa, uygun
olan baski ayagini takin.

EH)
) N
Mlll[ili]l'l'll'l'l "_mmm

@ “J” zikzak ayak

@ “N” Monogram ayagi

“G” stirfile ayagi

“A” ilik ayagi

“R” gizli dikis ayagi

“M” dugme sabitleme ayagdi
“S” yan kesici

» Secilen dikiste kullaniimasi gereken baski
ayagi hakkinda daha fazla detay, sayfa B-45teki
“Dikis Ayar Tablosu’na bakiniz.

Baski ayag tutucuyu cikarma

ve takma
Makineyi temizlerken ya da yliriime ayag1 ve kapitone ayag1 gibi
bask1 ayagi tutucu kullanilmayan bir baski ayag taktigimizda
bask1 ayagi tutucuyu ¢ikarin. Baski ayagi tutucuyu ¢ikarmak igin
tornavida kullanin.
== diigmesine basin.

diigmesine basiliysa ve baski ayag1 yukaridaysa
ekranda bir hata mesaj1 belirir. Baski ayagini
algaltin.

— Ekran degisir, ve tiim tuslar ve ¢aligma diigmeleri

( dﬁgmesi harig).

130

1— Baski ayagim cikarin

kilitlenir

= Detaylar i¢in, sayfa B-31’deki “Baski ayag1
degistirme” boliimiine bakiniz.

“— Baski ayagi tutucu vidasini gevsetmek icin tornavidayi

Kkullanin.

Viday1 makinenin arka tarafina dogru gevirin.
(saat yoniiniin tersine).

= Baski ayagi tutucu vidasi, disk seklindeki tornavida ile
gevsetilebilir ya da sikigtirilabilir.

1 Tornavida
2 Baski ayagdi tutucusu
3 Baski ayagi tutucu vidasi

B Baski ayag tutucuyu takma

== diigmesine basin.

- diigmesine basiliysa ve baski ayag1 yukaridaysa
ekranda bir hata mesaji1 belirir. Baski ayagini
algaltin.

— Ekran degisir, ve tiim tuslar ve ¢aligma diigmeleri
Kilitlenir ( diigmesi haric).

13Q

Baski ayagi kolunu yiikseltin.
=

Baski ayagi tutucuyu baski milinin sol alt kismu ile
“— hizalayin.
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Baski Ayagini Degistirme

Baski ayag1 tutucuyu sag elinizle yerinde tutun,
< ye sonra sol elinizle tornavidayi kullanarak viday:
sikistirin.

Vidayi kendinize dogru ¢evirin (saat yoniinde).

1 Tornavida

A UYARI

= Bask ayag tutucu vidasini giivenli bir bicimde
sikistirdigimizdan emin olun, aksi takdirde baski
ayagi tutucu diisebilir ve ignenin egilmesine ya da
kirilmasina neden olacak sekilde igne ona
carpabilir.

VINNVTIIZVH

S Not

= Eger baski ayagi tutucu dogru takiimadiysa,
iplik tansiyonu dogru olmayacaktir.

Temel Islemler B-33



Dikis Yapma

Boiim 2 DIKIS YAPMAYA BASLAMA
DiksYapma

A UYARI

= Makine calisirken, ignenin konumuna ézellikle
dikkat edin.

Ayrica ellerinizi, igne ve kasnak gibi hareket
eden parcalardan uzak tutun, aksi takdirde
yaralanmalar meydana gelebilir.

= Dikis yaparken kumasi ¢cok fazla cekip
itmeyin, aksi takdirde yaralanmalar meydana
gelebilir ya da igne kirilabilir.

= Asla egik igneleri kullanmaym. Egik
igneler kolayhkla kirilabilir ve
yaralanmalara yol acabilir.

= ignenin teyel pimlerine ¢arpmadigindan emin
olun, aksi takdirde igne kirilabilir ya da
egilebilir.

Dikis se¢me yontemleri
T ——

Asagidaki mevcut yontemlerden bir dikis segilebilir. Dikis
desenleri dogrudan segimle (spesifik bir dikis i¢in tasarlanan tusa
basarak) ya da say1 se¢imiyle (dikis desenine uygun sayiy1
girerek) belirlenebilir.

Mevcut dikis tiirleri ile ilgili detaylar i¢in, Hizli Referans
Kilavuzuna bakimiz.

B Dogrudan secim
Dogrudan segimle secebileceginiz, asagida listelenen iki dikis

modu bulunmaktadir. Her basildiginda mod degisir.
Onceden ayarlanmig yardimer dikis

En sik kullanilan yardimci dikisler sayi tuslarina
atanmistir.
Bu dikigler kolaylikla istenilen tusa basilarak
segilebilir.
Detaylar iin, sayfa B-51'deki “Onceden
ayarlanmis yardimci dikis” kismina bakiniz.

Kayith desenler

E:I Sik kullanilan desenler ve birlesik desenler
makinenin hafizasina kaydedilebilir ve

(Onceden ayarlanmig yardimel
desen / kayitli desen tusu) kullanilarak kolaylikla geri
cagirilabilir. Detaylar igin, “Dekoratif dikis yapma”
kismindaki “Bir deseni saklama” ve “Bir deseni geri
¢agirma’ya bakabilirsiniz.

QOHE/& I B

! &

M@
Blmlom
(A) (=]

W

BI2SID
&) ()]

0
&

c

2

1 Onceden ayarlanmis yardimci desen/kayitli desen tusu
2 Sayi tuslar

B Sayi secimi

(Yardimci dikis tusuna) bastiktan sonra

(Dekoratif dikis tusuna) ya da | A | (Karakter dikisi
tusuna) basarak, dikis modunu segin, istenilen dikis igin

say1y1 girmek amaciyla say1 tuslarmi kullann.

QG OHE/&s I B

Yardimci dikis tusu
Dekoratif dikis tusu
Karakter dikisi tusu
Sayi tuslar

AWN~=

{27 | Yardimer dikisler

Diiz dikisler, siirfile dikisler, ilik dikisleri dahil olmak
tizere gesitli yardimei dikisler bulunmaktadir.

. Dekoratif dikisler

Ucg dekoratif dikis modu bulunmaktadir: dekoratif dikis
1 modu [#£1], dekoratif dikis 2 modu ve
dekoratif dikis 3 modu [#£3].

Detaylar i¢in, “Dekoratif dikis” kismindaki “Dikis desenlerini segme”’ye
bakiniz.
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Dikis Yapma

@ Karakter dikigleri

Bes karakter dikisi modu vardir: Gotik yazi tipi modu
[AE], El yazis1 yaz1 tipi modu [55|, Konturlu yaz1 tipi
modu [£E], Kiril yaz tipi modu ve Japonca yazi

tipi modu [
Detaylar igin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Dikis

desenlerini segme”’ye bakiniz.
Bir dikis deseni secme

B Bir yardimea dikis secerken

=a tusuna basin
A OHE/A d B

£7) (Fe) (32) (Y (2]
(A](=)

— LCD ekraninin sol iist kenarinda goriintiilenir.

=01 Cr

= Sayi tuslarim kullanarak istenilen dikisin sayisini
girin.
= Her dikis sayis1 igin, sayfa B-4’teki “Dikis ayar tablosu”na
Ya da Hizli Referans Kilavuzuna bakiniz.

= 01 den 09 a dikisler i¢in, tek basamakl: say1
girileceginde say1 tuslari kullanilarak ve ardindan da E
tusuna basarak segilebilir.

= Tek basamakli sayilart kullanirken yanlis giris

yapildiginda, girilen numaray1 silmek igin
tusuna basin.

— Secilen dikis LCD ekranda goriintiilenir.

IIDS

i 0. 00 2.5 (2
5 N

Mlll[ili]l'l'll'l'l "_mmm

B Onceden ayarlanmis yardimei desenleri secerken
Say1 tuslarina gesitli dikisgler atandigi i¢in, istenilen say1
tusuna basarak, bu dikisler kolaylikla secilebilir.

=u tusunun ekraninsol iist kosesinde
belirdiginden emin olun.

Eger farkli bir simge goriintiileniyorsa tusuna basin.

a>H&/A 9 B
) H@E
NEE®®
HEEWEE
(o0) (&) [l

— jstenilen dikisin basildig1 say1 tusuna basin.

B Karakter dikisi / Dekoratif dikis secerken

Calisma panelindeki ya da @ tuslarina gereken

sayida basarak, bir say1 girin.
Daha fazla detay igin, “Dekoratif dikis yapma” kismindaki “Dikis

desenlerini segme”’ye bakiniz.
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Dikis Yapma

Dikis dikme

Ana salteri ACIK konuma alin ve (igne
=" konumu diigmesi) tusuna basarak igneyi yukari
alin.

= Sayfa B-35’teki “Dikis deseni secme”de anlatilan
prosediirii takip eden, istenilen dikisi se¢in.

Gerekirse, otomatik ters /takviye dikis ayarim
“— belirleyin ve dikis uzunlugunu vs. ayarlayin.

= Dikis uzunlugu ve genisligini ayarlamakla ilgili
detaylar igin, sayfa B-40’taki “Dikis genisligini
ayarlama” ve sayfa B-40’taki “Dikis uzunlugunu
ayarlama” kisimlarina bakiniz.

\\'I Not

= Dikis secildiginde, kullanilacak baski ayagi
simgesi ekranda gorinir. Dikis yapmaya
baslamadan 6nce dogdru baski ayadinin takih
oldugundan emin olun. Eder yanlis baski ayagi
takiliysa, uygun olan baski ayagini takin.

< Baski ayagim takin.
= Baski ayagini degistirmekle ilgili detaylar igin,
Sayfa B-31’deki “Bask: ayagini degistirme”ye
bakiniz.

A UYARI

= Her zaman dogru baski ayagimi kullanin.
Eger hatah baski ayagi kullamlirsa, the igne
baski ayagina carpabilir ve egilebilir ya da
kirilabilir, yaralanmalara neden olabilir.
Baski ayagi onerileri icin sayfa B-
45’e bakimiz.

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin. Kumasi ve
“— ipligi sol elinizle tutun, ve kasnagi saat yoniiniin

tersine cevirin ya da(dD diigmesine (igne konumu

diigmesi) basarak, igneyi dikise baslama

konumuna getirin.

Hatlrlatmé

= Yalnizca kumas beslenmiyorsa ya da kalin dikis
yaparken, “J” zikzak ayadinin sol tarafindaki
siyah diigmeye basilmalidir. Detaylar i¢in, “Dikis
yapma” kismindaki “Kalin kumasglar dikme”ye
bakiniz. Normalde, siyah diigmeye basmadan
dikis yapabilirsiniz.

“# Baski ayagim algaltin.

Masura ipligini sokmeniz gerekmez.

== Dikis hiz1 regiilatoriiyle dikis hizin1 ayarlayin.

Dikis yaparken dikis hizin1 ayarlamak i¢in bu
regiilatorii kullanabilirsiniz.

@ ®»
bH a
1 Hizh
2 Yavas

B = Dikis yapmaya baslamak icin “Baslat/Durdur” diigmesine basin.

Elinizle hafif¢ce kumasi ilerletin.

Hatirlatma

= Ayak pedali kullaniliyorsa, “Baslat/Durdur”
digmesine basarak dikis yapmaya baslayamazsiniz.

= Dikisi durdurmak icin “Baglat / Durdur” diigmesine
tekrar basin.

@)

. (iplik Kkesici diigme) diigmeye basarak, iist ve alt iplikleri
kesin.

1 plik kesici diigme
— Igne otomatik olarak yukari konumuna geri
donecektir.
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Dikis Yapma

A UYARI

- iplikler kesildikten sonra diigmesine
(Iplik kesici diigmesi) basmayin.
Bunu yapmak ipligin dolanmasina ya da
ignenin kirilip makinenin zarar gérmesine
neden olabilir.

= Makinede ayarlanms bir kumas yokken ya da
makine islemi sirasinda (< )diigmesine (iplik
kesici diigmesi) basmayin. Iplik dolanip
zarara neden olabilir.

v, Not

= Naylon tekli filamentin ipligi ya da diger dekoratif
iplikler gibi iplikleri keserken, makinenin yan
tarafindaki iplik kesiciyi kullanin.

igne hareket etmeyi durdurdugunda, baski ayagim
B= kaldirin ve kumasi ¢ikarin.

B Ayak pedalim kullanma
Dikis yapmaya baslamak ve dikis yapmay1
durdurmak i¢in ayak pedalini1 da kullanabilirsiniz.

A UYARI

= Kumas par¢alarinin ve tozun
ayak pedalinda birikmesine izin vermeyin.
Bunu yapmak yangina ya da elektrik
carpmasina neden olabilir.

z/a Hatirlatma
= Ayak pedalini kullanilirken, “Baglat/Durdur”

digmesine basarak dikis yapmaya
baslayamazsiniz.

= Masura sarimi ayak pedaliyla baglatilabilir ve
durdurulabilir.

=mu_ Makineyi kapatmn.

= Ayak pedalinn fisini makinenin iizerindeki jaka takin.

1 Ayak pedali jaki

Makineyi ¢alistirin.

<=

Dikis yapmaya baslamak icin ayak pedalim yavasca asagiya

indirin.

Hatirlatma

« Dikis hizi regulatért kullanilarak ayarlanan
hiz, ayak pedalinin maksimum dikis hiz
olacaktir.

<— Makineyi durdurmak icin ayak pedalm serbest birakin.
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Dikis Yapma

Takviye dikisleri yapma

Ters/takviye dikisler genelde dikisin basinda ve sonunda
gereklidir. @ Ters dikis diigmesini ters / takviye dikisler
yapmak i¢in kullanabilirsiniz. (sayfa B-45’teki “Ters diigme”

i¢in olan siitunun altindaki “Dikis Ayar Tablosu”na bakiniz).

@ takviye dikisi digmesine basildiginda,
makine o noktaya 3 ila 5 takviye dikisi yapacak ve sonrasinda
duracaktir.

O

1 Ters dikis digmesi

2 Takviye dikisi digmesi
Eger otomatik takviye dikisi se¢ilirse, ters dikisler (ya da
takviye dikisleri) otomatik olarak “Baglat/Durdur diigmesine
basildiginda dikisin basinda yapilir.

@ ters dikis diigmesine ya da@ takviye

dikisi diigmesine basarak, dikis sonunda otomatik olarak ters
dikis ya da takviye dikisi yapin.

—_————————— — —a

1 Ters dikis
2 Takviye dikisi

Secilen desene gore diigmeye basiliyken yapilan islem
farklilik gosterir. Sayfa B-38’deki “Otomatik takviye
dikisi’ndeki tabloya bakiniz.

Hatirlatma

. (o) Takviye dikilsi digmesine
basiliyken, bir karakter / dekoratif dikis deseni
secildiginde, dikisi dikis motifinin ortasinda
bitirmek yerine dikisin sonunda bitirebilirsiniz.

- (o) Takviye dikilsi
digmesinin solundaki yesil 15tk makine tam bir

motif diktiginde yanar, ve dikis durduruldugunda
otomatik olarak soner.

Otomatik takviye dikisleri
Bir dikis motifi sectikten sonra, dikis yapmadan 6nce otomatik
takviye dikisini agin, ve makine otomatik olarak dikisin baginda ve

sonunda takviye dikisi yapmaya baglayacaktir (ya da dikis
motifine gore ters dikis). B-39°daki tabloya bakiniz.

Bir dikis deseni secin.

diigmesine basarak otomatik takviye dikisi
= fonksiyonunu ayarlayin.

QO OHE&/A 9 B

LIENERIEDICY ()
ElNDIEDIEDIENED
EIDINID)SIEY

— Tusun 15181 yanacaktir.

Hatirlatma

- {lik ya da gubuk teyel gibi bazi dikigler, dikigin
basinda takviye dikigleri gerektirir. Eder bu
dikislerden birini segerseniz, makine otomatik
olarak bu fonksiyonu galistirnir (dikis secildiginde
tus yanar).

«<— Kumasi baslangic konumuna alin ve dikis yapmaya baslayin.

1 Ters dikigler (ya da takviye dikigleri)
— Makine otomatik olarak ters dikis dikecek ve
(ya da takviye dikisi) sonrasinda dikis yapmaya devam edecektir.

Hatirlatma
= Asagidaki dikigleri secerken, makine otomatik
olarak dikis baslangicinda ters dikis
yapacaktir.
R
I
I
I

» Dikisi durdurmak igin, “Baslat/Durdur” digmesine
basarsaniz, devam etmek igin tekrar basin.
Makine tekrar ters/takviye dikisi yapmaz.

D
:
I
I
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Dikis Yapma

@ ters dikis diigmesine ya da@ takviye dikisi
<A diigmesine basin.

1 Ters dikisler (ya da takviye dikisleri)

— Makine ters dikis (ya da takviye dikisleri)
diker ve durur.

Hatirlatma
= Otomatik guclendirme fonksiyonunun kapatmak

tusuna basin

bdylece tusun 1131 sOner.

icin,

Diigmeye basiliyken yapilan islem desene bagli olarak farklilik
gosterir. Diigme basiliyken yapilan islemle ilgili detaylar i¢in
asagidaki tabloya bakiniz.

Reverse stitch

button
(Y

Reinforcement
stitch button

Diiz ya da zigzag
dikisler haricinde
yardimci dikisleri
secerken otomatik
takviye dikisi
fonksiyonu aktif
degilse

Makine ters dikis
digmesi basiliyken,
3-5 takviye dikisi
yapar.

VYMakine takviye @_

dikisi dugmesine
basiliyken 3-5
takviye dikigi yapar.

Diz ya da zigzag
dikisler haricindeki
yardimci dikigleri
segerken otomatik
takviye dikisi
fonksiyonu aktifse

Makine dikisin
basinda ve sonunda
takviye dikiglerini
yapar.

Makine dikisin
basinda ve sonunda
takviye dikiglerini
yapar.

Karakter / dekoratif
dikis secerken
otomatik takviye
dikis fonksiyonu aktif
degilse.

Ters dikis
digmesine
basiliyken makine
dikis yapmaya

Takviye dikisi
digmesine
basiliyken ve dikis
sonunda takviye

secerken otomatik

yalnizca ters dikis

Ters dikis Takviye dikisi
digmesi digmesi
Asagidaki Makine dikis Takviye dikisi
orneklerdeki dikisleri |yapmaya baglar ve |digmesine

basiliyken makine 3-

baslar ve dikisi yaparken,
sonrasinda takviye |makine basta dikis
dikisi diker. yapmaya baglar ve
sonrasinda deseni
tamamlar.
Karakter / dekoratif | Ters dikis Takviye dikisi
dikis secerken diigmesine diigmesine

otomatik takviye dikis
fonksiyonu aktifse

basiliyken makine
baslangigta takviye
dikisi yapar ve
takviye dikisi
yapmaya devam
eder.

basiliyken ve dikis
sonunda takviye
dikisi yaparken,
makine basta
takviye dikis
yapmaya baglar ve
sonrasinda deseni
tamamlar.

otomatik takviye
dikis fonksiyonu
aktif degilse:

ters dikis digmesi
basiliyken diker. *

takviye dikis digmesine 5 takviye dikisi diker.
fonksiyonu aktif basiliyken ters
degilse: dikis diker.
i ‘Eug

| I

| ]

| 1
Asagidaki ~  Makine dikis Makine dikis
ornekll(erdeltl d|k|t§‘l(er| baslangicinda ve baslangicinda ters
tsaelfvei;eeg"?i;ma K" lsonunda ters dikis  |dikis ve dikis
fonksiyonu aktifse: (diker. sonunda takviye

dikisi diker.

o ® =

I n

i3
Asagidaki Makine dikis Makine dikis
orneklerdeki

mexie yapmaya baslar ve |yapmaya baslar ve
dikisleri secerken 4o o ikisi yalnizca | takviye dikisi

dugmesi basiliyken
3 - 5 takviye dikisi
diker.

Asagidaki
orneklerdeki dikigleri
secgerken otomatik
takviye dikis
fonksiyonu aktifse

Makine dikis
baslangicinda
takviye dikis ve
dikis sonunda ters
dikisi diker.*

Makine dikis
baslangicinda ve
sonunda takviye
dikisi diker.

*  Ayarlar ekranindaki (Takviye Onceligi)
diigmesini “ACIK” konuma alin, ters dikis
yerine takviye dikisi yapilir.
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Dikisi Ayarlama

Dikisi Ayarlama

Bu makinedeki her bir dikisin dikis genisligi ve dikis
uzunlugu i¢in varsayilan ayarlar1 6nceden programlanmusgtir.

Bazi modellerde her bir dikis igin iist iplik tansiyonunun A l I i ARI

varsaylilan ayarlari da 6nceden yapilmigtir. o Diki dewe . <
Ancak bu boliimde anlatilan prosediirii takip ederek bu Dikis genlsllgfn¥ ayar{adlktan sonnra,“kiis nagt
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin

ayarlar1 degistirebilir ve diizenleyebilirsiniz. A . o . . ..
tersine) cevirin ve ignenin baski ayagina degip

degmedigini kontrol edin. Eger igne baski
yi, Not Ny O
N o . . ayagina carpiyorsa, igne egilebilir ya da
= Dikis ayarlari degistirildiginde, dikis ayari Kirlabilir

kaydedilmeden makine kapatildiginda ya da
farkli bi dikis segildiginde varsayilan ayarlara geri

doner. Sayfa B-42’deki “Dikis ayarlarini o o
kaydetme”ye bakiniz. Dikis uzunlugunu ayarlama

Dikisi daha aralikli (daha uzun) ya da daha siki (daha kisa) yapmak i¢in

P ETETI dikis uzunlugu ayarlanabilir.
Dikis genisligini ayarlama ; ghay

Dikis genisligi (zikzak genisligi) dikisi genigletmek ya da
daraltmak i¢in ayarlanabilir. 1 LA

I N
i

e I, GIZE 1D

mm minn

[T3R1}

tusuna her basildiginda dikis uzunlugu daha siki (daha kisa) olur.

@(VI/& @I )

I73R2)

tusuna her basildiginda zikzak dikisi daha daralir.

'

“+” tusuna her basildiginda dikis uzunlugu daha aralikli (daha uzun) olur.

“+” tusuna her basildiginda zikzak dikisi daha genisler.

7| Hatirlatma
- Varsayilan ayarlara geri ddnmek igin tusuna basin.
- B goruntlisti ekrana geliyorsa, ayar yapilamaz demektir.

Hatirlatma

= Varsayilan ayarlara geri ddnmek igin

tusuna basin.

= Eger diuz dikis ya da Ugli dikis segildiyse, dikis
genigligini degistirmek igne konumunu degistirir.
Genisligi artirmak, igneyi saga kaydirir; genigligi
azaltmak igneyi sola kaydirir.

- B gorintiisii ekrana geliyorsa, ayar yapilamaz
demektir.
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Dikisi Ayarlama

Iplik tansiyonunu ayarlama

Kullanilan kumasa ve iplige gore iplik tansiyonunu

degistirmeniz gerekebilir.

Dogru iplik tansiyonu
Ust iplik ve masura ipligi kumasin ortasina yakin bir yerde

bulusmalidir. Ust iplik yalnizca kumagin diiz tarafindan
goriiniir olmali, ve masura ipligi yalnizca kumasin ters
tarafindan goriinmelidir.

1

3

1 Kumasin ters tarafi
2 Kumasin diz taraf
3 Ustiplik

4 Masura ipligi

B Ust iplik cok siki
Masura ipligi kumasin diiz tarafindan goriiniiyorsa, tist
iplik ¢ok sikidir.
Iplik tansiyonunu gevsetin.

3

4
Kumasin ters tarafi
Kumasin diz tarafi

Ust iplik
Masura ipligi
Kumasin diz tarafindan gértnen Ust iplik

0nhAWN=

S Not
= Eger Ust iplik diizgln bir bicimde gecirilmediyse
ya da masura dizgun bir bicimde takilmadiysa,
Dogru iplik tansiyonunu ayarlamak mimkiin
olmayabilir. E§ger dogru iplik tansiyonu
ayarlanamazsa, Ust ipligi yeniden gegirin ve
masurayi dogru bir bigimde takin.

LY Not
« Masura ipligi hatal takildiysa, Ust iplik ok siki
olabilir. Bu durumda, sayfa B-18’deki “Masura
takma”ya bakin ve masura ipligini yeniden takin.

3/ =

Kumasin ters tarafi

Kumasin diiz tarafi

Ust iplik

Masura ipligi

Kumasin duz tarafindan gériinen masura ipligi

WA WN

B Ust iplik cok gevsek

Ust iplik kumagm ters tarafindan goriiniiyorsa, iist iplik
¢ok gevsektir.

Iplik tansiyonunu sikigtirin.

Sy Not
. Eder st iplik dlzgin bir bigimde
geciriimediyse, Ust iplik gevsek olabilir. Bu
durumda, sayfa B-21'deki “Ust iplik takma’ya
bakiniz ve ust ipligi takiniz.

B iplik tansiyonunu ayarlama

Iplik tansiyonu tusunu kullanma (Bazi modellerde
iplik tansiyonu tusu bulunmaktadir. Bkz. Sayfa B-8)

“ ve “+” tuslarini kullanin.

“-” tusuna her bastiginizda, daha az tansiyon uygulanir. “+”
tusuna her bastigimizda daha fazla tansiyon uygulanir.

[EE |1

A

o /A

Hatirlatma

2/2 . tusuna basarak varolan ayarlara geri
donebilirsiniz.

iplik tansiyonu kadramim kullanma (Bazi modellerde
iplik tansiyonu kadram bulunmaktadir. Bkz. Sayfa B-
8)

Iplik tansiyonu kadranim sola dogru itmek, iplik tansiyonunu
gevsetir.

o

II\II||||IIIIII:IIIIIHIIIIIIIHI
% %)
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Dikisi Ayarlama

Iplik tansiyonu kadranini saga dogru itmek, iplik tansiyonunu
sikistirtr.

~

==

Dikis ayarlarimi kaydetme

Eger bir dikis i¢in daha sonra kullanmak i¢in spesifik ayarlari
kaydetmek isterseniz, ayarlari degistirdikten sonra se¢ili dikisin
yeni ayarlarin1 kaydetmek igin tusuna basin.

Bu 6zellik yalnizca yardimer dikislerle kullanilabilir.

Diiz dikiste 2.0 mm uzunlugunda bir dikis uzunlugu
kullanmak i¢in

== Diiz bir dikis secin.

— Dikis uzunlugunu 2.0 mm’ye ayarlayin.

LA

Mll[m]l'l'll T mm

O GI

P — tusuna basin.

= Segilen dikis desenini varsayilan ayarlara ¢evirmek i¢in

once tusuna sonra da tusuna basin.

G OHE&/E d B
Fel (1) () (IRY ()

-ﬂ....
(o) () (¥ ()

A7)
W

LY Not

Q = Bir sonraki defa ayni diiz dikis secildiginde,

dikis uzunlugu 2.0 mm olarak ayarlanmistir.
Yalnizca ayar degistiriimez hem dikis genisligi
(zikzak width) hem de dikis uzunlugu kaydedilir.
iplik tansiyonu tuslarinin oldugu modellerde,
ust iplik tansiyonu igin olan ayar da
degistiriimemis bile olsa kaydedilir. Ayni dikis
deseni secildiginde, makine kapatiimig bile
olsa son kaydedilen ayarlar goruntilenir. Ayarlar
yeniden degistirilirse ya da

tusuna basilarak varsayilan
ayarlara geri donulirse, yeni ayarlar
(% )tusuna bir kez daha basiimadi§i siirece kaydedilmez.
Eger tusuna basiliysa, programli

iplik kesme ve otomatik ters / takviyeli
dikis ayarlari sifirlanamaz.
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Faydali Fonksiyonlar

Faydah Fonksiyonlar

Otomatik iplik kesme n—1
1
1
Bu makine dikis sonunda ipligi otomatik olarak kesmek icin !
ayarlanabilir. Buna “programli iplik kesme” denir. Programl !
iplik kesme ayarliysa, otomatik ters/takviye dikisi de I
ayarlanabilir. |
1
== Makineyi a¢in. i
2 V3

1 “Baslat/Durdur” digmesinin basildigi nokta.

2 ters dikis digmesine veya @
takviye diigmesine basilan nokta.
3 iplik buradan kesilir.

= Bir dikis se¢in.

= Bir dikis segmekle ilgili detaylar i¢in, sayfa B-35’teki
“Bir dikis deseni segme”ye bakiniz.

VINVISVE VAVINAVA SIYIA

P — tusuna basin. Hatirlatma

« Dikis sirasinda “Baslat/Durdur” diigmesine

basilirsa, programli iplik kesme yapilmaz. Dikis
@ CQ / & <] @ so&:}nda (™ters dikis digmesine veya
= s = = " takviye dikisi digmesine basin.
T/ @ = GUlg kaynagdi kapatilirsa, programli iplik kesme

)

kapanir.
ikiz dikisler

makine programii iplik kesme ve otomatik ters /
takviye dikis i¢in ayarliysa
— ve |>% | tuslarinin 15181 yanar.

= Programli iplik kesmeyi kapatmak igin, tusuna = Bir dikis secin.
basin.

Bir dikisin yatay olarak (sol ve sag) ikiz goriintiisiinii dikebilirsiniz.

=" Makineyi a¢in.

= Dikis segmekle ilgili detaylar igin, sayfa B-35’teki “Dikis deseni
se¢cme’’ye bakiniz.

[ZE0]6 A

— Ters dikis ya da takviye dikisleri
yapildiktan sonra dikis baglayacaktir. @

< 1 Kumasi yerine yerlestirin, ve bir kez
“Baslat/Durdur”diigmesine basin.

<— Dikis sonuna geldiginizde, Mmm"‘mm

ters dikis diigmesine ya da@ takviye dikisi
diigmesine bir kez basin.

Eger takviye dikisi gerektiren ilik ve gubuk teyel gibi

dikisler secilirse, bu islem gereksizdir < — Ayarlar ekramindan ik (ikiz goriintii) 6Zesini secin.

— Ters dikis ya da takviye dikisi yapildiktan sonra,
makine durur ve iplik kesilir. Ch =ize setection [

L sIMGLE~REFEAT OO

eV

Temel Islemler B-43



Faydali Fonksiyonlar

<A ik (ikiz goriintii) 63esini “ACIK” konuma getirin.

4 ==E seLection [

L sIMGLE~REFEAT OO
B4 /8

I @ tusuna basin.

— Ekranda dik 6gesi goriintiilenir, ve
goriintiilenen desenin ikiz goriintiisii ekrana gelir.

[=0l6
F]

0 [~ P

« Ikiz dikisi kapatmak igin, ayarlar ekranindan “Ikiz dikis”i
“KAPALI” konuma getirin.

Ak T A

z/a Hatirlatma
» Ornegin ilik dikisi gibi segilen dikise gore, ikiz
gOruntu olusturmak mumkuin olmayabilir.

= Makine kapatildiginda, ikiz gérintileme ayari
iptal edilmis olur.

Baski ayagi basincini ayarlama

Ayarlar ekranindan baski ayagimin basincini ayarlayabilirsiniz
(baski ayagi tarafindan kumasa uygulanan basincin miktarr).
Say1 ne kadar yiliksekse, basing o kadar fazla olacaktir.
Normal dikis igin basinci “3”e ayarlaym.

== Ayarlar ekranindan = (Baski ayag: basincr)
ogesini secin.

B> 2 ya da “+” tuslarina basarak basinci ayarlayn.

g R L 111
/g

< »

| |
G &/A

Baski ayagini eller serbest yiikseltme ve
kaldirma

Diz kaldiracini kullanarak, her iki elinizi de kumasgi tutmak
i¢in serbest birakarak, dizinizle bask: ayagini yiikseltebilir

ve algaltabilirsiniz.

B Diz kaldiracin1 takma

Makineyi kapatin.

=

= piz kaldiracini, sag alt kdsedeki, makinenin 6niinde bulunan montaj
yuvasina takin.

Diz kaldiract iizerindeki tirnaklar1, montaj yuvasmdaki
¢entiklere hizalaym, ve sonra diz kaldiracini olabildigince

B

—

o —

LY Not

= Diz kaldiraci, montaj yuvasina tam olarak
gecmediyse, makine calisirken dusebilir.

B Diz kaldiracimi kullanma

=mu_ Makineyi durdurun.

= Makine c¢aligirken diz kaldiracini kullanmayin.

= Dizinizle, diz kaldiracimi saga dogru ittirin.

Diz kaldiracini saga dogru basili tutun.

— Baski ayag: yukar kalkar.

< Diz kaldiracim serbest birakin.

— Baski ayag1 asagiya iner.

A UYARI

* Dikis yaparken, dizinizi diz kaldiracindan uzak
tutun. Eger makine calisirken diz kaldiracina
basilirsa, igne kirilabilir ya da makine zarar
gorebilir.
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Dikis Ayar Tablosu

Dikis Ayar Tablosu

Yardimet dikigler i¢in uygulamalar, dikis uzunluklari ve genislikleri ve ¢ift igne kullanilip kullanilamayacagi asagidaki

tabloda listelenmistir.

Bu tablo bazi modeller i¢in uygundur. (Model 3, 2 ve 1). Makinenizin modeli i¢in Hizli Referans Kilavuzuna

bakiniz.
*]

yardimer dikisler”’e bakiniz.

2 Serbest hareket kapitone i¢in, agik agizli “O” kapitone ayagi kullanin (bazi modellerle birlikte ayrica satilan).
"3 @ (Otomatik ters/takviye tusu) aktive edildiginde, dikis takviye dikisi ile baglayacaktir.

Eger, ayarlar ekranindaki {[3] (takviye onceligi) tusu “ACIK” olarak ayarlanirsa da, makine dikis sonunda takviye dikisi yapar
ve sonra durur.

Makinedeki say1 tuslarinin {izerine basili olan desenler dogrudan secilebilir. Detaylar i¢in, sayfa B-51°deki “Onceden ayarlanmus

4 Serbest hareket kapitone igin, serbest hareket “C” kapitone ayag1 (bazi modellerle birlikte ayrica satilan) ya da serbest hareket agik
ag1zli “O” kapitone ayag1 (bazt modellerle birlikte ayrica satilan) kullanin.

v, Not
~,
Q = Yirime ayag! yalnizca diiz ve zikzak dikis desenleri ile kullanilabilir. Yirime ayagiyla ters dikis yapmayin.

Diiz dikis

Genel dikis, blzgu, pli, vs.

0.0 (0)

2.5 (3/32)

< o1*! | 01*! |(Sol) %2 0.0-7.0(0- 0.2-5.0 I(<) Ters
i 1/4) (1/64 - 3/16) O
Duz dikis Genel dikis, biizgt, pli, vs. 0.0 (0) 2.5(3/32) o
< | 02" | 02" |(Sol) 372 0.0-7.0(00- 0.2-5.0 K | Ters *3
I 1/4) (1/64 - 3/16) -
Duz dikis Genel dikis, biizg, pli, vs. | 3.5 (1/8) 2.5 (3/32) o
= | 03" | 03*! | (Orta) 372 0.0-7.0(0- 0.2-5.0 K Ters
i 1/4) (1/64 - 3/16) A
Duz dikis Genel dikis, biizg, pli, vs. | 3.5 (1/8) 2.5 (3/32) o
% | 04™ | 04" | (Orta) N 0.0-7.0(00- 0.2-5.0 K | Ters 3
: 1/4) (1/64 - 3/16) o
Uclii strec dikis Takviye ve dekoratif siis 0.0(0) 2.5(3/32) o | Takvive
| 05" | 05" J*2  |dikisi igin genel dikis 0.0-7.0(0- 0.4-5.0 K y
i 1/4) (1/64 - 3/16) O
Kok dikis Takviye dikisi yapma, dikis| 1.0 (1/16) 2.5 (3/32) o | Taki
06*! | 06™ 32 |ve dekoratif uygulamalar 0.0-7.0(0- 0.4-5.0 K akviye
% 1/4) (1/64 - 3/16) (3
o Dekoratif dikis Dekoratif dikis, sus dikisi 0.0 (0) 2.5 (3/32) .
w07 - N2 0.0-7.0(0- 0.4-5.0 l? Takviye
i 1/4) (1/64 - 3/16) O
Teyel Teyel Model 3, 2:
20 (3/4)
o 0.0 (0) )
| 08 07 0 0.0-70(0- 5-30(3/16-1- | HA | Takviye
J 0-7.0(0 | YR
| 1/4) 3/16) M_odel 1
P Zikzak dikis Stirfile, onarim igin. 3.5(1/8) 1.4 (1/16) o
g 09*! | og*! %2 0.0-7.00- 0.0-5.0(0 e Ters
1/4) - 3/16) 0
. Zikzak dikis Stirfile, onarim igin. 3.5 (1/8) 1.4 (1/16) o
% 10*! | g™ J%2 0.0-7.0(0- 0.0-5.0(0 K | Ters™
1/4) - 3/16) s
Zikzak dikis (Sagd) Sag igne konumundan 3.5(1/8) 1.4 (1/16) o
é 11 | 10 J*2 |baslar, sola dogru zikzak | 2.5-5.0(3/32- | 0.3-5.0 K | Ters™
diker 3/16) (1/64 - 3/16) A
Temel Islemler B-45
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. Zikzak dikis Sol igne konumundan 3.5 (1/8) 1.4 (1/16) o
% 12 - |(s0l) J*2  |basglar, saga dogru zikzak | 2.5 - 5.0 (3/32 0.3-5.0 K| Ters™
diker - 3/16) (1/64 - 3/16) e
- 2 adim elastik Surfiile (orta agirlikta ve 5.0 (3/16) 1.0 (1/16) o
<2 13 11 |zikzak dikis J*2  |streg kumaglar), serit ve 0.0-7.0(0 0.2-5.0 K Ters *3
<2 elastik - 1/4) (1/64 - 3/16) O
- 3. adim elastik Surfiile (orta agirhkta 5.0 (3/16) 1.0 (1/16) o
< | 147 | 12" |zikzak dikis 32 |ve strec kumaslar), 0.0-7.0(0 02-5.0 K | Ters™
- serit ve elastik - 1/4) (1/64 - 3/16) (1
Siirfile dikis Hafif ve orta aglrllktaki 3.5 (1/8) 2.0 (1/16) Takvive
E 15" | 13%1 G |kumaslara takviye yapma 2.5-5.0(3/32 0.4-5.0 HA y
- 3/16) (1/64 - 3/16) YIR
Siirfile dikis Agir kumaslara takviye 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) Takvive
g 16 14 G yapma 25-5.0 04-5.0 HA Y
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16) YIR
Stirfile dikis Orta agirliiktaki ve kolay zarar| 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) Takviye
a 17 15 G |géren ve kumaslara takviye 3.5-50 0.4-5.0 HA
ve dekoratif dikis. (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16) YIR
Siirfile dikis Stre¢ kumasa takviye dikisi | 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) ;
E 18 | 16 372 0.0-7.0(0 0.4-5.0 S Takviye
- 1/4) (1/64 - 3/16) e
. Siirfile dikis Orta stre¢ kumasin ve agir 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) o Takvi
E~ 19 | 17 %2 |kumagin takviyesi, dekoratif| 0.0-7.0 (0 0.4-50 < akviye
- dikis yapma. - 1/4) (1/64 - 3/16) e
Siirfile dikis Streg kumasa takviye 4.0 (3/16) 4.0 (3/16) ;
E 20 | 18 3*2 |yapma ya da dekoratif dikis | 0.0- 7.0 (0 0.4-5.0 |(<) Takviye
yapma - 1/4) (1/64 - 3/16) (1
Siirfile dikis Streg¢ 6rgu dikis 5.0 (3/16) 4.0 (3/16) .
E_ 21 | 19 32 0.0-7.0(0 0.4-5.0 Ha | Takviye
z - 1/4) (1/64 - 3/16) YIR
- Tek elmas Stres kumasa takviye ve 6.0 (15/64) 3.0 (1/8) o Takviye
E§ 22 - |sirfile dikis 72 |dikis yapma 00-700 | 04-50(U64 |
- 1/4) - 3/16) e
Tek elmas Stre¢ kumas takviyesi 6.0 (15/64) 1.8 (1/16) .
@ 23 | - |sirfile dikis 72 0.0-7.0(0 0.4-5.0 I? Takviye
- 1/4) (1/64 - 3/16) O
o Yan kesiciyle Kumaslari keserken diiz 0.0 (0) 2.5(3/32) Takviye
i 24 20 S |dikis 0.0-25(0 0.2-5.0 HA
5 - 3/32) (1/64 - 3/16) YIR
Yan kesiciyle Kumaslari keserken zikzak 3.5(1/8) 1.4 (1/16) Takviye
§ 25 | 2 s | dikis 35-5.0 00-500 | HA
s (1/8 - 3/16) - 3/16) YIR
Yan kesiciyle Kumaslari keserken siirfile 3.5(1/8) 2.0 (1/16) Takviye
E 26 22 S dikis 3.5-5.0 0.4-5.0 HA
s (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16) YIR
Yan kesiciyle Kumaslari keserken siirfile 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) Takviye
§ 27 23 S dikis 3.5-50 04-5.0 HA
S (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16) YIR
Yan kesiciyle Kumaslari keserken siirfile 5.0 (3/16) 2.5(3/32) Takviye
a 28 | 24 s |dikis 35-5.0 0.4-5.0 HA
S (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16) YIR
- Ekleme dikis Parga isi / yama isi 6.5 mm 5.5 (7/32) 2.0 (1/16)
i 29 25 |[(Sag) 32 |(yaklasik. 1/4 ing) sag 0.0-7.0(0 0.2-5.0 HA | Ters™
paylerans - 1/4) (1/64 - 3/16) YIR
- Ekleme dikis Parca isi / yama isi 2.0 (1/16)
o 30 26 | (Orta) 4 — 0.2-5.0 HA | Ters ™3
B (1/64 - 3/16) YIR
- Ekleme dikis Parca isi / yama isi 6.5 mm 1.5 (1/16) 2.0 (1/16)
o 31 - (Sol) J3*2 |(yaklasik. 1/4 ing) sol 0.0-7.0(0 0.2-5.0 HA | Ters™
L paylerans - 1/4) (1/64 - 3/16) YIR
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El isi kapitone Ust iplik igin seffaf naylon )
dikis iplik ve masura ipligi igin E
kapitoneye uygun bir iplik k73
rengi kullanirken, ;
kapitone dikisi, el isi 0.0(0) 2.5 (3/32) =
kapitoneye benzeyecek . . Takviye =
EIEI 32 27 J*Z sekilde yapilmistir. 0.0-7.0 0.4-5.0 HAYI >
I Masura ipligi, kumasin 6n (0-1/4) | (1/64-3/16) [ R ;
yuziinden goérinecek sekilde o
siki bir iplik tansiyonuyla dikis 5
yapin. 90/14 ile 100/16 —
araliginda bir iplik kullanin. E
Kapitone aplike .. |Avlike kapitone pargalar 3.5 (1/8) 1.4 (1/16) X >
g 33 28 zikzak d|k|§ J 2 Uzerine kapitone yapmak ve 0.0-7.0 0.0-5.0 HAYI Ters 3
n dikis dikmek igin zikzak dikis (0-1/4) (0 - 3/16) R
Kapitone aplike Gorunur aplike igin kapitone 1.5 (1/16) 1.8 (1/16) Takvive
i 34 29 |dikis j*2 |dikisi ya da biye takma 0.0-35 04-5.0 HAYI 4
—n (0- 1/8) (1/64 - 3/16) R
) Kapitone kesik Arka plan kapitone 7.0 (1/4) 1.6 (1/16) )
35 | 30 |dikis 32 0.0-7.0 0.4-5.0 HAyi | Takvive
%ﬁ (0-1/4) | (1/64-3/16) | R
Gizli kenar dikis Reg¢me dokuma kumasglar 2.0 (1/16) .
~ | 3 | & R 2 0 | 0aiso | man| TR
<; (1/64 - 3/16) R
Gizli kenar streg Regme streg kumasg 2.0 (1/16) :
37 | 32 |dikis R o 0| 04-50 | havi| TRVE
é (1/64-3/16) | R
Battaniye dikisi Aplike, dekoratif battaniye 3.5(1/8) 2.5 (3/32) .
38 | 33 J | dikisi 0.0-7.0 04-50 (OJK) Takviye
E| (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
) Kabuk gériinimli Kumaslarin tizerinde kabuki 4.0 (3/16) 2.5 (3/32) OK | Takviye
T 39 34 |pli ucu dikis 32 | géranimli pli ucu finig 0.0-7.0 0.2-5.0 ()
+ 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Saten fisto Bluz yakasi, 5.0 (3/16) 0.5 (1/32) .
1 40 35 |dikis N*2  |Mendil kenarini siisleme 0.0-7.0 0.1-5.0 8() Takviye
< (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
Fisto Bluz yakasi, 7.0 (1/4) 1.4 (1/16) Takvive
41 - |dikis N*2  |Mendil kenarini siisleme 0.0-7.0 0.4-5.0 HAYI Y
% (0-1/4) | (1/64-3/16) | R
Yama isi Yama isi dikigleri, 4.0 (3/16) 1.2 (1/16) .
> 42 36 |birlestirme dikigi J*2 | Dekoratif dikis yapma 0.0-7.0 0.2-5.0 (OJK) Takviye
~ (0-1/4) (1/64 - 3/16)
> Yama isi cift Yama isi dikisleri, 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) .
< e L
43 | 37 |overlok dikisi 32 | Dekoratif dikis yapma 00-70 | o04-50 | OF Takviye
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hasir 6rgiisu dikisi Dekoratif dikis yapma, 5.0 (3/16) 1.2 (1/16) OK Takvive
§ 44 38 3*2  |ip ve hasir érgiisii takma 0.0-7.0 0.2-5.0 (J) Y
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Bizgu dikis Biizgl yapma, dekoratif dikis 5.0 (3/16) 1.6 (1/16) )
% 45 | 30 32 |yapma 00-7.0 | 04-50 (OJK) Takviye
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Zikzak dikis Demetleme, dekoratif dikis 5.0 (3/16) 2.5(3/32) .
% 46 | 40 32 |yapma 0.0-7.0 0.4-5.0 (OJK) Takviye
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Demetleme capraz Demetleme, koprileme ve 5.0 (3/16) 2.5(3/32) .
% 47 | 41 |dis 7*2 | dekoratif dikis yapma 0.0-7.0 0.4-5.0 (OJK) Takviye
(0-1/4) | (1/64 - 3/16)
B Serittakma dikisi Streg kumastaki dikise serit | 4.0 (3/16) 1.0 (I/16) :
S| oas | 2 32 |takma 0.0-7.0 0.2-5.0 (OJK) Takviye
- (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
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Igneardi teyel

Dekoratif dikis

4.0 (3/16)

3.0 (1/8)

49 | a3 7% 0.0-7.0 0.4-50 Takviye
(0-1/14) (1/64 - 3/16) |HAYIR
Zikzak serit dikigi Dekoratif siis dikisi yapma 4.0 (3/16) 2.5 (3/32) .
50 | 44 32 0.0-7.0 0.4-5.0 ,? Takviye
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (1
Dekoratif dikis Dekoratif dikis 5.5 (7/32) 1.6 (1/16) .
51 | 45 372 0.0-7.0 0.4-5.0 S Takviye
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) s
Serpantin diki§ Dekoratif dikis yapma ve 5.0 (3/16) 1.0 (1/16) .
52 | 46 N*2 | elastik takma 0.0-7.0 0.2-5.0 |(<) Takviye
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) O
Dekoratif dikis Dekoratif dikis yapma ve 6.0 (15/64) 1.0 (1/16) .
53 - N'2 | aplike 0.0-7.0 0.2-5.0 g Takviye
(0-1/4) | (1/64 - 3/16) s
Dekoratif Dekoratif dikis 7.0 (1/4) 1.6 (1/16) Takvive
5 54 - |kesik dikis N2 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikis Dekoratif kenarlar, solda tgli | 1.0 (1/16) 2.5 (3/32) .
55 - N2 |diz 0.0-7.0 0.4-5.0 |(<) Takviye
(0-14) | (1/64 - 3/16) s
Ajurlu dikig Dekoratif kenarlar, ortada 3.5(1/8) 2.5 (3/32) .
56 | - N*2 | Ul diiz 0.0-7.0 0.4-5.0 S Takviye
(0-1/4) | (1/64 - 3/16) A
Ajurlu Dekoratif kenarlar, sus dikisi | 6.0 (15/64) 3.0 (1/8) o Takvive
57 | 47 |zikzak N2 [yapma 0.0-7.0 0.4-50 K Y
(- 1/4) (1/64 - 3/16) |
Ajurlu dikis Dekoratif kenarlar, dantel 3.5(1/8) 2.5 (3/32) Takvive
58 48 N*2  |takma pimi dikisi 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y
0-1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikig Dekoratif kenarlar 3.0 (1/8) 3.5(1/8) Takvive
59 49 N*2 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y
0-1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikig Dekoratif kenarlar papatya 6.0 (15/64) 3.0 (1/8) Takvive
60 50 N*2 | dikis 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY 4
0-1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikis Gupur, Dekoratif kenarlar 5.0 (3/16) 3.5(1/8) Takvive
61 - N*2 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y
(0-1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikis Gupur, Dekoratif kenarlar 5.0 (3/16) 3.5(1/8) Takvive
62 | 51 Vi 0.0-7.0 04-50 HAY 4
(0- 1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikis Gupur, Dekoratif kenarlar 5.0 (3/16) 3.5(1/8) .
63 | - N2 00-70 | o04-50 | O |TeKWe
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) | ",
Ajurlu dikis Gupur, Dekoratif kenarlar 5.0 (3/16) 4.0 (3/16) .
64 | 52 N*2 0.0-7.0 0.4-5.0 }? Takviye
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (1
Ajurlu dikis Gupur, Dekoratif kenarlar 4.0 (3/16) 2.5 (3/32) .
65 . N2 0.0-7.0 0.4-50 g Takviye
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (1
Petek dikis Gupdr, Dekoratif kenarlar 5.0 (3/16) 2.5(3/32) )
66 | - N2 00-7.0 | 04-50 o | Takwe
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) A
Petek dikis Gupdr, Dekoratif kenarlar 6.0 (15/64) 3.5(1/8) .
67 | - N2 0.0-7.0 0.4-5.0 M
(0 - 1/4) (1/64 - 3/16) |
Ajurlu dikis Gupdur, Dekoratif kenarlar 6.0 (15/64) 1.6 (1/16) .
68 | 53 N2 0.0-7.0 0.4-5.0 g Takviye
0-1/4) (1/64 - 3/16) (1
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Ajurlu dikis . Gupdr, dekoratif kenarlar 6.0 (15/64) 3.0 (1/8) Takviye =
g 69 | 54 N*2 0.0-7.0 0.4-50 HAY z.
(0-1/4) | (1/64-3/16) | IR o
Ajurlu dikis Gupdr, dekoratif kenarlar 6.0 (15/64) 4.0 (3/16) . >
EZ 0 | - N2 00-70 | 04-50 | 2 |Te 2
(0-1/4) (1/64 - 3/16) 1 ‘( 5
Ajurlu dikis Glpur, dekoratif kenarlar 4.0 (3/16) 2.5 (3/32) Takvive >
% 71 55 N*2 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y jos]
(0-1/4) | (64-3/16) | IR Z
Ajurlu dikis Gupdr, dekoratif kenarlar 5.0 (3/16) 2.0 (1/16) . s
1 72 | 56 N*2 0.0-7.0 0.4-5.0 |(<) Takviye :2
(0-14) | (1/64 - 3/16) , \( >
Ajurlu diki Dekoratif kenarlar ve 6.0 (15/64 2.0 (1/16 .
% e ’ N2 |koprileme dikisi o.é - 7.0) 0.4(- 5.0) |(<) Takviye
©-14) | @wes-318) | K
Ajurlu dikis Dekoratif kenarlar. Demetleme,| 5.0 (3/16) 3.0 (1/8) o Takvive
E 74 - N2 |Kurdele takma. 0.0-7.0 0.4-50 K( Y
(0-1/4) (1/64 - 3/16) AN
Ajurlu dikis Dekoratif kenarlar, blizgli 6.0 (15/64) 1.6 (1/16) Takvive
E 75 - N*2  |yapma 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y
(- 1/4) (1/64 - 3/16) IR
Ajurlu dikis Dekoratif kenarlar, buzgi 5.0 (3/16) 1.6 (1/16) Takvive
E 76 - N*2  |yapma 0.0-7.0 0.4-5.0 HAY Y
(0-1/4) | (1/64 - 3/16) IR
— Dar yuvarlak ilik ince ve orta agirliktaki 5.0 (3/16) 0.4 (1/64) Otomatik
E 77 57 |dikisi A kumaslar tzerine ilik 3.0-50 0.2-1.0 HAY|  takviye
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) IR
= Konik yuvarlak Takviyeli bel konik ilikler 5.0 (3/16) 0.4 (1/64) Otomatik
78 58 |uclu ilik dikisi A 3.0-5.0 0.2-1.0 HAY|  takviye
N (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) IR
" Yuvarlak uglu ilik Kalin kumaslarda dikey gubuk | 5.0 (3/16) 0.4 (1/64) Otomatik
79 59 |dikisi A teyelli ilikler 3.0-5.0 0.2-1.0 HAY|  takviye
o (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) IR
Dar kare ilik dikisi ince ve orta agirliktaki 5.0 (3/16) 0.4 (1/64) Otomatik
80 60 A kumaslar igin ilikler 3.0-50 0.2-1.0 HAY|  takviye
(1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) IR
Streg ilik dikisi Streg ve dokuma kumaslar igin | 6.0 (15/64) 1.0 (1/16) Otomatik
81 61 A ilikler 3.0-6.0 05-2.0 HAY|  takviye
(1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16) IR
Giipir ilik dikisi Guipiir ve streg kumaslar igin 6.0 (15/64) 1.5 (1/16) Otomatik
82 62 A ilikler 3.0-6.0 1.0-3.0 HAY takviye
(1/8 - 15/64) | (1/16 - 1/8) IR
Bagl ilik dikisi Bagl ilik yapmanin ilk adimi| 5.0 (3/16) 2.0 (1/16) Otomatik
83 63 A 0.0-6.0 0.2-4.0 HAY takviye
(0-15/64) | (1/64 - 3/16) IR
Anahtar deligi ilik Daha bilyiik diiz digmeler 7.0 (1/4) 0.5 (1/32) Otomatik
84 64 dikisi A icin ag”' ya da kalin 3.0-7.0 0.3-1.0 HAY [akviye
kumaslarda ilikler (1/8 - 1/4) | (1/64 - 1/16) IR
Konik anahtar Daha bclyl'.'lk diz dﬁgmeler icin 7.0 (1/4) 0.5 (1/32) Otomatik
85 65 |deligi ilik dikisi A orta ve agir kumaslarin ilikleri 3.0-7.0 0.3-1.0 HAY|  takviye
(1/8 - 1/4) | (1/64 - 1/16) IR
Anahtar deligi ilik Agir ve kalin kumaglarda 7.0 (1/4) 0.5 (1/32) Otomatik
86 66 |dikisi A |takviye igin dikey gubuk 3.0-7.0 0.3-1.0 HAY|  takviye
teyelli ilikler (1/8 - 1/4) | (1/64 - 1/16) IR
- Yama dikig Orta agirliktaki kumasin 7.0 (1/4) 2.0 (1/16) Otomatik
mw | 87 67 A |yamasi 25-70 04-25 HAY|  takviye
™ (3/32 - 1/4) | (1/64 - 3/32) IR
Yama dikis Agir kumasin yamasi 7.0 (1/4) 2.0 (1/16) Otomatik
88 68 A 25-7.0 04-25 HAY|  takviye
(3/32 - 1/4) | (1/64 - 3/32) IR
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Cep agzina takviye vs. 2.0 (1/16) 0.4 (1/64) Otomatik
89 | 69 1.0-3.0 03-1.0 HAY|  takviye
y
(1/16 - 1/8) | (1/64 - 1/16) IR
Diigme dikisi Digme ekleme 3.5(1/8) ;
® | 90 | 7 25-45 — Hay| Takvive
(3/32 - 3/16) IR
Kusgbzi dikisi Kusgdzleri, kemer delikleri 7.0 (1/4) 7.0 (1/4) Otomatik
oo | o1 | 71 vs. yapmak igin 7.06.050 | 7.06.05.0 HAY|  takviye
N (1/4 15/64 (1/4 15/64 IR
3/16) 3/16)
\ Ters (Duz dikis) Boru seklindeki kumas Takvive
: 92 - pargalari ve pahli kenarlara - - HAY Y
i aplike takmak igin IR
Ya"n yana sola Boru seklindeki kumag Takviye
I 93 - |(Duz dikis) pargalarina aplike takmak igin - - :-IIQAY
Ya"n yana saga Boru seklindeki kumas Takviye
= | 94 - |(Diz dikis) pargalarina aplike takmak igin - - :':QAY
lleri (Duz dikis) Boru seklindeki kumas i
| Takviye
i 95 - pargalari ve pahli kenarlara - - HAY Y
i aplike takmak igin IR
Yan yana sola Boru seklindeki kumasg Takvi
. TP ye
Al 96 - |(Zikzak dikisi) pargalarina aplike takmak igin - - :':QAY
Yan yana saga Boru seklindeki kumas Takviye
M| et - |(zikzak dikisi) parcalarina aplike takmak igin - - :‘l'?AY
lleri (Zikzak Boru seklindeki kumas i
L Takviye
%l 98 - |dikisi) pargalari ve pahli kenarlara - - HAY Y
aplike takmak igin IR
Ters (Zikzak Boru seklindeki kumag Takviye
%T 99 - |dikisi) pargalari ve pahli kenarlara — — HAY
aplike takmak igin IR
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B Onceden ayarlanmis yardimer dikisler
En sik kullanilan yardimci dikisler say1 tuslarina
atanmistir.
Bu dikisler, dnceden ayarlanmis yardimci dikis modundayken,
istenilen tusa basilarak kolaylikla segilebilir.

VINVISSVE VAVINAVA STIA

Duz dikis (Sol) 01 01
Duz dikis (Sol) 02 02
Duz dikis (Orta) 03 03
Duz dikis (Orta) 04 04
Zikzak dikis 09 08
Zikzak dikis 10 09
Uglii streg dikis 05 05
@ Kok dikis 06 06
Sdrfile dikis 15 13
gisgmh elastik zikzak 14 12
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A
Dikis Yapma

Bu boliim ¢esitli yardimer dikislerle birlikte diger fonksiyonlar1 da kullanmak i¢in prosediirleri
tanmimlar. Boru seklinde pargalar dikmek ve ilikler agmak gibi, makinenin daha etkileyici
ozellikleriyle birlikte temel dikisle ilgili detaylar igerir.

Bu boliimde sayfa sayisi “S” ile baglar.

Boliim1 ETKILEYICI FINISLER DIKME..........c.ccceoeevueue. S-2
Boliim 2 YARDIMCI DIKISLER.........ocevinrererernrenenensnenenseses S=7

A UYARI

= Baski ayagini degistirmeden once, tiim tuslar: ve diigmeleri kilitlemek icin ¢alisma
panelindeki (Baski ayagi/igne degisim tusu) tusuna bastiginizdan emin olun, aksi
takdirde “Baslat/Durdur” diigmesine ya da herhangi baska bir diigmeye basiliysa ve
makine hareket ederse yaralanmalar meydana gelebilir. Baski ayagim degistirmekle ilgili
detaylar i¢in, “Temel islemler” kismindaki “Baski ayagim degistirme”ye bakimz.




Dikis Ipuclar

ssiim 1 ETKILEYICI FINISLER

D

KME

Dikis Ipuclar

Deneme dikisi yapma

Dikilen kumas tiirii i¢cin uygun olan iplik ve igne ile
makineyi hazirladiktan sonra, makine secilen dikis i¢in
otomatik olarak dikis uzunlugunu ve genisligini ayarlar.
Ancak, dikilen kumas ve dikis tiirline gore bir deneme pargasi,
dikilmesi gerektigi i¢in istenilen sonuglar alinamayabilir.

Deneme dikisi igin, projenizde kullandiginiz kumas pargasi ve
ipligin aynisini kullanm, ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu
ve genisligini kontrol edin. Dikis tiirii ve dikilecek kumasin
katman sayisina gore sonuglar degisecegi i¢in, projenizde
kullanacaginiz ayn1 kosullar altinda deneme dikisinizi
gerceklestirin.

Dikis yoniinii degistirme

== Dikis kiseye geldiginde makineyi durdurun.
[gneyi asag1 konumda birakin (kumagn iginde). Igne,
makine dikisi durdurdugunda yukarida kalirsa,
(igne konumu diigmesine) basarak igneyi algaltin.

Baski ayagi kolunu kaldirin, ve sonrasinda kumasi
cevirin.

Igneyi eksen olarak kullanarak kumasi gevirin.

“— Baski ayag1 kolunu algaltin ve dikis yapmaya devam
edin.

Dikis Egrileri

Kavisin etrafin1 dikmek i¢in dikis yoniinii hafifce degistirerek
yavasea dikisi yapin. Esit bir dikis pay: ile dikis yapmakla ilgili
detaylar i¢in, sayfa S-3’teki “Esit bir dikis pay1 dikme”ye
bakiniz.

Kavis boyunca dikis yaparken, zikzak dikis kullanmaniz
gerekirse, daha zarif bir dikis elde etmek i¢in daha kisa bir
dikis uzunlugu se¢in.

Silindir seklindeki parc¢alar1 dikme

Diiz yatak aparatin1 kaldirmak, kol mansetleri ve pantalon
pacalar1 gibi silindir seklindeki parcalar1  dikmeyi
kolaylastirarak serbest kol dikisi yapmay1 saglar.

=m_ Diiz yatak aparatim sola dogru cekin.

\
-
&~

= Serbest kolun iizerine dikmek istediginiz kism yerlestirin ve

sonrasinda iistten dikin.

~
N
— /1

Serbest kol dikisini tamamladiginizda, diiz yatak aparatin

“— original konumuna geri getirin.
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B Kumasi igne plakasi isareti ile hizalama

Esit bir dikis payr dikme Igne plakasi iizerindeki isaretler, diiz dikisle (sol igne
konumu) yapilan bir dikisin, igne konumundan uzakligini
Esit bir dikis yapmak i¢in, dikis pay1 baski ayaginin saginda gosterir. Kumasin kenarini, igne plakasi tizerindeki isaretle
kalacak ve kumasin kenar1 ya baski ayaginin sag kenari ile ya da hizalayarak dikin. Ust 6lgekteki isaretlerin arasdaki mesafe
igne plakasinin tizerindeki isaretle hizalanacak gekilde dikis 1/8 ingtir (3 mm) ve kilavuzdaki isaretlerin arasindaki mesafe
yapmaya baslaym. 5 mm’dir (3/16 ing).
B Baski ayagiyla kumasi ayarlama Sol igne konumu ile dikisler igin
Baski ayagmnim sag kenarmni, kumasin kenarindan belirli (Dikis genisligi: 0.0 mm)

bir mesafe uzaklikta tutarak dikin.

®
N

1= |
OT——] % % | "
© Ll ]@ -
2 d 2 ? 4 cm g
J || a8
® O ® s
=<
U a
1 Dikis ® E
2 Baski ayagi i
—
tr
. . ~ . W
B Kumagi dikis kilavuzu ayagiyla hizalama =
(bazi modellerle birlikte ayrica 1 Dikis E
satilan) 2 Baski ayag =
Kumasin sag kenarini, dikis kilavuzu ayagmin iizerindeki 3 Santimetreler
isaretlerin istenilen konumu ile hizal tutarak dikin. 4 ingler
5 igne plakasi
1= 6 1.6cm (5/8ing)
5]
2 \ T 3
i
|
I
I
|
1 Dikis
2 Dikis kilavuzu ayagi
3 lsaretler
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Cegsitli Kumaslart Dikme

Cesitli kumaslar: dikme

“J” zikzak aya@inin seviyesi ayarhyken,

Kalin kumaslari dikme “— baski ayag kilitleme pimine ittirerek basili tutun (sol
taraftaki siyah diigme), ve baski ayagi kolunu
alcaltin.

B Kumas baski ayaginin altina sigmazsa
Baski ayagi kolu iki farkli konuma getirilebilir. Kumas
baski ayaginin altina sigmazsa, 6rnegin, kalin kumaslarla dikis
yaparken, kumasin baski ayaginin altina sigmast i¢in bask1
ayagi kolunu en {iist konuma alin.

1 Baski ayagi kilittleme pimi (siyah dugme)

<1 Baski ayag kilitleme pimini serbest birakin (siyah diigme).

— Baski ayag1 kumasin beslenebilecegi seviyede kalir.

B Kumas beslenemiyorsa
Denim ya da kapitone gibi kalin bir kumasi dikerken, baski
ayag1 asagida gosterilen seviyede degilse, kumag dikigin
baginda beslenmeyecekti. Bu durumda, “J” zikzak — Dikis yapildiktan sonra, baski ayag original agisina geri
ayaginin baski ayagi kilitleme pimini (sol taraftaki siyah déner.

diigme) kullanin, boylece baski ayag dikis yapilirken,
istenilen seviyede kalir ve kumasin diizgiin bir bigcimde
beslenmesini saglar.

Baski ayaginin hizalama hatasi ¢ok fazlaysa, diizgiin bir )2 Hatirlatma
bicimde dikis yapmaya baglayabilmek i¢in baski ayaginin 4
topugunun altina (dikelen kumasin kalinliginda) kalin bir
kagit ya da kumas yerlestirin.

« Bazi kalin kumaslar Gzerinde, ayarlar
ekranindaki “Baski Ayagi Basincini” ayarlamayi
faydal bulabilirsiniz.

Ak
UYARI

e Eger 6 mm’den (15/64 inch) daha kaln bir
kumasa dikis yapilacaksa ya da kumas cok fazla
giic uygulanarak ittirilirse, igne egilebilir

ya da kirilabilir.

Dikis yonu

Hatali hizalama

Dikilen kumas

Kumas ya da kalin kagit

AWN =

Baski ayagi kolunu yukar1 kaldirin.

=

Dikis baslangicim hizalayin, ve sonrasinda kumasi

= yerlestirin.
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Cesitli Kumaslart Dikme

Ince kumaslar1 dikme Deri ya da vinil kumaslar1 dikme
5|

Sifon gibi ince kumasglar1 dikerken, dikis hizadan kagabilir ya da Deri ya da vinil kumaglar gibi baski ayagina yapisabilecek
kumas dogru bir bigimde beslenemeyebilir. Igneyi en sola (ince kumaslar1 dikerken, baski ayagini yiirime ayagi*, yapismayan
bir igne kullandiginizdan emin olun) ya da sag el konumuna ayak* ya da silindir ayak* ile degistirin.

alin, boylece kumas disli alaninda takilmaz. Eger boyle bir sey
olursa ya da dikiste biiziilme olusursa, kumagin altina dokuma
olmayan suda ¢6ziiniir sabitleyici yerlestirin ve ikisini birlikte dikin.
Ince kumaslar1 dikerken, diiz dikis igne plakasi* ve diiz dikis
ayag1* kullanmak da, etkilidir.

* Bazi modellerle birlikte ayrica satilir.

0 o)

* Bazi modellerle birlikte ayrica satilir.

1 Deri
Eger deri ya da vinil kumas diiz yatak aparatina yapisirsa, diiz
yatak aparatinin {izerine yerlestirilen kopya ya da aydinger
kagidiyla dikis yapin, boylece kumag diizgiin bir bicimde hareket
eder.

1 Suda ¢6zlndr sabitleyici (dokuma

olmayan) Eger kagit, igne plakasini kaplamayacak sekilde yerlestirilirse,

kagit kumasla birlikte dikilmez.

TNTA YA TSINIT [DIATTILA

Stre¢ kumaslar: dikme

Oncelikle, kumas parcalarmi birbirine teyelleyin, ve sonra kumasi
germeden dikisi yapim. Eger dikisin hizast bozulursa, kumasin altina
dokuma olmayan suda ¢dziiniir sabitleyici yerlestirin ve ikisini
birlikte dikin.

1 Kopya kagidi veya aydinger kagidi

LY Not

= Yurime ayag yalnizca diiz ya da zikzak dikis
desenleriyle kullanilabilir. Yirime ayagiyla ters
dikis yapmayin.

= Yiurime ayagiyla dikis yaparken, yavasla
hizli arasinda bir hizla dikis yapin.

= Yurime ayagini kullanirken, ayagin Gzerinde iz
birakmayacagindan emin olmak igin
projenizde kullanilacak olan bir parga deri ya
da vinil pargasi lzerinde test dikisi yapin.

1 Teyel
En iyi sonucu almak i¢in 6rme kumaslar1 dikerken stre¢ dikis
kullanin. Ayni zamanda, trikolar i¢in olan igneyi (Jarse ignesi
(altin renginde)) kullandiginizdan emin olun. Onerilen dikisler
ve dikis sayilari asagida belirtilmistir.

[cm} . e o
Dikis i S e <2
i 2 S

Model 4 1-05 | 1-06 | 1-13 | 1-14 | 2-13
Model 3, 2 05* | 06* 13 14%* 48
Model 1 05* | 06* 11 12% 42

* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmig yardimer dikis
modundayken, dogrudan makine {izerindeki say1 tuslarina
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.
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Cegsitli Kumaslart Dikme

Cirt cirth bantlar: dikme

A UYARI

* Yalnmizca dikis icin tasarlanmis olan
yapiskansiz cirt cirth bantlar: kullanin.

Yapiskan igneye ya da makaranin caganoz
gobegine yapisirsa, arizaya neden olabilir.

= Eger cirt cirth bant ince bir igneyle dikilirse
(65/9-75/11), igne egilebilir ya da kirilabilir.

LY Not

= Dikis yapmadan 6nce, kumasla cirt cirtli bantlar
birbirine teyelleyin.

Kasnagi ¢evirerek ignenin cirt cirth bandin i¢inden gegtiginden
emin olun ve dikis yapmadan 6nce igneyi cirt cirtli bandin igine
dogru alcaltin. Ve sonrasinda, cirt cirtli bandin kenarini yavag
hizda dikin.

Eger igne cirt cirth bandin i¢inden gegmezse, igneyi daha
kalin kumaslar i¢in olan boyuttaki bir igneyle degistirin.
Detaylar i¢in “Temel islemler” kismindaki
“Kumas/iplik/igne Kombinasyonlar1”na bakiniz.

1 Cirt cirth bandin kenari
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Temel Dikis

Bolim 2 Y ARDIMCI DIKISLER

Temel Dikis

Diiz dikisler diiz dikis yapmak i¢in kullanilir.

N

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel iglemler” Hatirlatma
bolimiindeki “Dikis Yapma” kismindaki = Teyel iplikleri kumasin disina denk gelirse, dikis
“Yardime1 dikis tablolarimi kullanma”ya bakiniz. yapmadan 6nce masura ipligini sokin ve

sonrasinda Ust iplikle masura ipligini baski

ayaginin altindan makinenin arkasina dogru ¢ekin
(“Temel islemler” kismindaki “Masura iplidini

s6kme” ye bakiniz). Dikis yapmaya baslarken, st

iplikle masura ipligini tutun, ve dikis bittikten sonra,
fazladan iplik birakarak iplikleri kesin.

Son olarak, dikisin baginda kumagi ayararken, st ipligi
ve masura ipligini tutun.

L

Dikis Adi

Model 4

Model 1
Baski ayagdi

N
%)
©
S
o
=

Dikis Sayisi

FATSIIIA IDWIAAV A

(o]
Teyel I 1-08 08 07
r———  —
T | 101 | o1* | o1* Temel Dikis
I
Diiz dikis (Sol) !
§,=| 1-02 02* 02* =u_ Kumas parcalarim teyelleyin ya da birbirine igneleyin.
i J
Duz dikis (Orta) 1-03 03* 03* T “J’zikzak ayagml takin.
Diiz dikig (Orta) El’ 1-04 | 04*% | 04*
I
. o
Uglii streg dikis mo| 1-05 | 05 05*
i

* Dikis desenleri dnceden ayarlanmis yardimer dikis
modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuglarina
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.

< Bir dikis secin.

| < DPikisin baslangicinda igneyi kumasin iizerine alcaltin.
Teyel

. Baski ayag: kolunu alcaltin, ve sonrasinda dikis yapmaya
Model 1°i kullanirken: dnceden ayarlanmig dikis uzunlugu olan < bagslaymn.

5 mm (3/16 ing) ile teyel yapin.

Model 2 yada 3’ii kullanirken: Teyeli 5 mm (3/16 ing) ile 30 & Dikis bittiginde ipligi kesin.
mm (1-3/16 ing) arasindaki uzunlukta bir dikisle yapin.

== “J” zikzak ayagim takin.

oo

()
|

= Dikisi secin

<— Dikis yapmaya baslayin.
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Temel Dikis

B igne konumunu degistirme
Taban ¢izgisi ile kullanilan igne pozisyonu, diiz dikis (sol
igne konumu) ve diiz dikis (merkez igne konumu) i¢in
farklidir.

1 2

1 Dz dikis (sol igne konumu)
2 Diz dikis (merkez igne konumu)

Diiz dikisin dikis genisligi (sol igne konumu) standard
ayarindayken (0.0 mm), igne konumundan baski ayaginin
sag tarafina kadar olan mesafe 12 mm’dir (1/2 ing). Dikis
genisligi degistirildiginde (0 ve 7.0 mm arasinda (1/4 ing)),
igne konumu da degisecektir. Dikis genisligini degistirerek
ve kumasin kenarina hizali olan baski ayaginin sag tarafiyla
dikis yaparak, sabit geniglikteki bir dikis pay1 dikilebilir.

i 1 \

4y

| > |
Dikis genigligi ayari

iIgne konumundan baski ayaginin sag tarafina kadar
olan mesafe

12.0 mm (1/2 ing)

10.0 mm (3/8 ing)

6.5 mm (1/4 ing)

5.0 mm (3/16 ing)

N =

ALuhW

= Detaylar i¢in, “Temel islemler” kismindaki
“Dikis genisligini ayarlama”ya bakiniz.
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Gizli Kenar Bastirma Dikigi

Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Etek ve pantolon alt kisimlarini gizli kenar bastirma
dikisiyle sabitleyin.

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler”
béliimiindeki “Dikis yapma” kismindaki yardimet
dikis tablolarint kullanma”ya bakiniz.

j o~ o)
2 o5 - Sy
Dikis Adi s) _ © <
= 2|38 |z
s> |8
Dikis Sayisi
Gizli kenar bastirma 2-01 36 31
dikisi R
Gizli kepgr bastirma 2.02 37 32
strec dikis

pZ Hatirlatma

- Silindir seklindeki pargalarin boyutu, kolun (izerine
kaydirmak icin ¢ok kiguk kaliyorsa ya da boylar
¢ok kisaysa, kumas beslenemez ve istenilen
sonuglar alinamayabilir.

=mu_ Etegin ya da pantolonun tersini ¢evirin.

N

W ®

1 Kumasin ters tarafi
2 Kumasin 6n tarafi
3 Kumasin kenari
4 Alt kismi

= jstenilen kenar ucu boyunca kumasi katlayin ve
bastirin.

1 Kumasin ters tarafi
2 Kumasin 6n tarafi
3 Kumasin kenari

4 lstenilen kenar

1
bastirma
1
<Kalin
kumag>
%ﬂ

<Normal kumas>
3

<‘_", Yandan goérinusu >

Kumasin iizerine, kumasin kenarindan itibaren 5 mm’lik (3/16
in¢) bir cizgi cekmek icin bir tebesir kullanin ve sonra
“<— teyelleyin.

1 Kumagin ters tarafi

5 6 2 Kumasgin 6n tarafi
3 ] 3 Kumasin kenari
p 4 stenilen kenar bastirma
i 5 5mm (3/16 ing)
1 \ 6 Teyel
-2 4 s
R >
Lo o
1 L2 <Kalin ki > =
— alin kumas =z
1 Y a
I —— == <Normal kumas> =
~
<Yandan goérunusu> E
=

<1 Teyellenmis kisim boyunca kumasi ice dogru geri katlayn.

Kumasin ters tarafi
Kumasin 6n tarafi
Kumasin kenari
Istenilen kenar bastirma
5 mm (3/16 ing)

6 Teyel
7 Teyel noktasi

NWhWN=

<Kalin kumas>

<Normal kumag>

<Yandan goériunugsu>

“— Kumasin ucundaki kati acin, ve kumagi, kumasin ters yiizii
yukariya bakacak sekilde yerlestirin.

Kumasin ters tarafi
Kumasgin 6n tarafi
Kumasin kenari
istenilen kenar bastirma
Teyel noktasi

Teyel

AW BhWNR=

<Kalin kumas>

<Normal kumas>

< Yandan goriinisi >

&£ “R” gizli dikis ayagini takin.

~

<.Ya daé dgesini secin.

= Serbest kolu kullanmak i¢in diiz yatak aparatim ¢ikarin.

Dikis Yapma S-9



Gizli Kenar Bastirma Dikisi

L]

Dikmek istediginiz 6Zeyi serbest kolun iizerine
kaydirin, kumasin dogru bir bicimde beslendiginden

emin olun, ve dikis yapmaya baslayin.

1 Serbest kol

. Kumasi kath kenar ucuyla birlikte baski ayagi
kilavuzunun karsisina yerlestirin, ve sonrasinda baski

ayag1 kolunu alg¢altin.

1 Kumasin ters tarafi
2 Kenar kati
3 Kilavuz

B j5ne, kenar katim hafifce yakalayana

dek dikis genisligini ayarlayin.

1 Igne diisme noktasi
Igne diisme noktasini degistirdiginizde, igneyi

kaldirin, ve sonrasinda dikis genisligini degistirin.

1 Kalin kumas

—_ k@4+
@

2 Normal kumas

Hat|rlatma

= Gizli kenar bastirma dikisleri, sol igne diisme
noktasi katl yakalamazsa dikilemez. Eger igne
kati ¢cok fazla yakalarsa, kumasin kati
acilmaz ve kumasin sag tarafindan
gorunen dikis ¢cok genis olur, finisi de
etkileyici olmaz. Bunlarla kargilagsmaniz
durumunda, sorunu ¢ézmek igin asagidaki
talimatlari yerine getirin.

Igne kenar katim cok fazla yakalarsa

Igne ¢ok soldadir.
Ignenin kenar katin1 hafifce yakalamasi igin dikis
genisigini azaltin.

Ornek: Kalin kumag

Ornek: Normal kumas

mp

A_A_A__A

\WAWAWAWAW,

1 Kumagin ters tarafi
2 Kumasin diz tarafi
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Gizli Kenar Bastirma Dikigi

B igne kenar katim yakalayamazsa
Igne ¢ok sagdadur.
Ignenin hafifce kenar katin1 yakalamasi icin dikis araligmi
artirin.

O Ornek: Kaln kumas

= ]

N

©)

Ornek: Normal kumas

MATSIIIA IDWIAQAV A

-p

1 Kumasin ters tarafi
2 Kumasin duz tarafi

L Baski ayag1 kilavuzunun karsisindaki kenar kati ile
birlikte dikin.

Bitirdiginizde dikisi durdurmak icin “Baslat/Durdur”
T diigmesine basin ve kumasi geri ¢ekerek ¢ikarmak
icin baski ayagini ve igneyi yiikseltin.

S Not
- Dikisi bitirdikten sonra kumasi geriye dogru
cektiginizden emin olun. Eger kumasi yana ya da
ileri dogru ¢ekerseniz, baski ayagi zarar gorebilir.

== Teyeli ¢ikarin ve kumasi tersine ¢evirin.

->

1 Kumasin ters tarafi
2 Kumasin diz tarafi
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Stirfile Dikisler

Siirfile Dikisleri

Yipranmay1 dnlemek igin, kesilen kumasin kenarlari Baski ayag: kilavuzunun karsisina denk gelecek

boyunca siirfile dikisleri yapin. sekilde kumasin kenariyla dikis yapin.

P |

“G” siirfile ayagim kullanarak siirfile
dikisi yapma

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler”
kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardimci
dikisler tablosunu kullanma”ya bakiniz.

1 Needledrop point

A UYARI

Dikis genisligi ayarlandiktan sonra, kasnagi
kendinize dogru cevirin (saat yoniiniin
tersine). Ignenin baski ayag ile temas
etmedigini kontrol edin. igne baski ayagina
carparsa, igne kirilabilir ve yaralanmalara yol
acabilir.

Dikis Adi Dikis

Model 4

Model 1
Baski Ayagi

o~
%)
©
o
<}
=

Dikis Sayisi

E 1-15 15% 13*

Sirfile dikis g 1-16 16 14 G
% 1-17 17 15

* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmig yardimci dikis
modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuglarina
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.

G

0)

1 igne merkez mile degmemelidir.
“G” siirfile ayagim takin. = Eger baski ayagi en yiiksek konuma alinirsa,

== igne baski ayagina carpabilir.

“— Bitirdiginizde, dikisi durdurmak i¢in “Baglat/Durdur”
diigmesine basin, ve kumasi geri cekerek ¢cikarmak
icin baski ayagini ve igneyi yiikseltin.

Bir dikis se¢in.

- g

Kumasi, kumasin kenari baski ayagi kilavuzunun
“— Karsisina gelecek sekilde yerlestirin, ve
sonrasinda baski ayagi kolunu al¢altin.

1 Kilavuz
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Stirfile Dikigler

\
I\

Ny

“J” zikzak ayagim kullanarak siirfile dikisi yapma

VAN
A\ W4
v
e

N

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel iglemler”
kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardimei X
dikis tablolarini kullanma”ya bakiniz.

/7,
\
I\/

»
3\

\ LY
AN
L

Vi

1 igne diisme noktasi

N

Dikis Adi

Model 4

Yan kesiciyi (bazi1 modellerle birlikte
satilan) kullanarak siirfile dikisleri yapma

Model 1
Baski Ayagi

=
A A— Kumasin kenar kesilirken dikis paylari, yan kesiciyi %
Zikzak dikis 1-09 09* 08* kullanarak bitirilebilir. Yan kesiciyle siirfile dikisleri yapmak =
é icin bes yardimei dikis kullanilabilir. a
Zikzak dikis (sag) < 1-11 11 10 = Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler” =
< AN o e e . ~
kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardime1 o
i i dikis tablolarini kullanma”ya bakiniz. —
2 adimli glastlk N 5\ 1-13 13 1 $ y =
zikzak dikis > ~
- ]
3 adimh elastik 1-14 14% 12% Ve Not L o
zikzak dikis - / = Yan kesiciyi kullanirken igneyi elle takin, ya da
yalnizca iplik gegiriciyi kullanarak igneye ipligi
E 1-18 18 16 taktiktan sonra yan kesiciyi takin.
J
E 1-19 19 17
Surfile dikisi N 5
120 | 20 18 Dikis Ad g
<
=
[2]
E: 121 | 21 19 | @
= Dikis sayisi
Tek elmas g 22 22 - i 1-24 24 20
stirfile dikisi 5
§ 1-23 2 - % 1-25 25 21
s
Yan kesiciyl
* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmis yardimer dikis SHKESIEE E 1-26 26 22 S
modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuglarina s
basarak secilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.
§ 1-27 27 23
== “J” zikzak ayagim takin. S
E 1-28 28 24
s

Yan kesici
E— Bir dikis secin.

“— Sagdaki kenar1 birakarak, kumas kenar1 boyunca igneyle
dikis yapin.

1 Igne diisme noktasi
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Stirfile Dikisler

Baski ayagim kaldirin.

=

= yan kesicinin baglanti catalimi ignenin kelepce
vidasina takin.

1 Baglanti ¢atali
2 Ignenin kelepge
vidasi

Yan Kkesicinin pimi baski ayagi tutucunun tirnag
“— ile hizalanacak sekilde yan kesiciyi yerlestirin, ve
sonrasinda yavas¢a baski ayagi kolunu alcaltin.

1 Baski ayagi tutucusundaki tirnak
2 Pim

S 1, Not
= Baski ayagi tutucusunun altina yerlestirmek zor
oldugunda, yan kesici tizerindeki pimi, baski
ayag! kolunu daha yukari kaldirarak, baski ayagi
tutucu tirnagin icine sabitleyin.

< yan Kkesicinin giivenli bir bi¢cimde takildigim kontrol
etmek icin baski ayag kolunu kaldirin.

Ust ipligi yan kesicinin altindan gegirin, ve sonrasinda
“— makinenin arkasina dogru cekin.

& Bir dikis secin.

== Dikisin basinda, kumas1 2 cm (3/4 in¢) uzunlugunda Kesin.
\1/

1 2cm (3/4ing)

B = Kesilen kismin sag tarafi kilavuz plakasinin iizerinde, kesilen
kismin sol tarafi baski ayagimin alt kisminda kalacak sekilde
kumasi yerlestirin.

1 Kilavuz plakasi
= Kumas dogru yerlestirilmezse, kumas kesilemez.

= Kumas dogru bir bicimde beslenmiyorsa, aynt normal
dikis ayaginda oldugu gibi kumasi nazik¢e ayagin
altina dogru iletletin.

= Baski ayagi kolunu alg¢altin, ve sonrasinda dikis yapmaya
baslayin.

— Dikis yapilirken bir dikis pay1 kesilir.

= Eger dikis diiz bir ¢izgide yapiliyorsa L, dikis pay1
yaklastk 5 mm (3/16 ing) olacaktir.

L

1 5mm (3/16 ing)

Hatirlatma
« Yan kesici bir katmanda en fazla 13-0z. denim kesebilir.

« Yan kesiciyi kullandiktan sonra, lizerindeki
herhangi bir tiftik veya tozu ortadan
kaldirarak temizleyin.

= Eger yan kesici, kumasg! artik kesmiyorsa,
kesicinin kesen kenarina kiigiik bir miktar yag
uygulamak igin bir par¢ca kumas kullanin.

S-14



Llik A¢ma / Diigme Dikme

Ilik Acma / Diigme Dikme

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel iglemler” —
kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardime1 Ilik Agma
dikis tablolarmi kullanma”ya bakiniz. "

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm’dir (1-1/8
ing) (¢ap + digme kalinligy).

I

< — .
o N - 2 Tlikler, asagida gosterildigi gibi, baski ayaginin 6n tarafindan
Dikig Adi 8 o [} &) arkaya dogru dikilir.
= % 3 =z
s = |8
Dikis Sayis| ;
Dar yuvarlak ilik = |, = ~
dikisi ;g 4-01 77 57 7;;
Konik ugluilik dikisi t =
onik yuvarak uglu ik dikisi = ) =
:: 4-02 78 58 3
g
Yuvarlak uglu 'Emél 203 79 59 %
ilik dikigi i &=
=
Darkareilikdikisi | T2 | 404 | g0 | 0 =
Streg ilik dikisi T | 40 81 61
= A
Giipir ilik dikisi T | 406 82 62
Bagl ilik dikisi 407 83 63
Anahtar deligi ilik ¥
dikisi ] 4-08 84 64
Konik anahtar =
deligi ilik dikisi 4-09 85 65 |:| ‘ ) P ) H‘ D
Anahtar deligi ilik £ )
dikisi i 4-10 86 66 ®
Digme dikme dikisi @ | 414 90 70 M 1 Takviye dikisi

Ilik agmak igin kullanilan “A” ilik ayag1 parcalarmin isimleri,
asagida belirtilmistir.

il il

Digme kilavuzu plakasi
Baski ayagi 6lcegi

Pim

ilik ayad tizerindeki isaretler
5 mm (3/16 ing)

nwhWN~=
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ik A¢ma / Diigme Dikme

=" {ligin konumunu ve uzunlugunu kumas iizerinde
isaretlemek icin tebesir kullanin.

1

R

1 Kumas lzerindeki isaretler
2 llik dikme

“A” ilik ayagimin diigme kilavuz plakasini cekip ¢ikarin,

= ve sonrasinda ilikten gecirilecek olan diigmeyi yerlestirin.

K

I

L]
—

I =)

B Eger diigme diigme kilavuzu plakasina

sigmazsa

Diigmenin ¢apini1 ve kalinligini toplayin, ve sonrasinda
diigme kilavuzu plakasini hesaplanan uzunluga goére
ayarlaym. (Bask1 ayag1 6l¢egi iizerindeki isaretler
arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

1 Baski ayagi dlcegi
2 llik uzunlugu (cap + diigmenin kalinligi)
3 5mm (3/16 ing)

Ornek:

15 mm (9/16 ing) ¢apinda ve 10 mm (3/8 inch) kalinligindaki
bir diigme i¢in, diigme kilavuz plakasi dl¢ek iizerinde 25
mm’ye (1 ing) ayarlanmalidir.

—
=

1 10 mm (3/8ing)
2 15 mm (9/16 ing)

—s {lik boyutu ayarlanir.

<=

“A” ilik ayagim takin.

1P1igi baski ayaginin igindeki delikten gegirerek,
“A” 1lik ayagin1 takmadan dnce {ist ipligi baski
ayaginin altina yerlestirin.

Bir dikis secin.

Kumas, ilik isaretinin 6n ucu ilik ayagimin yanlarindaki kirmizi
isaretlerle hizalanacak sekilde yerlestirin,
ve sonrasinda baski ayagi kolunu al¢altin.

1

IS
o

1 Kumasin Uzerini isaretleyin (6n)

2 llik aya@i Gizerindeki kirmizi isaretler

3 Ustiplik

= Baski ayagini algaltirken, baski ayagmim 6n kismini
ittirmeyin.

1 Boslugu azaltmayin.

Hatirlatma

- [saretleri hizalama konusunda zorlaniyorsaniz,
ignenin kumasa nerede girecegini kontrol etmek
icin kasnagi kendinize dogru yavasca gevirin,
ve sonrasinda kumas Uzerindeki isareti o nokta ile
hizalayin.
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Llik A¢ma / Diigme Dikme

& llik kolunu olabildigince asagiya cekin.

a
1 ilik kolu
[lik kolu, ilik ayag1 iizerindeki kelepgenin arkasina
yerlestirilir.

1
§

2
1 ilik kolu
2 Kelepge

== {st ipligin ucunu sol elinizle nazikce tutun ve
sonrasinda dikis yapmaya baslayin.

— Dikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak
takviye dikisleri yapar, sonrasinda durur.

B (%) (iplik kesme diigmesi) diigmesine bir kez basin.

Baski ayagim kaldirin, ve sonrasinda kumasi ¢ikarin.

Hatirlatma

= Eger dikis yapmadan 6nce otomatik iplik

kesme ayari segildiyse, makine otomatik olarak
dikis sonundaki iplikleri keser. Detaylar icin,
Temel iglemler” kismindaki “Otomatik olarak
iplik kesme”ye bakiniz.

iplikleri kesmek igin makinenin sol tarafindaki
iplik kesiciyi ya da makasi kullanirken, igneyi
yukariya kaldirmak i¢gin (igne konumu diigmesi)
dugmesine basin, baski ayagini yukari kaldirin,
ve sonrasinda iplikleri kesmeden 6nce kumasi
cekip cikarin.

= llik kolunu orijinal konumuna getirmek icin kaldirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek i¢in ilik dikisinin ucundaki
cubuk teyelin birinin icerisine bir igne yerlestirin.

-

"

1 Topluigne

Toplu igneye dogru kesmek icin dikis sokme aletini
= kullanin ve iligi a¢in.

1 Dikis s6kme aleti

Anahtar deligi ilikleri i¢in, iligin yuvarlak ucunda bir
delik agmak igin kus gozii delgecini kullanin, ve
sonrasinda iligi kesip agmak icin bir dikis s6kme aleti
kullanin.

1 Kusgdzu delgeci

= Kusgozii delgecini  kullanirken, kumasa delik
acmadan Once, kumasin altina kalin kagit ya da
bagka bir koruyucu tabaka yerlestirin.

A UYARI

= Dikis sokme aletiyle ilik acarken,
Elinizi kestiginiz yone koymaymn, aksi takdirde
dikis sokme aleti kayarsa yaralanmalara
neden olabilir.

= Dikis sokme aletini belirtilen haricinde
herhangi bir sekilde kullanmayn.

Dikis Yapma S-17
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ik A¢ma / Diigme Dikme

B Dikis yogunlugunu degistirme

Dikis uzunlugunu ayarlaymn.

+

E
= Detaylar i¢in, “Temel islemler” kismindaki “Dikis
uzunlugunu ayarlama”ya bakiniz.

= Kumas beslemesi yapilmiyorsa (6rnegin, ¢cok
kalinsa), dikis yogunlugunu azaltin.

B Dikis genisligini degistirme
Dikis genisligini ayarlaym.

- -

= Detaylar i¢in, “Temel islemler” kismindaki “Dikis
genisligini ayarlama”ya bakiniz.

Hatirlatma

« lIkleri dikmeden énce, atilacak olan bir parga
kumas Uzerinde deneme dikisi yaparak, dikis
uzunlugunu ve genigligini kontrol edin.

B Stre¢ kumaslar iizerinde ilik agma
Stre¢ kumasglar iizerinde ilik dikerken, dantel ipligi
kullanin.

=" Dantel ipligini, cizimde gosterilen “A” ilik ayag:
parcasimin iizerine gegirin.

EE=E

= Bosluklar yerlestikten sonra gevsekce baglayn.

Q[M*!!Eﬂﬂﬁ

|-

<— “A”ilik ayagim takin.

<t faf]

dikisini secin.

<— Dikis genisligini, dantel ipligin kalinligina gore ayarlayin.

__ Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu algaltin,
= yve sonrasinda dikis yapmaya baslayin.

= Dikis bittikten sonra, herhangi bir boslugu ortadan kaldirmak
icin, hafifce dantel ipligi cekin.

Dantel ipligi kumasin tersine ¢cekmek icin el dikis ignesi kullanin

= ve sonrasinda baglayin.

Diigme dikme

Diigmeler makineyle dikilebilir. Iki ya da dort delikli diigmeler
takilabilir.

=" Takilacak olan diigmedeki bosluklarin arasindaki mesafeyi ol¢iin.

Baski ayag1 kolunu yiikseltin, ve sonrasinda tabanin iizerinde
makinenin arkasinda bulunan disli konumu diigmesi,
konumuna getirin. (makinenin arka kisminda

bakildiginda sola dogru)

T

7 >\ &=

a

1 Disli konumu digmesi (makinenin arkasindan gériindigu
gibi)

<= “M?” diigme sabitleme ayagim takin.

<1 & Diigmesini secin.

= Ipligin ucu daha sonra baglanacagi icin, makineyi programli iplik
kesme konumuna ayarlamayin.

Diigme delikleri arasindaki mesafe dikis genisligi ile
“— aym olacak sekilde ayarlayn.

S-18



Llik A¢ma / Diigme Dikme

£ ‘Dﬁgmeyi dikilecegi yere yerlestirin ve baski
ayagl kolunu alcaltin.

1 Digme

= Dort delikli diigmeleri takarken, 6nce size en yakin
olan iki deligi dikin. Sonra, ignenin makinenin arka
tarafina dogru olan iki delige girmesi igin diigmeyi
kaydirm ve sonrasinda ayni1 sekilde onlar1 dikin.

= ignenin dogru bir bicimde diigmenin iki deligine girdigini
kontrol etmek icin kasnagi kendinize dogru cevirin (saat
yoOniiniin tersine).

Igne diigmeye carpacak gibiyse, diigmedeki delikler
arasindaki mesafeyi tekrar Olgiin. Diigmeler arasindaki
mesafeye gore dikis genisligini ayarlayn.

/

{»\E

[

A UYARI

- Dikis  yaparken, ignenin diigmeye
degmediginden emin olun, aksi takdirde igne
egilebilir ya da kirilabilir.

X Dikis yapmaya baslayin.

Dikis hiz1 regiilatoriinii sola getirin. (bdylece hiz
yavaslayacaktir).

— Makine takviye dikislerini yaptiktan sonra
otomatik olarak durur.

- diigmesine (Iplik kesme diigmesi) basmayin.

Dikis baslangicinda masura ipligini ve iist ipligi kesmek i¢in

=1
makas Kullanin.
Dikis sonundaki {ist ipligi kumasin tersine dogru ¢ekin ve
sonrasinda masura ipligi ile baglayin.

_ Diigme takmay bitirdikten sonra, disli konumu

»

diigmesini g=f konumuna getirin (makinenin
arkasindan bakildiginda saga dogru) ve dislileri
yukariya kaldirmak i¢in kasnag ¢evirin.

l’;{a Hatirlatma

= Digliler yeniden dikis yapmaya bagladiginizda
yukari kalkar.

FATSIIIA IDWIAAV A

B Diigmeye sap takma

Diigmeyi sapla dikmek icin, diigmeyi kendisi ile kumasg
arasinda mesafe birakarak takin, ve sonrasinda ipligi elinizle
sarin. Bu diigmenin giivenli bir bigimde takilmasini saglar.

“M” diigme sabitleme ayaginin i¢erisine diigmeyi yerl estirin
=" ve sonrasinda saph kolu kendinize dogru ¢ekin.

1 Sapl kol
Dikis bittikten sonra, iist ipligi fazladan bir hayli pay
birakarak kesin, diigme ve kumas arasindaki

= ipligin etrafina sarin, ve sonrasinda dikisin basindaki
iist iplige baglayin.

Dikis sonunda ve baslangicinda, kumasin ters tarafindan
masura ipliginin iki ucunu birbirine baglayn.

== =

«<— Fazlalk ipligi kesin.
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Fermuar Takma

Fermuar Takma

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler”

kismindaki “Dikis yapma” bolimiindeki yardimer <% Kumagin ters tarafindan dikis paymm bastirarak acin
dikis tablolarini kullanma”ya bakiniz.

Model 4

Dikis Ad

Baski Ayagi

—
[}
o
<}
b=

Dikis Sayisi

Duz dikis (Orta) 1-03 03* 03* J, | 1 Kumasin ters tarafi

)

Fermuarin ortasiyla dikisi hizalayin, ve sonrasinda
* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmis yardimer dikis “— fermuar1 yerine teyelleyin.

modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuglarina
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.

I
-

Orta fermuar takma H

1 H

Dikis ucuca eklenmis kumas pargalarini her ikisinin tizerine yapilir. % H
Hi— 3

1 Kumasin ters tarafi
2 Teyel

—& Dis kisimdaki teyelin ucundan yaklasik 5 cm kadar (2 in¢) sokiin.

T

MM
T
1
1
1
— 3 Fermuar
1
1
1
1
1

3 2

1 Kumasin diiz tarafi

2> Dikis 3
3 Fermuar agzinin ucu

== “J7zikzak ayagim takin.

= Femuar agzina kadar diiz dikis yapin. Kumasin ters tarafi
Fermuar teyelleme
Dis teyelleme

5cm (2 ing)

Kumasin 6n ]Z'uzleri birbirine bakacak sekilde, fermuar

agzina ulastiktan sonra ters dikis yapin.

AWN =

“— Teyelleme yaparak, kumasin kenarma dogru

Baski ayag tutucuyu
dikmeye devam edin.

== “J” fermuar aya@inin sag pimine takin.

”

1 Sag taraftaki pim

Teyel 2 Igne diisme noktasi

Ters dikisler
Kumasin ters tarafi
Fermuar agzinin ucu

AWN~=
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Fermuar Takma

D

n
T = !diigmesine basin.
I

Yan fermuar takma

A l | Sg ARI Dikis yalnizca bir kumas parcasi iizerinde goriilebilir. Yan ve arka

acikliklar i¢in bu tarz bir fermuar uygulamasi kullanin.
e “I” fermuar aya@1 kullanmirken, diiz dikis

(merkez igne konumu) sectiginizden emin olun ,
ve ignenin baski ayagina degmediginden emin
olmak icin yavasca kasnagi kendinize dogru
cevirin(saat yoniiniin tersine). Farkh bir dikis
secilirse ya da igne baski ayagina carparsa, igne
egilebilir ya da kirilabilir.

N

s Fermuar etrafina iist dikis

yapin. 1 Dikis
2 Kumasin diiz tarafi
3 Fermuar agzinin ucu

MATSIIIA IDWIAQAV A

Asagidaki talimat, ¢izimde gosterildigi gibi sol tarafa nasil
dikis yapilacagini anlatir.

== “J” zikzak ayagim takin.

‘= Fermuar agzina kadar diiz dikis yapin.

Kumasgin sag taraflar birbirine bakacak sekilde, fermuar
agzina ulasana dek ters dikis yapin.

Teyelleme yaparak, kumasin kenarina dogru dikmeye devam

“— edin.
P ——
1O
1 Dikis i
2 Kumasin diz tarafi 3 3
3 Teyelleme 2 |
<4 Fermuar agzinin ucu T.r\4
‘1
1
A |
UYARI 1 Teyelleme
< Dikis yaparken, ignenin fermuara 2 Ters dikigler
degmediginden emin olun, aksi takdirde 3 Kumasin ters tarafi
igne egilebilir ya da kirilabilir. < Fermuaragzinin ucu

_»  Teyeli sokiin. < Kumagin ters tarafindan dikis payim bastirarak agin.

b=

1 Kumasin ters tarafi
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Fermuar Takma

S ag tarafta fazladan (dikis yapilmayacak taraf) _ Fermuari, fermuarin tabanindan itibaren, 3 mm (1/8 in¢) fazlahg olan
“— 3 mm kalacak sekilde (1/8 inch) dikis payini1 katlayin. ™ Kumas parcasina dikin.
1
1

I —

2
1 Kumasin ters tarafi :),E
2 3mm (1/8ing) '?W

Fermuar dislerini 3 mm (1/8 ing), fazlahg: olan
__kumagin katlanan ucuyla hizalayin ve sonrasinda ﬁ Y ’ RI
T fermuari yerine teyelleyin ya da igneleyin. [ ]
= Dikis yaparken, ignenin fermuara degmediginden

emin olun, aksi takdirde igne egilebilir ya
da kirilabilir.

3 Fermuarin sonuna 5 cm (2 inches) kala,
igne asagidayken (kumasin i¢cinde) makineyi durdurun,
baski ayagi kolunu yukari kaldirin.

1 Fermuar disgleri 1— Fermuarn acin ve dikis yapmaya devam edin.
2 Teyelleme

Baski ayag tutucuyu “I” fermuar ayaginin sag pimine
== takin.

Eger dikis sag taraftan yapilabilirse, baski ayagi tutucuyu
fermuar ayagmnim sol pimine takin.

Fermuar kapatin, kumasi ters ¢evirin, ve sonrasinda fernuarin
1 diger tarafim kumasa teyelleyin.

—

Sag taraftaki pim
2 Igne diilsme noktasi

I il dikisini secin.
I
e “]” fermuar ayag: kullanirken, diiz dikis 1 Teyelleme
(orta igne konumu) sectiginizden emin olun, ve Baski ayagi tutucuyu, diger “I” fermuar ayagi pimine
ignenin baski ayagina degmedigini kontrol I akan.

etmek icin kasnagi yavasca kendinize dogru
cevirin (saat yoniiniin tersine). Eger farkl bir
dikis seciliyse ya da igne baski ayagina
carpiyorsa, igne egilebilir ya da kirilabilir.

Adim =-’de baski ayagi tutucu sag pime takiliysa,

onu sol pime alin.

1 Sol taraftaki pim
2 igne diisme
noktasi
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Fermuar Takma

== Fermuar etrafina iist dikis yapin.

Fermuar agzinin ucuna ters dikis yapin ve fermuar dislerini
bask1 ayaginin yan tarafiyla hizalaym.

Kumasin sag tarafi
Fermuar agzinin ucu
Ters dikisler

Dikis baslangici
Teyelleme

MAWNR

A UYARI

= Dikis yaparken, ignenin fermuara
degmediZginden emin olun, aksi takdirde igne
egilebilir ya da kirilabilir.

“~ Fermuarin sonuna 5 cm (2 inches) kala,
igne asagidayken (kumasin i¢cinde) makineyi
durdurun, ve sonrasindabaski ayagi kolunu
yukari kaldirin.

51— Teyeli sokiin, fermuari a¢in ve sonrasinda
dikis yapmaya devam edin.

Dikis Yapma S-23
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Fermuar / Biye Takma

Fermuar / Biye Takma

Fermuar ve biye yerine dikilebilir. <— Baski ayagim sol ya da sag dislilerden birinin iizerine kaydirm.

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler”

kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardimei
dikis tablolarini kullanma”ya bakiniz.

Dikis Ad

Model 4

Model 1
Baski ayagi

o~
)
©
S
<}
=

Dikis sayisi

=0

Diiz dikis (Sol)

R
1-01 01* o1* | ** q

Sol dikis konumu Sag dikis konumu

* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmig yardimei dikis L . . L o
modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuslarma —&— Ignenin baski ayagina degmemesi i¢in igne konumunu degistirin.
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.

** Ayarlanabilir fermuar/biye ayag1 (bazi modellerle birlikte

Detaylar icin, “Temel Islemler” kismindaki “Dikis genisligini
ayrica satilan)

ayarlama”ya bakiniz.

A { | 1
|
Orta fermuar takma @
B —
Sayfa S-20’deki “Orta fermuar takma”daki -« — «— 1 igne diisme noktasi
arasindaki adimlara bakimz.

=

= Ayarlanabilir vidah fermuar/biye ayagim takmak icin A UYARI

(baz1 modellerle birlikte ayrica satilan) baski ayagim ve
baski ayagi tutucusunu ¢ikarin.

5 o o e igne konumunu ayarladiktan sonra, kasnag1
- Baskl a}fgl tutucusunu Slkarmakla 1Jg111 detaylar i¢in “Temel yavasca kendinize dogru cevirin (saat
islemler” kismindaki “Baski ayagi tutucusunu takma ve o e o . . . o
cikarma”ya bakiniz. yoniiniin tersine) ve ignenin baski ayagina
degmedigini kontrol edin. Igne baski ayagina
carparsa, igne egilebilir ya da kirilabilir.

Bir tornavida kullanarak, konumlandirma vidasim giivenli
== bir bi¢imde sikistirin.

LY Not

= Makara ve bobbin arasindaki ipligin gergin bir
bicimde ¢ekilmis oldugundan emin olun.

S

E dikisini secin.
I

1 Konumlandirma vidasi

<1 Baski ayaginin arkasindaki konumlandirma vidasim
gevsetin.

1 Konumlandirma vidasi
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Fermuar / Biye Takma

= Fermuarin etrafina iist dikis yapin.

1 Dikis

2 Kumasin duz tarafi
3 Teyelleme

4 Fermuar agzinin ucu

A UYARI

< Dikis yaparken, ignenin fermuara
degmediginden emin olun, aksi takdirde
igne egilebilir ya da kirilabilir

= Teyeli sokiin.

Biye takma

=" Biyeyi, asagida gosterildigi gibi sag taraflari bir araya
gelecek sekilde kumasin iki kati arasina yerlestirin.

y

@\

1 Kumas
2 Biye
3 Kumas

= Sayfa S-24’teki ayarlanabilir fermuar / biye takma
adimlarina bakimz.

< Biye boyunca dikis yapin.

</

< Dikis yaptiktan sonra, onlar1 tersine ¢evirin.
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Stre¢ Kumaslari ve Lastik Bandi Dikme

Stre¢ Kumaslar ve Lastik Band1 Dikme

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler” == Lastik band1 kumasin ters tarafina igneleyin.
kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardimci

dikis tablolarmi kullanma”ya bakiniz. Bandin esit bir blﬁlmde kumasin iizerine yerlestirildiginden emin

olmak i¢in lastik band1 birka¢ noktadan kumasin tizerine

igneleyin.
< _
— »O)
(] — g
Dikis Adi 8 ) I
= 3 | = 1
= ®©
i
Dikis Sayisi
Kok dikis 1-06 06* 06* ]
: N
2 adiml elastik zikzak <’
dikis < | 113 13 11 1 Lastik Bant
<
= J 2 Toplu igne
3 adimli elastik zikzak Y " "
dikis R B 12 > “J’zikzak ayagim takin.
5>
Banttekma dikisi E: 2-13 48 42

* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmis yardimei dikis
modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuslarina
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.

< Bir dikis se¢in.

Strec dlkl§ Lastik bandi kumasla ayni uzunlukta olacak sekilde gerdirirerek
«< 1 lastik bandi1 kumasin iizerine dikin.

== “J7 zikzak ayagim takin. Sol elinizle kumasi baski ayagmin arkasindan ¢ekerken, en

yakin toplu ignedeki kumasi, sag elinizle baski ayaginin 6n
3 tarafindan ¢ekin.

= % Dikisini secin.

«<—— Kumasi esnetmeden dikin.

Lastik takma

Giysi parcasimin mansetine ya da beline lastik bant takildiginda,
bitmis boyutlar gerilmis lastik bandinkiyle ayni olacaktir. Bu
nedenle, uygun olan uzunluktaki bir lastik bandin kullanilmasi
gerekmektedir.

A UYARI

= Dikis yaparken, ignenin hi¢cbir toplu igneye
degmediginden emin olun, aksi takdirde igne
egilebilir ya da kirilabilir.




Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler” |
kismindaki “Dikis yapma” boliimiindeki yardime1 Aplike dikisi
dikis tablolarmi kullanma”ya bakiniz. "
— = Aplikeyi 3 ila5 mm (1/8 ila 3/16 in¢) arasinda bir

dikis pay1 birakarak kesin.

Dikis Adi

N

Model 4

Model 1
Baski Ayagi

o~
)
©
S
<}
=

s
z >
Zikzak dikis g 1-09 | 09* | o8* g
Kapit lik : (Za
apitone aplike g i Q
zikzak dikis Q 1-33 33 28 =]
) o 1 Dikis payi Z.
Battaniye dikisi i 2-03 38 33 z
= Aplikenin arkasina kalin bir kagittan ya da %
Kapitone aplike - | 1.4 34 29 sabitleyiciden yapilan bir desen yerlestirin, ve
dikis —a sonra bir iitii yardimyla dikis paymm kivirin.
D
Ekleme dikisi (Sag) il 129 | 29 25
P
@
Ekleme dikisi (Orta) ! 1-30 30 26
B
J
e
Ekleme dikisi (Sol) ! 1-31 31 -
b
~
Yama isi birlestirme < 2-07 42 36
dikisi =
Yama isi ¢ift overlook 2.08 43 37
dikisi Kumag ters gevirin ve sonra teyelleyin ya da yapisacag
L “— Kkumasin iizerine yapistirin.
Hasir érgusu dikisi § 2-09 44 38
El isi kapitone =
dikisi ::k; 1-32 32 27
Kapitone kesik
pe %ﬂ 135 | 35 | 30

* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmig yardimer dikis

modundayken, dogrudan makine {izerindeki say1 tuslarina
basarak segilebilir. “Temel islemler” kismina bakin.

Hatirlatma 1 Basting stitching

= Yukaridaki tabloda “Q” ile gésterilen desenler
kapitone ve “P” ile gosterilenlerse ekleme icindir.

]
~— Not
= Eger yapigkan aplikeyi kumasin Gizerinde tutmak
icin kullanildiysa, makine ile dikilecek
alanlara yapiskan uygulamayin. Yapiskan
igneye ya da makaraya yapisirsa, makine zarar
L gbrebilir
Asagida gosterildigi gibi, “J” zikzak ayagim ya da acik
< agizh ayag takin (bazi modellerle birlikte ayrica satilan).

“” Zikzak ayag1 ... Acik agizli ayak
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

<— Bir dikis secin. Ekleme

Kasnagi kendinize dogru ¢evirin (saat yoniiniin

tersine), ve sonra ignenin aplikenin hemen dis

~ kismuna diistiigiinden emin olarak aplike ) )

kosesinin etrafim dikmeye baslaymn. Bask1 ayaginin sagindan ya da solundan 6.5 mm’lik (1/4 ing) diiz
dikis ekleme yapin.

Iki kumas parcasini birbirine dikmeye “ekleme” denir. Kumas
pargalar1 6.5 mm’lik (1/4 ing) dikis payiyla kesilmelidir.

==u_ Eklemek istediginiz kumasin dikis payin teyelleyin ya da
igneleyin.

B> «J” zikzak ayagimi takin.

=] =)
- pi Ya da L dikislerini se¢in.
|
<A . s .
Kenarlarm etrafini dikerken, igne kumasin iginde - Baski ayaginin, kumasin kenar ile hizalanms olan tarafi ile
aplikenin tam digindayken makineyi durdurun, baski dikis yapin.
ayagini yiikseltin, ve sonrasinda dikis yoniini
degistirmek i¢in gerektigi gibi kumasi ¢evirin. HS ag tarafta bir dikis pay icin
Baski ayaginin sag tarafini, kumagin kenariyla hizalayin, ve
(@)

| dikisini kullanarak dikis yapin.
P

Patchwork (karmasik desen) dikisi 1 6.5 mm (14 ing

B Sol tarafta bir dikis payi icin

== Kumasin iist par¢asinin kenarim kivirin ve alt Baski1 ayaginin sol tarafin1 kumasin kenariyla hizalaym ve

par¢anin iizerine yerlestirin. =)
= Desenin her iki parcayl da kapsamasi icin iki kumas dikigini kullan'élrak dikis yapn.
parcasini birlikte dikin.
1
o
1
|
G5

1 6.5mm (1/4 ing)

Hatirlatma

= Dikis payinin genisligini degistirmek igin (igne
konumu), dikis genisligini ayarlayin. Detaylar
icin, “Temel iglemler” kismindaki “Dikis
genisligini ayarlama’ya bakiniz.
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

B Kilavuzlu 1/4 kapitone ayag: kullanarak
ekleme yapma (baz1 modellerle birlikte ayrica
satilan)

Bu kapitone ayagi, diizgiin bir bigcimde 1/4 in¢ ya da 1/8

in¢ dikis pay: dikebilir.

Bir kapitoneyi eklemek ya da iist dikis yapmak

i¢in kullanilabilir.

== i 0gesine basin, ardindan then 1/4” kilavuzlu kapitone
ayagim takin.

= Diizgiin dikis paylar1 dikmek i¢in kilavuzu ve baski
ayag@l iizerindeki isaretleri kullanin.
1/4 in¢ dikis pay1 ekleme
Kumaglarin kenarini kilavuzun karsisinda tutarak dikis
yapin.

1 Kilavuz

2 1/ding

Dogru bir dikis pay1 olusturma

Baglamak, bitirmek i¢in ayagin lizerindeki isareti
kullanin ya da kumasin ucundan 1/4 in¢ doniin.

a

1 Baslamak igin kumasin kenari ile bu isareti
hizalayin.

2 Dikis baslangici

3 Dikis sonu

4 Bitirmek ya da dénmek igin kumasin karsi
kenari

5 1/4ding

1/8 in¢ kapitoneye iist dikis yapma
Baski ayag1 ucunun sol tarafiyla hizali olan kumasin
kenar ile dikis yapin.
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B 1/4" kapitone ayagi kullanma (baz1

modellerle birlikte ayrica satilan)
1/4" kapitone ayagi kullantyorsaniz, dikisler 6.4 mm (1/4
in¢)’lik bir dikis payiyla dikilebilir.

=" Ekleme yapmak istediginiz kumasin dikis payim teyelleyin ya da
igneleyin.

1— 1/4" kapitone ayagim takin.

@
|
I
<= ¢ Dikisini se¢in.
< 14 kapitone ayagimin iist kosesindeki isaretle kumasin iist
kosesini hizalayin.

Kumasin sag kdsesini 1/4" kapitone ayaginin dar pargasinin
sag kenart ile hizalaym.

ﬁ\—l

2

1 1/4" kapitone ayagi Uzerindeki isaret

2 Dikis baglangici

Bir dikis payi ile dikis yaparken, 1/4" kapitone ayaginin dar
parcasinin sol kosesi ile kumasin kdsesini hizalaymn.

1 Dikis (3.2 mm (1/8 ing))
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

<— Dikis yapmaya baslayin.

& Dikisin sonuna geldiginizde, makineyi durdurun.

1/4" kapitone ayaginin sol kosesindeki isaret

kumasin alt kosesiyle hizalanana kadar dikis yapin.

1
=

A
1 3

1 6.4mm (1/4 ing)
2 Dikis sonu
3 1/4" kapitone ayagdi lizerindeki isaret

Kapitone

Ust ve alt katmanlar arasina sandvigleme yapmaya, elyaf
doldurmaya “kapitone yapma” denir. Kapitoneler yiiriime
ayagr* ve kapitone kilavuzu* kullanilarak kolaylikla
dikilebilir.

* Bazi modellerle birlikte ayrica satilir.

L Not

= Ylrime ayag kullanirken, igneye ipligi elle
takin ya da yurime ayagini sadece igne
gegirici kullanarak igneye ipligi gecirdikten
sonra takin.

= Kapitone yaparken, 90/14 ev tipi dikis
makinesi ignesi kullanin.

= Ylrime ayag yalnizca duz ya da zikzak dikis
desenleriyle kullanilabilir. Ytrime ayagiyla ters
dikis yapmayin.

= YUrime ayagi ile dikis yaparken, yavasla orta
arasindaki bir hizda dikin.

= Yurime ayagini kullanirken, projenizde
kullanacaginiz bir parca kumasin tzerine
deneme dikisi yapin.

== Kapitone yapilacak kumasi teyelleyin.

| =1 Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu ¢ikarin.

= Detaylar i¢in “Temel islemler” boliimiindeki “Baski
ayag1 tutucusunu ¢ikarma ve takma”ya bakin.

Yiiriime ayagimin baglanti catalini igne kelepc¢esi vidasinin

“— iizerine gecirin.

1 Baglanti catal
2 Igne kelepgesi vidasi

Baski ayagi kolunu al¢altin, baski ayagi tutucu vidayl

< takin, ve sonrasinda vidayi tornavidayla sikistirin.

1 Baski ayag tutucu vidasi

A UYARI

* Vidalarn tornavidayla sikistirdiginizdan emin

olun, aksi takdirde igne baski ayagina degerek,

egilmesine ya da kirilmasina neden olabilir.

= Dikise baslamadan 6nce, kasnag: yavasca
kendinize dogru cevirin (saat yoniiniin tersine)
ve ignenin baski ayagina degmedigini kontrol
edin. Eger igne baski ayagina carparsa, igne
egilebilir ya da kirilabilir.

Bir dikis secin.
—

Baski ayagimin her iki yanina da elinizi koyun, ve
=S

sonrasinda dikis yaparken kumasi esit bir bicimde ilerletin.



Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

B Kapitone kilavuzu kullanma (bazi1 modellerle

birlikte ayrica satilan)
Esit mesafeli parallel dikisler yapmak icin kapitone
kilavuzunu kullanin.

\

Kapitone kilavuzunun kolunu, yiiriime ayag: ya da
=" baski ayad1 tutucunun arkasindaki delige yerlestirin.

[ Yiirlime ayag:

Baski ayagi tutucu

= Kilavuzun énceden yapilmis olan dikisle hizalanmasi
icin kapitone kilavuzunun kolunu ayarlayin.

Serbest hareket kapitone

Pedali takmanizi ve sabit bir hizda dikis yapmanizi dneririz.
Makinenin {izerindeki hiz regiilatorii anahtan ile dikis hizini
ayarlayabilirsiniz.

A UYARI

= Serbest hareket kapitone ile dikis h1izina uymas:
icin kumasin besleme hizini kontrol edin.

Kumas dikis hizindan daha hizhh hareket
ederse, igne kirilabilir ya da baska zararlar
meydana gelebilir.

B Serbest hareket acik agiz “O” kapitone ayag1*
ya da kapitone ayad1* kullanma
* Bazi modellerle birlikte ayrica satilir.

Serbest hareket acgik agiz “O” kapitone ayag1 ya da kapitone
ayagl1, zikzak ya da dekoratif dikislerle serbest hareket
kapitone yapmak ya da diizensiz kalinliktaki kumas tizerinde
diiz cizgilerle serbest hareket kapitone yapmak i¢in kullanilir.
Serbest hareket acik agiz “O” kapitone ayagi kullanarak
¢esitli dikisler yapilabilir. Kullanilabilecek dikislerle ilgili
detaylar, “Temel islemler” kismindaki “Dikis Ayar
Tablosuna bakiniz.

N

Serbest hareket agik
agiz “O” kapitone ayagi

Kapitone ayagi

MATSIIIA IDWIAQAV A

=

Tabanda makinenin arkasinda bulunan disli konumu anahtarim
TE konumuna alin (makinenin arkasindan

goriildiigii gibi sola dogru)

G
0 )

FYNRE

1 Disli konumu digmesi (makinenin arkasindan gérinusu)
— Digliler algaltilir.

&= Bir dikis secin.

<— Baski ayag1 tutucuyu ¢ikarin.

= Detaylar igin, “ Temel islemler” kismindaki “ Baski ayagi
tutucusunu ¢ikarma ve takma”ya bakiniz.

i igne kelepcesi vidasinn iizerindeki kapitone ayag
pimini konumlandirarak ve kapitone ayaginin sol
alt kism ile baski milini hizalayarak kapitone
ayagim takin.

=11

s

S|
@l
g
i

{
i}

1 Pim
2 Igne kelepgesi vidasi
3 Baski mili

Sy Not
« Kapitone ayaginin egimli olmadigindan emin olun.

Dikis Yapma S-31



Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

Kapitone ayagim sag elinizle yerinde sabit tutun,

“— ve baski ayag1 tutucusunun vidasini sol elinizle
tornaviday kullanarak sikistirin. A UY ARI

« Serbest hareket “C” kapitone ayagini kullanirken
Diiz dikis igne plakasi1 kullandigimzdan emin
olun ve igne konumunu igne ortada (merkezde)
olarak secerek dikis yapin. Eger igne orta
(merkez) konumdan farkl herhangi bir
konuma gecerse, igne kirilabilir, bu da
yaralanmalara neden olabilir.

1 Baski ayag tutucu vidasi

Diiz dikis igne plakasim takin (bazi modellerle birlikte

A UY ARI =" ayrica satilan).

. . . . L. = Diiz dikis igne plakasini takmakla ilgili detaylar i¢in,
®. V erilen torna\'}dayla Vldal:“r 1 giivenli blr urtinle birlikte verilen kullanim kilavuzuna bakiniz.
bicimde sikistirdigimizdan emin olun. Aksi
takdirde, igne kapitone ayagina degebilir,
egilmesine ya da kirilmasina neden
olabilir.

—#&— Kumasi germek i¢in iki elinizi kullanin, ve
sonrasinda kabaca 2.0 mm - 2.5 mm (yaklasik 1 Yuvarlak delik )

1/16 in¢ - 3/32 in¢) uzunlugunda muntazam dikisler
yapmak i¢cin kumasi sabit bir hizla hareket ettirin.
Hatirlatma
= Bu igne plakasinin igne igin yuvarlak bir deligi

vardir.

= Makinenin tabaninda arka tarafta bulunan, disli
konumu diigmesini kaydirarak konumuna
(makinenin arka tarafindan goriilecek sekilde sola
dogru) getirin.

1 Dikis
Dikisi tamamladiktan sonra, disli konumu diigmesinin
== Kolunu ofe=fe konumuna getirin (makinenin arkasindan
goriilecegi iizere saga dogru) ve dislileri yiikseltmek
i¢in kasnag ¢evirin. ) ¢

Hatirlatma IT ++

» Baslangicta elde ettiginiz sonuglar cesaretinizi a

kirmasin. Bu teknik pratik gerektirmektedir.
1 Dislik konumu diigmesi (makinenin arka tarafindan

gorildugu haliyle)
— Digliler algalir.

B Serbest hareket “C” kapitone ayagim
kullanma (bazi modellerle birlikte ayrica

satilan) i .
Serbest hareketli dikis yapmak igin, diiz dikis igne R p osesint secin.
plakastyla serbest hareket “C” kapitone ayagini kullanin.
for free motion sewing. < Baski ayagi tutucuyu ¢ikarin.
01 Serbest hareket “C” kapitone ayagi. = Detaylar i¢in, “Temel islemler” kismindaki “Bask: ayagi tutucuyu

cikarma ve takma”ya bakiniz.

S-32



Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

<— Serbest hareket “C” Kapitone Ayagim o6n tarafa,
kapitone ayagindaki tirnakla baski ayag tutucu vidasin
hizalayarak birlikte takin.

1 Baski ayag: tutucu vidasi
2 Tirnak

LY Not

= Kapitone ayaginin diizguin bir bicimde
takildigindan ve egdimli olmadigindan emin
olun.

I‘Kapitone ayagini sag elinizle yerinde sabit tutun,
ve baski ayagi tutucusunun vidasim sol elinizle
tornaviday kullanarak sikistirin.

1 Baski ayagi tutucu vidasi

A UYARI

= Verilen tornavidayla vidalan giivenli bir
bicimde sikistirdigimzdan emin olun. Aksi
takdirde, iZne kapitone ayagina degebilir,
egilmesine ya da kirilmasina neden olabilir.

== Kumasi germek i¢in iki elinizi kullamin, ve sonrasinda
kabaca 2.0 mm - 2.5 mm (yaklasik 1/16 in¢ - 3/32 inc)

uzunlugunda muntazam dikisler yapmak icin kumasi sabit bir

hizla hareket ettirin.

Dikisi tamamladiktan sonra, disli konumu diigmesinin

B2 Kolunu konumuna getirin (makinenin arkasindan
goriilecegi iizere saga dogru) ve dislileri yiikseltmek
icin kasnag ¢evirin.

LY Not

= Serbest hareket agik agiz “O” kapitone ayagi diiz
dikis igne plakasi ile de kullanilabilir. Serbest
hareket acik agiz “O” kapitone ayagini,
kalinlhklar! esit olmayan kumaglara serbest
hareketli dikisler yaparken kullanmanizi dneririz.

= Diz dikig igne plakasini kullanirken, tim duz
dikigler orta igne konumu dikisler haline gelir.
Genislik ekranini kullanarak igne konumunu
degistiremezsiniz.

Hatirlatma

= Baslangicta elde ettiginiz sonuglar cesaretinizi
kirmasin. Bu teknik pratik gerektirmektedir.

B Serbest hareket “E” eko kapitone ayagini
kullanarak eko kapitone yapma (baz1
modellerle birlikte ayrica satilan)

Motifin etrafina esit araliklarla kapitone ¢izgileri dikmeye
eko kapitone denir. Motiften uzakta kirigikliklarin yansimasi
gibi goriinen kapitone ¢izgileri, bu kapitone tarzinin ayirt
edici 6zelligidir. Eko kapitone yapmak i¢in opsiyonel
serbest hareket “E” eko kaoitone ayagini kullanin. Baski
ayag tizerindeki 6l¢limii kilavuz olarak kullanarak, motifin
etrafina sabit araliklarla dikis yapmn. Pedali takmanizi ve
sabit bir hizda dikis yapmanizi 6neririz.

1 6.4 mm (yaklasik 1/4 ing)
2 9.5 mm (yaklasik 3/8 ing)
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

< Verilen tornavidayla vidayi sikistirin.

A UYARI

= Serbest hareket kapitone ile dikis h1izina uymasi
icin kumasin besleme hizim kontrol edin.

Kumas dikis hizindan daha hizlh hareket ederse,
igne kirilabilir ya da baska zararlar meydana
gelebilir.

=" Makinenin tabanminda arka tarafta bulunan, disli
konumu diigmesini kaydirarak TE konumuna
(makinenin arka tarafindan goriilecek sekilde sola
dogru) getirin.

o Sl A UYARI

1 Disli konumu diigmesi (makinenin arka tarafindan

goriildigu haliyle) =Verilen tornavidayla vidalari giivenli bir bicimde
— Digliler alcalr. sikistirdigimizdan emin olun. Aksi takdirde, i3ne
kapitone ayagina degebilir, egilmesine ya da
- kirilmasina neden olabilir.
! 6gesini segin.

| =2 i

Baski ayag tutucuyu ve viday cikarin (bkz. “Temel _ Kapitone ayag iizerindeki dl¢iiyii kilavuz olarak kullanarak,

= motifin etrafim dikin.

[ -

islemler” boliimii).

Serbest hareket “E” eko kapitone ayagini,
< kapitone ayagindaki deliklerle baski mili hizal olacak
sekilde baski milinin sol kismina yerlestirin.

1 6.4 mm (yaklasik 1/4 ing)
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Aplike, Yama ve Kapitone Dikisi

Bitmis proje

Dikisi tamamladiktan sonra, disli konumu diigmesinin

== Kkolunu=f=f= konumuna getirin (makinenin arkasindan
goriilecegi iizere saga dogru) ve dislileri yiikseltmek
icin kasnagi cevirin.

Dikis hiz1 regiilatorii kullanarak saten
dikis yapma

Saten dikisin, dikis genisligini degistirerek dekoratif bir dikis
yapilabilir. Eger makine, dikis hiz1 regiilatdrii kullanarak dikis
genisligini diizenlemeye ayarliysa, dikis genisligi hizlica ve
kolaylikla ayarlanabilir. Bu durumda, dikis hiz1 pedalla
ayarlanabilir.

== Pedal takin.

11— “J” zikzak dikis ayagim takin.

Ayarlar ekramim goriintiilemek i¢in iigesine basin,
“— ve “Genislik Kontrolii”’nii “ACIK” konuma alin.

Ayar ekranlart modellere gore degisiklik gosterir.

| CGDD Width Control

= - L R
: + EWE Fine Adjust Verti. m UU Q

:¢ -»E“E Fine Adjust Horiz. m u LJ‘
! [ Twin Needle ‘ ON HOFF| .

"_':I]I' winTH codTRoLd O P

||:|| IHITIAL ||:||
= FOSITION ——

EEFE

@(VI/& < [+)

— Makine artik dikis genisligini, dikis hiz1 regiilatori ile
kontrol etmek {izere ayarlanmistir.

P | tusuna basin.

— éo dikisini secin.

e S Dikis yaparken, dikis genisligini ayarlamak i¢in dikis hiz

regiilatoriinii kaydirin.

Genisligi daraltmak igin regiilatorii sola kaydirin.
Genigligi arttirmak icin regiilatorii saga kaydirin.

[

CAD D

Daha dar G

Daha genis

= Pedalla dikis hizin ayarlaym.

Dikisi bitirdikten sonra, dikis genisligi kontrol ayarim

== yeniden “KAPALI” konuma getirin.

Hatirlatma

« Dikilen kumasin turine ve kullanilan ipligin
kalinhdina gore, dikis sonucunun degismesine
ragmen en iyi sonuglar igin, dikis uzunlugunu
0.3 ve 0.5 mm (1/64 ve 1/32 ing) arasinda
ayarlayin.

Dikis Yapma S-35

N

FATSIIIA IDWIAAV A



Takviye Dikisi

Takviye Dikisi

Kol delikleri, i¢ dikisler ve cep kenarlar1 gibi zorlanmaya maruz
kalacak noktalar1 gliglendirir.

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler”
bolimiindeki “Dikis Yapma” kismindaki
“Yardimei dikis tablolarini kullanma”ya bakiniz.

Dikis Adi

Model 4
Model 1
Baski ayagi

Model 3, 2

Dikis sayisi

[am]
Uclii streg dikis n 1-05 05* 05* J
il
Cubuk teyel dikis E 4-13 89 69
““I’:III
i 4-11 87 67 A
Yama dikis e
4-12 88 68

* Dikis desenleri 6nceden ayarlanmis yardimei dikis
modundayken, dogrudan makine iizerindeki say1 tuslarina
basarak segilebilir. “Temel iglemler” kismina bakin

Ui streg dikis

Kol deliklerini ya da i¢ dikisleri giigclendirmek igin tiglii
streg dikisi kullanim.

== “J” zikzak ayagim takin.

[cen)
[ - .
L= i diigmesini secin.

<— Dikis yapmaya baslayin.

Cubuk teyel dikis

Cubuk teyel, cep kenarlar1 ve agzi gibi zorlanmaya maruz kalan
noktalar1 giiclendirmek i¢in kullanilir.

Ornegin, cep kenarlaria gubuk teyel dikme prosediirii
asagida anlatilmistir.

== Cubuk teyelin istenilen uzunlugunu belirleyin.

“A” ilik ayagimnin tizerindeki diigme kilavuzu plakasini istenilen
uzunlukta ayarlayin. (Bask: ayag: dlcegi tizerindeki
isaretler arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

N

V

B
—[]

1 Baski ayag olcegi
2 Cubuk teyelin uzunlugu
3 5mm (3/16 ing)

= Yaklasik olarak maksimum 28 mm (1-1/8 ing¢) uzunlugundaki
bir ¢ubuk teyel dikilebilir.

“A” ilik ayagim takin.

E dikisini secin.

Kumasi, cep agz size bakacak sekilde yerlestirin,
ve sonra igne cep agz1 2 mm (1/16 in¢) oniine diisecek
sekilde baski ayagi kolunu algaltin.

1 2mm (1/16 ing)
Ust ipligi bask1 ayagindaki deligin iginden asagiya
gegirin.

= Baski ayagmi algaltirken, baski ayagmm Oniine

bastirmaym, aksi takdirde g¢ubuk teyel dogru
boyutta dikilmeyecektir.

1 Boslugu azaltmayin.
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Takviye Dikisi

< llik kolunu olabildigince asagiya cekin.

1 lik kolu
Ilik kolu, ilik ayag: iizerindeki dirsegin arkasinda
bulunmaktadir.
1
ﬁ
2
1 ilik kolu
2 Dirsek

- Ust ipligin ucunu nazikge sol elinizle tutun,
& “sonrasinda dikis yapmaya baslayin.

Baski ayag: kolunu yiikseltin, kumasi alin ve
== sonra iplikleri kesin.

= llik kolunu eski konumuna getirmek i¢in kaldirin.

Hatirlatma

= Ornegin, cok kalin oldugu igin, kumas
beslenmiyorsa, dikis uzunlugunu artirin. Detaylar
icin, “Temel islemler” kismindaki “Dikis
uzunlugunu ayarlama’ya bakiniz.

L
N
L

1 Takviye dikisi

FATSIIIA IDWIAAV A

Yamanin istenilen uzunlugunu belirleyin.
=
“A” ilik ayag tizerindeki diigme kilavuzu plakasini istenilen

uzunluga ayarlayn. (Baski ayag: dlcegi iizerindeki
isaretler arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

=

—
4

1 Baski ayagi olgegi
2 Yama uzunlugu
3 5mm (3/16 ing)
4 7mm (1/4 ing)

= Maksimum yaklagik 28 mm uzunlugunda bir ¢ubuk teyel
(1-1/8 ing) dikilebilir.

— Dikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak
takviye dikisleri diker, sonrasinda durur.

= “A”ilik ayagim takin.

nnn
=

dikislerini secin.
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Takviye Dikisi

Baski ayagi kolunu yiikseltin, kumasi alin ve

<1 Ignenin yama yapilacak alamin 2 mm (1/16 inch)
oniinde olacak sekilde kumasi yerlestirin. == sonrasinda iplikleri kesin.
% = Ilik kolunu eski konumuna getirmek icin kaldirin.

1 Hatirlatma
« Ornegin, ok kalin oldugu igin, kumas
beslenmiyorsa, dikis uzunlugunu artirin. Detaylar
> 0 icin, “Temel islemler” kismindaki “Dikis
uzunlugunu ayarlama”ya bakiniz.

1 Yirtik
2 2mm (1/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki deligin iginden asagiya gegirin.
ve sonra baski ayagini al¢altin.

Baski ayagini algaltirken, baski ayagmin oniine bastirmayin,
aksi takdirde yama dogru boyutta dikilmeyecektir.

1 Bosludu azaltmayin.

<= llik kolunu olabildigince asagiya cekin.

1 lik kolu
flik kolu, ilik ayag1 iizerindeki dirsegin arkasinda
bulunmaktadir.
1
2
1 lik kolu
2 Dirsek

—g— Ustipligin ucunu nazikce sol elinizle tutun,
ve sonra dikis yapmaya baslayin.
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Kusgézii Dikisi

Kusgozii Dikme

Kemerlerde kullanilan kusgozleri dikilebilir. Kusgoziiniin ortasina bir delik acmak i¢in eyelet deliciyi

-
= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel iglemler” kullanmn.

boliimiindeki “Dikis Yapma” kismindaki
“Yardime1 dikis tablolarimi kullanma”ya bakiniz.

Dikis Adi I

Dikis sayisi ‘ g"L"L

= Kusgozii delgecini kullanirken, kumasa delik agmadan
once kumasin altina kalin bir kagit ya da herhangi
bir koruyucu tabaka yerlestirin.

N

<
(3
°
o
=

Model 1
Baski Ayagi

Model 3, 2

== “N” monogram ayagini takin.

Hatirlatma

= Eger ince iplik kullanilirsa, dikis cok aralikli
olabilir. Béyle bir durumda, kumas!i gikarmadan
once kusgdzunu iki kez, ust uste dikin.

FATSIIIA IDWIAAV A

Ny, eg s s o .
> 3, dikisini secin.

istenilen kusgozii boyutunu secmek icin ya
“— dikis genisligini ya da dikis uzunlu@unu ayarlayin.

oo °

1 7 mm (yaklasik 1/4 ing)
2 6 mm (yaklasik 15/64 ing)
3 5 mm (yaklasik 3/16 ing)

* Detaylar igin, “Temel islemler” kismindaki “Dikis
genisligini ayarlama” ya da “Dikis uzunlugunu
ayarlama”ya bakiniz.

Dikis baslangicinda, igneyi kumasin icine dogru alcaltin,

< ye sonrasinda bask ayagi kolunu alc¢altin.

<— Dikis yapmaya baslayin.

— Dikis tamamlandiginda, makine otomatik

olarak takviye dikisleri diker, sonrasinda durur.
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Gomlek Kollarina Yama ya da Amblem Takma

Gomlek Kollarina Yama ya da Amblem Takma

Pantalon bacaklarina, gémlek kollarina vs. yama ya da Dikisin basinda igneyi kumasin i¢ine dogru al¢altin,
amblem takmak i¢in bu dikis desenlerini kullanin. <% ve sonrasinda dikis yapmaya baslayim.
= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler” Sag ust kdsede igneyi al¢altin.

bolimiindeki “Dikis Yapma” kismindaki
“Yardimei dikis tablolarimi kullanma”ya bakiniz.

1
j o~ o) ‘
() o — g
Dikis Adi 8 i T Z
= | 8|8 |z
1= |3
Dikis Sayis| — Kumas normalde oldugu gibi makinenin arka tarafina
Ters | dogru beslenir.
(Diiz dikis) i 501 92 -
u s i <— Koseye kadar dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun,
Yarlyan_a_sola | 502 93 . ve sonrasinda —=- dikisini secin.
(Duz dikis)
& Diki basl .
Yanyana saga 503 94 _ 1Kl§ yapmaya bagiayin
(Duiz dikis) ad
ileri !
(Diiz dikis) || S04 % | —
1 N 1
Yanyana sola A !
(Zikzak dikis) < | 505 | 96 - :
1
Yanyana saga N i . I ol
(Zikzak dikis) = | 506 | 97
ileri S .
e Gl § l 5-07 98 — — Kumas saga dogru beslenir.
Ters == Koseye kadar dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun,
. o 1| 508 | 99 — \
(Zikzak dikis)
ve sonrasinda ETdikisini secin.
1
Boru seklindeki kumasg pargasini serbest kolun iizerine &= Dikis yapmaya baslayin.
yerlestirin, ve sonra ¢izimde gosterildigi gibi dikin.
4 1 1
_____ It :
1 - 1
3 1t i1 I3 1
AP | |
_____ 1k
2
=m=u_Diiz yatak aparatinm1 ¢ikarin. — Kumas ileri dogru beslenir.

Koseye kadar dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun,
ve sonrasinda ——=s— dikisi secin.

L]l

1= “N” monogram ayagini takin.

_» Dikis yapmaya baslayin.

L
L — E.L dikisini se¢ip. - [Eooo--c
[ ]

— Kumas sola dogru beslenir.
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Gomlek Kollarina Yama ya da Amblem Takma

51— Koseye kadar dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun,
|

ve sonrasinda yeniden :ldikisi secin.
1

Dikisin basinda 3 ila 5 dikis attiktan sonra, makineyi
durdurun.

) Hatirlatma
» Segcilen dikise gore kumasin besleme yoni
degisir. Makine dikis yaparken kumasi
ilerlettiginizden emin olun.

Dikis Yapma S-41
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Dekoratif Dikis

Decoratif Dikis

Yardimer dikisler asagidaki dekoratif dikisleri igerir. |
Demetleme

.

Acik dikis boyunca dikis yapmaya “demetleme” denir.

Bluzlarda ve ¢ocuk kiyafetlerinde kullanilir. Bu dikis kalin iplik

kullanildiginda daha dekoratif olur.

= Asagidaki tabloyu kullanarak, “Temel islemler”
bolimiindeki “Dikis Yapma” kismindaki
“Yardimei dikis tablolarii kullanma”ya bakiniz.

=" jki parca kumas dikislerinden katlamak icin iitii kullammn.

Dikis Ad! Yaklasik 4 mm (3/16 in¢) boyutlarinda ayrilan iki kumas

= parc¢asini ince kagidin ya da suda ¢oziiniir sabitleyici
tabakanin iizerine teyelleyin.

Dikis Sayisi
_ _ S Eger ince kagidin ya da suda ¢6ziiniir sabitleyicinin ortasindan asagiya
Yama birlestirme dikisi| < | 2-07 42 36 dogru bir ¢izgi ¢ekerseniz, dikis daha kolay olur.
—~
Yama cift 3
overlok dikisi E 208 43 37 —
Hasir 6rglisii dikisi % 2-09 44 38 I— 1
Kabuk gériinimlii pli + 2-04 39 34 J
ucu dikig + | >
Blzgu dikisi % 2-10 45 39 1 ince kagit ya da suda ¢dziiniir sabitleyici
2 Teyelleme
Zikzak dikis % 2-11 46 40 3 4mm (3/16 ing)
<= “J” zikzak ayagim takin.
Demetleme capraz dikis éj 2-12 a7 41
"
Saten fisto dikis Z | 205 | 40 35
E 3-04 58 48
$ 3-06 60 50 P | % Yada % dikisini secin.
Ajurlu dikis
% 3-09 63 - Dikis genisligini 7.0 mm’ye ayarlayin (1/4 inc).
—
E 310 64 52 Baski ayag1 merkezini iki kumas parcasimin
N £ ortasma hizalayarak dikis yapin.
Petek dikis % 3-12 66 -
=y
1 3-18 72 56
E 3-20 74 -
Ajurlu dikis [T
E 3-21 75 -
E 3-22 76 -
Merdiven dikis E 2-14 49 43
o S
Su tagi dikisi X 2-15 50 44 J
2
=— Dikis bittikten sonra, kagid1 ¢ikarin.
Dekoratif dikis % 2-16 51 45
Serpantin dikis 2 2-17 52 46 N
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Dekoratif Dikis

| «<— 1 cm (3/8 ing) aralik birakarak parallel dikisler

Fisto dikis dikin.

Kabuga benzeyen dalga sekilli tekrarlayan desene “fisto” denir.
Bluzlarin yakasinda ve projelerin kenarlarini siislemek icin

kullanilir. \\\\\ __1

o N
==u_ “N” monogram ayagim takin. \\\ s \/ \

S N
NN y .
aam\Y
1 1cm(3/8ing)

= Ters/takviye dikisi kullanmayin ya da iplikleri
dikisini secin. kesmeyin.

4
e
7 '
e e e
4 7 7
e 7
e 4
7 e
7 e
e 7
/

T

[ —
LT

= Dikis sonunda, iplik yaklagik 5 cm (2 ing) kadar
<— Kumasin kenarina direk olarak dikis yapmadigimizdan soklir.
emin olarak kumasin kenarini boylu boyunca dikin.

<1 Biizgii olusturmak i¢cin masura ipliklerini ¢ekin.

Utiileyerek biizgiileri yumusatin.

MATSIIIA IDWIAAV A

= Daha iyi sonuglar i¢in, kumas iizerine sprey kola
uygulayim ve dikmeden &nce iizerine sicak iitli basin.

<1 Dikis boyunca kesin. — % , %ya da % dikisini se¢in.

% & Diiz dikislerin arasim dikin.

-

= Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Biizgii yapma

Toplanmig kumaglarin izerine dikis ya danakisla yapilan
dekoratif dikise “blizgii” denir. Bluzlarin 6n kismmni ve
mangetleri stislemek i¢in kullanilir.

Biizgii dikisi kumasa doku ve elastiklik katar.

== “J” zikzak ayagin takin.

Diiz dikisi secin, ve ardindan dikis uzunlugunu
= 4,0 mm’ye (3/16 in¢) ayarlayin ve iplik

tansiyonunu gevsetin.

= Detaylar icin, “Temel Islemler” kismindaki “Dikis

uzunlugunu ayarlama ya da “Iplik tansiyonunu
ayarlama”ya bakiniz.

= Detaylar icin, “Temel Islemler” kismindaki “Masura
ipligi sokme”’ye bakiniz.
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Dekoratif dikig

N

Kabuk pli dikisi
e
Kabuk gériiniimiindeki biizgiilere “kabuki pli” denir. Ince
kumastan yapilan kenarlari, bluzlarin 6n kismini ve mansetleri
stislemeye yarar.

== Kumasi yanlamasina katlayin.

= “J” zikzak ayagim takin.

0d

—_
——Dikisini secin ve sonrasinda iplik tansiyonunu

“<— artirm.

ignenin kumagin hafifce kenarindan indiginden emin
< olarak dikis yapn.

1 Igne diisme noktasi

Kumasin katin1 acin, ve sonrasinda plileri tek bir

“— yone dogru iitiileyin.

A
Birlestirme

Dekoratif kopriilleme dikisler, birlestirilmig kumaslarin dikis pay1
iizerine dikilebilir. Bu karmasik desen kapitone yaparken
kullanilir.

=u_ “J” zikzak ayagim takin.

iki parca kumasin 6n yiizlerini birlikte dikin,
ve sonrasinda dikis paylarim acin.

1 Kumasin ters tarafi
2 7 mm (1/4 ing) dikis payi
3 Diz dikis

\/\/

= I, E yada %diki§ini segin.

Kumasin diiz taraflar1 yukariya bakacak sekilde kumasi ¢evirin,
ve sonra baski ayaginin merkezini dikisle hizalayarak,
dikis iizerinden dikin.

1 Kumasin diz tarafi
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Dekoratif Dikis

e
Giipiir dikisi

.

Kanat igneyle dikis yaparken, igne delikleri dantel tarzi

dekoratif bir dikis olugturarak genisler. Bu, diiz 6rgii kumaglara

ek olarak ince ya da orta agirliktaki kumasglar iizerine yapilan

re¢meleri ve masa Ortiilerini siislemek i¢in kullanilir.

== Kanat igneyi takin.

= 130/705H 100/16 bir kanat igne kullanin.

- igneyi takmakla ilgili detaylar i¢in, “Temel islemler”
kismindaki “Igneyi degistirme”’ye bakiniz.

= Igne gegirici kanat igne ile kullanilamaz, aksi takdirde

arkaya dogru elle takin.
Detaylar i¢in, “Temel islemler” boliimiindeki “Igneye
elle iplik takma (iplik gegirici kullanmadan)”ya bakin.

= “N” monogram ayagini takin.

«<— Bir dikis secin.

Kullanilabilecek dikisler sunlardlr:E $ % E, %, 1, E,
E ya da E

= Kanat igneyle dikis yaparken, 6.0 mm
(15/64 ing) ya da daha dar bir dikis genisligi segin.

< 1 Dikis yapmaya baslayin.

RN VRN VRN VRN VRN VRN VRN V)

757N 7S 7S 7S 2N 7S 7S
PR VRN VRN VRN VRN VRN VRN VRN V)
TN IS IS IS 2N 7S 2
PR VRN VRN VRN VRN VRN VRN VRN V)
TN IS IS 7S 2N 7S 2

A UYARI

= Kanat igneyle dikis yaparken, 6.0 mm (15/64

in¢) ya da daha dar bir dikis genisligi secin, aksi

takdirde igne egilebilir ya da kirilabilir.

= Dikis genisligini ayarladiktan sonra, kasnagi
yavasca kendinize dogru cevirin (saat yoniiniin
tersine) ve ignenin baski ayagina degmedigini
kontrol edin. Eger igne baski ayagina carparsa,
igne egilebilir ya da kirilabilir.

Iplikleri kismen sokmeye “iplik cekilerek islenen nakis”
denir. Bu gevsek bir dokuya sahip kumaslarda giizel sonuglar
Vverir.

Iplik cekerek nakis islemek igin iki yontem asagida
belirtilmistir.

B iplik cekilerek islenen nakis (Ornek 1)

N

== Kumastan birkag iplik sokiin.

FATSIIIA IDWIAAV A

1— “N” monogram ayagim takin.

E dikisini secin.

Kumasin 6n yiizii yukariya bakacak sekilde, sokiik kismin
sag kenar1 boyunca dikis yapin.

b

P |

< Ikiz dikisleri agmn.

= Detaylar icin, “Temel islemler” kismindaki
“Ikiz dikisler”e bakiniz.

— Ekranda goriintiilenen desen yansitilir.

—&— Bir onceki dikise benzemesi icin sokiik kismin diger ucundan
dikin.

il

)

"

== [kiz dikisleri kapatm.
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Dekoratif dikig

B iplik cekilerek islenen nakis (Ornek 2)

== Yaklasik 4 mm’lik (3/16 in¢) sacaksiz bir kisimla
ayrilan kumasin iki kismindan birkac iplik ¢ekin.

1 4 mm (3/16 ing)

= “N” monogram ayagini takin.

< E dikisini secin.

<1 Sacaksiz kismin merkezi boyunca dikis yapin.
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Chrorems
Dekoratit
dikis yapma

Bu boliim, karakter dikisleri ve dekoratif dikisler hakkinda bilgilerle birlikte, bunlar1 ayarlama ve diizenleme ile

ilgili talimatlar da igerir. Ayrica, orijinal dikis desenleri olusturmanizi saglayan OZEL DIKISIM’in nasil
kullanildigini anlatir.

Bu boéliimde sayfa sayis1 “D” ile baglar.

Ekran goriintiisii ve makine ¢izimleri, makinenizin modeline gore biraz farklilik gdsterebilir..

Boliiml KARAKTER / DEKORATIF DIKISLER................ D-2
Boliim2 OZEL DIKISIM......cccueeeveeeueerreerneeceeerenennnn D-12

A UYARI

= Baski ayagini degistirmeden once, tiim tuslar: ve diigmeleri kilitlemek i¢cin ¢calisma
paneli iizerindeki (Baski ayag1/igne degistirme tusu) tusuna basin, aksi takdirde
“Baslat/Durdur” diigmesine ya da herhangi bagka bir diigmeye basildiysa ve makine
calisiyorsa, yaralanmalar meydana gelebilir. Baski ayagimi degistirmeyle ilgili detaylar
icin, “Temel islemler” kismindaki “Baski ayagini degistirme”ye bakimz.




Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

ssiim ] KARAKTER /
DEKORATIF DIKISLER

Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Saten dikisler

Dikis desenlerini secme

Bu makine, asagidaki dekoratif dikisler ve karakter > s ) g * ' g 62

dikisleri ile donatilmistir.

ah
SO
il

7 mm saten dikisler

(A=)

c

GlE
]

"™
M
IIIl""IIIIIIII

Capraz dikigler

o Not PEEEREIRE 7 4

= Dikis sayilari dikis makinenizin modeline

gore degisiklik gosterir. Hizli Referans Karakter dikisi desenleri
Kilavuzuna bakiniz.

| .
« Ekranda goéruntiulenen dikis deseni, mevcut Ga ;ﬁzua Yazi Simge
dikilen desenin goriintiisiini gésterir. Ekrandaki IS tipi

birlesik desenlerin boyut orani, dikilen Gotik
desenlerinkiyle ayni degildir. El yazis,
Goériintiilenen desenler (A] Konturlu
Kiril
[Z]++ o4
Japonca T
Karakter/dekoratif dikis se¢mek i¢in, yada @ tusuna
o~ g

basin, ve sonra istenilen dikis sayisini belirlemek igin say1

tuslarimi kullanin.
Dikilen desenler

B Dekoratif dikis desenleri

Tusuna her bastiginizda agagidaki siraya gore dekoratif
dikis kategorisi degisir.

(&1 &2 £[E3EE]...

Dekoratif dikis desenleri

+
Qa';i;nua Dahili dikigler

Dekoratif dikisler
OZEL DIKISIM (No. 97)

Saten dikigler ﬂmmw"mmm

7 mm saten dikigler Istenilen dikisin bulundugu kategoriyi secin, ve sonrasinda
Capraz dikisler dikis sayisin1 belirleyin.

I Yardimci dekoratif dikisler

Kategori asagidaki ¢ dikis tiriini igerir.
Dikislerin kullanilabilirligi makinenizin modeline gore
degisir. Hizli Referans Kilavuzuna bagvurun.
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Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Hatirlatma Hatirlatma

« 01 ila 09 arasindaki dikigler igin, dikis, tek haneli = Eger bir 6nceki secilen desen iptal edilmeden
saylyl yazip, tusuna basarak, sayi yeni bir desen segilirse, birinci ve ikinci
tuslarindan da segilebilir. desenler birlestirilir. (sayfa D-5’teki “Desenleri
= Tek hanelisayilar kullanirken hatali girig Blrlesltllrme”ye bakiniz.) )
yaparsaniz, girilen sayiyi silmek igin = Eger iki desen ya da daha fazlasi 6nceden
tusuna basin. seciliyse, son secilen desen silinir.
B Karakter dikisi desenleri —
Her @ tusuna bastiginizda yazi tipi asagidaki siraya gore Etkllelel finisler dikme
degisir.

Karakter/dekoratif dikisler yaparken, etkileyici sonuglar
elde etmek i¢in, uygun kumas / iplik / igne
kombinasyonlar i¢in asagidaki tabloyu kontrol edin.

[ABEEA REAABEFVE [AB.
[AE] +

v, Not

Q + Kumas kalinhgi, sabitleyici malzeme vs. gibi

diger etkenler de, dikis Uzerinde etki edebilir, bu
ﬂmmn'-"_mmm nedenle projenize baglamadan énce her zaman
bir ka¢ deneme dikisi yapmalisiniz.

Istenilen yazi tipini segin, ve sonrasinda istenilen

karakterlerin sayisini belirleyin. = Dikilen kumasa ya da dikme hizina gore deseni
diizenlemeniz gerekebilir. Projenizde
Hatirlatma kullanacaginiz kuma§la"ayn.| olan bir parca
5 fazlalik kumas pargasi lizerine deneme

= 100’Un Uzerinde deseni olan bir kategoriden
desen segerken, tU§una basmadan desen ug¢
haneli say girilerek segilebilir (6rnegin 001).

dikisleri yaparak deseni diizenleyin. Sayfa D-
10’daki “Deseni yeniden hizalama”ya bakiniz.

Saten dikis desenleri dikerken, dikiglerde

MATSDIIA AILVYONAA / YALIVIVY

Bir ya da iki hane girildiginde girilen saylyla desen daralma ya da toplanma olabilir bu nedenle
secilemiyorsa, desen sayisini onaylamak igin sabitleyici malzeme kullandiginizdan emin olun.
tU§una basin. » Kumasgi beslerken diz tutmak i¢in dikis
yaparken bile kumasi ilerletin.
. o Kumas Stre¢ kumaslar, hafif kumaslar ya da kaba orgiileri
Bir deseni silme olan kumaslar Gzerinde dikis yaparken, kumagin

ters tarafina sabitleyiciyi yerlestirin. Bir diger
. . . . . alternatf kumasi aydinger gibi ince bir kagidin
Bir deseni silmek i¢in, ¢aligsma panelindeki tusuna {izerine yerlestirmek olacaktir.

basin.

[ 2] e LA 0 % e
RE35os0d5odsoltodioltold Z |

1 Kumas

Iﬂ:mm"'Emm 2 Sabitleyici

3 Ince kagit
! | | ipiik #50 - #60

+> ( ) Igne Hafif agirlikta, standart, ya da stre¢ kumaslar: jarse
@ @ / & <] |> igne (altin renkli) 90/14
Kalin kumaslar: Ev tipi dikis makinesi ignesi

= — - Baski ayagdi “N” monogram ayagi
:”> “J” zikzak ayagini ya da baska bir baski
— ayagini kullanmak daha verimsiz
i.hu sonuglar verebilir.
I Citigne 7 mm lik saten deseni segtiginizde, ¢ift igneyle dikis
@ yapabilirsiniz (2/11). Bu durumda, “J” zikzak

c ayagini kullanin.

— Segilen desen kaldirilir.
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Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Temel dikis yapma
T ——

==u_Bir dekoratif/karakter dikis deseni se¢in.
= “N” monogram ayagim takin.

«<— Kumasi baski ayagimin altina yerlestirin, iist ipligi

yana dogru c¢ekin, igneyi kumasa indirmek i¢in
igne konumu diigmesine basin

ve sonrasinda baski ayagim al¢altin.

Dikis yapmaya baslamak icin “”Baslat/Durdur”

diigmesine basin.

A UYARI

= When sewing 7 mm’lik saten dikis desenleri
dikerken dikisler toparlandiysa, dikis
uzunlugunu artirin. Eger dikisler toplanmis
haldeyken dikis yapmaya devam ederseniz igne
egilebilir ya da kirilabilir. Dikis uzunlugunu
ayarlamakla ilgili detaylar icin “Temel
islemler” kismindaki “Dikis uzunlugunu
ayarlama”ya bakimz.

Hatirlatma

= Eger dikis sirasinda kumas itilip ¢ekilirse, desen
dizgun bir bicimde olusmayabilir. Ayni zamanda
desene gore, sola ya da saga, ayni zamanda ileri
ya da geri hareket etme s6z konusu
olabilir.Kumasin duz ilerlemesini saglamak icin
dikis sirasinda bile elinizle ilerletin.

<— Dikisi durdurmak icin “Baglat/Durdur” diigmesine basin.

S S Ters dikis diigmesi ya da @ Takviye dikis
diigmesine basarak takviye dikisleri yapin.

O

)] Hatirlatma

« Karakter dikigleri yaparken, makine her
karakterin basinda ya da sonunda otomatik
olarak takviye dikigleri yapar.

= Dikis tamamlandidinda, harfler arasindaki
fazla ipligi kesin.

s

Q

Not

= Bazi desenleri dikerken, bu makineden kullanilan
igne mili ayirma mekanizmasinin ¢aligsmasi
nedeniyle kumas beslenirken igne gegici olarak
Ust konumda durur. Béyle durumlarda, dikis
yapilirken ¢ikan sesten farkl bir tik sesi duyulur.
Bu ses normaldir ve bir arizayi isaret etmez.
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Cegsitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Desenleri birlestirme
=u_llk kategoriyi ve deseni secin.

— Segilen desen ekranda goriiniir.
|2]++ R+

1

= Dikis basladiginda, dikis makinesi durana kadar
secilen desen art arda dikilir.

11— Sonraki kategoriyi ve deseni secin.

— Birlesik desen ekranda goriiniir.

|AE|12 R

MEee| |

= Segilen deseni silmek i¢in, calisma panelindeki
tusuna basin. Son segilen desen silinir.

<— Tiim istenilen desenler secildikten sonra, dikis
yapmaya baslayin.

2] ++ o

i, B A& F

— Desenlerin ekranda goriinme sirasi, dikis sirasiyla
aynidir.

[;/a Hatirlatma

» En fazla 70 desen birlestirilebilir.

= Eger ¢coklu desenler birlestirimisse, LCD’de
goéruntilenen tim secili desenler
dikildiginde dikis makinesi durur. Birlesik
deseni tekrar dikmek icin, sayfa D-5’teki
“Birlesik desenleri tekrarlama” kismina
bakiniz.

» Birlesik desen daha sonra kullaniimak Gzere
kaydedilebilir. Detaylar icin sayfa D-9'daki “Bir
deseni kaydetme”ye bakiniz.

* Dikis genigligi / uzunlugu ayarina izin veren bir

deseni ve izin vermeyen bir deseni kullanarak,

birlesik desen olusturdugunuzda, olusan
desenin dikis genigligini ve boyunu
ayarlayabilirsiniz. Ancak, degistirilen deger
yalnizca dikis genigligi/uzunlugu ayarina izin
veren desene uygulanabilir.

Birlestirilmis desenleri tekrarlama

Coklu dikisler birlestirildiginde, ekranda gosterilen desen
tamamlandiginda, dikis makinesi durur. Siirekli olarak
birlesik desen dikmek i¢in asagidaki islemleri kullanin.

==u_Desenler birlestirildikten sonra, ayarlar ekranindaki L
(Tek/Tekrar) 6gesini secin.

4 ==E seLection [

ji[ HMIRFOR IMAse  OFF

L sIMNGLE-REFEATH

EEYEE

11— 7 6gesinden L7X' 63esine kadar
L2 (Tek/,Tekrar) 6@esini secin.

4 ==E seLection [

ji[ HMIRFOR IMAse  OFF

5 sivGLE~REFEATH OO B

EEYEE

L - @ tusuna basin.

— LCD ekranindaki =5 0gesi o Ogesine
doniistiigiinde 6zel deseni siirekli olarak
dikebilirsiniz.

*++ EJH—
e B A F S

i~ g

Not

« Eger dikis tekrari ayarliysa, desen, makine
duruncaya kadar tekrar dikilir.

= Eger dikis makinesi kapatilirsa,
tekrarlayan/tek dikis eski ayarina geri
doner.

Dekoratif Dikis D-5
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Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Biiviik
Secilen deseni kontrol etme CECY

Segcilen desen ekranda goriinmiiyorsa, asagidaki adimlari 1 £ W
kullanarak deseni kontrol edin.

MEL B A F
== Ayarlar ekramindaki ¥HEL (kontrol) 6gesini secin.

Bl xiiciik
HE [AEI12 %
Wk vwin mEEDLE (FF @ L E .'ﬁ'. l__

[31/5

L= “-” yada “+” tuslarina basin, ve deseni onaylayin. __ == ve > adimlarm tekrarlayn.
vREc 4 2 [T
+ HEEDOLE
| 4+ FOSITION W >
Wk ywin mEEDLE QFF _[l-l
[B1/8 m
>
| | ! Bl
) )
CIDICZNEIE}
_ (2] tusuna basm. Dikis yogunlugunu degistirme
Eger bir saten dikis secildiyse, dikis yogunlugu degistirilebilir.
Hatirlatma ==u_ Bir saten dikis deseni se¢in.
 Birlesik desen daha sonra kullaniimak tzere
kaydedilebilir. Detaylar icin sayfa D-9'daki “Bir [+&=Z]1 LN
deseni kaydetme”ye bakiniz. @
Desen boyutunu degistirme
o — ] o~ [
Karakter dikislerinin boyutu (el yazisi yazi tipi haricinde) biiyilik
ve kiiglik arasinda degistirilebilir. Makinenizin modeline gore, - - L\ e e
.. .. e o1 . &— Ayarlar ekramindan = (iplik yogunlugu) 6gesini
El yazis1 yazi tipi karakterlerinin, dekoratif dikislerin, saten . . . e N .
o . P . » secin, ve istenilen dikis yogunlugunu secin.
dikislerin boyutlar1 da degistirilebilir. “Temel islemler iri dikisler ici E e ez d in dikisler ici
kismindaki “Her modele uygun fonksiyonlar”a bakiniz. X1 drisier iein ogesini, ya da narin dixisier iein

EJ ogesini secin.
== Bir dikis se¢in.

ELOMHGATION =

—
It

®— Ayarlar ekraninda [ boyut secimini goriintiileyin, ve

THREAD
[m]Biiyiik ya dfff] Kiiciik olani segin.

DENSITY
CHAFRACTER
ABL SFACING

—
B3/8

m

=1

Y =ize seLecTiond [ B

ji[ MIEROR IMase  OFF

R s R A UYARI

1,5 = Eger dikis yogunlugu ¢ok inceyse, igneye gore,
Dikisler toplanabilir, bu da ignenin kirilmasina
neden olabilir.

D-6



Cegsitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Desen uzunlugunu degistirme

7 mm’lik saten dikisin bir par¢asinin uzunlugu bes boyuttan
birine ayarlanabilir.

==u_7 mm’lik bir saten dikis deseni se¢in.

2] ++ A

T o

B— Ayarlar ekramindan [Z (uzatma) 6esini secin ve “1”
ila “5” arasinda istenilen uzunlugu secin.

E THREAD

DENSITY
CHARACTER

EEE SFACING

B3/a

=14

—

e
e v
.|||||||||||||||I|I||- i

Karakter arahi@ini degistirme

== Karakter dikislerini secin.

ABC 5
— Ayarlar ekranindan =5 (Karakter araligi birakma)

0gesini secin.

_ “-”yada “+” tusuna basarak karakter arahgim
ayarlayn.
Ayar ne kadar yiliksekse, karakter araligi o kadar genis

olacaktir; ayar ne kadar diisiikse, karakter araligi o kadar
dar olacaktir.

[Z eLonsaTion -

E THREAD
DEHSITY

=
ABC CHARACTER m

+—4 ESFACING

| |
GO®»&/A

Adim dikis desenleri olusturma

(Adim dikis desenleri ile donatilmis olan
modeller)

Dekoratif dikisler, adim seklinde bir desen olusturmanizi
saglayarak, desenin yar1 genisligi kadar sola ve saga hareket
ettirilebilir. (Baz1 modellerde bulunmaktadir. Bkz. sayfa B-8.)
Buna “adim dikis deseni” denir. Ornegin, Asagidaki deseni
olusturmak igin gerekli prosediir asagida tanimlanmistir.

PR S S

==u_ Bir dekoratif dikis se¢in.

[&Z] ++ LN
@-.||||||||||||||||u--||||||||||||||||||--||||||||||
oy [ i ﬂm

| =2 @ @ o0gelerine basin.

G OHE/A 9 B

B (1) (1) (D) @) (A
() (93 E @)
(A) @) (0)(J (@) (i

— Sonraki secilen desen, saga dogru yarim 6l¢ii kadar
hareket ettirilir.

«<— Ayni deseni se¢in.

[&Z] ++ VAL o
o o

siad 7.0 0.4 P 3. B
B ¥
oo~ G
saad 1.0 ). 4 s . b

Dekoratif Dikis D-7
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Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

P | @ @ 0gelerine basin.

O OHE/A 9 B

BOHHER
DHHEHDE
@ 6w @
A5 ) (@)L

— Bir sonraki segilen desen yar1 genisligi kadar sola
hareket ettirilir.

<— Ayarlar ekramindaki 0! (Tek/Tekrar) 6gesini secin,

ve sonra “(7L'” ggesini ayarlayin.

4 ==E seLection [

ji[ MIEROR IMase  OFF

SIMGLE-REFEATH [0 |

EEYEE

- G} tusuna basin.

N——

*# o 4
et

rl"[l T "_- T EE |

= Detaylar i¢in, sayfa D-5teki “Birlesik desenleri
tekrarlama’ya bakiniz.

B Adim dikis desenleri 6rnekleri

i
e W e

A

Bir desenin ikiz goriintiisiinii olusturma

==u_ Desenler birlestirildikten sonra, ayarlar ekranindaki jiL
(ikiz goriintii) 6gesini secin.

[h =ize secection [

0 zINGLE~REFEAT OO
B4 /8

t— Jik (ikiz goriintii) 63esini “ACIK” konuma alin.

4 =i=E seLecion [

L siMGLE~REFEAT OO0
Bid /g

< — | |tusuna basin.

— ik 6gesi ekranda goriiniir ve segilen dikisin ikiz

goriintiisii gelir.
e (O F

e, LT
B 7.O.4

D-8



Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

Desenin basina geri donme Bir deseni kaydetme
Deneme dikisinden sonra ya da dikis dogru yapilmadiysa Birlestirilmis desenler daha sonra kullanilmak iizere
desenin baglangicina donebilirsiniz. saklanabilir. Kaydedilen desenler dikis makinesi kapatildiginda
kaybedilmeyecegi icin, her an geri alinabilir. 15 desene kadar
== Makineyi durdurmak icin “Baslat/Durdur” diigmesine kaydedilebilir.

basin ve sonra tusuna basin.
=u_ Kaydetmek istediginiz birlesik deseni olusturun.

= Detaylar i¢in, sayfa D-5’teki “Desenleri
Birlestirme™ye bakiniz.

2 I &= Cahsma paneli ﬁzerindeki ogesine basin.

Fe/E L COMB ODOS/E 9B

COEEITD DLl
%) (1) (1) (D @ (1) Ao o
() (19 (5 (1 @) (9 °
. l():ierapcl:;irsleléislt;sini gdsteren bir ekran goriintiilenir ve bos
OK FO
c

L = tusuna basin.

= Desen kaydediliyorken, dikis makinesini kapatmayn,
aksi takdirde desen verisi kaybolabilir.

— Dikis, dikisin durduruldugu noktadaki secilen
desenin (“W”) basina doner.

Hatirlatma

MATSDIIA AILVYONAA / YALIVIVY

- Eger dikis durduruldugunda bu tusa basilirsa, z/a Hatirlatma
dilsenls!'l_bwlgglf d'kll(f dt‘?ls”enlLTm sqntgna = Desenin kaydedilecegi cebi segmek igin
eklenebilir. (Bu omekle, “1" eklenmistir. \=// /% vyadaistenilen cebi belilemek igin (=)
+* A tusuna basin, ve sonra tusuna basin.
A « Eger desen, dnceden bir dikisin kaydedildigi bir cebe
@J |_. D ':::' r"-.-"ll E ﬂ Kayithysa dikisin Gzerine kayit yapilabilir.

= Eger bos cep yoksa, Uzerine kaydedilebilen
ﬂ:"“m"_E"‘"" deseni olan bir cebi segin.

. <=| [+ tuslarini kullanarak, tim

deseni onaylamak i¢in segcili cebi yatay

olarak kaydirin.

Desen cebe kaydedildiginde, Gizerine yazilarak
silinemez. Bir cepteki deseni silmek istediginizde,
deseni segmeden tusuna basin.

T
Dikise devam etmek icin “Baslat/Durdur” diigmesine basin.

Dekoratif Dikis D-9



Cesitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

== “N” monogram ayagim takin.
Bir deseni geri cagirma

==u_ Asagida gosterilen gibi bir kayith desenler listesi

ebkranda goziikene kadar % tusuna bir ya da iki kez
asin

— O| yada % 6gesini secin.

<— Dikis yapmaya baslayin.

— \7/@ yada (=) (+) tuslarina basarak

. . - — Deseni dikmeyi bitirdikten sonra dikis makinesi durur.
istenilen kayith deseni secin.

<1 Dikilen deseni kontrol edin.

E:I .I 32 Eger ¢izimde belirtilen desenin pargasi bir biitiin olarak dikilirse,
desen dogru bir bigimde hizalanmis olur.

3
O (2

— Segilen cep ters 1siklandirma ile gosterilir, ve kaydedilen
desen goriintiilenir.

Eger desen asagida gosterildigi gibi olursa, dikis dikey yonde hatali
Hatirlatma hizalanmus olur.

. <=| [+ tuslanini kullanarak, tim
deseni onaylamak i¢in segili olan deseni
yatay olarak kaydirin.

Of (B34

s B B e

i

L icerikleri kontrol edin, ve sonras @ ‘
tusuna basin.

(yatay ince ayarlarla donatilan modeller igin)

Deseni yeniden hizalama Eger desen asagida gosterildigi gibi olursa, dikis yatay yonde hatali
hizalanmis olur.

Dikilen kumagin tiiriine ya da dikis hizina gore, desen diizgiin
bir bigimde dikilemeyebilir. Eger boyle bir durum s6z konusu
olursa, projenizde kullanacaginiz ayni kumas pargasinin fazlalik
olan kismina dikis yaparken deseni diizenleyin.

Diizenleme yapmak i¢in kullanilan desen dikis makinesinin
modeline gore degisebilir.

Dikey ve yatay ince ayarlarla donatilan modeller

igin: . 36 of [£1]
o O| (Mo of [e&1)) Eger desen dogru dikilmezse, dikisi dlizenlemek

Yalnizca dikey ince ayarlarla donatilan modeller i¢in: igin asafidaki adimlan takip edin.

<= Ayarlar ekramindaki H (ince ayar — dikey) 6gesini
(No. 31 of [#1]

secin.

D-10



Cegsitli Dahili Dekoratif Desenleri Dikme

& Dikey konumu diizenlemek i¢in “-” ya da “+” tusuna u @ tusuna basin.

Bir kez daha O| yada % ogesini secin, dikis

makinesini baslatin ve dikisi kontrol edin.

basin.
‘@, FRESSEFR E
FOOT FRESSURE

$ BB €00 »

"

Dogru bir bigimde dikilene kadar deseni diizenlemeye devam edin.

Bis/a

| | :
GO &/A <P

— Desenin nasil dikildigine bakarak gerekli ayarlamalari

OA(E%

Tasarimdaki dikey alan1 artirmak i¢in “+”ya basim.

Of (B &

[TRD

Tasarimdaki dikey alani azaltmak i¢in “-ye basin.
Yatay ince ayarlarla donatilan modellerin kullanicilari
icin : Adim 7’ye gidin

Dikey ince ayarlarla donatilan modellerin kullanicilar:
icin : Adim 9’a gidin

MATSDIIA AILVYONAA / YALIVIVY

== Ayarlar ekranindaki ++|| (ince ayar — yatay)
ogesini segin.

E = Yatay konumu diizenlemek i¢in “-” ya da “+”
tusuna basin.

ﬁp FRESZER
FOOT FREZIURE

u
S T

CHEEE 100 »

B

| | !
T ),
G /A <] #)
— Desenin nasil dikildigine bakarak gerekli ayarlamalari
yapin.

Tasarimdaki yatay alani artirmak i¢in “+”ya basin..

[3ED

Tasarimdaki yatay alani azaltmak igin “-”ye basin

Dekoratif Dikis D-11



Bir Dikis Tasarlama

Bolim 2 OZEL DIKISIM

Bir Dikis Tasarlama

OZEL DIKISIM fonksiyonuyla, kendi tasarladiginiz dikis desenlerini dikebilirsiniz.

Desenin bir taslagini ¢cizme

Bir grid taksimatli kanava hazirlayin.

==m_ QGrid taksimatli kanavanin {izerine bir desen taslagi
gizin..

Trnim amm

Deseni kesintisiz bir ¢izgi halinde ¢izin ve
tasarimin baslangi¢ noktasiyla bitis noktasinin
ayn1 ylikseklikte olmasini saglayin.

v Q. 95

‘B> Eger desen tekrarlanacaksa, tekrarlayan desenler
arasindaki boslugu belirleyin.

«<— Grid iizerindeki desende kesisen noktalari isaretleyin

ve sonrasinda bu noktalari Kesintisiz diiz bir cizgiyle
birlestirin.

1 I:Ii [

- \;‘luw;.‘, |L|,‘l.-‘:;;
,'k’_.l"W"‘L"-"I\"’V'“\‘I"‘I"L‘lﬁ

< Dikis sirasim belirleyin.

0114 15 16 17

omm

Daha etkileyici bir dikis i¢in, ¢izgileri kesistirerek
deseni kapatin.

4 \V

.

Desen verisi girme

== “N” monogram ayagim takin.

D-12



Designing a Stitch

L~ [f]Jogesi ekrana gelene kadar ¢cahyma ekrami iizerindeki _g—Deseni diizenlemeyi bitirmeyi se¢ip and dikis ekranina

tusuna kac kez basmamz gerekiyorsa basin ve tusuna
basin. “-” ya da “+” tusunu kullanarak, bunlardan birini se¢in

@ C@ / & Q I>> ve tusuna basin.

Ty 509/08]
K

doniin ya da diizenlemeye devam edin.

W) () (@)

A
N4

@@I/&

1 Dizenlemeye devam et
2 Duzenlemeyi bitir

— OZEL DIKISIM ekram gériintiilenir.
== Her noktayi belirlemek i¢in 4 ile 6 arasindaki

«<— Grid taksimath kanavayi kontrol edin, ve ilk noktanin

koordinatlarim belirleyin. “-” ve “+” tuslarina basarak adumlar: tekrarlaym.

koordinatlari belirleyin ve tusuna basin.

L Not
= Girilmig bir noktayi diizeltmek igin, ekran
asagidaki gibi oldugunda = |tusuna
basin.

% % 00,/00

L |

100 +«00

@V/&QI =)

<1 jkinci noktamn koordinatlarim belirleyin, ve sonra

tusuna basin.

WISIIIA TdZ0Q

% %03/09

b B

Son noktayi beyazla vurgulamak icin bir kez
basin.Onceki noktayr secmek igin tekrar basin.
Bir sonraki noktayi segmek icin ok |'e basin.

_ e v e yere o Diizeltiimesi gereken noktayi segtikten sonra, “-” ve “+”
< Noktalar arasina tek dikis ya da iiclii dikis yapilacagim tuslarini kullanarak onu hareket ettirebilirsiniz.

belirleyin.

%09/09

“-” ya da “+” tusunu kullanarak, bunlardan birini se¢in L_@

OK
ve . tusuna basin. I_t:rlr

L

%01/01 !

113 +07

= Nokta ekranda karardiginda
ve B ekranda gérindiigiinde,
tusuna basin ve son noktay silin.

b M

N

< '

_ Diger dikislere yaptigimz gibi ters/takviye dikis gibi
cesitli dikis ayarlarim belirleyin.

. Noktalar1 girdikten sonra, {-lj 6gesini segin.

@@I/@

1 Tek dikis
2 Ugli dikis

LY Not
» Girdiginiz desen sonraki kullanimlar igin
kaydedilebilir. Detaylar igin sayfa D-9’daki “Bir
desen segme”ye bakiniz.

Dekoratif Dikis D-13



Bir Dikis Tasarlama

Tasarim ornekleri

Ornek dikisi yapmak igin tabloda belirtilen her noktay1 girin.

Nokta | <= ‘ Nokta | <= ‘
1 0 0 21 38 13
2 12 0 22 35 14
3 18 3 23 32 13
4 22 6 24 30 10
5 23 10 25 32 6
6 21 13 26 35 3
7 17 14 27 41 0
8 14 13 28 45 0
9 12 11 29 47 4
10 9 13 30 44 7
11 6 14 31 45 11
12 3 13 32 47 13
13 1 10 33 50 14
14 3 6 34 54 13
15 6 3 35 56 10
16 12 0 36 55 6
17 41 0 37 51 3
18 43 4 38 45 0
19 40 7 39 70 0

20 41 11
Nokta | 4= ‘ Nokta | 4= ‘

1 0 0 21 10 11
2 30 0 22 12 10
3 32 1 23 8 9

4 32 7 24 12 8

5 32 10 25 7 6

6 33 12 26 12 6

7 35 11 27 6 3

8 35 8 28 10 2

9 37 12 29 5 0

10 35 14 30 10 2

11 32 14 31 16 1

12 30 11 32 19 0

13 30 5 33 23 0
14 29 3 34 22 6
15 26 8 35 17 10
16 24 10 36 22 6
17 18 13 37 23 0
18 13 14 38 19 0
19 12 14 39 42 0
20 13 12

Nokta - ‘ Nokta - ‘
1 0 0 21 16 10
2 3 5 22 18 12
3 5 8 23 21 13
4 8 11 24 25 14
5 12 13 25 28 14
6 17 14 26 33 13
7 20 14 27 37 11
8 24 13 28 41 8
9 27 12 29 43 5
10 29 11 30 44 0
11 31 9
12 32 6
13 30 3
14 27 1
15 24 0
16 21 0
17 18 1
18 16 3
19 15 5
20 15 8

Nokta | <= ‘ Nokta | <= ‘
1 0 7 21 20 11
2 5 7 22 21 7
3 4 3 23 24 7
4 5 7 24 23 14
5 8 7 25 24 7
6 7 0 26 27 7
7 8 7 27 27 11
8 11 7 28 27 7
9 11 3 29 32 7
10 11 7 30 27 11
11 16 7 31 23 14
12 11 3 32 20 11
13 7 0 33 16 7
14 4 3 34 20 3
15 0 7 35 23 0
16 4 11 36 27 3
17 7 14 37 32 7
18 11 11
19 16 7
20 21 7
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Bu béliim bu makinenin kullanilmasina yonelik dnemli bilgiler saglamaktadir. Liitfen, ariza giderme

ipuglar1 ve konulari ile makinenizi iyi durumda tutmaya yonelik bilgiler i¢in bu boliimii okuyun. Bu
boliimde sayfa numarasi “A” ile baglar.

Boliim 1 BAKIM VE ARIZA GIDERME...... A-2




Koruma ve Bakim

ssim 1 BAKIM VE ARIZA

G

ERM

Koruma ve Bakim

Yaglama kisitlamalari

Bu makineye zarar vermekten kaginmak i¢in makinenin
kullanici tarafindan yaglanmamasi gerekir.

Bu makine, dogru ¢alismay1 saglamak i¢in gerekli miktarda yag
uygulanarak iiretilmistir ve bu durum periyodik yaglamay1
gereksiz kilar.

Ornegin kasnag1 ¢evirmekte zorluk ya da normal olmayan
ses gibi sorunlar ortaya ¢ikarsa, makineyi hemen durdurun
ve yetkili Brother bayinizle ya da en yakin yetkili servis
merkezi ile temasa gegin.

Makinenin saklanmasina iliskin 6nlemler

Makineyi asagida agiklanan konumlardan higbirinde
saklamayn, aksi halde yogusma sonucu olusan paslanma ile
makinede hasar meydana gelebilir.

Oldukga yiiksek sicakliklara maruz kalan yerlerde

Oldukga diisiik sicakliklara maruz kalan yerlerde

Asir sicaklik degisimlerine maruz kalan yerlerde

Yiiksek neme ya da buhara maruz kalan yerlerde

Bir alev, 1sitict ya da klima yakininda bulunan yerlerde

Dis mekanda ya da dogrudan giines 15181 alan
yerlerde

= Oldukgea tozlu ya da yagl ortamlara maruz kalan
yerlerde

LY Not
* Bu makinenin dmrini uzatmak igin,
periyodik olarak agin ve kullanin.
Bu makineyi uzun sire kullanmadan saklamak
verimini dusurebilir.

LCD Ekram Temizleme

Ekran kirliyse, kuru ve yumusak bir bezle ekrani hafifce
silin. Organik solventler ya da deterjan kullanmayn.

S Not
Q = LCD ekrani nemli bir bezle silmeyin.

z/a Hatirlatma
+ Zaman zaman, LCD ekran uzerinde bugulanma
olabilir; ancak, bu bir arniza degildir. Bir sire
sonra, bulaniklik yok olacaktir.

~

P

| |

Makine yiizeyini temizleme

Dikis makinesinin yilizeyi kirliyse. notr bir deterjan ile bir
par¢a bezi hafifge islatin, iyice sikin ve ardindan makinenin
yiizeyini silin. Nemli bezle sildikten sonra, kuru bir bezle
tekrar silin.

A UYARI

= Makineyi temizlemeden

once gii¢c kablosunu ¢ikarin, aksi takdirde
yaralanmalar ve elektrik carpmasi meydana
gelebilir.

Caganozu temizleme

Mekikte toz veya kir birikirse, dikis performansinda sorun
yasanir, bu nedenle diizenli olarak temizlenmelidir.

a (igne durus diigmesi) diigmesine basarak igneyi
yukar alin.

Makineyi kapatin.

T

“— Makinenin sag tarafindaki gii¢c kaynag
jakindan gii¢ kablosunu ¢ikarin.

A UYARI

= Makineyi temizlemeden

once giic kablosunu ¢ikarin, aksi takdirde
yaralanmalar ve elektrik carpmasi meydana
gelebilir.

igneyi, baski ayagini ve baski ayag1 tutucuyu ¢ikarmak igin,
baski ayagim yiikseltin.
= Detaylar i¢in, “Temel islemler” kismindaki

“Igneyi degistirme” ve “Baski ayagini

degistirme”ye bakiniz.

<— Eger takihysa diiz yatak aparatini ¢ikarin.

& {gne plakasi kapagim cikarin.

>
N



Koruma ve Bakim

B Ign e plakasi kapaginda vida varsa Mekigi, mekik iizerindeki S isaretini makine iizerindeki

e/ isareti ile hizalayacak sekilde yerlestirin.

1 igne plakasi kapagindaki viday1 ¢ikarmak igin disk
seklindeki tornaviday1 kullanin.

2 Igne plakasi kapagmin iki yanindan tutun, ve kendinize
dogru kaydirin.

1 igne plakasi kapag!
B igne plakasi kapaginda vida yoksa

1 Igne plakasi kapagmin iki yanindan tutun ve kendinize
dogru kaydirin.

o
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N
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N
o
=
[¢]
=
a
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=
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=
=.
N
o
=
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Mekigi cikarin.
= Mekigi takmadan 6nce, belirtilen noktalarin
hizalanmis oldugundan emin olun.

os]

/- i >
&

=<

<

fes

>

o

N

1 Sigareti >

1 Igne plakasi kapagi 2 Zigareti =)
3 Mekik E‘J

=

=<

&3

Mekigi tutun, ve ¢ekip ¢ikarin.

_ igne plakas1 kapag iizerindeki tirnaklari igne
— ¥ plakasina gegirin, ve kapagi kaydirarak kapatin.

1 Mekik

T

Caganozu ve etrafindaki tiftik ve tozlari temizlemek o 5
icin temizlik fircasim ya da elektrikli siipiirgeyi 1 Igne plakasi kapag

A UYARI

* Hicbir zaman ¢izik bir mekik kullanmayin,
Aksi takdirde iist iplik diigiimlenebilir , ine
kirilabilir ya da dikis performansinda azalmalar
s0z konusu olabilir. Yeni bir mekik i¢in, en yakin
yetkili Brother servis merkezi ile irtibata gecin.

1 Temizleme firgasi

> Caganoz e Mekigi dogru bir sekilde yerlestirdiginizden

emin olun, aksi halde igne kirilabilir.
= Mekik iizerine yag uygulamayin.

Ek A-3
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Ariza Giderme

Makine diizgiin bir sekilde ¢alismazsa, servisi aramadan
once asagidaki olast problemleri kontrol edin.

Pek ¢ok sorunu kendi basiniza giderebilirsiniz. Daha
fazla yardima ihtiyaciniz olursa, Brtoher Solutions Center
tarafindan sunulan, en son Sik Sorulan Sorulara ve sorun
giderme ipuglarina bagvurabilirsiniz. «
http://support.brother.com/ ” adresinden bizi ziyaret
edin.

Sorun hala devam ediyorsa, yetkili Brother bayinizle ya da
en yakin yetkili servis merkeziyle irtibat kurun.

Sik rastlanan ariza giderme bashklar:

Ortak sorun giderme konularinin detayli nedenleri ve ¢6ziim
yollar1 agagida agiklanmustir. Bizimle irtibata gegmeden dnce
bunlara bagvurdugunuzdan emin olun.

Ust iplik sikisti sayfa A-4
Kumasin ters tarafinda dolanan iplik sayfa A-5
Hatah iplik tansiyonu sayfa A-6
Kumas1 makine kapti ve ¢cikarillamiyor sayfa A-8
Masura sarim yuvasmn altinda iplik sayfa A-10
dolanirsa

Ust iplik sikismis

B Sorun
= Ust iplik tek bir siirekli ¢izgi olarak gériiniir.

= Altiplik kumagin iist tarafindan goriiniir. (Asagidaki
cizime bakiniz.)

= Ustiplik sikismustir, ve cektiginizde gelir.

= Ust iplik sitkismustir, ve kumasta kirisikliklar
olusur.

= Ust iplik tansiyonu gergindir, ve iplik tansiyonu
ayarlandiktan sonra bile sonuglar degismez.

Kumasin ters tarafi

Kumasin diz tarafindan gorilen masura ipligi
Ust iplik

Kumasin diz tarafi

Masura ipligi

NWhWN=

B Neden
Hatali masura ipligi takma
Masura ipligine uygulanmasi gereken uygun
tansiyon yerine, masura ipligi hatali bir bigimde
takildiysa, iist iplik ¢ekildiginde kumastan sokiiliir. Bu
nedenle, iplik kumasin diiz kismindan goriiniir.

B Coziim / kontrol detaylari
Masura ipligini dogru bir bigimde takin.

diigmesine basin ve baski ayagi kolunu yiikseltin.

=

Masuray1 mekikten ¢ikarin.

iplik dogru yone dogru sokiilecek sekilde masurayr mekige

“— yerlestirin.

= Iplik sola dogru sokiilecek sekilde masuray: sag elinizle
tutun, ve ipligin ucunu da sol elinizle tutun.
Sonrasinda, sag elinizle, masuray1 mekige yerlestirin.

Masura, iplik hatali yone sokiilecek sekilde
yerlestirilirse, dikis hatali iplik tansiyonuyla
yapilacaktir.

a— kapagindaki tirnaktan gecirin.

= Masurayi sag elinizle asagiya ¢ekin, ve sonrasinda
sol elinizle tirnagin etrafindan ipin ucunu ¢ekin.

(o L—C

g

®

1 Tirnak
2 Sag elinizle masuray asagdiya ¢ekin.

A-4
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Kumagsin ters tarafinda iplik dolanmasi

B Sorun Igneyi yiikseltmek icin bir ya da iki kez (igne konumu

B Nedeni g

Igne plakasi kapagindaki tirnagin icinden gegirmek B Coziim / kontrol detaylar
i¢in ipligi ¢ekin ve sonrasinda kesici ile kesin. Dolasan ipi ¢ikarin, ve sonrasinda iist ipligi kontrol edin.

Dolasan ipligi ¢ikarin. Eger ¢ikaramiyorsaniz,
=" ipligi makasla kesin.

= Detaylar i¢in, sayfa A-2’deki “Caganozu temizleme”ye bakiniz.

Ust ipligi makineden ¢ikarmak.
=

= Eger masura mekikten ¢ikarilmigsa, “Temel iglemler”
kismindaki “Masura takma”ya ve dogru bir bigimde
masuray1 takmak icin sayfa A-4’teki “Ust iplik sikisnms”
kismindaki “Coziim/kontrol detaylari”na bakiniz.

Ust ipligi diizeltmek icin asagidaki adimlara bakin.
“— Baski ayag1 kolunu kullanarak baski ayagini kaldirin.

3 Tirnak

4 Kesici

Masura mekige dogru bir bigimde takildiktan sonra dogru
iplik tansiyonuyla dikis yapmak miimkiindiir.

>

tusuna basarak tiim tuslarin ve
diigmelerin kilidini kaldirin.

1 Baski ayag kolu
— Makineye iplik takilmasi i¢in st iplik kilidi agtlir.

= Eger baski ayag yiikseltilmezse, makineye dogru bir
bicimde iplik takilamaz.

. diigmesi) diigmesine basin.
= Iplik kumasin ters tarafinda dolanir.

— Kasnagin iizerindeki isaret asagida gosterildigi gibi
yukaridaysa, igne dogru bir bigimde kaldirilmistir.
Kasnagi kontrol edin ve eger isaret bu konumda
degilse, bu konuma gelene kadar

(igne konumu diigmesi) diigmesine basin.

HNEAAID VZIYV dA WIIVE

* Dikis yapmaya basladiktan sonra, bir tikirt1 sesi w
duyulur ve dikis devam etmez. 1

= Kumasin altina bakildiginda, mekikte iplik
dolagmustir.

1 Kasnak Uzerindeki isaret

T~ ¢ / “— Sag elinizle hafifce ipligi tutarken, sol elinizle ipligi
¢ekin ve sonrasinda ipligi iplik kilavuzu kapaginin
arkasindan 6ne dogru gecirin.

Hatal iist iplik takma =

Ust iplik hatah takildiysa, kumastan gegirilen iist iplik sikica

sokiilemez ve iist iplik bir tikirt: sesi ¢ikararak mekikte

dolanir.

/7
1 Iplik kilavuzu kapagi
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o Ipligi sag elinizle hafifce tutarken, |
B s ipligi iplik kilavuzu plakasinin altindan gecirin ve Hatah iplik tansiyonu
sonrasinda yukari ¢ekin. |
B Sorunlar
@
\ | — ( = « Soruni: Masura ipligi kumasin sag tarafindan
: [ goriiniir. (Asagidaki ¢izime bakin.)
e = Sorun2: Ust iplik, kumasin sag tarafinda diiz bir
: 7 H) )) ” ¢cizgi gibi goriiniir.
= = Sorun3: Ust iplik kumasin ters tarafindan goriiniir.
(Asagidaki ¢izime bakin)
= Sorun4: Masura ipligi, kumasin ters tarafinda diiz bir
) ¢cizgi gibi goriiniir.
1 Iplik kilavuzu plakasi s
P P « Soruns: Kumasin ters tarafindaki dikis
Asagida gosterilen sirayla ipligi iplik kanalindan gevsek ya da boslugu var.
gecirin.
= Sorun 1
Sorun 3
1 Kilit
Baski ayagim alcaltin.
) o 1 Kumasin ters tarafi
2 Kumasin diz tarafindan goérilen masura ipligi
B diigmesine basin. 3 Ustiplik
- 4 Kumasin diz tarafi
g e e  reee S Masura ipligi
Igne mili iplik kilavuzunun arkasindan ipligi 6 Kumagin ters tarafindan gorilen st iplik
_ kaydirin.
. P, .. o FCTIT e qe
Ipligi sol elinizle tuttugunuzda, ipligi, igne mili iplik B Neden/coziim/kontrol detaylar:

kilavuzunun arkasindan kolaylikla gecirilebilirsiniz,
sonrasinda da gosterildigi gibi iplige sag elinizle besleme

yapabilirsiniz. [7 Neden 1
Ipligin, igne mili iplik kilavuzu tirnaginin solunda Makineye dogru bir bicimde iplik takilmams.
gegirildiginden emin olun. <Yukarida 1 ve 2’de anlatilan sorunlar>

Masura ipligi takma hatali.

Ust iplik tansiyonunu standart ayarina geri getirin,

ve sonrasinda iplik takmayi diizeltmek i¢in sayfa A-4’teki
“Ust ipligi stkistirma”ya bakiniz.

< Yukarida 3 ve 5’de anlatilan sorunlar >

Ust iplik takma hatali.

Ust iplik tansiyonunu standart ayarina geri getirin, ve
sonrasinda iist iplik takmayi diizeltmek icin sayfa A-5’teki
1 igne mili iplik kilavuzu “Kumasin ters tarafinda dolasan iplik” kismina bakiniz.

2 Tirnak

Sonrasinda, iplik geciriciyi kullanarak igneye ipligi
takin.

= “Temel islemler” kismindaki “Igneye iplik
gecirme” prosediirii ile devam edin.




Ariza Giderme

Neden 2 - [."Jst iplik kumagn ters tarafindan gériiniiyorsa

Kumasa uygun bir igne ve iplik kullamlmamus. Iplik tansiyonu tusunu kullanma (Iplik tansiyonu tusunun
Kullanilmas: gereken makine ignesi, dikilen kumasin tiiriine .. b.ul.uvllldugu.modeller icin sayf?l B-8’e bakimz.)

ve ipligin kalinligina baghdir. Ust ipligin tansiyonunu artirmak i¢in “+” ya basin.

Eger kumasa uygun igne ve iplik kullanilmazsa, kumasta

kirigikliklar olusmasina ya da dikislerin atlanmasina
neden olur ve iplik tansiyonu dogru bir bicimde 1 ¥

ayarlanamaz. @
eKullanllan kumas i¢in uygun olan igne ve ipligin
kullanildigmi  kontrol etmek i¢in  “Temel islemler” |M"I- kit "_- kit "‘1'“ |

kismindaki  “Kumas/iplik/igne Kombinasyonlari™na | | |
bakiniz.
Neden 3 @ (V/A <] E )

Uygun bir iist tansiyon se¢ilmemis.

L, _ - : Iplik tansi kad kull Iplik tansi kad
Ust iplik tansiyonu i¢in se¢ilen ayarlar uygun plik tansiyonu kadranim kullanma (fplik tansiyonu kadran:

bulunan modeller i¢in sayfa B-8’e bakiniz.)

degildir. Ust iplik tansiyonunu artirmak igin iplik tansiyonu
Uygun bir iplik tansiyo_nu secmek i¢in “Temel kadranini saga cevirin.
islemler” kismindaki “Iplik tansiyonu ayarlama”ya —
bakiniz.
Uygun olan iplik tansiyonu kullanilan kumas tiirii ve iplige |||\I““'""":'"'""""ﬂu
D, o

>

[
gore degisiklik gosterir. @
*  Projenizde kullanacaginiz kumasin aynisinin fazlalik !

bir pargasinin iizerine deneme dikisi yaparken iplik
tansiyonunu ayarlayn.

\\'I Not

« Eger Ust iplik takma ve masura ipligi takma
hataliysa, iplik tansiyonu dogru bir bicimde
ayarlanamaz. Oncelikle Ust iplik takmayi kontrol
edin, ve sonrasinda iplik tansiyonunu ayarlayin.

= Eger masura ipligi kumasin sag tarafindan gériiniiyorsa,
iplik tansiyonu tusunu kullanma (iplik tansiyonu
tusunun bulundugu modeller icin sayfa B-8’e
bakimz.)
Ust ipligin tansiyonunu azaltmak icin

) LA H

HNEAAID VZIYV dA WIIVE

[T3R1}

ye basin.

ad 0.0 2. H s 1.0
CIDIGZIEE

iplik tansiyonu kadramm kullanma (iplik tansiyonu
kadrami bulunan modeller icin sayfa B-8’e bakiniz.)

Ust iplik tansiyonunu azaltmak icin iplik tansiyonu
kadranini sola ¢evirin.

 —

==
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A Mekigi ¢cikarin.

. B - Y
Kumas makineye sikisti ve ¢ikarilamiyor Mekikte iplik kaldiysa, cikarin.

.
Eger kumas makineye sikigsmigsa ve ¢ikarilamiyorsa, iplik igne
plakasinin altinda karigmis olabilir. Kumagi makineden
¢ikarmak icin asagidaki talimatlari izleyin. Eger islem bu
talimata goére tamamlanamiyorsa, zorla ¢ikarmaya
calismak yerine, en yakininizdaki yetkili Brother servis
merkezi ile irtibata gecin.

B Kumasi makineden ¢ikarma 1 Mekik

=mu_ Acilen makineyi durdurun. e Caganoz ve etrafinda bulunan herhangi bir hav ya da

tozu temizlemek icin temizlik siipiirgesinin ufak
aparatini ya da bir temizlik fir¢asi1 kullanin.

‘== Makineyi kapatin.

<— lgneyi cikarin.

Eger igne kumasin igine indirildiyse, igneyi kumasin
icinden cikarip yukari almak i¢in kasnagi kendinizden
uzlilga dogru gevirin (saat yoniinde) ve sonrasinda igneyi
cikarin.

= “Temel islemler” kismindaki “Igneyi

degistirme”ye bakiniz. 1 Temizleme firgasi

2 (Caganoz
<1 Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu ¢ikarin.
= “Temel islemler” kismindaki “Baski ayagini i 1—. adimiyla devam
degistirme” ve “Baski ayag1 tutucuyu ¢gikarma ve Kumas gikarilabildiyse edin
takma”ya bakiniz. .
Kumasg ¢ikarilamadiysa 5 adimiyla devam edin
<— Kumasi kaldirin ve altindaki iplikleri kesin. S L b -» adimy v !
Kumas ¢ikarilabiliyorsa, ﬁ!karll:l. Caganozu temizlemek
i¢in asagidaki adimlar takip edin. S Not
“&  igne plakas1 kapagim cikari. = Basingh kutu hava kullaniimasi tavsiye edilmez.

. ] igne plakas: iizerindeki iki viday gevsetmek icin verilen disk
seklindeki tornavidayi kullanin.

1 igne plakasi kapagi

= Sayfa A-2Wdeki “Caganozu temizleme”ye

bakiniz.
1, Not
Karisan iplikleri kesin, ve sonrasinda D ) . -
== masurayi gikarin. = Cikarilan vidalari makinenin igcine diisirmemeye
dikkat edin.

A-8
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1 igne plakasim hafifce yukar1 kaldirin, dolasan
iplikleri kesin ve sonrasinda igne plakasim ¢ikarin. 1= Mekigin iizerindeki S isareti, makinenin
iizerindeki Z isaretiyle hizalanacak sekilde mekigi

Kumas1 ve iplikleri igne plakasindan ¢ikarin. yerlestirin,

Eger kumas bu adimlar1 tamamladiktan sonra da
¢ikarilamiyorsa, en yakinmnizdaki yetkili Brother servis

merkeziyle irtibata gegin.

B Caganozda ya da dislikerin etrafindaki iplikleri ¢cikarin.

rx Dislileri yukar: almak icin kasnag ¢evirin.

(7]
<
o
N
G
[y
=
[0}
=
[}
=
=2
=2
N
L
Q
=
>

= jgne plakasindaki iki vida deligini igne plakas1 montaj
tabanindaki iki delikle hizalayin, ve sonrasinda igne
plakasim1 makineye yerlestirin.

o]

. >

“~ Igne plakasinin sag tarafindaki vidayi elinizle 2
hafifce sikin. Sonra, sol taraftaki vidayi iyice stkmak i¢cin disk <
seklinde bir tornavida kullanin. Son olarak sag taraftaki viday1 <
iyice sikin. =
>

o

N

1 Sisareti >

2 Zisareti %

3 Mekik =

=

=<

o

= Mekigi takmadan 6nce belirtilen noktalarin
hizalandigindan emin olun.

Dislilerin rahat bir bicimde hareket ettigini ve igne
plakasindaki yuvalarinin kenarlarinin temas etmedigini
kontrol etmek i¢in kasnagi ¢evirin. A UY ARI
* Asla ¢izilmis bir mekik kullanmayin,
/ Aksi takdirde iist iplik karisabilir, igne
kirilabilir ve dikis performansi

H azalabilir.
EEE |] = Mekigi diizgiin bir bicimde taktigimzdan
(e (e

emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir.
[ :
® < Sayfa A-2’deki “Mekigi temizleme”nin—® adimina gore
@ igne plakasi kapagim takin.

1 Diglilerin dogru pozisyonu
2 Diglilerin hatali pozisyonu
=— Ignenin durumunu kontrol ettikten sonra takin.

LY Not Eger igne kot durumdaysa, 6rnegin egikse, yeni bir igne
 Cikarilan vidalari makinenin igine diigirmemeye taktigimizdan emin olun.
dikkat edin.

= “Temel islemler” kismindaki “Igneyi kontrol etme”
ve “Igneyi degistirme”ye bakiniz.

A UYARI

= Asla igneleri egmeyin. Egilen igneler kolayhkla
kirilabilir, yaralanmalara neden olabilirler.
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& Makineyi kapatin, ve ardindan masuray1 ve baski ayagim takin.

LYY Not
= Bu islemi tamamladiktan sonra, makinenin = “Temel islemler” kismindaki “Bask1 ayagini
dogru bir bicimde calistgini kontrol etmek igin degistirme” ve “Masura takma”ya bakimz.

asagidaki ile “Makine islemlerini kontrol etme”

ilgili prosediirle devam edin. === Makineye ipligi dogru bir bicimde takin.

= Makineye iplik takmakla ilgili detaylar i¢in, “Temel islemler”

Hatirlatma kismindaki “Ust Ipligi Takma”ya bakiniz.
+ Kumas makineye sikistiginda igne zarar gorecegi
icin, igneyi yenilemenizi éneririz. Hatirlatma
« Ust ipligin hatall takilmasi sonucu, iplik karismig
B Makine islemlerini kontrol etme olabilir. Makineye ipligin diizglin takildigindan

Eger igne plakasi ¢ikarilmigsa, yiiklemenin dogru bir emin olun.

bi¢gimde yapildigini onaylamak i¢in makine

islemlerini kontrol edin. B = Pamuklu kumasla deneme dikisi yapin.

==u_ Makineyi baslatin. 1, Not
= Hatali dikis yapma, hatali Ust iplik takma ya da
ince kumaslari dikme sonucunda olusabilir.
Deneme dikisinin sonuglari yetersiz olursa, st
iplik takmayi ya da kullanilan kumasgin turini
kontrol edin.

> | dikisini secin.
1

S Not
= Henuz baski ayagini ve ipligi takmayin.

Iplik masura sarim yuvasinin altinda

Kasnagi kendinize dogru yavasc¢a ¢evirin karlsmlssa

“— (saat yoniiniin tersine), ve ignenin igne plakasi
agzindaki merkeze indigini kontrol etmek i¢in Eger bobbin sarimu, iplik masura sarim iplik kilavuzu dngerme
yanlardan bakin. diski altindan dogru bir bicimde gegirilmeden baglatilirsa, iplik

. . . Itinda ki bilir.
Eger igne, igne plakasiyla temas ederse, sayfa A-8’deki fasura sarim yuvasin aliinda karisabiir

1+ adimindaki “Kumast makineden ¢ikarma” ile Bdyle bir durumda, asagidaki talimata gore ipligi sokiin.
baslayarak, igne plakasini ¢ikarin, ve sonra yeniden takin.

i
il

1 Igne plakasindaki aciklik
2 Kasnak

@

1 lplik
\ 2 Masura sarim yuvasi

Dikisini se¢in. Aym anda, dikis uzunlugu ve genisligini
maksimum ayarlarina ¢ikarin.

= Ayarlann degistirmekle ilgili detaylar igin, “Temel
islemler” kismindaki “Dikis uzunlugunu ayarlama”ya
ve “Dikis genisligini ayarlama”ya bakiniz.

Kasnagi yavasca kendinize dogru ¢evirin

(saat yoniiniin tersine) ve igne mili ve dislilerin
diizgiin ¢calistigim kontrol edin.

Eger igne ve disliler, igne plakasi ile temas ediyorsa,

makine hata veriyor olabilir; bu durumda, en yakin yetkili
Brother servis merkezi ile irtibata gecin.
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A UYARI

= iplik masura sarim yuvasmmn altinda

karigsmigsa bile masura sarim yuvasini

cikarmayin. Yaralanmalara neden olabilir.

= Arka masura sarim kilavuzu iizerindeki viday:
cikarmayin, aksi takdirde makine zarar
gorebilir; vidayi ¢ikararak ipligi
sokemezsiniz.

1 Arka masura sarim kilavuzu vidasi

Ipligin ucunu sol elinizle tutun, ve asagida gosterildigi gibi
< sag elinizle ipligi saat yoniinde sokiin.

<— Masurayi yeniden sarin.

Eger iplik, masura sarim yuvasinin altinda karisirsa,
=" Masura sarimin durdurmak icin “Baslat /Durdur”

diigmesine bir kez basin.

Pedal takiliysa, ayaginizi1 pedaldan cekin.

&= Masura sarim iplik kilavuzunun yanindaki
makasla ipligi kesin.

1 Masura sarim iplik kilavuzu

Masura sarim saftini sola kaydirin, ve sonrasinda
masuray1 safttan ¢cikarin ve masurayi safttan tamamen
cikarabilmek i¢in masuraya giden ipligi kesin.

[ ——

\\'I Not

« Ipligin, masura sarim ig[ik kilavuzunun éngerme
dISKInIT altindan dogru bir bicimde gectiginden
emin olun.

Ek A-11
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Sorunlar Listesi

B Hazirlanma

igneyi kaldirmak igin “igne Konumu” diigmesine

Igne dogru konumda degil basm. B-3
igne diizgiin takilmamis. igneyi yeniden diizgiince takin. B-29
igne cevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
Ustten gegen iplik hatalr. Ma.klr.uve.ye |pl!k geglrmg adimlarini kontrol edin B-21
o . ve ipligi makineye yeniden takin.
Igneye iplik
takilamiyor. igneye iplik takma kancasi egik ya da igne Yetkili bayinizle ya da en yakindaki yetkili B
deliginden gegmiyor. Brother servis merkezi ile irtibata gecin.
igneye iplik takma kolu hareket etmiyor ya da | Yetkili bayinizle ya da en yakindaki yetkili
orijinal konumuna geri alinamiyor. Brother servis merkezi ile irtibata gegin. -
igne igne gegiriciyle uyumlu degil. ipligi ignenin
65/9 boyutlarinda bir igne kullaniliyor. deliginden elle gegirin. B-24
iplik, masura sarim ipligi kilavuzundan ipligi, masura sarim ipligi kilavuzundan
diizgln bir bigimde gegiriimemis. dlizgiin bir bicimde gegirin.
Masura ipligi Masura yavag déniyor. E_l_klls hlﬁl re?tulat(l)(rtunu sagda hareket ettirin, B-15
masura Oylee hiz artacaktir.
uzerine Cekilen iplik masuranin iizerine diizgiin bir Sékiilen ipligi 5 ya da 6 kez saat yéniinde
duzgun bir . B-15
o bicimde sarilmamis. masuranin etrafina sarin.
bigimde
sariimiyor. Bos masura pimin lzerine dlizglin bir Bos masurayi pimin izerine oturtun ve yerine B-15
bigcimde oturtulmamis. oturdugunu duyana kadar yavasga masurayi
cevirin.
Masurayi sararken, | Masura ipligini dizgtin bir bicimde Masura sarim yuvasinin altinda sarilan ipligi
masura ipligi sarmamigsiniz. Oncelikle masura lzerindeki cikardiktan sonra, masuray! diizgln bir
masura sarim ipligi sararken, masura ipligi kilavuzlara bigimde sarin. Masura sarimi i¢in makineye B-15, A-10
yuvasinin altinda diizgiin bir bigimde takilimamis. iplik takarken, yardim i¢in makinenin Ust
sarilmis. kismina cizilmis olan gérintileri takip edin.
Masura ipligi igne cevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
sokulemiyor. e . e
Masura dizgiin bir bigimde ayarlanmamis. Masurayi yeniden diizgiin bir bicimde ayarlayin. [ g_1g
Ana salter acik degil. Ana salteri ACIN. B-10
LCD'de higbir sey Gl¢ kablosunun fisi prize takili degil. Gli¢ kablosunun fisini prize takin. B-10
goérinmiyor.
LCD parlakhigi ya gok agik ya da gok LCD’nin parlaklik ayarini yapin. A-20
koyudur.
LCD ekrani LCD ekrani tizerinde bugulanma olusmus. Bir suire sonra, bulaniklik kaybolur.
bugulaniyor. B
Calisma tuslari Tuslara basarken elinizde eldiven var. Calisma tuslarina dogrudan parmaginizla B-4
yanit vermiyor. Tuslara tirnakla basiliyor. Elektrostatik dokunun. Uygun bir dokunmatik kalem
olmayan bir dokunmatik kalem kullaniyorsaniz, kapasitif algilama ile uyumlu
kullaniliyor. oldugundan emin olun..
Calisma tuslar | Calisma tuslarinin hassasiyeti kullaniciya Calisma tuglarinin hassasiyetini ayarlayin. B-14
yanit vermiyor, ya | ggre ayarlanmamis.
da hassasiyet
fazla.
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Dikis 18191 yanmiyor.

Dikis 15191 zarar gormus.

Yetkili bayinizle ya da en yakindaki yetkili
Brother servis merkezi ile irtibata gegin.

-,k?': Ayarlar ekraninda “Isik” “KAPALI”
konuma getirilmis.

Ayari “ACIK” konumuna getirin.

B-12

B Dikis yaparken

bayiniz ile irtibata gegin.

“Baslat/Durdur” dugmesine basiimadi. “Baslat/Durdur” digmesine basin. B-36
Masura sarim safti saga dogru ittirilmis. Masura sarim saftini sola alin. B-15
Segili bir desen yok. Bir desen segin. B-35
Makine galismiyor. | Baski ayagi indirilmedi. Baski ayagini indirin. B-36
Pedal takiliyken “Baslat/Durdur” digmesine Pedali gikarin, ya da makineyi galistirmak B-37
basilmis. icn pedali kullanin.
o ] ] o Makineyi calistirmak icin “Baslat/ Durdur”
“Baslat/Durdur” digmesine, zikzak dikis | qugmesi yerine pedali kullanin ya da
genisligini kontrol etmek amaciyla makine | ... L e B-12, B-37
dikis hizi regilatori icin ayarli oldugunda (Genislik kontrol(i) 8gesini ayarlar
basilmis. ekranndan “KAPATIN".
igne hatall takilmig. igneyi yeniden diizgiince takin. B-29
igne bagi vidasi sikistirimamis. igne bagi vidasini sikistirin.. B-29
igne cevrilmis ya da egilmis. igneyi degistirin. B-29
Segcili kumas icin yanlis igne ya da “Kumas/iplik/igne Kombinasyonlari” B-28
ipligin kullanimi. Tablosunu inceleyin.
Hatali baski ayagdi kullaniimis. Onerilen baski ayagini kullanin. B-32
Ust iplik tansiyonu gok yiiksek. iplik tansiyonu ayarini yapin. B-41
Dikis sirasinda kumas gekiliyor. Dikis sirasinda kumasi gekmeyin. —
Makara kapagi yanlis ayarlanmis. Makara kapagini takma metodunu kontrol
) o ) B-15
edin, ardindan makara kapagini yeniden takin.
igne kirild. igne plakasi agzinin etrafinda cizikler var.
* [gne plakasi agzinin sol tarafinda bir
tirnak var. Bu bir gizik degil.
a igne plakasini degistirin ya da yetkili A8
Brother bayiniz ile irtibata gegin.
LI
1 Timak [ &&=
Baski ayagi deliklerinin etrafinda gizikler var. Baski ayagini degistirin, ya da yetkili
VS ) B-31
Brother bayiniz ile irtibata gecin.
Mekigin Uzerinde cizikler var. Mekigi degistirin, ya da yetkili Brother A2
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masuray! kullanin.

igne hatali. igneyi degistirin. B-29
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanan masura Hatali masuralar diizgiin ¢alismaz. Yalnizca
kullaniimamis. bu makine i¢in 6zel olarak tasarlanan B-15
masuray! kullanin.
Ust iplik takma hatal. Makineye iplik takma adimlarini kontrol edin ve
. . o B-21
makineye yeniden iplik takin.
Masura diizgiin bir bigimde ayarlanmamis. Masura ipligini yeniden diizgun bir bigcimde B-18
ayarlayin.
Igne kinld. Baski ayagi hatali takilmis. Baski ayagini diizgln bir bigimde takin. B-31
Baski ayagi tutucunun vidasi gevsek. Baski ayag@i tutucunun vidasini givenli bir B-32
bicimde sikistirin.
Kumas cok kalin. Kasnak gevrildiginde, ignenin delebilecegi bir B-28, S-4
kumas kullanin.
Kalin kumaslar ya da kalin dikisgleri dikerken Kumasin zorlanmadan beslenmesini S
kumas beslemesi zor oluyor. saglayin.
Dikis uzunlugu ¢ok kisa. Dikis uzunlugunu ayarlayin. B-40
Masura ipligi dogru sariimamis. Masura ipligini dogru bir bigimde sarin. B-15
Makineye dizgun bir bicimde iplik takilmamis
(hatali makara kapag! kullanimi, makara Makineye yeniden duzgun bir bicimde iplik takin. | B-21
kapagdi gevsek, iplik igne mili iplik gegiriciyi
yakalamiyor vs).
Digumlenmis ya da karigmis iplik kullaniimis. | Dagumleri agin, kanigikhgr ¢ozin. -
Segilen igne iplikle kullanmak i¢in uygun Kullanilan iplik tirtine uygun bir igne segin. B-28
degil.
Ust iplik tansiyonu ok siki. iplik tansiyonunu ayarlayin. B-41
iplik karigmis. Karigan ipligi kesmek igin makas vs kullanin ve A5
g¢aganozdan gikarin.
igne cevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
igne hatali bir bicimde takilmis. igneyi yeniden diizgiin bir bicimde takin. B-29
igne plakasi agzinin etrafinda cizikler var.
* igne plakasi agzinin sol tarafinda bir
tirnak var. Bu bir gizik degil.
Ust iplik
koptu. a
L/Ju L igne plakasini degistirin ya da yetkili A8
[ St Brother bayiniz ile irtibata gegin.
1 Tirnak
Baski ayagi deliklerinin etrafinda cizikler var. Baski ayagini degistirin, ya da yetkili Brother B-31
bayiniz ile irtibata gegin.
Mekigin Uzerinde gizikler var. Mekigi degistirin, ya da yetkili Brother A2
bayiniz ile irtibata gegin.
Segili kumas icin yanlis igne ya da “Kumasg/iplik/igne Kombinasyonlar” B-28
ipligin kullanimi. Tablosunu inceleyin.
Dikis yapilirken, iplik dolanmis ya da karismis. | Ust ve alt ipligi yeniden takin. B-15, B-21
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanan masura Hatali masuralar diizglin ¢alismaz. Yalnizca
kullaniimamis. bu makine i¢in 6zel olarak tasarlanan B-15
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Sorun Olasi neden

Cézim

et inli Makineye iplik takma adimlarini kontrol edin ve
t iplik takma hatali.
Ust iplik takma hatall makineye yeniden iplik takin. Makineye iplik
- takarken, baski ayaginin kaldiriimig oldugundan
lphkfkudma;_!rjfers emin olun, béylece Ust iplik Gst tansiyona uygun B-21, A-5
aratinda dugum bir bigimde ayarlanir.
olmus.
Segcili kumas i¢in yanhs igne ya da “Kumas/iplik/igne Kombinasyonlari” B-28
ipligin kullanimi. Tablosunu inceleyin.
Ust ipli i Masura ipligi dogru takilmamis. Masura ipligini dogru bir bigimde takin.
Ust iplik gok gergin pligi dog $ plig Jd ¢ B-18, A4
Masura ayari hatali bir bicimde yapilmis. Masuray! yeniden duizgun bir bicimde ayarlayin. | B-18
Masura ipligi hatali bir bigimde sariimis. Dogru sariimis bir masura kullanin. B-15
I\/_Ia_sura uz"erln_(_je gizikler var ya da diizgun bir Masuray! degistirin. B-18
s bigcimde dénmuyor.
Masura ipligi
kopuyor. iplik karismis. Kanisan ipligi kesmek igin makas vs kullaninve | , o
g¢aganozdan gikarin.
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanan masura Hatali masuralar diizgiin ¢alismaz. Yalnizca
kullaniimamis. bu makine igin 6zel olarak tasarlanan B-15
masuray! kullanin.
Ust ipligi ya da masura ipligini takmada Makineye iplik takma ile ilgili adimlar kontrol
) L . P B-21
hata var. edin ve ipligi yeniden diizgun bir biginde takin.
Masura kapagi hatali ayarlanmis. Masura kapagini takma yéntemini kontrol edin, B-21
sonrasinda masura kapagini yeniden takin.
Secili kumas i¢in yanlis igne ya da “Kumag/iplik/igne Kombinasyonlar” B-28
Kumas toplaniyor. ipligin kullanimi. Tablosunu inceleyin.
igne cevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
ince kumasglar dikerken dikisler gok uzun. Dikis uzunlugunu kisaltin. B-40
iplik tansiyonu hatal iplik tansiyonunu ayarlayin. B-41
Hatali baski ayagi. Dogru baski ayagini kullanin. B-32
Makineye iplik hatali takilmis. Makineye iplik takma ile ilgili adimlari kontrol
) . . PR B-21
edin ve ipligi yeniden diizgun bir biginde takin.
Segili kumas i¢in yanhs igne ya da “Kumas/iplik/igne Kombinasyonlari” B-28
ipligin kullanimi. Tablosunu inceleyin.
igne gevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
Atlanan dikigler
igne hatali takilmis. igneyi diizgiin bir bicimde yeniden takin. B-29
igne yipranmis / zarar gérmiis. igneyi degistirin. B-29
igne plakasinin altinda toz ve tiftik Bir firga yardimiyla tozlari ve tiftikleri temizleyin. A2
birikmis.
; I Kumasin altina ince bir kagit parcgasi ) :
Ince ya da stre¢ kumaslar dikiliyor. koyarak dikig yapin. S-4, D-3
igne cevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
o Masura ayari hatal bir bigimde yapilmis. Masura ipligini yeniden diizgun bir bigimde B-18
Dikis yok
ayarlayin.
Ust iplik takma hatali. Makineye iplik takma ile ilgili adimlar kontrol B-21
edin ve ipligi yeniden takin.
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Dlslllere toz ya da hav sikisti.

Toz ya da havi temizleyin.

Caganoza iplik pargalari kagmis. Caganozu temizleyin. A-2
Ust iplik takma hatali. Makineye iplik takma ile ilgili adimlari kontrol
. ) L . B-21
Dikig edin ve ipligi yeniden takin.
sirasinda
yiiksek Bu makine icin 6zel olarak tasarlanan masura Hatali masuralar diizglin calismaz. Yalnizca
perdeli ses kullanilmamis. bu makine igin 6zel olarak tasarlanan B-15
masuray! kullanin.
Mekikte iplik delikleri ve surtinme cizikleri Mekigi degistirin, ya da yetkili Brother A2
var. bayinize danisin.
- N Disli konumu diigmesini sada kaydirin.
Digliler agagi konuma ayarlandi. B-2
k-
Dikisler birbirine ¢cok yakin. Dikis uzunlugu ayarini uzatin. B-40
Hatal baski ayagi kullaniimis. Dogru baski ayag kullanin. B-32
Kumas makineye igne gevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. igneyi degistirin. B-29
besleme yapmiyor. iplik karigmis. Karisan ipligi kesin ve ¢aganozdan ¢ikarin. A8
“J” zikzak ayagi, dikisin baginda kalin dikis Dikis S|rfa§|n:1? .baSKI a}/agl §eV|yeS|n|
- o korumak igin “J” zikzak ayagi Uzerinde baski S-4
Uzerinde egimlidir. R L .
ayag! kilitteme pimini kullanin (sol taraftaki
siyah digme)
Kumas icin baski ayagi basinci hatal bir Ayarlar ekraninda baski ayagi B-44
bicimde ayarlanmis. basincini ayarlayin.
E:;T:i;er: Joe Besleme mekanizmas: hasar gormds. Yetkili bayinizle ya da en yakindaki yetkili ~
yapryor. Brother servis merkezi ile irtibata gegin.
] igne kelepge vidasi gevsek. igne kelepge vidasini iyice sikistirin. Igne
Igne, igne egik ya da korelmisse, yenisiyle degistirin. B-29
plakasina
temas ediyor. - -
Igne cevrilmis, egilmis ya da ucu kérelmis. Igneyi degistirin. B-29
Makineyle dikilen Kumasi yukari kaldirin ve altindaki iplikleri
kumas igne plakasinin altinda iplik karigti. kesin ve ¢aganozu temizieyin. A-8
cikarilamiyor.
Makineyi kapatin, ve sonrasinda igne
plakasini ¢ikarin. Makinenin igine dusen igne
gorunuyorsa, ¢cikarmak icin cimbiz kullanin.
igneyi cikardiktan sonra, igne plakasini orijinal
konumuna geri getirin ve yeni bir igne takin.
Makineyi agmadan 6nce, kolayca déndiugunu ve
Kirilan igne yeni ignenin igne plakasi agzinin merkezine
makinenin igine — girdigini kontrol etmek icin kasnagi yavasca A-8
diistii kendinize dogru cevirin. Eger kasnak rahatlikla
dénmuyorsa ya da makineye dugen igne
cikarilamiyorsa, yetkili bayinizle ya da en
yakindaki yetkili Brother servis merkezi ile
irtibata gegin.
El carki iplik mekige dolanmis. Mekikten dolasan ipligi gikarin. Dogru bir
dondirildiginde bicimde pozisyon almasi igin mekigi A-5, A-8
yavas g|d|yor yeniden takin..
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Dikis diizglin
dikilmiyor.

Dikmek istediginiz dikis tiriine uygun olmayan Dikmek istediginiz dikis tirline uygun bir
) o o B-32
bir baski ayagi kullaniimis. baski ayagi takin.
iplik tansiyonu hatall. Ust iplik tansiyonunu ayarlayin. B-41, A-6
Ornegin mekikte iplik dolasti. Dolasan ipligi gikarin. iplik mekikte A8
karistiysa, gaganozu temizleyin.
- N Disli konumu diigmesini saga kaydirin.
Digliler agagi konuma ayarlandi. B-2

B Dikis sonrasinda

Ust iplik takma hatali. Makineye iplik takma ile ilgili adimlari kontrol B-21
edin ve ipligi yeniden takin.
Masurayi resetleyin. (igne plakasi
cikariimigsa, igne plakasini yeniden takin ve

Masura ayari hatali bir bigimde yapiimis. mekigi takmadan 6nce vidalarini sikin. B-18, A-2
ignenin igne plakasi agzinin merkezine
girdiginden emin olmak igin kontrol edin. )

Secili kumas i¢in yanls igne ya da “Kumag/iplik/igne Kombinasyonlar” B-28

iplik tansiyonu ipligin kullanimi. Tablosunu inceleyin.

hatali
Baski ayag@ tutucu diizgun takiimamis. Baski ayagi tutucuyu yeniden diizgln bir B-32

bigimde takin.
iplik tamsiyonu yanlis ayarlanmis. iplik tansiyonunu ayarlayin. B-41, A-6
Masura ipligi hatali bir bigimde sarilmis. Dogru sariimis bir masura kullanin. B-15
igne gevrilmis, egilmis ya da ucu kdrelmis. igneyi degistirin. B-29
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanan masura Hatali masuralar diizgiin ¢alismaz. Yalnizca
kullaniimamis. bu makine icin 6zel olarak tasarlanan B-15
masuray! kullanin.

Karakter ya da Desen dlizenleme ayarlari hatali bir bigimde Desen diizenleme ayarlarini kon troll edin.

dekoratif desenler yapilmis.. D-10

hizal degil
Hatal baski ayagi kullaniimis. Dogru baski ayagi kullanin. B-32
Ince ya da stre¢ kumaglar Gzerinde sabitleyici Sabitleyici malzeme yerlestirin. S-4.D-3
malzeme kullaniimamis.

Desen olusmuyor iplik tansiyonu dogru ayarlanmamis. iplik tansiyonunu ayarlayin. B-41, A-6
Kumas cekilmis, itilmis ya da dikilirken bir Kumasin diiz bir gizgide besleme yapabilmesi B-36
kenardan besleme yapilmis. icin dikis yaparken elinizle kumasi ilerletin.

Ornegin mekikte iplik dolasti. Dolagan ipligi ¢cikarin. iplik mekikte A8
karistiysa, gaganozu temizleyin.
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Hata mesajlar:

Makinenin dogru bir bicimde ayar1 yapilmadan 6nce “Baslat/Durdur” diigmesine basilirsa ya da bir islem hatali yapilirsa, LCD’de
bir hata mesaj1 ekrana gelir. Ekranda beliren talimatlari takip edin. Hata mesaj1 goriintiilendiginde @ yada @ tusuna

basarsaniz, mesaj ekrandan kaybolur.

- Hata mesajlari Neden / C6zim

Change the )
speed controller Bu mesaj, dikis hizi regiilatori zikzak dikis genisligini kontrol etmek igin
1 mode to “OFF™. ayarlandiginda, ve “Baslat/Durdur’ digmesine basildiginda gériintiilenir. ‘amr
(genislik kontroli) digmesini “KAPATIN” (bkz. Sayfa B-12) veya makineyi
calistirmak icin pedali kullanin.
Change to the
single needle ) e 5 o o . o
2 mode, and replace Bu mesaj il (cift igne) “ACIK” oldugunda ve cift igne segildiginde dikilemeyen bir bir
the neeadle. dikis deseni oldugunda goruntilenir.
@ Lisconknect the
3 foot controller. Bu mesaj, pedal takiliyken, “Baslat/Durdur” digmesine basildiginda géruntilenir.
Lift the
4 buttonhole lever. Bu mesaj ilik kolu asagidayken, ilik diginda bir dikis secildiginde, ve
“Baslat/Durdur” digmesi gibi bir digmeye basildiginda goéruntilenir.
{:) Lower the
5 buttanhaole leuer. Bu mesaj, ilik kolu yukardayken, bir ilik dikisi segildiginde ve “Baslat/Durdur”
digmesi gibi bir digmeye basildiginda goéruntulenir.
Lower the
presser fool Bu mesaj, baski ayagi kaldirildiginda, “Baslat/Durdur” digmesi gibi bir digmeye
6 lever, oo
basildiysa gosterilir.
{:) Mo more stitches
7 can be combined. Bu mesaj 70 dekoratif dikisten fazlasini birlestirmeye calistiginizda gérintlenir.
Ok to cancel the
curtent pattern
8 selection? Bu mesaj dikis modu degistirildiginde gériintilenir.
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- Hata mesajlar Neden / C6ziim

(1) 0k to delete the
selactead Bu mesaj kayith bir deseni silmeye ¢alistiginizda géruntilenir.

9 pattern?

@ Return the

bobbin winding . . L
10 =haft to left, Bu mesaj, sarim safti saga dogru hareket ettiginde, ters/takviye dikis digmesi gibi

bir digmeye basildiginda goérintilenir.

I::D Select a pattern.

Bu mesaij, bir dikis silindikten sonra “Baslat/Durdur” digmesi gibi bir digmeye

1 basildiginda goruntulenir.
ﬂ The =safety A
dEU:-U:'E has been Bu mesaj dolagmis iplik veya iplik beslemesi ile ilgili bagka bir nedenden dolayi
12 activated. = e
motor kilitlendigi zaman géruntilenir.
o]
>
=
<
Turn off the ] <
power and Bu mesaj, duz dikis igne plakasi takiliyken, diiz dikisten (orta igne konumu) bagka s
13 replace the bir dikigle dikis yapmaya galigtiginizda gorintilenir. 7:‘;
needle plate. Ayrica bu mesaj, makine hala agikken, igne plakasi gikarildiginda gosterilir. N
>
Q.
g
e
=
% Makine kullanimdayken, LCD’de “F**” hata mesaji goriintiileniyorsa, makine hata E
14 F veriyor olabilir. Litfen en yakin yetkili Brother servis merkezi ile temasa gegin.
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Islem sinyali

Her tusa basildiginda bir sinyal sesi duyacaksiniz. Hatali
bir islem yapildiyda, iki ya da dort sinyal sesi duyacaksiniz.

B Bir tusa basildiysa (dogru islem)
Bir sinyal duyulur.

B Hatali islem yapildiginda
iki ya da dért sinyal duyulur.

B Ornegin ip diigiimlendigi icin makine
kilitlenirse
Makine dort saniye boyunca sinyal verir
ve otomatik olarak durur.
Hata nedenini kontrol ettiginizden emin olun ve dikis

yapmaya devam etmeden once diizeltin.

B islem sinyalini iptal etme

== Ayardar ekranmdan ] (Alarm) secinve “KAPALI”

konuma getirin.

. ,:_:l EUZZER 4 OFF »
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LCD’de hig¢bir sey goriinmiiyor
Eger makine acikken LCD’de higcbir sey goriinmiiyorsa,
LCD’nin parlakligi ya ¢ok agik ya da ¢ok koyudur. Bu durumda
asagidaki islemleri yerine getirin.
=u_ Makineyi kapatin.

& Calsma panelindeki (© )(takviye dikisi diigmesi) diigmesine
basarak dikis makinesini ¢aligtirin.

<= “”yada“+” tusuna basin.

Ekranin goriilebilecegi sekilde, LCD parlakligini ayarlayim.

(P ericuTHEs s ...... ]

| | !
) (F/A |

< Makineyi kapatin, sonrasinda yeniden
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Latfen Uran destegi ve sik sorulan sorulara (SSS) verilen cevaplara
erisebileceginiz http://support.brother.com/_adresinde bizi
ziyaret edin.
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