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ONEMLI EMNIYET

TALIMATLARI

Makineyi kullanmadan 6nce bu emniyet
talimatlarini liitfen okuyun.

ATEHLIKE

— Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

1 Makineyi kullanmay! bitirdikten hemen sonra,
temizleme sirasinda, bu kilavuzda belirtilen
herhangi bir kullanici bakim ayarini yaparken
veya makinenin basinda durmayacaksaniz
makinenin fisini daima prizden cekin.

AUYARI

- Yanik, yangin, elektrik garpmasi ve yaralanma
riskini azaltmak igin.

2 Elkitabinda belirtilen herhangi bir ayari
yaparken makinenin figini daima prizden
cekin.

e Makinenin figini prizden cekmek icin makineyi
kapatmak amaciyla digmeyi "O" konumuna getirin
ve ardindan fisi tutarak prizden ¢ekin. Kabloyu
cekmeyin.

e Makineyi dogrudan dogruya elektrik prizine takin.
Uzatma kablosu kullanmayin.

e Bir elektrik kesintisi durumunda makinenizin fisini
daima prizden ¢ekin.

3 Elektrik Tehlikeleri:

e Bu makine, derecelendirme etiketinde gosterilen
aralik icerisindeki bir alternatif akim gi¢ kaynagina
baglanmalidir. Bir dogrum akim gui¢ kaynagina
veya donustiricuye baglamayin. Ne tir bir glic
kaynagina sahip oldugunuzu bilmiyorsaniz
yeterlikli bir elektrik¢iye bagvurun.

e Bu makinenin sadece satin alindigi tlkede
kullanimi onaylanmigtir.

4 Bu makineyi kablosu veya fisi hasarliysa, makine
diizgiin galismiyorsa, dusurtlmis veya
hasarliysa veya Uzerine su dokilmusse asla
kullanmayin. Makineyi muayene, onarim, elektrik
veya mekanik ayar icin en yakin yetkili saticisina
ya da servis merkezine gotirin.

e Makinenin saklanmasi veya kullanimi sirasinda
koku, 1s1, renk kaybi veya sekil bozulmasi gibi
olagan disi bir durum fark ederseniz makineyi
kullanmayi durdurun ve derhal gl¢ kablosunun
fisini gekin.

e Makineyi tagirken mutlaka sapindan tutun.
Makinenin baska herhangi bir pargasindan tutup
kaldinimasi makineye zarar verebilir veya
makinenin digsmesine ve bunun sonucunda
yaralanmalara yol acabilir.

o Makineyi kaldirirken belinizi veya dizlerinizi
incitebilecek herhangi bir ani ve dikkatsiz hareket
yapmamaya 6zen gosterin.

5 Calisma alaninizi daima dizenli tutun:

o Makineyi herhangi bir hava girisi kapaliyken asla
kullanmayin. Makinenin havalandirma agikliklarinin
ve ayak kontrolinlin hav, toz ve kumas parcalariyla
tikanmasini 6nleyin.

e Ayak kumandasinin Uzerine egya yerlestirmeyin.
Uzatma kablolari kullanmayin. Makineyi dogrudan
dogruya elektrik prizine takin.

e Acikligin icerisine asla herhangi bir nesne
disurmeyin veya sokmayin.

e Aerosol (sprey) urlnlerinin kullanildigi veya oksijen
tatbik edildigi ortamlarda makineyi kullanmayin.

e Makineyi soba veya Utl gibi bir 1s1 kaynaginin
yakininda kullanmayin; aksi halde makine, elektrik
kablosu veya dikiimekte olan giysi tutusabilir ve
yangina ya da elektrik garpmasina neden olabilir.

e Bu makineyi dengesiz veya egimli bir masa gibi diiz
olmayan bir ylizeye yerlestirmeyin; aksi takdirde
makine diserek yaralanmalara yol acabilir.

6 Dikis yaparken 6zel dikkat gereklidir:

e igneye daima gok dikkat edin. Egrilmis veya
hasarli igneler kullanmayin.

e Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak
tutun. Makine ignesinin etrafinda ¢alisilirken
Ozellikle dikkat gosterilmelidir.

e igne bélgesinde herhangi bir ayar yapmadan
Once makineyi kapatmak igin digmeyi "O"
konumuna getirin.

o Hasarli veya hatali bir igne plakasi kullanmayin;
bu, ignenin kirllmasina neden olabilir.

e Dikis yaparken kumasgi itmeyin veya cekmeyin ve
igneyi saptirmamaniz ve kirilmasina neden
olmamaniz igin serbest dikis yaparken talimatlara
dikkatle uyun.



7 Bu makine bir oyuncak degildir:

e Makine, cocuklar tarafindan veya gocuklarin
yakininda kullanilirken ¢ok dikkatli olmaniz
gerekmektedir.

e Satin alindiginda bu makinenin igine kondugu
plastik torba, cocuklarin ulagsamayacagi bir yerde
tutulmali ya da bertaraf edilmelidir. Bogulma
tehlikesi nedeniyle gocuklarin torbayla
oynamasina asla izin vermeyin.

e Dis mekanlarda kullanmayin.

8 Daha uzun bir kullanim émrd igin:

e Bu makineyi saklarken dogrudan gunes 15131
veya ylksek nem alan yerlerden kacinin.
Makineyi elektrikli 1sitici, Gti, halojen lamba veya
diger sicak nesnelerin yakininda kullanmayin
veya saklamayin.

o Govdeyi temizlemek igin sadece nétr sabun veya
deterjanlar kullanin. Benzin, tiner ve asindirici
tozlar gdvdeye ve makineye zarar verebilir ve bu
nedenle asla kullaniimamalidir.

e Herhangi bir pargayi, baski ayagini, igneyi veya
baska pargay degistirirken, dogru kurulumdan
emin olmak i¢in daima Kullanim Kilavuzuna
basvurun.

9 Onarim veya ayar igin:

e Lamba unitesi (1s1k yayan diyot) hasarliysa
yetkili satici tarafindan degistiriimelidir.

e Bir arizanin meydana gelmesi veya ayar
gerekmesi durumunda 6ncelikle, makineyi
kendiniz incelemek ve ayarlamak icin igletim
kilavuzunun arkasindaki sorun giderme
tablosuna bakin. Sorun devam ediyorsa lltfen
bolgenizdeki yetkili Brother saticisina danisin.

Bu makineyi sadece kilavuzda belirtilen kullanim
amaci dogrultusunda kullanin.

Bu kilavuzda belirtildigi lizere uiretici tarafindan
onerilen aksesuarlari kullanin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu uriiniin 6zellikleri
onceden haber vermeden degistirilebilir.

Ek uriin bilgisi i¢in, www.brother.com adresindeki
web sitemizi ziyaret edin.

BU TALIMATLARI
SAKLAYIN

Bu makine evde kullanim igin
tasarlanmigtir.

CENELEC ULKELERI DISINDAKI
ULKELERDEKI KULLANICILAR
iCiN

Bu cihaz, cihazin glvenliginden sorumlu bir kigi
tarafindan, kullanimiyla ilgili denetim veya talimat
verilmedikge, fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetenekleri sinirli olan veya deneyim veya bilgiye
sahip olmayan kisiler (gocuklar da dahil) tarafindan
kullaniimak uzere tasarlanmamistir. Cocuklar, cihazla

oynamalarinin dnlenmesi icin gézetim altinda
tutulmalidir.

CENELEC ULKELERINDEKI
KULLANICILAR iGiN

Bu cihaz, goézetilmeleri veya cihazin emniyetli bir
sekilde kullanimina iligkin talimat verilmesi ve ilgili
tehlikeleri anlamalari kaydiyla, 8 ve Uzeri yastaki
cocuklar ve dusuk fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetenekleri olan ya da deneyim ve bilgisi olmayan
kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi, gézetim
olmadan ¢ocuklar tarafindan yapiimamalidir.

SADECE BIRLESIK
KRALLIK, IRLANDA,
MALTA VE KIBRIS'TAKI
KULLANICILAR iCIN

ONEMLI

e Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA
tarafindan BS 1362 uyarinca onaylanmis, yani
fisin Gzerindeki degere uygun, isaretini
tasiyan bir sigorta kullanin.

e Daima sigorta kapagini da degistirin. Sigorta
kapaginin bulunmadig figleri asla kullanmayin.

e Mevcut bulunan priz, bu ekipmanla sagdlanan fise
uygun degilse dogru ucu almak igin yetkili
saticinizla temas kurun.
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DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

AKSESUARLAR

Birlikte verilen aksesuarlar

Kutuyu agtiktan sonra asagidaki aksesuarlarin birlikte
verildigini kontrol edin. Herhangi bir kalem eksik veya
hasarliysa saticiniz ile iletigim kurun.

~ﬁiﬁNot

0

(Sadece ABD igin)

® Ayak kumandasi: Model T

Bu ayak kumandasi, 888-
E30/E31/E37/E38/V61/V63/V65/V6T Uriin kodlu
makinede kullanilabilir. Uriin kodu, makine tip
plakasinda belirtilmigtir.

® Baski ayag! tutucunun vidasi, yetkili saticinizda
mevcuttur. (Parga kodu: 132730-122)

® Dahil olan aksesuarlar, makine modeline bagli olarak
farklilik gosterebilir.

10. — 11. —
I
| I
75/11 1 igne 90/14 1 igne
90/14 1 igne
100/16 1 igne
13. 14. 15.
/ =
16. 17. 18.

Parga Kodu
No. Parca Adi Alrzfrika Digerleri
itasi
1 | Zikzak ayagi “J” (makinede) XC3021-031
2 | llik ayag “A” XC2691-033
3 | Surfile ayagdi “G” XC3098-031
4 | Harfayad “N” XD0810-031
5 | Fermuar ayagi “I’ X59370-021
6 | Baski dikisi ayag “R” XE2650-001
7 | Dugme dikme ayagi “M” XE2137-001
8 Dikis sokucl XF4967-001
9 Xa?: l:;?algf:m)e iizerindedir.) SAL56 XAS%SZS);lSl
10 | igne seti XC8834-021
11 | Ciftigne 131096-121
12 (Ta‘ft‘f'n“rf:lji) XD0360-021
13 | Temizleme firgasi X59476-051
14 | Disk sekilli tornavida XC1074-051
15 | Makara kapagi (buyik) 130012-024
16 ?"nf:;fegaeg’ag' (orta) XE1372-001
17 | Makara kapag (kiiglik) 130013-124
18 | Fazladan makara mili XE2241-001
19 | Ayak kumandas xcxe?solse%;zso(iggr aexllz?]:)e;r)

(}Klsa Not

® Zikzak ayag! “J” hakkinda;
Kalin dikiglerin, 6érnegin kalin kumaslarin dikigin
baglangicinda beslenmesinin zor oldugu durumlarda
ayagin sol tarafindaki siyah digmeye basin. (sayfa 27)

o
® %, (@ Siyah digme

Opsiyonel aksesuarlar

Asagidakiler, ayri satin alinan istege bagl aksesuarlar
olarak kullanilabilir. Satin aldiginiz modele bagl olarak
asagidaki aksesuar, makineniz ile birlikte gelebilir.




Parca Adi Parca Kodu
No. Amerika Digerleri
Kitasi 9
o FO33N:
1 | Yiriiyen ayak SA140 XG6623-001
_ FOO5N:
2 | Kapitone ayagi SA129 XC1948-052
FOO1N:
3 | 1/4 ing Kapitone Ayagi SA125 XC1944-052
FO16N:
Kapitone kilavuzu SA132 XC2215-052
Kusg6zli zimbasi XZ5051-001

Aksesuar kompartimani

Aksesuarlar, diz yatak eklentisinin igindeki bir bdélmede
saklanir. Dliz yatak eklentisini agmak icin sola kaydirin.

(@ Diiz yatak eklentisi
(@ Saklama bélmesi

%Not

® Aksesuarlari ¢gantaya koyun ve ardindan ¢antayi
bdlmenin iginde saklayin. Aksesuarlar ¢antada degilse
dusebilir ve kaybolabilir veya hasar gorebilir.

MAKINE PARGALARININ
ADLARI VE iSLEVLERI

Bu kullanim kilavuzundaki resimler gergek makineden
farkl olabilir.

Ana pargalar

@

N\

(D Masura sarici (sayfa 10)

(2) Ust gerilim kontrol diigmesi (sayfa 26)

() Masura sarma ipligi kilavuzu ve 6n gergi diski
(sayfa 10)

(4) Horoz kolu (sayfa 16)

(&) Iplik kesici (sayfa 26)

(8) Aksesuar bélmeli {iz yatak eklentisi (sayfa 5
ve 28)

(D Igletim tuglari (sayfa 6)

isletim paneli (sayfa 6)

@ Makara pimi (sayfa 7, 10 ve 15)
El garki

Bu, igneyi manel olarak kaldirmak ve indirmek igin kullanilir.

(i) Hava girisi
Bu girig, motorun ¢evresindeki havanin dolagsmasini saglar. Dikis
makinesi kullanilirken hava girisini kapatmayin.
(@ Ana giig ve dikis lambasi anahtari (sayfa 8)
(i3 Jak/soket konektérii (sayfa 8)
(i Ayak kumandasi (sayfa 8)
(i Ayak kumandasi jaki/soketi (sayfa 8)
Digli konumu kolu (sayfa 35 ve 41)
(7 Baski ayagi kolu (sayfa 15)
iplik kilavuzu (sayfa 11 ve 16)
iplik kilavuzu kapagi (sayfa 11 ve 16)

@) Tutamak
Makineyi tasirken dikis makinesini sapindan tutarak tasiyin.



DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

igne ve baski ayagi kismi

(@ Iplik gegiricisi (iplik gegirici ile donatilmis modeller igin)
(sayfa 17)

@ ilik kolu (sayfa 34 ve 42)

(@ Baski ayagi tutucu
Baski ayagi, baski ayadi tutucusuna takilir.

(@ Baski ayagi tutucusu vidasi
Baski ayag! tutucuyu sabitlemek igin baski ayagi tutucu vidasini
kullanin.

® Baski ayag
Baski ayag, dikis devam ettikge kumasa surekli olarak baski
uygular. Segilen dikis igin uygun baski ayagini takin.

® igne plakasi kapagi agma
igne plakasi kapagini gikarirken kullanin.

(@ igne plakasi kapag

Disliler
Digliler, kumasg! dikis yonlinde besler.

@ Hizn ayarlanan masura (hizl ayarlanan masura ile donatiimig
modeller igin)
Masura ipligini cekmeden dikise baslayabilirsiniz.

Masura kapagi

@ igne plakasi
Duz dikisleri dikmek icin igne plakasi kilavuzlarla isaretlenmistir.

(2 igne mili iplik kilavuzu (sayfa 16)

(D Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirin ve indirin.

(@ igne kelepgesi vidasi

isletme diigmeleri

isletim diigmeleri, dikis makinesi modeline bagh olarak
farklihk gosterir.

® e

ol
o]
]

(@ GerilTakviye dikis diigmesi @

Geri dikisleri dikmek icin geri/takviye dikis digmesine basin. Geri
dikisler, ters yonde dikmek igin digme basili tutularak dikilir.
Detaylar igin 'Takviye dikislerin yapiimasi" bélimune bakiniz
(sayfa 26).

W Bazi modellerde bulunan diigmeler

(2) Baglatma/durdurma diigmesi @
Dikisi baslatmak veya durdurmak igin “Baslat/Durdur” diigmesine
basin. Digmeye basildiginda makine dikis baslangicinda yavas

bir hizda diker. Dikis durdugunda, kumastaki igne asagida kalir.
Detaylar igin 'Dikise baslama" bolimiine bakiniz (sayfa 25).

@ igne konumu dﬁgmesi

igneyi kaldirmak veya indirmek igin bu diigmeye basin.

(3) Dikig hizi denetleyici
Dikis hizini ayarlamak icin bu denetleyiciyi kaydirin.
Isletim paneli

isletim paneli bir dikig segmenize ve dikisin nasil yapilacagini
belirlemenize izin verir. Isletim paneli, dikis makinesi
modeline bagh olarak farklilik gosterir.

? ©
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° o

(D LCD ( Likit kristal ekran)
Segilen dikis sayisi (@), kullanilacak baski ayag! tipi (9), dikis
uzunlugu (mm) (@) ve dikis genisligi (mm) (@) burada
gOsterilir.

(2) Dikis secim tuslan (sayfa 24)
Kullanmak istediginiz dikis i¢in numarasini segin.

(@ Dikig uzunlugu ayar tugu
Dikis uzunlugunu azaltmak icin “-” tarafina basin; dikis
uzunlugunu artirmak igin “+” tarafina basin.

(3) Dikis genigligi ayar tusu
Dikis genisligini azaltmak icin “-” tarafina basin; dikis genisligini
artirmak igin “+” tarafina basin.

Hl Bazi modellerde bulunan diigmeler ve gostergeler
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(® Yardimc! dikis tusu (sayfa 24)

(® Yardimc dikis gostergesi
Bu gosterge, yardimci dikis tusuna basildiginda yanar.

(@ Karakter dikisi tusu (sayfa 46)
Karakter dikislerini dikmek igin bu tusa basin.

Karakter dikisi gostergesi
Karakter dikis tusuna basildiginda bu gésterge yanar.

Makara pimi

Gosterildigi gibi, makara pimini kaldirmak igin makara pimi
kolunu parmaginizla bastirin.

ADIKKAT

® Makara pimini kaldirmak igin gubugu tutmayin, aksi
takdirde makara pimi biikiilebilir veya kirilabilir.

W Makara kapagini saklama
Dahil olan makara kapag (biyik, orta, kiiglik) sekilde

gOsterildigi gibi makara pimine ilistirilerek saklanabilir.

@ Makara piminin saklanmasi
Kapagi dikis makinesine yerlestirirken veya makara pimi
kullanilmayacaksa, makara pimini saklama pozisyonuna
getirin.

W Makara piminin takiimasi

o Makara pimindeki tirnagi delige yerlestirin.

(D Delik
Tirnak

Makara pimini yerine oturana kadar asagi dogru
bastirin.

DiKi$ MAKINENIZIN

KULLANIMI

Gug kaynag tedbirleri

Gug kaynag ile ilgili asagidaki tedbirleri
gbzettiginizden emin olun.

AUYARI

® Giic kaynag olarak sadece normal ev elektrigi
kullanin. Baska gii¢ kaynaklarinin kullaniimasi
yangina, elektrik garpmasina veya makinenin
hasar gérmesine yol agabilir.
® Elektrik kordonundaki figlerin prize ve makine
lizerindeki gili¢ kaynagi jakina saglam bir sekilde
takildigindan emin olun.
Aksi halde yangin veya elektrik garpmasi meydana
gelebilir.
® Elektrik kordonunun ucundaki figi kétii durumdaki
bir prize takmayin.
® Asagidaki durumlarda ana giicii kapatin ve fisi
cikarin:
® Makinenizin basinda olmadiginizda
® Makineyi kullandiktan sonra
® Kullanim sirasinda elektrik kesildiginde
® Makine zayif baglanti veya baglanti kesilmesi
nedeniyle dogru sekilde ¢calismadiginda
Simsekli havalarda




DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

ADIKKAT Jno

® Dikis makinesi calisirken elektrik kesintisi olursa dikis
makinesini kapatin ve gli¢ kaynagi kablosunun figini
cekin. Dikis makinesini yeniden baslatirken makineyi
dogru sekilde galistirmak igin gereken prosediri izleyin.

® Sadece bu makineyle birlikte saglanan elektrik kordonunu
kullanin.

® Bircok diger cihazin takili oldugu uzatma kablolari veya
coklu prizler kullanmayin. Bu, yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir. (Sadece ABD icin)

® Prize i1slak elle dokunmayin. Elektrik carpabilir. e Bu cihaz polarize bir fige sahiptir (figin bir ucu

digerinden daha genistir). Elektrik carpmasi riskini
azaltmak icin bu fig, polarize bir elektrik prizine sadece

® Makinenin fisini prizden ¢ekerken daima dnce ana giicii
kapali konumuna getirin. Figi prizden daima fisten tutarak
cekin. Kordondan tutularak gekilmesi kordona zarar

verebilir ya da yanina veya elektrik garpmasina yol tek tarafli olarak takilmaya yoneliktir. Fisin gikisa
agabilir. uymamas! halinde, fisi ters gevirin.
® Giig kordonunun kesilmesine, hasar gormesine, Eger hala uymuyorsa uygun prizin takilmasi igin yetkili

degistirilmesine, zorla egilmesine, ¢cekilmesine,
biikiilmesine veya dolandiriimasina izin vermeyin. o .
Kordonun iistiine agir cisimler koymayin. Kordonu isiya degistirmeyin.
maruz birakmayin. Bu durumlar kordonun hasar
gormesine ve yangina ya da elektrik garpmasina yol
acabilir. Kordonun veya figin hasar gérmesi durumunda
makineyi kullanmaya devam etmeden 6nce onarim igin
yetkili saticiniza gotiiriin.

bir elektrikgiyle temasa gegin. Fisi higbir sekilde

. N Ayak kumandasi
® Makinenin uzun siire kullanilmayacak olmasi durumunda

elektrik kordonunu prizden ¢ekin. Aksi halde yangin Ayak kumandasi figini, jakina/soketine takin.
cikabilir.

Gl¢ kaynagi

(D Ayak kumandasi jaki/soketi

ADIKKAT

® Ayak kumandasini baglarken, makinenin
yanhlighikla galigtirlimasini 6nlemek igin dikis

(® Ana giig anahtari makinesini kapattiginizdan emin olun.
(2) Jak / soket konektérii

Dikise baslamak igin ayak kumandasina basin ve baski
eAna gii¢c anahtarini "I" konumuna getirin. kuvvetini degistirerek dikis hizini ayarlayin.

=

. \ Daha yavas

p Makine agildiginda dikis lambasi yanar. Daha Hizli

Makine kullanilmadiginda ayak kumandasina hicbir sey

e Makineyi kapatmak igin ana gii¢ anahtarini yerlestiriimediginden emin olmalisiniz.
“O” konumuna getirin.

u
P Makine kapatildiginda dikis lambasi séner. A D I KKAT

® Ayak kumandasinda bez pargalari ve toz
birikmesine izin vermeyin. Bunu yapmak yangina
veya elektrik garpmasina neden olabilir.




{::\i\Not

® Ayak kumandasi takiliyken, baglat/durdur digmesi
dikisi baglatmak igin kullanilamaz (yalnizca
baslat/durdur digmesi bulunan modeller igin).

Dikis hizi denetleyici
(baslat / durdur diigmesi
bulunan modeller igin)

istenen dikis hizini segmek igin, dikig hizi
o denetleyiciyi kaydirin.

/] —>

(@ Dikis hizi denetleyici
® Dikis hizi denetleyici kullanilarak ayarlanan
hiz, ayak kumandasinin maksimum dikis
hizidir.
igne durma pozisyonunu degistirme

Normal olarak, dikis makinesi dikis dururken igneyi kumasta
birakacak sekilde ayarlanir. Bunun yerine, makine, dikis
durdugunda igne kalkacak sekilde ayarlanabilir.

o Dikis makinesini kapatin.

+
e (@) 'nin “-” tarafini basili tutun ve dikis

makinesini acin.
@ ’
@

%&

Tl +)-
-3

0

+
Dikis makinesini agtiktan sonra (@) 'nin “~”
tarafini serbest birakin.

» igne durma pozisyonu yiiksek pozisyona geger.

(}Klsa Not

® Igne durma pozisyonunu algak pozisyona
getirmek igin ayni islemi yapin.

ilk igne konumunun degistirilmesi

Normal olarak, dikis makinesi acildiginda diz dikis (sol igne
konumu) otomatik olarak segilir. Ik igne konumu diiz dikise
ayarlanabilir (orta igne konumu).

o Dikis makinesini kapatin.

9 l(@) ‘'nin “+” tarafini basih tutun ve dikis
makinesini acin.
d
025 |-
R

"84

<
Dikis makinesini agtiktan sonra (= ((2)) 'nin “+”
tarafini serbest birakin.

> {Ilk igne pozisyonu orta igne pozisyonuna geger.

@Klsa Not

Belirtilen ilk igne konumu, makine kapatildiktan sonra
bile korunur.

® ik igne konumunu sol igne konumuna getirmek igin
ayni islemi yapin.

islem bipini iptal etme (islem
bipi ile donatiimis modeller
icin)

Dikis makinesi satin alindiginda, bir tusa her basigsinda

bip sesi ¢cikarmaya ayarlanir. Bu ayar, makine bip sesi
cikarmayacak sekilde degistirilebilir.

Dikis makinesini kapatin.

EH((B)) "nin “-” tarafini basili tutun ve dikis
makinesini agin.

Dikis makinesini agtiktan sonra [ H((3)) 'nin -
” tarafini serbest birakin.

P> Makine simdi bip sesi gikarmayacak sekilde
ayarlanir.

@Klsa Not

® Makine bip sesi ¢ikaracak sekilde ayari degistirmek
icin ayni iglemi yapin.




DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

MAKINEYE iPLIK GEGIiRILMESI

Masuranin sarilmasi

Bu kisimda bir masuraya ipligin nasil sarilacagi
anlatiimaktadir.

® Hizli masura sarimi hakkinda ayrintilar igin, bkz sayfa 12.

(1) Masura sarma ipligi kilavuzu
(2 Masura sarici mili
(3 Masura

A DIKKAT

® Yalniz bu dikis makinesi igin tasarlanmig
masuralari kullanin (parga kodu: SA156, SFB:
XA5539-151). Bagka masuralarin kullaniimasi
makinenin hasar gérmesine yol agabilir.

® Bu makineyle birlikte gelen masuray tasarladik.
Baska modellerden makaralar kullanirsaniz,
makine diizgiin caligmayacaktir. Sadece bu
makineyle birlikte verilen masurayi veya ayni
tiirde masuralan kullanin (parga kodu: SA156,
SFB: XA5539-151).

Gergek boyut
11.5mm
(7/16 ing)
Y ] [ ]
Bu model Diger modeller

Makara pimini yukari dogru dondiirmek igin
makara pimi kolunu agagi bastirin. Sonra makara
kapagini glkarln./

@ Makara pimi
(@) Makara baghg

10

ADIKKAT

® Makara pimini kaldirmak icin gubugu tutmayin,

aksi takdirde makara pimi biikiilebilir veya
kinlabilir.

Masurayi sararken makara pimini kaldirdiginizdan
emin olun. Masura sarici, makara pimini
kaldirmadan kullanilirsa iplik dolanabilir.

Masuranin iplik kapagini tamamen takin ve iplik
makarasini makara miline kaydirin.

® Iplik alttan 6ne dogru ¢éziilmelidir.

ADIKKAT

® Makaranin veya makara kapaginin dogru

konumlandiriimamig olmasi durumunda iplik
makara miline dolanabilir veya makine hasar
gorebilir.

Kullaniimakta olan makara boyutuna en iyi uyan
bir makara kapagini se¢gmenize izin veren lig
makara kapagi boyutu mevcuttur. Makara kapagi,
kullaniimakta olan makara igin fazla kiigiikse, iplik
makaradaki yariga takilabilir veya makine hasar
gorebilir.

v/ (ML) © (e

(} Kisa Not

® Ince, capraz sarili iple dikis yaparken, kiiciik makara
kapagdini kullanin ve kapak ile makara arasinda kiguk
bir bogluk birakin.

(@ Makara kapag (kiigiik)
(@) Makara
(capraz sarili ip)

(3 Bosluk




e ipligi asagida gosterildigi gibi gegirin.
@

(D Iplik kilavuzu

(@ Masura sarma ipligi kilavuzu

ipligin &n gerilim diskinin altindan gegtiginden
emin olun.

@ Caganoz
® On gerilim diski
® Miimkiin oldugu kadar igeri dogru gekin.

{:& Not

® Ipligin 6n gerilim diskine miimkiin oldugunca
cekildiginden emin olun, aksi takdirde makara temiz
sekilde sariimayabilir.

Masurayl masura sarma miline yerlestirin ve

masura sarma milini saga kaydirin. Mili yay,

masuradaki ¢gentige oturuncaya kadar masurayi

elinizle saat yoniinde gevirin.

® Masuradaki delikten 7 ila 10 cm (3 ila 4 ing) iplik
gecirdiginizden emin olun.

@, @
. %’ “®
-y U jes
-
(@ Mildeki yay
@ Centik

7-10 cm (3ila 4 ing)

ADIKKAT

® ipligi gergin olacak bigcimde gekin ve ipligin ucunu
dik tutun. iplik ok kisa ise, gergin bir sekilde
cekilmezse veya belli bir agida tutulmazsa, iplik
masura gevresine sarildiginda yaralanmalar
meydana gelebilir.

e Dikis makinesini agin.

iplik ucunu tutarken, ipligi masura etrafina birkag
kez sarmak i¢in ayak kumandasina hafif¢e basin
veya @ (basglat / durdur diigmesi bulunan
modeller igin) diigmesine basin. Sonra makineyi
durdurun ve fazla ipligi kesin.

3 ¥ Not

® Dikis makinesi ayak kumandasi  kullanilarak
calistinlacaksa, makineyi agmadan 0Once ayak
kumandasinin baglantisini yapin.

® Ayak kumandasi takiliyken, baslat/durdur dugmesi

dikisi baslatmak igin kullanilamaz  (yalnizca
baglat/durdur digmesi bulunan modeller igin).

(D 1 cm (3/8 inch)

11




DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

ADIKKAT

® Talimatlari dikkatlice izleyin. ipligi tamamen

kesmezseniz ve masura sarilirsa, iplik azaldiginda
masura etrafina dolanabilir ve ignenin kiriimasina
neden olabilir.

Dikis hizi denetleyiciyi saga dogru hareket ettirin
(hiz1 artirmak igin). (Dikis hizi denetleyici ile
donatilmig modeller igin.)

Dikis hizi
denetleyici

eBa§latmak icin, ayak kumandasina veya @
(baslat / durdur diigmesine) basin (baslat / durdur
diigmesine sahip modeller igin).

|

e Masura doldugunda ve yavagca dénmeye
bagladiginda, ayaginizi ayak kumandasindan gekin
veya @ (baslat / durdur diigmesine) basin (basglat
| durdur diigmesine sahip modeller igin).
ipligi kesin, masura sarma milini sola kaydirin ve
masurayi gikarin.

Dikis hizi denetleyiciyi tekrar orijinal konumuna
getirin (dikis hizi denetleyici bulunan modeller
igin).

@Klsa Not
[ ]

ipligin masura etrafina sariimasindan sonra dikis
makinesi ¢calistirildiginda veya el carki gevrildiginde,
makine bir tik sesi ¢ikarir; bu bir ariza degildir.

® Masura sarma milini saga kaydirdiginizda, igne mili
hareket etmez.

@ Hizl masura sarma sistemine sahip
modeller igin

Masurayi masura sarma miline, mil Gizerindeki yay,
masuradaki ¢entige oturacak sekilde yerlestirin.
Ardindan mili saga kaydirin.

(@ Centik
@ vay

ipligi 6n gergi diski etrafindan gegirmek igin
e"Masuranm sarilmasi” bolimiindeki prosediiriin
O ila ® adimlarini izleyin (sayfa 10).

ipligin serbest ucunu masura etrafina saat
yoniinde bes veya alti defa sarin.

o ipligi saga gekin ve masura sarma yatagindaki
yariktan gegirin.

(1) Yarik (sabit bigak ile)
P iplik uygun bir uzunlukta kesilir.

ADIKKAT

ADIKKAT

o ipligi tarif edildigi sekilde kesin. Masura, iplik
masura sarma yuvasindaki yarigina yerlestirilmis
olan kesici kullanilarak kesilmeden sarilirsa, iplik
masura i¢inde dolanabilir veya masuradaki iplik
tiikenmeye basgladiginda igne bukulebilir veya
kinlabilir.

® Masurayi dogru sarmamak;, iplik gerginliginin
gevsemesine neden olabilir ve igneyi kirabilir.

(D Duzgiin sarilmig

@ Keétii sariimis

12

Dikis hizi denetleyicisini saga dogru hareket
e ettirin (hiz1 artirmak igin) (dikis hizi denetleyici ile
donatilmig modeller igin).

@ denetleyici

A—
~
?{ (1) Dikis hizi



e Dikis makinesini agin.

Baslatmak icin, ayak kumandasina veya @ (baslat
/ durdur diigmesine) basin (baslat / durdur
diigmesine sahip modeller igin).

%Not

® Dikis makinesi ayak kumandasi kullanilarak
calistirilacaksa, makineyi agmadan 0nce ayak
kumandasinin baglantisini yapin.

® Ayak kumandasi takiliyken, baslat/durdur digmesi
dikisi baglatmak igin kullanilamaz (yalnizca
baslat/durdur digmesi bulunan modeller igin).

eMasura yavagga dénmeye basladiginda,

ayaginizi ayak kumandasindan gekin veya
(baslat / durdur diigmesine) basin (baslat /
durdur diigmesine sahip modeller igin).

ipligi kesin, masura sarma milini sola kaydirin ve
sonra masurayi milden cikarin.

@ Dikis hizi denetleyiciyi tekrar orijinal konumuna
getirin (dikis hizi denetleyici bulunan modeller

igin).

@Klsa Not

® Ipligin masura etrafina sarilmasindan sonra dikis
makinesi ¢aligtirlidiginda veya el carki ¢evrildiginde,
makine bir tik sesi cikarir; bu bir ariza degildir.

® Masura sarma milini saga kaydirdiginizda, igne mili
hareket etmez.

Alt iplik

iplik sariimis masuray! yerlestirin.
® Hizli ayarlanan masura hakkinda daha fazla bilgi igin,
bkz sayfa 14.

ADIKKAT

® Masurayi dogru sekilde sarmamak iplik
gerginliginin gevsemesine, ignenin kirilmasina
ve yaralanmaya neden olabilir.

(1) Dlizgiin sariimig
(@ Kétii sariimig

® Makineye iplik takarken elektrigi kapattiginizdan
emin olun. Ayak kumandasina yanlighkla
basarsaniz ve makine dikmeye baslarsa,

yaralanabilirsiniz.

@ Kisa Not

® Masura ipligini besleme yon(, igne plakasi
kapagindaki isaretlerle gdsterilmistir. Makineye
belirtilen sekilde iplik gegirdiginizden emin olun.

o El garkini kendinize dogru (saat yoniiniin aksine)
cevirerek igneyi kaldirin veya diigmesine (igne
konumu diigmesi) (igne konumu diigmesi ile
donatiimig modellerde) defa basin ve igne baski

ayagi kolunu kaldirin.

e Dikis makinesini kapatin.

e Diigmeyi kaydirin ve kapagi agin.

(D) Kapak
(@) Surgt diigmesi

Mekigi, iplik okla gosterilen yonde ¢ikacak sekilde
kullanin.

13




DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

A DIKKAT

® ipligi dogru yénde agacak sekilde masurayi
ayarladiginizdan emin olun. Iplik yanhs yénde
acilirsa, iplik gerginliginin yanhs olmasina veya
ignenin kiriimasina neden olabilir.

ipligin ucunu tutun, masuray1 parmaginizla asag
dogru bastirin ve ardindan ipligi gosterildigi gibi
yariktan gecirin.

® iplik dogru sekilde takilmamigsa, bu durum, yanlis
iplik gerginligine (sayfa 26) neden olabilir.

® Kapagi, ipligin ucu kapagin sol tarafindan gikacak
sekilde tekrar yerlestirin  (semadaki cizgide
gosterildigi gibi).
m Hizli ayarlanan masura ile donatiimigs modeller
icin
Kisa Not
® Masura ipligini besleme yoni, igne plakasi

kapagindaki isaretlerle gosterilmistir. Makineye
belirtilen sekilde iplik gegirdiginizden emin olun.

& o

o El garkini kendinize dogru (saat y6niiniin aksine)

cevirerek igneyi kaldirin veya diigmesine
(igne konumu diigmesi) (igne konumu diigmesi
ile donatilmig modellerde) defa basin ve igne
baski ayagi kolunu kaldirin.

14

e Dikis makinesini kapatin.

e Diigmeyi kaydirin ve kapagi agin.

(D Kapak
(@ Surgu digmesi

Mekigi, iplik okla gosterilen yonde ¢ikacak
sekilde kullanin.

ADIKKAT

® ipligi dogru yonde agacak sekilde masurayi ayarladiginizdan
emin olun. iplik yanlis yénde agilirsa, iplik gerginliginin yanlig
olmasina veya ignenin kirllmasina neden olabilir.

gegirmeye devam edin (@ ve ©).

® Bu sirada, masuranin saat yoninin aksine kolay
déndiagund kontrol edin.

Daha sonra, kesici (@) ile kesmek igin ipligi

kendinize dogru ¢ekin.

6 Masurayi hafifge bastirirken, ipligi yariktan

@ Yarik
@) Kesici

Not

4 >~
1

® Iplik, mekigin gerginlik ayar yayi aracihgiyla dogru
sekilde takilmamigsa, bu durum, yanlis iplik gerginligine
(sayfa 26) neden olabilir.

f ©

@} [ @)
—&—4’ —&—4,’
~ \\
@

(1) Gerginlik ayarlama yayi



e Masura kapagini degistirin.

(}Klsa Not

® Masura ipligini gekmeden hemen dikise
baglayabilirsiniz. Dikise baslamadan énce masura
ipligini yukari cekmek isterseniz, ipligi "Alt ipligin
cekilmesi" bolimindeki prosedirl izleyin (sayfa 18).

Ust ipligin Gegirilmesi
Ust ipligi ayarlayin ve igneye gegirin.

® igne gegirici ile ilgili ayrintilar igin sayfa 17'ye
bakiniz.

(O Makara pimi
® El garki Gizerindeki isaret

ADIKKAT

e Ust ipligi gegirirken talimatlara dikkatle uyun. Ust
ipligin dogru takilmamasi durumunda iplik
dolanabilir veya igne biikiilebilir ya da kirilabilir.

® Asla 20 veya daha diisiik bir iplik agirhg
kullanmayin.

® igneyi ve ipligi dogru kombinasyonda kullanin.
ignelerin ve ipliklerin dogru kombinasyonu
hakkinda ayrintili bilgi i¢in "Igne tipleri ve
kullanimlari"na bakiniz (sayfa 19).

Cark lizerindeki isaret yukari bakacak sekilde el
carkini kendinize dogru (saat yoniiniin aksine)

cevirin veya igneyi kaldirmak igin, diigmesine

(igne konumu diigmesi) (igne konumu diigmesi
donatilmis modellerde) bir veya iki defa basin.

@) Isaret () Igne konumu diigmesi

ile

® igne dogru sekilde kaldiriimazsa, dikis makinesine
iplik gegirilemez. Dikis makinesine iplik gegirmeden

el carkini, 6nce ¢ark Uzerindeki isaret yukari
bakacak sekilde gevirdiginizden emin olun.

Makara pimini yukari dogru déndiirmek igin
makara pimi kolunu agagi bastirin. Sonra
makara kapagini gikarin.

@

/
(1) Makara pimi
Makara basligi

ADIKKAT

o Dikis makinesini agin.

Baski ayagi kolunu kullanarak baski ayagini
e kaldirin.

(D Baski ayag kolu

® Makara pimini kaldirmak igin gubugu tutmayin,
aksi takdirde makara pimi biikiilebilir veya
kinlabilir.

® Kullanmadan 6nce makara pimini kaldirdiginizdan
emin olun. iplik makarasi yanls yerde ise veya
yanlis ayarlanmissa, iplik makara piminde
dolanabilir ve ignenin kirllmasina neden olabilir.

ADIKKAT

® Baski ayagi kaldinlmamigsa dikis makinesine
dogru iplik takilamaz.

Ust ipligin makarasini makara pimine tamamen
yerlestirin.
Makara kapagini makara milinin listiine kaydirin.

(L

® Iplik alttan 6ne dogru géziilmelidir.
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DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

ADIKKAT

® Makaranin veya makara kapaginin dogru
konumlandiriimamis olmasi durumunda iplik
makara miline dolanabilir veya igne kirilabilir.

® Kullaniimakta olan makara boyutuna en iyi uyan
bir makara kapagini segmenize izin veren ii¢
makara kapagi boyutu mevcuttur. Makara kapagi,
kullanilmakta olan makara icin fazla kiigiikse, iplik
makaradaki yariga takilabilir veya makine ignesi
kirilabilir.

v/ (LY S

@Klsa Not

® ince, capraz sarili iple dikis yaparken, kiigiik makara
kapagini kullanin ve kapak ile makara arasinda kiigiik
bir bosluk birakin.

(1) Makara kapag (kiguk)
(® Makara
(capraz sarili ip)

(@ Bosluk

e ipligi agagida gosterildigi sekilde gegirin.

(@ Iplik kilavuzu kapagi

16

6 Ust ipligi asagida gosterildigi sekilde gegirin.

e ipligi horoz kolu boyunca sagdan sola dogru
yonlendirdiginizden emin olun.

(1 Horoz kolu

(} Kisa Not

® [gne kaldinimazsa, horoz koluna iplik gegirilemez.
Horoz kolunu gegirmeden 6nce, igneyi kaldirmak igin
igne konumu digmesine bastiginizdan emin olun.

e ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan
gegirin.

(D Igne mili iplik kilavuzu



@ Dikis makinesini kapatin.

A DIKKAT

® Iplik gegiricisini kullanmadan makineden iplik
gegirirken, makinenin elektrigini kapatin (iplik
gegirici ile donatilmis modeller igin). Ayak
kumandasina yanhslikla basarsaniz ve makine
dikmeye baslarsa, yaralanabilirsiniz.

igneyi 6nden arkaya gegirin ve yaklagik 5 cm (2
0 ing) ipligi gekin.

O] 5cm (2ing)

3 JE Not

1
® Horoz kolu indirilirse, Ust iplik, horoz kolunun etrafina
sarilamaz. Ust ipligi beslemeden énce baski ayagi
kolunu ve horoz kolunu kaldirdiginizdan emin olun.
® ipligi yanlis beslerseniz, dikis sorunlarina neden
olabilirsiniz.

m iplik gegiricisinin kullaniimasi (iplik
gegirici ile donatilmis modeller igin)

A DIKKAT

® igne ipligi 75/11 ila 100/16 ev tipi dikis makinesi
ignesiyle kullanilabilir. igneye iplik gegirici, 65/9
ev tipi dikis makinesi ignesiyle kullanilabilir.
Seffaf naylon iplikler veya metalik iplikler gibi
ozel ipler kullanildiginda, igneye iplik gegirici
kullanilamaz.

® 130/120 veya daha kalin bir iplik, igneye iplik
gecirici ile kullanilamaz.

® igneye iplik gegirici, kanath igne veya gift igne ile
kullanilamaz.

® igneye iplik gegirici kullanilmiyorsa, "Ust ipligin
Gegirilmesi"” boliimiine bakiniz (sayfa 15).

e igne gegirme kolunu indirirken, ipligi kilavuza
asin.

(D igne tutucu
(@ Iplik gegirici kolu

@ Kilawz

o iplik gegirici kolunu tamamen indirin.

(@ Gaganoz
@ Iplik

e iplik gegirici kolunu serbest birakin. Sonra ipligin

ilmegini g¢ekin.

(@ Iplik ilmegi

ADIKKAT

"Ust ipligin gegirilmesi" prosediiriindeki @ila
®adimlarini uygulayin.

e Baski ayagi kolunu indirin.

ipligi zorla gekmemeye dikkat edin, aksi halde
igneyi biikebilirsiniz.

iplik ignenin goéziinden gegmezse, ® adimindan
tekrar basglayin.

17




DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

(1) Baski ayagi kolu

aipligin ucunu asagida gosterildigi gibi gegirin.

O] 5cm (2ing)

3 ENot

]

® Ipligi yanlis beslerseniz, dikis sorunlarina neden
olabilirsiniz.

v

Alt ipligin ¢ekilmesi
o Ust ipligin ucunu hafifge tutun.

(@ Ust iplik

e Ust ipligin ucunu tutarken, el garkini kendinize

dogru (saat yoniiniin aksine) gevirerek, gark
tizerindeki igaret yukar: bakacak gekilde veya
diigmesine (igne konumu diigmesi) (igne konumu
digmesi ile donatilmig modellerde) bir veya iki
defa basarak igneyi kaldirin.

-
veya @
%\(
®
@

@) Igne konumu diigmesi

(D Isaret

18

9 Alt ipligi yukari cekmek icin st ipligi cekin.

(@ Ust iplik
@ Alt iplik

o Her iki iplikten yaklasik 10 cm (4 ing) disan ¢ekin
ve baski ayaginin altindan makinenin arkasina
dogru cekin.

(D Ust iplik

® Altiplik

@ Hizli ayarlanan masura ile donatilmig modeller
icin
Masura ipligini cekmeden hemen dikise baslayabilirsiniz.
Dikis toplandiginda veya ¢iktiginda, Ustte biraz iplik
kalacak sekilde alt ipligi elinizle ¢ekebilirsiniz. Alt ipligi
¢ikarmadan 6nce, masurayi tekrar yerine yerlestirin.

ipligi yarik boyunca ok yéniinde gegirin ve
kesmeden orada birakin.

® Mekigi tekrar takin.

Alt ipligi adim @ ila® adimlarinda agiklanan
esekilde cekin.

e Masura kapagini degistirin.

IGNENIN DEGISTIRILMESI

Bu bdlimde dikis makinesi igneleri hakkinda bilgi verilir.

igne tedbirleri

ignenin kullanimi ile ilgili asagidaki tedbirleri
gozettiginizden emin olun. Bu dnlemlere dikkat ediimemesi
son derece tehlikelidir.



ADIKKAT

® Sadece ev dikis makinesi ignelerini kullanin. Diger

makineye zarar verebilir.
® Asla egrilmis igneler kullanmayin. Egrilmis igneler

kolayca kirilabilir ve muhtemelen yaralanmaya neden
olabilir.

herhangi bir ignenin kullanilmasi igneyi biikebilir veya

igne tipleri ve kullanimlar

Kullaniimasi gereken dikis makinesi ignesi kumasa ve
iplik kalinigina baghdir.

Kumas Tipi / iplik
igne boyutu
Uygulama

Tip ‘ Boyut‘

H Toplu igne
Stre¢ kumaslarda veya atlanmis dikislerin kolayca
gerceklestigi kumaslarda dikis yaparken toplu igne
kullanin.
“N” monogram ayagini kullanarak dikis deseni dikerken
en iyi sonuglari elde etmek igin toplu igne kullanin.

| Seffaf naylon iplik
Kumas veya iplikten bagimsiz olarak 90/14 ila 100/16

igne kullanin.

ADIKKAT

® Uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlari, bu
sayfadaki tabloda gosterilmistir. Kumas, iplik ve
ignenin kombinasyonu dogru degilse, 6zellikle
ince ignelerle (65/9 ila 75/11 gibi) kalin kumaslan

%Not

® Asla 20 veya daha dusuk agirhkta bir iplik
kullanmayin. Bu, arizalara neden olabilir.

@Klsa Not

® iplik numarasi ne kadar diisiikse iplik o kadar kalin
olur; igne numarasi ne kadar buylkse, igne o kadar
kalindir.

Guha iP?irI?Uk (6rnegin kot) dikerken, igne biikebilir veya
Orta Spentetik 60-90 kirillabilir. Ek olarak, dikis diizensiz veya biiziilmiis
agirhkh Tafta iplik 75/11-90/14 olabilir veya atlanan dikigler olabilir.
kumaslar e
anel, i P
Gabardin Ipek iplik | 50
Gim Pamuk
iplik P . . .
| ! 60-90 Ignenin kontrol edilmesi
e Jorjet isj’i'lfe“k 65/9-75/11
S - P Makine galisirken igne kirilabileceginden 6turl egrilmis bir
chalise  jpekiplik | 50 igne ile dikis dikmek gok tehlikelidir.
igneyi kullanmadan énce, ignenin yassi tarafini diiz bir
- Pamuk 30 100716 yuzeye yerlestirin ve igne ile diz ylzey arasindaki
iplik 50 mesafenin esit oldugunu kontrol edin.
Kalin
kumasg Tiftikli Sentetik
baglia iplik 90/14-100/16 @
50-60 A Diiz taraf
Tiivit iek iplik e —————— (QDlztaa
\® igne tipi isareti
Jersey Top uglu igne
z’:“; \ar Orgiipi | 50-60 | 75/11-90/14
$ Triko (altin renkli)
D ——— .
Pamuk [ L Iy W
iplik 50-90 @ Duzyi
- ) Uz ylzey
Kolay yipranan Sentetik ) @ .
kumaslar ik 65/9-90/14 Diiz
ipek iplik || 50 ®
Pamuk 30 100/16 ot
Ust dikis icin iplidi Ipek ( 14 &)
iplik 50-60 || 75/11-90/14 )
©,

(8 Diiz degil
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DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

ignenin degistirilmesi

o El carkini kendinize dogru (saat yéniiniin aksine)

cevirerek, cark lizerindeki isaret yukari bakacak
sekilde igneyi kaldirin. ( ile donatilmig
modellerde (igne konum diigmesi), bir veya iki kez
dﬁgmesine basarak igneyi kaldirin.)

@ Isaret @ igne konumu diigmesi

e Dikig makinesini kapatin.

ADIKKAT

® igneyi degistirmeden 6nce, dikis makinesini
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde ayak
kumandasi veya baslat / durdur diigmesine
yanhglhkla basildiginda ve makine dikise baslarsa
yaralanmalar meydana gelebilir.

e Baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayagi kolu

ADIKKAT

® igneyi degistirmeden 6nce, ignenin igne
plakasindaki delige diismesini 6nlemek igin
baski ayaginin altina kumas veya kagit
yerlestirin.

igne tutucu vidayi saat yoniiniin aksine gevirerek
e igneyi cikarin.

(1) Disk sekilli tornavida
@ igne kelepgesi vidasi

20

7%i?Not
1
® igne kelepgesi vidasi gok gevsetilirse, igne kelepgesi

(igneyi tutan) disebilir. Bu nedenle, igne kelepgesi
vidasini gok fazla gevsetmeyin.

® igne kelepcesi vidasini gevsetirken veya fazla glig
uygulamayin, aksi takdirde dikis makinesinin belirli
pargalari hasar gorebilir.

ignenin diiz tarafi makinenin arkasina dogru
bakacak sekilde, igneyi igne stoperine degene

kadar sokun.
y/ ®

T

[

i 2

(@ igne stoperi
e igne kelepgesi vidasini saat yoéniinde gevirerek
sikin.

ADIKKAT

® igneyi igne stoperine temas edinceye kadar sokun
ve igne kelepgesi vidasini disk tornavidayla sikin;
aksi takdirde igne kirilabilir veya hasar meydana
gelebilir.




Cift igne ile dikis
Bu igne ve iki Ust iplikle dikebilirsiniz. Dekoratif dikigler
yapmak igin ayni veya iki farkli iplik rengini kullanabilirsiniz.

|

@ Cift igne (@ Fazladan makara mili

A DIKKAT

® Sadece bu makine igin iiretilmis olan cift igneleri
kullanin (parca kodu: 131096-121). Diger igneler
kirilabilir ve makineye zarar verebilir.

® Egriignelerle dikis yapmayin. igne kirilabilir ve size
zarar verebilir.

® Cift igneyi gecirmek icin iplik gegiriciyi
kullanamazsiniz. Bunun yerine, ¢ift igneye ipligi
elinizle 6nden arkaya dogru gegirin. Igne iplik
geciricisinin kullanilmasi makineye zarar verebilir.

® Cift igneyi kullanirken uygun bir dikis sectiginizden
emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya makine
hasar gorebilir.

® 5.0 mm (3/16 ing) veya daha kiigiik bir dikis
genigligi segin, aksi takdirde igne kirilabilir veya
makine hasar gorebilir.

Cift igne takin.
® ignenin takilmasi ile ilgili detaylar igin sayfa 22'deki
“ignenin Degistiriimesi” bélimiine basvurun.
Sol igne igin list ipligi gegirin.
e ® Detaylar icin, "Ust Ipligin Gegirilmesi" bolimiiniin
@ ila ® adimlarina basvurun (sayfa 15).

Sol igneye list ipligi elle gegirin.

Ekstra makara pimini, masura sarici milinin
ucuna yerlestirin.

(1) Masura sarici mili
(2) Fazladan makara mili
@ Iplik makarasi

6 iplik makarasini takin ve iist ipligi gegirin.

@Klsa Not

® plik makarasini ayarlarken, iplik, iplik makarasinin
oniinden gikacak sekilde ayarlayin.

Sag ignenin st ipligini sol igne ile ayni sekilde
gegirin.

ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan
gegirmeden, sag igneden elle gegirin.
ipligi ignenin géziinden énden arkaya gegirin.

@

@ lgne mili iplik kilavuzu

eZikzak ayagi “J”yi takin. (Sayfa 22'ye bakiniz).

o
igne gegirici ile donatilmis modeller
® Cift igneyi gecirmek icin iplik gegiriciyi
kullanamazsiniz. Bunun yerine, ¢ift igneye ipligi
elinizle 6nden arkaya dogru gegirin. igne iplik
gegiricisinin kullanilmasi makineye zarar verebilir.

A DIKKAT

® Cift igneyi kullanirken zikzak ayagi "J"'nin
takildigindan emin olun, aksi takdirde igne

kirillabilir veya makine hasar gorebilir.

9 Dikis makinesini agin.
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DIKIS MAKINENINIZI TANIYIN

@ Bir dikis segin.
® Dikis secimi ile ilgili detaylar igin, "Bir dikis

segimi" boélimiine bakiniz (sayfa 24).

® Ciftigne ile dikilebilen dikisler hakkinda ayrintili
bilgi iin, "DIKIS AYARLARI" béliimiine bakiniz
(sayfa 50).

ADIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el carkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

Dikmeye baslayin.

0 Dikise baslama ile ilgili detaylar igin Dikise baglama
(sayfa 25) bolimiine basvurun.
P ki dikis hatti birbirine paralel dikilir.

3 ENot
® Cift igne kullanilirken, kullanilan iplik ve kumas tiriine
bagl olarak dikigler bir araya toplanabilir. Bu durumda,
dikis uzunlugunu arttirin. Dikis uzunlugunun
ayarlanmasi ile ilgili detaylar i¢in "Dikis uzunlugu ve
genisligini ayarlama" boélumiine bakiniz (sayfa 24).

ADIKKAT

® Dikis yoniinii degistirirken, igneyi kumastan
kaldirdiginizdan emin olun ve ardindan baski
ayagi kolunu kaldirin ve kumasi gevirin. Aksi
takdirde igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.

® Cift igne kumasin lizerindeyken kumasi gevirmeye
tesebbiis etmeyin, aksi takdirde igne kirilabilir
veya makine hasar gorebilir.
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BASKI AYAGININ

DEGISTIRILMESI

ADIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce daima elektrigi
kapatin. Elektrigi acik birakir ve kumandaya
basarsaniz, makine caligmaya baslar ve
yaralanabilirsiniz.

® Sectiginiz dikis deseni igin daima dogru baski
ayagini kullanin. Yanlig baski ayagi kullanirsaniz,
igne baski ayagina garpabilir ve biikiilebilir,
kirillabilir ve yaralanmalara yol acabilir.

® Yalnizca bu makine ile kullanilmak lizere
tasarlanmig baski ayaklarini kullanin. Diger baski
ayaklarinin kullanilmasi kazaya veya yaralanmaya
neden olabilir.

Baski Ayaginin Degistirilmesi
Asagida tanimlandigi gibi baski ayagini degistirin.
El ¢arkini kendinize dogru (saat yoniiniin aksine)
o cevirerek, cark lizerindeki igaret yukari bakacak
sekilde igneyi kaldirin. ( ile donatilmig

modellerde (igne konum diigmesi), bir veya iki
kez diigmesine basarak igneyi kaldirin.)

1

@

B\
®

® igne konumu diigmesi

) isaret

e Dikis makinesi agiimigsa, kapatin.

A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce, dikis
makinesini kapattiginizdan emin olun, aksi
takdirde ayak kumandasi veya baslat / durdur
diigmesine yanlislikla basildiginda ve makine
dikise baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.



Baski ayagini serbest birakmak igin siyah
diigmeye basin.

(D Siyah diigme

Baski ayagi milinin tutucudaki ayakla

6 hizalanmasini saglamak igin farkl bir baski ayagini
baski ayagi tutucunun altina yerlestirin.
Baski ayagini, baski ayagi tipini gésteren harf (J, A,
vb.) okunacak sekilde yerlestirin.

(1) Baski ayagi tutucu
® Ayak
@ Pim

o
® Her dikisle kullanilacak baski ayagi LCD'de

goruntilenir. Bir dikis segmek igin, "Dikis segcme"”
bélimiine bakin (sayfa 24).

e Baski ayagi milinin ayagin igine oturmasi igin
baski ayagi kolunu yavasga bastirin.

(1) Baski ayagi kolu

® Ayak

@ Pim

» Baski ayag! takilr.

Baski ayaginin saglam bir sekilde takili
o oldugunu kontrol etmek i¢in baski ayagi

kolunu kaldirin.

Baski ayagi tutucunun
cikarilmasi

Dikis makinesini temizlerken veya kapitone ayag gibi baski
ayag! tutucusunu kullanmayan bir baski ayagi takarken,
baski ayagi tutucusunu ¢ikarin. Baski ayagdi tutucusunu
¢ikarmak igin disk tornavidayi kullanin.

o Baski ayagini gikarin. (Sayfa 22'ye bakiniz.)

@ Disk sekilli

tornavida
(%) Baski ayag tutucu
(@ (@ Baski ayag tutucusu
vidasi

W Baski ayagi tutucunun takilmasi

Baski ayagi tutucusunu baski ayaginin sol alt
o tarafiyla hizalayin.
X

(1) Baski ayag tutucu

© Baski ayag!

(@ Baski ayagi tutucusu
vidasi

e Baski ayagi tutucuyu yerinde tutarak vidayi sikin.

,{%Not

® Baski ayagi tutucu dogru takilmamigsa, iplik
gerginligi yanlis olacaktir.

A DIKKAT

® Baski ayagi tutucu vidasini saglam bir sekilde

siktiginizdan emin olun, aksi takdirde baski ayagi
tutucusu diigebilir ve ignenin buna garparak

biikiilmesine veya kirilmasina neden olabilir.
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TEMEL DIKIS BILGILERI

TEMEL DIKi$ BILGILERI

Temel dikis iglemleri asagida agiklanmistir. Dikis
makinesini ¢calistirmadan énce, agagidaki dnlemleri

ADIKKAT

® Makine caligirken ignenin konumuna 6zellikle dikkat
edin. Ayrica, ellerinizi igne ve el ¢arki gibi hareketli
pargalardan uzak tutun, aksi takdirde yaralanmalar
meydana gelebilir.

® Dikis yaparken kumasi ¢ok sert cekmeyin veya
itmeyin, aksi takdirde yaralanmalar meydana gelebilir
veya igne kirilabilir.

® Asla egrilmis igneler kullanmayin. Egrilmis igneler
kolayca kirilabilir ve muhtemelen yaralanmalara
neden olabilir.

® ignenin teyel ignelerine garpmadigindan emin
olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya biikiilebilir.

Genel dikis prosediiru

Dikis icin agagidaki temel proseddrleri izleyin.

1 Makineyi agin.

Dikis makinesini agin.
Makinenin agiimasiyla ilgili ayrintilar igin Giig kaynagi
bdlimiine bagvurun (sayfa 8).

4

Dikilecek alana uygun dikisi segin. Dikis secimi ile ilgili
detaylar igin, "Bir dikis secimi" bélimine bakiniz (sayfa
24).

4

3 Baski ayaginin takilmasi.

Dikise uygun baski ayagi takin. Baski ayagini
degistirme ile ilgili detaylar icin, “Baski ayagini
degistirme” bélumune bagvurun (sayfa 22).

4 Dikmeye baslayin.

Kumasi yerlestirin ve sonra dikise baslayin. Dikis
tamamlandiginda iplikleri kesin.
Dikise baslama ile ilgili detaylar igin Dikise baglama (sayfa
25) bélumuine bagvurun.

Bir dikis se¢imi

Dikis segim tuslarini kullanarak |sted|g|n|z dikisi segin.
Dikis makinesi acildiginda, diiz dikis (7 i sol igne
konumu) segilir. :

24

Dikis makinesini agin.

(Karakter dikis tusu ile donatilmis modeller igin)
eYardlmcl dikis gostergesinin yandigini teyit edin.
Yanmiyorsa, yardimci dikis tusuna basin.

@@

(, [lj——u

Kﬂ*ﬂ*f

== (Dikis segim tuglari) diigmelerine basin.
Secilen dikisin numarasi goriintiilenir.

O] Yardimci dikis tusu
@ Yardime dikis gostergesi

025 |- EIH
‘BU 000 |- =3

® @

(D Onlar basamagini belirleyin.
@ Birler basamagini belirleyin.

p Dikis segilir.
e LCD'de gosterilen baski ayagini takin.

r (')35

nNn w 02 5
Uy D oo
@%
(1) Baski ayagi tipi
® Detaylar igin sayfa 23'teki “Baski Ayagdini
Degistirme" bolimine bakiniz (sayfa 22).

O-—=J

Dikis uzunlugu ve genisligini
ayarlama
B [Ornek] g dikisin segimi.
D|k|§ 04'i segmek igin dikis segim tuslarina basin.

Sagda iken, “4”ti ve I solda iken, 0”1 segin.

@
.L'.J.‘"
(SN

ﬂlﬁ-a
-



Dikis uzunlugunu artirmak veya azaltmak icin
(dikis uzunlugu ayar tusunun) “+” veya “-”
tarafina basin.

s b
04 &5l cm

(1) Dikis uzunlugu

® Dikis uzunlugu ayar tusu

® Kisa

@ Uzun

Dikis genisligini artirmak veya azaltmak igin
(dikis genisligi ayar tusunun) “+” veya “-”

tarafina basin.
®§ = g@

@éﬁ@

tL  en|-CE®
04 rag - TR

©) @
(1) Dikis genisligi
(@ Dikis genigligi ayar tugu
@ Dar
@ Genis

o
® Dikis uzunlugu veya dikis genisligi standart ayardan

degistirildiginde, (£) veya (§) gevresindeki (JLcD'de
kaybolur.

A DIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el ¢arkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

® Dikisler biiziilmiisse, dikis uzunlugunu arttirin.
Dikigler buziilmiigken dikise devam etmek, ignenin
biikiilmesine veya kiriimasina neden olabilir.

Dikise baslama

El ¢arkini kendinize dogru (saat yoniiniin aksine)
cevirerek, ¢ark lizerindeki isaret yukar: bakacak
sekilde igneyi kaldirin. ( ile donatilmig
modellerde (igne konum diigmesi), bir veya iki kez
diigmesine basarak igneyi kaldirin.)

Dlsaret

® Igne konumu digmesi

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

e

==

‘ (D Baski ayagi kolu

Baski ayagi altina kumasi yerlestirin, ipligi baski
ayaginin altindan gegirin ve ardindan makinenin
arkasina dogru yaklasik 5 cm (yaklagik 2 ing) iplik
cekin.

{

(@ 5cm (2ing)
iplik ucunu ve kumasi sol elinizle tutarken, igneyi
ediki§in baslangi¢ noktasina indirmek igin el gcarkini
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde) sag elinizle
cevirin.

~
Baski ayagi kolunu indirin.

Dikis hizi denetleyici bulunan modellerde, dikis hizini
ayarlamak icin dikis hiz denetleyiciyi sola veya saga
kaydirin. Dikis hizi denetleyici (baslat / durdur diigmesi
bulunan modeller igin) (sayfa 9)

(1) Dikis hizi denetleyici
aAyak kumandasina yavase¢a basin. (® ile
donatilmis modellerde (baslat / durdur diigmesi),

ayak kumandasi bagh degilse
basin.)

tusuna bir kez

® Baslatma/durdurma
digmesi

P Makine dikise baslar.
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TEMEL DIKIS BILGILERI

Ayaginizi ayak kumandasindan c¢ekin veya @
(baslat / durdur diigmesine) bir kez basin
(makine, @ diigmesine (baslat/durdur diigmesi)
(baslat / durdur diigmesine sahip modeller igin)
basilarak baglatiimis ise).

El ¢carkini kendinize dogru (saat yoniiniin aksine)
cevirerek, cark lizerindeki isaret yukari bakacak
sekilde igneyi kaldirin. ( ile donatilmig
modellerde (igne konum diigmesi), bir veya iki kez

diigmesine basarak igneyi kaldirin.)
Igne durma konumu yiikseltilmis konuma

ayarlanmigsa bu prosedir gerekli degildir (sayfa 9).

@ Baski ayagi kolunu kaldirin.

Kumasi makinenin sol tarafina gekin ve
m ardindan iplik kesiciyi kullanarak iplikleri kesin.

(@ Iplik kesici

® Ayak kumandasi takiliyken, baslat/durdur diigmesi
dikisi baglatmak igin kullanilamaz (baslat/durdur
diigmesi bulunan modeller igin).

® Dikis durdugunda, igne asagdida kalir (kumasta).
Makine, dikis durdugunda igne yukarida kalacak
sekilde ayarlanabilir. Makinenin, dikis durdugunda
ignelerin yukarida kalmalarini saglayacak sekilde
ayarlanmasi ile ilgili detaylar igin “igne durma
pozisyonunu degistirme” bélimine bakiniz (sayfa 9).

W Takviye dikiglerin yapilmasi
Ters dikis ile sabitlenmis duz veya zikzak dikisler
disindaki dikigler dikildiginde, (ters/takviye dikis
digmesine) basilimasi, Ust Uste 3 - 5 dikis olmak Uzere
takviye dikiglerinin atilmasini saglar.

s :

s (D Geri dikis

©) ® @ Takviye dikisi

@ Kisa Not

® Geriye dogru dikiglerin veya takviye dikiglerin yapilip
yapillmamasi, segilen dikise baghdir. Detaylar icin
"DIKIS AYARLARI" béliimiine bakin (sayfa 50).
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Iplik gerginligi
iplik gerginligi dikisinizin kalitesini etkiler. Kumas veya ipligi
degistirirken ayarlamaniz gerekebilir.

@ Kisa Not

®Dikmeye baglamadan 6nce bir kumas pargasi lizerinde
bir test érnegdi yapmanizi 6neririz.

@ Dodru gerginlik
Dogru gerginlik dnemlidir, ¢linki ¢ok fazla veya gok az
gerginlik dikiglerinizi zayiflatabilir veya kumas tzerinde
buzllmelere neden olabilir.

@ Ters yuzi
@ Yiizey

@ Ust iplik
@ Alt iplik

W Ust gerginlik fazla siki
Kumas yizeyinde ilmekler goériinecektir.

{ZE Not

® Masura ipligi yanlis takilmissa, Ust iplik gok siki olabilir. Bu
durumda, Altipligin takiimasi (sayfa 13) bélimine
basvurun ve masura ipligini tekrar takin.

(@ Ters yuzl

@ Yiizey

@ Ust iplik

@ Alt iplik

(® Iimek, kumasin
ylzinde
goérunuyor.

Cézim
Ust gerginlik kontrol diigmesini daha diisiik
bir numaraya gevirerek gerginligi azaltin.

@ Kisa Not

® Dikisi bitirdiginizde, mekigi ¢ikarin ve ardindan ipligin
asagida gosterildigi gibi oldugundan emin olun. iplik

asagidaki gibi gosterilmiyorsa, iplik, mekigin gerginlik ayar
yay! icerisine dogru sekilde yerlestirilmemistir. Ipligi tekrar

dogru sekilde yerlestirin. Detaylar igin sayfa 13, 14'e




W Ust gerginlik fazla gevsek
Kumasin tersinde ilmek goriintyor.

,{\:ﬁ Not
Q
e Ustiplik yanhg takiimigsa, Ust iplik fazla gevgek

olabilir. Bu durumda, “Ust Ipligin Takilmasi” (sayfa
15) bélimine bagvurarak Ust ipligi tekrar takin.

@ Ters yuzi

@ Yiizey

(@ Ust iplik

@ Alt iplik

(B iimek, kumasin
tersinde goriiniiyor

Cozim
Ust gerginlik kontrol diigmesini daha yiiksek
bir numaraya getirerek gerginligi arttirin.

FAYDALI DiKi$ iPUGLARI

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar elde etmenin ¢esitli yollar
asagida agiklanmistir. Projenizi dikerken bu ipuglarina bakin.

Deneme dikisi

Bir deneme pargasi kumas dikilmelidir. Projeniz igin
kullanilanlarla ayni kumas ve iplik kullanin ve iplik gerginligini
ve dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

Dikis yonunu degistirme
o Dikig bir kogeye ulastiginda, dikis makinesini durdurun.

igneyi inik birakiniz (kumasta). igne kalkmis ise, el garkini
kendinize dogru (saat yoninln aksine) gevirerek, veya

digmesine (igne konumu diigmesi) (igne konumu
digmesi ile donatiimis modellerde) bir defa basarak
igneyi kaldirin.

ADIKKAT

® Cift igneyi kullanirken dikig y6niinii degistirmeden
once igneyi kaldirdiginizdan emin olun. Igne
indirilirken kumas cevrilirse, igne biikiilebilir veya
kinlabilir.
e Baski ayagi kolunu kaldirin ve kumasi gevirin. Igneyi

pivot olarak kullanarak kumasgi gevirin.

9 Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam edin.

Egimleri dikmek

Dikisi durdurun ve sonra egrinin ¢evresini dikmek igin
dikis yonunu hafifce degistirin.

Bir zikzak dikisi kullanarak bir egim boyunca dikis yaparken, daha
ince bir dikis elde etmek i¢in daha kisa bir dikis uzunlugu segin.

Kalin kumaslarin dikilmesi

™ Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa
Kumas, baski ayagdinin altina kolay sigmiyorsa, baski ayagi kolunu
en yuksek konumuna getirmek igin baski ayag kolunu kaldirin.

M Kalin dikisler yapiliyorsa ve dikisin baginda kumas
beslenmiyorsa
Kalin dikisler yaparken ve baski ayagi, asagida
gosterildigi gibi diz olmadiginda kumas beslenmeyebilir.
Bu durumda, baski ayagdi kilitteme pimini kullanin.

@

. (1) Dikis yonu

Baski ayagi kolunu kaldirin.

Dikis baglangicini hizalayin ve ardindan kumasi

yerlestirin.

Zikzak ayagi “J”yi ayni seviyede tutarken, baski
e ayagi kilitleme milini (sol taraftaki siyah diigme)

basili tutun ve baski ayagi kolunu indirin.

(1) Baski ayag kilitteme mili (siyah digme)
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TEMEL DIKIS BILGILERI

Baski ayagi kilitleme milini (siyah diigme) birakin.

P Baski ayadi, kumasin beslenmesini saglayacak
sekilde ayni seviyede kalir.

® Dikis dikildikten sonra baski ayagi orijinal
acisina geri doner.

A DIKKAT

® 6 mm'den (15/64 in¢) daha kalin kumas
dikiliyorsa veya kumas cok fazla kuvvetle itilirse,
igne biikiilebilir veya kirilabilir.

Cirt bant dikme

A DIKKAT

® Sadece dikis icin tasarlanmig yapiskansiz cirt

bant kullanin. Tutkal igneye veya ¢aganoz
gobegine yapistiginda, arizaya neden olabilir.

® Cirt bant ince igne (65/9-75/ 11) ile dikilirse, igne
biikebilir veya kirilabilir.

3 £ Not
® Dikise baslamadan 6nce, kumasi ve cirt bandi birbirine
teyelleyin.

Dikis yapmadan 6nce el garkini gevirerek ve igneyi cirt banda
sokarak, ignenin cirt battan gegtiginden emin olun. Sonra da, cirt
bandin kenarini yavas bir hizda dikin.

igne, cirt banttan gegcmezse, igneyi kalin kumaslara yénelik
bir igne ile degistirin (sayfa 19).

(@ Cirt bandin kenari

ince kumaslann dikilmesi

ince kumaglari dikerken, dikis yanls hizalanabilir veya
kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu durumda, ince
kagit veya dengeleyici malzemeyi kumasin altina yerlestirin
ve kumasla birlikte dikin. Dikisi bitirdiginizde, fazla kagidi
yirtin.
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(1) Sabitleyici malzeme veya kagit

Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Once, kumas pargalarini birbirine teyelleyin ve kumasi
germeden dikin.

(D Teyel

Silindirik pargalarin dikilmesi

Diiz yatak aparatinin ¢ikariimasi, mansonlar ve pantolon pagalari gibi
silindirik pargalarin veya erigsilmesi zor alanlarin dikilmesini
kolaylagtirir.
o Diiz yatak eklentisini agmak i¢in sola kaydirin.

, ’ |

(1) DUz yatak eklentisi
p Diz yatak baglantisi ¢ikarildiginda, serbest kol
dikisi mimkinddr.
® Silindirik pargalarin dikilmesi halinde, asadidaki adimi
VP izleyin.

,‘\Not

® Serbest kol dikisini tamamladidinizda, diz yatak
eklentisini orijinal konumuna geri takin.

Dikmek istediginiz pargayi kolun lizerine kaydirin
eve sonra lstten dikin.




YARDIMCI DiKiSLER

RFILE DIKiSLER

Dikigleri birlestirmek ve bir iglemi bitirmek igin surfile dikigleri
kullanabilirsiniz. Ayrica stre¢ malzemeleri dikmek i¢in de
kullanighdir.

Desen No.

Dikis Adi

Baski Ayagi

2
X
T o
o 9
S E
=

80/90 dikis
60/70 dikis
model
50 dikis
modeli

Zikzak dikis g J 04 04 04 04 04 04 04

3-noktal zig- || *s»
zak dikis <, J 05 05 05 05 05 05 05

Siirfile dikis

% G 07 07 07 07 07 07 07

09 09

s
[

A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (baslat / durdur diigmesine)
digmesine yanlislkla basildiginda ve makine dikige

baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

Zikzak ayaginin kullanimi
o Zikzak ayag “J”yi takin.

Bir dikis segin.
® Detaylar icin, "Bir dikis secimi" bélimine
bakin (sayfa24).
e Kumasin kenari ile dikin.

(D Igne diisme noktasi

Siirfile ayaginin kullaniimasi

Siirfile ayagi “G”yi takin.

E EVeya % dikisi secin.

® Detaylar igin, "Bir dikis segimi" boélimine
bakin (sayfa 24).
e Kumasi, kumasin kenari baski ayaginin

kilavuzuna gelecek sekilde konumlandirin ve
daha sonra baski ayagi kolunu indirin.

O Kilavuz

El garkini yavasca kendinize dogru (saat
yoniiniin tersine) dondiiriin ve ignenin baski
ayagina dokunmadigindan emin olun.

Kumas, baski ayagi kilavuzuna dayanacak
e sekilde dikis yapin.

@

(D) igne disme noktas!

ADIKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el garkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

G
D—=

(D 1gnenin baski ayagina
dokunmadigindan emin olun.
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YARDIMCI DIKISLER

FiSTO DIiKiSi

Duz dikigler, diz dikisleri dikmek igin kullanilir.

Desen No.

Dikis Adi

Baski Ayadi

80/90 dikis
model
60/70 dikis
model
50 dikis modeli
40 dikis modeli
30 dikis modeli
20 dikis modeli

Orta

Uglii bastirma
dikisi [[1]
ikisi [ J Jo2fo02fo2fo2}]o2) 02} o2

A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (baglat / durdur diigmesine)
diigmesine yanlighkla basildiginda ve makine

dikise baslarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

Fisto dikisi

Kumas pargalarini teyelleyin veya
igneleyin.

e Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

® Detaylar icin, "Bir dikis secimi" bélimine
bakin (sayfa24).

e Dikigin baglangicinda igneyi kumasa
indirin.

e Dikmeye baslayin.
® Detaylar icin, 'Dikise baslama" bélimine bakin
(sayfa 25).
® Ters/takviye dikis ile dikise iliskin ayrintilar igin
"Takviye dikiglerin yapilmasi" bélimuine bagvurun

(sayfa 26).
Dikis tamamlandiginda ipligi kesin.

® Detaylar icin, 'Dikise baglama" bélimune bakin
(sayfa 25).

M igne konumunun degistirilmesi

30

Diz dikis (sol igne konumu) ve Ugli streg dikisle, igne
konumu ayarlanabilir. Dikis genisligi ayar tugsunun “+”
tarafina basiimasi, ignenin saga hareket etmesini saglar;

Dikis genisligi ayar tusunun “-” tarafina basiimasi ise,
ignenin sola dogru hareket etmesini saglar.

z n @85 _ B +
GU Y40 |- E f’ - ‘:r
| |
| I
@ @ ®

(1) Dikis genisligi

(@ Dikis genisligi ayar tusu
Sol igne konumu
(@ Sag igne konumu

GiZLi KENAR BASTIRMA DIiKiSi

Bir projenin kenarini (pantolonun kenari gibi) dikisi
gostermeden bitirmek igin Gizli Kenar Bastirma Dikigini
kullanabilirsiniz.

Desen No.

Dikig Adi

50 dikis modeli

Baski Ayagi

60/70 dikis

o
=.
°
o
4
S
@

40 dikis modeli
30 dikis modeli
20 dikis modeli

Gizli kenar
bastirma dikisi

g R 11 11 10 10 10 10 10

A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (baslat / durdur diigmesine)
diigmesine yanlislikla basildiginda ve makine
dikige baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

@ Kisa Not

® Dikis f veya } secildiginde. Dikis genisligi ayar
tusunun “-” tarafina basilarak LCD'de “0”, “-1”, “-2” veya
“-3” dikis numaralari gosterilebilir, sonra igne birakma
noktasi sola cgevrilir. Dikis genisligi ayar tusunun “-”
tarafina basilarak LCD'de “0”, “1”, “2” veya “3” dikis
numaralari gésterilebilir, sonra igne birakma noktasi
saga cevrilir.

® Silindirik parcalarin boyutu, kola gecirilemeyecek kadar
kiiguk oldugunda veya boy ¢ok kisa oldugunda, kumas
beslenmeyecektir ve istenen sonuclar elde
edilemeyebilecektir.



o Etek veya pantolonlari ters yiiz edin.

(@) Kumasgin tersi
® Kumasin yiizii
@ Kumas kenari

@) @ @ Alt taraf

Kumasin kenarini istediginiz kenar boyunca
e katlayin ve bastirin.

@ Kumasin tersi
® Kumasin yiizii
@ Kumas kenari

@ @ Istenilen bastirma
kenari

<Kalin kumas>

<Normal kumas>

e

<Yandan*--’goriinim>

Tebesir kullanarak, kumasgi kumasin kenarindan
e yaklagik 5 mm (3/16 ing) mesafede igaretleyin ve
teyelleyin.

(O Kumasin tersi
® Kumasin yiizii

,’ @ Kumas kenari
I (@ istenilen bastirma kenari
| ® 5 mm (3/16 ing)
@ |1 @ ® Teyel
\
@ EHON
—— <Kalin kumas>
1 [ 1
@ — @ i <Normal kumas>

<Yandan gérinim>

e Kumasi teyel boyunca igeri dogru katlayin.

@ Kumasin tersi

@ Kumasin yiizii

@ Kumas kenari

@ Istenilen bastirma kenari
® 5 mm (3/16 ing)

® Teyel

@ Teyelleme noktasi

<Kalin kumag>

<Normal kumag>

<Yandan gérinim>

Kumasin kenarini acin ve kumasi tersi yukari
bakacak sekilde konumlandirin.

(D Kumasin tersi

® Kumasin yiizii

(@ Kumas kenari

(@ istenilen bastirma kenari
(® Teyelleme noktasi

® Teyel

<Kalin kumas>

<Normal kumag>

<Yandan gérinim>

e Gizli kenar dikis ayagi “R”yi takin.

o Bir dikis segin.

Diiz yatak eklentisini ¢ikarin ve serbest kol
dikisine olanak verin.

® Serbest kol dikisi ile ilgili detaylar icin
"Silindirik parcalarin dikilmesi" bélimine
bagvurun (sayfa 28).
Dikmek istediginiz 6geyi kola kaydirin, kumasin
e diizgiin beslendiginden emin olun ve dikise
baslayin.

@ Kol

Kumasi, katlanmig etek kenari baski ayaginin
@ kilavuzuna dayanacak sekilde konumlandirin ve
baski ayagi kolunu indirin.

(D Kumasin tersi
(@ Etek kat yeri
@ Kilavuz

o lle®
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YARDIMCI DIKISLER

Dikis enini, igne, etegin kenarini hafifce tutana
0 kadar ayarlayin

(D Igne disme noktas

igne diisme noktasini degistirdiginizde, igneyi
kaldirin ve ardindan dikis genigligini degistirin.

Dikis genisligi

Gl || <l

(D Kalin kumas
(® Normal kumasg

M igne kenar kivnimini gereginden fazla yakalarsa
igne kenar kiviimini gereginden fazla yakalarsa, dikis
genisligi ayar tusunun “+” tarafina basarak, ignenin
kivnimi hafifge yakalayacak sekilde dikis genisligini
ayarlayin.
<Kalin kumas>

@ mp| @

<Normal kumag>

@ i d

(D) Kumasin tersi (@ Kumasin yuzi

M igne kenar kivrimini yakalamazsa
igne kenar kivrimini yakalamazsa, dikis genisligi ayar
tusunun “-” tarafina basarak, ignenin kivrimi hafifge
yakalayacak sekilde dikis genisligini ayarlayin.

<Kalin kumas>

i
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<Normal kumas>

® = (2

(D Kumasin tersi Kumasin yuzi

® Dikis genisligi degistirmeyle ilgili ayrintili bilgi igin,
"Bir dikis secimi" bélimiine basgvurun (sayfa 24).

Etegin kat yeri baski ayagi kilavuzuna dayanacak
sekilde dikis yapin.

Teyeli sokiin ve kumasi, yiizii yukar bakacak
® sekilde gevirin.

® B =>

(D Kumasin tersi Kumasin yuzi

ILIK ACMA

ilikler dikilebilir ve Gizerine diigmeler dikilebilir.

Desen No.

Dikis Adi

Baski Ayagi

100 dikis

2.
=
o
o

modeli
20 dikis
modeli

36 36 31 31 27

llik dikisi

C ) Rl | RSN | Rl | Sl
>

40 40 34

Comle | Lommel

41 41 35

e

Zikzak dikig
(kapitone igin) gc J 46 | 46 | 40




A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @(ba§lat/ durdur diigmesine)
diigmesine yanlighkla basildiginda ve makine
dikise baslarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm'dir (1-1/ 8 ing)
(dtgmenin capi + kalinhidr).

ilikler, asagida gosterildigi gibi baski ayaginin én tarafindan
arkaya dogru dikilir.

(D) Takviye dikisi
H “A” ilik ayaginin parga adlari

(1 Digme kilavuz plakasi

(@ Baski ayag élgegi

@ Pim

@ llik ayagi izerindeki isaretler
3 5 mm (3/16 ing)

Kumasin lizerinde iligin konumunu ve uzunlugunu
igsaretlemek igin tebesir kullanin.

() Kumasin iizerindeki isaretler
@ llik agma

ilik ayagi “A”nin diigme kilavuz plakasimi gekin ve
eardlndan ilikten gecirilecek olan diigmeyi takin.

i D—=E)

o )

p llik hacminin blyiklGga ayarlanmistir.

W Diigme, diigme kilavuz plakasina uymuyorsa
Digmenin capini ve kalinligini toplayin ve digme
kilavuz plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin.
(Baski ayagi Olgegindeki isaretlerin arasindaki
mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).)

(1) Baski ayagi élcegi
@) llik uzunlugu

(Cap + dugmenin kalinligr)
@ 5 mm (3/16 ing)

Ornek: Capi 15 mm (9/16 ing) ve kalinligi 10 mm (3/8 ing)
olan bir digme icin, digme kilavuz plakasi skalada 25
mm'ye (1 in¢) ayarlanmalidir.

O @
@ 10 mm (3/8 ing)
®

® 15 mm (9/16 ing)

e ilik ayagi “A”y1 takin.
e Bir dikis segin.

e Ust ipligi baski ayagindaki delikten agag: dogru
gegirin.
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YARDIMCI DIKISLER

Kumasi, ilik isaretinin 6n ucuyla ilik ayaginin
e yanlarindaki kirmizi igaretler hizalanmig olacak
sekilde konumlandirin ve baski ayagi kolunu

indirin.

@

A
8

(1 Kumasin tizerindeki isaretler
@ ilik ayak tizerindeki kirmizi isaretler

® Baski ayagini indirirken, baski ayaginin 6n tarafina
itmeyin, aksi takdirde, ilik, dogru ebatta
dikilmeyecektir.

(D Boslugu azaltmayin.
oilik kolunu olabildigince agagi ¢ekin.

@ llik kolu
@ Dirsek
ilik kolu, ilik ayagindaki cergevenin arkasinda

bulunur.
Ust ipligin ucunu sol elinizle hafif¢e tutun ve
dikige baglayin.

©

® Kalin dikigler dikiliyorsa ve kumas beslenmiyorsa,
daha kalin (daha uzun) dikiglerle dikin.

P Dikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak
takviye dikiglerini diker, sonra durur.

o

igne ve baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi
cikarin ve ardindan ipligi kesin.

@ ilik kolunu orijinal konumuna getirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek icin ilik dikisinin
ucuna bir pim yerlestirin, sonra pime dgru kesim
yapmak icin bir dikis sokiicii kullanin ve iligi agin.

—@

(D) Dikis sokicl

® Pim

Pilot ilikler i¢in, ilik deliginin yuvarlak ucunda bir delik
agmak igin ticari bir kusg6zi zimbasini kullanin ve
ardindan iligi agmak igin dikis sékucuyl kullanin.

(D Kusgdzli zimbasi

® Kusg6zli zimbasini kullanirken, kumasa delik
acmadan 6nce kumasin altina kalin kagit veya
baska bir koruyucu tabaka yerlestirin.

A DIKKAT

Dikis sokiiciiyle iligi agarken ellerinizi kesme
yoniine koymayin, aksi takdirde dikis sokiiciiniin
kaymasi sonucu yaralanmalar meydana gelebilir.
Dikis makinesini, amag¢lanandan baska bir
sekilde kullanmayin.

@ Kisa Not

® |lik agmadan 6nce, kumasin hurda bir pargasi
Uzerinde bir deneme iligi agarak dikis uzunlugunu ve

genisligini kontrol edin.

34



W Stre¢c kumaslarda ilik agma
Stre¢ kumaglarda ilik agarken bir pasa ipligi kullanin.

Pasa ipligini, oluklara girecek sekilde ilik ayag:
o “A”nin resimde gosterilen kismina takin ve sonra

gevsetin.
Y>> =

e ilik ayagi “A”y1 takin.
e Bir veya

Dikis genigligini pasa ipliginin kalinhgina goére
o ayarlayin.

dikisi secin.

LA
[enn]

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve dikise
e baslayin.

Dikig bittiginde, herhangi bir gevsekligi
gidermek igin pasa ipligini yavasga gekin.

o Pasa ipligini kumasin tersine gekmek igin bir el
dikis ignesi kullanin ve sonra baglayin.

Bir dikig sokiicliyle, iliklerin list ucunda kalan
epasa ipliginin orta kismini kesin.
Pasa ipliginin fazlaligini kesin.

Digme dikme

Digmeler dikis makinesiyle dikilebilir. 2 veya 4 delikli digmeler
dikilebilir.

o Delikler arasindaki mesafeyi dl¢iin.

eBaskl ayagdi kolunu kaldirin, ve sonra digli konum
kolunu konumuna kaydirin n .

n0]« =[O«
p Digliler iner.

e Baski ayagi “M”'yi yerlestirin.

Baski ayagi ve kumas arasina bir diigme
yerlestirin.

® Dort delikli digmeleri dikerken, énce size en yakin
iki deligi dikin. Ardindan digmeyi, iki delige girecek
sekilde kaydirin ve ardindan ayni sekilde dikin.
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YARDIMCI DIKISLER

e Bir dikis segin §a (§o Dikisi bulunmayan
modellerde, §diki§i segin.)

Dikis genisligini, diigmedeki delikler arasindaki
mesafe ile ayni olacak sekilde ayarlayin.

o Dikis uzunlugu ayar tusuna basarak dikis
uzunlugunu en kisa ayara getirin.

ignenin diigmenin iki deligine dogru sekilde

egirdigi kontrol etmek icin el carkini kendinize
dogru (saat yoniiniin tersine) gevirin. Dikis
genisligini digme delikleri arasindaki mesafeye gore
ayarlayin.

]

ADIKKAT

® Dikis dikerken, ignenin diigmeye degmediginden
emin olun, aksi halde igne biikebilir veya
kirilabilir.

9 Dikmeye baslayin.

® Dislk hizda yaklasik 10 saniye dikis yaptiktan
sonra, takviye dikislerini dikmek igin @ (geri/
takviye dikis digmesi) diigmesine basin.

Dikisin ucundaki iist ipligi kumasin tersine gekin
@ ve ardindan masura ipligine baglayin.
Dikisin baslangicinda Ust ipligi ve masura ipligini
kesmek igin makas kullanin.

A

mDﬁgmeyi dikmeyi bitirdiginizde, digli konum
kolunu =4l ‘e kaydirin ve dislileri kaldirmak
icin el ¢arkini dondiiriin.

® Normalde, digli konum kolu -‘-‘- konumuna
getirilir.
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FERMUAR TAKMA

Farkli fermuar turlerini dikmek igin fermuar ayagdini kullanabilir ve
ignenin sagina veya soluna kolayca yerlestirebilirsiniz.

Desen No.

Dikig Adi

i)
©
>

<

=
»
©

o

60/70 dikis
model
50 dikis modeli
40 dikis modeli
30 dikis modeli
20 dikis modeli

Diiz dikis

(orta) 01 01 01 01 01 01 01

ADIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya ® (baslat / durdur diigmesine)
diigmesine yanlislkla basildiginda ve makine
dikise baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

o Zikzak ayag: “J”yi takin.

e iki kumasg pargasini sag taraflan birbirine

bakacak sekilde yerlestirin.

e Fermuar acgikliginin sonuna kadar fisto dikigleri
dikin ve dikisin sonunda ters dikisleri dikin.

® Fermuar agikhgini (fermuarin yerlestirilecegi yer)
dikmek icin tegel dikisini kullanin.

T
’'e
@ |
L@ @ Teyel dikisi
/'i’ (@) Ters dikisler
@ E' (@ Kumasin tersi
: (@ Fermuar acikligr sonu

® Sayfa 30'daki “Fisto dikisi” bélimine bagvurun.
Dikis payini agin, kumasin tersinden iitliyle

bastirin, fermuarin ortasini dikigle hizalayin ve
fermuari yerine tegelleyin.

®
}e <=l o

(@ Kumasin tersi
@ Teyel dikisi
@ Fermuar




Baski ayagi tutucuyu fermuar ayagi “I”’nin
e piminin sag tarafina takin.

(D) Sag taraftaki pim
(@) igne diisme noktasi

Dikis seg¢in '? .
‘3 I
1

A DIKKAT

® Dikise bagslamadan 6nce ignenin baski ayagina
carpmadigindan emin olmak igin el garkini elinizle
cevirin. Farkh bir dikis secerseniz, igne baski
ayagina carpacak ve igneyi kiracaktir.
Yaralanabilirsiniz.

Kumasin sag tarafi yukari bakacak sekilde,
o baski ayaginin sag tarafinda fermuarla dikise

devam edin.

M I
1
1

D—i ©
i
i[A
Al (D Dikis
@ i (@ Kumasin yiizii
™~ @ Teyel dikisi
@ (@ Fermuar acikhgi sonu

Dikigleri @ ile ® arasinda sirayla dikin.

A DIKKAT

® ignenin dikis sirasinda fermuara garpmadigindan
emin olun. igneye fermuara garparsa, igne
kirilabilir ve yaralanabilirsiniz.

@ Kisa Not

® Baski ayagdi fermuara temas ederse, igneyi algaltiimis
olarak birakin (kumasta) ve baski ayagini kaldirin.
Fermuari baski ayagiyla temas etmeyecek sekilde
hareket ettirdikten sonra baski ayagini indirin ve dikise
devam edin.

® Baski ayaginin sol tarafi Gizerinde fermuarla dikis
yapmak icin baski ayagi tutucusunu, ©® adimindaki
fermuar ayagi tzerindeki pimin sol tarafina takin.

O

|
(@ Pimin sol tarafi
W @ igne diisme noktasi

9 Dikisi bitirdikten sonra teyel dikisini sokiin.

STREG KUMASLARIN VE LASTIK

BANTLARIN DIiKILMESI

Stre¢ kumaslar ve lastik bant dikilebilir.

Desen No.

Dikis Adi

Baski Ayagi
100 dikig
modeli
80/90 dikis
el
60/70 dikis
el
50 dikis modeli
40 dikis modeli
30 dikis modeli
20 dikis modeli

Bastirma dikigi % J 03 03 03 03 03 03 03

3 noktah zikzak
dikis

AAA
SNV

v

~
Elastik ekleme <3
dikisi <3

pt

ADIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (baslat / durdur diigmesine)
diigmesine yanlislikla basildiginda ve makine
dikise baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

Asagidaki dikis islemlerinin her birini gergeklestirirken ilgili
Onlemleri alin.
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YARDIMCI DIKISLER

Bastirma dikisi
o Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Dikis segin %

e Kumasi gerdirmeden dikin.

Lastik takma

Bir giyecegdin mansetine veya beline lastik bant takildiginda,
tamamlanmig boyut lastik bandin boyutu olacaktir. Bu nedenle,
uygun uzunlukta bir lastik bandin kullaniimasi gereklidir.

Lastik bandi kumasin tersine sabitleyin.

o Bandin kumas Uzerine tek tip bir sekilde
yerlestirildiginden emin olmak igin elastik bandi
kumasa birkac noktada igneleyin.

@

@ (1) Lastik bant
® Pim

e Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

Bandi gererken, kumasla ayni uzunlukta olmasi
o icin lastik bandi kumasa dikin.
Baski ayaginin arkasindaki kumasi sol elinizle gekerken,
baski ayadinin 6n tarafina en yakin toplu ignedeki kumasi

sag elinizle ¢ekin.

APLIKE, KIRKYAMA VE

KAPITONE DIKi$

Aplike, kirkyama ve kapitone dikislerinde
kullanilabilecek dikigler agsagida agiklanmistir.

Desen No.

Dikig Adi

Baski Ayagi

2
4}
ST
o ©
S E
=]

80/90 dikis
modeli
60/70 dikis
modeli
50 dikis modeli
40 dikis modeli
30 dikis modeli
20 dikis modeli

Zikzak dikis

(kapitone igin)

Zikzak dikis §° s lasl sl s

Aplike dikis Jf12f 1212121111 fna
:‘ J | a7 | a7 | a1
Aplike dikis =G
(kapitone igin) | |
i J ) as) a8 a2
a
=]
i J | 43| 43| 37
1P
ilmek diiz dikisi
=
i 30 aa | aa| 38
Ip
=
|y 1515 14 14|14 14
-
Birlestirme
dikisi E J 16| 16 1515015 15 14
§J17l716161616
El igi =]
gbriinamlii 1. Jlas)as)alss|an
kapitone 'a
Kapitone iplik
dikisi J | 49 | 49 | 43

A DIKKAT

e Dikis yaparken, ignenin bir toplu igneye temas
etmediginden emin olun, aksi takdirde igne biikiilebilir
veya kinlabilir.
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A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (basglat / durdur diigmesine)
diigmesine yanlislikla basildiginda ve makine
dikise baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.




Aplike Parca isi dikisi

Farkli bir kumas pargasini bir sekil biciminde keserek ve iki kumas pargasini birbirine dikmek, “parca isi dikisi” olarak
dekorasyon olarak kullanarak bir aplike olusturabilirsiniz. adlandirilir. Kumas pargalari, 6.5 mm'lik (1/4 ing) bir dikis payi ile
kesilmelidir.

Baski ayaginin sag tarafindan veya sol tarafindan 6.5 mm'de

o Kesilen tasarimi kumasa teyelleyin.
(1/4 ing) bir parga isi duz dikisi gergeklestirin.

H Bir araya getirmek istediginiz kumasin dikis
A DIKKAT payl boyunca teyel yapiniz veya toplu igne
takiniz.
® Eger kesilen tasarimi kumas lizerinde yerinde Zikzak ayag: “J”yi takin.
tutmak icin yapistirici kullaniliyorsa, makine ile 9
dikilecek alanlara yapistirici siirmeyin. Tutkal
igneye veya yuvaya yapisirsa, makine hasar '3; "7:’
gorebilir. e =PVeya I|’diki§i segin.

Zikzak ayag “J”yi takin.

Baski ayaginin kenari kumasin kenari ile
e Dikig SeGina . o hizalanmig olacak sekilde dikin.
m Sag tarafta bir dikis payi igin
o Kumasin kenari boyunca, igne sag tarafta Baski ayadinin sag tarafini kumasin kenari ile
kenardan diisecek sekilde dikin. g

i
hizalayin ve e dikisi kullanarak dikin.

@
—Q® |
| —D-l—-—
| I
- I
] J
- (1) 6.5 mm (1/4 ing)
(D Aplike kumas m Sol tarafta bir dikis payi igin
@ Igne diisme noktasi Baski ayaginin sol tarafini kumasin kenari ile
=
6 Gerekirse, teyel dikisini sokiin. :
hizalayin ve 'P dikisi kullanarak dikin.
@
(> Kisa Not R
1
® Dikisin basinda ve sonunda duz dikisler yapin. :
(&
J

A Di KKAT (1) 6.5 mm (1/4 ing)

® igne kinlabileceginden ignenin dikis sirasinda
pime ¢arpmamasina dikkat edin. @ Kisa Not
Yaralanabilirsiniz.

® Dikis payinin genisligini (igne konumu) degistirmek icin,
dikis genisligini ayarlayin. Detaylar icin, "igne
K|rkyama (ge|i§igijze| desen) dikisi konumunun degistirilmesi" bolimine bakin (sayfa 30).

Kumasin st pargasinin kenarini katlayin ve .
. - Kapitone
alt parga uizerine yerlestirin.

iki kumas pargasini birbirine, desen her iki Kumasin st ve alt katmanlari arasina dolgu sandvigi yapmaya
pargaya da uzanacak sekilde dikin.

“kapitone” adi verilir. Opsiyonel yiirime ayagi ve opsiyonel
kapitone kilavuzu kullanilarak yorgan kolayca dikilebilir.

%Not

® Ydiriyen ayadi sadece duz veya zikzak dikislerle
kullanin. Bagka desenler kullanmayin. Yurtyen ayak ile
geriye dikis yapilamaz.
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YARDIMCI DIKISLER

o Kapitone yapilacak kumasi teyelleyin.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu
9 cikarin.

® Detaylar icin, “Baski ayagi tutucuyu ¢ikarma”
bélimiine bagvurun (sayfa 23).

Yiriiyen ayagin baglanti catalini igne kelepgesi

9 vidasina gegirin, baski ayagi kolunu indirin ve
ardindan yiiriiyen ayagi baski ayagina takmak igin
baski ayagi tutucu vidasini kullanin.

(1) Baglant: catali

@ (@ igne kelepgesi vidasi
(3 Baski ayag! tutucusu
vidasi

A DIKKAT

® Vidayi sikmak igin disk tornavidayi kullanin. Vida
gevsekse, igne baski ayagina garpabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

® El garkini yavagga makinenin 6niine dogru gevirin
ve ignenin baski ayagina dokunmadigindan emin
olun. igne, baski ayagina garpar ise, yaralanma
meydana gelebilir.

= (o=}
i -

: .
1 1
e P’ ip veya gﬂ dikisi segin.

Baski ayaginin her bir tarafina bir elinizi yerlestirin
e ve ardindan dikis yaparken kumasi dengeli bir
bigimde yo6nlendirin.

3 ENot
® Ydiruyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta

arasinda bir hizda dikin.

W istege bagh kapitone kilavuzu kullaniimasi
Esit aralikl paralel dikisler dikmek igin kapitone
kilavuzunu kullanin.

\
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Kapitone kilavuzunun goévdesini, yiriyen
o ayagin veya baski ayagi tutucusunun
arkasindaki delige sokun.

O Yirlyen ayak

[ Baski ayag: tutucu

Kapitone kilavuzunun sapini, kilavuz halihazirda
dikilmis olan dikigle hizalanacak sekilde ayarlayin.

Serbest hareketli kapitone

Serbest hareketli kapitone ile, digliler kumasin herhangi bir ydénde
serbestge hareket edebilmesi igin (disli konum kolu kullanilarak)
alcaltilabilir.

Serbest hareketli kapitone igin opsiyonel kapitone ayagi
gereklidir.

o Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu gikarin.

® Detaylar igin, “Baski ayagd! tutucuyu gikarma”
bélimiine bagvurun (sayfa 23).

Kapitone ayagini baski ayaginin sol alt tarafiyla
hizalayin.

Kapitone ayagindaki pim igne kelepge vidasinin
Uzerine yerlestiriimelidir.

(D) Kapitone ayag lizerindeki pim
(@) Baski ayag tutucusu

vidasi
@) igne kelepgesi vidasi




Kapitone ayagini sag elinizle yerinde tutun ve
e sonra baski ayagi tutucu vidayi sol elinizdeki disk

tornavidayla sikin.

(1) Baski ayag! tutucusu
vidasi

® Vidalar disk tornavidayla sikica siktiginizdan
emin olun, aksi takdirde igne baski ayagina
carparak biikiilebilir veya kirilabilir.

e Disgli konum kolunu n konumuna kaydirin.

g

—

. <
a— m ([ | =

@

Q) Disgli konumu kolu

'n'ﬁ

6 Dikis makinesini a¢in ve ardindan bir dikis segin.

'n'**

p Digliler iner.

Kumasi gergin tutmak igin iki elinizi kullanin,

e sonra deseni takip edecek sekilde kumasi hareket
ettirin. Takviye dikisleri, dikisin bagsinda ve sonunda
dikilir.

@ Desen

o Dikisi bitirdiginizde, disli konum kolunu e
kaydirin ve dislileri kaldirmak igin el carkini
dondirin.

® Normalde, disli konum kolu H konumuna
getirilir.

TAKVIYE DiKigi

Manson delikleri, i¢ dikisler ve cep koseleri gibi
zorlanmalara maruz kalacak noktalari giiglendirin.

Desen No.

D
>0 slsls|3
Dikis Adi I le. 013818033
] % T2 £ £ £ £
o | BelE £ £| ¢
- 8 ° ° T° T°
o =] o (=]
wn < ) N

Uglii bastirma

dikisi J 02 02 02 02 02 02 02
Punteriz A 42 42 36 34 30 24 19

A DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (baslat / durdur diigmesine)
diigmesine yanlislikla basildiginda ve makine
dikige baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

Uglii bastirma dikisi

Manson deliklerini ve i¢ dikisleri gliclendirmek igin Gglu
streg dikis kullanin.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.
e Dikis segin HT’
il

e Dikmeye baslayin.
® Detaylar icin 'Dikise baslama" bélumune bakiniz
(sayfa 25).
Punteriz dikme

Punterizler, cep kdseleri ve agikliklar gibi geriimeye maruz kalan
noktalari glclendirmekte kullanilir.
Ornek olarak, cep kdselerine punteriz dikme islemi asagida tarif

edilmistir.
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YARDIMCI DIKISLER

Punterizin istenen uzunlugunu belirleyin.

Oink ayadi “A” uzerindeki digme kilavuz plakasini
istenen uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi olgegindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).)

@
+ ]
® ~ I 1 : (1) Baski ayagi dlgegi
[* T© (@) Punteriz uzunlugu
1 @ 5 mm (3/16 ing)

® Azami uzunlugu yaklasik 28 mm (1-1/8 ing) olan bir
punteriz dikilebilir.

e ilik ayagi “A”y1 takin.
e Dikig secin E

Kumasi, cebin acikligi size dogru bakacak sekilde

e konumlandirin ve ardindan baski ayagi kolunu
ignenin cep acikliginin 2 mm (1/16 ing) 6niine
diigmesini saglayacak sekilde indirin.

(2 mm (1/16 ing)

he

Ust ipligi baski ayagindaki delikten asagi dogru
gegirin.

® Baski ayagini indirirken, baski ayaginin 6n tarafina
punteriz,

itmeyin, aksi takdirde, dogru ebatta

dikilmeyecektir.

I I{f:gé@

(1) Boslugu azaltmayin.
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6 ilik kolunu olabildigince asag: gekin.

0] ilik kolu

(@ Dirsek

ilik kolu, ilik ayagindaki gergevenin arkasinda
bulunur.

e Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifce tutun ve
dikige baglayin.

p Dikis tamamlandiginda, makine otomatik
olarak takviye dikislerini diker, sonra durur.

igne ve baski ayagi kolunu kaldirin, kumasi
6 cikarin ve ardindan ipligi kesin.

eilik kolunu orijinal konumuna getirin.

@ Kisa Not

® Kumas 6rnegin ¢ok kalin oldugu icin beslenmiyorsa,
dikis uzunlugunu artirin. Detaylar icin, "Bir dikis secimi"
bélimine bakin (sayfa 24).

DEKORATIF DiKi$

Bu dikis makinesi ile gesitli dekoratif dikisler yapilabilir.

Desen No.

Dikis Adi

Baski Ayagi

100 dikis
modeli
80/90 dikis
modeli
60/70 dikis
modeli

Ajurlu dikis

18 18




Desen No. []
g A DIKKAT
Dikis Adi I llo_ e _
< = SOols @ I e
El Y B S %O’ ® Baski ayagini degistirmeden 6nce ana giicii
1= =
. = § 'é = kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde, ayak
kumandasina veya @ (baslat / durdur diigmesine)
E s sl sl el diigmesine yanlisglikla basildiginda ve makine
-~ dikise baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.
Birlestirme . e .
dikigi E JJ 16 16f 15 ) 15 15| 15| 14 Ajurlu dlkl§
Agik bir dikis boyunca dikis yapmaya "ajurlu dikis" adi verilir.
§ gl 17017016l 16016016 - Bluzlarda ve gocuk kiyafetlerinde kullanilir. Bu dikis, daha kalin
iplik kullanildiginda daha dekoratiftir.
) o iki kumasg pargasini dikisleri boyunca
Kabuk plise -
dikis — J B3y 1z 121z )2y 12 o katlamak igin bir iitiiden yararlanin.
Petek biizai Aralarinda yaklasik 4.0 mm (3/16 ing) aciklik
¢ Ziki;izgu % J | 1w.f18y - - - - - bulunan iki kumas pargasini ince kagida veya
suda ¢oziilebilen bir sabitleyici tabakasina
Sa:,eiaiﬁfm 2 N 1481413013 13)13]13 te){el leyin.
g 7 ® Ince kagidin veya suda ¢6zunur sabitleyicinin
ortasina dogru bir ¢izgi gizerseniz dikis daha kolay
E Jf 22 22§ 19f 19f19]) - - olur. ©
J 23 232 f 2 (2| - - |
i | —— @
| [
E Jj2af2afaafa]f - - - [ |
e
2 N 25 | 25 | 22 | 22 | 21 - - (@ ince kagit veya suda ¢ézliiniir sabitleyici
@ Teyel dikisi
4 mm (3/16 ing)
Dekoratif dikis E N | 26| 26f 23] 23f22]1 | - e Zikzak ayag “J"yi takin.
i N [ 27| 27 2424} 232 - 0 2 Veya% dikisi segin.
§ O I B I I I A B Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak
ayarlayin.
E Nl lool sl oslaal . . ® Detaylar icin, "Bir dikis secimi" bélimine
bakin (sayfa 24).
e Baski ayaginin ortasi iki kumas pargasinin
g NpQsoqeoga g ) ) ortasiyla hizalanmig olacak sekilde dikin.
$ N || 3131 )28 28] - - -
Dekoratif dikis :F N | 32 32| - - - - -
% N |33 3] - - - - -
a Dikis bittikten sonra kagidi ¢ikarin.
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YARDIMCI DIKISLER

Fisto dikisleri

Kabuga benzeyen dalga seklindeki tekrarli dikis desenine “fisto
dikisi” denir. Bluz yakalarinda ve mendillerin kenarlarini stislemek
icin kullanihir.

o Monogram ayagi “N”yi takin.

e Dikis secin

Kumasin kenari boyunca dikin ve dogrudan
e kumasin kenarina dikmemeye dikkat edin.

® Daha iyi sonuglar igin, kumas Uzerine sprey hagili
uygulayin ve dikilmeden 6nce sicak utlyle
bastirin.

o Dikig boyunca kirpin.

® Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
Buizgu dikisi
Toplanmalarin Ustline dikis veya nakis yapmak suretiyle
olusturulan dekoratif dikise "petek blzgl dikisi" denir. Bluzlarin

onuinl veya mansetleri sislemek icin kullanilir.
Petek blizgl dikisi kumasa doku ve esneklik kazandirir.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Diiz dikisi seg¢in, dikis uzunlugunu 4,0 mm (3/16
in¢) olarak ayarlayin ve iplik gerginligini
gevsetin.

® Detaylar igin, "Bir dikis secimi" (sayfa 24) ve

"iplik gerginligi" bélimune (sayfa 26)
basvurun.

44

e 10 mm (3/8 ing) araliklarla paralel dikis dikin.

®

(® 10 mm (3/8 ing)

® Ters / takviye dikiglerini atin veya ipligi kesmeyin.

ipliklerini ¢cekin.

0 Toplanmalar olusturacak sekilde masura
Toplanmalari UtUIeyerek purlizsiiz hale getirin.

e 2 veya %diki§i segin.

e Diiz dikigler arasinda dikin.




Kabuk plise dikis

Deniz kabugu gibi gériinen toplanmalara “kabuk plise dikisleri’
adi verilir. Kenarlari, bluzlarin 6nlint ya da ince kumaslardan
yapilmig mansetleri stislemekte kullanilirlar.

o Verev boyunca kumasi katlayin.

-

- _

e Zikzak ayag “J”yi takin.

—

3: Dikisini secin ve iplik gerginligini arttirin.

—

® Detaylar icin, "Bir dikis secimi" boélimine
bakin (sayfa 24).

ignenin kumasgin kenarindan hafifge

diistiigiinden emin olarak dikin.

(@ Igne disme noktasi

Kumasi agin ve daha sonra punterizleri bir tarafa
kadar utiileyin.

Birlestirme

Dekoratif kopru dikisleri, birlestirilen kumaslarin dikis payi
lizerinden dikilebilir. Bu, gelisiglizel kapitone yaparken
kullanilir.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

iki kumasg pargasinin yiiziinii dikin ve daha sonra
dikis paylarini agin.

(1) Kumasgin tersi

@ 6,5mm (1/4 ing)
dikis pay

@ Diiz dikis

[
<, Eveya % dikisi segin.
-

©

Kumasi yiizii yukari bakacak sekilde gevirin ve
baski ayaginin merkezi dikigle hizalanacak
sekilde dikisin lizerinden dikin.

S (@ Kumasin yuzi

Susleme dikigi

Kanatli igneyle dikis yaparken, igne delikleri genisler ve dantel
benzeri dekoratif bir dikis olusturulur. Bu, diiz dokuma kumaslara
ek olarak ince veya orta agirliktaki kumaslarla etekler ve masa
ortdlerini stislemekte kullanilir.

A DIKKAT

® igne iplik gegirici kanath igneyle kullanilamaz, aksi
halde dikis makinesi zarar gorebilir. ipligi igneni
goziinden elle 6nden arkaya gegirin. Detaylar igin
"Ust ipligin gegirilmesi" béliimiine bagvurun
(sayfa 15).

o Kanath igne takin.

® Bir 130/705H 1 00/16 kanatli igne kullanin.
® ignenin takilmasi ile ilgili detaylar igin “Ignenin
Degistirilmesi” bélimulne bagvurun (sayfa 20).

9 Monogram ayagi “N”yi takin.

, gf 1’ :pveya % dikisi segin.

WAMN

of it
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YARDIMCI DIKISLER

ADIKKAT

® 6.0 mm (15/64 ing) veya daha kiiciik bir dikis
genisligi segin, aksi takdirde igne biikiilebilir veya
kinlabilir.

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el carkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
déndiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. Igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

e Dikmeye baslayin.

SE 3F 3¢
:%3%%
ool
o
3% € ¢
Ale ale Ay
45 B AF
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KARAKTER DIKIiSi
(Karakter dikisi ile

donatiimis modeller igin)

Asagidaki proseddrleri izleyerek 55 karakter dikilebilir.

Karakter se¢imi

M Bir karakter segilmesi
[Ornek] "C" dikiginin segimi (No.03)

o Dikis makinesini agin.

Karakter dikisi tusuna basin ve karakter dikisi
e gostergesinin yandigindan emin olun.

al-o-[

R
R PN /
5 6

(1) Karakter dikisi tusu
®) Karakter dikisi gbstergesi

@; Kisa Not

® Bir karakter sectiginizde, bellekte karakter olmadigini
kontrol edin.

N —_— )
{1
u oo
(1) Bu gésterge higbir karakterin kaydedilmedigini gosterir.

Bellekte herhangi bir karakter varsa, bunlar silin. Detaylar
icin "Karakterleri silme" bélimune bakin (sayfa 48).

e 03 numaral deseni se¢gmek igin segim

tuslari) diigmesine basin.
S
03 oo-am

| |
—
=&
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® Detaylar igin, "Bir dikis segimi" béliminin ©
adimina bakin (sayfa 24).

Secilen karakteri girmek icin (dikis
o genisligi ayar tusunun) “+” tarafina basin.

s iED
03 u &R
SIS

p LCD'de asagidaki ekran gosterilir.
N
g 0o
o—dd« oo
(1) Segilen Desen No.

Desilen desen numarasinin pozisyonu
(@ Toplam girilen karakter sayisi

e LCD'de gosterilen baski ayagini takin.

O 01
53 v 01

(D Kullanilacak baski ayagi

® Detaylar igin sayfa 23'teki “Baski Ayagini
Degistirme" bolimiine bakiniz (sayfa 22).
Yalnizca bu tek karakteri dikmek
e istiyorsaniz, dikigse baslayin.
Bir karakter dizisi dikmek istiyorsaniz,
"Karakterleri birlegtirme” boliimiindeki @
adimina gidin (sayfa 46).

® Karakter dikisi ilgili ayrintilar igin "karakter
dikisi" bolimune basvurun (sayfa 48).
W Karakterleri birlestirme

Karakter dikislerini birlestirerek isimleri, mesajlari
vb. kolayca dikebilirsiniz. En fazla 35 karakter
birlestirilebilir.
[Ornek] "COME" dikisinin secimi” (No. 03) +
(No. 15) + (No. 13) + (No. 05)

ilk karakter “C”'yi (No. 03) segmek igin "Karakter

segimi” béliimiindeki @ ila ® adimlarini izleyin
(sayfa 46).

Bir sonraki karakter “O”yu (No. 15) se¢cmek igin

e (dikis se¢im tuslar) tuslarina basin,

5 5165
155‘1 gi1)—=10+
| |



Segilen karakteri girmek igin (dikig
9 genisligi ayar tusunun) “+” tarafina basin.

Y pe|-GEl®
I+ 82 2%
wiw

“M” (No. 13) ve “E” (No. 05) eklemek igin ® ve ®
adimlarini tekrarlayin.

Y 03|-Cl»
(13 828
Jud

@ Kisa Not

® Bir bosluk girmek igin “_"yi segin (No. 30).

Karakterleri birlestirmeyi tamamladiginizda,
girilen karakterleri ve siralarini kontrol edin.

N U Y
054 gu
® Karakterlerin kontroli ile ilgili detaylar i¢in
"Karakterlerin kontroli" bolimiine basgvurun (sayfa 48).

@ Kisa Not

® Yeni bir karakter sadece son karakterin yanina
eklenebilir. Karakterler arasina veya dizinin ilk
karakterinden dnce yeni bir karakter ekleyemezsiniz.

Girilen karakterleri kontrol ettikten sonra

dikige baslayin.

® Karakter dikisi ilgili ayrintilar icin "karakter
dikisi" bélimiine basvurun (sayfa 48).

@ Kisa Not

® Makineyi kapatsaniz bile karakterlerin
kombinasyonu bellekte saklanacaktir.

W Dikis sonrasi yeni karakterler ekleme

Bir karakter kombinasyonunu diktikten sonra, asagidaki
yoéntemi kullanarak kombinasyona karakter
ekleyebilirsiniz.

(} Kisa Not

® Dikisi bitirdiginizde, gecerli kombinasyondaki ilk
karakterin desen numarasi LCD'de gosterilir.

H B .l

o Yardimci dikis tusuna basin.

= I
P A
-0~

AN~ ()
(A)-O -

(D Yardime dikis tugu

e Karakter dikis tusuna basin.

(@)-o -

|
=] M7
A0 L@

@ Karakter dikisi tusu

"Karakterleri birlestirme"” bdliimiinde aciklanan
prosediirii takip ederek yeni karakterler ekleyin
(sayfa 46).

- 05|l
HERRHR=

P Kombinasyonun son karakterinin yanina yeni
karakterler eklenir.

W Dikimden sonrayeni bir karakter kombinasyonu
yapma

@ Kisa Not

® Dikisi bitirdiginizde, gegerli kombinasyondaki ilk
karakterin desen numarasi LCD'de gosterilir.

034 o4

OYeni kombinasyonun ilk karakterini segin.

. -- | =B
n

UEV 04 ) —(=11+H
Lo

—

wls

(dikis genisligi ayar tusunun) “+”
tarafina basin.

" gi1—-=m.
884 oit-c=s
| |

1

=) =

p- Eski karakter kombinasyonlar bellekten silinir ve
LCD'de gosterilen desen numarasi yeni bir
kombinasyonun ilk karakteri olarak girilir.

"Karakterleri birlestirme" boliimiinde agiklanan

e prosediirii takip ederek karakterler ekleyin

(sayfa 46).
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YARDIMCI DIKISLER

Karakterlerin kontrolii

Kombinasyon halindeki karakterleri agsagidaki yéntemle
kontrol edebilirsiniz.

(dikis uzunlugu ayar tusu) tusunun "+"
veya "-" tarafina tekrar tekrar basin.

Bu, LCD'de birer birer girilen karakterleri gorintiler.
Her karakterin desen numarasini

ve konumunu
kontrol edebilirsiniz.

05

(1) Dikis uzunlugu ayar tusu
@ Desilen desen numarasinin pozisyonu

@ Kombinasyondaki toplam karakter sayisi
(@ Segilen Desen No.

@

[
ol
SR

o550

Karakterleri silme

Karakterleri kombinasyondan silebilirsiniz.

Kombinasyondaki son karakteri silmek igin
(dikis genisligi ayar tusu) “-” tarafina basin.

d5. 59
SIS

p Son karakter silinecektir.

EWE]
i34 03

@ Kisa Not

® Daha fazla karakter silmek igin @a adimini tekrarlayin.

® Sadece bir kombinasyondaki son karakteri silebilirsiniz.

Karakter dikisi
Tum karakter dikisleri monogram ayak “N” ile dikilir.

Bir karakter dikisi segin.

® Detaylar icin, "Karakter segimi" bélimiine
bakin (sayfa 46).

e Monogram ayagi “N”yi takin.

® Detaylar icin "Baski ayaginin degistiriimesi"
bélimune bagvurun (sayfa 22).

e Dikmeye baslayin.

i

p Dikis okla gosterilen yonde yapilir.

@ Kisa Not
® Karakterleri dikerken, her bir karakter i¢in, makine
otomatik olarak takviye dikislerini diker.

Dikis yaparken LCD, o anda dikilmekte olan desen
numarasini gésterir.

Dikisi bitirdiginizde, dikisin bagindaki ve
karakterlerin arasindaki fazla ipligi kesmek igin
makas kullanin.
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DiKiS AYARLARI (Karakter
dikisi ile donatiimig

modeller igin)

Dikis deseniniz kumasin cinsine veya kalinligina, kullanilan
sabitleyici malzemeye, dikis hizina vb. bagli olarak bazen
yetersiz olabilir. Dikiginiz iyi glkmazsa, gergek dikisle ayni
kosullar altinda deneme dikisleri dikin ve dikis desenini
asagida gosterildigi gibi ayarlayin.

@ Kisa Not

® “034” karakter dikigleri (No. 31 + No. 34+ No. 35)
ayarlamalar yapmak igin kullanihr.

o Monogram ayagi “N”yi takin.

® Detaylar icin "Baski ayagdinin degistiriimesi"
bdlimiine bagvurun (sayfa 22).
“034” karakter dikiglerini birlestirin (No. 31 + No.
e 34 + No. 35).
® Detaylar igin, "Karakterleri birlestirme" bélimine
basvurun (sayfa 46).

B Kombinasyonu olusturmayi bitirdiginizde, LCD'de
asagidakiler géruntulenir.

N 03
3 M 03
Karakter kombinasyonunu dikin ve sonucu
kontrol edin.
® Detaylar igin, "Karakter dikisi" bélimune
basvurun (sayfa 48).

A: Dogru dikilmis

(karakterler arasinda uygun bosluklarla)
B: Toplu veya sekilsiz

(Karakterler arasinda bosluk yoktur.)
C: Asin gerilmis

(“0” dikisinde bir bosluk var.)

Diktiginiz desen A'ya benzemiyorsa, dikisleri
ayarlamak igin asagidaki adimlari uygulayin.

©

©

O

O

No. 59'u secin (ayarlamalar yapmak igin).

p- LCD dikis ayar moduna geger. Toplam
karakter sayisi (@) “--“ olarak degisir.

Karakter dikiglerini tusuna (dikis uzunlugu
ayar tusu) basarak ayarlayin.

(Dikis uzunlugu ayar tusu) “+” veya
tarafina her basista dikisler genisler veya daralir.

OJ©)

IE>
o159« -G8

(1) Ayar yapma numarasi
@ Dikis ayar seviyesi

(@ Dikisleri genigletir

(@ Dikisleri daraltir.

Desen toplanirsa (B)
Dikisi genisletmek igin (dikis uzunlugu
ayar tusu) tusunun "+" tarafina basin.
. 1] -CI®
59 (el b G HED

Desen asiri gerilirse
(“0” dikisinde bir bosluk vardir.) (C)

Dikisi daraltmak icin EIIF (dikis uzunlugu
ayartu5u tusunun "-" tarafina basin.

(} Kisa Not

® Dikis ayar seviyesi -9 ile 9 arasinda ayarlanabilir.

® Makineyi kapatsaniz bile ayar bellege kaydedilir.

o

“034” karakterlerini tekrar dikin.

() Kisa Not

® Di

ikis ayar modundayken dikis yapabilirsiniz.

Dikis deseni hala kétuyse, dikisi tekrar ayarlayin.
Dikis deseni dogru sekilde gikana kadar dikisi
ayarlayin.

Desen ayarini bitirdikten sonra, yardimci dikis
tusuna bir kez basin ve ardindan karakter dikis
tusuna basin.

N Ul'
ERLIE

p Ekran normal karakter dikis moduna déner.
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DiKiS RI

Uygulamalar, dikis uzunluklari ve genislikleri ve ¢ift ignenin kullanihp kullanilamayacagi, asagidaki tabloda yardimci dikisler

A DIKKAT

e Cift igne kullanirken, 5.0 mm (3/16 ing) veya daha kiiciik bir dikis genisligi secin, aksi takdirde igne kirilabilir
veya makine hasar gorebilir.

e Cift igneyi kullanirken zikzak ayagi "J"'nin takildigindan emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya makine
hasar gorebilir.

Yardimci dikisler

Desen No. i Uzunlugu
[mm (ing)]
Dikis Adi/lUygulamasi

Dikis

Otomatik Otomatik
Maniiel Maniiel

=)
[
>
<
=
[}
©
1]

modeli
90 dikis
modeli
Yiiriiyen ayak
Geri (Rev.)/
Takviye (Rfc.)

100 dikis
80 d

o Diiz dikis (Sol) 0.0 (0) 2.5 (3/32) o
J 00 00 00 00 00 00 00 00 00 | Temel dikig, blizgii veya 0.0-7.0 0.2-5.0 Evet | Evet Rev.
nervir vb. dikilmesi (0-1/4) (1/64-3/16) J3)
T E:%ﬂ::;r(gl?:lznmam 3.5 (1/8) 25 (3/32) -
l J 01 01 01 01 01 01 01 01 01 temel dikis ve biizgil véya 0.0-7.0 0.2-5.0 Evet | Evet Rev.
' nerviirleri vb.nin dikilmesi ©-14) (1/64-3/16) (J)
Uglii bastirma dikisi
:D Mansonlarin, dikislerin 0.0 (0) 2.5 (3/32) i
- J 02 02 02 02 02 02 02 02 02 || dikilmesi, stre¢c kumaslarin 0.0-7.0 1.5-4.0 Evet § Hayir Rfc.
m ve dekoratif dikislerin (0-1/4) (1/16-3/16) J3)
takilmasi
Bastirma dikisi 1.0 (1/16) 2.5 (3/32) Evet
J 03 03 03 03 03 03 03 03 03 || Stre¢ kumaslarin dikilmesi ve 1.0-3.0 1.0-4.0 M Hayir Rfc.
dekoratif dikisler (1/16-1/8) (1/16-3/16)
I - 3.5 (1/8) 1.4 (1/16) o
g Jfoafoafoafoafosfos|os]oafoa g‘;;ﬁ‘:;:i“iea ke ekleme 0.0-7.0 0.0-4.0 Evet | Evet | Rev.
$ Ve ap (0-1/4) (0-3/16) (3)
< ok e | oo | togas | -
« JJosfosfos)osfosf os | osf o5 ) o5 giriikta veya streg 15-7.0 0.2-4.0 Evet | Hayir | Rfc.
< kumaslarda sirfile dikis, 1/16-1/4 1/64-3/16 3
) lastik takma, 6rme vb. ( ) ( ) )
Ince veya ora ag i 35w | 200
G 06 06 06 06 06 06 06 06 06 Y 9 2.5-5.0 1.0-4.0 Hayir § Hayir Rfc.

kumaslar Gzerinde sirfile

dikis (3/32-3/16) (1/16-3/16)

5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
2.5-5.0 1.0-4.0 Hayir § Hayir Rfc.
(3/32-3/16) (1/16-3/16)

Siirfile dikig

07y or for § o § 07§ 07§ 07 f 07 § 07 § ko kumaslarda siirfile dikis

777 | W | vwv
0]

Siirfile dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) *
J 08 08 08 08 08 08 08 08 08 | Stre¢ kumaslarda surfile 0.0-7.0 0.5-4.0 Evet § Hayir Rfc.
dikis (0-1/4) (1/32-3/16) J)
- Sirfile dikig 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) *
E. J 09 09 09 - - - - - - Kalin veya stre¢ kumaslarda 0.0-7.0 0.5-4.0 Evet | Hayir Rfc.
= surfile dikis (0-1/4) (1/32-3/16) J)

*Geri dikis kullanmayin.
** 5.0 mm (3/16 ing) veya daha az bir dikis genisligi segin.
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1]

Desen No.

modeli

Dikis Adi/
Uygulama

[mm (ing.)]

Otomatik
EGIE

Dikis
Uzunlugu
[mm (ing.)]

Otomatik
Manuel

Yiiriiyen ayak

[N GE
Takviye (Rfc.)

Dikis

Gizli kenar bastirma dikisi 0(0) 2.0 (1/16)
g R 10 10 10 09 09 || 09 09 09 || 09 | Orta agirlikh kumaslarda gizli B 53 1.0-35 Hayir || Hayir Rfc.
kenar bastirma dikisi (1/16-1/8)
Gizli kenar bastirma dikisi 0(0) 2.0 (1/16)
} R 11 11 11 10 10 10 10 10 10 | Streg¢ kumaslarda gizli kenar 3 53 1.0-35 Hayir || Hayir Rfc.
bastirma dikisi (1/16-1/8)
IS, 3.5 (1/8) 2.5 (3/32) e
g Jfluzfufrfuluafuafua]afln Qplli'i:‘:;:('i“? 2.5-7.0 1.6-4.0 Evet | Hayr | Rfc.
p s (332-1/4) | (16-316) || (J)
= . 4.0 (3/16) 2.5 (3/32) o
1
- J b)) i]i &:E::p“';:ed‘itim 0.0-7.0 0.2-4.0 Evet | Hayr | Rfc.
i P o (0-1/4) (1/64-3/16) || (J)
NP 5.0 (3/16) 0.5 (1/32) e
g N |14 081414131313 13 13| 13 ":‘ias'ttzndifl':tl‘;:'k'§' 25-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
s (3i32-1/4) | (64-1/16) || (J)
Birlestirme dikisi 4.0 (3/16) 1.2 (1/16) ki
J 15 15 15 14 14 14 14 14 - Kirkyama dikisi ve dekoratif 0.0-7.0 0.2-4.0 Evet || Hayir Rfc.
dikis (0-1/4) (1/64-3/16) || (J)
Birlestirme dikisi
Triko gibi her iki kumas 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) i
J 16 16 16 15 15 15 15 15 14 | pargasi lizerinde, kirkyama 2.5-7.0 1.0-4.0 Evet || Hayir Rfc.
dikis, dekoratif dikis ve sirfile | (3/32-1/4) (1/16-3/16) || (J)
dikis
Birlestirme dikisi 5.0 (3/16) 1.2 (1/16) i
; J 17 17 17 16 16 16 16 16 - Kirkyama dikisi ve dekoratif 0.0-7.0 0.2-4.0 Evet || Hayir Rfc.
dikis (0-1/4) (1/64-3/16) || (J)
Petek biizgii dikisi 5.0 (3/16) 1.6 (1/16) o
J 18 18 18 - - - - - - Biizgu dikisi ve dekoratif 0.0-7.0 1.0-4.0 Evet || Hayir Rfc.
dikis (0-1/4) (1/16-3/16) || (J)
Ajurlu dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) **
J 19 19 19 17 17 17 17 17 15 [ Ajurlu, blizgl dikisi ve 0.0-7.0 1.0-4.0 Evet || Hayir Rfc.
dekoratif dikis (0-1/4) (1/16-3/16) || (3J)
Ajurlu dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) **
E J 20 20 20 18 18 18 18 18 - Ajurlu, biizgu dikisi ve 25-7.0 1.0-4.0 Evet || Hayir Rfc.
dekoratif dikis (3/32-1/4) (1/16-3/16) || (3J)
== Elastik ekleme dikisi 4.0 (3/16) 1.0 (1/16) **
e J 21 21 | 21 - - - - - - Stre¢ kumaslara lastik 0.0-7.0 0.2-4.0 Evet || Hayir Rfc
- takilmasi (0-1/4) (1/64-3116) || (J)
I 4.0 (3/16) 3.0 (1/8)
E Jl22)l 229wl -| - g:tg::t‘l;f d‘i"'(:‘@ 0.0-7.0 2.0-4.0 Hayir | Hayrr | Rfc.
3 (0-1/4) (1/16-3/16)
I 4.0 (3/16) 2.5 (3/32) o
g Jl23) 238230 20]20f2f02/]-1- g:tg::t‘i;fd‘i"'(:@ 0.0-7.0 1.0-4.0 Evet | Hayr | Rfc.
s (0-1/4) @ne-31e) | (3)
o 5.5 (7/32) 1.6 (1/16) *
E Jlaalaafoafonlaa o - -1 - g:tg::t‘l;f d‘i"'(:‘@ 0.0-7.0 1.0-4.0 Evet | Hayr | Rfc.
s (0-1/4) (1/16-316) || (3)
Dekoratif dikis 5.0 (3/16) 1.0 (1/16) o
N 25 25 25 22 22 22 21 - - Dekoratif dikis ve lastik bant 1.5-7.0 0.2-4.0 Evet || Hayir Rfc.
takma (1/64-1/4) (1/64-3116) || (J)
Dekoratif dikis 3.5 (1/8) 2.5 (3/32)
N 26 26 26 23 23 23 22 19 - Dantel dikisi, dekoratif kenar 1.5-7.0 1.6-4.0 Hayir || Hayir Rfc.
bastirma, susleme dikisi, vb. (1/16-1/4) (1/16-3/16)
Dekoratif dikis 6.0 (15/64) 3.0 (1/8)
N 27 27 27 24 24 24 23 20 - Dekoratif kenar bastirma, 1.5-7.0 1.5-4.0 Hayir || Hayir Rfc.
siisleme dikisi, vb. (1/16-1/4) (1/16-3/16)

** 5.0 mm (3/16 ing) veya daha az bir dikis genisligi segin.
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EK

Dikis
Genigligi Uzunlugu
[mm (ing.)] || [mm (ing.)]

|

Yiiriiyen ayak
Geri (Rev.)/Takviye

Dikig Adi/

Uygulama i i
Otomatik Otomatik

EGIE ELUTE]

i)
©
>

£

4
(2}
©

1]

100 dikis
modeli
60 dikis
30 dikig
modeli

=
]
7]
]
[a]

Dekoratif dikis

P 5.5 (7/32) 2.0 (1/16)
R R R R Parga isi duz dikis (dikis X ]
J 43 | 43 || 43 || 37 || 37 ayaginin sag kenarindan 6.5 0.0-7.0 0.2-5.0 Hayir | Evet Rfc.

ince, orta agirlikta ve diiz 5.0 (3/16) 3.5 (1/8)
g N 28 28 28 25 25 25 - - - dokuma kumaslar, slisleme 1.5-7.0 1.5-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
dikisleri, vb igin dekoratif (1/16-1/4) (1/16-3/16)
kenar bastlzna
Dekoratif dikis
ince, orta agirlikta ve diiz 5.0 (3/16) 4.0 (3/16)
N 29 29 29 26 26 26 24 - - dokuma kumaslar, slisleme 1.5-7.0 1.5-4.0 Hayir || Hayir Rfc.
dikisleri, vb igin dekoratif (1/16-1/4) (1/16-3/16)
kenar bastlzna
Dekoratif dikis
ince, orta agirlikta ve diiz 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
g N 30 § 30 | 30 | 27 | 27 | 27 - - - dokuma kumaslar, siisleme 15-7.0 1.5-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
dikisleri, vb igin dekoratif (1/16-1/4) (1/16-3/16)
kenar bastlEna
Dekoratif dikis
ince, orta agirlikta ve diiz 5.0 (3/16) 2.0 (1/16)
$ N 31§ 31 31 28 || 28 28 - - - dokuma kumaslar, siisleme 1.5-7.0 1.5-4.0 Hayir § Hayir Rfc.
dikisleri, vb igin dekoratif (1/16-1/4) (1/16-3/16)
kenar bastirma
Dekoratif dikis 6.0 (15/64) 1.6 (1/16)
N 32 32 32 - - - - - - Dekoratif dikis, blizgi dikisi, 1.5-7.0 1.0-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
susleme dikisi vb. (1/16-1/4) (1/16-3/16)
Dekoratif dikis 5.0 (3/16) 1.6 (1/16)
N 33 | 33 33 - - - - - - Dekoratif dikis, biizgli dikisi, 15-7.0 1.0-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
slisleme dikisi vb. (1/16-1/4) (1/16-3/16)
lik dikisi 5.0 (3/16) 0.5 (1/32) il
U A 34 | 34 | 34 ) 29 || 29 29 25 21 16 | ince ve orta agiriiktaki 3.0-5.0 0.2-1.0 Hayir | Hayir || Otomatik
kumaslarda yatay ilikler (1/8-3/16) (1/64-1/16) Rfc.
lik dikisi 5.0 (3/16) 0.5 (1/32) il
A 35 || 35 35 30 || 30 30 26 22 17 | Arkaliklari olan kumaslar igin 3.0-5.0 0.2-1.0 Hayir | Hayir || Otomatik
emniyetli ilikler (1/8-3/16) (1/64-1/16) Rfc.
lik dikisi 6.0 (15/64) 1.0 (1/16) il
A 36 || 36 36 31 || 31 31 27 - - Esnek veya 6rme 3.0-6.0 0.5-2.0 Hayir | Hayir || Otomatik
kumaslarda ilikler (1/8-15/64) (1/32-1/16) Rfc.
n ilik dikigi 6.0 (15/64) 1.5 (1/16) i
A 37 37 37 32 32 32 28 - - —— 3.0-6.0 1.0-3.0 Hayir | Hayir | Otomatik
Stre¢ kumaslara iligkin ilikler (UB-15/64) (/16-1/8) Rfc.
ilik dikisi 5.0 (3/16) 2.0 (1/16) b
A 38 38 38 - - - - - - Bagl ilikler 0.0-6.0 0.2-4.0 Hayir | Hayir || Otomatik
9 (0-15/64) (1/64-3/16) Rfc.
ilik dikisi 7.0 (1/4) 0.5 (1/32) ok
A 39 39 39 33 33 33 29 23 18 [ Kalin veya tiyli kumaslar 3.0-7.0 0.3-1.0 Hayir | Hayir | Otomatik
icin pilot ilikler (1/8-1/4) (1/64-1/16) Rfc.
llik dikisi 7.0 (1/4) 0.5 (1/32) ok
A 40 || 40 40 34 || 34 - - Orta agirlikta ve kalin 3.0-7.0 0.3-1.0 Hayir | Hayir || Otomatik
kumaslar igin pilot ilikleri (1/8-1/4) (1/64-1/16) Rfc.
ilik dikisi 7.0 (1/4) 0.5 (1/32) ok
A 41 41 41 35 35 - - - - Kalin veya tuyli kumaslar 3.0-7.0 0.3-1.0 Hayir | Hayir || Otomatik
icin pilot ilikler (1/8-1/4) (1/64-1/16) Rfc.
Punteriz 20(W16) | 0.4 (Usa)
l Alala2] a2 3636 34]30]2] 10 Aeg'k'g;'ia.ri”‘al‘;il‘ja':‘l'r?'tgl':j'iy°a 1.0-3.0 0.3-1.0 Hayir | Hayir | Otomatik
gevsedig Y (1/16-1/8) (1/64-1/16) Rfc.
edilmesi
:f iimek diiz dikisi
|
1]

mm dikis payi ile) (0-1/4) (1/64-3/16)

iimek diiz dikisi
¥ 3 | aal|laal aa) 38 38 Parca isi diiz dikis (dikis 185 0(17’106) 2-: 2(1;153) ’ . o
| ) ° ° ° ayaginin sol kenarindan 6.5 U £79- ayir vet C.
- (0-1/4) (1/64-3/16)

mm dikis payi ile)

*** Auto Rfc .: Otomatik Takviye
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Desen No.

Dikis Adi/
Uygulama

[mm (ing.)]

Otomatik
EGIE

Dikis
Uzunlugu
[mm (ing.)]

Otomatik
Manuel

Yiiriiyen ayak

Geri (Rev.)/Takviye (Rfc.)
Dikis

= El isi gériiniimlii kapitone 0.0 (0) 2.5 (3/32)
th J 45 | 45 || 45 | 39 | 39 || 35 | 31 - Elle dikilmis goriinen diiz 0.0-7.0 1.0-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
'l'Q dikis kapitone (0-1/4) (1/16-3/16)
Zikzak dikis (kapitone igin)
3 a6 |46 )aofaf - -] - Aplikel kapitone, serbest ST "ooao | eyr | et | we
kapitone, saten dikis, digme '1/"‘ : /1' V! .
dikme (O-1/4) (0-3/16)
: L o 1.5 (1/16) 1.8 (1/16)
4 Jfarfarfarfaafaaf - - | - Qplli'i:‘::;gfﬁék:epggf‘l:r:};“) 0535 1.0-4.0 Hayir | Hayr | Rfc.
Jg p g (1/32-1/8) (1/16-3/16)
H L o 1.5 (1/16) 1.8 (1/16)
F Jlasflasfas a2z a2 - -1 - Qplli'i:‘::;giék:epggf'l:r:};") 0.5-3.5 1.0-40 || Hayr | Hayr | Rfc.
io P g (1/32-1/8) (1/16-3/16)
Kapitone iplik dikisi 7.0 (U4) 1.6 (1/16)
g J 49 49 || 49 43 43 - - - Kapitone arka plan dikisi 1.0-7.0 1.0-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
(benekleme) (1/16-1/4) (1/16-3/16)
N 3.0 (1U8) 1.0 (1/16)
$ Nisofsofsof - -0 -1 -1 - g:'k‘gr'::fo‘:]";'fi n 0.0-7.0 02-40 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. iin. (0-1/4) (1/64-3/16)
N 5.0 (3/16) 2.0 (1/16)
é Nfsaf -1 -1 -8 -1 -0 - - g:'k‘gr’:st'fo‘:]";'fi n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayrr | Hayrr | Rfc.
yon vs. iin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 4.0 (3/16) 1.6 (1/16)
NeEs2d -0 -0 -01-01-1-1- g::gr':s"fo‘:]"\‘?i n 0.0-7.0 02-40 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 5.0 (3/16) 25 (3/32)
Nfissfsaf - -0 -0 -1-1- g::gr’:s"fo‘:]"\‘?i n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayrr | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (1/4) 25 (3/32)
% Nsalsafsel - - - -1 - g:::gr’:st'fo‘:]";?i n 0.0-7.0 0240 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (L/4) 2.5 (3/32)
% N 5505352 a4faaf36]32]2s g:::gr’:st'fo‘:]"\‘/':i n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (L/4) 1.4 (1/16)
% Nseflsal - - -0 -1 -1 - g:::gr’:st'fo‘:]";?i n 0.0-7.0 0240 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (UU4) 2.5 (3/32)
s Nfiszliss) - -0 -1 -1 -1 - g::g::;'foi"\‘,':i n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayrr | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (UU4) 1.6 (1/16)
% N || 58 S I O R R I g:tg::;'foi"\‘,':i n 0.0-7.0 02-40 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (LU4) 2.0 (1/16)
8- N 5905653l asfasfar]|azl - g::g::s“foi"\‘,fi n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayrr | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (LU4) 2.5 (3/32)
% N 6o fs7fsallasl|as]|as] - | - g:tg::s"foi"\‘,fi n 0.0-7.0 02-40 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (L/4) 2.5 (3/32)
E N | 61 B I B B I g:tg::;'foi"\‘,fi 0 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayrr | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (LU4) 2.0 (1/16)
Nflefssh - - -0 -1 -1- g:tg::;'foi"\‘gi n 0.0-7.0 02-40 || Hayrr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
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‘ Dikis

Dikis Adi/

Uygulama
Otomatik Otomatik
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Yiiriiyen ayak
Geri (Rev.)/Takviye

— 7.0 (1/4) 2.5 (3/32)
: Nfesfsoflssfar] - - - -1 - g:tg::s"fo‘:]"\‘,fi i 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr |  Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (U4) 1.6 (1/16)
Q N 64 || 60 - - - - - - - g:tgrraas“foi"\(/fi in 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir § Hayir Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (LU4) 2.0 (1/16)
} N esfer|lse|as|arfael] - -1 - g:'k‘gr':s"fo‘:]"\‘,fi i 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr |  Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (LU4) 2.0 (1/16)
} N 666257 |ao]as]al - -1 - g:'k‘gr':s"fo‘:]"\‘,fi i 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr |  Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (LU4) 1.6 (1/16)
g Nferfeslsslsof - - - -1 - g:'k‘gr':s"fo‘:]"\‘,fi i 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr |  Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
N 7.0 (1/4) 2.5 (3/32)
$ N |68l 64|50l 50 |a0f a1 3af26f - g:'k‘grr:st'fo‘:]";fi n 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
N 7.0 (1/4) 2.0 (1/16)
Nfeflesfeolfs2af -8 - -0 -1 - g:'k‘gr’:st'fo‘:]";fi n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayrr | Hayrr | Rfc.
yon vs. iin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 5.0 (3/16) 2.0 (1/16)
E Nf7ofesloerlsal - - - -1 - g::g::st'fo‘:]";?i n 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr | Rfe.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (1/4) 1.6 (1/16)
g Nl -0 -1-0-0-01-01-1- g::gr’::fo‘:]";?i n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (1/4) 2.0 (1/16)
g N7 ber el - - - -0 -1 - g::g::st'fo‘:]";?i n 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
— 7.0 (1/4) 2.0 (1/16)
% Nf7sfles ) - -0 -0 -0 -0 -0 g:::gr’:st'fo‘:]"\‘/':i n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (1/4) 2.5 (3/32)
? Nf7aleoleslsal - - - -1 - g:::gr’:st'fo‘:]";?i n 0.0-7.0 0240 | Hayr | Hayr | Rfe.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (1/4) 1.6 (1/16)
g Nl7msflofeslssfisof - -0 -1 - g::g::s"foi"\‘,':i n 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
I 7.0 (1/4) 1.4 (1/16)
é Nl nalessefsa] - - -1 - g:tg::st'foi"\‘,'fi n 0.0-7.0 02-40 | Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
- 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) o
3 Nf7zl2bes] -8 -0 - -0 - - g::i)':ads'kc')i'f,; cin 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
) yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) || (3)
P - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) o
&l nlmlmlerlss] - | | .| .| . |satendisier 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayrr | Rfc.
Dekorasyon vs. igin
Y yon vs. igin. (0-1/4) wes-116) | ()
— - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) o
Nf7ofzal - -0 -0 -0 -0 -0 - ggﬁ':ads'kc'i'z cin 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayrr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) || (3)

** 5.0 mm (3/16 ing) veya daha az bir dikis genisligi segin.
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Dikis o
Desen N Genisgligi [nm|| Uzunlugu ~ ?
D (ing)] [mm (ing)] g o
S © =
< |, o~ Dikig Adi/Uygulamasi ai ;‘E
x - R 5
s I£2 =3 Otomatik Otomatik 2 é:‘i&g
@ lgg o° Manuel Manuel S -&
SE < = 8
- 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) e
Nfeo|7s)es|sosa|as]as| - | . | Satendiisler 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet || Hayr | Rfc.
Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) (U64-1/16) 0
- 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) e
N || 81 Saten dikigler 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
e Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) @wea-116) || (3)
= - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) e
S In|s2| w6060 safaafzel]ar] - gaff': d'k'i"" cin 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
s ekorasyon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) || (3)
" - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) xx
T Inje|m|rofe|ss|as| - | | - |Shendhkiser 0.0-7.0 0110 | Evet | Hayr | Rfc.
3 yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) || (J)
- 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) xx
: N |safl 7871625604637 as] - g:f(eo':a‘;'k;i's; cin 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayrr | Rfc.
? yon vs. iein. (0-1/4) (/64-1116) || (J)
E - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) wx
S I n|es ol 2les| - - - || - | - |Satendikisler 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
T Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) (2)
= - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) **
= Saten dikigler
£ N fssls|73]es] - | - - -1 - - 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayrr | Rfc.
=
) Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) (U64-1/16) 2)
= - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) wx
EIn|serlerlalsrs2]al - - - g:ffo':ads'k;f]'jg cin 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
F yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) || (3)
= - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) w
= Saten dikigler
N 88 82 - - - - - - - . 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayir Rfc.
Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) (U64-1/16) 2) V!
- 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) w
% N || 89 Saten dikisler 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
‘ Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) (U/64-1/16) (2)
= - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) o
= Saten dikigler
T, N 90 - 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet § Hayir Rfc.
g Dekorasyon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) (2)
1 - 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) o
i- N | o1 g:f;':a‘i'k;f]': cin 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-1/16) || (3)
é Saten diki 7.0 (1/4) 0.4 (1/64) o
= sler X ]
i N | 92 Dokorasyon ve. icin. 0.0-7.0 0.1-1.0 Evet | Hayr | Rfc.
- (0-1/4) @/64-1/16) | (J)

** 5.0 mm (3/16 in¢) veya daha az bir dikis genisligi segin.
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Desen No.

gl
®
>
<
X
7]
@©
[+1]

100 dikis

Dikig Adi/Uygulamasi

Otomatik
EGIE

Uzunlugu
[mm (ing)]

Otomatik
ELUTE]

Yiiriiyen ayak

Geri (Rev.)/Takviye
(Rfc.) Dikig

o 6.0(15/64) | 1.4(1/16)

g N 93 || 83 - - - - - - - g:E(:?:sd:;kros icin 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir § Hayir Rfc.
yon vs. fein. (0-1/4) (1/64-3/16)
o 7.0 (1/4) 1.6 (1/16)

? NJoafsaflmle ) -f - -0 -1 - g:'k’;f:sdz‘fvs cin 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir | Hayr | Rfc.
yon vs. fein. (0-1/4) (1/64-3/16)
o 6.0(15/64) | 2.5(3/32)

; N |osfses|7e |67 |57 a7 38 20f - g:'k’;fa’sd:‘fvs cin 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
o 6.0(15/64) | 1.4(1/16)

; N 96 || 86 - - - - - - - g:E:azsd:)kros icin 0.0-7.0 0.2-4.0 Hayir | Hayir Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
o 6.0(15/64) | 1.4(1/16)

§( NJorfsermrles )| - - - -1 - g:'k’;f:sd:)kfvs cin 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
o 6.0 (15/64) | 1.4(1/16)

; N |osfss|s|es|ssas) - -1 - g:E;f:::‘fvs cin 0.0-7.0 02-40 || Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)
o 6.0 (15/64) | 1.4(1/16)

g N foolso |l 7986050 ]aofzaf - | - g:E;f:::‘fvs cin 0.0-7.0 0240 || Hayr | Hayr | Rfc.
yon vs. igin. (0-1/4) (1/64-3/16)

Karakter dikigleri (Karakter dikigi ile donatilmig modeller igin.)

Dikig Tiirii

Karakter dikisi

=)
[
>
<
=
[}
©
[+1]

Desen No.

11 |12 |13 |14 |15 |16 17 J18 |19 |20
KILIMIN]JO]JP]JO]JR]IS]|T
21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |20 |30
UV IWIX]IY]Z]&]2]1!']-—
31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 |38 |39 |40
O111213]|]415]1617]18189
a1 |42 |43 a4 a5 Jae |47 |48 |49 |50
’ : (1) —=—1AJAJA]|RN
51 |52 |53 |54 |55
Ol2]|C|lU| B

Hayir

Dikis Uzunlugu
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BAKIM

Dikis makinesinin temel bakim islemleri asagida
aciklanmaktadir.

Yaglama ile ilgili kisitlamalar

Bu makineye zarar vermemek igin, kullanici tarafindan
yaglanmamalidir.

Bu makine, dogru caligmayi saglamak igin gerekli miktarda
yag! icerecek sekilde uretilmistir ve periyodik yaglama
yapilmasi gerekmemektedir.

El garkini gcevirmede zorlanma veya olagandisi bir gurilti
gibi sorunlarin gériilmesi durumunda, makineyi kullanmayi
derhal birakin ve yetkili saticiniza veya en yakin yetkili
servis merkezine bagvurun.

Makinenin saklanmasi ile ilgili 6nlemler

Makineyi asagida agiklanan yerlerden herhangi birinde
saklamayin, aksi takdirde makine, érnegin yogusmanin
neden oldugu paslanma gibi zararlar gérebilir.

Asir yuksek sicakliklara maruz kalmigtir

Asiri disuk sicakliklara maruz kalmig

Asiri sicaklik degisikliklerine maruz kalmistir

Yiksek neme veya buhara maruz kalmistir.

Alev, isiticl veya klima yakininda

Aclk havada veya dogrudan gines isigina maruz kalmistir
Asiri tozlu veya yagli ortamlara maruz kalmigtir.

%Not

® Bu makinenin dmrinu uzatmak igin dizenli olarak
calistirin ve kullanin.
Bu makineyi kullanmadan uzun sire boyunca saklamak
verimliligini azaltabilir.

Makine ylizeyinin temizlenmesi

Makinenin yuzeyi kirliyse, bir bezi nétr deterjanla hafifce
1slatin, iyice sikin ve daha sonra makinenin ylzeyini silin. Bir
kez nemli bir bezle temizledikten sonra kuru bir bezle tekrar
silin.

ADIKKAT

o Makineyi temizlemeden 6nce gli¢ kaynagi
kablosunun figini ¢ekin; aksi takdirde yaralanmalar
veya elektrik garpmasi meydana gelebilir.

Yuvanin temizlenmesi

Yuvada toz biriktiginde dikis performansi diser, bu
nedenle diizenli olarak temizlenmelidir.

o Makineyi kapatin ve fisini ¢ekin.

ADIKKAT

® Makineyi temizlemeden 6nce fisten gektiginizden
emin olun. Aksi takdirde elektrik sokuna maruz
kalabilirsiniz veya yaralanabilirsiniz.

9 igne ve baski ayagimi kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu ve igneyi ¢ikarmak icin
baski ayagi civatasini ve igne tutucu vidayi
gevsetin.

o igne plakasi kapagini gcikarmak igin igne plakasi

kapagi agma parcgasini kendinize dogru kaydirin.

(D 1gne plakasi kapagi
® igne plakasi kapag, kapadi agma

Mekigi gikarin.
Mekigi kavrayin ve sonra disari gekin.

(D) Mekik
e Yuva ve ¢evresindeki tozu temizlemek igin

temizleme firgasi veya elektrikli siiptirge kullanin.

(D) Temizleme firgasi
@ Yuva

%Not

@ Yuvaya yag koymayiniz.
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EK

aMekiQi, mekigin lizerindeki A isaret makinenin
iizerindeki @ isaretle hizalanacak sekilde takin.

@ Mekik
® Aisareti
@ @isareti

o A O isaretlerini hizalayin.

® Mekigi takmadan 6nce belirtilen noktalarin
hizalandigindan emin olun.

ADIKKAT

o Higbir zaman ¢izilmis bir mekik kullanmayin, aksi
halde iist iplik dolanabilir, igne kirilabilir veya
dikis performansi diisebilir. Yeni mekik igin (parga
kodu: XE7560-001) en yakin yetkili servis
merkezine bagvurun.

® Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi
takdirde igne kirilabilir.

Gosterildigi gibi, igne plakasi kapagindaki tirnagi,

eigne plakasindaki delige sokun ve sonra igne
plakasi kapaginin dogru sekilde yerlestirilmesini
saglayin.

@ igne plakasi kapagi
@ Tirnak
® Delik

® igne plakasi kapaginin makinenin st yiizeyi ile
ayni hizada oldugunu kontrol edin.
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Onden, igne plakasi kapagini tekrar yerine
kaydirin.

"‘-!

%
> ~
/ ®

- N

(@ igne plakasi kapagi

A DIKKAT

® igne plakasi kapagi asagida gosterilen sekilde
makinenin yiizeyi ile ayni hizada degilse, igne
plakasi kapagini ¢ikarin (adim @) ve sonra tekrar
takin (adim ®@ve @) igne plakasi kapag
makinenin yiizeyi ile ayni hizada degilken dikis
yapilmasi, igne plakasi kapaginin makineden
cikmasina neden olabilir ve parmaklariniz yuvaya
temas ettigi takdirde yaralanmalara neden olabilir.

SORUN GIDERME

Makine dizgln calismiyorsa, servis talep etmeden énce
asagidaki olasi sorunlari kontrol edin. Cogu sorunu kendiniz
¢ozebilirsiniz. EK yardima ihtiyaciniz varsa, Brother Solutions
Center en son SSS'leri ve sorun giderme ipuclarini
sunmaktadir. Bizi “http://s.brother/cpjah/” adresinde ziyaret
edin.

Sorun devam ederse, saticiniza veya en yakin yetkili servis
merkezine bagvurun.

Sik karsilasilan sorun giderme konular

Genel sorun giderme konularina dair ayrintili nedenler ve
¢6zUm yollari asagida aciklanmigtir. Bizimle iletisime
gecmeden 6nce buna bagvurdugunuzdan emin olun.

M Ust iplik sikilagtiriimig sayfa 59

B Kumasin tersinde dolanmis iplik sayfa 59

B Yanls iplik gerginligi sayfa 59

W Kumas makineye takilmistir ve sayfa 60
cikartilamamaktadir




Ust iplik sikilagtinlmis

M Belirti

® Ust iplik, kesintisiz tek bir gizgi olarak gériinir.

® Alt iplik, kumasgin yUzinde gorilir. (Asagidaki
resme bakin.)

® Ust iplik sikismistir ve gekildiginde gikmaktadir.

@ Ust iplik gerilmistir ve kumasta kirigikliklar ortaya
clkmistir.

® Ust iplik gerginligi fazladir ve iplik gerginligi
ayarlandiktan sonra bile sonuglar degismemektedir.

Zz

@®}’

| ®

=2

&2

@ Kumasin alti

@ Kumasgin Ustinden alt iplik gérintyor

@ Ust iplik

@ Kumasin Ustii

® Alt iplik

M Neden

Alt ipligin yanhsg gegirilmesi
Yanlis sekilde sarilmasi durumunda alt iplik, uygun
gerginligin uygulanmasi yerine, Ust iplik ¢ekildiginde
kumastan ¢ekilir. Bu nedenle iplik, kumasin ylizinde
gorulebilir.

W C6ziim / kontrol ayrintilan
Alt ipligi dogru sekilde takin.
e “Alt ipligin gegirilmesi” (sayfa 13-15 bélimiine bagvurun.

Kumasin tersinde dolanmis iplik

M Belirti

® iplik, kumasin tersi {izerinde dolaniyor.

® Dikise bagladiktan sonra bir ginlama sesi gikar ve
dikise devam edilemez.

® Kumasin altina bakildiginda, mekikte

dolanmis iplik gérilmektedir.

M Neden
Hatal st iplik gegirme
Eger Ust iplik yanhs bir sekilde gegirilmigse, kumastan
gegirilen Ust iplik sikica gekilemez ve Ust iplik mekige
dolanarak bir ¢inlama sesine neden olur.

B Co6ziim / kontrol ayrintilar
Dolasmis ipligi gikarin ve sonra Ust ipligi duzeltin.

Dolanmus ipligi gikarin. Gikarilamazsa, ipligi
o makasla kesin.

® Detaylar igin sayfa 57'deki “Yuva temizligi
bélimune bakin.

e Ust ipligi makineden gikarin.

Ust ipligi, "Ust ipligin gecirilmesi" (sayfa 15-17)

bolimiindeki talimatlar izleyerek diizeltin.

® Masura, mekikten ¢ikarilmigsa, masurayi dogru bir
sekilde takmak igin "Alt ipligin gegirilmesi" (sayfa
13) ve "Coézum/kontrol ayrintilar" (sayfa 59)
bélimune bakin.

Yanhs iplik gerginligi

M Belirtiler
Belirti 1: Alt iplik, kumasin ylzinde gorulur.
L Ust iplik, kumasin yiiziinde diiz bir gizgi
Belirti 2: e
olarak goérunur.
Belirti 3: Ust iplik, kumasin tersinde gérilir.
o Alt iplik, kumasin ylzinde duz bir gizgi
Belirti 4. olarak gorunur.
L Kumasin tersindeki dikis gevsek veya
Belirti 5:
lagkadir.
O Belirti 1 O Belirti 3

@
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(D Kumasin alti

(@) Kumagin Ustiinden alt iplik goruintyor
@ Ust iplik

(@) Kumasin Usti

® Altiplik

(6) Kumasgin alt tarafindan goériinen Ust iplik

l Sebep / ¢6ziim / kontrol ayrintilari

[ Neden 1
Makineye iplik dogru sekilde geciriimemis.
<Yukarida agiklanan 1 ve 2. belirtilerle
Alt iplik yanlig takilmistir.
Ust gerginligi ayar diigmesini “4” konumuna getirin ve
ardindan ipligi diizeltmek igin "Ust iplik sikilagtirilmis"
bélimiine bakin (sayfa 59).

<Yukarida agiklanan 3 ila 5 belirtileriyle>

Ust iplik yanlis takilmistir.

Ust gerginlik kontrol diigmesini “4”e getirin ve sonra
Ust ipligi diizeltmek igin “Kumasin tersinde dolanmis
iplik” bélimiine bakin (sayfa 59).

[0 Neden 2
Kumasa uygun bir igne ve iplik
kullanilmamaktadir.
® Kumasa uygun bir igne ve ipligin kullanildigini
kontrol etmek igin "igne tipleri ve kullanimlar"
bélimiine (sayfa 19) bakin.
O Neden 3
Ust gerginlik kontrol diigmesinde uygun bir ayar
segilmemistir.
Uygun bir iplik gerginligi se¢mek igin Ust gerginlik
kontrol digmesini gevirin.
* [plik gerginligini, projenizde kullanilanla ayni olan
bir par¢a hurda kumas Uzerinde test dikisi
yaparak ayarlayin.

%Not

® Ustiplik ve alt iplik yanlis takilmissa, iist gerginlik
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kontrol digmesi cevrilerek bile, iplik gerginligi dogru
sekilde ayarlanamaz. Once (st ipligin ve alt ipliginin
takilmasini kontrol edin, sonra da iplik gerginligini
ayarlayin.

® Alt iplik, kumasin ylzinde gorulebiliyorsa,
digmeyi saat aksi ydnunde cevirin.

o~

® Ust iplik, kumasin tersinde gériilebiliyorsa,
digmeyi saat yonuinde cevirin.

p—,
)

Kumas makineye takilmigtir ve
cikartilamamaktadir

Kumas dikis makinesine takilirsa ve gikartilamazsa, iplik
igne plakasinin altinda dolanmis olabilir. Kumagi makineden
gikarmak igin asagida agiklanan prosediirii izleyin. Islem
prosedlre gére tamamlanamazsa, zorla tamamlamaya
tesebbis etmek yerine, en yakin yetkili servis merkeziyle
iletisim kurun.

W Kumasi makineden ¢cikarma

o Dikis makinesini derhal durdurun.

e Dikis makinesini kapatin.

©

igneyi gikarin.

igne kumasa indirilmigse, igneyi kumastan gikarmak

icin el ¢carkini kendinizden uzaga (saat yéniinde)

gevirin ve ardindan igneyi ¢ikarin.

® “Baski Ayagini Degistirme" bdlimune bagvurun
(sayfa 20).

Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu gikarin.
e ® "Baski ayadini degistirme” (sayfa 22) ve "Baski
ayaginin c¢ikarilmasi" (sayfa 23) bélimine
basvurun.

Kumasi kaldirin ve altindaki iplikleri kesin.
Kumas ¢ikarilabilirse ¢ikarin.

6 igne plakasi kapagini gikarin.

) igne plakasi kapag, kapagi agma
® igne plakasi kapagi (6n kisim)

o Dolanmus iplikleri kesin ve sonra masurayi
cikarin.




eMekigi cikarin. migne plakasini hafifce kaldirin, dolanmis iplikleri
Mekikte iplik kalirsa, bunlari gikarin. kesin ve ardindan igne plakasini ¢ikarin.
Kumasi ve iplikleri igne plakasindan ¢ikarin.

(1) Mekik Kumasg, bu adimlar tamamlandiktan sonra da
cikartilamazsa, en yakin yetkili servis merkezine
Yuva ve cevresindeki tozu temizlemek i¢in bagvurun.
e temizleme firgasi veya elektrikli siipiirge kullanin.

@ Yuvadaki ve diglilerin gevresindeki tiim iplikleri
cikarin.

® Disglileri kaldirmak icin el carkini gevirin.

igne plakasi iizerindeki iki vida deligini igne

® plakasi yerlestirme tabanindaki iki delikle
hizalayin ve ardindan igne plakasini makineye
yerlestirin.

(D) Temizleme firgas!

@ Yuva

@ igne plakasinin sag tarafindaki viday1 parmakla

. ® Adimina hafifge sikin. Ardindan, sol taraftaki vidayi sikmak
gegin. icin disk seklindeki tornavidayi kullanin. Son
olarak, sag taraftaki vidayi iyice sikin.
Kumas cikarilamiyorsa o Adimina
gegin.

igne plakasi iizerindeki iki vidayi gevsetmek
@ igin Uriinle saglanan disk gseklindeki
tornavidayi kullanin.

Dislilerin dlizguin hareket ettigini ve igne plakasindaki
yuvalarin kenarlarina temas etmedigini kontrol etmek
icin el garkini gevirin.

3, &Not / a ﬁ@@
® Cikariimis vidalari makineye disirmemeye dikkat =7 =7 i
Hils LAl

edin.

O] @

(1) Diglilerin dogru konumu
® Disilerin yanlis konumu

5“:& Not

® Cikarlmis vidalari makineye dusirmemeye dikkat
edin.
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“Yuvayi temizleme” boliimiindeki @ adimini
@ uygulayarak mekigi takin (sayfa 58).

igne plakasi kapagini, "Yuvanin temizlenmesi"
(sayfa 58) béliimiindeki ® ve @ adimlara gére takin.

@ ignenin durumunu kontrol edip takin.
® “ignenin Kontrol Edilmesi” (sayfa 19) ve “ignenin
Degistirilmesi” (sayfa 20) bolimlerine basvurun.

ADIKKAT

o Asla egrilmis igneler kullanmayin. Egrilmis igneler
kolayca kirnilabilir ve muhtemelen yaralanmalara neden
olabilir.

o
® Bu prosediri tamamladiktan sonra, makinenin dogru

calistigini kontrol etmek icin "Makine igleyisinin
kontrolU" bélimiindeki prosedirle devam edin.

@ Kisa Not

® Kumas makineye takildiginda igne hasar gérmus
olabileceginden, yenisiyle degistirmenizi éneririz.

W Makine igleyisinin kontrolii
igne plakasi ¢ikariimissa, dogru sekilde takilmis
oldugunu dogrulamak icin makine igleyisini kontrol edin.

Makineyi agin.

e ? Seginiz (orta igne konumu dikisi).
1
1

*Not

® Baski ayagdi ve ipligi henliz takmayin.
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El carkini yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin
e tersine) cevirin ve ignenin igne plakasindaki
deligin ortasina diistiigiinii kontrol etmek igin tiim
taraflardan bakin.
igne igne plakasina temas ediyorsa, igne plakasini
¢tkarin ve ardindan “Kumasin makineden gikariimasi”

bélimuindeki ® adimindan baslayarak tekrar takin
(sayfa 61).

(D) 1gne plakasindaki delik
® El Garki

Zikzak dikisi segin g . Bu sirada dikis uzunlugunu ve
0 genisligini maksimum ayarlarina ¢ikarin.
® "Dikis uzunlugu ve genigligini ayarlama" bélimine
bakin (sayfa 24).

El garkini yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin
e tersine) gevirin ve igne milinin ve dislilerin
diizgiin ¢calistigini kontrol edin.
igne veya disliler igne plakasina temas ediyorsa makine
arizali olabilir; bu nedenle, en yakin yetkili servis
merkezine basvurun.

Makineyi kapatin ve ardindan masura ve
e baski ayagini takin.

e “Alt ipligin gegirilmesi” (sayfa 13) ve “Baski
ayagini degistirme” (sayfa 22) bélimlerine
basvurun.

Makineye dogru sekilde iplik gegirin.

e “Ustipligin gecirilmesi” (sayfa 15) boélumine

. basvurun.
3ot
® plik, yanhs st iplik gecirmenin bir sonucu olarak
dolanmis olabilir. Makineye ipligin dogru sekilde
gegirildiginden emin olun.

e Normal kumasla deneme dikisi yapin.

%:%Not

® Yanls dikis, Ust ipligin yanlis takilmasinin veya ince
kumaslarin dikilmesinin sonucu olabilir. Deneme
dikisinden kot sonuglar elde edilirse, Ust ipligin
takilmasini veya kullanilan kumas tipini kontrol edin.



Belirti listesi
W Dikisten 6nce

Belirti Olasi sebep Nasil dik tutulur Referans
N o El ¢carkini kendinize dogru (saat yonunin
Ign(-'_:y_e_lpllk iQne tutucuyu en yiksek pozisyona aksine) gevirerek, ¢cark Uzerindeki isaret
geglric ; L ukari bakacak sekilde veya igne sayfa 15
kullanilmiyor. getirmediniz. y ac seilde veya (319
(iplik gegirici kolu konumu diugmesine bir veya iki defa
ile donatilmig basarak igneyi kaldirin.
ller igin. - -
modeller icin.) Igne yanlis takilmistir. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 20
. L Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili
Dikis lambasi Dikis lambas: zarar gormis. servis merkezine basvurun. .
yanmiyor.
Makine agik degildir. Makineyi agin. sayfa 8
iplik, masura sarma ipligi kilavuzundan ipligi masura sarma ipligi kilavuzundan
- . . . N . - sayfa 11
dogru sekilde gegirilmemis. dogru sekilde gegirin.
Masura ipligi — Py - —— =
masura iizerinde | Masura yavas dénuyo (dikis hizi Dikis hizi denetleyiciyi saga dogru
astind e . - . . sayfa 12
diizgiin bir denetleyici ile donatilmis modeller igin.) hareket ettirin (bOylece hiz artacaktir).
gekilde kilen iplik dogru sekild
sariimiyor. Gekilen iplik masuraya dogru sekilde Cikarilan ipligi masura etrafina saat
sarilmamis. (Hizh masura sarma . sayfa 12
. . ) L yoéniinde bes veya alti kez sarin.
sistemine sahip modeller icin.)
o . El ¢carkini kendinize dogru (saat yoniniin
Ip_!lg_! gnenin igne tutucuyu en yiiksek pozisyona aksine) gevirerek, gark Uzerindeki isaret
goziinden N yukari bakacak sekilde veya (1]igne sayfa 15
gegirmeyin. (iplik | getirmediniz. AN =
gegirici kolu ile konumu digmesine bir veya iki defa
donatilmig basarak igneyi kaldirin.
modeller igin.) . e .
Igne yanhis takilmigtir. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 20
igne gegirici kolu
dogru konuma
inmiyor. (Iplik igne dogru konuma yiikseltimemi i§ 0g i
gegirici kolu ile 9 9 y! S. Igne konum digmesine basin. sayfa 15
donatilmig
modeller igin.)
Masura sarilirken,
masura ipligi M tad Itindaki ipligi
masura sargli Masura ipligini dogru sekilde sarmadiniz. asura saicl yataginin aitinaxt Ipligi sayfa 10

yuvasinin altina
sariimis.

cikardiktan sonra masurayi dogru sarin.
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kullanmadiniz.

masura kullanin.

Makine fige takili degil. Makinenin figini takin. sayfa 8
Anz_a gl¢ anahtarinin kapali oldugundan Ana giic anahtarini agin. sayfa 8
emin olun.
Masura sarma mili saga dogru itiliyor. gﬁﬁ"r:ra sarma milini sola dogru hareket sayfa 12, 13
Ayak kumandasini gerekligi gibi Ayak kumandasini dogru kullanin. sayfa 8
kullanmadiniz.
Dikis makinesi Avak K 3 basiat / durd
alismiyor. yak kumandasina veya baslat / durdur
salismiy digmesine basilmamis (baglat / durdur A.}.I?k ku_mandasma veya baslat / durdur sayfa 25
3 . - digmesine basin.
digmesi ile donatilmis modeller igin)
Baski ayagi kolu kalkmistir. Baski ayagdi kolunu indirin. sayfa 25
Ayak kumandasi bagli olmasina ragmen || Ayak kumandasi bagdliyken baslat /
baslat / durdur digmesine basildi (baglat | durdur digmesini kullanmayin. sayfa 25
/ durdur diigmesi ile donatilmig modeller | Baslat/durdur diigmesini kullanmak igin
icin) ayak kumandasinin baglantisini kesin.
Makineyle dikilen S .
kumas igne plakasinin altinda iplik dolanmistir. Kumasi kal_dlrln_ ve altindaki iplikleri kesin, sayfa 60
yuvay! temizleyin.
cikarilamaz.
Makara veya makara basghgi yanhs Makara veya makara kapagini dogru
sayfa 15
takilmis. takin.
Ust iplik dogru gegirilmemistir. Ust ipligi diizeltin. sayfa 15
igne yanlis takilmistir. igneyi dogru sekilde takin. sayfa 20
igne kelepgesi vidasi gevsek. Vidayi sikmak igin disk tornavidayi sayfa 20
kullanin.
igne egrilmis veya kérelmistir. igneyi degistirin. sayfa 20
Dogru kumas, iplik ve igne Kumas tipine uygun bir iplik ve igne secin sayfa 19
kombinasyonunu kullanmadiniz. '
Kullandidiniz baski ayagdi, dikmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun sayfa 50
istediginiz dikis tipine uygun degildir. baski ayagini takin.
Ust iplik gerginligi ok siki. Ust iplik gerginligini azaltin. sayfa 26
igne kirihyor. ) ) - =
Kumasi gok fazla gekiyorsunuz. Kumasi hafifge yonlendirin. -
igne plakasindaki delik gevresindeki alan
cizilmigtir. igne plakasindaki agikhgin ©
sol tarafinda bir ¢entik vardir. Bu bir gizik igne plakasini degistirin.
0 Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
:[L[U\ servis merkezine bagvurun.
degildir. 71 1
- L : ; Baski ayagini degistirin.
Bask del deki al
iiﬁmliat)i/ragl elgh gevresindeki alan Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
¢ s servis merkezine basvurun.
Mekigi degistirin.
Mekik gizilmigtir. Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
servis merkezine basvurun.
Bu makine igin tasarlanmis bir masura Hatali masuralar diizgin ¢alismaz.
Sadece bu makine igin tasarlanmis bir sayfa 10
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Ust iplik dogru sekilde takilmamis
(6rnegin, makara dogru takilmamis,

Ust ipligi diizeltin. Kullanilan makaranin

makara kapag: kullanilan makara igin gok | boyutuna en iyi uyan makara kapagini sayfa 15
buylk veya iplik igne mili iplik kullanin.
kilavuzundan gikmis.)
iplikte digiim veya dolasiklik vardir. Daglmleri veya dolasikliklari giderin. -
igne, kullandiginiz iplik igin uygun I - .
o Dikis tipine uygun bir igne segin. sayfa 19
degildir.
Ust iplik gerginligi ok siki. Ust iplik gerginligini azaltin. sayfa 26
iplik, érnegin, yuvada dolanmistir. Dolanmig ipligi glkarlp. Ipl.lk yuvada sayfa 57, 59
dolanirsa yuvayi temizleyin.
igne egrilmis veya korelmistir. igneyi degistirin. sayfa 20
Ust iplik kopuyor. | . ) ] ]
Igne yanlis takilmistir. Igneyi dogru sekilde takin. sayfa 20
igne plakasindaki delik gevresindeki alan
cizilmigtir. Igne plakasindaki agikhgin ©
sol tarafinda bir ¢entik vardir. Bu bir gizik igne plakasini degistirin.
@ Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
L_”_] L_l\ servis merkezine basvurun.
——
degildir. 1
N e . . Baski ayagini degistirin.
B;ﬁl:r:ia,z/fgl deligi gevresindeki alan Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
¢ St servis merkezine basvurun.
Mekigi degistirin.
Mekik ¢izilmis veya uUzerinde capak var. Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
servis merkezine bagvurun.
Bu makine i¢in tasarlanmis bir masura Hatali masuralar duizgun calismaz.
Sadece bu makine igin tasarlanmis bir sayfa 10
kullanmadiniz.
masura kullanin.
Masura ipligini dogru sekilde sarmadiniz. | Masura ipligini dogru sarin. sayfa 10
Masura siyriliyor ya da diizgin sekilde L )
dénmiyordur. Masuray degistirin.
Alt iplik dolanmis | iplik dolanmistr. Dolanmis Ipligi gikarin ve yuvay! sayfa 57, 59
veya kopmustur. emizieyin.
Bu makine o tasarianmis birmasera | 2 EEER CEOREETE | satato
kullanmadiniz. < §
masura kullanin.
Masura yanlig ayarlanmis. Masura ipligini dogru ayarlayin. sayfa 13, 14

Kumas burusuk.

Ust ipligi dogru sekilde gegirmediniz veya
masuraya uygun sekilde takmadiniz.

Ust ipligi gecirin ve masura ipligini dogru
sarin.

sayfa 13, 14, 15

Makara veya makara baghgi yanhs

Makara veya makara kapagini dogru

takilmis. takin. sayfa 15
Dogru kumas, iplik ve igne . L . .

kombinasyonunu kullanmadiniz. Kumas tipine uygun bir iplik ve igne segin. sayfa 19
igne egrilmis veya kérelmistir. igneyi degistirin. sayfa 20
Ince kumaslar dikilirken, dikis cok uzun Kumasin altina sabitleyici malzeme ile sayfa 28

veya kumas dogru beslenmiyor.

dikis yapin.
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ince kumaglar dikiliyorsa, dikis gok kaba Dikis uzunlugunu kisaltin veya kumasin sayfa 24, 28
olur. altina sabitleyici malzeme ile dikis yapin. '
Kumas burusuk. Kullandiginiz baski ayagi, dikmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun sayfa 50
istediginiz dikis tipine uygun degildir. baski ayagini takin.
iplik gerginligi hatalidir. Ust ipligin gerginligini ayarlayin. sayfa 26, 59
Ust dikisi diizgiin gegirmediniz. Ust ipligi diizeltin. sayfa 15
Dogru kumas, iplik ve igne Kumas tipine uygun bir iplik ve igne segin sayfa 19
kombinasyonunu kullanmadiniz. s P 9 P 9 gin.
Dikigler atlaniyor. | jsne egrilmis veya kérelmistir. igneyi degistirin.
sayfa 20
igne yanlis takilmigtir. igneyi dogru sekilde takin.
igne plakasinin altina ya da yuvanin igne plakasi kapagini gikarin ve plaka ve sayfa 57
icinde toz birikmistir. yuvay! temizleyin.
. P igne plakasi kapagini gikarin ve plaka ve
Digliler veya yuvada toz birikmigtir. yuvayi temizleyin. sayfa 57
Ust dikisi diizgiin gegirmediniz. Ust ipligi diizeltin. sayfa 15
Dikis yaparken
yliksek perdeli Mekigi degistirin.
gurilti gikar. Mekik cizilmigtir. Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili -
servis merkezine basvurun.
B Kine ici | bi Hatall masuralar diizgiin ¢alismaz.
u makine icin tasarlanmis bir masura Sadece bu makine igin tasarlanmis bir sayfa 10
kullanmadiniz.
masura kullanin.
Disliler iner. Disli konum kolunu "* konumuna sayfa 35, 41
kaydirin.
Dikis ¢ok ince. Dikis uzunlugunu uzatin. sayfa 25
Dogru kumas, iplik ve igne Kumas tipine uygun bir iplik ve igne secin sayfa 19
kombinasyonunu kullanmadiniz. s up e P 9 ¢in
iplik, érnegin, yuvada dolanmistir. Dolanmig ipligi glkarl_n. IpI_|k yuvada sayfa 57, 59
Kumas dolanirsa yuvayi temizleyin.
beslemiyor. Kullandidiniz baski ayagdi, dikmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun sayfa 50
istediginiz dikis tipine uygun degildir. baski ayagini takin.
igne egrilmis veya kérelmistir. igneyi degistirin. sayfa 20
: wm il Dikis sirasinda baski ayagi seviyesini
E;klﬁalgifﬁ?lgé ;Z’e(rji'rz(f;neg?ri:?nglcmda korumak icin baski ayagi kilitleme pimini sayfa 27
d ktad (sol tarafta siyah digme) “J” zikzak
urmaktadir. ayaginda kullanin.
Kumas ters Yetkili saticiniza veya en yakin yetkili

yonde besleniyor.

Besleme mekanizmasi hasarlidir.

servis merkezine basvurun.
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Ust iplik sikilmis. | Masura ipligi yanlis takiimis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 13, 59
Ust dikisi diizgiin gecirmediniz. Ust ipligi diizeltin. sayfa 15
Masura ipligini dogru sekilde sarmadiniz. | Masura ipligini dogru sarin. sayfa 10
Masura ipligi yanhs takilmis. Masura ipligini dogru sekilde takin. sayfa 13
Kullanmakta oldugunuz kumas icin dogru
iplik ve igne kombinasyonunu Kumas tipine uygun bir iplik ve igne segin. sayfa 19
iplik gerginligi gecirmediniz.
hatalidir. Baski ayad! tutucusunu dogru sekilde Baski ayagdi tutucusunu dogru sekilde
sayfa 23
takmadiniz. takin.
iplik gerginligi hatalidir. Ust ipligin gerginligini ayarlayin. sayfa 26, 59
Bu makine igin tasarlanmig bir masura Hatali masuralar dtizgln galismaz.
¢ s Sadece bu makine igin tasarlanmis bir sayfa 10
kullanmadiniz.
masura kullanin.
Masura yanlis ayarlanmis. Masura ipligini dogru ayarlayin. sayfa 13, 14
Kumasin tersinde | .. e . . e se e 1
iplik dolanmis. Ust dikisi dizgiin gegirmediniz. Ust ipligi dazeltin. sayfa 15, 59
Kullandidiniz baski ayagi, dikmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun sayfa 50
istediginiz dikis tipine uygun degildir. baski ayagini takin.
Dikis dogru iplik gerginligi hatalidir. Ust ipligin gerginligini ayarlayin. sayfa 26, 59
dikil istir. : ipligi L ipli
nimemigtir Iplik, érnegin, yuvada dolanmistir. Dolanmig ipligi g|kar|p Ip!lk yuvada sayfa 57, 59
dolanirsa yuvayi temizleyin.
Dikis ayar seviyesi hatalidir. Dikisi ayarlayin. sayfa 49
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HATA MESAJLARI

Dikis makinesi kuruimadan 6nce bir islem yanhs yapilirsa, islem panelinde bir hata mesaji gériinir. Tabloda belirtilen talimatlari

izleyin.

Hata mesaiji gosterilirken dikis secim tusuna basar veya islemi dogru sekilde yaparsaniz mesaj kaybolur.

Hata Mesaiji Olasi Neden Coziim

El

Ayak kumandasina basildi (ya da ayak kumandasi
bagl degilse baslat/durdur digmesine basildi) ve
baski ayagi kalkmisken geri/takviye dikis
digmesine basildi.

isleme devam etmeden 6nce baski ayagi
kolunu indirin.

EC

ilik veya punteriz dikisi disinda bir dikis segildi ve ilik
kolu indirilirken ayak kumandasina basildi (ya da
ayak kumandasi bagh degilse baslat / durdur
digmesine basildr).

isleme devam etmeden 6nce ilik kolunu
kaldirin.

Ed

ilik veya punteriz dikisi segildi ve ilik kolu
kaldirilirken ayak kumandasina basildi (ya da ayak
kumandasi bagli degilse baslat/durdur diigmesine
basildi).

isleme devam etmeden 6nce ilik kolunu
kaldirin.

EH

Masura sarma mili saga hareket ettirilirken,
ters/takviye dikis diigmesi veya igne konumu
diigmesine basildi.

Isleme devam etmeden dnce masura sarma
milini sola dogru hareket ettirin.

ES

Ayak kumandasi baglyken “Baslat / Durdur”
digmesine basildi.

Ayak kumandasinin baglantisini kesin ve
sonra "Baslat/Durdur digmesine basin. Aksi
takdirde, ayak kumandasini kullanarak
makineyi ¢aligtirin.

Eb

iplik dolandigindan motor kilitlendi.

Dolanan ipligi ¢cikarmak igin yuvayi
temizleyin (s.59). Yuvanin temizlenmesinden
sonra, mekigi diizglin sekilde takin. igne
egrilmigse ya da kiriimigsa, igneyi degistirin.
Ardindan, ust ipligi dogru sekilde gegirin ve
isleme devam edin.

{%Not

® Makine kullanilirken LCD'de “F1”ila “F9” hata mesaji goriinirse, makine arizali olabilir. En yakin yetkili servis merkezine

basvurun.

islem bipi (islem bipi ile donatilmis modeller igin)

Bir tusa her basildiginda bir bip sesi duyarsiniz. islevsiz bir tusa basildiginda veya yanlhs bir islem yapildiginda, iki veya dért
bip sesi duyarsiniz (yalnizca iglem bip sesiyle donatiimis modeller igin).

W Bir tusa basilirsa (dogru iglem)

Tek bip sesi geliyor.

W Hatali bir islem yapilirsa veya islevsiz bir tusa basilirsa
iki veya dért bip sesi duyulur.

W Makine, 6rnegin iplik dolandigi icin kilitlenirse
Dikis makinesi dort saniye boyunca bip sesi ¢ikarir ve makine otomatik olarak durur. Hatanin nedenini mutlaka kontrol edin
ve dikmeye devam etmeden 6nce dlzeltin.



Sayilar
3 noktali zikzak dikis

A

acikliklar

ajurlu dikis

ana glic anahtari
ana pargalar
ayak kumandasi

B

baski ayagi

baski ayagi tutucu

baski ayagi kolu
baglatma/durdurma digmesi
birlestirme

birlestirme dikisi

biizgu dikisi

C
cep koseleri
cirt bant

calisma bipi
cift igne

D

deneme dikigi

dikis soklcu

dikis makinasi igneleri
dikis hizi denetleyici
dikis uzunlugu

dikis segim tusu
dikis genisligi

disli konumu kolu
disliler

digme dikme

diz dikis

diz yatak eklentisi

E

el carki

E
fazladan makara mili
fermuar ayagi

fisto dikisi

G
gelisiglizel desen dikisi
geri/takviye dikis dugmesi

H

hata mesajlan
hizli masura sarma
hizli ayarlanmis masura

|

igne mili iplik kilavuzu
igne kelepgesi vidasi
igne konumu dugmesi
igne plakasi

igne plakasi kapagi
igne konumu

ilik ayagi

ilik kolu

ince kumaslar

iplik gegirici

29

9, 68
20,21

27
34
18
6,9
25

6, 46

5,35,41
6, 35, 40
35

30

5,28

39
6, 26
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6,14, 18

6, 16

6, 57

30

42

6, 34,42

6, 17

iplik kesici 26
iplik gerginligi 26
isletme diigmeleri 6
isletim paneli 6
K

kalin kumaslar 27
kanatl Igne 45
kapitone 39
kapitone ayagi 40
kapitone kilavuzu 39, 40
karakter dikisi gostergesi 6, 46
karakter dikisi tusu 6, 46
karakter dikislerinin dikilmesi 48
karakterleri kontrol etme 48
karakterleri birlestirme 46
karakterleri siime 48
kirkyama dikisi 39
kusg6zl zimbasi 34
M

makara bashgi 4,7
makara pimi 7,10, 15
manson delikleri 41
masura kapagi 6,13, 14
masura saricl 5,10, 12, 63, 64, 68
monogram 44, 45
N

(0]

opsiyonel aksesuarlar 4
P

parga isi dikis 39
punteriz 41
R

S

serbest hareket kapitone 40
susleme dikisi 45
stre¢ kumaslar 28
T

takviye dikisi 26
)

Uclu bastirma dikisi 30
Ust gerginlik kontrol digmesi 5, 26, 59
Ust ipligin gecirilmesi 15
Y

yardimc dikis gostergesi 6, 24
yardimc dikis tusu 6, 24
yuva 57
yurtyen ayak 39
z

zikzak dikis 27,29, 38
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Uriin destegi ve Sik Sorulan Sorularin (SSS) yanitlarini alabildiginiz
http://support.brother.com/ adresinde bizi ziyaret ediniz.

ingilizce
888-E30/E31/E37/E38/V61/V63/V65/V67
Vietnam’da basilmistir.

XG7575-101(D
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