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Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-Cho, Mizuho-Ku,
Nagoya 467-8561 JAPAN

DECLARATION OF CONFORMITY

We Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya, Japan, 467-8561
declare that sewing machine Model LS-2125

is in conformity with the following normative documents

Safety: EN 60 335-2-28(2003),

EN 60 335-1(2002)+A11(2004) + A 1(2004)+A 12(2005)
EMF : EN50 366(2003)
EMC : EN 55 014-1(2000)+A1(2001)+A2(2002)

EN 61 000-3-2(2000)+A1(2005)

EN 61 000-3-3(1995)+A1(2001)

EN 55 014-2(1997)+A1(2001)

Following the provisions of the Low Voltage directive 73/23/EEC,93/68/EEC and
the electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

[ssued by:
Development Dept.
Personal & Home Company

Signature:
M. Kyuno,//General Magfiager

Date: February 16, 2007
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SYSTEME CEI D
O F‘ ELF\ TRIC \L E' JUIPMENT CERTIFICATS D'ESSAIS DES EQUIPEMENTS
ELECTRIQUES (IECEE) METHODE OC

CB TEST CERTIFICATE CERTIFICAT D'ESSAI OC

Product Sewing machine
Produit

Name and address of the applicant BROTHER INDUSTRIES LTD
Nom et adresse du demandeur 15-1, Naeshiro-Cho
Mizuho-Ku Nagoya 467-8561, JAPAN

Name and address of the manufacturer Same as applicant
Nom et adresse du fabricant

Name and address of the factory Seae page 2
Nom et adresse de l'usine

Ratings and principal characteristics 230VAC, 50Hz, 80, 85W, Class Il

Valeurs nominales et caractéristiques principales

Trademark (if any)
Marque de fabrique (si elle existe)

Model / Type Ref. LS-2... (LS-2125)
Ref. De type

Additional information (if necessary)
Les informations complémentaires (si nécessaire)

A sample of the product was tested and found |IEC 60335-1:2001+A1

to be in conformity with |EC 60335-2-28:2002

Un échantillon de ce produit a été essayé et a été EN 60335-1:2002+A11+A1+A12
considéré conforme a la EN 60335-2-28:2003

As shown in the Test Report Ref. No. which forms part | 606775
of this Certificate

Comme indiqué dans le Rapport d'essais numéro de
référence qui constitue partie de ce Certificat

This CB Test Certificate is issued by the National Certification Body
Ce Certificat d'essai OC est établi par I'Organisme National de Certification

Intertek Semko AB
Box 1103 LI g ETL SEMKO

SE-164 22 Kista, Sweden
Int +46 8 750 00 00

Date: 16 June 2006 Signature: W &Lg)\.‘(ti(ﬁbﬁ\f\
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Date: 16 June 2006 Signature: (




MODEL

ITHALATCI FIRMA
Tel
Fax
URETICI FIRMA
Tel
Fax
KULLANIM OMRU
STANDARTI
UYGUNLUK
DEGERLENDIRME
KURULUSU
Tel
Fax

: LS-2125

: Ugur Tekstil Makinalari Sanayi ve Ticaret A.S.

Merkez Mah. Ayta¢ Mevkii Basin Ekspres Yolu
No: 5/A Ugur Plaza Halkali / ISTANBUL

: +90-212-495 00 00 Pbx
1 +90-212-495 39 50

info@brothertr.com

: BROTHER INDUSTRIES LTD

15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya
467-8561, Japan

: +81-52-824 20 72
: +81-52-811 68 26

brother@brother.com

: 10 YIL

: Intertek Semko AB

Box 1103 SE-164
22 Kista Sweden

: +46-8-750 00 00
: +46-8-750 60 30



"ONEMLiI GUVENLIK TALIMATLARI"

Bu dikis makinesini kullanirken agsagdidakiler de dahil olmak (izere temel glivenlik énlemleri her zaman alinmalidir:

"Kullanmadan énce butun talimatlari okuyun."

TE H LI KE = Elektrik carpma riskini en aza indirgemek igin:

1.

2.

Dikis makinesi fisi takiliyken kesinlikle gbzetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan sonra ve temizlemeden 6nce daima dikis
makinesinin figini prizden ¢ikarin.
Ampull degistirmeden 6nce daima makinenin fisini ¢cekin. Ampull ayni dedere sahip 15 watt’lik bir ampul ile degistirin.

UYARI = Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin:

1.
2.

»

N>

15.

16.
17.

Bu makinenin oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Dikis makinesi gocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda
kullanilirken 6zel ihtimam gdsterilmelidir.

Bu dikis makinesini sadece bu kilavuzda belirtilien amaca yonelik olarak kullanin. Sadece bu kilavuzda Uretici tarafindan tavsiye
edilen aksesuarlari kullanin.

Herhangi bir kablosu veya figi zarar gérmisse, gerektigi gibi calismiyorsa, dislrilmis veya zarar gérmisse veya suya
disuridlmisse dikis makinesini asla galistirmayin. Dikis makinesini muayene, tamir, elektriksel veya mekanik ayarlama igin en
yakininizda bulunan yetkili satici veya servise génderin.

Hava c¢ikislarindan herhangi biri tikaliyken dikis makinesini ¢alistirmayin. Dikis makinesinin tahliye ¢ikiglarinda ve pedalinda
kumas pamukgugu ve toz birikmemesine veya kumaslarin bunlarin Gzerine sarkmamasina dikkat edin.

Acikliklara herhangi bir nesne dislirmeyin veya koymayin.

Bu makineyi acik alanlarda kullanmayin.

Bu makineyi aerosol (sprey) urinlerinin kullanildigi veya oksijen verilen ortamlarda galistirmayin.

Makinenin baglantisini kesmek i¢in ana elektrik digmesini makinenin kapali oldugunu ifade eden “O” semboliine getirin ve
ardindan fisi prizden gekin.

Fisi kablodan asilarak gekmeyin. Fisi cekmek igin kabloyu degil fisi tutun ve gekin.

. Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ile is yaparken dikkat edilmelidir.
11.
12.
13.
14.

Daima uygun disli plakasi kullanin. Yanlis plaka ignenin kirllmasina neden olabilir.

Bukullmas igneleri kullanmayin.

Dikis esnasinda kumasa asilmayin veya itmeyin. Bu ignenin yoniini degistirerek kirllmasina neden olabilir.

igne bdlgesinde igneye iplik gegirme, igneyi degistirme, masura takma veya baski ayagini degistirme gibi ayarlamalar yaparken
dikis makinesini kapali konumuna, yani “O” konumuna getirin.

Kapaklari ¢ikarirken, makineyi yagdlarken veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakim ayarlamalarindan herhangi birini
yaparken daima dikis makinesinin figini prizden ¢ekin.

Bu dikis makinesi kiiglik cocuklar veya hastalar tarafindan denetimsiz olarak kullanilmamalidir.

Kuguk ¢ocuklarin dikis makinesi ile oynamasina izin verilmemelidir.

"BU TALIMATLARI SAKLAYIN"
"Bu dikis makinesi evde kullanim i¢in tasarlanmigtir.”



SADECE IiNGILTERE, iRLANDA, MALTA VE KIBRIS'TA BULUNAN KULLANICILAR iGiN.

Bu dikis makinesinde 3 pimli yeniden kablolanamaz BS fisi varsa asagidakileri okumaniz gerekmektedir.

DIKKAT

Mevcut priz bu makine ile tedarik edilen fis ile uyumlu degilse, fis kesilmeli ve yerine uygun tg-pimli bir fis takilmalidir. Takilan alternatif
fislerle birlikte fise onaylanmig bir sigorta diizenegi de takilmalidir.

NOT: Ciplak esnek kablolari olan bir fig elektrikli bir priz agzi ile temas ettiginde zararl olabileceginden 6tiirii ana kabloya takih fis imha
edilmelidir. Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA ile BS 1362 standartlarinca onaylanan bir sigorta kullanin érnegin; fis
Uzerinde Dbelirtilen ile ayni isareti ve akim degerini tagiyan sigortalar.

Sigorta kapagini degistirmeyi unutmayin. Sigorta kapagdi ¢ikartiimis figleri higbir zaman kullanmayin.

UYARI: KABLOYU “E” ILE VEYA = TOPRAK SEMBOLU ILE VEYA YESIL RENK ILE YA DA YESIL VE SARI RENK
ILE ISARETLENMIS OLAN TOPRAK BAGLANTI UCUNA BAGLAMAYIN.

Bu ana kablolar dahilinde kullanilan teller asagida belirtilen kod dogrultusunda renklendirilmislerdir:

Mavi Notr
Kahverengi Faz

Bu makinede kullanilan ana kablo dahilindeki tel renklerinin kullanmakta oldugunuz figin uglarindaki renklendirilmis isaretlere karsilik
gelmemesi durumunda su sekilde devam edin.

Mavi ile renklendirilmis olan tel, “N” harfi ile isaretlenmis veya siyah ya da mavi olarak renklendirilmis uca baglanmalidir.

Kahverengi ile renklendirilmis olan tel ise “L” harf iile isaretlenmis ya da kirmizi veya kahverengi olarak renklendirilmis uca
baglanmalidir.

Fislerin ve Ana Elektrik/Dikis Is1g1 Dugmelerinin Takilmasi

7/

1. Ug uglu figsi makineye baglayin.
2. Elektrik kaynagi fisini bir duvar prizine takin.

- Dikis makinesinin yanindan ayrilirken makinenin ana elektrik digmesi kapatiimal veya fis prizden cekilmelidir.
Elektrik ve dikis 15131 dugmelerini agin veya kapatin.

O Ac

0 Kapat

- Dikis makinesine bakim yapilirken veya kapaklari ¢ikartilirken ya da ampulleri degistirilirken, makine veya elektrik seti fisinin
prizden ¢ikartiimasi suretiyle sebeke elektrigi baglantisi kesilmelidir.
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TEMEL PARCALAR

\,

* Takip eden sayfalarda bulunan resimlerdeki makine resimleri makinenizden hafif farkliliklar gosterebilir.



DEOEBOBRIPOEPROEORPOERYLRROBOEE

Desen se¢im diigmesi

ilik sik seyrek ayar

Horoz

Sokiilebilir plato uzatma tablasi
Iplik otomatigi gerginlik ayar diigmesi
Geri dikis diigmesi

Iplik kesici

Baski ayag) tutucusu

Baski ayag vidasi

Baski ayagi

Disli plakasi

Caganoz

Mekik

Disliler

igne

igne bag vidasi

Yatak kapad

Makara pimi

Masura sarici ve stoplayicisi
Volan

Pedal girisi

Baski ayagi kaldirma kolu
Ac¢ma kapama diigmesi

Tasima Kkolu

Iplik kilavuz/masura sarma tansiyon diski
Pedal

TEMEL PARCALAR



AKSESUARLAR

O llik ayagi (1 adet)

@ Fermuar ayagi (1 adet)

® Diugme dikme Ayagi (1 adet)

@ igne seti (normal tek igne No. 14) (3 adet)
® Cift igne (1 adet)

® Masura (3 adet)

@ Digli kapama plakasi (1 adet)

Tornavida (1 adet)

@ ilave makara pimi (1 adet)

Zigzag baski ayagi parca kodu: 138135-051
Pedal: X57319-051 (110/1 20V Alan)
XAB422-021 (220/240V Alan)
XA6412-021 (ingiltere)
XA6414-021 (Avustralya, Yeni Zelanda)

Yukarida siralanan aksesuarlar, uzatma tablasi dahilinde aksesuar ¢antasi igerisinde sakladir. Bu aksesuarlar en zor dikiglerin
Ustesinden gelmenize yardimci olmak lzere tasarlanmistir.

4
@ X59369-251 (@ X59370-051 (@) X50375-051 (@) 129583-001 (& X57521-001
K @ 130920-051
® X52800-150 X55467-051
S S—
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DiKiS MAKINENIZi CALISTIRMA

Fislerin Takilmasi

1. Pedal ve glg besleme fisi arasinda bulunan pedal fisini kablo izerine ve ardindan makinede bulunan jak igine yerlestirin.
2. Elektrik besleme fisini bir elektrik prizine takin.

DIKKAT:

1.  Ampul degistirilirken veya dikis makinesi kullanilimiyorken, elektrik carpmalarini 6nlemek igin elektrik besleme fisi duvar
prizinden gikartiimalidir.

2. Sadece ABD icin gegerli
Bu cihaz polarize fige sahiptir (bir agz1 digerinden daha genis). Elektrik carpmasi riskini azaltmak adina bu fis polarize
priz icin sadece tek yéonde oturacak sekilde tasarlanmistir.
Fig prize tam olarak oturmazsa, fisi ters gevirin.
Yine oturmazsa, uygun bir priz takmasi igin yetkin bir elektrik¢iye bagvurun.
Hicbir surette fisi degistirmeyin.

Ana Elektrik ve Dikis Isigi Dugmesi

Bu digme ana elektrik kaynagini ve dikis 1s13in1 acar veya kapatir. (Bkz. sek. A.)

® Ag ("I" isaretine dogru)
@ Kapat ("O" isaretine dogru)



Pedal

Pedala hafifce basildiginda makine dusiik hizda ¢alisir. Pedala uygulanan basing arttiginda makinenin hizi da artar. Ayak pedaldan
cekildigi takdirde makine durur. (Bkz. sek. B.)

NOT:

1. Makinenin kullaniimadidi zamanlarda pedal tzerine higbir sey konmadigindan emin olun.

2. Yeni bir dikis makinesi ya da uzun sire kullaniimayan dikis makinelerinde yaglama islemi sayfa 43’de gdsterildigi sekilde
gerceklestiriimelidir. Yaglama isleminden sonra artik yagi tamamen silmeye 6zen gosteriniz.

Not (Sadece ABD igin gecerli):
Bu pedal LS-2220/2720 modeli dikis makinesi i¢in kullanilabilir.

® Pedal: Model N

i A B

o

v

ignenin Yerlestirilmesi

Elektrik digmesini “O” konumuna alin.

1. Gug kaynag! figini elektrik prizinden gekin.
2. Igne milini en ylksek konuma getirin.
3. Baski ayagini indirin.
4. Igne 6nceden takiimigsa, igne bagini bozuk para ile gevsetip igneyi asagdi dogru cekmek suretiyle igneyi ¢ikarin.
5. Duz kismi arkaya bakacak sekilde olabildigince igne durdurucuya ittirerek yeni igneyi yerlestirin.
6. Igne bagini sikilastirin.

® Bozuk para
4
I I
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igne Kontrolii

1. Diizgin bir dikim saglanabilmesi igin dikis ignesi her zaman dik ve sivri olmalidir.
2. ignenin egik olup olmadigini kontrol etmek igin, sekilde gosterildigi bicimde ignenin diiz kismini agagi dogdru yerlestirin.
3. Bukilmus veya korelmisse igneyi degistirin.
r N
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

Dikis ihtiyaciniza gére baski ayagini degistirmeniz gerekebilir.

SNAP-ON TURU

Elektrik digmesini “O” konumuna alin.

1. Volani kendinize dogru gevirerek (saat yoninin tersine) igneyi en yiksek konuma getirin ve baski ayagi kolunu kaldirin.

2. Baski ayagi tutucu takiminin arka tarafinda bulunan kolu kaldirarak ayagi serbest birakin.

3. Baski ayagi Gzerindeki milin ayak uzerindeki yuva ile ayni hizada olmasi igin igne plakasi tzerine farkh bir baski ayagi yerlestirin.
4. Baski ayagi kolunu indirin ve baski ayadini ayaga sabitleyin. Baski ayagi dogru konuma getirildiyse, mil oturmus olmalidir.

r R

Serbest Kol Dikisine Gegis

Serbest kol dikisi kumas uzerinde olusan boru seklindeki ve ulasilmasi gug alanlari dikmek igin ideal bir yontemdir. Dikis makinenizi
serbest kol dikisine gecirmek i¢in uzatma tablasini yukari dogru kaldirarak digsa dogru gekin.
© Uzatma tablasinin alt kismini kendinize dogru kaldirin.
® Uzatma tablasini gikartmak igin disari dogru c¢ekin.
® Uzatma tablasi

(




Makineyi Diiz bir Konuma Getirme

Dikis makinesi dengeli ve diiz olmayan bir zemin Uzerine yerlestirildiginde, dikis makinesi dengeli ve diz bir sekil alana kadar
yuksekligini ayarlamak Uzere destek yastigini taban plakasinin 6n sag kismina dogru gevirin.

(




CESITLI KONTROLLER

Desen Se¢im Kadrani

Dikis segmek i¢in desen segimi kadranini herhangi bir yéne gevirmeniz yeterlidir. Dikis geniglikleri ve uzunluklari bir sonraki sayfada
gOsterilmigtir.
@® Desen segim kadrani
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DESENLER VE DIiKiS ADLARI
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TALIMATLARDA
DESEN DIKiS ADI BULUNDUGU
SAYFA

1(a-b-c-d) 4-ADIMDA OTOMATIK ILIK ACMA 30
2 ZIGZAG DIKIiS 26

3 ZIGZAG DIKIiS 26

4 ZIGZAG DIKIS 26

5 ZIGZAG (SATEN) DIKiS 26
6-10 DUZ DIKiS 24
11 DUZ DIKIS (Sol igne konumunda) 24
12 STREC TEGEL DIKIS 27
13 KABUK PLISE DIKIS 29
14 ELASTIK DIKiS 28




Geri Dikis Kolu

Geri dikis yapmak icin geri dikis kolunu miimkiin oldugunca asag dogru itin ve hafifce pedala basarken kolu bu konumda tutun. One
dogdru dikis yapmak igin geri dikis kolunu serbest birakin. Geri dikis, dikisin saglamlastiriimasinda ve pekistiriimesinde kullanihr.

4 &

/

MAKINEYE MASURANIN TAKILMASI

Masuranin Sarilmasi

N

iplik bobinini bobin pimi lizerine yerlestirin ve ipligi masura sarma tansiyon diski etrafindan gegirin.
® Masura sarma tansiyon diski
® Masura sarma
ipligin ucunu masura Uizerindeki delikten igeriden gegirin.
Masurayl masura sarma miline takin ve mili saga dogru kaydirin. Masurayi, mil Gzerindeki yay masura Uzerindeki yarida kayana
kadar elinizle saat yéniinde gevirin.
® Yay
@ Yarik
4. pligin ucunu tutarken ipligi masura etrafinda birkag kere sarmak igin hafifce pedala basin ardindan dikis makinesini durdurun.
5. Masuranin tepe kismindan sarkan iplik fazlasini kesin ve pedala basarak ipligi masura lizerine sarmaya devam edin.

wn

NOT:
Masura sarildiginda makine otomatik olarak durur.

6. Makine durdugunda, ipligi masura ve bobin arasindan kesin, mili sola dogru ittirin ve masurayi milden ¢ikarin.

DIKKAT:

Masura sarma mili masura koluna dogru kaydirildiginda igne mili hareket etmese de, kasnak dénmeye devam edecektir. Bu yizden
masura sarilirken kasnaga dokunmayin.

~ % D ' ~N




Alt (masura) ipligi Takma

Elektrik digmesini “O” konumuna alin.

1.

Volani kendinize dogru gevirerek (saat yoninin tersine) igneyi en yliksek konuma getirin ve baski ayagini kaldirin.

2. Uzatma tablasinin arkasindan makine tzerinde bulunan ¢adanoz kapagini agin ve Uzerindeki mandali kendinize dogru cevirerek
ve gaganozdan disari dogru gekerek mekigi cikarin (sek. A).

3. Masuradan yaklasik 10 cm (4 ing) iplik ¢6ziin ve masurayi mekige yerlestirin. (Bkz. sek. B-1.) Kalan ipligi, sek. B-2'de gosterildigi
gibi yuvaya, asagi sola dogru, tansiyon yayinin altinda bulunan dagitim géziine (sek. B-3) girene kadar gekin.

4. Mekigi mandalindan tutarak tamamen caganoza sokun ve mandali serbest birakin. Mekik parmaginin sek. C’de gdsterildigi gibi
yuvanin tepesindeki ¢gentige denk gelmesine 6zen gosterin.

NOT:

Mekik makineye diizgun bir bicimde geri yerlestiriimezse, dikise baglanir baglanmaz cajanozdan disari dogru dusecektir.
® Mekik mandali

@ Mekik parmagi

® Tansiyon yayi

@ Centik

i
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Ust (igne) ipligi Takma

=

. J

Baski ayagini baski ayagi kaldirma kolunu kullanarak kaldirin ve tansiyon agma kolunu en yiiksek konumuna kaldirmak igin volani
kendinize dogru gevirin (saat yonuniin tersine).
1. Makara pimini yukari dogru gekin ve bu pim Uzerine iplik bobinini yerlestirin.
2. Ipligi her iki iplik kilavuzundan da gegirin: ilk olarak arka daha sonra 6n taraftaki kilavuzdan gegirin. (sek. A)
® Makara pimi
@ lplik kilavuzu (arka)
® lplik kilavuzu (6n)
@ Tansiyon agma kolu
3. Ipligi asa@i dogru st tansiyon kontrol kadrani etrafindan sagdan sola dogru gekin boylelikle iplik, iplik kontrol yayini alabilir. (Bkz.
sek. B.) Sek. C'de gosterildigi sekilde ipligi tutarken, tansiyon diskleri arasindan ¢ekin.
® Ust tansiyon kontrol kadrani
® Iplik kontrol yayi
4. Ipligi tansiyon acma kolunun arkasina getirin ve gevresinden sola dogru gegirin (sek. D). ipligi kendinize ve gdziin icine dogru
cekerek yariga dogru getirin.
® Tansiyon acma kolu
5. Ipligi asagi getirin ve iplik kilavuzunun arkasindan gegirin.
iplik kilavuzu
6. Ipligi igneden énden arkaya dogru gegirin ve sek. E’de gosterildigi gibi yaklasik 5 cm. (2 ing) kadar gekin.

NOT
ipligin yanlis bir sekilde beslenmesi durumunda, iplik kopabilir bu da dikislerin atlanmalarina veya kumasin kirigmasina yol agabilir.

11



Alt (masura) ipligin Yukarn Gikariimasi

N —

Baski ayagini ve igneyi en yiiksek konumlarina kaldirin.
Sol elinizle, Gst ipligin ucunu tutun. igne asagdi dogru ve daha sonra tekrar en yilksek konumuna dogru hareket edene kadar sag
elinizle volani kendinize dogru (saat yoninun tersine) gevirin.
Ust iplik, alt ipligi kaparak bir ilmek olusturmalidir. Ust ipligi kendinize dogru ¢ekin, bu durumda alt iplik masuradan biiyiik bir ilmek
yaparak yukari dogru gelecektir.
Her iki iplidi de yaklasik 15 cm (6 ing) disari dogru ¢ekin ve baski ayadinin tam arkasina denk gelecek sekilde makinenin arkasina
dogru yerlestirin. Ust iplik baski ayaginin uglari arasindan gegmelidir.

® Ust iplik

@ Altiplik iimegi

® Alt iplik

12



Cift igneyle Dikis

Dikis makineniz iki adet Ust iplik kullanmaniza imkan tanimak Uzere cift igneyle dikis yapabilecek bicimde tasarlanmistir. Dekoratif
dikigler elde etmek i¢in ayni renkte ya da iki farkl renkte iplik kullanabilirsiniz. Cift igneyle dikis su dikislerle iyi uyum saglar: Diz Dikis
(6-10) ve Zigzag dikis (2). Cift igneye takilan iki adet tst ipligin ayni agiriga sahip olduklarindan emin olun. ipliklerin ayni agirliklara
sahip olmamalari durumunda, dikis tutarli olmayabilir.

CIFT IGNENIN YERLESTIRILMESI _
Cift igneyi ayni tek ignenin yerlestirildigi bicimde yerlestirin. (Bkz. sayfa 6.) Ignenin diz tarafi arkaya dogru bakarken yuvarlak tarafi ise
size dogru bakmalidir.

ILAVE BOBIN PiMININ AYARLANMASI
ilave dikey bobin pimini makinenin iist sag kisminda bulunan deligin igerisine yerlestirin. ikinci iplik bobinini sek. A’da gésterildigi
sekliyle bu pime yerlestirin.

® ilave Bobin Pimi

CIFT IGNEYE IPLIK GEGIRME
Her igneye ayri ayri iplik gecirilmelidir.
1. Sag igneye iplik Gegirme
Tek igneye iplik besleme talimatlarini aynen uygulayin. Daha detayl bilgi igin sayfa 15’e bakin.
2. Sol igneye Iplik Gegirme
Sol igneye iplik besleme iglemini, sag igneye iplik besleme iglemi ile ayni bicimde gergeklestirin ancak ipligi sek. B'de gosterildigi
sekliyle sol ignenin géziunden gecirmeden igne lzerinde bulunan iplik kilavuzundan gecirmeyin.
@ Sag igne ipligi bu kilavuzdan geger.
® Sol igne ipligi bu kilavuzun dniinden geger.

r ™
A B
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iplik Tansiyonu

iplik tansiyonu dikislerinizin kalitesini etkiler. Kumas ya da iplik tipini degistirdiginizde ayarlanmasi gerekebilir.

NOT:
Dikis projenize baslamadan énce kumas parcasi Uzerinde test niteliginde bir 6rnek dikis gerceklestirmeniz énerilir. Temel iplik
tansiyonu ayari “5”dir.

Olasi problemler ve ¢éziim yollari.

Ust tansiyon gok gergin.

Kumasin yiiziinde bukleler oluguyor.

Ust tansiyon kontrol kadrani

Kadrani daha dusuk bir rakama cevirerek tansiyonu azaltin.

Ust tansiyon gok gevsek.

Kumasin tersinde bukleler olusuyor.

Ust tansiyon kontrol kadrani

Kadrani daha ylksek bir rakama gevirerek tansiyonu artirin.
O Ters
@ Kumasin yuzi

\.

A

NOT:
Masura iplik tansiyonu fabrikada genel kullanima yoénelik olarak ayarlanir. Cogu dikis uygulamasi i¢in herhangi bir ayar yapma
gereksinimi dogmaz.

ince iplikle ince kumaslar lizerinde galisirken, iplik tansiyonu iist tansiyon kontrol kadrani ile esit olarak dagitilamayabilir. Bu ylizden
iplik tansiyonu asagida belirtilen prosedure gére ayarlanmalidir.

Cc

Masura tansiyonu ¢ok gevsek.
Kumasin ytziinde bukleler olusuyor.
Kadrani daha disuk bir rakama gevirerek iplik tansiyonunu azaltin. Elde edilen sonug tatmin edici olmazsa, masura iplik
tansiyonunu C-1’de aciklandidi sekilde ayarlayin.
Masura
Masuradaki tansiyonu vidayi kiglk bir tornavida ile saat yoniinde gevirerek artirin. Ancak, vidayi bir tam turdan daha fazla
cevirmeyin.
Bir sonraki projenize baglamadan 6nce vidayi orijinal ayarina geri ¢evirmeyi unutmayin.
Dogru tansiyon
ayarlanmasi 6nemlidir.
@ Ters
@ Kumasin yuzi
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ILGILI DIKiS KUMASLARI, iGNE VE iPLIK KOMBINASYONLARI
SEMASI

DIKiS KUMASLARI iGNE BOYUTLARI iPLIK BOYUTLARI
ivi triko. ivi i i Pamuk: 80
COK INCE lyi triko, lyi Qantel, Ince keten, Ipek, #65/9 Sentetik/Polyester Uzun Fiber
Organze, Sifon he .
lyi Merserize Pamuk
) ; Pamuk: 60-80
HAFIF Voile, Tafetta, Sentetik, Ipek, Batiste #75/11 Ipek: "A"
Sentetik/ Polyester Uzun Fiber Merserize 50
) Pamuk, Gingham, Poplin, Percale, Pike, #90/14 rae”;,“..'x..‘r’o'eo
ORTA AGIRLIKTA |[Saten, Kadife, Hafif Yun, lyi Fitilli Kadife, |(Makinenizle birlikte pex- / . .
A . : Sentetik/ Polyester Uzun Fiber Merserize 50-
Dépiye Kumas, Keten, Tulbent gelir.) 60
. P . Pamuk: 40-50
AGIR Kot kumasgi, Gabardin, Tuwt,. Fitilli Kadife, #100/1 6 Merserize Zorlu Dikisler
Kanvas kumasgli, Branda Bezi .
Polyester Uzun Fiber
= - P, . #90/14 Pamuk Kapli Polyester
ORGULER Tekli 6rgu, Cift Orgl, Jarse, Triko (Yuvarlak ug) Polyester Uzun Fiber
NOT:

1. Yukaridaki semadan dogru igne ve iplik boyutlarini segin.
2. Ust (bobin) ve alt (masura) iplikleri igin ayni boyutta iplik kullanin.

Duz Dikis

Desen

6-10 (Merkez igne konumu)

11 (Sol igne konumu)

Duz dikis (6-10 veya 11) st dikis ve hafif kumaslarin dikilmesinde kullanilir.

Dikis Dikmeye Baslama (sek. A)

1. Desen segim diigmesini arzu ettiginiz uzunlukta uygun Diz Dikis (6-10 veya 11) ayarina getirin.

2. Igneyi en Uist konumuna yiikseltin ve baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin.

3. Volani kendinize dogru (saat yoniinlin tersine) ¢evirerek masura ipligini cekin ve hem st hem de alt iplikleri baski ayaginin
arkasina denk gelecek sekilde arkaya dogru yerlestirin.

4. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve igneyi kumasin ucundan 1 cm (3/8 ing) 6teye konumlandirin.

5. Baski ayagini indirin.

6. Zigzag igin, geri dikis kolunu olabildigince agsagdi dogru bastirin ve hafifge pedala dokunun. Ters yénde 5 ila 10 arasinda dikis dikin.
7. Geri dikis kolunu serbest birakin ve pedala baski uygulayarak ileri yénde dikis dikmeye baslayin.

NOT:

Zigzag ya da geri dikis, dikiglerin u¢ kisimlarinin kilittenmesinde ve dikiglerin pekistiriimesinde kullanilir.

Dikis Yoniinii Degistirme (sek. B)

1. Y&n degistirmek istediginiz noktada igne kumas iizerinde sabit kalacak sekilde makineyi durdurun. Igne yukari konumunda kalirsa
igne kumasa girene kadar volani kendinize dogru (saatin tersi yéniinde) gevirin.

2. Baski ayagini kaldirin ve igneyi eksen noktasi olarak kullanmak suretiyle kumasi yeni yoninde konumlandirmak tizere dénddrin.

3. Baski ayagini algaltin ve yeni yénde dikis dikmeye baslayin.

NOT:
Cift igneli dikis icin, dikis yoniinu degistirirken igneyi kaldirin.

Dikis Dikmeyi Sonlandirma (sek. C)

Geri dikis, dikisin u¢ kisimlarindaki iplikleri kilittemek icin ya da herhangi bir pekistirme gerektiginde kullanilir.

1. Dikisin sonuna kadar ilerleyin ve durun.

2. Var olan dikisin Ustiinden, kumasin ucundan 1 cm (3/8 in¢) kadar geriye dogru dikis dikmek Gzere geri dikis koluna asagi dogru
basin ve hafifce pedala dokunun.

Kumasin Makineden Cikarilmasi (sek. D)
1. Makineyi durdurun.
2. igneyi ve tansiyon agma kolunu en yiiksek konumlarina getirmek iizere volani kendinize dogru (saatin tersi ydniinde) gevirin.
3. Baski ayagini kaldirin ve kumasg! hafif bir sekilde disari dogru ¢ekin.
4. Her iki ipligi de baski ayadi cubugunun arkasinda bulunan iplik bigagini kullanarak kesin.
O iplik bigag!
Makineyi bir sonraki dikise hazirlamak igin her iki ipligi de yaklasik 10 cm (4 ing) ¢ekin ve makinenin arkasina dogru yerlestirin. Ust

o



iplik baski ayagdinin uglari arasindan gegmelidir.

A B

Cc D
\.

Zigzag Dikis
Desen

2 (Zigzag Dikis)
3 (Zigzag Dikis)
4 (Zigzag Dikis)
ZIGZAG DIKIS

Desen secim dugmesini arzu ettiginiz geniglikte uygun Zigzag Dikis (2, 3 veya 4) ayarina getirin. Zigzag Dikiglerin baslarindan ve
sonlarindan Diz Dikis kullanilarak dikis yapilmasi tavsiye olunur.

Desen

5 (Zigzag (Saten) Dikis)

ZIGZAG (SATEN) DIKIS
Saten Dikis dekoratif dikisler elde etmek Uizere kullanilabilir. Desen segimi kadranini Zigzag (Saten) Dikis’e (5) ayarlayin.

s




Gizli Etek Bastirma Dikigi

Desen

12

(Strec Teyel Dikis)

Streg Teyel Dikis stre¢ kumaslarda dikisi gostermeden projelerin kenarlarini sonlandirmak tizere kullanilr.

1. Desen secimi kadranini 12’ye getirin.
2. Her iki iplik de kumas ile ayni renkte olmalidir.
3. Kumasi Sek. A’'da gosterildigi gibi kenari bastirmak istediginiz yere kadar katlayin. Ardindan kumasin kenarlarini sek. B’'deki gibi
katlayin. Kenarlardan 6 mm (1/4 ing) bindirme birakin.

4. $Qek. C'deki gibi katin Gzerinden dikin.
5. Kumasin kati acildiginda sek. D’de gosterildigi gibi Stre¢c Teyel Kenar Bastirma Dikisi elde edilmis olunur.

~ R

A B C D
- —
\. J
Elastik Dikig
Desen
14 (Elastik Dikis)

Elastik Dikis 3 sekilde kullanilabilir: elastik kumaslarin onarilmasi ve dikiminde ve kumaslarin birlestiriimesinde. Her biri asagida
aciklanmigtir. Desen secimi kadranini 14’e getirin.

ONARIM

1.

Yamanacak kumasi onarilacak yirtigin altina yerlestirin.

2. Yirtigin kenarini takip ederek sek. A’da gosterildigi sekilde Elastik Dikisi kullanarak dikin.

ELASTIK DIKI$

1. Elastik pargayi kumas Uzerine yerlestirin.

2. Dikerken gek. B'de g0sterildigi gibi elastik pargayi baski ayaginin hem éniinden hem de arkasindan gerdirin.

KUMAS BIRLESTIRME
Elastik Dikis iki parca kumasin birlestiriimesinde kullanilabilir ve dokuma kumas dikerken oldukga etkilidir. Naylon iplik kullanildiginda,
dikis gériinmez.

1.
2.

iki parga kumagin kenarlarini karsilikli gelecek sekilde yerlestirin ve baski ayaginin altina gelecek sekilde ortalayin.
Kumaslarin kenarlarini sek. C’'de gdsterildigi gibi birbirlerine yakin duracak sekilde tutmaya 6zen gostererek Elastik Dikis kullanarak dikin.
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Kabuk Plise Dikis

Desen

13 (Kabuk Plise Dikig)

Kabuk Plise Dikis hafif kumaslar lizerine piko (dantel benzeri) kenar dikmek i¢in kullanilabilir.

1. Desen se¢imi kadranini 13’e getirin.

2. Normalden daha gergin bir iplik tansiyonu kullanin.

3. Yavas bir hizda, diz dikislerin dikis hatti boyunca ve zigzag dikislerin hafifge katli kenarin (izerinde dikilebilmesi igin kumagi baski
ayaginin altina yerlestirerek capraz dikin.

4 N

ilik Yapma

Desen Ayak

1(bacd) ilik ayag

NOT:
1. Gergek kumas Uzerinde ilik yapmadan 6nce bagka bir parga kumas Uizerinde ilik pratigi yapilmasi énerilir.
2. Yumusak kumaglar tizerinde ilik yapmadan 6nce kumasin alt kismi Gizerine sabitleyici (yapiskan tela) bir malzeme yerlestirin.

ilik yapma giivenilir sonuglar veren basit bir siirectir.

iLIK YAPMA
1. Terzi tebesiri kullanarak kumas tzerinde ilik yapilacak yerin konumunu ve uzunlugunu isaretleyin.
2. llik ayagini ekleyin ve kayar girdi 6n tarafta gelene kadar dis gergeveye geriye dogru bastirin.
3. Ik olarak &n punteriz dikilir. Terzi tebesiri gizgisi n orta kisminin direkt olarak baski ayaginin ortasina denk gelmesi ve asagida
gosterildigi gibi girdi Gizerinde bulunan iki kirmizi gizgi ile hizalanabilmesi igin kumasi baski ayadinin altina yerlestirin.
® Tebesir isaretin 6nu
@ Kirmizi gizgiler
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iLIK YAPMA

Adim Dikilen Kisim Desen Nasil Dikilir

Adim a 1. Desen segimi kadranini a’ya getirin.

(lligin 6n ucu) 2. Baski ayagini indirin ve 5 ila 6 dikis arasi kullanin.
3. Makineyi, igne dikisin sol tarafindayken durdurun ve igneyi

o a kumastan cikartin.

Adim b b 1. Desen segimi kadranini b’ye gevirin.

(Sol taraf) 2. Onceden belirlenmis olan terzi tebesiri uzunlugunda dikin.
3. Makineyi, igne dikisin sol tarafindayken durdurun ve igneyi

igneyi kumastan cikartin.
Adim ¢ 1. Desen secimi kadranini c’ye gevirin (a ile ayni).

(2]

(iligin arka ucu) 2. Baski ayagini indirin ve 5 ila 6 dikis arasi kullanin.
3. Makineyi, igne dikisin sag tarafindayken durdurun ve igneyi

kumastan ¢ikartin.

Adim d
(Sag taraf)

1. Desen secimi kadranini d’ye getirin.
2. Igne adim a’da olusturulan dikislere ulasana kadar sag tarafi
dikin.

— gy

DIKiSIN SABITLENMESI VE ILIGIN KESILMESI

1.

2.

3.

Dikisin sabitlenmesi icin, malzemeyi 90 derece saatin ters ydéniinde ¢evirin, arzu edilen uzunlukta desen se¢imi kadranini Duz
Dikise (6-10) ayarlayin ve 6n punterizin kenarina kadar dikin.

Kumasi makineden c¢ikarin. Dikiglerin kesilmesine kargi koruyucu 6nlem olarak iliklerin her iki ucuna da pim konmasi tavsiye
olunur.

Bir dikis sokucu aletle iligin ortasinda bir aciklik kesin. Herhangi bir dikis kesmemeye 6zen gdsterin.
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ilik ince Ayari

iligin her iki yanindaki dikis birbirinin ayni géziikmiiyorsa, asagidaki ayarlari uygulayabilirsiniz.
1.
2.

iligin sol tarafini diktikten sonra, sag tarafi dikin ve beslemeyi inceleyin.
Sag taraf sol taraf ile kiyaslandiginda ¢ok kalin ya da ¢ok ince gézukilyorsa, ilik ince ayar vidasini asadida agiklandigi sekliyle

ayarlayin.

Sag taraf ¢ok kalinsa ilik ince ayar vidasini ilisikteki biiyiik tornavida ile — yoniinde gevirin. Sag taraf ¢cok ince ise ilik ince ayar
vidasini iligikteki biiylik tornavida ile + yéniinde ¢evirin.

Ayarlama iligin her iki yaninin da tek tip olmasini saglayacaktir.

@ ilik ince ayar vidasi
@ Dogru sira

® Cok kalin

@ Cok ince

IIIIIIIII ©

«

LI e
e

|
+

|
+

S)
O

Dugme Dikisi

Desen Ayak Diger
2,3veya4 Diagme Dikis Ayagi Disli kapama Plakasi
1. llikler arasindaki mesafeyi élciin ve desen segim kadranini arzu ettiginiz genislikte Zigzag Dikis (2, 3 veya 4) ayarina getirin.
Diigmeler arasindaki mesafe Desen
1,6 mm (1/16 ing) 2
3,2 mm (1/8ing) 3
4,8 mm (3/16 ing) 4
2. Dugme dikis ayagini takin.
3. Digli kapama plakasini sek. A'da gosterildigi sekilde digli plakasi izerine yerlestirin.
4. Ayak ve kumas arasina bir digme yerlestirin, volani ¢evirin ve ignenin digmeye ¢carpmadan deliklere girdiginden emin olun.
Dugmeye garparsa adim 1’e bakiniz.
5. Yavas bir hizda, yaklasik 10 dikis degerinde dikin.
6. Malzemeyi makineden gikarin. Ust ve alt iplikleri 15 cm (6 ing) uzunluk kalacak sekilde kesin. Elle dikig ignesini tst ipligi

malzemenin arkasina gekecek sekilde kullanin. iki ipligi sabitlemek igin birbirine baglayin.
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Fermuar Dikme

Desen

6-10 __ (Diz Dikig)

Fermuar ayagi farkli tiplerde fermuar dikmek i¢in kullanilir ve kolaylikla ignenin sag ya da sol tarafina konumlandirilabilir.
Fermuarin sag tarafini dikerken, ayagi fermuar ayaginin sol pimine takin. Fermuarin sol tarafini dikerken, ayagi fermuar ayaginin sag
pimine takin. Bkz. sek. A.
Desen segim kadranini arzu ettiginiz uzunlukta Diz Dikis (6-10) ayarina getirin.
Baski ayagi kolunu indirin ve fermuar ayaginin sol ya da sag pimini, ayak izerine takin.
Kumasin ucunu 2 cm (3/4 ing) geriye katlayin ve fermuari katlanmis kismin altina yerlestirin.
igneyi fermuar ayaginin yaninda bulunan gentigin igine dogru algaltin.
Fermuarin alt kismindan her iki tarafin da tepesine dogru dikin. lyi sonuglar elde etmek igin igne ayagin fermuar tarafina
konumlandiriimalidir. Bkz. sek. B. Fermuarin kenarina yakin bir bigimde, fermuar ayagini fermuar digleri boyunca kilavuz alacak
sekilde kumas boyunca dikin.
6. Fermuarin zit ydnunu dikmek i¢in, baski ayagi tutucu takiminin arkasinda bulunan kolu kaldirarak ayagi serbest birakin, fermuar
ayagini fermuarin Oteki tarafina yerlestirin ve diger tarafa ait gentigi kullanarak dikmeye devam edin.
® Fermuar ayagi
@ Fermuarin sol tarafini dikmek icin kullanilan sag pim
® Fermuarin sag tarafini dikmek igin kullanilan sol pim
@ igneyi gentige dogru algaltin

aORrON~

Blizgu

Desen

6-10 __ (Diiz Dikis)

Desen se¢im kadranini arzu ettiginiz uzunlukta Diz Dikis (6-10) ayarina getirin.

Alt ipligin kumasin alt yiziinde kalmasini saglamak igin Ust ipligin tansiyonunu gevsetin (yaklasik 2 degerine).
Tek sira ya da esit araliklarla bélinmis birden fazla sayida Dz Dikis siralari halinde dikin.

Kumasi bir araya getirmek Gzere alt ipligi (iplikleri) ¢ekin.

PON=

21




Yama Yapma

Desen

Ayak

Diger

6-10 (Diz Dikis)

Yok

Yamama Plakasi

aRrON -~

Disgli kapama plakasini sek. A’da gosterildidi sekilde digli plakasi Uzerine yerlegtirin.

Desen secim kadranini arzu ettiginiz uzunlukta Diz Dikis (6-10) ayarina getirin.

Yamanacak olan kismi, kumasi takviye etmesi amaciyla kullanilacak alt katman ile birlikte baski ayagdinin altina yerlestirin.

Ya her iki baski ayagini ve baski ayagi tutucu takimini gikarin ya da nakis baski ayagi (ayri olarak satilir) kullanin.

isi degismeli olarak kendinizden &teye ve kendinize dogru hafifge gekerek dikise baslayin. Disli kapama plakasi makine lizerinde

yatar konumdayken digliler kumasin hareket etmesine engel olacaktir. Kumagsin hareketini ellerinizle kontrol edebilirsiniz.

o

Bu harekete yamanacak olan kisim paralel siralar halinde dikigle doldurulana kadar devam edin. Bkz. sek. B.

A

B

~\

Aplike Yapma

Desen

2,3,4,5 (Zigzag Dikis)

Aplike, kontrast bir parga kumagin farkl bir kumas ya da proje tzerinde dekorasyon malzemesi olarak kullaniimak tzere kesilmesiyle

olusturulur.

1. Kesilen tasarimi kumasa arzu edilen konuma denk gelecek sekilde teyelleyin.
2. Kesilen tasarimin kenarlarini uygun Zigzag Dikisle (2,3,4 veya 5) dikkatle dikin.
3. Dikisten artan kumas kismini keserek ayirin.

4. Gerekli olmasi durumunda teyeli sokiin.

NOT:

Calismanizi sabitlemek Uzere dikisin bas ve son kisimlarina takviye niteliginde Dlz Dikisler dikin.

é
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Monogramlama ve Nakis

Desen

Ayak

Diger

2, 3, 4, 5 (Zigzag Dikis)

Yok

Disli kapama Plakasi

MONOGRAMLAMAYA VE NAKISA HAZIRLIK

Digli kapama plakasini digli plakasi Gzerine yerlestirin.

Desen secim kadranini uygun Zigzag Dikis (2, 3, 4 veya 5) ayarina getirin.

Kumas yiizeyine harf (monogramlama igin) veya tasarimi (nakis igin) cizmeye baslayin.

Nakis cember icinde, kumasin alt ylizeyi cemberin i¢ kisminda kalacak sekilde kumasi iyice gerdirin.

Calismanizi ignenin altina yerlestirin ve baski ayagdi ve baski ayagi tutucu takimi ¢ikarilmis haldeyken baski milini indirin.

Altipligi, ipligin ucunu tutmak Uzere birkag dikis yapmak icin kasnagi ¢evirerek baslangi¢ pozisyonunda ¢alismanizin tizerine dogru ¢ekin.
Kumasa orta ve ylziik parmaginizla bastirirken ve gemberin dis gevresini serge parmaklarinizla desteklerken her iki elinizin de bas
ve isaret parmaklari ile gemberi tutun.

NN~

\. J

MONOGRAMLAMA (sek. A)

1. Cemberi harf boyunca tutarli bir hizda yavasca hareket ettirerek dikise baslayin.

2. Dikigleri tespit etmek Uzere arzu edilen uzunlukta desen secim kadranini Diz Dikise (6-10) ayarlayin ve son harfin son kismina
birkag dikis atin.

NAKIS (sek. B)

1. Nakis gemberini hareket ettirerek tasarimin dis gevresini dikin.

2. Tasarimin i¢i tamamen dolana kadar degismeli olarak tasarimin disindan icine dogru ve icinden disina dogru dikin. Dikigleri
birbirine yakin tutun.

NOT:

Nakis cemberi hizla hareket ettirilerek uzun, yavasca hareket ettirilerek ise kisa bir dikis elde edilebilir.

3. Dikisleri tespit etmek Uzere arzu edilen uzunlukta desen segim kadranini Diz Dikise (6-10) ayarlayin ve tasarimin son kismina
birkag dikis atin.

DIKKAT:
Parmaklarinizi hareket eden pargalardan 6zellikle ignelerden uzak tutun.

'S

A
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Ampuliin Degistirilmesi

1. Makinanin figini elektrik prizinden gekin.
2. $ek. A’da gosterildigi sekliyle alin kapak vidasini gevsetin.
3. Sek. B'de gosterildigi bicimde alin kapagi makineden sokdin.
4. Dikis lambasi ampulini degistirin. Bkz. sek. C.
® Ampul
@ Gevsek
® Sikin
5. $Qek. D’de gésterildigi bicimde 6n plakayi tekrar takin ve vidayi sikin.
" A B )

Cc Y D
ﬂﬁf ]
NS
oxmm [0
( - ""5—.5'3‘-(./
\ J
Yaglama
1. Makinanin figini prizden gekin.
2. $ek. A’da belirtilen noktalarin her birine 2 ila 3 ‘er damla yag damlatin.
3. Yaglamadan sonra, makineyi kisa bir sireligine iplik takilmadan yiksek hizda ¢alistirin.
4. Makineye damlayan fazla yagi silmeye 6zen gosterin.
NOT:

Makine giinde 1 saatten fazla kullaniliyorsa ayda bir kez yaglanmalidir. Makine daha sik kullaniliyorsa, haftada bir kez yaglanmalidir.
Dikis makinesi yagi yetkili brother dikis makinelari saticisi veya servislerinden tedarik edilebilir.
Iplige ve kumasa bulasabileceginden asiri yag koymaktan kacginin.
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Temizlik

Caganozun Sokiilmesi

1. Igneyi sékiin.

2. Uzatma tablasini ¢ikarin ve serbest kolun éniinde bulunan ¢adanoz kapagini agin.

3. Mandalini acarak ve ¢caganoz yuvasindan disari dogru ¢cekerek mekigi gikarin.

4. Yatak kapagini s6kmek icin mandal kollarini yatak kapagdindan disari dogru kaydirin. Bkz. sek. A.
5. Caganozu, merkezinden kavrayarak, sek. B'de gosterildigi bicimde disari dogru ¢ekerek gikarin.
NOT:

igne algaltildiginda, caganoz gikarilamaz.

Caganoz Yuvasinin Temizlenmesi
Tutma halkasinda, ¢aganozda, tahrik mekanizmasinda ve yuvada biriken tim tiftigi ve ipligi bir firca yardimiyla temizleyin.
Caganoz yuvasinda biriken tiftigi temizlemek icin makine yagina batiriimis bir kumas ya da bez kullaniimahdir.
Caganozda biriken tiftigi de ayni sekilde adim 2’de anlatildidi gibi temizleyin.
Caganozu centikleri tepeye gelecek sekilde yeniden monte edin ve tutma halkasini yerinde tutmak igin mandal kollarini tekrar eski
konumlarina ittirin.

® Yatak kapagi

® Mandal kolu

® Caganoz

@ Caganoz merkezi

® Kaslk

® Caganoz yuvasi

PoOb=

Diglilerin Temizlenmesi

1. Baski ayagi tutucusunu ve igneyi sokin.

2. Vidalari sobkmek i¢in bozuk para ya da tornavida kullanarak digli plakasini sokan.

3. Diglilerin Ust kisimlarindan ve ¢gadanoz yuvasindan bir firga kullanarak biriken tiftigi temizleyin.

r D

Performans Kontrol Listesi

Dikis sirasinda zorluklarla karsilasildiginda makineyi dogru bicimde kullandiginizdan emin olmak i¢in bu kullanim kilavuzunun
yuritmekte oldugunuz galisma ile ilgili detayh bilgi iceren kismini gézden gegirin. Yasadiginiz sorun devam ederse, asagidaki kontrol
listesi yuritmekte oldugunuz ¢alismanin gelistiriimesine ydnelik olarak size yardimci olabilir.

Halen sorun yasamaya devam ederseniz en yakin servis merkezi ile irtibata gegin.
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PERFORMANS KONTROL LISTESI

UST iPLIK
KOPUYOR

ALT (MASURA)
iPLIK KOPUYOR

DIKiS
ATLAMALARI

DIKISTE
ILMEKLER

KUMAS
BUZULUYOR

Ust iplik dogru bigimde
takilmamis.

Alt (masura) iplik
digimlenmis.

igne yanhs takilmis.

:

Sayfa 11 Hyir

iplik tansiyonu yanlis.

iplik tansiyonu gok

Ust iplik diigiimlenmis.

.

Sayfa 11 Hayir

Ust iplik tansiyonu gok

v

Sayfa 14 ayir

iplik bobini dogru
bicimde takilmamis.

Sayfa 12 Hayir

igne yamulmus ya da
keskin degil.

Sayf&ﬁ Hayir

igne boyutufiplik
boyutu/kumas
kombinasyonu yanlis.

.

Sayfa 15  Hayir

Sayfa 12 Hayr
yf Y Sayfa 5 Hayir Sayfa 14
N Hasar goérmis ya da
Masuradan ¢aganoza asinmis igne
dizgin iplik beslemesi kullaniimis.
yapiimiyor.
Sayfa 10 Hayir Sayfa 6 Hayir
o ) igne boyutufiplik
Alt iplik tansiyonu gok boyutu/kumas
siki. kombinasyonu yanlis.
Sayfa 10 Hayrr Sayfa 15 Hayir
Alt iplik beslemesi igne plakasinin alt
yanlis. kismina tiftik
yapismis.
Sayfa 10 Sayfa 24-25 H yir
iplik beslemesi yanlis.
Sayfa 16
H Haynr
Hayir ayrr

v v v
YETKILi SERViIS MERKEZINE BASVURUN

v

Sayfa 14 Hayir

iplik beslemesi yanlis.

.

Sayfa 9-12 ayir

Yanlis igne
kullaniimis.

Sayfa 5 Hayir

igne boyutufiplik
boyutu/kumas
kombinasyonu yanlis.

.

Sayfa 15

Haypr
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PERFORMANS KONTROL LISTESI
KUMAS _DOGRU : . MAKINE MAKINE
SEKILDE IGNE KIRILMALARI GURULTULU YA DA CALISMIYOR
BESLENMIYOR YAVAS CALISIYOR
igne boyutu/iplik i - o ) -
gne dogru bicimde Igne plakasinin alt Elektrik besleme fisi

boyutu/kumas
kombinasyonu yanlis.

:

Sayfa 15 Hayir

Hasar gérmus ya da

yerlestiriimemis.

Sayfa 5 Hayir

kismina tiftik
yapismis.

prizden ¢ikariimis.

.

Sayfa 25 Hayir

Sayfa 4 Hayir

Hasar gérmis ya da

Yetersiz yaglama.

Ac¢ma kapama
digmesi kapali.

asinmig igne asinmis igne
kullaniimis. kullanilmis.
Sayfa 5 ayir Sayfa 5 Hayir

iplik diigiimlenmis.

Sayf§9-1 2 ayir

igne boyutu/iplik
boyutu/kumas

kombinasyonu yanlis.

Sayfa 15 Hayir

Disgli kapama plakasi
takil.

Hayir

v

Kumasi diglilerin
hareket ettirmesine
musaade edin.
Kumasi gekmeyin.

Kumas asiri gekilmis.

Havir

.

Sayfa 24 Hayir

v v
YEREL SERViS MERKEZINE BASVURUN

v

Sayfa 5 Hayir

Pedal dogru
kullaniimamis.

¢

Sayfa 5 Hayir

Masura sarma
konumundadir.

Sayfa 9

Hayir




Makinenin Yeniden Paketlenmesi

lleriki kullanimlar icin karton ve paketleme malzemelerini saklayin. Dikis makinesinin yine nakliye edilmesi durumunda gerekli olabilirler.
Uygunsuz paketleme ya da uygunsuz paketleme malzemesi kullaniimasi nakliye sirasinda makinenin hasar gérmesine yol acabilir.

Yeniden paketlemeye yonelik talimatlar asagidaki sekilde gosterilmistir.

DIKKAT

Bu paketleme malzemesi nakliye sirasinda olugabilecek hasarlari énlemek amaciyla tasarlanmistir. Dikis makinesinin nakliye
edilmesi olasiliyina karsi bu paketleme malzemelerini saklayin.
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