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Kullanim Kilavuzu

Dikis Makinesi
Product Code (Uriin Kodu): 888-X64/X74/X84/X67/X77/X87

Makineyi kullanmadan dnce bu belgeyi mutlaka okuyun.
Daha sonra referans olmasi agisindan bu belgeyi saklamanizi 6neririz.



ONEMLI GUVENLIK

TALIMATLARI

Makineyi kullanmaya baglamadan 6nce
bu giivenlik talimatlarini okuyun.

ATEHLIKE

- Elektrik carpma riskini azaltmak igin:

1 Kullanimdan sonra, temizlerken, bu
kilavuzda bahsedilen bakim islemlerini
yaparken ya da makineyi bos
biraktiginizda daima makinenin figini
prizden hemen ¢ikarin.

AUYARI

- Yanik, yangin, elektrik garpmasi ya
da kisisel yaralanma riskini azaltmak
icin.

2 Kullanim kilavuzundaki ayarlari

yaparken daima makineyi elektrik
prizinden ¢ikarin:

» Makinenin figini gikarmak igin,
kapatmak amaciyla makineyi “O”
konumuna getirin, ardindan figi tutup

prizden ¢ikarin. Kablodan ¢ekmeyin.

» Makineyi dogrudan prize takin. Bir
uzatma kablosu kullanmayin.

+ Elektrik kesilirse mutlaka makinenizi
prizden cikarin.

3 Elektriksel Tehlikeler:

* Bu makinenin, deger etiketinde
belirtilen aralik dahilinde bir AC gti¢
kaynagina takilmasi gerekir. Bunu
bir DC gl¢ kaynagi ya da invertore
baglamayin. Ne tur bir glc
kaynagina sahip oldugunuzdan emin
degilseniz, kalifiye bir elektrikciyle
temasa gegin.

» Bu makine sadece satin alindigi
Ulkede kullanima uygundur.

4 Kablosunda ya da fisinde hasar
varsa, diizgliin galismiyorsa,
dusurulmis ya da hasar gérmugse ya
da Uniteye su dokiimisse asla bu
makineyi ¢alistirmayin. Inceleme,
onarim veya mekanik ayarlama igin
makineyi en yakin yetkili Brother
saticisina veya servis merkezine
goturun.

* Makine saklandiginda ya da
kullanimdayken, bir koku, 1sI, renk
solmasi gibi normal olmayan bir
durum ile kargilasirsaniz, makineyi
durdurun ve elektrik kablosunu
hemen prizden ¢ikarin.

» Makineyi tagirken, mutlaka kolundan
tasimaya dikkat edin. Makinenin
baska bir sekilde kaldiriimasi
makineye hasar verebilir ya da
makinenin dismesine, dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilir.

» Makineyi kaldirirken, ani ve dikkatsiz
hareketlerden kaginin, aksi taktirde
sirtiniz1 ya da dizlerinizi incitebilirsiniz.

5 Calisma alaninizi daima temiz tutun:

» Herhangi bir hava aciklig tikaliyken
makineyi asla ¢alistirmayin.
Makinenin havalandirma agikliklarini
ve ayak kontrolind tiftik, toz ve
kumas pargalarindan uzak tutun.

» Pedal Uzerine herhangi bir sey
koymayin.

» Uzatma kablosu kullanmayin.
Makineyi dogrudan prize takin.

» Herhangi bir nesneyi higbir agikliga

asla dusirmeyin ya da sokmayin.

Aerosol (sprey) urlnlerin kullanildigi

ya da oksijenin bulundugu

ortamlarda galigtirmayin.

» Bir soba ya da utli yaninda makineyi
kullanmayin. Aksi taktirde, makine,
glc kablosu ya da dikilen giysiler
tutusarak yangina ya da elektrik
garpmasina neden olabilir.



» Bu makineyi oynayan ya da egimli
masa gibi yerlere koymayin. Aksi
taktirde makine diserek
yaralanmalara neden olabilir.

6 Dikis sirasinda 6zel bir dikkat
gOsterilmelidir:

* Igneye daima c¢ok dikkat edin.
Egilmis ya da hasarli igneleri
kullanmayin.

» Parmaklarinizi tim hareketli
parcalardan uzak tutun. Makine
ignesinin etrafina 6zellikle dikkat
edilmelidir.

» Pedala basarken makineyi agcmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

* |gne alaninda herhangi bir ayarlama
yaparken makineyi kapatmak igin
*O” konumuna getirin.

» Hasarl ya da uygun olmayan bir
igne plakasi kullanmayin, aksi
taktirde igne kirilabilir.

* Igneyi bukerek kirlmasina neden
olmamak igin dikis sirasinda kumasi
itmeyin veya gekmeyin ve elle dikis

sirasinda talimatlan dikkatlice takip edin.

7 Bu makine bir oyuncak degildir:
» Makineyi gocuklarin yakininda

kullanirken gok dikkat edilmesi gerekir.

» Bu makineyle birlikte verilen plastik
torba gocuklardan uzak tutulmali ya
da imha edilmelidir. Bogulma riskine
karsi gocuklarin poset ile
oynamasina asla izin vermeyin.

» Dis mekanda kullanmayin.

8 Daha uzun hizmet émru igin:

* Bu makineyi saklarken, dogrudan
glines 15191 alan ve asiri nemli
yerlerden kaginin. Makineyi bir
Isitici, Gtd, halojen lamba veya diger
sicak nesnelerin yakininda
saklamayin veya kullanmayin.

» Dis muhafazayi yalnizca nétr
sabunlarla veya deterjanlarla
temizleyin. Makineye ve
muhafazasina zarar
verebilecedinden, benzen, tiner ve
mekanik temizleme tozlar kesinlikle
kullaniimamalidir.

* Herhangi bir takimi, baski ayagini,
igneyi ya da diger pargalari
degistirirken veya takarken, montaj
isleminin dogru bir sekilde yapiimasi
icin her zaman kullanim kilavuzuna
basvurun.

9 Onarim veya ayarlama igin:

» Lamba unitesi (1s1k yayan diyot)
hasar gorduyse, yetkili Brother
Servis Merkezi tarafindan
degistiriimelidir.

* Herhangi bir ariza olmasi veya ayar
gerekmesi durumunda makineyi
kendiniz incelemek ve ayarlamak
icin ilk olarak kullanim kilavuzunun
arkasinda bulunan sorun giderme
tablosuna bakin. Sorun devam
ederse, bulundugunuz yerdeki yetkili
Brother Servis Merkezine bagvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda
belirtilen amaca yonelik olarak
kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, liretici
tarafindan tavsiye edilen
aksesuarlari kullanin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu iiriiniin
teknik 6zellikleri 6nceden haber
verilmeden degistirilebilir.

Ek iiriin bilgisi igin
www.brother.com adresindeki web
sitemizi ziyaret edin



BU TALIMATLARI
SAKLAYIN

Bu makine evde kullanim
icin Uretilmigtir.

AVRUPA ULKELERI
DISINDAKIi ULKELERDEKI
KULLANICILAR iCiN
Guvenliklerinden sorumlu biri
tarafindan gozetilmedikce ya
da cihazin kullanimiyla ilgili
kendilerine talimat verilmedikge
bu cihaz fiziksel, duyusal veya
zihinsel engeli bulunan ya da
tecribe ve bilgi eksikligi olan
kisiler (ve ¢cocuklar) tarafindan
kullaniimamalidir.

Cocuklarin denetimsiz olarak
cihaz ile oynamasina izin
verilmemelidir.

AVRUPA ULKELERINDEKI
KULLANICILAR ICIN

8 yas ve uzeri gocuklar ve
tecrube veya bilgi eksikligi olan
veya fiziksel, algisal veya
zihinsel kapasitesi dusuk
kisiler, bu cihazi, cihazin
guvenli bir sekilde kullanimina
dair talimatlar verildikleri veya
gbzetim altinda tutulduklari
takdirde ve igcerdigi tehlikeleri
anlamalari halinde
kullanabilirler. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve
kullanici bakimi bir yetigkinin
gbzetim altinda olmayan
cocuklar tarafindan
yapiimamalidir.

SADECE iNGILTERE,
IRLANDA, MALTA VE
KIBRIS'TA BULUNAN
KULLANICILAR ICIN

ONEMLI
* Fis sigortasinin degistiriimesi
durumunda, ASTA ile BS 1362
standartlarinca onaylanan, yani fig
lizerinde belirtilen ile isaretini ve
akim degerini tasiyan sigortalar
kullanin.

+ Sigorta kapagini her zaman
degistirin. Sigorta kapagi olmayan
figleri asla kullanmayin.

+ Kullanilacak priz bu makinenin figi
icin uygun degilse, dogru kablo icin
yetkili Brother Servis Merkezi ile
temasa gegin.



e
B
iCINDEKILER

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI ............ 1
1. DIKiS MAKINENIZi TANIMA ..... 5

AKSESUARLAR ........oorrerrrceeercneesnnnenns 5
Opsiyonel aksesuarlar ............cccoceeeeveenienieennen. 5

ANA PARCALAR ......... e 6
Diiz yatak atagsmani ........ccccoeeveiieniiiiienienens 6
DIKiS MAKINENIZi KULLANMA .................. 7
Fislerin takilmasi ..........cccoooiiiiiiiiieeceeee 7
Ana gl ve dikis 1511 digmesi .8
Pedal ... .8
ignenin kontrol edilmesi .. .8
ignenin degistirilmesi ..........c.ccccoevrrerivrieireinennns 8
Baski ayaginin degistiriimesi ...........cc.ccocceennen. 10
KONTROLLER .......ccovirirrrerrrceers e 1
Desen segim kadrani ...... 1
Desenler ve dikis adlari .. .11
Ters dikis KOIU ......ooveiiiiiiiiecceeeee 12
MAKINEYE IPLIK TAKILMASI ................... 13
Masuranin sarilmasi
Altipligi takma ......cccooviiiii
Alt iplik gegirme (hizli ayarli masuraya sahip
modeller igin) ..o 16
Ust ipligin takilmasi ............ccovevvvevevevevrrerene. 17
Iplik gegirme aletini kullanma (iplik gecirme
aleti olan modeller igin) .........cccocoveiiiiiicne 19
Alt ipligi yaklastirma ..........ccccooviiniiiienicee 21
KUMAS, iPLIK VE IGNE
KOMBINASYONLARI .....ccoeevreeccrrrerereenes 22
2. TEMEL DIKI$ BILGILERI ........ 23
Litfen dikisten 6nce okuyun ...........cccococeenne 23
Dikise baglama .................. .23

Deneme dikisi ...... .24
Dikis yoniin( degistirm: .24
Kalin kumaslarin dikiimesi .. .24
Ince kumasglarin dikimesi ... .25
Stre¢ kumaslarin dikilmesi .. .25
Silindirik parcalarin dikilmesi ............ .25
Bir ikiz igne ile dikis dikme (Opsiyon) .25
IpliK taNSIYONU ..o 27

3. DAHILI DIKISLER .......ccccceuuue. 29

DUZ diKIS ...oooveiiiciicic 29

Zigzag diKiSi .....cccoveeeiiiiiiie e 29
Gizli kenar bastirma dikisi ..........cccccceeiiiniiiiens 30
Siirfile dikig .....ooooviiiiiiiis 31
Elastik diKi$ ......cccoveiieiiiiineeceeeeee 31
Cift hareketli dikis ..........ccocoeveiiiiiiiiiiiis 32

4. DUGME ILIKLERININ
DIKILMESI .....cceevveiiieicnneneens 33
K @GMA ...ovocecc e 33
lliklerin ayarlanmasi ...........ccccooeeeeuevercuenennnnn. 34

5. ATASMAN VE

UYGULAMALARIN
KULLANIMI ....ooooriiieees 35
Fermuar yerlestirme ..........ccoccovieiiiiiiinicenee 35
Blizgi
Aplike

OPSIYONEL AKSESUAR KULLANIMI ...... 37
Digmelerin dikilmesi

Yama ..o

BAKIM ...t
Yaglama kisitlamalar ...........ccoccoeoiiniiiiiinines
Makinenin saklanmasina iligkin 6nlemler .
Temizleme




DIKIS MAKINENIZi TANIMA

1 DiKi$ MAKINENIzZi TANIMA

AKSESUARLAR

Cogu dikis isini kolayca yapabilmeniz icin bu aksesuarlari tasarladik.

1. 2. 3. 4. 5.
b= il (=)
=
6. 7.
Parga Kodu Parga Kodu
No. Parga Adr Amerika | Diger No. Parga Adi Amerika [ Diger
Zigzag ayag “J" ; Igne seti 3 pargali set: XE5328-001
T |(makine tizerinde) XC4901-121 5 |(30/14 igne) 2 parcali set: XE7064-001
2 |k ayag “A” X59369-321 6 |Tornavida XF3557-001
3 |Fermuar ayag: “I” XE9369-001 7 |Pedal Bkz. sayfa 6
4| Masura (Bir tanesi makine Uzerinde) | SA156 | SFB: XA5539-151

WM~

24 Not

® Dikis makinesinin modeline bagli olarak verilen aksesuarlar farklilik gésterebilir.

Opsiyonel aksesuarlar

Asagidakiler, ayri olarak satilan opsiyonel aksesuarlar olarak verilmistir. Satin aldiginiz modele bagli olarak,
makinenizle birlikte asagidaki aksesuarlar verilebilir.

1. 3. 4. 5.

< &

2.
6. 7. 8. 9. 10.

Parca Kodu Parca Kodu
No. Parga Adi Amerika | £ Diger o Parga Adi Amerika £ Diger
1 | Ekstra bobin pimi XG3488-001 6 |Kapitone Ayagi SA129 | FOO5N: XC1948-052
2 |lkiz igne (2,0/75 igne) X57521-021 7 | 1/4ing Kapitone Ayagi | SA125 | FOO1N: XC1944-052
3 |Yamama Plakasi XC6063-021 8 |Dar Etek Bastirma Ayagi | SA127 | FOO3N: XC1945-052
4 | Dugme dikime ayagi ‘M” XE2137-001 9 |Teyel Dikis Ayagi SA134 |F018N: XC1976-052
5 |Hareketli Ayak SA107 [F034N: XC2165-002 10 |Kapitone kilavuzu SA132 |FO16N: XC2215-052
24 Not

® Kapitone kilavuzu, hareketli ayadin arkasindaki deliklerin veya dikis bileginin Gstlindeki siyah plastik
deligin igine takilabilir.




ANA PARCALAR

®
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Masura sarici (Sayfa 13)

Ipligi, masuraya alt iplik olarak kullaniimak tzere
sarar.

Bobin pimi (Sayfa 13, 17)

Iplik bobinini tutar.

iplik kilavuzu (Sayfa 13, 17)

Ipligi masuraya sararken ve ardindan makineye
iplik gegirirken kullanilir.

Tansiyon agma kolu (Sayfa 18)

Ekstra bobin pimi icin delik (Sayfa 26)

Bu, ikiz igne ile dikis dikmek igin ikinci bir iplik
bobinini tutar.

I;:Jst tansiyon kontrol kadrani (Sayfa 27)

Ust ipligin gerginligini kontrol eder.

iplik kesici (Sayfa 24)

Iplikleri kesilmek Uzere iplik kesiciden gegirin.
iplik gegirme aleti (Sayfa 19)

(Bu yalnizca belirli modellerde mevcuttur.)

Hizh ayarl masura (Sayfa 16, 21)

(Bu yalnizca belirli modellerde mevcuttur.)
Aksesuar boélmeli diiz yatak atagmani (Sayfa 6)
Baski ayagi (Sayfa 10)

Ters dikis kolu (Sayfa 12)

Ters yonde dikis igin bu kolu itin.

ilik ince ayar vidasi (Sayfa 34)

Desen secim kadrani (Sayfa 11)

Istediginiz dikisi se¢gmek igin kadrani her iki ydnde
cevirin.

Kasnak

Ignenin elle yiikseltiimesi ve algaltiimasi igin
kullanilir.

Hava menfezi

Hava menfezi motorun etrafindaki havanin
sirklilasyon yapmasina olanak saglar. Makine
kullanilirken hava menfezini kapatmayin.

Ana gii¢ ve dikis 15191 diigmesi (Sayfa 8)

Bu diigmeyle ana elektrik kaynagini ve dikis 1s1§ini
acip kapatabilirsiniz.

Pedal jaki / yuvasi (Sayfa 7)
Calismasi icin pedal fisini takin ve makineyi gii¢
kaynagina baglayin.
Baski ayagi kolu (Sayfa 17)
Baski ayagini kaldirmak ve algaltmak igin
kullanihr.
@ Tutacak
Tasima sirasinda makineyi tutacagindan tutarak
tagtyin.
@) Pedal (Sayfa 8)
Bu pedal ile dikis hizini kontrol edebilir ve dikisi
baslatip durdurabilirsiniz.
Pedal:
110-120V bolgesi igin KD-1902 modeli
110-127V bolgesi igin KD-1902
(Sadece Brezilya igin)
220-240V bolgesi icin KD-2902 modeli
Ulke ya da bélgeye bagli olarak pedal parca kodu
farklilik gosterir. Brother saticinizla ya da en yakin
yetkili Brother Servis Merkezi ile irtibata gegin.

Diiz yatak atagmani
Aksesuarlar diiz yatak atasmani igerisinde bir
bdlmede saklanabilir.

Acmak icin diiz yatak atagsmanini sola
dogru kaydirin.

@ Duz yatak atagsmani
® Saklama bdélmesi




DIKIS MAKINENIZI TANIMA

DIKi$ MAKINENIZi KULLANMA
A vvari

® Gii¢ kaynagi olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.

® Elektrik kablosundaki fislerin elektrik prizine ve makinedeki giic besleme jakina
saglam bir sekilde takildigindan emin olun. Aksi takdirde, bir yangin veya elektrik
¢arpmasi meydana gelebilir.

® Elektrik kablosundaki fisi kotii durumdaki bir elektrik prizine takmayin.

® Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve figi ¢ekin:

Makinenin uzagindayken

Makineyi kullandiktan sonra

Makine kullanilirken elektrik kesildiginde

Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin

¢aligmamasi durumunda

* Simgekli ve yildinnmh havalarda

Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullanin.

O Cok sayida baska cihaz takiliyken uzatma kablolari veya ¢oklu priz adaptéri
kullanmayin. Yangin gikabilir veya elektrik ¢arpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik carpabilir.

® Makinenin figini cekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden
cikarirken daima fisten tutun. Kabloya asiimak kabloya zarar verebilir veya yangina ya
da elektrik garpmasina neden olabilir.

® Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gérmesini, degistirilmesini, gli¢ uygulayarak
biikiilmesini, gekilmesini, egilmesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun lizerine
agir nesneler koymayin. Kabloyu 1siya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun
hasar gérmesine, yangin veya elektrik garpmasina neden olabilir. Kablo veya fig hasar
gormiisse, kullanima devam etmeden 6nce makinenizi onarilmak iizere yetkili Brother
Servis Merkezine gétirin.

® Makine uzun bir siire kullaniimayacaksa elektrik kablosunun figini gekin. Aksi halde
yangin gikabilir.

WM~

Fislerin takilmasi 24 Not
T . ® Dikis makinesi ¢aligirken bir elektrik
o Pedal figinl makineye takn. kesintisi olursa, ana elektrik diigmesini

kapatin ve gli¢ kablosu fisini ¢ikarin. Dikis
makinesini yeniden c¢alistirmaya baslarken,
makineyi dogru bigimde calistirmak igin
— izlenmesi gereken prosedurl uygulayin.

e Gii¢ kaynagi figini bir duvar prizine takin.




Ana gii¢ ve dikis 15191
diigmesi

Bu diigme ana glicli ve dikis 1s1ginI agar veya kapatir.

3’ o]

@ Acin (“I" isaretine dogru)
@ Kapatin (“O” isaretine dogru)

A\ DIKKAT

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
caligmaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya

makineye hasar verebilir.

Pedal

Pedala hafifge bastirdiginizda makine dusik hizda
calisir. Daha kuvvetli bastirdiginizda makinenin hizi
artar. Ayaginizi pedaldan gektiginizde ise makine
durur.

© = O

@ Yavas
® Hizh

Makine kullaniimadigi zamanlarda pedal tizerine
herhangi bir sey konulmadigindan emin olun.

® Pedal lizerinde kumas pargalari ya da
toz birikmesine izin vermeyin. Bunun
yapilmasi, yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

ignenin kontrol edilmesi

Diizgiin bir dikis yapilabilmesi igin dikis ignesi her
zaman diz ve sivri olmahdir.

O ————/—"" 0O . D

X —_——=r

X [ m— |

X 3 X e

B ignenin dogru sekilde kontrol edilmesi
ignenin diiz tarafini diiz bir yiizeye koyun. ignenin
ucunu ve yan taraflarini kontrol edin. Egilmis
igneleri gtivenli sekilde atin.

— i
] T |

@ Paralel bogluk

@ Duz yiizey (masura kapagi, cam vs.)

ignenin degistirilmesi

@ Igneyi degistirmeden énce her zaman
makineyi kapatin. Aksi halde, pedala
yanhishkla basilir ve makine dikise
baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

® Ev ici kullanimda sadece dikis
makinesi ignelerini kullanin. Diger
igneler egilerek veya kirilarak
yaralanmalara neden olabilir.

® Asla egilmis bir igne ile dikis
dikmeyin. Egilmis bir igne kolayca
kirilarak yaralanmalara neden olabilir.

o Makineyi kapatin.

Kasnak tlizerindeki igaret yukari
bakacak sekilde kasnagi kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek,
igneyi yiikseltin.

Baski ayagi kolunu indirin.

@ Baski ayagi kolu




DIKIS MAKINENIZI TANIMA

® Igneyi degistirmeden 6nce, ignenin
igne plakasindaki delige diismesini
onlemek icin baski ayaginin altina
kumas ya da kagit yerlestirin.

Igneyi sol elinizle tutun ve ardindan
igneyi cikarmak lizere igne kelepgesi
vidasini saatin tersi yoniinde gevirmek
icin bir tornavida kullanin.

<l

@ Bir tornavida kullanin

« Igne kelepgesi vidasini gevsetirken ya da
sikarken asiri gui¢ uygulamayin, aksi halde dikis
makinesinin bazi pargalari hasar gérebilir.

X,
X[

ignenin diiz kismi makinenin arka
kismina gelecek sekilde igneyi igne
durdurucuya temas edene kadar itin.
Ardindan, bir tornavida kullanarak
igne kelepgesini sikin.

" @ Birtornavida

kullanin
U ® Igne durdurucu
® Igne

ikiz ignenin kurulumunu ayni sekilde yapin.

® Igneyi, igne durdurucuya temas
edene kadar iterek yerlestirdiginizden
emin olun ve igne kelepcesi vidasini
tornavida kullanarak iyice sikin, aksi
halde igne kirilabilir veya makine
hasar gorebilir.




Baski ayaginin degistirilmesi

® Baski ayagini degistirmeden 6nce
daima makineyi kapatin. Elektrigi acik
birakir ve kazayla pedala basarsaniz
makine ¢alismaya baslar ve bu da
yaralanmaniza sebebiyet verebilir.

® Daima segtiginiz dikis desenine uygun
olan dogru baski ayagini kullanin. Yanhs
baski ayagi kullanirsaniz, igne baski
ayagina garparak yamulabilir veya
kirilabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

® Sadece bu makine ile kullaniimak lizere
tasarlanmig baski ayaklarini kullanin.
Bagka baski ayaklarinin kullaniimasi

kazaya veya yaralanmalara sebep olabilir.

Dikmek istediginiz kumasa ve bunu nasil dikeceginize
bagl olarak baski ayagini degistirmeniz gerekir.
Makineyi kapatin.
Baski ayagi kolunu kaldirin.
Kasnak tizerindeki isaret yukari
bakacak sekilde kasnagi kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek,
igneyi yiikseltin.

©

Baski ayagini Baski ayagini
dikey olarak asagi serbest birakmak
cekerek gikartin. icin baski ayagi

arkasindaki siyah
diigmeye basin.

|
|
|
| tutucunun
|
|
|
|

@ Baski ayagi tutucu
@ Baski ayagi

@ Siyah digme
® Baski ayag! tutucu
® Baski ayag!

WM

24 Not

@ Baski ayagi tutucu tiriine gore baski ayaginin
serbest birakilma yontemi degisebilir.

Baski ayag Uizerindeki milin ayak
tizerindeki yuva ile ayni hizada olmasi
icin igne plakasi tizerine farkh bir baski
ayag yerlestirin.

Baski ayagi kolunu indirin ve baski
ayagini ayaga sabitleyin. Baski ayagi
dogru konuma getirildiyse, mil
oturmus olmalidir.

@ Ayak
® Cubuk

B Baski ayagi montaj yonu

® Baski ayagi dogru yonde takilmazsa,
igne baski ayagina carparak egilebilir
veya kirilabilir ve yaralanmalara
neden olabilir.
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DIKIS MAKINENIZI TANIMA

KONTROLLER

) Onceden
Desen segim kadrani Belirlenmis
Uzunluk
(mm (ing)) Referans
A DlKKAT Onceden Sayfa

i Belirlenmis
Dikis Ads Genislik
(mm (ing))

® Bir desen se¢gmek igin desen segim
kadranini kullandiginizda, kasnaktaki

isaret yukariyi gosterecek sekilde b g
kasnagi kendinize dogru gevirerek o =S 0,5 (1/32)
(saatin tersi yoniinde) igneyi kaldirin. I:I aU D 33
Desen segim kadranini gevirdiginizde, -
i ~ Lo 4 ADIMDA 5 (3/16
igne agagi konumdaysa, igne, baski OTOMATIK ILIK (3/16)
ayagi veya kumas zarar gorebilir. 2
0,7 (1/32
Bir dikis segmek igin desen seg¢im kadranini herhangi % ( ) 29, 36, 37,
bir yéne gevirmeniz yeterlidir. - —
ZIGZAG DIKIg 1,8 (1/8)
3
g 1,5 (1/16) 20, 36, 37,
an 39
ZIGZAG DIKiS 3,3 (3/16)
L}
4
\‘b 2 (1/16)
29, 36, 37,
@ 39
ZIGZAG DIKiS 5 (3/16)
—5—
0,5 (1/32)
@ Desen segim kadrani § % 29, 36
® Segilen desen numarasi -
ZIGZAG (SATEN) 5 (3/16)
DIKIS
Desenler ve dikis adlari 5
i 1,6 (1/16)
i 29, 38
DUZ DIKIS
—1— i ; -
b ac d 2 7 (Orta Igne Pozisyonu)
ST E T 7
HEINER: ; ? 1.8 (158)
= i 29, 38
8 9 10 11 17 DUZ DIKIS o
T T T T § (Orta igne Pozisyonu)
N "
T 2 (1/16)
*1 : 15-17 numarali dikigler sadece belli modellerde ! 29, 38
mevcuttur. DUZ D|K|$ .
(Orta Igne Pozisyonu)
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Onceden .
Belirlenmis Ters dikis kolu

Uzunluk
(Tm (ing)) Referans Geri teyel yapilirken ve dikislerin pekistirilmesinde ters
Onceden Sayfa dikisi kullanabilirsiniz.
Dikis Adi B‘c’;'""?"lr.rl'('§ Ters dikis yapmak igin ters dikis kolunu miimkiin
enist oldugunca ice dogru itin ve hafifce pedala basarak

(mm (ing)) kolu bu pozisyonda tutun. lleri yénde dikis yapmak igin
S ters dikis kolunu serbest birakin. Makine ileri ydnde
I 3(1/8) 29 35, 36 dikis yapmaya baslayacaktir.
I 38,39 Ters dikiglerin uzunluklari 2 mm’de (1/16 ing) sabittir.
DUZ DIKIS _
(Orta Igne Pozisyonu)
10
T 4 (3/16)

| 29, 38
DUZ DIKIS _ @
(Orta Igne Pozisyonu) ®\

11 >
b 2,5 (3/32) = \) 1
| 29, 36, 38 ﬂ
DUZ DIKiS _
(Sol Igne Pozisyonu) @ Ters dikis kolu
12
< 2 (1/16)
< 30, 39
GIZLI KENAR
BASTIRMA DIKISi 5(316)
13
< 1(1/16)
& 31
ELASTIK DIKiS 5(3/16)
14
é 2 (1/16)
— 30, 39
STREG GizLi
KENAR BASTIRMA 5 (3/16)
DIKiSi
15
2 (1/16)
31
SURFILE DIKigi 5 (3/16)
16
] 1,2 (1/16)
P 32
CIFT HAREKETLI
DIKIS 5 (3/16)
17
1,2 (1/16)
32
KOPRU DIKISI 5 (3/16)

12



DIKIS MAKINENIZI TANIMA

MAKINEYE iPLiK TAKILMASI

Masuranin sarilmasi

A\ DIKKAT

® Bu makine ile birlikte gelen masura, tarafimizdan tasarlanmistir. Farkli modelde
masura kullanmaniz durumunda, makine diizgiin bir bigimde ¢aligmayacaktir. Sadece
bu makine ile birlikte gelen ya da ayni tipteki masuralan kullanin (parga kodu: SA156,
SFB: XA5539-151). Farkli masuralarin kullanilmasi makinede ariza meydana
gelmesine sebep olabilir. SA156, Sinif 15 tiirii masuradir.

Gergek boyut

11,5 mm ] [
(7/16 ing)

@ Ipligi tam olarak

gekin. N @@5
@ ®

/

@® On tansiyon diski ® Masura sarma mili ® Masura
Bobin pimini yukari dogru ¢ekin ve bu P
pim lizerine iplik bobinini yerlestirin. N

£
(=)

£
t \ '
Sag elinizle bobinden gelen ipligi @ - @,

{

(((

tutarken, iplik kilavuzundaki kanaldan
ipligi kendinize dogru gegirin.
Ardindan, ipligi 6n tansiyon diskinin 0 i
cevresinden gegirin ve ipligi tam DIKKAT
olarak cekin.

@ iplik bobini yanhs konumdaysa ya da
yanlig ayarlanmissa, iplik, bobin pimi
uzerinde dugiimlenebilir.

13



ipligin ucunu masuranin iizerindeki
delikten, masuranin i¢ kismindan gegirin.

t

}@

Masurayi masura sarma miline takin ve
masura sarma milini saga dogru
kaydirin. Masurayi, ¢ikintt masuranin
centigine kayana kadar elinizle saat
yoniinde gevirin.
« Ipligi masuradaki delikten 7 ila 10 cm (3-4
ing) cektiginizden emin olun.

@ Cikinti
® Centik
® 7-10cm (3-4 ing)

A\ DIKkAT

® Ipligi sikica gekin ve ipligin ucunu
yukari konumda tutun. Iplik gcok
kisaysa, gergin tutulmazsa ya da acih
sekilde tutuluyorsa, iplik masuraya
sarilirken yaralanmalar olabilir.

6 Makineyi agin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

ipligin ucunu tutarken ipligi masura
etrafina birkag kere sarmak igin hafifge
pedala basin. Ardindan makineyi durdurun.

Masuranin uizerinde kalan ipligin
fazlasml kesin.

ipligi masuradaki delikten 1 cm (1/2 ing)
sarkitin.

® Talimatlan dikkatle uyguladiginizdan
emin olun. Masurayi sarmadan 6nce
fazla ipi tamamen kesmezseniz, iplik
azaldiginda masura etrafina iplik
dolagabilir ve ignenin kiriimasina
neden olabilir.

e Baglamak icin pedala basin.

ﬁ\
Masura doluyken ve yavagca donmeye
basladiginda, ayaginizi pedaldan ¢ekin.

ipligi kesin, masura sarma milini sola
kaydirin ve masurayi gikarin.

WM~

- Not

® Dikis makinesi ¢alistirildiginda ya da iplik
masura etrafina sarildiktan sonra kasnak
cevrildiginde makine klik sesi ¢ikarir. Bu
ses herhangi bir arizaya isaret etmez.

@® Masura sarma mili saga kaydirildiginda
igne mili hareket etmez.

® Masuranin diizgiin bir bicimde
sarilmamasi iplik tansiyonunun asiri
gevsek olmasina ve bunun sonucunda
da ignenin kirlimasina yol agabilir

‘ ‘
Duzgun sarilmis
Kotl sarilmis




DIKIS MAKINENIZI TANIMA

Alt ipligi takma

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

« Hizh ayarl masurayi kullanmaya iligkin
daha fazla ayrinti igin, bkz. sayfa 16.

@ Iplik takarken makineyi
kapattiginizdan emin olun. Yanhglikla
pedala basarsaniz ve makine dikis
igslemine baglarsa yaralanabilirsiniz.

Alt ipligi takmadan 6nce masura
sargisini diizgiin sekilde hazirlayin.

* Masura sarma hakkinda bilgi igin, bkz.

sayfa 13.

Kasnagi kendinize dogru gevirerek
(saat yoniiniin tersine) igneyi kaldirin
ve baski ayagi kolunu kaldirin.
Kaydirnp kendinize dogru kaldirarak
masura kapagini ¢ikarin.

@ Masura kapagi
ipligin ok ile gosterilen yonde disan
¢ikmasi icin masurayi igeri yerlestirin.

/

{
\%
—

@ Iplik dogru yonde goziilecek sekilde
masurayi dogru bigcimde ayarladiginizdan
emin olun. Iplik yanlis yonde ¢éziiliirse, bu,
iplik tansiyonunun yanhs ayarlanmasina
veya ignenin kirnlmasina neden olabilir.

15

ipligin ucunu tutun masurayi

parmaginizla agagi dogru itin ve

ardindan, gosterildigi sekilde ipligi

yariktan gegirin.

» Eger iplik mekik tansiyon ayar yayindan
dogru bicimde gegiriimezse yanlis iplik
tansiyonu olusabilir.

@ Tansiyon ayarlama yayi

Masura kapagini degistirin. Cikintiyi
masura bilezigi tutucu kanala takin ve
iterek kapatin.

@ Kanal
®@ Cikinti

+ Ipligin ucunun, makinenin arkasina dogru
kapaktan giktigindan emin olun (resimde
gosterildigi gibi).

« Dikise baglamadan énce alt ipligi yukari
cekin. Ust ipligi taktiktan sonra, bkz. “Alt
ipligi yaklastirma” sayfa 21.



Lo X Masura kapagini degistirin. Cikintiyi
Alt iplik gecirme (hizh bilezik tutucu kanala takin ve iterek
ayarh masuraya sahip kapatin.

modeller igin)

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

Bu 6zellik yalnizca belirli modellerde mevcuttur.
“Alt ipligi takma” sayfa 15
bélimiindeki @ - @ adimlarini izleyin.
Masurayi gosterildigi gibi sag elinizle
hafifce tutarken, ipligi yariktan gegirin
(@ ve @). Ardindan, ipligi kesici ile
kesmek igin kendinize dogru ¢ekin

(@)

R ) ® Kanal
« Bu sirada, masuranin saat yénunun tersine ® Cikinti

kolayca déndigiini kontrol edin.

« Alt ve Ust ipligi gegirdikten sonra dikis
LTI dikmeye baslayin. Biizgller veya pileler
: 7 dikerken, biraz iplik kalmasi igin alt ipligi
elinizle cekebilirsiniz. “Alt ipligi yaklastirma”
bélimundeki adimlara bagvurun (sayfa 21).

® Yark
@ Kesici (Ipligi kesici ile kesin.)
24 Not

® Eger iplik mekik tansiyon ayar yayindan
dogru bigimde gegirilmezse yanlis iplik
tansiyonu olusabilir.

@ Tansiyon ayarlama yayi

16



DIKIS MAKINENIZI TANIMA

Ust ipligin takilmasi

B

@® Bobin pimi @ Tansiyon agma kolu
@ Iplik kilavuzu (arka) ® Kasnak uzerindeki isaret
® lIplik kilavuzu (6n)

® Ust ipligi takarken, talimatlan dikkatle izleyin. Ust iplik diizgiin takilmazsa, iplik
dolanabilir veya igne egilip kinlabilir.

® 20 veya daha diisiik agirhga sahip iplik kullanmayin.

@ igne ve iplik kombinasyonu dogru olmaldir. igne ve ipliklerin dogru kombinasyonu
igin, bkz. “KUMAS, IPLIK VE iIGNE KOMBINASYONLARI” sayfa 22.

o Makineyi kapatin. Bobin pimini yukan dogru ¢ekin ve bu
pim lizerine iplik bobinini yerlestirin.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

o/~

@ Baski ayagi kolu
Kasnak tizerindeki isaret yukari

bakacak sekilde kasnagi kendinize @ Iplik bobini dogru konumda degilse
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek, ya da yanhg ayarlanmigsa iplik, bobin
igneyi ylikseltin. piminde diigiimlenebilir ve bu da

ignenin kirllmasina yol agabilir.

+ Igne dogru bicimde yiikseltiimezse dikis
makinesine iplik gecirilemez.

| R

@ Kasnak Uizerindeki isaret

17



Sag elinizle bobinden gelen ipligi ipligi ignenin iizerinde bulunan
tutarken, iplik kilavuzundaki kanaldan kilavuzun arkasina yerlestirin.
ipligi kendinize dogru gekin. « Ipligi sol elinizde tuttugunuzda, igne mili iplik

« Kanaldaki yayin ipligi yakaladigindan emin kilavuzu arkasindan kolayca gegirebilir
olun. ardindan ipligi sag elinizle besleyebilirsiniz.

[

@ Yay
Ust ipligi asagidaki resimde
gosterildigi gibi gegirin.

igneye ipligi onden arkaya dogru
gecirin ve yaklasik 5 cm (2 in¢) kadar
digari dogru gekin.

Asagidaki resimde gosterildigi gibi « Dikis makinenizde bir iplik gegirme aleti
ipligi tansiyon agma kolundan, sagdan varsa, ipligi gegirmek igin iplik gegirme
sola dogru gegcirdiginizden emin olun. aletini kullanin (bkz. sonraki bolim).

@® 5cm (2ing)
@ Tansiyon agma kolu
24 Not
@ Kisa Not @ Ust ipligi beslemeden énce baski ayagi
kolunu ve tansiyon agma kolunu
@® Tansiyon agma kolu indirilmigse, st iplik kaldirdiginizdan emin olun.
tansiyon agma kolunun etrafina sarilamaz. @ ipligi yanhs bir bigimde beslerseniz dikis
Kasnak lzerindeki isaret yukari bakacak problemlerine yol agabilirsiniz.

sekilde kasnagi kendinize dogru (saatin
tersi yoniinde) gevirerek, igneyi
yukselttiginizden emin olun.

18



DIKIS MAKINENIZI TANIMA

iplik gegirme aletini
kullanma (Iplik gegirme
aleti olan modeller igin)

Bu o6zellik yalnizca belirli modellerde mevcuttur.

iplik gegirme aleti 75/11 ila 100/16 ev
dikis makinesi igneleri ile
kullanilabilir. Bununla birlikte, iplik
gegirme aleti 65/9 ev dikis makinesi
ignesi ile kullanilamaz. Seffaf naylon
iplik veya metalik iplik gibi 6zel
iplikler kullanirken, iplik gecirme aleti
kullanilamaz.

130/120 ya da daha kalin bir iplik, iplik
gecirme aleti ile kullanilamaz.

iplik gegirme aleti kanatli igne veya
ikiz igne ile kullanilamaz.

iplik gegirme aleti kullanilamiyorsa
“Ust ipligin takilmas1” sayfa 17
boliimiine bagvurun.

19

iplik gegirme aletini kullanmadan énce
“Ust ipligin takilmasi” sayfa 17
boliimiindeki @ — @ adimlarini izleyin.

Baski ayagi kolunu indirin.

Tekerlekteki igaretin agagidaki
resimde gosterildigi gibi yukariya
baktigindan emin olun.

@ Kasnak lizerindeki isaret

iplik gegime aleti kolunu indirirken,
ipligi kilavuzun lizerine kancalayin.

@ Igne tutucu
@ lIplik gegirme aleti kolu

@ Igne tutucu

@ Iplik gegirme aleti kolu

® Kilavuz

iplik gegirme aleti kolunu miimkiin
oldugu kadar asagiya ¢ekin ve ardindan
kolu makinenin arkasina (kendinizden
uzaga) dogru dondiiriin. Kancanin
ignenin goziinden gectiginden ve ipligi
yakaladigindan emin olun.

® Kanca

® Iplik

» Kancanin ipligi yakaladigindan emin olmak
icin iplidi ignenin 6niinde tutun.



ipligi hafifge tutarken, iplik gegirme ipligin ucunu baski ayagi igcinden

aleti kolunu makinenin 6niine dogru gegirin ve ardindan yaklasik 5 cm (2
(kendinize dogru) cevirin. Kanca ipligi in¢) uzunlugunda ipligi makinenin
ignenin igine dogru gekecektir. arkasina dogru gekin.

@® 5cm (2ing)

WM~

24 Not

® Ipligi yanlis bir bigimde beslerseniz dikis
problemlerine yol agabilirsiniz.

ignenin gozii icinden gegen ipligin
halkasini makinenin arkasina dogru
cekin.

@ ipligi kuvvetli bir sekilde gekmemeye
dikkat edin, aksi takdirde igneyi
biikebilir.

@ Iplik ignenin gbziinden gegmezse,
tekrar ©. adimdan baslayin.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

20




DIKIS MAKINENIZi TANIMA

Alt ipligi yaklastirma

Ust ipligin ucuna hafifce asilirken
igneyi indirip ardindan yiikseltmek igin
kasnagi yavasea elinizle kendinize
dogru (saat yoniiniin tersine) gevirin.

—

i
&

e Alt ipligi cekmek igin Ust iplige asilin.

@ Ustiplik

® Altiplik

Her iki ipligi de yaklasik 10 cm (4 ing)
disari dogru ve her ikisini de
makinenin arkasina dogru baski
ayaginin altina gelecek sekilde cekin.

@® Ustiplik
® Altiplik

21

B Hizh ayarl masuraya sahip modeller igin
Masura ipligini cekmeden hemen dikis dikmeye
baglayabilirsiniz.

Buzgller veya pileler dikerken, biraz iplik kalmasi
icin alt ipligi elinizle gekebilirsiniz. Alt ipligi
¢ekmeden 6nce, masurayi geri koyun.
Masura kapagini ¢ikarin ve ardindan
masurayli yeniden takin.
ipligi yariktan ok yoniinde gegirin ve
kesmeden orada birakin.

« Masura kapag! yine de ¢ikariimalidir.
Alt ipligi 6nceki @ - © adimlarinda
aciklandigi gibi ¢ekin.

e Masura kapagini degistirin.



KUMAS, iPLIK VE iGNE KOMBINASYONLARI

Cuha

Pamuk iplik

igne Boyutu

g —— 60-90
Ollzzna‘ggll::ta Tafta Se.ntet|k iplik 75/11-90/14
Flanel, Gabardin Ipek iplik 50
ince keten bezi Pamuk iplik 60-90
ince kumaglar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten Ipek iplik 50
30 100/16
Kot kumasi Pamuk iplik
Kalin 50
kumaslar Fitilli kadife Sentetik iplik 50-60 90/14-100/16
Tivid ipek iplik
Jarse . Yuvarlak uglu igne
ek Orgil ipligi 50-60 75/11-90/14
$ Triko (altin renkli)
Pamuk iplik
— 50-90
Kolay yipranan kumaslar Sentetik iplik 65/9-90/14
ipek iplik 50
ik ipli 30 100/16
Ust dikis icin Sentetik iplik
Rk Ipek iplik 50-60 75111-90/14
24< Not

@ #20 veya altinda agirliga sahip bir ipligi asla kullanmayin. Makine arizasina neden olunabilir.

@ Kisa Not

@ iplik numarasi ne kadar kiigiik olursa, iplik o kadar kalin olur ve igne numarasi ne kadar yiiksek olursa
igne de o kadar kalin olur.

B Yuvarlak uglu igne
Stre¢ kumas dikerken ya da dikis atlamalarinin kolayca olusabilecegi kumaslarla galisirken yuvarlak uglu igne

kullanin.

B Transparan naylon iplik

Kumas ya da iplige bakmaksizin, 90/14 ve 100/16 igne kullanin.

® Tabloda belirtilen igne, iplik ve kumas kombinasyonlarina mutlaka uyun.
Uygun olmayan kombinasyonlarin kullanimi, 6zellikle agir bir kumasla kiigiik bir igne
(65/9-75/11) kullanilmasi, ignenin egilmesine veya kirilmasina yol agabilir. Uygun
olmayan kombinasyon, ayni zamanda dikigin diizgiin olmamasina, kumasin
buziigmesine veya makinenin dikis atlamasina da neden olabilir.
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TEMEL DIKI$ BILGILERI

2  TEMEL DIKi$ BILGILERI

Liitfen dikisten 6nce okuyun

® Dikis dikerken yaralanmamak icin ignelere azami dikkat géstermeye 6zen gosterin.
Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

® Dikis sirasinda kumasi germeyin veya gekmeyin, aksi halde igne hasar gorebilir ve

yaralanabilirsiniz.

Egilmis veya kirilmig igneleri kullanmayin, aksi halde yaralanabilirsiniz.

ignenin dikis esnasinda teyel pimlerine veya diger objelere garpmamasina dikkat

edin. igne kinlarak yaralanmalara yol agabilir.

® Daima dogru baski ayagini kullanin. Yanhs baski ayagi kullanirsaniz, igne baski
ayagina carparak egilebilir veya kirilabilir ve yaralanabilirsiniz.

® Kasnagi elle gevirirken daima kendinize dogru (saatin tersi yoniinde) gevirin. Diger
yone gevirmek ipligin dolasmasina ve dolayisiyla igne veya kumasin zarar gérmesine
veya yaralanmalara neden olabilir.

® Kumasi baski ayagi altina koymadan dikise baglamayin, aksi halde baski ayagi zarar
gorebilir.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

Dikigse baglama

o Makineyi acgin.

i

@ Baski ayagi kolu

Kumasi baski ayag altina yerlestirin,
ipligi baski ayag altindan gegirin ve
ardindan yaklasik 5 cm (2 ing) kadar
ipligi makinenin arkasina dogru gekin.

A\ DIKKAT

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya basglayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

Kasnak tlizerindeki isaret yukari
bakacak sekilde kasnagi kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek,
igneyi yiikseltin. ® 5cm (2ing)

Bir dikis se¢gmek i¢in desen se¢im
kadranini gevirin (bkz. sayfa 11).

Baski ayagini degistirin (bkz.
sayfa 10).
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Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi
tutarken igneyi dikise baglama
noktasina kadar algaltmak lizere
kasnagi sag elinizle kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) gevirin.

Baski ayagi kolunu indirin.
@
@ Baski ayagi kolu
e Pedala yavagca basin.

¥

Al
N

P Makine dikise baslar.

Ayaginizi pedaldan ¢ekin.
P Makine dikisi durdurur.

+ Ters dikis koluna basarak, geri teyel
yapmak ve dikigleri pekistirilmek igin ters
dikisi kullanabilirsiniz. Bilgi igin, bkz. “Ters
dikis kolu” sayfa 12.

Kasnagi kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) cevirerek igneyi kaldirin.

@ Baski ayagi kolunu kaldirin.

Kumasi1 makinenin sol tarafina ¢ekin
ve ardindan kesmek tizere iplikleri iplik
kesiciden gegirin.

@ lplik kesici

Deneme dikisi

Bir parga kumas Uzerinde deneme dikisi yapiimahdir.
Projenizde kullanmayi diisiindigliniiz ayni kumas tiri
ve dikis tipini kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis
uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

Dikis yoniinii degistirme
Dikis yonunu degistirmek istediginiz noktada igne
kumas Uzerinde sabit kalacak sekilde makineyi
durdurun ve ardindan baski ayagi kolunu kaldirin.
igneyi eksen noktasi olarak kullanarak kumasi
doénddriin, baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam
edin.

Kalin kumasglarin dikilmesi

B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
Kumas, baski ayaginin altina kolayca oturmazsa,
baski ayagi kolunu daha da ylikselterek baski
ayagdini en st konumuna getirin.

® 6 mm’den (15/64 in¢) daha kalin
kumas dikilirse ya da kumas asin giic
kullanilarak itilirse, igne biikilebilir
ya da kirilabilir.
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TEMEL DIKI$ BILGILERI

ince kumaslarin dikilmesi

ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya da
kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tir
durumlarin gergeklesmesi durumunda, kumasin altina
ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme yerlestirin
ve kumas ile birlikte dikin. Dikis islemi bittiginde,
kagidi yirtip atin.

@ Sabitleyici malzeme ya da kagit

Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Once kumasg pargalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

@ Teyelleme

Silindirik parcalarin
dikilmesi
Diiz yatak atagsmaninin ¢ikariimasi, mangetler ve

pantolon pagalari gibi silindirik kumaslarin ya da
erisimi zor yerlerin dikiimesini kolaylastirir.

Acmak icin diiz yatak atagsmanini sola
dogru kaydirin.

@ Dz yatak atagsmani

P Diiz yatak atasmani ¢ikariimig
durumdayken, serbest kol dikisi
mUmkuindr.

25

245 Not

@ Serbest kol dikisini bitirdiginizde, diiz yatak
atasmanini eski konumuna geri getirin.

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru
kaydirin ve lstten dikin.

Bir ikiz igne ile dikis dikme
(Opsiyon)

Makinenizi bu igne ve iki Gst iplikle dikis dikebilecek
sekilde tasarladik. Dekoratif dikisler olusturmak igin
ayni renk veya iki farkli renkte iplik kullanabilirsiniz.

L

ikiz igne Ekstra bobin pimi

® Yalnizca bu makine igin uretilen ikiz
igneler kullanin (parga kodu: X57521-
021:2.0/75 2 mm'lik bir genislikle).
Diger igneler kinlabilir ve makineye
zarar verebilir.

@ ignenin baski ayagina vurmadigindan
emin olun.

® Egik ignelerle dikis dikmeyin. igne
kirilabilir ve sizi yaralayabilir.

B Ikiz ignenin takilmasi
ikiz igneyi tek igne ile ayni sekilde takin (bkz.
sayfa 8-9). Ignenin diiz tarafi arkaya dogru
bakmali ve yuvarlak tarafi size dogru bakmalidir.



B Ekstra bobin pimi takilmasi Sag ipligi 6nden arkaya dogru gegirin.
Makinenin Ustiindeki delige ilave bobin pimini Ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan
yerlestirin. llave bobin piminin (izerine ikinci iplik gegirmeyin.

makarasini yerlestirin.

=< 2

@ Soligne ipligi igne mili iplik kilavuzunun
icinden gecer

® Sag igne ipligi igne mili iplik kilavuzunun
onlinden geger

®@ Iigne mili iplik kilavuzu

Zikzak ayagini "J" takin.
Baski ayagini degistirmeye iliskin ayrintilar
icin, “Baski ayaginin degistiriimesi” sayfa 10
W iki igneden iplik gegirme blimiine bagvurun.

Her bir igneden ayri ayri iplik gecirmelisiniz.

@ Birinci bobin
@® Ikinci bobin

24< Not

Bir iplik gegirme aletine sahip modeller
@ Ikiz igneye iplik gecirmek icin iplik gecirme

@ ikiz igneyi kullanirken, zikzak ayagini
"J" taktiginizdan emin olun, aksi

aletini kullanamazsiniz. Bunun yerine, ikiz takdirde igne kirilabilir ve makine
igneye énden arkaya dogru elle iplik hasar gorebilir.

gegcirin. Iplik gegirme aletini kullanmak

makineye zarar verebilir. e Makineyi agin.

Makineden igne mili iplik kilavuzuna
iplik gecirmek i¢in birinci bobindeki

ipligi kullanin. L
Makineden igne mili iplik kilavuzuna iplik ® Pedala basarken makineyi agmayin.
gegirmek igin gerekli olan yol, normalde (tek bir Makine beklenmedik bir sekilde

igne igin) makineye iplik gegirmek igin gerekli caligmaya baglayabilir ve

olan yol ile aynidir. Daha fazla detay igin yaralanmalara neden olabilir veya
sayfa 18'e bakin. makineye hasar verebilir.

e Sol ipligi 6nden arkaya dogru gegirin.

Makineden tansiyon agma koluna iplik
gecgirmek igin ikinci bobindeki ipligi
kullanin.

Makineden tansiyon agma koluna iplik
gegirmek igin gerekli olan yol, normalde (tek bir
igne igin) makineye iplik gecirmek igin gerekli
olan yol ile aynidir. Daha fazla detay igin
sayfa 18'e bakin.
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TEMEL DIKI$ BILGILERI

0 Bir dikis secin.

® Bir dikis sectikten sonra, el ¢carkini
yavasca kendinize dogru (saat
yonuniin tersine) dondiiriin ve
ignenin baski ayagina dokunmadigini
kontrol edin. i§ne baski ayagina
carparsa igne biikiilebilir veya
kinlabilir.

@ ikiz igne yalnizca Diiz Dikis (Orta igne
Konumu) ve Zikzak Dikis (1,5 mm
(1/16 ing) genislik) ile kullanilmahdir.
ikiz igneyi diger dikiglerle
kullanmayin.

Dikis dikmeye baslayin.

Dikis dikmeye baslamaya iliskin ayrintilar
icin, “Dikise baglama” sayfa 23 bélimune
bagvurun.

» iki dikis gizgisi birbirlerine paralel sekilde

dikilir.

® Dikis yoniinii degistirirken, igneyi
kumastan kaldirdiginizdan emin olun
ve ardindan baski ayagini kaldirin ve
kumasi cevirin. Aksi takdirde igne
kirlabilir veya makine hasar gérebilir.
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iplik tansiyonu
iplik tansiyonu dikislerinizin kalitesini etkileyecektir.

Kumas ya da iplik tipini degistirdiginizde ayarlanmasi
gerekebilir.

Q) Kisa Not

® Dikise baslamadan 6nce kumas pargasi
zerinde test niteliginde bir 6rnek dikis
yapmaniz onerilir.

B Dogru tansiyon
Fazla ya da az tansiyon dikislerinizin
dayanikliigini azaltacagdi veya kumasta
buziigmelere yol agacagd igin ideal tansiyonun
ayarlanmasi blyik 6nem tagimaktadir.

Kumasin yuzi
Kumasin arkasi
Ust iplik

Alt iplik

OEEO

m Ust tansiyon gok fazla
Kumasin yiiziinde ilmekler olusur.

M-

24¢ Not

® Masura ipligi yanhs gegirilmigse, Ust iplik
cok gergin olabilir. Bu durumda, “Alt ipligi
takma” sayfa 15 kismina bakin ve masura
ipligini yeniden takin.

Kumasin yizi
Kumasin arkasi
Ust iplik

Alt iplik

Kumas yliziinde
ilmekler olusuyor

@O

Cozim

Ust tansiyon kontrol kadranini daha diisiik bir
rakama gevirerek tansiyonu azaltin.



B Ust tansiyon ¢ok diigiik
Kumasin arkasinda ilmekler olusuyor.

24 Not

@ Ust iplik yanlis gegiriimisse, (st dikis cok
gevsek olabilir. Bu durumda, “Ust ipligin
takilmasi” sayfa 17 kismina bakin ve Ust
ipligi yeniden takin.

Kumasin yizi
Kumasin arkasi
Ust iplik

Alt iplik

Kumasin arkasinda
ilmekler olusuyor

OO

Cozim

Ust tansiyon kontrol kadranini daha yiiksek bir
rakama gevirerek tansiyonu artirin.
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DAHILI DIKISLER

3  DAHILi DIKISLER

B Zigzag dikis
Diiz dikis Desen segim kadranini Zigzag Dikis’e ayarlayin ve
ardindan dikise baslayin.
Diz dikisler, dlz dikis dikmek igin kullanihr.

- Dikis Uzunlugu
Dikis Adi Desen [mm (ing)]
Diiz Dikis §
(Orta igne Pozisyonu) 1.6 (1/16)
Diiz Dikis z
(Orta igne Pozisyonu) i 1.8 (1/8)
Zigzag dikislerin baginda ve sonunda Dz Dikis
_I?iiz Dikisg % 2 (1/16) kullanilarak dikis yapilmasi tavsiye edilir. (Bu dikis,
(Orta Igne Pozisyonu) ! pekistirme gorevi gorir.)
1
Diiz Dikis 2
(Orta igne Pozisyonu) i 3(1/8)
]
Diiz Dikis Li‘? 4(316) B Zigzag (Saten) Dikis
(Orta Igne Pozisyonu) i Zigzag (Saten) Dikis'i, dekoratif dikisler yapmak
icin kullanabilirsiniz.
. 11 Zigzag (Saten) Dikis yaparken, daha giizel dikisler
| iouz Dikis i 2,5 (3/32) igin biraz daha gevsek bir iist iplik gerilimi kullanin.
(Sol lgne Pozisyonu) ! Desen secim kadraniyla, Zigzag (Saten) Dikis (5

numara), ¢ dikis uzunlugundan birine
. ayarlanabilir. Orta pozisyon, standart dikis
B Ust dikis yapma ve stre¢ kumaslar uzunlugu ayaridir.

Duz dikis, Ust dikis yaparken veya hafif kumaslari

dikerken kullanilir.

—

:
Dikig Dikig ’V —‘

Dikis Adi | Desen | Uzunlugu | Genisligi o ©
[mm (in¢)] | [mm (ing)] @ Daha kisa bir dikis uzunlugu igin, desen segim
kadranini Zigzag (Saten) Dikis'in (5 numara)
solundaki pozisyona getirin.
@ Daha uzun bir dikis uzunlugu igin, desen
secim kadranini Zigzag (Saten) Dikis’in (5
numara) sagindaki pozisyona getirin.

-

Zigzag dikisi

Zigzag Dikis 07(1132) | 1.8 (1/8)

VANV N

Zigzag Dikis 1,5(1/18) | 3,3 (3/16)

AVAVAVA )

Zigzag Dikis 2(1116) | 5(3/16)

AAVAS

Zigzag (Saten)

Dikis 0,5(1/32) | 5(3/16)

WWen
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Gizli kenar bastirma dikisi

Kumasin kenarindan yaklasik 5 mm
(3/16 ing) mesafeyi tebesirle igaretleyin
ve teyelleyin.

Kumasin tersi
Kumasin dizu
Kumasin kenari
Teyel dikisi

5 mm (3/16 ing)
Istenen kenar

OO

5
POEE!

Dikis Dikis
Dikis Adi Desen | Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
Gizli Kenar 12
Bastirma < 2 (1/16) 5 (3/16)
Dikisi <
Streg Gizli 14
Kenar
Bastirma % 2 (1/16) 5 (3/16)
Dikisi
@ Kisa Not

@ Silindirik pargalarin boyutlari kola dogru
kaydirmak igin gok kiiclikse veya bunlar
fazla kisa geliyorsa, kumas
beslenmeyecek ve muhtemelen istenilen
sonuglar elde edilemeyecektir.

o Pantolonu veya etegi ters cevirin.

@

@ Kumasin tersi
@ Kumasin diizi
®@ Alt taraf

@ Kumasin kenari

Kumasi istenilen kenar bastirma

kenari boyunca katlayin ve bastirin.
@ Kumasgin tersi
® Kumasin diizi

® Kumasin kenari
@ Istenen kenar

<Kalin kumas>

<Normal kumas>

<Yandan ;" ", gorinim>

) ©
\
s  ©
e <Kalin kumas>
® EHO¥

<Normal kumas>
<Yandan gérinim>

Kumasi teyel yerinden ige dogru
katlayin.

Kumasin tersi
Kumasin kenari
Teyelleme

5 mm (3/16 ing)
Istenen kenar
Kumasin diizi
Teyelleme
noktasi

QEOE®EEO

<Kalin kumag>

<Normal kumas>

<Yandan gorinim>

Kumasin kenar katini agin, ters tarafi
yukari gelecek sekilde kumasi yerlestirin.

Kumasin tersi
Kumasin diizu
Teyelleme
Kumasin kenari
Istenen kenar
Teyelleme
noktasi

@OEEEE

<Kalin kumag>

<Normal kumas>

<Yandan goériinim>

Serbest kol dikigi yapabilmeniz igin
diiz yatak atagmanini sokiin.
+ Serbest kol dikisi ile ilgili detayli bilgi igin
“Silindirik parcalarin dikilmesi” bélimiine
bakin (Sayfa 25).
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DAHILI DIKISLER

Kola dikmek istediginiz parcayi
kaydirin, kumasin dogru bir sekilde
beslendiginden emin olun ve dikise
baslayin.

@ Kol

Bir dikis sectikten sonra, igne sagdan
sola hareket edene dek kasnagi
kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
yavasega gevirin.

Kumasi pedalin altina konumlandirin
ve ardindan kumas pozisyonunu, igne
hafifge bastiriimis kenari yakalayana
dek ve igne dikisin sol tarafina gelince

ayarlayin.
@ Kumasin tersi
7 @ Bastirilan kenar
® Igne digme noktasi
y—
) |
|
@ Igne
o] @ Igne disme noktasi
/@ ® Bastirilan kenar
! A

® Baski ayagi kolunu indirin.

igne bastinlmig kenan hafifge
yakalayacak sekilde kumasi elinizle
tutarak yavas bir hizda dikis yapin.

Teyel dikigini sokiin ve kumasin sag
tarafin1 yukar kaldirin.

@ Kumasgin tersi

® Kumasin duzu
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Siirfile dikis

Dikis Dikis
Uzunlugu | Genisligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]

Dikis Adi

Desen

15

Siirfile Dikisi 2 (1/16) 5 (3/16)

* 15 numaral dikis sadece belli modellerde mevcuttur.

Dikis hatti (veya ok basi noktasi) baski
ayaginin merkezinin yaklagik 3 mm
(1/8 in¢) solunda olacak sekilde
kumasi baski ayaginin altina
yerlestirin.

+ Dikis payi dikis deseninden genisse,
dikisten sonra fazla kumasi kesin.

Elastik dikis

Dikig Dikig
Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]

Dikis Adi

Desen

13

Elastik Dikis 1(116) | 5(3/16)

Elastik kumaslarin onarilmasinda, dikilmesinde ve
kumaslarin birlestiriimesinde Elastik Dikis
kullanabilirsiniz. Her biri agsagida agiklanmigtir.



H Onarim

Takviye kumasini, onarmak istediginiz
alanin altina yerlestirin.
» Takviye kumasgi tutmak igin teyel pimlerini
kullanin.
Yirtigin kenarini takip ederek
gosterildigi sekilde Elastik Dikis
kullanarak dikin.

B Elastik kumasin dikilmesi
Elastik bandi kumasin ters yiiziine
igneleyin.
Dikerken elastik parcayi baski ayaginin
hem 6niinden hem de arkasindan gerdirin.

B Kumas birlestirme
Elastik Dikis iki parga kumasin birlestiriimesinde
kullanilabilir ve dokuma kumas dikerken oldukc¢a
etkilidir. Naylon iplik kullaniyorsaniz, dikis
goriinmeyecektir.
iki kumas pargasinin kenarlarini karsi
karsiya getirin ve baski ayaginin altina
gelecek sekilde ortalayin.
Elastik Dikis kullanarak bunlarn birlikte
dikin. iki kumasgin kenarlarini birbirine
yakin tuttugunuzdan emin olun.

+ Iki kumas kenarlarini karsi karsiya getirmek
icin teyel pimlerini kullanin.

Cift hareketli dikis

Dikis Dikis
Dikis Adi Desen | Uzunlugu | Genisligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
n = 16
9'“5‘%‘;“‘“" = | 120m6) | 516
=2
17
1,2 (1/16) 5 (3/16)

Koprii Dikis §

*16-17 numarali dikisler sadece belli modellerde

mevcuttur.

Bu dikigler iki kumas pargasini birlestirmek igin,
ornegin kirkyama yaparken kullanilir.

Ornek: Cift Hareketli Dikis ile Kirkyama

%%E@»

3

I~

-

@ lstenilen dikis hatti
® Diiz Dikis
® Cift Hareketli Dikis
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DUGME ILIKLERININ DIKILMESI

4  DUGME iLIKLERININ DIKILMESI

® Baski ayagini degistirmeden 6nce
daima makineyi kapatin. Aksi halde,
pedala yanlig basilir ve makine dikise
baglarsa yaralanmalar meydana
gelebilir.

® Pedal dogru yonde takilmamissa,
igne pedala garpabilir. Bu durum
igneyi biikebilir veya kirabilir ve
yaralanmalara neden olabilir. (Dogru
pedal yonii i¢in sayfa 10 bakiniz.)

ilik agma

Dikis Dikis
Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]

% Kisa Not

Once 6n teyel dikisi yapmalisiniz.
Teyel isaretini pedal merkezinin altina
siralayin ve pedal lizerindeki iki
cizgiyle esglestirin.

® Gergek kumas uzerinde ilik agmadan énce
baska bir parga kumas tizerinde ilik agma
denemesi yapilmasi énerilir.

® Yumusak kumaslar tzerinde ilik agmadan
once kumasin alt kismi tizerine sabitleyici
bir malzeme yerlestirin.

@ Tebesir isaretinin 6n tarafi
@ Kirmizi gizgiler

Terzi tebesiri kullanarak kumas
tizerinde ilik yapilacak yerin
konumunu ve uzunlugunu isaretleyin.

l/®

® Kumas lizerindeki isaretler

@ liik dikisi

ilik ayagini takin ve goévdeyi plastik
baga govdenin 6niinde olacak sekilde
durana kadar geriye dogru itin.
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W ilik agma
Adim Dikilmig kisim Desen

1. Adim ac

(On teyel) a =
a==

1. Desen segim kadranini “a” ya getirin.

2. Pedali indirin ve 5-6 dikis dikin.

3. Igne dikislerin sol tarafindayken makineyi

durdurun ve daha sonra igneyi malzemeden
kaldirin.

2. Adim b
(Sol taraf) L

[N

Desen segim kadranini “b” ye getirin.

2. Terzinin tebesir ¢izgisi boyunca dikin.

3. Igne dikislerin sol tarafindayken makineyi
durdurun ve daha sonra igneyi kaldirin.




Adim Dikilmig kisim Desen

3. Adim
(Arka teyel) ¢ ac
a==

“«

1. Desen seg¢im kadranini “c” ye getirin (1. Adimla
ayni pozisyona).

5-6 dikis dikin.

Igne dikislerin sag tarafindayken makineyi
durdurun ve daha sonra igneyi malzemeden

wn

kaldirin.
gd

4. Adim

(Sag taraf)

1. Desen segim kadranini “d” ye getirin.

2. Igne 1. Adimda dikilen dikiglere erisene kadar
sag tarafi dikin.

W Dikisi Saglamlastirma ve iligi Kesme

Dikisi saglamlastirmak icin, malzemeyi
saat yoniiniin tersine 90 derece
dondiiriin ve iligin 6n teyelinin sonuna
kadar diiz dikigler dikin.
Malzemeyi makineden ¢ikartin.
Dikislerin kesilmemesi icin iligin her iki
ucuna da pim gegirmenizi tavsiye
ederiz.
iligin ortasini dikig sékiicii ile agin.
Dikigleri kesmemek igin dikkatli olun.
/O

/\\

® Dikis sokiicii ile iligi agarken, elinizi
veya parmaginizi dikis sokiicli
yoniinde tutmayin. Dikis sokilicu
kayip sizi yaralayabilir.

lliklerin ayarlanmasi
lligin her iki yanindaki dikis birbirinin ayni
go6rinmuiyorsa, asagidaki ayarlari uygulayabilirsiniz.
iligin sol tarafini diktikten sonra sag

tarafi dikin ve kumas lizerinde
ilerleyisine dikkat edin.

nnnnnna
IIIIIIII@

@ Sagsira

Sol taraf sag taraf ile kiyaslandiginda
¢ok gevsek ya da ¢ok siki
goriiniiyorsa, ilik ince ayar vidasini
asagidaki paragraflarda agiklanan
sekilde ayarlayin.

P
fo

D

~

(S

@ llik ince ayar vidasi

@® Sol taraf

® llik gérintimi

Sol taraf cok gevsek ise, ilik ince ayar
vidasini biiyiik bir tornavida ile “~” yéniinde
cevirin.

Sol taraf ¢ok siki ise, ilik ince ayar vidasini
blylk bir tornavida ile “+” yéniinde gevirin.

* Bu ayarlama iligin her iki tarafinin esit
goOriinmesini sadlayacaktir.
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ATASMAN VE UYGULAMALARIN KULLANIMI

5 ATASMAN VE UYGULAMALARIN KULLANIMI

A\ DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce daima makineyi kapatin. Aksi halde, pedala yanls
basilir ve makine dikige baslarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

Makineyi kapatin.

Fermuar yerlestirme Fermuar ayagini “I” takin.
- A\ DIKKAT
Dikis Dikis
Desen | Uzunlugu Ayak o - o ..
LG [mm (ing)] ® Kasnagi kendinize dogru gevirin
(saatin tersi yoniinde) ve dikise
Diiz Dikig 9 Fermuar baglamadan 6nce ignenin fermuara
AOr_ta Igne | 3(1/8) Ayagd! " temas etmedigini kontrol edin. Bagka
ozisyonu) | AT ? Ly X
bir dikigin se¢ilmesi, ignenin baski
Farkl tipte fermuarlar dikmek Gzere fermuar ayagini ayagina carpmasina, klrl_lr_nasma ve
“I” kullanabilir ve kolaylikla ignenin sol ya da sag yaralanmaya sebep olabilir.

kismina dogru konumlandirabilirsiniz. X X
Fermuari sag tarafta dikerken, ayagi fermuar ayaginin e Makineyi agin.
sol pimine takin. Fermuari sol tarafta dikerken, ayagi

fermuar ayaginin sag pimine takin.
® A\ DIKKAT

= ‘ ® Pedala basarken makineyi agmayin.
® — @ Makine beklenmedik bir sekilde
@ Fermuari sol tarafta dikmek icin sag pim galismaya baglayabilir ve e
® Fermuari sag tarafta dikmek igin sol pim yaralanmalara neden olabilir veya
® Fermuar sol tarafta dikmek igin igne digme makineye hasar verebilir.
noktasi
Fermuari sag tarafta dikmek igin igne diisme .
® noktasi Y enig s Kumasin diiz tarafi yukan bakarken,
Fermuar ters tarafa teyellenmis sekilde fermuar baski ayaginin sag

kumas! hazirlayin. tarafindayken dikise devam edin.

Teyel dikisi
Ters dikigler @ Fermuarin sonu
Kumasin tersi @ Teyel dikisi
Fermuarin sonu ® Fermuar
Fermuar

CCORe)

+ Dikisi @’den @’e dogru sirayla dikin.
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A\ DIKKAT Aplike

® Dikis esnasinda ignenin fermuara
carpmamasina 6zen gésterin. ignenin
fermuara ¢garpmasi durumunda igne
kirilabilir ve bunun sonucunda

Dikis Dikis

Dikis Adi Desen | Uzunlugu | Genisligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]

yaralanmalara yol acilabilir. 2
Zigzag Dikis % 0,7(1/32) | 1,8(1/8)
Dikisi tamamlandiginizda teyel dikisini
kaldirin.
3
Zigzag Dikis § 1,5 (1/16) | 3,3 (3/16)
Biizgii
4
Dikis Zigzag Dikis ; 2 (1/16) 5 (3/16)
Dikis Adi Desen Uzunlugu
[mm (ing)]
; 5
Diiz Dikis ] Zigzag (Saten) 05(132) | 5(3/16)
(Orta igne i 3(1/8) Dikis
Pozisyonu) |
Diiz Dikis 1" Farkli bir parga kumasi kesip sekil vererek ve onu bir
T ] dekorasyon malzemesi olarak uygulayarak bir aplike
(Sc_)l lgne i 2,5 (3/32) aratabil)ilrsiniz youy )
Pozisyonu) | b :
Kesmis oldugunuz tasarimi kumasa

Alt ipligin kumasin alt yiiziinde teyelleyin.

kalmasini saglamak igin Ust ipligin
tansiyonunu azaltin.

Tek sira (veya ¢oklu siralar) halinde
diiz dikis yapin.

Kumasi biiziistiirmek icin alt iplikleri
cekin.

Tasarimin etrafini zigzag dikisle
= dikkatlice dikin.

/{7@
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ATASMAN VE UYGULAMALARIN KULLANIMI

OPSIYONEL AKSESUAR KULLANIMI

Ayak ve kumasg arasina bir diigme
Diigmelerin dikilmesi yerlestirin ve ignenin diigmeye
carpmadan deliklere girdiginden emin
olun. Diigmeye carparsa adim @’e

Dikis Dikig Dikig bakin.

Adi Desen | Uzunlugu | Genigligi | Ayak | Diger
[mm (ing)] | [mm (ing)]

2 Digme
Zigzag 0,7 1,8 Dikis | Yamama
Dikig % (1/32) | (1/8) | Ayagi | Plakasi
M
3 Digme
Zigzag 1,5 3,3 Dikis | Yamama
Dikis § (1/16) | (3/16) | Ayag: | Plakasi
M
4 Digme
Zigzag 2 5 Dikis | Yamama
Dikis i (1/16) | (3/16) | Ayagi | Plakasi
M

ilikler arasindaki mesafeyi élgiin ve
desen se¢im kadranini istenilen
genislikte Zigzag Dikis’e ayarlayin.

oo
00
— @ Dikig esnasinda ignenin diigmeye
¢arpmamasina 6zen gosterin. Igne
e Makineyi kapatin. kirilarak yaralanmalara yol acabilir.

Dikisin ucunda bulunan st ipligi,

Ayagi digme dikig ayagi “M” ile kumasin ters yiiziine dogru gekin ve

degistirin. - L ardindan masura ipligi ile baglayin.
Yama plakasini igne plakasi lizerine » Dikisin baslangicindaki masura ipligini ve
yerlestirin. Ust ipligi kesmek Gzere makas kullanin.

A [

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.
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® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

Yama
Dikis
Dikis Adi Desen | Uzunlugu
[mm (ing)]
Diiz Dikis 8
(Orta Igne i 16(1/16) | Gmena
Pozisyonu) !
Diiz Dikis 7
(Orta igne | 18(18) | B
Pozisyonu) :
Diiz Dikis 8
(Orta igne ] 2(1n1e) | Frena
Pozisyonu) |
Diiz Dikis S
(Orta igne i 3(1/8) Y;?Igrgla
Pozisyonu) |
Diiz Dikis 10
(Ortalgne | T | 4@ | GRen?
Pozisyonu) |
Diiz Dikis 1
(Sol igne i 25(m2) | Fmama
Pozisyonu) |

Makineyi kapatin.
Yama plakasini igne plakasina takin ve
makineyi agin.

Ya baski ayagini ve baski ayagi tutucu
takimini gikarin ya da baski ayagi
kolunu indirin.

Yamanacak olan kismi, takviye
kumasla birlikte baski ayaginin altina
yerlestirin.

e Makineyi acin.

is pargasini bir kendinize bir
kendinizden 6teye dogru hafifce
cekerek dikige baglayin.

WM

24 Not

@® Kumasi bastirmak amaciyla gergin bigimde

tutarken dikis yapin.

Bu hareketi, yamanacak olan kisim
paralel siralar halinde dikisle
doldurulana kadar tekrar edin.
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ATASMAN VE UYGULAMALARIN KULLANIMI

Teyel dikis ayaginin

kullanilmasi
Dikig Dikig
Dikis Adi Desen | Uzunlugu | Genisligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
2
Zigzag Dikis 5 0,7 (1/32) 1,8 (1/8)
3
Zigzag Dikis g 1,5(1/16) | 3,3 (3/16)
4
Zigzag Dikis i 2 (1/16) 5 (3/16)
Diiz Dikis 9
(Orta igne T 3(1/8) —
Pozisyonu) !
Gizli Kenar 12
Bastirma < 2 (1/16) 5 (3/16)
Dikigi <
Stre¢ Gizli 14
Kenar
Baster é 2 (1/16) 5 (3/16)
Dikigi

Bu ayak sadece streg gizli kenar bastirma dikisi igin degil,
kumas kenarlarinin ve dikiglerin dikiminde de ige yarar.

B Kenar dikisi yapilirken
o Makineyi kapatin.

Gizli kenar bastirma dikisi ayagini takin.
Makineyi acin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde ¢galismaya
baglayabilir ve yaralanmalara neden
olabilir veya makineye hasar verebilir.

igneyi, kumagin dikmek istediginiz
kenarina uygun mesafede konumlandirin
ve ardindan igneyi bu konuma indirin.

Ayak kilavuzu vidasini ¢evirin ve kumasi
yonlendirmek icin dikkatlice ayarlayin.

@ Vida
® Kilavuz
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B Dikisleri yaparken
o Makineyi kapatin.
Gizli kenar bastirma dikisi ayagini

takin.
Makineyi agin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya basglayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

Desen secim kadranini Diiz Dikis'e
ayarlayin (Orta Igne Pozisyonu). Ayak
kilavuzunu igne konumuna gére
hizalayin.

Desen se¢im kadranini istenilen
genislikte Zigzag Dikig’e ayarlayin.
Ayak kilavuzu kumasin her iki kenari
ile hizalanacak sekilde kumasgi ayak
altina yerlestirin.

Baski ayagini algaltin ve dikise
baslayin.

B Streg gizli kenar bastirma dikisi yaparken
Gizli kenar bastirma dikisi ayagi ile streg gizli
kenar bastirma dikisi yaparken kilavuzu katlanan
kenara ayarlamak igin vidayi gevirin.

* Gizli kenar bastirma dikisi hakkinda daha
fazla bilgi almak igin, bkz. sayfa 30.

@ Vida
® Kilavuz
® Katlanmis kenar



6 EK

BAKIM

Yaglama kisitlamalari

Bu makineye zarar vermekten kaginmak igin, makine
kullanici tarafindan yaglanmamasi gerekir.

Bu makine, dogru galismayi saglamak igin gerekli
miktarda yag uygulanarak Uretilmistir ve bu durum
periyodik yaglamayi gereksiz kilar.

Ornegin, kasnagi gevirmekte zorluk ya da normal olmayan
ses gibi sorunlar ortaya ¢ikarsa, makineyi hemen durdurun
ve yetkili Brother Servis Merkeziyle ya da en yakin yetkili
Brother Servis Merkezi ile temasa gegin.

Makinenin saklanmasina
iliskin 6nlemler

Makineyi agsagida aciklanan konumlardan higbirinde
saklamayin, aksi halde yogusma sonucu olusan
paslanma ile makinede hasar meydana gelebilir.
+ Oldukga yliksek sicakliklara maruz kalan yerlerde
» Oldukga duslk sicakliklara maruz kalan yerlerde
« Asin sicaklik degisimlerine maruz kalan yerlerde
* Yiksek neme ya da buhara maruz kalan yerlerde
+ Bir alev, isitici ya da klima yakininda bulunan yerlerde
* Dis mekanda ya da dogrudan giines 1s1g1 alan yerlerde
» Oldukga tozlu ya da yagh ortamlara maruz kalan
yerlerde
245 Not

@® Bu makinenin 6mriinii uzatmak igin,
periyodik olarak bunu agin ve kullanin.
Bu makineyi uzun siire kullanmadan
saklamak verimini disurebilir.

Temizleme

® Temizlemeden 6nce makinenin figini
cektiginizden emin olun, aksi halde
elektrik ¢arpabilir veya
yaralanabilirsiniz.

o Makineyi kapatin ve fisini gekin.
e igneyi ve baski ayagimi kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu ve igneyi
cikarmak icin baski ayagi vidasini ve
igne bagini gevsetin.

Tornavidayi kullanarak, iki vidayi
cikarin. Resimde gosterildigi gibi ign
plakasini kaldirip ¢ikarmak icin sola
kaydirin.

ot

a AN

5%
v’ i

ST

@ Tornavida kullanin

Mekigi kavrayin ve ardindan sola
dogru cekin.

e
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EK

Masura yuvasi ve etrafinda biriken igne plakasini takin ve ardindan
tozlar temizlemek lizere bir temizlik vidalari sikin.

fircasi ya da elektrikli siipiirge

kullanin.

@ Temizleme firgasi

Yuva
* Mekige yag koymayin.
9eyag -y y- . . o @ Vidalar
Masuray, mekikteki A isareti asagida « igne plakasini sikica taktiginizdan emin
gosterildigi gibi makinedeki @ isareti cﬁun P 9

ile hizalanacak sekilde takin.

® Higbir zaman gizik bir mekik
kullanmayin, aksi halde st iplik
digiimlenebilir, igne kirilabilir ya da
dikis performansinda azalmalar s6z
konusu olabilir. Yeni bir mekik igin
(parca kodu: XE9326-001), en yakin
yetkili Brother Servis Merkezi ile
irtibat kurun.

® Mekigi dogru bir sekilde
yerlestirdiginizden emin olun, aksi
halde igne kirilabilir.

@ A isareti

@ @ isareti

® Mekik

« Mekigi takmadan énce belirtilen noktalarin
hizalandigindan emin olun.
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SORUN GIDERME

Makine diizgiin bir sekilde galismazsa, servisi aramadan énce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Pek gok
sorunu kendi basiniza giderebilirsiniz. Daha fazla yardima ihtiyaciniz olursa, Brother Solutions Center tarafindan
sunulan, en son Sik Sorulan Sorulara ve sorun giderme ipuglarina bagvurabilirsiniz.
Bizi _http://support.brother.com adresinden ziyaret edin. Sorun hala devam ediyorsa, Brother saticinizla ya da en

yakin yetkili Brother Servis Merkeziyle irtibat kurun.

Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Sayfa

Diki Ana elektrik digmesi kapatiimigtir. Ana elektrik digmesini acin. 8

ikis

makinesi Masura sarma mili saga kaymistir. Masura sarma milini sola dogru itin. 14

calismiyor. - -

Pedal dogru sekilde kullaniimamisgtir. Pedali dogru sekilde kullanin. 8

Makine ile

dikilen [T Kumasg! kaldirin ve altindaki iplikleri

kumas Iplik, igne plakasinin altina dolanmistir. kesin ve bilezigi temizleyin. 40

cikarilamiyor.
igne yanhs takilmistir. igneyi dogru sekilde takin. 8
igne bagi vidasi cok gevsekir. \k/iday| iyice sikmak igin tornavida 9

ullanin.
igne egilmis ya da kérelmigtir. igneyi degistirin. 8
Ust iplik diizgtin bigimde takilmamisgtir. g:lii;glelkgteall'(gn;slgteimhl diizgiin bir 17
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
kullanilmamugtir. segin.
Kullaniimakta olan baski ayagi dikiimek Dikmek istediginiz dikig tipine uygun _
istenen dikis tipine uygun degildir. baski ayagi takin.

igne Ust iplik tansiyonu gok fazladir. Ust iplik tansiyonunu azaltin. 27

kirnhyor.

4 Kumas fazla ¢ekilmistir. Kumas! hafifge gekin. -
Bobin dogru sekilde yerlestirilmemistir. Bobini dogru sekilde yerlestirin. 17
) igne plakasini degistirin.
Igne plakasi ya da baski ayagi deliginin Saticinizla ya da en yakin yetkili _
etrafindaki alan gizilmistir. Brother Servis Merkezi ile irtibata
gegin.
Mekigi degistirin.
T Saticinizla ya da en yakin yetkili
Mekik gizilmistir. Brother Servis Merkezi ile irtibata -
gegin.
Bu makine igin tasarlanmig bir masura Bu makine i¢in tasarlanmig bir masura 13
kullaniimamistir. kullanin.
Ust iplik dogru sekilde gegirilmemistir. .
(Ornegin, bobin dogru sekilde Ust iplik takma iglemini diizgiin bir 17
yerlestirilmemistir ya da iplik, ignenin sekilde gergeklestirin.
uzerindeki kilavuzdan ¢ikmistir.)

E:;L‘;Iékr iplikte dolasmalar ya da digiimler vardir. | Tim dolasma ve diigimleri ¢dzin. -
igne, kullanmakta oldugunuz iplik igin Dikmekte oldugunuz dikis tipine uygun 29
uygun degildir. igneyi secin.

WV | Ustiplik tansiyonu gok fazladir. Ust iplik tansiyonunu azaltin. 27
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Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Sayfa
A igne egilmis ya da kérelmistir. igneyi degistirin. 8
igne yanlis takilmigtir. igneyi dogru sekilde takin. 8
. igne plakasini degistirin.
Igne plakasi ya da baski ayagi deliginin Saticinizla ya da en yakin yetkili _
e etrafindaki alan gizilmistir. Brother Servis Merkezi ile irtibata
Ust iplik ecin
kopuyor. gegin.
Mekigi degistirin.
Mekik cizilmistir ya da tizerinde bir capak | Saticinizla ya da en yakin yetkili _
bulunuyordur. Brother Servis Merkezi ile irtibata
gegin.
Bu makine igin tasarlanmig bir masura Bu makine igin tasarlanmis bir masura 13
kullaniimamigtir. kullanin.
Masura ipligi dogru sekilde sarilmamistir. | Masura ipligini dogru sekilde sarin. 13
Pjﬂbansn%i/girﬁihn:.@ ya da dlizglin bir sekilde Masuray! degistirin. _
Alt iplik P L inligi
diigumleniy | Iplik digimlenmistir. gﬁggﬁgén ipligi gikarin ve yuvay! 40
or veya
kopuyor. Bu makine igin tasarlanmig bir masura Bu makine igin tasarlanmig bir masura 13
kullaniimamisgtir. kullanin.
Masura yanlis ayarlanmistir. Masura ipligini dogru sekilde yeniden 15
ayarlayin.
et il < : - Lo Ust iplik takma iglemini diizgiin bir
Ust iplik dogru sekilde gegirilmemistir. sekilde gerceklestirin. 17
Masura ipligi dogru sekilde sarilmamigtir. | Masura ipligini dogru sekilde sarin. 13
Kullanilan kumasa uygun dogru iplik ve Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 29
inlik igne kombinasyonu segilmemistir. segin.
pli
tansiyonu Baski ayagi tutucusu dogru sekilde Baski ayag@i tutucusunu dogru sekilde _
uygun takilmamistir. takin.
degildir. — - o EP ;
Iplik tansiyonu uygun degildir. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. 27
Bu makine icin tasarlanmig bir masura Bu makine igin tasarlanmis bir masura 13
kullaniimamistir. kullanin.
Masura ipligini dogru sekilde yeniden
Masura yanhs ayarlanmistir. ayarlayin. 15
Ust iplige dogru sekilde iplik beslemesi Ust iplige dogru sekilde iplik
yapilmamis ya da masura dogru sekilde beslemesi yapin ve masura ipligini 13-21
yerlestiriimemistir. dogru sekilde sarin.
Bobin dogru sekilde yerlestiriimemistir. Bobini dogru sekilde yerlestirin. 17
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
Kumag kullaniimamustir. segin.
kingip - -
burusuyor. Igne egilmis ya da korelmistir. Igneyi degistirin. 8
Ince kumaglar dikilirse, kumas diizgiin Kumasin altina sabitleyici bir malzeme 25
beslenmez. koyarak dikise devam edin.
Kullanilmakta olan baski ayagi dikiimek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun 35
istenen dikis tipine uygun degildir. baski ayagi takin.
Iplik tansiyonu uygun degildir. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. 27




Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Sayfa
et inli < : - - Ust iplik takma iglemini diizgiin bir
Ust iplik dogru sekilde gegirilmemistir. sekilde gerceklestirin. 17
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
kullaniimamistir. segin.
Dikigler - -
kayiyor. Igne egilmis ya da kérelmistir. Igneyi degistirin. 8
igne yanlis takilmigtir. igneyi dogru sekilde takin. 8
igne plakasinin altinda ya da mekikte toz | igne plakasini sékiin ardindan plakay! 40
birikmistir. ve mekigi temizleyin.
Kasnak Uzerindeki isaret yukari
. o o bakacak sekilde kasnagi kendinize
iplik gegirme igne dogru konuma kaldiriimamistir. dogru (saatin tersi yoninde) 19
aleti cevirerek, igneyi yukseltin.
kullanilamaz. Tamevi dizain bir seKid
gneyi diizgln bir sekilde PO )
takmamissinizdr. Igneyi dizgln bir sekilde takin. 8
Kullanilan baski ayag dikilen dikise Dikmek istediginiz dikis tipine uygun _
uygun degildir. baski ayagi takin.
géll‘(ii?di°§r“ iplik tansiyonu uygun degildir. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. 27
dikilmiyor. Dagiimlenen ipligi gikarin. iplik
iplik diigiimlenmistir. mekikte digimlenmisse, mekigi 40
temizleyin.
Yama plakasi igne plakasi Uzerine Yama plakasini sékin _
yerlestirilmistir. P )
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
kullaniimamistir. segin.
Kumas .
ilerlemiyor _ Diiguimlenen ipligi gikarin. Iplik
(beslenmiyor). | jpjik diigimlenmistir, dmegin yuvada. bilezikte digiimlenmisse, bilezigi 40
temizleyin.
Kullanilmakta olan baski ayagi dikiimek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun 35

istenen dikis tipine uygun degildir.

baski ayagi takin.
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