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有用的缝制技巧
有

用
的
缝

制
技
巧

缝制技巧

■ 试缝
开始缝制作品前，我们建议使用与作品中相同

的线和碎料试缝制针迹。

检查缝制效果，根据布料层数和缝制的针迹调

整线张力以及针迹长度和宽度。

提示

• 布料厚度和衬纸等其它因素也会对针迹

产生影响，因此应始终在开始缝制作品

前试缝制几个针迹。

• 缝制缎纹针迹花样时，针迹可能会皱缩

或褶皱，请务必使用衬纸。

有用的缝制技巧
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有用的缝制技巧

■ 改变缝制方向

a 当针迹到达角落时，停止机器工作。

将针保持在放低位置 （在布料中）。如

果机器停止缝制时针仍保持高位，请放

低针。

b 抬起压脚拨杆。 

c 转动布料。

转动布料时以针为枢轴。

d 放低压脚拨杆，继续缝制。 
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有用的缝制技巧
有

用
的
缝

制
技
巧

■ 缝制曲线
在稍稍改变缝制方向的同时，缓慢地进行缝

制，以围绕曲线进行缝制。有关使用均匀缝

边缝制的详细信息，请参见第 7 页上的 “ 缝

制均匀缝边 ”。

使用曲折针迹沿曲线缝制时，选择较短的针迹

长度可以获得更好的针迹。
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有用的缝制技巧

■ 缝制筒型布料
卸下附加工作平台即可使用自由臂方式缝制，

可更加轻松地缝制筒型布料，如袖口和裤腿。

a 将附加工作平台拉伸到左侧。

b 将要缝制的零件滑到自由臂上，然后从顶

部缝制。

c 完成自由臂缝制后，将附加工作平台安装

回原始位置。

1 自由臂
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有用的缝制技巧
有

用
的
缝

制
技
巧

缝制均匀缝边

若要缝制均匀接缝，开始缝制时使缝边在压脚

右侧，并且布料边缘与压脚右侧或针板上的标

记对齐。

■ 改变针的位置
作为基线使用时，针的位置与直线针迹 

（左针位置）和直线针迹 （中间 （中心）

针位置）不同。

直线针迹（左针位置）的针迹宽度设定为标

准设置 （0.0 毫米）时，从针的位置到压脚

右侧的距离为 12 毫米。如果改变了针迹宽

度 （在 0 到 7.0 毫米之间），针的位置也会

改变。通过改变针迹宽度并且在将压脚右侧

与布料边缘对齐时进行缝制，可以使用固定

宽度缝制缝边。

?

• 有关针位置的详细信息，请参见第 17
页上的 “ 更改针位置 ”。

1 直线针迹 （左针位置）

2 直线针迹 （中间（中心）针位置）

1 针迹宽度设置

2 从针的位置到压脚右侧的距离

3 12.0 毫米

4 10.0 毫米

5 6.5 毫米

6 5.0 毫米

1 2

0.0 2.0 5.5 7.0

3 4 5 6

1

2
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有用的缝制技巧

■ 将布料与针板标记对齐
针板上的标记显示了与使用直线针迹缝制接

缝的针位置的距离（左针位置）。保持布料

边缘与针板上标记对齐的同时进行缝制。上

部刻度尺上标记之间的距离为 3 毫米，并且

在网格中标记之间的距离为 5 毫米。

对于左针位置的针迹

（针迹宽度：0.0 毫米）

1 接缝

2 压脚

3 毫米

4 英寸

5 针板

6 16 毫米

d

d

c

f

a

b

e
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有用的缝制技巧
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■ 将布料与曲折压脚 “J” 对齐
曲折压脚 “J” 上的标记可用于缝制距布料

边缘约 5 毫米的针迹。使用此功能时，请选

择直线针迹，然后将针迹宽度设置为 2.0 毫

米。

1 针迹宽度 2.0 毫米

2 标记

3 5 毫米

a b

c
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有用的缝制技巧

缝制各种布料

■ 缝制厚布料

 如果布料不适合放在压脚下

压脚拨杆可抬升到两个不同位置。如果在

缝合厚布料等情况下无法将布料送入压脚

下，将压脚拨杆抬到最高位置，让布料能

够放在压脚下。

 如果无法送入布料

缝制粗斜棉布等厚布料或绗缝时，如果压脚

不平，在开始缝制时可能无法送入布料，如

下所示。此时，使用曲折压脚“J”的压脚

调平按钮（左侧的黑色按钮），让压脚在缝

制时保持水平，以便能够顺畅地送入布料。

如果压脚歪斜太多，在压脚后部下方垫上厚

纸或布料（与所缝制布料的厚度相同），以

便能够顺利地开始缝制。

1 缝制方向

2 歪斜

3 正在缝制的布料

4 布料或厚纸

a 抬起压脚拨杆。 

b 对齐针迹的开始位置，然后缝制布料。 

c 水平握住曲折压脚 “J”，推入并按住压

脚调平按钮 （左侧的黑色按钮），然后放

低压脚拨杆。

d 松开压脚调平按钮 （黑色按钮）。

→压脚保持水平，允许送入布料。

→缝制缝边后，压脚将恢复为其原始角

度。

b

a

d c

1 压脚调平按钮 （黑色按钮）

 注意
• 如果缝制的布料厚度超过 6 毫米或如果

推进布料时用力太猛，则可能会导致弯

针或断针。

a
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有用的缝制技巧
有
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■ 缝制薄布料
缝制薄布料时，针迹可能歪斜或无法正确送

布。如果出现此类情况，将薄纸或衬纸材料

放在布料下，并将其与布料缝制在一起。完

成缝制后，撕下任何多余纸张。

1 衬纸或纸张

1
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有用的缝制技巧

■ 缝制弹性面料
首先，将多块布料疏缝在一起，然后在布料不

伸缩的情况下进行缝制。如果针迹歪斜，请在

布料下放置无纺布水溶性衬纸并将它们缝在一

起。

缝制编织布料时，使用伸缩针迹可以达到最 

佳效果。也请务必使用编织针 （圆头针 （金

色））。建议的针迹及其针迹如下所示。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的针迹选

择，然后选择针迹编号。

提示

• 使用水溶性衬纸时，请务必遵循制造商

的说明。衬纸可能与某些布料不兼容。

1 疏缝

1
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有用的缝制技巧
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■ 缝制皮革或塑料涂层布料
缝制可能会粘到压脚上的布料，如皮革或塑料

涂层布料时，请将压脚更换为同步压脚 * 或不

粘压脚 *。

* 选购物品，请与 Brother 授权经销商联系。

如果皮革或塑料涂层布料与附加工作平台粘

连，缝制时将复印纸或描图纸放在附加工作

平台上，让布料可以顺畅地移动。

如果纸张在放置时未覆盖针板，则不会随布料

一同缝制。

1 复印纸或描图纸

提示

• 同步压脚只能用于缝制直线或曲折针

迹花样。请勿使用同步压脚缝制反向

针迹。

• 当使用同步压脚进行缝制时，请以介于

低速和中速之间的速度进行缝制。

• 使用同步压脚时，在作品使用的皮革或

塑料涂层的碎料上进行试缝制，以确保

压脚不会留下任何标记。

1 皮革

1

a
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有用的缝制技巧

■ 缝制魔术贴

提示

• 缝制前，将布料与魔术贴疏缝到一起。

确保旋转手轮将针穿过魔术贴，并在缝制前将

针放低到魔术贴中。然后，以低速缝制魔术贴

的边缘。

如果针未穿过魔术贴，用适合厚料的针替换当

前针。有关详细信息，请参见使用说明书上的

“ 布料 / 线 / 针的组合 ”。

 注意
• 仅使用缝制专用的魔术贴。当布胶附

着到针或内旋梭上时，可能会导致故

障。

• 如果用细针 （65/9-75/11）缝制魔术

贴，可能会导致弯针或断针。

1 魔术贴的边缘

1
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有用的缝制技巧
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缝制装饰针迹花样

布料 在弹性面料、轻质布料或粗糙编织的

布料上缝制时，将衬纸附着在布料的

反面。还可以将布料放置在描图纸等

薄纸上。

1 布料

2 衬纸

3 薄纸

线 50 号 - 60 号

针 对于轻质、普通或弹性面料：圆头针

（金色） 90/14 号

对于重质布料：家用缝纫机针 90/14 号
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实用针迹

请参见 “ http://s.brother/cmkag/ ” 上的 

“ 针迹表 ”。

实用针迹

 注意
• 更换压脚前，请务必关闭机器，否则

如果不小心按下脚踏控制器或任何按

钮并且机器开始缝制，可能造成人身

伤害。有关更换压脚的详细信息，请

参见使用说明书。
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实用针迹
实

用
针
迹

基础针迹

直线针迹用于缝制平缝。

a 将多块布料疏缝或拼接在一起。 

b 安装曲折压脚 “J”。 

c 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

d 将针放低到布料上针迹的起点。 

e 开始缝制。

• 有关详细信息，请参见使用说明书上的

“ 开始缝制 ”。

• 有关缝制反向／加固针迹的详细信息，

请参见使用说明书行的 “ 缝制反向／

加固针迹 ”。 

f 缝制完成时，请剪断线。

• 有关详细信息，请参见使用说明书上的

“ 开始缝制 ”。

■ 更改针位置
对于直线针迹和三重伸缩针迹，可调整针

位置。按针迹宽度调整键的 “+” 针将向

右移动，按针迹宽度调整键的 “–” 针将

向左移动。

1 针迹宽度调整键

2 左针位置

3 右针位置
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实用针迹

包边针迹

沿着裁切下来的布料边缘缝制包边针迹，以防

止其被磨损。

■ 使用包边压脚 “G”

a 安装包边压脚 “G”。

b 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

c 放置布料，使布料的边缘紧靠压脚导线

槽，然后放低压脚拨杆。

d 朝自身方向旋转手轮 （逆时针）。确认针

不会碰到压脚。

e 让布料边缘紧靠压脚导线槽进行缝制。

f 完成后停止缝制，抬起压脚和针，向机器

后部拉动压脚下的布料。 注意
• 使用包边压脚“G”时，请务必选择适

用于该包边压脚 “G” 的针迹。如果

使用不正确的针迹进行缝制，针可能

会碰到压脚，导致弯针或压脚损坏。

1 压脚导线槽

1 针不应接触到压脚中间挡板。

G

a

1 落针点

 注意
• 请务必在缝制完成后向后拉动布料。

如果朝侧面或前方拉动布料，可能会

损坏压脚轴。

• 如果线缠在压脚上，应清除缠线，然

后抬起压脚拨杆取下压脚。如果线缠

在压脚上时抬起压脚，可能会损坏压

脚。

1
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实用针迹
实

用
针
迹

■ 使用曲折压脚 “J”

a 安装曲折压脚 “J”。 

b 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

c 沿着布料边缘使用落在右侧边缘的针进行

缝制。

1 落针点

a
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实用针迹

暗缝针迹

用暗缝加固裙子和裤子的底边。

备注

• 当筒型布料的尺寸过小无法滑动到缝制臂

或者筒型布料太短，布料将不会送入并且

无法获得所需效果。

a 将裙子或裤子的反面翻出。

b 将布料的下边缘折叠成需要的折缝长度，

然后压住。

c 使用划粉在距离布料边缘约 5 毫米处进行

标记，然后疏缝。

d 沿疏缝折出布料内部。

1 布料的反面

2 布料的正面

3 布料的底边

< 厚布料 >

< 正常布料 >

< 从侧面可看到 >

1 布料的反面

2 布料的正面

3 布料的底边

4 所需的折缝长度

a
b

c

1

2

1 2

1

3

3

4

2

< 厚布料 >

< 正常布料 >

< 侧视图 >

1 布料的反面

2 布料的正面

3 布料的底边

4 所需的折缝长度

5 5 毫米

6 疏缝

< 厚布料 >

< 正常布料 >

< 侧视图 >

1 布料的反面

2 布料的正面

3 布料的底边

4 所需的折缝长度

5 5 毫米

6 疏缝

7 疏缝点

1 2

1 2

3 5 6

4

1 2

1

3

6

5

1

1

2

7

4
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实用针迹
实

用
针
迹

e 展开布料的边缘，然后将布料反面朝上放

置。

f 安装暗缝针迹压脚 “R”。

g选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

h卸下附加工作平台，以使用自由臂。 

i 将要缝制的作品滑到自由臂上，确保布料

正确推入，然后开始缝制。

j 放置布料，使折缝的边缘紧靠压脚导线

槽，然后放低压脚拨杆。

k 调整针迹宽度直到针稍微抓住折缝。 

有关针迹宽度的详细信息，请参见使用说

明书。

改变落针点时，抬起针，然后改变针迹宽

度。

* 要对落针点进行微调，请调整针迹宽

度设置。（针迹宽度设置不以毫米或

英寸为单位。）

备注

• 如果左针落针点未能抓住折缝，则无法缝

制暗缝针迹。如果针抓住过多的折缝，则

布料无法展开，布料右侧出现的缝边会非

常大，导致缝制效果不美观。

< 厚布料 >

< 正常布料 >

< 侧视图 >

1 布料的反面

2 布料的正面

3 布料边缘

4 所需的折缝边缘

5 疏缝点

6 疏缝

1 自由臂

a

b

fc

a
a

cd

a f a

a b

e

1 布料的反面

2 折缝

3 压脚导线槽

1 落针点

1 厚布料

2 正常布料

a

b
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l 让折缝紧靠压脚导线槽进行缝制。 

m 完成后停止缝制，抬起压脚和针，向机器

后部拉动压脚下的布料。

提示

• 缝制后，请务必向机器后部拉动布料。

如果朝侧面或前方拉动布料，可能会损

坏压脚。

n 拆除疏缝针迹，然后翻转布料使正面朝

上。

1 布料的反面

2 布料的正面

1 2
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钮孔缝制

钮孔最大长度约 28 毫米 （直径 + 钮扣厚

度）。

钮孔缝制方向为从压脚前向压脚后缝制，如下

图所示。

1 加固针迹

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的针迹

选择，然后选择针迹编号。

用于创建钮孔的钮孔压脚 “A” 的部件名称如

下图所示。

提示

• 缝制钮孔之前，先在一块作品使用的碎

料上试缝制一个钮孔，检查针迹的长度

和宽度。

a 用划粉在布料上标明钮孔的位置和长度。

b 拉出钮孔压脚 “A” 的钮扣导板，然后插

入要通过钮孔的钮扣。

* 如果钮扣不适合放在钮扣导板中

将钮扣的直径和厚度相加，然后将钮扣

导板设定成所计算的长度。（压脚刻度

尺上标记之间的距离为 5 毫米。）

1 钮扣导板

2 压脚刻度尺

3 压脚轴

4 钮孔压脚上的标记

5 5 毫米
5

2

1

3

4

A

1 布料上的标记

2 钮孔缝制

1 压脚刻度尺

2 钮孔长度 （钮扣的直径 + 厚度）

3 5 毫米

a

b

3
2

1
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例：对于直径为 15 毫米、厚度为 10
毫米的钮扣，应在刻度尺上将钮扣导板

设成 25 毫米。

→设定钮孔的大小。

c 安装钮孔压脚 “A”。

安装钮孔压脚 “A” 之前，将压脚下方

的面线从孔中穿过。

d 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

e 放置布料，使钮孔标记的前端与钮孔压

脚各边的红色标记对齐，然后放低压脚

拨杆。

提示

• 放低压脚时，请勿推压脚前部，否则将

无法缝制正确尺寸的套结针迹。

f 将钮孔拨杆向下拉到底。

钮孔拨杆位于钮孔压脚上的托架后面。

g用左手轻轻抓住面线线头，然后开始缝

制。

→缝制完成时，机器会自动缝制加固针

迹，然后停止。

h抬起针和压脚，卸下布料，然后剪断线。 

i 将钮孔拨杆抬起到原始位置。 

j 在钮孔针迹的末端沿着 1 个套结针迹内部

插一根大头针以防止针迹被剪断。

1 10 毫米

2 15 毫米

1 布料上的标记 （正面）

2 钮孔压脚上的红色标记

3 面线

2

1

A

a

bc

1 钮孔拨杆

1 钮孔拨杆

2 托架

1 大头针

1

2
1

1
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k 用拆线刀向大头针方向剪切，并打开钮

孔。

对于锁圆眼钮孔，使用打孔器在钮孔的圆

形端打个孔，然后使用拆线刀切开钮孔。

• 使用打孔器时，在布料中打孔之前，

请先在布料下面垫上厚纸或其它保护

纸张。

1 拆线刀

1 打孔器

 注意
• 用拆线刀切开钮孔时，请勿把手放在

剪切方向，否则如果拆线刀脱滑可能

会引起受伤。

• 不要将拆线刀用于其他用途。

1

1



26

实用针迹

■ 在弹性面料上缝制钮孔
适用于有以下针迹的型号。

在弹性面料上缝制钮孔时，使用绒丝线。

a 将绒丝线钩到图中所示钮孔压脚“A”的

部分。

b 线穿过凹槽后，然后松松地打个结系上。

c 安装钮孔压脚 “A”。 

d 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

e 根据绒丝线的厚度调整针迹宽度。 

f 放低压脚拨杆和钮孔拨杆，然后开始缝

制。

g缝制完成时，轻拉出绒丝线去掉多余线

头。

h使用手缝针将绒丝线拉到布料的反面，然

后打结系上。
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钮扣缝制（适用于配备钉钮压脚“M”的型号）

钮扣可以用机器缝制。可以缝制带 2 个孔或 4
个孔的钮扣。

a 测量要安装钮扣中孔之间的距离。

b 抬起压脚拨杆，朝 方向 （从机器后面

看向左）滑动位于底座上机器后部的送布

牙位置开关。

→放低送布牙。

c 安装钉钮压脚 “M”。

d 选择曲折针迹。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

e 调整针迹宽度，使其等于钮扣中孔之间的

距离。

f 将钮扣放在要缝制的地方，然后降低压脚

拨杆。 

• 安装 4 孔钮扣时，先缝离您最近的两个

孔。然后，滑动钮扣使针进入朝向机器

后部的两个孔，以相同方法进行缝制。

g朝自身方向 （逆时针）转动手轮，检查

针是否正确进入钮扣的两个孔。

如果针看起来要碰到钮扣，请重新测量钮

扣中各孔之间的距离。根据钮孔之间的距

离调整针迹宽度。M

 注意
• 缝制时，注意不要让针碰到钮扣，否

则可能会导致弯针或断针。
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h以低速缝制约 10 个针迹

（适用于机器上配备缝制速度控制器的型

号）

将缝制速度控制器设定到左侧，以将速度

调慢。 

i 用剪刀剪断针迹开头处的梭芯线和面线。

将针迹末端的面线拉到布料的反面，然后

用梭芯线系上。

j 缝完钮扣后，向 （从机器后面看向

右）滑动送布牙位置开关并旋转手轮以

抬起送布牙。

备注

• 再次开始缝制时送布牙将升起。
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安装拉链

■ 安装中心拉链
在相互拼接的两块布料上缝制针迹。

a 安装曲折压脚 “J”。 

b 将直线针迹缝制到拉链开口。

让布料的正面相对，到拉链开口后缝制反

向针迹。

c 将布料从拉链开口疏缝到布料边缘。

d 从布料的反面将缝边打开。

e 将接缝与拉链中心对齐，然后将拉链疏缝

到接缝的合适位置。

f 从外侧疏缝末端去除约 5 厘米。

1 布料的正面

2 针迹

3 拉链开口的末端

1 反向针迹

2 拉链开口的末端

1 疏缝针迹

2 布料的反面

1

2

3

a
b

a

b

1 布料的反面

1 布料的反面

2 疏缝针迹

3 拉链

1 布料的反面

2 拉链疏缝

3 外侧疏缝

4 5 厘米

1

a

b

c

4

1

2

3
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g将压脚支架安装在拉链压脚 “I” 的右侧

销钉上。

h选择直线针迹 （中间 （中心）针位置）。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

i 在拉链周围缝制顶部针迹。

1 针迹

2 布料的正面

3 疏缝针迹

4 拉链开口的末端

备注

• 如果压脚与拉链头接触，将针放低 （在布

料中）并抬起压脚。移动拉链头使其不与

压脚接触，放低压脚并继续缝制。

j 拆除疏缝针迹。 

1 右侧的销钉

2 落针点

 注意
• 使用拉链压脚 “I” 时，请务必选择 

直线针迹 （中间 （中心）针位置），

然后朝自身方向 （逆时针）慢慢旋转

手轮，检查针是否会碰到压脚。如果

选择了另外一种针迹或者针碰到压脚，

可能会导致弯针或断针。

2

1I

 注意
• 缝制时，注意不要让针碰到拉链，否

则可能会导致弯针或断针。

1

2

3

4
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贴布绣、拼接和绗缝针迹

■ 贴布绣针迹

a 将贴布绣片疏缝或粘贴到底布上将其固

定。

提示

• 如果使用胶水将贴布绣固定到布料上，

请勿在机器缝制区域涂抹胶水。如果

胶水粘到针或内旋梭上，机器可能会

损坏。

b 安装曲折压脚 “J”。 

c 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

* 当以上针迹皆不可用时，请选择

“ ”，在缝制开始和结束时，将

面线拉到布料反面，然后用梭芯线打

结系上。 
* 请勿使用反向针迹和自动反向／加固

针迹。

d 朝自身方向 （逆时针）转动手轮，然后

开始在贴布绣周围缝制，以确保针恰好落

在贴布绣外侧。

在角部周围缝制时，布料中的针恰好在

贴布绣外侧时停止机器工作，抬起压脚

拨杆，然后按需要翻转布料来改变缝制

方向。
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■ 拼布 （不规则绗缝）针迹

a 将上面的布料边缘折叠，放在下面的布料

上。

b 安装曲折压脚 “J”。 

c 选择针迹。

• 以下显示的针迹是示例。选择所需针

迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

d 将两块布料缝制在一起，使针迹花样横跨

两块布料。

如有必要，请使用大头针。

 注意
• 请勿在大头针上进行缝制。
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■ 拼接
将两块布料缝制在一起叫做 “ 拼接 ”。布料

应切下 6.5 毫米的缝边。

在距压脚右侧或左侧 6.5 毫米处缝制拼接直线

针迹。

a 沿缝边疏缝或拼接要拼接的布料缝边。 

b 安装曲折压脚 “J”。 

c 选择针迹。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

d 让压脚边与布料边缘对齐进行缝制。

 对于右侧的缝边

将压脚右侧与布料边缘对齐，并将针迹宽

度设置为 5.5 毫米，然后使用针迹 进行缝

制。

 对于左侧的缝边

将压脚左侧与布料边缘对齐，将针迹宽度

设置为 1.5 毫米，然后使用针迹 进行缝

制。

备注

• 要改变缝边 （针位置）的宽度，调整针迹

宽度。有关详细信息，请参见使用说明书

上的 “ 设置针迹长度和针迹宽度 ” 和第 7 页

上的 “ 缝制均匀缝边 ”。

1 6.5 毫米

1

1 6.5 毫米

1
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■ 绗缝
在布料的顶层和底层之间缝制衬垫夹层称为 

“ 绗缝 ”。可以使用同步压脚 * 和绗缝导向

杆 * 轻松进行绗缝。

* 选购物品，请与 Brother 授权经销商联

系。

提示

• 使用同步压脚时请手工穿线，或者使用

穿线器穿线后再安装同步压脚。

• 进行绗缝时，请使用 90/14 号家用缝纫

机针。

• 同步压脚只能用于缝制直线或曲折针

迹花样。请勿使用同步压脚缝制反向

针迹。

• 当使用同步压脚进行缝制时，请以介于

低速和中速之间的速度进行缝制。

• 使用同步压脚时，在作品使用布料的碎

料上进行试缝制。

a 绗缝要使用绗缝的布料。 

b 卸下压脚和压脚支架。

• 有关详细信息，请参见使用说明书上的

“ 更换压脚 ”。

c 将同步压脚的连接叉钩到针夹螺丝上。

d 放低压脚拨杆，然后用螺丝刀紧固压脚支

架螺丝。

e 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

* 当以上针迹皆不可用时，请选择

“ ”，在缝制开始和结束时，将

面线拉到布料反面，然后用梭芯线打

结系上。

* 请勿使用反向针迹和自动反向／加固

针迹。

f 将双手各放到压脚的每一侧，然后均匀引

导布料进行缝制。

1 连接叉

2 针夹螺丝

a

b

 注意
• 请务必用螺丝刀拧紧螺丝，否则针可

能会碰到压脚，导致弯针或断针。

• 开始缝制前，朝自身方向 （逆时针）

慢慢转动手轮，检查针是否会碰到压

脚。如果针碰到压脚，可能会弯曲或

断裂。
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 使用绗缝导向杆 （选购）

使用绗缝导向杆缝制间距相等的平行针迹。

a 将绗缝导向杆的柄插入同步压脚或压脚支

架后面的孔中。

b 调整绗缝导向杆的柄，使绗缝导向杆与已

经缝制的接缝对齐。

 同步压脚  压脚支架
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■ 自由绗缝
我们建议安装脚踏控制器并以平稳速度进行缝

制。 

（适用于机器上配备缝制速度控制器的型号） 

可使用机器上的缝制速度控制器调整缝制速

度。

绗缝压脚 * 用于进行曲折或装饰针迹的自由

绗缝或者在厚度不均匀的布料上进行直线

自由绗缝。

* 选购物品，请与 Brother 授权经销商联

系。

a 向 滑动位于机器底座后部的送布牙位

置开关 （从机器后部看向左）。

→放低送布牙。

b 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

* 当以上针迹皆不可用时，请选择

“ ”，在缝制开始和结束时，将

面线拉到布料反面，然后用梭芯线打

结系上。

* 请勿使用反向针迹和自动反向／加固

针迹。

c 卸下压脚和压脚支架。

• 卸下压脚支架时，请关闭机器。详情请

参见使用说明书。

d 将绗缝压脚销钉放在针夹螺丝上方并将绗

缝压脚的左下部与压脚拨杆对齐，以安装

绗缝压脚。

提示

• 确保绗缝压脚不倾斜。

 注意
• 自由绗缝时，控制布料的推入速度使其

与缝制速度相匹配。如果布料的移动速

度比缝制速度快，针可能会断裂，也可

能造成其它损坏。

 开口自由绗缝压脚 “O”

1 销钉

2 针夹螺丝

3 压脚杆

a

b

c
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e 右手固定绗缝压脚，左手使用螺丝刀拧紧 

压脚支架螺丝。

f 双手将布料拉紧，然后以匀速移动布料

以缝制长度大约为 2.0 毫米 - 2.5 毫米的

均匀针迹。

g缝制完成后，向 （从机器后面看向

右）滑动送布牙位置开关并旋转手轮以

抬起送布牙。

1 压脚支架螺丝

 注意
• 请务必用附带的螺丝刀将螺丝牢牢拧

紧。否则针可能会碰到绗缝压脚，导

致弯曲或断裂。

1 针迹

a
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其它针迹应用

■ 安装松紧带
当将松紧带安装到衣服的袖口或腰部时，完成

的尺寸将是拉直的松紧带尺寸。因此，必须使

用长度适合的松紧带。

a 将松紧带别到布料的反面。

将松紧带别到布料的几个点处，确保松紧

带在布料上的位置均匀。

b 安装曲折压脚 “J”。 

c 选择针迹。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

d 拉直松紧带使其与布料长度相同，同时将

松紧带缝到布料上。

用左手拉压脚后面的布料，同时用右手拉

压脚前面最近珠针处的布料。

 注意
• 缝制时，注意不要让针碰到任何珠针，

否则可能会导致弯针或断针。
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■ 套结针迹
适用于有以下针迹的型号。 

套结针迹用于加固容易磨损的位置，如口袋角

和开口。

作为例子，下面介绍在口袋角缝制套结针迹的

步骤。

a 确定套结针迹的长度。

将钮孔压脚 “A” 上的钮扣导板设成套

结针迹的长度。（压脚刻度尺上标记之间

的距离为 5 毫米。）

• 可以缝制的套结针迹最长约 28 毫米。

b 安装钮孔压脚 “A”。

安装钮孔压脚 “A” 之前，将压脚下方

的面线从孔中穿过。

c 选择针迹。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

d 放置布料，使口袋的开口朝向自身方向，

然后放低压脚拨杆，使针落在口袋开口前

2 毫米的位置。

e 将钮孔拨杆向下拉到底。 

f 用左手轻轻抓住面线线头，然后开始缝

制。

g缝制完成后，抬起压脚拨杆，取出布料，

然后将线剪断。

h将钮孔拨杆抬起到原始位置。

1 压脚刻度尺

2 套结针迹的长度

3 5 毫米

3

1

2

1 2 毫米

1
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■ 花式针迹
适用于有以下针迹的型号。

跨越敞开接缝的针迹称为 “ 花式针迹 ”。花

式针迹用在女衬衫和儿童衣服上。当使用较粗

的线时，此种针迹的装饰效果更明显。

a 用熨斗沿两块布料的各自接缝进行折叠熨

烫。

b 将两块布料分开约 4 毫米，疏缝到薄纸或

水溶性衬纸上。

如果沿薄纸或水溶性衬纸的中间划一条

线，缝制会更容易。

c 安装曲折压脚 “J”。 

d 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

e 将针迹宽度设定为 7.0 毫米。 

f 让压脚中心与两块布料的中心对齐进行缝

制。

g缝制完成时，将纸取出。

1 薄纸或水溶性衬纸

2 疏缝针迹

3 4 毫米

2

1

3

�
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■ 扇形针迹
适用于有以下针迹的型号。

形似贝壳的波浪形重复针迹花样称为 “ 扇形

针迹 ”。这种针迹用在女衬衫的领子上或用来

装饰衣物边。

a 安装交织字母压脚 “N”。 

b 选择针迹。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

c 沿布料边缘缝制，但确保不要直接在布料

边缘上缝制。

d 修剪针迹。

• 小心不要剪断针迹。
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■ 衣褶装饰
适用于有以下针迹的型号。

在皱褶上缝制或绣花而产生的装饰针迹称为 

“ 衣褶装饰 ”。这种针迹用于装饰女士衬衫

的前胸或袖口。

衣褶装饰针迹给布料增加质感和弹性。

a 安装曲折压脚 “J”。 

b 选择直线针迹，然后将针迹长度调整到 

4.0 毫米，并调松线张力。

c 以 1 厘米间隔缝制平行针迹，并拉动梭芯

线形成褶皱。

熨烫皱褶使其变平。

d 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

e 在直线针迹之间缝制并拉出直线针迹的

线。

�

�
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■ 贝壳边针迹
适用于有以下针迹的型号。

看似贝壳的皱褶称为 “ 贝壳边针 ”。它们用

于装饰装饰物、薄布料女衬衫的前胸或袖口。 

a 沿偏线均匀地绘制间隔线，然后沿着间隔

线折叠布料。

b 安装曲折压脚 “J”。 

c 选择针迹，然后增加线张力。

* 查看机身上的针迹编号，并为该针迹

设置机器。

d 让针落在稍稍偏离布料边缘的位置进行缝

制。

一次折叠一个褶皱，继续沿间隔线折叠布

料，然后进行缝制。

e 缝制完成时，取出布料。展开布料，将摺

熨到一边。

1 落针点

a
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■ 拼接
适用于有以下针迹的型号。

可以在拼接布料的缝边上缝制装饰性搭桥针

迹。进行不规则绗缝时使用这种针迹。

a 安装曲折压脚 “J”。 

b 将两块布料的正面缝在一起，然后打开缝

边。

c 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

d 将布料翻过来，使正面朝上，然后将压脚

中心与缝边对齐在接缝上进行缝制。
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■ 祖传针迹
（适用于配备交织字母压脚 “N” 的型号） 

使用翼针缝制时针孔大，可产生类似花边的装

饰针迹效果。除平纹布料外，这种针迹还用于

装饰薄或中质布料的折缝和桌布。 

a 插入翼针。

• 使用 130/705H 100/16 翼针。

• 有关更换针的详细信息，请参见使用说

明书。

• 翼针不能使用穿线器，否则可能会损坏

机器。手工将线从前向后穿过针孔。

b 安装交织字母压脚 “N”。 

c 选择针迹。

* 针迹可能因型号而异。查看机身上的

针迹选择，然后选择针迹编号。

d 开始缝制。

 注意
• 使用翼针缝制时，请选择宽度为 6.0 

毫米或更小的针迹，否则可能会导致

弯针或断针。

• 调整针迹宽度之后，朝自身方向 （逆

时针）慢慢转动手轮，检查针是否会碰

到压脚。如果针碰到压脚，可能会弯

曲或断裂。
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调整

（适用于有 25 种或更多种针迹的型号。） 

取决于布料厚度类型、所使用的衬纸材料和缝

制速度等，针迹花样的效果有时可能较差。如

果缝制效果不好，使用与实际缝制相同的条件

进行试缝制，然后根据如下所述调整针迹花

样。如果按照以下针迹花样调整后针迹花样效

果仍不理想，请单独调整每个针迹花样。

备注

• 可针对 （绗缝点画针迹）、装饰针迹、

缎纹针迹和交叉针迹执行此调整。有关内

置针迹花样的详细信息，请参见 “ 针迹表 ”

（http://s.brother/cmkag/）。

a 关闭机器。  

b 按住键 1，打开机器。

c 机器打开后，释放键 1。

→显示将更改为针迹调整显示。

d 用针迹长度调整键调整针迹。

如果针迹花样挤成一团： 

按几次 “+” 针迹长度调整键。

如果针迹花样存在间隙： 

按几次 “–” 针迹长度调整键。

e 再次缝制针迹花样。

* 如果针迹花样的效果仍不理想，请再

次进行调整，直到针迹花样的效果正

确为止。 

提示

• 缝制速度控制器不能用于此针迹花样。

调整

1 针迹长度调整键
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