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Leer antes de usar

Accesorios

Después de comprar este kit, compruebe el contenido.

&

Disposicién de contenido del
paquete

Nombre de la pieza

Accesorio base !

Soporte de bobina

Cortadora !

Cuchilla de corte 2
3

Hoja de guia”

Tarjeta de activacion para la funcién de alimentador de bobina en CanvasWorkspace (Windows/Mac) y 1 disefio de muestra gratis

QM M o|loOo|m >

Insercién

Esta parte esta unida al soporte de bobina (B).

Esta parte esta unida a la cortadora (C). No la retire si no es para sustituirla. Si la retira, consulte “Instalar la cuchilla de corte” en
la pagina 27.

Esta parte es un consumible. Cuando el borde cortante quede mellado, adquiera una CADXRFCT1 (cuchilla de corte). Adquiera
los consumibles en el mismo distribuidor autorizado donde adquirié el alimentador de bobina.

Este accesorio es un consumible. Si las propiedades adhesivas se reducen, adquiera la CADXRFLS1 (hoja de guia).

*2

*3

Medidas de precaucion relativas al funcionamiento

e Este accesorio fue especialmente disenado para el modelo ScanNCut DX. No puede utilizarse con ninglin otro modelo que no
sea ScanNCut DX.

e Para utilizar la funcién del alimentador de bobina, debera instalar en su ordenador la aplicacién especifica CanvasWorkspace
(Windows/Mac).

e Solo se puede utilizar material enrollado con una anchura de 305 mm (12").

e Para utilizar este producto, el software de la maquina para cortar debe estar actualizado a la versién 1.60 o posterior. Si el

software que estd utilizando es anterior a la version 1.60, descargue la Gltima versién desde la Brother support web (Pagina web

de soporte de Brother) (https://s.brother/cuoad/). Si desea mas informacion acerca de las actualizaciones, consulte el Manual de

instrucciones de la maquina para cortar.

No almacene el producto en lugares expuestos a la luz solar directa, o con temperatura o humedad elevadas.

Para mantener la fuerza adhesiva, coloque la hoja protectora en la hoja de gufa después de su uso.

No doble la hoja de guia cuando la guarde.

El contenido de este documento puede sufrir cambios sin previo aviso.

Las pantallas de este manual se utilizan solo con finalidades ilustrativas y pueden ser distintas a las reales.

Antes de empezar, lea la seccion “Informacion de utilidad” en la pagina 34.


https://s.brother/cuoad/

Crear datos para el alimentador de bobina

Cree datos para el alimentador de bobina con CanvasWorkspace (Windows/Mac).

e Debe descargar e instalar en su ordenador CanvasWorkspace (Windows/Mac) (versién 2.0.0 o posterior).
(https://s.brother/cuoad/)

e Para utilizar CanvasWorkspace, se requiere una cuenta gratuita. Si no dispone de una cuenta gratuita, haga clic en [Iniciar sesién]
en la pantalla que aparece tras la instalacién y, a continuacién, siga las instrucciones que aparecen en pantalla para crear una
cuenta. La cuenta creada puede utilizarse también con Artspira App.

e Siya ha creado una cuenta durante el registro de la maquina, utilice la misma cuenta para iniciar sesion.

Activar la funcion del alimentador de bobina

o Inicie CanvasWorkspace en un ordenador.

e En CanvasWorkspace, seleccione [Ajustes de la cuenta...]
desde el meni [Ayudal.

% sin titulo - Brother CanvasWorkspace
Archivo  Editar  Capa izacion [ Ayuda

Guia de inicio répido online..

S OQa

Formas

Ayuda en linea para funciones Premium ,
Tutoriales en video online.

LN Pagina de ayuda..
@ Ajustes de idioma

Ajustes del proxy.

[' Ajustes de la cuenta. i] T

Cierre sesion

Busque Ia version mas reciente de ScanNCut DX._.
Licencia.

Términos y condiciones...

Politica de privacidad

NOTICIAS

YN OB AP
2

e Haga clic en @ [Activacion de las Funciones Premium].

e Escriba el cédigo de activacion indicado en la tarjeta de
activacion incluida y haga clic en [Activar].

Se requiere una conexién a Internet para realizar la activacion.
Las letras mayusculas “O” y “I” no se utilizan en el cédigo de
activacion.

El Cédigo de activacion sélo es vélido para un identificador de
cuenta. No se puede volver a utilizar el mismo cédigo de
activacion.

St dta cuents x

Ajustes de cuenta

Activacién de las Funciones Premium

accesorios (e venta por separado) Para obiener mds informacién, consul €1 Sto vieb de Eroiher o
contact con un distrbuidor fcal.

‘Activacién de las Funcionss Premium

(Codigo de actvacién (nfroduzca solo ndmeros, i guonss.)

Funciones Pramium activadas

e Cuando se muestra el mensaje de confirmacion de la
activacion, confirme la informacién y haga clic en
[Activar] si es correcta.

st delacoena K3

Ajustes de cuenta

Comp laii ion siguit antes de
activarlas.

Austes g

Reoistodeia

Aetwacn g Coaccén da o
svones

000K
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A
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(b Alimentador de bobina

Cancelar

e Haga clic en [OK] para finalizar la activacion.


http://s.brother/cuoad/
http://s.brother/cuoad/
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e Si es necesario, cambie la altura y la orientacion de la
Crear datos mesa de trabajo.

Cree datos para el alimentador de bobina con
CanvasWorkspace.

Mesa de trabajo
B Preparar el formato s

Material enrollado

o Inicie CanvasWorkspace en un ordenador.

Anchura Attura

Dl O B Y

36,00

Direction

Portrait @

Regla

e Haga clic en (3 (Mesa de trabajo), en la parte derecha
de la pantalla.

@ Altura de la mesa de trabajo
® Orientacion de la mesa de trabajo (Portrait/Landscape)

Propiedades

P La preparacién del formato esta terminada.

Recuerde

e La orientacion de los datos no cambia automaticamente si
se ha cambiado la orientacién de la mesa de trabajo.

Operacién

Color

Rellenar Linea

2 2

a((OEQ

e Aungue los datos se hayan creado con una orientacién
Hnes horizontal, se cambiaran a orientacion vertical cuando se
penre S epatzen exporten como datos de corte (archivo FCM). Para mas
detalles acerca de los datos de corte, consulte “Exportar
datos en formato de archivo FCM” en la péagina 7.

P Se muestra el panel [Mesa de trabajo] en el Panel de control.

El tamafio de la mesa de trabajo se muestra como el
‘ tamafo del material. El cuadro rojo indica el area de corte.
No se puede cortar en las areas superior, inferior, izquierda
o derecha del cuadro.

- o x

Mesa de trabajo b3
S e HY
Tamaiio de la mesa de trabajo Dc

12" x 12" <

=z

Anchura Altura
Direction
Regla

e Seleccione [Material enrollado] en [Tamaiio de la mesa de

trabajol.
T o x @® Cuadro rojo

Mesa de trabajo Q
Mesa de trabajo
Tamaiio de la mesa de frabajo a

12" x 12" <

12" x 12" i =
Direction
Regla

P No se muestra ningln tapete en el fondo.



B Crear datos de corte

Puede crear datos originales en CanvasWorkspace o bien
importarlos y editarlos. En este ejemplo, crearemos datos
editando el patrén de muestra preinstalado.

0 Seleccione b (Alimentador de bobina) en el panel de
objetos y arrastre el patron al area de dibujo.

Recuerde

e Ajuste el patrén para que encaje en el cuadro rojo. Para
mas detalles, consulte “Crear datos” en la pagina 4.

e También puede colocarse un patrén en el area de dibujo
haciendo clic en el patrén.

e Los datos creados con la maquina, como por ejemplo
datos escaneados o patrones integrados, también pueden
utilizarse con el alimentador de bobina. Después de
importar los datos en CanvasWorkspace, seleccione
[Material enrollado] en [Tamafo de la mesa de trabajo] y
exportelos en formato de archivo FCM.

e Edite el patron de muestra.

Recuerde

e Para mas detalles acerca de la edicién en
CanvasWorkspace, seleccione [Tutoriales en video
online...] desde el menu [Ayuda].

e Al anadir un margen al comienzo de los datos, pueden
cortarse multiples copias de forma continua con una cierta
cantidad de espacio entre ellas.

P Después de crear los datos de corte, expdrtelos o
transfiéralos a la maquina para cortar. Para mas detalles
acerca de cémo exportar los datos a un ordenador o a una
unidad flash USB en formato de archivo FCM (que pueden
recuperarse en una maquina para cortar), consulte “Exportar
datos en formato de archivo FCM” en la pagina 7.

Para més detalles acerca de cémo transferir los datos a la
méquina, consulte “Enviar datos a la maquina” en la
pagina 8.

Funcién Cuadro despegar

Despegar es el proceso de quitar las partes innecesarias de
alrededor de un patrén cortado para dejar las partes deseadas
en el papel protector o la pelicula protectora.

Al usar la funcién Cuadro despegar, se puede cortar un cuadro
(cuadro para despegar) alrededor del patrén, lo que facilita la
tarea de despegar las partes innecesarias.

En este ejemplo, usaremos los patrones incluidos con la
aplicacion.

) il
1] = f‘m { N
eliielle Sk
2

@ Cuadro para despegar

A continuacién, se muestra la diferencia entre despegar con y
sin un cuadro para despegar.

e Sin un cuadro para despegar

Al despegar partes grandes
innecesarias, se pegan unas a
otras o a las partes que no se
quieren despegar, lo que dificulta
la operacion de despegar.

e Con un cuadro para despegar

Al cortar un cuadro para despegar
se dividen las partes innecesarias
en partes mas pequefas, lo que
facilita la operacién de despegar.




o Haga clic en I (Editar), en la parte derecha de la e Seleccione cémo especificar el tamaio del cuadro para

pantalla. despegar.
B Optimizar las lineas para despegar

Propiedades o3 Crear cuadre para despegar X
Operacién D Eefiln Aal ruadrn nara Asenanar

g Espaciado minimo entre objetos
Color
Rellenar Linea (s} A @ @ 30 mm
3 Z :;:J En‘ig \;r;ssazaur: despegar en los
T
Anchura Elimine el patrén

P Se muestra el panel [Editar] en el Panel de control. Recuerde
e Sino deben anadirse lineas para despegar entre los
multiples patrones agrupados para formar un solo patrén,

marque la casilla de verificaciéon “No hay lineas para
despegar en los objetos agrupados”.

- O X
& H [Especifique el espaciado del objeto
rosicion Y tamaiio - [1 Seleccionado]
X Y
e
F— o S Crear cuadro para despegar x
(s} Estilo de la caja de boda
T
[ paciado del objeto " ]
ixd <~
0,20
Transformar T
. . . . . [ o N
e Seleccione el patron y, a continuacion, haga clic en
[Cuadro para despegar...].
= Do 25 2@ —
3 e ez A : Crear cuadro para despegar X
a8 o T Especifique el espaciado del objeto
© Espaciado
G g e 020
2
T

==

Especifique los valores y, a continuacién, haga clic en [OK].

P Se muestra el cuadro de didlogo [Crear cuadro para H [Especifique el tamano del rectangulo]
despegar].
Crear cuadio para despegar X
Estilo de la caja de boda
i Especifique el espaciado del objeto
ionado
© <
T
=B
Crear cuadro para despegar x
Estilo de la caja de boda
tamaiio del rectangult
=
591 " 437

K4 Mantenga ia relacion ge aspecio

S

Especifique los valores y, a continuacién, haga clic en [OK].




0 Repita los pasos @ y © para cada objeto que se cortard
con un cuadro para despegar.

P Se crea el cuadro para despegar.

@ Cuadro para despegar

Recuerde

e Los datos para un cuadro para despegar creado se
guardan en una capa independiente de la capa de los
datos del patron.

- O x
Capas ko3
- E] AGRUPAR ® a
FORMA N e
€
[ E Caja de boda D= ]
w7
INY
a4
|7
[ORY
iy

Exportar datos en formato de archivo FCM

Guarde los datos en formato de archivo FCM en un ordenador
o unidad flash USB vy utilice una unidad flash USB para
transferirlos a la maquina para cortar.

P Para mas detalles acerca de la transferencia de datos
directamente desde CanvasWorkspace a una maquina para
cortar, consulte “Enviar datos a la maquina” en la pagina 8.

H Guardar en una unidad flash USB

o Conecte la unidad flash USB a un puerto USB del
ordenador.

e En CanvasWorkspace, seleccione [Exportar/transferir
archivo FCM] desde el menua [Archivo].

9% sin titulo - Brother CanvasWorkspace
Archivo | Edtar _Capa on_Ayuda
Nuevo ctreN
Abrir ctit+0
Abrir recientes
Guardar G S T
Guardar como... Ctrt+shiftes Vo
Importe desde su ordenador \ N
e e e . S}
[ Exportar/transferir archivo FCM... Ctri+E ] \
LI \ \
RS L
7 ('} /> g
{ s=-
~: L
LI

‘Q Nota

e Para exportar los datos a un alimentador de bobina, debe
haber seleccionado [Material enrollado] en [Tamafio de la
mesa de trabajo] al editar los datos. Antes de transferir los
datos, vuelva a comprobar estos ajustes. Para mas
detalles, consulte “Crear datos” en la pagina 4.

e Seleccione [Exporte archivo FCM].

Exportarfiransferir archive FCM X

el método de i ia de archivos.

aJ’ Exporte archivo FCM
5\ Transfiera archivo FCM a través de Internet

El Trasfiera el archivo FCM a ScanNCut DX a través de un
.xe, cable USB

Cancelar

o Seleccione [Unidad de USB (*)] como destino y, a
continuacién, haga clic en [Guardar].

*

Esta designacion varia segun el sistema operativo que se
utilice.

% Exportar X
€ 1 = Unided deUSBE) v 0] | BuscarenUnidad de USB €) P

Organizar ~  Nueva carpeta =+ @

Archivo FCM (*fcm) v

~ Ocultar carpetas

P Los datos se guardan en formato de archivo FCM en la
unidad flash USB.



Enviar datos a la maquina

Los datos abiertos en CanvasWorkspace pueden transferirse a
una maquina para cortar en formato de archivo FCM (que
puede recuperarse en la maquina para cortar).

\Q Nota

e Para transferir datos para un alimentador de bobina, debe
haberse seleccionado [Material enrollado] en [Tamafio de
la mesa de trabajo] al editar los datos. Antes de transferir
los datos, vuelva a comprobar estos ajustes. Para mas
detalles, consulte “Crear datos” en la pagina 4.

M Realizar una transferencia con un cable USB
(solo compatible con Windows)

o Inserte los conectores del cable USB en los
correspondientes puertos USB del ordenador y de la
maquina para cortar.

@ Puerto USB para un ordenador
® Cable USB

e Los conectores del cable USB solo pueden insertarse en
una direccion en el puerto. Si resulta dificil insertar el
conector del cable, no lo inserte a la fuerza y compruebe la
orientacién del mismo.

¢ Al transferir datos para un alimentador de bobina a la
maquina para cortar, la pantalla inicial debe mostrarse en
la maquina.

Patrén Escaneo
.0

| Recuperar ~ | | |
CFEEETE N

e En CanvasWorkspace, seleccione [Exportar/transferir
archivo FCM] desde el meni [Archivo].

9% sin titulo - Brother CanvasWorkspace
Archivo | Edtar _Capa on_Ayuda
Nuevo ctrieN ‘
Abri ctr+0
Abri recientes
Guardar ctri+s A
Guardar como.. ctrieshins v
Importe desde su ordenador. I \\ \
L S S S Sy — . \ ]
ﬁ Exportarfransferir archivo FCM.. CtrivE ] | 1 \
- \{‘\
o e
H \\\‘ ~
/s | K

{

e Seleccione [Trasfiera el archivo FCM a ScanNCut DX a
través de un cable USB].

Exportar/transterir archivo FCM X

el método de i ia de archivos.

@L Exporte archivo FCM

Transfiera archivo FCM a través de Internet

Trasfiera el archivo FCM a ScanNCut DX a través de un

cable USB

Cancelar

P Cuando se muestra un mensaje que indica que los datos se han
enviado a la maquina, confirme los detalles y haga clic en [OK].

M Realizar una transferencia a través de una
conexion de red inalambrica

® Se requiere una conexion a Internet para realizar la activacion.

® La maquina debe estar conectada a una red inaldmbrica. Esta
funcién sélo puede utilizarse una vez completado el ajuste de
registro de la maquina. Para mas detalles sobre como completar
el registro, consulte la Guia de configuracién de la red
inaldmbrica o el Manual de instrucciones de su maquina de
corte.

o En CanvasWorkspace, seleccione [Exportar/transferir
archivo FCM] desde el meni [Archivo].

% sin titulo - Brother CanvasWorkspace

Archivo] Edtar_Capa on_Ayuda
Nuevo ctrieN ‘
Abri ctr+0
Abri recientes
Guardar ctri+s A
Guardar como... Ctri+Shift+S \
A\
- \ \
ﬂ Exportarfransferir archivo FCM.. otrieE ] \
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\
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e Seleccione [Transfiera archivo FCM a través de Internet].

Exportar/transterir archivo FCM X

el método de i ia de archivos.

@L Exporte archivo FCM

Transfiera archivo FCM a través de Internet

Trasfiera el archivo FCM a ScanNCut DX a través de un
;..«e, usB

cable

Cancelar

P Cuando se muestra un mensaje que indica que los datos se han
enviado a la maquina, confirme los detalles y haga clic en [OK].



Instalar el alimentador de bobina

Para instalar el alimentador de bobina para cortar, la maquina para cortar debe estar preparada y deben realizarse preparativos para
instalar el alimentador de bobina y el material enrollado en la maquina.

Compruebe que la versién del software de la maquina para cortar sea la 1.60 o posterior antes de colocar el alimentador de bobina.
Si la version es anterior a la 1.60, actualice el software.

9 Tire hacia usted de la palanca de liberacion del
Instalar el accesorio base en la maquina alimentador (en el lado derecho de la maquina).

e También puede ver un video de la instalacién del alimentador
de bobina.

https://s.brother/cvsae/

o Toque > en la pantalla inicial para visualizar la

siguiente pantalla.
@ Palanca de liberacién del alimentador

P Solo se levanta el lado derecho del eje, y éste esta
desbloqueado.

=
< 0 Sujete el rodillo de avance y el dial de bloqueo del rodillo
‘ de avance; a continuacion, sujete el rodillo de avance en

Sat E— su posicion y gire hacia atras el dial de bloqueo del rodillo
[ = T5 rum de avance, hasta la posicién de desbloqueo (m).

datos
P El rodillo de avance puede deslizarse.
Recuerde

e Cuando utilice el alimentador de bobina, “Recuperar
datos” y “Prueba” no estan disponibles. Seleccione
“Alimentador de bobina” para utilizar estas funciones.
(pagina 16 y pagina 19)

e Cuando utilice el alimentador de bobina, “Escaneo” no
esta disponible.

e Seleccione “Alimentador de bobina”.

D))

< ‘ \ ' > @ Rodillo de avance

Alimentador de Grabado en @ Dial de bquUeO del rodillo de avance
bobina relieve de zonas

(@ Fegreer 5 puens e Deslice el rodillo de avance de [E] a (b.
Recuerde

e Después de seleccionar “Alimentador de bobina”, se
muestra la siguiente pantalla. Seleccione “Coloque el
alimentador de bobina” para confirmar las instrucciones
para instalar el alimentador de bobina.

b Alimentador de bobina @ Rodillo de avance

Si la maquina adn no esta configurada, seleccione
el [Paso 1. Si la maquina ya esté configurada,
seleccione el [Paso 2].

[ Cologue el alimentador de bobina ]

{ Empiece a cortar el material enrollado ]



https://s.brother/cvsae/

e Sujete el rodillo de avance y el dial de bloqueo del rodillo
de avance; a continuacién, sujete el rodillo de avance en Instalar el soporte de bobina
su posicion y gire hacia usted el dial de bloqueo del
rodillo de avance, hasta la posicion de bloqueo ().

o Coloque el soporte de bobina hacia abajo de modo que
sus ganchos queden encajados en los orificios de la tapa
de la bandeja frontal.

P El rodillo de avance esta colocado correctamente.

@ Ganchos del soporte de bobina
@ Rodillo de avance ® Orificios de la tapa de la bandeja frontal

Dial de bl del rodillo d P
© Dial de bloqueo del rodillo de avance e Levante la placa de la guia a cada lado del soporte de

0 Vuelva a colocar la palanca de liberacién del alimentador bobina.
(en el lado derecho de la maquina) en su posicién original.

@ Palanca de liberacion del alimentador @ Placa de la guia
P Solo baja el lado derecho del eje, y éste estd bloqueado.
e Inserte la hoja de soporte para material debajo del eje e instale el Cargar material en el alimentador de bobina

accesorio base de modo que su extremo se enganche en el eje.

o Inserte el material de manera que la clavija de la placa de
la guia izquierda encaje en el nicleo de papel del material
y coloque el rollo sobre los cuatro rodillos de soporte.
En este caso, compruebe que la superficie a cortar esté
colocada en el lado delantero.

@ Accesorio base
@ Eje

® Hoja de soporte para material

‘Q Nota

¢ Si el rodillo de avance no esta colocado correctamente, el
accesorio base no se puede instalar correctamente.
Compruebe que el rodillo de avance se mueva a la
posicién para usar el alimentador de bobina.

) ) ) @ Clavija de la placa de la guia
* Presione el accesorio base para asegurarlo firmemente en ]
el eje. ® Rodillos de soporte

e Compruebe que el accesorio base esté asegurado contra
la tapa de la bandeja frontal.

10



e Mientras aprieta la palanca de ajuste, deslice la placa de
la guia derecha contra el rodillo para alinear
correctamente el borde izquierdo del material.

¢ El material se carga correctamente cuando hay un espacio
de 2 a 3 mm entre la placa de la guia y el lado derecho de
la bobina. Después de alinear el borde izquierdo del
material, ajuste la placa de la guia.

@ Espacio aproximado de 2 a 3 mm

Comprobar el extremo del material

Compruebe que el extremo del material esté recortado
uniformemente para cumplir con las siguientes condiciones.

@ Debe estar recto.
®@ Los bordes del material deben formar angulos rectos.

Si el material no cumple con las condiciones @ y @ descritas
anteriormente, es posible que no avance correctamente.
Compruébelo siempre antes de hacerlo avanzar.

v
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o Tire del extremo del material hasta que llegue al canal de
la guia. Recortar uniformemente el extremo del

e Compruebe que el lado que va a cortar esté cara arriba. material

o Tire del extremo del material hasta que sobrepase el canal
de la guia.

@® Canal de la guia
® Material

e Compruebe que el borde izquierdo del material esté
alineado con la guia del material enrollado y que el
extremo del material esté perfectamente alineado con el
canal de la guia. ® Canal de la guia

T ® Cuando esta alineado e Retire la cortadora del soporte de bobina.
El extremo del material estd perfectamente alineado.
No es necesario recortar uniformemente el extremo

N .
=~ del material.

P Continde con el procedimiento “Colocar la
hoja de gufa en el material” en la pagina 14,

DL
coloque la hoja de gufa en el material y ‘
coléquelo en la maquina para cortar. t %

0]
G —

@ Cortadora

e Instale la cortadora sobre el material.

Alinee los orificios de la cortadora con las clavijas del accesorio

@ Guia del material enrollado base, tal como se muestra a continuacion.
® Canal de la guia
® Material
7~ @ Cuando no estd alineado
El extremo del material no estd perfectamente
alineado. El extremo del material debe estar
NS .
= recortado uniformemente.
P> Para mas detalles, consulte “Recortar
4 uniformemente el extremo del material” en la
pégina 12.
%
@ Oirificio de la cortadora

@ Clavija del accesorio base

9 Alinee el borde izquierdo del material con la guia del
material enrollado.

Sa—

T

@ Guia del material enrollado
©@ Canal de la guia

® Material © <@ , V = V

@ Guia del material enrollado

12



e Compruebe que la cuchilla de corte esté colocada en el

extremo derecho de la misma.

—

T ‘\ @

@ Cuchilla de corte
® Cortadora

‘Q Nota

e La cuchilla de corte puede cortar material solo cuando se
desliza desde el extremo derecho de la cortadora. No se
puede cortar si se desliza desde otra posicion que no sea
el extremo derecho.

6 Manteniendo el borde izquierdo del material alineado

con la guia del material enrollado, presione firmemente la
cortadora en el lado derecho del material.
Manteniéndolos en su posicion, deslice la cuchilla de
corte de derecha a izquierda para cortar el material.

Deslice la cuchilla de corte mientras la presiona suavemente.

®
-
—

@ Guia del material enrollado
® Cortadora
® Cuchilla de corte

Si el material no corta con facilidad:

e Si el corte no comienza suavemente, por ejemplo, si el
material se engancha en la cuchilla, en lugar de deslizar la
cuchilla aplicando una fuerza excesiva, consulte lo
siguiente y vuelva a intentarlo. Si desliza la cuchilla de
corte con demasiada fuerza puede causar dafos.

- Si el material no es muy flexible, presione firmemente la
cortadora en el lado derecho del material.

- Si el material es bastante flexible y esta muy doblado,
presione firmemente la cortadora por la parte central.

e Vuelva a colocar la cuchilla de corte en el extremo
derecho de la cortadora y, a continuacion, retirela.

Retire cualquier material que haya sido recortado.

@ Cortadora

Recuerde

e La cortadora extraida se puede almacenar en el lado
delantero del soporte de bobina.

13



Colocar la hoja de guia en el material ‘Q Nota
e Siel borde izquierdo del material sobresale de la hoja de
o Tire hacia usted de la punta del material colocado en el guia, o si el material se coloca en diagonal a la linea de
alimentador de bobina. posicién de la colocacién, es posible que no avance bien.

e Compruebe que la superficie a cortar esté en el lado inferior.

g&
N

e Dé la vuelta a la hoja de guia de forma que la flecha
apunte hacia la ranura de alimentacién.

@ Soporte (pelicula)

e Retire la hoja protectora de la hoja de guia.

\

9 Coloque el material desde arriba alineandolo en linea
recta a lo largo de la linea de posicion de la colocacién
(linea negra) en la hoja de guia. A continuacion, alinee la
hoja de guia y el borde izquierdo del material y péguelos
entre si.

&

@ Linea de posicion de la colocacion

14



Hacer avanzar el material

o Manteniendo el borde izquierdo de la hoja de guia
alineado con la guia del material enrollado (D), insértelo
ligeramente debajo de los rodillos de avance (®).

®

.

@ Guia del material enrollado
® Rodillo de avance

e Antes de pulsar el botén “Avance”, compruebe que el
canal de la guia y la marca de posicién de alineacion de la
hoja de guia estén alineados.

@® Canal de la guia
@ Linea de posicion de alineacién de la hoja de guia

e Con la hoja de guia fijada en los rodillos, sujétela con la

mano para que no se mueva y pulse en el panel de
operacion empujandola ligeramente hacia delante.

P Cuando el material haya avanzado hasta su posicion, se ha
completado la preparacién del alimentador de bobina. A
continuacién, compruebe que los rodillos de avance
izquierdo y derecho pasen completamente sobre la hoja de
guia.

Recuerde

e Si el material se atasca, retire todo el material atascado.
Para mas detalles, consulte “Si el material se ha atascado
en la maquina” en la pagina 31.

15



Recuperar datos del alimentador de bobina en la maquina y empezar a cortar

Recupere los datos creados en CanvasWorkspace (Windows/Mac) en la maquina para cortar. Desde la maquina para cortar, los
datos no pueden editarse y las funciones de escaneado no estan disponibles.

Recuperar los datos en la maquina

Recuerde
[ ]

Es posible que tarde unos instantes en detectarse la
o Después de selecci uplimentador de bobina” en | unidad flash USB. Espere 5 o0 6 segundos después de
espucs de seleccionar “Alimentador de bobina™ en la insertar la unidad flash USB antes de pulsar una tecla. (El

pantalla inicial, seleccione “Empiece a cortar el material tiempo transcurrido varia en funcion de la unidad flash
enrollado” en la pantalla que se muestra a continuacion. usB).

e Si utiliza una unidad flash USB con indicador de acceso,
espere a que éste deje de parpadear.

¢ Sise produce un error, vuelva a tocar ﬁe’ .

¢ Después de este punto, si toca @ en cualquier pantalla P Toque el patrén que se va a recuperar para mostrar una
pantalla de confirmacién de datos.

e Para mds detalles acerca de cémo seleccionar “Alimentador
de bobina” en la pantalla inicial, consulte los pasos @ y @
en la seccién “Instalar el accesorio base en la maquina” en la
pagina 9.

volverd a la pantalla que se muestra a continuacion.

Aok

[ChAlimentador de bobina
Si la maquina adn no esta configurada, seleccione s ek

el [Paso 1. Si la maquina ya esté configurada,
seleccione el [Paso 2].

Paso 1:

Cologue el alimentador de bobina ]

{ Empiece a cortar el material enrollado
Recuerde

Recuerde
e Solo se muestran los datos de un alimentador de bobina.

e Sitoca en esta pantalla o si pulsa @ enla ¢ Independientemente del tamafio del patrén, se visualiza un
maquina después de haber insertado el material, éste se area de 610 mm (24") desde el comienzo del patron.
expulsa y se muestra la pantalla inicial. Si no se ha
insertado ningin material, se muestra la pantalla inicial.
Para usar el alimentador de bobina para cortar material,
vuelva a seleccionar “Alimentador de bobina”.

@ Recuperacién desde CanvasWorkspace (a través de una
conexién de red inalambrica).

e Pueden recibirse datos si esta pantalla se muestra en la
maquina mientras se estan transfiriendo datos con un
cable USB.

P Se mostrara una pantalla de vista previa de la composicion
del patrén. Para mas detalles acerca de la pantalla de vista
previa, consulte el paso @ en la seccién “Cortar” en la

pagina 17.

e Para recuperar datos de una unidad flash USB, inserte la
unidad al puerto USB (para una unidad flash USB) en la
maquina para cortar.

® Recuperacion desde CanvasWorkspace (utilizando un
cable USB).

P Se mostrara una pantalla de vista previa de la composicion
del patron. Para mas detalles acerca de la pantalla de vista
previa, consulte el paso @ en la seccién “Cortar” en la
pagina 17.

9 Seleccione la ubicacion de los datos que desee recuperar
y seleccione el patrén deseado.

. A=

@ Recuperar desde una unidad flash USB.
e Sila unidad flash USB contiene carpetas, toque una de ellas
para mostrar la lista de patrones que contiene.
e Sjexiste un gran nimero de carpetas o patrones, toque las
teclas de flecha en la pantalla para desplazarse hacia arriba o

hacia abajo.
sk
ki skskok %% | A
3732
m|
FERE |
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e Confirme los datos y toque la tecla “OK”.

Cortar
©)

FE] ) Compruebe que el sujetador Ezle c.uchilla aut(?mética se haya
instalado en el carro de la maquina. Para mas detalles
acerca del soporte de la cuchilla que se puede utilizar,

ok ok e " . - " L.
consulte “Cuchillas que pueden utilizarse” en la pagina 36.
I o Levante la palanca del escaner (en el lado izquierdo de la
P s o
maquina) hasta la posicién “2”.
®
@ Cambian la pantalla de patrén.
Seleccione [—] para mostrar el patrén ampliado en un .
area de 12 pulgadas. g

e Seleccione “Cort.” en la pantalla de vista previa.

Seleccione E para mostrar el patrén reducido para
mostrarlo todo.

@ Desplacese hacia abajo a través del patrén

® Borre los datos
e Toque [ ) para confirmar las instrucciones para instalar el

P Se muestra la pantalla de vista previa. alimentador de bobina.

9 Para realizar la prueba de corte, toque la tecla “Prueba”.
Recuerde .
e Para cortar el proyecto correctamente, realice una prueba de

« Cuando se muestra el patrén reducido, se muestra una corte antes de cortar el patrén. Para mas detalles, consulte
longitud maxima de corte de 1776 mm (69,9"), “Prueba de corte” en la pagina 19.
independientemente del tamafio del patrén. Si la longitud
del patr(?n es inferio_r a 17_7_6 mm (_69,9"), el patrén se 0
mostrara con espacio adicional; sin embargo, el corte se
detendra en la parte inferior del patron. El espacio V-4 Cort. >
S?esién SA:‘::
Velocidad E

adicional no se incluira en los datos de corte.
B

7| Recuerde

e Cuando se utiliza el alimentador de bobina, se activa

automaticamente el medio corte. Toque para
comprobar los ajustes. Para mas detalles, consulte el paso

en la seccién “Cambiar el ajuste de la presién de corte”
en la pagina 20.
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e Para realizar la prueba de avance, toque .

e Para mas detalles, consulte “Prueba de avance” en la
pagina 21.

(2]
V-d >
S?esién SA:‘::

Velocidad E

e Para cambiar la posicion de inicio de corte, toque .

e Para mas detalles, consulte “Cambiar la posicién de inicio de
corte” en la pagina 22.

2]
A’ Cort. »;

© :6min
Presion :Auto.

Velocidad E

Prueba

u

A’ Cort. »;

© :6min
Presion :Auto.

g” Prueba
i oo |

P Una vez finalizada la operacién de corte, la maquina se
detiene en la parte inferior del patrén.

* Antes de cortar, compruebe siempre que no haya rendijas
ni objetos colocados cerca de la ranura de expulsion. La
hoja de guia podria no avanzar correctamente si queda
atrapada en una rendija o si topa con algun obstaculo.

o Para cortar el material en el punto donde se detuvo el
corte, seleccione “Finalizar”.

Corte finalizado.

Continuar cortando

P> Se muestran las instrucciones para hacer avanzar el material.
Confirme los detalles y toque la tecla “OK”.

P El material avanza hasta que la parte inferior del patrén
alcanza la cortadora en el accesorio base.

Recuerde

e Para continuar cortando patrones adicionales sin cortar el
material, seleccione “Continuar cortando”. Para mas
detalles, consulte “Corte continuo” en la pagina 23.

P> Se muestran las instrucciones para cortar el material.

¢ Toque 0 para confirmar las instrucciones.

18

e Instale la cortadora sobre el material.

Alinee los orificios de la cortadora con las clavijas del accesorio
base.

@ Oirificio de la cortadora
® Clavija del accesorio base

e Presione firmemente la cortadora en el lado derecho del
material. Manteniéndolos en su posicion, deslice la
cuchilla de corte de derecha a izquierda para cortar el
material.

Deslice la cuchilla de corte mientras la presiona suavemente.
® De esta forma se creard un corte dejando un margen de

10 mm (0,4") en la parte inferior del patrén.
e Para detener la operacién y extraer el material antes de

cortarlo, pulse para que el material avance hacia usted.

@ Cortadora
® Cuchilla de corte

Si el material no corta con facilidad:

e Si el corte no comienza suavemente, por ejemplo, si el
material se engancha en la cuchilla, en lugar de deslizar la
cuchilla aplicando una fuerza excesiva, consulte lo
siguiente y vuelva a intentarlo. Si desliza la cuchilla de
corte con demasiada fuerza puede causar dafos.

- Siel material no es muy flexible, presione firmemente la
cortadora en el lado derecho del material.

- Si el material es bastante flexible y estad muy doblado,
presione firmemente la cortadora por la parte central.



@ Después de cortar el material, confirme las instrucciones
y toque la tecla “OK”.

Recorte el material
enrollado.

m Para expulsar el material de corte, toque la tecla “OK”.

¢Descargar el material enrollado?

Cancelar

p> El material de corte se expulsa desde el lado posterior de la
mdquina.

@ Retire la hoja de guia del material.

e Cuando no utilice la hoja de guia, retire cualquier material
(como, por ejemplo, restos de corte) de la superficie
adhesiva, coloque la hoja protectora y guarde la hoja de
guia.

Prueba de corte

Realice una prueba de corte o dibuje sobre el tipo de material
que utilizara en su proyecto, para comprobar que se consigue
el resultado deseado. En esta seccion se describe el
procedimiento para realizar una prueba de corte.

o Toque la tecla “Prueba” en la pantalla de corte.

(2]

A’ Cort. »;

© 7min
Presion :Auto.

Velocidad E

=]
By

P El patrén de prueba se distribuye automaticamente en la
pantalla de prueba.

9 Compruebe que el patrén de prueba no se solape con el
patrén de su proyecto. Para cambiar la posicion del

patrén de prueba, toque . El patrén de prueba

también puede moverse arrastrandolo en la pantalla.

é’ Cort.
@)

Presion :Auto.
Velocidad 35

@ Compruebe la distribucién de los patrones.
Toque para realizar ajustes en la pantalla de edicién
cuando cambie la distribucién del patron.
Si se aplican cambios a la distribucién de los patrones, el
patrén se colocara automaticamente en la misma posicién
la préxima vez que se realice una prueba de corte.

® Toque para ajustar la forma y el tamafo del patrén.
Si se aplican cambios a la forma y el tamafo del patrén,
éste tendra automaticamente la misma forma y tamafo la
préxima vez que se realice una prueba de corte.

Recuerde

e Por defecto, el patrén de prueba se coloca en la esquina
superior izquierda del area de corte.

e Para comprobar el resultado de la prueba de corte
mientras se deja el material insertado, el patrén de prueba
debe situarse en una posicion inferior a la predeterminada.

0 i
oS

@ Borde superior del area de corte

® Linea donde se situa el patrén de la prueba de corte de
manera predeterminada

(® Pantalla de vista previa de la prueba
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9 Toque la tecla “inicio” para empezar a cortar. U Presion de corte adecuada
La presion de corte es la adecuada cuando la capa
- superficial del material queda bien cortada y el papel
protector no se corta.

é‘ Cort.

:1min

Velocidad B

o

Recuerde

* Cuando se utiliza el alimentador de bobina, se activa Recuerde
automaticamente el medio corte.
e Eljuego de espatula y gancho (CASPHK 1) resulta util para
P Una vez finalizado el corte, se muestra la siguiente pantalla. despegar el material a medio cortar del papel protector o
la pelicula protectora. Si desea adquirir el juego de
espatula y gancho (CASPHK 1), consulte con el comercio

Prueba completada.

Para cortar este donde adquirié este producto.

patron, pulse la

tecla "inicio".

Para realizar una ~

e Cambiar el ajuste de la presion de corte
La presion de corte adecuada para los medios cortes se ajusta
automaticamente; no obstante, es posible que algunos tipos de

inicio

material no queden bien cortados.
Si el material no queda bien cortado, consulte la siguiente tabla y

Compruebe los resultados de la prueba de corte. ] ! N '
defina el ajuste para la presion de corte. La cuchilla puede penetrar

Para mas detalles, consulte “Comprobar los resultados de la

prueba de corte” en la pagina 20. en el material, por lo que deberia realizar una prueba de corte cada
e Para empezar a cortar el patrén de su proyecto, pulse la tecla vez que aumente el valor del ajuste.
mieor. y Resultado de la .
Una vez finalizado el corte, consulte el paso @ en la seccién prueba de corte Ajuste
“Cortar” en la pagina 17.
* Para volver a realizar una prueba de corte, pulse la tecla Poca presion: Toque una vez
“ " Una parte del patrén .
Nueva prueba”. no sg corta. & en la pantalla de ajustes

Para mas detalles, consulte “Cambiar el ajuste de la presién de
corte” en la pagina 20.

e Para realizar la prueba de avance, pulse .

para aumentar la presion.

Poca presion: Toque una vez

No se corta todo el .
Para mas detalles, consulte “Prueba de avance” en la patrén. en la pantalla de ajustes
pagina 21. para aumentar la presion.
Demasiada presién: Toque una
En el papel protector
Comprobar los resultados de la prueba de En el papel protector |, , [ _] en la pantalla de
corte profundos. ajustes para disminuir la
Ajuste la presion de corte en funcién del resultado de la prueba de presion.
corte.

Realice varias pruebas de corte y ajuste la presién de corte hasta

que el material quede bien cortado O Cambiar el ajuste de la presion de corte

o Cuando se muestre la siguiente pantalla una vez
Q Nota finalizada la prueba de corte, toque la tecla “Nueva
prueba” para mostrar la pantalla de prueba.

e Silacuchilla penetra en el material, pueden quedar marcas
débiles de corte en la superficie de la maquina en los

Prueba completada.

puntos en que la punta de la cuchilla hizo contacto (D). En e
ese caso, es posible que no pueda cortarse \ /7 patrén, pulse la
correctamente. Péngase en contacto con el Servicio de N LTS

Para realizar una

Atencién al Cliente de Brother o con un servicio de AGINSE  .cvo prucha, puise
reparaciones Brother autorizado. “Nueva

e Toque para mover el patrén de prueba a una

posicion diferente. El patrén de prueba también puede
moverse arrastrandolo en la pantalla.

©
é‘ Cort.

© 1min
Presion Auo. RS

Velocidad B

(==

inicio
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9 Toque en la pantalla de prueba para visualizar la
pantalla de ajustes.

Presion

Velocidad

inicio

e Toque o | = | para ajustar la presion de corte para los
medios cortes.

¢ Una vez definidos los ajustes, toque la tecla “OK”.

8[|+

(= £

Veloc. Corte

Presion corte
(Cort mitad)

6 Compruebe que haya cambiado los ajustes en la pantalla
de prueba y vuelva a realizar la prueba de corte.

=)
é’ Cort. >
A

* Procure no aumentar demasiado la presion. De lo contrario,
la cuchilla podria romperse. Si la presion es excesiva, es
posible que el material no quede bien cortado.

Prueba de avance

Antes de cortar, puede comprobar si el material avanzara en
linea recta y si su longitud serd suficiente para la longitud del
patrén de corte. Para comprobar que el material puede avanzar
sin problemas, no deje la maquina desatendida durante la
prueba de avance.

Recuerde

¢ Silalongitud restante del material sera demasiado corta,
retire la cinta que sujeta el extremo del material al nicleo
de papel, si existe.

o Compruebe que la palanca del escaner (en el lado izquierdo
de la maquina) esté levantada hasta la posicion “2”.

Para mas detalles, consulte “Cortar” en la pagina 17.

e Toque en la pantalla de corte.

0
V-4 >

© :7min
Presion :Auto.

Velocidad  :5

E] Prueba

Cort.

7| Recuerde

e Esta operacion también puede realizarse tocando
cuando se muestra la siguiente pantalla una vez finalizada
la prueba de corte.

Prueba completada.
Para cortar este
A ~
patron, pulse la
tecla "inicio”.

Para realizar una
nueva prueba, pulse

Nueva
Nueva prueba

inicio

9 Compruebe que haya cargado material en la maquina.
Pulse la tecla “inicio” para iniciar la prueba de avance.

* Para mas detalles, consulte “Hacer avanzar el material” en la
pégina 15.

I[b Prueba de avance

Introduciendo primero el material enrollado
instalado, puede comprobar si tiene la longitud
adecuada para cortar el patron.

Al mismo tiempo, si realiza una prueba de
avance antes de empezar a cortar podra

» El material avanza.

Recuerde

e Sisetoca @ durante la prueba de avance, se detiene el
avance y se muestra la siguiente pantalla.

Detenga el avance y mueva el material
enrollado a la posicion original.
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e Una vez finalizada la prueba de avance, se muestra el
siguiente mensaje. Toque la tecla “OK” para volver a la
pantalla anterior.

Ha terminado la prueba de avance.

p> Si la longitud del material es suficiente para la longitud del
patrén de corte, solo avanza la cantidad de material
correspondiente a la longitud del patrén y, a continuacién, el
material vuelve a la posicion de inicio del avance.
Si la longitud del material es insuficiente para la longitud del
patrén de corte, el material no vuelve a la posicién de inicio
del avance.

Recuerde

e Si el material se atasca en la maquina, retire todo el
material que se haya atascado. Para mas detalles,
consulte “Si el material se ha atascado en la maquina” en
la pagina 31.

e Si el material estda muy doblado, no avanzara
correctamente. En dicho caso, alise el material y vuelva a
cargarlo.
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Cambiar la posicion de inicio de corte

La posicion de inicio de corte puede moverse hacia arriba o
hacia abajo (en la direccién de avance) hasta la posicién
deseada.

o Para cambiar la posicién de inicio de corte, toque % |.

Presion
Velocidad

£

e Toque| 4 o ¥ enfuncion de la direccion hacia

la que desea mover el material.

Ajuste de posicion de inicio de corte

Pulse el boton de direccion de alimentacion.

4 “Adelante”: El material avanza hacia el lado posterior de
la maquina.

¥  “Atras”: El material avanza hacia el lado delantero de la
maquina.

e Toque para volver a la pantalla del paso @.

Ajuste de posicion de inicio de corte
Pulse el boton de direccion de alimentacion.

Adelante

e El material continda avanzando mientras se mantiene

pulsada, 4 o ¥ .

e Si el material llega a su fin mientras avanza hacia la parte
posterior de la maquina, los rodillos de avance ya no haran
avanzar el material. Si el rodillo de avance ya no hace
avanzar el material, vuélvalo a cargar. Para mas detalles,
consulte “Hacer avanzar el material” en la pagina 15.

e Si el material avanza hacia el lado delantero de la maquina
hasta que el extremo del material queda directamente
debajo de los rodillos de avance, el avance se detiene.



Corte continuo

Una vez cortado un patrén, puede continuar cortando el
mismo patrén o un patrén distinto sin cortar el material.

‘Q Nota

e Lalongitud maxima (en la direccién de avance) del material
que puede cortarse después de cargar es de 1776 mm
(69,9")*. Cuando corte material de una longitud superior a
la especificada, cortelo, expllselo y vuelva a insertarlo
para seguir cortando.

* Esto depende del material y de las condiciones de
funcionamiento especificadas por Brother.

H Cortar repetidamente el mismo patréon

o Toque “Continuar cortando”.

Corte finalizado.

Finalizar

P Se muestra la pantalla de vista previa.

e Seleccione “Cort.” en la pantalla de vista previa y toque
la tecla “inicio” para empezar a cortar.

(2]

é’ Cort. »;

© :6min
Presion :Auto.

g” Prueba ‘
)

P> Se corta el patrén visualizado.

P> El corte empieza desde el borde inferior del Gltimo patrén
que se corto.

Recuerde
[ ]

Para cambiar la posicion de inicio de corte, consulte
“Cambiar la posicion de inicio de corte” en la pagina 22.

e La posicion de inicio de corte también puede ajustarse
anadiendo espacio al comienzo de los datos de corte
mientras se estan creando. Para mas detalles, consulte
“Crear datos de corte” en la pagina 5.

H Continuar cortando un patrén diferente

o Toque “Continuar cortando”.

Corte finalizado.

Finalizar

P Se muestra la pantalla de vista previa.

e Toque en la pantalla de vista previa.

» Cuando se toca , se muestra el mensaje “¢Desea
borrar los datos que aparecen en la pantalla?”.
Toque la tecla “OK”.

9 Seleccione “Empiece a cortar el material enrollado” y
recupere un patrén diferente.

b Alimentador de bobina
Si la maquina adn no esta configurada, seleccione

el [Paso 1]. Si la maquina ya esta configurada,
seleccione el [Paso 2].

Paso 1:

[ Coloque el alimentador de bobina ]

{ Empiece a cortar el material enrollado ]

e Para mas detalles, consulte “Recuperar los datos en la
maquina” en la pagina 16.

Recuerde

e Para cambiar la posiciéon de inicio de corte, consulte
“Cambiar la posicion de inicio de corte” en la pagina 22.

e La posicion de inicio de corte también puede ajustarse
afadiendo espacio al comienzo de los datos de corte
mientras se estan creando. Para mas detalles, consulte
“Crear datos de corte” en la pagina 5.
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Retirar el alimentador de bobina y utilizar un tapete

El alimentador de bobina debe retirarse para poder colocar el material en un tapete para cortarlo.

o Levante el accesorio base para retirarlo de la maquina. 0 Deslice el rodillo de avance de [_b a [H.

@ Rodillo de avance

6 Sujete el rodillo de avance y el dial de bloqueo del rodillo
de avance; a continuacion, sujete el rodillo de avance en
su posicion y gire hacia usted el dial de bloqueo del

rodillo de avance, hasta la posicién de bloqueo (i)

Accesorio base . ‘
® P El rodillo de avance esta colocado correctamente.

e Tire hacia usted de la palanca de liberacién del
alimentador (en el lado derecho de la maquina).

@ Palanca de liberacién del alimentador @ Rodillo de avance

P Solo se levanta el lado derecho del eje, y éste esta ® Dial de blogueo del rodillo de avance
desbloqueado.

G Vuelva a colocar la palanca de liberacién del alimentador
(en el lado derecho de la maquina) en su posicion
original.

e Sujete el rodillo de avance y el dial de bloqueo del rodillo
de avance; a continuacion, sujete el rodillo de avance en
su posicion y gire hacia atras el dial de bloqueo del rodillo
de avance, hasta la posicion de desbloqueo ().

P El rodillo de avance puede deslizarse.

@ Palanca de liberacién del alimentador
P Solo baja el lado derecho del eje, y éste estd bloqueado.

@ Rodillo de avance
@©@ Dial de blogueo del rodillo de avance
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a Apretando la palanca de ajuste, deslice la placa de la guia
derecha.

@ Palanca de ajuste

e Retire el material, comprobando que no quede
enganchado en la clavija de la placa de la guia del soporte
de bobina.

@ Clavija de la placa de la guia

e Doble las placas de la guia izquierda y derecha en el
soporte de bobina.

@ Placa de la guia

@ Levante el soporte de bobina para retirar sus ganchos de
los orificios de la tapa delantera.

@ Ganchos del soporte de bobina
® Orificios de la tapa de la bandeja frontal

m Apile el accesorio base, el soporte de bobina y la
cortadora para almacenarlos.

e Cuando transporte el soporte de bobina, sujételo firmemente
por la parte inferior con ambas manos.

@ Accesorio base
® Soporte de bobina
® Cortadora

* Procure no doblar la hoja de soporte para material cuando
coloque el accesorio base en el soporte de bobina.
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Consumibles/Mantenimiento

Criterios para la sustitucion

Sustituir la cuchilla de corte

Para el funcionamiento seguro de la maquina, sustituya los
siguientes consumibles de acuerdo con los criterios para la
sustitucion. Si debe adquirir piezas, péngase en contacto con
el distribuidor donde adquirié este producto o con el servicio
de reparaciones Brother autorizado més cercano. Para mas
detalles acerca de los accesorios opcionales, consulte el
Manual de instrucciones de la maquina para cortar, o consulte
pagina 2 en este manual.

Cuchilla para cortar
Sustituir cuando:
* los cortes en el material se vuelven irregulares y se reduce la
calidad del producto acabado
¢ el filo se vuelve romo
¢ la cuchilla estd mellada (si aumenta el valor del ajuste Presién
corte y sigue teniendo problemas para cortar de modo
uniforme, es posible que la cuchilla esté mellada y debera
sustituirse).

Para mas detalles acerca de cémo sustituir la cuchilla o limpiar
el soporte, consulte el Manual de instrucciones de la maquina
para cortar.

Cuchilla de corte
Sustituir cuando:
* los cortes en el material se vuelven irregulares o el material no
queda bien cortado
* el filo se vuelve romo
¢ la cuchilla estd mellada

Recuerde

¢ No desmonte la cuchilla de corte.

Hoja de guia
Sustituir cuando:
¢ la fuerza adhesiva haya disminuido
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H Retirar la cuchilla de corte

/
@ Tope

o Empuje ligeramente hacia atras el tope en el extremo
izquierdo de la cortadora.

P El tope se desplazara hacia abajo para que la cuchilla de
corte pueda retirarse de la cortadora.

@ Tope
Recuerde

¢ No presione el tope con demasiada fuerza. De lo contrario,
podria averiarlo.

e Deslice la cuchilla de corte hacia el extremo izquierdo
para retirarla de la cortadora.
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H Instalar la cuchilla de corte 9 Encaje la lengiieta del lado izquierdo en el riel de la
cortadora.

Cuchilla de corte instalada correctamente

L
@ ®§
@

o Empuje ligeramente hacia atras el tope en el extremo
izquierdo de la cortadora.

P El tope se desplazard hacia abajo para que la cuchilla de ® Lengtieta en la cuchilla de corte

corte pueda instalarse en la cortadora. ® Riel

@ Tope

e Sujete la cuchilla de corte de la forma mostrada a
continuacion y encaje la lengiieta del lado derecho en el
riel de la cortadora.

(@ Lengueta en la cuchilla de corte

® Riel
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Limpiar la cuchilla de corte

Si se acumulan restos de materiales, pelusa o polvo en el
interior de la cuchilla de corte, es posible que ya no pueda
cortarse el material. Limpie regularmente la cuchilla de corte.

Recuerde

e No desmonte la cuchilla de corte.

o Retire la cuchilla de corte de la cortadora.

e Para mds detalles, consulte el procedimiento en “Retirar la
cuchilla de corte” en la pagina 26.

e Con un cepillo, limpie los restos, la pelusa y el polvo.

e Instale la cuchilla de corte en la cortadora.

e Para més detalles, consulte el procedimiento en “Instalar la
cuchilla de corte” en la pagina 27.
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Solucion de problemas

Si la maquina deja de funcionar correctamente, compruebe los siguientes posibles problemas, asi como las preguntas frecuentes en
el Brother support web (Pagina web de soporte de Brother) (https://s.brother/cpoac/) antes de solicitar el servicio. Si el problema

persiste, pongase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de Brother o con el servicio de reparaciones Brother autorizado.
Un asterisco (*) indicado como pagina de referencia indica el Manual de instrucciones de la maquina para cortar.

Material
Problema Posibles causas (o resultados) Solucion Referencia
Cuando se insert6 la hoja de guia, no se Introduzca la hp]a de guia d_e forma que quede -
3 . ) colocada debajo de los rodillos de avance — pagina 15
colocé debajo de los rodillos de avance. o
izquierdo y derecho.
_ Inserte ligeramente la hoja de guia en la ranura de
No se utilizd . para insertar la hoja de guia. | _,. i — pagina 15
. . - alimentacion y pulse
No puede insertarse el material.
El rodillo de avance no esta colocado . L . -
Ajuste la posicion del rodillo de avance. — pagina 9
correctamente.
El eje esta desbloqueado. Bloquee el gje. — pagina 10
No se ha seleccionado “Alimentador de Seleccione “Alimentador de bobina” en la  pagina 9
bobina” en la pantalla inicial. pantalla inicial. pag
El extremo del material no esta recortado . . .
. Recorte uniformemente el extremo del material. | — pagina 12
uniformemente.
Alinee el borde izquierdo de la hoja de guia con la
La hoja de guia se insert6 inclinada en la guia del material enrollado y, a continuacién,  pagina 15
ranura de alimentacion. inserte la hoja de guia directamente en la ranura pag
de alimentacion.
El material no esta correctamente sujeto Sujete firmemente el material con las placas de s pégina 11
por las placas de la guia. la guia. pag
. ) La bandeja posterior no esta desplegada. |Despliegue la bandeja posterior. -
El material no avanza en linea recta. - -
El rodillo de avance no est4 colocado . L . -
Ajuste la posicion del rodillo de avance. — pagina 9
correctamente.
. . . .. |Vuelva a colocar el material de forma que quede
El material no esta colocado en la posicién | _: . I o -
) . alineado con la linea de posicién de la colocacion | — pagina 14
correcta en la hoja de guia. . .
de la hoja de guia.
Las propiedades adhesivas de la hoja de
guia han disminuido, o el material no esta | Sustituyala por una hoja de guia nueva. -
bien colocado.
El borde de la hoja de guia esta desgastado. | Sustitiyala por una hoja de guia nueva. -
L Deje un espacio alrededor de la ranura de la
Hay una obstruccion alrededor de laranura | ~ 7~ ° .
- maquina de modo que el material pueda -
. de la maquina.
El material no puede avanzar. expulsarse.
La maquina esta instalada sobre una Cologue la maquina sobre una superficie _
superficie no nivelada. nivelada y estable.
L Deje un espacio alrededor de la ranura de la
La hoja de guia se desprende Hay una obstruccion alrededor de la ranura P . _
por completo de la m&quina. maquina de modo que el material pueda
expulsarse.
. Retire cualquier material atascado siguiendo los
El material a cortar se ha atascado en el L . P . i
: L procedimientos descritos en “Si el material se ha | — pagina 31
mecanismo de avance de la maquina. PR P
. atascado en la maquina” en la pagina 31.
El material no puede expulsarse. - - -
Después de cortar el material, la cantidad . .
. : . Retire todo el material que no se haya expulsado .
de material expulsado es insuficiente y . — pagina 32
. P y que haya quedado en la maquina.
parte de él permanece en la maquina.
Retire cualquier material atascado siguiendo los
procedimientos descritos en “Si el material se ha | — pagina 31
El material no avanzé en linea recta. atascado en la maquina” en la pagina 31. — pagina 12
Después de recortar uniformemente el extremo | — péagina 15
del material, hagalo avanzar en linea recta.
El material se atasco. Esta utilizando un material de corte que no | Sustitiyalo por un material de corte que sea s badina 36
es compatible con este producto. compatible con este producto. pag
La cuchilla esta desafilada Sustituyala por una cuchilla nueva. -
Los valores de “Veloc. corte” y “Presion Disminuya el valor del ajuste de “Veloc. corte” y N
corte (Cort mitad)” no son los adecuados. | “Presion corte (Cort mitad)” en la pantalla de ajustes.
. mbie | icion de inici rt; ra mover
- La posicion de inicio de corte se cambio Cambie la posicion de inicio de corte para move
El material se mueve hacia una involuntariamente. el material hasta la posicidn deseada. Pulse —» pagina 22

posicion no deseada.

- No se selecciond la operacion adecuada
después de cortar el patron.

en el panel de operacién para que el material
avance hacia usted.

* Si desea mas informacién, consulte el Manual de instrucciones de la maquina para cortar.
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Cortar

Problema Posibles causas (o resultados) Solucion Referencia
Se ha acumulado polvo o pelusa en el N N
soporte Limpie el soporte. -
El material que se corta se :
engancha en la punta de la La cuchilla esta gastada. Cambie la cuchilla por otra nueva. >
cuchilla. - - : : : P
El material que se corta no es compatible | Sustituya el material por uno compatible con esta | — pagina 34
con esta maquina. magquina. — pagina 35
.. . ) P Siga las instrucciones del mensaje que se
La maquina se ha detenido Por razones de seguridad, lamaquina se | o) o pantalla. Toque la tecla “OK” para
mientras se llevaba a cabo una |detiene si se pulsa un botén del panel de S -
i > mover el carro a su posicion inicial. Inserte el
operacion. operacién durante el corte. . . -
material y vuelva a realizar la operacion.
Se esta utilizando una cuchilla incompatible | Sustituya la cuchilla por una compatible con el N
con el material. material.
Si aumenta el valor del ajuste de Presién
corte y sigue tenler)do problema§ para Cambie la cuchilla por otra nueva. -
cortar de modo uniforme, es posible que la
cuchilla esté mellada.
No se ha cortado todo el - - - - "
material que se desea cortar. La cuchilla esta gastada. Cambie la cuchilla por otra nueva. -
Algunas zonas siguen sin cortar.| | 1\ terial es incompatible con esta Sustituya el material por uno compatible con esta | — pagina 34
maquina. maquina. — pagina 35
La presién de corte (“Presion corte (Cort Ajuste la configuracion de “Presién corte (Cort -
e ) N . — pagina 20
mitad)”) es incorrecta. mitad)” en la pantalla de ajustes.
Se ha acumulado polvo o pelusa en el - N
Limpie el soporte. -
soporte.
En el papel protector del La presidn de corte (“Presion corte (Cort | Ajuste la configuracion de “Presion corte (Cort L
material se observan cortes itad)”) es i t itad)” en | talla de ajust — pagina 20
profundos. mitad)”) es incorrecta. mitad)” en la pantalla de ajustes.
Aumente la anchura del patréon, o aumente el
. tamafo y vuelva a cortar. El valor orientativo para
El material se desprende La anchura del patrn a cortar es la anchura del patrén a cortar es como minimo de
durante el corte. demas!ado estrectja, o el tamafio es 1 mm. No obstante, incluso con este tamafo y -
demasiado pequefio. . . :
dependiendo del material, es posible que no
pueda cortarse limpiamente.
El material no queda bien Los valores de “Veloc. corte” y “Presién Defina un valor mas lento para “Veloc. corte” y N
cortado. corte (Cort mitad)” no son los adecuados. | mas débil para “Presion corte (Cort mitad)”.
* Si desea mas informacién, consulte el Manual de instrucciones de la maquina para cortar.
Cuchilla de corte
Problema Posibles causas (o resultados) Solucion Referencia
Antes de empezar a cortar, no se . . . -
. . Presione firmemente con la mano el material y la | — pagina 13
presionaron firmemente con la mano el LS.
. material y la cortadora cortadora antes de empezar a cortar. — pagina 18
La cuchilla de corte no corta el -
material correctamente. Se ha acumulado polvo o pelusa en la - . -
- Limpie la cuchilla de corte. — pagina 28
cuchilla de corte.
La cuchilla de corte esta gastada. Cambie la cuchilla de corte por otra nueva. — pagina 26
Se ha retirado la cuchilla de La cuchilla de corte se ha deslizado mas Siga las instrucciones de instalacion para instalar _s pégina 27

corte de la cortadora.

alla del tope de la cortadora.

la cuchilla de corte.
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Si el material se ha atascado en la maquina ‘Q Nota
¢ Si el material se introduce debajo del carro y no puede
o Pul @ I Id .. desacti | retirarse, compruebe que la maquina esté desactivada,
ulse en el panel de operacion para desactivar fa retire el soporte del carro y mueva lentamente el carro con
maquina. la mano para retirar el material.

®
=

= \§§

e Desconecte el cable de alimentacion de la toma eléctrica.

9 Retire el accesorio base del eje.

6 Vuelva a colocar la palanca de liberacién del alimentador
(en el lado derecho de la maquina) en su posicion
original.

@ Accesorio base

0 Tire hacia usted de la palanca de liberacién del

alimentador (en el lado derecho de la maquina). ) L )
( q ) @ Palanca de liberacion del alimentador

P Solo baja el lado derecho del eje, y éste esta bloqueado.

e Instale el accesorio base en el eje.

—\J
N

[w]mjulie]

@ Palanca de liberacién del alimentador
P> Solo se levanta el lado derecho del eje, y éste esta

desbloqueado. Ello permite que el material atascado pueda
retirarse facilmente.

6 Retire cualquier material atascado. e Conecte el enchufe del cable de alimentacion a una toma
¢ Tire del material lentamente. De lo contrario, las partes de corriente.
internas de la maquina podrian resultar danadas.
e Retire la hoja de guia de la parte posterior antes de retirar el 9 Pulse @ en el panel de operacion.
material.

Cuando se muestra la pantalla de presentacién, toque cualquier
punto de la pantalla.
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M Si no se puede retirar el material atascado
Es posible que el material cortado no salga por el lado posterior de
la maquina. Siga el procedimiento indicado a continuacién para
retirar cualquier material atascado.

\Q Nota

e Después de cortar el material con la cuchilla de corte, es
posible que el material que se expulsa por el lado posterior
de la maquina sea demasiado corto y permanezca en la
maquina.

o Pulse @ en el panel de operacion para desactivar la
maquina.

e Desconecte el cable de alimentacion de la toma eléctrica.

e Retire completamente la bandeja posterior de la maquina.

e Para mds detalles acerca de como retirar la bandeja posterior,
consulte el Manual de instrucciones de la maquina para cortar.

Q Retire cualquier material atascado.

|
0)

@ Material atascado

e Instale la bandeja posterior en la maquina.

e Para mas detalles acerca de cdmo instalar la bandeja posterior,
consulte el Manual de instrucciones de la maquina para cortar.

e Conecte el enchufe del cable de alimentacién a una toma
de corriente.

o Pulse @ en el panel de operacion.

Cuando se muestra la pantalla de presentacién, toque cualquier
punto de la pantalla.
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Mensajes de error

En la tabla siguiente encontrara algunos de los mensajes que pueden mostrarse al utilizar la maquina, asi como las correspondientes

soluciones.

Realice las operaciones necesarias siguiendo las instrucciones del mensaje o la solucién que se describe aqui. Si el problema
persiste, pongase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de Brother o con el servicio de reparaciones Brother autorizado.

Mensajes de error de la maquina para cortar

Mensaje de error (maquina para cortar)

No se pueden leer los datos.
Seleccione [Alimentador de bobina] en la pantalla inicial para utilizar
estos datos.

Causa/Solucion

El procedimiento para recuperar los datos del alimentador de bobina se
realizé incorrectamente. Siga el procedimiento correcto para recuperar
los datos. (pagina 16)

No se ha cargado el material enrollado.

Pulse en el panel de operacién para cargar un material enrollado.

No se ha insertado el material.
Una vez insertado el material, toque la tecla “inicio”. (pagina 15)

El material enrollado no esta cargado correctamente.
El material enrollado se descargara.

El material no avanzé correctamente al cortar/dibujar.

Alinee el borde izquierdo de la hoja de guia con la guia del material
enrollado y, a continuacion, inserte el material directamente en la ranura
de alimentacion. (pagina 15)

Se suelta la palanca de liberaciéon del alimentador.
Bloguee la palanca de liberacion del alimentador.

La palanca de liberacién del alimentador (en el lado derecho de la
magquina) ha permanecido bajada hacia usted.
Tire la palanca de liberacion del alimentador hacia arriba para bloquear

el eje y pulse para hacer avanzar el material. (pagina 10)

No pueden leerse los datos. Vuelva a obtener el cédigo PIN y registrelo
en la maquina.

No pueden guardarse los datos. Vuelva a obtener el codigo PIN y
registrelo en la maquina.

- Este mensaje se muestra cuando se intentan transferir datos con una
magquina distinta a la registrada con CanvasWorkspace.

- Se ha cancelado el registro de su maquina desde CanvasWorkspace.
Vuelva a registrar la maquina.

No se pueden eliminar los datos.

No se pueden leer los datos.

Es posible que la unidad flash USB utilizada no sea compatible con esta
maquina. Si extrae la unidad flash USB, vuelve a realizar la operacién y
vuelve a mostrarse el mensaje, sustituya la unidad flash USB.

Para obtener informacién acerca de las unidades flash USB compatibles
con esta maquina, visite nuestro sitio web (https://s.brother/cpoac/).

Mensajes de error de CanvasWorkspace

Mensaje de error (CanvasWorkspace) Causa/Solucion

Operacién no permitida. La agrupacion de objetos ya incluye 3 niveles
de objetos agrupados. (E93001)

Ya hay tres capas agrupadas cuando se aplica el cuadro para despegar.
El cuadro para despegar se agrupara con el objeto original. Dado que no
pueden agruparse mas de tres capas, desagrupe el objeto al que se
aplicara el cuadro para despegar y, a continuacion, aplique el cuadro
para despegar.

El tamafo ingresado puede ser mas pequefio que el objeto
seleccionado. ¢ Te gustaria ubicarlo como esta? (N93001)

Cuando se aplica un cuadro para despegar, el tamafio especificado es
menor que el tamafo del objeto original.

Puesto que las lineas de corte para el cuadro para despegar se
superpondran con las del objeto original, especifique un tamafio de
cuadro para despegar mayor que el tamafio del objeto seleccionado.
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Informacion de utilidad

Uso del alimentador de bobina

Para utilizar con vinilo para manualidades adhesivo y material de transferencia mediante la plancha en formato enrollado. El
material enrollado debe tener un soporte y la maquina debe poder realizar medios cortes.

El material enrollado puede introducirse directamente en la maquina (sin colocarlo en un tapete) y cortarse. Con este accesorio que
sujeta el material, puede desenrollarse de manera uniforme y avanzar correctamente. El uso del alimentador de bobina evita la
necesidad de colocar el material en un tapete, lo que permite cortar patrones largos o cortar varios patrones de manera continua y
eficiente.

El alimentador de bobina esta especialmente disefado para ScanNCut DX. No puede utilizarse con ningtin otro modelo que no sea
ScanNCut DX.

Para utilizar la funcién del alimentador de bobina, deberd instalar en su ordenador la aplicacién especifica CanvasWorkspace
(Windows/Mac) y utilizarla para editar el patrén.

Materiales compatibles

Debe realizarse un medio corte para cortar el material sin colocarlo en un tapete. (A veces los medios cortes también se llaman
“troquelados”).
El medio corte es un proceso por el cual solo se corta la capa con adhesivo de un material con doble capa (normalmente vinilo para
manualidades adhesivo o material de transferencia mediante la plancha’), dejando sin cortar la capa de soporte, como por ejemplo
el papel protector o la pelicula protectora. Por lo tanto, con una maquina para cortar que disponga de alimentador de bobina solo
pueden cortarse materiales en los que pueda realizarse un medio corte. Con este accesorio no pueden cortarse materiales que no
dispongan de una capa de soporte (papel térmico, papel enrollado para bocetos, etc.). En vez de utilizar el alimentador de bobina,
coloque estos tipos de materiales en el tapete para cortarlos.

* Accesorio del alimentador de bobina: Para utilizar con materiales de transferencia mediante la plancha seleccionados.

(@ Capa con adhesivo
® Adhesivo

(® Capa de soporte
@ Cuchilla

Ejemplos de materiales que pueden utilizarse

e Vinilo para manualidades adhesivo
Este material en [dminas con papel adhesivo se utiliza para decorar letreros, cristales de ventanas, paredes o vehiculos. El material
consta de dos capas: una hoja con adhesivo y una soporte (papel protector o pelicula protectora). Después de utilizar la maquina
para cortar el patrén, como por ejemplo texto o un logotipo, inicamente desde la capa con adhesivo, coloque el patrén
directamente sobre la pared, el vehiculo u otra superficie.

* Para evitar dafios, realice una prueba en una pequefia zona de la superficie antes de adherir el vinilo para manualidades adhesivo.

Aplicar el vinilo para manualidades adhesivo a la superficie

Corte parcialmente el patrén Despegue el material sobrante, dejando solo el patrén en el soporte. Coloque la hoja de aplicacién ' en
deseado con la maquina para (Despegar) la zona del soporte donde se
cortar. encuentra el patron. (2)

34



Transfiera los patrones cortados a Después de limpiar la superficie de Finalmente, despegue solo la hoja
la hoja de aplicacion para que destino, coloque los recortes del de aplicacion.
queden correctamente colocados. vinilo para manualidades adhesivo

con la hoja de aplicacion. (*2)

1 La hoja de aplicacién (también llamada papel de transferencia u hoja de reaplicacién) es una hoja de baja adherencia utilizada
para colocar el vinilo para manualidades adhesivo en la superficie de destino. Utilice esta hoja junto con el vinilo para
manualidades adhesivo.

*2 Utilice la espatula (CASCP1) o el rodillo para entintar (CABRY1) para colocar la hoja de aplicacién y para transferir los recortes
del vinilo para manualidades adhesivo a la superficie de destino. Si desea adquirir una espatula (CASCP1) o un rodillo para
entintar (CABRY1), consulte con el comercio donde adquirié este producto.

e Material de transferencia mediante la plancha
El material de transferencia mediante la plancha se utiliza para la transferencia térmica de patrones a tejidos como camisetas y
sudaderas. El material consta de dos capas: una hoja adhesiva termoplastica y una hoja de soporte (papel o pelicula). Después de
utilizar la maquina para cortar el patrén, como por ejemplo texto o un logotipo, solo desde la hoja adhesiva termopléstica, coloque
el patrén en la superficie de destino presionando sobre el soporte con una prensa térmica o una plancha.

* Consulte las instrucciones del fabricante incluidas con el material de transferencia mediante la plancha.

Aplicar el material de transferencia mediante la plancha a la superficie

Cree su patrén en Corte parcialmente el patrén Despegue el material sobrante, dejando solo el patrén en el soporte.
CanvasWorkspace. deseado con la maquina para (Despegar)
Compruebe que el patron esté cortar.

invertido para crear un efecto
espejo. Si desea mas informacion,
consulte el Manual de instrucciones
de la maquina para cortar.

Con el soporte cara arriba, coloque Transfiera el patron con una prensa Despegue solo el soporte.
. A 2

la hoja cortada en el paso [E] sobre térmica o una plancha. (<)

la superficie de destino, como por

ejemplo una tela (7).

! En primer lugar, compruebe que pueda aplicarse una transferencia mediante la plancha a la superficie de destino.

* .. . s . . - .z . .1

2 Las condiciones de la transferencia térmica (temperatura, tiempo de prensado, etc.) varian en funcién del material utilizado.
Utilice el material siguiendo las indicaciones del manual incluido.
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Material no compatible

El siguiente material no puede utilizarse, aunque tenga un papel protector o una pelicula protectora. El material podria separarse y
provocar atascos durante el corte.

B Material cuyos bordes izquierdo y derecho no son paralelos

e Los bordes izquierdo y derecho no son A medida que el material avanza, pierde contacto con el rodillo
paralelos. de avance, se desvia y no avanza correctamente.

Y

=\

e Los bordes izquierdo y derecho son El material avanza correctamente.

paralelos.
L v

- =)

=]

Tamanos de material enrollado que pueden cargarse en el alimentador de bobina

En el alimentador de bobina puede cargarse material enrollado de los siguientes tamarfios.

@ Anchura del material ' 305 mm (12")

® Diametro del rollo 39mm-115mm (1,5" - 4,5")

® Dlamego externo del nlcleo de 42 mm =115 mm (1,7" - 4,5")
papel

®@ Dlamejgo interno del nucleo de 39 mm— 115 mm (1,5" - 4,5")
papel

® Grosor del material enrollado 3 0 mm - 21 mm (0" - 0,8")

® Grosor del material (incluyendo el
papel protector o la pelicula 0,15 mm - 0,5 mm
protectora) 4

"I La anchura maxima del area de corte es de 251,8 mm (9,9"). Ciertas zonas a la izquierda y a la derecha del material no pueden
cortarse.

Para material con un ntcleo de papel

La longitud maxima (en la direccién de avance) del drea de corte es de 1776 mm (69,9"). (Para mas detalles, consulte “Corte
continuo” en la pagina 23.) Si la longitud (en la direccién de avance) del material que queda en el rollo es como méaximo de
305 mm (12"), o si el tamafio de la hoja de material es como maximo de 305 mm x 305 mm (12" x 12"), coléquelo en un tapete
para hacerlo avanzar y cortarlo.

Aungque el grosor del material se encuentre dentro del intervalo recomendado, es posible que no pueda cortarse dependiendo de
su adherencia o suavidad.

*2
*3

*4

Cuchillas que pueden utilizarse

Si corta utilizando el alimentador de bobina (sin utilizar el tapete), se realiza automaticamente un medio corte. Cuando utilice el
alimentador de bobina, utilice el sujetador de cuchilla automatica y la cuchilla automatica.

Cuando utilice el sujetador de cuchilla automatica y la cuchilla automatica, realice una prueba de corte con el mismo material que
se utilizara en su proyecto para comprobar que el material queda bien cortado. Si el medio corte automatico no se realiza
correctamente, la presién de corte puede ajustarse manualmente. Para mas detalles acerca de cémo ajustar la presién de corte,
consulte “Cambiar el ajuste de la presion de corte” en la pagina 20.
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Posicion de la palanca del escaner

Cuando avanza el material, puede entrar en contacto con el mecanismo de avance de la maquina y no avanzar correctamente.
Cuando corte utilizando el alimentador de bobina, levante la palanca del escaner (en el lado izquierdo de la maquina) hacia la

posicién “2".

el
°Q
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