Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia i haftowania

Product Code (Kod produktu): 888-P00/P02/P03

Filmy instruktazowe
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Przed przystgpieniem do uzywania https://s.brother/cvjao/

maszyny zapoznaj sie z niniejszym dokumentem.
Zalecamy zachowanie tego dokumentu na przysztos¢ i przechowywanie go w dostepnym miejscu.






WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed uzyciem maszyny
przeczytaj uwaznie rozdziat , WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie zapoznaj
sie z tg instrukcja w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowej obstugi poszczegdlnych funkcji maszyny.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac ja w miejscu,
w ktdrym bedzie mozna tatwo skorzysta z niej w przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj
informacje dotyczace bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO

— Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1 zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka

natychmiast po zakonczeniu pracy, przed
czyszczeniem maszyny oraz przed
wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych
opisanych w tej instrukcji lub w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru.

AOSTRZEZENIE

— Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia
pradem lub obrazen cielesnych:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke maszyny z gniazdka przed wykonaniem
jakichkolwiek czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukji.

e Aby wyjac wtyczke z gniazdka, ustaw wtacznik
maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia, a
nastepnie przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z
gniazdka elektrycznego. Nie ciagnij za przewéd.

e Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka
elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke maszyny z gniazdka, jesli
wystapi przerwa w dostawie energii elektryczne;j.

3 Zagrozenia elektryczne:

* Maszyne nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania
pradem przemiennym w zakresie podanym na
etykiecie znamionowej. Nie podtaczaj jej do zrédta
zasilania pradem statym ani do falownika. Jesli nie
masz pewnosci, jakim Zrédtem zasilania
dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

* Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w
kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nie uzywaj maszyny, jezeli przewéd lub wtyczka sa

uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata
upuszczona lub uszkodzona badz miata kontakt z woda.
Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktow firmy Brother w celu jej sprawdzenia,
naprawy, regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

o Jesli zauwazysz nietypowe objawy, na przyktad zapach
lub ciepto wydzielane przez maszyne, odbarwienia lub
deformacje jej powierzchni, zaréwno podczas
przechowywania, jak i uzytkowania maszyny, natychmiast
wyltacz maszyne i odfacz ja od Zrédta zasilania.

e Transportujac maszyne, przenos ja za uchwyt. Podnoszenie
maszyny za inne czesci moze spowodowac jej uszkodzenie
lub usterke, co z kolei moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.

¢ Podnoszac maszyne nie wykonuj nagtych ani nieostroznych
ruchéw, ktdre moga spowodowac obrazenia cielesne.

5 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

¢ Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory wentylacyjne sa
zablokowane. Zwracaj uwage na to, aby otwory wentylacyjne
maszyny i sterownik nozny byty wolne od nagromadzonych
skrawkéw tkaniny, kurzu czy luznych kawatkéw tkaniny.

¢ Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na module
sterowania stopka.

¢ Nie upuszczaj ani nie umieszczaj zadnych
przedmiotéw w otworach.

e Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sa
substancje w aerozolu (spray) lub w ktérym jest podawany tlen.

¢ Nie uzywaj maszyny w poblizu Zrédfa ciepta, takiego jak
piecyk lub zelazko; w przeciwnym razie maszyna,
przewdd zasilajacy lub materiat moga sie zapali¢,
skutkujac pozarem lub porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej powierzchni,
na przykfad na niestabilnym lub pochylonym stole. W
przeciwnym razie maszyna mozna spas¢ na podtoge,
wywotujac obrazenia cielesne.

6 Wymagane jest zachowanie szczegblnej
ostroznosci podczas szycia:

e Zawsze zwracaj szczeg6lna uwage na igte. Nie
uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

e Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci.
Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci podczas
czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty maszyny.

* W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji
w obszarze pracy igly, ustaw wiacznik maszyny w
pozycji ,O” w celu jej wytaczenia.

e Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki
Sciegowej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igty.

¢ Nie popychaj materiatu podczas szycia ani nie ciagnij go;
skrupulatnie przestrzegaj instrukcji podczas szycia swobodnego,
aby nie wygiac igly i nie spowodowac jej ztamania.




7 Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

e Nalezy postepowac ze szczeg6lna ostroznoscia w przypadku,
gdy maszyna jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

¢ Produkt zawiera mate czesci. Trzymaj produkt poza
zasiegiem dzieci, aby zapobiec przypadkowemu
potknieciu matych czesci.

e Plastikowy worek, w ktérym zostata dostarczona
maszyna, nalezy przechowywac poza zasiegiem
dzieci lub wyrzuci¢. Nie wolno pozwala¢ dzieciom
na zabawe workiem z uwagi na ryzyko uduszenia.

¢ Nie uzywaj noza do szwéw niezgodnie z jego przeznaczeniem.

* Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

8 Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

e Nie uzywaj ani nie przechowuj maszyny w miejscach
wystawionych na bezpoérednie dziafanie $wiatta stonecznego
lub wysoka wilgotnos¢. Nie korzystaj ani nie przechowu;
maszyny w poblizu ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek,
lamp halogenowych lub innych tego typu goracych obiektow.

e Do czyszczenia maszyny nie uzywaj srodkéw
czyszczacych ani rozpuszczalnikéw organicznych,
takich jak rozciericzalnik, eter naftowy czy alkohol.
W przeciwnym razie zewnetrzna powtoka moze sie
odklei¢ lub zarysowac.

¢ Nie przeprowadzaj oliwienia maszyny
samodzielnie, aby unikna¢ uszkodzenia jej.

e Zawsze korzystaj z Instrukcji obstugi podczas wymiany
lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub innych czesci
w celu zapewnienia ich prawidtowej instalacji.

9 Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

* W razie uszkodzenia ekranu konieczna jest jego wymiana
u autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother.

e W razie wystapienia usterki lub koniecznosci
regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z
tabelg rozwigzywania probleméw znajdujaca sie z
tytu Instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania
problemu i przeprowadzenia samodzielnej
regulacji. Jesli problem nie zostanie rozwiazany,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym
sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem
opisanym w instrukcji obstugi.

Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i
wymienionych w instrukgji.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga
ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz jego
aktualizacji znajduja sie na stronie internetowej
www.brother.com

ZACHOWA] TE
INSTRUKC]JE.
Ta maszyna jest

przeznaczona wylacznie
do uzytku domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W
KRAJACH POZA OBSZAREM
EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone
do uzycia przez osoby z ograniczona
sprawnoscig ruchowa, czuciowa lub
umystowa (w tym dzieci) lub
niedysponujace odpowiednim
doswiadczeniem i wiedza bez nadzoru
lub przeszkolenia w dziedzinie
uzytkowania urzadzenia ze strony
osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawiac
dzieci bez dozoru w poblizu
urzadzenia, aby nie dopusci¢ do
zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W
KRAJACH EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez
dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby
o obnizonych mozliwosciach
fizycznych, sensorycznych lub
umystowych lub nie posiadajace
doswiadczenia ani odpowiedniej
wiedzy, pod warunkiem, ze pracuja pod
nadzorem lub zostaty poinstruowane o
zasadach bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i sa Swiadome mozliwych
zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawic
urzadzeniem. Czyszczenie oraz
czynnosci konserwacyjne nie powinny
by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.
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INFORMAC]JE
DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z
WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, MALTY I
CYPRU

WAZNE

e W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego
we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez
ASTA bezpiecznika typu BS 1362, tzn.

oznaczonego symbolem i 0 natezeniu
identycznym z zaznaczonym na wtyczce.

e Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie
korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

e Jesdli dostepne gniazdko elektryczne nie jest
przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z
maszyna, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca produktéw firmy Brother w celu
uzyskania odpowiedniego przewodu.

Deklaracja zgodnosci
(tylko Europa i Turcja)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku,
Nagoya 467-8561 Japonia, oswiadczamy, ze ten produkt jest
zgodny z zasadniczymi wymaganiami wszystkich
odpowiednich dyrektyw i przepiséw obowigzujacych we
Wspélnocie Europejskiej.

Deklaracje zgodnosci mozna pobrac ze strony Brother
support. OdwiedzZ support.brother.com

Deklaracja zgodnosci dla
dyrektywy RE 2014/53/UE
(tylko Europa i Turcja)
(Dotyczy modeli z
interfejsami radiowymi)

My, Brother Industries, Ltd. 15-1 Naeshiro-cho, Mizuho-ku,
Nagoya 467-8561 Japonia, oswiadczamy, ze produkty te sa
zgodne z wymaganiami dyrektywy RE 2014/53/UE.

Deklaracje zgodnosci mozna pobrac ze strony Brother
support. OdwiedzZ support.brother.com

Bezprzewodowa sie¢ LAN
(tylko modele z funkcja
bezprzewodowej sieci
LAN)

Ta maszyna obstuguje interfejs bezprzewodowy.

Pasmo (pasma) czestotliwosci: 2400-2483,5 MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej transmitowana w
pasmie (pasmach) czestotliwosci: Mniej niz 20 dBm (e.i.r.p)




Warunki korzystania

UWAGA! PROSZE UWAZNIE
PRZECZYTAC!

Niniejsze warunki korzystania (,Umowa”) sg prawnie wiazacym
porozumieniem pomiedzy Brother Industries, Ltd. (,Spétka”) a
uzytkownikiem, ktére reguluje sposéb korzystania z
Oprogramowania, zainstalowanego lub udostepnionego przez
Spoétke, do uzytku w potaczeniu z produktami do szycia lub
rekodzielnictwa (,Produkt Spétki”). Termin ,Oprogramowanie”
obejmuje wszelkie tresci zawarte w danych, dane projektowe,
formaty danych, oprogramowanie sprzetowe Produktu Spétki
oraz aplikacje na komputer PC lub na urzadzenie mobilne.

Skorzystanie z Oprogramowania i Produktu Spétki jest
jednoznaczne z przyjeciem na siebie obowigzku
przestrzegania warunkéw niniejszej Umowy. Jezeli
uzytkownik nie akceptuje warunkéw niniejszej Umowy,
Spétka nie udziela uzytkownikowi licencji na
Oprogramowanie i uzytkownik nie moze z niego korzystac.
Ewentualne zmiany lub uzupetnienia dotyczace niniejszej
Umowy moga by¢ dotaczone do Oprogramowania.

Osoby zatwierdzajace niniejsza Umowe w imieniu
jakiegokolwiek podmiotu, oswiadczaja, ze sa wtasciwie
umocowane prawnie do podpisania prawnie wiazacej
umowy w imieniu rzeczonego podmiotu.

Warunki ogélne

1 Udzielenie licencji

1.1 Zgodnie z warunkami niniejszej Umowy
Spétka niniejszym udziela uzytkownikowi
osobistej, niewytacznej, nieprzenoszalnej i
odwotalnej licencji na uzytkowanie
Oprogramowania, wytacznie w potaczeniu z
Produktem Spotki.

1.2 Prawo uzytkownika do korzystania z
Oprogramowania jest przedmiotem licencji a
nie zbycia i udzielane jest wytacznie do uzytku
zgodnie z warunkami niniejszej Umowy.
Spotka i jej dostawcy zachowuja wszelkie
prawa, tytuty i udziaty zwiazane z
Oprogramowaniem, w tym miedzy innymi
wszelkie prawa wtasnosci intelektualnej.

2 Ograniczenia

2.1 Jezeli niniejsza Umowa badz lokalne przepisy
nie méwia wyraZnie inaczej, uzytkownik
zobowiazuje sie:

2.1.1 nie podejmowac préb dezasemblowania,
dekompilowania, inzynierii wstecznej,
ttumaczenia Oprogramowania badz
innych préb poznania jego kodu
Zrédtowego (dotyczy to takze danych i
tresci opracowanych z uzyciem Produktu
Spotki lub oprogramowania uzytkowego
do edycji tresci — to samo stosuje sie dalej
w catym niniejszym paragrafie 2);

2.1.2 nie tworzy¢ prac pochodnych w
oparciu o catod¢ lub czes¢
Oprogramowania;

2.1.3 nie rozpowszechnia¢, przekazywac ani
udostepnia¢ Oprogramowania w
jakiejkolwiek formie, w catosci badz w
czesci, innym osobom, bez uprzedniej
pisemnej zgody Spotki;

2.1.4 nie tworzy¢ kopii Oprogramowania, za
wyjatkiem sytuacji, w ktérych jest to
wymagane w ramach normalnego
korzystania z Oprogramowania w
potaczeniu z Produktem Spétki albo w
ramach stworzenia kopii zapasowej lub
zapewnienia bezpiecznej pracy;

2.1.5 nie przenosi¢, wypozyczac,
wynajmowac, podnajmowag,
pozyczad, ttumaczyd, taczyd,
dostosowywad, urozmaicaé, zmieniac
czy modyfikowa¢ Oprogramowania, w
catosci badZ w czesci, ani nie
dopuszczac do taczenia lub
integrowania Oprogramowania badz
jego czesci z innymi programami;

2.1.6 dotaczac informacje o prawach
autorskich Spétki oraz niniejsza
Umowe do wszystkich czesciowych
lub petnych kopii Oprogramowania;
oraz

2.1.7 nie uzywaé Oprogramowania do
innych celéw (w tym miedzy innymi w
potaczeniu z nieautoryzowanymi
produktami lub programami do szycia/
rekodzielnictwa) niz okreslone w
paragrafie 1 niniejszej Umowy.

3 Odmowa udzielenia gwarancji

W ZAKRESIE DOPUSZCZALNYM PRZEZ
OBOWIAZUJACE PRAWO
OPROGRAMOWANIE DOSTARCZANE JEST
L, TAKIE, JAKIE JEST”, BEZ ZADNYCH
GWARANCJI CZY WARUNKOW, USTNYCH
BADZ PISEMNYCH, WYRAZNYCH BADZ
DOROZUMIANYCH. SPOLKA W
SZCZEGOLNOSCI ODMAWIA WSZELKICH
DOROZUMIANYCH GWARANCJI LUB
WARUNKOW PRZYDATNOSCI
HANDLOWE], ZADOWALAJACEJ JAKOSCI,
NIENARUSZENIA PRAW INNYCH I/LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

4 Ograniczenie odpowiedzialnosci

4.1

SPOLKA NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI WOBEC
UZYTKOWNIKA, UZYTKOWNIKOW
KONCOWYCH LUB INNYCH PODMIOTOW,
Z TYTULU UTRATY ZYSKOW,
DOCHODOW, OSZCZEDNOSCI LUB
DANYCH, ZAKLOCENIA UZYTKOWANIA,
SZKOD WYNIKOWYCH, UBOCZNYCH,
SZCZEGOLNYCH, RETORSYJNYCH CZY
POSREDNICH, PONIESIONYCH PRZEZ
WSPOMNIANE STRONY (BEZ WZGLEDU NA
ICH PODSTAWE UMOWNA BADZ
PRAWNA), NAWET JESLI SPOLKA ZOSTALA
POWIADOMIONA O MOZLIWOSCI
POWSTANIA TAKICH SZKOD,
WYNIKAJACYCH LUB ZWIAZANYCH Z
OPROGRAMOWANIEM, POMOCA
TECHNICZNA ALBO NINIEJSZA UMOWA,.
POWYZSZE OGRANICZENIA STOSUJA SIE W
MAKSYMALNYM STOPNIU
DOPUSZCZONYM PRZEZ OBOWIAZUJACE
PRAWO, BEZ WZGLEDU NA NIESPEENIENIE
ZASADNICZEGO CELU LUB OGRANICZONE
SRODKI ZARADCZE.




4.2

BEZ WZGLEDU NA POSTANOWIENIA
PARAGRAFOW 3 1 4.1 NINIEJSZE) UMOWY,
NIE MA ONA NA CELU WYKLUCZENIE LUB
OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI
SPOLKI Z TYTULU SMIERCI BADZ
OBRAZENIA CIALA W WYNIKU
ZANIEDBANIA, ANI TEZ OGRANICZENIE
USTAWOWYCH PRAW KONSUMENTA.

5 Wypowiedzenie

5.1

5.2

Spétka ma prawo wypowiedzie¢ niniejsza
Umowe w kazdej chwili, za pisemnym
powiadomieniem uzytkownika, w przypadku
istotnego naruszenia przez niego postanowien
niniejszej Umowy i uchylania sie przez niego
od niezwlocznego naprawienia rzeczonego
naruszenia na zadanie Spoétki.

Po zakonczeniu niniejszej Umowy, bez
wzgledu na przyczyne, wszelkie prawa
uzytkownika uzyskane w jej ramach ustajq i
ma on obowiazek zaprzesta¢ wszelkich
dziatan dopuszczonych na jej podstawie oraz
niezwtocznie usuna¢ Oprogramowanie z
wszystkich urzadzen informatycznych
znajdujacych sie w jego posiadaniu, a takze
wszelkie kopie Oprogramowania oraz
zwiazane z nim prace pochodne znajdujace
sie w jego posiadaniu. Ponadto uzytkownik ma
obowiazek usuna¢ wszelkie opracowane tresci
i dane projektowe z Produktu Spétki
znajdujacego sie w jego posiadaniu.

6 Postanowienia koncowe

6.1

6.2

6.3

6.4

Uzytkownik nie moze eksportowac ani re-
eksportowa¢ Oprogramowania lub jego kopii
badzZ adaptacji wbrew obowigzujacym
przepisom.

Uzytkownik nie moze dokonac cesji catosci
ani czesci niniejszej Umowy na rzecz osoby
trzeciej, ani jakichkolwiek praw badz
obowiazkéw wynikajacych z niej, bez
uprzedniej pisemnej zgody Spétki. Zmiana
wiasciciela lub reorganizacja podmiotu
uzytkownika w wyniku fuzji, sprzedazy
majatku lub udziatéw, stanowi¢ bedzie cesje w
ramach niniejszej Umowy.

Uzytkownik przyjmuje do wiadomosci, ze
naruszenie niniejszej Umowy spowoduje
nieodwracalne szkody Spétki, ktérych nie
wyréwnaja odszkodowania pieniezne i Spétka
bedzie uprawniona do zadania
sprawiedliwego wyréwnania w uzupetnieniu
wszelkich innych srodkéw zaradczych
dostepnych na podstawie niniejszej Umowy
lub obowiazujacego prawa, bez koniecznosci
wnoszenia wadium lub innego zabezpieczenia
i bez koniecznosci przedktadania dowodu
poniesienia szkod.

W przypadku uznania przez wtasciwy sad
ktéregokolwiek z postanowien niniejszej
Umowy za niewazne lub niewykonalne,
postanowienie to odtacza sie od Umowy i jej
pozostatych postanowien, ktére pozostang w
mocy, podobnie jak cata Umowa.

6.5

6.6

6.7

6.8

Niniejsza Umowa wraz z wszystkimi aneksami
i zatacznikami, o ktérych w niej mowa,
stanowi catos¢ porozumienia pomiedzy
stronami w kwestii przedmiotu tegoz i
zastepuje wszelkie ustalenia, ustne i pisemne,
pomiedzy stronami w rzeczonym przedmiocie.
Jezeli Spétka nie zazada od uzytkownika
wykonania obowiazku przyjetego w ramach
niniejszej Umowy albo jesli nie skorzysta ze
swoich praw wobec uzytkownika badz tez
op6zni takie zadanie lub skorzystanie, nie
oznacza to, ze Spétka zrzeka sie swoich praw
wobec uzytkownika i ze tenze nie jest
zobligowany wykonywac rzeczone obowiazki.
Jezeli Spétka odstapi od egzekwowania swoich
praw w kontekscie naruszenia Umowy przez
uzytkownika, a moze to zrobi¢ wytacznie na
pismie, nie bedzie to oznaczac
automatycznego odstapienia Spétki do swoich
praw w przypadku kolejnego naruszenia.
Niniejsza Umowa podlega prawu Japonii, a
japonskie sady maja wytaczna jurysdykcje w
odniesieniu do niniejszej Umowy, z wyjatkiem
przypadkéw dotyczacych wykonania, w
ktérych jurysdykcja sadéw japonskich jest
niewytaczna.

Firma moze aktualizowac niniejsza Umowe w
ponizszych przypadkach: A) gdy zmiany
wprowadzane sa na korzy$¢ uzytkownikéw;
lub B) gdy aktualizacje Umowy sa
odpowiednie, uzasadnione i nie stojg w
sprzecznosci z celami Umowy.

Firma powiadomi Panstwa i da Panstwu
mozliwos¢ zapoznania sie z wszelkimi
istotnymi zmianami lub aktualizacjami
Umowy poprzez zamieszczenie
powiadomienia na stronie internetowej Firmy
lub na stronie internetowej przez Firme
wskazanej nie p6zniej niz 30 dni przed
wejsciem Umowy w zycie. Jesli beda Parstwo
nadal korzysta¢ z oprogramowania po wejsciu
w zycie zaktualizowanej Umowy, beda
Panstwo zwiazani jej warunkami.




UWAGI DOTYCZACE

LICENCJONOWANIA OPEN
SOURCE

Niniejszy produkt zawiera oprogramowanie typu Open
Source.

Aby zapoznac¢ sie z uwagami dotyczacymi
licencjonowania Open Source, nalezy przej$¢ do sekcji
pobierania instrukcji na stronie gtéwnej danego modelu,
znajdujacej sie na stronie Brother support pod adresem
https://s.brother/cpjao/.

ZNAKI TOWAROWE

WPA™ | WPA2™ sg znakami towarowymi Wi-Fi
Alliance®.

Wszelkie nazwy handlowe i nazwy produktéw
pojawiajace sie na produktach Brother, w powiazanej
dokumentacji i w innych materiatach sa znakami
towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi
odpowiednich przedsiebiorstw.

PRAWA AUTORSKIE I LICENCJA

Produkt zawiera oprogramowanie opracowane przez
nastepujacego dostawce:
©2008 Devicescape Software Inc.

SRODKI OSTROZNOSCI W

PRZYPADKU POLACZENIA
BEZPRZEWODOWEGO

Nalezy upewnic sie, ze podczas taczenia urzadzenia z
Internetem uzywany jest router lub zapora sieciowa, aby
chroni¢ urzadzenie przed nieautoryzowanym dostepem z
Internetu.
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Nazwy czesci maszyny

Rozdziast I PRZYGOTOWANIE

¥y INFORMACJA

¢ Pamietaj, aby zainstalowaé najnowsze oprogramowanie.
Patrz ,,Aktualizowanie oprogramowania maszyny” na
stronie 99.

Nazwy czesci maszyny

B Gléwne czesci

@ Prowadnik nawijania szpulki dolnej i tarcza
naprezacza (strona 20)

® Prowadnik nici (strona 20)

® Nasadka szpulki (strona 20)

@ Trzpien szpulki (strona 20)

® Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
Mocuije sie w nim dodatkowy trzpien szpulki do szycia za pomoca
igly podwajnej. (strona 57) Nie jest to otwér do smarowania. Nie
wolno wprowadzaé oleju smarowniczego do tego otworu.

® Nawijacz szpulki dolnej (strona 19)

@ Ekran LCD (wyswietlacz cieklokrystaliczny) (strona 13)

Panel sterowania (strona 10)

® Przyciski obstugowe i regulator szybkosci szycia (strona 10)

Przystawka ptaska (strona 37)

@ Przecinak nici (strona 25)

@ Dzwignia nawlekacza igty (strona 25)

@ Pokretto regulacji naprezenia nici (strona 36, strona 74)

@ Pokretto
Kre¢ pokrettem do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), aby podnies¢ lub opuscic igte w celu wyszycia $ciegu.

@® Pokrywa prowadnika nici (strona 20)

@® Uchwyt
Podczas przenoszenia trzymaj maszyne za uchwyt.

@ Dzwignia podnoszenia stopki
Podnies$ i opus$¢ dzwignie podnoszenia stopki w celu
podniesienia i opuszczenia stopki.

Przetacznik pozyciji transportera
Do uzycia podczas opuszczania transporteréw w trakcie pikowania
ze swobodnym poruszaniem materiatem* albo wszywania guzikéw,
a takze do podnoszenia transporteréw. (strona 50)
Jesli transportery sg opuszczone, przesun je w pierwotng
podniesiona pozycje po zakonczeniu szycia. Transportery sa
podniesione w momencie rozpoczecia szycia przez maszyne.
* Aby pikowac¢ ze swobodnym poruszaniem materiatem, kup

stopke do pikowania dostepna do nabycia osobno.

Wiacznik zasilania (strona 12)

@ Gniazdo zasilania (strona 12)

@ Modut sterowania stopka (strona 32)

@ Gniazdo modutu sterowania stopka (strona 32)

@ Otwor wentylacyjny
Otwor wentylacyjny zapewnia cyrkulacje powietrza krazagcego
wokoét silnika. Nie wolno zakrywac otworu wentylacyjnego w
trakcie korzystania z maszyny.

@) Port USB (do podtaczenia pamieci USB) (strona 60, strona 82)

WAZNE

¢ Nie wkladaj przedmiotow innych niz pamieé
USB do portu USB. Jakiekolwiek inne
przedmioty moga uszkodzi¢ maszyne.

B Obszar igly i stopki

@ Prowadnik nici igielnicy (strona 25)

® Plytka sciegowa (strona 38)

® Pokrywa plytki Sciegowej (strona 22)

® Pokrywa szpulki doinej / Bebenek (strona 22, strona 86)

® Transportery
Transportery podajg tkaning zgodnie z kierunkiem szycia.

® Stopka
Stopka jednostajnie dociska tkanine podczas szycia.
Zastosowana stopka musi odpowiada¢ wybranemu $ciegowi.

(@) Uchwyt stopki (strona 30)
Sruba uchwytu stopki (strona 30)
® Dzwignia otworéw na guziki (strona 49)

—
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Nazwy czesci maszyny

0]
&)
®
®

®

Modut haftujacy

®

Uchwyt ramienia haftujacego (strona 68)
Ztacze modutu haftujacego (strona 64)

Ramie (strona 64)
Przycisk zwalniajacy (strona 65)
Przyciski obstugowe
® N ® & dbh D
o H-® |
® @ ©

Przycisk ,,Start/Stop”

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ lub zatrzymac
szycie.

Kolor przycisku zmienia sie w zaleznosci od trybu pracy
maszyny.

Zielony: Maszyna jest gotowa do szycia lub
jest w trakcie pracy.

Czerwony: Maszyna nie moze szyc.

Pomaranczowy: Trwa nawijanie nici na szpulke dolng w

maszynie albo watek nawijacza szpulki
dolnej jest przesuniety w prawo.

Przycisk $ciegu wstecznego/wzmacniajacego ()
Nacisnij przycisk sciegu wstecznego/wzmacniajacego, aby
szy¢ $ciegi wsteczne/wzmacniajgce. (strona 34)

Przycisk pozyciji iglty @

Nacisnij przycisk pozyciji igly, aby podnies¢ lub opuscic¢ igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Przycisk przecinaka nici
Nacisnij przycisk przecinaka nici po zatrzymaniu szycia, aby
obcigé goérna i dolng nic.

Regulator szybkosci szycia

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢ szybkos$¢
szycia.

Predkosci szycia nie mozna regulowaé¢ podczas szycia
$Sciegami dekoracyjnymi lub haftowania.

@

®@ @ ®© O

©)

Panel sterowania i przyciski ekranowe

> @ E oo
O——(EH) ((=—o

Ekran LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny) (panel
dotykowy)

Sa na nim wyswietlane wybrane ustawienia wzoréw i
komunikaty.

Uzywaj przyciskow wyswietlanych na ekranie LCD do obstugi
funkcji maszyny.

Szczegotowe informacije na ten temat znajdujg sie w rozdziale
»Korzystanie z ekranu LCD” na stronie 13.

Przycisk poprzedniej strony ‘

Wyswietla poprzedni ekran, jezeli istnieja pozycje, ktore nie sa
widoczne na wyswietlaczu LCD.

Przycisk nastepnej strony >

Wyswietla nastepny ekran, jezeli istnieja pozycje, ktére nie sa
widoczne na wyswietlaczu LCD.

Przycisk pomocy @

Dotknij tego przycisku, aby uzyskaé pomoc dotyczaca obstugi
maszyny.

Przycisk ustawier

Dotknij, aby ustawi¢ pozycje zatrzymania igty, sygnat
dzwiekowy i inne opcje.

Przycisk haftowania

Dotknij, aby wyswietli¢ ekran wyboru typu wzoru.

Przycisk $ciegu uzytkowego (48)

Dotknij, aby szy¢ sciegiem uzytkowym lub dekoracyjnym.
Przycisk cofania (o)

Dotknij, aby powréci¢ do poprzedniego ekranu.

Przycisk wymiany stopki/igty (1,9

Dotknij tego przycisku przed wymiang igty, stopki itp. Przycisk
ten blokuje funkcje wszystkich przyciskéw (z wyjatkiem @),
aby zapobiec uruchomieniu maszyny.

Yy INFORMACJA

® Przyciski ekranowe maszyny to dotykowe czujniki
pojemnosciowe. Nalezy je obstugiwac poprzez
dotyk palcami.

e Poniewaz przyciski ekranowe réznie reaguja na
obstuge przez réznych uzytkownikdw, wyreguluj
ustawienie opciji ,Regulacja poziomu czutosci
przyciskéw ekranowych” na stronie 16.

e W przypadku uzywania piéra dotykowego upewnij
sie, ze jego koncéwka ma co najmniej 8 mm
dtugosci. Nie uzywaj piéra dotykowego, ktérego
koncoéwka jest cienka lub ma nietypowy ksztatt.
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Akcesoria w zestawie

Wiecej informacji o dotaczonych akcesoriach do maszyny

znajdujacych sie w zestawie znalez¢é mozna na dodatkowej =
karcie ,Akcesoria w zestawie”. A OST RZ EZ E N l E

Pociagnij za gérng czes¢ przystawki ptaskiej, aby otworzy¢ ¢ Jako Zrédta zasilania uzywaj tylko standardowe;j

przedziat na akcesoria. sieci elektrycznej. Korzystanie z innych zrodet
zasilania grozi pozarem, porazeniem pradem
elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

—

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym.

AINVMOLODAZYd

¢ Upewnij sie, ze wtyczki przewodu zasilania sa
mocno docisniete do gniazdka elektrycznego oraz
gniazdka zasilania maszyny. Nieprzestrzeganie
tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym.
* Wylacz zasilanie sieciowe i wyjmij wtyczke w
nastepujacych przypadkach:
* Oddalenie sie od maszyny
e Zakonczenie pracy z maszyna
* Przerwa w dostawie energii elektrycznej w
trakcie korzystania z maszyny
¢ Nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny z powodu
ztego podiaczenia do zasilania lub jej odlaczenia
e W trakcie burzy

A UWAGA

¢ Uzywaj tylko przewodu zasilania dotaczonego
do maszyny. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia
pradem elektrycznym.

¢ Nie uzywaj przedluzaczy ani rozgateznikéw,
do ktorych podtaczone sa jakiekolwiek inne
urzadzenia. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia
pradem elektrycznym.

o Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z
gniazdka. Wyjmujac wtyczke z gniazdka elektrycznego,
trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za
przewdd w trakcie jej wyjmowania moze spowodowa¢
uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru badz
tez porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie pozwdl, aby przewdéd zasilania ulegt
przecieciu, uszkodzeniu, splataniu,
nienaturalnemu wygieciu, pociagnieciu,
skreceniu lub zwinieciu. Nie kltadz na
przewodzie cigezkich przedmiotow. Trzymaj
przewdd z dala od Zrédet ciepta. Powyzsze
przypadki moga spowodowac uszkodzenie
przewodu, by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym. W razie
uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne
nalezy odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy
produktéw firmy Brother w celu naprawy.

* Nie wkiadaj wtyczki przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego, ktore jest w kiepskim stanie.
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Witaczanie i wytaczanie maszyny

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona (wlacznik
zasilania umiejscowiony po prawej stronie maszyny
znajduje sie w pozycji ,,(O”), a nastepnie podtacz
przewdd zasilania do gniazda zasilania umieszczonego
pod whacznikiem.

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego.

@® Gniazdo zasilania
® Wigcznik zasilania

Nacisnij prawa strone wlacznika zasilania (ustaw go w
pozycji ,1”), aby wlaczy¢ maszyne.

@~

— Po wiaczeniu maszyny zaswiecaja sie lampki
kontrolne, ekran LCD i pod$wietlenie przycisku
,Start/Stop”. Przesuwajace sie transportery i
poruszajaca sie igta wydaja dzwieki. Nie jest to
usterka.

Po wlaczeniu maszyny zostaje wyswietlony film
powitalny. Dotknij dowolnego miejsca na ekranie.

¥ INFORMACJA
Po pierwszym wiaczeniu maszyny:
e Wybierz jezyk wyswietlania dla ekranu LCD.

& Lol [RRTY
Wybierz jezyk.
o

* Pojawi sie nastepujgcy komunikat o potaczeniu z
bezprzewodows siecig LAN. Aby ustanowi¢
potaczenie, dotknij przycisku [ o« |, a nastepnie
wykonaj czynnosci z punktéw od 9 do 6 w
sekcji ,Wykorzystanie kreatora do konfiguracji
potaczenia sieci bezprzewodowej” na stronie 17,
aby zakonczy¢ nawigzywanie potaczenia z
bezprzewodowa siecig LAN.

Skonfiguruj bezprzewodowa sieé¢ LAN.
Mozna uruchomié¢ kreator konfiguracji
bezprzewodowej sieci LAN?

Aby wylaczy¢ maszyne, nacisnij lewa strone wlacznika
zasilania (ustaw go w pozycji ,O”).
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Korzystanie z ekranu LCD

Korzystanie z ekranu LCD

Podglad ekranu LCD

—

Po wiaczeniu zasilania odtwarzane moze by¢ wideo otwierajace.

Gdy odtwarzane jest wideo otwierajace, dotkniecie ekranu LCD palcem spowoduje wyswietlenie ekranu.

Dotknij palcem przycisku, aby wybra¢ wzér Sciegu, funkcje maszyny lub operacje odpowiadajacg danemu przyciskowi. Po
dotknieciu przycisku () na panelu sterowania wyéwietlany jest ponizszy ekran.

@@@ ‘WF
5 . . %S

@ Scieg uzytkowy

@ Scieg dekoracyjny/literowy

® Przycisk bezprzewodowej sieci LAN
Umozliwia nawigzanie potaczenia z
bezprzewodowg siecig LAN. (strona 17)
Jesli wyswietlony jest przycisk , zaktualizuj
oprogramowanie. (strona 99)

©

""'Illllllllum
XX
oo *%ad
MA
®

AINVMOLODAZYd

® ® © @ Przycisk pobierania wzoru (strona 60)
® MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)
(strona 61)
B Ekran sciegéw uzytkowych B Ekran edycji Sciegéw uzytkowych
Eior . o
T (o]
()
ONE) ®
B Ekran sciegu dekoracyjnego/literowego B Ekran edycji Sciegu dekoracyjnego/
literowego
® 9
O EEﬂm%lam mm =~ ® T Zﬁg 2.5 oM-S mamm|
‘ = o7 WikE;MEm o
— - T

¥y INFORMACJA

¢ Niektorych funkcji edycji nie mozna uzywac z niektérymi wzorami sciegdw. Po wybraniu wzoru $ciegu dostepne sg
tylko funkcje wyswietlanych przyciskow.

Nr | Wyswietlacz Nazwa przycisku Objasnienie Strona
@ - Sciegi Dotknij przycisku odpowiadajacego $ciegowi, ktérego chcesz uzy¢ do szycia. 31
® 100% Rozmiar wyswietlania Informuje o przyblizonym rozmiarze wybranego wzoru Sciegu. -
wzoru $ciegu
- Podglad sciegu Wyswietla podglad wybranego $ciegu. -
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Korzystanie z ekranu LCD

Nr | Wyswietlacz Nazwa przycisku Objasnienie Strona
@ E_yi Stopka Informuje o typie uzywanej stopki. Przed rozpoczeciem szycia zainstaluj podang tutaj stopke. 29
- Stopka do Sciegu zygzakowego ,,J” @ Stopka do sciegu krytego ,,R”
U
i Stopka do monogramoéw ,N” @ Stopka do wszywania guzikéw ,,M”
Stopka do obrebiania ,,G” Przecinak do brzegéw ,S” (do
@ nabycia osobno)
Stopka do obszywania dziurek ,A”
* Symbole niektorych stopek, takich jak stopka do wszywania zamkow
btyskawicznych ,I” oraz stopka do pikowania, moga nie pojawia¢ sie na ekranie.
® < Ustawienie pozyciji igty Informuje o ustawionym trybie igly — pojedyncza lub podwdéjna — oraz o pozyciji 15
zatrzymania igty.
PR Igta pojedyncza/pozycja dolna W : Igta podwaojna/pozycja dolna
+| Igta pojedyncza/pozycja gérna LUU : Igta podwdjna/pozycja gérna
® %Ma Szerokos$¢ $ciegu Informuje o szerokosci $ciegu obecnie wybranego wzoru sciegu. 35
@ = Dtugosé sciegu Informuje o dtugosci $ciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu. 35
=m Przesunigcie lewo/prawo | Pokazuje odlegto$¢ przesuniecia w lewo/prawo od pierwotnej pozyciji. 35
® - Przycisk regulacji recznej | Dotknij tego przycisku, aby wyswietli¢ ekran regulacji szerokosci $ciegu, jego 35
dtugosci i ,Przesunigcie lewo/prawo”.
<1+ |Wyswietlanie stron Informuje o dodatkowych stronach mozliwych do wyswietlenia. -
5
® Przycisk edyciji/ Dotknij tego przycisku, aby przetaczaé ekran edycji $ciegu i ekran $ciegu. 33
przetaczania $ciegu
® Przycisk obrazu Wyswietla podglad szytego wzoru. -
Dotknij przycisku iy , aby zmieni¢ kolor nici na rysunku na czerwony, niebieski lub czarny.
® Przycisk pamieci Dotknij tego przycisk, aby zapisa¢ potaczone wzory sciegéw. 60
Przycisk automatycznego |Dotknij tego przycisku, aby ustawi¢ funkcje automatycznego przycinania nici. 34
przycinania nici
o Przycisk automatycznego |Dotknij tego przycisku, aby uzy¢ funkcji automatycznego sciegu wstecznego/ 34
$ciegu wstecznego/ wzmacniajacego.
wzmacniajacego
"*TE Przycisk wyboru szycia Dotknij tego przycisku, aby wybra¢ pojedyncze lub ciagte wzory $ciegéw. W przypadku -
~ |pojedynczego/ niektorych sciegéw ten przycisk moze by¢ nieaktywny. Aby ukonczy¢ caty motyw
powtarzanego podczas szycia za pomoca ciagtego wzoru $ciegu, w trakcie szycia mozesz dotknaé
tego przycisku. Maszyna automatycznie zatrzyma sig, gdy motyw zostanie ukonczony.
@ | Przycisk powrotu na poczatek | Po zakonczeniu szycia dotknij tego przycisku, aby wréci¢ na poczatek wzoru $ciegu. -
@ Przycisk odbicia Po wybraniu wzoru $ciegu nacisnij ten przycisk, aby utworzy¢ poziome odbicie -
: lustrzanego lustrzane wzoru sciegu.
@ Przycisk wyboru rozmiaru |Uzyj tego przycisku, aby wybra¢ rozmiar $ciegu literowego (duzy, maty). -
@ |Pojawig sie niektore z ponizszych przyciskow, w zaleznosci od wybranego wzoru $ciegu.

Dg Przycisk wydtuzenia W przypadku wybrania $ciegéw satynowych 3¢, dotknij tego przycisku, aby wybra¢ -
sposrod 5 automatycznych ustawien dtugosci, bez koniecznos$ci zmiany szerokosci
zygzaka w $ciegu lub ustawien dtugosci sciegu.

(=1 Przycisk gestosci nici Po wybraniu wzoru $ciegu dekoracyjnego satynowego 3 nacisnij ten przycisk, aby -
zmieni¢ gestosc¢ nici wzoru Sciegu.

‘,: Niska gestos¢ ,‘: Wysoka gestosé

Jesli wzor Sciegu jest Sciggniety po zmianie gestosci nici na , powrdc¢ do gestosci
nici Jesli bedziesz kontynuowac szycie przy $ciagnietym wzorze $ciegu, igta
moze sie wygia¢ lub ztamac.

aec| | Przycisk odstepu miedzy znakami | Dotknij tego przycisku, by zmieni¢ odstepy we wzorach $ciegéw literowych. -

= Zmiana odstepoéw jest mozliwa nie tylko podczas wprowadzania liter, ale takze przed
i po wpisaniu liter.
(@) | |Przycisk usuwania Dotknij tego przycisku, aby usuna¢ wybrany wzér sciegu. Jesli podczas taczenia -

wzoréw pomylisz sie, uzyj tego klawisza do usuniecia wzoréw sciegow.
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Korzystanie z ekranu LCD

Wybierz tamborek, ktéry ma by¢ uzywany.

Wybierz znacznik srodka i wyswietlane linie siatki.
Kiedy ustawione jest na [ON], mozna wybra¢ tylko wzér
Dotknij przycisku , aby zmieni¢ domyélne ustawienia haftu odpowiadajgcy rozmiarowi tamborka wybranemu

maszyny. Po zmianie niezbednych ustawier dotknij w . (strona 70)
przycisku lub @ Wybierz kolor nici wyswietlany na ekranie haftu, liczbe

nici i nazwe koloru. (strona 73)

.. Wybierz marke nici. (strona 73
Przypomnienie Y © ( )
¢ Najnowsza wersja oprogramowania zainstalowana w

Ekran ustawien

@O

—

Wybierz wyswietlane jednostki miary (mm/cal).

P@ERR® ©

Wybierz rozmiar miniatury wzoru. n)
maszynie. Aby uzyskac informacje o dostgpnosci Wybierz kolor tta obszaru wyswietlania haftu. ﬁ
uaktualnien, skontaktuj sie z lokalnym Wybierz kolor tta obszaru wyswietlania miniatury. 5
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy @)
Brother lub odwiedz witryne https://s.brother/cpjao/. B Ustawienia ogdlne 6'
e Mozesz zapisa¢ obraz obecnego ekranu ustawien =
w pamieci USB poprzez dotkniecie przycisku DL | ooy S jz>
po podtaczeniu pamieci USB do portu USB. Pliki el we - =
zostang zapisane w folderze o nazwie ,,oPocket”. @ G B S o
@) — B can startomy B o
B Ustawienia szycia @& (Lo (g |

@ —CG'"%D Kontrola szerokosci | oN | (B&g | ‘51 .
@ — (== @ = &5 oswietlenie [on]| | oFF || 57
Ly [ Prec.regul @(=(+
il wpionie ] " - VN =a
@ R v‘n:l::::)o::dzania start ||&ET
@ — || Podweinaigta (OFE

@ L ol porronpozations

@
)
2o

@ — Licznik serwisowy 000000000 AT

— Licznik taczny

@ == No. sefttololokokokok

— Wersja *, %ok

Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy

maszyna nie pracuje) — na goérze lub na dole.

Okresl, czy chcesz stysze¢ sygnat dzwigkowy operacji.

Okresl, czy po wtgczeniu maszyny ma by¢ wyswietlany

ekran startowy.

Wybierz wyswietlany jezyk.

Wybierz, czy oswietlenie obszaru roboczego ma by¢

wtgczone czy wytgczone.

Wybierz poziom czutosci reakcji przyciskéw

ekranowych. (strona 16)

.. . Wyswietl licznik serwisowy, ktéry przypomina o

B Ustawienia haftowania koniecznosci poddawania maszyny regularnym
przegladom serwisowym. (W celu uzyskania
szczeg6towych informaciji skontaktuj sie z

i) Ekran i autoryzowanym sprzedawcg produktéw firmy Brother.)

[Fi1ocm T /T\\ (==

[

@ Okresl, czy do ustawiania szerokosci zygzaka chcesz
uzywac regulatora szybkosci szycia. (strona 53)
Jesli wybrano $cieg prosty, regulatora szybkosci szycia
mozna uzy¢ do zmiany pozyciji igly. (strona 38)

® Wprowadz modyfikacje wzoréw $ciegéw literowych lub
dekoracyjnych. (strona 59)

® Ustaw na [ON] w przypadku uzywania igly podwdjnej.
(strona 57)

@ Jako $cieg uzytkowy wybierz opcje ,1-01 Scieg prosty (z
lewej)” lub ,,1-03 Scieg prosty (na $rodku)”. Bedzie ona
wybierana automatycznie po wtgczeniu maszyny.

Q @ 6 e O

O == Wyswietla faczna liczbe $ciegéw wyszytych przez
wem o = = uzywang maszyne.
O @ : © ©® Atrybut [No.] to wewnetrzny numer maszyny.
ramit do hation oN Wyswietla wersje programu zainstalowanego na
(Cl’D maszynie.

OFt-] #123 EJ@ A

@ —Ownzs Oryginat EJ@ =

® mm [« [ ]

— R It
@~ s,

T2 @ [ | ®
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Korzystanie z ekranu LCD

B Ustawienia bezprzewodowej sieci LAN

OPG ©0

@

®@®

—__Wiacz bezprzewodowa (on | 9 »
@ siec LAN ON JICRg | 1
=
Brak ——— @

@ _| Kreator konfiguracii
bezprzewodowej sieci LAN

V)&

@ — Status bezprzewodowej sieci LAN

@ = Nazwa maszyny ‘%’
SewingMachine "™ E

[ zmien } @
@ ——Inne QJ

__| Sprawdz dostepnosé f MRS
aktualizacji ‘ Kontrola) ‘ 11

. ! -
@ — Najnowsza dostepna wersja w x| BT

— Nowa aktualizacja na serwerze

Wiacz/wytacz funkcje bezprzewodowe;j sieci LAN.
(strona 17)

Wyswietl identyfikator SSID. (strona 17)

Skonfiguruj faczenie sig maszyny z bezprzewodowa
siecig LAN. (strona 17)

Sprawdz status bezprzewodowej sieci LAN.
Wyswietl nazwe maszyny w bezprzewodowej sieci LAN.
Zmien [Nazwa maszyny].

Wyswietl menu, aby skonfigurowac inne ustawienia albo
zresetowac ustawienia potaczenia bezprzewodowej sieci
LAN. (strona 19)

Sprawdz najnowszg wersje oprogramowania.

Wersja wyswietli sie w [Najnowsza dostepna wersja].
Wyswietl najnhowsza wersje oprogramowania.
Wyswietla komunikat, jezeli dla maszyny dostepna jest
[Nowa aktualizacja na serwerze].

Kiedy pojawi sie [Nowa aktualizacja na serwerze],
zaktualizuj maszyne. (strona 99)

Regulacja poziomu czutosci przyciskéw
ekranowych
Mozna wybraé 5 ré6znych pozioméw czutosci reakciji

przyciskow ekranowych. Wyswietl ekran ustawien, aby
ustawic¢ poziom.

o Dotknij przycisku , aby wyswietli¢ ekran ustawien.
e Wyswietl strone 7 poprzez dotkniecie przycisku ‘/’
e Dotknij przycisku [Start].

555 oswietlenie ‘;‘ 5
L=l Czulose G
seiB w:::ov::dzania Start

Dostosuj ustawienie [Czutos¢ wprowadzania] poprzez

dotykanie przyciskow ‘/

* Im wyzsza warto$¢, tym wieksza czuto$c
przyciskéw. Ustawienie domyslne to [3].

* W przypadku uzywania elektrostatycznego pidra
dotykowego zalecamy wybranie najwyzszego
ustawienia.

¢ Podczas regulacji poziomu czutosci dotknij
przycisku , aby sprawdzi¢, czy przycisk
zareaguje.
Kiedy przycisk reaguje, warto$¢ ustawienia
wskazujaca czuto$¢ miga.

Le=d Czulose : 8
wprowadzania .

@

6 Dotknij przycisku @, aby wrdcic¢ do poprzedniego

ekranu.

B Jesli maszyna nie odpowiada na dotykanie
przyciskéw ekranowych

Wytacz maszyne, a nastepnie przytrzymaj przycisk @
(przycisk przecinaka nici) i wtacz maszyne, aby
zresetowac ustawienie [Czuto$¢ wprowadzanial.
Wyswietl ekran ustawien i ponownie wyreguluj
ustawienie [Czuto$¢ wprowadzanial.
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Funkcje bezprzewodowego pofaczenia sieciowego

Funkcje bezprzewodowego Wiaczanie bezprzewodowego potaczenia
potaczenia sieciowego sieclowego

Maszyne mozna podtaczy¢ do sieci bezprzewodowej.

Funkcje dost(;pne Z bezprzewodowym Zapoznaj sie z sekcja ,Dane techniczne” na stronie 98, aby
polqczeniem sieciowym uzyskgc informacje o wymaganiach dotyczacych potaczenia
z siecia bezprzewodowa.

—

Maszyna obstuguje bezprzewodowe potaczenie sieciowe. o Dotknij przycisku [= .

Kiedy maszyna jest podtaczona do sieci bezprzewodowej,
dostepne sa nastepujace przydatne funkcje.
i 7 3 4 2
EIETE @ | %
EHENEZ IS
o[@) [Eemm =)

¢ Przesytaj bezprzewodowo wzory haftu z komputera 56
do maszyny za pomoca dedykowanej aplikacji 3% $s
systemu Windows (Design Database Transfer).
Aplikacje mozna pobra¢ za pomoca nastepujacego

AINVMOLODAZYd

A.WEH R || ez

adresu URL.
https:/s.brother/cajkb — Wyswietlona zostanie strona 9 ekranu ustawien.

* W Design Database Transfer nalezy skonfigurowac . . .
ustawienia. Wiecej informacji mozna znalez¢ w Wybierz dla opcji [Wiacz bezprzewodowa siec LAN]
instrukcji obstugi Design Database Transfer. ustawienie [ON].

«9 >
11

=

Wiacz bezprzewodowa =
sie¢ LAN £
Brak
Kreator konfiguracii >
bezprzewodowej sieci LAN
[ status bezprzwodow slect LAN }

— Maszyna przygotowuje sie do potaczenia
bezprzewodowego.

Wykorzystanie kreatora do konfiguracji
polaczenia sieci bezprzewodowe;j

* Przesytaj bezprzewodowo do maszyny wzory haftu

edytowane na komputerze za pomoca Istnieje wiele sposob6éw skonfigurowania bezprzewodowego
oprogramowania do edycji haftéw (PE-DESIGN potaczenia sieciowego. Zalecamy wykorzystanie kreatora
wersja 11 lub nowsza). Réwniez mozesz przesytac dostepnego w maszynie.

do PE-DESIGN wzory haftu edytowane na maszynie. o L L
Do ustanowienia potaczenia miedzy maszyna a siecia

bezprzewodowa potrzebne beda dane zabezpieczajace
sie¢ domowa (identyfikator SSID i klucz sieciowy).
Klucz sieciowy bywa tez nazywany hastem, kluczem
bezpieczenstwa albo kluczem szyfrowania. Sprawdz
dane zabezpieczajace i zapisz je w tabelce ponizej.

* W PE-DESIGN nalezy skonfigurowac ustawienia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi programu PE-DESIGN.

SSID Klucz sieciowy (hasto)

Przypomnienie
¢ Bez danych zabezpieczajacych nie mozna
skonfigurowaé potaczenia sieci bezprzewodowe;.
¢ Jak znalez¢ dane zabezpieczajace
@® Sprawdz w instrukcji obstugi sieci domowe;j.

¢ Gdy w naszej witrynie dostepna jest zaktualizowana © Domysinym identyfikatorem SSID moze by¢
nazwa producenta albo modelu.

wersja oprogramowania, przycisk bezprzewodowej o . L
Ja oprog + Przy P ) ® Jezeli nie mozesz znalez¢ danych

sieci LAN zmienia wyglad na . (strona 99) zabezpieczajacych, skontaktuj sie z producentem
routera, administratorem sieci albo dostawca
ustug internetowych.
@ Niektore identyfikatory SSID i klucze sieciowe
(hasta) moga uwzgledniaé wielkos$c¢ liter.




Funkcje bezprzewodowego potaczenia sieciowego

Dotknij przycisku (>| obok opcji [Kreator konfiguracji
bezprzewodowej sieci LAN].

Wiacz bezprzewodowa ‘,
sie¢ LAN
Rrak

e Lo
‘ Status bezprzewodowej sieci LAN Qﬂ
— Pojawi sie lista dostepnych identyfikatoréw SSID.

«9 >
1

@_

e Wybierz identyfikator SSID zanotowany w punkcie

Wybierz SSID... e

=2
‘ bbbbbbbbbb w‘

[ Zapisany SSID J[ Nowy SSID J

— Pojawi sie ekran wprowadzania klucza sieciowego
(hasta).

Przypomnienie

¢ Jesli wyswietlono nastepne badz poprzednie
strony, dotknij przycisku < albo », aby
wyszukac¢ zanotowany identyfikator SSID.

¢ Jezeli poszukiwanego identyfikatora SSID nie ma
na liscie, okresl go w sposdéb opisany ponize;j.

® Dotknij przycisku znajdujgcego sie

na koncu listy identyfikatoréw SSID.
® Wprowadz odpowiedni identyfikator SSID i

dotknij przycisku .
® Wybierz metode uwierzytelniania i tryb
szyfrowania.

e Jezeli korzystasz z poprzednio skonfigurowanego

potgczenia, dotknij przycisku [zemsso |, a

nastepnie wybierz zapisany identyfikator SSID.

Wprowadz zanotowany klucz sieciowy (hasto), a

nastepnie dotknij przycisku [o«].

Pole wprowadzania tekstu
Klawiatura

Klawisz Caps
Klawisz spacji
Klawisz przetagczania na litery/cyfry/symbole

Klawisze kursora (przesuwanie kursora w lewo lub w
prawo).

Klawisz Backspace (usuwa znak w pozyciji kursora).

Q POOEO

Gdy pojawi su; nastepujacy komunikat, dotknij
przycisku .

Czy chcesz zastosowac te
ustawienia?

— Po ustanowieniu potaczenia pojawi sie nastepujacy
komunikat.

Potaczono z siecia bezprzewodowa
LAN

6 Dotknij przycisku [ o« , aby zakoriczy¢ konfiguracje.

Wiacz bezprzewodowa g PN
siec LAN OFFIl 11

aaaaaaaaaa

Kreator konfiguracii
bezprzewodowej sieci LAN

‘ Status bezprzewodowej sieci LAN L l

— Uzyj [Nazwa maszyny] na stronie 10 ekranu
ustawien funkcji bezprzewodowej sieci LAN.

Py
Nazwa maszyny "

]

[

SewingMachine™™*
‘ Zmien ‘
| e @\

Przypomnienie

¢ Po podtaczeniu site sygnatu mozna potwierdzic¢
przyciskiem bezprzewodowej sieci LAN w prawym
dolnym rogu ekranu wyboru $ciegu lub wzoru.

EIEINI)

ey

@ | &

C,/%

@%%? AA

¢ Po skonfigurowaniu potaczenia z siecig
bezprzewodowg potaczenie to bedzie
nawigzywane po kazdym uruchomieniu maszyny.
W tym celu jednak opcja [Wiacz bezprzewodowsg
sie¢ LAN] na ekranie ustawien bezprzewodowej
sieci LAN musi pozosta¢ ustawiona na [ON].
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Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

B Ustawianie bezprzewodowego polaczenia N, .. ) . )
LAN w menu [Inne] Nawijanie nici/zakladanie szpulki dolnej

Manu [Inne] na stronie 10 ekranu ustawien zawiera
nastepujace elementy.

WAZNE

Sewnatteetine™ » Uzywaj plastikowej szpulki dolnej, ktéra zostata
iz dostarczona z maszyna lub szpulek tego samego

[ ox | typu. Wysokos¢ szpulki dolnej wynosi 11,5 mm (ok.
7/16 cala). SA156 to szpulka dolna typu Class 15.

«1»
2

@ — oo )l

@ i Adres MAC

—

Nawijanie szpulki dolnej

AINVMOLODAZYd

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici na szpulke dolna.

@ ‘L Ustawienia serwera proxy J
(610
= Inne 2 —
@ ; Reset sieci ‘ [ j
& INFORMACJA
Q

¢ Aby nawing¢ szpulke dolng w celu szycia sciegami
uzytkowymi, uzyj nici odpowiedniej dla wybranej
tkaniny (strona 27). W zwyktych przypadkach ni¢
bedzie taka sama jak w przypadku nici gérnej.

¢ Podczas nawijania szpulki dolnej w celu haftowania
pamigtaj, aby uzy¢ nici dolnej do haftowania o
gramaturze 60 zalecanej dla uzywanej maszyny.

Ustawienia TCP/IP mozna wprowadzic recznie.
Pokazuje adres MAC.

Do uzycia, kiedy wymagane sg ustawienia proxy.
Resetuje ustawienia potaczenia bezprzewodowego LAN.

[SEOROXS)

Umies¢ szpulke dolna na watku nawijacza szpulki
dolnej w taki sposdb, by rowek na szpulce dolnej
wyréwnat sie ze sprezyna na watku, a nastepnie
przesun watek nawijacza szpulki dolnej w prawo, az
do jego zatrzasniecia na miejscu.

Rowek
Sprezynawatka
nawijacza
szpulki dolnej

Przypomnienie

¢ Aby zatozy¢ szpulke dolng w sposdb zapewniajacy
odpowiedni kierunek nawijania nici dolnej, nalezy ja
umiesci¢ w bebenku odwrdcong w ten sam sposéb, w
jaki byta natozona na watku nawijacza szpulki dolne;.

Nalezy zwrdci¢ uwage na znak ,,b” po jednej stronie
szpulki dolnej dotgczonej do maszyny jako odniesienie.

s
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Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

Usun nasadke szpulki i naléz szpulke dolna z nicia na
trzpien szpulki.

Umies¢ szpulke na trzpieniu tak, aby ni¢ odwijata sie
od spodu do przodu szpulki.

-

Doy By

@ Ni¢ rozwija sie od spodu do przodu szpulki.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak

pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo.

WAZNE

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty
zalozone poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

e Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata wzgledem
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w
rowku szpulki lub spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny. W przypadku korzystania ze szpulki
z nicia mini king nalezy uzywa¢ wkladki
szpulki z nicia (szpulka z nicia mini king).

/il S i
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¥ INFORMACJA

e W przypadku korzystania ze szpulki pokazanej
ponizej nalezy uzywac wkiadki szpulki z nicig
(szpulka z nicig mini king).

Whktadka szpulki z nicig musi by¢ catkowicie
wsunieta. Po wtozeniu jej wyciggnij troche nitki i
sprawdz, czy odwija sie bez problemu.

@® Wktadka szpulki z
nicig (szpulka z
nicig mini king)

® Srednica otworu
8,0 mm do
10,5 mm (5/16 cala

@ N\ do 13/32 cala)
‘ ® Szpulka (nici
@j‘ &) ) nawiniete
<= krzyzowo)
@
@ S

ONE)

¢ W przypadku korzystania z szybko odwijajacej sie
nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub ni¢
metaliczna, natéz siatke na szpulke przed
umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.
Jesli siatka na szpulke jest za dtuga, ztéz jg do
rozmiaru szpulki.

Trzymaj odwinieta ni¢ tak, aby byla catkowicie
naprezona, poprowadz ja pod hakiem prowadnika nici,
a nastepnie pod pokrywa prowadnika nici, po czym
przetéz ja w taki sposéb, aby znalazta sie z przodu.

@ Prowadnik nici
® Pokrywa prowadnika nici

Przel6z ni¢ pod haczykiem na prowadniku nawijania
szpulki dolnej, a nastepnie nawin ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara pod tarcza naprezacza.

®7

@® Prowadnik nawijania szpulki dolnej
® Tarcza naprezacza
® Wepchnij mozliwie najdalej

Yy INFORMACJA

e Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarczg
naprezacza.
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Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nawin ni¢ na szpulke dolna 5 lub 6 razy w prawo,
przeciagnij ni¢ przez szczeling prowadzaca w
gniezdzie nawijacza szpulki dolnej, a nastepnie
pociagnij ni¢ w celu jej przyciecia.

@
=2 P =D
=y \

—_— T —

@ Szczelina prowadzgca w gniezdzie nawijacza szpulki
dolnej
(z wbudowanym przecinakiem)

¥y INFORMACJA

e Sprawdz, czy ni¢ jest nawinieta na szpulke dolng w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, w
przeciwnym razie moze doj$¢ do zaplatania sig nici
wokét watka nawijacza szpulki dolnej.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé
nawijanie nici na szpulke dolna.
Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, nacisnij

S

A UWAGA

e Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z opisem.
Jesli ni¢ zostanie nawinieta na szpulke dolna,
ale nie zostanie przycieta za pomoca
przecinaka wbudowanego w szczeline
prowadnika gniazda nawijacza szpulki dolnej,
moze ona zaplatac si¢ na szpulce dolnej lub
spowodowa¢ ztamanie igly skutkujace
odniesieniem obrazen w trakcie rozwijania
nici dolne;j.

WAZNE

¢ Podczas nawijania przezroczystej nici
nylonowej na szpulke dolna nalezy przerwa¢
nawijanie, kiedy szpulka dolna jest nawinieta
w stopniu od 1/2 do 2/3. Jesli szpulka dolna
jest catkowicie nawinieta przezroczysta nicia
nylonowa, ni¢ moze si¢ nawina¢ nieréwno lub
wydajnos¢ szycia moze zosta¢ obnizona.
Ponadto szpulka dolna moze zosta¢ poddana
skrajnie silnemu naciskowi, usuniecie szpulki z
watka nawijacza szpulki dolnej moze nie by¢
mozliwe lub tez szpulka dolna moze peknaé.

SN

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢
predkos¢ nawijania nici na szpulke dolna. Przesun
regulator w prawo, aby zwiekszy¢ predkosc. Aby ja
zmniejszy¢, przesun go w lewo.

am

<

N

Przypomnienie

¢ Nawijanie nici elastycznych, takich jak
przezroczysta ni¢ nylonowa, zalecamy
przeprowadzac przy niskich predkosciach,
poniewaz moga sie rozciagnac.

Wiacz maszyne.

® Przycisk ,Start/Stop” zaswieci sie na pomarariczowo.

Kiedy nici zaczna nawijac sie na szpulke dolna z coraz
mniejsza predkoscia, nacisnij przycisk ,Start/Stop”,
aby zatrzyma¢ maszyne.

Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, zdejmij
z niego stope.

WAZNE

¢ Gdy nici zaczna nawija¢ sie na szpulke dolna z
coraz mniejsza predkoscia, zatrzymaj
maszyne, aby zapobiec jej uszkodzeniu.

Utnij ni¢, przesun walek nawijacza szpulki dolnej w
lewo, do zatrzasniecia sie na miejscu, i zdejmij szpulke
dolna z watka.

Przesun regulator szybkosci szycia w wybrane
polozenie szybkosci.

@ Zdejmij szpulke z nicia dolna z trzpienia szpulki.
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Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

Zaktadanie szpulki dolnej

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

Szycie mozna rozpoczaé natychmiast bez podciggania nici
dolnej poprzez wtozenie szpulki dolnej do bebenka i
przewleczenie nici przez szczeline w pokrywie ptytki
Sciegowej.

Przypomnienie

¢ Jedli nici beda naciggane w celu utworzenia
marszczen lub jesli ni¢ skonczy sie na poczatku
szycia, na przykfad w trakcie pikowania ze
swobodnym poruszaniem materiatem, najpierw
podciagnij ni¢ dolna.
Szczegdtowe informacje na ten temat znajdujag sie

w rozdziale ,Podcigganie nici dolnej” na stronie 26.

A UWAGA

¢ Uzywaj szpulek dolnych, na ktére poprawnie
nawinieto ni¢. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia moze skutkowac stabym
naprezeniem nici lub odniesieniem obrazen w
wyniku ztamania igly.

S o

¢ Pamietaj, aby przed wiozeniem lub wymiana
szpulki dolnej dotkna¢ przycisku (49 na panelu
sterowania w celu zablokowania wszystkich
przyciskow. W przeciwnym razie nacisniecie
przycisku ,Start/Stop” lub dowolnego innego
przycisku moze skutkowa¢ uruchomieniem
maszyny i odniesieniem obrazen.

o Wiacz maszyne.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

e Dotknij przycisku (,8).

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.

130

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Przesun zatrzask pokrywy szpulki dolnej w prawo i
usun pokrywe szpulki dolne;j.

W16z szpulke dolna do bebenka w taki sposéb, aby ni¢
rozwijala si¢ w lewa strone.

Przypomnienie

e Aby zapewni¢ prawidtowy kierunek rozwijania nici
ze szpulki dolnej, umiesé szpulke dolng w bebenku
odwrdcong tak samo jak byta odwrécona na watku
nawijacza szpulki dolnej.

Nalezy zwréci¢ uwage na znak ,,b” po jednej
stronie szpulki dolnej dotagczonej do maszyny jako
odniesienie.

Ostroznie chwy¢ prawa reka szpulke dolna (@) i
przeltéz lewa reka koniec nici wokét zaczepu pokrywy
plytki Sciegowej (@).

@ Zaczep

¥y INFORMACJA

e Pamietaj, aby trzymac szpulke dolng palcem w sposéb
umozliwiajgcy rozwijanie nici dolnej w prawidtowym
kierunku. W przeciwnym razie moze doj$¢ do zerwania
lub nieprawidtowego naprezenia nici.
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Nawlekanie gérnej nici

Delikatnie przytrzymujac prawa reka szpulke dolna

(@), przetéz ni¢ owleczona wokét zaczepu przez Nawlekanie g(’)rnei nici
szczeling w pokrywie plytki sciegowej (@) i lekko

pociagnij ja lewa reka (@).

e W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie nici gérnej moze
doprowadzi¢ do zaplatania sie nici lub do
ztamania igly, co moze skutkowa¢
odniesieniem obrazen.

—

Przypomnienie

¢ Pociaggnigcie nici w opisany sposéb powoduje, ze
wchodzi ona w sprezyne regulaciji naprezenia w
bebenku, co umozliwia odpowiednie naprezenie jej

WAZNE

AINVMOLODAZYd

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolna * Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub
(@), kontynuuj przeldadanie nici przez szczeling lewa mniejszej. Moze to doprowadzi¢ do awarii
reka (@). Nastepnie odetnij ni¢ przecinakiem (@). maszyny.

Stosuj prawidlowa kombinacje igly i nici.
Szczegotowe informacje na temat kombinacji
igiel i nici znajduja si¢ w temacie ,Kombinacje
tkaniny/nici/igly” na stronie 27.

Nawlekanie gornej nici

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsuri zaczep pokrywy szpulki dolnej w rowek pokrywy
ptytki Sciegowej, a nastepnie dociénij ja lekko z prawej
strony.

m Dotknij przycisku (1,8, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

o Wiacz maszyne.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

— Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz jest niemozliwe,
jesli igta nie jest podniesiona do najwyzszej pozycji.
Pamietaj o nacisnieciu przycisku @ (przycisk pozycji igty),
aby podnies¢ igte w najwyzsza pozycje.
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Nawlekanie gérnej nici

Dotknij przycisku (,8).

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.

A UWAGA

¢ Pamietaj, aby przed nawleczeniem igly
dotkna¢ przycisku (4® na panelu sterowania
w celu zablokowania wszystkich przyciskow.
W przeciwnym razie nacisniecie przycisku
»Start/Stop” lub dowolnego innego przycisku
moze skutkowa¢ uruchomieniem maszyny i
odniesieniem obrazen.

e Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

Przypomnienie
¢ Nici w maszynie nie mozna nawlec bez
podniesienia stopki.
Usun nasadke szpulki i nat6z szpulke z nicia na trzpien
szpulki.

Umies¢ szpulke na trzpieniu tak, aby ni¢ odwijata sie
od spodu do przodu szpulki.

Y
Doy By

@ Ni¢ rozwija sie od spodu do przodu szpulki.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo.

/7w I
A

A UWAGA

¢ Wybierz nasadke szpulki, ktéra najlepiej
pasuje do rozmiaru uzywanej szpulki. Aby
uzyska¢ wiecej informacji o dobieraniu
nasadki szpulki do stosowanej nici, zapoznaj
sie z informacja ,INFORMACJA” na stronie
strona 20.

/il S
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Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty
poprawnie umiejscowione, ni¢ moze zaplata¢
sie wokét trzpienia szpulki lub moze dojs¢ do
zlamania igly, co moze prowadzi¢ do
odniesienia obrazen.

Trzymaj odwinieta ni¢ tak, aby byta catkowicie
naprezona, poprowadz ja pod hakiem prowadnika nici,
a nastepnie pod pokrywa prowadnika nici, po czym
przeléz ja w taki sposob, aby znalazta sie z przodu.

@ Prowadnik nici
® Pokrywa prowadnika nici

Przeldz ni¢ przez prowadnik nici w sposob pokazany
ponizej.
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Nawlekanie gornej nici

Upewnij sig, ze ni¢ jest przeprowadzona przez
przyciagacz nici w sposéb pokazany ponize;j.

Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici

igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac

prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sie, ze nic jest przetozona po lewej stronie

zaczepu prowadnika nici igielnicy.

@ Prowadnik nici
igielnicy

® Zaczep

Upewnij sie, ze igla i ni¢ sa zgodne z nawlekaczem
igly. Jesli tak jest, przejdz do nastepnego kroku.

¢ Z nawlekaczem mozna stosowac igty do maszyn do
szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.

¢ Nawlekacza nie mozna uzywac z igta podwaéjna.

¢ Do nawlekania nici takich jak przezroczyste nici
nylonowe z przedzy jednowtéknowej
(monofilamentu) lub nici specjalnych nie zaleca sie
stosowania nawlekacza igty.

¢ Jesli uzycie nawlekacza igty nie jest mozliwe,
przewlecz ni¢ przez ucho igty recznie w kierunku od
siebie.

Pociagnij w lewo konicéwke nici przeprowadzonej
przez prowadnik nici igielnicy, a nastepnie przeléz ni¢
przez rowek prowadnika nici. Mocno pociagnij ni¢ z
przodu i catkowicie wléz ja w szczeline tarczy
prowadnika nici z oznaczeniem ,,7”.

@® Rowek prowadnika nici
® Tarcza prowadnika nici

@ Opusc¢ stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

Przytnij ni¢ przecinakiem nici znajdujacym sie z lewej
strony maszyny.

Yy INFORMACJA

e W przypadku korzystania z nici szybko odwijajacej
sie ze szpulki, takiej jak ni¢ metaliczna,
nawleczenie nici na igte moze by¢ trudne po
przycieciu nici.

Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko
wyciggnij okoto 8 cm (ok. 3 cale) nici po
przetozeniu jej przez tarcze prowadnika nici (z
oznaczeniem ,,7”).

Opus¢ dzwignie nawlekacza igly znajdujaca sie z lewej
strony maszyny mozliwie jak najnizej, aby obrécic¢
haczyk.

@ Dzwignia nawlekacza igty
® lIgta
® Haczyk

@ Powoli unies dZwignie nawlekacza igty.

\fT,

\_/
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Nawlekanie gérnej nici

Ostroznie pociagnij koniec nici przeprowadzony przez
ucho igly.

Jesli na nici przewleczonej przez ucho igty utworzyta
sie petla, ostroznie przeciagnij ja przez ucho igly i
wyciagnij koricéwke nici.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przet6z
koncowke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 10 cm (ok. 4 cale) w strone tylu
maszyny.

@ Dotknij przycisku (1,8, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Przypomnienie

e Szycie mozna rozpocza¢ bez podciagania nici
dolnej. Jesli chcesz podciggnac ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, wykonaj procedure opisang
w temacie ,,Podcigganie nici dolnej” na stronie 26.

Podciaganie nici dolnej

Jesli nici beda naciagane w celu utworzenia marszczen lub
jesli ni¢ skoniczy sie na poczatku szycia, na przyktad w
trakcie pikowania ze swobodnym poruszaniem materiatem,
najpierw podciagnij ni¢ dolna.

Informacje o nawlekaniu gérnej nici w maszynie i
przewlekaniu ja przez iglte znajduja sie¢ w temacie
»Nawlekanie gornej nici” na stronie 23.

Aby zainstalowac szpulke dolna i wlozy¢ ja do
bebenka, wykonaj czynnosci z punktéw od Ddo O
»Zakladanie szpulki dolnej” na stronie 22.

Przeprowadz ni¢ dolna przez szczeline.

Nie przecinaj nici za pomoca przecinaka. W
przeciwnym razie podciagniecie nici dolnej bedzie
trudne.

9 Dotknij przycisku @, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Przytrzymujac ostroznie gorna ni¢ lewa reka, dwa razy
nacisnij przycisk (+) (przycisk pozydji igly), aby
opusci¢, a nastepnie podniesc igle.

— Ni¢ dolna jest owinieta wokét gérnej nici i mozna ja
podciagnac.

Ostroznie podciagnij gérna ni¢, aby wyciagna¢ koniec
nici dolnej.

Podciagnij ni¢ dolna, przeprowadz ja pod stopka i
pociagnij ja na ok. 10 cm (4 cale) w strone tylu
maszyny, tak aby zréwnala sie z gérna nicia.

e Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.
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Kombinacje tkaniny/nici/igty

Kombinacje tkaniny/nici/igly

¢ Igly, ktorych mozna uzywac z ta maszyna: Igly do domowych maszyn do szycia (rozmiar 65/9-100/16)
* Im wieksza liczba, tym wieksza iglta. W miare jak liczby zmniejszaja sie, igly staja sie ciensze.
¢ Ni¢, ktorej mozna uzywac z ta maszyna: gramatura 30-90
* Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejszej. Moze to doprowadzi¢ do awarii maszyny.
* Im mniejsza liczba, tym grubsza ni¢. W miare jak liczby zwiekszaja sie, ni¢ staje sie ciensza.
¢ Igla maszyny i ni¢, ktérych nalezy uzywac, zaleza od typu oraz grubosci tkaniny. Wybierajac ni¢ i igle
odpowiednie do szytej tkaniny, postuguj sie informacjami z ponizszej tabeli.
- Kombinacje pokazane w tabeli zawierajg ogélne wytyczne. Pamietaj, aby szy¢ Sciegi prébne na rzeczywistej liczbie
warstw i rodzaju tkaniny, ktéra ma by¢ uzyta w projekcie.
- lgty maszyny s materiatami eksploatacyjnymi. W celu zapewnienia bezpieczerstwa i uzyskania najlepszych wynikéw
zalecamy regularng wymiane igty. Aby uzyskac szczeg6towe informacje na temat tego, kiedy nalezy wymienic igte, patrz
,Kontrola igty” na stronie 28.
e Zasadniczo nalezy uzywac cienkich igietl i nici z lekkimi tkaninami, a wigekszych igiel i grubszej nici z
tkaninami o duzej gramaturze.
¢ Wybierz scieg odpowiedni do tkaniny, a nastepnie dostosuj dtugosc sciegu. W przypadku szycia lekkich tkanin
dtugos¢ sciegu powinna by¢ krétsza. W przypadku szycia grubszych tkanin dlugos¢ sciegu powinna by¢
dluzsza. (strona 35)
Podczas szycia tkanin elastycznych zapoznaj si¢ z tematem ,Szycie elastycznych tkanin” na stronie 39.

Typ tkaniny / Zastosowanie

Rozmiar igly

Dtugosé sciegu

Gramatura mm (cale)

i i Ni¢ poliest 60-90 SCi
Tkaniny o matej |p.1yt sorseta, szalis, organdyna, krepa, ' poliestrowa Drobny scieg
gramaturze szyfon, woal, gaza, tiul, podszewka itp Nic bawelniana, | 5, o, 65/9-75/11 1825

’ ’ T ' ni¢ jedwabna (1/16-3/32)
Tkaniny o Sredniej | Sukno, tafta, gabardyna, flanela, Ni¢ poliestrowa 60-90
gramaturze kora, podwéjna gaza, ptétno Iniane, Regularny scieg
frotte, gofra, ptétno poscielowe, Ni¢ bawetniana, 50-60 75/11-90/14 2,0-3,0
popelina, bawetna twill, satyna, ni¢ jedwabna a (1/16-1/8)
bawetna pikowana itp.
Tkaniny o duzej |Materiat dzinsowy (12 uncji lub Ni¢ poliestrowa,
S . . s . 30 100/16 L.
gramaturze wiecej), ptétno itp. Ni¢ bawetniana Gruby $cieg
Materiat dzinsowy (12 uncji lub wiecej), | Ni¢ poliestrowa 60 2,5-4,0
ptétno, tweed, sztruks, welur, melton, Ni¢ bawetniana, 30-50 90/14-100/16 (3/32-3/16)
tkanina powlekana winylem itp. ni¢ jedwabna a
Tkaniny elastyczne | p;ianinga, trykot, T-shirt, polar, NIC poliestrowa, Igta z okragtym czubkiem | Ustawienie odpowiednie
(dzianiny itp.) ) S ni¢ bawetniana, 50 " o )
materiat o gestym splocie itp. L 75/11-90/14 do grubosci tkaniny
ni¢ jedwabna
Do Sciegéw wierzchnich Ni¢ poliestrowa, 30 90/14-100/16 Ustawienie odpowiednie
ni¢ bawetniana 50-60 75/11-90/14 do grubosci tkaniny

B Przezroczysta ni¢ nylonowa
Bez wzgledu na tkanine i ni¢ stosuj igte do stebnowania do domowej maszyny do szycia.

B Szycie wzordéw Sciegéw literowych i dekoracyjnych (igly i nici)
Do szycia tkanin lekkich, Srednio grubych badz elastycznych uzywaj igty z okragtym czubkiem (w kolorze ztotym) 90/14.
Do szycia tkanin grubych uzyj igty do domowej maszyny do szycia 90/14.
Ponadto nalezy uzy¢ nici nr 50 do 60.

Bl Igly do haftowania

Do haftowania uzywaj igty do domowej maszyny do szycia o grubosci 75/11.

¢ Dozwolone kombinacje tkaniny, nici i igly pokazano w powyzszej tabeli. Jesli kombinacja tkaniny, nici i
igly nie jest prawidlowa, zwlaszcza przy szyciu grubych tkanin (jak materiat dzinsowy) cienkimi igtami (na
przyklad takich o grubosci od 65/9 do 75/11), igta moze sie ztama¢ i spowodowa¢ obrazenia. Dodatkowo

A UWAGA

szew moze by¢ nieréwny lub pofatldowany oraz moga wystepowaé pominiete Sciegi.
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Wymiana igty

A UWAGA

¢ Uzywaj tylko igiet zalecanych do stosowania w
domowych maszynach do szycia. Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowa¢ ztamanie
igly, co moze skutkowa¢ odniesieniem
obrazen.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiel. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢

odniesieniem obrazen.

Kontrola igly

Przed zatozeniem igty pot6z ja ptaska strona na réwnej
powierzchni i sprawdz, czy odlegtos¢ miedzy igta a
powierzchnig jest réwna na catej dtugosci igty.

@ Ptaska strona
®\§4 @ ® Oznaczenie rodzaju igty
® Ptaska powierzchnia
\/ @ Prosta
%@ ® Wygieta

®
N o o
¥ INFORMACJA

¢ |gly maszyny sa materiatami eksploatacyjnymi. Igte
nalezy wymieni¢ w nastepujacych przypadkach.

- Kiedy stycha¢ dziwne dzwieki w momencie
whbijania sie igty w tkanine. (Koncéwka igty moze
by¢ ztamana albo stepiona.)

- Kiedy pomijane sg oczka w $ciegu. (Igta moze
by¢ zakrzywiona.)

- Ogodlnie po zakonczeniu petnego projektu, np.
wykonaniu czesci garderoby.

Wymiana igly

Uzywaj Srubokreta i nowej igty okreslonej jako prosta
zgodnie z instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Kontrola
igty” na stronie 28.

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Umies¢ tkanine lub kartke papieru pod stopka,
zakrywajac otwor w plytce Sciegowej, aby uniknaé
wpadniecia igly do maszyny.

Dotknij przycisku (,8).
— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.

A UWAGA

e Pamietaj, aby przed wymiana igly dotkna¢
przycisku (49 na panelu sterowania w celu
zablokowania wszystkich przyciskéw. W
przeciwnym razie nacisniecie przycisku
»Start/Stop” lub dowolnego innego przycisku
moze skutkowaé uruchomieniem maszyny i
odniesieniem obrazen.

e Postepuj zgodnie z instrukcjami w punktach od 6 do
O w czesci »Wymiana stopki” na stronie 29, aby

zdjac stopke.

Przytrzymaj igte lewa reka, a nastepnie przekrec do
siebie Srubokretem srube mocujaca igly (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby zdjaé

igte.

v

A

e W trakcie odkrecania lub przykrecania $ruby
mocujacej igly nie uzywaj nadmiernej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia niektérych
czeSci maszyny.

e Srube mocujaca igte mozna wykreci¢ i wkrecié
rowniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

Wsun nowa igle do momentu napotkania punktu oporu
igly, plaska strone igly kierujac ku tylnej czesci
maszyny. Przy pomocy srubokretu dokrec srube
mocujaca igly, przekrecajac ja w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

e

=i o

@® Punkt oporu igty

i <

A UWAGA

e Sprawdz, czy wlozona igta dotyka punktu
oporu igly, a Sruba mocujaca igle jest mocno
dokrecona srubokretem. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do ztamania igly i odniesienia
obrazen.

w czesci ,Wymiana stopki” na stronie 29, aby

a Postepuj zgodnie z instrukcjami w punktach od © do
ponownie zamocowac stopke.

Dotknij przycisku (1,8, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

Wymiana stopki

A UWAGA

¢ Uzywaj stopki, ktora jest odpowiednia do typu
stosowanego Sciegu. W przeciwnym razie igta
moze uderzac o stopke. Moze to doprowadzic
do ztamania igly, co z kolei moze skutkowaé
obrazeniami. Szczegétowe informacje o
stopce, ktéra powinna by¢ uzywana z
wybranym $ciegiem, znajduja sie w temacie
»Tabela Sciegéw” na stronie 41.

WAZNE

¢ Uzywaj stopki przeznaczonej specjalnie do tej
konkretnej maszyny.

¢ INFORMACJA

¢ Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zainstalowana nieprawidtowa stopka, zamocuj
odpowiednig stopke. (strona 14)
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Wymiana stopki

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igle.

e Dotknij przycisku (1,8).

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostang zablokowane.

A UWAGA

e Pamietaj, aby przed wymiana stopki dotkna¢
przycisku (49 na panelu sterowania w celu
zablokowania wszystkich przyciskéw. W
przeciwnym razie naci$niecie przycisku
»Start/Stop” lub dowolnego innego przycisku
moze skutkowa¢ uruchomieniem maszyny i
odniesieniem obrazen.

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu stopki, aby
zdjac stopke.

—

@ Cazarny przycisk
®@ Uchwyt stopki

Umies¢ odpowiednia stopke pod uchwytem stopki, tak
aby trzpien stopki byl zréwnany z rowkiem uchwytu.

AINVMOLODAZYd

@ Uchwyt stopki
® Rowek

® Trzpien

® Typ stopki

Powoli opus¢ dzwignie podnoszenia stopki, tak aby
trzpien stopki zablokowat sie w rowku uchwytu stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
®@ Uchwyt stopki

® Rowek

@ Trzpien

— Stopka jest zamocowana.

Unie$ dzwignie podnoszenia stopki, aby sprawdzi¢,
czy stopka jest prawidlowo zamocowana.

e Dotknij przycisku (1,8, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

e Przytrzymaj uchwyt stopki w miejscu prawa dlonia, a
Zdejmowanie i zakltadanie uchwytu stopki nastepnie lewa dtonia dokreé srube srubokretem.

Przekre¢ Srube do siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu

Zdemontuj uchwyt stopki, jesli zamierzasz zatozy¢ stopke, wskazéwek zegara).

ktéra nie wymaga uzycia uchwytu stopki.

B Usuwanie uchwytu stopki

o Dotknij przycisku @

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.

e Zdejmij stopke. A U WAG A

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w

rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie 29. * Pamietaj, aby mocno dokrecic Srube uchwytu
stopki. W przeciwnym razie uchwyt stopki
Wykrec srube uchwytu stopki Srubokretem. moze spas¢ i uderzy¢ o igle, co moze
Przekrec¢ Srube w strone tytu maszyny (przeciwnie do spowodowac jej ztamanie i potencjalnie
kierunku ruchu wskazéwek zegara). skutkowa¢ odniesieniem obrazen.
6 Dotknij przycisku uh, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

e Srube uchwytu stopki mozna wykreci¢ i wkrecié
rowniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

e Dotknij przycisku @, aby odblokowac wszystkie
przyciski.

B Zakladanie uchwytu stopki

o Dotknij przycisku @
— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Przy pomocy sruby wyréwnaj rowek w uchwycie
stopki.

@ Sruba
® Rowek w uchwycie stopki
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Szycie

2 PODSTAWOWEINFORMACJE
DOTYCZACE SZYCIA

¥y INFORMACJA
A UW AG A * Najpierw wykonaj test prébny szycia, uzywajac
takiego samego kawatka tkaniny i nici jak te, ktore
¢ Gdy maszyna pracuje, zwracaj szczeg6lna bedg uzywane w projekcie.
uwage na potozenie igly. Dodatkowo trzymaj

dionie z dala od ruchomych czesci, takich jak
igla i pokretto. W przeciwnym razie moze

N

Przygotuj odpowiednia do rodzaju uzywanej tkaniny
igle i nic. (strona 27)

dojs¢ do obrazen ciata. W razie potrzeby wymier igte. (strona 28)

* Podczas 's?y-cia nie ciagnij tka|'1iny f‘"i nie Nawin nié na szpulke dolna, a nastepnie zainstaluj ja w
popychaj jej zbyt mocno, gdyz moze to maszynie. (strona 19)
skutkowa¢ ztamaniem igly i/lub odniesieniem
obrazen. e Nawlecz gérna ni¢. (strona 23)

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiel. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozic Dotknij przycisku na panelu sterowania i wybierz
odniesieniem obrazen. typ Sciegu.

¢ Upewnij si¢, ze igla nie uderza o szpilki,
ktérymi spieto material, gdyz moze to
skutkowa¢ ztamaniem igly i odniesieniem
obrazen.

Wybierz Scieg.

Przycisk ‘ wyswietla poprzedni ekran, a przycisk ’
wyswietla nastepny ekran.

¢ Szczeg6towe informacje na temat funkgji
przyciskéw znajduja sie w rozdziale ,Podglad
ekranu LCD” na stronie 13.

Typy sciegow * W razie potrzeby mozna zmieni¢ pozadang

szerokos¢ lub dtugos¢ Sciegu. (strona 35)
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Sprawdz, jaka stopka wyswietla si¢ w lewym gornym rogu
ekranu i zaléz ja.

0) aCi?Qi UiYLk_OW‘P; (strona :11) oabw Uik Hwt Do cel6w tej procedury zat6z stopke do $ciegu zygzakowego
sc?égi‘xv grcl)(:;?/ghs,p:tfrrgboe\;/\(/:)lfi%?gouéiiu:)evl\iy:a L;\vaim )" (Jest ona fabrycznie zalozona na maszyne.)
podstawowych $ciegéw dekoracyjnych.

® Sciegi dekoracyjne g [

® I?ekoracyjne $ciegi satynowe =_

® Sciegi satynowe

® Sciegi krzyzykowe -

® Dekoracyjne $ciegi uzytkowe ¢ Szczegdtowe informacje dotyczace wymiany stopki

@ Sciegi literowe znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na stronie 29.

MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG) (strona
61
Mc)Jzna projektowaé oryginalne Sciegi. A U WAG A

® Wz6r MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG) . . L. .
przechowywany w pamieci maszyny lub w pamigci USB (strona 62) * Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Uzycie

Wzory $ciegdw przechowywane w pamieci maszyny lub niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyna
w pamieci USB (strona 60) uderzania igly o stopke. Moze to doprowadzi¢

do ztamania igly, co z kolei moze skutkowaé
obrazeniami.

Aby sprawdzi¢ zalecenia dotyczace stopki,
patrz ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.
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Szycie

W16z tkanine pod stopke. Przytrzymaj tkanine i ni¢
lewa reka, a nastepnie obro¢ pokretto przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
przycisk @ (przycisk pozyciji igly), aby ustawic iglte w
pozycji poczatkowej szycia.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Ustaw szybkos¢ szycia regulatorem szybkosci szycia.
(podczas korzystania ze Sciegéw uzytkowych)

@ Szybko

o ® Wolno

@=—0

R

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ szycie.
(Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, powoli
nacisnij go.)

Przesuwaj tkanine dtonia.

Przypomnienie

¢ Kiedy podfgczony jest modut sterowania stopka,
nie mozna rozpocza¢ szycia za pomoca przycisku
~Start/Stop”.

Aby zatrzymac szycie, ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”. (Gdy jest podtaczony modut sterowania
stopka, zdejmij z niego stope.)

@ Nacisnij przycisk (>¥) (Przycisk przecinaka nici), aby
przyciac gorna i dolna ni¢.

WAZNE

¢ Nie naciskaj przycisku > (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
Moze to skutkowac splataniem nici lub
uszkodzeniem maszyny.

¢ Nie naciskaj przycisku > (przycisk
przecinaka nici), jesli w maszynie nie ma
tkaniny. Ni¢ moze sie splata¢ i doprowadzic¢
do uszkodzenia maszyny.

¥ INFORMACJA

¢ Do obcinania nici nylonowych z przedzy
jednowtéknowej (monofilamentu) lub innego
rodzaju nici dekoracyjnych uzywaj przecinaka nici
znajdujacego sie z lewego boku maszyny.

Gdy igla przestanie si¢ rusza¢, unies dZzwignie
podnoszenia stopki i wyjmij tkanine.

Sprawdz koniec Sciegu. W razie potrzeby wyreguluj
naprezenie nici. (strona 36)

B Uzywanie modulu sterowania stopka
Szycie mozna réwniez rozpoczynac i konczyc¢ przy
uzyciu modutu sterowania stopka.
Przypomnienie
e Kiedy podtgczony jest modut sterowania stopka,
nie mozna rozpocza¢ szycia za pomoca przycisku
LStart/Stop”.
e Za pomoca modutu sterowania stopkg mozna
rozpoczynac i konczy¢ nawijanie szpulki dolnej.
e Modutu sterowania stopka nie mozna uzywac
podczas haftowania.

o Wylacz maszyne.

W16z wtyczke modutu sterowania stopka do gniazda
modutu sterowania stopka w maszynie.

@® Gniazdo modutu
sterowania stopka
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Szycie

Powoli naci$nij modut sterowania stopka, aby e Dotknij przycisku

rozpoczac szycie.
6 Wybierz czcionke.

| Hg@@

Przypomnienie oo

e Szybkos¢ ustawiona regulatorem szybkosci szycia
bedzie odpowiada¢ maksymalnej szybkosci szycia
aktywowanego modutem sterowania stopka.

N

Dotknij karty, aby zmieni¢ ekrany wyboru i
wprowadzic¢ litere.

. . . . Kart:
Aby zatrzymac szycie, zwolnij modut sterowania @ Karta

stopka. H
§ AlBJC DEF
- — wGH/—/\IJKL@J
tqczenle WZOrow sciegow -
Mozna taczy¢ ze soba wzory $ciegéw z ponizszych —
kategorii. ¢ Aby usunac litere, dotknij przycisku [g} Litery
usuwane s3 pojedynczo, zaczynajac od ostatniego

o ’é—F”—”—”—‘ wprowadzonego znaku.

* Aby wpisa¢ spacje, dotknij przycisku | — |.

=]
AA/E

pl

Jesli chcesz, by szycie wzoru $ciegu nastepowato w
sposob ciagly, dotknij przycisku (@2 w celu
Przyktad: wyswietlenia ekranu edycji, a nastepnie dotknij

przycisku "*‘j
E g v E : TU’ A ]

. 7.00 ﬁmm 0002
o Dotknij przycisku 3§ . § N @@@ﬂ
® =)
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° P — Wz6r Sciegu zmienia sie na ciagty.
S e qg
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e Wybierz ponizszy wzér $ciegu. =)
Eo. @

Przypomnienie
B0 W ¢ Po zakonczeniu szycia odetnij nadmiar nitki miedzy

- poszczegdlnymi znakami.
ilE2

[k

'y

e Dotknij przycisku (o).

— Na wyswietlaczu pojawia sie ponownie ekran d
wyboru Sciegu.
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Szycie

Sciegi wsteczne/wzmacniajace

Szycie Sciegéw wstecznych i wzmacniajacych jest zwykle
konieczne na poczatku i na koricu szycia. W zaleznosci od
wybranego Sciegu, Sciegi wsteczne lub wzmacniajace szyje
sie przy wcisnietym przycisku @ (Przycisk sciegu
wstecznego/wzmacniajacego). W przypadku Sciegu
wzmacniajacego w tym samym miejscu wszywane jest 3 do 5
oczek $ciegu. Scieg wsteczny jest natomiast wszywany w
przeciwnym kierunku.

Przypomnienie

e Jesli wybrano jeden z ponizszych $ciegow,
nacisniecie przycisku @ (Przycisk sciegu
wstecznego/wzmacniajgcego) spowoduje szycie
$ciegow wstecznych.

Nr 1-01 1-08

[ f==]

Scieg E' E' g

Jesli wybrano inny $cieg, nacisniecie przycisku @
(Przycisk sciegu wstecznego/wzmacniajgcego)
spowoduije szycie $ciegdw wzmacniajgcych.

&G

® @

@® Scieg wsteczny
@ Scieg wzmacniajacy

® @ (Przycisk sciegu wstecznego/wzmacniajacego)

Automatyczny $cieg wsteczny/wzmacniajacy
——

Po wybraniu wzoru Sciegu, przed szyciem wtacz funkcje
automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajgcego.
Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wzmacniajace (lub
Sciegi wsteczne, zaleznie od wzoru $ciegu) na poczatku i na
korcu szycia.

Wybierz $cieg.

¢ Szczegbtowe informacije o wybieraniu Sciegu
znajduja sie w temacie ,Szycie podstawowe” na
stronie 31.

Dotknij przycisku [ 3], aby ustawi¢ funkcje
automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego.
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— Przycisk wyswietlany na ekranie to .

Ustaw igle w pozycji poczatkowej i nacisnij przycisk
»Start/Stop”, aby rozpoczac¢ szycie.

@® Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wsteczne
(lub $ciegi wzmacniajace), a nastepnie bedzie
kontynuowac szycie.

Przypomnienie

e Mozesz wstrzymac lub wznowi¢ szycie, naciskajac
przycisk ,,Start/Stop” podczas szycia.

Po zakonczeniu szycia Sciegu nacisnij przycisk @
(Przycisk $ciegu wstecznego/wzmacniajacego).

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)
— Maszyna wyszyje Sciegi wsteczne (lub Sciegi
wzmacniajace) i zatrzyma prace.

Automatyczne przycinanie nici

Maszyne mozna skonfigurowac do automatycznego
przycinania nici na koncu Sciegu. Jesli funkcja automatycznego
przycinania nici jest aktywna, jest réwniez aktywna funkcja
automatycznego $ciegu wstecznego/wzmacniajacego.

Jesli maszyna zostanie wytaczona, nastapi wytaczenie funkgji
automatycznego przycinania nici.

o Wiacz maszyne.

Wybierz scieg.

¢ Szczego6towe informacje o wybieraniu Sciegu znajduja
sie w temacie ,Szycie podstawowe” na stronie 31.

e Dotknij przycisku na ekranie.
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— Zostang udostepnione opcje &), a w maszynie
nastapi wlaczenie funkcji automatycznego
przycinania nici oraz automatycznego Sciegu
wstecznego/wzmacniajacego.

1-01

¢ Aby wylaczy¢ automatyczne przycinanie nici,
dotknij przycisku €

Ustaw igle w pozycji poczatkowej , i nacisnij przycisk
»Start/Stop” jeden raz.
— Szycie Sciegu rozpocznie sie po automatycznym

wyszyciu i ukoriczeniu $ciegéw wstecznych lub
wzmachniajacych.




Szyc

ie

6 Po zakonczeniu szycia Sciegu nacisnij przycisk @
(Przycisk $ciegu wstecznego/wzmacniajacego).
W przypadku wyboru Sciegu, w ramach ktérego szyty
jest Scieg wzmacniajacy, na przyktad sciegu do
otworéw na guziki oraz ryglowego, ta operacja nie jest
konieczna.

— Po wyszyciu éciegu wstecznego lub
wzmacniajacego maszyna zakonczy prace i nastapi
przyciecie nici.

O

I
1

@® Moment, w ktérym
nacisnieto przycisk ,,Start/
Stop”.

Moment, w ktérym

nacisnieto przycisk @
(Przycisk sciegu
wstecznego/
wzmacniajacego).

® W tym momencie
nastepuje przyciecie nici.

i ®

A
—

®

Ustawianie szerokosci i dlugosci Sciegu oraz
»Przesuniecie lewo/prawo”

W maszynie s fabrycznie ustawione domyslne opcje
szerokosci Sciegu, dtugosci Sciegu i ,Przesuniecie lewo/
prawo” dla kazdego $ciegu. Mozna jednak zmieni¢
dowolne z tych ustawien poprzez dotkniecie przycisku
na ekranie $ciegu uzytkowego.
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Po zmianie ustawien dotknij przycisku [ o« ], aby wréci¢ do
ekranu Sciegu uzytkowego.

Jesli chcesz zapisa¢ nowe, zmienione ustawienia
wybranego $ciegu, tak aby mozna byto ich uzy¢ w
przysztosci, dotknij przycisku [i).

Przypomnienie
e Aby przywréci¢ domysing warto$¢ ustawienia,

dotknij przycisku @ Jesli dotkniesz przycisku LU_M,
na maszynie zostana zapisane domysine
ustawienia w miejsce wczesniejszych ustawien.

e Jesli wybrano scieg prosty lub scieg elastyczny
potréjny, zmiana szerokosci $ciegu powoduje
zmiane pozycji igly. Zwiekszenie szerokosci
przesuwa igte w prawo, a zmniejszenie szerokosci
przesuwa igte w lewo. (strona 35)

* Symbol el 'ub B 0znacza, ze ustawienie nie
moze by¢ zmieniane.

¢ INFORMACJA

¢ Po zmianie szerokosci $ciegu lub ,,Przesuniecie
lewo/prawo” powoli obré¢ pokretto do siebie (w
lewo) i sprawdz, czy igta nie dotyka stopki.

WAZNE

¢ Jesli Sciegi sa Scisniete ze soba, zwieksz
dlugosc sciegu. Dalsze szycie Sciegow
$cisnietych moze skutkowa¢ wygieciem lub

zlamaniem igly.

B Ustawianie szerokosci $ciegu

Szerokos¢ Sciegu (szerokos¢ zygzaka) mozna zmienic, tak aby

Scieg byt szerszy lub wezszy.

B Ustawianie dlugosci $ciegu
Dtugos¢ Sciegu mozna zmienic, tak aby Scieg byt grubszy
(dtuzszy) lub cienszy (krétszy).

B Regulacja ustawienia ,Przesunigcie lewo/
prawo”

Potozenie Sciegu zygzakowego mozna zmienic przez

przesuniecie $ciegu w lewo lub prawo.

L] K — | +

@ Potozenie wzoru $ciegu
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Regulowanie naprezenia nici

Regulowanie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici w zaleznosci od
typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.

B Prawidlowe naprezenie nici
Gérna nic¢ i dolna ni¢ powinny przechodzi¢ w poblizu
Srodka tkaniny. Z wierzchu tkaniny powinna by¢
widoczna tylko gérna ni¢, a od spodu tkaniny powinna
by¢ widoczna tylko dolna ni¢.

@ Spodnia strona tkaniny

®\ ® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnanic

@ @ Nié dolna

O

—_—

B Goérna nic jest zbyt naprezona
Jesli ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny, gérna ni¢ jest
zbyt mocno naprezona. Zmniejsz naprezenie nici.

¥y INFORMACJA

¢ Nieprawidtowe nawleczenie nici dolnej moze
powodowac nadmierne naprezenie gornej nici. W
takiej sytuacji zapoznaj sie¢ z tematem ,,Zaktadanie
szpulki dolnej” na stronie 22 i ponownie nawlecz
ni¢ dolna.

Spodnia strona tkaniny
Wierzchnia strona tkaniny
Gorna nié¢

Ni¢ dolna

Ni¢ dolna wystaje z
wierzchu tkaniny.

@O

Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara w celu zmniejszenia
naprezenia gérnej nici.

B Gorna nic jest zbyt luzna
Jesli gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny, gérna nic jest
zbyt stabo naprezona. Zwieksz naprezenie nici.

¥y INFORMACJA

e Gorna ni¢ moze by¢ zbyt stabo naprezona z
powodu jej nieprawidtowego nawleczenia. W takiej
sytuacji zapoznaj sie z tematem ,Nawlekanie
gornej nici” na stronie 23 i ponownie nawlecz gérng

nic.
@ Spodnia strona tkaniny
®\ ,-/© ® Wierzchnia strona tkaniny
® Gorna ni¢
®\ ® Ni¢ dolna
® ® Ni¢ gérna wystaje ze
RN spodu tkaniny.

Przekrec¢ pokretto regulacji naprezenia nici zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia
naprezenia gérnej nici.

¥y INFORMACJA

e Jesli gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta lub
szpulka dolna nie jest prawidtowo zatozona,
ustawienie odpowiedniego naprezenia nici moze
by¢ niemozliwe. Jesli nie mozna ustawi¢
odpowiedniego naprezenia nici, ponownie nawlecz
gorna nié i zatéz prawidtowo szpulke dolna.
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Przydatne wskazowki dotyczace szycia

Przydatne wskazowki dotyczace

szycia

Wskazowki dotyczace szycia
———

B Szycie prébne

Przed rozpoczeciem projektu zalecamy przetestowanie
Sciegdw prébnych przy uzyciu tych samych nici i skrawkoéw
tkaniny jak uzywane w projekcie.

Sprawdzajac efekt szycia prébnego, wyreguluj naprezenie
nici oraz dtugos¢ i szeroko$¢ Sciegu zgodnie z liczbg warstw
tkaniny i rodzajem uzywanego Sciegu.

¥y INFORMACJA

¢ Inne czynniki, takie jak grubos¢ tkaniny, materiat
stabilizujacy itp. réwniez maja wptyw na scieg,
nalezy wiec zawsze wykonac kilka prébnych oczek
Sciegu przed rozpoczeciem projektu.

e Szyjgc przy pomocy dekoracyjnych sciegow
satynowych lub wzoréw s$ciegéw satynowych,
mozna spotkac sie z kurczeniem lub splatywaniem
sie Sciegu. Aby tego unikna¢, nalezy uzywac
materiatu stabilizujgcego.

B Zmiana kierunku szycia

Gdy szycie dotrze do rogu, zatrzymaj maszyne.

Pozostaw igte w pozycji obnizonej (w tkaninie). Jesli
igta jest uniesiona, nacisnij przycisk (1) (przycisk
pozycji igty), aby opusci¢ igte.

Unies dzwignie podnoszenia stopki, a nastepnie obro¢
tkanine.

Obrdé¢ tkanine wokét igty petniacej role osi.

2
e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki i kontynuuj szycie.

B Szycie linii krzywych

Szyj powoli, lekko zmieniajac kierunek szycia, aby wykona¢
tuk. Szczegétowe informacje o szyciu przy réwnych
naddatkach szwéw znajduja sie w temacie ,Szycie przy
rownych naddatkach szwéw” na stronie 38.

Podczas szycia wzdtuz krzywej przy uzyciu Sciegu
zygzakowego uzyj krétszego Sciegu, aby uzyska¢ drobniejszy
Scieg.

B Szycie fragmentéw owalnych

Usuniecie przystawki ptaskiej pozwala na szycie przy uzyciu
wolnego ramienia. Utatwia to obszywanie owalnych
fragmentow, takich jak mankiety u rekawow i nogawki.

o Przesun przystawke plaska do lewej strony.

\\
o~
/

Y

Nasun element, ktory chcesz obszy¢, na wolne ramie, a
nastepnie rozpocznij szycie od gory.

\ ~
N
— /

Po zakonczeniu szycia przy uzyciu wolnego ramienia
zamontuj z powrotem na miejscu przystawke plaska.
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Przydatne wskazowki dotyczace szycia

Szycie przy rownych naddatkach szwéw

Aby wykona¢ réwny Scieg, zacznij od szycia w taki sposéb,
by naddatek szwu znajdowat sie po prawej stronie stopki, a
krawedz tkaniny byta wyréwnana do prawej krawedzi stopki
lub oznaczenia na ptytce Sciegowe;j.

B Zmiana pozycji igly
Uzywana podstawowa pozycja igty jest r6zna dla Sciegu
prostego (lewa pozycja igty) oraz Sciegu prostego
(Srodkowa pozycja igty).
@® Scieg prosty (lewa
pozycja igty)
@ Scieg prosty

(Srodkowa pozycja
% o

Gdy ustawiona jest standardowa szeroko$¢ Sciegu
prostego (lewa pozycja igty) o wartoéci 0,0 mm, odlegtos¢
od pozycji igty do prawej strony stopki wynosi 12 mm
(1/2 cala). Jesli szerokos¢ Sciegu zostanie zmieniona

(od 0 do 7,0 mm (1/4 cala)), pozycja igty réwniez sie
zmieni. Zmiana szerokosci Sciegu i szycie z prawa strona
stopki wyréwnana wzdtuz krawedzi tkaniny skutkuje
szyciem na naddatku szwu z zachowaniem statej
szerokosci.

@ Ustawienie szerokosci
$ciegu

Odlegtos¢ od pozyciji
igty do prawej strony
stopki

® 12,0 mm (1/2 cala)

@ 10,0 mm (3/8 cala)
®
®

| @ |
0,0 7.0

)

6,5 mm (1/4 cala)
5,0 mm (3/16 cala)

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Ustawianie szerokosci $ciegu” na
stronie 35.

Przypomnienie

e Gdy dla opcji [Kontrola szerokosci] na ekranie
ustawien wybrano ustawienie [ON], pozycje igly dla
$ciegu prostego mozna zmienié przy uzyciu
regulatora szybkosci szycia.

= - (
s Kontrola szerokosel OFF

ano

@ @ ﬁ Emm s==== -

@ Przesuwa wzér Sciegu w prawo.
® Przesuwa wzér sciegu w lewo.

B Wyréwnywanie tkaniny przy pomocy

oznakowania na plytce Sciegowej

Oznakowanie na ptytce Sciegowej pokazuje odlegtos¢ od
pozycji igly dla Sciegu prostego (lewa pozycja igty).
Wykonaj Scieg z zachowaniem wyréwnania krawedzi
tkaniny do oznakowania na ptytce $ciegowej. Odlegtos¢
miedzy oznaczeniami na skali u géry wynosi 1/8 cala

(3 mm), a odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na siatce
wynosi 5 mm (3/16 cala).

Dla Sciegow z igta w lewej pozyciji

(Szerokos¢ sciegu: 0,0 mm)

Scieg

Stopka
Centymetry
Cale

Ptytka Sciegowa
1,6 cm (5/8 cala)

® © |1l/llsilli I I I 1@

® il j=e) ®

CYSACASACRS)

B Wyréwnywanie tkaniny przy pomocy stopki do

$ciegu zygzakowego ,)”

Oznakowanie na stopce do Sciegu zygzakowego ,J” moze
by¢ wykorzystywane do szycia w odlegtosci okoto 5 mm
(3/16 cala) od krawedzi materiatu. Podczas korzystania z
tej funkcji wybierz Scieg prosty i ustaw szeroko$¢ Sciegu
na 2,0 mm.

@ Szerokos¢ $ciegu 2,0 mm
® Zaznaczenie

® 5 mm (3/16 cala)
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Przydatne wskazowki dotyczace szycia

n n Zwolnij trzpien blokujacy stopki (czarny przycisk).
SZYCle roznyCh tkanin — Stopka zachowuje odpowiedni poziom, dzieki
czemu tkanina jest ptynnie podawana.

B Szycie grubych tkanin

O Jesli tkanina nie miesci sie pod stopka
Dzwignia podnoszenia stopki moze zosta¢ podniesiona
na dwie rézne wysokosci. Jesli tkanina nie miesci sie pod
stopka, na przyktad podczas zszywania grubych tkanin,

unie$ dzwignie podnoszenia stopki do najwyzszej — Po uszyciu $ciegu, kat nachylenia stopki powréci do
pozycji, tak zeby tkanina mogta zosta¢ umieszczona pod standardowej pozycji.
stopka.

A UWAGA

¢ Nie wolno szy¢ na tkaninach o grubosci
przekraczajacej 6 mm (15/64 cala) ani
popycha¢ tkaniny. Niezastosowanie si¢ do
tego zalecenia moze doprowadzi¢ do ztamania
igly, co z kolei moze skutkowa¢ odniesieniem

O Jedli tkanina nie jest podawana obrazen.
Szyjac gruba tkanine, taka jak denim (dzins) lub tkanina L. . .
pikowana, moze ona nie by¢ podawana na poczatku B Szycie cienkich tkanin
szycia, jesli stopka nie jest wyréwnana, jak to pokazano Gdy szyjesz cienkie tkaniny, takie jak szyfon, Scieg moze
na rysunku ponizej. W takim przypadku uzyj trzpienia kurczy¢ sie lub tkanina moze nie by¢ prawidtowo podawana.
blokujacego (czarny przycisk z lewej strony) stopki do Przesun igte (uzyj cienkiej igty) najdalej na lewo lub prawo,
Sciegu zygzakowego ,J”, aby utrzymac poziom stopki by tkanina nie byta wciagana w obszar transporteréw. Jesli tak
podczas szycia, dzieki czemu tkanina bedzie ptynnie sie stanie lub jesli wystapi kurczenie sie szwéw, pod tkaning
podawana. umies¢ widkninowy materiat stabilizujacy rozpuszczalny w
Jesli stopka jest utozona zbyt nieréwno, umies¢ gruby wodzie i zszyj je ze soba.

papier lub tkanine (o tej samej grubosci jak tkanina szyta)
pod tylna strong stopki, aby mozliwe byto ptynne
przeprowadzanie szycia.

@ Materiat stabilizujacy
rozpuszczalny w wodzie
(witékninowy)

VIDAZS 1DVZDAL0A IDVWIOANI IMOMVYLSAOd

B Szycie elastycznych tkanin

Najpierw uzyj fastrygi do potaczenia ze soba kawatkéw
tkaniny, a nastepnie rozpocznij szycie bez rozciggania
tkaniny. Jesli Scieg jest nieréwny, pod tkaning umies¢
widkninowy materiat stabilizujacy rozpuszczalny w wodzie i
zszyj je ze soba.

@ Kierunek szycia

® Brak wyréwnania

® Tkanina szyta

® Materiat lub gruby papier

o Podnies dzwignie podnoszenia stopki. )
@ Fastrygowanie

e Wyréwnaj poczatek sciegu, a potem ustaw tkanine.

Utrzymujac poziom stopki do Sciegu zygzakowego ,J”,
wcisnij i przytrzymaj trzpien blokujacy (czarny
przycisk z lewej strony) stopki i opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki.

Aby osiagnac najlepsze rezultaty w przypadku szycia przy
dzianin, korzystaj z elastycznych Sciegéw. W przypadku

@ Trzpien blokujacy dzianin nalezy réwniez uzywac igty do dzianin (Igta z

stopki (czarny okragtym czubkiem (w kolorze ztotym)). Zalecane Sciegi i ich
przycisk z lewej numery podane sg ponizej.
strony)
Nr 1-05 1-06 1-11 1-12 2-13
i = " <
Scie ] <> ‘? <
S @ |2 | 2
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Przydatne wskazowki dotyczace szycia

B Szycie skor lub tkanin winylowych
Jesli skéra lub tkanina winylowa przywiera do przystawki
ptaskiej, przed rozpoczeciem szycia umies¢ na przystawce
ptaskiej papier do kopiowania lub kalke, dzieki czemu
tkanina bedzie ptynnie sie przesuwac.
Jesli papier nie zakrywa ptytki Sciegowej, nie zostanie on
zszyty z tkanina.
Mozna skorzysta¢ z dodatkowych stopek do szycia skér lub
tkanin winylowych.

\\ ®

L

LT

@ Papier do kopiowania lub kalka

B Przyszywanie taSmy rzepowej

A UWAGA

¢ Jesli taSma z rzepem jest przyszywana przy
uzyciu cienkiej igly (65/9-75/11), igla moze
sie zkamac i spowodowac obrazenia.

WAZNE

¢ Korzystaj tylko z nieprzylepnej tasmy
rzepowej, przeznaczonej do szycia. Jesli klej
przylepi si¢ do igly lub bebenka, moze
spowodowac nieprawidlowe dzialanie
maszyny.

¥ INFORMACJA
¢ Przed rozpoczeciem szycia przyfastryguj tasme
rzepowa do tkaniny.

Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze igta przechodzi
przez tasme rzepowa, obracajac pokretto i opuszczajac igte
nad tasma. Nastepnie przyszyj krawedZ tasmy rzepowej,
zachowujac niska predkos¢ szycia.

Jesli igta nie przechodzi przez taSme rzepowa, wymieri igte
na odpowiednia do grubszych tkanin. Szczegdtowe
informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale
,Kombinacje tkaniny/nici/igty” na stronie 27.

@ Krawedz tasmy rzepowe;j
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Tabela sciegow

Rozdziat 3 ROZNE SCIEGI

B Sciegi uzytkowe

Przypomnienie

e Jesli wybrano jeden z ponizszych $ciegow,
nacisnigcie przycisku @ (Przycisk $ciegu
wstecznego/wzmacniajgcego) spowoduje szycie
$ciegdw wstecznych.

Nr 1-01 1-03 1-08

o D =
Scieg E' ' g
1

Jesli wybrano inny $cieg, nacisniecie przycisku @
(Przycisk sciegu wstecznego/wzmacniajgcego)
spowoduije szycie $ciegdw wzmacniajgcych.

e Symbole =, =, lub ) na niektdrych
ilustracjach wskazuja pozycje igty w $ciegu.

@ Lewa pozycja igty
® Srodkowa pozycja igty
® Prawa pozycja igty

(S
I &0
®:0

* |gta podwdjna moze by¢ uzywana po dotgczeniu stopki do
$ciegu zygzakowego ,,J”".

Szerokos¢ | Dilugosé
- _ Sciegu Sciegu
L) Nr hlazns scleg.u 4 (mm (cale)) | (mm (cale))
(stopka) Zastosowania Autom Autom
Recznie Recznie
- S’cieg prosty (z lewej) 0,000 |25 (3/32)
i 1-01* f:'lgfzgggr:?: ’qukie 0.0-7.0 0.2-5,0
’ 0-1/4 1/64-3/16
) fatdy i zaktadki itp. (0-1/4) | (1/64-3/16)
o Scieg prosty (z lewej) 0,000 |25(3/32)
! 1-02° f:wéilsezgggri?: ’qukie 0.0-7.0 0.2-5,0
’ 0-1/4 1/64-3/16
) fatdy i zaktadki itp. (0-1/4) | (1/64-3/16)
@ Scieg prosty (na srodku) 3,5(1/8) | 2,5 (3/32)
! |1-03+|S2ycie ogoine, 00-70 | 02-50
I zmarszczenia, waskie z Y
0-1/4 1/64-3/16
) fatdy i zaktadki itp. (0-1/4) | (1/64-3/16)
@ Scieg prosty (na srodku) 3,5(1/8) | 2,5 (3/32)
i 1-04° f:wéilsezgggri?: ’qukie 0.0-7.0 0.2-5,0
’ 0-1/4 1/64-3/16
) fatdy i zaktadki itp. (0-1/4) | (1/64-3/16)
Scieg elastyczny
o potréjny 0,0(0) | 2,5(3/32)
W |1-05"| Ogoine szycie ze $ciegiem | 0,0-7,0 0,4-5,0
0) wzmacniajacym i (0-1/4) | (1/64-3/16)
dekoracyjnym
Scieg todygowy 1,0 (1/16) | 2,5 (3/32)
1-06* | Sciegi wzmacniajace, 0,0-7,0 | 04-50
W) szycie i szycie dekoracyjne| (0-1/4) | (1/64-3/16)

Szerokos¢ | Dlugosé
- _ Sciegu Sciegu
Scie! Nazwa Sciegu/
(stopl?a) b Zastosowagia e 2] (G (2.2
Autom. Autom.
Recznie Recznie
Scieg fastrygowy
Do fastrygowania.
Jesli nici do fastrygowania
wypadaja z tkaniny,
podciagnij ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, a
nastepnie przeciagnij ni¢
gorna i dolng pod stopka
<i:> w kierunku tylnej czesci 0,0 (0)
| 4_g7 |maszyny (strona 26). W 0 ’0_7 0 )
) chwili rozpoczecia szycia ((')_1 /"1)
przytrzymaj ni¢ goérna i
dolng, a po zakonczeniu
szycia odetnij nici,
pozostawiajgc ich
nadmiar.
Ponadto przytrzymaj ni¢
gorna i dolng na poczatku
szycia, w chwili uktadania
tkaniny.
z Scieg zygzakowy 3,5(1/8) | 1,4 (1/16)
g 1-08* | Do obrebiania, cerowania. 0,0-7,0 0,0-5,0
) (0-1/4) (0-3/16)
g Scieg zygzakowy | 35(1/8) | 1,4 (1/16)
1-09* Do obrebiania, cerowania. 0,0-7,0 0,0-5,0
) (0-1/4) (0-3/16)

: Scieg zygzakowy (prawy) | 5 5 (1/8) | 1.4 (1/16)
é 1-10* Start w prawej pozycji igly, 25.50 0.3-5.0
0 zygzak szyty w lewa (3/32-3/16) | (1/64-3/16)

strone.
Scieg zygzakowy
<< elastyczny, podwéjny 5,0 (3/16) | 1,0 (1/16)
:i 1-11”| Obrebianie (tkaniny o 0,0-7,0 0,2-5,0
) $redniej gramaturze i (0-1/4) | (1/64-3/16)
elastyczne), tasma i elastik
Scieg zygzakowy
- elastyczny, potréjny 1 1.0 (1/1
< |4_1p+ | Obrebianie (tkaniny o 5600(?; :) 602(_é 06)
(J) duzej lub srgdnlej (0-1/4) | (1/64-3/16)
gramaturze i elastyczne),
tasma i elastik
Scieg obrebiania 3,5(1/8) | 2,0 (1/16)
1-13 |Wzmacnianie tkanin o 2,5-5,0 0,4-5,0
@) matej i Sredniej gramaturze | (3/32-3/16) | (1/64-3/16)
Scieg obrebiania 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
1-14 |Wzmacnianie tkanin o 2,5-5,0 0,4-5,0
@) duzej gramaturze (3/32-3/16) | (1/64-3/16)
Scieg obrebiania
\,szallc.n.lanlfe t.kanm o 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
1-15 |Srednieji QUzej gramaturze 3,5-5,0 0.4-50
@ oraztkaninfatwo | (q/g_3/16) | (1/64-3/16)
strzepiagcych sie, szycie
Sciegiem dekoracyjnym.
Scieg obrebiania 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
1-16* | Wzmacnianie tkanin 0,0-7,0 0,4-5,0
W) elastycznych (0-1/4) | (1/64-3/16)
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Tabela sciegow

Szerokos¢ | Dlugosé Szerokos¢ | Dlugosé
& - Sciegu Sciegu - - Sciegu Sciegu
ScleI? Nr l;azwa scleg}u/ (mm (cale)) (mm (cale)) (sstzlelga) Nr gzzs:\;::;:g;/ (mm (cale)) (mm (cale))
] astosowania Autom. Autom. P Autom. Autom.
Recznie Recznie Recznie Recznie
. Scieg obrebiania 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32 Scieg do krytej merezki
E. 1-17* Wzmacnianie tkanin elastycznych 6 0(_7 0) E) 4(_5 0) 3 Obszywanie dzianin 00 2,0 (1/16)
~ o $rednigj i duzej gramaturze, (6_1 /"1) R /é 4 —3)16) f 2-01 |* Szeroko$é $ciegu nie jest 3 -3 0,4-5,0
) szycie $ciegiem dekoracyjnym R) ustawiona ani w (1/64-3/16)
Scieg obrebiania 4,0 (3/16) | 4,0 (3/16) _ milimetrach ani w calach.
E 1-18* | Wzmacnianie tkanin elastycznych | 0,0-7,0 0,4-5,0 Scieg do naciggnietej
W) i szycie Sciegiem dekoracyjnym (0-1/4) | (1/64-3/16) krytej merezki 2,0 (1/16)
2 Obszywanie tkanin elastycznych 00 ’
- Scieg obrebiania 5,0 (3/16) | 4,0 (3/16) 2-02 |05 0,4-5,0
z < LT ’ ’ * Szerokosc $ciegu nie jest | 3« - =3 1/64-3/16
~ |1-19 |Scieg dzianinowy 0,0-7,0 | 0,4-5,0 R) Lstawlona ani w ( )
) (0-1/4) | (1/64-3/16) milimetrach ani w calach.
? Z przecinakiem bocznym | o0 (0) | 2,5 (3/32) Scieg dziergany 3,5(1/8) | 2,5 (3/32)
Es 1-20 Sqe-g pros?y podczas 0,0-2,5 0,2-5,0 i 2-03* | Aplikacje, $cieg 0,0-7,0 0,4-5,0
S ciecia tkaniny (0-3/32) | (1/64-3/16) J) dekoracyjny dziergany (0-1/4) | (1/64-3/16)
Z przecinakiem bocznym | 35 (1/8) | 1,4 (1/16) Scieg dziergany 2,5 (3/32) | 2,5 (3/32)
s 121 Scieg zygzakowy podczas | 3550 0,0-5,0 i 2-04* | Aplikacje, $cieg 0,0-7,0 0,4-5,0
S ciecia tkaniny (1/8-3/16) | (0-3/16) W) dekoracyjny dziergany (0-1/4) | (1/64-3/16)
Z przecinakiem bocznym | 35 (1/g) | 2,0 (1/16) Scieg muszelkowy do
86i iani , ’ - 2,5 (3/32
ES 1-22 Smeg okbreblanla podczas 3,5-5,0 0,4-5,0 ;: 505+ zaktadania 4600(3;106) o 2( A 0)
ciecia tkanin _ ! = o : U=7, 1270,
) e y (1/8-3/16) | (1/64-3/16) i Wyk.am,:z.am.e fatd i zaktadek (0-1/4) | (1/64-3/16)
Z' przecinakiem bocznym 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) t!(al-ﬂ“n sciegiem musze!kowym
E 1-23 |Scieg obrebiania podczas | 35 50 0,4-5,0 E Scieg saty.nowy.fallst)l/ 5,0 (3/16) | 0,5 (1/32)
(S)S ciecia tkaniny (1/8-3/16) | (1/64-3/16) :3 2-06* | Dekorowanie ko.inlerzykow 0,0-7,0 0,1-5,0
. . (N) koszul, krawedzi chusteczek| (0-1/4) | (1/64-3/16)
Z, ;.)rzeclnak.lerp bocznym 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) — i i
s 1=24 Splgg obreplanla podczas 3,5-5,0 0,4-5,0 > Scieg W|er2t_:hn| di 4,0 (3/16) | 1,2 (1/16)
©) ciecia tkaniny (1/8-3/16) | (1/64-3/16) S |e-or przyszywania .Iate . 0,0-7,0 02-50
Sai - ) sc.leg} do tatania, s;y0|e (0-1/4) | (1/64-3/16)
cieg do sztukowania $ciegiem dekoracyjnym
= (prawe) 5,5 (7/32) | 2,0 (1/16) Podwajny scieg
. . . i t 2
| |1-ps |Naszywanie/tatanie, 0.0-7.0 0.2-5.0 o | owerlokowy do fatek 5600(34106) 2654(%30)
'p naddatek szwu zszywania 2-08" | & . . ; ; 07, A=5,
W) i (0-1/4) | (1/64-3/16) Sciegi do fatania, szycie (0-1/4) | (1/64-3/16)
E’T(p:‘/i:""el |6')5 mm Q) $ciegiem dekoracyjnym
ok. cala : : :
= . Scieg powierzchniowy | g 3,46 | 12 (1/16)
P Scieg do sztukowania 2,0 (1/16) o_09* Szycie $ciegiem dekoracyjnym, 0.0-7.0 0.2-5.0
l» |1-26 |(na sSrodku) - 0,2-5,0 mocowanie sznurkdw i ((’)_1 /"1) R 16431 6
J) Naszywanie/fatanie (1/64-3/16) ) haftowanie powierzchniowe
Scieg do pikowania fﬂ:resgz;;:r:;z?ziz:: 5,0 (3/16) | 1,6 (1/16)
imitujqcy szycie reczne 210 Sciegiem deléoracyjnym 0070 0470
Scieg do pikowania W) (0-1/4) | (1/64-3/16)
wygladajacy jak ‘SC|eg Scieg gatazkowy 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
wykonany recznie podczas 2_11+ |Fagotowanie, szycie 0,0-7,0 0.4-50
uzywania przezroczystej nici (J) Sc|eg|em dekoracy]‘nym (0_1 /4) (1 /64-3/1 6)
. nylonowej jako gérnej nici i 0.0 (0 2.5 (3/32 _ )
|i| 1-27 nici w kolorze 0 ’0_(7 z) E) 4(_5 0) % fSacglggol‘(All’:ﬁfakaWy do 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
IJ()) oFipOW|adancym k_oIorpm (0-1/4) | (1/64-3/16) 2-12 Fagotowanie, mostkowanie i 0,0-7,0 0,4-5,0
p!kggla}nego materiatu jako W) szycie $ciegiem dekoracyjnym (0-1/4) | (1/64-3/16)
nict doinel. Scieg do przyszywania tasmy
) . - S5 4,0 (3/16) | 1,0 (1/16)
oy i ol byls widooare & |o1a: Pravozywanietasmy do | 0070 | 0250
- tkaniny elast j
z prawej strony tkaniny. W) Szwu tkaniny elastyczne (0-1/4) | (1/64-3/16)
Uzywaj igty o rozmiarze Scieg drabinkowy 4,0 (3/16) | 3,0 (1/8)
miedzy 90/14 a 100/16. o_14 |Szycie sciegiem 0,0-7,0 0,4-5,0
Scieg zygzakowy do a5 we | 140116 N) dekoracyjnym (0-1/4) | (1/64-3/16)
; i i ikacji »9 (1 ) : = -
é Qlk.owanla aplikacii E ) (_ ) Q Scieg z potrojnym zygzakiem | 4 (3/16) | 2,5 (3/32)
o |1728 |Scieg zygzakowy do 0.0-7.0 0,0-5.0 >’( « | Szycie wierzchnim ‘ ‘
V) pikowania i naszywania (0-174) (0-3/16) 7 |7 écii/agiem dekoracyjnym 00770 04750
pikowanych aplikacii ) (0-1/4) | (1/64-3/16)
. Scieg do pikowania aplikacji 1,5 (1/16) | 1,8 (1/16) gCieQ dekoracyjny 5,5 (7/32) | 1,6 (1/16)
- 1-29 S_Cleg do p|kowan|§ ) 0,0-3,5 0,4-5,0 2-16* dZKglrzcsc‘lr?grfm 0,0-7,0 0,4-5,0
(‘f)’ I”'E""'““”;’ﬁg a?!lkzzl' (0-1/8) | (1/64-3/16) ) viny (0-1/4) | (1/64-3/16)
ub mocowania wigz :
Scieg serpentyno
Scieg do pikowania 7,0 (1/4) | 1,6 (1/16 g serpentynowy 5,0 (3/16) | 1,0 (1/16)
gdop ,0 (1/4) | 1,6 (1/16) o_17+ | S2ycie Sciegiem 0.0-7.0 0.2-5.0
q |1-30 |wzorem 0,0-7,0 0,4-5,0 dekoracyjnym i przyszywanie (’)_ 1 /"1 1 /é 4_3/' 16)
) Pikowanie tta (0-1/4) | (1/64-3/16) (N) tkanin rozciagliwych ( )|




Tabela sciegow
Szerokos¢ | Dlugosé Szerokos¢ | Dlugosé
- - Sciegu Sciegu ‘. - Sciegu Sciegu
=il Nr b CFT scleg}l / (mm (cale)) | (mm (cale)) sel Nr b CFT scleg}l d (mm (cale)) | (mm (cale))
(stopka) Zastosowania Autom Autom (stopka) Zastosowania Autom Autom
Recznie Recznie Recznie Recznie
2 Scieg obszywajacy zygzakowy | 6,0 (15/64) | 3,0 (1/8) Scieg do kluczykowych
g 3-01* | Dekoracyjne obszywanie, 0,0-7,0 0,4-5,0 = otworéw na guziki 7,0 (1/4) | 0,5 (1/32)
(ﬁ) $cieg na wierzchu (0-1/4) | (1/64-3/16) i 4—og | Otwory na guziki w tkaninach 3’ 0-70 6 310
< s rubych i o duzej gramaturze o 1 4
Scieg obszywajacy 3,5(1/8) | 2,5(3/32) QY graz)::io wi@kszyér?guzikéw (1/8-174) | (1/64-1/16)
3-02 |Dekoracyjne obszywanie, cieg | 0,0-7,0 0,4-5,0 plaskich
do przyszywania koronek — =
(N) : przyszy (0-1/4) | (1/64-3/16) $cieg do kluczykowych
Scieg obszywajacy 3,0(1/8) | 3,5(1/8) ) otworéw na guziki z
3-03 | Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 £ kohncem zwezanym 7,0(1/4) | 0,5(1/32)
(N) (0-1/4) | (1/64-3/16) §% [4-09 |Otworynaguzikiw tkaninacho | 3,0-7,0 0,3-1,0
Si b . 7] $redniej i duzej gramaturze (1/8-1/4) | (1/64-1/16)
cieg obszywajacy 6,0 (15/64)| 3,0 (1/8) oraz do wigkszych guzikow
3-04 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 plaskich
(N) $ciegiem fancuszkowym (0-1/4) | (1/64-3/16) Scieg do kiuczykowych
Scieg obszywajacy 5,0 (3/16) | 3,5(1/8) w otworéw na guziki 7,0 (1/4) | 0,5 (1/32)
3-05 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 £ 410 Otwory na guziki z pionowym 3’ 0-7.0 E) 310
N) $ciegiem pamigtkowym (0-1/4) | (1/64-3/16) K ryglem do wzmacniania w ( ;8—1} 4 | /é 41 /'1 6) =
— - A tkaninach o duzej gramaturze O
Scieg obszywajacy 5,0 (3/16) | 4,0 (3/16) i tkaninach grubych N-
3-06* | Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 S - %
) $ciegiem pamigtkowym (0-1/4) | (1/64-3/16) cleg cerowania 7,0 (1/4) | 2,0 (1/16) o
] 4-11 |Cerowanie tkanin o 2,5-7,0 0,4-2,5 @)
Scieg obszywajacy 6,0 (15/64) | 1,6 (1/16) $redniej gramaturze (3/32-1/4) | (1/64-3/32) 8
3-07* | Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 S - =
N) $ciegiem pamigtkowym ©-1/4) | (1/64-3/16) cieg cerowania | 7,0 (1/4) | 2,0 (1/16)
. 4-12 |Cerowanie tkanin o duzej 2,5-7,0 0,4-2,5
Scieg obszywajacy 6,0 (15/64)| 3,0 (1/8) @A) gramaturze (3/32-1/4) | (1/64-3/32)
3-08 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 Sei 0 "
™) $ciegiem pamigtkowym (0-1/4) | (1/64-3/16) cieg ryglowania 2,0 (1716) | 0,4 (1/64)
] 4-13 |Wzmacnianie przy 1,0-30 | 0,3-1,0
Scieg obszywajacy 4,0 (3/16) | 2,5 (3/32) A wpuscie kieszeni itp. (1/16-1/8) | (1/64-1/16)
3-09 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 Sciea d -
N) $ciegiem pamiatkowym -1/4) | (1/64-3/16) ® cieg do przyszywania | 3,5 (1/8)
. 4-14 |guzika 2,5-4,5 -
Scieg obszywajacy 5,0 (3/16) | 2,0 (1/16) ™) Przyszywanie guzikéw (3/32-3/16)
3-10* | Dekoracyjne obszywanie 0,0-7.0 0.4-50 —
i : L by Scieg do oczek 7,0(1/4) | 7,0(1/4)
Sciegiem pamigtkowym — " )
(N) g - pamig y . (0-1/4) | (1/64-3/16) 4-15 | Do wykonywania oc.zek, 71,(/)461,(&)_> /562 71,(/)461,(&)_)/56,‘(1)
Waski za?kraglony _Sc_:leg 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64) N) otwordw w pasach itp. ( 3/16 ( 3/16
4_01 |do otworéw na guziki 3.0-60 | 0.2-1,0 ) )

Otwory na guziki w tkaninach
o lekkiej i $redniej gramaturze

(1/8-15/64)

(1/64-1/16)

4-02

Scieg do otworéw na
guziki z zakonnczeniem
zwezanym i zaokraglonym
Wzmacniane zwezane
otwory na guziki do pasa

5,0 (3/16)
3,0-6,0
(1/8-15/64)

0,4 (1/64)
0,2-1,0
(1/64-1/16)

Scieg do otworéw na guziki z

B Sciegi dekoracyjne

Uzyj stopki do monograméw ,N”.

Igta podwdjna moze by¢ tylko uzywana przy wyborze

$ciegu satynowego | . Dodatkowo pamietaj, aby z igta

podwdjna stosowac stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

Sciegi dekoracyjne

zakoriczeniem zaokraglonym | 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64)
4-03 | Otwory na guziki z pionowym | 3,0-6,0 0,2-1,0
ryglem w tkaninach o duzej | (1/8-15/64) | (1/64-1/16)
gramaturze
_ Scieg do otworéw na guziki
3 z waskim zakoriczeniem 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64)
£ |4-04 |prostokatnym 3,0-6,0 0,2-1,0
(A) Otwory na guziki w tkaninach | (1/8-15/64) | (1/64-1/16)
o lekkiej i $redniej gramaturze
= Scieg glo rozciaqliyvych 6,0 (15/64) | 1,0 (1/16)
4-05 gtworow na guziki 3.0-6.0 0.5-2.0
= twory na guziki w o o
A dzianinach elastycznych (1/8-15/64) | (1/32-1/16)
i Scieg pamigtkowy do 6,0 (15/64) | 1,5 (1/16)
4-0p |otworéw na guziki 3.0-6.0 10-3.0
= Otwory na guziki do tkanin e .
A pamiatkowych i elastycznych (1/8-15/64) | (1/16-1/8)
Scieg do ograniczonych
otworéw na guziki 5,0 (3/16) | 2,0 (1/16)
4-07 |Pierwszy krok w wykonywaniu | 0,0-6,0 0,2-4,0
) ograniczonego otworu na (0-15/64) | (1/64-3/16)

guzik

5-01 5-02 5-03 5-04 5-05 5-06 5-07
5-08 5-09 5-10 5-11 5-12 5-13 5-14
PR X F BB ¢

il

il

[
5-15 5-16 5-17 5-18 5-19 5-20 5-21
5-22 5-23 5-24 5-25 5-26 5-27 5-28
5-29 5-30 5-31
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Tabela sciegow

Dekoracyjne Sciegi satynowe

B Sciegi literowe
Uzyj stopki do monogramoéw ,N”.

6-01 | 6-02 | 6-03 | 6-04 | 6-05 | 6-06 | 6-07 Nie nalezy uzywac igty podwdojnej.
) g * ' S 62 i Sciegi literowe (czcionka gotycka)
6“08 e® 0 ABCDEFGHTIJKL
< g 3 MNOPQOQRSTUVWX
Sciegi satynowe Y Z _
7-01 | 7-02 | 7-03 | 7-04 | 7-05 | 7-06 | 7-07 0723456789 #%
F|E|E|2|8|E|¢ —+X+=k., , 82700
7-08 | 7-09 | 7-10 | 7-11 | 7-12 | 7-13 | 7-14 > CHY [ 1/ N~ ™
N AL i I N N AAACPNOSEU B _
E% ; _zE Sciegi literowe (czcionka pisma odrecznego)
Sciegi krzyzykowe g RE
8-01 | 8-02 | 803 | 804 | 805 | 8-06 | 8-07 DEFGEH L SF KL
MY CPCRST UCT WX
ARER AR AR ER AR AN N
8-08 | 8-09 | 8-10 | 811 O 725456789 # %
§ 2 2 g — X T =%, ,&? /@
Dekoracyijne $ciegi uzytkowe <> C ) [ 1/ N ~o0o @™
9-01 | 9-02 | 9-03 | 9-04 | 905 | 9-06 | 9-07 “ omom v e s
[ T O O T B - - AALAECBICECEUp _
9-08 | 9-09 | 9-10 | 9-11 | 912 | 9-13 | 9-14 Scieg literowe (kontu)
c |E|BIEIEE|E ABCDEFGHE I JEL
9—\15 9-16 | 9-17 9—:8 9—»19 9—\20 9-21 MN O P RET UYWL
922 | 923 | 924 | 925 | 926 | 927 | 9-28 @1l 2838&4&567 © & %
§ § E X s N E=%, , &P ¢ @
920 | 930 | 931 | 982 | 933 | 984 | 935 K206) 017 \= b
Sl B E N B} |0~
9-36 | 9-37 gzs 9-39 | 9-40 B A 2 C B N & GBU R _
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Sciegi uzytkowe

Sciegi literowe (czcionka japoriska)
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A UWAGA

¢ Pamietaj, aby przed wymiana stopki dotkna¢
przycisku (u® (Przycisk wymiany stopki/igty)
na panelu sterowania w celu zablokowania
wszystkich przyciskéw. W przeciwnym razie
nacisniecie przycisku ,Start/Stop” lub
dowolnego innego przycisku moze skutkowac
uruchomieniem maszyny i odniesieniem
obrazen. Szczegétowe informacje dotyczace
wymiany stopki znajduja sie¢ w temacie
»Wymiana stopki” na stronie 29.

8

Sciegi obrebiania

Aby zapobiec strzepieniu tkanin, obszyj ich krawedzie
$ciegami obrebiania.

1D31DS ANZOY

B Uzywanie stopki do obrebiania ,G”
o Zal6z stopke do obrebiania ,G”.

wo| ;BB

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

A UWAGA

¢ Gdy korzystasz ze stopki do obrebiania ,G”,
wybieraj $ciegi, ktérych mozna uzy¢ z ta
stopka. Jesli zastosujesz niewlasciwy $cieg, igta
moze uderzac o stopke. Moze to doprowadzic
do ztamania igly, co z kolei moze skutkowaé
obrazeniami.

Umies¢ tkanine krawedzia w strone prowadnika stopki,
a nastepnie opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@® Prowadnik
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Sciegi uzytkowe

Obrdé¢ pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara). Upewnij sig, ze igla nie dotyka stopki.

@ Igta nie powinna
G dotykaé

znajdujacego sie
0= na érodku kotka

Zajmij sie szyciem, utrzymujac tkanine krawedzia w
strone prowadnika stopki.

@ Punkt opuszczania
N igty
®

WAZNE

e Pamietaj, aby po zakonczeniu szycia
przesunac tkanine wstecz. Jesli przesuniesz
tkanine w bok lub do przodu, znajdujacy sie
na srodku stopki kotek moze zosta¢
uszkodzony.

¢ Jesli ni¢ jest splatana na stopce, usun splatana
ni¢, a nastepnie unie$ dzwignie podnoszenia
stopki, by zdjac stopke. Jesli stopka zostanie
podniesiona, gdy ni¢ jest na niej splatana,
stopka moze ulec uszkodzeniu.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zakonczy¢ szycie, a
nastepnie unies stopke i igle, aby wyciagna¢ tkanine
spod stopki, w kierunku tylnej czesci maszyny.

B Uzywanie stopki do $ciegu zygzakowego ,,}”

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ).

e Wybierz scieg.

Nr 1-08 1-10 1-11 1-12
X ~ . —
Scieg g é <2 <<
<Z <

Nr 1-16 1-17 1-18 1-19

Scieg E

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

Zajmij sie szyciem wzdluz krawedzi tkaniny, pilnujac,
by igta opadata po prawej stronie krawedzi.

@ Punkt opuszczania

igty

Szycie Sciegu do krytej merezki

Dolne krawedzie spédnic i spodni mozna zabezpieczac
za pomoca krytej merezki.
Przypomnienie

e Gdy rozmiar elementéw owalnych jest zbyt maty,
aby natozy¢ je na ramie, albo tez gdy sa zbyt
krétkie, tkanina nie bedzie podawana, a pozgdany
rezultat nie zostanie osiggniety.

o Obroé¢ spodnice lub spodnie na lewa strone.

[?@
® L©

Zal6z dolna krawedz tkaniny na pozadana dtugos¢, aby
ja obrebi¢, a nastepnie docisnij.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Dolna krawedz tkaniny

Spodnia strona tkaniny
Wierzchnia strona tkaniny
Dolna krawedz tkaniny

Pozadana dtugos¢
obrebianej tkaniny

®ee

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalnej grubosci>

<Widok "% z boku>

Uzywajac kredy krawieckiej, zaznacz miejsce na
tkaninie znajdujace si¢ 5 mm (3/16 cala) od krawedzi
tkaniny, a nastepnie przyfastryguj ja.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Dolna krawedz tkaniny
® Pozadana dtugosé
® ©/ ® obrebianej tkaniny
} D ® 5 mm (3/16 cala)
| .
l —@ ® Fastrygowanie
® lo
\
©) 'E'®' <Gruba tkanina>
®=t—'==@j <Tkanina normainej grubosci>

<Widok z boku>
e Podwin tkanine do srodka, wzdtuz linii fastrygi.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Dolna krawedz tkaniny
® Pozadana dtugosé
® ® obrebianej tkaniny
% ® 5 mm (3/16 cala)
@\! |/@ ® Fastrygowanie
©) ;kziﬁ @ Punkt fastrygowania
®:5\O <Gruba tkanina>
®=‘.®@i/ @ <Tkanina normalnej grubosci>

<Widok z boku>
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Sciegi uzytkowe

Odwin krawedz tkaniny i umies¢ ja strona lewa do
gory.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona
tkaniny

Krawedz tkaniny

Pozadana dtugos¢
obrebionego materiatu

Punkt fastrygowania
Fastrygowanie

@0 e 006

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalnej grubosci>

<Widok z boku>

e Zamocuij stopke do sSciegu krytego ,R”.

o Wybierz Scieg.

Nr 2-01 2-02
, 3
Scieg < %
~

* Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

e Usun przystawke plaska, by uzy¢ wolnego ramienia.
Nasun element, ktory chcesz obszy¢, na wolne ramie,

upewnij sie, ze tkanina jest prawidlowo podawana i
zacznij szy¢.

@ Wolne ramie

Umies¢ tkanine krawedzia zalozonej tkaniny w strone
prowadnika stopki, a nastepnie opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki.

@ Spodnia strona
tkaniny

® Krawedz zatozonej
tkaniny

® Prowadnik

Dostosuj szerokos¢ $ciegu do chwili, gdy igta lekko
tapie krawedz zalozonej tkaniny. (strona 35)

@ Punkt opuszczania

igty

W celu zmiany punktu opuszczania igty podnies igte,
a nastepnie zmien szeroko$¢ Sciegu.
*  Aby precyzyjnie ustawi¢ punkt opuszczania igty,
dostosuj ustawienie szerokosci Sciegu. (Szerokosé
Sciegu nie jest ustawiona ani w milimetrach ani w

calach.)
@ Gruba tkanina 3
- —-— U —+ ® Tkanina normalnej
rubosci
@D g
)
(@}
N.
Z
m
® 2
m
9)

Przypomnienie

e Szycie sciegiem do krytej merezki jest niemozliwe,
jesli punkt opuszczania lewej igty nie tapie krawedzi
zatozonej tkaniny. Jesli igta fapie zbyt duzy kawatek
zatozonego materiatu, tkanina nie moze zostac
odgieta i pojawiajacy sie na prawej stronie tkaniny
szew bedzie bardzo duzy, pozostawiajgc
nieatrakcyjne wykonczenie.

Zajmij sie szyciem, utrzymujac krawedz zalozonej
tkaniny przy prowadniku stopki.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zakonczy¢ szycie, a
nastepnie unies stopke i igle, aby wyciagna¢ tkanine
spod stopki, w kierunku tylnej czesci maszyny.

WAZNE

¢ Pamietaj, aby po zakonczeniu szycia
przesuna¢ tkanine w kierunku tylnej czesci
maszyny. Jesli przesuniesz tkanine w bok lub
do przodu, stopka moze zosta¢ zniszczona.

Usun fastryge i obr6¢ tkanine prawa strona na

zewnatrz.
@ Spodnia strona
tkaniny
® Wierzchnia
©) strona tkaniny
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Sciegi uzytkowe

Obszywanie dziurek na guziki

Maksymalna dtugos¢ dziurki na guzik wynosi okoto 28 mm
(1-1/8 cala) (Srednica + grubos¢ guzika).

Dziurki na guziki przyszywa sie od przodu stopki do tytu, tak
jak to pokazano ponizej.

8
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@ Scieg wzmacniajacy

Nazwy czesci stopki do obszywania dziurek ,A” uzywanej do
tworzenia dziurek na guziki, zostaty podane ponizej.

@ Ptytka prowadnika
guzika

Skala stopki
Trzpien
Oznaczenia na
stopce

5 mm (3/16 cala)

®© ®ee

.
|

/
D]/j

[
> ]
il

¥y INFORMACJA

¢ Przed rozpoczeciem szycia otworéw na guziki
sprawdz szerokos¢ i dtugos¢ sciegu, obszywajac
prébna dziurke na niepotrzebnym skrawku tkaniny
uzywanej w tym projekcie.

Uzyj kredy do zaznaczenia pozycji i dtugosci dziurki
na guzik na tkaninie.

@® Oznaczenia na
tkaninie

® Obszywanie
dziurek na guziki

Wyjmij pltytke prowadnika guzika ze stopki do
obszywania dziurek ,A”, a nastepnie wi6z guzik, ktéry
bedzie wkiadany do dziurki.

L)
L)

=T

iy )

B Jesli guzik nie pasuje do plytki prowadnika
guzika
Dodaj do siebie Srednice i grubos¢ guzika, a nastepnie
nastaw ptytke prowadnika guzika na obliczona dtugos¢.
(Odlegto$¢ miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm (3/16 cala)).

@ Skala stopki

® Diugos¢ dziurki na
guzik (Srednica +
grubosé guzika)

® 5 mm (3/16 cala)

EE

/@
i

A

Przyktad: Dla guzika o $rednicy 15 mm (9/16 cala) i
grubosci 10 mm (3/8 cala) skala dla ptytki prowadnika
guzika powinna by¢ ustawiona na 25 mm (1 cal).

@® 10 mm (3/8 cala)
Y 1o

® 15 mm (9/16 cala)
o
@

— Wielkos¢ dziurki na guzik jest ustawiona.

Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

Umies¢ gorna ni¢ pod stopka, prowadzac jg przez
otwér w stopce przed zatozeniem stopki do obszywania

dziurek ,A”.
e Wybierz Scieg.
Nr 4-01 | 402 | 403 | 404 | 4-05
Scieg =§ g
Nr +-06 209 210
Scieg § i

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.
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Sciegi uzytkowe

Umies¢ tkanine wyréwnana przednim konicem
oznaczenia dziurki z czerwonymi oznaczeniami na
bokach stopki do obszywania dziurek, a nastepnie
opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@® Oznaczenie na
tkaninie (przéd)

® Czerwone
oznaczenia na
stopce

® Goérnanic

¢ Opuszczajac stopke, nie naciskaj na jej przéd.
@ Nie zmniejszaj
odstepu.

6 Opus¢ dzwignie otworéw na guziki jak najnizej.

@® Dzwignia otworéw
na guziki

DZwignia otworéw na guziki umieszczona jest z tytu
wspornika na stopce do obszywania dziurek.

@ Dzwignia otworéw
%
o E%
@

na guziki
® Wspornik

Delikatnie przytrzymaj konncéwke gérnej nici lewa

reka, a nastepnie rozpocznij szycie.

— Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
obszywa otwor Sciegiem wzmacniajacym, a
nastepnie zatrzymuje sie.

e Nacisnij przycisk (>¢) (Przycisk przecinaka nici) jeden
raz.
Unies stopke, a nastepnie usun tkanine.

¢ INFORMACJA

e Uzywajac przecinaka nici po lewej stronie maszyny
lub nozyczek do przecigcia nici, nacisnij przycisk
@ (przycisk pozyciji igty), aby unies¢ igte, unies
stopke, a nastepnie wyciagnij tkanine przed
odcieciem nici.

Unies dzwignie otworow na guziki do pierwotnej

pozycji.

W16z szpilke wzdluz wewnetrznej strony jednego z

rygli na konicu szwu obszywajacego dziurke, aby
zapobiec przecieciu szwow.

o8

@ Szpilka

1

- H O
Uzyj noza do szwéw, aby wycia¢ otwér na guzik do
miejsca, w ktérym znajduje sie szpilka.

/

'

b

1D31D0§ INZOY

@® Noz do szwow

W przypadku kluczykowych otworéw na guziki uzyj
dziurkacza, aby zrobi¢ otwér w zaokraglonym koncu
dziurki, a nastepnie uzyj noza do szwéw, aby rozciaé
cata dziurke.

@ Dziurkacz

* Uzywajac dziurkacza, przed wycieciem otworu w
tkaninie, umies¢ pod nia gruby arkusz papieru lub
inny materiat ochronny.

A UWAGA

¢ Rozcinajac dziurke za pomoca noza do
szwOw, nie umieszczaj rak w kierunku ciecia.
W przeciwnym wypadku moga pojawic sie
urazy na skutek utraty kontroli nad nozem do
szwow.
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Sciegi uzytkowe

B Obszywanie otworéw na guziki na tkaninach

elastycznych
Obszywajac otwory na guziki na tkaninach elastycznych,
nalezy uzywac grubej nitki lub kordonka.

Zal6z gruba ni¢ na pokazana na rysunku czes¢ stopki
do obszywania dziurek ,A”.

9 Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

9 Wybierz scieg.

Nr 4-05 4-06

Scieg

[+
[Ezeoed

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

e Dostosuj szerokos¢ sciegu do grubosci uzytej nici.
Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki i dzwignie
otworéw na guziki, a nastepnie zacznij szy¢.

Po zakonczeniu szycia delikatnie pociagnij za gruba
ni¢, aby zachowac jej odpowiednie naprezenie.

Uzyj igly do szycia recznego, aby przeciagna¢ gruba
ni¢ na lewa strone tkaniny, a nastepnie zwiaz ja.
Przyszywanie guzikéw

Za pomoca maszyny mozna przyszywac guziki. Do tkaniny
mozna przyszywac guziki z dwoma lub czterema otworami.

Zmierz odlegtos¢ miedzy otworami guzika, ktéry ma

zostac przyszyty.
(o]
[oNo]

—

Unies dzwignie podnoszenia stopki, a nastepnie
przesun przelacznik pozycji transportera, umieszczony
z tylu maszyny, na jej bazie, na pozycje TE (w lewo,
patrzac z kierunku tylnej strony maszyny).

9 Zat6z stopke do wszywania guzikéw ,M”.

il

]
[TT]
o d
9 Wybierz scieg.

Nr 4-14

Scieg ®

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

* Poniewaz koncéwka nici zostanie odcieta pézniej, nie
ustawiaj maszyny na automatyczne odcinanie nici.

Dostosuj szeroko$¢ sciegu tak, by byla taka sama jak
odlegtos¢ miedzy otworami w guziku.

Umies¢ guzik w miejscu, w ktérym ma zosta¢
przyszyty, i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Guzik

* Przyszywajac guziki z czterema otworami, najpierw
przyszyj dwa otwory znajdujace sie najblizej Ciebie.
Nastepnie przesun guzik w taki sposéb, by igta
weszta w dwa otwory znajdujace sie od strony tylnej
maszyny i przyszyj je w ten sam sposéb.

-

\

Obro¢ pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara), aby sprawdzi¢, czy igta
prawidlowo wchodzi w oba otwory w guziku.

Jedli wyglada na to, ze igta uderzy w guzik, ponownie
zmierz odlegto$¢ miedzy otworami w guziku. Dostosuj
szerokos¢ Sciegu do odlegtosci miedzy otworami w
guziku.
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Sciegi uzytkowe

WAZNE

¢ Podczas szycia upewnij sie, ze igla nie bedzie
dotykac guzika.

Przesun regulator szybkosci szycia w lewo (aby
zmniejszy¢ szybkosc¢), a nastepnie zacznij szyc.

— Maszyna automatycznie zatrzymuje sie po wyszyciu
Sciegu wzmacniajacego.

¢ Nie naciskaj przycisku (Przycisk przecinaka nici).

Uzyj nozyczek do przeciecia gornej nici oraz nici
dolnej na poczatku szycia.

Pociagnij gérna ni¢ na korncu szycia na lewa strone
tkaniny, a nastepnie zwiaz ja z nicia dolna.

e

Po zakonczeniu przyszywania guzika przesun
przefacznik pozycji transportera w pozycje ofufe (W
prawo, patrzac od tylu maszyny) i obr6¢ pokretlo, aby
unies¢ transportery.

Wszywanie zamka blyskawicznego

B Wszywanie zamka krytego

Obszywane sg oba kawatki tkaniny, ktére beda do siebie przylegac.

@ Wierzchnia strona

g

":“ i tkaniny

1 ® Scieg

BN}

R @) ® Koniec otworu zamka
(D

BN}

BN}

L

\@

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

Rozpocznij szycie korzystajac ze Sciegu prostego az do
otworu zamka.

Upewniajac sie, ze prawe strony obu fragmentéw
tkaniny utozone sa do siebie, kontynuuj szycie,
uzywajac Sciegu wstecznego po dotarciu do otworu
zamka btyskawicznego.

@ Scieg wsteczny

® Koniec otworu zamka

P

e Uzywajac fastrygi, kontynuuj szycie do krawedzi tkaniny.

o8

@® Scieg fastrygowy
® Spodnia strona

i
@ tkaniny

)

'

|
|
|
1

b
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Rozegnij i docisnij nadmiarowe kawatki tkaniny na
szew po lewej stronie tkaniny.

@ Spodnia strona
©) tkaniny

<!

Wyréwnaj szew ze srodkiem zamka blyskawicznego, a
nastepnie przyfastryguj zamek na miejscu do
nadmiarowych kawatkéw tkaniny na szew.

@ Spodnia strona
tkaniny

@ Scieg fastrygowy
® Zamek btyskawiczny

Usun okoto 5 cm (2 cale) od zewnetrznego konca
przyfastrygowanego materiatu.

Spodnia strona
tkaniny

Przyfastrygowany
zamek btyskawiczny

Fastryga zewnetrzna
5 cm (2 cale)

@) @
o

@

=
e © ©

Przymocuj uchwyt stopki do prawego trzpienia stopki
do wszywania zamkéw btyskawicznych ,1”.

@ Trzpien po prawej
stronie
® Punkt opuszczania

igty
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e Wybierz scieg.

Nr 1-03

L [acn)
Scieg i'
1

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

¥y INFORMACJA

e Uzywajac stopki do wszywania zamkéw
btyskawicznych ,I”, upewnij sie, ze wybrany zostat
$cieg prosty (Srodkowa pozycja igty), a nastepnie
powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara), aby sprawdzic,
czy igta nie dotyka stopki.

9 Obszywanie zamka blyskawicznego.

o —o
@ il

\@
@ Scieg

® Wierzchnia strona tkaniny
® Scieg fastrygowy
® Koniec otworu zamka

A UWAGA

* Podczas szycia upewnij sie, ze igla nie bedzie
dotyka¢ zamka btyskawicznego. W
przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia.

Przypomnienie

e Jesli stopka dotyka suwaka, pozostaw igte w
pozycji obnizonej (w tkaninie) i podnies stopke. Po
przesunieciu suwaka tak, by nie dotykat stopki,
opusé stopke i kontynuuj szycie.

@ Usun fastryge.

Aplikacje i patchworki

B Przyszywanie aplikacji

Przyfastryguj lub przyklej aplikacje do tkaniny
podkiadowej, aby ja zamocowac.

WAZNE

¢ Jesli do utrzymania aplikacji na miejscu
uzywany jest klej, nie naktadaj go na obszary,
ktore beda obszywane przez maszyne. Jesli
klej przylepi sie do igly lub bebenka, maszyna
moze zosta¢ uszkodzona.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

e Wybierz scieg.
Nr 1-28 1-29 2-03 2-04
-
a -a

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

Scieg

Przekre¢ pokretto do siebie (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara), a nastepnie rozpocznij
szycie wokot krawedzi aplikacji, upewniajac sie, ze igla
opada zaraz za krawedzia zewnetrzna aplikacji.

Aby obszy¢ rogi aplikacji, zatrzymaj maszyne, gdy igta
jest w tkaninie poza aplikacja, podnies dZzwignie
podnoszenia stopki i przekre¢ tkanine w odpowiedni
sposob, aby zmieni¢ kierunek szycia.

B Przyszywanie latek (i szycie kotder technika
patchwork)

Zagnij krawedz gornego kawatka tkaniny i umies¢ do
na dolnym kawatku tkaniny.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Wybierz scieg.

¢ Pokazane ponizej Sciegi to przyktady. Wybierz
odpowiedni Scieg.

Nr 1-28 2-07 2-08 2-09

L B3

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

Scieg

Zszyj dwa kawalki tkaniny razem tak, aby wzor sciegu
zachodzit na oba kawatki.

W razie koniecznosci uzyj szpilek.

A UWAGA

¢ Nie szyj Sciegéw nad szpilkami. W
przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia ciata.




Sciegi uzytkowe

B Sztukowanie

Zszywanie dwéch kawatkow tkaniny nazywa
»sztukowaniem”. Kawatki tkanin nalezy wycia¢ dodajac przy
krawedziach po 6,5 mm (1/4 cala) na $cieg (naddatek szwu
zZszywania).

Zajmij sie szyciem Sciegu prostego do sztukowania 6,5 mm
(1/4 cala) od prawej lub lewej strony stopki.

Na tkaninach, ktére maja by¢ polaczone, przefastryguj
lub oznacz szpilkami naddatek szwu zszywania.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

e Wybierz $cieg.

Nr 1-25

= <
Scieg !
'

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

Zajmij sie szyciem, utrzymujac bok stopki réownolegle
do krawedzi tkaniny.

O Naddatek szwu zszywania po prawej stronie
Wyréwnaj prawa strone stopki z krawedzig tkaniny i
zacznij szy¢ przy uzyciu Sciegu EP.

@ 6,5mm (1/4 cala)
®

O Naddatek szwu zszywania po lewej stronie
Wyréwnaj lewa strone stopki z krawedzia tkaniny, ustaw
szerokos¢ sciegu na 1,5 mm (1/16 cala) i zacznij szy¢ przy
uzyciu éciegu i .
P
@ 6,5mm (1/4 cala)
0]

Przypomnienie

e Aby zmieni¢ szerokos$¢ naddatku szwu zszywania
(pozycja igty), dostosuj szerokos¢ sciegu.
Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie
w rozdziale ,,Ustawianie szerokosci $ciegu” na
stronie 35 i ,,Szycie przy réwnych naddatkach
szwow” na stronie 38.

M Sciegi satynowe przy uzyciu regulatora
szybkosci szycia
Scieg dekoracyjny mozna uzyska¢ zmieniajac szeroko$¢
Sciegu satynowego. Jesli maszyna jest ustawiona w taki
sposob, ze szerokoS¢ Sciegu mozna dostosowac przy uzyciu
regulatora szybkosci szycia, tawo bedzie ja odpowiednio
ustawi¢. Gdy ustawiono te funkcje, konieczne jest uzycie
modutu sterowania stopka do szycia.

o Podtacz modul sterowania stopka.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Dotknij przycisku i wybierz dla opcji [Kontrola
szerokosci] (strona 1 ekranu ustawien) ustawienie

[ON].

o8

i i
oD Kontrola szerokoéci

— Maszyna jest teraz ustawiona tak, ze szeroko$¢
$ciegu mozna kontrolowac za pomoca regulatora
szybkosci szycia.

Ekran bedzie wygladac tak, jak przedstawiono nizej.

'

b

AW -——  z==2=
0.0 (£ ST~ - -

9 Wybierz Scieg.

Nr 1-28

Scieg g
Q

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

1D31D0§ INZOY

Przypomnienie

e Cho¢ efekt koncowy szycia moze sie rézni¢ w
zaleznosci od rodzaju uzywanej tkaniny i grubosci
nici, alby zagwarantowac najlepsze rezultaty,
nalezy dostosowac¢ dtugosé sciegu do wartosci
miedzy 0,3 a 0,5 mm (1/64 a 1/32 cala).

Podczas szycia przesun regulator szybkosci szycia, aby
zmieni¢ szerokos¢ Sciegu.
e Ustaw szybko$¢ szycia modutem sterowania stopka.

@ Wezszy
-. ©@ Szerszy
O (0

Po zakonczeniu szycia ustaw opcje [Kontrola
szerokosci] z powrotem na wartos¢ [OFF].
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Inne zastosowania Sciegow

B Przyszywanie tkanin rozciagliwych

Po przyszyciu tasmy elastycznej do mankietu lub talii
odziezy, wymiary koricowe beda takie, jak rozciagnieta taSma
elastyczna. Dlatego konieczne jest stosowanie taSmy
elastycznej o odpowiedniej dtugosci.

Przypnij szpilkami tasme elastyczna do lewej strony
tkaniny.

Przypnij szpilkami tasme elastyczna do tkaniny w kilku
miejscach, aby upewnic sie, ze jest ona rownomiernie
umieszczona na tkaninie.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

e Wybierz $cieg.

Nr 1-11 1-12 2-13
“ <’ < bt}
Scie > <
g :: <:: :;

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

Przyszyj tasme elastyczna do tkaniny, naciagajac tasme
tak, by byla tej samej dlugosci, co tkanina.
Przesuwajac lewa reka tkanine za stopka, prawa reka
naciagnij tkanine przy szpilce potozonej najblizej
przodu stopki.

A UWAGA

¢ Podczas szycia upewnij sie, ze igla nie bedzie
dotykac¢ zadnych kotkéw. W przeciwnym razie
igla moze sie ztamac i spowodowac obrazenia.

M Scieg ryglowania

Rygli uzywa sie do wzmacniania punktéw narazonych na
wieksze zuzycie, takich jak rogi i otwory kieszeni.
Przyktadowa procedura szycia przy pomocy rygli zostata
opisana ponizej.

Okresl odpowiednia dlugos¢ rygla.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
obszywania dziurek ,A” na odpowiednia dtugosc.
(Odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm (3/16 cala)).

@ Skala stopki
® Dtugosé rygla
® 5 mm (3/16 cala)

@

® t[

Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

o

Umies¢ gorna ni¢ pod stopka, prowadzac jg przez
otwor w stopce przed zatozeniem stopki do obszywania
dziurek ,A”.

e Wybierz scieg.
Nr 4-13
Scieg g

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

Umies¢ tkanine w taki spos6b, aby otwor kieszeni byt
zwrécony ku Tobie, a nastepnie opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki tak, aby igla opadia 2 mm

(1/16 cala) przed otworem kieszeni.

@ 2mm (1/16 cala)

0
=10
6 Opus¢ dzwignie otwordéw na guziki jak najnizej.

Delikatnie przytrzymaj koricowke gornej nici lewa
reka, a nastepnie rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia unies dZzwigni¢ podnoszenia
stopki, usun tkanine i odetnij nici.

Unies dZzwignie otworéw na guziki do pierwotnej
pozycji.
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Sciegi uzytkowe

H Cerowanie

\ —®
moLa ol (e
ol o [l o [l »
»
@

@® Scieg wzmacniajacy

Okresl odpowiednia dlugos¢ cerowania.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
obszywania dziurek ,A” na odpowiednia dtugos¢.
(Odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi

5 mm (3/16 cal

a)).

Skala stopki
Dtugosé¢ cerowania
5 mm (3/16 cala)
2,5-7,0 mm
(8/32-1/4 cala)

®ee

— Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
obszywa otwor Sciegiem wzmacniajacym, a
nastepnie zatrzymuje sie.

Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

Umie$¢ gorna ni¢ pod stopka, prowadzac ja przez
otwér w stopce przed zatozeniem stopki do obszywania

dziurek ,A”.

e Wybierz sScieg.

Nr

4-11

4-12

Scieg

* Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

Umies¢ tkanine w taki sposob, aby igla znajdowalta sie
2 mm (1/16 cala) przed obszarem, ktéry nalezy
zacerowacd, a nastepnie opusc stopke.

@

o

@ Rozdarcie
® 2 mm (1/16 cala)

6 Opus¢ dzwignie otworéw na guziki jak najnizej.

Delikatnie przytrzymaj koncéwke gérnej nici lewa
reka, a nastepnie rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia unies dZzwigni¢ podnoszenia
stopki, usun tkanine i odetnij nici.

Unies dzwignie otworow na guziki do pierwotnej
pozycji.

o8

W Scieg do oczek
Istnieje mozliwo$¢ szycia oczek, takich jak na przyktad
oczka na pasie.

'

o Zal6z stopke do monogramow ,N”.

b
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e Wybierz Scieg.

Nr 4-15

ar

Scieg

A
N

a2

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

22 2

Dopasuj szerokos¢ albo dlugosc sciegu, aby wybraé
odpowiedni rozmiar oczka.

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Ustawianie szerokosci Sciegu” na
stronie 35 i ,Ustawianie dtugosci Sciegu” na
stronie 35.

Opusc igle na tkanine w miejscu rozpoczecia szwu i
opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

6 Rozpocznij szycie.

— Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
obszywa otwor Sciegiem wzmacniajacym, a
nastepnie zatrzymuje sie.
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Sciegi uzytkowe

Po usunieciu materialu uzyj dziurkacza do wyciecia
dziurki w srodku oczka.

]

o Uzywajac dziurkacza, przed wycieciem otworu w tkaninie,

umies¢ pod nig gruby arkusz papieru lub inny materiat ochronny.

B Fagotowanie

Przeszywanie otwartych szwéw w poprzek jest zwane
,fagotowaniem”. Ta technika jest uzywana podczas szycia
bluzek i ubran dla dzieci. Scieg ten jest bardziej dekoracyjny,
jesli uzywana jest grubsza nic.

o Uzyj zelazka, aby ztozy¢ dwa kawalki tkaniny wzdtuz
ich szwéw.

Przyfastryguj dwa kawatki tkaniny oddzielone od siebie
o okoto 4 mm (3/16 cala) do cienkiego papieru lub
materiatu stabilizujacego rozpuszczalnego w wodzie.

Jesli narysujesz linie poSrodku cienkiego papieru lub
materiatu stabilizujgcego rozpuszczalnego w wodzie,
szycie stanie sie prostsze.
@ Cienki papier lub
® materiat stabilizujacy
rozpuszczalny w
| ] @ v’vodzie
©@ Scieg fastrygowy
® 4 mm (3/16 cala)

\ \
\ \
o |
e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

9 Wybierz scieg.

Nr 2-11 2-12

Scieg § %

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

6 Ustaw szerokos¢ sciegu na 7,0 mm (1/4 cala).

Zajmij sie szyciem, utrzymujac srodek stopki réwnolegle
do srodkowej linii miedzy dwoma kawatkami tkaniny.

o Po zakonczeniu szycia usun papier.

B Scieg falisty

Falujacy, powtarzajacy sie wzor Sciegu, przypominajacy
muszle, nazywa sie ,Sciegiem falistym”. Stosuje sie go na
kotnierzykach bluzek i w celu dekoracji krawedzi projektow.

o Zal6z stopke do monograméw ,N”.

e Wybierz scieg.

Nr 2

Scieg

M’ Io
o

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.

Rozpocznij szycie wzdluz krawedzi tkaniny, pilnujac,
by nie szy¢ bezposrednio na jej krawedzi.

e Uwazaj, aby nie przecia¢ nici Sciegu.

B Marszczenie

Scieg dekoracyjny utworzony na skutek szycia lub haftowania
na partiach zebranego materiatu nazywa sie ,marszczeniem”.
Uzywa sie go do dekoracji przodéw bluzek lub mankietéw.

Marszczenie dodaje fakture i nadaje elastycznosci tkaninie.

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

Wybierz $cieg prosty, a nastepnie ustaw dtugosc sciegu
na 4,0 mm (3/16 cala) i zmniejsz naprezenie nici.

Zajmij sie szyciem szwéw réwnoleglych potozonych w

odlegtosci 1 cm (3/8 cala) od siebie, a po zakonczeniu
pociagnij za nici dolne, aby utworzy¢ marszczenia.

Wygtadz zgromadzony materiat, prasujac go.

—

9 Wybierz scieg.
Nr 2-10 2-11 2-12

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegdw” na stronie 41.
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Zacznij szy¢ miedzy sciegami prostymi i wyciagnij nici
$ciegow prostych.

B Scieg muszelkowy do zaktadania

Zebrane fragmenty materiatu wygladajace jak muszle nazywa
sie ,Sciegiem muszelkowym”. Uzywa sie go do dekoracji
krawedzi, przodéw bluzek lub mankietéw wykonanych z
cienkich tkanin.

Narysuj rownomiernie rozmieszczone linie na ukos
tkaniny, a nastepnie z16z ja wzdluz linii.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Wybierz Scieg, a nastepnie zwieksz naprezenie nici.

Nr 2-05

~
Scieg ::

* Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

Szyjac, upewnij si¢, ze igla opada zaraz za krawedzia
zewnetrzna tkaniny.

Sktadaj tkanine pojedynczo, wzdtuz linii, a nastepnie
szyj wykorzystujac Scieg muszelkowy.
@ Punktopuszczania

igty

Po zakonczeniu szycia usui tkanine. Roz16z tkanine, a
nastepnie zaprasuj zalozone fragmenty na jedna
strone.

B taczenie

Dekoracyjny Scieg mostkowy moze by¢ wykorzystany do
naszywania na naddatki szwow potaczonych ze sobg tkanin.
W ten sposéb szyje sie kotdry technika patchwork.

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

Zszyj ze soba boki prawych stron dwéch kawatkéw
tkaniny, a nastepnie rozt6z naddatki szwow.

e Wybierz scieg.
Nr 2-07 2-08 2-09
L, =~
Scieg Z E §
—

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

Obroé¢ tkanine na druga strone tak, by prawa strona
znajdowata sie u goéry, a nastepnie przeszyj scieg,
wyréwnujac srodek stopki ze Sciegiem.

o8

B Uzywanie igly podwdjnej

Przy uzyciu igty podwdjnej mozna szy¢ dwie réwnolegte
linie tego samego Sciegu z wykorzystaniem dwéch r6znych
nici. Grubos¢ i jakos¢ gérnych nici powinny by¢ takie same.

WAZNE

e Uzywaj tylko igly podwdjnej (igta 2/11) i nigdy
nie uzywaj wraz z nia nawlekacza. W
przeciwnym razie igla moze sie ztamac albo
maszyna moze si¢ uszkodzi¢.

o Dotknij przycisku @ i zainstaluj igte podwdjna.

jSmeee

i

'

b
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® Szczegétowe informacje dotyczace zaktadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na
stronie 28.
e Przet6z pierwsza gorna nic za prowadnik nici igielnicy.
e Szczegbétowe informacje znajduja sie w punktach od
o do @ w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie 23.

Recznie przewlecz pierwsza gorna ni¢ przez lewa igle.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu.
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Dodatkowy trzpien szpulki umie$¢ w otworze na gérze
maszyny, a na ten trzpien zaléz szpulke z nicia.

@ Szpulka z nicig

® Dodatkowy trzpien
szpulki

Nawlecz w maszynie druga ni¢ gérna. Recznie
nawlecz druga gérna ni¢ na prawa iglte bez
przeprowadzania nici za prowadnikiem nici igielnicy.
Przewlecz ni¢ przez ucho igty w kierunku od siebie.

@ Prowadnik
nici igielnicy

Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

¢ Szczeg6towe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie 29.

¥ INFORMACJA

e Pamietaj, aby z igtg podwdjng stosowacé stopke do
$ciegu zygzakowego ,,J”. W przypadku wystapienia
nieregularnych sciegéw uzyj stopki do
monogramow ,N” lub zamocuj materiat
stabilizujgcy.

a Dotknij przycisku @, aby odblokowac wszystkie
przyciski.

e Dotknij przycisku i wybierz dla opcji [Podwéjna
igla] (strona 1 ekranu ustawien) ustawienie [ON].

)] Podwoina igia

A UWAGA

¢ Pamietaj, aby podczas uzywania igly
podwadjnej wybra¢ ustawienie igly podwajne;j.
W przeciwnym razie igla moze si¢ ztamac i
spowodowac obrazenia.

Wybierz scieg.

« Sciegi stosowane z igta podwéjna wymieniono w
temacie ,Tabela Sciegéw” na stronie 41. Po
wybraniu satynowego wzoru Sciegu mozna takze
szy¢ przy pomocy podwdjnej igty. W takim
przypadku uzyj stopki do Sciegu zygzakowego ,)".

A UWAGA

¢ Pamietaj, aby dla igly podwéjnej wybrac
odpowiedni Scieg. W przeciwnym razie igla
moze sie ztamac¢ i spowodowa¢ obrazenia.

@ Rozpocznij szycie.

A UWAGA

¢ Nie probuj obraca¢ tkaniny, gdy igla podwéjna
jest opuszczona na tkanine. W przeciwnym
razie igla moze sie ztamac¢ i spowodowac
obrazenia albo uszkodzenia maszyny.
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Regulowanie

Regulowanie

Wzér Sciegu moze czasami nie wygladac zbyt korzystnie.
Zalezy to od rodzaju lub grubosci tkaniny, uzywanego
materiatu stabilizujacego, predkosci szycia itp. Jedli efekt nie
jest zadowalajacy, wykonaj kilka prébnych szwéw w tych
samych warunkach, jak prawdziwy projekt i dostosuj do nich
wzér Sciegu w sposob opisany ponizej. Jesli wzér Sciegu nie
bedzie zadowalajacy nawet po dokonaniu regulacji w
oparciu o wzér Sciegu opisany ponizej, nalezy indywidualnie
dostosowac kazdy wzér Sciegu.

Przypomnienie

e Ten sposob regulacji mozna wykorzystaé w

przypadku $ciegéw: ?50 (1-30 Scieg do pikowania
wzorem), 5.¢ (4-15 Scieg do oczek) i wzoréw
$ciegdw z ponizszych kategorii.

s Mo
#luDleE
@ NS

o Dotknij przycisku 3z i wybierz opcje £ 5-31).

IIIIIIIIIIIIIIIIIII

Zal6z stopke do monograméw ,N” i rozpocznij szycie
przy pomocy tego wzoru $ciegu.

¥y INFORMACJA

¢ Nie zapomnij uzy¢ stopki do monogramoéw ,,N”.
Dokonana regulacja moze by¢ niepoprawna w
przypadku korzystania z innych stopek.

Poréwnaj gotowy wzér Sciegu z ilustracja znajdujaca
si¢ ponizej.

e Dotknij przycisku (B ), a nastepnie dostosuj wzér
$ciegu na ekranie [Prec. regul. w pionie]. (strona 1

ekranu ustawien)

m|—| +

e

1 E Prec. regul.
+ Il w pionie

O Jezeli wzor Sciegu jest Sciagniety:
Dotknij przycisku [+ na ekranie [Prec. regul. w pionie].

— Wyswietlana warto$¢ zwieksza sie po kazdym
dotknieciu przycisku, a wzér Sciegu ulega
wydtuzeniu.

B (Ef

O Jezeli we wzorze $ciegu sa przerwy:

Dotknij przycisku |— na ekranie [Prec. regul. w pionie].

— Wyswietlana warto$¢ zmniejsza sie po kazdym
dotknieciu przycisku, a wzér Sciegu ulega skréceniu.

B (B4

Ponownie przeprowadz szycie przy uzyciu tego wzoru

$ciegu.

o Jesli wzdr Sciegu nadal nie wyglada najlepiej,
ponownie go dostosuj. Przeprowadzaj regulacje
ustawiert do momentu, gdy wzér Sciegu bedzie
prawidtowo wygladat.

6 Dotknij przycisku [ o |, aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.
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Korzystanie z funkcji pamieci

Korzystanie z funkcji pamieci

Zapisywanie wzor6w Sciegow

Zmienione przez siebie wzory Sciegdw mozna zapisaé w
pamieci maszyny lub pamieci USB.
¥y INFORMACJA

¢ Nie wytaczaj gtéwnego zasilania (pozycja OFF), jesli
wyswietlany jest ekran [Trwa zapisywanie...]. W
przeciwnym wypadku utracisz zapisywany wzor
Sciegu.

o Dotknij przycisku [ 7 ].

% AN (o (BB

Aby zapisa¢ wzor $ciegu na pamieci USB, wl6z pamiec
USB bezposrednio do portu USB maszyny.

Aby rozpocza¢ zapisywanie, dotknij wybranego
miejsca docelowego.

KT

Ol g — @
:

@ Zapisz w pamieci maszyny.

® Zapisz na pamieci USB.
Wz6r $ciegu zostanie zapisany w folderze o nazwie
~oPocket”.

Pobieranie wzoréw $ciegow

Pobieranie wzoréw sciegéw przechowywanych w pamieci
maszyny lub w pamieci USB.

Aby pobra¢ wzory $ciegéw z pamieci USB, wiéz
pamie¢ USB do portu USB maszyny.

e Dotknij przycisku [ L1 .

 Ta]a[aln
“afsipele]

AWEH Rl e

e Dotknij wybranego miejsca docelowego.

12l

O—— &8 [e—— 0

@ Pobierz z pamigci maszyny.
©@ Pobierz z pamigci USB.
Przypomnienie

e Jesli wzoér Sciegu do pobrania znajduje sie w
folderze w pamieci USB, dotknij przycisku
odpowiadajgcego temu folderowi. Dotknij
przycisku , aby powrdci¢ do poprzedniego
ekranu.

B -~ B ’e’l@lwm‘kﬂ

EJ“W"JE@.Z. ‘b§5&§@%’

EJ PMV
S e

i

¢ Nie da sie tworzy¢ folderéw w pamieci USB na
maszynie.

Wybierz odpowiedni wzér Sciegu, a nastepnie dotknij

przycisku [usa.

Przypomnienie

* Jesli dotkniesz przycisku [£2], wybrany wzér
Sciegu zostanie trwale usuniety.
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MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)

MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)

B Projektowanie Sciegu )
Korzystajac z funkcji MY CUSTOM STITCH (MOJ
WEASNY SCIEG), mozna zapisywac wtasnorecznie
utworzone $ciegi. Mozesz rowniez wyszywac wzory
taczace utworzone Sciegi z kategorii MY CUSTOM
STITCH (MOJ WEASNY SCIEG) z wbudowanymi literami
(strona 31).

Przypomnienie

* Sciegi utworzone za pomoca funkcji MY CUSTOM
STITCH (MOJ WEASNY SCIEG) moga mieé¢
maksymalnie 7 mm (ok. 9/32 cala) szerokosci i
37 mm (ok. 1-1/3 cala) dtugosci.

Narysuj wzér $ciegu na arkuszu z siatka.

Umies¢ punkty w miejscach, w ktérych wzér sciegu
przecina sie z siatka i polacz wszystkie punkty za
pomoca linii.

o
o

TNy

|
I
-
I |

T
T
n
o

Przypomnienie

e Uprosé wzoér w taki sposdb, by mozna go byto
uszy¢ za pomoca ciagtej linii. Aby uzyskaé bardziej
atrakcyjny $cieg, zamknij jego wzdr przecinajacymi
sie liniami.

SIS

Jesli wzdér ma by¢ powtarzany i potaczony w jedna
catosg, jego punkt poczatkowy i koncowy musza
znajdowac sie na tej samej wysokosci.

v PO

Okresl wspotrzedne x i y kazdego z zaznaczonych
punktow.

B Ekran MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG)

@® W tym miejscu wyswietlany jest tworzony $cieg.

®

I
eXCNONORO)

® Tutaj wyswietlana jest liczba obecnych ustawionych

punktéw w stosunku do catkowitej liczby punktéw w $ciegu.
@ Tutaj wyswietlana jest wspéirzedna y % przed wspotrzedng x %

Wyswietlacz

wzoru $ciegu

Nr Objasnienie Strona
Nazwa przycisku
® (ae-) Dotknij tego przycisku, aby -
o usuna¢ wybrany punkt.
Przycisk usuwania
punktéw
® @ Dotknij tego przycisku, by zgrupowaé 62
- punkty i razem je przesunac.
Przycisk
przesuwania
blokowego
® @ Dotknij tego przycisku, aby wstawi¢ 62
nowe punkty do wzoru $ciegu.
Przycisk
wstawiania
@ @ Dotknij tego przycisku, aby -
wykonac¢ $cieg prébny.
Przycisk
testowania
Dotknij tego przycisku, aby -
wyswietli¢ obraz Sciegu.
Przycisk obrazu
® Dotknij tego przycisku, aby 62
zapisa¢ tworzony $cieg.
Przycisk pamieci
funkcji MY
CUSTOM
STITCH (MOJ
WEASNY SCIEG)
Dotknij tego przycisku, aby wybrac, 62
czy miedzy dwoma punktami zostanie
Przycisk $ciegu | wykonane jedno oczko $ciegu czy trzy.
pojedynczego/
potréjnego
@) o Uzyj tych przyciskéw do przesuwania 62
S : j % po obszarze wyswietlania, a
) nastepnie dotknij znajdujacy sie na
Przyciskistrzatek | Srodku przycisk ustawiania, aby
iprzycisk  |ustawi¢ punkt we wzorze $ciegu.
ustawiania
® @B@@ Uzyj tych przyci;kow do 62
przesuwania % miedzy punktami
Przycisk  |wzoru $ciegu lub od pierwszego do
punkt-punkt |ostatniego wprowadzonego punktu.
® [@E‘J Dotknij tego przycisku, aby -
zmieni¢ kierunek arkusza z siatka.
Przycisk
kierunku arkusza
Dotknij tego przycisku, aby -
BB przewing¢ arkusz z siatka.
Przycisk
przewijania strony
® 0w Dotknij tego przycisku, aby -
wyswietli¢ wbudowany probny wzoér
Przycisk $ciegu, ktéry mozna edytowad.
pobierania
prébnego
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MY CUSTOM STITCH (MOJ] WEASNY SCIEG)

B Wprowadzanie punktéw

o Dotknij przycisku | ).

ME BT
EANIIE

Azl | I,

A0

e Uzyj klawiszy E _ >, aby przesuna¢ & na wspétrzedne

pierwszego punktu na arkuszu z siatka.

Dotknij przycisku s, aby doda¢ punkt wskazany przez 5.

Be o B
@Tgiam:a
Em o M
), @[ﬂm %]

Wybierz, czy miedzy pierwszymi dwoma punktami ma

by¢ wykonany $cieg pojedynczy cz potréjny.

¢ Aby wykonac potréjny Scieg, dotknij przycisku, tak
aby jego wyglad zmienit sie na nastepujacy: [I il

Powtarzaj czynnosci dla kazdego punktu

narysowanego na arkuszu z siatka do momentu, gdy
wzér $ciegu na ekranie stanie si¢ linia ciagla.

6 Po zakonczeniu wprowadzania danych sciegu dotknij
przycisku [ [ ], aby zapisa¢ wzér $ciegu.

B Przesuwanie punktu

Dotknij przycisku « lub v , aby przesuna¢ & na
punkt, ktérego potozenie chcesz zmieni¢.

e Uzyj przyciskow ¢ _ >, aby przesuna¢ punkt.

B Przesuwanie czesci lub catosci projektu

Dotknij przycisku s lub v, aby przesuna¢ 5 na

pierwszy punkt sekcji, ktérej potozenie chcesz zmieni¢.

e Dotknij przycisku (1} .

— Zaznaczony zostanie wybrany punkt i wszystkie
punkty wprowadzone po nim.

Dotknij przycisku A lub v, aby przesunac sekcje, po
czym dotknij przycisku |w.

0
5

@@ )

«| <)
= IIRPNE

a!!@ﬂ

B U[:

— Sekcja zostanie przesunieta.

B Wstawianie nowych punktéw

Dotknij przycisku s lub ~ , aby przesunaé¢ & w miejsce
na projekcie, w ktérym chcesz umiesci¢ nowy punkt.

e Dotknij przycisku [%i’|, aby wstawi¢ nowy punkt.

e Uzyj przyciskow ¢ _ >, aby przesuna¢ punkt.
B Pobieranie zapisanych wzoréw Sciegéw

o Dotknij przycisku =], aby wybra¢ lokalizacje dla
wzoru $ciegu do pobrania.

NOEIEI
EICIH

AmaH L.fﬁ-i

i
Wy
XX
oo *%ad

©
MA

e Wybierz wzér Sciegu.

e Dotknij przycisku [isa], aby pobraé wzér $ciegu.

T

g% 1
1

@ Edytuj wzor $ciegu.
©@ Usun wzér Sciegu.
® Pobierz wzor sciegu.
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Przygotowanie do haftu

Rozdziat 4 HAFT
Przygotowanie do haftu Zaktadanie stopki do haftu

Aby przygotowaé maszyne do haftowania, wykonaj

ponizsze czynnosci. A U W AG A

¢ Upewnij sie, ze do haftowania uzywasz stopki
do haftu. Uzycie innej stopki moze
spowodowac, ze igta bedzie uderzac o stopke.
Moze to doprowadzi¢ do ztamania igty, co z
kolei moze skutkowa¢ obrazeniami.

o Nacisnij przycisk @ (przycisk pozyciji igly), aby
podnies¢ igle.

Dotknij przycisku (1,8).
— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem ) zostang zablokowane.
T Kok 7, 8 8 viatkem (O !

\ [— Krok 4 e Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

Kroki 1, 2 , . . e
e Szczegétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie 29.

14VH

Krok 5 Krok 6

Nr Cel Czynnos¢é Strona
kroku
1 Mocowanie Zamocuj stopke do haftu ,,Q". |63
stopki
2 Kontrola igty Do haftowania uzyj igly 75/11. |28
3 Mocowanie Zamocuj modut haftujacy. 64
modutu
haftujacego Przytrzymaj stopke do haftu ,Q” prawa dlonia, jak
4 Ustawienie nici | Nawin ni¢ doing do 19 pokazano.
dolnej haftowania na szpulke i . .
umies¢ ja w odpowiednim Przytrzymaj stoRke Ejlo.haftu palcem w§kazu13cym
miejscu. owinietym wokét dzwigni z tytu stopki.
5 Przygotowanie |Przymocuj materiat 66
tkaniny stabilizujgcy do tkaniny i zatéz
tkanine na tamborek.
6 Mocowanie Przymocuj tamborek do 68
tamborka modutu haftujgcego.
7 Wybér wzoru Wybierz wzér haftu. 69
Kontrola uktadu |Sprawdz i dopasuj rozmiar 71
wzoru oraz potozenie haftu.
9 Ustawienie nici | Zatéz nié odpowiadajaca 72 ©) DZV‘{'gn'a .
do haftowania  |wybranemu wzorowi. @ Drazek stopki do haftu
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Przygotowanie do haftu

Naciskaj dzwignie stopki do haftu ,,Q” palcem i umies¢ . .
drazek stopki do haftu nad sruba mocujaca igly. Zakladanie modutu haftujacego

— o .
= WAZNE

e e Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do mocowania modutu
haftujacego. W przeciwnym razie maszyna
moze ulec uszkodzeniu.

@ Drazek stopki do haftu . Podczas. ha’ftowania n.ie .zbliiaj I:qk ani innych

® $ruba mocujaca igly przedmiotéw do ramienia haf.tumcego P

® Prowadnik stopki tamborka. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia lub awarii.

Zabezpiecz stopke do haftu ,,Q” za pomoca sruby
uchwytu stopki, upewniajac sie, ze stopka do haftu

»Q” umieszczona jest pionowo.

A UWAGA

¢ Nie zmieniaj potozenia maszyny po
podiaczeniu modutu haftujacego. Modut
haftujacy moze upasc i spowodowacé
obrazenia.

Wylacz maszyne.
@® Rowek montazowy o yia yne
® Sruba uchwytu stopki

Przytrzymaj stopke do haftu w miejscu prawa dlonia, a e Przesun przystawke plaska do lewej strony.

nastepnie mocno dokre¢ srube uchwytu stopki
dotaczonym s$rubokretem. ~_

Y

Podtacz ztacze modutu haftujacego do portu
polaczeniowego tak, aby modut haftujacy znalazt sie
na swoim miejscu, co zasygnalizuje trzask.

A UWAGA

¢ Mocno dokrec srube stopki do haftu
dotaczonym srubokretem. Niedokrecona
sruba moze by¢ przyczyna uderzenia igly o
stopke. Moze to doprowadzi¢ do ztamania
igly, co z kolei moze skutkowac¢ obrazeniami.

e Dotknij przycisku (1,8, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski. ¥ INFORMACJA
¢ Upewnij sig, ze miedzy modutem haftujgcym a
maszyna nie ma odstepu. Jesli jest odstep, wzor
haftu moze by¢ wyszywany nieprawidtowo.
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Przygotowanie do haftu

WAZNE

¢ Nie popychaj ramienia podczas mocowania
modutu haftujacego w maszynie, gdyz moze to
skutkowa¢ uszkodzeniem modutu haftujacego.

¢ Nie dotykaj zlacza w gniezdzie zlacza modutu
haftujacego. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia zlacza i awarii maszyny.

¢ Nie podnos ramienia haftujacego i nie
zmieniaj jego polozenia przy uzyciu sity. Moze

to doprowadzi¢ do awarii maszyny.

Wiacz maszyne.

— Na ekranie zostanie wyswietlony komunikat.

¥y INFORMACJA

¢ Jesli [Ekran startowy] na ekranie ustawien
ustawiony jest na wartos¢ [ON], dotknij ekranu, aby
pojawita sie ponizsza wiadomos¢.

Upewnij si¢, ze zadne przedmioty ani rece nie znajduja
si¢ w poblizu modutu haftujacego i dotknij przycisku

ok |,

A

Podstawa modutu do haftowania
zacznie sie poruszaé.
Trzymaj rece itp. z dala od podstawy.

L

— Ramie zostaje ustawione w pozycji poczatkowe;j.

— Wyswietlony zostaje ekran z opcjami wyboru
wzoréw haftu.
Przypomnienie

e Gdy jest zatozony modut haftujacy, nie mozna
wybiera¢ sciegéw uzytkowych.

B Zdejmowanie modutu haftujacego
Sprawdz, czy maszyna jest catkowicie zatrzymana i
postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

o Zdejmij tamborek.

¢ Szczeg6towe informacje na temat zdejmowania
tamborka znajduja sie w rozdziale ,Zdejmowanie
tamborka” na stronie 68.

e Dotknij najpierw przycisku =, a pézniej przycisku
oK,

@ | &

l\

i g/’\a
@ | | wsze naceni pocczas
| imowania modutu haftu.

— Ramie haftujace maszyny zostaje ustawione w
pozycji spoczynku.

1o

EleS

e Wylacz maszyne.

WAZNE

e Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do zdejmowania modutu
haftujacego.

Zdejmowanie modulu przy wlaczonej
maszynie moze doprowadzi¢ do awarii.

Przytrzymaj przycisk zwalniajacy znajdujacy sie z
lewej dolnej strony modutu haftujacego i powoli
przesun modut haftujacy w lewo.

Haftowanie atrakcyjnych wykonczen

Na wykonanie wizualnie atrakcyjnego haftu sktada sie wiele
réznych czynnikéw. Dwoma najwazniejszymi z nich sa
uzycie wlasciwego materiatu stabilizujgcego (strona 66) i
rozciagniecie tkaniny na tamborku (strona 66). Oba zostaty
juz opisane wczesniej. Kolejnym waznym czynnikiem jest
wybér odpowiedniej igty i nici. Wiecej informacji na temat
wyboru nici znajduje sie ponizej.

B Ni¢
Gorna ni¢ Uzywaj nici do haftowania przeznaczonych do
maszyny tego rodzaju. Uzycie innych nici do
haftowania moze uniemozliwi¢ uzyskanie
optymalnego efektu.
Ni¢ dolna Uzyj dotaczonej do maszyny szpulki dolnej z

nawinietg nicig dolng do haftowania o
grubosci 60 lub zalecanej nici dolnej do
haftowania o grubosci 60.

¥y INFORMACJA

¢ Nie zostawiaj zadnych przedmiotéw w zasiegu
ruchu tamborka. Tamborek moze uderzy¢ w
przedmiot, co moze obnizy¢ jakos¢ haftowanego
wzoru.

¢ W trakcie haftowania duzych czesci garderoby
(szczegolnie kurtek lub innych cigzkich tkanin) nie
pozwdl, aby tkanina zwisata luzno ze stotu. W
przeciwnym razie swoboda ruchu modutu
haftujacego zostanie znacznie ograniczona, co
moze by¢ przyczyna niepoprawnego wyhaftowania
wZzoru.
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Przygotowanie do haftu

Rozciaganie tkaniny na tamborku

A UWAGA

e Uzywaj tkanin o grubosci mniejszej niz 2 mm
(1/16 cala). Uzywanie tkanin grubszych niz
2 mm (1/16 cala) moze skutkowac ztamaniem
igly, co z kolei moze spowodowa¢ obrazenia.

e Zawsze uzywaj materialu stabilizujacego do
haftowania, szczegélnie w przypadku tkanin
elastycznych, lekkich, z grubymi wtéknami
oraz tkanin, na ktorych wzér sie marszczy. W
przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia ciata.

B Mocowanie wprasowywanych materiatéw

stabilizujacych do tkanin
W celu uzyskania najlepszych wynikéw haftowania zawsze
uzywaj materiatu stabilizujacego do haftowania.

Woprasuj materiat stabilizujacy od spodu tkaniny.

¢ Uzyj materiatu stabilizujacego o rozmiarze
wiekszym niz stosowany tamborek.

@ Topliwa strona
materiatu
stabilizujgcego

® Tkanina (lewa
strona)

® Rozmiar tamborka

Przypomnienie

e W przypadku haftowania na niewielkich kawatkach
tkaniny, ktérych nie da sie zatozyé na tamborek,
uzyj materiatu stabilizujgcego jako podktadu. Po
lekkim wprasowaniu tkaniny na materiat
stabilizujacy zatéz catos¢ na tamborek. Jesli
materiatu stabilizujgcego nie da sie wprasowac na
tkanine, przyfastryguj go. Po ukonczeniu haftu
ostroznie usun materiat stabilizujgcy.

@ Tkanina

® Materiat
stabilizujgcy

® Fastrygowanie

e Podczas haftowania na cienkich tkaninach, takich
jak organdyna lub batyst albo na recznikach z
tkaniny frotte badz sztruksie, stosuj materiat
stabilizujgcy rozpuszczalny w wodzie (do nabycia
osobno) w celu uzyskania lepszych rezultatéw.
Materiat stabilizujgcy rozpuszczalny w wodzie
rozpusci sie catkowicie w wodzie i nada haftowi
atrakcyjniejsze wykonczenie.

e W przypadku recznikéw z tkaniny frotte zalecamy
umieszczenie na wierzchu recznika kawatka
materiatu stabilizujacego rozpuszczalnego w
wodzie. Pozwoli to zmniejszy¢ wydatnos¢ wtdkien
recznika i uzyskac bardziej atrakcyjny haft.

e Jesli uzywane sa materiaty, ktérych nie mozna
prasowac (np. materiaty frotte lub o strukturze
petelkowej, podlegajgcej wydtuzaniu podczas
prasowania), lub w miejscach, w ktérych
prasowanie jest trudne, materiat stabilizujgcy
nalezy umiesci¢ od spodu tkaniny bez taczenia, a
nastepnie umiesci¢ tkanine wraz z materiatem
stabilizujagcym w tamborku, badz nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca
produktéw firmy Brother w celu uzyskania
informacji o odpowiednim materiale stabilizujgcym.

B Zakladanie tkaniny

A UWAGA

e W przypadku uzycia zbyt matego tamborka

stopka moze uderzy¢ o tamborek podczas
haftowania i spowodowa¢ obrazenia ciata oraz
uszkodzenia maszyny.

Yy INFORMACJA

¢ Jesli tkanina zostanie zamocowana w tamborku
zbyt luzno, jakos$¢ haftowania wzoru bedzie staba.
Zaktadaj tkanine na poziomej powierzchni.
Ostroznie rozciagnij ja i zacisnij w tamborku tak,
aby jej nie znieksztatcié.
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Przygotowanie do haftu

Poluzuj srube regulacji tamborka i usun wewnetrzne Dokrec srube regulacyjna, jednoczesnie usuwajac
oraz zewnetrzne ramki, umieszczajac zewnetrzna recznie wszelki luz w tkaninie. Celem jest uzyskanie
ramke na plaskiej powierzchni. dzwieku przypominajacego beben, kiedy tkanina jest

Oddziel wewnetrzng i zewnetrzna ramke, przesuwajac lekko uderzana.

wewnetrzng ramke do gory.

@® Ramka wewnetrzna
® Ramka zewnetrzna
® Sruba regulacyjna

Umies¢ tkanine z materiatem stabilizujacym na
wierzchu ramki zewnetrzne;j.

Przypomnienie
¢ Do wkrecania i wykrecania sruby regulacyjnej

Utéz tkanine prawa strong skierowana do gory.

Docisnij wewnetrzna ramke do tkaniny od gory. tamborka mozesz uzywac dotagczonego sSrubokreta.
Wyréwnaj /\ na wewnetrznej ramce i \/ na SN
zewnetrznej ramce. Q%(;\

B Uzywanie szablonu hafciarskiego
Jesli jest konieczne wykonanie wzoru haftu w konkretnym
miejscu, z tamborkiem mozna uzy¢ szablonu
hafciarskiego.

14VH

o Za pomoca pidra zaznacz na tkaninie obszar do haftowania.

Delikatnie wyjmij tkanine z ramki bez odkrecania e Umies¢ szablon hafciarski na ramce wewnetrznej.
$ruby regulacyjne;j.

Wyréwnaj znak na tkaninie z linia odniesienia na
szablonie hafciarskim.

Przypomnienie
e Ten srodek ostroznosci pomoze zmniejszy¢

znieksztatcenie wzoru podczas haftowania. Umies¢ ramke wewnetrzna z tkanina na ramce
zewnetrznej, a nastepnie dostosuj potozenie tkaniny,
Ponownie docisnij wewnetrzna ramke do tkaniny od jesli to konieczne do wyréwnania znakéw na tkaninie z
gory, wyréwnujac /\ na wewnetrznej ramce i \/ na szablonem hafciarskim.
zewnetrznej ramce. e Szczegétowe informacje na ten temat znajduja sie w

o . . rozdziale strona 66.
e Doci$nij wewnetrzng ramke do ramki zewnetrzne;j.

Przed rozpoczeciem haftowania upewnij sie, ze Zdejmij szablon hafciarski.
goérne krawedzie ramki wewnetrznej i zewnetrznej 6
sa wyréwnane wzgledem siebie.
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——— [ Zdejmowanie tamborka
Zakladanie tamborka

o Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

¥ INFORMACJA Przycisnij z lewej strony przedstawiony na ilustracji
* Przed zamocowaniem tamborka nawir zalecang ele.m’ent uchwytu ramienia haftujacego, a nastepnie
ni¢ dolng na szpulke dolng i zat6z szpulke dolna. unies tamborek.
Spranz, c.zy.na’ g.zpuilce dolnej znajduje sie ® Diwignia
odpowiednia ilo$¢ nici.

o Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

e W16z tamborek pod stopke.

¢ Jesli okaze sie to konieczne, unie$ dzwignie
podnoszenia stopki jeszcze wyzej. — Tamborek oddzieli sie od uchwytu ramienia
haftujacego.

Usun tamborek spod stopki, podnoszac dzwignie
podnoszenia stopki jeszcze wyzej.

Mocno wsun prowadnik tamborka w uchwyt ramienia
haftujacego, od gory.

Wyréwnaj zaczepy prowadnika tamborka oraz otwory
uchwytu ramienia haftujacego i wcisnij go do oporu, do
momentu gdy ustyszysz klikniecie.

A UWAGA

¢ Nie nalezy uderza¢ igly palcem ani
tamborkiem. Moze to spowodowa¢ obrazenia
ciala lub ztamanie igly.

@ Zaczepy prowadnika tamborka
@ Otwory uchwytu ramienia haftujacego

— Modut haftujacy jest zatozony.

A UWAGA

e Umies¢ tamborek prawidlowo w uchwycie
ramienia haftujacego. W przeciwnym razie
stopka moze uderzy¢ w tamborek, powodujac
obrazenia ciata.
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Haftowanie

. Dotknij przycisku ‘ lub ’, aby wyswietli¢
Haftowanie e odpowiedni wzér na ekranie.

W Informacje o prawach autorskich Wybierz ode|edn| wzoér haftu, a nastepnie dotknij

Wzory zapisane w pamieci maszyny sa przeznaczone przycisku (G5 .
wytacznie do uzytku prywatnego. Wszelkie publiczne lub
komercyjne wykorzystanie wzoréw stanowi naruszenie praw
autorskich i jest surowo zabronione.

¢ Dostepne opcje tamborkéw sa wyswietlane na
ekranie.

0)6)
B Rodzaje wzoréw haftu
e BRI

o— @ | B/ —o & |
o—TF| AL [O—0

S [®

026

o

%

=

| e mssmigles, [0 | = @ Mozesz uzy¢ tamborka (rozmiar Sredni)
| | ® Nie mozna uzy¢ tamborka (rozmiar maty) (do nabycia
® ® @ osobno)

— Zostanie wyswietlony ekran edycji wzoru.

Wzory haftu

wZastrzezone” wzory firmy Brother e Dotknij przycisku |

Florystyczne wzory liter alfabetu

Wzory literowe e @ &g

Wzory obramowan

Dotknij tego przycisku, aby ustawi¢ modut haftujacy w @ @
pozyciji przechowywania @ @ [

Wzory zapisane w pamigci maszyny, wzory zapisane w e
pamieci USB albo wzory przestane za pomoca sieci M
bezprzewodowej (strona 82)

Q POOEEO
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* Szczeg6towe informacje na temat ekranu edycji
wzoru znajduja sie w temacie ,Edytowanie wzoréw
(ekran edycji wzoru)” na stronie 77. Wzdér mozna
przenosi¢, zmieniac jego rozmiar, a takze
wykonywac wiele innych dziatari zwiazanych z jego

¢ Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat wzoru haftu
dla kazdej kategorii, patrz ,Przewodnik
projektowania haftéw”.

edycja.
A
Wyb()r wzoru haftu * Wz6r mozna réwniez przenosi¢ przeciagajac go
palcem.

.. . . — Zostanie wyswietlony ekran ustawien haftowania.
Dotknij przycisku @ | na ekranie wyboru typu wzoru,

a nastepnie dotknij przycisku @ . 6 Dotknij przycisku [ .

¢ Jesli nie zostanie wySwietlony ekran wyboru typu

wzoru, dotknij przycisku (8 ), aby wyswietli¢
ponizszy ekran.

Z,
# .
)

‘0%% AA | IO ¢ Szczeg6towe informacje na temat ustawien
haftowania znajduja sie w temacie ,Edytowanie
[ﬁ}ﬁéﬁ:&?ﬁ.‘ﬂf&ﬂ”ﬁ:&_ ol = wzoréw (ekran ustawieri haftowania)” na stronie 80.

¢ PotwierdZ umiejscowienie haftowanego wzoru
zgodnie z informacjami z tematu ,Sprawdzanie
umiejscowienia wzoru” na stronie 71.

@]+
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Przypomnienie

e Jesli [Widok nformacyjny ramki do haftow.] na
ekranie ustawien ustawiony jest na opcje [ON],
wzér mozna edytowac na ekranie tak, jakby byt
zatozony tamborek.

] |, Ekran

ramki haftu

Widok nformacyjny [ [P
[ ramki do haftow. 8 |°FF i ok

®
@l e @

I
® s

@ Podswietlony zostaje wybrany tamborek, gdy
[Widok nformacyjny ramki do haftow.] ustawiony
jest na opcje [ON]. Dotknij tego przycisku, aby
przetaczy¢ ustawienie z [ON] na [OFF].

® Woyswietlony zostaje obszar haftu dla wybranego
tamborka.

® Wozory, ktére nie zmieszcza sie w zaznaczonym
tamborku zostang zacieniowane i nie bedzie
mozna ich wybrac.

¢ Dla tamborka (rozmiar maty) (do nabycia osobno)
dostepne sa trzy wielkosci obszaru haftu.
Gdy [Widok nformacyjny ramki do haftow.]
ustawiony jest na opcje [ON] dla tamborka (rozmiar
maty), mozna fatwiej zobaczy¢ obszar
rozmieszczania wzorow. Tto obszaru znajdujacego
sie na zewnatrz obszaru haftu bedzie miato inny

kolor.
A

@ @ ® @

2 cm x 6 cm (ok. 1 cal (wys.) x 2-1/2 cala (szer.))
3 cm x 5 cm (ok. 1-1/8 cala (wys.) x 2 cale (szer.))

4 cm x 3 cm (ok. 1-1/2 cala (wys.) x 1-1/8 cala
(szer.)

Wzory sg rozmieszczone poza obszarem haftu.

® @06

B Wybodr wzoréw literowych

o Dotknij przycisku | Az .

Dotknij przycisku odpowiadajacego czcionce, ktéra
ma by¢ wyhaftowana.

Dotknij karty, aby wyswietli¢ odpowiedni ekran
wyboru, a nastepnie wpisz tekst.

@ Aktualny numer

@ —OWe __ | wiersza
@8R 3 e« BT 5 Karta

%MMEEB%’

* Aby wpisac spacje, dotknij przycisku | _|.
¢ Jesli po wybraniu litery chcesz zmieni¢ jej rozmiar,

dotknij przycisku €::|. Rozmiar zmienia sie po
kazdym dotknieciu klawisza: od duzego przez $redni
do matego. Po dokonaniu zmiany rozmiaru litery
wszystkie litery w tym samym wierszu bedg miaty
wlasnie ten rozmiar.

e Jesli zrobisz bfad, dotknij przycisku [c®], aby usunac
pomytke.

* Aby sprawdzi¢ wszystkie wpisane litery, na przyktad
w sytuacji, gdy wprowadzono kilka linii tekstu,

dotknij przycisku [-ase|.
e Aby dodac kolejne linie, dotknij przycisku [ ¢ |.

¢ Jesli wybrano czcionke japoriska, mozna przetaczaé
kierunek pisania tekstu z pionowego na poziomy i

odwrotnie poprzez dotkniecie przycisku .
9 Dotknij przycisku [E5.

e Szczegbétowe informacje na temat edycji wzoréw
znajduja sie w temacie ,Edytowanie wzoréw (ekran
edycji wzoru)” na stronie 77.

B Wybér wzoréw obramowan

o Dotknij przycisku 1.

Dotknij przycisku odpowiadajacego ksztattowi
obramowania, ktére chcesz wyhaftowac.

OO0 O]
OO O]
O[]

Dotknij przycisku odpowiadajacego wzorowi
obramowania, ktére chcesz wyhaftowac.

67.6
@ = 1t

QO

9 Dotknij przycisku .

e Szczegbétowe informacje na temat edycji wzoréw
znajduja sie w temacie ,Edytowanie wzoréw (ekran
edycji wzoru)” na stronie 77.

B Laczenie wzoréw
Przyktad: taczenie liter alfabetu ze wzorami haftéw

o Wybierz wzor, a nastepnie dotknij przycisku [T
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W razie potrzeby przeprowadz edycje wzoru, po czym
dotknij przycisku [oes].

® Szczegbtowe informacje na temat edycji wzoréw
znajduja sie w temacie ,Ekran edycji wzoru” na
stronie 77.

Oe B
FEA[I= Y[
: ®WH@
&=

Dotknij przycisku Az , aby wprowadzi¢ litery
alfabetu.

e Wybierz przycisk | asc i napisz stowo ,Happy”.

LHappv | @)
MM 0 emum

5EHMEEI -

6 Dotknij przycisku (B

Dotknij przycisku +*¢/, a nastepnie wybierz przycisk

61.6mm
@ EI 76.9mm

ll Dodaj IWybol [j L

* Szczegb6towe informacje na temat edycji liter
znajduja sie w temacie ,Ekran edycji czcionki” na
stronie 78.

Zmien uklad liter, a nastepnie dotknij przycisku
dwa razy, aby powréci¢ do ekranu edycji wzoru.

61.6
@ EI 76.9mm

e Dotknij przycisku xa, aby zmieni¢ kolor.

9 Zmien kolor liter, a nastepnie dotknij przycisku [ o« .

¢ Szczeg6towe informacje na temat zmiany koloréw
znajduja sie w temacie ,Ekran edycji wzoru” na
stronie 77.

Edycja umiejscowienia wzoru.

* Wz6r mozna wybraé za pomoca palca, a nastepnie
przesuna¢ go w wybrane miejsce. Uzyj przycisku
[mesr], by wybrac wzory, ktére naktadajg sie na siebie
i nie mozna ich wybra¢ poprzez nacisniecie ekranu.

¢ Dotknij przycisku @, aby ostroznie umiejscowi¢ wzor.

* Dotknij przycisku [, aby zobaczy¢ podglad
potaczonych wzoréw.
e BN
/Clo)Es)
BOEES

m Dotknij przycisku [

B Sprawdzanie umiejscowienia wzoru
Tamborek przesunie sie i pokaze umiejscowienie wzoru.
Obserwuj uwaznie tamborek, aby upewni¢ sie, ze wzér
zostanie wyhaftowany w prawidtowym miejscu.

Dotknij przycisku na ekranie ustawien
haftowania.

>
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J¥+
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IDD

||’
Na panelu ; B + dotknij przycisku odpowiadajacego
ol s s

pozyciji, ktéra chcesz sprawdzi¢.

ge
Lel
HeE

@ Wybrana pozycja

—CD

— Ramie przesunie sie w wybrane miejsce na wzorze.

Przypomnienie
e Aby wyswietli¢ caty obszar haftowania, dotknij

przycisku [ £ ]. Tamborek przesunie sie i pokaze

obszar haftowania.

A UWAGA

¢ Upewnij si¢, Ze podczas przesuwania
tamborka igla jest podniesiona. Jesli igla
bedzie opuszczona, moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia.

Dotknij najpierw przycisku [ o, a péZniej przycisku

[ 8
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Haftowanie

Haftowanie wzoru

W trakcie haftowania wzoréw kazda zmiana koloru wigze sie
ze zmianag nici.

Przygotuj nici do haftowania w kolorze wyswietlonym
na ekranie.

@ o ENEEEEIT

807 min j
i Embroidery 2 had

515

M Empoigery !
001 =)

O embroidery ! ‘

O Shcidery ! W -/+‘

@® Numerowanie koloréw haftu

¢ Na tym ekranie pojawi sie albo nazwa koloru nici
alby numer nici, w zaleznosci od ustawienia
wybranego na ekranie ustawien. Dotknij przycisku
i zmien ustawienia na ekranie ustawien.
Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zmiana wyswietlanego koloru nici” na
stronie 73.

0 omng 0
@ &J Y2020 —5mm 0%

H xarmivowy 2™ E
| ZELONY

NAsYCONY !

I BIALY 1

I JASNONIEBIESKI 1 V-r+

¢ Funkcja automatycznego przycinania nici odetnie
ni¢ po zakonczeniu haftowania kazdym kolorem.
Funkcja ta poczatkowo jest wtaczona. Aby ja

wytaczy¢, dotknij przycisku
e Nawlecz igle i maszyne nicia do haftu.

e Patrz ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie 23.

Unies dzwignie podnoszenia stopki, przel6z ni¢ przez
otwor w stopce do haftu i przytrzymaj ja delikatnie
lewa reka.

Nie napinaj mocno nici.

A UWAGA

¢ W trakcie haftowania duzych czesci garderoby
(szczegolnie kurtek lub innych ciezkich tkanin)
nie pozwdl, aby tkanina zwisala luzno ze stotu.
W przeciwnym razie modut haftujacy nie
bedzie sie swobodnie przesuwaé, a tamborek
moze uderzac o igle i spowodowac jej
zkamanie, co moze skutkowa¢ obrazeniami.

Opus¢ stopke, a nastepnie nacisnij przycisk ,Start/
Stop”, aby rozpocza¢ haftowanie.

Po wykonaniu 5-6 sciegéw ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”, aby zatrzyma¢ maszyne.

Yy INFORMACJA

¢ Upewnij sie, ze w obszarze poruszania sie
tamborka nie znajduja sie zadne przedmioty. Jesli
tamborek uderzy o przedmiot, wzér moze byé
niewtasciwie wyréwnany.

Przytnij nadmiar nici na koncu szwu. Jesli koniec szwu
znajduje sie pod stopka, unies stopke i przytnij nadmiar
nici.

¢ Pozostawienie luznej nici na poczatku haftowania
moze spowodowac jej zaszycie w trakcie haftowania
wzoru, co znacznie utrudni obciecie odstajacego
odcinka po wyhaftowaniu wzoru. Przytnij ni¢ na
poczatku.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé
haftowanie.

— Szycie Sciegu zatrzyma sie automatycznie ze
Sciegiem wzmacniajacym po wyhaftowaniu jednego
koloru. Jezeli ustawiona jest opcja automatycznego
przycinania, ni¢ zostanie obcieta.

o Wyjmij ni¢ pierwszego koloru z maszyny.

Powtdrz te same czynnosci, aby wyhaftowac¢ pozostate
kolory.

764 _ 3min 2
@ &J Y 3020 —8mn 05

ZIELONY min
H {asvcony !

I BIALY 1

[0 JASNONIEBIESKI 1

B cHABROWY 2 | ||+

— Gdy haftowanie nicia w ostatnim z wybranych
koloréw zostanie zakoriczone, na ekranie zostanie
wyswietlony komunikat informujacy o zakoriczeniu
haftowania. Dotknij przycisku [_ox |, aby powrécié¢
do ekranu startowego.
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9 Przytnij nadmiar nici danego koloru.

B Zmiana wyswietlanego koloru nici
Mozna wyswietli¢ nazwe koloréw nici oraz numery nici
haftu.

Przypomnienie

e Kolory na ekranie moga sie nieznacznie rézni¢ od
rzeczywistych koloréw szpulki.

e Domyslne ustawienie marki nici to [Oryginaf]. Dla
zaimportowanych danych haftu wyswietlana jest
marka nici podana w oprogramowaniu do edycji
haftow.

o Dotknij przycisku i uzyj przycisku ‘ lub », aby
wyswietli¢ nastepujacy ekran ustawien.

12’%7 o #123 EJ@

Owas Oryginat @@‘

Uzyj przycisku [« lub [»| zmenu (%2 do wybrania
opcji [Nazwa koloru] lub [#123] (numer nici).

|tz #23 {4

Owas Oryginat w w

¢ Jesli wybrany jest [Nazwa kolorul, wyswietlone
zostaja nazwy koloréw nici.

Te

Y oeE

H xarmivowy 2™ E
| ZELONY

NAsYCONY !

I BIALY 1

IO JASNONIEBIESKI 1

¢ Jesli wybrany jest [#123], wySwietlony zostaje
numer nici do haftu.

&) s E

min
: li‘

515
M Empoigery !
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gle

807
i Embroidery

001
o Embroidery

017
o Embroidery

Uzyj przycisku [« lub (»| z menu [J #123 do
wybrania marki nici.
:Z’%r - #123 {TJ {T]

Omzs Oryginat w

Przypomnienie

e Ustawienie marki nici zostanie zastosowane do
kolejnego zatadowanego wzoru.

2

9 Dotknij przycisku [ o« |.

B Jesli ni¢ zostanie zerwana lub zabraknie jej na
szpulce dolnej podczas haftowania

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzyma¢
maszyne.

e Dotknij przycisku @ i nawlecz ni¢ gorna albo
ponownie zaléz szpulke dolna.

¢ Jesli ni¢ dolna sie koriczy, nacisnij przycisk
(przycisk przecinaka nici), aby przecia¢ ni¢ gérna i
dolng, zdejmij tamborek, a nastepnie wymien
szpulke dolna na szpulke, na ktérg nawinieta jest
duza ilo$¢ nici.

e Dotknij przycisku |- .

Dotknij przycisku (4=, [J-no] lub [i-0d, aby cofnaé igte o
odpowiednia liczbe oczek $ciegu przed obszarem, na
ktérym zerwala sie ni¢, a nastepnie dotknij przycisku

* Dotknij przycisku [ e |, aby zacza¢ od poczatku.

Te

m‘m

qY . um

Przypomnienie

e Jesli cofniecie sie do miejsca, w ktérym ni¢ zostata
zerwana, nie jest mozliwe, dotknij przycisku @
aby wybrac kolor, i przejdz do miejsca, gdzie
rozpoczat sie haft w tym kolorze. Nastepnie uzy;j
przyciskow [J+1 |, o] lub (e w celu przesunigcia
igly do miejsca znajdujgcego sie nieco przed
miejscem zerwania nici.

Opusc¢ stopke, a nastepnie nacisnij przycisk ,Start/
Stop”, aby kontynuowa¢ haftowanie.

B Wznawianie haftowania po wylaczeniu
maszyny

Po zatrzymaniu procesu haftowania zapisane zostajg aktualny

kolor i numer Sciegu. W momencie wiaczenia maszyny

kolejny raz istnieje mozliwo$¢ kontynuacji haftu lub

usuniecia wzoru.

Na pewno przywotaé poprzedniag
pamieé i wznowi¢ jej uzywanie?

i (Ea
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie gérnej nici mozna zmienia¢ za pomoca pokretta
regulacji naprezenia nici.

W przypadku haftu maszynowego za pomoca pokretta
regulacji naprezenia nici trzeba wybra¢ warto$¢ z zakresu od
2 do 6.

@ Zmniejszenie
naprezenia (nizsza
cyfra)

® Zwiekszenie
naprezenia (wyzsza
cyfra)

® Pokretto regulaciji
naprezenia nici

¥y INFORMACJA

e Jesli oczka sciegu sa zbyt luzne, przekre¢ pokretto
na wyzszg wartosc¢ i kontynuuj haftowanie.

B Prawidlowe naprezenie nici
Naprezenie nici jest poprawne, gdy gérna ni¢ jest widoczna
na lewej (spodniej) stronie materiatu.

2

B Goérna nic jest zbyt naprezona
Ni¢ dolna wystaje z wierzchu (prawej strony) tkaniny. W tym
przypadku nalezy zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.

@ Wierzchnia (prawa)
strona tkaniny

@ Spodnia (lewa) strona
tkaniny

U

@ Wierzchnia (prawa)
strona tkaniny

@ Spodnia (lewa) strona
tkaniny

B Gorna nic jest zbyt luzna
Goérna nic jest luzna. W tym przypadku nalezy zwiekszy¢
naprezenie gérnej nici.

@ Wierzchnia (prawa)

-y strona tkaniny
L ® Spodnia (lewa) strona
\....! tkaniny

@ @

¥y INFORMACJA

e Jesli gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta lub
szpulka dolna nie jest prawidtowo zatozona,
ustawienie odpowiedniego naprezenia nici moze
by¢ niemozliwe. Jesli nie mozna ustawic
odpowiedniego naprezenia nici, ponownie nawlecz
gorna ni¢ i zatéz prawidtowo szpulke dolna.

Haftowanie wzoréw aplikaciji

Gdy na wyswietlaczu kolejnosci haftu kolorowego
wyswietlane sa symbole

(O »¢ (MATERIAL APLIKACII],
[ (POZYCJA APLIKAC)I)] lub
(O (APLIKACJA)], postepuj w sposéb opisany

ponizej.

Yo eE

MATERIAL min
O ApLikAC ! D

% POZYCJIA
O ApLikacs !
. @

I BLEKITNY 3| Y+

E¢ | | O ApLIKACIA

Wymagane materiaty

* Materiat do wyhaftowania aplikacji

* Materiat stuzacy jako podktad aplikacji

* Materiat stabilizujacy

e Klej do tkanin lub tymczasowy klej w sprayu
* Nici do haftu

Yy INFORMACJA

e Poprawne nazwy i numery koloréw nici, jakich
nalezy uzyé, nie bedg wyswietlane. Wybierz kolory
nici odpowiednio do wzoru aplikacji.

¢ Niektére wzory aplikacji wymagaja wykonania
innych czynnosci niz opisane w tej instrukcji. Aby
dowiedzie¢ sig, co doktadnie zrobi¢, zapoznaj sie z
dokumentem ,Przewodnik projektowania haftow”.

B 1. Tworzenie aplikacji

Przymocuj materiat stabilizujacy do spodniej czesci
tkaniny do wyhaftowania aplikacji.

Obszyj linie ciecia aplikacji. Usun tkanine do
wyhaftowania aplikacji z tamborka, a nastepnie
ostroznie wytnij wzdluz przeszytej linii cigcia.

MATERIAL min
I ArLikac) 1
= POZYCJA .

@ Kontur aplikacji
® Tkanina na aplikacje

¢ INFORMACJA

¢ Jesli aplikacja zostanie wycigta wewnatrz linii
ciecia, moze nie by¢ odpowiednio przymocowana
do materiatu. Dlatego nalezy starannie wyciaé
aplikacje wzdtuz linii ciecia.

¢ Po wycieciu aplikacji ostroznie usun nic.
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B 2. Naszywanie pozycji aplikacji na materiale
podkladowym

o Naszyj pozycje aplikacji.

POZYCJA min
I apLikacl 1
T ADlIvAr A 1

@ Pozycja aplikacji
® Materiat podktadowy

e Usun tamborek z modutu haftujacego.

Yy INFORMACJA

¢ Nie usuwaj materiatu podktadowego z tamborka do
chwili ukonczenia wyszywania.

B 3. Mocowanie aplikacji na materiale
podkladowym

Nanies klej do tkanin lub tymczasowy klej w sprayu na
spodnia strone aplikacji, a nastepnie przymocu;j ja do
materiatu podktadowego wewnatrz pozycji aplikacji
naszytej w kroku © tematu 2. Naszywanie pozycji
aplikacji na materiale podkltadowym”.

¥ INFORMACJA

e Jesli aplikacji nie da sie przymocowac do materiatu
podkfadowego za pomoca kleju do tkanin lub
tymczasowego kleju w sprayu, przyfastryguj ja
solidnie $ciegiem fastrygowym.

e Jesli do wykonania aplikacji uzyto cienkiej tkaniny,
wzmochnij ja i zamocuj ha miejscu za pomoca
naprasowywanego arkusza klejgcego. Do
przymocowania aplikacji na miejscu mozna uzy¢
zelazka.

Po zamocowaniu aplikacji nalezy zatozy¢ tamborek na
maszyne.

Nawlecz w maszynie ni¢ do haftu, opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki, a nastepnie nacisnij przycisk
»Start/Stop”, aby rozpocza¢ haftowanie aplikacji.

min

O APLIKACJA 1

™ o CrITMV 2

e Zakoncz haftowanie pozostatej czesci wzoru.

Uzywanie wzoréw obramowan do
tworzenia aplikacji

Do stworzenia aplikacji mozesz wykorzysta¢ wzory
obramowan tej samej wielkosci i ksztattu. Wyhaftuj jeden
wzér Sciegiem prostym, a drugi — Sciegiem satynowym.

B Metoda 1

Wybierz wzér obramowania dla sciegu prostego.
Wyhaftuj wzér na materiale aplikacji, a nastepnie
réwno wytnij ksztalt, przecinajac tkanine na zewnatrz
haftu.

64.2mm
BI 77.0mm
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e Wyhaftuj ten sam wzér z kroku © na materiale
podkladowym.
Nanies$ cienka warstwe kleju do tkanin lub
tymczasowego kleju w sprayu na spodnia strone
aplikacji utworzonej w kroku @J. Przymocuj aplikacje
do materiatlu podkladowego, zgodnie z jej ksztattem.
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Wybierz wzér obramowania dla $ciegu satynowego w
tym samym ksztalcie co ksztalt aplikacji. Przeprowadz
haftowanie na aplikacji i materiale podktadowym z
kroku @), aby zakonczy¢ proces tworzenia aplikacji.
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B Metoda 2

Wybierz wzér obramowania dla sciegu prostego, a
nastepnie wyhaftuj go na materiale podktadowym.

64.2
@ - 1

009

O
e Umies¢ tkanine aplikacji nad wzorem wyhaftowanym

w kroku @ i wyhaftuj ten sam wzoér na tkaninie
aplikacji.

¢ Upewnij sie, ze tkanina aplikacji catkowicie zakrywa
linie Sciegu.

N Z

/s

Z

7 D

Usun tamborek z modutu haftujacego i wytnij materiat
wokoét zewnetrznego Sciegu tkaniny aplikacji.

N
D

¥ INFORMACJA

¢ Nie usuwaj materiatu z tamborka w celu wyciecia
aplikacji. Nie naciggaj ani nie przesuwaj materiatu.
W przeciwnym razie materiat moze utracic¢
odpowiednie naprezenie.

e Ponownie zat6z tamborek w module haftujacym.

Wybierz wzér obramowania dla $ciegu satynowego w
tym samym ksztalcie jak ksztalt aplikacji i wyhaftuj
wzor $ciegu, aby utworzy¢ aplikacje.

¢ Nie zmieniaj rozmiaru ani potozenia wzoru.
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Edytowanie wzoréw (ekran edycji wzoru)

A EEEEEEEE—————
Podziat wzoréw haftu
"~ ——
Mozna haftowa¢ podzielone na czesci wzory haftéw
utworzone za pomocg programu PE-DESIGN w wersji 7 lub
pézniejszej. Podziat wzoréw haftu polega na dzieleniu na
sekcje wzoréw wiekszych od obreczy tamborka, ktére tacza
sie w jedna cato$¢, by stworzy¢ spéjny wzér po
wyhaftowaniu catosci.
Szczegotowe informacje dotyczace tworzenia wzoréw
haftéw podzielonych na czesci i objasnienia sposobu
haftowania znajduja sie w instrukcji obstugi dotaczonej do
programu PE-DESIGN w wersji 7 lub péZniejszej.

W16z pamieé USB zawierajaca podzielony wzor haftu,
a nastepnie wybierz wzoér haftu, jaki ma zostaé
przeniesiony na tkanine.

e Szczegétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Pobieranie wzordéw haftu” na stronie 82.

“ L >
[
——

[}
<1

Wybierz sekcje .| , ktéra ma by¢ wyhaftowana, i

29 90.0
<86 2% = 1w L )

2 | @

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé
haftowanie sekcji wzoru.

Po zakonczeniu haftowania pojawi sie ponizszy ekran.
Dotknij przycisku [ o« .

Szy¢ kolejna czesé?

=)

— Pojawi sie ekran, na ktérym mozna wybra¢ sekcje
podzielonego wzoru haftu.

6 Powtarzaj kroki od 6 do O, aby wyhaftowaé
pozostate sekcje wzoru.

Edytowanie wzorow (ekran edycji

WZoru)

Gdy na ekranie wyboru wzoréw zostanie wybrany
odpowiedni wzér, dotknij przycisku (G2

wtedy ekran edycji wzoru. Po dotknieciu dowolnego z
przyciskow stuzacych do edyCJl wzoréw, dotknij
przycisku [ox], aby powréci¢ do poprzedniego ekranu. W
celu zakonczenia edytowania dotknij przycisku [§
przejs¢ do ekranu ustawienr haftowania.

A UWAGA

¢ Po przejrzeniu wzoru sprawdz wyswietlane
dostepne tamborki i uzyj odpowiedniego
modelu. W przypadku uzycia tamborka
nieprzeznaczonego do tego wzoru, stopka
moze uderzy¢ w tamborek i potencjalnie
spowodowac obrazenia lub uszkodzenia.

B Ekran edycji wzoru
© @ ® o

e EE Ao o
o EClE—o
e

SIS

@

|
CNCRONCNO

Przypomnienie

e Jesli wyswietlany przycisk ma barwe jasnoszara,
nie mozesz uzy¢ tej funkcji przy wybranym wzorze.

Wyswietlacz
Nr Objasnienie
Nazwa przycisku
@ e Wyswietla tamborki, ktére moga by¢
— uzywane (strona 69). Dodatkowo po
Tamborek

dotknieciu przycisku wyboru tamborka,
ktéry ma zostac¢ uzyty, dla opcji [Widok
nformacyjny ramki do haftow.] mozna
wybra¢ ustawienie [ON]. Podczas
wybierania dla opcji [Widok nformacyjny
ramki do haftow.] ustawienia [OFF],

dotknij przycisku

Pokazuje rozmiar catego wzoru,
potaczonego w jedna catos¢.

® @A &1.8mm

— 76.9mm

Rozmiar wzoru
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Edytowanie wzoréw (ekran edycji wzoru)

Wyswietlacz

Wyswietlacz

nabycia osobno) 2 cm x 6 cm (1 cal x
2-1/2 cala)

Dotknij przycisku aby powigkszy¢
obraz wzoru.

E

Przycisk rozmiaru

Nr Objasnienie Nr Objasnienie
Nazwa przycisku Nazwa przycisku
® Dotknij tego przycisku, by powiekszy¢ Dotknij tego przycisku, aby zapisa¢
_ wzor na ekranie. - —_Iwzory w pamieci maszyny lub pamieci
Przycisk Przycisk pamieci | ysB, Wzory mozna réwniez przesta¢ do
powiekszania | s @)@ komputera za posrednictwem
bezprzewodowego potgczenia
sieciowego. (strona 82)
®@ Gdy wybranie zostanie wzér sktadajacy
: sie z wielu czesci, uzyj tego przycisku do
: . . Przycisk wyboru | \wvhrania czesci wzoru do edycji. Wybrany
W momencie powigkszenia wzoru wzoru wz6r bedzie obramowany na czerwono.
pojawiaja sie przyciski @@BE ® Dotknij tego przycisku, by dodac kolejny wzor
Dotknij tych przyciskéw, aby przesunaé - | haftu do aktualnie wyswietlanego wzoru.
obszar wyswietlany na ekranie w Przycisk dodawania _ i _
oznaczonych kierunkach — w ten ® i Dotknij tego przycisku, aby stworzy¢
Sposéb mozesz wygodnie Sprawdzié L pOZiOme odbicie lustrzane Wybranego wzoru.
szczegOty wzoru. Pr.zy0|sk
poziomego
Po dotknigciu przycisku w celu odbicia
zastosowania wybranego poziomu lustrzanego
powigkszenia, mozna kontynuowac I Dotknij tego przycisku, aby zmienié
edycje w widoku powigkszonym. _ | gestosé nici dla niektérych wzordw liter i
® @ Dotknij tego przycisku, by wyswietli¢ Przycisk gestosci nici | ohramowan.
Przycisk podgiadu wyhaftowany obraz. Dotknij przycisku ® B Dotknij tego przycisku, by przesunaé wzor.
[B}, aby wybra¢ tamborek . | maE o
uzywany na podgladzie. Przycisk Uzyj < = >, aby przesuna¢ wzor w
- przesuwania )
. : Tamborek (rozmiar $redni) kierunku wskazanym przez strzatke.
10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale) Dotknij przycisku E| aby wysrodkowaé wzor.
. @: Tamborek (rozmiar maty) (do Dotknij tego przycisku, aby zmieni¢

rozmiar wzoru.
t

.3 |: Proporcjonalnie powieksza wzor.

4} |: Proporcjonalnie zmniejsza wzor.

E}: Rozcigga wzér w poziomie.

: Zweza wzor w poziomie.

@: Rozcigga wzér w pionie.

@: Zweza wzor w pionie.

@: Przywraca domysiny rozmiar wzoru.

: Zmienia rozmiar wzoréw

literowych.

B Ekran edycji czcionki
Ekran edycji czcionki pojawia sie po dotknieciu przycisku

2| na ekranie edycji wzoru.

o
s

ONONONO)
ey

BI 31.9mn;

91.3mn;

852 o B

ABC| (2222 3 ——
| G
@) ®
Wyswietlacz
Nr Objasnienie

Nazwa przycisku

Przycisk
zakonczenia edycji

® @ Dotknij tego przycisku, by obréci¢ wzér.
Przycisk obracania DOtan’] przyC|s|.<u \ % |, aby przywrocic¢
domysine potozenie wzoru.
® =0 Dotknij tego przycisku, by zmieni¢ kolory
— —_|wyswietlanego wzoru.
Przycisk palety nici
& [Euw (42
Dotknij przycisku [ 4] albo [ » ], aby
wybra¢ marke nici.
Dotknij przycisku @ lub @, aby
wybra¢ kolor, ktéry chcesz zmienié.
Dotknij przycisku IB [ﬂ EJ B lub
koloru na palecie koloréw, aby wybra¢
nowy kolor.
Aby powrdci¢ do oryginalnego koloru,
dotknij przycisku [ % |.
@) § Dotknij tego przycisku, aby usunaé
wybrany wzér (wzér obramowany na
Przycisk usuwania | czerwono).
rie Dotknij tego przycisku, aby wyswietli¢
L’ —ekran edycji czcionki. (strona 78)
Przycisk edycji
czcionki
® Dotknij tego przycisku, aby wywotaé

ekran ustawien haftowania. (strona 80)

Przycisk wielu
kolorow

Dotknij tego przycisku, jesli chcesz
zmienic¢ kolor nici, litera po literze,
podczas haftowania liter. Poniewaz
maszyna zatrzymuje sie po zakonczeniu
kazdej litery, gérna ni¢ jest zmieniana w
trakcie haftowania. Dotknij tego
przycisku ponownie, aby anulowac to
ustawienie.
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Edytowanie wzoréw (ekran edycji wzoru)

Nr

Wyswietlacz

Nazwa przycisku

Objasnienie

Nr

Wyswietlacz

Nazwa przycisku

Objasnienie

1
2EC

Przycisk uktadu

Dotknij tego przycisku, by zmieni¢
konfiguracje wzoru literowego.

Wybierajac tuk (@ @ @ @),
uzyj przyciskéw (<] i (@@, by zmieni¢
stopien nachylenia tuku.

> Zmniejszanie nachylenia tuku.

R Zwiekszanie nachylenia tuku.
Wybierajac przyciski (22, (<] i @],

zmien na przyciski i . Mozesz

zwiekszac¢ i zmniejszaé nachylenie tuku.

Dotknij przycisku @ aby przywrécié
domysiny wyglad wzoru literowego.

ABC
—

Przycisk odstepu
miedzy znakami

Dotknij tego przycisku, by zmieni¢
odstepy we wzorach literowych.

Ole Bim Q@&
ABC

B 31.9mm @ 99.7mm

zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ odstepy
miedzy literami.

Dotknij przycisku
domysiny wyglad wzoru.

AAA

Przycisk czcionki

Dotknij tego przycisku, by zmienic
czcionke wybranych liter.

Zaleznie od wybranej czcionki, jej zmiana
moze nie by¢ mozliwa.

s

Przycisk
pionowego/
poziomego tekstu

Dotknij tego przycisku, aby zmieni¢
kierunek pisania tekstu z pionowego na
poziomy i na odwrot.

(Tylko dla czcionki japonskiej)

Przycisk wyboru

Gdy wybranie zostanie wzér sktadajgcy
sie z wielu czesci, uzyj tego przycisku do
wybrania czesci wzoru do edyciji.
Wybrany wzér bedzie obramowany na
czerwono. Jesli w trakcie wprowadzania
tekstu uzyto klawisza wstawiania
wierszy, istnieje mozliwos$¢ wyboru

poszczegodlnych wierszy.

Alsc

Przycisk edycji
liter

Dotknij tego przycisku, by edytowacé
kazda litere oddzielnie.
B 46.0mm @ 91.3mm

@

s J
AB¢| ==
Tagg!
52

G
)

>

B<C

Dotykajac przycisku g , wybierz litere
za pomoca przyciskow @@, by
zmieni¢ rozmiar.

Dotykajac przycisku AA4 , wybierz litere

za pomoca przyciskow @@ by
zmieni¢ czcionke.

ABC

Przycisk podziatu
tekstu

Dotknij tego przycisku, aby podzieli¢
tekst na litery — w ten sposob mozna je
bedzie edytowac oddzielnie.

Ole HIim

ABC €

m

Uzyj przyciskow @@, by wybra¢
miejsce, w ktérym wzor ma zostaé
podzielony, a nastepnie dotknij przycisku

7 w celu podzielenia go.
Podzielonego wzoru nie da si¢ ponownie
potaczyé w catosé.
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Edytowanie wzoréw

(ekran ustawien haftowania)

Edytowanie wzorow (ekran ustawien

haftowania)

Kiedy dotkniesz przycisku

na ekranie edycji, pojawi

sie ekran ustawien haftowania. Po zakonczeniu edycji
wzoru dotknij przycisku [B8], aby przejs¢ do ekranu

haftowania.

B Ekran ustawien haftowania

Te

Wyswietlacz
Nr

Objasnienie

Nazwa przycisku

Tad 2 L2,
Sl k=
Liv d

Dotknij tych przyciskéw, aby przesunac
wzor w kierunku wskazanym przez

Przycisk
przesuwania

strzatke. (Dotknij Srodkowego przycisku,
by z powrotem wysrodkowaé wzér w
obszarze haftu). (strona 80)

o o

Dotknij tego przycisku, by obrécié caty
wzor.

Przycisk
obracania

Dotknij przycisku 7 aby przywréci¢
domysine potozenie wzoru.

® Dotknij tego przycisku, aby przej$¢ do
ekranu ustawien haftowania.
haftowania
©) Dotknij tego przycisku, aby zapisa¢
- —_Iwzory w pamigci maszyny lub pamieci
Przycisk pamieci | B Wzory mozna réwniez przestaé do

komputera za posrednictwem
bezprzewodowego potgczenia
sieciowego. (strona 82)

®

Dotknij tego przycisku, by zmieni¢

Przycisk szycia
prébnego

pozycje wzoru. (strona 71)

®

Dotknij tego przycisku, aby przesunaé

Przycisk punktu
poczatkowego

pozycje poczatkowa igty w sposéb,
ktéry pozwoli wyréwnac igte z pozycja
wzoru. (strona 80)

Wyréwnywanie pozycji wzoru i igly

Przyktad: Wyréwnywanie dolnej lewej strony wzoru i

pozycji igty

Zaznacz pozycje poczatkowa haftu na tkaninie, w
zaprezentowany sposéb.

e Dotknij przycisku [ ¢ .

e Dotknij najpierw przycisku L, a nastepnie przycisku
o).

& i@
ABC .1 =

@ Pozycja poczatkowa

— Pozycja igly przesuwa sie do dolnego lewego rogu
wzoru (tamborek przemieszcza sie w taki sposdb, by
igta byta poprawnie umiejscowiona).

0 e

rliala

Uzyj przyciskow < « > do wyréwnania pozyciji igly z

oznaczeniem na tkaninie, dotknij przycisku |

rozpocznij haftowanie wzoru.
.

BC

A
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Edytowanie wzorow (ekran ustawien haftowania)

Haftowanie potaczonych ze soba liter

Postepuj zgodnie z procedurag opisana ponizej w celu
wyhaftowania potaczonych ze soba liter w jednym wierszu w
sytuacji, gdy caty wzér jest wiekszy od rozmiaru tamborka.

Przyklad: taczenie liter ,DEF” i ,ABC”

Wybierz wzory literowe dla liter ,ABC”, a nastepnie
dotknij przyciskéw (=)

e Dotknij przycisku [ & ].

e Dotknij najpierw przycisku (-1, a pézniej przycisku

B¢ Bt
< .--D

— Igta jest umieszczona w lewym dolnym rogu wzoru.
Tamborek przesuwa sie w taki sposéb, by igta byta
prawidtowo ustawiona.

e Dotknij przycisku &

Opus¢ stopke do haftu, a nastepnie nacisnij przycisk
»Start/Stop”, aby rozpocza¢ haftowanie.

Po wyhaftowaniu liter i przecieciu nici zdemontu;j
tamborek i dotknij przycisku |_o« | w celu
przeprowadzenia procesu [Zakoniczono haftowanie].

@ Koniec haftu

Zmien pozycje tkaniny w tamborku w taki sposéb, by
prawa strona litery ,,C” czeSciowo znajdowala sie
wewnatrz tamborka. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢,
zeby litery zostaly wyhaftowane prosto i réwno.
Ponownie zamocuj tamborek w celu wyhaftowania
liter ,DEF”.

/y
N

-

/
N

Dotknij przycisku , aby anulowac¢ aktualne wzory
literowe.

Wybierz wzory literowe dla liter ,DEF”, a nastepnie
dotknij przyciskéw [B= i

@ Dotknij przycisku [ ¢ .

m Dotknij najpierw przycisku 11, a pézniej przycisku
e

— Igta jest umieszczona w lewym dolnym rogu wzoru.
Tamborek przesuwa sie w taki sposéb, by igta byta
prawidtowo ustawiona.

clala

Uzyj przyciskéw < = > do wyréwnania igly z koncem
L v d

haftu poprzedniego wzoru.

@;

@ Dotknij przycisku [ .

Opus¢ stopke do haftu, a nastepnie nacisnij przycisk
»Start/Stop”, aby rozpocza¢ haftowanie pozostatych
wzoréw literowych.

ABCDEF
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Korzystanie z funkcji pamieci

Korzystanie z funkcji pamieci

Zapisywanie wzoréw haftu
"~ ——
Zmienione przez siebie wzory haftéw mozna zapisa¢ w
pamieci maszyny lub pamieci USB.

Mozesz réwniez przesta¢ wzory do komputera za
posrednictwem sieci bezprzewodowe;j.

¥ INFORMACJA

¢ Nie wytaczaj gtéwnego zasilania (pozycja OFF), jesli
wyswietlany jest ekran [Trwa zapisywanie...]. W
przeciwnym wypadku utracisz zapisywany wzor.

o Dotknij przycisku [ 7, jesli wzér, ktéry chcesz zapisaé
znajduje sie na ekranie edycji wzoréw lub ustawien
haftowania.

Aby zapisa¢ wzor haftu na pamieci USB, wl6z pamieé
USB bezposrednio do portu USB maszyny.

Aby rozpocza¢ zapisywanie, dotknij wybranego
miejsca docelowego.

@ Zapisz w pamieci maszyny.
@ Zapisz na pamieci USB.
Wz6r zostanie zapisany w folderze o nazwie ,bPocket”.

® Tymczasowo zapisz w kieszeni funkcji bezprzewodowe;j.
Szczegotowa procedura opisana jest w instrukcji
PE-DESIGN (wersja 11 lub nowsza).

*  Wzory haftu zapisane w kieszeni funkcji
bezprzewodowej zostang usuniete z kieszeni po
wylgczeniu maszyny. Zaimportuj wzory haftu do
PE-DESIGN (wersja 11 lub nowsza) przed
wytaczeniem maszyny.

Pobieranie wzorow haftu

Pobieranie wzoréw haftu zapisanych w pamieci maszyny, w
pamieci USB albo przestanych przez sie¢ bezprzewodowa.

Aby pobra¢ wzér haftu z pamieci USB, wi6z pamiec
USB do portu USB maszyny.

Aby pobra¢ wzory haftu przez sie¢ bezprzewodowa,
uzyj PE-DESIGN (wersja 11 lub nowsza) albo uzyj
Design Database Transfer do przestania wzoréw
wczesniej. Wiecej informacji o przesylaniu wzoréw
haftu mozna znalez¢ w instrukcji PE-DESIGN albo
Design Database Transfer.

e Dotknij przycisku [ L) .

!
# .
R
Zawsze nacisnij podczas ~—
| & s o] |2

Dotknij odpowiedniego miejsca docelowego, a
nastepnie wybierz odpowiedni wzér haftu.

"’i’]—@
e

@ Pobierz z pamigci maszyny.
©@ Pobierz z pamigci USB.

® Pobierz za posrednictwem sieci bezprzewodowej wzory
haftéw przestane do kieszeni funkcji bezprzewodowej.
Szczegotowy opis procesu znajduje sie w instrukcji
obstugi programu PE-DESIGN (wersja 11 lub pdzniejsza)
badz Design Database Transfer.

*  Wozory haftu przestane przez sie¢ bezprzewodowa
zostang usuniete z maszyny po jej wytaczeniu. W
razie potrzeby zapisz wzory w pamieci maszyny.
(strona 82)

Przypomnienie

e Jesli wzor haftu do pobrania znajduje sie w folderze
w pamieci USB, dotknij przycisku
odpowiadajgcego temu folderowi. Dotknij
przycisku @ aby powrdci¢ do poprzedniego
ekranu.
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e Dotknij przycisku [l
< Sk
Ce)

bPocket/

| ame

Przypomnienie

¢ Aby zapisaé pobrany wzdr, dotknij nastepujacych
przyciskéw.

1.Dotknij przycisku [ 7 ].

«

LS
e~ g

2.Dotknij przycisku odpowiadajgcego wybranemu
miejscu docelowemu.

&% : Zapisuje w maszynie.
== : Zapisuje w pamigci USB.

| = : Tymczasowo zapisuje W kieszeni funkgiji
bezprzewodowe;.

Aby zapisa¢ w maszynie wzory pobrane z
pamieci USB albo za pomoca sieci

bezprzewodowej, dotknij przycisku s .

14VH

e Jesli dotkniesz przycisku rL@, wybrany wzoér haftu
zostanie trwale usuniety.
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Utrzymanie i konserwacja

Rozdzial ) ANEKS

Utrzymanie i konserwacja

A UWAGA

* Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen.

Czyszczenie ekranu LCD

Jezeli ekran LCD zabrudzi sie, przetrzyj go delikatnie miekka,
sucha Sciereczka.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Maszyne nalezy wyciera¢ mocno wycisnieta, miekka
Sciereczka, zamoczong uprzednio w (letniej) wodzie.

Po wyczyszczeniu maszyny wytrzyj ja miekka, sucha Sciereczka.

Zasady dotyczace smarowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, nalezy jg smarowac.

Niniejsza maszyne fabrycznie nasmarowano niezbedna
iloscia oleju, aby zapewni¢ jej prawidtowe dziatanie i
wyeliminowac koniecznos$¢ okresowego smarowania.

W razie wystapienia probleméw, na przyktad trudnosci w
obracaniu pokrettem albo nietypowego hatasu, nalezy
natychmiast przerwac¢ uzytkowanie maszyny i skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny
——

Nie przechowywa¢ maszyny w zadnej z wymienionych nizej
lokalizacji. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny,
na przyktad pojawienia sie rdzy w wyniku kondensacji wilgoci.

* Miejsce narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie niskie temperatury
® Miejsce narazone na ekstremalne zmiany temperatury
* Miejsce narazone na duza wilgo¢ lub pare

¢ Poblize ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

¢ Miejsce na zewnatrz budynku lub narazone na
bezposrednie nastonecznienie

* Miejsce narazone na ekstremalnie duze iloSci pytu i smaru

¥ INFORMACJA

e Aby wydtuzy¢ czas eksploatacji niniejszej maszyny,
nalezy ja okresowo wtaczac i uzywac jej.
Przechowywanie maszyny przez diuzszy czas bez
uzywania moze zmniejszy¢ jej efektywnosé.

Czyszczenie chwytacza

Skrawki tkaniny i pytki osadzajace sie w bebenku powoduja
obnizenie wydajnosci szycia, dlatego nalezy go regularnie
czyscic.

o Nacisnij przycisk @ (przycisk pozyciji igly), aby
podnies¢ igle.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij przewdd z gniazda zasilania znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny.

e Podnies¢ stopke, aby wyjac ja oraz igte.
® Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w

rozdziale ,Wymiana igty” na stronie 28 i ,Wymiana
stopki” na stronie 29.

Zdemontuj przystawke ptaska lub modut haftujacy,
jesli sa zamontowane.

6 Zdejmij pokrywe szpulki dolne;j.

Umies¢ palec wskazujacy prawej reki obok dolnej
czesci zatrzasku pokrywy plytki Sciegowe;j.

W16z koniuszek palca wskazujacego lewej reki w
rowek znajdujacy sie z tylu pokrywy plytki sciegowej.
Umies¢ kciuk lewej reki z przodu pokrywy plytki
Sciegowej.

O~

2

Przesun pokrywe plytki Sciegowej w swoja strone, aby
ja zdjec.
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Utrzymanie i konserwacja

9 Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz.

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
skrawki materiatu i kurz z chwytacza, czujnika nici
dolnej i otaczajacych je obszaréw.

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz
® Czujnik nici dolnej

WAZNE

¢ Nie nalezy oliwi¢ bebenka.

W16z bebenek w taki sposob, aby znajdujacy sie na
nim symbol A byl wyréwnany z symbolem ® na
maszynie.

@ Symbol A
® Symbol ®
® Bebenek

¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze
wskazane punkty sa wyréwnane.

Zal6z zaczepy pokrywy ptlytki Sciegowej na plytce
$ciegowej i nasun pokrywe z powrotem.
Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

A UWAGA

¢ Nigdy nie uzywaj bebenka, ktory jest porysowany
lub ma zadziory. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do splatania gornej nici, ztamania igly i
odniesienia obrazen. W celu nabycia nowego
bebenka skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

¢ Sprawdz, czy bebenek zostat prawidlowo
zalozony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zlamania igly i odniesienia obrazen.

Panel dotykowy nie dziata

Jesli ekran nie odpowiada prawidtowo po dotknieciu
przycisku (maszyna nie wykonuje zadanej operacji lub
wykonuje inng operacje), wykonaj ponizsze czynnosci, aby
wprowadzi¢ odpowiednie regulacje.

Trzymajac palec na ekranie, przetacz wlacznik
zasilania w pozycje OFF, a nastepnie z powrotem w
pozycje ON.

— Zostanie wySwietlony ekran regulacji panelu

dotykowego.
Lekko dotknij srodka kazdego symbolu + w kolejnosci
od 1 do 5.
; 1 AD Value X 0 +4
AD Value Y 0
+5
+2 +3

Przelacz glowny wylacznik zasilania w pozycje OFF, a
nastepnie z powrotem w pozycje ON.
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Rozwiazywanie probleméw

Rozwiazywanie probleméw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed
oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,
wymienione ponize;j.

Wiekszo$¢ probleméw mozna rozwigzaé samodzielnie.
Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, na stronie Brother
support znajduja sie najnowsze czesto zadawane pytania
(FAQ) oraz wskazowki, jak rozwiazywac problemy.
Zapraszamy do witryny https:/s.brother/cpjao/.

Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Najczesciej wystepujace problemy i ich
rozwiazania

Ponizej znajduja sie szczegbtowe informacje o przyczynach i

rozwiazaniach najczestszych probleméw. Zapoznaj sie z

nimi zanim zdecydujesz sie na kontakt z nami.

Gorna nic jest naprezona strona 87
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny strona 87
Nieprawidlowe naprezenie nici strona 88
Tkaplne} jest pochwycona w maszynie i nie | oo
moze si¢ przesuwac

Jesli nic zapl;%cze sie pod nawijaczem strona 91
szpulki dolnej

AR —mmIII———
Gorna ni¢ jest naprezona

B Objaw
e Gorna ni¢ wyglada jak jedna ciagta linia.

¢ Ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny. (Patrz
ponizsza ilustracja.)

e Gdrna ni¢ naprezyta sie i wyciaga sie po
pociagnieciu.

e Gérna ni¢ naprezyta sie i powoduje marszczenie
tkaniny.

e Gérna ni¢ jest mocno naprezona, przez co efekty
szycia nie zmieniaja sie nawet po regulacji
naprezenia.

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna ni¢

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

@0

B Przyczyna
Nieprawidlowe nawiniecie szpulki dolnej
Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta, co oznacza
jej nieodpowiednie naprezenie, w momencie
pociagniecia gérnej nici nastepuje pociagniecie nici
dolnej przez tkanine. Z tego wzgledu ni¢ jest widoczna na
wierzchniej stronie tkaniny.

Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia
Nawin prawidtowo ni¢ dolna. (strona 22)

Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny

B Objaw

¢ Ni¢ placze sie na spodniej stronie tkaniny.

¢ Po rozpoczeciu szycia stychac grzechoczacy dzwiek
i nie mozna kontynuowac pracy.

¢ Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w bebenku.

5

SNV

B Przyczyna
Gérna nic¢ jest nieprawidlowo nawleczona
Jesli gérna nic jest nieprawidtowo nawleczona i
przechodzi przez tkaning, nie moze zosta¢ mocno
pociagnieta i placze sie w bebenku, wywotujac
grzechoczacy dzwiek.

B Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia
Usun splatang ni¢ i popraw nawleczenie gérnej nici.

Usun splatana ni¢. Jesli usuniecie nie jest mozliwe,
obetnij ni¢ nozyczkami.

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Czyszczenie chwytacza” na stronie 85.

e Usun gérna ni¢ z maszyny.

Aby prawidlowo nawlec gorna ni¢, postepuj zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Nawlekanie
goérnej nici” na stronie 23.

¢ Jesli szpulka dolna zostata wyjeta z bebenka,
informacje o jej prawidtowym montazu znajduja sie
w temacie ,Zaktadanie szpulki dolnej” na stronie 22.
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Rozwiazywanie problemoéw

Nieprawidlowe naprezenie nici

B Objawy

O Objaw 1

Objaw 1: Ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja)

Objaw 2: Ni¢ gérna wyglada jak prosta linia z
wierzchu tkaniny.

Objaw 3: Ni¢ gérna wystaje ze spodu tkaniny. (Patrz
ponizsza ilustracja)

Objaw 4: Ni¢ dolna wyglada jak prosta linia na
spodzie tkaniny.

Objaw 5: Scieg na spodzie tkaniny jest luzny.

O Objaw 3

@
®
®
@
®
®

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Goérna nié¢

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodniej strony tkaniny

B Przyczyna/Rozwiazanie/Kwestie do

O

sprawdzenia

Przyczyna 1

Ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona w maszynie.

<W przypadku opisanych wyzej objawéw 1 i 2>

Ni¢ dolna nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec ni¢, przekre¢ pokretto regulacji
naprezenia nici na pozycje ,4”, a nastepnie przeczytaj
temat ,Zaktadanie szpulki dolnej” na stronie 22.

<W przypadku opisanych wyzej objawéw 3 i 5>

Gérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec gérna ni¢, przekre¢ pokretto
regulacji naprezenia nici na pozycje ,4”, a nastepnie
przeczytaj temat ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie 23.

Przyczyna 2

Uzywana igla i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem

stosowanej tkaniny.

Igta maszyny, ktérej nalezy uzywac, zalezy od typu szytej

tkaniny oraz grubosci nici.

Jesli uzywane igta i ni¢ sa nieprawidtowe wzgledem

stosowanej tkaniny, naprezenie nici bedzie

nieodpowiednie i bedzie skutkowa¢ marszczeniem

tkaniny lub pomijaniem Sciegéw.

e Aby sprawdzi¢, jakie igty i nici s odpowiednie do

stosowanej tkaniny, przeczytaj temat ,Kombinacje
tkaniny/nici/igty” na stronie 27.

Przyczyna 3

Ustawiono nieprawidlowe naprezenie nici gérnej.

Ustaw prawidtowe naprezenie nici.

Patrz ,Regulowanie naprezenia nici” na stronie 36.

Prawidtowe naprezenie nici zalezy od typu tkaniny oraz

typu uzywanej nici.

*  Naprezenie nici najlepiej przetestowac na

niepotrzebnym skrawku tkaniny identycznej z
tkanina, ktéra ma by¢ uzywana do szycia.

¥ INFORMACJA

e Jesli gérna ni¢ i ni¢ dolna sa nieprawidtowe,
odpowiednie wyregulowanie naprezenia nie jest
mozliwe. Najpierw sprawdz goérnag ni¢ i ni¢ dolng, a
nastepnie wyreguluj naprezenie.

¢ Jesli ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny
Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara w
celu zmniejszenia naprezenia gérnej nici.

¢ Jesli gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny
Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu
zwiekszenia naprezenia gérnej nici.
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Rozwiazywanie problemoéw

A EEEEEEEE—————
Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie
moze si¢ przesuwac

Jesli tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
przesuwac, ni¢ prawdopodobnie splatata sie pod ptytka
Sciegowa. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wyjac tkanine z
maszyny. Jesli operacji nie mozna wykonac zgodnie z ta
procedurg, nie prébuj wyciagac tkaniny sita. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Wyjmowanie tkaniny z maszyny

o Natychmiast zatrzymaj maszyne.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij igte.
Jesli igta jest obniZzona na tkanine, obré¢ pokretto od

siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara),
aby podniesc igte, a nastepnie wyjmij igte.

¢ Patrz ,Wymiana igly” na stronie 28.
Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

Jesli ni¢ jest splatana na stopce, usun splatang ni¢, a
nastepnie unie$ dZwignie podnoszenia stopki, by zdjac¢
stopke. W przeciwnym wypadku mozna uszkodzi¢
stopke.

e Patrz ,Wymiana stopki” na stronie 29.
Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu.

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe, wyjmij ja. Kontynuuj
ponizsze czynnosci, aby wyczysci¢ chwytacz.

6 Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowe;j.

e Patrz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie 85.

a Obetnij splatana ni¢ i wyjmij szpulke dolna.

Wyjmij bebenek.

Jesli ni¢ pozostaje w bebenku, wyjmij ja.

Szczotka do czyszczenia lub koncéwka mini
odkurzacza usun skrawki materiatu i kurz z chwytacza
i otaczajacych go obszaréw.

@ Szczotka do
czyszczenia

® Chwytacz

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe. | Kontynuuj od punktu @

Jesli wyjecie tkaniny nie jest mozliwe. | Kontynuuj od punktu @

Wykre¢ dwie sruby plytki sciegowej dotaczonym
$rubokretem w ksztalcie dysku.

¥ INFORMACJA
e Uwazaj, aby wykrecone $ruby nie wpadty do
maszyny.
Nieznacznie unies plytke sciegowa, obetnij splatana
ni¢, a nastepnie wyjmij plytke sciegowa.

Zdejmij tkanine i nici z ptytki Sciegowe;.

Jesli tkaniny nie mozna wyja¢ po wykonaniu tych
czynnosci, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

Wyjmij wszystkie nici z chwytacza i wokot
transporteréw.

@ Obro¢ pokretto, aby unies¢ transportery.

@ Zamocuj ptytke Sciegowa w maszynie.

Lekko dokre¢ srube palcami z prawej strony ptytki
$ciegowej. Nastepnie mocno dokrec srube z lewej
strony Srubokretem w ksztalcie dysku. Na koniec
mocno dokrec¢ Srube z prawej strony.
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Rozwiazywanie problemoéw

Obré¢ pokretto, aby sprawdzi¢, czy transportery
przesuwaja sie swobodnie i nie maja styku z
krawedziami szczelin ptytki Sciegowe;j.

\ \
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@ Transportery nie wchodza w kontakt z ptytka $ciegowa.
® Transportery wchodza w kontakt z ptytka Sciegowa.

® Ptytka sciegowa

@ Transportery

W16z bebenek, wykonujac czynnosé @ z tematu
»Czyszczenie chwytacza” na stronie 85.

Zamocuj pokrywe plytki sciegowej zgodnie z
czynnoscia (J opisana w temacie ,Czyszczenie
chwytacza” na stronie 85.

Sprawdz stan igly i zaldz ja.
Jesli stan igly jest zty, na przyktad jest wygieta, zatéz
nowa igte.

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziatach ,Kontrola igty” na stronie 28 i
,Wymiana igty” na stronie 28.

Przypomnienie

e Poniewaz mogto dojs¢ do uszkodzenia igty, gdy
tkanina zostata pochwycona przez maszyne,
zalecamy wymiane igly na nowa.

B Sprawdzanie dziatania maszyny
Jesli wymontowano ptytke Sciegowa, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewni¢ sie, ze montaz zostat prawidtowo
wykonany.
Wiacz maszyne.

— Igta bedzie automatycznie poruszac sie w lewo i
prawo.

¥y INFORMACJA

e Wystapienie btedu moze sygnalizowac¢ awarie
maszyny, dlatego skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca produktow firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym
firmy Brother.

Wybierz Scieg prosty (na srodku).
*  Patrz ,Tabela Sciegéw” na stronie 41.

Yy INFORMACJA

¢ Nie zaktadaj jeszcze stopki ani nici.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i popatrz z kazdej
strony, aby sprawdzi¢, czy igla wchodzi w srodek
otworu w plytce Sciegowej.

Jesli igta lub transportery stykaja sie z ptytka Sciegowa,

maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. W takim

przypadku skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym

punktem serwisowym firmy Brother.

@ Otwoér w plytce
$ciegowej

® Pokretto

e Wylacz maszyne, a nastepnie zatéz szpulke dolna i
stopke.

Nigdy nie uzywaj porysowanej lub uszkodzonej stopki.
W przeciwnym wypadku igta moze zosta¢ ztamana lub
zostanie obnizona wydajnos¢ szycia.

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziatach ,Zaktadanie szpulki dolnej” na
stronie 22 i ,Wymiana stopki” na stronie 29.

6 Prawidlowo nawlecz ni¢ w maszynie.

¢ Szczegbétowe informacje o nawlekaniu nici w
maszynie znajduja sie w temacie ,Nawlekanie
goérnej nici” na stronie 23.

Przeprowadz prébne szycie z uzyciem tkaniny
bawelniane;j.

¢ INFORMACJA

¢ Nieprawidtowe szycie moze wynikaé z
nieodpowiedniego nawleczenia gérnej nici lub
stosowania cienkich tkanin. Jesli efekty szycia
probnego sa niezadowalajgce, sprawdz
nawleczenie gornej nici lub typ stosowanej tkaniny.
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Rozwiazywanie problemoéw

Jesli ni¢ zaplacze sie pod nawijaczem
szpulki dolnej

Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpoczyna sie, gdy ni¢ nie
przechodzi prawidtowo pod tarcza naprezacza prowadnika
nawijania szpulki dolnej, ni¢ moze sie zaplata¢ pod
gniazdem nawijacza szpulki dolnej.

A UWAGA

¢ Nie wyjmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej,
nawet jesli zaplata sie pod nim ni¢. W
przeciwnym razie moze wystapic ryzyko
odniesienia obrazen w wyniku kontaktu z
przecinakiem w gniezdzie nawijacza szpulki.
Nie wykrecaj sruby na kotku prowadnika
nawijacza szpulki dolnej, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie maszyny.
Wykrecenie sruby nie umozliwia odwiniecia
nici.

@® Sruba kotka prowadnika nawijacza szpulki dolnej

o Zatrzymaj nawijanie szpulki dolnej.

Obetnij ni¢ nozyczkami za prowadnikiem nawijania
szpulki dolnej.

Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo, a
nastepnie zdejmij szpulke dolna z watka i przetnij ni¢
prowadzaca do szpulki dolnej, aby umozliwic¢
catkowite zdjecie szpulki dolnej z watka.

Lewa reka chwy¢ koniec nici, a prawa reka odwin nié
w sposob przedstawiony na rysunku, zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara spod gniazda
nawijacza szpulki dolne;j.

Lista objawow

Przed oddaniem maszyny do serwisu sprawdz mozliwe
przyczyny, wymienione ponizej. Jesli strona referencyjna to
.+, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw
firmy Brother lub najblizszym autoryzowanym punktem
serwisowym firmy Brother.

B Przygotowanie

Informacije
referencyjne

Objaw, przyczyna/rozwigzanie

Nie mozna nawlec nici na igte.

Igta jest ustawiona w nieprawidtowej pozyciji. 10
¢ Nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢ igte.

Igta jest zatozona nieprawidtowo. 28
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 28
stepiony.

Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 23

Dzwignia nawlekacza igty nie jest obnizona.
Obnizona jest dopiero wtedy, gdy stycha¢ odgtos
klikniecia.

Haczyk nawlekacza jest wygiety i ni¢ nie *
przechodzi przez ucho igty.

Dzwigni nawlekacza igty nie mozna przesunac ani | *
przywrécié do pierwotnej pozyciji.

Jest stosowana igta rozmiaru 65/9. 25
¢ |gta jest niezgodna z nawlekaczem. Recznie
przeprowadz ni¢ przez ucho igty.

Ni¢ dolna nie nawija sie rowno na szpulke dolna.

Ni¢ nie jest prawidtowo przeprowadzona przez 19
prowadnik nawijania szpulki dolne;j.

Wyciagnieta z prowadnika nawijania szpulki 21
dolnej ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta na
szpulke dolna.

Pusta szpulka dolna nie zostata prawidtowo 19
ustawiona na trzpieniu.

Podczas nawijania szpulki dolnej ni¢ dolna nawineta
sie ponizej gniazda nawijacza szpulki dolnej.

Ni¢ przechodzi nieprawidtowo pod tarcza 19, 91

naprezacza prowadnika nawijania szpulki dolnej.

e Usun splatang ni¢ i nawin prawidtowo szpulke
dolna.

Nici dolnej nie mozna pociagnac¢ w gore.

Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 28
stepiony.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 22

Na ekranie LCD nic sie nie pojawia.

Wiacznik zasilania jest wytgczony. 11

Wtyczka przewodu zasilania nie jest wtozonado | 11
gniazdka elektrycznego.
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Rozwiazywanie problemoéw

: . . . Informacje
. . . Informacje Objaw, przyczyna/rozwigzanie h
Objaw, przyczyna/rozwigzanie referencyine referencyjne
Wokot otworu w ptytce sciegowej sg widoczne *
Ekran LCD jest zaparowany. zarysowania.

* Po lewej stronie otworu w ptytce $ciegowej

Na ekranie LCD skroplita sie para. - A - ;
znajduje sie rowek. Nie jest to zarysowanie.

® Po chwili zaparowanie zniknie.

Przyciski ekranowe nie reaguja lub reakcja @ Rowek

przyciskow jest za duza. / /J L] |_\\

Przyciski sg dotykane rekami w rekawicach. 10, 16

Przyciski sg dotykane paznokciami.

> - . Wokét otworu w stopce sg widoczne zarysowania. | *
Jest uzywane nieelektrostatyczne pioro dotykowe.

Czutos$¢ przyciskéw ekranowych nie jest Na bebenku sg widoczne zarysowania. *

ustawiona dia uzytkownika. Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie |19

dla tego typu maszyny.

Lampka szycia nie zaswieca sie.

Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 23
Na ekranie ustawien opcja [Oswietlenie] jest 15 Szpulka dolna jest nieprawidiowo ustawiona. 22
ustawiona na [OFF].
Stopka jest zamocowana nieprawidtowo. 29
Modut haftujacy nie dziata. Sruba uchwytu stopki jest poluzowana. 30
Modut haftujgcy nie jest prawidtowo zatozony. 64 Tkanina jest zbyt gruba. 27,39
Tkanina jest podawana na site podczas szycia 39
Nie mozna pobra¢ wzoru haftu przez sie¢ grubej tkaniny lub grubych szwéw.
bezprzewodowa. Diugos¢ $ciegu jest za mata. 35
Nie mozna pobraé wzoréw haftu niedostepnych | - Do haftowanej tkaniny nie jest przymocowany 66
dla tej maszyny. materiat stabilizujacy.
¢ Sprawdz dane haftu i komunikat wyswietlany w Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. 19
aplikaciji. - -~ =
Gdrna ni¢ zrywa sie.
B Podczas szycia Ni¢ w maszynie.nie jest praw.id’fowo nawinieta . 23
(zastosowano nieodpowiednig nasadke szpulki,
Obi y . . Informacje nasadka szpulki jest luzna, ni¢ nie jest zaczepiona
Jaw, przyczyna/rozwigzanie referencyjne o prowadnik nici igielnicy itp.).

Uzyta nic¢ jest splagtana lub zwigzana. -

Maszyna nie dziata.

Wybrana igta nie jest odpowiednia do uzywanej nici. |27

Nie nacisnieto przycisku ,Start/Stop”. 31
Watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety w |19 Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. 36
prawo. Nic¢ jest splatana. 87
Nie wybrano s$ciegu. 31 - - - — -

Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. |28
Stopka nie jest opuszczona. 32 - - - -

Igta jest zatozona nieprawidtowo. 28
Przycisk ,Start/Stop” nacisnieto przy 32 - — - -

Wokot otworu w ptytce Sciegowej sg widoczne *

podfagczonym module sterowania stopka.
Nacisnieto przycisk ,Start/Stop”, a maszyna jest |15, 53
skonfigurowana tak, aby szerokos$¢ Sciegu
zygzakowego byta ustawiana regulatorem
szybkosci szycia.

zarysowania.

* Po lewej stronie otworu w ptytce Sciegowej
znajduje sie rowek. Nie jest to zarysowanie.

Igta tamie sie. ® Rowek
Igta jest zatozona nieprawidfowo. 28 / L u |__\
Sruba mocuijgca igly nie jest dokrecona. 28
Igta jest obrécona lub wygieta. 28 Wokoét otworu w stopce sg widoczne zarysowania. | *
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 27 Na bebenku sg widoczne zarysowania. *
uzywanej tkaniny. St oD T e oSt od G T
Uzyto nisodpowiednie] Stopki 59 osowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do

uzywanej tkaniny.

Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. 36 Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie |19
dla tego typu maszyny.

Tkanina jest wciggana podczas szycia. -

Ni¢ placze sie na spodzie tkaniny.

Szpulka z nicig jest nieprawidtowo ustawiona. 19

Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 23, 87

Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 27
uzywanej tkaniny.
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Rozwiazywanie problemoéw

Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacie Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacie
jaw, przyczy 2 referencyjne jaw, przyczy 2 referencyjne
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. Tkanina nie jest przeprowadzana przez maszyne.
Ni¢ dolna nie zostata prawidtowo nawinieta. |22 Transportery sag ustawione w pozycji dolne;j. 9, 51
— - ® Przesun przetacznik pozycji transportera w
Ni¢ dolna zrywa sie. prawo (ee)-
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 22 Sciegi znajduja sie zbyt blisko siebie. 35
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. 19 Uzyto nieodpowiedniej stopki. 29
Uzywana szpulka dolna jest porysowana. 22 Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 28
Ni¢ jest splatana. 89 stepiony.
Ni¢ jest splatana. 89
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie |19
dla tego typu maszyny. Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J” jest ustawiona |39
- T kosnie na grubym szwie na poczatku $ciegu.
Tkanina fatduje sie. . ¢ na grubym szwi poczatu sciegu
Tkanina jest wana w przeciwnym kierunku.
Gorna ni¢ lub ni¢ dolna nie jest nieprawidtowo 19, 23 AT 2L PEE ERTENE U (D36 Y erunku
nawinieta. Mechanizm podawania jest uszkodzony. *
Szpulka z nicig jest nieprawidtowo ustawiona. 19 N -
zpuika znicia eprawidiowo ustaw! Igta styka sie z plytka Sciegowa.
SFosowapa |gf§ lub ni¢ nie jest odpowiednia do 27 Sruba mocujaca igly nie jest dokrecona. 28
uzywanej tkaniny.
Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest 28 Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 28
stepiony. stepiony.
Podczas szycia cienkiej tkaniny sciegi sg zbyt diugie. |35 Tkanina szyta w maszynie nie przesuwa sie.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 36, 88 Ni¢ jest splatana pod ptytka Sciegowa. 89
Uzyto nieodpowiedniej stopki. 29 Do maszyny wpadta ztamana igta.
Tkanina nie jest wiasciwie docisnieta. - ¢ Wytacz maszyne i wyjmij ptytke Sciegowa. Jesli |89
— — - igta, ktéra wpadta do maszyny, jest widoczna,
Scieg nie jest prawidtowo wyszyty. wyjmij ja szczypcami. Po wyijeciu igly zatéz
Stosowana stopka nie jest odpowiednia do typu $ciegu. |29 plytke sciegowa w pierwotnej pozycii a
nastepnie wtéz nowa igte.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 36, 88 Przed wigczeniem maszyny powoli obracac
pokretto ku sobie, aby sprawdzi¢, czy obraca
Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. 89 sie swobodnie i czy nowa igta przechodzi przez
Transportery sa ustawione w pozycji doinej. 9, 51 srodek otworu w plytce sciegowej. Jesli
i ) . pokretto nie obraca sie swobodnie albo wyjecie
e Przesun przetacznik pozycji transportera w prawo (sfeg). igly z maszyny nie jest mozliwe, skontaktuj sie
Sciegi przeskakuja ze sprzedawcg produktéw firmy Brother lub z
— — - - — najblizszym autoryzowanym punktem
Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo nawinieta. 19, 23 serwisowym firmy Brother.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 27 Pokretto nie obraca sie swobodnie.
uzywanej thaniny. Ni¢ splatata si bebenk 85, 87, 89
Igta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest 28 IC spigiata sig w bgbenxu. T
stepiony.
Igta jest zatozona nieprawidtowo. 28 H Po szyciu
Pod ptytka Sciegowa zebraty sie skrawki materiatu i kurz. |85
Obi y . . Informacje
Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna. 39 law, przyczyna/rozwigzanie referencyjne
e Przymocuj materiat stabilizujgcy do tkaniny. — . .
= = Naprezenie nici jest nieprawidiowe.
Maszyna nie szyje
_ _ _ — —_ Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. 23, 88
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 28
stepiony. Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 22,88
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 22 Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiedniado |27
Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 23 uzywanej tkaniny.
Uchwyt stopki nie jest prawidtowo zatozony. 29
Podczas szycia stycha¢ wysoki dzwiek I i i
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 36, 88
W transporterach zaczepity sie skrawki materiatu |85
lub kurz. Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. 22
W chwytaczu zaczepity sie kawatki nici. 85 Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest o8
Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 23 stgpiony.
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie |19
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie |19

dla tego typu maszyny.

dla tego typu maszyny.

Na bebenku znajduja sie dziury po igtach i $lady
zarysowan.
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Rozwiazywanie problemoéw

Objaw, przyczyna/rozwigzanie

Informacje
referencyjne

Wzory literowe lub wzory sciegéw dekoracyjnych nie
sg wyréwnane.

Objaw, przyczyna/rozwigzanie

Informacje
referencyjne

Podczas haftowania na powierzchni tkaniny pojawiaja

sie petle.

Uzyto nieodpowiedniej stopki.

29

Naprezenie nici jest nieprawidtowe.

74

Ustawienia regulacji wzoru Sciegu sa
nieprawidtowe.

59

Ni¢ dolna do haftowania przeznaczona do tego
rodzaju maszyny nie jest uzywana.

65

Wzor sciegu jest nieregularny.

Uzyto nieodpowiedniej stopki.

29

Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna.
* Przymocuj materiat stabilizujgcy do tkaniny.

39

Naprezenie nici jest nieprawidtowe.

36, 88

Tkanina zostata wciagnieta, wypchnieta lub

poprowadzona pod katem podczas szycia.

* Szyj, prowadzac tkanine diorimi, tak aby byta
podawana po prostej linii.

31

Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku.

85

Wzér haftu nie jest wyszywany prawidtowo.

Nic¢ jest skrecona.

89

Naprezenie nici jest nieprawidtowe.

74,88

Tkanina nie zostata prawidtowo wtozona do ramki
(tkanina jest luzna itp.).

Materiat stabilizujgcy nie jest zamocowany.

e Zawsze uzywaj materiatu stabilizujacego,
szczegolnie w przypadku tkanin elastycznych,
lekkich, z grubymi wtéknami oraz tkanin, na
ktérych wzdr czesto sie marszczy. Informacje o
odpowiednim materiale stabilizujagcym mozna
uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy
produktéw firmy Brother.

66

Ramie lub tamborek podczas haftowania uderzaty
w przedmiot znajdujacy sie w poblizu maszyny.

Materiat wychodzacy z tamborka powoduje

problemy.

* Ponownie rozciagnij materiat na tamborku. Zréb
to w taki sposéb, by tkanina wychodzaca z
tamborka nie powodowata problemdw, obréé
wzOr i zajmij sie haftowaniem.

66

Haftowanie wykonywane jest na ciezkiej tkaninie,

ktéra zwisa ze stotu.

e Jesli podczas haftowania tkanina zwisa ze stotu,
modut haftujacy nie bedzie sie swobodnie
przesuwac. Podczas haftowania znajdz oparcie
dla tkaniny.

Tkanina jest pochwycona lub zablokowana.
e Zatrzymaj maszyne i utéz tkanine tak, aby sie
nie blokowata.

Ramie zostato przesunigte podczas zdejmowania

lub zaktadania tamborka w trakcie haftowania.

¢ Jesli ramig w trakcie tego procesu zostanie
przesuniete, moze sie okazac, ze wzor nie jest
wyréwnany. Zachowaj ostroznos¢ podczas
zdejmowania i zaktadania tamborka.

Materiat stabilizujacy jest nieprawidtowo
zamocowany, na przyktad jest mniejszy niz
tamborek.

66

Wzor haftu nie jest haftowany w okreslonym
potozeniu.

Tkaniny nie umieszczono w tamborku we
wiasciwym potozeniu.
e Uzyj szablonu hafciarskiego.

67
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach

W przypadku bfednego dziatania maszyny, na ekranie LCD pojawig si¢ odpowiednie kon komunlkaty i zalecenia dotyczace obstugi
maszyny. Postepuj zgodnie z wySwietlanymi zaleceniami. Jesli dotkniesz przycisku lub poprawnie przeprowadzisz dana
operacje, gdy wyswietlany jest komunikat o btedzie, komunikat zniknie.

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwiazanie

Wystgpita usterka. Wytacz maszyne, a nastepnie
wigcz jg ponownie.

Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku wystapienia usterki.
Wytacz maszyne, a nastepnie wigcz ja ponownie.

Jezeli komunikat nadal sie pojawia, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca produktéw firmy Brother lub najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

Nie mozna zmieni¢ konfiguracji znakow.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wystepuje zbyt wiele znakéw oraz
konfiguracja z zakrzywionym znakiem nie jest dozwolona.

Nie mozna rozpoznaé¢ danych wybranego wzoru.
Dane moga by¢ uszkodzone. Wytagcz maszyne,
a nastepnie wigcz jg ponownie.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby pobrania danych wzoru,

ktory jest nieprawidtowy. Poniewaz przyczyng moze by¢ dowolna z

ponizszych, sprawdz dane wzoru.

e Dane wzoru sg uszkodzone.

¢ Dane, ktére miaty zosta¢ pobrane, utworzono w systemie projektowania
danych innego producenta.

Wytacz maszyne, witacz ja ponownie i przywrdé do normalnego trybu pracy.

llo$¢ danych tego wzoru jest za duza.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy edytowane wzory zajmuja zbyt duzo
pamieci lub edytujesz zbyt wiele wzoréw z pamigci.

Na pewno przywotaé poprzednia pamiec i wznowi¢
jej uzywanie?

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podczas haftowania maszyna zostanie
wytaczona, a nastepnie ponownie wtgczona.

Dotknij przycisku , aby przywréci¢ maszyne do stanu (pozycja wzoru i
liczba $ciegdw) sprzed wytaczenia. Aby wyréwnac pozycije igty i
kontynuowac haftowanie wzoru, postepuj zgodnie z procedura opisang w
temacie ,,Jesli ni¢ zostanie zerwana lub zabraknie jej na szpulce dolnej
podczas haftowania” na stronie 73.

Wz6r wykracza poza ramke do haftowania.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany wzdr haftu jest wiekszy niz
tamborek wybrany podczas ustawiania opcji [Widok nformacyjny ramki do
haftow.] na [ON]. Wybierz wigkszy tamborek.

Wzor wykracza poza ramke do haftowania. Nie
dodawaj dodatkowych znakéw.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy taczony wzor literowy jest za duzy dla
tamborka. Zmien rozmiar wzoru literowego lub uktad wzoréw, aby
dopasowac go do tamborka. Jesli dla opcji [Widok nformacyjny ramki do
haftow.] skonfigurowano ustawienie [ON], wybierz wigkszy tamborek.

Zaleca sie przeprowadzenie konserwaciji
zapobiegawczej.

Gdy zostanie wyswietlony ten komunikat, zaleca sie zabranie maszyny do autoryzowanego
sprzedawcy produktéw firmy Brother lub najblizszego autoryzowanego punktu serwisowego
firmy Brother w celu przeprowadzenia okresowej konserwaciji. Mimo ze ten komunikat
zniknie i maszyna bedzie nadal dziata¢ po dotknieciu przycisku [ ok ‘, komunikat zostanie
wys$wietlony jeszcze kilka razy, az do przeprowadzenia odpowiedniej konserwacji.

Metody uwierzytelniania i szyfrowania stosowane
przez wybrany punkt dostepu / router
bezprzewodowej sieci LAN nie sg obstugiwane
przez Twoja maszyne.

Metody uwierzytelniania/szyfrowania uzywane przez wybrany
bezprzewodowy punkt dostepowy/router nie sa obstugiwane przez maszyne.

W przypadku trybu infrastruktury zmier metody uwierzytelniania i
szyfrowania bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.
Maszyna obstuguje nastepujace metody uwierzytelniania:

Metoda uwierzytelnienia Metoda szyfrowania

WPA-Personal TKIP
AES
WPA2-Personal TKIP
AES
Otwarte WEP
Brak (bez szyfrowania)
Wspdlny klucz WEP

Jezeli problem nie ustepuje, wprowadzony identyfikator SSID lub ustawienia
sieciowe moga by¢ nieprawidtowe. Sprawdz ponownie ustawienia sieci
bezprzewodowej. (strona 17)

Patrz ,,Jak moge znalez¢ dane zabezpieczajace sie¢ bezprzewodowsa
(identyfikator SSID i klucz sieciowy)” na stronie 97.
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie

10

Ni¢ dolna konczy sie.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy koriczy sig ni¢ dolna. Cho¢ mozna
wyszy¢ kilka oczek Sciegu, gdy zostanie nacisniety przycisk ,Start/Stop”,
natychmiast wymien szpulke dolna.

W trakcie haftowania nacisnij przycisk (przycisk przecinaka nici), aby
odcig¢ nici, podnies stopke, usun tamborek, a nastepnie wymien szpulke
dolna na szpulke, na ktéra nawinieta jest duza ilo$¢ nici dolnej do haftowania.

11

Urzadzenie bezpieczenstwa nawijacza szpulki
dolnej zostato aktywowane. Czy ni¢ jest splatana?

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest nawijana szpulka dolna, a silnik
blokuje sie z powodu splatania nici itp.

12

& Urzadzenie bezpieczenstwa zostato aktywowane.

Czy ni¢ jest splatana? Czy igta jest wygieta?

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje sie z powodu splatania
nici lub innej przyczyny zwigzanej z podawaniem nici.

13

Przycisk ,Start/Stop” nie jest aktywny, gdy jest

podtaczony sterownik nozny. Odtgcz sterownik nozny.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy nacisnigto przycisk ,Start/Stop” w celu
szycia sciegéw uzytkowych lub literowych/dekoracyjnych i byt podtaczony
modut sterowania stopka.

14

Identyfikator SSID i/lub klucz sieciowy sa
nieprawidtowe.

Dane zabezpieczajgce (identyfikator SSID/klucz sieciowy (hasto)) s nieprawidfowe.
Sprawdz ponownie identyfikator SSID i dane zabezpieczajgce (klucz
sieciowy (hasto)). (strona 17)

Patrz ,Jak moge znalez¢ dane zabezpieczajgce sie¢ bezprzewodowa
(identyfikator SSID i klucz sieciowy)” na stronie 97.

15

Nie mozna wykry¢ punktu dostepu do
bezprzewodowej sieci LAN / routera.

Nie mozna wykry¢ bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

1. Sprawdz nastepujgce 4 punkty.

- Sprawdz, czy bezprzewodowy punkt dostepowy/router jest wigczony.

- Przenie$ maszyne w miejsce, w ktérym zadne przeszkody, jak np. metalowe
drzwi czy $ciany, nie moga zaktdcac sygnatu sieci bezprzewodowej albo
blizej bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

- Podczas konfigurowania ustawien sieci bezprzewodowej tymczasowo
umie$é maszyne w odlegtosci okoto 1 m (3,3 stopy) od
bezprzewodowego punktu dostepowego.

- Jezeli bezprzewodowy punkt dostepowy/router korzysta z filtrowania adreséw
MAC, sprawdz, czy adres MAC maszyny jest wsréd dozwolonych przez filtr.

2. Jezeli recznie wprowadzono identyfikator SSID i dane zabezpieczajace
(identyfikator SSID/metoda uwierzytelniania/metoda szyfrowania/klucz
sieciowy (hasto)), moga by¢ one nieprawidtowe. SprawdzZ ponownie
identyfikator SSID i dane zabezpieczajace i w razie potrzeby wprowadz
ponownie prawidtowe dane. (strona 17)

Patrz ,,Jak moge znalez¢é dane zabezpieczajgce sie¢ bezprzewodowa
(identyfikator SSID i klucz sieciowy)” na stronie 97.

16

Informacje dotyczace bezpieczenstwa sieci
bezprzewodowej (metoda uwierzytelniania, metoda
szyfrowania, klucz sieciowy) sa nieprawidtowe.

Dane zabezpieczajgce sie¢ bezprzewodowg (metoda uwierzytelniania/
metoda szyfrowania/klucz sieciowy (hasto)) sg nieprawidtowe.

Zapoznaj sie z tabelg [Metody uwierzytelniania i szyfrowania stosowane
przez wybrany punkt dostepu / router bezprzewodowej sieci LAN nie sg
obstugiwane przez Twoja maszyne.] i komunikatem o bfedzie, po czym
ponownie potwierdz dane zabezpieczajgce sie¢ bezprzewodowa (metoda
uwierzytelniania/metoda szyfrowania/klucz sieciowy (hasto)). (strona 17)
Patrz ,,Jak moge znalez¢ dane zabezpieczajgce sie¢ bezprzewodowa
(identyfikator SSID i klucz sieciowy)” na stronie 97.

17

Ustawienie sieci bezprzewodowej nie jest aktywne.

Obstuga sieci bezprzewodowej nie jest wtgczona.
Wiacz obstuge sieci bezprzewodowej. (strona 17)

18

Nie mozna wczytaé tego wzoru, poniewaz wykracza
poza edytowalny obszar.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébny wzér $ciegu, ktéry probujesz
doda¢ za pomoca funkcji MY CUSTOM STITCH (MOJ WEASNY SCIEG),
rozcigga sie poza obszar szycia. Wybierz inny wzér $ciegu lub usun
istniejgcy wzor sciegu (punkt).

19

Nie mozna uzy¢ tego wzoru.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby pobrania wzoru, ktéry nie
moze by¢ uzywany z maszyna, na przyktad z powodu uszkodzenia jego
danych albo usitowania potaczenia podzielonych wzoréw.

20

Nie mozna uzy¢ tego nosnika USB.

Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby uzycia niezgodnego nosnika.
Zapraszamy do odwiedzenia naszej witryny internetowe;j
https://s.brother/cpjao/, aby uzyskaé¢ szczegétowe informacije o nosnikach
USB, ktérych mozna uzywac.
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie

Gdy sterownik predkosci kontroluje szerokosc Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dZzwignia regulacji szybkosci jest
21 Sciegu zygzakowego, przycisk ,,Start/Stop” nie jest | ustawiona do kontroli szerokosci $cieg zygzakowego i jest nacisnigty
aktywny. przycisk ,,Start/Stop”. Ustaw opcje [Kontrola szerokosci] na [OFF] na ekranie
ustawien (strona 15) lub uzyj modutu sterowania stopka do obstugi maszyny.
F** Jesli podczas uzywania maszyny do szycia na ekranie LCD jest wyswietlany
20 komunikat [F**], maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. Skontaktuj sie z

autoryzowanym sprzedawca produktow firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Jak moge znalez¢ dane zabezpieczajace sie¢ bezprzewodowa (identyfikator SSID i klucz
sieciowy)

1) Zapoznaj sie z dokumentacjg dotgczong do bezprzewodowego punktu dostepowego/routera.

2) Domysinym identyfikatorem SSID (nazwa sieci bezprzewodowej) moze by¢ nazwa producenta albo modelu.

3) Jezeli nie znasz danych zabezpieczajgcych, skontaktuj sie z producentem routera, administratorem systemu lub
dostawca ustug internetowych.

4) W przypadku niektérych bezprzewodowych identyfikatoréw SSID i kluczy sieciowych (hasef) rozrézniana jest
wielkos$¢ liter (wielkie i mate litery). Zapisz poprawnie swoje informacje.

* Klucz sieciowy bywa tez nazywany hastem, kluczem bezpieczenstwa albo kluczem szyfrowania.
* Jezeli bezprzewodowy punkt dostepowy/router nie rozgtasza identyfikatora SSID, nie zostanie on automatycznie wykryty. Nalezy

wowczas recznie wprowadzi¢ identyfikator SSID.

@® SSID
® Kilucz sieciowy (hasto) 5

SSID : XXXX
Password : XXXXXX

SRS
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Dane techniczne

Dane techniczne

Opis Specyfikacja
Wymiary maszyny Ok. 419 mm (szer.) x 194 mm (gt.) x 307 mm (wys.)
(Ok. 16-1/2 cala (szer.) x 7-5/8 cala (gt.) x 12-3/32 cala (wys.))
Ciezar maszyny Ok. 6,8 kg (Ok. 15 Ib)
Wymiary maszyny z zamocowanym modutem  |Ok. 522 mm (szer.) x 219 mm (gt.) x 307 mm (wys.)
haftujgcym (Ok. 20-9/16 cala (szer.) x 8-5/8 cala (gt.) x 12-3/32 cala (wys.))
Ciezar maszyny z zamocowanym modutem Ok. 8,3 kg (Ok. 18 Ib)
haftujgcym
Predkos¢ szycia 70 do 850 oczek na minute
Maksymalna predkos¢ haftowania 400 oczek na minute
Zgodny interfejs Bezprzewodowa sie¢ LAN"
Pamigc Wzory Sciegéw Do 128 KB lub 15 wzoréw sciegow
Wzory haftu Do 1024 KB lub 20 wzoréw haftéw
(Do 100 000 oczek sciegéw na wzor)
Typy danych Wzory $ciegow 2 .pmv .pmx .pmu
Wzory haftu™ .pes .phc .dst .pen
Liczba potaczen wzoréw $ciegow Maks. 70
dekoracyjnych
Rozmiary wzoréw haftu Maksymalnie 10 cm x 10 cm (4 cale x 4 cale)
Rodzaje urzadzer/nosnikéw USB, ktérych Wzory Sciegdéw, wzory haftéow Wzory Sciegéw i wzory haftéw mozna zapisa¢ w
mozna uzywagé pamigci USB albo z niej wywotac.

"1 Bezprzewodowe potaczenie sieciowe spetnia normy IEEE 802.11b/g/n i wykorzystuje czestotliwo$¢ 2,4 GHz. Sieci bezprzewodowej nie
mozna skonfigurowa¢ za pomocg WPA/WPA2 Enterprise.

Uzyj programu Design Database Transfer lub PE-DESIGN w wersji 11 albo nowszej, aby przenie$¢ dane z komputera do maszyny.
Informacje o zgodnych systemach operacyjnych mozna znalez¢ w naszej witrynie internetowej https://s.brother/cnjkb/.

Pliki danych $ciegéw w formatach .pmx i .pmu mozna pobiera¢, natomiast maszyna zapisuje pliki danych sciegéw w formacie .pmv.
Korzystanie z innych plikéw danych niz utworzone na tej lub innej maszynie, na ktérej mozna tworzy¢ pliki w formatach .pmv, .pmx i
.pmu, moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny.

Korzystanie z innych danych niz zapisane przy uzyciu naszych systeméw projektowania danych lub tej maszyny moze spowodowaé
nieprawidtowe dziatanie maszyny. Gdy maszyna jest uzywana do zapisania pliku bez zadnego rozszerzenia, plik ten zostaje zapisany
jako plik danych .phc.

Dane w formacie .dst sa wyswietlane na ekranie z lista wzoréw wedtug nazw plikdw (rzeczywiste obrazy nie sa wyswietlane). Petna
nazwa pliku moze nie by¢ wyswietlana zaleznie od liczby znakéw w nazwie pliku. Poniewaz dane w formacie Tajima (.dst) nie zawieraja
informaciji na temat koloru nici, wyswietlane sa one z zachowaniem naszej domysinej sekwencji koloréw nici. Sprawdz podglad wzoru i
zmien kolory nici na odpowiednie.

Pamieci USB sa dostepne w sprzedazy, ale niektére z nich moga nie nadawac sie do pracy z ta maszyna.

Aby uzyskac wiecej informaciji na ten temat, zapraszamy do odwiedzenia naszej witryny internetowej https://s.brother/cpjao/.

* Nalezy pamigtac, ze niektére dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

¥y INFORMACJA

¢ Nazwy plikow i folderéw nalezy tworzy¢ korzystajac z 26 liter alfabetu (wielkich i matych), cyfr od 0 do 9 oraz

symboli ,,-” i ,_".

*2

*3

*4

WAZNE

¢ Podczas korzystania z danych haftéw innych niz nasze oryginalne wzory, moze doj$¢ do zerwania nici lub
zlamania badz wygiecia igly, jesli haftowanie odbywa sie przy uzyciu zbyt duzej gestosci $ciegu lub
wyszywane sa przynajmniej trzy nakladajace sie Sciegi. W takim przypadku nalezy skorzysta¢ z jednego z
naszych oryginalnych systeméw projektowania danych w celu edycji danych haftu.
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Aktualizowanie oprogramowania maszyny

Aktualizowanie oprogramowania

maszyny

Oprogramowanie maszyny mozna aktualizowa¢ za
pomoca pamieci USB.

Gdy na stronie Brother support dostepnej pod adresem
https://s.brother/cpjao/ zostanie udostepniony program
uaktualniajacy, pobierz plik(i), postepujac zgodnie z
instrukcjami znajdujacymi sie w witrynie oraz ponize;j.
Podczas korzystania z funkcji bezprzewodowej na
przycisku bezprzewodowej sieci LAN wyswietlany jest
znak aktualizacji.

‘% : W naszej witrynie internetowej dostepne jest
zaktualizowane oprogramowanie. Zaktualizuj
oprogramowanie.

' = |: Brak zaktualizowanego oprogramowania.

Informacje o wersji mozna sprawdzi¢ na ekranie ustawien.

(strona 16)

Wilacz maszyne, naciskajac i przytrzymujac przycisk
(przycisk pozyciji igly).

art

— Zostanie wyswietlony ponizszy ekran.

@ UPG Version : %

Nacisnij tADUJ po podtaczeniu
nosnika USB z plikiem

aktualizacji.
taduj

e W16z pamieé USB do portu USB maszyny.

¢ INFORMACJA
e W pamieci USB zapisz tylko plik aktualizaciji.

e Dotknij przycisku | taui |,
¢ Podczas aktualizacji nie wytaczaj maszyny.

— Po zakonczeniu procesu aktualizacji pojawi sie
komunikat o jej zakorczeniu.

Wyjmij pamie¢ USB, wylacz maszyne i ponownie ja
wlacz.
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Ro6zne opcjonalne akcesoria mozna nabywac odrebnie.
Zapraszamy na naszg strone internetowg

https://s.brother/cojkb/.

Pomocne informacje (filmy instruktazowe, czesto
zadawane pytania itp.) dotyczgce urzgdzen Brother
mozna znalez¢ na stronie internetowej

https://s.brother/cpjaol.

Pamietaj, aby zainstalowac¢ najnowsze oprogramowanie.
W najnowszej wersji wprowadzono szereg udoskonalen.

oferujgca pomocne informacje dotyczgce urzadzen Brother.

.EE Brother Support Center to aplikacja dla urzgdzeh mobilnych
22 Aby jg pobraé¢, odwiedz sklep Google Play™ lub App Store.

brother

Google Play™ App Store

Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytgcznie w kraju, w ktérym zostata zakupiona. Lokalne
podmioty Brother oraz ich przedstawicielstwa handlowe zapewniajg pomoc techniczng tylko w
zwigzku z maszynami nabytymi w danym kraju.

Design Database Transfer to specjalne oprogramowanie Windows do
E bezprzewodowego przesytania danych haftu z komputera do maszyny.
Oprogramowanie moze stuzy¢ takze do przeglgdania danych haftu i zarzgdzania
A niﬁﬂ.g Yy przegig Yy a
Aby pobra¢ oprogramowanie, zapraszamy na strone internetowg
https://s.brother/cajkb/.
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