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บทนำ

คำแนะนำที่สำคัญเพื่อความปลอดภัย

ขอขอบพระคุณที่ทานเลือกซื้อจักรเย็บและปกบราเดอร 
กอนเริ่มตนการใชงาน โปรดอาน “คำแนะนำที่สำคัญ
เพื่อความปลอดภัย” จากนัน้ ศึกษารายละเอียดตางๆ 
ในคูมือนี้เพื่อใหสามารถใชงานฟงกชันตางๆ ไดอยาง
ถูกตองหลังจากที่ทานอานคูมือเลมนี้ โปรดเก็บคูมือไว
ในที่ที่สะดวกตอการนำมาอางอิงตอไปในภายหลังได

โปรดอานคำแนะนำเพื่อความปลอดภัยตอไปนีก้อนเริ่มตน
การใชงานจักร

- การลดความเสี่ยงจากการเกิดไฟฟาช็อต

- การลดความเสี่ยงจากการเกิดแผลพุพอง เพลิงไหม 
 ไฟฟาช็อต หรือการบาดเจ็บ

ควรถอดปลั๊กออกจากเตาเสียบทุกครั้งหลังการใชงาน 
กอนที่จะทำความสะอาดตัวเครื่อง กอนทำการปรับเปลี่ยน
ใดๆ ตามที่แนะนำไวในคูมือนี้ หรือเมื่อทานไมไดใชงานจักร

ถอดปลั๊กออกจากเตาเสียบทุกครั้งกอนทำการ
ปรับเปลี่ยนตามที่แนะนำไวในคูมือนี้

อันตรายเกี่ยวกับกระแสไฟฟา:

• กอนที่จะถอดปลั๊ก ใหกดสวิตชตรงตำแหนงสัญลักษณ 
 “O” เพื่อปดสวิตชกอน จากนั้นจึงคอยถอดปลั๊กออกจาก
 เตาเสียบปลั๊กไฟ หามถอดปลั๊กโดยการกระชากที่สายไฟ
• ควรเสียบปลั๊กเขากับเตาเสียบปลั๊กไฟบนผนัง หามเสียบ
 ปลั๊กผานปลั๊กพวง
• ถอดปลั๊กออกจากเตาเสียบทุกครั้งหากกระแสไฟฟาขัดของ

• ควรเชื่อมตอจักรเครื่องนี้เขากับแหลงจายกระแสไฟฟา AC 
 ที่มีอัตรากระแสไฟฟาตามที่ระบุไวบนฉลากของผลิตภัณฑ 
 หามนำไปเชื่อมตอกับแหลงจายกระแสไฟฟา DC หรือ
 เครื่องแปลงไฟฟา หากไมมั่นใจเกี่ยวกับแหลงจายกระแส
 ไฟฟาที่ทานมีอยู โปรดสอบถามชางไฟที่มีความชำนาญ
• จักรเครื่องนี้ไดรับการรับรองสำหรับการใชงานภายใน
 ประเทศที่ซื้อสินคาเทานั้น

อันตราย

คำเตือน

• ขณะจัดเก็บหรือใชงานจักร หากทานสังเกตเห็นสิ่งผิดปกติ 
 อยางเชน กลิ่นเหม็นไหม ความรอน การหลุดลอกของสี 
 หรือการผิดรูปทรงของอุปกรณ ใหหยุดใชงานเครื่องทันที 
 แลวถอดปลั๊กออกจากเตาเสียบใหเรียบรอย
• ขณะเคลื่อนยายจักร ตองจับตรงที่จับที่กำหนดไวเทานั้น 
 ไมเชนนั้นอาจทำใหตัวเครื่องไดรับความเสียหาย หรือ
 รวงหลุดมือ และอาจทำใหทานไดรับบาดเจ็บได
• ขณะยกจักร โปรดใชความระมัดระวัง พยายามอยา
 เคลื่อนไหวอยางรวดเร็ว ไมเชนนั้นอาจทำใหทาน
 ไดรับบาดเจ็บได

• หามเย็บผาในขณะที่ชองระบายอากาศถูกปดอยู 
 หมั่นดูแลรักษาความสะอาดชองระบายอากาศของจักร 
 และเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร เพื่อไมใหมีเศษผา 
 หรือฝุนละอองสะสมอยูตามชองตางๆ และอยาใหมีผา
 ปดคลุมชองระบายอากาศ
• หามวางของไวบนเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร
• พยายามอยาใหมีสิ่งของตกหลน หรือแหยวัตถุใดๆ 
 เขาไปตามชองตางๆ ของตัวเครื่อง
• หามใชงานจักรในบริเวณที่มีการใชสเปรยแบบอัดแกส 
 หรือบริเวณที่ไมมีการถายเทออกซิเจน
• หามใชงานจักรใกลกับแหลงความรอน เชน เตาประกอบ
 อาหาร หรือเตารีด ไมเชนนั้น ตัวเครื่อง สายไฟ หรือ
 ผาที่กำลังเย็บอยูอาจติดไฟ สงผลใหเกิดเพลิงไหม หรือ
 ไฟฟาช็อตได
• หามวางจักรไวบนพื้นผิวที่ไมมั่นคง เชน โตะที่เอียง 
 ไมเชนนั้นหากจักรหลนลงมา อาจทำใหทานไดรับ
 บาดเจ็บได

• ควรระมัดระวังในการใชงานเข็มเย็บผาอยูเสมอ หามใช
 เข็มที่งอ หรือชำรุดเปนอันขาด
• วางนิ้วใหอยูหางจากสวนที่เคลื่อนไหวไดของจักร 
 โดยเฉพาะอยางยิ่งบริเวณรอบๆ เข็มเย็บผา
• กอนทำการปรับเปลี่ยนใดๆ บริเวณเข็มเย็บผา ใหทาน
 กดสวิตชตรงตำแหนงสัญลักษณ “O” เพื่อปดสวิตช
 เครื่องกอนทุกครั้ง
• หามใชแผนครอบฟนจักรที่ชำรุด หรือผิดประเภท 
 ไมเชนนั้นจะทำใหเข็มหักได
• หามดันหรือดึงผาขณะเย็บผา และปฏิบัติตามคำแนะนำ
 อยางเครงครัดเมื่อเย็บตะเข็บแบบฟรีแฮนด เพื่อปองกัน
 เข็มหักหรืองอ 

หามใชงานจักร หากพบวามีสายไฟ หรือปลั๊กไฟชำรุด 
ตัวเครื่องทำงานผิดปกติ ตกพื้น หรือไดรับความ
เสียหาย หรือมีน้ำหกใส ควรนำจักรไปยังศูนยบริการ
ที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร เพื่อทำการตรวจสอบ 
ซอมแซม หรือปรับเปลี่ยนในสวนที่เกี่ยวของกับ
ระบบไฟฟา หรือกลไกการทำงาน

หมั่นรักษาความสะอาดพื้นที่การทำงานอยูเสมอ: 

โปรดใชความระมัดระวังเปนพิเศษระหวางเย็บผา:



หามใหเด็กเลนจักรปก:

• ในกรณีที่ใหเด็กใชงานจักร หรือใชงานจักรใกลเด็ก 
 ตองใชความระมัดระวังมากเปนพิเศษ
• จักรเครื่องนี้มีชิ้นสวนอุปกรณขนาดเล็กหลายชิ้น จึงควร
 เก็บรักษาจักรใหพนมือเด็ก เพื่อปองกันไมใหเด็กนำอุปกรณ
 ขนาดเล็กเขาปากแลวกลืนลงคอโดยไมไดตั้งใจ
• โปรดเก็บถุงพลาสติกที่มาพรอมจักรใหพนมือเด็ก หรือ
 นำไปทิ้งใหเรียบรอย อยาปลอยใหเด็กเลนถุงพลาสติก
 เหลานี้ เพื่อปองกันอันตรายจากการขาดอากาศหายใจ
• หามใชที่เลาะดายผิดวัตถุประสงค 
• หามใชงานจักรกลางแจง

เพื่ออายุการใชงานที่ยาวนาน:

• การใชงาน และการเก็บรักษาจักร ตองหลีกเลี่ยงบริเวณ
 ที่มีแสงแดดสองถึง และบริเวณที่มีความชื้นสูง หามนำ
 จักรไปใชงาน หรือเก็บไวใกลกับเครื่องทำความรอน เตารีด 
 หลอดไฟฮาโลเจน หรืออุปกรณอื่นๆ ที่มีความรอน
• หามใชน้ำยาทำความสะอาด หรือสารที่เปนตัวทำละลาย 
 เชน ทินเนอร เบนซิน หรือแอลกอฮอล ในการทำความ
 สะอาดเครื่อง ไมเชนนั้นผิวเคลือบดานนอกของตัวเครื่อง
 อาจหลุดลอก หรือเปนรอยขีดขวน
• หามหยอดน้ำมันจักรดวยตัวเอง ไมเชนนั้นจักรอาจ
 เสียหายได 
• โปรดอางอิงขั้นตอนจากคูมือการใชงานทุกครั้ง เมื่อทำการ
 เปลี่ยน หรือติดตั้งอุปกรณ ตีนผีเย็บผา เข็มปกผา หรือ
 สวนอื่นๆ เพื่อใหมั่นใจในการติดตั้งอุปกรณอยางถูกตอง

การซอมแซมหรือการปรับเปลี่ยน:

โปรดใชงานจักรเครื่องนีต้ามวัตถุประสงคการใชงาน
ที่อธิบายไวในคูมือนี้เทานัน้

เลือกใชอุปกรณเสริมที่ไดรับการแนะนำจากบราเดอรตาม
คูมือนี้เทานัน้

สำหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับผลิตภัณฑ และการอัปเดต
ซอฟตแวรของตัวเครื่อง ทานสามารถเขาไปที่เว็บไซต 
www.brother.co.th

• หากชุดหลอดไฟของตัวเครื่องชำรุด ตองนำไปเปลี่ยนที่
 ศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร
• ในกรณีที่จักรทำงานผิดปกติ หรือจำเปนตองปรับเปลี่ยน
 ในสวนใดก็ตาม ทานสามารถอางอิงจากตาราง “วิธีการ
 แกไขปญหา” ที่อยูในสวนทายของคูมือ เพื่อชวยในการ
 ตรวจเช็ค และปรับการทำงานของจักรดวยตัวทานเอง 
 หากยังไมสามารถแกปญหาได โปรดนำจักรของทาน
 ไปยังศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร

โปรดเก็บรักษาคูมือเลมนี้
จักรเครื่องนี้รองรับการใชงาน

ในครัวเรือนเทานัน้

สำหรับผูใชในประเทศตางๆ ยกเวนประเทศ
ในทวีปยุโรป

อุปกรณนี้ไมไดมีไวสำหรับการใชงานโดยบุคคลที่มีความ
บกพรอง (รวมถึงเด็กๆ) ทางดานรางกาย ประสาทสัมผัส 
หรือความสามารถในการคิด หรือขาดประสบการณและ
ความรู เวนแตวาจะมีการดูแลใหคำปรึกษาอยางใกลชิด 
หรือใหคำแนะนำโดยผูที่มีหนาที่รับผิดชอบเรื่องความปลอดภัย
โดยตรง และโปรดเตือนเด็กไมใหเลนจักร และอุปกรณ
ที่เกี่ยวของเปนอันขาด

สำหรับผูใชในประเทศที่อยูในทวีปยุโรป

อุปกรณนี้สามารถใชงานไดโดยเด็กที่มีอายุตั้งแต 8 ปขึ้นไป 
รวมถึงบุคคลที่มีความบกพรองทางดานรางกาย ประสาท
สัมผัส ความสามารถในการคิด หรือขาดประสบการณและ
ความรู เวนแตวาจะมีการดูแลใหคำปรึกษาอยางใกลชิด
เกี่ยวกับการใชงานอุปกรณอยางถูกวิธี และการทำความเขาใจ
เกี่ยวกับอันตรายที่เกี่ยวของ หามไมใหเด็กเลนอุปกรณนี้
เปนอันขาด การทำความสะอาด และการดูแลรักษาเครื่อง
จะตองไมใหเด็กเปนผูปฏิบัติโดยไมมีผูใหญคอยใหคำแนะนำ
อยางใกลชิด



สำหรับผูใชในประเทศ
สหราชอาณาจักร

สาธารณรัฐไอรแลนด มอลตา
และไซปรัสเทานัน้

ขอควรจำ
• ในกรณีที่ตองการเปลี่ยนฟวสของปลั๊ก ใหใชฟวสที่ผาน
 การรับรองตามมาตรฐาน ASTA หรือ BS 1362 ซึ่งมี
 เครื่องหมาย     รับรองอัตรากระแสไฟฟาตามที่ระบุไว
 บนปลั๊ก
• ปดฝาครอบฟวสใหเรียบรอยอยูเสมอ หามใชปลั๊ก
 เปนอันขาด หากยังไมไดปดฝาครอบฟวส
• หากเตาเสียบปลั๊กไฟที่มีอยูไมเหมาะสำหรับปลั๊กที่จัดมา
 ใหพรอมกับจักรเครื่องนี้ โปรดติดตอศูนยบริการที่ไดรับ
 การแตงตั้งจากบราเดอรเพื่อการใชงานปลั๊กไฟไดอยาง
 ถูกตอง

ชื่อและที่อยูบริษัท: Brother International Corporation  
  200 Crossing Boulevard
  P.O. Box 6911
  Bridgewater, NJ 08807-0911
  USA
  TEL : (908) 704-1700

ขอรับรองวาผลิตภัณฑ
ชื่อผลิตภัณฑ: จักรเย็บและปกบราเดอร
หมายเลขรุน: M380D

Federal Communications 
Commission (FCC) 

แบบรับรองตนเองของผูประกอบการ
(สำหรับสหรัฐอเมริกาเทานั้น)

อุปกรณนี้มีความสอดคลองตามกฎ FCC ขอที่ 15
การใชงานขึ้นอยูกับสองเงื่อนไขตอไปนี้: (1) อุปกรณนี้
อาจจะไมกอใหเกิดสัญญาณรบกวนที่เปนอันตราย และ 
(2) อุปกรณตองยอมรับสัญญาณรบกวนที่ไดรับ รวมถึง
สัญญาณรบกวนที่อาจกอใหเกิดการทำงานที่ไมพึงประสงค

อุปกรณนี้ผานการทดสอบ และพบวามีความสอดคลอง
ตามขอจำกัดสำหรับอุปกรณดิจิตอล Class B ตามกฎ 
FCC ขอที่ 15 ขอจำกัดเหลานี้ถูกออกแบบมาเพื่อให
การปองกันอยางเหมาะสมสำหรับคลื่นรบกวนที่เปน
อันตรายในการติดตั้งในที่พักอาศัย อุปกรณนี้สราง ใช 
และสามารถแผรังสีคลื่นความถี่วิทยุ และหากไมไดรับ
การติดตั้ง และใชงานตามคำแนะนำ อาจทำใหเกิด
คลื่นรบกวนที่เปนอันตรายตอการสื่อสารทางวิทยุได 
อยางไรก็ตามไมมีการรับประกันวาจะไมเกิดคลื่นรบกวน
ในการติดตั้งใดโดยเฉพาะ หากอุปกรณทำใหเกิดคลื่น
รบกวนที่เปนอันตรายตอการรับสัญญาณวิทยุหรือโทรทัศน 
ซึ่งสามารถพิจารณาไดโดยการปดและเปดอุปกรณ ผูใช
ควรลองแกไขคลื่นรบกวนโดยใชวิธีการดังตอไปนี้ 

• เปลี่ยนทิศทาง หรือเปลี่ยนตำแหนงของเสาอากาศ
 รับสัญญาณ
• เพิ่มระยะหางระหวางอุปกรณ และเครื่องรับสัญญาณ
• เชื่อมตออุปกรณกับเตาเสียบปลั๊กไฟที่มีวงจรแยกออก
 จากเตาเสียบที่เครื่องรับสัญญาณเชื่อมตออยู
• ติดตอตัวแทนจำหนายที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร 
 หรือชางซอมวิทยุ/โทรทัศนเพื่อขอความชวยเหลือ
• เครื่องสงสัญญาณนี้ตองไมติดตั้งในที่เดียวกัน หรือ
 ใชงานรวมกันกับเสาอากาศ หรือเครื่องสงสัญญาณ
 เครื่องอื่น
 
ขอควรจำ
การเปลี่ยนแปลง หรือแกไขที่ไมไดรับอนญุาตอยางชัดแจง
จาก Brother Industries, Ltd. อาจทำใหสิทธิ์ในการ
ใชงานอุปกรณของผูใชเปนโมฆะได

อุปกรณนี้สอดคลองกับขีดจำกัดการสัมผัสรังสี FCC/IC 
ที่กำหนดไวสำหรับสภาพแวดลอมที่ไมมีการควบคุม 
และมีคุณสมบัติตรงตามคำแนะนำในการสัมผัสคลื่น
ความถี่วิทยุ (RF) ของ FCC และ RSS-102 ของ
ระเบียบการสัมผัสคลื่นความถี่วิทยุ (RF) ของ IC 
อุปกรณนี้มีพลังงานคลื่นความถี่วิทยุระดับต่ำมาก ซึ่ง
เปนระดับที่สอดคลองกับขอกำหนดโดยไมตองทดสอบ
อัตราการดูดซับพลังงานจำเพาะ (Specifi ic Absorption 
Rate (SAR))

f



สำหรับผูใชในประเทศแคนาดา
อุปกรณนี้สอดคลองตามมาตรฐาน Industry Canada’s 
licence exempt RSSs การใชงานขึ้นอยูกับสองเงื่อนไข
ตอไปนี้:
(1) อุปกรณนี้อาจจะไมกอใหเกิดสัญญาณรบกวนที่เปน
 อันตราย และ 
(2) อุปกรณนี้ตองยอมรับสัญญาณรบกวนที่ไดรับ รวมถึง
 อุปกรณนี้สอดคลองกับขีดจำกัดการสัมผัสรังสี FCC/IC 
 ที่กำหนดไวสำหรับสภาพแวดลอมที่ไมมีการควบคุม และ
 มีคุณสมบัติตรงตามคำแนะนำในการสัมผัสคลื่นความถี่
 วิทยุ (RF) ของ FCC และ RSS-102 ของระเบียบการ
 สัมผัสคลื่นความถี่วิทยุ (RF) ของ IC อุปกรณนี้มีพลังงาน
 คลื่นความถี่วิทยุระดับต่ำมาก ซึ่งเปนระดับที่สอดคลอง
 กับขอกำหนดโดยไมตองทดสอบอัตราการดูดซับพลังงาน
 จำเพาะ (Specifi ic Absorption Rate (SAR))

การรับรองความสอดคลอง
ตามมาตรฐานสำหรับ RE Directive

2014/53/EU
(สำหรับทวีปยุโรป และประเทศตุรกีเทานั้น)

(ใชกับรุนที่มีการเชื่อมตอทางคลื่นวิทยุ)

บริษัท Brother Industries, Ltd. ตามที่อยู 15-1 
Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561 Japan 
ขอรับรองวาผลิตภัณฑเหลานี้มีความสอดคลองตาม
ขอกำหนดของ RE Directive 2014/53/EU

ทานสามารถดาวนโหลดใบรับรองแสดงความสอดคลอง
ตามมาตรฐาน (DoC) ไดจากเว็บไซตสนับสนนุผลิตภัณฑ
ของบราเดอร โดยเขาไปที่เว็บไซต
https://support.brother.com

การเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย
(สำหรับรุนที่มีฟงกชันระบบเน็ทเวิรค

แบบไรสายเทานัน้)

จักรเครื่องนี้สามารถรองรับการเชื่อมตอแบบไรสาย
ยานความถี่: 2400-2483.5 MHz
กำลังความถี่วิทยุสูงสุดที่ถูกสงในยานความถี่:
นอยกวา 20 dBm(e.i.r.p)

การรับรองความสอดคลองตามมาตรฐาน
ของสหราชอาณาจักร

(สหราชอาณาจักรบริเตนใหญเทานั้น)

บริษัท Brother Industries, Ltd. ตามที่อยู 15-1 
Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561 Japan 
ขอรับรองวาผลิตภัณฑเหลานี้มีความสอดคลองตามขอ
กฎหมายที่เกี่ยวของซึ่งบังคับใชในสหราชอาณาจักร

ทานสามารถดาวนโหลดใบรับรองแสดงความสอดคลอง
ตามมาตรฐาน (DoC) ไดจากเว็บไซตสนับสนนุผลิตภัณฑ
ของบราเดอร โดยเขาไปที่เว็บไซต 
https://support.brother.com

สำหรับผูใชในประเทศเม็กซิโก
การใชงานอุปกรณนีข้ึ้นอยูกับสองเงื่อนไขตอไปนี้:
(1) มีความเปนไปไดวาอุปกรณนี้อาจจะไมกอใหเกิด
 สัญญาณรบกวนที่เปนอันตราย และ
(2) อุปกรณนี้ตองยอมรับสัญญาณรบกวนที่ไดรับ รวมถึง
 สัญญาณรบกวนที่อาจกอใหเกิดการทำงานที่ไมพึง
 ประสงค

การรับรองความสอดคลองตามมาตรฐาน
(สำหรับทวีปยุโรป และประเทศตุรกีเทานั้น)

บริษัท Brother Industries, Ltd. ตามที่อยู 15-1 
Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561 
Japan ขอรับรองวาผลิตภัณฑนี้ไดมาตรฐานสอดคลอง
ตามขอกำหนดและกฎระเบียบที่เกี่ยวของทั้งหมดที่
บังคับใชในประชาคมยุโรป

ทานสามารถดาวนโหลดใบรับรองแสดงความสอดคลอง
ตามมาตรฐาน (DoC) ไดจากเว็บไซตสนับสนนุผลิตภัณฑ
ของบราเดอร โดยเขาไปที่เว็บไซต 
https://support.brother.com

f



การรับรองความสอดคลองตามมาตรฐาน
ของสหราชอาณาจักรสำหรับกฎระเบียบ

วาดวยเรื่องอุปกรณวิทยุ 2017
(สหราชอาณาจักรบริเตนใหญเทานั้น)
(ใชกับรุนที่มีการเชื่อมตอทางคลื่นวิทยุ)

บริษัท Brother Industries, Ltd. ตามที่อยู 15-1 
Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoya 467-8561 Japan 
ขอรับรองวาผลิตภัณฑเหลานี้มีความสอดคลองตามกฎ
ระเบียบวาดวยเรื่องอุปกรณวิทยุ 2017 (Radio 
Equipment Regulation 2017)

ทานสามารถดาวนโหลดใบรับรองแสดงความสอดคลอง
ตามมาตรฐาน (DoC) ไดจากเว็บไซตสนับสนนุผลิตภัณฑ
ของบราเดอร โดยเขาไปที่เว็บไซต 
https://support.brother.com

สำหรับผูใชในประเทศนอรเวย

หัวขอยอยนี้ไมมีผลบังคับใชกับพื้นที่ทางภูมิศาสตรภายใน
รัศมี 20 กม. จากใจกลางเมือง Ny-Alesund บนหมูเกาะ 
Svalbard

สำหรับผูใชในประเทศไทย

อุปกรณโทรคมนาคมนี้มีคุณสมบัติสอดคลองตามขอกำหนด
ทางเทคนคิของ กสทช.

ขอตกลงการใชงาน
ขอควรจำ-โปรดอานอยางละเอียด:

ขอตกลงการใชงานนี้ (“ขอตกลง”) เปนขอตกลงทางกฎหมาย 
ระหวาง Brother Industries, Ltd. (“บริษัท”) และทาน
ที่เปนผูควบคุมการใชงานซอฟตแวรใดๆ ที่ติดตั้งไว หรือ
จัดหาใหโดยบริษัทเพื่อใชงานกับผลิตภัณฑเย็บผาหรือ
งานฝมือ (“ผลิตภัณฑของบริษัท”) คำวา "ซอฟตแวร" 
หมายถึง ขอมูลเนื้อหาใดๆ ทั้งหมด ขอมูลการออกแบบ 
รูปแบบขอมูล เฟรมแวรของผลิตภัณฑของบริษัท และ
แอปพลิเคชันสำหรับการใชงานบนเครื่องคอมพิวเตอร 
หรือแอปพลิเคชันสำหรับการใชงานบนสมารทโฟน หรือ
แท็บเล็ต

ขอกำหนดและเงื่อนไข
1 การอนุญาตใหใชสิทธิ์
 1.1 ภายใตขอตกลงนี้ บริษัทอนุญาตใหทานใชงาน
  ซอฟตแวรรวมกับผลิตภัณฑของบริษัทเทานั้น 
  เพื่อการใชงานแบบสวนตัว ไมใชสิทธิพิเศษ 
  ไมสามารถโอนถาย และเพิกถอนได
 1.2 สิทธิ์ในการใชงานซอฟตแวรของทานเปนสิทธิ์ที่
  ไดรับอนุญาต ไมใชการจำหนายให และทาน
  สามารถใชงานภายใตขอตกลงนี้เทานั้น บริษัท 
  หรือซัพพลายเออรของบริษัทขอสงวนสิทธิ์ 
  กรรมสิทธิ์ และผลประโยชนทั้งหมดที่เกี่ยวของ
  กับซอฟตแวร รวมถึงแตไมจำกัดเพียงสิทธิ์ใน
  ทรัพยสินทางปญญาทั้งหมดที่เกี่ยวของ

2 ขอจำกัด
 2.1 ยกเวนตามที่กำหนดไวอยางชัดแจงในขอตกลงนี้ 
   หรือตามที่กฎหมายทองถิ่นกำหนด ทานจะตอง
   ยอมรับวา:
    2.1.1 ทานจะไมทำการถอดแยก แปลโปรแกรม
    ยอนกลับ ทำวิศวกรรมยอนกลับ แปลภาษา 
    หรือพยายามเรียนรูซอรสโคดของซอฟตแวร 
    (รวมถึงขอมูล หรือเนื้อหาที่สรางขึ้นโดยใช
    ผลิตภัณฑของบริษัท หรือซอฟตแวร
    แอปพลิเคชันสำหรับการแกไขเนื้อหา ซึ่ง
    ตอไปนี้จะบังคับใชในขอยอย 2 นี้เชนกัน)
    2.1.2 ทานจะไมสรางงานที่ลอกเลียนแบบจาก
    ทั้งหมด หรือบางสวนของซอฟตแวร
    2.1.3 ทานจะไมแจกจาย จัดหา หรือจัดใหมีซอฟตแวร
    ในรูปแบบใดๆ ทั้งหมด หรือบางสวนแก
    บุคคลใดโดยไมไดรับความยินยอมเปน
    ลายลักษณอักษรจากทางบริษัท
     2.1.4 ทานจะไมคัดลอกซอฟตแวร ยกเวนกรณีที่การ
    คัดลอกดังกลาวเปนการใชงานปกติของ
    ซอฟตแวรกับผลิตภัณฑของบริษัท หรือใน
    กรณีที่จำเปน เพื่อวัตถุประสงคในการสำรอง
    ขอมูล หรือความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

การใชซอฟตแวร และผลิตภัณฑของบริษัท ถือวาทาน
ตกลงที่จะผูกพันตามขอกำหนดของขอตกลงนี้ หากทาน
ไมยอมรับเงื่อนไขของขอตกลงนี้ บริษัทก็ไมมีความ
ประสงคที่จะอนญุาตใหใชซอฟตแวร และทานจะไมได
รับอนญุาตใหใชซอฟตแวร การแกไขและสวนเพิ่มเติม
ของขอตกลงนี้อาจแนบมากับซอฟตแวร
บุคคลที่ยอมรับขอตกลงนี้ในนามของนติิบุคคล แสดง
ใหบริษัทเห็นวา เขาหรือเธอมีสิทธิ์ตามกฎหมายที่จะ
เขาสูขอตกลงทางกฎหมายที่มีผลผูกพันตอนติิบุคคลนัน้



     2.1.5 ทานจะตองไมถายโอน ใหเชา ใหเชาชวง 
    แบงสิทธิ์ใหยืม แปลภาษา ผสาน ประยุกต 
    ทำใหแตกตางไปจากเดิม เปลี่ยนแปลง หรือ
    ดัดแปลง ไมวาจะทั้งหมด หรือสวนใดสวนหนึ่ง
    ของซอฟตแวร หรืออนุญาตใหซอฟตแวร 
    หรือสวนหนึ่งสวนใดของซอฟตแวรรวมกับ 
    หรือกลายเปนสวนหนึ่งของโปรแกรมอื่นๆ
   2.1.6 ทานจะตองรวมประกาศเกี่ยวกับลิขสิทธิ์ของ
    บริษัท และขอตกลงนี้ลงไปในสำเนาทั้งหมด
    ของซอฟตแวร
   2.1.7 ทานจะตองไมใชซอฟตแวรเพื่อวัตถุประสงคใด 
    (รวมถึงแตไมจำกัดเพียงเพื่อการใชงานกับ
    ผลิตภัณฑเย็บผา/งานฝมือ หรือซอฟตแวร
    ที่ไมไดรับอนุญาต) ที่นอกเหนือจากที่ระบุไว
    ภายใตขอ 1 ของขอตกลงนี้

3 ไมมีการรับประกัน
  ภายใตขอบเขตที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมายที่บังคับใช 
  ซอฟตแวรนี้ถูกมอบใหแกทาน "ตามสภาพ" โดย
  ไมมีการรับประกัน หรือเงื่อนไขใดๆ ไมวาจะดวย
  วาจา หรือเปนลายลักษณอักษร โดยชัดแจงหรือ
  โดยนัย บริษัทปฏิเสธความรับผิดชอบ โดยเฉพาะ
  การรับประกันโดยนัย หรือเงื่อนไขใดๆ ของความ
  สามารถในการขายสินคา คุณภาพความพึงพอใจ 
  การไมละเมิด และ/หรือความเหมาะสมเพื่อ
  วัตถุประสงคใดโดยเฉพาะ

4 การจำกัดความรับผิดชอบ

 4.1 บริษัทจะไมรับผิดตอทานซึ่งเปนผูใชขั้นปลาย หรือ
  นิติบุคคลอื่นใด สำหรับการสูญเสียผลกำไร หรือ
  รายได หรือเงินออม การสูญหายของขอมูล 
  การขัดจังหวะการใชงาน หรือความเสียหายที่เกิดขึ้น 
  คาเสียหายอันเนื่องมาจากการผิดสัญญา คาเสียหาย
  จำเพาะ คาเสียหายเชิงลงโทษ หรือความเสียหาย
  โดยออมที่เกิดจากฝายดังกลาว (ไมวาจะเปนการ
  กระทำในสัญญา หรือการละเมิด) แมวาบริษัทจะไดรับ
  การแนะนำวามีความเปนไปไดที่จะมีความเสียหาย
  ดังกลาวเกิดขึ้นจาก หรือเกี่ยวของกับซอฟตแวร 
  บริการที่ใหการสนับสนุน หรือขอตกลงนี้ ขอจำกัด
  เหลานี้จะถูกนำไปใชภายใตขอบเขตสูงสุดที่กฎหมาย
  จะอนุญาต โดยไมถือวาเปนการไมปฏิบัติตาม
  วัตถุประสงคที่เปนสาระสำคัญของการแกไข
  เยียวยาแบบจำกัด

5 การยุติขอตกลง

 5.1 บริษัทมีสิทธิ์ที่จะยกเลิกขอตกลงนี้ไดทุกเมื่อโดยจะ
  แจงใหทานทราบเปนลายลักษณอักษรหากทานละเมิด
  เงื่อนไขใดๆ ก็ตามของขอตกลงนี้ และไมสามารถ
  แกไขการละเมิดดังกลาวไดทันทีตามที่บริษัทรองขอ
 5.2 เมื่อมีการยุติขอตกลงดวยเหตุผลใดก็ตาม สิทธิ์
  ทั้งหมดทีม่อบใหแกทานภายใตขอตกลงนีจ้ะสิ้นสุดลง 
  ทานจะตองหยุดกิจกรรมทั้งหมดที่ไดรับอนญุาตจาก
  ขอตกลงนี้ และทานจะตองลบ หรือกำจัดซอฟตแวร
  ออกจากอุปกรณคอมพิวเตอรทั้งหมดในความ
  ครอบครองของทานทันที หรือผลงานที่สรางขึ้น
  โดยใชซอฟตแวรนี้ที่อยูในความครอบครองของทาน 
  นอกจากนี้ ทานจะตองลบเนื้อหา หรือขอมูลการ
  ออกแบบที่ทานสรางขึ้นจากผลิตภัณฑของบริษัทที่อยู
  ในความครอบครองของทาน

6 เงื่อนไขเบ็ดเตล็ด

 6.1 ทานจะตองไมสงออก หรือสงกลับซอฟตแวร หรือ
  สำเนา หรือการดัดแปลงใดๆ ของซอฟตแวรที่
  ละเมิดกฎหมาย หรือกฎระเบียบใดๆ ที่บังคับใชอยู
 6.2 ทานจะตองไมโอนสิทธิทั้งหมด หรือบางสวนของ
  ขอตกลงนี้ใหกับบุคคลที่สาม หรือผลประโยชนใดๆ 
  ในขอตกลงนี้ โดยไมไดรับความยินยอมเปน
  ลายลักษณอักษรจากทางบริษัท การเปลี่ยนแปลง
  การควบคุม หรือการปรับโครงสรางองคกรของทาน
  จากการควบรวมกิจการ การขายสินทรัพยหรือหุน 
  ใหถือวาเปนการโอนสิทธิ์ภายใตขอตกลงนี้
 6.3 ทานยอมรับวาการฝาฝนขอตกลงนี้จะทำใหเกิดความ
  เสียหายที่ไมอาจแกไขไดตอบริษัท ซึ่งการเยียวยา
  คาเสียหาย เปนเงินไมเพียงพอ และบริษัทมีสิทธิ์
  ที่จะขอการชดใชดวยทางอื่นอยางเปนธรรม 
  นอกเหนือจากการเยียวยาภายใตเงื่อนไขขอตกลงนี้ 
  หรือตามขอกฎหมาย โดยไมตองมีเงินประกัน หรือ
  หลักประกันใดๆ หรือการพิสูจนความเสียหาย
 6.4 หากขอกำหนดใดๆ ของขอตกลงนี้จะถูกประกาศหรือ
  ตัดสินวาเปนโมฆะ หรือไมมีผลบังคับใชโดยศาล
  ของเขตอำนาจศาลที่มีอำนาจ ขอกำหนดดังกลาว
  จะถูกตัดขาด และเปนอิสระจากขอกำหนดอื่นๆ 
  ของขอตกลงนี้ และไมกระทบตอการมีผลบังคับใช
  ของขอกำหนดอื่นๆ และขอตกลงนี้โดยรวมแตอยางใด

 4.2 ถึงแมวาจะมีเงื่อนไขขอ 3 หรือขอ 4.1 อยางไรก็ดี 
  ขอตกลงนีไ้มไดมีวัตถุประสงคเพื่อละเวน หรือจำกัด
  ความรับผิดของบริษัทตอการเสียชีวิต หรือการ
  บาดเจ็บที่เกิดจากความประมาทเลินเลอ หรือจำกัด
  สิทธิตามกฎหมายของผูบริโภคแตอยางใด
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โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดใช Router หรือ Firewall 
ขณะเชื่อมตอเครื่องจักรของทานกับระบบอินเทอรเนต็
เพื่อปองกันการเขาถึงขอมูลโดยไมไดรับอนญุาต

 6.5 ขอตกลงนี้ รวมถึงสิ่งที่นำมาแสดงทั้งหมด หรือ
  เอกสารแนบอื่นๆ ที่อางถึงในที่นี้ ถือเปนขอตกลง
  ทั้งหมดระหวางทั้งสองฝายเกี่ยวกับประเด็นนี้ และ
  แทนที่ขอเสนอทั้งหมดทางวาจา และลายลักษณอักษร
  ระหวางทั้งสองฝายในเรื่องนี้
 6.6 หากบริษัทไมไดยืนยันใหทานปฏิบัติตามภาระผูกพันใดๆ 
  ของทานภายใตขอตกลงนี้ หรือหากบริษัทไมไดบังคับ
  ใชสิทธิ์ใดๆ กับทาน หรือหากบริษัทลาชาในการ
  ดำเนินการดังกลาว ไมไดหมายความวาบริษัทจะ
  สละสิทธิ์ใดๆ ที่มีตอทาน และไมไดหมายความวา
  ทานไมจำเปนตองปฏิบัติตามภาระผูกพันเหลานั้น
  แตอยางใด หากบริษัทสละสิทธิ์การผิดนัดของทาน 
  บริษัทจะดำเนินการเปนลายลักษณอักษรเทานั้น 
  และไมไดหมายความวาบริษัทจะสละสิทธิ์การผิดนัด
  ใดๆ ของทานในภายหลังโดยอัตโนมัติ
 6.7 ขอตกลงนี้อยูภายใตกฎหมายของประเทศญี่ปุน และ
  ศาลของประเทศญี่ปุนจะมีเขตอำนาจศาลเฉพาะ
  ในสวนที่เกี่ยวกับขอตกลงนี้ ยกเวนในสวนที่เกี่ยวกับ
  การบังคับใช ซึ่งในกรณีนี้ เขตอำนาจศาลของ
  ประเทศญี่ปุนจะไมมีอำนาจในการตัดสิน
 6.8 บริษัทอาจทำการปรับปรุงขอตกลงนี้ใหมในกรณี
  ดังตอไปนี้: ก) เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงเพื่อประโยชน
  ของผูใช หรือ ข) เมื่อการปรับปรุงขอตกลงนั้นมี
  ความเหมาะสมเพียงพอ มีเหตุผลสนับสนนุ และไมขัด
  ตอวัตถุประสงคของขอตกลง บริษัทจะแจงใหทราบ 
  และใหโอกาสทานตรวจสอบการเปลี่ยนแปลงที่สำคัญ
  หรือการปรับปรุงขอตกลง โดยการโพสตประกาศ
  บนเว็บไซตของบริษัท หรือเว็บไซตที่บริษัทระบุไว
  อยางนอย 30 วันกอนที่ขอตกลงจะมีผลบังคับใช 
  เมื่อขอตกลงที่ปรับปรุงใหมมีผลบังคับใช จะถือวา
  ทานมีขอผูกพันตามขอตกลงนี้หากทานยังใช
  ซอฟตแวรตอไป

บราเดอรขอสงวนสิทธิ์ในการเปลี่ยนแปลง
ขอกำหนดและวัสดุที่มีอยูในที่นี้โดยไมตอง
แจงใหทราบ นอกจากนี้ Brother ไมขอ
รับผิดชอบตอความเสียหายใดๆ (รวมทั้ง
ความเสียหายอันเปนผลตอเนื่อง) ที่เกิดขึ้น
จากการยึดถือเนื้อหาที่นำเสนอรวมทั้ง
ขอผิดพลาดในการพิมพและขอผิดพลาดใดๆ
ที่เกี่ยวของกับการเผยแพร 
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ชื่อเรียกสวนตางๆ ของตัวเครื่อง
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

การเตรียมพรอมกอนใชงานบทที่

หมายเหตุ
• ควรตรวจสอบใหแนใจวาทานไดติดตั้งซอฟตแวรเวอรชันลาสุด
 สำหรับตัวเครื่อง
 โปรดดูหัวขอ “การอัปเดตซอฟตแวรของตัวเครื่อง” ที่หนา 99

ชื่อเรียกสวนตางๆ ของตัวเครื่อง

สวนประกอบหลัก

ตะขอคลองดายสำหรับกรอดายใสไสกระสวย และแกนยึดดาย (หนา 20)
ตะขอคลองดาย (หนา 20)
แผนประกบแกนยึดหลอดดาย (หนา 20)
แกนยึดหลอดดาย (หนา 20)
รูใสแกนยึดหลอดดายเสริม
ใชสำหรับสวมแกนยึดหลอดดายเสริมสำหรับการเย็บผาดวยเข็มคู (หนา 57) 
ไมใชรูสำหรับหยอดน้ำมัน หามหยอดน้ำมันลงไปในรูนี้ 
แกนกรอดายใสไสกระสวย (หนา 19)
หนาจอ LCD (liquid crystal display) (หนา 13)
แผงควบคุมการทำงาน (หนา 10)
ปุมการทำงาน และปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ (หนา 10)
ฐานจักร (หนา 37)
ที่ตัดดาย (หนา 25)
คันเลื่อนที่สนเข็ม (หนา 25)
ปุมปรับความตึงดาย (หนา 36, หนา 74)

ตะขอยึดดายที่หลักเข็ม (หนา 25)
แผนครอบฟนจักร (หนา 38)
ฝาปดแผนครอบฟนจักร (หนา 22)
ฝาครอบกระสวย/กระสวยจักร (หนา 22, หนา 86)
ฟนจักร
ฟนจักรใชสำหรับการเลื่อนผาไปตามทิศทางการเย็บ
ตีนผีเย็บผา
ตีนผีเย็บผาใชสำหรับกดชิ้นผาไวระหวางการเย็บดวยแรงกด
ที่สม่ำเสมอ ติดตีนผีเย็บผาใหเหมาะสมกับลายตะเข็บที่เลือกใช 
กานยึดตีนผีเย็บผา (หนา 30)
สกรูล็อกกานยึดตีนผีเย็บผา (หนา 30)
คันโยกสำหรับทำรังดุม (หนา 49)

วงลอจักร
หมุนวงลอจักรนี้เขาหาตัว (ทวนเข็มนากา) เพื่อยกเข็มขึ้น และ
กดเข็มลงเพื่อเย็บผาหนึง่ตะเข็บ
ทางเดินดาย (หนา 20)
ที่จับ
ใหทานถือจักรโดยใชที่จับนี้เมื่อทำการเคลื่อนยายตัวเครื่อง
กานยกตีนผีเย็บผา
โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้นและลง เพื่อยกหรือกดตีนผีเย็บผา
สวิตชปรับตำแหนงฟนจักร
ใชสวิตชปรับตำแหนงฟนจักรในการกดฟนจักรลงเพื่อทำการควิ้ลท
แบบอิสระ* หรือติดกระดุม และใชในการยกฟนจักรขึ้น (หนา 50)
เมื่อใดที่มีการกดฟนจักรลง ตองยกฟนจักรกลับไปยังตำแหนงเดิม
ทุกครั้งหลังจากเย็บผาเสร็จแลว ฟนจักรจะถูกยกขึ้นเมื่อตัวเครื่อง
เริ่มเย็บผา 
* สำหรับการควิ้ลทแบบอิสระ โปรดสั่งซื้อตีนผีเดินควิ้ลทที่เปนอุปกรณเสริม
  แยกจำหนาย
สวิตชพลังงานหลัก (หนา 12)
ชองเสียบสายไฟ (หนา 12)
เทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร (หนา 32)
ชองตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร (หนา 32)
ชองระบายอากาศ
ชองระบายอากาศชวยใหอากาศรอบๆ มอเตอรหมุนเวียนไดอยางสะดวก
หามปดกั้นชองระบายอากาศขณะเย็บผา
ชองตอ USB (สำหรับ USB แฟลชไดรฟ) (หนา 60, หนา 82)

ขอควรจำ
• หามเสียบอุปกรณชนิดอื่นนอกเหนือจาก USB แฟลชไดรฟ
 เขากับชองตอ USB ไมเชนนั้นอาจทำใหตัวเครื่องเสียหายได

สวนของเข็ม และตีนผีเย็บผา



ชื่อเรียกสวนตางๆ ของตัวเครื่อง

ชุดฐานปกผา แผงควบคุมการทำงาน และปุมการทำงานตางๆ

ปุมการทำงานตางๆ

แปนยึดสะดึง (หนา 68)
ตัวล็อกชุดฐานปกผา (หนา 64)
แทนยึดอุปกรณปกผา (หนา 64)
ปุมปลดล็อก (หนา 65)

ปุม “เริ่ม/หยุด” 
กดปุม "เริ่ม/หยุด" เพื่อเริ่ม หรือหยุดการเย็บผา
สีของปุมนีจ้ะเปลี่ยนไปตามโหมดการทำงานของตัวเครื่อง
 สีเขียว: เครื่องพรอมสำหรับการเย็บผา หรือกำลังเย็บผาอยู
    สีแดง:  เครื่องไมสามารถเย็บผาได
    สีสม:  เครื่องกำลังกรอดายใสไสกระสวย หรือแกนกรอดาย
  ใสไสกระสวยถูกขยับไปทางดานขวา

ปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ 
กดปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ เพื่อเย็บตะเข็บแบบ
ถอยหลัง/ตะเข็บเสริมความแข็งแรง (หนา 34)

ปุมปรับตำแหนงเข็ม 
กดปุมปรับตำแหนงเข็มเพื่อยกเข็มขึ้น หรือกดเข็มใหปกลง
ในเนื้อผา
เมื่อกดปุมนี้ 2 ครั้งจะทำใหตัวเครื่องเย็บ 1 ตะเข็บ 

ปุมตัดดาย 
กดปุมตัดดายหลังจากที่เย็บผาเสร็จแลว เพื่อตัดทั้งดายดานบน 
และดายจากไสกระสวย

ปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ
เลื่อนปุมควบคุมความเร็วในการเย็บเพื่อปรับความเร็วในการ
เย็บผา ทานจะไมสามารถปรับความเร็วในการเย็บไดขณะเย็บ
ตะเข็บตกแตง หรือปกผา 

หนาจอ LCD (liquid crystal display) (หนาจอระบบสัมผัส)
การตั้งคาของรูปแบบลายปกที่เลือก และขอความจะแสดง
ขึ้นบนหนาจอนี้ ทานสามารถสัมผัสปุมที่แสดงขึ้นบนหนาจอ LCD 
เพื่อควบคุมการทำงาน
สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การใชงานหนาจอ LCD” 
ที่หนา 13

ปุมแสดงหนาที่ผานมา 
สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงหนาจอที่ผานมาเมื่อมีรายการที่ไมได
ปรากฏขึ้นบนหนาจอ LCD 

ปุมแสดงหนาถัดไป
สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงหนาจอถัดไปเมื่อมีรายการที่ไมไดปรากฏขึ้น
บนหนาจอ LCD

ปุมแสดงขอมูลชวยเหลือ
สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงขอมูลชวยเหลือเกี่ยวกับการใชงานเครื่อง

ปุมการตั้งคา
สัมผัสปุมนี้เพื่อตั้งคาตำแหนงหยุดเข็ม เสียงเตือนการทำงาน และอื่นๆ

ปุมลายปกผา 
สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงหนาจอการเลือกประเภทของรูปแบบลายปก

ปุมเลือกตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ
สัมผัสปุมนี้เพื่อเย็บตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ หรือตะเข็บตกแตง

ปุมยอนกลับ 
สัมผัสปุมนี้เพื่อกลับไปยังหนาจอที่ผานมา

ปุมเปลี่ยนตีนผีเย็บผา/เข็ม
สัมผัสปุมนีก้อนเปลี่ยนเข็ม ตีนผีเย็บผา หรืออุปกรณอื่นๆ 
ปุมนีจ้ะชวยล็อกการทำงานของปุมบนหนาจอ และปุมกดของ
ตัวเครื่องทั้งหมด (ยกเวนปุม      ) เพื่อปองกันไมใหจักรทำงาน
โดยไมไดตั้งใจ

 
หมายเหตุ

• ปุมการทำงานตางๆ ของจักรเครื่องนี้เปนปุมที่มีเซ็นเซอรสัมผัส
 แบบ Capacitive ซึ่งสามารถสั่งงานไดโดยใชนิ้วสัมผัสปุมเหลานี้
 ไดโดยตรง
• เนื่องจากปุมการทำงานจะตอบสนองแตกตางกันไปตามผูใชงาน 
 จึงควรปรับการตั้งคาตามหัวขอ “การปรับความไวตอการสัมผัส
 ปุมการทำงาน” ที่หนา 16
• ในกรณีที่ใชปากกาสัมผัสหนาจอแบบไฟฟาสถิต หัวปากกาตองมี
 ขนาด 8 มม. ขึ้นไป หามใชปากกาสัมผัสที่มีหัวปากกาแหลมกวานี้ 
 หรือปากการูปทรงพิเศษ



อุปกรณที่มาพรอมเครื่อง
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

อุปกรณที่มาพรอมเครื่อง การเปด/ปดการทำงานของตัวเครื่อง

สำหรับอุปกรณที่จัดมาใหพรอมจักรของทาน โปรดอางอิงจาก
เอกสารเพิ่มเติมหัวขอ “อุปกรณที่มาพรอมเครื่อง”

ทานสามารถเปดกลองใสอุปกรณไดโดยการดึงดานบนของ
ฐานจักรออกมา

คำเตือน
• ใชกระแสไฟฟาจากแหลงจายไฟภายในบานเทานั้น 
 การใชกระแสไฟฟาจากแหลงอื่นอาจทำใหเกิดเพลิงไหม 
 ไฟฟาช็อต หรืออาจทำใหเกิดความเสียหายกับตัวเครื่องได
• หามจับปลั๊กไฟขณะมือเปยก ไมเชนนั้นอาจทำใหเกิด
 ไฟฟาช็อตได
• ตรวจสอบใหแนใจวาทานไดเสียบปลั๊กเขากับเตาเสียบ
 ปลั๊กไฟภายในบาน และชองเสียบสายไฟของตัวเครื่อง
 อยางแนนหนา ไมเชนนั้น อาจทำใหเกิดเพลิงไหม หรือ
 ไฟฟาช็อตได
• ปดสวิตช และถอดปลั๊กไฟของตัวเครื่องในสถานการณ
 ดังตอไปนี้:
 • เวลาที่ทานไมไดอยูที่ตัวเครื่อง
 • เมื่อใชงานจักรเสร็จแลว
 • เมื่อไฟดับระหวางที่กำลังใชงาน
 • เมื่อตัวเครื่องไมสามารถทำงานไดตามปกติ อันเนื่อง
  มาจากการเชื่อมตอที่ไมดี หรือไฟดับกะทันหัน
 • ขณะเกิดพายุฝนฟาคะนอง

ขอควรระวัง
• ใชสายไฟที่จัดมาใหพรอมกับจักรเครื่องนี้เทานั้น ไมเชนนั้น
 อาจทำใหเกิดเพลิงไหม หรือไฟฟาช็อตได
• หามใชปลั๊กพวง หรืออะแดปเตอรแบบหลายปลั๊กที่มีปลั๊ก
 เครื่องใชไฟฟาอื่นเสียบอยู ไมเชนนั้นอาจทำใหเกิดเพลิงไหม 
 หรือไฟฟาช็อตได
• เมื่อทานตองการถอดปลั๊กของตัวเครื่อง จะตองปดสวิตช
 พลังงานหลักกอนเสมอ การถอดปลั๊กจะตองใชมือจับที่
 หัวปลั๊กเพื่อดึงออกจากเตาเสียบเสมอ การกระชากที่
 สายไฟอาจทำใหสายไฟชำรุด ซึ่งสงผลใหเกิดเพลิงไหม 
 หรือไฟฟาช็อตได
• อยาปลอยใหสายไฟขาด ชำรุด เปลี่ยนแปลง งอ ดึง บิด 
 หรือพันสายไฟจนผิดรูปราง หามวางของหนักทับสายไฟ 
 และระวังอยาใหสายไฟโดนความรอน เพราะปจจัยเหลานี้
 จะทำใหสายไฟชำรุดเสียหายจนเปนสาเหตุใหเกิดเพลิงไหม
 หรือไฟฟาช็อตได หากสายไฟ หรือปลั๊กไฟชำรุด ใหนำจักร
 ของทานไปยังศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร
 เพื่อรับการซอมแซมกอนเริ่มใชงานอีกครั้ง
• หามเสียบปลั๊กไฟเขากับเตาเสียบที่มีสภาพชำรุดเสียหาย



การเปด/ปดการทำงานของตัวเครื่อง

ปดสวิตชใหเรียบรอย (กดสวิตชพลังงานหลักที่อยู
ทางดานขวาของตัวเครื่องตรงตำแหนงสัญลักษณ “    ”) 
จากนัน้ เสียบสายไฟดานหนึง่เขากับชองเสียบสายไฟ
ที่อยูดานลางสวิตชพลังงานหลัก

เสียบปลั๊กอีกดานหนึง่เขากับเตาเสียบปลั๊กไฟภายในบาน

เมื่อเปดเครื่องแลว หนาจอจะแสดงภาพเคลื่อนไหวเริ่มตน 
ในขั้นตอนนี้ใหทานสัมผัสจุดใดจุดหนึง่บนหนาจอ

สำหรับการปดเครื่อง ใหกดตรงฝงซายของสวิตช
พลังงานหลัก (กดตรงตำแหนงสัญลักษณ “    ”)

กดตรงฝงขวาของสวิตชพลังงานหลักเพื่อเปดสวิตช 
(กดสวิตชตรงตำแหนงสัญลักษณ “|”)

ชองเสียบสายไฟ
สวิตชพลังงานหลัก

หลอดไฟสองสวาง หนาจอ LCD และปุม "เริ่ม/หยุด" 
จะสวางขึ้นเมื่อทานเปดสวิตช ขณะที่เข็มและฟนจักรเคลื่อนที่
จะมีเสียงดังขึ้นมา ซึ่งไมใชการทำงานที่ผิดปกติของตัวเครื่อง 

หมายเหตุ
เมื่อเปดใชงานจักรครั้งแรก:
• เลือกภาษาที่จะใชในการแสดงบนหนาจอ LCD

• ขอความเกี่ยวกับการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายจะปรากฏ
 ขึ้นตามภาพดานลางนี้ หากทานตองการตั้งคาสำหรับการเชื่อมตอ 
 ใหสัมผัสปุม        และทำตามขั้นตอนที่     ถึง     ของหัวขอ 
 “การตั้งคาการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย” ที่หนา 17 
 เพื่อตั้งคาการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายใหเสร็จสมบูรณ



การใชงานหนาจอ LCD

การดูหนาจอ LCD 

หนาจออาจแสดงภาพเคลื่อนไหวเริ่มตนเมื่อทานเปดสวิตชเครื่อง 

ขณะที่กำลังแสดงภาพเคลื่อนไหวเริ่มตนอยู หากทานใชนิ้วสัมผัสที่หนาจอ LCD หนาจอสำหรับการใชงานจักรจะปรากฏขึ้น 
จากนัน้ ทานจะสามารถใชนิ้วสัมผัสปุมที่ตองการเพื่อเลือกรูปแบบตะเข็บ เลือกฟงกชันการทำงานของตัวเครื่อง หรือเลือกการทำงานที่
แสดงไวบนปุมนัน้ๆ หนาจอตามภาพดานลางนีจ้ะปรากฏขึ้นเมื่อทานสัมผัสปุม      บนแผงหนาจอควบคุมการทำงาน 

การใชงานหนาจอ LCD
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ
ตะเข็บตัวอักษร/ตกแตง
ปุม Wireless LAN
ใชสำหรับตั้งคาการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย (หนา 17)
หากมีสัญลักษณ       ปรากฏขึ้น ใหอัปเดตซอฟตแวร
ของตัวเครื่อง (หนา 99)
ปุมเรียกใชรูปแบบลายปก (หนา 60)
ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH (การสรางตะเข็บ
ดวยตัวเอง) (หนา 61)

หนาจอตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หนาจอตะเข็บตัวอักษร/ตกแตง

หนาจอแกไขตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หนาจอแกไขตะเข็บตัวอักษร/ตกแตง

หมายเหตุ
• ฟงกชันบางอยางไมสามารถใชงานรวมกับตะเข็บบางรูปแบบได ฟงกชันที่ทานจะสามารถใชงานไดกับรูปแบบตะเข็บที่เลือก คือฟงกชัน
 ของปุมที่ปรากฏขึ้นใหเห็นเทานั้น 

ลำดับ การแสดง ชื่อปุม

ตะเข็บ                           สัมผัสปุมนี้เพื่อเลือกตะเข็บที่ทานตองการเย็บ                                                     31

ขนาดในการแสดงรูปแบบตะเข็บ   แสดงขนาดโดยประมาณของรูปแบบตะเข็บที่เลือก                                                -

การแสดงภาพตัวอยางของตะเข็บ   แสดงภาพตัวอยางของตะเข็บที่เลือก                                                              -

คำอธิบาย หนาอางอิง



ลำดับ การแสดง ชื่อปุม คำอธิบาย หนาอางอิง

ตีนผีเย็บผา

การตั้งคาตำแหนงเข็ม

ความกวางของตะเข็บ

29

15

35

แสดงตีนผีเย็บผาที่จะใชงาน กอนที่จะเย็บผา ใหติดตีนผีเย็บผาตามที่ระบุไวดานลางนี้ 
 ตีนผีซิกแซ็ก “J”  ตีนผีสอยผา “R”

 ตีนผีปกชื่อ “N”  ตีนผีเย็บติดกระดุม “M”

 ตีนผีแซกริมผา “G”  มีดตัดขาง “S” (แยกจำหนาย)

 ตีนผีเย็บรังดุม “A”

* สัญลักษณของตีนผีเย็บผาบางชนิด เชน ตีนผีติดซิป “I” และตีนผีเดินควิ้ลท อาจไมปรากฏขึ้น
  บนหนาจอ

แสดงการตั้งคาโหมดเข็มเดี่ยวหรือเข็มคู และตำแหนงของจุดหยุดเข็ม
 : เข็มเดี่ยว/ตำแหนงดานลาง  : เข็มคู/ตำแหนงดานลาง

 : เข็มเดี่ยว/ตำแหนงดานบน  : เข็มคู/ตำแหนงดานบน

หลังจากที่ทานเลือกรูปแบบตะเข็บซาตินสำหรับตกแตง     ไดแลว ใหใชปุมนี้ในการเปลี่ยน
ความถี่ดายของรูปแบบตะเข็บ

 : ความถี่ดายต่ำ            : ความถี่ดายสูง

หากตะเข็บพันกันเปนกระจุกเมื่อปรับความถี่ดายไปทาง       ใหทานปรับความถี่ดายกลับไป
ทาง      หากทานฝนเย็บตอทั้งที่ตะเข็บพันกัน เข็มอาจงอ หรือหักได

แสดงความกวางของตะเข็บของรูปแบบตะเข็บที่เลือกปจจุบัน

ความยาวของตะเข็บ 35แสดงความยาวของตะเข็บของรูปแบบตะเข็บที่เลือกปจจุบัน

L/R Shift (การเลื่อนซาย/ขวา) 35แสดงระยะการเลื่อนออกไปทางดานซาย/ดานขวาจากตำแหนงตั้งตน

ปุมปรับดวยตัวเอง 35สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงหนาจอการปรับความกวางของตะเข็บ ความยาวของตะเข็บ และ 
“L/R Shift” (การเลื่อนซาย/ขวา)

การแสดงหมายเลขหนา แสดงหนาอื่นๆ เพิ่มเติมที่สามารถแสดงได 

ปุมเปลี่ยนหนาจอแกไข/
หนาจอตะเข็บ

33สัมผัสปุมนี้เพื่อสับเปลี่ยนระหวางหนาจอที่ใชสำหรับการแกไขตะเข็บ และหนาจอตะเข็บ

ปุมรูปภาพ แสดงภาพตัวอยางของผลลัพธการเย็บ
สัมผัสปุม       เพื่อเปลี่ยนสีดายในภาพใหเปนสีแดง สีน้ำเงิน หรือสีดำ 

ปุมหนวยความจำ 60สัมผัสปุมนี้เพื่อบันทึกรูปแบบตะเข็บที่นำมารวมกัน 

ปุมตัดดายอัตโนมัติ 34สัมผัสปุมนี้เพื่อตั้งคาฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติ 

ปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/
เสริมตะเข็บอัตโนมัติ

34สัมผัสปุมนี้เพื่อใชฟงกชันการเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บอัตโนมัติ

ปุมเย็บครั้งเดียว/
เย็บซ้ำตอเนื่อง

สัมผัสปุมนี้เพื่อเลือกรูปแบบตะเข็บเดียว หรือรูปแบบตะเข็บแบบตอเนื่อง
ปุมนี้อาจไมสามารถใชงานได ขึ้นอยูกับตะเข็บที่ทานเลือก หากตองการปกรูปแบบตะเข็บตนแบบ
สำหรับสรางลวดลาย (Motif) ใหเสร็จสมบูรณขณะเย็บรูปแบบตะเข็บอยางตอเนื่อง ทานสามารถ
สัมผัสปุมนี้ขณะเย็บผา เมื่อปกตะเข็บตนแบบสำหรับสรางลวดลาย (Motif) เสร็จแลว เครื่องจะ
หยุดทำงานโดยอัตโนมัติ

ปุมกลับไปที่จุดเริ่มตน เมื่อเครื่องหยุดเย็บผาแลว ทานสามารถสัมผัสปุมนี้เพื่อกลับไปที่จุดเริ่มตนของรูปแบบตะเข็บ

ปุมสะทอนภาพกลับดาน หลังจากเลือกรูปแบบตะเข็บไดแลว ทานสามารถใชปุมนี้สรางภาพรูปแบบตะเข็บแบบสะทอนกลับดาน

ปุมเลือกขนาด

ปุมบางปุมตอไปนี้จะปรากฏขึ้นตามรูปแบบตะเข็บที่ทานเลือก

ใชปุมนี้ในการเลือกขนาดของตะเข็บตัวอักษร (ขนาดใหญ หรือขนาดเล็ก)

ปุมยืดตะเข็บ เมื่อทานเลือกรูปแบบตะเข็บซาติน      ไดแลว ใหสัมผัสปุมนี้เพื่อเลือกการตั้งคาความยาว
อัตโนมัติจากทั้งหมด 5 ตัวเลือก โดยการตั้งคานี้จะไมกระทบกับความกวางในการซิกแซ็ก
ของตะเข็บ หรือการตั้งคาความยาวของตะเข็บ 

ปุมปรับความถี่ดาย

สัมผัสปุมนี้เพื่อปรับการเวนชองไฟของรูปแบบตะเข็บตัวอักษร
การปรับชองไฟไมไดมีผลเฉพาะเวลาที่ทานปอนตัวอักษรเทานั้น แตยังรวมถึงกอน และหลัง
การปอนตัวอักษรดวยเชนกัน

ปุมเวนชองไฟตัวอักษร

สัมผัสปุมนี้เพื่อลบรูปแบบตะเข็บที่เลือกไว เมื่อทานรวมรูปแบบตะเข็บผิดพลาด ใหใชปุมนี้
ในการลบรูปแบบตะเข็บ

ปุมลบ

การใชงานหนาจอ LCD



การใชงานหนาจอ LCD
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

การตั้งคาหนาจอ

สัมผัสปุม      เพื่อเปลี่ยนการตั้งคาจากคามาตรฐานของตัวเครื่อง 
หลังจากที่ทานเปลี่ยนการตั้งคาที่จำเปนเสร็จแลว ใหสัมผัสปุม 
หรือ 

ขอควรทราบ

• จักรเครื่องนี้ไดรับการติดตั้งซอฟตแวรเวอรชันลาสุดแลว สำหรับ
 การอัปเดตซอฟตแวร โปรดตรวจสอบกับทางตัวแทนจำหนายที่
 ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร หรือที่เว็บไซต 
 “https://support.brother.com”
• ทานสามารถบันทึกภาพหนาจอการตั้งคาปจจุบันไวใน USB 
 แฟลชไดรฟโดยการสัมผัสปุม      ขณะเสียบ USB แฟลชไดรฟ
 เขากับชองตอ USB ของตัวเครื่อง ไฟลภาพหนาจอดังกลาวจะถูก
 บันทึกไวในโฟลเดอรที่ชื่อ “bPocket”

การตั้งคาเกี่ยวกับการเย็บผา

การตั้งคาทั่วไป

การตั้งคาเกี่ยวกับการปก

เลือกวาจะใชปุมควบคุมความเร็วในการเย็บกำหนดความกวาง
ของการซิกแซ็กหรือไม (หนา 53)
เมื่อเลือกตะเข็บเสนตรง ทานสามารถใชปุมควบคุมความเร็ว
ในการเย็บในการเปลี่ยนตำแหนงเข็มได (หนา 38)
ปรับรูปแบบตะเข็บตัวอักษร หรือตะเข็บตกแตง (หนา 59)
เมื่อทานเย็บผาโดยใชเข็มคู ใหตั้งคาเปน [ON] (หนา 57)
เลือก “1-01 Straight stitch (Left)” หรือ “1-03 Straight 
stitch (Middle)” เปนตะเข็บสำหรับการใชงานที่จะถูกเลือก
ขึ้นมาโดยอัตโนมัติเมื่อทานเปดเครื่อง 

เลือกสะดึงที่ตองการใชงาน
เลือกเครื่องหมายแสดงจุดกึ่งกลาง และเสนตารางที่ปรากฏขึ้น 
เมื่อตั้งคาเปน [ON] ทานจะสามารถเลือกไดเฉพาะ
รูปแบบลายปกที่สอดคลองกับขนาดของสะดึงที่ทานเลือก
ในขอ    (หนา 70)
เลือกการแสดงสีดายบนหนาจอการปกผา ที่ประกอบไปดวย 
ขอมูลของหมายเลขดาย และชื่อสี (หนา 73)
เลือกยี่หอของดาย (หนา 73)
เลือกหนวยของการวัดที่ใชแสดงบนหนาจอ (มม./นิ้ว)
เลือกขนาดของการแสดงภาพรูปแบบลายปกขนาดยอ
เลือกสีพื้นหลังสำหรับพื้นที่แสดงการปก
เลือกสีพื้นหลังสำหรับพื้นที่แสดงภาพขนาดยอ

เลือกตำแหนงในการหยุดเข็ม (ตำแหนงเข็มในจังหวะที่
เครื่องหยุดทำงาน) ระหวางยกเข็มขึ้นอยูเหนือผา หรือปกเข็ม
ลงในเนื้อผา
เลือกวาตองการใหเครื่องสงเสียงบี๊บเตือนการทำงานหรือไม
เลือกวาตองการแสดงหนาจอเริ่มตนเวลาเปดเครื่องหรือไม
เลือกภาษาที่ใชแสดงบนหนาจอ
เลือกวาตองการเปด หรือปดไฟสองสวางพื้นที่เย็บผา
เลือกระดับความไวตอการสัมผัสปุมการทำงาน (หนา 16)
แสดงการนับระยะเวลาการรับบริการ เพื่อเตือนใหทาน
นำเครื่องเขารับบริการไดตามเวลาที่กำหนดอยางสม่ำเสมอ 
(สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดติดตอศูนยบริการที่ไดรับ
การแตงตั้งจากบราเดอร) 
แสดงจำนวนตะเข็บทั้งหมดที่เย็บบนเครื่องนี้
[No.] คือ หมายเลขเครื่องที่อยูภายในจักรเครื่องนี้
แสดงเวอรชันของโปรแกรมที่ติดตั้งบนจักรเครื่องนี้



การใชงานหนาจอ LCD

การตั้งคาการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย
การปรับความไวตอการสัมผัสปุมการทำงาน

เปด/ปดฟงกชันการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (หนา 17)
แสดงชื่อ Wi-Fi ที่เชื่อมตอแลว (หนา 17)
ตั้งคาตัวเครื่องสำหรับการเชื่อมตอโดยใชฟงกชันการเชื่อมตอ
ระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (หนา 17)
ตรวจสอบสถานะของการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย
แสดงชื่อเครื่องสำหรับฟงกชันการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรค
แบบไรสาย
เปลี่ยน [Machine name] (ชื่อเครื่อง) 
แสดงเมนูเพื่อกำหนดการตั้งคาอื่นๆ หรือรีเซ็ตการตั้งคา
การเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (หนา 19)
ตรวจสอบเวอรชันลาสุดของซอฟตแวร
เวอรชันจะแสดงขึ้นในหัวขอ [Latest Version Available] 
แสดงเวอรชันลาสุดของซอฟตแวร
แสดงขอความแจงเตือนวา [New update on server] 
(มีการอัปเดตซอฟตแวรใหมบนเซิรฟเวอร) สำหรับจักรเครื่องนี้
หากมีขอความ [New update on server] ปรากฏขึ้น 
ใหทำการอัปเดตซอฟตแวรของตัวเครื่อง (หนา 99)

ทานสามารถปรับความไวตอการสัมผัสปุมการทำงานไดทั้งหมด 
5 ระดับ
แสดงหนาจอการตั้งคาเพื่อกำหนดระดับความไวที่ตองการ

สัมผัสปุม      เพื่อแสดงหนาจอการตั้งคา

แสดงหนาจอหนาที่ 7 โดยการสัมผัสปุม    /

ปรับ [Input Sensitivity] โดยการสัมผัสปุม    /

สัมผัสปุม       เพื่อกลับไปยังหนาจอที่ผานมา

หากเครื่องไมตอบสนองเมื่อทานสัมผัสปุมการทำงาน

ใหปดสวิตชเครื่องกอน จากนั้น กดปุม     (ปุมตัดดาย) 
คางไวพรอมกับเปดสวิตชเครื่องเพื่อรีเซ็ตการตั้งคา [Input 
Sensitivity] จากนั้นใหทานแสดงหนาจอการตั้งคา และ
ปรับการตั้งคา [Input Sensitivity] อีกครั้ง

• ยิ่งปรับการตั้งคาใหสูงมากขึ้นเทาไหร ความไวตอ
 การสัมผัสปุมก็จะยิ่งมากขึ้นเทานั้น การตั้งคามาตรฐาน 
 คือ [3]
• ขอแนะนำใหเลือกการตั้งคาสูงสุด หากใชปากกาสัมผัส
 หนาจอแบบไฟฟาสถิต
• ขณะปรับความไวตอการสัมผัส ใหสัมผัสปุม      เพื่อ
 ตรวจสอบวาปุมตอบสนองการสั่งงานไดหรือไม
 เมื่อปุมสามารถตอบสนองการสั่งงานได คาความไว
 ตอการสัมผัสที่กำหนดจะกะพริบ

สัมผัสปุม [Start]



ฟงกชันการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

การทำงานที่สามารถใชงานไดกับการเชื่อมตอ
ระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

การเปดใชงานการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

การตั้งคาการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

ฟงกชันการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

จักรเครื่องนี้สามารถรองรับการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย 
ซึ่งทานจะสามารถใชประโยชนจากการทำงานตอไปนี้เมื่อเชื่อมตอ
ตัวเครื่องเขากับระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

ทานสามารถเชื่อมตอจักรเครื่องนี้เขากับระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย
โปรดดูขอกำหนดสำหรับการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย
จากหัวขอ “ขอมูลจำเพาะ” ที่หนา 98

หนาที่ 9 ของหนาจอการตั้งคาจะปรากฏขึ้น 

จักรจะทำการเชื่อมตอแบบไรสาย

ในการเชื่อมตอจักรของทานเขากับระบบเนท็เวิรค
แบบไรสาย ตองใชขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi 
(ชื่อ Wi-Fi และรหัส Network key) สำหรับระบบ
เนท็เวิรคภายในบานที่ทานกำลังใชงานอยู รหัส 
Network key อาจเรียกอีกอยางวา รหัสผาน, 
Security key หรือ Encryption key ใหทานคนหา
ขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi ที่ถูกตอง และจดขอมูล
ดังกลาวลงในตารางดานลางนี้ 

การตั้งคาสำหรับการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสายมี
หลายวิธี ซึ่งเราขอแนะนำวิธีที่ใชวิซารดบนจักรเครื่องนี้

• ถายโอนรูปแบบลายปกจากเครื่องคอมพิวเตอรของทาน
 ไปที่ตัวเครื่องโดยใชแอปพลิเคชันสำหรับ Windows ที่
 กำหนดมาให (Design Database Transfer) ผาน
 การเชื่อมตอแบบไรสาย ทานสามารถดาวนโหลด
 แอปพลิเคชันนี้ไดจาก URL ตอไปนี้ 
 https://s.brother/cajkb/

* ตองกำหนดการตั้งคาตางๆ ในแอปพลิเคชัน Design Database 
 Transfer สำหรับขอมูลเพิ่มเติม โปรดอางอิงจากคูมือ
 การใชงานแอปพลิเคชัน Design Database Transfer

• ถายโอนรูปแบบลายปกที่แกไขบนเครื่องคอมพิวเตอร
 โดยใชซอฟตแวรสำหรับออกแบบลวดลายงานปก 
 (PE-DESIGN เวอรชัน 11 หรือสูงกวา) ไปยังตัวเครื่อง
 ผานการเชื่อมตอแบบไรสาย นอกจากนี้ยังสามารถใช
 ในการถายโอนรูปแบบลายปกที่แกไขบนตัวเครื่องไปยัง
 ซอฟตแวร PE-DESIGN ไดเชนกัน

* ตองกำหนดการตั้งคาตางๆ ในซอฟตแวร PE-DESIGN 
 สำหรับขอมูลเพิ่มเติม โปรดอางอิงจากคูมือการใชงาน
 ซอฟตแวร PE-DESIGN

• เมื่อมีซอฟตแวรเวอรชันอัปเดตบนเว็บไซตของบราเดอร 
 ปุม Wireless LAN จะปรากฏขึ้นในลักษณะ    
  (หนา 99)

สัมผัสปุม

ตั้งคา [Wireless LAN Enable] เปน [ON]

ชื่อ Wi-Fi รหัส Network key (รหัสผาน)

ขอควรทราบ

• ทานจะไมสามารถตั้งคาการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายได 
 หากไมมีขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi
• วิธีการคนหาขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi
  คนหาจากคูมือที่จัดมาใหพรอมกับระบบเน็ทเวิรคที่
  ทานใชงาน
  ชื่อ Wi-Fi มาตรฐานอาจเปนชื่อบริษัทผูผลิต หรือชื่อรุน
  หากทานไมสามารถคนหาขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi
  โปรดติดตอบริษัทผูผลิตเราเตอร ผูดูแลระบบเน็ทเวิรค
  ของทาน หรือผูใหบริการอินเตอรเน็ตที่ทานใชงาน
  ชื่อ Wi-Fi และรหัส Network keys (รหัสผาน) ตอง
  ปอนตัวอักษรพิมพเล็ก-พิมพใหญใหถูกตองตรงตาม
  รหัสผานของทาน



ฟงกชันการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

สัมผัสปุม     ที่อยูขางหัวขอ [Wireless LAN Setup 
Wizard]

เลือกชื่อ Wi-Fi ตามที่ทานจดบันทึกไวในขั้นตอนที่

ปอนรหัส Network key (รหัสผาน) ที่จดไว จากนั้น
สัมผัสปุม 

รายชื่อ Wi-Fi ที่ใชงานไดจะปรากฏขึ้น

หนาจอสำหรับการปอนรหัส Network key (รหัสผาน) 
จะปรากฏขึ้น

ขอควรทราบ

• เมื่อแสดงหนาจอหนาถัดไป หรือหนาที่ผานมา ใหสัมผัสปุม 
 หรือ      เพื่อคนหาชื่อ Wi-Fi ใหตรงกับที่จดไว
• หากไมพบชื่อ Wi-Fi ที่ตองการในรายการ ใหปอนชื่อ Wi-Fi เอง
 ตามขั้นตอนดานลางนี้
      สัมผัสปุม                 ที่ทายรายการของรายชื่อ Wi-Fi
      ปอนชื่อ Wi-Fi ตามที่ตองการ จากนั้นสัมผัสปุม 
      เลือกวิธีการยืนยันตัวตน และโหมดการเขารหัส
• หากทานจะใชการเชื่อมตอที่เคยใชงานกอนหนานี้ ใหสัมผัส
 ปุม                 จากนั้นเลือกชื่อ Wi-Fi ที่บันทึกไว
     

พื้นที่ปอนขอความ
ปุมตัวอักษร
ปุม Caps (เปลี่ยนตัวอักษรพิมพใหญ-พิมพเล็ก)
ปุมเวนวรรค
ปุมเลือกหมวดตัวอักษร/ตัวเลข/สัญลักษณ
ปุมเคอรเซอร (ยายเคอรเซอรไปทางดานซายหรือขวา)
ปุม Backspace (ลบตัวอักษรที่เคอรเซอรอยูดานใต)

เมื่อขอความตอไปนี้ปรากฏขึ้น ใหสัมผัสปุม

สัมผัสปุม      เพื่อออกจากการตั้งคา

เมื่อทำการเชื่อมตอสำเร็จ ขอความตอไปนีจ้ะปรากฏขึ้น

ใชขอมูล [Machine name] (ชื่อเครื่อง) ที่อยูใน
หนาที่ 10 ของหนาจอการตั้งคาฟงกชันการเชื่อมตอ
ระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

ขอควรทราบ

• ขณะเชื่อมตอ ทานสามารถตรวจสอบความแรงของสัญญาณได
 โดยใชปุม Wireless LAN ที่อยูตรงมุมขวาลางของหนาจอเลือก
 ประเภทของตะเข็บ หรือรูปแบบลายปก

• เมื่อตั้งคาการเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายสำเร็จแลว 
 การเชื่อมตอจะเกิดขึ้นทุกครั้งที่ทานเปดเครื่อง แตทานตองตั้งคา 
 [Wireless LAN Enable] ในหนาจอการตั้งคาระบบเน็ทเวิรคแบบ
 ไรสายไวที่ [ON] เสมอ

     



การตั้งคาการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย
จากเมนู [Others]
เมนู [Others] ที่อยูในหนาที่ 10 ของหนาจอการตั้งคา
มีรายการที่ตองตั้งคาดังตอไปนี้

วางไสกระสวยเขากับแกนกรอดายใสไสกระสวย โดย
ใหรองดานในของไสกระสวยอยูในแนวเดียวกับสปริง
บนแกนกรอดาย จากนัน้ เลื่อนแกนกรอดายใสไสกระสวย
ไปทางดานขวาจนล็อกเขาที่

การกรอดายใสไสกระสวย/การใสไสกระสวย
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

ทานสามารถปอนการตั้งคา TCP/IP ดวยตัวเอง
แสดง MAC address
ใชเมื่อจำเปนตองตั้งคา Proxy
รีเซ็ตการตั้งคาการเชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

การกรอดายใสไสกระสวย/การใสไสกระสวย

ขอควรจำ
• ใชไสกระสวยพลาสติกที่มาพรอมกับจักรเครื่องนี้ หรือ
 ไสกระสวยชนิดเดียวกันเทานั้น ความสูงของไสกระสวย 
 คือ 11.5 มม. (ประมาณ 7/16 นิ้ว) SA156 คือ
 ไสกระสวยประเภท Class 15

การกรอดายใสไสกระสวย

หัวขอนีจ้ะอธิบายเกี่ยวกับวิธีการกรอดายใสไสกระสวย

หมายเหตุ
• เมื่อกรอดายใสไสกระสวยสำหรับการเย็บตะเข็บสำหรับการใชงาน
 ตางๆ ใหใชดายที่เหมาะกับเนื้อผาที่ทานตองการเย็บ (หนา 27) 
 ซึ่งโดยปกติจะเปนดายแบบเดียวกับที่ใชสำหรับการรอยดายดานบน
• การกรอดายใสไสกระสวยสำหรับการปกผา ตองใชดายปกผา
 สำหรับไสกระสวยที่มีน้ำหนัก 60 ตามที่แนะนำไวสำหรับจักรรุนนี้
 เทานั้น

รอง

สปริงของแกนกรอดาย
ใสไสกระสวย

ขอควรทราบ
• การใสไสกระสวยเขาไปในกระสวยจักร จะตองวางไสกระสวย
 ใหหันไปในทิศทางเดียวกับเวลาที่ทานใสไสกระสวยเขากับแกน
 กรอดาย เพื่อใหเสนดายคลายออกมาจากไสกระสวยในทิศทาง
 ที่ถูกตอง

 ทานสามารถใชตัวอักษร “b” ที่อยูบนไสกระสวยที่จัดมาให
 พรอมจักรเครื่องนี้เปนจุดอางอิงได



การกรอดายใสไสกระสวย/การใสไสกระสวย

ถอดแผนประกบแกนยึดหลอดดายออกมากอน จากนัน้ 
ใสหลอดดายที่จะใชสำหรับการกรอไสกระสวยเขากับ
แกนยึดหลอดดาย

สวมหลอดดายเขาไปดานในแกนยึดหลอดดาย ในลักษณะ
ที่ดายจะสามารถคลายออกไปทางดานหนาจากดานลางสุด
ของหลอดดาย 

สวมแผนประกบแกนยึดหลอดดายเขากับแกนยึดหลอดดาย

เลื่อนแผนประกบแกนยึดหลอดดายไปทางดานขวาใหลึก
ที่สุดเทาที่จะทำไดตามภาพประกอบ โดยหันดานมน
ออกไปทางดานซาย 

ดายคลายออกไปทางดานหนาจากดานลางสุดของ
หลอดดาย 

ขอควรจำ
• หากใสหลอดดาย หรือแผนประกบแกนยึดหลอดดาย
 ไมถูกตอง อาจทำใหดายพันกันรอบแกนยึดหลอดดาย 
 และตัวเครื่องอาจเสียหายได
• แผนประกบแกนยึดหลอดดายมีใหเลือกใชงานทั้งหมด 
 3 ขนาด เพื่อใหเหมาะสมกับขนาดของหลอดดายที่ทาน
 ใชงาน หากใชแผนประกบแกนยึดหลอดดายขนาดเล็ก
 เกินไปสำหรับหลอดดายของทาน อาจทำใหดายติดอยู
 ตามรองในหลอดดาย หรืออาจทำใหตัวเครื่องเกิด
 ความเสียหายได สำหรับการใชหลอดดายมินิคิง 
 จะตองใชควบคูกับจุกเสียบหลอดดาย (หลอดดายมินิคิง)

หมายเหตุ
• เมื่อทานใชงานหลอดดายมินิคิงตามภาพประกอบดานลางนี้ จะตอง
 ใชจุกเสียบหลอดดาย (หลอดดายมินิคิง) ดวยทุกครั้ง และตองสวม
 จุกเสียบหลอดดายใหแนนหนา หลังจากใสหลอดดายพรอมจุกเสียบ
 หลอดดายเรียบรอยแลว ใหลองดึงดายออกมาเล็กนอย เพื่อตรวจดูวา
 ดายสามารถคลายออกมาจากหลอดดายไดอยางสะดวกดีหรือไม

• ในกรณีที่ใชดายที่คลายออกมาจากหลอดดายไดอยางรวดเร็ว เชน 
 ดายไนลอนใส หรือดิ้น ใหสวมตาขายคลุมหลอดดายกอนที่จะนำ
 หลอดดายไปใสแกนยึดหลอดดาย

 หากตาขายยาวเกินหลอดดาย ใหพับตาขายตามความยาวของ
 หลอดดาย

จุกเสียบหลอดดาย
(หลอดดายมินิคิง)
เสนผานศูนยกลางของรู
8.0 มม. ถึง 10.5 มม.
(5/16 นิ้ว ถึง 13/32 นิ้ว)
หลอดดาย (หลอดดาย
ที่กรอดายแบบไขว)

ใชมือขางหนึง่จับเสนดายที่อยูใกลกับหลอดดายเพื่อไมให
ดายหยอน และใชมืออีกขางคลองดายลอดใตตะขอ
คลองดาย จากนัน้คลองดายลอดใตทางเดินดาย แลวดึงดาย
ออกไปทางดานหนา

คลองดายลอดใตตะขอที่อยูบนตะขอคลองดายสำหรับ
กรอดายใสไสกระสวยกอน จากนัน้จึงคอยคลองดาย
วนรอบใตแกนยึดดายแบบทวนเข็มนากา

ตะขอคลองดาย
ทางเดินดาย

ตะขอคลองดายสำหรับกรอดายใสไสกระสวย
แกนยึดดาย
ดึงดายเขาไปดานในใหลึกที่สุดเทาที่จะทำได

หมายเหตุ
• ตองแนใจวาทานไดคลองดายผานดานลางของแกนยึดดาย



การกรอดายใสไสกระสวย/การใสไสกระสวย
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

พันดายรอบไสกระสวยตามเข็มนากา 5 หรือ 6 รอบ 
จากนัน้ คลองดายผานรองนำที่ฐานของแกนกรอ
ไสกระสวย แลวดึงดายเพื่อตัดดายออก

กดปุม "เริ่ม/หยุด" เพื่อเริ่มการกรอดายใสไสกระสวย
หากทานเชื่อมตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร
เขากับตัวเครื่อง ใหกดเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร

เมื่อการกรอดายใสไสกระสวยเริ่มชาลง ใหกดปุม 
"เริ่ม/หยุด" เพื่อหยุดการทำงานของตัวเครื่อง
หากทานเชื่อมตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร
เขากับตัวเครื่อง ใหยกเทาออกจากเทาเหยียบควบคุม
ความเร็วจักร

ตัดดาย แลวเลื่อนแกนกรอดายใสไสกระสวยไปทาง
ดานซายจนล็อกเขาที่ จากนัน้จึงคอยดึงไสกระสวย
ออกมาจากแกน

เลื่อนปุมควบคุมความเร็วในการเย็บไปยังตำแหนง
ของระดับความเร็วที่ตองการ

นำหลอดดายที่ใชในการกรอดายไสกระสวยออกมา
จากแกนยึดหลอดดาย

เลื่อนปุมควบคุมความเร็วในการเย็บเพื่อปรับความเร็ว
ในการกรอดายใสไสกระสวย เลื่อนปุมควบคุมความเร็ว
ในการเย็บไปทางดานขวาเพื่อเพิ่มความเร็ว หรือเลื่อน
ไปทางดานซายเพื่อลดความเร็ว

เปดเครื่อง
• ปุม "เริ่ม/หยุด" จะสวางขึ้นเปนสีสม

รองนำที่ฐานของแกนกรอไสกระสวย (มีที่ตัดดายในตัว)

หมายเหตุ
• ตองแนใจวาทานไดพันดายรอบไสกระสวยตามเข็มนากา 
 ไมเชนนั้นจะทำใหเกิดปญหาดายพันกันรอบแกนกรอดาย
 ใสไสกระสวย

ขอควรระวัง
• ตองตัดดายออกตามขั้นตอนที่อธิบาย หากทานกรอดาย
 ใสไสกระสวยแบบไมตัดดายโดยใชที่ตัดดายที่อยูในรอง
 นำตรงสวนฐานของแกนกรอไสกระสวยนี้ อาจทำใหดาย
 พันกันในไสกระสวย หรือเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับ
 บาดเจ็บเมื่อดายจากไสกระสวยเริ่มวิ่ง

ขอควรทราบ

• ขอแนะนำใหทานกรอดายที่สามารถยืดได เชน ดายไนลอนใส
 ดวยความเร็วต่ำ ไมเชนนั้นดายอาจยืดได
     

ขอควรจำ
• ขณะกรอดายไนลอนใสใสไสกระสวย ใหหยุดการกรอดาย
 ทันทีที่กรอดายถึงระดับ 1/2 ถึง 2/3 ของไสกระสวย 
 หากกรอดายไนลอนใสจนเต็มไสกระสวย ดายที่กรอ
 อาจไมเรียบรอย หรือประสิทธิภาพในการเย็บผาไมดี 
 นอกจากนี้ อาจทำใหเกิดแรงกดกับไสกระสวยมากเกินไป 
 ทำใหไมสามารถถอดไสกระสวยออกจากแกนกรอดาย
 ใสไสกระสวย หรือไสกระสวยอาจแตกหักได

ขอควรจำ
• เมื่อการกรอดายใสไสกระสวยเริ่มชาลง ทานจะตอง
 หยุดการทำงานของตัวเครื่อง ไมเชนนั้นตัวเครื่องอาจ
 เสียหายได



การใสไสกระสวย

การกรอดายใสไสกระสวย/การใสไสกระสวย

ขั้นตอนนี้เปนการใสไสกระสวยที่กรอดายเรียบรอยแลว
ทานสามารถเริ่มเย็บผาไดทันทีโดยที่ไมตองดึงดายจากไสกระสวย
ขึ้นมา แคใสไสกระสวยลงในกระสวยจักร และคลองดายผาน
รองในฝาปดแผนครอบฟนจักร
 ขอควรทราบ

• หากทานตองการดึงดายขึ้นมาเพื่อเย็บรูด หรือตองเย็บไปบรรจบ
 กับดายที่จุดเริ่มตนของการเย็บ ตัวอยางเชน เมื่อทำการควิ้ลท
 แบบอิสระ ใหดึงดายจากไสกระสวยขึ้นกอน สำหรับรายละเอียด
 เพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การดึงดายจากไสกระสวยขึ้นดานบน” 
 ที่หนา 26
     

ขอควรระวัง
• ใชไสกระสวยที่ผานการกรอดายมาอยางถูกตอง ไมเชนนั้น
 อาจทำใหความตึงดายไมเหมาะสม หรือทานอาจไดรับ
 บาดเจ็บเพราะเข็มหักได

• กอนที่ทานจะใส หรือเปลี่ยนไสกระสวย ตองสัมผัสปุม
 บนแผงควบคุมเพื่อล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกดบน
 ตัวเครื่องทั้งหมด ไมเชนนั้นทานอาจไดรับบาดเจ็บได
 หากกดปุม “เริ่ม/หยุด” หรือปุมใดปุมหนึ่งแลวเครื่อง
 เริ่มทำงานโดยไมไดตั้งใจ

เปดเครื่อง

เลื่อนปุมล็อกฝาครอบกระสวยไปทางดานขวา และถอด
ฝาครอบกระสวยออกมา

ใสไสกระสวยลงในกระสวยจักรในลักษณะที่เสนดาย
จะสามารถคลายออกจากไสกระสวยแบบวนไปทางดานซาย

ใชมือขวากดไสกระสวยคางไวอยางเบามือ (   ) จากนัน้ 
ใชมือซายคลองปลายดายไวกับแท็บของฝาปดแผน
ครอบฟนจักร (   )

กดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) หนึง่ หรือสองครั้ง
เพื่อยกเข็มขึ้น
สัมผัสปุม

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น

หนาจอจะเปลี่ยน พรอมกันนัน้ปุมกดที่หนาจอ และปุม
กดบนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก (ยกเวนปุม      )

 

ขอควรทราบ

• เพื่อใหเสนดายคลายออกมาจากไสกระสวยในทิศทางที่ถูกตอง 
 จะตองวางไสกระสวยลงในกระสวยจักรในทิศทางเดียวกับเวลา
 ที่ทานใสไสกระสวยเขากับแกนกรอดาย

 ทานสามารถใชตัวอักษร “b” ที่อยูบนไสกระสวยที่จัดมาให
 พรอมจักรเครื่องนี้เปนจุดอางอิงได

     

แท็บ

หมายเหตุ
• ตองใชนิ้วกดไสกระสวยคางไวขณะคลายเสนดายออกมาจาก
  ไสกระสวยไปตามทิศทางที่ถูกตอง ไมเชนนั้นดายอาจขาด 
 หรือทำใหความตึงดายไมเหมาะสม



ขั้นตอนการรอยดายดานบน

ใชมือขวากดไสกระสวยคางไวอยางเบามือ (   ) จากนัน้ 
คลองปลายดายไปตามรองในฝาปดแผนครอบฟนจักร (   ) 
และคอยๆ ดึงดายออกมาโดยใชมือซาย (   )

ใชมือขวากดไสกระสวยคางไวอยางเบามือ (   ) แลว
ใชมือซายคลองดายไปตามรอง (   ) จากนัน้ ตัดดายโดย
ใชที่ตัดดาย (   )

ปดฝาครอบกระสวยใหเรียบรอย

สัมผัสปุม      เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกด
บนตัวเครื่องทั้งหมด

เปดเครื่อง

กดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) หนึง่ หรือสองครั้ง
เพื่อยกเข็มขึ้น

สอดแท็บของฝาครอบกระสวยเขาไปในรองของฝาปด
แผนครอบฟนจักรกอน จากนัน้จึงคอยๆ กดฝาครอบ
ลงทางดานขวา

หากยังไมไดยกเข็มขึ้นไปที่ตำแหนงสูงสุด ที่สนเข็ม
จะไมสามารถรอยดายเขาเข็มได จึงตองตรวจสอบ
ใหแนใจวาทานไดกดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) 
เพื่อยกเข็มขึ้นจนถึงตำแหนงสูงสุดแลว

การรอยดายดานบน
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

ขอควรทราบ

• การดึงดายตามทิศทางนี้เปนการนำดายเขาสูสปริงปรับความตึง
 ของกระสวยจักร เพื่อใหดายจากไสกระสวยมีความตึงที่เหมาะสม
 ระหวางการเย็บผา     

การรอยดายดานบน

ขอควรระวัง
• ขณะรอยดายดานบน โปรดปฏิบัติตามคำแนะนำอยาง
 เครงครัด หากทานรอยดายดานบนไมถูกตอง อาจทำใหดาย
 พันกัน หรือเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

ขอควรจำ
• หามใชดายที่มีน้ำหนัก 20 หรือต่ำกวา ไมเชนนั้นอาจ
 ทำใหตัวเครื่องทำงานผิดปกติ
 เลือกใชเข็มและดายรวมกันอยางเหมาะสม สำหรับ
 รายละเอียดเกี่ยวกับการใชเข็มและดายรวมกันที่ถูกตอง 
 โปรดดูหัวขอ “การเลือกใชเนื้อผา/ดาย/เข็มรวมกัน
 อยางเหมาะสม” ที่หนา 27



สัมผัสปุม สวมแผนประกบแกนยึดหลอดดายเขากับแกนยึดหลอดดาย
เลื่อนแผนประกบแกนยึดหลอดดายไปทางดานขวาใหลึก
ที่สุดเทาที่จะทำไดตามภาพประกอบ โดยหันดานมน
ไปทางดานซาย

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้นเพื่อยกตีนผีขึ้นดานบน

ถอดแผนประกบแกนยึดหลอดดายออกมากอน จากนัน้
จึงคอยใสหลอดดายเขากับแกนยึดหลอดดาย

ใชมือขางหนึง่จับเสนดายที่อยูใกลกับหลอดดายเพื่อ
ไมใหดายหยอน และใชมืออีกขางคลองดายลอดใต
ตะขอคลองดาย จากนัน้คลองดายลอดใตทางเดินดาย
แลวดึงดายออกไปทางดานหนา

คลองดายไปตามชองทางที่กำหนดตามลำดับที่แสดง
ในภาพดานลางนี้

สวมหลอดดายเขาไปในแกนยึดหลอดดายในลักษณะที่ดาย
จะสามารถคลายออกไปทางดานหนาจากทางดานลางสุด
ของหลอดดาย

หนาจอจะเปลี่ยน พรอมกันนัน้ปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมกดบนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก (ยกเวนปุม      )  

การรอยดายดานบน

ขอควรระวัง
• กอนที่จะรอยดายเขาเข็ม ตองสัมผัสปุม       บนแผง
 ควบคุมเพื่อล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกดบนตัวเครื่อง
 ทั้งหมดกอน ไมเชนนั้นทานอาจไดรับบาดเจ็บไดหากกดปุม 
 “เริ่ม/หยุด” หรือปุมใดปุมหนึ่งแลวเครื่องเริ่มทำงานโดย
 ไมไดตั้งใจ

ขอควรทราบ

• หากไมยกตีนผีเย็บผาขึ้น จะไมสามารถรอยดายเขาเครื่องได

ดายคลายออกไปทางดานหนาจากทางดานลางสุดของหลอดดาย

ตะขอคลองดาย
ทางเดินดาย

ขอควรระวัง
• เลือกใชแผนประกบแกนยึดหลอดดายที่มีขนาดเหมาะสม
 กับหลอดดายที่กำลังใชงาน สำหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับ
 ตัวเลือกของแผนประกบแกนยึดหลอดดายที่เหมาะสม 
 โปรดดูหัวขอ “หมายเหตุ” ที่หนา 20

หากใสหลอดดาย หรือแผนประกบแกนยึดหลอดดาย
ไมถูกตอง อาจทำใหดายพันกันรอบแกนยึดหลอดดาย 
หรือเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได



รองสำหรับคลองดาย
แผนยึดดาย

คันเลื่อนที่สนเข็ม
เข็ม
ตะขอ

การรอยดายดานบน
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

ตรวจสอบใหแนใจวาทานไดคลองดายผานแกนกระตุก
ดายตามภาพดานลางนี้ 

โยกกานยกตีนผีเย็บผาลงเพื่อกดตีนผีลงดานลาง

ตัดดายสวนเกินออกโดยใชที่ตัดดายที่อยูทางดานซาย
ของตัวเครื่อง

กดคันเลื่อนที่สนเข็มที่อยูทางดานซายของตัวเครื่อง
ลงใหไดมากที่สุดเพื่อใหตะขอเกี่ยวดาย

ดันคันเลื่อนที่สนเข็มขึ้นอยางชาๆ

คลองดายไปทางดานหลังของตะขอยึดดายที่หลักเข็ม

ทานสามารถคลองดายไปทางดานหลังของตะขอยึดดายได
อยางงายดายโดยใชมือซายจับดายไว แลวใชมือขวา
คลองดายเขาไปตามภาพตัวอยาง
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดคลองดายผานทางดานซาย
ของแท็บที่อยูเหนือตะขอยึดดายที่หลักเข็ม

ตองตรวจสอบใหแนใจกอนวาเข็ม และดายที่ทานใชงาน
สามารถเขากันไดกับที่สนเข็มของตัวเครื่อง หากสามารถ
เขากันได ใหดำเนนิการตอไปยังขั้นตอนตอไป

• ที่สนเข็มสามารถใชงานไดกับเข็มจักรเบอร 75/11 
 จนถึงเบอร 100/16
• ทานไมสามารถใชที่สนเข็มกับเข็มคูได
• เมื่อทานใชดายอยางเชน ดายที่ทำจากใยยาวเดี่ยวที่เปน
 ไนลอนใส หรือดายชนิดพิเศษ ไมแนะนำใหใชที่สนเข็ม
• หากทานไมสามารถใชที่สนเข็มได ใหใชมือรอยดาย
 เขาตาเข็มจากดานหนาไปดานหลังดวยตัวเอง

ดึงปลายดายที่เพิ่งถูกคลองผานตะขอยึดดายที่หลักเข็ม
ไปทางดานซาย จากนัน้ เกี่ยวดายผานรองสำหรับ
คลองดายออกมาทางดานหนาของรองแลวดึงดายใหตึง 
และคลองดายไปตามรองของแผนยึดดายที่มีหมายเลข “7” 
ไปจนสุดรอง

ตะขอยึดดายที่หลักเข็ม

แท็บ

หมายเหตุ
• เมื่อใชดายที่สามารถคลายออกมาจากหลอดดายไดงาย เชน ดิ้น 
 อาจทำใหทานสนเข็มไดยากหากตัดดายในขั้นตอนนี้
 ดังนั้น แทนที่จะตัดดาย ใหทานดึงดายออกมาประมาณ 8 ซม. 
 (ประมาณ 3 นิ้ว) หลังจากที่คลองดายผานแผนยึดดายออกมาแลว 
 (แผนยึดดายจะมีหมายเลข “7” กำกับไว)



การรอยดายดานบน

ดึงปลายดายที่ถูกรอยผานตาเข็มออกมาอยางระมัดระวัง การดึงดายจากไสกระสวยขึ้นดานบน

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น จากนัน้คลองปลายดายลอดใต
ตีนผี และดึงปลายดายใหยาวออกไปทางดานหลังของ
ตัวเครื่องประมาณ 10 ซม. (ประมาณ 4 นิ้ว)

โปรดดูหัวขอ “ขั้นตอนการรอยดายดานบน” ที่หนา 23 
เพื่อรอยดายเขาเครื่องโดยใชดายดานบน และรอยดาย
เขาเข็ม

ปฏิบัติตามขั้นตอนที่     ถึง     ของหัวขอ “การใส
ไสกระสวย” ที่หนา 22 สำหรับการใสไสกระสวย แลว
จึงใสไสกระสวยเขาไปในกระสวยจักร

คลองดายจากไสกระสวยผานรอง

สัมผัสปุม      เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกด
บนตัวเครื่องทั้งหมด

ใชมือซายจับดายดานบนอยางเบามือ พรอมกับกดปุม 
(ปุมปรับตำแหนงเข็ม) สองครั้งเพื่อกดเข็มลงแลวยกขึ้น

ดึงดายดานบนขึ้นอยางระมัดระวังเพื่อดึงปลายดายจาก
ไสกระสวยขึ้นดานบน

ดึงดายจากไสกระสวยขึ้นดานบน แลวคลองดายไปขาง
ใตตีนผีเย็บผา จากนัน้ ดึงดายไปทางดานหลังของ
ตัวเครื่องใหดายยาวประมาณ 10 ซม. (4 นิ้ว) ใหเสมอ
กับดายดานบน

ใสฝาครอบกระสวยกลับเขาที่

หามตัดดายโดยใชที่ตัดดาย ไมเชนนัน้จะทำใหดึงดาย
จากไสกระสวยขึ้นมาไดยาก

ดายจากไสกระสวยจะถูกคลองรอบดายดานบน และ
ทานสามารถดึงดายขึ้นมาได

สัมผัสปุม      เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกด
บนตัวเครื่องทั้งหมด

หากดายไมสามารถลอดผานตาเข็มออกมาได เพราะติดหวง
ของดายที่อยูในตาเข็ม ใหทานคอยๆ ดึงหวงของดาย
ออกมาทางตาเข็มเพื่อดึงปลายดายออกมา  

หากทานตองการดึงดายขึ้นมาเพื่อทำการเย็บรูด หรือตองเย็บ
ไปบรรจบกับดายที่จุดเริ่มตนของการเย็บ ตัวอยางเชน เมื่อ
ทำการควิ้ลทแบบอิสระ ใหดึงดายจากไสกระสวยขึ้นมากอน  

ขอควรทราบ

• ทานสามารถเริ่มเย็บผาไดโดยที่ไมตองดึงดายจากไสกระสวยขึ้นมา 
 แตถาหากทานตองการดึงดายจากไสกระสวยขึ้นมากอนเริ่มเย็บผา 
 ใหทำตามขั้นตอนในหัวขอ “การดึงดายจากไสกระสวยขึ้นดานบน” 
 ที่หนา 26



• เข็มที่สามารถใชงานไดกับเครื่องนี้: เข็มจักรสำหรับจักรบาน (เข็มเบอร 65/9 - 100/16)
 * ยิ่งเข็มเบอรใหญเทาไหร ก็จะยิ่งมีขนาดใหญขึ้นเทานั้น เชนเดียวกัน ยิ่งเบอรเข็มนอยลงเทาไหร เข็มก็จะยิ่งบางลงเทานั้น
• ดายที่สามารถใชงานไดกับเครื่องนี้: ดายที่มีน้ำหนัก 30 - 90
 * หามใชดายที่มีน้ำหนัก 20 หรือต่ำกวา ไมเชนนั้นตัวเครื่องอาจทำงานผิดปกติได
 * ยิ่งดายมีเบอรที่นอยมากเทาไหร เสนดายก็จะมีขนาดที่ใหญขึ้นเทานั้น ในทางกลับกัน ยิ่งเบอรดายเพิ่มขึ้นมากเทาไหร 
  เสนดายก็จะมีขนาดที่เล็กลงเทานั้น
• เข็มจักรและดายที่ควรใชงาน ขึ้นอยูกับชนิดและความหนาของเนื้อผาที่นำมาเย็บ เวลาที่ทานเลือกดายและเข็มใหเหมาะสม
 กับเนื้อผาที่ตองการเย็บ โปรดอางอิงจากตารางดานลางนี้
 – เข็มจักรและดายที่ควรใชงานรวมกันที่แสดงไวในตารางเปนแนวทางสำหรับการใชงานทั่วไป ทานจึงควรเย็บตะเข็บทดสอบ
    โดยใชจำนวนชั้น และชนิดของเนื้อผาตามที่จะใชงานจริงสำหรับชิ้นงานของทาน
 – เข็มจักรเปนอุปกรณสิ้นเปลือง เพื่อความปลอดภัยและผลลัพธที่ดีที่สุด ขอแนะนำใหทานเปลี่ยนเข็มอยูเสมอ 
   สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับวิธีการเปลี่ยนเข็ม โปรดดูหัวขอ “การตรวจสอบเข็ม” หนา 28
• ตามหลักการ ควรใชเข็มที่เล็กบางรวมกับดายเสนเล็กในการเย็บผาที่มีเนื้อบางเบา และใชเข็มขนาดใหญรวมกับ
 ดายเสนใหญในการเย็บผาที่มีเนื้อหนา
• เลือกตะเข็บที่เหมาะสมกับเนื้อผา จากนั้นจึงคอยปรับความยาวของตะเข็บ เมื่อเย็บผาเนื้อบางเบา ควรเย็บดวยตะเข็บที่
 มีความถี่ (ตะเข็บสั้นกวา) เมื่อเย็บผาเนื้อหนา ควรเย็บดวยตะเข็บที่มีความหางมากกวา (ตะเข็บยาวกวา) (หนา 35)
 เมื่อเย็บผายืด โปรดดูหัวขอ “การเย็บผายืด” ที่หนา 39

การเลือกใชเนื้อผา/ดาย/เข็มรวมกันอยางเหมาะสม
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

การเลือกใชเนื้อผา/ดาย/เข็มรวมกันอยางเหมาะสม

ชนิดของเนื้อผา/การใชงาน 

ผาเนื้อบาง ผาสาลูชนิดบาง ผาจอรเจีย ผาชาลิส
ผาปาน ผาเครป ผาชีฟอง ผาปาน 
วอยล ผาโปรง ผาทูล ผาซับใน หรืออื่นๆ

ผาเนื้อหนา
ปานกลาง

ผาเนื้อหนา

ผาบอรดคล็อธ ผาแพรแข็ง ผาแกเบอรดีน 
ผาสักหลาดออน, ผาเซียรซัคเกอร 
ผาคอตตอนญี่ปุน ผาลินิน ผาเทอรรี่ 
ผาทอลายวาฟเฟล ผาปู ผาปอบลิน 
ผาคอตตอนลายสอง ผาซาติน 
ผาคอตตอนสำหรับงานควิ้ลท หรืออื่นๆ

ผาเดนิม (12 ออนซขึ้นไป) ผาแคนวาส
หรืออื่นๆ

ผายืด (ผาไหมพรม 
หรืออื่นๆ)

สำหรับเย็บโชวตะเข็บดานบนผา

ดายไนลอนใส
ใชกับเข็ม Topstitch (เข็มสำหรับการเย็บขอบ และเย็บโชวตะเข็บที่ดานหนาของผา และการเย็บตกแตง) สำหรับจักรบาน 
ไมวาจะใชเนื้อผา หรือดายชนิดใดก็ตาม

การเย็บรูปแบบตะเข็บตัวอักษร และรูปแบบตะเข็บตกแตง (เข็ม และดาย)
เมื่อเย็บผาเนื้อบาง ผาเนื้อหนาปานกลาง หรือผายืด ใหใชเข็มชนิด Ball point (สีทอง) เบอร 90/14 เมื่อเย็บผาเนื้อหนา 
ใหใชเข็มจักรสำหรับจักรบานเบอร 90/14 
นอกจากนี้ ควรใชรวมกับดายเบอร #50 ถึง #60
เข็มปกผา
ใชเข็มปกผาสำหรับจักรบาน เบอร 75/11

ผาเจอรซี่ ผาทริคอต ผาสำหรับเย็บ
เสื้อยืด ผาขนแกะ ผาอินเตอรล็อก 
หรืออื่นๆ

ผาเดนิม (12 ออนซขึ้นไป) ผาแคนวาส 
ผาขนสัตวหยาบ ผาลูกฟูก (นิ่ม) 
ผาเนื้อหนาคลายกำมะหยี่ ผาขนสัตว 
Melton ผาเคลือบไวนิล หรืออื่นๆ

ดายโพลีเอสเตอร

ดายฝาย ดายไหม

60 – 90

50 – 80

ดายโพลีเอสเตอร 60 – 90

ดายฝาย
ดายไหม

ดายโพลีเอสเตอร,
ดายฝาย

50 – 60

30

65/9 – 75/11
ตะเข็บที่มีความถี่

1.8 – 2.5
(1/16-3/32)

ตะเข็บทั่วไป
2.0-3.0

(1/16-1/8)

ตะเข็บแบบหาง
2.5-4.0

(3/32-3/16)

การตั้งคาที่เหมาะสำหรับ
ความหนาของผา

การตั้งคาที่เหมาะสำหรับ
ความหนาของผา

75/11 - 90/14

100/16

90/14 - 100/16

เข็มชนิด Ball point
75/11 - 90/14

90/14 - 100/16 
75/11 - 90/14 

ดายโพลีเอสเตอร 60

ดายฝาย
ดายไหม

ดายโพลีเอสเตอร
ดายฝาย
ดายไหม

ดายโพลีเอสเตอร
ดายฝาย

30 – 50

50

30
50 - 60 

ดาย ขนาดของเข็ม ความยาวของตะเข็บ
มม. (นิ้ว)ชนิด น้ำหนัก

ขอควรระวัง
• โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดใชเนื้อผา ดาย และเข็มรวมกันอยางเหมาะสมตามที่แสดงไวในตารางดานบน หากทานใชผา ดาย 
 และเข็มรวมกันอยางไมเหมาะสม โดยเฉพาะอยางยิ่งเวลาที่ทานเย็บผาเนื้อหนา (เชน ผาเดนิม) โดยใชเข็มที่มีความบาง (เชน 
 เข็มเบอร 65/9 ถึง 75/11) เข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได นอกจากนี้ตะเข็บอาจไมเรียบหรือยน หรืออาจทำใหฝเข็ม
 กระโดดได



การเปลี่ยนเข็ม

การเปลี่ยนเข็ม

ขอควรระวัง
• โปรดเลือกใชเข็มจักรสำหรับจักรบานเทานั้น การใชเข็ม
 ชนิดอื่นอาจทำใหเข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

• หามใชเข็มที่งอ เพราะเข็มจะหักงาย และอาจทำใหทาน
 ไดรับบาดเจ็บได

ขอควรระวัง
• กอนเปลี่ยนเข็ม ตองสัมผัสปุม       บนแผงควบคุม 
 เพื่อล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกดบนตัวเครื่องทั้งหมด
 กอน ไมเชนนั้นทานอาจไดรับบาดเจ็บได หากกดปุม 
 “เริ่ม/หยุด” หรือปุมใดปุมหนึ่งแลวเครื่องเริ่มทำงานโดย
 ไมไดตั้งใจ

ขอควรระวัง
• การใสเข็ม ตองสอดเข็มขึ้นไปจนสัมผัสกับจุดหยุดเข็ม 
 และใชไขควงขันสกรูล็อกเข็มใหแนนหนา ไมเชนนั้น
 เข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

การตรวจสอบเข็ม

กอนใชงานเข็ม ใหทานวางดานแบนของเข็มลงบนพื้นผิวที่เรียบ 
และตรวจสอบใหแนใจวาระยะหางระหวางเข็มกับพื้นผิวเรียบ
ขนานกัน

• ขณะคลายหรือขันสกรูล็อกเข็ม อยาออกแรงมาก
 จนเกินไป ไมเชนนั้นอาจทำใหอุปกรณในสวนของเข็ม
 จักรชำรุดเสียหายได
• ทานสามารถหมุนสกรูล็อกเข็มโดยใชไขควงรูปวงกลม

การเปลี่ยนเข็ม

กดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) หนึ่ง หรือสองครั้ง
เพื่อยกเข็มขึ้น

วางผา หรือกระดาษรองไวขางใตตีนผีเย็บผาปดรู
บนแผนครอบฟนจักร เพื่อปองกันไมใหเข็มหลนลงไป
ในเครื่อง

ดานที่แบน
สัญลักษณบอกประเภทของเข็ม
พื้นที่เรียบเสมอกัน
ขนานกัน
ไมขนานกัน

หมายเหตุ

• เข็มจักรเปนอุปกรณสิ้นเปลือง ซึ่งทานจะตองเปลี่ยนเข็มในกรณี
 ดังตอไปนี้
 - หากมีเสียงดังผิดปกติเวลาที่เข็มปกลงในเนื้อผา (ปลายเข็มอาจบิ่น 
  หรือทื่อ)
 - หากฝเข็มกระโดด (เข็มอาจงอ)
 - โดยทั่วไปแลว ควรเปลี่ยนเข็มหลังจากเย็บผาเสร็จหนึ่งชิ้นงาน 
  เชน เมื่อเย็บเสื้อเสร็จหนึ่งตัว 

เปลี่ยนเข็มโดยใชไขควง และเข็มเลมใหมที่ผานการตรวจสอบ
แลววาไมงอตามขั้นตอนในหัวขอ “การตรวจสอบเข็ม” ที่หนา 28

สัมผัสปุม 

ถอดตีนผีเย็บผาโดยทำตามขั้นตอนที่     ถึง    ของ
หัวขอ “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

ใชมือซายจับเข็มเอาไว แลวใชไขควงหมุนสกรูล็อก
เข็มเขาหาตัว (ทวนเข็มนากา) เพื่อถอดเข็มออกมา

หันดานแบนของเข็มไปทางดานหลังของตัวเครื่องแลว
สอดเข็มเลมใหมเขาไปจนสัมผัสกับจุดหยุดเข็ม จากนัน้ 
ใชไขควงขันสกรูล็อกเข็มใหแนนโดยการหมุนตาม
เข็มนากา

ติดตีนผีเย็บผาโดยทำตามขั้นตอนที่     ถึง     ของหัวขอ 
“การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

สัมผัสปุม       เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกด
บนตัวเครื่องทั้งหมด

หนาจอจะเปลี่ยน พรอมกันนัน้ปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมกดบนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก (ยกเวนปุม      )

จุดหยุดเข็ม



ขอควรระวัง
• ขณะเปลี่ยนตีนผีเย็บผา โปรดแนใจวาทานไดสัมผัส
 ปุม       บนแผงควบคุม เพื่อล็อกปุมกดที่หนาจอ และ
 ปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมด ไมเชนนั้นทานอาจ
 ไดรับบาดเจ็บหากกดปุม “เริ่ม/หยุด” หรือปุมใดปุมหนึ่ง 
 แลวเครื่องเริ่มทำงานโดยไมไดตั้งใจ

การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา
การเตรียมพรอมกอนใชงาน

การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา

ขอควรระวัง
• ใชตีนผีเย็บผาที่เหมาะสำหรับชนิดของตะเข็บที่ทาน
 ตองการเย็บ ไมเชนนั้นเข็มอาจกระทบกับตีนผีเย็บผา 
 สงผลใหเข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได สำหรับ
 รายละเอียดเกี่ยวกับตีนผีเย็บผาที่ควรใชกับตะเข็บที่เลือก 
 โปรดดูหัวขอ “ตารางแสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

ขอควรจำ
• โปรดเลือกใชเฉพาะตีนผีเย็บผาที่ออกแบบมาสำหรับ
 การใชงานกับจักรเครื่องนี้เทานั้น

หมายเหตุ

• เมื่อเลือกตะเข็บไดแลว ไอคอนสำหรับตีนผีเย็บผาที่ควรใชงานจะ
 ปรากฏขึ้นบนหนาจอ
 ตรวจสอบใหแนใจกอนวาทานไดติดตีนผีเย็บผาที่ถูกตองกอนเริ่ม
 เย็บผา หากติดตีนผีเย็บผาผิดประเภท ใหติดตีนผีเย็บผาให
 เหมาะสมกอน (หนา 14)
 

การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา

กดปุม      (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) หนึ่ง หรือสองครั้ง
เพื่อยกเข็มขึ้น

สัมผัสปุม 
หนาจอจะเปลี่ยนไป รวมถึงปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก 
(ยกเวนปุม      )

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น

กดปุมสีดำที่อยูทางดานหลังของกานตีนผีเย็บผา
เพื่อปลดตีนผีเย็บผาออก

วางตีนผีเย็บผาที่เหมาะสำหรับการใชงานไวขางใต
กานตีนผีเย็บผา เพื่อใหหมุดของตีนผีเย็บผาอยูใน
แนวเดียวกันกับงามจับในกานตีนผีเย็บผา

คอยๆ โยกกานตีนผีเย็บผาลงเพื่อใหหมุดที่ตีนผีเย็บผานั้น
ล็อกเขากับงามในกานตีนผีเย็บผา

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้นเพื่อตรวจสอบวาตีนผีเย็บผา
ถูกยึดไวอยางแนนหนาแลว

สัมผัสปุม       เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมด

ปุมสีดำ
กานตีนผีเย็บผา

กานตีนผีเย็บผา
รอง
หมุด
ประเภทของตีนผีเย็บผา

กานยกตีนผีเย็บผา
กานตีนผีเย็บผา
รอง
หมุด
ตีนผีเย็บผาถูกติดเรียบรอย



ขอควรระวัง
• โปรดแนใจวาทานไดขันสกรูล็อกกานตีนผีเย็บผาอยาง
 แนนหนา ไมเชนนั้น กานตีนผีเย็บผาอาจตกลงมาแลว
 กระทบกับเข็มจนทำใหเข็มหัก และสงผลใหทานไดรับ
 บาดเจ็บได

การถอดและการใสกานตีนผีเย็บผา

การถอดกานตีนผีเย็บผา

จับกานตีนผีเย็บผาใหอยูกับที่ดวยมือขวา จากนั้นจึงใช
มือซายขันสกรูใหแนนโดยใชไขควง

หมุนสกรูเขาหาตัวทาน (ตามเข็มนาิกา)

สัมผัสปุม 

ทานจะตองถอดกานตีนผีเย็บผาออก เมื่อติดตีนผีเย็บผา
ที่ไมจำเปนตองใชกานตีนผีเย็บผา

หนาจอจะเปลี่ยนไป รวมถึงปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก 
(ยกเวนปุม      )

ถอดตีนผีเย็บผา

ใชไขควงในการคลายสกรูล็อกกานตีนผีเย็บผา

สัมผัสปุม       เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมด

สัมผัสปุม       เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุม
การทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมด

สัมผัสปุม 

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น

จัดใหรองในกานตีนผีเย็บผาอยูในแนวเดียวกับสกรู

การติดกานตีนผีเย็บผา

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดู “การเปลี่ยนตีนผี
 เย็บผา” ที่หนา 29

• ทานสามารถคลาย และขันสกรูล็อกกานตีนผีเย็บผา
 ใหแนนโดยใชไขควงรูปวงกลม 

หนาจอจะเปลี่ยนไป รวมถึงปุมกดที่หนาจอ และ
ปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก 
(ยกเวนปุม      ) 

หมุนสกรูไปทางดานหลังของตัวเครื่อง (ทวนเข็มนาิกา)

การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา

สกรู
รองในกานตีนผีเย็บผา



ชนิดของตะเข็บ

ขอควรระวัง
• ขณะที่จักรกำลังทำงาน โปรดระมัดระวังในสวนของ
 ตำแหนงเข็มเปนพิเศษ นอกจากนี้ ควรใหมืออยูหาง
 จากสวนที่มีการเคลื่อนไหวของจักรเย็บผา เชน เข็ม 
 และวงลอจักร ไมเชนนั้นอาจทำใหทานไดรับบาดเจ็บได
• หามดึงหรือดันผามากเกินไปขณะเย็บผา ไมเชนนั้นเข็ม
 อาจหัก และอาจทำใหทานไดรับบาดเจ็บได
• หามใชเข็มที่งอ เพราะเข็มจะหักงาย และอาจทำใหทาน
 ไดรับบาดเจ็บได
• โปรดดูใหแนใจวาเข็มจะไมกระทบกับเข็มหมุดกลัดผา 
 ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำใหทานอาจไดรับบาดเจ็บได

ขอควรระวัง
• เลือกใชตีนผีเย็บผาใหเหมาะสมอยูเสมอ หากใชตีนผีเย็บผา
 ผิดประเภท เข็มอาจกระทบกับตีนผีเย็บผา ซึ่งอาจทำให   
 เข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได
 สำหรับคำแนะนำเกี่ยวกับการใชงานตีนผีเย็บผา โปรดดู
 หัวขอ “ตารางแสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

การเย็บผาเบื้องตน
การเย็บผา

การเย็บผาเบื้องตนบทที่

การเย็บผา

ชนิดของตะเข็บ

ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ (หนา 41)
ทานสามารถเลือกตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ ไดแก 
ตะเข็บเสนตรง ตะเข็บแซกริมผา ตะเข็บรังดุม และ
ตะเข็บตกแตงพื้นฐาน
ตะเข็บตกแตง
ตะเข็บซาตินสำหรับตกแตง
ตะเข็บซาติน
ตะเข็บครอสติช
ตะเข็บตกแตงสำหรับการใชงานตางๆ
ตะเข็บตัวอักษร
ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH (การสรางตะเข็บดวยตัวเอง) 
(หนา 61)
ทานสามารถออกแบบตะเข็บในแบบที่ทานตองการ
ตะเข็บที่สรางจากฟงกชัน MY CUSTOM STITCH ที่บันทึกไว
ในหนวยความจำของตัวเครื่อง หรือ USB แฟลชไดรฟ (หนา 62)
รูปแบบตะเข็บที่บันทึกไวในหนวยความจำของตัวเครื่อง หรือ 
USB แฟลชไดรฟ (หนา 60)

การเย็บผาเบื้องตน

หมายเหตุ

• กอนอื่น ใหทานทำการเย็บทดสอบ โดยใชเนื้อผาและดายชนิดเดียวกัน
 กับที่จะใชสำหรับการเย็บชิ้นงานจริง 

เตรียมเข็มและดายใหเหมาะสมกับชนิดของเนื้อผา 
(หนา 27)

กรอดายใสไสกระสวย แลวนำไสกระสวยไปใสไว
ในตัวเครื่อง (หนา 19)

รอยดายดานบน (หนา 23)

สัมผัสปุม       บนแผงควบคุมการทำงาน และเลือก
ชนิดของตะเข็บ

เลือกตะเข็บ

ดูที่มุมซายบนของหนาจอใหแนใจวามีการระบุตีนผีเย็บผา
ชนิดใดไว จากนั้น ใหทานติดตีนผีเย็บผาชนิดดังกลาว
เขากับตัวเครื่อง
ในขั้นตอนนี้ ใหทานติดตีนผีซิกแซ็ก “J” (เปนตีนผีที่
ติดมากับตัวเครื่องตั้งแตตอนที่ทานซื้อเครื่อง)

หากจำเปน ใหทานเปลี่ยนเข็ม (หนา 28)

ปุม     ใชแสดงหนาจอที่ผานมา และปุม     ใชแสดง
หนาจอถัดไป

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับฟงกชันการทำงานของ
 ปุมกด โปรดดูหัวขอ “การดูหนาจอ LCD” ที่หนา 13
• หากจำเปน ใหทานเปลี่ยนความกวาง หรือความยาว
 ของตะเข็บตามที่ตองการ (หนา 35)

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการเปลี่ยนตีนผีเย็บผา 
 โปรดดูหัวขอ “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29



วางผาไวขางใตตีนผีเย็บผา แลวใชมือซายจับผาและ
ดายไว จากนั้น ใหทานหมุนวงลอจักรทวนเข็มนาิกา 
หรือกดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) เพื่อใหเข็มปกลง
ตรงจุดที่จะเริ่มตนเย็บผา

โยกกานยกตีนผีเย็บผาลง

ปรับความเร็วในการเย็บโดยใชปุมปรับความเร็วในการเย็บ 
(เมื่อใชตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ)

กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อเริ่มตนการเย็บ (หากเชื่อมตอ
เทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเขากับตัวเครื่อง 
ใหกดเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรอยางชาๆ)

ใชมือชวยในการประคองผาอยางเบามือ

เมื่อเข็มหยุดเคลื่อนที่แลว ใหทานโยกกานยกตีนผีเย็บผา
ขึ้น และนำผาออกมาจากตัวเครื่อง

ตรวจสอบความเรียบรอยของตะเข็บ หากจำเปน 
ทานสามารถปรับความตึงของดาย (หนา 36)

การใชเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร
ทานสามารถใชเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรในการเริ่มตน 
และหยุดเย็บผา

กดปุม “เริ่ม/หยุด” อีกครั้ง เพื่อหยุดเย็บผา
(หากทานเชื่อมตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเขากับ
ตัวเครื่อง ใหยกเทาออกจากเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร)

ปดการทำงานของตัวเครื่อง

เสียบปลั๊กเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเขากับชองตอ
เทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรบนตัวเครื่อง

เปดเครื่อง

กดปุม     (ปุมตัดดาย) เพื่อตัดดายดานบน และดาย
จากไสกระสวย

เร็ว
ชา

ชองตอเทาเหยียบควบคุม
ความเร็วจักร

การเย็บผา

ขอควรทราบ

• หากทานเชื่อมตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเขากับตัวเครื่อง 
 ทานจะไมสามารถเริ่มเย็บผาโดยการกดปุม “เริ่ม/หยุด” ได

ขอควรทราบ

• ขณะเชื่อมตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเขากับตัวเครื่อง 
 ทานจะไมสามารถใชปุม “เริ่ม/หยุด” ได
• ทานสามารถเริ่มและหยุดการกรอดายใสไสกระสวยไดโดยใช
 เทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร
• ทานไมสามารถใชเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรในการปกผาได

ขอควรจำ
• หามกดปุม      (ปุมตัดดาย) หลังจากที่ตัดดายเรียบรอยแลว 
 ไมเชนนั้นจะทำใหดายพันกัน หรือทำใหตัวเครื่องเสียหายได
• หามกดปุม      (ปุมตัดดาย) หากยังไมไดวางผาไวที่ตัวเครื่อง 
 ไมเชนนั้นอาจทำใหดายพันกัน และทำใหตัวเครื่องเสียหายได

หมายเหตุ

• เมื่อตัดดายอยางเชน ดายไนลอนชนิดเสนเดี่ยว หรือดายสำหรับ
 ตกแตงชนิดอื่นๆ ใหทานใชที่ตัดดายที่อยูดานซายของตัวเครื่อง 



การเย็บผาเบื้องตน
การเย็บผา

กดเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรอยางชาๆ เพื่อ
เริ่มตนเย็บผา

ยกเทาออกจากเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเพื่อให
เครื่องหยุดทำงาน

การรวมรูปแบบของตะเข็บ

ทานสามารถรวมรูปแบบตะเข็บที่มาจากหมวดตอไปนี้

ตัวอยาง:

สัมผัสปุม 

เลือกรูปแบบตะเข็บตอไปนี้

สัมผัสปุม 

หนาจอจะกลับไปที่หนาจอการเลือกตะเข็บ

ขอควรทราบ

• ความเร็วในการเย็บที่กำหนดโดยใชปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ 
 เปนความเร็วในการเย็บสูงสุดของเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร

แท็บ

สัมผัสปุม 

เลือกฟอนต (แบบตัวอักษร)

สัมผัสที่แท็บใดแท็บหนึ่งเพื่อเปลี่ยนหนาจอสำหรับ
การเลือก และปอนตัวอักษร

หากทานตองการเย็บรูปแบบตะเข็บอยางตอเนื่อง 
ใหสัมผัสปุม     เพื่อแสดงหนาจอการแกไข จากนั้น
สัมผัสปุม 

• หากตองการลบตัวอักษร ใหสัมผัสปุม      ตัวอักษร
 จะถูกลบทีละตัวโดยเริ่มจากตัวอักษรที่ปอนตัวลาสุด
• หากตองการเวนวรรค ใหสัมผัสปุม 

รูปแบบตะเข็บจะเปลี่ยนเปนรูปแบบตอเนื่อง

ขอควรทราบ

• เมื่อเย็บผาเสร็จ ใหเล็มดายสวนเกินที่อยูระหวางตัวอักษรแตละตัว



โดยทั่วไปแลว ตะเข็บถอยหลัง/ตะเข็บเสริมความแข็งแรงจะถูกเย็บ
ที่จุดเริ่มตน และจุดสิ้นสุดของตะเข็บ ทั้งนี้ การที่เครื่องจะเย็บ
ตะเข็บถอยหลัง หรือตะเข็บเสริมความแข็งแรงขณะที่ทาน
กดปุม     (ปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ) คางไว จะขึ้นอยู
กับวาทานเลือกตะเข็บแบบใดไวสำหรับการเย็บผา สำหรับตะเข็บ
เสริมความแข็งแรง จักรจะเย็บ 3 ถึง 5 ตะเข็บย้ำตรงตำแหนงเดิม 
แตถาหากเปนตะเข็บถอยหลัง จักรจะเย็บตะเข็บแบบยอนกลับ
ในทิศทางตรงกันขาม

การเย็บผา

การเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ

การเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บอัตโนมัติ

การตัดดายอัตโนมัติ

เลือกตะเข็บ

สัมผัสปุม      เพื่อตั้งคาฟงกชันการเย็บตะเข็บถอยหลัง/
เสริมตะเข็บอัตโนมัติ

ขอควรทราบ

• เมื่อเลือกใชตะเข็บชนิดใดชนิดหนึ่งตอไปนี้ การกดปุม      (ปุม
 เย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ) จะเปนการเย็บตะเข็บถอยหลัง

เมื่อเลือกใชตะเข็บชนดิอื่นนอกเหนือจากนี้ การกดปุม      (ปุมเย็บ
ตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ) จะเปนการเย็บตะเข็บเสริมความ
แข็งแรง

หมายเลข

ตะเข็บ

1-01  1-03   1-08

ตะเข็บถอยหลัง
ตะเข็บเสริมความแข็งแรง
ปุม     (ปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ)

หลังจากเลือกรูปแบบของตะเข็บ ใหทานเปดฟงกชันการเย็บ
ตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บอัตโนมัติกอนเย็บผา และเครื่องจะ
เย็บตะเข็บเสริมความแข็งแรงโดยอัตโนมัติ (หรือตะเข็บถอยหลัง 
ขึ้นอยูกับรูปแบบของตะเข็บ) ที่จุดเริ่มตน และจุดสิ้นสุดของการเย็บ

ทานสามารถตั้งคาใหตัวเครื่องตัดดายโดยอัตโนมัติเมื่อเย็บถึงปลาย
ตะเข็บ และถาหากทานตั้งคาเพื่อใชงานฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติ 
ฟงกชันการเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บอัตโนมัติจะทำงาน
ดวยเชนกัน
ฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติที่ตั้งไวจะถูกปดการทำงานเมื่อทาน
ปดเครื่อง

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการเลือกตะเข็บ โปรดดู
   หัวขอ “การเย็บผาเบื้องตน” ที่หนา 31

ปุมจะแสดงในลักษณะ 

ตั้งเข็มใหอยูในตำแหนงเริ่มตน จากนั้น กดปุม “เริ่ม/หยุด” 
เพื่อเริ่มเย็บผา

เมื่อทานเย็บถึงสวนปลายของตะเข็บ ใหกดปุม     
(ปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ)

เปดเครื่อง

เลือกตะเข็บ

สัมผัสปุม      บนหนาจอ

ตั้งเข็มใหอยูในตำแหนงเริ่มตน จากนั้น กดปุม “เริ่ม/หยุด” 
หนึ่งครั้ง

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการเลือกตะเข็บ โปรดดู
 หัวขอ “การเย็บผาเบื้องตน” ที่หนา 31

ตะเข็บถอยหลัง (หรือตะเข็บเสริมความแข็งแรง)

จักรจะเย็บตะเข็บถอยหลัง (หรือตะเข็บเสริมความ
แข็งแรง) โดยอัตโนมัติ และเย็บผาตอไป

ตะเข็บถอยหลัง (หรือตะเข็บเสริมความแข็งแรง)

ขอควรทราบ

• ขณะเย็บผา ทานสามารถหยุดเย็บผาชั่วคราว หรือเริ่มเย็บผาตอได
 โดยการกดปุม “เริ่ม/หยุด”

จักรจะเย็บตะเข็บถอยหลัง (หรือตะเข็บเสริม
ความแข็งแรง) แลวหยุดทำงาน

ทานจะไดปุมที่มีลักษณะ           และเครื่องจะถูกตั้งคา
ใหใชงานฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติ และการเย็บตะเข็บ
ถอยหลัง/เสริมตะเข็บอัตโนมัติ

จักรจะเริ่มเย็บตะเข็บที่เลือกไวหลังจากที่เย็บตะเข็บถอยหลัง 
(หรือตะเข็บเสริมความแข็งแรง) โดยอัตโนมัติเสร็จแลว

• หากตองการปดฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติ ใหสัมผัสปุม



การตั้งคาความกวางของตะเข็บ/ความยาวของตะเข็บ/
“L/R Shift” (การเลื่อนซาย/ขวา)

จักรเครื่องนี้ถูกตั้งคาความกวางของตะเข็บ ความยาวของตะเข็บ 
และ “L/R Shift” (การเลื่อนซาย/ขวา) ไวลวงหนาสำหรับแตละ
ตะเข็บโดยใชการตั้งคาเริ่มตน
อยางไรก็ดี ทานสามารถเปลี่ยนการตั้งคาไดโดยการสัมผัสปุม    
ในหนาจอตะเข็บสำหรับการใชงาน

หลังจากเปลี่ยนการตั้งคา ใหสัมผัสปุม     เพื่อกลับไปที่หนาจอ
ตะเข็บสำหรับการใชงาน

หากทานตองการบันทึกการตั้งคาแบบเจาะจงสำหรับตะเข็บ
อันใดอันหนึ่ง เพื่อใหสามารถใชงานไดอีกในภายหลัง ใหสัมผัส
ปุม     หลังจากเปลี่ยนการตั้งคา เพื่อบันทึกการตั้งคาใหมไวกับ
ตะเข็บที่เลือก

เมื่อทานเย็บถึงสวนปลายของตะเข็บ ใหกดปุม     
(ปุมเย็บตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ) หนึ่งครั้ง

การตั้งคาความกวางของตะเข็บ
ทานสามารถปรับความกวางของตะเข็บ (ความกวางในการ
ซิกแซ็ก) เพื่อทำใหตะเข็บกวางขึ้น หรือแคบลงได

การตั้งคาความยาวของตะเข็บ
ทานสามารถปรับความยาวของตะเข็บเพื่อทำใหตะเข็บหางขึ้น 
(ยาวขึ้น) หรือถี่ขึ้น (สั้นลง)

การตั้งคา “L/R Shift” (การเลื่อนซาย/ขวา)
ทานสามารถปรับตำแหนงของการวางตะเข็บซิกแซ็ก เพื่อยาย
ตะเข็บไปทางดานขวา หรือดานซาย

หากเลือกใชตะเข็บ อยางเชน ตะเข็บรังดุม และตะเข็บย้ำ 
ที่ตองมีการเย็บตะเข็บเสริมความแข็งแรงอยูแลว ก็ไมจำเปน
ตองใชการทำงานนี้

หลังจากเย็บตะเข็บถอยหลัง (หรือตะเข็บเสริมความแข็งแรง) 
เสร็จแลว เครื่องจะหยุดทำงาน และดายจะถูกตัด

การเย็บผาเบื้องตน
การเย็บผา

จุดที่ทานกดปุม “เริ่ม/หยุด”

จุดที่ทานกดปุม     (ปุมเย็บ
ตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ)

ดายจะถูกตัดตรงจุดนี้

ขอควรทราบ

• สัมผัสปุม      เพื่อเพื่อเปลี่ยนการตั้งคาใหกลับไปที่คาเริ่มตน 
 จากนั้น หากทานสัมผัสปุม      การตั้งคาเริ่มตนจะถูกบันทึกลงใน
 ตัวเครื่อง แทนการตั้งคาที่ผานมา
• หากเลือกตะเข็บเสนตรง หรือตะเข็บสำหรับผายืด 3 เสน 
 การเปลี่ยนความกวางของตะเข็บจะเปนการเปลี่ยนตำแหนงเข็ม 
 โดยที่การเพิ่มความกวางของตะเข็บจะเปนการยายเข็มไปทางดานขวา 
 สวนการลดความกวางของตะเข็บ จะเปนการยายตะเข็บไปทาง
 ดานซาย หนา 35)
•           หรือ        หมายถึง ไมสามารถเปลี่ยนการตั้งคาได

หมายเหตุ

• หลังจากปรับความกวางของตะเข็บ หรือ “L/R Shift” (การเลื่อน
 ซาย/ขวา) ใหทานคอยๆ หมุนวงลอจักรเขาหาตัว (หมุนทวนเข็ม
 นากา) และตรวจสอบใหแนใจวาเข็มไมกระทบกับตีนผีเย็บผา 

ขอควรจำ
• หากตะเข็บพันกัน ใหเพิ่มความยาวของตะเข็บ การฝน
 เย็บผาตอไปโดยที่ตะเข็บพันกันอาจทำใหเข็มงอ หรือ
 หักได

ตำแหนงของการวางรูปแบบตะเข็บ



ทานอาจจำเปนตองปรับความตึงของดายใหเหมาะสมกับเนื้อผา 
และดายที่จะใชงาน

การปรับความตึงดาย

การปรับความตึงดาย

ความตึงดายที่เหมาะสม
ดายดานบน และดายจากไสกระสวย (ดายดานลาง) ควรอยู
ไขวกันใกลกับตรงกลางของเนื้อผา ที่ดานหนาของผา ทานควร
เห็นเฉพาะดายดานบนเทานั้น สวนที่ดานหลังของผา ทานควร
เห็นดายจากไสกระสวย (ดายดานลาง) เทานั้น

ดายดานบนตึงเกินไป
หากทานมองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายดานลาง) จาก
ดานหนาของผา แสดงวาดายดานบนตึงเกินไป ใหทานปรับลด
ความตึงของดาย

ดายดานบนหยอนเกินไป
หากทานมองเห็นดายดานบนจากดานหลังของผา แสดงวา
ดายดานบนหยอนเกินไป ใหทานปรับเพิ่มความตึงของดาย

หมุนปุมปรับความตึงของดายทวนเข็มนาิกาเพื่อคลายความตึง
ของดายดานบน

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ดายดานบน
ดายจากไสกระสวย (ดายดานลาง)

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ดายดานบน
ดายจากไสกระสวย (ดายดานลาง)
สามารถมองเห็นดายจาก
ไสกระสวยจากดานหนาของผา

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ดายดานบน
ดายจากไสกระสวย (ดายดานลาง)
สามารถมองเห็นดายดานบน
จากดานหลังของผา

หมายเหตุ

• หากทานรอยดายจากไสกระสวยไมถูกตอง อาจทำใหดายดานบน
 ตึงเกินไป ในกรณีนี้ โปรดดูหัวขอ “การใสไสกระสวย” ที่หนา 22 
 และรอยดายจากไสกระสวยใหมใหถูกตอง 

• หากทานรอยดายดานบนไมถูกตอง จะทำใหดายดานบนหลวม
 เกินไป ในกรณีนี้ โปรดดูหัวขอ “การรอยดายดานบน” ที่หนา 23
 และรอยดายดานบนใหมใหถูกตอง 

หมายเหตุ

หมุนปุมปรับความตึงของดายตามเข็มนาิกาเพื่อเพิ่มความตึง
ของดายดานบน

หมายเหตุ

• หากรอยดายดานบน หรือใสไสกระสวยไมถูกวิธี ทานอาจจะไม
 สามารถปรับความตึงดายไดอยางเหมาะสม หากเกิดกรณีเชนนี้ 
 ใหทานรอยดายดานบนใหม และใสไสกระสวยใหถูกตอง 



เคล็ดลับที่เปนประโยชนในการเย็บผา

เคล็ดลับในการเย็บผา

การเย็บผาเบื้องตน
เคล็ดลับที่เปนประโยชนในการเย็บผา

การทดสอบการเย็บผา

การเปลี่ยนทิศทางการเย็บผา

กอนที่จะเริ่มตนการเย็บชิ้นงานใด ขอแนะนำใหทานเย็บตะเข็บ
ทดสอบ โดยใชดาย และผาชนิดเดียวกันกับที่ทานจะใชงานจริง
สำหรับชิ้นงานของทาน

ขณะตรวจสอบผลลัพธการเย็บ ทานสามารถปรับความตึงดาย
ตลอดจนความยาว และความกวางของตะเข็บตามจำนวนชั้น
ของผา และตะเข็บที่เย็บ

การเย็บผาทรงกระบอก

ดึงฐานจักรออกไปทางดานซาย

เลื่อนสวนที่ทานตองการเย็บไปบนฟรีอารม จากนั้น
จึงเริ่มเย็บจากดานบนสุดของกระบอก

เมื่อเย็บผาแบบฟรีอารมเสร็จแลว ใหทานใสฐานจักร
กลับเขาสูตำแหนงเดิม

การถอดฐานจักรออกจะทำใหสามารถเย็บผาแบบฟรีอารม ซึ่ง
จะทำใหทานเย็บผาทรงกระบอกไดงายยิ่งขึ้น เชน ขอมือเสื้อ 
และขากางเกง

การเย็บเสนโคง

เย็บผาอยางชาๆ ไปพรอมๆ กับเปลี่ยนทิศทางของการเย็บให
ตะเข็บเดินไปตามแนวเสนโคง สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับ
การเย็บโดยใชการเวนระยะหางจากตะเข็บที่เสมอกัน โปรดดู
หัวขอ “การเย็บดวยการเวนระยะตะเข็บที่สม่ำเสมอ” ที่หนา 38

เมื่อเย็บเปนแนวโคงโดยใชตะเข็บซิกแซ็ก ใหทานเลือกความยาว
ตะเข็บที่สั้นลง เพื่อใหไดตะเข็บที่มีความถี่ยิ่งขึ้น

หมายเหตุ

• ปจจัยอื่นๆ อยางเชน ความหนาของผา วัสดุกันลื่น และอื่นๆ 
 มีผลตอตะเข็บไดเชนกัน ดังนั้นทานควรเย็บตะเข็บทดสอบกอนเริ่ม
 เย็บชิ้นงานจริงเสมอ
• ขณะเย็บตะเข็บซาตินสำหรับตกแตง หรือรูปแบบตะเข็บซาติน 
 อาจเกิดปญหาตะเข็บหด หรือขยุมเขาหากัน ดังนั้นโปรดตรวจสอบ
 ใหแนใจวาทานไดใชวัสดุกันลื่นเสมอ
 

เมื่อเย็บตะเข็บมาถึงสวนของมุมผา ใหทานหยุดการเย็บผา

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น จากนั้นจึงคอยหมุนผา

โยกกานยกตีนผีเย็บผาลง และเย็บผาตอ

ปลอยใหเข็มอยูในตำแหนงดานลาง (ปกอยูในเนื้อผา) หาก
เข็มยังคงอยูในตำแหนงดานบนเมื่อทานหยุดเครื่อง ให
กดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) เพื่อกดเข็มลงดานลาง

หมุนผาโดยใชเข็มเปนแกนหลัก



การเย็บดวยการเวนระยะตะเข็บที่สม่ำเสมอ

การเปลี่ยนตำแหนงเข็ม

เพื่อการเย็บผาใหมีแนวตะเข็บที่สม่ำเสมอ ใหทานเริ่มเย็บโดย
เวนระยะตะเข็บไปทางดานขวาของตีนผีเย็บผา และจัดใหขอบ
ของผาอยูในแนวเดียวกันกับขอบดานขวาของตีนผีเย็บผา หรือ
เครื่องหมายบนแผนครอบฟนจักร

ตำแหนงของเข็มที่ใชเปนเสนฐานสำหรับตะเข็บเสนตรง (ตำแหนง
หลักเข็มซาย) และตะเข็บเสนตรง (ตำแหนงหลักเข็มกลาง 
(ศูนยกลาง)) จะมีความแตกตางกัน

การจัดแนวผาใหตรงกับเครื่องหมายบนแผนครอบฟนจักร
เครื่องหมายบนแผนครอบฟนจักรใชแสดงถึงระยะหางจาก
ตำแหนงเข็มของตะเข็บที่ถูกเย็บโดยใชตะเข็บเสนตรง (ตำแหนง
หลักเข็มซาย) เย็บผาโดยการจัดแนวขอบของผาใหอยูตรงกับ
เครื่องหมายบนแผนครอบฟนจักร ระยะหางระหวางเครื่องหมาย
ขีดแตละเสนของสเกลดานบน คือ 1/8 นิ้ว (3 มม.) และ
ระยะหางระหวางเครื่องหมายขีดแตละเสนในตาราง คือ 
5 มม. (3/16 นิ้ว)

การจัดผาใหอยูในแนวเดียวกับตีนผีซิกแซ็ก “J”
เครื่องหมายบนตีนผีซิกแซ็ก “J” สามารถใชในการเย็บที่ระยะหาง
จากขอบผาประมาณ 5 มม. (3/16 นิ้ว) เมื่อใชคุณสมบัตินี้ 
ใหทานเลือกตะเข็บเสนตรง และตั้งคาความกวางของตะเข็บ
เปน 2.0 มม.

สำหรับตะเข็บที่มีตำแหนงหลักเข็มซาย
(ความกวางของตะเข็บ: 0.0 มม.)

เมื่อความกวางของตะเข็บเสนตรง (ตำแหนงหลักเข็มซาย) 
ถูกตั้งคาไวที่การตั้งคามาตรฐาน (0.0 มม.) ระยะหางจาก
ตำแหนงเข็มไปทางดานขวาของตีนผีเย็บผา คือ 12 มม. (1/2 นิ้ว) 
หากเปลี่ยนความกวางของตะเข็บ (ระหวาง 0 ถึง 7.0 มม. 
(1/4 นิ้ว)) ตำแหนงเข็มจะเปลี่ยนไปดวยเชนกัน การเปลี่ยน
ความกวางของตะเข็บ และการเย็บโดยใหดานขวาของตีนผีเย็บผา
อยูในแนวเดียวกันกับขอบของผา จะทำใหสามารถเย็บตาม
การเวนระยะตะเข็บดวยความกวางที่คงที่

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การตั้งคา
 ความกวางของตะเข็บ” ที่หนา 35 

เคล็ดลับที่เปนประโยชนในการเย็บผา

ตะเข็บเสนตรง 
(ตำแหนงหลักเข็มซาย)
ตะเข็บเสนตรง 
(ตำแหนงหลักเข็มกลาง 
(ศูนยกลาง))

ตะเข็บ
ตีนผีเย็บผา
เซนติเมตร
นิ้ว
แผนครอบฟนจักร
1.6 ซม. (5/8 นิ้ว)

ความกวางของตะเข็บ 2.0 มม.
เครื่องหมาย
5 มม. (3/16 นิ้ว)

การตั้งคาความกวาง
ของตะเข็บ
ระยะหางจากตำแหนงเข็ม
ไปทางดานขวาของตีนผีเย็บผา
12.0 มม. (1/2 นิ้ว)
10.0 มม. (3/8 นิ้ว)
6.5 มม. (1/4 นิ้ว)
5.0 มม. (3/16 นิ้ว)

ขอควรทราบ

• เมื่อ [Width Control] ที่อยูในหนาจอการตั้งคาถูกตั้งคาเปน [ON] 
 ทานจะสามารถเปลี่ยนตำแหนงเข็มของตะเข็บเสนตรงโดยใชปุม
 ควบคุมความเร็วในการเย็บได 

ขยับรูปแบบตะเข็บไปทางดานขวา
ขยับรูปแบบตะเข็บไปทางดานซาย



ทิศทางการเย็บ
การเคลื่อนออกจากแนว
ผาที่กำลังเย็บ
ผา หรือกระดาษที่มีความหนา

วัสดุกันลื่นแบบละลายน้ำได 
(ไมใชวัสดุเนื้อทอ)

ตะเข็บเนา

หมุดล็อกตีนผีเย็บผา 
(ปุมสีดำ)

การเย็บผาเบื้องตน
เคล็ดลับที่เปนประโยชนในการเย็บผา

การเย็บบนเนื้อผาชนิดตางๆ

การเย็บผาเนื้อหนา

การเย็บผาเนื้อบาง

หากไมสามารถสอดผาไวขางใตตีนผีเย็บผาไดพอดี 
ทานสามารถโยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้นไดสองระดับ หาก
ไมสามารถสอดชิ้นผาไวขางใตตีนผีเย็บผาไดพอดี ตัวอยางเชน 
เมื่อตองเย็บผาเนื้อหนาใหติดกัน ใหทานโยกกานยกตีนผีเย็บผา
ขึ้นจนถึงตำแหนงสูงสุด เพื่อใหสามารถวางผาไวขางใตตีนผี
เย็บผาได

หากไมสามารถปอนผาเขาเครื่อง
เมื่อเย็บผาเนื้อหนา เชน ผาเดนิม หรือผาสำหรับงานควิ้ลท 
ทานอาจจะไมสามารถปอนผาเขาเครื่องที่จุดเริ่มตนของ
การเย็บผาไดหากตีนผีเย็บผาไมไดถูกยกขึ้นในระดับที่เสมอกัน
ดังภาพที่แสดงดานลาง ในกรณีเชนนี้ ใหทานใชหมุดล็อกตีนผี
เย็บผา (ปุมสีดำทางดานซาย) ของตีนผีซิกแซ็ก “J” เพื่อให
ตีนผีเย็บผาอยูในระดับที่เสมอกันตลอดการเย็บ และทำให
สามารถปอนผาเขาเครื่องไดอยางสะดวก

หากตีนผีเย็บผาเคลื่อนออกจากแนวมากเกินไป ใหวางกระดาษ 
หรือผาที่มีความหนา (ความหนาเทากับผาที่กำลังเย็บ) 
ไวขางใตสวนที่เปนสันของตีนผีเย็บผา เพื่อใหตัวเครื่องสามารถ
เริ่มเย็บไดอยางสะดวก

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น

ใหจุดเริ่มตนของตะเข็บอยูตรงกับแนวของตะเข็บ จากนั้น
จึงคอยวางผา

ขณะจับตีนผีซิกแซ็ก “J” ใหไดระดับเสมอกัน ใหทาน
กดหมุดล็อกตีนผีเย็บผาคางไว (ปุมสีดำทางดานซาย) 
จากนั้นจึงโยกกานยกตีนผีเย็บผาลง

ปลอยมือออกจากหมุดล็อกตีนผีเย็บผา (ปุมสีดำ)
ตีนผีเย็บผาจะอยูในแนวระนาบ ทำใหสามารถ
ปอนผาเขาเครื่องได

หลังจากเย็บตะเข็บแลว ตีนผีเย็บผาจะกลับไปที่
ตำแหนงการทำมุมเริ่มตน

เมื่อเย็บผาเนื้อบาง เชน ผาชีฟอง ตะเข็บอาจมีการหดรั้ง หรือ
ผาอาจปอนเขาเครื่องไดไมดีนัก 

ใหทานยายเข็ม (ตรวจสอบใหแนใจวาทานไดใชเข็มขนาดเล็ก) 
ไปที่ตำแหนงซายสุด หรือขวาสุด เพื่อไมใหผาถูกดึงลงไปใน
พื้นที่ของฟนจักร หากเกิดปญหานี้ หรือตะเข็บมีการหดรั้ง 
ใหทานวางวัสดุกันลื่นที่ไมไดเปนวัสดุเนื้อทอแบบละลายน้ำได
ไวขางใตเนื้อผา และเย็บติดกับผาไปพรอมกัน

การเย็บผายืด

อันดับแรก ใหทานเนาชิ้นผาเขาดวยกัน จากนั้นจึงคอยเย็บผา
โดยไมตองยืดผาระหวางการเย็บ หากตะเข็บเคลื่อนออกจาก
แนว ใหวางวัสดุกันลื่นที่ไมไดเปนวัสดุเนื้อทอแบบละลายน้ำได
ไวขางใตเนื้อผา และเย็บติดกับผาไปพรอมกัน

เพื่อผลลัพธที่ดีที่สุดในการเย็บผาไหมพรม ใหทานใชตะเข็บผายืด 
นอกจากนี้ ทานจำเปนตองใชเข็มสำหรับผาไหมพรม (เข็มชนิด 
Ball point (สีทอง)) ทานสามารถดูตะเข็บที่แนะนำ และ
หมายเลขของตะเข็บจากตารางดานลางนี้

ขอควรระวัง
• หามเย็บผาที่มีความหนามากกวา 6 มม. (15/64 นิ้ว) 
 หรือดันผามากจนเกินไป ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำให
 ทานไดรับบาดเจ็บได

หมายเลข

ตะเข็บ

1-05      1-06      1-11       1-12      2-13



การเย็บหนัง หรือผาเคลือบไวนิล

การเย็บติดเทปตีนตุกแก

หากหนัง หรือผาเคลือบไวนิลเหนียวติดกับฐานจักร ใหวาง
กระดาษลอกลายไวทางดานบนสุดของฐานจักรกอนเย็บผาเพื่อให
สามารถปอนผาเขาเครื่องไดอยางสะดวก

หากทานไมไดวางกระดาษปดคลุมแผนครอบฟนจักร กระดาษ
ก็จะไมถูกเย็บไปพรอมกับผา 

ทานสามารถเลือกใชตีนผีเย็บผาสำหรับการเย็บหนัง หรือผา
เคลือบไวนิลที่เปนอุปกรณเสริม 

โปรดตรวจสอบใหแนใจกอนวาเข็มสามารถปกทะลุเทปตีนตุกแกได 
โดยการหมุนวงลอจักรใหเข็มปกลงในเทปตีนตุกแกกอนเริ่มตน
การเย็บจริง จากนั้นใหทานเย็บตามขอบของเทปตีนตุกแกที่
ความเร็วต่ำ

หากเข็มไมสามารถปกทะลุเทปตีนตุกแกได ใหทานเปลี่ยนเข็ม
โดยใชเข็มที่มีขนาดเหมาะสำหรับผาเนื้อหนาขึ้น สำหรับ
รายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การเลือกใชเนื้อผา/ดาย/
เข็มรวมกันอยางเหมาะสม” ที่หนา 27
 

เคล็ดลับที่เปนประโยชนในการเย็บผา

กระดาษลอกลาย

ขอควรระวัง
• หากเย็บติดเทปตีนตุกแกโดยใชเข็มที่มีความบาง (เชน 
 เข็มเบอร 65/9-75/11) อาจทำใหเข็มหัก และทำให
 ทานไดรับบาดเจ็บได

ขอควรจำ
• โปรดเลือกใชเฉพาะเทปตีนตุกแกแบบไมมีแถบกาว
 ที่ออกแบบมาสำหรับการเย็บกับผา เพราะหากมีกาว
 ติดที่เข็ม หรือกระสวยจักร อาจทำใหตัวเครื่องทำงาน
 ผิดปกติได

ขอบของเทปตีนตุกแก

หมายเหตุ

• กอนเริ่มเย็บผา ใหทานเนาผาใหติดกับเทปตีนตุกแกกอน 



ตะเข็บชนดิตางๆ
ตารางแสดงตะเข็บ

ตะเข็บชนดิตางๆบทที่

ตารางแสดงตะเข็บ

ตะเข็บชนิดตางๆ

ขอควรทราบ

• เมื่อเลือกใชตะเข็บชนิดใดชนิดหนึ่งตอไปนี้ การกดปุม     (ปุมเย็บ
 ตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ) จะเปนการเย็บตะเข็บถอยหลัง 

 เมื่อเลือกใชตะเข็บชนิดอื่นนอกเหนือจากนี้ การกดปุม     (ปุมเย็บ
 ตะเข็บถอยหลัง/เสริมตะเข็บ) จะเปนการเย็บตะเข็บเสริมความ
 แข็งแรง

• สัญลักษณ       ,       หรือ       ในภาพประกอบบางภาพ เปน
 การแสดงตำแหนงเข็มของตะเข็บ

* ทานสามารถใชเข็มคูโดยการติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

ตำแหนงหลักเข็มซาย
ตำแหนงหลักเข็มกลาง (ศูนยกลาง)
ตำแหนงหลักเข็มขวา

หมายเลข

ตะเข็บ

ตะเข็บ
(ตีนผี

เย็บผา)

หมาย
เลข ชื่อตะเข็บ/การใชงาน

ตะเข็บเสนตรง (หลักเข็มซาย) 
การเย็บผาทั่วไป การเย็บรูด การ
ตีเกล็ด หรืออื่นๆ
ตะเข็บเสนตรง (หลักเข็มซาย) 
การเย็บผาทั่วไป การเย็บรูด 
การตีเกล็ด หรืออื่นๆ

ตะเข็บเสนตรง (หลักเข็มกลาง)
การเย็บผาทั่วไป การเย็บรูด 
การตีเกล็ด หรืออื่นๆ

ตะเข็บเสนตรง (หลักเข็มกลาง)
การเย็บผาทั่วไป การเย็บรูด 
การตีเกล็ด หรืออื่นๆ

ตะเข็บผายืด 3 เสน
การเย็บผาทั่วไปสำหรับเสริม
ความแข็งแรง และเย็บโชวตะเข็บ
ที่ดานหนาของผาสำหรับการตกแตง
ตะเข็บสำหรับปกกาน
ใชสำหรับการเย็บตะเข็บเสริม
ความแข็งแรง การเย็บผาปกติ 
และการตกแตง

ความกวาง
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความยาว
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

1-01        1-03       1-08

ตะเข็บ
(ตีนผี

เย็บผา)

หมาย
เลข ชื่อตะเข็บ/การใชงาน

ความกวาง
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความยาว
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ตะเข็บเนาผา 
ใชสำหรับเนาผา
หากดายสำหรับเนาผานั้นหลุด
ออกจากเนื้อผา ใหดึงดายจาก
ไสกระสวยขึ้นดานบนกอนเริ่มเย็บ 
จากนั้นจึงคอยดึงดายดานบน 
และดายจากไสกระสวยขางใต
ตีนผีเย็บผาไปทางดานหลังของ
ตัวเครื่อง (หนา 26) จับดาย
ดานบน และดายจากไสกระสวย
ไวในจังหวะเริ่มตนการเย็บผา 
และเมื่อเย็บเสร็จ ใหตัดดาย 
โดยใหเหลือปลายดายสวนเกิน
ประมาณหนึ่ง
ขั้นตอนสุดทาย ใหทานจับดาย
ดานบน และดายจากไสกระสวย
ที่จุดเริ่มตนของตะเข็บขณะ
จัดระเบียบผา

ตะเข็บซิกแซ็ก 
ใชสำหรับการแซกริมขอบผา  
และการซอมแซมผา

ตะเข็บซิกแซ็ก 
ใชสำหรับการแซกริมขอบผา  
และการซอมแซมผา

ตะเข็บซิกแซ็ก (หลักเข็มขวา) 
เย็บซิกแซ็กโดยเริ่มจากตำแหนง
หลักเข็มขวาแลวเคลื่อนไป
ทางดานซาย

ตะเข็บซิกแซ็กติดยางยืด 2 จังหวะ 
การเย็บตะเข็บแซกริมผา 
(ผาเนื้อหนาปานกลาง และผายืด) 
ติดเทป และยางยืด

ตะเข็บซิกแซ็กติดยางยืด 3 จังหวะ 
การเย็บตะเข็บแซกริมผา 
(ผาเนื้อหนาปานกลาง ผาเนื้อหนา 
และผายืด) ติดเทป และยางยืด

ตะเข็บแซกริมผา
ใชสำหรับการเย็บตะเข็บเสริม
ความแข็งแรง สำหรับผาเนื้อบาง
จนถึงผาเนื้อหนาปานกลาง
ตะเข็บแซกริมผา
ใชสำหรับการเย็บตะเข็บเสริม
ความแข็งแรง สำหรับผาเนื้อหนา

ตะเข็บแซกริมผา
ใชสำหรับการเย็บตะเข็บเสริม
ความแข็งแรง สำหรับผาเนื้อหนา
ปานกลาง ผาเนื้อหนา และผา
ที่ขาดงาย หรือใชเปนตะเข็บตกแตง
ตะเข็บแซกริมผา
ใชสำหรับการเย็บผายืดแบบ
เสริมความแข็งแรงของตะเข็บ



ตารางแสดงตะเข็บ

ตะเข็บ
(ตีนผี

เย็บผา)

หมาย
เลข 

ชื่อตะเข็บ/การใชงาน

ความกวาง
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความยาว
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความกวาง
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความยาว
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ตะเข็บ
(ตีนผี

เย็บผา)

หมาย
เลข 

ชื่อตะเข็บ/การใชงาน

ตะเข็บแซกริมผา 
ใชสำหรับการเย็บตะเข็บเสริม
ความแข็งแรงใหกับผายืดเนื้อหนา
ปานกลาง และผาเนื้อหนา 
รวมถึงการเย็บตะเข็บตกแตง

ตะเข็บสอยผา 
ใชสำหรับสอยผาที่เปนผาเนื้อทอ
* การตั้งคาความกวางของตะเข็บ
  ไมไดมีหนวยเปน มิลลิเมตร 
  หรือ นิ้ว 
ตะเข็บสอยผายืด 
ใชสำหรับสอยผาที่เปนผายืด
* การตั้งคาความกวางของตะเข็บ
  ไมไดมีหนวยเปน มิลลิเมตร 
  หรือ นิ้ว 
ตะเข็บเย็บผาหม 
ใชสำหรับการปกปะ (Appliqués) 
หรือใชเปนตะเข็บตกแตงบนผาหม 

ตะเข็บเย็บผาหม 
ใชสำหรับการปกปะ (Appliqués) 
หรือใชเปนตะเข็บตกแตงบนผาหม 

ตะเข็บลายกนหอยที่ขอบผา 
ใชสำหรับเย็บผาที่ขอบใหเปน
ลายกนหอย 

ตะเข็บซาตินลายโคง 
ใชสำหรับการตกแตงปกเสื้อสตรี 
ขอบของผาเช็ดหนา  

ตะเข็บตอผาสำหรับงาน 
Patchwork 
ตะเข็บสำหรับงาน Patchwork 
การเย็บตะเข็บตกแตง
ตะเข็บโพงแซกริมผาสองชั้น
สำหรับงาน Patchwork 
ตะเข็บสำหรับงาน Patchwork 
การเย็บตะเข็บตกแตง

ตะเข็บปกตรึง 
การเย็บตะเข็บตกแตง การเย็บ
ติดไหม และการปกเพื่อตรึง

ตะเข็บสม็อค 
การเย็บตะเข็บสม็อค 
ตะเข็บตกแตง

ตะเข็บขนนก 
การเย็บตะเข็บตอผาแบบ
เห็นรอยตอ ตะเข็บตกแตง

ตะเข็บติดผากุน 
การเย็บตะเข็บติดผากุนบนผายืด

ตะเข็บขั้นบันได 
การเย็บตะเข็บตกแตง

ตะเข็บ Rick-rack 
การเย็บตะเข็บตกแตงบนผา
ดานจริง

ตะเข็บตกแตง
การเย็บตะเข็บตกแตง

ตะเข็บลายงู
การเย็บตะเข็บตกแตง และ
การติดยางยืด

ตะเข็บครอสติชตอผาแบบเห็นรอยตอ 
การเย็บตะเข็บตอผาแบบเห็นรอยตอ 
ตะเข็บ Bridging และตะเข็บตกแตง

ตะเข็บแซกริมผา
ใชสำหรับการเย็บตะเข็บ
เสริมความแข็งแรงใหกับผายืด 
และการเย็บตะเข็บตกแตง

ตะเข็บแซกริมผา
ตะเข็บสำหรับผาไหมพรมที่มี
ลักษณะยืดได

ใชมีดตัดขาง
เย็บดวยตะเข็บเสนตรงไปพรอมๆ
กับใชมีดตัดเนื้อผา

ใชมีดตัดขาง
เย็บดวยตะเข็บซิกแซ็กไปพรอมๆ 
กับใชมีดตัดเนื้อผา

ใชมีดตัดขาง
เย็บดวยตะเข็บแซกริมผาไป
พรอมๆ กับใชมีดตัดเนื้อผา

ใชมีดตัดขาง
เย็บดวยตะเข็บแซกริมผาไป
พรอมๆ กับใชมีดตัดเนื้อผา

ใชมีดตัดขาง
เย็บดวยตะเข็บแซกริมผาไป
พรอมๆ กับใชมีดตัดเนื้อผา

ตะเข็บตอผา (หลักเข็มขวา)
การเวนระยะหางจากตะเข็บ
ทางดานขวา 6.5 มม. (ประมาณ 
1/4 นิ้ว) สำหรับงานตอผา/
งานประเภท Patchwork

ตะเข็บตอผา (หลักเข็มขวา)
สำหรับงานตอผา/งานประเภท 
Patchwork

ตะเข็บงานควิ้ลทที่เหมือนเย็บมือ
เปนตะเข็บเดินควิ้ลทที่ใหความรูสึก
เหมือนกับการควิ้ลทดวยมือ เมื่อ
ใชดายไนลอนใสสำหรับเปนดาย
ดานบน และใชสีดายที่เขากันกับ
งานควิ้ลทสำหรับเปนดายจาก
ไสกระสวย
เย็บโดยใชดายที่มีความตึงมาก 
เพื่อใหสามารถมองเห็นดายจาก
ไสกระสวยไดจากดานหนาของ
เนื้อผา
ใชเข็มไดตั้งแตเบอร 90/14 
ไปจนถึงเบอร 100/16

ตะเข็บซิกแซ็กสำหรับการปกปะ
บนงานควิ้ลท
ตะเข็บซิกแซ็กสำหรับงานควิ้ลท 
และการเย็บชิ้นงานปกปะบนงานควิ้ลท

ตะเข็บสำหรับการปกปะบน
งานควิ้ลท
ตะเข็บที่ใชสำหรับการควิ้ลทเพื่อ
ไมใหมองเห็นตะเข็บของการปกปะ 
หรือการติดวัสดุชิ้นอื่นกับงานควิ้ลท

ตะเข็บงานควิ้ลทลายโคงไปมา
การเย็บลวดลายพื้นหลังของ
งานควิ้ลท



ตะเข็บซิกแซ็กริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บตกแตงริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บบนผาดานจริง 

ตะเข็บรังดุมรูปรูกุญแจ 
การเย็บรังดุมบนผาที่มีน้ำหนัก
มาก หรือผาเนื้อหนา สำหรับ
การติดกระดุมแบนขนาดใหญ 

ตะเข็บรังดุมรูปรูกุญแจปลายปาน 
การเย็บรังดุมบนผาเนื้อหนา
ปานกลาง ถึงผาเนื้อหนา 
สำหรับการติดกระดุมแบน
ขนาดใหญ 

ตะเข็บรังดุมรูปรูกุญแจ 
การเย็บรังดุมแบบมีตะเข็บย้ำ
แนวตั้งเพื่อเสริมความแข็งแรง
สำหรับผาที่เนื้อหนามาก หรือ
ผาเนื้อหนา 

ตะเข็บชุนผา 
การชุนผาที่มีเนื้อหนาปานกลาง 

ตะเข็บย้ำ 
เสริมความแข็งแรงใหกับชอง
เปดของกระเปา หรืออื่นๆ

ตะเข็บเย็บติดกระดุม 
การเย็บติดกระดุม 

ตะเข็บตาไก 
ใชสำหรับการเย็บรอบๆ ตาไก 
รูบนเข็มขัด หรืออื่นๆ 

ตะเข็บชุนผา 
การชุนผาที่มีเนื้อหนา

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บตกแตงริมขอบผา 
ตะเข็บติดลูกไม 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บตกแตงที่ริมขอบผา 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บตกแตงริมขอบผา
ตะเข็บเดซี่ 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บ Heirloom 
ตะเข็บตกแตงริมขอบผา 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บ Heirloom 
ตะเข็บตกแตงริมขอบผา 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บ Heirloom 
ตะเข็บตกแตงริมขอบผา 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บ Heirloom 
ตะเข็บตกแตงริมขอบผา 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บ Heirloom 
ตะเข็บตกแตงริมขอบผา 

การเย็บตะเข็บริมขอบผา 
การเย็บตะเข็บ Heirloom 
ตะเข็บตกแตงริมขอบผา 

ตะเข็บรังดุมปลายมนแบบแคบ 
การเย็บรังดุมบนผาเนื้อบาง 
ถึงเนื้อหนาปานกลาง 

ตะเข็บรังดุมปลายมนหัวปาน 
การเย็บรังดุมใหมีหัวปานเพื่อ
เสริมความแข็งแรง

ตะเข็บรังดุมปลายมน 
การเย็บรังดุมมีตะเข็บย้ำแนวตั้ง
สำหรับผาเนื้อหนา 

ตะเข็บรังดุมผายืด 
การเย็บรังดุมสำหรับผายืด 
หรือผาเนื้อทอ

ตะเข็บรังดุมสี่เหลี่ยมแคบ 
การเย็บรังดุมบนผาเนื้อบาง
ถึงเนื้อหนาปานกลาง

ตะเข็บรังดุมสำหรับงาน
ปกฉลุ Heirloom
การเย็บรังดุมสำหรับงานปกฉลุ 
Heirloom และผายืด 
ตะเข็บรังดุมเสื้อสูท 
ขั้นตอนแรกในการทำรังดุม
เสื้อสูท 

ตะเข็บชนดิตางๆ
ตารางแสดงตะเข็บ

ตะเข็บ
(ตีนผี

เย็บผา)

หมาย
เลข 

ชื่อตะเข็บ/การใชงาน

ความกวาง
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความยาว
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความกวาง
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ความยาว
ของตะเข็บ
(มม. (นิ้ว))
อัตโนมัติ
ปรับเอง

ตะเข็บ
(ตีนผี

เย็บผา)

หมาย
เลข 

ชื่อตะเข็บ/การใชงาน

ตะเข็บตกแตง
ใชตีนผีปกชื่อ “N”
เข็มคูสามารถใชงานไดกับตะเข็บซาติน     เทานั้น นอกจากนี้ 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดติดตีนผีซิกแซ็ก “J” เมื่อใชเข็มคู
 

ตะเข็บตกแตง  



ตะเข็บตัวอักษร
ใชตีนผีปกชื่อ “N”
ไมสามารถใชเข็มคูได
 

ตะเข็บซาตินสำหรับตกแตง

ตะเข็บซาติน

ตะเข็บครอสติช

ตะเข็บตกแตงสำหรับการใชงานตางๆ

ตะเข็บตัวอักษร (รูปแบบฟอนต Gothic)

ตะเข็บตัวอักษร (รูปแบบฟอนตลายมือ)

ตะเข็บตัวอักษร (เสนขอบ)

ตารางแสดงตะเข็บ



ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

ขอควรระวัง
• กอนเปลี่ยนตีนผีเย็บผา ตองแนใจวาทานไดสัมผัสปุม 
 (ปุมเปลี่ยนตีนผีเย็บผา/เข็ม) บนแผงควบคุม เพื่อล็อก
 ปุมกดที่หนาจอ และปุมการทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมด 
 ไมเชนนั้นทานอาจไดรับบาดเจ็บหากกดปุม “เริ่ม/หยุด” 
 หรือปุมใดปุมหนึ่ง และเครื่องเริ่มทำงานโดยไมไดตั้งใจ 
 สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการเปลี่ยนตีนผีเย็บผา 
 โปรดดูหัวขอ “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

ขอควรระวัง
• เมื่อใชตีนผีแซกริมผา “G” ตองเลือกตะเข็บที่สามารถ
 ใชงานกับตีนผีแซกริมผา “G” ดวยเชนกัน หากทานใช
 ตะเข็บที่ไมเหมาะสม อาจทำใหเข็มกระทบกับตีนผีเย็บผา 
 จนทำใหเข็มหัก และสงผลใหทานไดรับบาดเจ็บได

ตะเข็บแซกริมผา

การใชตีนผีแซกริมผา “G”

ติดตีนผีแซกริมผา “G”

เลือกตะเข็บ

วางผาโดยใหขอบผาชนกับที่กั้นระยะของตีนผีเย็บผา 
จากนั้น โยกกานยกตีนผีเย็บผาลง

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ 
 “ตารางแสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

เย็บตะเข็บแซกริมผาไปตามขอบของผาที่ตัดไวเพื่อปองกัน
ขอบผาหลุดลุย

หมายเลข

ตะเข็บ

1-13       1-14        1-15

ที่กั้นระยะ

ตะเข็บตัวอักษร (รูปแบบฟอนตภาษาญี่ปุน)



ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

ขอควรจำ
• โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดดึงผาไปทางดานหลัง
 หลังจากที่เย็บผาเสร็จแลว หากทานดึงผาไปทางดานขาง 
 หรือทางดานหนา หมุดตรงกลางของตีนผีเย็บผาอาจ
 เสียหายได
• หากดายพันกันบนตีนผีเย็บผา ใหแกดายที่พันกันออกกอน 
 จากนั้น โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้นเพื่อถอดตีนผีเย็บผา 
 หากตีนผีเย็บผาถูกยกขึ้นขณะที่ดายพันกัน ตีนผีเย็บผา
 อาจเสียหายได

หมุนวงลอจักรเขาหาตัวทาน (ทวนเข็มนาิกา)
จากนั้น ตรวจสอบใหแนใจกอนวาเข็มจะตองไมกระทบ
กับตีนผีเย็บผา

เย็บผาโดยใหขอบของผาชนกับที่กั้นระยะของตีนผีเย็บผา
พอดี

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ 
 “ตารางแสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

เข็มจะตองไมกระทบกับ
หลักที่อยูตรงกลาง

จุดที่เข็มปก

กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อหยุดการเย็บเมื่อทานเย็บผา
เสร็จแลว จากนั้น ยกตีนผีเย็บผา และเข็มขึ้นเพื่อดึงผา
ที่อยูขางใตตีนผีเย็บผาไปทางดานหลังของตัวเครื่อง

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ

เย็บไปตามขอบของผาโดยใหเข็มปกออกมานอกขอบผา
ทางดานขวาเพียงเล็กนอย

การใชตีนผีซิกแซ็ก “J”

หมายเลข

ตะเข็บ

1-08        1-10        1-11       1-12

หมายเลข

ตะเข็บ

1-16        1-17       1-18        1-19

จุดที่เข็มปก 

การเย็บตะเข็บสอยผา

เย็บเก็บขอบดานลางของกระโปรง และกางเกงโดยใชตะเข็บ
สอยผา

ขอควรทราบ

• หากขนาดของผาทรงกระบอกนั้นเล็กเกินกวาที่จะเลื่อนเขาไปที่
 อารมของจักรเย็บผา หรือเปนผาทรงกระบอกที่สั้นเกินไป เนื้อผา
 จะไมถูกปอนขณะเย็บ และผลลัพธที่ไดอาจไมเปนไปตามที่ตองการ

กลับดานในของกระโปรง หรือขากางเกงออกมาไวดานนอก

พับขอบดานลางของผาตามความยาวที่ตองการสำหรับ
การสอยผา จากนั้น รีดผาใหเรียบ

ใชชอลกขีดเสนบนผาเพื่อใชเปนแนวตะเข็บใหหาง
จากขอบของผาประมาณ 5 มม. (3/16 นิ้ว) จากนั้น 
เนาผาตามแนวที่ขีดไว

พับผากลับเขาไปดานในตามแนวตะเข็บเนาผา

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ขอบดานลางของผา

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ขอบดานลางของผา
ความยาวที่ตองการ
สำหรับการสอยผา

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ขอบดานลางของผา
ความยาวที่ตองการสำหรับ
การสอยผา
5 มม. (3/16 นิ้ว)
ตะเข็บเนา

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ขอบดานลางของผา
ความยาวที่ตองการ
สำหรับการสอยผา
5 มม. (3/16 นิ้ว)
ตะเข็บเนา
จุดที่เนาผา

<ผาเนื้อหนา>

<ผาเนื้อปกติ>

<ผาเนื้อหนา>

<ผาเนื้อปกติ>

<ผาเนื้อหนา>

<ผาเนื้อปกติ>

<เมื่อมองจากทางดานขาง>

<เมื่อมองจากทางดานขาง>

<เมื่อมอง     จากทางดานขาง>



ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

พลิกขอบผาที่พับไวกลับออกมา จากนั้นจึงวางผาโดย
ใหดานหลังของผานั้นหงายขึ้น

ปรับความกวางของตะเข็บเพื่อใหเข็มสะกิดที่รอยพับ
ของชายผา (หนา 35)

เย็บผาโดยใหรอยพับของชายผาชนกับที่กั้นระยะของ
ตีนผีเย็บผาพอดี

กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อหยุดการเย็บเมื่อทานเย็บผา
เสร็จแลว จากนั้น ยกตีนผีเย็บผา และเข็มขึ้นเพื่อดึงผา
ที่อยูขางใตตีนผีเย็บผาไปทางดานหลังของตัวเครื่อง

เลาะตะเข็บเนาผาออก และพลิกดานหนาของผา
กลับออกมาดานนอก

เมื่อทานเปลี่ยนจุดที่เข็มปก ใหยกเข็มขึ้นกอน จากนั้น
จึงคอยเปลี่ยนความกวางของตะเข็บ
* หากทานตองการปรับจุดที่เข็มปกอยางละเอียด 
  ใหปรับที่การตั้งคาความกวางของตะเข็บ (การตั้งคา
  ความกวางของตะเข็บไมไดมีหนวยเปน มิลลิเมตร 
  หรือ นิ้ว)

ติดตีนผีสอยผา “R”

เลือกตะเข็บ

ถอดฐานจักรออกมาเพื่อใชงานฟรีอารม

เลื่อนสวนที่ตองการเย็บเขาไปในฟรีอารม และตรวจสอบ
ใหแนใจกอนวาจะสามารถปอนผาไดอยางสะดวก จากนั้น
จึงคอยเริ่มตนเย็บผา

วางผาโดยใหขอบของชายผาที่พับไวชนกับที่กั้นระยะ
ของตีนผีเย็บผาพอดี จากนั้นจึงคอยโยกกานยก
ตีนผีเย็บผาลง

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดู “ตารางแสดงตะเข็บ” 
  ที่หนา 41

ดานหลังของผา
ดานหนาของผา
ขอบผา
ขอบที่ตองการของการสอยผา
จุดที่เนาผา
ตะเข็บเนา

จุดที่เข็มปก

ผาเนื้อหนา
ผาเนื้อปกติ

<ผาเนื้อหนา>

<ผาเนื้อปกติ>

ฟรีอารม

ดานหลังของผา

ดานหนาของผา

ดานหลังของผา
รอยพับของชายผา
ที่กั้นระยะ

<เมื่อมองจากทางดานขาง>

หมายเลข

ตะเข็บ

2-01       2-02

ขอควรทราบ

• จักรจะไมสามารถเย็บตะเข็บสอยผาไดหากจุดที่เข็มปกที่เปนหลักเข็ม
 ดานซายไมสามารถสะกิดรอยพับของผา หากเข็มสะกิดเขาไปใน
 รอยพับของผาลึกเกินไป จะไมสามารถพลิกผาที่พับไวกลับออกมาได 
 และก็จะปรากฏตะเข็บที่ดานหนาของผาอยางชัดเจน ทำใหได
 ผลลัพธไมดีเทาที่ควร

ขอควรจำ
• โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดดึงผาไปทางดานหลัง
 ของตัวเครื่องหลังการเย็บผา หากทานดึงผาไปทางดานขาง 
 หรือทางดานหนา ตีนผีเย็บผาอาจเสียหายได



ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

การเย็บรังดุม

ความยาวสูงสุดของรังดุม คือ ประมาณ 28 มม. (1-1/8 นิ้ว) 
(เสนผานศูนยกลาง + ความหนาของกระดุม)

เครื่องจะเย็บรังดุมจากดานหนาของตีนผีเย็บผาไปทางดานหลัง 
ดังภาพที่แสดงดานลาง

ชื่อเรียกสวนตางๆ ของตีนผีเย็บรังดุม “A” ซึ่งใชสำหรับการเย็บ
รังดุมมีดังตอไปนี้

ตะเข็บเสริมความแข็งแรง

แผนวัดขนาดของกระดุม
สเกลวัดขนาดบน
ตีนผีเย็บผา
หมุด
เครื่องหมายอางอิงบน
ตีนผีเย็บรังดุม
5 มม. (3/16 นิ้ว)

หมายเหตุ

• กอนเย็บตะเข็บรังดุม โปรดตรวจสอบความยาว และความกวาง
 ของตะเข็บโดยเย็บรังดุมทดสอบบนผาชิ้นเล็กๆ ซึ่งเปนผาชนิดเดียว
 กับที่จะใชสำหรับชิ้นงานของทาน

ใชชอลกขีดผาในการระบุตำแหนง และความยาว
ของรังดุม

ดึงแผนวัดขนาดกระดุมของตีนผีเย็บรังดุม “A” จากนั้น
ใสกระดุมที่จะติดผานรังดุมนี้

ติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

เลือกตะเข็บ

วางดายดานบนไวขางใตตีนผีเย็บผาโดยการคลองดายลอด
รูในตีนผีเย็บผากอนที่จะติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดู “ตารางแสดงตะเข็บ” 
   ที่หนา 41

ใหทานเพิ่มเสนผานศูนยกลาง และความหนาของกระดุม 
จากนั้น ตั้งคาแผนวัดขนาดกระดุมไปตามความยาวที่คำนวณไว 
(ระยะหางระหวางเครื่องหมายบนสเกลวัดตีนผีเย็บผา คือ 
5 มม. (3/16 นิ้ว)

ตัวอยาง: สำหรับกระดุมที่มีเสนผานศูนยกลาง 15 มม. 
(9/16 นิ้ว) และความหนา 10 มม. (3/8 นิ้ว) แผนวัดขนาด
ของกระดุมควรกำหนดไวที่ 25 มม. (1 นิ้ว) บนสเกล

หากกระดุมไมพอดีกับแผนวัดขนาดของกระดุม

เครื่องหมายที่ขีดไวบนผา
การเย็บรังดุม

สเกลวัดขนาดบน
ตีนผีเย็บผา
ความยาวของรังดุม 
(เสนผานศูนยกลาง + 
ความหนาของกระดุม) 
5 มม. (3/16 นิ้ว)

10 มม. (3/8 นิ้ว)
15 มม. (9/16 นิ้ว)

ขนาดของรังดุมถูกกำหนดใชงาน

หมายเลข

ตะเข็บ

4-01        4-02       4-03        4-04       4-05

หมายเลข

ตะเข็บ

4-06        4-07       4-08        4-09       4-10



วางผาโดยใหขอบดานหนาของเครื่องหมายรังดุม 
อยูในแนวเดียวกับเครื่องหมายสีแดงทางดานขางของ
ตีนผีเย็บรังดุม จากนั้นจึงโยกกานยกตีนผีเย็บผาลง

ดึงคันโยกสำหรับทำรังดุมลงใหลึกที่สุดเทาที่จะเปนไปได

ใชมือซายจับปลายดายดานบนไวอยางเบามือ จากนั้น
จึงคอยเริ่มเย็บผา

กดปุม      (ปุมตัดดาย) หนึ่งครั้ง

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น จากนั้นจึงคอยนำผาออกมา

• เมื่อโยกตีนผีเย็บผาลง หามกดเขาไปที่ดานหนาของ
 ตีนผีเย็บผา

คันโยกสำหรับทำรังดุมจะอยูตรงตำแหนงดานหลังแทน
รองรับบนตีนผีเย็บรังดุม

เมื่อเย็บผาเสร็จแลว จักรจะเย็บตะเข็บเสริม
ความแข็งแรงโดยอัตโนมัติแลวหยุด

เครื่องหมายที่ขีดไวบนผา 
(ดานหนา)
เครื่องหมายสีแดงบน
ตีนผีเย็บรังดุม
ดายดานบน

ยกคันโยกสำหรับทำรังดุมกลับไปยังตำแหนงเริ่มตน

สอดเข็มหมุดเขาไปดานในของตะเข็บย้ำที่ปลาย
ดานหนึ่งของตะเข็บรังดุมเพื่อปองกันไมใหตะเข็บถูกตัด

ใชที่เลาะตะเข็บในการตัดเปดชองรังดุมไปทางเข็มหมุด

สำหรับรังดุมรูปรูกุญแจ ใหทานใชที่เจาะตาไกในการ
ทำรูที่ปลายมนของรังดุม จากนั้น ใชที่เลาะตะเข็บ
ในการตัดเปดรังดุม

• เมื่อใชที่เจาะตาไก ใหทานวางกระดาษที่มีเนื้อหนา 
 หรือแผนวัสดุที่ใชสำหรับปองกันอื่นๆ ไวขางใตผา
 กอนเจาะรูที่ผา

หมุด

ที่เลาะตะเข็บ

ที่เจาะตาไก

หามลดชองวาง

คันโยกสำหรับทำรังดุม

คันโยกสำหรับทำรังดุม
แทนรองรับ

ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หมายเหตุ

• เมื่อใชที่ตัดดายที่อยูทางดานซายของตัวเครื่อง หรือกรรไกรในการ
 ตัดดาย ใหทานกดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) เพื่อยกเข็มขึ้น 
 ยกตีนผีเย็บผา จากนั้นจึงคอยดึงผาออกมากอนที่จะตัดดาย

ขอควรระวัง
• เมื่อเปดรังดุมโดยใชที่เลาะตะเข็บ หามวางมือของทาน
 วางแนวตัดตะเข็บ ไมเชนนั้นที่เลาะตะเข็บอาจบาดมือได



เมื่อเย็บรังดุมบนผายืด ใหทานใชดายที่มีใยนุมๆ (ดาย Gimp)
การเย็บรังดุมบนผายืด

เกี่ยวดาย Gimp เขากับสวนของตีนผีเย็บรังดุม “A” 
ตามภาพประกอบที่แสดง

โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น จากนั้น เลื่อนสวิตซปรับ
ตำแหนงฟนจักรที่อยูทางดานหลังของตัวเครื่อง
ตรงสวนฐานไปทางดาน      (ไปทางดานซายเมื่อมองจาก
ทางดานหลังของตัวเครื่อง)

ติดตีนผีเย็บติดกระดุม “M”

เลือกตะเข็บ

ปรับความกวางของตะเข็บใหเทากับระยะหางระหวาง
รูในกระดุม

วางกระดุมไวในตำแหนงที่จะถูกเย็บ จากนั้น โยกกานยก
ตีนผีเย็บผาลง

หมุนวงลอจักรเขาหาตัวทาน (หมุนทวนเข็มนาิกา) 
เพื่อตรวจสอบวาเข็มสามารถปกลงในรูทั้ง 2 รูของกระดุม
ไดอยางถูกตอง

หากดูเหมือนวาเข็มจะกระทบกับกระดุม ใหวัดระยะหาง
ระหวางรูในกระดุมใหมอีกครั้ง ปรับความกวางของตะเข็บ
ตามระยะหางระหวางรูของกระดุม

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดู “ตารางแสดงตะเข็บ” 
 ที่หนา 41
• เนื่องจากเราจะตองแกปมดายที่ผูกไวในภายหลัง จึงหาม
 ตั้งคาใหตัวเครื่องตัดดายอัตโนมัติ

• เมื่อติดกระดุมแบบ 4 รู ใหเย็บ 2 รูแรกที่อยูใกลตัวทานกอน 
 จากนั้น เลื่อนกระดุมเพื่อใหเข็มสามารถปกเขาไปในรู
 ทั้ง 2 รู ทางดานหลังของจักรเย็บผา จากนั้นจึงคอย
 เย็บดวยวิธีการเดียวกัน

ดายจะเขาไปในรองไดพอดี จากนั้นใหทำการผูกดาย
แบบหลวมๆ

ติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

เลือกตะเข็บ

ปรับความกวางของตะเข็บตามความหนาของดาย Gimp

โยกกานยกตีนผีเย็บผา และคันโยกสำหรับทำรังดุมลง 
จากนั้นจึงคอยเริ่มเย็บผา

เมื่อเย็บผาเสร็จแลว ใหทานคอยๆ ดึงดาย Gimp 
เพื่อลดความหยอน

ใชเข็มเย็บมือในการชวยดึงดาย Gimp ไปทางดานหลัง
ของผา จากนั้นจึงคอยผูกดาย

วัดระยะหางระหวางรูในกระดุมที่จะติด

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดู “ตารางแสดง
 ตะเข็บ” ที่หนา 41

ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หมายเลข

ตะเข็บ

4-05       4-06

หมายเลข

ตะเข็บ

4-14

การเย็บติดกระดุม

ทานสามารถใชจักรเครื่องนี้เย็บกระดุมติดผาได โดยใชกระดุม
แบบ 2 หรือ 4 รู

กระดุม



ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

ขอควรจำ
• เวลาที่ทานเย็บติดกระดุม ควรตรวจดูใหแนใจกอนวาเข็ม
 จะไมกระทบกับกระดุม

เลื่อนปุมควบคุมความเร็วในการเย็บไปทางดานซาย 
(เพื่อใหความเร็วชาลง) จากนั้นจึงคอยเริ่มตนเย็บผา 

ใชกรรไกรตัดดายดานบน และดายจากไสกระสวย (ดายลาง) 
ที่จุดเริ่มตนของตะเข็บ 

เมื่อทานเย็บติดกระดุมเสร็จแลว ใหเลื่อนสวิตซปรับ
ตำแหนงฟนจักรไปทางสัญลักษณ      (ไปทางดานขวา
เมื่อมองจากทางดานหลังของตัวเครื่อง) จากนัน้ 
หมุนวงลอจักรเพื่อยกฟนจักรขึ้น

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เครื่องจะหยุดทำงานโดยอัตโนมัติหลังจากเย็บตะเข็บ
เสริมความแข็งแรง

• หามกดปุม     (ปุมตัดดาย)

จากนัน้ ดึงดายดานบนที่ปลายของตะเข็บมาทางดานหลัง
ของผา จากนัน้ นำมาผูกกับดายจากไสกระสวย (ดายลาง)

การติดซิป

การติดซิปตรงกลาง

จักรจะเย็บตะเข็บบนผาทั้งสองชิ้นที่นำมาวางชนกัน

ดานหนาของผา
แนวตะเข็บ
ปลายของชองเปดซิป

เย็บตะเข็บเสนตรงขึ้นไปถึงชองเปดซิป

ใชตะเข็บเนาผาเย็บตอไปจนถึงขอบผา

ใชเตารีดรีดเปดแนวผาที่เวนระยะออกมาจากแนว
ตะเข็บจากทางดานหลังของผา

วางซิปโดยใหกึ่งกลางของซิปอยูในแนวเดียวกับแนวตะเข็บ 
จากนัน้ เนาซิปยึดไวกับผาตามแนวของผาที่เวนออกมาจาก
ตะเข็บ

ประกบดานหนาของผาเขาหากัน แลวเย็บตะเข็บถอยหลัง
เมื่อเย็บจนถึงชองเปดของซิป

ตะเข็บถอยหลัง
ปลายของชองเปดซิป

ตะเข็บเนาผา
ดานหลังของผา

ดานหลังของผา

ดานหลังของผา
ตะเข็บเนาผา
ซิป

เลาะตะเข็บจากปลายของตะเข็บเนาผาที่อยูดานนอก
ออกประมาณ 5 ซม. (2 นิ้ว) 

ดานหลังของผา
ตะเข็บเนาติดซิป
ตะเข็บเนาผาดานนอก
5 ซม. (2 นิ้ว)

ติดกานตีนผีเย็บผาเขากับหมุดทางดานขวาของตีนผีติดซิป “I” 

หมุดทางดานขวา
จุดที่เข็มปก



ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

เลือกตะเข็บ ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ

หมุนวงลอจักรเขาหาตัวทาน (ทวนเข็มนาิกา) จากนั้น 
เริ่มเย็บใหรอบขอบชิ้นงานปกปะ (Appliqué) พรอมกับ
ตรวจสอบใหแนใจวาเข็มปกลงชิดขอบดานนอกของ
ชิ้นงานปกปะ (Appliqué) พอดี

เมื่อตองเย็บสวนที่เปนมุม ใหหยุดเครื่องโดยใหเข็มปกอยู
ในเนื้อผาชิดขอบดานนอกของชิ้นงานปกปะ (Appliqué) 
กอน จากนั้น โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น แลวหมุนผา
ตามที่ตองการเพื่อเปลี่ยนทิศในทางการเย็บ

• ตะเข็บที่แสดงดานลางเปนเพียงตัวอยาง ใหทานเลือก
   ตะเข็บที่ตองการ

หากจำเปน ใหใชเข็มหมุดกลัดผากอนเย็บ

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตารางแสดง
 ตะเข็บ” ที่หนา 41

เย็บโชวตะเข็บที่ดานหนาของผาใหรอบซิป

เลาะตะเข็บเนาผาออก

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

หมายเลข

ตะเข็บ
หมายเลข

ตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ

1-03

หมายเหตุ
• เมื่อใชตีนผีติดซิป “I” ตองแนใจวาทานไดเลือกตะเข็บเสนตรง 
 (ตำแหนงหลักเข็มกลาง (ศูนยกลาง)) แลวคอยๆ หมุนวงลอจักร
 เขาหาตัว (หมุนทวนเข็มนากา) เพื่อตรวจสอบใหแนใจวาเข็ม
 จะไมกระทบกับตีนผีเย็บผา 

แนวตะเข็บ
ดานหนาของผา
ตะเข็บเนาผา
ปลายของชองเปดซิป

ขอควรระวัง
• ขณะเย็บผา ควรตรวจสอบใหแนใจกอนวาเข็มจะไม
 กระทบกับซิป ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำใหทาน
 ไดรับบาดเจ็บได

ขอควรทราบ

• หากตีนผีเย็บผาชนกับหัวซิป ใหทานปกเข็มไวที่เนื้อผาแลวยกตีนผี
 เย็บผาขึ้น จากนั้น เลื่อนหัวซิปเพื่อไมใหชนกับตีนผีเย็บผา แลว
 จึงคอยกดตีนผีเย็บผาลง และเริ่มเย็บผาตอไป

การเย็บตะเข็บสำหรับการปกปะ (Appliqué) และ
การตอผา

การเย็บตะเข็บปกปะ (Appliqué)

การเย็บตะเข็บตอผา (งานควิ้ลทแบบซับซอน)

พับขอบผาชิ้นบน และนำไปวางทับผาชิ้นลาง

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ

เย็บผา 2 ชิ้นตอกันโดยใหรูปแบบตะเข็บแผออก
ครอมผาทั้ง 2 ชิ้น

เนาผา หรือทากาวติดชิ้นงานปกปะ (Appliqué) เขากับ
ผาที่ใชเปนฐานเพื่อยึดใหอยูกับที่

ขอควรจำ
• หากทานใชกาวในการติดชิ้นงานปกปะ (Appliqué) ไว
 กับผาที่ใชเปนฐาน หามทากาวตรงบริเวณที่จักรจะเย็บ 
 เพราะถาหากกาวติดเข็ม หรือกระสวยจักร อาจทำให
 ตัวเครื่องเสียหายได

ขอควรระวัง
• หามเย็บตะเข็บทับเข็มหมุด ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และ
 ทำใหทานไดรับบาดเจ็บได



เนาผา หรือใชเข็มหมุดกลัดผาตามรอยตอของผาที่
ตองการเย็บตอกัน

เชื่อมตอเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเขากับตัวเครื่อง

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

สัมผัสปุม       และตั้งคา [Width Control] (หนาที่ 1 
ของหนาจอการตั้งคา) เปน [ON]

เลือกตะเข็บ

กอนเย็บผา ใหทานเลื่อนปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ
เพื่อปรับความกวางของตะเข็บ

เมื่อเย็บผาเสร็จแลว ใหตั้งคา [Width Control] 
กลับไปเปน [OFF]

เย็บผาโดยใหดานขางของตีนผีเย็บผาอยูในแนวเดียวกัน
กับริมผา

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ

ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

การตอผา การเย็บตะเข็บซาตินโดยใชปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ
การเย็บผา 2 ชิ้นตอกัน เรียกวา “การตอผา” โดยผาแตละชิ้น
ควรตัดเผื่อขอบเกินออกมาจากแนวตะเข็บ 6.5 มม. (1/4 นิ้ว)
เย็บตะเข็บเสนตรงสำหรับตอผาที่ระยะหางจากทางดานขวา หรือ
ดานซายของตีนผีเย็บผา 6.5 มม. (1/4 นิ้ว)

ทานสามารถเย็บตะเข็บตกแตงไดโดยการเปลี่ยนความกวางของ
ตะเข็บซาติน หากเครื่องถูกตั้งคาไวใหสามารถปรับความกวางของ
ตะเข็บไดโดยใชปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ ทานจะสามารถ
ปรับความกวางของตะเข็บไดอยางรวดเร็ว และงายดาย เมื่อทาน
เปดใชงานฟงกชันนี้ จะตองใชเทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร
ในการเย็บผา

สำหรับการเย็บรอยตอผาที่อยูทางดานขวา

ใหดานขวาของตีนผีเย็บผาอยูในแนวเดียวกันกับริมผา และ
เย็บโดยใชตะเข็บ 

ขณะนี้ ตัวเครื่องไดถูกตั้งคาใหสามารถควบคุม
ความกวางของตะเข็บไดโดยใชปุมควบคุมความเร็ว
ในการเย็บเปนที่เรียบรอย จากนั้น หนาจอจะ
ปรากฏขึ้นตามภาพดานลาง
 

สำหรับการเย็บรอยตอผาที่อยูทางดานซาย

ใหดานซายของตีนผีเย็บผาอยูในแนวเดียวกันกับริมผา และตั้งคา
ความกวางของตะเข็บใหเทากับ 1.5 มม. (1/16 นิ้ว) จากนั้น 
เย็บผาโดยใชตะเข็บ 

หมายเลข

ตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตารางแสดง
 ตะเข็บ” ที่หนา 41

• ปรับความเร็วในการเย็บโดยใชเทาเหยียบควบคุม
 ความเร็วจักร

6.5 มม. (1/4 นิ้ว)

6.5 มม. (1/4 นิ้ว)

ขอควรทราบ

• หากตองการปรับความกวางของการเวนระยะหางจากแนวตะเข็บ 
 (ตำแหนงเข็ม) ใหปรับความกวางของตะเข็บ สำหรับรายละเอียด
 เพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การตั้งคาความกวางของตะเข็บ” ที่หนา 35 
 และ “การเย็บดวยการเวนระยะตะเข็บที่สม่ำเสมอ” ที่หนา 38

ขอควรทราบ

• แมวาผลลัพธของตะเข็บจะแตกตางกันไปตามชนิดของเนื้อผาที่
 กำลังเย็บ และความหนาของดายที่กำลังใชงาน แตเพื่อผลลัพธ
 ที่ดีที่สุด ใหทานปรับความยาวของตะเข็บไวที่ระหวาง 0.3 ถึง 
 0.5 มม. (1/64 ถึง 1/32 นิ้ว)

แคบลง
กวางขึ้น



การใชงานตะเข็บชนดิอื่นๆ

การเย็บติดยางยืด

เมื่อทานเย็บติดยางยืดที่ขอมือ หรือเอวของเสื้อผา ลักษณะ
ผลงานที่ไดจะขึ้นอยูกับเทปยางยืดเมื่อถูกยืดออก ดังนั้น ทานจึง
ควรเลือกใชเทปยางยืดที่มีความยาวที่เหมาะสม

การเย็บตะเข็บย้ำ

ตะเข็บย้ำใชสำหรับเสริมความแข็งแรงเฉพาะจุดที่จำเปนบน
เสื้อผา เชน มุมกระเปา และชองเปดตางๆ

ตัวอยางดานลางเปนการอธิบายขั้นตอนการเย็บตะเข็บย้ำ
ตรงมุมกระเปา

ใชเข็มหมุดกลัดเทปยางยืดเขากับดานหลังของผา

ใชเข็มหมุดกลัดเทปยางยืดเขากับผาแบบหางๆ เพียงไมกี่จุด
เพื่อใหเทปติดอยูกับผาเปนแนวตรงเสมอกัน

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ

เย็บเทปยางยืดติดกับผาไปพรอมๆ กับดึงยางยืดใหได
ความยาวเทากับผา
ขณะดึงผาไปทางดานหลังของตีนผีเย็บผาโดยใชมือซาย 
ใหทานใชมือขวาดึงผาตรงตำแหนงที่มีเข็มหมุดกลัดไว
ใกลกับดานหนาของตีนผีเย็บผาที่สุด

กำหนดความยาวของตะเข็บย้ำที่ตองการ

กำหนดความยาวที่ตองการบนแถบวัดกระดุมที่อยูบน
ตีนผีเย็บรังดุม “A” (ระยะหางระหวางเครื่องหมายขีดบน
สเกลวัดขนาดบนตีนผีเย็บผา คือ 5 มม. (3/16 นิ้ว)

ติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

เลือกตะเข็บ

วางผาโดยใหดานปากกระเปาหันเขาหาตัวทาน จากนั้น 
โยกกานยกตีนผีเย็บผาลงเพื่อใหเข็มปกหางจากดานหนา
ของปากกระเปา 2 มม. (1/16 นิ้ว)

ดึงคันโยกสำหรับทำรังดุมลงใหลึกที่สุดเทาที่จะเปนไปได

ใชมือซายคอยๆ จับปลายดายดานบนไว จากนั้น
จึงคอยเริ่มตนเย็บผา

หลังจากเย็บเสร็จแลว ใหโยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น 
แลวนำผาออกมาจากตัวเครื่อง จากนั้นจึงคอยตัดดาย

ยกคันโยกสำหรับทำรังดุมกลับไปยังตำแหนงเริ่มตน

วางดายดานบนไวขางใตตีนผีเย็บผาโดยการคลองดาย
ลอดรูในตีนผีเย็บผากอนที่จะติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หมายเลข

ตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

ขอควรระวัง
• กอนเย็บผา ควรตรวจสอบใหแนใจกอนวาเข็มจะไมกระทบ
 กับเข็มหมุด ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับ
 บาดเจ็บได

2 มม. (1/16 นิ้ว)

สเกลวัดขนาดบนตีนผีเย็บผา

ความยาวของตะเข็บย้ำ

5 มม. (3/16 นิ้ว)



การชุนผา

กำหนดความยาวที่ตองการของการชุนผา

ดึงคันโยกสำหรับทำรังดุมลงใหลึกที่สุดเทาที่จะทำได

ใชมือซายจับปลายดายดานบนไวอยางเบามือ จากนั้น
จึงคอยเริ่มตนเย็บผา

เมื่อเย็บผาเสร็จแลว ใหโยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้น 
นำผาออกมาจากตัวเครื่อง และตัดดายใหเรียบรอย

ยกคันโยกสำหรับทำรังดุมกลับไปยังตำแหนงเริ่มตน

ติดตีนผีปกชื่อ “N”

เลือกตะเข็บ

ปรับความกวางของตะเข็บ หรือความยาวของตะเข็บ 
เพื่อเลือกขนาดของตาไกที่ตองการ

กดเข็มใหปกลงในเนื้อผาที่จุดเริ่มตนของตะเข็บ จากนั้น 
โยกกานยกตีนผีเย็บผาลง

เริ่มตนเย็บผา

จักรเครื่องนี้สามารถเย็บตาไก อยางเชน ตาไกบนเข็มขัด

การเย็บตะเข็บตาไก

ติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

เลือกตะเข็บ

วางผาโดยใหเข็มอยูหางจากทางดานหนาของพื้นที่
ที่จะชุน 2 มม. (1/16 นิ้ว) จากนั้น โยกตีนผีเย็บผาลง

กำหนดความยาวที่ตองการบนแผนวัดขนาดของกระดุม
ที่อยูบนตีนผีเย็บรังดุม “A” (ระยะหางระหวางเครื่องหมาย
ขีดแตละเสนบนสเกลวัดขนาดบนตีนผีเย็บผา คือ 5 มม. 
(3/16 นิ้ว)

วางดายดานบนไวขางใตตีนผีเย็บผาโดยการคลองดาย
ลอดรูในตีนผีเย็บผากอนที่จะติดตีนผีเย็บรังดุม “A”

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตารางแสดง
 ตะเข็บ” ที่หนา 41

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การตั้งคา
 ความกวางของตะเข็บ” ที่หนา 35 และ “การตั้งคา
 ความยาวของตะเข็บ” ที่หนา 35

เมื่อเย็บผาเสร็จแลว จักรจะเย็บตะเข็บเสริมความแข็งแรง
โดยอัตโนมัติแลวหยุดทำงาน

เมื่อเย็บผาเสร็จแลว จักรจะเย็บตะเข็บเสริมความ
แข็งแรงโดยอัตโนมัติแลวหยุดทำงาน

ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

ตะเข็บเสริมความแข็งแรง

สเกลวัดขนาดบนตีนผีเย็บผา
ความยาวของการชุนผา
5 มม. (3/16 นิ้ว)
2.5 - 7.0 มม. 
(3/32 - 1/4 นิ้ว)

รอยขาด
2 มม. (1/16 นิ้ว)

หมายเลข

ตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ



ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หลังจากที่นำผาออกมาจากเครื่องแลว ใหทานใชที่
เจาะตาไกเจาะรูในพื้นที่ตรงกลางของตาไก

ติดตีนผีปกชื่อ “N”

เลือกตะเข็บ

เย็บตะเข็บไปตามแนวขอบของผา แตตองแนใจวา
ไมไดเย็บที่ขอบผาโดยตรง

ตัดผาสวนเกินออกตามแนวตะเข็บ

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บเสนตรง จากนั้น ปรับความยาวของตะเข็บ
ไปที่ 4.0 มม. (3/16 นิ้ว) และลดความตึงของดายใหนอยลง

เย็บตะเข็บใหขนานกันโดยใหแนวตะเข็บอยูหางกัน 1 ซม. 
(3/8 นิ้ว) จากนั้น ดึงดายจากไสกระสวย (ดายลาง) เพื่อ
ทำการรูดผา

ใชเตารีดรีดรอยจับจีบใหเรียบ

ใชเตารีดเพื่อรีดพับผาทั้ง 2 ชิ้นตามความยาวของแนว
ตะเข็บ

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ

ตั้งคาความกวางของตะเข็บไวที่ 7.0 มม. (1/4 นิ้ว)

เย็บตะเข็บโดยใหจุดศูนยกลางของตีนผีเย็บผาอยู
ในแนวกึ่งกลางระหวางผาทั้ง 2 ชิ้น

หลังจากเย็บผาเสร็จแลว ใหแกะกระดาษออกจากผา

วางผา 2 ชิ้นที่จะนำมาตอกันใหอยูหางกันประมาณ 4 มม. 
(3/16 นิ้ว) โดยวางกระดาษแผนบางๆ หรือแผนวัสดุ
กันลื่นที่ละลายน้ำไดรองใตผาเอาไว จากนั้น เนาผา
ทั้ง 2 ชิ้นเพื่อยึดไวกับแผนกระดาษหรือวัสดุกันลื่น
ทานสามารถวาดเสนตรงลากยาวเปนแนวกึ่งกลางของ
กระดาษ หรือวัสดุกันลื่น เพื่อใหเย็บผาไดงายขึ้น

การเย็บตะเข็บตอผาแบบเห็นรอยตอ

• เมื่อใชที่เจาะตาไก ใหทานวางกระดาษเนื้อหนา หรือ
 แผนวัสดุที่ใชสำหรับปองกันอื่นๆ รองไวใตผากอนที่จะ
 เจาะรู

การเย็บตะเข็บตอผาใหเห็นชองวางตามแนวตะเข็บ เรียกวา 
“ตะเข็บตอผาแบบเห็นรอยตอ” ใชในการเย็บเสื้อสตรี และ
เสื้อผาเด็ก ตะเข็บนี้จะยิ่งดูสวยงามเปนพิเศษเมื่อใชดายเสนใหญ

การเย็บตะเข็บลายโคง
รูปแบบตะเข็บลายคลื่นที่เย็บซ้ำติดๆ กันจนดูคลายลายเปลือกหอย 
เรียกวา “ตะเข็บลายโคง” มักใชเย็บบนปกเสื้อสตรี และใชตกแตง
ขอบของชิ้นงานตางๆ เพื่อความสวยงาม

การเย็บตะเข็บสม็อค
ตะเข็บตกแตงที่สรางขึ้นโดยการเย็บตะเข็บ หรือการปกลวดลาย
ทับตะเข็บจับจีบ เรียกวา “ตะเข็บสม็อค” มักใชในการตกแตง
ดานหนาของเสื้อสตรี หรือขอมือเสื้อ
ตะเข็บสม็อคใชเพื่อเพิ่มลวดลาย และความยืดหยุนบนผา

กระดาษแผนบางๆ หรือ
วัสดุกันลื่นที่ละลายน้ำได
ตะเข็บเนาผา
4 มม. (3/16 นิ้ว)

หมายเลข

ตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

• ควรตัดผาดวยความระมัดระวังเพื่อไมใหตัดโดนตะเข็บ 

เลือกตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 



เย็บตะเข็บที่เลือกระหวางตะเข็บเสนตรง จากนั้นจึงคอย
ดึงดายของตะเข็บเสนตรงออกมา

เลือกตะเข็บ

กลับผาดานหนาขึ้นมา จากนั้น เย็บทับแนวตะเข็บตอผา 
โดยใหศูนยกลางของตีนผีเย็บผาอยูในแนวเดียวกับตะเข็บ

สัมผัสปุม       จากนั้น ติดเข็มคูเขากับตัวเครื่อง

คลองดายดานบนเสนแรกไปทางดานหลังของตะขอ
ยึดดายที่หลักเข็ม

ใชมือรอยดายดานบนเสนแรกเขาเข็มซาย

รอยดายเขาไปในตาเข็มจากดานหนาไปดานหลัง

วาดเสนตรงหลายๆ เสนตามแนวเฉียงใหมีระยะหางเทาๆ กัน 
จากนั้น พับผาไปตามลายเสนที่วาดไว

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เลือกตะเข็บ จากนั้น เพิ่มความตึงของดาย

หลังจากเย็บผาเสร็จแลว ใหนำผาออกมาจากตัวเครื่อง 
แผผาที่พับไวออก จากนั้น ใชเตารีดรีดจีบลายกนหอย
ไปไวที่ดานหนึ่ง

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

เย็บผา 2 ชิ้นตอกันโดยประกบดานหนาของผาเขาหากัน
ขณะเย็บ จากนั้น แผผาที่เวนระยะออกมาจากแนวตะเข็บ
ใหแยกออกจากกัน

ทานสามารถเย็บตะเข็บตอผาแบบตกแตงทับรอยตอของผา ซึ่ง
การเย็บตะเข็บในลักษณะนี้มักใชในงานควิ้ลทแบบซับซอน

การเย็บตะเข็บตกแตงรอยตอผา

เย็บผาพรอมกับดูใหแนใจวาเข็มไดปกลงที่นอกขอบผา
เพียงเล็กนอย

พับผาทีละทบ และพับผาตอไปเรื่อยๆ ตามแนวเสนที่วาดไว 
จากนั้นจึงทำการเย็บผา

การเย็บตะเข็บจับจีบลายกนหอย
การเย็บจับจีบผาที่มีลักษณะคลายกนหอย เรียกวา “ตะเข็บจับจีบ
ลายกนหอย” ใชสำหรับเย็บตกแตงตามแนวขอบ ดานหนาของ
เสื้อสตรี หรือขอมือเสื้อที่ตัดเย็บดวยผาเนื้อบาง

การใชเข็มคู

เมื่อใชเข็มคู ทานจะสามารถเย็บตะเข็บเสนตรงแบบเดียวกัน 
2 ตะเข็บขนานกันไปโดยใชดายที่แตกตางกัน 2 เสน ซึ่งดาย
ดานบนทั้ง 2 เสนนั้นควรมีความหนา และคุณภาพแบบ
เดียวกัน

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “ตาราง
 แสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการติดเข็ม โปรดดูหัวขอ 
 “การเปลี่ยนเข็ม” ที่หนา 28 

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูขั้นตอนที่     ถึง 
     ของหัวขอ “ขั้นตอนการรอยดายดานบน” ที่หนา 23 

ตะเข็บชนดิตางๆ
ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หมายเลข

ตะเข็บ

หมายเลข

ตะเข็บ

จุดที่เข็มปก

ขอควรจำ
• โปรดเลือกใชเฉพาะเข็มคู (เข็มเบอร 2/11) และหามใช
 ที่สนเข็มกับเข็มคู ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก หรือตัวเครื่อง
 อาจเสียหายได



ใสแกนยึดหลอดดายเสริมเขาไปในรูที่อยูทางดานบนสุด
ของตัวเครื่อง จากนั้น สวมหลอดดายเขากับแกนยึด
หลอดดายเสริม

รอยดายดานบนเสนที่สองเขาเครื่อง
ใชมือรอยดายดานบนเสนที่สองเขาเข็มขวา โดยไมตอง
คลองดายไปทางดานหลังของตะขอยึดดายที่หลักเข็ม
รอยดายเขาไปในตาเข็มจากดานหนาไปดานหลัง

เริ่มตนเย็บผา

ติดตีนผีซิกแซ็ก “J”

สัมผัสปุม      เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุม
การทำงานบนตัวเครื่องทั้งหมด

สัมผัสปุม      และตั้งคา [Twin Needle] (หนาที่ 1 
ของหนาจอการตั้งคา) เปน [ON]

เลือกตะเข็บ

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการเปลี่ยนตีนผีเย็บผา 
 โปรดดูหัวขอ “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

• สำหรับตะเข็บที่สามารถใชงานรวมกับเข็มคู โปรดดู
 หัวขอ “ตารางแสดงตะเข็บ” ที่หนา 41 นอกจากนี้
 ทานยังสามารถเย็บผาโดยใชเข็มคูเมื่อทานเลือกรูปแบบ
 ตะเข็บซาติน ในกรณีนี้ ใหทานใชตีนผีซิกแซ็ก “J”

ตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ

หลอดดาย
แกนยึดหลอดดายเสริม

ตะขอยึดดาย
ที่หลักเข็ม

หมายเหตุ

• เมื่อใชเข็มคู ตองแนใจวาทานไดติดตีนผีซิกแซ็ก “J” แตถาหาก
 ตะเข็บพันกันเปนกระจุก ใหใชตีนผีปกชื่อ “N” หรือติดวัสดุกันลื่น 

ขอควรระวัง
• เมื่อใชเข็มคู โปรดแนใจวาทานไดเลือกการตั้งคาเข็มคู 
 ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

• หามพยายามหมุนผาขณะที่เข็มคูยังคงปกอยูในเนื้อผา 
 ไมเชนนั้นอาจทำใหเข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บ 
 หรือตัวเครื่องเสียหายได

• ขณะใชเข็มคู โปรดเลือกใชตะเข็บที่เหมาะสมกับเข็มคู 
 ไมเชนนั้นอาจทำใหเข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

ขอควรระวัง

ขอควรระวัง



สัมผัสปุม    และเลือก   (5-31)

เย็บรูปแบบตะเข็บอีกครั้ง

สัมผัสปุม      เพื่อกลับไปยังหนาจอเดิม

• หากรูปแบบตะเข็บยังคงไดผลลัพธออกมาไมดีเทาที่ควร
 ใหทานทำการปรับอีกครั้ง ปรับจนกวารูปแบบของตะเข็บ
 จะไดผลลัพธออกมาอยางถูกตอง

ติดตีนผีปกชื่อ “N” และเย็บรูปแบบตะเข็บ

เปรียบเทียบรูปแบบตะเข็บที่เย็บเสร็จแลวกับภาพของ
รูปแบบตะเข็บที่ถูกตองที่ภาพดานลางนี้

สัมผัสปุม      จากนั้น ปรับรูปแบบตะเข็บโดยใชตัวเลือก
[Fine Adjust Verti.] ที่แสดงขึ้นบนหนาจอ (หนาที่ 1 
ของหนาจอการตั้งคา)

หากรูปแบบตะเข็บพันกันเปนกระจุก:
สัมผัสปุม     ขางหัวขอ [Fine Adjust Verti.] ที่แสดงขึ้น
บนหนาจอ

คาที่แสดงจะเพิ่มขึ้นทุกครั้งที่สัมผัสปุมนี้ และรูปแบบ
ตะเข็บจะยาวขึ้น

ตะเข็บชนดิตางๆ
การปรับ

บางครั้ง รูปแบบตะเข็บที่ทานเย็บอาจไดผลลัพธออกมาไมตรงตาม
ที่คาดไว ขึ้นอยูกับประเภท หรือความหนาของเนื้อผา วัสดุกันลื่น
ที่ใช ความเร็วในการเย็บ และอื่นๆ หากผลงานการเย็บของทาน
ไมดีเทาที่ควร ใหลองเย็บตะเข็บทดสอบโดยใชเงื่อนไขในการเย็บ
แบบเดียวกันกับการเย็บจริง และปรับรูปแบบของตะเข็บดังภาพ
ที่แสดงดานลาง หากรูปแบบตะเข็บที่ไดยังไมเปนที่นาพอใจ
หลังจากทำการปรับตามรูปแบบตะเข็บที่อธิบายไวดานลาง ทาน
สามารถทำการปรับสำหรับแตละรูปแบบตะเข็บแบบแยกได

การปรับ

ขอควรทราบ

• ทานสามารถทำการปรับรูปแบบตะเข็บ      (ตะเข็บงานควิ้ลท
 ลายโคงไปมา หมายเลข 1-30)     (ตะเข็บตาไก หมายเลข 4-15) 
 และรูปแบบตะเข็บจากหมวดตอไปนี้

หมายเหตุ

• ตรวจสอบใหแนใจวาทานไดใชตีนผีปกชื่อ “N” 
 หากใชตีนผีเย็บผาชนิดอื่น ทานอาจจะไมสามารถทำการปรับได
 อยางถูกตอง

หากรูปแบบตะเข็บมีชองวาง:
สัมผัสปุม     ขางหัวขอ [Fine Adjust Verti.] ที่แสดงขึ้น
บนหนาจอ

คาที่แสดงจะลดลงทุกครั้งที่สัมผัสปุมนี้ และรูปแบบ
ตะเข็บจะสั้นลง



สัมผัสปุม 

เมื่อเรียกใชรูปแบบตะเข็บจาก USB แฟลชไดรฟ ใหเสียบ 
USB แฟลชไดรฟเขากับชองตอ USB บนตัวเครื่อง

สัมผัสปุม 

สัมผัสเลือกปลายทางที่ตองการ

เลือกรูปแบบตะเข็บที่ตองการ จากนั้นสัมผัสปุม

เมื่อบันทึกรูปแบบตะเข็บลงใน USB แฟลชไดรฟ 
ใหเสียบ USB แฟลชไดรฟเขากับชองตอ USB บน
ตัวเครื่อง

สัมผัสเลือกปลายทางที่ตองการเพื่อเริ่มบันทึก

การใชฟงกชันหนวยความจำ

การใชฟงกชันหนวยความจำ

การบันทึกรูปแบบตะเข็บ

การเรียกใชรูปแบบตะเข็บ

ทานสามารถบันทึกรูปแบบตะเข็บที่ทานไดสรางไวในหนวยความจำ
ของตัวเครื่อง หรือ USB แฟลชไดรฟ

เรียกใชรูปแบบตะเข็บที่บันทึกไวในหนวยความจำของตัวเครื่อง หรือ 
USB แฟลชไดรฟ

หมายเหตุ

• หามปดสวิตชพลังงานหลักระหวางที่หนาจอแสดงคำวา [Saving...] 
 ไมเชนนั้นขอมูลรูปแบบตะเข็บที่ทานกำลังบันทึกจะหายไป
 

บันทึกไปยังหนวยความจำของตัวเครื่อง
บันทึกไปยัง USB แฟลชไดร
รูปแบบตะเข็บจะถูกบันทึกไวในโฟลเดอรที่ชื่อ “bPocket”

เรียกใชรูปแบบตะเข็บจากหนวยความจำของตัวเครื่อง
เรียกใชรูปแบบตะเข็บจาก USB แฟลชไดรฟ

ขอควรทราบ

• หากรูปแบบของตะเข็บที่จะเรียกใชอยูในโฟลเดอรของ USB 
 แฟลชไดรฟ ใหทานสัมผัสปุมสำหรับโฟลเดอรนั้น 
 สัมผัสปุม        เพื่อกลับไปยังหนาจอที่ผานมา

ขอควรทราบ

• เมื่อทานสัมผัสปุม      รูปแบบตะเข็บที่เลือกไวจะถูกลบออกไป
 อยางถาวร

• จักรเครื่องนี้ไมสามารถสรางโฟลเดอรใน USB แฟลชไดรฟได



ตะเข็บชนดิตางๆ
ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH (การสรางตะเข็บดวยตัวเอง)

ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH 
(การสรางตะเข็บดวยตัวเอง)

การออกแบบตะเข็บ

หนาจอฟงกชัน MY CUSTOM STITCH

วาดลวดลายของตะเข็บบนแผนตาราง
วางจุดที่รูปแบบตะเข็บจะตัดกันโดยใชตาราง และ
เชื่อมตอทุกจุดดวยเสน

กำหนดจุดพิกัดของแกน x และแกน y ของแตละจุด
ที่ทำเครื่องหมายไว

การใชฟงกชัน MY CUSTOM STITCH จะทำใหทานสามารถ
ลงทะเบียนตะเข็บที่ทานสรางไวดวยตัวเอง ทานสามารถเย็บ
ไปตามลวดลายที่มาจากการรวมรูปแบบตะเข็บที่สรางขึ้นดวย
ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH โดยใชตัวอักษรในตัวเครื่อง 
(หนา 31)

ขอควรทราบ

• ตะเข็บที่ทานสรางโดยใชฟงกชัน MY CUSTOM STITCH จะมี
 ความกวางไดสูงสุด 7 มม. (ประมาณ 9/32 นิ้ว) และยาวไดสูงสุด 
 37 มม. (ประมาณ 1-1/3 นิ้ว)

ขอควรทราบ

• ออกแบบลวดลายเพื่อใหสามารถเย็บตะเข็บเปนแนวเสนตอเนื่อง 
 เพื่อใหไดตะเข็บที่สวยงามยิ่งขึ้น ทานสามารถปดลวดลายโดยใช
 เสนตัด

 หากตองการเย็บลวดลายซ้ำๆ ใหลวดลายเชื่อมตอกัน จุดเริ่มตน 
 และจุดสิ้นสุดของลวดลายควรมีระดับความสูงที่เทากัน

พื้นที่นี้จะแสดงตะเข็บที่กำลังสราง
แสดงหมายเลขของจุดที่กำหนดในปจจุบันไวเหนือจำนวน
ของจุดทั้งหมดในตะเข็บ
แสดงพิกัดของแกน y ของ     เหนือพิกัดของแกน x ของ 

หมาย
เลข

การแสดง
คำอธิบาย หนาอางอิง

ชื่อปุม

ปุมลบจุด

สัมผัสปุมนี้เพื่อลบจุดที่เลือก

ปุมยายบล็อค

สัมผัสปุมนี้เพื่อใหจุดตางๆ อยูใน
กลุมเดียวกัน และยายจุดเหลานั้น
พรอมกัน

ปุมแทรก

ปุมทดสอบ

ปุมรูปภาพ

ปุมหนวยความจำ
ของฟงกชัน 

MY CUSTOM 
STITCH 

สัมผัสปุมนี้เพื่อแทรกจุดใหม
บนลายตะเข็บ

สัมผัสปุมนี้เพื่อเย็บทดสอบตะเข็บ

สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงภาพของตะเข็บ

ปุมเย็บ
ตะเข็บเดี่ยว/

ตะเข็บสามเสน

สัมผัสปุมนี้เพื่อเลือกวาจะเย็บ 
ตะเข็บเดี่ยว หรือตะเข็บสามเสน
ไวระหวางสองจุด

ปุมลูกศร และ
ปุมยืนยัน

ปุมจุดตอจุด

ปุมทิศทาง
ของตาราง

ปุมเลื่อนหนา

ปุมเรียกใช
รูปแบบตะเข็บ

ตัวอยาง

ใชปุมเหลานี้ในการยาย     ไปบน
พื้นที่การแสดง จากนั้น กดปุมยืนยัน
ที่อยูในจุดศูนยกลางเพื่อกำหนดจุด
ไวบนลายตะเข็บ

ใชปุมเหลานี้ในการยาย     จากจุดหนึ่ง
ไปยังอีกจุดหนึ่งบนตะเข็บ หรือไปยัง
จุดแรก หรือจุดสุดทายที่ปอนไวบนตะเข็บ

สัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนทิศทางของ
แผนตาราง

สัมผัสปุมนี้เพื่อเลื่อนแผนตาราง

สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงรูปแบบตะเข็บ
ตัวอยางในตัวเครื่องที่สามารถแกไขได

สัมผัสปุมนี้เพื่อบันทึกตะเข็บที่
กำลังสราง



ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH (การสรางตะเข็บดวยตัวเอง)

การปอนจุด

การแทรกจุดใหม

การเรียกใชรูปแบบตะเข็บที่บันทึกไว

การยายจุด

การยายหนึ่งสวนหรือทุกสวนของลวดลาย

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม     หรือ     เพื่อยายสวนของลวดลาย จากนั้น 
สัมผัสปุม

ใชปุม        ในการยาย      ไปยังพิกัดของจุดแรก
บนแผนตาราง

สัมผัสปุม      เพื่อเพิ่มจุดที่แสดงโดยใช

สัมผัสปุม     หรือ     เพื่อยาย     ไปยังตำแหนง
บนลวดลายที่ทานตองการเพิ่มจุดใหม

สัมผัสปุม      เพื่อแทรกจุดใหม

ใชปุม       เพื่อยายจุด

สัมผัสปุม     เพื่อเลือกตำแหนงของรูปแบบตะเข็บ
ที่จะเรียกใช

เลือกรูปแบบตะเข็บ

สัมผัสปุม     เพื่อเรียกใชรูปแบบตะเข็บ

เลือกวาจะเย็บตะเข็บเดี่ยว หรือตะเข็บสามเสนไว
ระหวาง 2 จุดแรก

ทำตามขั้นตอนนี้ซ้ำสำหรับแตละจุดที่ทานวาดไวบน
แผนตาราง จนกวาลายตะเข็บจะถูกวาดบนหนาจอจนมี
ลักษณะของลายเสนที่ตอเนื่อง

เมื่อทานปอนขอมูลตะเข็บเสร็จแลว ใหสัมผัสปุม   
เพื่อบันทึกรูปแบบตะเข็บ

สัมผัสปุม     หรือ     เพื่อยาย     ไปยังจุดใหม
ที่ตองการ

สัมผัสปุม     หรือ     เพื่อยาย     ไปยังจุดแรก
ของสวนที่ทานตองการยาย

สัมผัสปุม

ใชปุม        เพื่อยายจุด

• หากตองการเย็บตะเข็บสามเสน ใหสัมผัสปุมเพื่อใหปรากฏ
   ในลักษณะ 

สวนของลวดลายจะถูกยาย 

จุดที่เลือก และจุดทั้งหมดที่ถูกปอนตามหลังจะถูกเลือก 

แกไขรูปแบบตะเข็บ
ลบรูปแบบตะเข็บ
เรียกใชรูปแบบตะเข็บ



การปกผา
การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

การปกผาบทที่

การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

ปฏิบัติตามขั้นตอนดานลางนี้เพื่อเตรียมความพรอมของตัวเครื่อง
สำหรับการปกผา

ขั้นตอนที่ 9

ขั้นตอนที่ 3

ขั้นตอนที่ 1, 2
ขั้นตอนที่ 5 ขั้นตอนที่ 6

ขั้นตอนที่ 4

ขั้นตอนที่ 7, 8

ลำดับ
ขั้นตอน

วัตถุประสงค การทำงาน หนาอางอิง

การติดตีนผีปกผา ติดตีนผีปกผา “Q”

การตรวจสอบ
เข็มปกผา

ใชเข็มเบอร 75/11 สำหรับ
การปกผา

การติดตั้งชุด
ฐานปกผา

การเตรียมดาย
สำหรับไสกระสวย

การเตรียมผา

ติดตั้งชุดฐานปกผาเขากับ
ตัวเครื่อง

กรอดายใสไสกระสวยใหเรียบรอย 
และใสไสกระสวยใหเขาที่

ติดวัสดุกันลื่นเขากับผา และ
ขึงผากับสะดึง

การติดตั้งสะดึง ติดตั้งสะดึงเขากับชุดฐานปกผา

การเลือกรูปแบบ
ลายปก

เลือกรูปแบบลายปกที่ตองการ 

การตรวจสอบ
รูปแบบการจัดวาง
ลายปก

ตรวจสอบลายปกพรอมกับปรับ
ขนาด และตำแหนงของลายปก

การเตรียมดาย
สำหรับการปก

เตรียมดายสำหรับการปกตามสี
ของรูปแบบลายปก

การติดตีนผีปกผา

ขอควรระวัง
• โปรดเลือกใชตีนผีปกผาที่ออกแบบมาสำหรับการใชงาน
 กับจักรเครื่องนี้เทานั้น การใชตีนผีปกผาชนิดอื่นอาจทำให
 เข็มกระทบกับตีนผีปกผา ซึ่งอาจทำใหเข็มหัก และสงผล
 ใหทานไดรับบาดเจ็บได

กดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) เพื่อยกเข็มขึ้น

สัมผัสปุม 

ถอดตีนผีเย็บผา และกานตีนผีเย็บผาออกมา

ใชมือขวาจับตีนผีปกผา “Q” ในลักษณะตามภาพดานลาง

หนาจอจะเปลี่ยนไป พรอมกันนั้นปุมกดที่หนาจอ และปุมกด
บนตัวเครื่องทั้งหมดจะถูกล็อก (ยกเวนปุม      )

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดู “การเปลี่ยน
 ตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

จับตีนผีปกผาโดยใหนิ้วชี้โอบรอบปุมกดที่อยูทางดานหลัง
ของตีนผีปกผา

ปุมกด
กานตีนผีปกผา



ขณะที่ทานใชนิ้วกดปุมบนตีนผีปกผา “Q” เขาไปดานใน 
ใหวางกานตีนผีปกผาไวเหนือสกรูล็อกเข็ม

ยึดตีนผีปกผา “Q” ใหแนนโดยใชสกรูล็อกตีนผีปกผา 
และตรวจสอบใหแนใจวาตีนผีปกผา “Q” อยูในแนว
ตั้งตรง

ใชมือขวาจับตีนผีปกผาใหอยูกับที่ จากนั้น ใชไขควง
ที่จัดมาใหขันสกรูล็อกตีนผีปกผาใหแนน

ปดการทำงานของตัวเครื่อง

ดึงฐานจักรออกไปทางดานซาย 

เสียบตัวล็อกชุดฐานปกผาเขาไปในชองเสียบจนล็อกเขาที่

สัมผัสปุม      เพื่อปลดล็อกปุมกดที่หนาจอ และปุมกด
บนตัวเครื่องทั้งหมด

กานตีนผีปกผา
สกรูล็อกเข็ม
หลักยึดตีนผีปกผา

รองยึด
สกรูล็อกตีนผีปกผา

การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

ขอควรระวัง
• ใชไขควงที่จัดมาใหขันสกรูล็อกตีนผีปกผาใหแนน หาก
 สกรูหลวม เข็มอาจกระทบกับตีนผีปกผา ซึ่งอาจทำให
 เข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

การติดตั้งชุดฐานปกผา

ขอควรจำ
• กอนติดตั้งชุดฐานปกผา ตองปดสวิตชเครื่องใหเรียบรอย 
 ไมเชนนั้นตัวเครื่องอาจเสียหายได
• พยายามใหมือของทาน และวัตถุอื่นๆ อยูหางจากแทนยึด
 อุปกรณปกผา และสะดึงขณะที่อุปกรณเหลานี้กำลัง
 เคลื่อนที่อยู ไมเชนนั้นอาจทำใหตัวเครื่องเสียหาย หรือ
 ทำงานผิดปกติได

ขอควรระวัง
• หามเคลื่อนยายจักรขณะที่ยังติดตั้งชุดฐานปกผาไวกับ
 ตัวเครื่อง ไมเชนนั้นชุดฐานปกผาอาจรวงหลนลงบนพื้น 
 และทำใหไดรับการบาดเจ็บได

หมายเหตุ

• โปรดตรวจสอบใหแนใจวาไมมีชองวางระหวางชุดอุปกรณปกผา 
 และตัวเครื่อง ไมเชนนั้นอาจปกรูปแบบไดอยางไมถูกตอง 



ขอควรจำ
• หามผลักหรือดันแทนยึดอุปกรณปกผาขณะติดตั้ง
 ชุดฐานปกผาเขากับตัวเครื่อง ไมเชนนั้นอาจทำให
 ชุดฐานปกผาเสียหายได
• หามสัมผัสขั้วตอที่อยูในชองเสียบชุดฐานปกผา ไมเชนนั้น
 ขั้วตออาจเสียหาย และสงผลใหการทำงานผิดปกติได
• หามยกชุดฐานปกผาโดยจับที่แทนยึดอุปกรณปกผา และ
 อยาฝนขยับแทนยึดอุปกรณปกผาเปนอันขาด ไมเชนนั้น
 จะทำใหตัวเครื่องทำงานผิดปกติได

ขอควรจำ
• ตองปดเครื่องใหเรียบรอยทุกครั้ง กอนที่จะถอดชุดฐาน
 ปกผาออกมา เพราะถาหากทำการถอดขณะที่ยังเปด
 เครื่องอยู อาจทำใหตัวเครื่องทำงานผิดปกติได

การปกผา
การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

เปดเครื่อง

ปดการทำงานของตัวเครื่อง

กดปุมปลดล็อกที่อยูทางดานซายลางของชุดฐานปกผา
คางไว พรอมกับคอยๆ ดึงชุดฐานปกผาออกไปทาง
ดานซายของตัวเครื่อง

ดูใหแนใจกอนวาไมมีวัตถุ หรือมืออยูใกลกับชุดฐานปกผา 
จากนั้น สัมผัสปุม

ถอดสะดึงออกจากตัวเครื่อง

สัมผัสปุม      และตามดวยปุม

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการถอดสะดึง โปรดดูหัวขอ 
 "การถอดสะดึง" ที่หนา 68

การถอดชุดฐานปกผา

ดาย

ดายดานบน

ดายจากไสกระสวย 
(ดายลาง)

เลือกใชดายปกผาที่ผลิตขึ้นมาสำหรับจักรรุนนี้เทานั้น 
การใชดายปกผาชนิดอื่นอาจทำใหไดผลลัพธในการ
ปกที่ไมดีเทาที่ควร

ใชไสกระสวยที่จัดมาใหที่กรอดายไวแลวโดยใชดาย
ปกผาสำหรับไสกระสวยที่มีน้ำหนัก 60 หรือใชดาย
ปกผาสำหรับไสกระสวยที่มีน้ำหนัก 60 ตามที่แนะนำ

จะมีขอความปรากฏขึ้นบนหนาจอ

แทนยึดอุปกรณปกผาจะขยับไปที่ตำแหนงเริ่มตน
หนาจอสำหรับการเลือกประเภทของรูปแบบลายปกจะปรากฏขึ้น

แทนยึดอุปกรณปกผาจะขยับไปอยูในตำแหนงที่สามารถจัดเก็บได

ตองแนใจกอนวาตัวเครื่องไดหยุดทำงานเรียบรอยแลว จากนั้น 
ทำตามขั้นตอนดานลางนี้

การปกผาใหออกมาสวยงามตองประกอบไปดวยหลายปจจัย 
การใชวัสดุกันลื่นที่เหมาะสม (หนา 66) และการขึงผากับสะดึง 
(หนา 66) เปน 2 ปจจัยสำคัญที่ไดกลาวถึงไวแลวในหัวขอที่ผานมา 
อีกปจจัยที่มีความสำคัญไมแพกัน คือ เข็มและดายที่ใชงาน
รวมกันตองมีความเหมาะสม โปรดดูคำอธิบายเกี่ยวกับดาย
ดังตอไปนี้

หมายเหตุ

• หากมีการตั้งคา [Opening Screen] เปน [ON] ในหนาจอการตั้งคา 
 ตองสัมผัสที่หนาจอกอน ขอความตอไปนี้จึงจะปรากฏขึ้น 

ขอควรทราบ

• เมื่อทานติดตั้งชุดฐานปกผาเขากับตัวเครื่องแลว ทานจะไม
 สามารถเลือกตะเข็บสำหรับการใชงานตางๆ ได

การปกผาใหสวยงาม

หมายเหตุ

• อยาใหมีวัตถุใดล้ำเขามาในระยะการเคลื่อนที่ของสะดึง ไมเชนนั้น
 สะดึงอาจชนกับวัตถุ และสงผลใหลายปกที่ออกมาดูไมเรียบรอย
• ขณะปกผาบนผาผืนใหญ (โดยเฉพาะอยางยิ่ง เสื้อแจ็คเก็ต หรือ
 ผาเนื้อหนาอื่นๆ) อยาปลอยใหผาหอยลงมาจากโตะที่วางจักร 
 ไมเชนนั้น ชุดฐานปกผาจะไมสามารถขยับไดอยางอิสระ และ
 ลายปกที่ไดอาจไมสวยงามตรงตามที่คาดไว
 



รีดวัสดุกันลื่นติดกับดานหลังของผา

ดานที่ใชรีดติดกับผา
ของวัสดุกันลื่น
ผา (ดานหลัง)
ขนาดของสะดึง

ผา
วัสดุกันลื่น
ตะเข็บเนาผา

การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

ขอควรระวัง
• ใชผาที่มีความหนานอยกวา 2 มม. (ประมาณ 1/16 นิ้ว) 
 การใชผาที่หนากวา 2 มม. (ประมาณ 1/16 นิ้ว) อาจ
 ทำใหเข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได
• ควรใชวัสดุกันลื่นทุกครั้งที่ปกผาโดยใชผายืด ผาเนื้อบาง 
 ผาที่มีเสนใยทอแบบหาง หรือผาที่ทำใหลายปกหดเขาหากัน
 ไดงาย ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

การขึงผาเขากับสะดึง

การติดวัสดุกันลื่น (แผนรองดานหลัง) เขากับชิ้นผา

การวางผาเขากับสะดึง

เพื่อใหไดผลลัพธในการปกผาที่ดีที่สุด ควรใชวัสดุกันลื่นสำหรับ
งานปกโดยเฉพาะทุกครั้ง

• ใชวัสดุกันลื่นที่มีขนาดใหญกวาสะดึงที่ทานจะใชงาน

ขอควรทราบ

• เมื่อปกผาบนผาชิ้นเล็กที่ไมสามารถนำไปขึงเขากับสะดึง ทาน
 สามารถใชวัสดุกันลื่นเปนฐานได หลังจากรีดผาติดกับวัสดุกันลื่น
 เสร็จแลว ใหทานนำผาที่ติดวัสดุกันลื่นไปขึงเขากับสะดึง แตถา
 ไมสามารถรีดวัสดุกันลื่นติดกับเนื้อผาได ใหใชวิธีการเนาวัสดุ
 กันลื่นติดกับผาแทน หลังจากที่ปกผาเสร็จแลว ใหแกะวัสดุกันลื่น
 ออกจากผาอยางระมัดระวัง

• เมื่อปกผาโดยใชผาเนื้อบาง เชน ผาแกว หรือผาปาน หรือผาที่
 มีขน เชน ผาเทอรรี่ หรือผาลูกฟูก ใหทานใชวัสดุกันลื่นแบบ
 ละลายน้ำได (แยกจำหนาย) เพื่อใหไดผลลัพธที่ดีที่สุด วัสดุ
 กันลื่นแบบละลายน้ำไดสามารถลางออกไดหมดเมื่อนำไปแชน้ำ 
 จึงทำใหผลงานการปกผาออกมาสวยงามยิ่งขึ้น
• ในกรณีที่เปนผาขนหนูเนื้อหนา ขอแนะนำใหทานวางวัสดุกันลื่น
 แบบละลายน้ำไดไวบนพื้นผิวดานบนของผาขนหนู วิธีนี้จะชวย
 ลดความฟูของขนบนเนื้อผา และทำใหผลงานการปกผาออกมา
 สวยงามยิ่งขึ้น
• เมื่อใชผาที่ไมสามารถรีดได (เชน ผาเทอรรี่ หรือผาที่มีลักษณะ
 การทอแบบหวงซึ่งจะขยายออกเมื่อรีดผา) หรือในจุดที่รีดผา
 ไดยาก ใหวางวัสดุกันลื่นซอนไวใตผาโดยไมตองยึดไวดวยกัน 
 จากนั้น ใหขึงผาและวัสดุกันลื่นเขากับสะดึงพรอมกัน หรือ
 สอบถามเกี่ยวกับวัสดุกันลื่นที่เหมาะสำหรับการใชงานจาก
 ตัวแทนจำหนายที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร

ขอควรระวัง
• หากทานใชสะดึงขนาดเล็กเกินไป ตีนผีปกผาอาจกระทบ
 กับสะดึงระหวางการปก สงผลใหทานไดรับบาดเจ็บ หรือ
 อาจทำใหตัวเครื่องเสียหายได

หมายเหตุ

• หากล็อกผาไวกับสะดึงไมแนนหนาพอ ผลงานการปกที่ออกมา
 อาจไมสวยงาม จึงควรวางผาเขากับสะดึงบนพื้นที่เรียบ และ
 คอยๆ ดึงผาที่ขึงไวในสะดึงใหตึง แตอยาดึงผาใหยืดออกมากเกินไป 



การใชแผนกำหนดพื้นที่ปก
เมื่อทานตองการปกลวดลายใหอยูในบริเวณที่กำหนดโดยเฉพาะ 
ควรใชแผนกำหนดพื้นที่ปกรวมกับสะดึง

การปกผา
การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

คลายสกรูปรับสะดึงใหหลวม แลวแยกสะดึงวงใน และ
สะดึงวงนอกออกจากกัน จากนั้น วางสะดึงวงนอกไวบน
พื้นที่เรียบเสมอกัน

ขันสกรูปรับสะดึงใหแนน จากนั้น ใชมือคอยๆ ดึงผาใหตึง 
การสังเกตดูวาผาตึงแลวหรือไม คือทานจะตองไดยิน
เสียงดังคลายกลองเมื่อเคาะที่ผาเบาๆ

วางผากับวัสดุกันลื่นไวบนสะดึงวงนอก

ประกบสะดึงวงในทับลงไปบนผา

ใชมือขันสกรูปรับสะดึงใหแนนพอที่จะล็อกผาไวได

ใชดินสอชอลกทำเครื่องหมายลงบนผาที่ทานตองการปก

วางแผนกำหนดพื้นที่ปกไวบนสะดึงวงใน

หงายผาที่กำหนดจุดไวใหตรงกับเสนฐานของ
แผนกำหนดพื้นที่ปก

นำแผนกำหนดพื้นที่ปกออกมาจากสะดึง

วางสะดึงวงในพรอมกับผาทับลงบนสะดึงวงนอก 
และปรับผาหากจำเปน เพื่อใหตำแหนงเครื่องหมาย
ที่ขีดไวบนผาอยูตรงกับเสนฐานของแผนกำหนดพื้นที่ปก

• ทานสามารถดูรายละเอียดเพิ่มเติมไดที่หนา 66

คอยๆ ยกผาออกจากสะดึงโดยไมตองคลายสกรูปรับ
สะดึงใหหลวม

ประกบสะดึงวงในจากทางดานบนของผาอีกรอบ โดย
ใหสัญลักษณ     ของสะดึงวงในอยูตรงกับสัญลักษณ 
ของสะดึงวงนอก

• กดสะดึงวงในเขาไปในสะดึงวงนอก กอนเริ่มปกผา 
 ตองตรวจสอบใหแนใจวาขอบของสะดึงวงใน และสะดึง
 วงนอกประกบกันไดอยางแนบสนิทเรียบเสมอกัน

ใหสัญลักษณ     ของสะดึงวงในอยูตรงกับสัญลักษณ     
ของสะดึงวงนอก

สะดึงวงใน
สะดึงวงนอก
สกรูปรับสะดึง

แยกสะดึงวงในออกจากสะดึงวงนอกโดยการดึงสะดึง
วงในขึ้นมา

วางผาโดยหันดานหนาของผาขึ้นดานบน

ขอควรทราบ

• ขั้นตอนนี้จะชวยลดความบิดเบี้ยวของรูปแบบลายปกขณะปกผา

ขอควรทราบ

• ทานสามารถใชไขควงที่จัดมาใหชวยคลาย หรือขันสกรูปรับสะดึง
 ใหแนน



โยกกานยกตีนผีปกผาขึ้นเพื่อยกตีนผีขึ้นดานบน

โยกกานยกตีนผีปกผาขึ้นเพื่อยกตีนผีขึ้นดานบน

กดคันปลดล็อกของแปนยึดสะดึงไปทางดานซายตามที่
แสดงในภาพ แลวยกสะดึงขึ้นมา

โยกกานยกตีนผีปกผาใหสูงขึ้น แลวหยิบสะดึงที่วางไว
ใตตีนผีปกผาออกมา

การถอดสะดึง

วางสะดึงไวใตตีนผีปกผา

เสียบที่ล็อกสะดึงเขากับแปนยึดสะดึงจากทางดานบน
ใหแนนหนา

ใหแท็บทั้งสองอันของที่ล็อกสะดึงอยูตรงกับรองของ
แปนยึดสะดึงพอดี จากนั้น กดแท็บลงไปในรองใหสุด
ทางจนล็อกเขาที่

• หากจำเปน ทานสามารถโยกกานยกตีนผีปกผาให
   สูงขึ้นอีกได

การเตรียมพรอมสำหรับการปกผา

การติดตั้งสะดึง

หมายเหตุ

• กรอดายใสไสกระสวยใหเรียบรอย แลวนำไสกระสวยใสลงใน
 เครื่องกอนติดตั้งสะดึง โดยตองแนใจวาทานไดใชดายสำหรับ
 ไสกระสวยตามที่แนะนำ และมีดายอยูในไสกระสวยเพียงพอ
 สำหรับการปก
 

ขอควรระวัง
• ติดตั้งสะดึงเขากับแปนยึดสะดึงใหถูกวิธี ไมเชนนั้นตีนผี
 ปกผาอาจกระทบกับสะดึง และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

แท็บบนที่ล็อกสะดึง
รองของแปนยึดสะดึง
การติดตั้งชุดฐานปกผาเสร็จสมบูรณ

สะดึงจะถูกปลดออกมาจากแปนยึดสะดึง

คันปลดล็อก

ขอควรระวัง
• โปรดระวังอยาใหนิ้วหรือสะดึงชนกับเข็มปกผา ไมเชนนั้น
 อาจทำใหทานไดรับบาดเจ็บ หรือเข็มอาจหักได



สัมผัสปุม      ในหนาจอการเลือกประเภทของรูปแบบ
ลายปก จากนั้น สัมผัสปุม 

การปกผา
การปกผา

การปกผา

ขอมูลดานลิขสิทธิ์
รูปแบบลายปกที่มีอยูในตัวเครื่องมีไวสำหรับการใชงานแบบ
สวนบุคคลเทานั้น การนำรูปแบบลายปกที่มีลิขสิทธิ์ไปใชงาน
แบบสาธารณะ หรือการใชงานในเชิงพาณิชย เปนการละเมิด
กฎหมายลิขสิทธิ์ และหามกระทำอยางเด็ดขาด

• สำหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับรูปแบบลายปกในแตละหมวด 
 โปรดดู “คูมือการออกแบบลายปกผา”

• หากหนาจอการเลือกประเภทของรูปแบบลายปก
 ไมปรากฏขึ้น ใหทานสัมผัสปุม      เพื่อแสดงหนาจอ
 ทางดานลาง

ประเภทของรูปแบบลายปก

รูปแบบลายปกลวดลายตางๆ
รูปแบบ Brother “Exclusives”
รูปแบบตัวอักษรลายดอกไม
รูปแบบตัวอักษร
รูปแบบลายกรอบ
สัมผัสปุมนี้เพื่อปรับตำแหนงชุดฐานปกผาสำหรับการจัดเก็บ
รูปแบบลายปกที่บันทึกไวในหนวยความจำของตัวเครื่อง USB 
แฟลชไดรฟ หรือรูปแบบลายปกที่ถายโอนผานระบบเน็ทเวิรค
แบบไรสาย (หนา 82)

สามารถใชสะดึง (ขนาดกลาง) ได
ไมสามารถใชสะดึง (ขนาดเล็ก) (แยกจำหนาย) ได

หนาจอการแกไขรูปแบบลายปกจะปรากฏขึ้น

การเลือกรูปแบบลายปก

สัมผัสปุม     หรือ     เพื่อแสดงรูปแบบที่ตองการบน
หนาจอ 

เลือกรูปแบบลายปกที่ตองการ จากนั้น สัมผัสปุม

สัมผัสปุม

สัมผัสปุม 

• ตัวเลือกของสะดึงที่ใชงานไดจะปรากฏขึ้นบนหนาจอ

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับหนาจอการแกไขรูปแบบ
 ลายปก โปรดดูหัวขอ "การแกไขรูปแบบลายปก 
 (หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก)" ที่หนา 77 
 ทานสามารถยายรูปแบบ เปลี่ยนขนาดของรูปแบบ 
 และทำการแกไขอื่นๆ ไดอีกมากมาย
• ทานสามารถยายตำแหนงของรูปแบบลายปกได
 โดยใชนิ้วลากบนหนาจอ

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับหนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับ
 การปก โปรดดูหัวขอ “การแกไขรูปแบบลายปก 
 (หนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับการปก)” ที่หนา 80
• ยืนยันตำแหนงของลวดลายที่จะปก โดยทำตาม
 ขั้นตอนในหัวขอ “การตรวจสอบตำแหนงของรูปแบบ
 ลายปก” ที่หนา 71

หนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับการปกจะปรากฏขึ้น



การปกผา

สะดึงที่เลือกไวเมื่อทานตั้งคา [Embroidery Frame 
Identifi ication View] เปน [ON] จะถูกไฮไลทใหสวาง
ขึ้นมา ทานสามารถสัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนการตั้งคา
ระหวาง [ON] และ [OFF]
พื้นที่การปกสำหรับสะดึงที่เลือกจะปรากฏขึ้น
รูปแบบลายปกที่มีขนาดไมพอดีกับสะดึงที่เลือกจะ
ปรากฏเปนสีจางๆ และไมสามารถเลือกได

2 ซม. x 6 ซม. (ประมาณ 1 นิ้ว (H) x 2-1/2 นิ้ว (W))
3 ซม. x 5 ซม. (ประมาณ 1-1/8 นิ้ว (H) x 2 นิ้ว (W))
4 ซม. x 3 ซม. (ประมาณ 1-1/2 นิ้ว (H) x 
1-1/8 นิ้ว (W))
รูปแบบลายปกถูกจัดเรียงไวนอกพื้นที่การปก

หมายเลขของบรรทัด
ปจจุบัน
แท็บ

ขอควรทราบ

• หาก [Embroidery Frame Identififi ication View] ที่อยูในหนาจอ
 การตั้งคาถูกตั้งคาเปน [ON] ทานจะสามารถแกไขรูปแบบลายปก
 ในหนาจอดังกลาวราวกับวาทานไดติดตั้งสะดึงไว

• พื้นที่การปกสำหรับสะดึง (ขนาดเล็ก) (แยกจำหนาย) มีทั้งหมด 
 3 ขนาด 
 เมื่อ [Embroidery Frame Identification View] ถูกตั้งคาเปน 
 [ON] สำหรับสะดึง (ขนาดเล็ก) ทานจะสามารถมองเห็นพื้นที่
 สำหรับการจัดเรียงรูปแบบลายปกไดงายยิ่งขึ้น บริเวณที่อยูนอก
 พื้นที่การปกจะมีสีพื้นหลังแตกตางจากพื้นที่การปก

f

f

การเลือกรูปแบบตัวอักษร

การรวมรูปแบบ

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม 

เลือกรูปแบบลายปก จากนั้น สัมผัสปุม 

สัมผัสปุมเลือกรูปทรงลายกรอบที่ทานตองการปก

สัมผัสปุมเลือกรูปแบบลายกรอบที่ทานตองการปก

การเลือกรูปแบบลายกรอบ

สัมผัสปุมของฟอนตที่ทานตองการปก

สัมผัสแท็บเพื่อแสดงหนาจอการเลือกที่ตองการ จากนั้น 
พิมพขอความ

• หากตองการเวนวรรค ใหสัมผัสปุม 
• หลังจากเลือกตัวอักษรไดแลว หากทานตองการ
 เปลี่ยนขนาดตัวอักษร ใหสัมผัสปุม      ขนาดจะ
 เปลี่ยนไปทุกครั้งที่ทานสัมผัสปุมนี้ จากขนาดใหญ 
 ไปขนาดกลาง และขนาดเล็ก หลังจากที่เปลี่ยนขนาด
 ตัวอักษรแลว ตัวอักษรทั้งหมดที่อยูบรรทัดเดียวกัน
 จะเปลี่ยนขนาดไปดวย
• หากปอนขอมูลผิด ใหสัมผัสปุม      เพื่อลบ
 ความผิดพลาด
• หากตองการตรวจสอบตัวอักษรที่ปอนทั้งหมด เชน 
 เมื่อมีตัวอักษรหลายบรรทัด ใหสัมผัสปุม 
• หากตองการเพิ่มบรรทัด ใหสัมผัสปุม 
• เมื่อเลือกใชฟอนตภาษาญี่ปุน ทานสามารถเลือก
 ระหวางการเขียนขอความแนวตั้ง หรือขอความแนวนอน 
 โดยการสัมผัสปุม 

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการแกไขรูปแบบลายปก 
 โปรดดูหัวขอ “การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการ
 แกไขรูปแบบลายปก)” ที่หนา 77

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการแกไขรูปแบบลายปก 
 โปรดดูหัวขอ “การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการ
 แกไขรูปแบบลายปก)” ที่หนา 77

ตัวอยาง: การรวมรูปแบบลายปกตัวอักษร และลวดลายตางๆ 
เขาดวยกัน



แกไขรูปแบบลายปก หากจำเปน จากนั้น สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม      เพื่อปอนตัวอักษร

เลือก          และปอนคำวา “Happy”
สัมผัสปุม

สัมผัสปุม       บนหนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับการปก

จากแผงปุมกด         ใหทานเลือกสัมผัสปุมตามตำแหนง
ที่ตองการตรวจสอบ

การตรวจสอบตำแหนงของรูปแบบลายปก

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม     จากนั้นเลือก

เปลี่ยนรูปแบบการจัดวางของตัวอักษร จากนั้น สัมผัสปุม 
     สองครั้งเพื่อกลับไปที่หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก

สัมผัสปุม     เพื่อเปลี่ยนสี

เปลี่ยนสีของตัวอักษร จากนั้น สัมผัสปุม 

แกไขตำแหนงของรูปแบบลายปก

สัมผัสปุม      และตามดวยปุม 

การปกผา
การปกผา

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการแกไขรูปแบบลายปก 
 โปรดดูหัวขอ “หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก” ที่หนา 77

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการแกไขตัวอักษร โปรดดู
 หัวขอ “หนาจอการแกไขฟอนต (แบบตัวอักษร)” ที่หนา 78

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการเปลี่ยนสี โปรดดูหัวขอ 
 “หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก” ที่หนา 77

• ทานสามารถใชนิ้วกดเลือกรูปแบบลายปก แลวยาย
 ตำแหนงดวยการลากบนหนาจอ ใชปุม      ในการเลือก
 รูปแบบลายปกที่จะนำมาวางซอนกัน แตไมสามารถ
 เลือกไดโดยการสัมผัสหนาจอ

• สัมผัสปุม       เพื่อตัดสินใจเลือกตำแหนงของรูปแบบ
 ลายปกอยางระมัดระวัง
• สัมผัสปุม      เพื่อตรวจสอบภาพตัวอยางของรูปแบบ
 ลายปกที่รวมกันแลว

สะดึงจะขยับ และแสดงตำแหนงของรูปแบบลายปก 

ใหทานมองสะดึงใกลๆ เพื่อใหมั่นใจวาจักรจะสามารถปกลวดลาย
ในตำแหนงที่ถูกตอง

แทนยึดอุปกรณปกผาจะขยับไปยังตำแหนงที่เลือกบน
รูปแบบลายปก

ตำแหนงที่เลือก

ขอควรทราบ

• หากตองการดูพื้นที่การปกทั้งหมด ใหสัมผัสปุม       จากนั้น 
 สะดึงจะเคลื่อนที่ และแสดงพื้นที่ของการปก

ขอควรระวัง
• เข็มจะตองอยูในตำแหนงยกขึ้นเวลาที่สะดึงเคลื่อนที่ 
 เพราะถาหากเข็มอยูในตำแหนงดานลาง อาจทำใหเข็มหัก 
 และทานอาจไดรับบาดเจ็บได



การปกผา

จักรเครื่องนี้สามารถปกผาตามรูปแบบลายปกพรอมกับเปลี่ยน
สีดายแตละสีใหตามลำดับ

เตรียมดายสำหรับการปกผาตามสีที่แสดงบนหนาจอ

โยกตีนผีปกผาลง จากนั้น กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อเริ่มปกผา 
หลังจากปกไปประมาณ 5-6 ตะเข็บ ใหกดปุม “เริ่ม/หยุด” 
อีกครั้งเพื่อหยุดการทำงานของตัวเครื่อง

ตัดดายสวนเกินที่ปลายตะเข็บ หากปลายของตะเข็บ
อยูขางใตตีนผีปกผา ใหยกตีนผีปกผาขึ้นกอน จากนั้น
จึงคอยเล็มดายสวนเกินออก

การปกผาตามรูปแบบลายปก

ลำดับสีในการปก

• การที่หนาจอนี้จะปรากฏชื่อสีดาย หรือหมายเลขดาย 
 ขึ้นอยูกับการตั้งคาที่เลือกในหนาจอการตั้งคา ทาน
 สามารถสัมผัสปุม       เพื่อเปลี่ยนการตั้งคาในหนาจอ
 การตั้งคา สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ 
 “การเปลี่ยนการแสดงขอมูลสีดาย” ที่หนา 73

รอยดายเขาเครื่อง และสนเข็มโดยใชดายสำหรับ
การปกใหเรียบรอย

โยกกานยกตีนผีปกผาขึ้น แลวรอยดายผานรูของตีนผี
ปกผา จากนั้น ใชมือซายจับดายไวอยางเบามือ

กดปุม "เริ่ม/หยุด" เพื่อเริ่มการปกผา

นำดายสีแรกที่ปกเสร็จแลวออกมาจากตัวเครื่อง

สำหรับการปกผาสีที่เหลือ ใหปฏิบัติตามขั้นตอนเดิม
เหมือนกับการปกสีแรก

• โปรดดูหัวขอ “ขั้นตอนการรอยดายดานบน” ที่หนา 23

• หากไมตัดดายสวนเกินที่จุดเริ่มตนของตะเข็บนี้ออกไป 
 ดายสวนนั้นอาจถูกปกทับขณะปกไปตามรูปแบบลายปก 
 ซึ่งจะทำใหเลาะดายสวนเกินออกมาหลังจากที่ปก
 เสร็จแลวไดยากมาก ดังนั้นจึงควรตัดดายที่จุดเริ่มตน
 ของตะเข็บเสมอ

หลังจากที่ปกผาในแตละสีเสร็จแลว เครื่องจะหยุดปกโดย
อัตโนมัติพรอมกับปกตะเข็บเสริมใหไปในตัว และถาหากมีการตั้งคา
ใหฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติทำงาน ดายจะถูกตัดดวยเชนกัน

เมื่อปกสีสุดทายเสร็จแลว หนาจอจะแสดงขอความวาการปกผา
เสร็จสมบูรณ ใหทานสัมผัสปุม        จากนัน้ หนาจอจะกลับ
ไปแสดงหนาจอเริ่มตน

จับดายใหหยอนเล็กนอย

• ฟงกชันการตัดดายอัตโนมัติจะตัดดายเมื่อปกผาในแตละสี
 เสร็จแลว จากคาเริ่มตน ฟงกชันนี้จะถูกเปดการทำงานไว 
 แตถาหากทานตองการปดฟงกชันนี้ ใหสัมผัสปุม 

ขอควรระวัง
• ขณะปกบนผาผืนใหญ (โดยเฉพาะอยางยิ่ง เสื้อแจ็คเก็ต 
 หรือผาเนื้อหนาอื่นๆ) อยาปลอยใหผาหอยลงมาจากโตะ
 ที่วางจักร ไมเชนนั้น ชุดฐานปกผาจะไมสามารถเคลื่อนที่
 ไดอยางอิสระ และสะดึงอาจกระทบกับเข็มปกผา สงผลให
 เข็มหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได

หมายเหตุ

• ตรวจสอบใหแนใจวาไมมีวัตถุใดล้ำเขามาในระยะการเคลื่อนที่
 ของสะดึง ไมเชนนั้นหากสะดึงชนกับวัตถุอื่น จะสงผลใหลายปก
 ที่ออกมาดูไมเรียบรอย 



ตัดเสนดายสวนเกินที่เครื่องปกขามภายในดายแตละสี

กดปุม "เริ่ม/หยุด" เพื่อหยุดการทำงานของตัวเครื่อง

สัมผัสปุม       จากนั้น รอยดายดานบนอีกครั้ง หรือ
ใสไสกระสวยอันใหมที่กรอดายเรียบรอยแลว

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม      ,      หรือ      เพื่อยายตำแหนงเข็ม
กลับไปตามจำนวนของตะเข็บที่อยูในจุดกอนที่ดายจะขาด 
จากนั้นสัมผัสปุม

โยกตีนผีปกผาลง จากนั้น กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อ
ทำการปกตอ

สีดาย และหมายเลขตะเข็บปจจุบันจะถูกบันทึกเมื่อหยุดการปกผา
คางไว และเมื่อเปดใชงานเครื่องอีกครั้ง ทานสามารถเลือกไดวา
จะปกผาตอ หรือลบรูปแบบลายปกนั้นออกไป

การเริ่มปกผาตอหลังจากปดเครื่อง

สัมผัสปุม      และใชปุม     หรือ     เพื่อแสดงหนาจอ
การตั้งคาตอไปนี้

ใชปุม     หรือ     ของเมนู        เพื่อเลือก [Name of 
Color] หรือ [#123] (หมายเลขดาย)

ใชปุม     หรือ     ของเมนู         เพื่อเลือกยี่หอของดาย

สัมผัสปุม 

• เมื่อเลือก [Name of Color] ชื่อสีดายจะปรากฏขึ้น

• เมื่อเลือก [#123] หมายเลขของดายสำหรับการปก
  จะปรากฏขึ้น

การเปลี่ยนการแสดงขอมูลสีดาย

หากดายขาด หรือดายจากไสกระสวยหมดระหวาง
ปกผา

ทานสามารถเลือกวาจะแสดงชื่อสีดาย หรือหมายเลขของดายที่ใช
สำหรับการปกผา

• หากดายจากไสกระสวยใกลหมด ใหกดปุม     (ปุมตัดดาย) 
 เพื่อตัดดายดานบน และดายจากไสกระสวย จากนั้น 
 ถอดสะดึงออกจากตัวเครื่อง แลวเปลี่ยนไสกระสวยอันใหม
 ที่ผานการกรอดายเรียบรอยแลว

• สัมผัสปุม       เพื่อเริ่มปกใหมตั้งแตตน

การปกผา
การปกผา

ขอควรทราบ

• สีดายบนหนาจออาจแตกตางไปจากสีดายบนหลอดดายจริงเล็กนอย
• การตั้งคาเริ่มตนของยี่หอดาย คือ [Original] 
 ขอมูลลายปกที่นำเขามาจะแสดงพรอมกับยี่หอของดายที่กำหนด
 ไวในซอฟตแวรสำหรับการออกแบบลวดลายงานปก

ขอควรทราบ

• การตั้งคายี่หอของดายจะถูกนำไปใชกับรูปแบบลายปกอันถัดไปที่
 โหลดเขามาในเครื่อง

ขอควรทราบ

• หากทานไมสามารถยายเข็มกลับไปยังจุดที่ดายขาด ใหสัมผัสปุม 
 เพื่อเลือกสี แลวยายเข็มกลับไปที่จุดเริ่มตนของสีนั้นกอน จากนั้น
 จึงคอยใชปุม      ,       หรือ       เพื่อยายตำแหนงเข็มเดินหนา
 ไปยังจุดที่อยูกอนจุดที่ดายขาดเล็กนอย



การปกผา

การปรับความตึงดาย การปกตามรูปแบบงานปกปะ (Appliquéé)

ทานสามารถปรับความตึงของดายดานบนโดยใชปุมปรับความตึง
ดาย
ในการปกผา ควรปรับตั้งปุมปรับความตึงดายไวที่ระหวาง
เลข 2 ถึงเลข 6

เมื่อหนาจอแสดงลำดับการปกตามสีดายแสดงขอมูลดังนี้
[                   (APPLIQUÉE MATERIAL)],
[                   (APPLIQUEÉ POSITION)] หรือ
[                   (APPLIQUEÉ)] ใหปฏิบัติตามขั้นตอนดานลางนี้

อุปกรณที่จำเปน
• ผาที่ใชสำหรับการทำชิ้นงานปกปะ (Appliquééé)
• ผาที่ใชเปนฐานของงานปกปะ (Appliquééé)
• วัสดุกันลื่น
• กาวติดผา หรือสเปรยกาวติดผาชั่วคราว
• ดายปกผาเมื่อความตึงดายเหมาะสม ทานจะสามารถมองเห็นดายดานบน

จากทางดานหลังของผา (ดานลาง) เทานั้น

คลายความตึงของดาย 
(ลดระดับหมายเลข)
เพิ่มความตึงของดาย 
(เพิ่มระดับหมายเลข)
ปุมปรับความตึงดาย

ดานหนาของผา (ดานบน)
ดานหลังของผา (ดานลาง)

ดานหนาของผา (ดานบน)

ดานหลังของผา (ดานลาง)

ดานหนาของผา (ดานบน)

ดานหลังของผา (ดานลาง)

เสนขอบของชิ้นงานปกปะ (Appliquééé)
ผาที่ใชสำหรับการทำชิ้นงานปกปะ (Appliquééé)

หมายเหตุ

• หากปกผาแลวตะเข็บดูไมแนน ใหหมุนปุมปรับความตึงดายเพิ่มขึ้น
 หนึ่งระดับ แลวลองปกอีกครั้ง
 

หมายเหตุ

• ชื่อที่ถูกตอง และหมายเลขของสีดายที่จะถูกใชงานจะไมปรากฏขึ้น 
 ใหทานเลือกสีดายตามสีในรูปแบบของงานปกปะ (Appliqué éé)
• การปกตามรูปแบบงานปกปะ (Appliquééé) บางอันจะมีขั้นตอน
 แตกตางไปจากขั้นตอนที่อธิบายในคูมือนี้ โปรดดูขั้นตอนการปก
 รูปแบบดังกลาวจาก “คูมือการออกแบบลายปกผา”

 

หมายเหตุ

• หากรอยดายดานบน หรือใสไสกระสวยไมถูกวิธี ทานอาจจะไม
 สามารถปรับความตึงดายไดอยางเหมาะสม หากเกิดกรณีเชนนี้ 
 ใหทานรอยดายดานบนใหม และใสไสกระสวยใหถูกตอง 
 

ความตึงดายที่เหมาะสม

1. การสรางชิ้นงานปกปะ (Appliqué é)

ทานจะสามารถมองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายลาง) ที่ดานหนา
ของผา (ดานบน) ในกรณีเชนนี้ ใหทานลดความตึงของดายดานบน

ดายดานบนตึงเกินไป

ดายดานบนหยอน ในกรณีเชนนี้ ใหทานเพิ่มความตึงของดาย
ดานบน

ดายดานบนหยอนเกินไป ติดวัสดุกันลื่นเขากับดานหลังของผาที่จะใชในการทำ
ชิ้นงานปกปะ (Appliquéé)

ปกลายเสนสำหรับการตัดชิ้นงานปกปะ (Appliquéé é) 
เมื่อปกเสร็จแลว ใหนำผาออกมาจากสะดึง และใชกรรไกร
ตัดตามลายเสนที่ปกไวอยางระมัดระวัง

หมายเหตุ

• หากตัดชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) จากขอบดานในของลายเสน
 สำหรับการตัด ชิ้นงานนั้นอาจไมสามารถนำไปติดกับผาชิ้นใหญ
 ไดอยางถูกตอง ดังนั้น ตองตัดรอบขอบดานนอกของลายเสน
 ดังกลาวอยางระมัดระวัง
• หลังจากตัดชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) เสร็จแลว ใหเลาะดาย
 บนชิ้นงานนั้นออกใหหมด
 
 



การปกผา
การปกผา

2. การปกระบุตำแหนงของงานปกปะ (Appliqué é) 
บนผาที่ใชเปนฐาน

ปกระบุตำแหนงของงานปกปะ (Appliqué é)

หลังจากติดชิ้นงานปกปะ (Appliqué é) เสร็จเรียบรอยแลว 
ใหทานติดตั้งสะดึงเขากับตัวเครื่อง 
รอยดายเขาเครื่องโดยใชดายสำหรับการปก และโยก
กานยกตีนผีปกผาลง จากนั้น กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อ
ทำการปกทับชิ้นงาน

ปกสวนที่เหลือจนเสร็จสมบูรณ

ทานสามารถใชรูปแบบลายกรอบที่มีขนาด และรูปทรงเดียวกัน
ในการสรางชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) ปกรูปแบบหนึ่งโดยใช
ตะเข็บเสนตรง และปกอีกรูปแบบหนึ่งโดยใชตะเข็บซาติน

การใชรูปแบบลายกรอบในการสรางงานปกปะ (Appliqué é)

ถอดสะดึงออกจากชุดฐานปกผา

ทากาวติดผาเพียงบางๆ หรือฉีดสเปรยกาวติดผาชั่วคราว
ที่ดานหลังของชิ้นงานปกปะ (Appliqué é) แลวนำไปติดกับ
ผาที่ใชเปนฐาน โดยติดใหอยูภายในตำแหนงที่ปกไวใน
ขั้นตอนที่     ของหัวขอ “2. การปกระบุตำแหนงของงาน
ปกปะ (Appliqué é) บนผาที่ใชเปนฐาน”

เลือกรูปแบบลายกรอบที่ใชตะเข็บเสนตรง แลวปก
รูปแบบนั้นลงบนผาที่จะนำมาใชเปนชิ้นงานปกปะ 
(Appliqué é) เมื่อปกเสร็จแลว ใหใชกรรไกรตัดรอบ
ขอบดานนอกของรูปทรงใหเรียบรอย

ปกระบุตำแหนงบนผาที่ใชเปนฐาน โดยใชรูปแบบ
เดียวกับขั้นตอนที่ 
ทากาวสำหรับผาบางๆ หรือฉีดสเปรยกาวติดผาแบบ
ชั่วคราวที่ดานหลังของชิ้นงานปกปะ (Appliquéé é) 
ที่สรางไวในขั้นตอนที่     แลวนำมาติดลงบนผาที่ใชเปน
ฐานตรงรูปทรงที่ปกระบุตำแหนงไว

3. การติดชิ้นงานปกปะ (Appliquéé) บนผาที่ใชเปน
ฐาน

วิธีที่ 1

ตำแหนงของงานปกปะ 
(Appliquééé)
ผาที่ใชเปนฐาน

หมายเหตุ

• อยาเพิ่งนำผาที่ใชเปนฐานของงานปกปะออกมาจากสะดึงจนกวา
 จะปกผาเสร็จเรียบรอยทุกขั้นตอน

 

หมายเหตุ

• หากไมสามารถติดชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) เขากับผาที่ใชเปน
 ฐานโดยใชกาวติดผา หรือสเปรยกาวติดผาแบบชั่วคราว ใหยึดผา
 ทั้งสองชิ้นไวดวยกันโดยใชการเนาผา
• หากชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) เปนผาเนื้อบาง ใหทานเสริม
 ความแข็งแรงของเนื้อผาและยึดชิ้นงานใหอยูกับที่โดยใชแผนกาว
 แบบรีดทับได ทานสามารถใชเตารีดในการติดชิ้นงานปกปะ 
 (Appliquééé) ไวตรงตำแหนงที่จะปกได

 



การปกผา

เลือกรูปแบบลายกรอบที่ใชตะเข็บซาติน ซึ่งจะตองมี
รูปทรงเหมือนกับชิ้นงานปกปะ (Appliquéé) ทุกประการ 
จากนัน้ ปกทับชิ้นงานปกปะ (Appliquéé) ที่ทานติดไวกับผา
ที่ใชเปนฐานจากขั้นตอนที่     เพื่อใหไดผลงานการปกปะ
ที่สวยงาม

วิธีที่ 2

เลือกรูปแบบลายกรอบที่เปนตะเข็บเสนตรง จากนัน้ 
ปกลายกรอบนัน้ลงบนผาที่ใชเปนฐาน

วางผาที่จะใชเปนชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) ทับรูปแบบ
ลายกรอบที่ปกไวในขั้นตอนที่     จากนัน้ปกลายกรอบเดิม
ทับลงบนผาที่นำมาวาง

ถอดสะดึงออกจากชุดฐานปกผา จากนัน้ ใชกรรไกรตัดผา
ที่เปนชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) โดยตัดไปตามแนวขอบ
ดานนอกของตะเข็บ

ติดตั้งสะดึงเขากับชุดฐานปกผาอีกครั้ง

• ผาที่นำมาวางดานบนเพื่อใชเปนชิ้นงานปกปะนั้นจะ
 ตองสามารถปดทับตะเข็บที่ปกไวบนผาที่ใชเปนฐาน
 ไดโดยสมบูรณ

หมายเหตุ

• หามนำผาออกมาจากสะดึงเวลาตัดผา นอกจากนี้ หามดึง หรือ
 ดันผาขณะปก ไมเชนนั้นผาที่ขึงไวกับสะดึงอาจหยอนได
 

เลือกรูปแบบลายกรอบที่ใชตะเข็บซาติน ซึ่งจะตองมี
รูปทรงเหมือนกับชิ้นงานปกปะ (Appliquééé) ทุกประการ 
จากนัน้ ปกลายกรอบที่ใชตะเข็บซาตินเพื่อใหไดผลงาน
การปกปะที่สวยงาม

• หามเปลี่ยนขนาด หรือตำแหนงของรูปแบบลายปก



การปกผา
การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก)

รูปแบบลายปกแบบแยกสวน การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการแกไข
รูปแบบลายปก)

จักรเครื่องนี้สามารถปกรูปแบบลายปกแบบแยกสวนที่สรางขึ้น
โดยใชซอฟตแวร PE-DESIGN เวอรชัน 7 หรือสูงกวา การใช
รูปแบบลายปกแบบแยกสวน จะชวยใหลวดลายที่มีขนาดใหญ
กวาสะดึงถูกแบงออกเปนหลายๆ สวน เมื่อปกจนครบทุกสวน
แลวก็จะไดหนึง่ลวดลายที่สมบูรณ สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับ
การสรางรูปแบบลายปกแบบแยกสวน และคำแนะนำในการปก
อยางละเอียดเพิ่มเติม ทานสามารถดูไดจากคูมือการใชงานที่
มาพรอมกับซอฟตแวร PE-DESIGN เวอรชัน 7 หรือสูงกวา

หลังจากที่ทานเลือกรูปแบบลายปกในหนาจอการเลือกรูปแบบลายปก 
แลวสัมผัสปุม       หนาจอการแกไขรูปแบบลายปกจะปรากฏขึ้น 
หลังจากสัมผัสปุมใดก็ตามเพื่อแกไขรูปแบบลายปกเสร็จแลว ใหทาน
สัมผัสปุม      เพื่อกลับไปยังหนาจอที่ผานมา หากตองการจบขั้นตอน
การแกไขทั้งหมด ใหสัมผัสปุม      เพื่อไปตอที่หนาจอการตั้งคา
เกี่ยวกับการปก

เสียบ USB แฟลชไดรฟที่บรรจุรูปแบบลายปกแบบแยกสวน
ที่สรางไวเขากับชองตอ USB บนตัวเครื่อง จากนัน้เลือก
รูปแบบลายปกแบบแยกสวนที่ทานตองการปก

เลือกสวน     ที่จะปก จากนัน้ สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม       และตามดวยปุม 

เมื่อปกเสร็จแลว หนาจอตอไปนีจ้ะปรากฏขึ้น ใหทาน
สัมผัสปุม 

ทำซํ้าตามขั้นตอนที่     ถึง     เพื่อปกสวนที่เหลือของ
รูปแบบลายปก 

กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อปกสวนยอยของรูปแบบลายปก

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การเรียกใช
 รูปแบบลายปก” ที่หนา 82

• เลือกสวนของรูปแบบลายปกตามลำดับตัวอักษร

จะมีหนาจอหนึง่ปรากฏขึ้นมาเพื่อใหทานสามารถ
เลือกสวนของรูปแบบลายปกแบบแยกสวนได

ขอควรระวัง
• เมื่อทานแกไขรูปแบบลายปกเสร็จแลว ใหตรวจสอบสะดึง
 ที่สามารถใชงานไดที่แสดงบนหนาจอ และเลือกใชสะดึง
 ที่เหมาะสม หากทานใชสะดึงที่ไมไดแสดงไวในที่นี้ ตีนผี
 ปกผาอาจกระทบกับสะดึง และอาจทำใหทานไดรับบาดเจ็บ 
 หรือเกิดความเสียหายได

หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก

ขอควรทราบ

• หากปุมปรากฏเปนสีเทาจาง ทานจะไมสามารถใชฟงกชันนั้น
 กับรูปแบบที่เลือก

ลำดับ
การแสดง

สะดึง

ขนาดของรูปแบบ
ลายปก

แสดงใหเห็นถึงสะดึงที่สามารถใชงานได 
(หนา 69) นอกจากนี้ หลังจากสัมผัสปุมเลือก
สะดึงที่จะใชงานเสร็จแลว ทานสามารถตั้งคา 
[Embroidery Frame ldentification View] 
ใหเปน [ON] ได หากตองการตั้งคา 
[Embroidery Frame ldentification View] 
ใหเปน [OFF] ใหสัมผัสปุม 

แสดงขนาดของรูปแบบลายปกที่รวมแลว
ทั้งหมด

คำอธิบาย
ชื่อปุม



การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก)

ลำดับ
การแสดง

คำอธิบาย
ชื่อปุม

ปุมขยาย

ปุมแสดงภาพตัวอยาง

ปุมหมุน

สัมผัสปุมนี้เพื่อขยายรูปแบบลายปกในหนาจอ

เมื่อขยายรูปแบบลายปกแลว จะมีปุม               
           ปรากฏขึ้นมา
 ทานสามารถสัมผัสปุมเหลานี้เพื่อยายพื้นที่
การแสดงในหนาจอตามทิศทางของปุม ทำให
สะดวกตอการตรวจสอบรายละเอียดของ
รูปแบบลายปก 
หลังจากสัมผัสปุม      เพื่อยืนยันการเลือก
อัตราการขยาย ทานจะสามารถทำการแกไข
จากภาพแบบขยายตามขนาดที่เลือก

 สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงภาพตัวอยางของผลงาน
การปก สัมผัสปุม            เพื่อเลือกสะดึง
ที่จะใชในการแสดงภาพตัวอยาง
•       : สะดึง (ขนาดกลาง) 10 ซม. x 10 ซม. 
  (4 นิ้ว x 4 นิ้ว)
•      : สะดึง (ขนาดเล็ก) (แยกจำหนาย) 
   2 ซม. x 6 ซม. (1 นิ้ว x 2-1/2 นิ้ว)

สัมผัสปุม       เพื่อขยายภาพของรูปแบบ
ลายปก

 

สัมผัสปุมนี้เพื่อหมุนรูปแบบลายปก
สัมผัสปุม      เพื่อใหรูปแบบลายปกกลับไป
อยูที่ตำแหนงเดิม

 

สัมผัสปุมนี้เพื่อลบรูปแบบลายปกที่เลือก 
(รูปแบบที่ถูกลอมรอบดวยกรอบสีแดง)

 

ปุมชุดตัวเลือกสีดาย

ปุมลบ

สัมผัสปุมนี้เพื่อแสดงหนาจอการแกไขฟอนต 
(แบบตัวอักษร) (หนา 78)

 

ปุมแกไขฟอนต

สัมผัสปุมนี้เพื่อเรียกหนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับ
การปก (หนา 80)

 

ปุมสิ้นสุดการแกไข

สัมผัสปุมนี้เพื่อบันทึกรูปแบบลายปกไปยัง
หนวยความจำของตัวเครื่อง หรือ USB 
แฟลชไดรฟ ทานสามารถถายโอนรูปแบบ
ลายปกไปยังเครื่องคอมพิวเตอรผานการ
เชื่อมตอระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (หนา 82)

 

ปุมหนวยความจำ

สัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนสีของรูปแบบลายปกที่
แสดงอยูบนหนาจอ

สัมผัสปุม     หรือ     เพื่อเลือกยี่หอของดาย

สัมผัสปุม      หรือ     เพื่อเลือกสีที่ทาน
ตองการเปลี่ยน

สัมผัสปุม                    หรือสัมผัสสีบน
ชุดตัวเลือกสีเพื่อเลือกสีใหม 

หากตองการเปลี่ยนกลับเปนสีเดิม ใหสัมผัส
ปุม 

 

ลำดับ
การแสดง

คำอธิบาย
ชื่อปุม

ปุมเลือกรูปแบบ
ลายปก

เมื่อเลือกรูปแบบลายปกที่ถูกรวมมาแลว 
ใหทานใชปุมนี้ในการเลือกสวนของรูปแบบ
ที่จะแกไข รูปแบบที่เลือกจะถูกลอมรอบดวย
กลองสีแดง 

ปุมเพิ่ม

สัมผัสปุมนี้เพื่อเพิ่มรูปแบบลายปกอื่นลงใน
รูปแบบลายปกที่กำลังแสดงอยูบนหนาจอ
ในปจจุบัน 

ปุมสะทอนภาพ
ในแนวนอน

สัมผัสปุมนี้เพื่อสรางภาพสะทอนในแนวนอน
ของรูปแบบลายปกที่เลือก

ปุมปรับความถี่ดาย

สัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนความถี่ของดายสำหรับ
บางรูปแบบตัวอักษร และรูปแบบลายกรอบ

ปุมยาย

ปุมขนาด

สัมผัสปุมนี้เพื่อยายรูปแบบลายปก

ใชแผงปุมกด         ในการยายรูปแบบ

ลายปกไปตามทิศทางของลูกศร 
สัมผัสปุม       เพื่อจัดรูปแบบลายปกใหอยูกึ่งกลาง

สัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนขนาดของรูปแบบลายปก

     : ขยายรูปแบบลายปกตามสัดสวน

     : ยอรูปแบบลายปกตามสัดสวน

     : ยืดรูปแบบลายปกในแนวนอน

     : บีบรูปแบบลายปกในแนวนอน

     : ยืดรูปแบบลายปกในแนวตั้ง

     : บีบรูปแบบลายปกในแนวตั้ง

      : ปรับขนาดของรูปแบบลายปกกลับไป
        ขนาดเดิม
      : เปลี่ยนขนาดของรูปแบบตัวอักษร

หนาจอการแกไขฟอนต (แบบตัวอักษร)

ทานสามารถเปดหนาจอการแกไขฟอนต (แบบตัวอักษร) ขึ้นมาได
โดยการสัมผัสปุม      บนหนาจอการแกไขรูปแบบลายปก

ลำดับ
การแสดง

คำอธิบาย
ชื่อปุม

ปุม Multi color

สัมผัสปุมนี้เมื่อทานตองการเปลี่ยนสีดาย
สำหรับตัวอักษรแตละตัวในการปกตัวอักษร 
จักรจะหยุดทำงานเมื่อปกแตละตัวอักษร
เสร็จแลว จึงสามารถเปลี่ยนดายดานบน
ขณะปกผาได หากตองการยกเลิกการตั้งคานี้ 
ใหสัมผัสปุมนี้อีกครั้ง



ลำดับ
การแสดง

คำอธิบาย
ชื่อปุม

ลำดับ
การแสดง

คำอธิบาย
ชื่อปุม

สัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนลักษณะการจัดเรียง
รูปแบบตัวอักษร
เมื่อเลือกแนวโคง (                         ) 
ทานสามารถใชปุม       และ      ในการปรับ
ระดับความโคง
      : ลดระดับความโคง
      : เพิ่มระดับความโคง

เมื่อเลือกการจัดเรียงในลักษณะ      ปุม      
และ      จะเปลี่ยนเปนปุม      และ     
เพื่อใหทานสามารถเพิ่ม หรือลดระดับของ
ความลาดเอียงได 
สัมผัสปุม       เพื่อกลับไปใชการจัดเรียง
ตัวอักษรแบบเดิม 

 

สัมผัสปุมนี้เพื่อเปลี่ยนฟอนตของตัวอักษรที่เลือก
ทานอาจจะไมสามารถเปลี่ยนฟอนตได ขึ้นอยู
กับฟอนตที่เลือกไว

 

ปุมจัดเรียงตัวอักษร ปุมปรับชองไฟ
ระหวางตัวอักษร

ปุมเลือก

สัมผัสปุมนี้เพื่อปรับการเวนชองไฟของ
รูปแบบตัวอักษร

เมื่อเลือกรูปแบบที่ถูกรวมมาแลว ทาน
สามารถใชปุมนี้ในการเลือกสวนใดสวนหนึง่
ของรูปแบบลายปกเพื่อนำมาแกไข รูปแบบ
ลายปกที่เลือกจะถูกลอมรอบดวยกรอบสีแดง 
หากมีการใชปุมขึ้นบรรทัดใหมขณะปอนขอความ 
ทานจะสามารถเลือกไดทีละบรรทัด

สัมผัสปุม      /      เพื่อเพิ่ม หรือลด
ระยะหางของการเวนชองไฟ 
สัมผัสปุม       เพื่อกลับไปใชการเวนชองไฟ
แบบเดิม 

ปุมฟอนต

สัมผัสปุมนี้เพื่อเลือกวาตองการจัดเรียงขอความ
ตามแนวตั้ง หรือแนวนอน (สำหรับฟอนตภาษา
ญี่ปุนเทานัน้)

 

ปุมขอความแนวตั้ง/
แนวนอน

สัมผัสปุมนี้เพื่อแกไขตัวอักษรแตละตัวแบบ
แยกกัน 

 

เมื่อสัมผัสปุม       ใหทานเลือกตัวอักษรที่จะ
เปลี่ยนขนาดโดยใชปุม 

เมื่อสัมผัสปุม       ใหทานเลือกตัวอักษรที่
จะเปลี่ยนฟอนตโดยใชปุม 

 

ปุมแกไขตัวอักษร

สัมผัสปุมนี้เพื่อแยกตัวอักษรในขอความออก
จากกัน เพื่อใหทานสามารถแกไขตัวอักษร
แบบแยกได 

 

ใชปุม              ในการเลือกตำแหนงภายใน
รูปแบบตัวอักษรที่ตองการแยกออกจากกัน 
จากนัน้ สัมผัสปุม       เพื่อแยกตัวอักษร
รูปแบบตัวอักษรใดก็ตามที่ถูกแยกแลวจะไม
สามารถนำมารวมกันใหมไดอีก
 

 

ปุมแยกขอความ

การปกผา
การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการแกไขรูปแบบลายปก)



เมื่อสัมผัสปุม       ในหนาจอการแกไขรูปแบบลายปก หนาจอการตั้งคา
เกี่ยวกับการปกจะปรากฏขึ้น หลังจากแกไขรูปแบบลายปกแลว ใหทาน
สัมผัสปุม       เพื่อไปตอที่หนาจอการปก

 

ปุมยาย

สัมผัสปุมเหลานี้เพื่อยายรูปแบบตามทิศทาง
ของลูกศร (สัมผัสปุมตำแหนงจุดศูนยกลางเพื่อ
ใหรูปแบบลายปกกลับไปอยูกลางพื้นที่การปก) 
(หนา 80)

ปุมหมุน

สัมผัสปุมนี้เพื่อหมุนรูปแบบลายปกแบบทั้งลาย
สัมผัสปุม       เพื่อใหรูปแบบลายปกกลับ
ไปอยูที่ตำแหนงเดิม

ปุมปกผา
สัมผัสปุมนี้เพื่อเขาสูหนาจอการปก

ปุมหนวยความจำ

สัมผัสปุมนี้เพื่อบันทึกรูปแบบลายปกไปยัง
หนวยความจำของตัวเครื่อง หรือ USB 
แฟลชไดรฟ ทานสามารถถายโอนรูปแบบ
ลายปกไปยังเครื่องคอมพิวเตอรผานการเชื่อมตอ
ระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (หนา 82)

ปุมทดสอบ

สัมผัสปุมนี้เพื่อตรวจสอบตำแหนงของรูปแบบ
ลายปก (หนา 71)

ปุมจุดเริ่มตน

สัมผัสปุมนี้เพื่อขยับเข็มไปยังตำแหนงเริ่มตน
เพื่อจัดแนวของเข็มใหตรงกับตำแหนงของ
รูปแบบลายปก (หนา 80)

การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการตั้งคา
เกี่ยวกับการปก)

หนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับการปก

ลำดับ
การแสดง

คำอธิบาย
ชื่อปุม

การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับการปก)

การจัดแนวรูปแบบลายปกใหตรงกับตำแหนงเข็ม

ตัวอยาง: การจัดแนวทางดานซายลางของรูปแบบลายปก
ใหตรงกับตำแหนงเข็ม

ขีดเครื่องหมายแสดงตำแหนงเริ่มตนการปกบนผา
ตามภาพตัวอยางดานลางนี้ 

สัมผัสปุม 

สัมผัสปุม      และตามดวยปุม 

ใชแผงปุมกด         ในการจัดตำแหนงเข็มใหตรงกับ

เครื่องหมายที่ขีดไวบนผา จากนัน้ สัมผัสปุม       และ
เริ่มปกตามรูปแบบลายปก

ตำแหนงเริ่มตน
ตำแหนงเข็มจะขยับไปที่มุมซายลางของรูปแบบ 
(สะดึงจะขยับเพื่อใหสามารถวางตำแหนงเข็มได
อยางถูกตอง)



การปกผา
การแกไขรูปแบบลายปก (หนาจอการตั้งคาเกี่ยวกับการปก)

การปกตัวอักษรแบบเชื่อมตอกัน

ทำตามขั้นตอนดานลางนี้เพื่อปกตัวอักษรที่ถูกเชื่อมตอเปนแถว
เดียวกัน เมื่อรูปแบบตัวอักษรทั้งหมดนัน้ยาวออกมานอกพื้นที่
ของสะดึง

ตัวอยาง: การเชื่อมตัวอักษร “DEF” เขากับตัวอักษร “ABC”

เข็มจะถูกกำหนดตำแหนงไวที่มุมซายลางของรูปแบบ
ตัวอักษร และสะดึงจะขยับเพื่อใหเข็มอยูในตำแหนง
ที่ถูกตอง

จุดสิ้นสุดของการปก

เลือกรูปแบบตัวอักษรสำหรับ “ABC” จากนัน้ สัมผัสปุม
และ 

สัมผัสปุม  

สัมผัสปุม  

โยกตีนผีปกผาลง จากนัน้กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อเริ่มปกผา

หลังจากที่ปกตัวอักษรเสร็จแลว และดายถูกตัด ใหถอด
สะดึงออกมา จากนัน้ สัมผัสปุม        เพื่อยืนยัน 
[Finished embroidering]

ขึงผาเขากับสะดึงใหมอีกรอบ ใหซีกขวาของตัวอักษร “C” 
เขาไปอยูดานในของสะดึงบางสวน ควรทำอยางระมัดระวัง
เพื่อใหตัวอักษรยังคงอยูในแนวตรงและไดระดับ จากนัน้ 
ติดตั้งสะดึงอีกครั้ง เพื่อปกตัวอักษรที่เหลือ (“DEF”)

สัมผัสปุม      และตามดวยปุม

เข็มจะถูกกำหนดตำแหนงไวที่มุมซายลางของรูปแบบ
ตัวอักษร และสะดึงจะขยับเพื่อใหเข็มอยูในตำแหนง
ที่ถูกตอง

สัมผัสปุม       เพื่อยกเลิกรูปแบบตัวอักษรปจจุบัน

เลือกรูปแบบตัวอักษรสำหรับ “DEF” จากนัน้ สัมผัสปุม      
และ 

สัมผัสปุม  

สัมผัสปุม      และตามดวยปุม 

ใชแผงปุมกด         ในการวางตำแหนงเข็มใหตรงกับ

จุดสิ้นสุดของการปกรูปแบบตัวอักษรที่ผานมา

สัมผัสปุม 

โยกตีนผีปกผาลง จากนัน้ กดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อเริ่มปก
รูปแบบตัวอักษรที่เหลือ



การใชฟงกชันหนวยความจำ

ทานสามารถบันทึกรูปแบบลายปกที่ทานกำหนดการตั้งคาดวย
ตัวเองไวในหนวยความจำของตัวเครื่อง หรือ USB แฟลชไดรฟ 
นอกจากนี้ยังสามารถถายโอนรูปแบบลายปกไปที่เครื่อง
คอมพิวเตอรของทานผานระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

บันทึกไปยังหนวยความจำของตัวเครื่อง
บันทึกไปยัง USB แฟลชไดรฟ 
รูปแบบจะถูกบันทึกไวในโฟลเดอรที่ชื่อ “bPocket”
บันทึกไปยังกระเปาของฟงกชันการเชื่อมตอแบบ
ไรสายชั่วคราว สำหรับขั้นตอนอยางละเอียด 
โปรดอางอิงจากคูมือการใชงานซอฟตแวร PE-DESIGN 
(เวอรชัน 11 หรือสูงกวา)

* รูปแบบลายปกที่ถูกบันทึกไปยังกระเปาของฟงกชัน
 การเชื่อมตอแบบไรสายจะถูกลบออกจากกระเปาเมื่อ
 ปดสวิตชเครื่อง จึงควรนำเขารูปแบบลายปกไปยัง
 ซอฟตแวร PE-DESIGN (เวอรชัน 11 หรือสูงกวา) 
 กอนปดสวิตชเครื่อง

สัมผัสปุม      เมื่อรูปแบบลายปกที่ทานตองการบันทึก
อยูในหนาจอการแกไขรูปแบบลายปก หรือหนาจอ
การตั้งคาเกี่ยวกับการปก

เมื่อบันทึกรูปแบบลายปกลงใน USB แฟลชไดรฟ 
ใหเสียบ USB แฟลชไดรฟเขากับชองตอ USB 
บนตัวเครื่อง

สัมผัสเลือกปลายทางที่ตองการเพื่อเริ่มการบันทึก

การใชฟงกชันหนวยความจำ

การบันทึกรูปแบบลายปก

หมายเหตุ
• หามปดสวิตชพลังงานหลักระหวางที่หนาจอแสดงคำวา [Saving...] 
 ไมเชนนั้นรูปแบบลายปกที่ทานกำลังบันทึกจะหายไป
 

ทานสามารถเรียกใชรูปแบบลายปกที่บันทึกไวในหนวยความจำ
ของตัวเครื่อง หรือ USB แฟลชไดรฟ หรือรูปแบบลายปก
ที่ถายโอนผานระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย

เรียกใชรูปแบบลายปกจากหนวยความจำของตัวเครื่อง
เรียกใชรูปแบบลายปกจาก USB แฟลชไดรฟ
เรียกใชรูปแบบลายปกที่อัปโหลดไปยังกระเปา
ของฟงกชันการเชื่อมตอแบบไรสายผานระบบ
เนท็เวิรคแบบไรสาย สำหรับขั้นตอนอยางละเอียด 
โปรดอางอิงจากคูมือการใชงานซอฟตแวร 
PE-DESIGN (เวอรชัน 11 หรือสูงกวา) หรือ 
Design Database Transfer

* รูปแบบลายปกที่ถูกอัปโหลดผานระบบเน็ทเวิรค
 แบบไรสายจะถูกลบออกจากตัวเครื่องเมื่อปดสวิตชเครื่อง 
 หากจำเปนตองใชงาน ทานสามารถบันทึกรูปแบบลายปก
 ไปยังหนวยความจำของตัวเครื่องได (หนา 82)

เมื่อเรียกใชรูปแบบลายปกจาก USB แฟลชไดรฟ 
ใหเสียบ USB แฟลชไดรฟเขากับชองตอ USB บน
ตัวเครื่อง

การเรียกใชรูปแบบลายปกผานระบบเนท็เวิรคแบบ
ไรสายตองใชซอฟตแวร PE-DESIGN (เวอรชัน 11 
หรือสูงกวา) หรือ Design Database Transfer 
ในการถายโอนรูปแบบลายปกไวลวงหนา

สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการถายโอนรูปแบบลายปก 
โปรดดูจากคูมือการใชงานซอฟตแวร PE-DESIGN 
หรือ Design Database Transfer

สัมผัสปุม 

สัมผัสเลือกปลายทางที่ตองการ จากนัน้เลือกรูปแบบ
ลายปกที่ตองการ 

การเรียกใชรูปแบบลายปก

ขอควรทราบ

• หากรูปแบบลายปกที่ตองการเรียกใชงานอยูในโฟลเดอรของ 
 USB แฟลชไดรฟ ใหสัมผัสปุมเลือกโฟลเดอรนั้น หากตองการ
 กลับไปยังหนาจอที่ผานมา ใหสัมผัสปุม 



การปกผา
การใชฟงกชันหนวยความจำ

สัมผัสปุม 

ขอควรทราบ

• เมื่อตองการบันทึกรูปแบบลายปกที่เรียกใชงาน ใหสัมผัสปุม
 ดังตอไปนี้ 
 1. สัมผัสปุม 

 

 2. สัมผัสปุมเลือกปลายทางของการบันทึกที่ตองการ 

            : บันทึกไปยังตัวเครื่อง

            : บันทึกไปยัง USB แฟลชไดรฟ

            : บันทึกไปยังกระเปาของฟงกชันการเชื่อมตอ
    แบบไรสายชั่วคราว 
    เมื่อทานตองการบันทึกรูปแบบลายปกที่เรียกขอมูลมาจาก 
    USB แฟลชไดรฟ หรือระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายไวใน
    ตัวเครื่อง ใหสัมผัสปุม
• เมื่อทานสัมผัสปุม      รูปแบบลายปกที่เลือกจะถูกลบออก
 ไปอยางถาวร 



การใชฟงกชันหนวยความจำ



การดูแลและบำรุงรักษา
ภาคผนวก

บทที่ ภาคผนวก

การดูแลและบำรุงรักษา

ขอควรระวัง
• ถอดปลั๊กไฟออกจากเตาเสียบกอนทำความสะอาดตัวเครื่อง 
 ไมเชนนั้นอาจทำใหทานไดรับบาดเจ็บ 

หากพื้นผิวของหนาจอ LCD สกปรก ใหเช็ดทำความสะอาด
อยางเบามือโดยใชผาแหงที่มีเนื้อผานุม

การทำความสะอาดหนาจอ LCD

ใชผาเนื้อนุมชุบน้ำ (น้ำอุน) บิดพอหมาดๆ เช็ดคราบสกปรก
บนตัวเครื่อง หลังจากนัน้ เช็ดใหแหงโดยใชผาแหงที่มีเนื้อผานุม

การทำความสะอาดพื้นผิวของตัวเครื่อง

หามผูใชหยอดน้ำมันจักรดวยตัวเองเพื่อปองกันตัวเครื่องเสียหาย 

จักรเครื่องนี้ไดรับการผลิตโดยใชน้ำมันในปริมาณที่เหมาะสม
กับการทำงานที่ถูกตองของตัวเครื่อง จึงไมจำเปนตองหยอดน้ำมัน
จักรตามระยะเวลาที่กำหนด

หากเกิดปญหาเกี่ยวกับการใชงาน เชน หมุนวงลอจักรไดยาก 
หรือมีเสียงดังผิดปกติ ใหทานหยุดใชงานเครื่องทันที และติดตอ
ตัวแทนจำหนาย หรือศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร

ขอจำกัดเกี่ยวกับการหยอดน้ำมันจักร

ขอควรระวังเกี่ยวกับการเก็บรักษาตัวเครื่อง

หามเก็บจักรไวในบริเวณที่มีลักษณะตามดานลางนี้ ไมเชนนัน้
อาจทำใหเกิดความเสียหายกับตัวเครื่อง เชน เปนสนิมเพราะ
อยูในที่ชื้นจนทำใหมีไอนํ้าเกาะ
 • บริเวณที่มีอุณหภูมิสูงมาก
 • บริเวณที่มีอุณหภูมิตํ่ามาก
 • บริเวณที่มีความผันผวนของสภาพอากาศ
 • บริเวณที่มีความชื้นสูงหรือไอนํ้า
 • บริเวณที่อยูใกลกับเปลวไฟ เครื่องทำความรอน หรือ
   เครื่องปรับอากาศ
 • ภายนอกอาคาร หรือบริเวณที่มีแสงแดดสองถึง
 • บริเวณที่มีฝุนมาก หรือมีคราบไขมันเกาะอยู

หมายเหตุ
• เพื่อยืดอายุการใชงานของตัวเครื่อง ทานควรเปดใชงานจักรเปน
 ครั้งคราว เพราะหากเก็บไวนานโดยไมนำมาใชงาน อาจทำให
 ประสิทธิภาพการทำงานของตัวเครื่องลดลง
 

การทำความสะอาดชุดกระสวย

กดปุม     (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) เพื่อยกเข็มขึ้น

ปดการทำงานของตัวเครื่อง

ถอดสายไฟออกจากชองเสียบสายไฟที่อยูทางดานขวา
ของตัวเครื่อง

โยกตีนผีเย็บผาขึ้นเพื่อถอดเข็ม และตีนผีเย็บผา

ถอดฐานจักร หรือชุดฐานปกผาออกมา หากมีการติดตั้งไว

ถอดฝาครอบกระสวยออกมา

ใชนิ้วชี้ของมือขวาจับตรงบริเวณดานลางของสลักล็อก
บนฝาปดแผนครอบฟนจักร และสอดปลายนิ้วชี้ของ
มือซายเขาไปในรองที่อยูทางดานหลังของฝาปด
แผนครอบฟนจักร พรอมกับใชนิ้วโปงของมือซายกดไว
ที่ดานหนาของฝาปดแผนครอบฟนจักร 

ถอดฝาปดแผนครอบฟนจักรออกมาโดยการเลื่อนฝาปด
เขาหาตัวทาน

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การเปลี่ยนเข็ม” 
 ที่หนา 28 และ “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

หากมีเศษผาและฝุนละอองสะสมอยูในกระสวยจักรจะทำให
ประสิทธิภาพในการเย็บผาลดลง ดังนัน้จึงควรทำความสะอาด
ชุดกระสวยอยางสม่ำเสมอ



การดูแลและบำรุงรักษา

จับกระสวยจักรแลวดึงออกมา

ใชแปรงทำความสะอาด หรือเครื่องดูดฝุนในการกำจัด
เศษดาย และฝุนละอองจากชุดกระสวย และเซ็นเซอร
ตรวจจับดายจากไสกระสวย และพื้นที่โดยรอบ

ใสกระสวยจักร โดยใหเครื่องหมาย    บนกระสวยจักร
อยูในแนวเดียวกันกับเครื่องหมาย     บนตัวเครื่อง

สอดแท็บที่อยูบนฝาปดแผนครอบฟนจักรเขาไปใน
แผนครอบฟนจักรกอน จากนัน้จึงคอยเลื่อนฝาปดกลับ
เขาที่ และปดฝาครอบกระสวยใหเรียบรอย

แปรงทำความสะอาด
ชุดกระสวย
เซ็นเซอรตรวจจับดายจากไสกระสวย

เครื่องหมาย
เครื่องหมาย 
กระสวยจักร

• กอนติดตั้งกระสวยจักร ตองตรวจสอบใหแนใจกอนวาจุดของ
 เครื่องหมายที่ระบุไวในที่นี้อยูตรงกัน

• จัดเครื่องหมาย     ใหอยูตรงกับเครื่องหมาย 

ขอควรจำ
• หามหยอดน้ำมันลงในกระสวยจักร 

ใชนิ้วกดคางที่หนาจอ พรอมกับปดสวิตชพลังงานหลัก 
แลวเปดสวิตชใหมอีกครั้ง

สัมผัสที่ศูนยกลางของเครื่องหมาย + แตละอันอยางเบามือ 
จากลำดับที่ 1 ถึง 5

ปดสวิตชพลังงานหลักของตัวเครื่อง แลวเปดสวิตชอีกครั้ง

ขอควรระวัง
• หามใชกระสวยจักรที่มีรอยขีดขวน หรือมีรองรอย
 ความเสียหาย ไมเชนนั้นดายดานบนอาจพันกัน 
 เข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับบาดเจ็บได หากทาน
 ตองการสั่งซื้อกระสวยจักรอันใหม โปรดติดตอศูนยบริการ
 ที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร
• โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดติดตั้งกระสวยจักร
 อยางถูกตอง ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก และทำใหทานไดรับ
 บาดเจ็บได

หนาจอระบบสัมผัสทำงานผิดปกติ

หากหนาจอไมสามารถตอบสนองการสั่งงานไดอยางถูกตอง
เมื่อทานสัมผัสปุมกด (ตัวเครื่องไมสามารถทำงานได หรือทำงาน
ไมตรงคำสั่ง) ใหทานปรับการทำงานของหนาจอใหเปนปกติ 
โดยทำตามขั้นตอนดานลางนี้

หนาจอสำหรับการปรับหนาจอระบบสัมผัสจะปรากฏขึ้น



แกะดายที่พันกันออกมา แตถาหากไมสามารถแกะดาย 
ใหตัดดายโดยใชกรรไกร

นำดายดานบนออกมาจากตัวเครื่อง

รอยดายดานบนใหมใหถูกตองโดยทำตามขั้นตอนในหัวขอ 
“ขั้นตอนการรอยดายดานบน” ที่หนา 23

• สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม โปรดดูหัวขอ “การทำ
 ความสะอาดชุดกระสวย” ที่หนา 85

• หากทานถอดไสกระสวยออกมาจากกระสวยจักร 
 โปรดดูหัวขอ “การใสไสกระสวย” ที่หนา 22 เพื่อให
 สามารถใสไสกระสวยไดอยางถูกวิธี

วิธีการแกไขปญหา
ภาคผนวก

วิธีการแกไขปญหา

หากตัวเครื่องไมสามารถทำงานไดตามปกติ โปรดตรวจสอบ
รายการของปญหาตางๆ ดังตอไปนีก้อนติดตอศูนยบริการ 
ทานสามารถแกไขปญหาสวนใหญไดดวยตัวเอง หากทานตองการ
ขอมูลเพิ่มเติม ทางเว็บไซตสนับสนนุผลิตภัณฑของบราเดอร
ขอเสนอคำถามที่มักพบบอย (FAQs) ลาสุด และเคล็ดลับในการ
แกไขปญหา โดยทานสามารถเขาไปที่เว็บไซต 
“https://support.brother.com”
หากยังไมสามารถแกไขปญหาได โปรดติดตอตัวแทนจำหนาย 
หรือศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอรใกลบานทาน

สาเหตุและวิธีแกไขอยางละเอียดสำหรับการแกปญหาทั่วไป
มีดังตอไปนี้ โปรดแนใจวาทานไดอางอิงขอมูลเหลานี้กอนติดตอ
มาที่ศูนยบริการของบราเดอร

• ดายดานบนปรากฏเปนเสนตอเนื่องเสนเดียว
• มองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายลาง) จากดานหนา
 ของผา (โปรดดูภาพประกอบดานลาง)
• ดายดานบนพันกันแนน และหลุดออกมาเมื่อทานดึงดาย
• ดายดานบนพันกันแนน และผายน
• ดายดานบนตึงมาก และผลลัพธไมเปลี่ยนแปลง 
 แมทานจะปรับความตึงดายใหมแลว

ดานหลังของผา
มองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายลาง) จากดานหนาของผา
ดายดานบน
ดานหนาของผา
ดายจากไสกระสวย (ดายลาง)

การแกไขปญหาที่พบบอย

ใสไสกระสวยใหถูกตอง (หนา 22)

วิธีแกไข/รายละเอียดในการตรวจสอบ

อาการ

สาเหตุ

อาการ

ดายดานบนพันกันแนน หนา 87

ดายพันกันอยูที่ดานหลังของผา หนา 87

ความตึงดายไมเหมาะสม หนา 88

ผาติดอยูกับจักรและไมสามารถดึงออกได หนา 89

หากดายพันกันอยูที่ใตฐานแกนกรอ
ไสกระสวย

หนา 91

ดายดานบนพันกันแนน

การรอยดายจากไสกระสวย (ดายลาง) ไมถูกตอง
หากรอยดายจากไสกระสวย (ดายลาง) ไมถูกตอง แทนที่จะได
ความตึงดายที่เหมาะสม แตดายจะถูกดึงผานเนื้อผาขึ้นมาเวลา
ที่ดึงดายดานบนขึ้น ดวยเหตุนี้ ทานจึงสามารถมองเห็นดาย
จากไสกระสวย (ดายลาง) จากดานหนาของผา

สาเหตุ

ดายพันกันอยูที่ดานหลังของผา

• ดายพันกันที่ดานหลังของผา

• หลังจากเริ่มเย็บผา มีเสียงดังรัวๆ และไมสามารถ
 เย็บตอได
• เมื่อมองไปที่ดานลางของผา มีดายพันกันอยูในกระสวยจักร

การรอยดายดานบนไมถูกตอง
หากรอยดายดานบนไมถูกตอง ดายดานบนที่คลองผานผา
จะไมสามารถดึงขึ้นไดถนัด และดายดานบนจะเขาไปพัน
อยูในกระสวยจักร สงผลใหเกิดเสียงดังรัวๆ

วิธีแกไข/รายละเอียดในการตรวจสอบ
แกดายที่พันกัน จากนั้นทำการรอยดายดานบนใหมใหถูกตอง



วิธีการแกไขปญหา

ความตึงดายไมเหมาะสม

• อาการที่ 1: มองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายลาง) 
 จากดานหนาของผา (โปรดดูภาพประกอบดานลาง)
• อาการที่ 2: ดายดานบนปรากฏเปนเสนตรงจากดานหนา
 ของผา
• อาการที่ 3: มองเห็นดายดานบนจากดานหลังของผา 
 (โปรดดูภาพประกอบดานลาง)
• อาการที่ 4: ดายจากไสกระสวย (ดายลาง) ปรากฏเปน
 เสนตรงที่ดานหลังของผา
• อาการที่ 5: ตะเข็บที่ดานหลังของผามีลักษณะหลวม 
 หรือหยอน 

สาเหตุที่ 1

รอยดายเขาเครื่องไมถูกวิธี
<ตามอาการที่ 1 และ 2 ที่อธิบายไวขางตน>
การรอยดายจากไสกระสวย (ดายลาง) ไมถูกตอง
หมุนปุมปรับความตึงดายไปที่ตำแหนงของเลข “4” จากนั้น 
ดูหัวขอ “การใสไสกระสวย” ที่หนา 22 เพื่อแกไขการรอยดาย
ใหถูกตอง

<ตามอาการที่ 3 และ 5 ที่อธิบายไวขางตน>
การรอยดายดานบนไมถูกตอง
หมุนปุมปรับความตึงดายไปที่ตำแหนงของเลข “4” จากนั้น 
ดูหัวขอ “ขั้นตอนการรอยดายดายบน” ที่หนา 23 เพื่อแกไข
การรอยดายดานบนใหถูกตอง

 
สาเหตุที่ 2

เลือกใชเข็มและดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา
เข็มจักรเย็บผาที่เหมาะสำหรับการใชงาน จะขึ้นอยูกับ
ประเภทของเนื้อผาที่เย็บ และความหนาของดาย
หากทานเลือกใชเข็มและดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา ทานจะ
ไมสามารถปรับความตึงของดายไดอยางถูกตอง สงผลให
ผายน หรือฝเข็มกระโดด

สาเหตุที่ 3

เลือกความตึงของดายดานบนไมเหมาะสม
เลือกความตึงของดายใหเหมาะสม
โปรดดูหัวขอ “การปรับความตึงดาย” ที่หนา 36
ความตึงของดายที่เหมาะสมจะแตกตางกันไปตามประเภท
ของเนื้อผา และดายที่กำลังใชงาน
    * ปรับความตึงดายขณะเย็บทดสอบบนผาชิ้นเล็กๆ 
  ที่เปนเนื้อผาชนิดเดียวกับผาที่จะใชในการเย็บจริง

• หากมองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายลาง) จาก
 ดานหนาของผา
 หมุนปุมปรับความตึงดายทวนเข็มนาิกา เพื่อคลาย
 ความตึงของดายดานบน

• หากมองเห็นดายดานบนจากดานหลังของผา
 หมุนปุมปรับความตึงดายตามเข็มนาิกา เพื่อเพิ่มความตึง
 ของดายดานบน

อาการ

สาเหตุ/วิธีแกไข/รายละเอียดในการตรวจสอบ

อาการที่ 1 อาการที่ 3

ดานหลังของผา
มองเห็นดายจากไสกระสวย (ดายลาง) จากดานหนาของเนื้อผา
ดายดานบน
ดานหนาของผา
ดายจากไสกระสวย (ดายลาง)
มองเห็นดายดานบนจากดานหลังของผา

• โปรดดูหัวขอ “การเลือกใชเนื้อผา/ดาย/เข็มรวมกัน
 อยางเหมาะสม” ที่หนา 27 เพื่อตรวจสอบวาเข็มและ
 ดายที่เลือกใชเหมาะสมกับเนื้อผาที่กำลังใชงานหรือไม

หมายเหตุ
• หากการรอยดายดานบน และดายจากไสกระสวย (ดายลาง) 
 ไมถูกตอง ทานจะไมสามารถปรับความตึงดายไดอยางถูกตอง 
 ดังนั้นทานจึงควรตรวจสอบการรอยดายดานบน และดายจาก
 ไสกระสวย (ดายลาง) กอน จากนั้นจึงคอยปรับความตึงดาย

 



วิธีการแกไขปญหา
ภาคผนวก

ผาติดอยูกับจักรและไมสามารถดึงออกได

หากผาติดอยูกับจักร และไมสามารถแกะผาออกมาได อาจเปน
เพราะดายพันกันอยูที่ใตแผนครอบฟนจักร
ใหทานทำตามขั้นตอนดานลางนี้เพื่อแกะผาออกมาจากตัวเครื่อง 
หากไมสามารถทำตามขั้นตอนนี้ไดจนเสร็จสมบูรณ โปรดติดตอ
ศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร และหามพยายาม
ออกแรงดึงผาดวยตัวเอง

การดึงผาที่ติดอยูออกมาจากตัวเครื่อง

หยุดการทำงานของตัวเครื่องทันที

ใชแปรงทำความสะอาด หรือเครื่องดูดฝุนขนาดเล็ก
ในการทำความสะอาดเศษดาย และฝุนละอองออกจาก
ชุดกระสวย และบริเวณพื้นที่โดยรอบ

ใชสกรูรูปวงกลมที่จัดมาใหในการคลายสกรูสองตัวที่
ยึดแผนครอบฟนจักรไว

คอยๆ ยกแผนครอบฟนจักรขึ้น แลวตัดดายที่พันกัน 
จากนั้นจึงคอยถอดแผนครอบฟนจักรออกมา
ดึงผาและดายออกมาจากแผนครอบฟนจักร

ทำความสะอาดเศษดายในชุดกระสวย และบริเวณรอบ
ฟนจักร

หมุนวงลอจักรเพื่อยกฟนจักรขึ้น

ติดแผนครอบฟนจักรเขากับตัวเครื่อง

ใชมือหมุนสกรูทางดานขวาของแผนครอบฟนจักรอยางชาๆ 
จากนั้น ใชสกรูรูปวงกลมในการขันสกรูทางดานซายใหแนน 
แลวจึงคอยขันสกรูทางดานขวาใหแนน

หากไมสามารถดึงผาออกได แมจะทำตามขั้นตอนเหลานี้
จนครบถวนแลว โปรดติดตอศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้ง
จากบราเดอร

ปดเครื่อง

หากสามารถดึงผาออกมาได    ดำเนินการตอไปยังขั้นตอนที่

หากไมสามารถดึงผาออกมาได    ดำเนินการตอไปยังขั้นตอนที่

ถอดเข็มออกมาจากตัวเครื่อง

หากเข็มปกลงในเนื้อผา ใหหมุนวงลอจักรออกจากตัว 
(ตามเข็มนาิกา) เพื่อยกเข็มออกจากเนื้อผา จากนั้นจึงคอย
ถอดเข็มออกมา
• โปรดดูหัวขอ “การเปลี่ยนเข็ม” ที่หนา 28

ถอดตีนผีเย็บผา และกานตีนผีเย็บผาออกมาจากตัวเครื่อง

ยกผาขึ้น และตัดดายดานที่ลางของผา

ถอดฝาปดแผนครอบฟนจักร

ใชกรรไกรตัดดายที่พันกันออกกอน จากนั้นจึงคอยถอด
ไสกระสวยออก

ถอดกระสวยจักรออกมาจากตัวเครื่อง

หากดายพันกันอยูบนตีนผีเย็บผา ใหแกะดายที่พันกัน
ออกมากอน จากนั้น โยกกานยกตีนผีเย็บผาขึ้นเพื่อถอด
ตีนผีเย็บผา ไมเชนนั้น ตีนผีเย็บผาอาจเสียหายได
• โปรดดูหัวขอ “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

หากทานสามารถดึงผาออกมาได ใหดึงผาออกมา 
แลวดำเนินการตอในขั้นตอนตอๆ ไปเพื่อทำความสะอาด
ชุดกระสวย

• โปรดดูหัวขอ “การทำความสะอาดชุดกระสวย” ที่หนา 85

หากมีดายติดคางอยูในกระสวยจักร ใหทานเก็บดายออก
ใหหมด

แปรงทำความสะอาด
ชุดกระสวย

หมายเหตุ
• โปรดระวังอยาใหสกรูที่ถอดออกมาตกหลนลงไปในเครื่อง

 



วิธีการแกไขปญหา

หมุนวงลอจักรเพื่อตรวจสอบวาฟนจักรสามารถเคลื่อนที่
ไดอยางลื่นไหล และไมสัมผัสกับขอบของชองในแผน
ครอบฟนจักร

ฟนจักรไมสัมผัสกับแผนครอบฟนจักร
ฟนจักรสัมผัสกับแผนครอบฟนจักร
แผนครอบฟนจักร
ฟนจักร

ใสกระสวยจักรโดยตามขั้นตอนที่     ในหัวขอ 
“การทำความสะอาดชุดกระสวย” ที่หนา 85 ปดการทำงานของตัวเครื่อง จากนั้น ใสไสกระสวย 

และติดตีนผีเย็บผาใหเรียบรอย

รอยดายเขาเครื่องใหถูกวิธี

ทดสอบการเย็บผาโดยใชผาฝาย

หามใชตีนผีเย็บผาที่มีรอยขีดขวน หรือชำรุดเสียหาย 
ไมเชนนั้นเข็มอาจหัก หรือประสิทธิภาพในการเย็บไมดีพอ
• โปรดดูหัวขอ “การใสไสกระสวย” ที่หนา 22 และ 
 “การเปลี่ยนตีนผีเย็บผา” ที่หนา 29

• สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับการรอยดายเขาเครื่อง 
 โปรดดูหัวขอ “การรอยดายดานบน” ที่หนา 23

คอยๆ หมุนวงลอจักรเขาหาตัวทาน (หมุนทวนเข็มนาิกา) 
และมองดูใหทั่วทุกดานเพื่อตรวจสอบใหแนใจวาเข็ม
ตกลงตรงจุดศูนยกลางของชองในแผนครอบฟนจักร

หากเข็ม หรือฟนจักรกระทบกับแผนครอบฟนจักร อาจ
เปนเพราะตัวเครื่องกำลังทำงานผิดปกติ หากเกิดกรณีเชนนี้ 
โปรดติดตอศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร 

ใสฝาปดแผนครอบฟนจักรตามขั้นตอนที่     ในหัวขอ 
“การทำความสะอาดชุดกระสวย” ที่หนา 85

ตรวจสอบสภาพของเข็ม จากนั้นจึงคอยติดเข็มเขาเครื่อง

เปดเครื่อง

เลือกตะเข็บเสนตรง (หลักเข็มกลาง)

* โปรดดูหัวขอ “ตารางแสดงตะเข็บ” ที่หนา 41

หากเข็มอยูในสภาพที่ไมสมบูรณ เชน หากเข็มงอ ใหทาน
เปลี่ยนเข็มเลมใหม
• โปรดดูหัวขอ “การตรวจสอบเข็ม” ที่หนา 28 และ 
 “การเปลี่ยนเข็ม” ที่หนา 28

เข็มจะขยับไปทางดานซายและขวาโดยอัตโนมัติ

การตรวจสอบการทำงานของตัวเครื่อง
หากถอดแผนครอบฟนจักร โปรดตรวจสอบการทำงานของ
ตัวเครื่องเพื่อยืนยันวาการติดตั้งนั้นเสร็จสมบูรณ

ขอควรทราบ

• เนื่องจากเข็มอาจชำรุดเสียหายไดเวลาที่เกิดปญหาผาติดในเครื่อง 
 จึงขอแนะนำใหทานเปลี่ยนเข็มเลมใหม 

หมายเหตุ
• หากมีความผิดพลาดเกิดขึ้น อาจเปนเพราะตัวเครื่องกำลังทำงาน
 ผิดปกติ ในกรณีเชนนี้ใหทานติดตอตัวแทนจำหนาย หรือศูนย
 บริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร 

 

หมายเหตุ
• หามติดตีนผีเย็บผา และรอยดายในขั้นตอนนี้ 

 

หมายเหตุ
• การเย็บผาที่ไมถูกตองอาจเปนผลมาจากการรอยดายดานบนไมถูกวิธี 
 หรือเปนการเย็บผาเนื้อบาง หากผลลัพธที่ไดจากการทดสอบ
 การเย็บยังไมดีพอ โปรดตรวจสอบการรอยดายดานบน หรือ
 ประเภทของผาที่กำลังใชงาน

 

ชองในแผนครอบฟนจักร
วงลอจักร



หากเริ่มกรอดายใสไสกระสวยโดยที่ทานไมไดคลองดายผาน
ใตแกนยึดดายของตะขอคลองดายสำหรับการกรอดายใสไสกระสวย
ไวอยางถูกตอง อาจทำใหดายพันกันอยูที่ใตฐานของแกนกรอ
ไสกระสวย

วิธีการแกไขปญหา
ภาคผนวก

หากดายพันกันอยูที่ใตฐานแกนกรอไสกระสวย 

โปรดตรวจสอบปญหาที่อาจเกิดขึ้นไดดังตอไปนี้กอนติดตอขอรับ
บริการ หากหนาอางอิงแสดงโดยใชเครื่องหมาย “*” โปรดติดตอ
ตัวแทนจำหนาย หรือศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร

รายการของปญหาตางๆ

การเตรียมพรอมกอนใชงาน

ขอควรระวัง
• หามถอดฐานของแกนกรอไสกระสวยออกมา แมวาจะมี
 ดายพันกันอยูที่ใตฐานก็ตาม ไมเชนนั้นที่ตัดดายที่ฐาน
 ของแกนกรอไสกระสวยอาจบาดมือของทานได

 หามถอดสกรูบนเสาประคองแกนกรอดายใสไสกระสวย 
 ไมเชนนั้นตัวเครื่องอาจชำรุดเสียหาย และการถอดสกรูนี้
 ไมไดทำใหทานสามารถคลายดายออกมาได

สกรูของเสาประคองแกนกรอดายใสไสกระสวย

หยุดการกรอดายใสไสกระสวย

ใชกรรไกรตัดดายที่ขางตะขอคลองดายสำหรับกรอดาย
ใสไสกระสวย

เลื่อนแกนกรอดายใสไสกระสวยไปทางดานซาย จากนั้น 
ถอดไสกระสวยออกจากแกน และตัดดายที่นำไปยัง
ไสกระสวยเพื่อใหสามารถถอดไสกระสวยออกจากแกน
ไดโดยสมบูรณ

ใชมือซายจับปลายดายเอาไว และใชมือขวาคลายดาย
ออกมาจากใตฐานของแกนกรอไสกระสวยแบบวนตามเข็ม
นาิกาตามภาพดานลาง

อาการ  สาเหตุ/วิธีแกไข         

ไมสามารถรอยดายเขาเข็ม

กรอดายใสไสกระสวยไมเรียบรอย

ขณะกรอดายใสไสกระสวย ดายถูกกรอลงไป
ทางดานลางของฐานแกนกรอไสกระสวย

ไมสามารถดึงดายจากไสกระสวยขึ้นมาได

ไมมีการแสดงผลบนหนาจอ LCD

เข็มอยูในตำแหนงที่ไมถูกตอง
• กด “ปุมปรับตำแหนงเข็ม” เพื่อยกเข็มขึ้น

ใสเข็มไมถูกตอง

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

รอยดายดานบนไมถูกตอง
ไมไดกดคันเลื่อนที่สนเข็มลงดานลางจนเขาล็อก

ตะขอเกี่ยวดายของที่สนเข็มงอ และไมลอดผานตาเข็ม

ไมสามารถขยับคันเลื่อนที่สนเข็ม หรือกลับไปที่
ตำแหนงเริ่มตนได

ทานกำลังใชเข็มเบอร 65/9
• เข็มขนาดดังกลาวนี้ไมสามารถใชงานรวมกับที่สนเข็มได 
 ใหทานใชมือรอยดายเขาตาเข็มดวยตัวเอง

คลองดายผานตะขอคลองดายสำหรับกรอดายใส
ไสกระสวยไมถูกวิธี

ดายที่ถูกดึงออกมาจากตะขอคลองดายสำหรับกรอดาย
ใสไสกระสวยถูกกรอใสไสกระสวยไมถูกวิธี

วางไสกระสวยเปลาไวบนหมุดไมถูกวิธี

ดายถูกคลองไปที่ขางใตแกนยึดดายบนตะขอ
คลองดายสำหรับการกรอใสไสกระสวยไมถูกวิธี
• แกดายที่พันกันกอน จากนั้นจึงคอยกรอดายใส
 ไสกระสวยใหม

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ยังไมไดกดสวิตชพลังงานหลัก

ยังไมไดเสียบปลั๊กของตัวเครื่องเขากับเตาเสียบปลั๊กไฟ

ใสไสกระสวยไมถูกวิธี 

หนาอางอิง



วิธีการแกไขปญหา
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หนาจอ LCD เกิดฝาไอน้ำ

ปุมการทำงานไมตอบสนองตอการสั่งงาน หรือ
ตอบสนองไดไวเกินไป

ไฟสองสวางพื้นที่การปกของตัวเครื่องไมสวาง

ชุดฐานปกผาไมทำงาน

ไมสามารถเรียกใชรูปแบบลายปกผานระบบเน็ทเวิรค
แบบไรสาย

มีไอน้ำบนหนาจอ LCD
• หลังจากผานไปครูหนึ่ง ไอน้ำจะหายไป

มีรอยขีดขวนรอบๆ ชองในแผนครอบฟนจักร
* ทางดานซายของชองในแผนครอบฟนจักรจะมีรอง
 อยูรองหนึ่ง ซึ่งไมใชรอยขีดขวน

มีรอยขีดขวนรอบๆ ชองในตีนผีเย็บผา

มีรอยขีดขวนบนกระสวยจักร

รอยดายดานบนไมถูกตอง

ใสไสกระสวยไมถูกวิธี

ติดตีนผีเย็บผาไมถูกวิธี

สกรูของกานตีนผีเย็บผาหลวม

เนื้อผาหนาเกินไป

ความยาวของตะเข็บสั้นเกินไป

ทานยังไมไดติดวัสดุกันลื่นเขากับผาที่กำลังปก

กรอดายใสไสกระสวยไมถูกตอง

ทานกำลังใชดายที่มีปมบนดาย หรือดายที่พันกัน

เข็มที่เลือกไมเหมาะสำหรับดายที่กำลังใชงาน

ดายดานบนตึงเกินไป

ดายพันกัน

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ใสเข็มไมถูกตอง

มีรอยขีดขวนรอบๆ ชองในแผนครอบฟนจักร
* ทางดานซายของชองในแผนครอบฟนจักรจะมีรอง
 อยูรองหนึ่ง ซึ่งไมใชรอยขีดขวน

มีรอยขีดขวนรอบๆ ชองในตีนผีเย็บผา

มีรอยขีดขวนบนกระสวยจักร

ใชเข็มหรือดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา

รอยดายดานบนไมถูกตอง 

ใชเข็มหรือดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา

ไมไดใชไสกระสวยที่ออกแบบมาสำหรับจักรเครื่องนี้
โดยเฉพาะ

รอยดายเขาเครื่องไมถูกตอง (เชน ใชแผนประกบ
แกนยึดหลอดดายผิดขนาด แผนประกบแกนยึด
หลอดดายหลวม หรือดายหลุดออกมาจากตะขอ
ยึดดายที่หลักเข็ม เปนตน)

ออกแรงปอนผาเขาเครื่องมากเกินไปขณะเย็บผา
เนื้อหนา หรือตะเข็บหนา

ไมไดใชไสกระสวยที่ออกแบบมาสำหรับจักรเครื่องนี้
โดยเฉพาะ

อาจสวมถุงมือขณะสัมผัสปุม
อาจเปนเพราะใชเล็บสัมผัสปุมกด
อาจใชปากกาสัมผัสหนาจอแบบไมมีไฟฟาสถิต
ยังไมไดตั้งคาความไวตอการสัมผัสปุมสำหรับผูใชปจจุบัน

[Light] ถูกตั้งคาเปน [OFF] ในหนาจอการตั้งคา

ติดตั้งชุดฐานปกผาไมถูกวิธี

ทานจะไมสามารถเรียกใชรูปแบบลายปกที่จักรเครื่องนี้
ไมรองรับ
• โปรดตรวจสอบขอมูลลายปก และขอความที่แสดง
 ขึ้นบนแอปพลิเคชัน

หนาอางอิง อาการ  สาเหตุ/วิธีแกไข         หนาอางอิง

อาการ  สาเหตุ/วิธีแกไข         

ตัวเครื่องไมทำงาน

ดายดานบนขาด

ดายพันกันที่ดานหลังของผา

ยังไมไดกดปุม “เริ่ม/หยุด”

เข็มหัก
ใสเข็มไมถูกตอง

ขันสกรูล็อกเข็มไมแนนพอ

ใสเข็มไมตรง หรือเข็มงอ

ใชเข็ม หรือดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา

เลือกใชตีนผีเย็บผาผิดประเภท

ดายดานบนตึงเกินไป

ผาถูกดึงระหวางการเย็บ

ใสหลอดดายไมถูกตอง

แกนกรอดายใสไสกระสวยถูกดันไปทางดานขวา

ยังไมไดเลือกตะเข็บ

ยังไมไดกดตีนผีเย็บผาลง

กดปุม “เริ่ม/หยุด” ขณะที่ยังเชื่อมตอเทาเหยียบ
ควบคุมความเร็วจักรเขากับตัวเครื่องอยู

กดปุม “เริ่ม/หยุด” ขณะที่ตัวเครื่องถูกตั้งคาไวสำหรับ
ใหปุมควบคุมความเร็วในการเย็บควบคุมความกวาง
ของตะเข็บซิกแซ็ก

หนาอางอิง

ขณะเย็บผา

รอง

รอง
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ดายดานบนตึงเกินไป

ดายจากไสกระสวย (ดายลาง) ขาด

ผายน

ตะเข็บที่เย็บไดผิดรูปแบบ

ฝเข็มกระโดด

เครื่องไมเย็บผา

มีเสียงแหลมสูงดังขึ้นขณะเย็บผา

ใสไสกระสวยไมถูกตอง

ใสไสกระสวยไมถูกวิธี
กรอดายใสไสกระสวยไมถูกตอง

ไสกระสวยที่กำลังใชงานมีรอยขีดขวน
ดายพันกัน
ไมไดใชไสกระสวยที่ออกแบบมาสำหรับจักรเครื่องนี้
โดยเฉพาะ

เกิดความผิดพลาดในการรอยดายดานบน หรือดาย
จากไสกระสวย (ดายลาง)

ใสหลอดดายไมถูกตอง

ใชเข็มหรือดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ตะเข็บยาวเกินไปเมื่อเย็บผาเนื้อบาง

ปรับความตึงดายไมเหมาะสม 

เลือกใชตีนผีเย็บผาผิดประเภท 

กดเนื้อผาลงไมถูกวิธี

ตีนผีเย็บผาที่เลือกใชไมเหมาะสมกับชนิดของตะเข็บ
ที่ทานตองการเย็บ
ความตึงดายไมเหมาะสม

รอยดายเขาเครื่องไมถูกวิธี

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ใสไสกระสวยไมถูกวิธี

รอยดายดานบนไมถูกตอง

มีฝุนละอองหรือเศษดายติดอยูในฟนจักร 

มีเศษดายติดอยูในชุดกระสวย

รอยดายดานบนไมถูกตอง

ไมไดใชไสกระสวยที่ออกแบบมาสำหรับจักรเครื่องนี้
โดยเฉพาะ
มีรูของเข็ม หรือรอยจากการเสียดสีในกระสวยจักร

ใชเข็มหรือดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา

มีดายพันกันในกระสวยจักร
ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ใสเข็มไมถูกตอง

มีฝุนละอองหรือเศษดายสะสมอยูขางใตแผนครอบฟนจักร

กำลังเย็บผาเนื้อบางหรือผายืด
• ติดวัสดุกันลื่นเขากับผา

มีดายพันกัน เชน ดายพันกันในกระสวยจักร

มีการตั้งฟนจักรไวที่ตำแหนงดานลาง
• เลื่อนสวิตชปรับตำแหนงฟนจักรไปทางดานขวา 
 (      )
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ผาไมเลื่อนเขาไปในเครื่อง

ผาเลื่อนไปในทิศทางตรงกันขาม

เข็มกระทบกับแผนครอบฟนจักร

ผาที่กำลังเย็บไมสามารถขยับได

เข็มที่หักตกลงไปในเครื่อง

วงลอจักรไมสามารถหมุนไดอยางราบรื่น

มีการตั้งฟนจักรไวที่ตำแหนงดานลาง
• เลื่อนสวิตชปรับตำแหนงฟนจักรไปทางดานขวา (     )

ตะเข็บอยูชิดกันมากเกินไป

เลือกใชตีนผีเย็บผาผิดประเภท

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

กลไกการปอนผาชำรุด

สกรูล็อกเข็มหลวม

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ดายพันกันอยูที่ใตแผนครอบฟนจักร

• ปดเครื่อง แลวถอดแผนครอบฟนจักรออกมา 
 หากทานสามารถมองเห็นเข็มที่ตกลงไปในเครื่อง 
 ใหใชคีมหนีบเข็มออกมา หลังจากที่นำเข็มที่หลน
 ออกมาไดแลว ใหใสแผนครอบฟนจักรกลับเขาที่เดิม 
 และใสเข็มเลมใหม 
 กอนเปดเครื่อง ใหทานหมุนวงลอจักรเขาหาตัวทาน
 อยางชาๆ เพื่อตรวจสอบวาวงลอจักรสามารถหมุนได
 อยางสะดวก และเข็มเลมใหมสามารถปกลงตรง
 ศูนยกลางของชองบนแผนครอบฟนจักร หากวงลอ
 จักรไมสามารถหมุนไดอยางสะดวก หรือไมสามารถ
 หยิบเข็มที่ตกลงไปในตัวเครื่องออกมาได โปรดติดตอ
 ตัวแทนจำหนาย หรือศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้ง
 จากบราเดอร

ดายพันกัน

ตีนผีซิกแซ็ก “J” เอียงขณะเย็บบนแนวตะเข็บที่หนา
ที่จุดเริ่มตนของตะเข็บ

หนาอางอิง

อาการ  สาเหตุ/วิธีแกไข         

ความตึงดายไมเหมาะสม
รอยดายดานบนไมถูกตอง

ใสไสกระสวยไมถูกวิธี

ใชเข็มหรือดายไมเหมาะสมกับเนื้อผา

ติดกานตีนผีเย็บผาไมถูกตอง

ปรับความตึงดายไมเหมาะสม

กรอดายใสไสกระสวยไมถูกตอง

ใสเข็มไมตรง เข็มงอ หรือทื่อ

ไมไดใชไสกระสวยที่ออกแบบมาสำหรับจักรเครื่องนี้
โดยเฉพาะ

หนาอางอิง

หลังจากเย็บผา



วิธีการแกไขปญหา

อาการ  สาเหตุ/วิธีแกไข         

ปกรูปแบบตะเข็บตัวอักษร หรือตะเข็บตกแตงออกมาไมตรงแนว

รูปแบบตะเข็บผิดปกติ

ลวดลายที่ปกออกมาดูไมเรียบรอยสวยงาม

ปกลวดลายออกมาไมตรงตำแหนงที่กำหนด

เลือกใชตีนผีเย็บผาผิดประเภท

ปรับความตึงดายไมเหมาะสม
ไมไดใชดายปกผาสำหรับไสกระสวยที่ออกแบบมา
สำหรับจักรเครื่องนี้โดยเฉพาะเลือกใชตีนผีเย็บผาผิดประเภท

ปรับความตึงดายไมเหมาะสม

ดายพันกัน เชน พันกันในกระสวยจักร

ดายบิดเปนเกลียว

ปรับความตึงดายไมเหมาะสม

วางผาเขากับสะดึงไมถูกวิธี (ผาหยอน เปนตน)

มีวัสดุที่จะใชในการปกหลุดออกมาจากสะดึงจนทำให
เกิดปญหา
• ขึงผาเขากับสะดึงใหมอีกรอบ เพื่อใหวัสดุไมหลุด
 ออกมาจากสะดึงจนทำใหเกิดปญหา หมุนรูปแบบ 
 และทำการปก
กำลังปกผาเนื้อหนา และผาหอยลงมาจากโตะ
• หากปกผาโดยปลอยใหผาหอยลงมาจากโตะที่วางจักร 
 ชุดฐานปกผาจะไมสามารถเคลื่อนที่ไดอยางอิสระ 
 จึงตองประคองผาไวระหวางการปก

มีสิ่งกีดขวางการเคลื่อนผา หรือผาติดอยูกับบางอยาง
• หยุดการทำงานของเครื่องและวางผาไวในลักษณะ
 ที่ผาจะไมติด หรือถูกกีดขวาง

แทนยึดอุปกรณปกผาถูกขยับขณะที่กำลังถอด หรือ
ติดตั้งสะดึงระหวางการปกผา
• หากแทนยึดอุปกรณปกผาถูกขยับในระหวางขั้นตอนนี้ 
 รูปแบบที่ไดอาจเคลื่อนออกจากตำแหนงที่ถูกตอง 
 โปรดใชความระมัดระวังในการถอด หรือติดตั้ง
 สะดึงปกผา

ติดวัสดุกันลื่นไมถูกวิธี เชน วัสดุกันลื่นมีขนาดเล็ก
กวาสะดึง

วางผาเขากับสะดึงไมตรงตำแหนงที่ถูกตอง
• ใชแผนกำหนดพื้นที่ปก

มีวัตถุบางอยางอยูใกลกับตัวเครื่อง และแทนยึดอุปกรณ
ปกผา หรือสะดึงกระทบกับวัตถุบางอยางระหวางการปก

ยังไมไดติดวัสดุกันลื่น
• ควรใชวัสดุกันลื่นอยูเสมอ โดยเฉพาะอยางยิ่ง
 การปกโดยใชผายืด ผาที่มีเนื้อบาง ผาที่มีเสนใยทอ
 แบบหาง หรือผาที่มักทำใหรูปแบบหด สำหรับวัสด ุ
 กันลื่นที่เหมาะสม โปรดติดตอตัวแทนจำหนายที่
 ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร

ผาถูกดึง ถูกดัน หรือถูกปอนเขาเครื่องแบบเอียง
ขณะเย็บผา
• ขณะเย็บผาใหใชมือทั้งสองขางชวยประคองผาเอาไว 
 เพื่อใหผาสามารถปอนเขาเครื่องเปนแนวตรง

กำลังเย็บผาเนื้อบางหรือผายืด
• ติดวัสดุกันลื่นเขากับผา

ตั้งคาการปรับรูปแบบตะเข็บไมถูกตอง

หนาอางอิง อาการ  สาเหตุ/วิธีแกไข         

ตะเข็บที่ปกออกมามีลักษณะเปนถั่วงอก
ที่ดานหนาของผา

หนาอางอิง



วิธีการแกไขปญหา
ภาคผนวก

ขอความแสดงความผิดพลาด

เมื่อมีการทำงานผิดพลาด จะปรากฏขอความแจงเตือนและคำแนะนำขึ้นบนหนาจอ LCD ใหทานปฏิบัติตามขอความที่ปรากฏขึ้น 
หากทานสัมผัสปุม        หรือปฏิบัติตามขั้นตอนอยางถูกตองขณะที่หนาจอปรากฏขอความแสดงความผิดพลาด ขอความนัน้ก็จะหายไป

ขอความแสดงความผิดพลาด สาเหตุ/วิธีแกไข

A malfunction occurred. Turn the machine off, 
then on again.

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นหากการทำงานบางอยางผิดปกติ 
ใหทานปดสวิตชเครื่อง จากนั้นจึงคอยเปดสวิตชอีกครั้ง 
หากขอความยังปรากฏอยู โปรดติดตอตัวแทนจำหนาย หรือศูนยบริการที่ไดรับ
การแตงตั้งจากบราเดอร

Cannot change the confi iguration of the 
characters. 

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อมีตัวอักษรมากเกินไป และไมสามารถเปลี่ยนการตั้งคา
ตัวอักษรที่เปนแนวโคงได

Cannot recognize the data for the selected pattern.
The data may be corrupted. Please turn off the 
power and turn on again.

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อทานพยายามเรียกขอมูลรูปแบบลายปกที่ไมสามารถใชงานได
โปรดตรวจสอบขอมูลของรูปแบบลายปก เพราะอาจมีสาเหตุมาจากขอใดขอหนึ่งตอไปนี้
• ขอมูลของรูปแบบลายปกเสียหาย
• ทานพยายามเรียกขอมูลที่ถูกสรางโดยใชระบบการออกแบบขอมูลจากบริษัทอื่น
 ที่ไมใชบราเดอร
ใหทานปดสวิตชเครื่อง จากนั้น เปดสวิตชอีกครั้งเพื่อกลับสูการทำงานปกติ

Data volume is too large for this pattern. ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อรูปแบบลายปกที่ทานกำลังแกไขอยูนั้นใชพื้นที่หนวยความจำ
มากเกินไป หรือหากทานกำลังแกไขรูปแบบลายปกมากเกินไปสำหรับหนวยความจำ

OK to recall and resume previous memory? ขอความนี้จะปรากฏขึ้นหากทานปดสวิตชเครื่องขณะปกผา แลวเปดสวิตชใหมอีกครั้ง 
สัมผัสปุม      เพื่อใหเครื่องกลับสูสภาวะการทำงาน (ตำแหนงที่ปกคางไวของรูปแบบ
ลายปก และจำนวนของตะเข็บ) กอนที่เครื่องจะถูกปด ใหทานปฏิบัติตามขั้นตอนที่
อธิบายไวในหัวขอ “หากดายขาด หรือดายจากไสกระสวยหมดระหวางปกผา” 
ที่หนา 73 เพื่อจัดแนวตำแหนงของเข็มใหตรง และปกสวนที่เหลือของรูปแบบ

Pattern extends to the outside of embroidery frame. หากมีการตั้งคา [Embroidery Frame Identifi ication View] เปน [ON] ทานจะไดรับ
ขอความแจงเตือนนี้ หากรูปแบบลายปกที่เลือกมีขนาดใหญกวาสะดึง ดังนั้นใหทานเลือก
สะดึงที่มีขนาดใหญขึ้น 

Pattern extends to the outside of embroidery frame.

Add no additional characters.

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อรูปแบบลายปกตัวอักษรที่นำมารวมกันมีขนาดใหญเกินไป
จนไมพอดีกับสะดึงที่เลือกใช ใหทานเปลี่ยนขนาดของรูปแบบตัวอักษร หรือจัดวาง
รูปแบบตัวอักษรใหพอดีกับสะดึง หากตั้งคา [Embroidery Frame Identifi ication View] 
เปน [ON] ใหทานเลือกสะดึงขนาดใหญขึ้น 

Preventive maintenance is recommended. เมื่อขอความนี้ปรากฏขึ้น ขอแนะนำใหทานนำเครื่องไปยังตัวแทนจำหนาย หรือ
ศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอรเพื่อทำการตรวจเช็คตามระยะเวลา
ที่กำหนด แมวาขอความนี้จะหายไป และเครื่องยังคงทำงานตอไดเมื่อทานสัมผัส
ปุม         แตขอความนี้ก็ยังสามารถปรากฏไดอีกหลายครั้ง จนกวาจะไดรับการบำรุง
รักษาอยางเหมาะสม 

The authentication and encryption methods used 
by the selected wireless LAN access point/router 
are not supported by your machine.

จักรของทานไมรองรับวิธีการยืนยันตัวตน/การเขารหัสของแอคเซสพอยต หรือ
เราเตอรไรสายที่ทานเลือกใชงาน

สำหรับโหมด Infrastructure ใหเปลี่ยนวิธีการยืนยันตัวตน และการเขารหัสของ
แอคเซสพอยตหรือเราเตอรไรสาย
จักรของทานรองรับวิธีการยืนยันตัวตนดังตอไปนี้:

หากปญหาของทานยังไมไดรับการแกไข แสดงวา SSID (ชื่อ Wi-Fi) หรือการตั้งคา
เน็ทเวิรคที่ทานปอนไวอาจผิดพลาด ใหทำการยืนยันการตั้งคาระบบเน็ทเวิรค
แบบไรสายอีกครั้ง (หนา 17)
โปรดดูหัวขอ "วิธีการคนหาขอมูลการเขารหัสของระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย (SSID 
(ชื่อ Wi-Fi) และรหัส Network key (รหัสผาน))" ที่หนา 97

WPA-Personal

WPA2-Personal

Open

Shared key    

TKIP
AES
TKIP
AES
WEP
None (ไมมีการเขารหัส)
WEP
   

วิธีการยืนยันตัวตน วิธีการเขารหัส

f

f

f
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ขอความแสดงความผิดพลาด สาเหตุ/วิธีแกไข

The bobbin thread is almost empty. ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อดายจากไสกระสวยใกลหมด แมวาจะยังสามารถเย็บตอ
ไดอีกเล็กนอยเมื่อทานกดปุม “เริ่ม/หยุด” ก็ควรเปลี่ยนไสกระสวยที่กรอดายไว
เรียบรอยแลวทันที
ขณะปกผา ใหทานกดปุม      (ปุมตัดดาย) เพื่อตัดดายออกกอน จากนั้น ยกตีนผี
ปกผาขึ้น แลวถอดสะดึงออกมาจากตัวเครื่อง จากนั้นจึงคอยเปลี่ยนไสกระสวย
เปนอันใหมที่กรอดายไวเรียบรอยแลว

The bobbin winder safety device has activated. 
Is the thread tangled?

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อตัวเครื่องกำลังกรอดายใสไสกระสวย และมอเตอร
เกิดล็อกเนื่องจากดายพันกัน เปนตน

The SSID and Network Key are incorrect. ขอมูลการเขารหัส (SSID (ชื่อ Wi-Fi) และ Network key (รหัสผาน)) ไมถูกตอง
ตรวจสอบ SSID (ชื่อ Wi-Fi) และรหัส Network key (รหัสผาน) อีกครั้ง (หนา 17)
โปรดดูหัวขอ "วิธีการคนหาขอมูลการเขารหัสของระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย (SSID 
(ชื่อ Wi-Fi) และรหัส Network key (รหัสผาน))" ที่หนา 97

The “Start/Stop” button does not operate with 
the foot controller attached. Remove the foot 
controller.

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อมีการกดปุม “เริ่ม/หยุด” เพื่อเย็บตะเข็บสำหรับ
การใชงาน หรือตะเข็บตัวอักษร/ตะเข็บตกแตง ขณะเชื่อมตอเทาเหยียบควบคุม
ความเร็วจักรเขากับตัวเครื่อง

The wireless LAN access point/router cannot 
be detected.

ไมสามารถตรวจจับแอคเซสพอยตหรือเราเตอรไรสาย
1. ตรวจสอบ 4 จุดดังตอไปนี้
 -  ตรวจสอบใหแนใจวาทานไดเปดแอคเซสพอยตหรือเราเตอรไรสายแลวหรือไม
 -  ยายเครื่องจักรของทานไปยังบริเวณที่ไมมีสิ่งกีดขวางสัญญาณเน็ทเวิรคไรสาย 
  เชน ประตูที่ทำจากโลหะหรือผนังหอง หรือขยับเขาใกลแอคเซสพอยตหรือ
  เราเตอรไรสายใหมากขึ้น
 -  วางเครื่องของทานใหอยูในระยะประมาณ 1 ม. (3.3 ฟุต) จากแอคเซสพอยต
  หรือเราเตอรไรสายชั่วคราว เวลาที่ทานตั้งคาระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย
 -  หากแอคเซสพอยตหรือเราเตอรไรสายของทานกำลังใชการคัดกรอง MAC 
  address ใหยืนยัน MAC address ของจักรเครื่องนี้ในระบบการคัดกรอง

2. หากทานปอน SSID และขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi (SSID/วิธีการยืนยันตัวตน/
 วิธีการเขารหัส/รหัส Network key (รหัสผาน)) ดวยตัวเอง เปนไปไดวาขอมูล
 อาจไมถูกตอง ใหยืนยัน SSID และขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi อีกรอบ และ
 ปอนขอมูลอีกรอบใหถูกตอง หากจำเปน (หนา 17) 
 โปรดดูหัวขอ "วิธีการคนหาขอมูลการเขารหัสของระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย 
 (SSID (ชื่อ Wi-Fi) และรหัส Network key (รหัสผาน))" ที่หนา 97

The wireless security information (Authentication 
method, Encryption method, Network Key) is 
incorrect.

ขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi สำหรับการเชื่อมตอแบบไรสาย (วิธีการยืนยันตัวตน/
วิธีการเขารหัส/รหัส Network key (รหัสผาน)) ไมถูกตอง

โปรดดูตารางในสวนของขอความแสดงความผิดพลาดที่ระบุวา [The authentication 
and encryption methods used by the selected wireless LAN access 
point/router are not supported by your machine.] แลวยืนยันขอมูล
การเขารหัสของ Wi-Fi ของระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายอีกรอบ (วิธีการยืนยันตัวตน/
วิธีการเขารหัส/รหัส Network key (รหัสผาน)) (หนา 17)
โปรดดูหัวขอ "วิธีการคนหาขอมูลการเขารหัสของระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย 
(SSID (ชื่อ Wi-Fi) และรหัส Network key (รหัสผาน))" ที่หนา 97

The wireless setting is not activated. ยังไมไดเปดใชงานการตั้งคาระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย
เปดใชงานระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายกอน (หนา 17)

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อรูปแบบตะเข็บตัวอยางที่ทานพยายามเพิ่มโดยใชฟงกชัน 
MY CUSTOM STITCH ยื่นออกไปนอกพื้นที่ของตะเข็บ
เลือกรูปแบบตะเข็บอื่น หรือลบรูปแบบตะเข็บที่มีอยู (จุด)

This pattern cannot be used. 

This pattern cannot be loaded as the pattern 
extends out of the editable area.

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อทานพยายามเรียกใชรูปแบบที่ไมสามารถใชงานไดกับ
จักรเครื่องนี้ เชน เมื่อขอมูลเสีย หรือเมื่อพยายามรวมรูปแบบลายปกแบบแยกสวน

This USB media cannot be used. ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อทานพยายามใช USB แฟลชไดรฟที่ไมสามารถ
ใชงานรวมกับจักรเครื่องนี้ สำหรับรายละเอียดเกี่ยวกับ USB แฟลชไดรฟที่
สามารถใชงานได ทานสามารถเขาไปดูไดที่เว็บไซต https://support.brother.com

The safety device has been activated. 
Is the thread tangled? Is the needle bent?

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อมอเตอรถูกล็อกเพราะมีดายพันกัน หรือเพราะเหตุผลอื่น
ที่เกี่ยวกับการเดินของเสนดาย



วิธีการแกไขปญหา

ขอความแสดงความผิดพลาด สาเหตุ/วิธีแกไข

When the speed controller is set to control 
the zigzag stitch width, the "Start/Stop" button 
does not operate.

ขอความนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อปุมควบคุมความเร็วในการเย็บถูกตั้งคาไวเพื่อการ
ควบคุมความกวางของตะเข็บซิกแซ็ก แลวทานกดปุม “เริ่ม/หยุด” ใหทานตั้งคา 
[Width Control] เปน [OFF] ในหนาจอสำหรับการตั้งคา (หนา 15) หรือใช
เทาเหยียบควบคุมความเร็วจักรในการควบคุมการใชงานเครื่อง

หากขอความแสดงความผิดพลาดที่ระบุวา [F**] ปรากฏขึ้นบนหนาจอ LCD 
ขณะที่จักรกำลังทำงานอยู แสดงวามีการทำงานผิดปกติ โปรดติดตอตัวแทน
จำหนาย หรือศูนยบริการที่ไดรับการแตงตั้งจากบราเดอร

ภาคผนวก

วิธีการคนหาขอมูลการเขารหัสของระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (SSID (ชื่อ Wi-Fi) และรหัส Network key (รหัสผาน))

1) ควรอานเอกสารประกอบที่จัดมาใหพรอมกับแอคเซสพอยตหรือเราเตอรไรสายที่ทานใชงาน
2) SSID มาตรฐาน (ชื่อของระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย) อาจเปนชื่อของบริษัท หรือชื่อรุน
3) หากทานไมทราบขอมูลการเขารหัสของ Wi-Fi โปรดสอบถามจากทางบริษัทผูผลิตเราเตอร ผูดูแลระบบ
 ของทาน หรือผูใหบริการอินเทอรเน็ต
4) SSIDs และ Network keys (รหัสผาน) บางรหัสอาจมีการกำหนดใหปอนตัวอักษรพิมพเล็ก-พิมพใหญ
 ของรหัสใหถูกตอง (Case sensitive) โปรดบันทึกขอมูลของทานใหถูกตองแมนยำ

* รหัส Network key อาจเรียกอีกอยางวา รหัสผาน, Security key หรือ Encryption key
* หากแอคเซสพอยตหรือเราเตอรไรสายไมปลอย SSID ออกมา ก็จะไมสามารถตรวจจับ SSID ไดแบบอัตโนมัติ 
  ดังนั้น ทานจึงจำเปนตองปอน SSID ดวยตัวเอง

SSID
รหัส Network key (รหัสผาน)



ขอมูลจำเพาะ

วิธีการเขารหัส

ขอมูลจำเพาะ

รายการ รายละเอียด

ขนาดของตัวเครื่อง ประมาณ 419 มม. (W) x 194 มม. (D) x 307 มม. (H) 
(ประมาณ 16-1/2 นิ้ว (W) x 7-5/8 นิ้ว (D) x 12-3/32 นิ้ว (H))

น้ำหนกัของตัวเครื่อง ประมาณ 6.8 กิโลกรัม (ประมาณ 15 ปอนด)

น้ำหนกัของตัวเครื่องเมื่อติดตั้งชุดฐานปกผา ประมาณ 8.3 กิโลกรัม (ประมาณ 18 ปอนด)

ความเร็วในการเย็บ 70 ถึง 850 ตะเข็บตอนาที

ความเร็วในการปกสูงสุด 400 ตะเข็บตอนาที

การเชื่อมตอที่รองรับ ระบบเนท็เวิรคแบบไรสาย (Wireless LAN)*1

หนวยความจำ รูปแบบตะเข็บ

ขนาดของรูปแบบลายปก สูงสุด 10 ซม. x 10 ซม. (4 นิ้ว x 4 นิ้ว)

สูงสุด 128 KB หรือ 15 รูปแบบตะเข็บ

รูปแบบลายปก สูงสุด 1024 KB หรือ 20 รูปแบบลายปก
(สูงสุด 100,000 ตะเข็บตอหนึ่งรูปแบบ)

ชนดิของขอมูล รูปแบบตะเข็บ*2 

รูปแบบลายปก*3  

จำนวนของรูปแบบตะเข็บตกแตงที่สามารถรวมกันได สูงสุด 70 ตะเข็บ

.pmv .pmx .pmu

.pes .phc .dst .pen

ประเภทของอุปกรณ/สื่อบันทึกขอมูลแบบ USB 
ที่สามารถใชงานได*4

*1 การเชื่อมตอระบบเน็ทเวิรคแบบไรสายตองมีความสอดคลองตามมาตรฐาน IEEE 802.11b/g/n และใชยานความถี่ 2.4 GHz ระบบเน็ทเวิรค
 แบบไรสายไมสามารถตั้งคาไดโดยการเขารหัสแบบ WPA/WPA2 Enterprise
 ใชซอฟตแวร Design Database Transfer หรือ PE-DESIGN เวอรชัน 11 หรือสูงกวาในการถายโอนขอมูลจากเครื่องคอมพิวเตอรของทาน
 ไปยังตัวเครื่องจักร สำหรับระบบปฏิบัติการที่สามารถใชงานรวมกับซอฟตแวรดังกลาวนี้ ทานสามารถเขาไปดูไดที่เว็บไซต 
 support.brother.com
*2 สามารถใชจักรเครื่องนี้ในการเรียกใชไฟลขอมูลตะเข็บในรูปแบบ .pmx และ .pmu ได แตถาหากใชจักรเครื่องนี้ในการบันทึกไฟล ไฟลจะถูก
 บันทึกเปนไฟลขอมูลตะเข็บในรูปแบบ .pmv
 การใชขอมูลในรูปแบบอื่นที่นอกเหนือจากขอมูลที่สรางขึ้นโดยใชจักรเครื่องนี้ หรือเครื่องที่สรางไฟลขอมูลในรูปแบบ .pmv, .pmx หรือ .pmu 
 อาจทำใหจักรเครื่องนี้ทำงานผิดปกติได
*3 การใชขอมูลในรูปแบบอื่น ที่นอกเหนือจากขอมูลที่บันทึกโดยใชระบบการออกแบบขอมูลของเรา หรือจักรเครื่องนี้ อาจทำใหจักรเครื่องนี้
 ทำงานผิดปกติได เมื่อใชตัวเครื่องในการบันทึกไฟลที่มาในรูปแบบใดก็ตาม ไฟลขอมูลนั้นจะถูกบันทึกใหเปนไฟลขอมูลในรูปแบบ .phc 
 ไฟลขอมูล .dst จะแสดงในหนาจอรายการรูปแบบตามชื่อไฟล (ไมสามารถแสดงภาพจริงได) ชื่อเต็มของไฟลอาจไมสามารถแสดงขึ้นได ทั้งนี้
 จะขึ้นอยูกับจำนวนของตัวอักษรในชื่อไฟล เนื่องจากขอมูล Tajima (.dst) ไมมีขอมูลสีดายที่กำหนด ขอมูลนี้จึงแสดงขึ้นพรอมกับลำดับสีดาย
 ที่เปนคามาตรฐานของเรา โปรดตรวจสอบจากการแสดงภาพตัวอยาง และเปลี่ยนสีดายตามที่ตองการ
*4 USB แฟลชไดรฟเปนอุปกรณที่มีจำหนายทั่วไป แต USB แฟลชไดรฟบางชนิดอาจไมสามารถใชงานกับจักรเครื่องนี้ได
 สำหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ทานสามารถเขาไปดูไดที่เว็บไซต support.brother.com
*  โปรดทราบวาขอมูลจำเพาะบางอยางอาจมีการเปลี่ยนแปลงโดยไมตองแจงใหทราบลวงหนา
 

รูปแบบตะเข็บ รูปแบบลายปก สามารถบันทึก หรือเรียกใชขอมูลรูปแบบตะเข็บ 
และรูปแบบลายปกไดจาก USB แฟลชไดรฟ

ขนาดของตัวเครื่องเมื่อติดตั้งชุดฐานปกผา ประมาณ 522 มม. (W) x 219 มม. (D) x 307 มม. (H)
(ประมาณ 20-9/16 นิ้ว (W) x 8-5/8 นิ้ว (D) x 12-3/32 นิ้ว (H))

หมายเหตุ
• ขอแนะนำใหใชตัวอักษรภาษาอังกฤษ 26 ตัว (ตัวพิมพใหญ และตัวพิมพเล็ก) ตัวเลข 0 ถึง 9 เครื่องหมายขีดกลาง “-” และเครื่องหมายขีดลาง

 “_” ในการตั้งชื่อไฟลหรือโฟลเดอร

 

ขอควรจำ
• เมื่อใชขอมูลลายปกอื่นๆ ที่นอกเหนือจากรูปแบบของเรา ดายอาจขาด หรือเข็มอาจหักหรืองอเมื่อปกดวยความถี่ของตะเข็บที่มี
 ความถี่สูง หรือเมื่อปกดวยตะเข็บแบบเหลื่อมซอนตั้งแต 3 ตะเข็บขึ้นไป ในกรณีนี้ ใหทานเลือกใชระบบการออกแบบขอมูลที่มีอยู
 ของเราเพื่อแกไขขอมูลในลายปก
 



การอัปเดตซอฟตแวรของตัวเครื่อง
ภาคผนวก

การอัปเดตซอฟตแวรของตัวเครื่อง

ทานสามารถอัปเดตซอฟตแวรของตัวเครื่องโดยใช USB แฟลชไดรฟ
เมื่อมีโปรแกรมสำหรับการอัปเดตถูกปลอยออกมาบนเว็บไซต 
“https://support.brother.com” ใหทำการดาวนโหลดไฟล 
โดยทำตามคำแนะนำบนเว็บไซต และขั้นตอนดานลางนี้
เมื่อใชฟงกชันการเชื่อมตอแบบไรสาย เครื่องหมายแสดงการ
อัปเดตจะปรากฏขึ้นบนปุม Wireless LAN

       : มีซอฟตแวรที่อัปเดตแลวพรอมใหบริการอยูในเว็บไซต
  ของเรา ใหทานทำการอัปเดตซอฟตแวร
      : ยังไมมีซอฟตแวรที่อัปเดต
  สามารถตรวจสอบขอมูลเวอรชันไดจากหนาจอการตั้งคา 
  (หนา 16)

เปดสวิตชเครื่องพรอมกับกดปุม      (ปุมปรับตำแหนงเข็ม) 
คางไว

เสียบ USB แฟลชไดรฟเขากับชองตอ USB ที่อยู
บนตัวเครื่อง

สัมผัสปุม 

ถอด USB แฟลชไดรฟออก จากนั้น ปดสวิตชเครื่อง 
แลวเปดสวิตชใหมอีกครั้ง

หนาจอตอไปนี้จะปรากฏขึ้น

• หามปดสวิตชเครื่องระหวางการอัปเดตซอฟตแวร

    เมื่อทำการอัปเดตเสร็จแลว ขอความแสดงการเสร็จสิ้น
    จะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ
• ใน USB แฟลชไดรฟ ใหบันทึกไฟลสำหรับการอัปเดตเทานั้น 



ดัชนี

ดัชนี

Aligning the position (การจัดตำแหนงใหอยูตรงแนว) ..................80
Appliquéé (งานปกปะ)................................................................52, 74, 75

L/R Shift (การเลื่อนซาย/ขวา) ................................................................35
Language (ภาษา) ......................................................................................15
LCD (หนาจอ LCD) ...........................................................................10, 13
Leather (หนัง) .............................................................................................40
Light (ไฟสองสวาง) ....................................................................................15

Maintenance (การดูแลรักษา)................................................................85
Memory (หนวยความจำ) .................................................................60, 82
Metallic thread (ดิ้น) ........................................................................20, 25
Mirroring (การสะทอนภาพ) ............................................................14, 78
MY CUSTOM STITCH (ฟงกชัน MY CUSTOM STITCH
(การสรางตะเข็บดวยตัวเอง))....................................................................61

Needle (เข็ม)........................................................................................27, 28
Needle plate (แผนครอบฟนจักร)................................................... 9, 89
Needle plate cover (ฝาปดแผนครอบฟนจักร) .......................... 9, 85
Needle position (ตำแหนงเข็ม).............................................14, 15, 38
Needle threader (ที่สนเข็ม) ...................................................................25

Operation beep (เสียงบี๊บเตือนการทำงาน) ......................................15
Overcasting stitches (ตะเข็บแซกริมผา) ..........................................45

Patchwork (งาน Patchwork) ...............................................................52
Piecing (การตอผา) ....................................................................................53
Power supply (กระแสไฟฟา) ................................................................12
Presser foot (ตีนผีเย็บผา) ..............................................14, 29, 32, 41
Presser foot holder (กานตีนผีเย็บผา) ................................................. 9
Pulling up bobbin thread (การดึงดายจากไสกระสวยขึ้น)..........26

Race (ชุดกระสวย) .....................................................................................86
Reinforcement stitch (ตะเข็บเสริมความแข็งแรง).........................34
Retrieving (การเรียกขอมูล).....................................................60, 62, 82
Reverse stitch (ตะเข็บถอยหลัง) ..........................................................34
Rotate (หมุน).......................................................................................78, 80

Satin stitch (ตะเข็บซาติน)..............................................................14, 31
Saving (การบันทึก) ............................................................................60, 82
Scallop stitching (การเย็บตะเข็บลายโคง) ........................................56
Sewing speed controller (ปุมควบคุมความเร็วในการเย็บ).........10
Shell tuck stitch (ตะเข็บจับจีบลายกนหอย) .....................................57
Size (ขนาด)..........................................................................................14, 78
Smocking (การเย็บตะเข็บสม็อค)..........................................................56
Speed (ความเร็ว)...............................................................................21, 32
Split embroidery patterns (รูปแบบลายปกแบบแยกสวน)..........77
Spool cap (แผนประกบแกนยึดหลอดดาย) .......................................20
Spool net (ตาขายคลุมหลอดดาย) ........................................................20
Stabilizer (วัสดุกันลื่น) ..............................................................................66
Stitch length (ความยาวของตะเข็บ)....................................................35

Ball point needle (เข็มชนิด Ball point) ...........................................27
Bar tack stitch (ตะเข็บย้ำ) ....................................................................54
Basting stitch (ตะเข็บเนาผา)................................................................41
Blind hem stitch (ตะเข็บสอยผา) ........................................................46
Bobbin (ไสกระสวย)..................................................................................19
Bobbin case (กระสวยจักร) ...................................................................86
Bobbin installation (การใสไสกระสวย) .............................................22
Bobbin thread (ดายจากไสกระสวย) ...........................................19, 65
Bobbin winding (การกรอดายใสไสกระสวย)....................................19
Bobbin winding thread guide 
(ตะขอคลองดายสำหรับกรอดายใสไสกระสวย) ...................................19
Button sewing (การเย็บติดกระดุม).....................................................50
Buttonhole (รังดุม) ....................................................................................48

Character spacing (การเวนวรรคตัวอักษร) .............................14, 79
Cleaning (การทำความสะอาด) ..............................................................85
Cylindrical pieces (ผาทรงกระบอก) ...................................................37

Darning (การชุนผา)...................................................................................55
Decorative stitches (ตะเข็บตกแตง) ..........................................13, 31
Denim (ผาเดนิม).................................................................................27, 39

Elastic tape (ยางยืด)................................................................................54
Embroidery (การปกผา) ...........................................................................63
Embroidery foot (ตีนผีปกผา)................................................................63
Embroidery frames (สะดึง) ..........................................................66, 68
Embroidery sheet (แผนกำหนดพื้นที่ปก) ..........................................67
Error messages (ขอความแสดงความผิดพลาด) .............................95
Even seam allowance (การเวนระยะหางของตะเข็บที่สม่ำเสมอ)....38

Fabric (ผา) ...................................................................................27, 39, 66
Fagoting (การเย็บตะเข็บตอผาแบบเห็นรอยตอ) ...............................56
Feed dog position switch (สวิตชปรับตำแหนงฟนจักร) ............... 9
Feed dogs (ฟนจักร)................................................................................... 9
Font (ฟอนต หรือแบบตัวอักษร) .....................................................33, 70
Foot controller (เทาเหยียบควบคุมความเร็วจักร)............................32

Included accessories (อุปกรณที่มาพรอมเครื่อง) ..........................11

Joining (การเย็บตะเข็บตอผา) ................................................................57



Stitch width (ความกวางของตะเข็บ) ...................................................35
Straight stitch (ตะเข็บเสนตรง) ............................................38, 41, 53
Stretch fabrics (ผายืด)............................................................................39

Terms of Use (ขอตกลงการใชงาน)....................................................... 5
Thick fabrics (ผาเนื้อหนา) .....................................................................39
Thin fabrics (ผาเนื้อบาง) ........................................................................39
Thread (ดาย) .......................................................................................27, 65
Thread color display (การแสดงสีดาย) ............................................73
Thread cutting (การตัดดาย)..........................................................32, 34
Thread density (ความถี่ดาย).........................................................14, 78
Thread tension (ความตึงดาย) ..............................................36, 74, 88
Transparent nylon thread (ดายไนลอนใส)......20, 21, 25, 27, 42
Troubleshooting (วิธีการแกไขปญหา) ................................................87
Twin needle (เข็มคู)..................................................................................57

Updating (การอัปเดต)..............................................................................99
Upper thread (ดายดานบน)...................................................23, 27, 65

Vinyl fabrics (ผาเคลือบไวนิล) ...............................................................40

Wireless LAN (ระบบเน็ทเวิรคแบบไรสาย) ........................................17

Zigzag stitch (ตะเข็บซิกแซ็ก) .......................................................35, 53
Zipper (ซิป) ..................................................................................................51

ดัชนี
ภาคผนวก



มีอุปกรณเสริมหลายอยางใหทานเลือกซื้อไดตามตองการ
สามารถคลิกเขาไปดูไดที่ support.brother.com

ทานสามารถเขาไปดูขอมูลสนับสนุนการใชงานผลิตภัณฑบราเดอรของทาน 
(วิดีโอแนะนำการใชงาน คำถามที่มักพบบอย (FAQs) และอื่นๆ) 
ไดที่เว็บไซต support.brother.com

โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดติดตั้งซอฟตแวรเวอรชันลาสุด
ซอฟตแวรเวอรชันลาสุดจะไดรับการปรับปรุงฟงกชันการทำงานตางๆ ไวมากมาย

Brother SupportCenter เปนแอปพลิเคชันสำหรับโทรศัพทมือถือที่ใหขอมูล
สนับสนุนการใชงานผลิตภัณฑบราเดอรของทาน
สามารถดาวนโหลดแอปพลิเคชันไดที่ Google Play™™TM หรือ App Store

จักรเครื่องนี้ไดรับการรับรองมาสำหรับการใชงานในประเทศที่ทานซื้อเครื่องเทานั้น บริษัทบราเดอร 
หรือตัวแทนจำหนายในเขตพื้นที่ของทานจะสามารถดูแลเครื่องที่ซื้อภายในประเทศไดเทานั้น

Design Database Transfer เปนแอปพลิเคชันสำหรับระบบปฏิบัติการ Windows ที่ใช
ในการถายโอนขอมูลลายปกจากเครื่องคอมพิวเตอรไปยังเครื่องจักรปกโดยใชการเชื่อมตอ
แบบไรสาย อีกทั้งยังสามารถใชสำหรับการแสดง และจัดการขอมูลลายปกผาไดอีกดวย
ทานสามารถดาวนโหลดแอปพลิเคชันนี้ไดที่เว็บไซต https://s.brother/cajkb/


