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§”·π–π”∑’Ë ”§—≠‡æ◊ËÕ§«“¡ª≈Õ¥¿—¬ 
ขณะใชงานจักรเย็บผา โปรดปฏิบัติตามขอควรระวังเบ้ืองตน และโปรดอานคำแนะนำท้ังหมดกอนเร่ิมตนใชงาน 

Õ—πμ√“¬ 
‡æ◊ËÕÀ≈’°‡À≈’Ë¬ß§«“¡‡ ’Ë¬ß®“°‰øøÑ“¥Ÿ¥: 
ไมควรเสียบปล๊ักไฟของจักรเย็บผาทิ้งไวโดยไมไดใชงาน และโปรดทำการถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาทุกครั้ง เมื่อทานไมไดใชงานจักรเย็บ
ผาและกอนทำความสะอาดตัวเคร่ือง 

§”‡μ◊Õπ 
‡æ◊ËÕÀ≈’°‡≈’Ë¬ßªí≠À“∑’Ë‡°‘¥®“°μ—«∑à“π‡Õß ‡™àπ °“√‡°‘¥·º≈æÿæÕß, ‡æ≈‘ß‰À¡â, ‰øøÑ“¥Ÿ¥À√◊ÕÕ“°“√∫“¥‡®Á∫ 
1. หามใหเด็กเลนจักรเย็บผา โปรดดูแลอยางใกลชิดเมื่อเด็กใชจักรเย็บผา หรือเมื่อใชงานจักรเย็บผาใกลเด็ก 
2. โปรดใชงานจักรเย็บผาตามวิธีการที่คูมือเลมนี้แนะนำเทาน้ัน ทั้งน้ีใหทานเลือกใชเฉพาะอุปกรณเสริมของบริษัทบราเดอรที่ไดแนะนำไวใน 
 คูมือเลมนี้ 
3. หามใชจักรเย็บผาโดยเด็ดขาด ในกรณีที่ปล๊ักไฟหรือสายไฟของจักรเย็บผาเกิดการชำรุดเสียหาย หรือไมสามารถใชงานไดตามปกติ รวมไป 
 ถึงกรณีที่จักรเย็บผาตกกระแทกชำรุดหรือตกน้ำ ทั้งน้ีหากเกิดเหตุการณดังกลาว โปรดนำจักรเย็บผาของทานไปยังศูนยบริการเพื่อรับคำ 
 แนะนำ, ซอมแซม หรือแกไขทั้งทางดานระบบไฟฟาและเคร่ืองจักรกลภายใน 
4. หามใชงานจักรเย็บผาในท่ีที่ไมมีการระบายอากาศ ใหทานใชงานจักรเย็บผาในท่ีโลง, มีการระบายอากาศท่ีดี และไมปลอยใหมีเศษผาหรือ 
 ฝุน สะสมอยูบริเวณขาเหยียบควบคุมความเร็วจักร 
5. หามไมใหมีของเหลวหรือวัตถุแปลกปลอมใดๆ เขาไปในจักรเย็บผา 
6. หามใชงานจักรเย็บผากลางแจง 
7. หามใชงานจักรเย็บผาในสถานท่ีที่มีการใชสารระเหย (สเปรย) หรือท่ีที่ไมมีการถายเทออกซิเจน 
8. หากตองการปดการใชงานจักรเย็บผา ใหกดสวิตชไปที่สัญลักษณ “O” (ปดการทำงาน) จากน้ัน ถอดปล๊ักออกจากเตาเสียบ 
9. หามถอดปล๊ักโดยการดึงที่สายไฟ ทั้งน้ีหากทานตองการถอดปล๊ัก โปรดจับที่ตัวปล๊ักแลวดึงออกจากเตาเสียบไฟฟาดวยความระมัดระวัง 
10. ระวังน้ิวใหอยูหางจากอุปกรณที่เคลื่อนท่ีเสมอ โดยเฉพาะบริเวณรอบๆ การทำงานของเข็มเย็บผา 
11. ควรใชแผนครอบฟนจักรที่ถูกตอง การใชแผนครอบฟนจักรที่ผิดแบบอาจเปนสาเหตุใหเข็มหักได 
12. หามใชเข็มที่งอ 
13. หามดึงหรือดันผาในขณะท่ีเย็บตะเข็บ เพราะการเบ่ียงของผาอาจทำใหเข็มหักได 
14. กดสวิตชไปที่สัญลักษณ “O” เมื่อทานตองการปรับการทำงานใดๆ บริเวณเข็ม เชน การรอยดาย, การเปลี่ยนเข็ม หรือการเปล่ียนตีนเย็บผา  
 เปนตน 
15. ควรถอดปล๊ักออกจากเตาเสียบบนผนังเสมอเมื่อทานถอดฝาครอบ, หยอดน้ำมันหลอล่ืน หรือเมื่อปรับการใชงานใดๆ โดยผูใชตามที่ได 
 แนะนำในคูมือการใชงานน้ี 
16. หามไมใหเด็กหรือบุคคลท่ีมีความบกพรองทางรางกายใชงานจักรเย็บผาโดยไมอยูภายใตการดูแล 
17. โปรดแนใจวาทานไดดูแลเด็กๆ อยางใกลชิดเพื่อไมใหเด็กเลนจักรเย็บผา 
18. หามแยกชิ้นสวนของจักรเย็บผาโดยเด็ดขาด 
19. หากหลอดไฟ LED ของจักรเย็บผาชำรุด ทานจะตองนำไปเปล่ียน โดยการยกจักรเย็บผาไปที่ศูนยบริการของบราเดอร 

¢âÕ§«√√–«—ß 
°“√„™âß“π®—°√‡¬Á∫ºâ“Õ¬à“ßª≈Õ¥¿—¬ 
1. โปรดมองเข็มเย็บผาตลอดการเย็บ ไมควรจับที่วงลอจักร, เข็ม, ใบมีด หรือสวนอ่ืนๆ ของจักรที่มีการเคล่ือนไหว 
2. โปรดปดสวิตชและถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาทุกครั้งเมื่อ: 
 - เสร็จส้ินการทำงาน 
 - เปล่ียนหรือถอดเข็ม หรือสวนประกอบอ่ืนๆ ออกจากตัวเคร่ือง 
 - ไฟดับระหวางท่ีทำการเย็บผา 
 - ทำการดูแลรักษาเครื่อง 
 - ไมใชงานจักรเย็บผา 
3. ไมควรวางส่ิงของใดๆ บนขาเหยียบ (มอเตอรควบคุมความเร็วของฝเข็มของตัวเคร่ือง) 
4. โปรดเสียบปล๊ักของจักรเขากับเตาเสียบบนผนังโดยตรง และไมควรใชสายพวงปล๊ักไฟใดๆ ในการเช่ือมตอทั้งสิ้น 
5. หากมีน้ำหกใสจักรเย็บผา ใหทานถอดปล๊ักไฟทันที และสงเครื่องเขารับการตรวจสอบท่ีศูนยบริการของบราเดอร 
6. หามวางเฟอรนิเจอรหรือส่ิงของใดๆ ทับสายไฟของจักรเย็บผา 
7. หามงอสายไฟ หรือถอดปล๊ักไฟโดยใชมือจับตรงสายไฟ 
8. หามจับสายไฟขณะมือเปยก 
9. ควรต้ังวางเคร่ืองไวใกลกับเตาเสียบปล๊ักไฟบนผนัง 
10. หามวางเคร่ืองไวบนพ้ืนที่มีลักษณะไมมั่นคงแข็งแรง 
11. หามสวมผาคลุมจักรขณะใชงาน 
12. หากทานไดยินเสียงดังผิดปกติ หรือสังเกตไดถึงการทำงานที่ผิดเพ้ียนไป โปรดติดตอศูนยบริการของบราเดอร 



II

°“√¬◊¥Õ“¬ÿ°“√„™âß“π 
1. เมื่อตองการเก็บจักรเย็บผา โปรดหลีกเลี่ยงบริเวณที่ไดรับแสงแดดโดยตรง หรือบริเวณที่มีความช้ืนสูง ไมควรใชงานหรือจัดเก็บจักรเย็บผาใน 
 บริเวณใกลเคียงกับเคร่ืองทำความรอน, เตารีด, หลอดไฟเฮโลเจน หรือวัตถุที่ใหความรอนอ่ืนๆ 
2. ใชน้ำยาทำความสะอาดท่ีมีความออนโยนเพ่ือทำความสะอาดเคร่ือง การใชสารท่ีมีสวนผสมของเบนซิน, ทินเนอร และผงขัดทั้งหลาย จะทำให 
 ตัวเคร่ืองจักรเย็บผาไดรับความเสียหายได และไมควรนำมาใชงานเปนอันขาด 
3.  หามใหจักรเย็บผาหลน หรือกระแทกอยางรุนแรง 
4.  โปรดอานคูมือแนะนำการใชงานทุกครั้ง เมื่อทานตองการเปล่ียนหรือติดต้ังตีนเย็บผา, เข็ม หรือสวนอ่ืนๆ ของจักรเย็บผาเพื่อใหมั่นใจวาทาน 
 ไดติดต้ังอุปกรณอยางถูกวิธี 
°“√´àÕ¡·´¡À√◊Õ°“√ª√—∫‡ª≈’Ë¬π 
หากเครื่องไมสามารถทำงานไดตามปกติ หรือจำเปนตองมีการปรับเปล่ียนในสวนใด ทานสามารถอางอิงไดจากตาราง “วิธีการแกไขปญหา” เพื่อ
ชวยในการตรวจเช็คและปรับการทำงานของเคร่ืองดวยตัวทานเอง แตหากทานยังไมสามารถแกไขปญหาได โปรดนำจักรเย็บผาของทานไปยัง
ศูนยบริการของบราเดอร 

ç‚ª√¥‡°Á∫√—°…“§Ÿà¡◊Õ·π–π”°“√„™âß“π‡≈à¡π’È‡ªìπÕ¬à“ß¥’é 
ç®—°√‡¬Á∫ºâ“‡§√◊ËÕßπ’È√Õß√—∫°“√„™âß“π¿“¬„π§√—«‡√◊Õπ‡∑à“π—Èπé 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ในเวลาท่ีทานยังไมใชงานเคร่ือง โปรดปดสวิตชหลักและสวิตชหลอดไฟของตัวเคร่ือง หรือถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาบนผนังใหเรียบรอย 
เมื่อทำการตรวจเช็ตซอมแซมจักรเย็บผา หรือเมื่อตองการถอดฝาครอบบนตัวเคร่ือง ทานจะตองตัดการจายกระแสไฟฟา โดยการถอดปล๊ักออก
จากเตาเสียบไฟฟาบนผนัง 

¢Õ¢Õ∫§ÿ≥∑’Ë∑à“π‡≈◊Õ°„™âº≈‘μ¿—≥±å®—°√‡¬Á∫ºâ“∫√“‡¥Õ√å 
จักรเย็บผาของทานเคร่ืองน้ีเปนผลิตภัณฑที่มีคุณภาพสูงและใชงานไดงาย เพื่อการใชงานจักรเย็บผาไดอยางเต็มประสิทธิภาพ โปรดอานคูมือการ
ใชงานน้ีอยางละเอียด 

หากทานตองการทราบขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการใชงานจักรเย็บผาของทาน สามารถติดตอสอบถามไดที่ศูนยบริการของบราเดอรที่พรอมให
บริการทานอยางเต็มที่ 

ขอใหทานสนุกกับการใชงานจักรเย็บผาบราเดอร! 

¢âÕ§«√√–«—ß 

กอนท่ีจะรอยดายหรือเปล่ียนเข็ม ทานจำเปนตองปดสวิตชหลักหรือสวิตชไฟของตัวเคร่ือง หรือถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาในเวลาท่ีทาน
ไมไดใชงานเคร่ือง ควรถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาบนผนังเพื่อปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนได 

¢âÕ§«√√–«—ß‡°’Ë¬«°—∫¡Õ‡μÕ√å 
-  ความเร็วในการทำงานสูงสุดของจักรเย็บผาเคร่ืองน้ี คือ 1,300 ตะเข็บตอนาที ซึ่งเปนการทำงานที่มีความเร็วสูงมากเมื่อเทียบกับจักรเย็บผา 
 ทั่วไปที่เย็บไดเพียง 300 ถึง 800 ตะเข็บตอนาทีเทาน้ัน 
-  แบร่ิงในมอเตอรทำจากจากอัลลอยดน้ำมันที่ผานการเผาผนึกเพื่อข้ึนรูปแบบพิเศษและหุมดวยผาสักหลาดชุบน้ำมันเพื่อใหมีความทนทานตอ 
 การใชงานอยางตอเน่ืองเปนเวลานาน 
-  การใชงานจักรเย็บผาเปนอยางตอเน่ืองเวลานานจะทำใหมอเตอรเกิดความรอนสูง แตไมไดสงผลเสียตอประสิทธิภาพการทำงาน 
 นอกจากน้ี โปรดระวังไมใหมีผาหรือกระดาษไปปดกั้นบริเวณชองระบายอากาศทางดานหลังและดานขางของจักรเย็บผา เพื่อใหอากาศ 
 ไหลเวียนไดอยางสะดวก 
- ขณะที่มอเตอรกำลังทำงาน ทานอาจเห็นประกายไฟเม่ือมองผานชองระบายอากาศในบริเวณมอเตอรดานท่ีอยูตรงขามกับวงลอจักรเย็บผา  
 ซึ่งประกายไฟเหลาน้ีเกิดจากคารบอน และกลไกการสับเปล่ียนกระแสไฟฟาและเปนสวนหน่ึงของการทำงานของตัวเคร่ือง 



III

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π„À≠à 
เลขที่ 203-204 ซ.พหลโยธิน 19 ถ.พหลโยธิน 
แขวงจตุจักร เขตจตุจักร จ.กรุงเทพฯ 10900 
โทรศัพท : 0-2665-7775-6 
โทรสาร : 0-2665-7770 
 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π “¢“¿“§
‡Àπ◊Õ 
เลขที่ 412/10-11 โครงการเชียงใหมแลนด 
ถ.ชางคลาน ต.ชางคลาน อ.เมืองเชียงใหม 
จ.เชียงใหม 50100 
โทรศัพท : 0-5320-4939 
โทรสาร : 0-5320-4938 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√ ”π—°ß“π„À≠à ·≈–»Ÿπ¬å∫√‘°“√„π à«π¿Ÿ¡‘¿“§ 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π “¢“ 
¿“§μ–«—πÕÕ° 
เลขที่ 32/512 หมู 3 ถ.สุขุมวิท ต.เนินพระ 
อ.เมืองระยอง จ. ระยอง 21000 
โทรศัพท : 0-3861-9478 
โทรสาร : 0-3861-9479 
 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π “¢“ 
¿“§μ–«—πÕÕ°‡©’¬ß‡Àπ◊Õ 
เลขที่ 309/2 หมู 7 ถ.มิตรภาพ ต.ในเมือง 
อ.เมือง จ.ขอนแกน 40000 
โทรศัพท : 0-4333-4701 
โทรสาร : 0-4333-4702 

 “¬¥à«π! Brother Contact Center 
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1 หลักคลองดาย  
2 ที่ปรับแรงกดตีนเย็บผา   
3 แกนยึดหลอดดาย  
4 ฐานแกนหลอดดาย  
5 ฝาครอบแกนกระตุกดาย   
6 เข็มเย็บผา 
7 ฐานจักรแบบแยกสวน  
8 ตีนเย็บผา  
9 ฝาปดแผนครอบฟนจักร    
0 ปุมหมุนปรับความตึงดายสำหรับเข็มซาย      
A ปุมหมุนปรับความตึงดายสำหรับเข็มขวา    
B ปุมหมุนปรับความตึงดายดานบน (Upper looper)     
C ปุมหมุนปรับความตึงดายดานลาง (Lower looper)     
D ฝาครอบดานหนา 
E คันโยกยกตีนเย็บผา 
F สวิตชหลักและสวิตชหลอดไฟ 
G ปุมหมุนปรับความยาวของตะเข็บ 
H วงลอจักร 
I ปุมหมุนปรับอัตราของ Differential feed  
J ปุมหมุนปรับความกวางของตะเข็บ  
K ขอยึดดาย 

∫∑∑’Ë 1 
™◊ËÕ à«πª√–°Õ∫·≈–øíß°å™—Ëπ°“√∑”ß“π 

Õÿª°√≥å¥â“π„πΩ“§√Õ∫¥â“πÀπâ“ 
<A> คีมหนีบ (อุปกรณเสริม) 
L คันโยกสำหรับรอยดายดานลาง      
M แกนกระตุกดายสำหรับการรอยดาย      
N ตัวทำดายดานบน       
O ใบมีดานบน       
P ตัวทำดายดานลาง       
Q ที่จับตะเข็บ 
R คันโยกใบมีด  
 

 กลองใสอุปกรณที่ฝาครอบดานหนา      

 ใชสำหรับจัดเก็บอุปกรณตอไปน้ี 

 <B> อุปกรณเปล่ียนดาย, <C> ชุดเข็มเย็บผา, <D> ไขควง  
 

 กลองใสอุปกรณที่ฐานจักรแบบแยกสวน     
 ใชสำหรับจัดเก็บที่จับตะเข็บที่ทานถอดออกมา  
 (โปรดดูบทที่ 5 “ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา”) 
 <E> ที่จับตะเข็บ, <F> ที่จับตะเข็บ W 
 
* ชองระบายอากาศ (อยูทางดานหลัง) 
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Õÿª°√≥å‡ √‘¡ 
สำหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับรายการตอไปน้ี โปรดดูบทที่ 8 
D ตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา: X76590002 
 
 
 
 
 
E ตีนผีจับจีบผา: 
 X77459001  
 
 
 
F ตีนผีติดไขมุกและของประดับ: 
 X76670002  
 
 
 
 
 
G ตีนผีกุนผาแบบมีเชือกดานในผากุน: 
 XB0241101 
 
 
 
H ตีนผีเย็บยางยืด: 
 X76663001  
 
 
 
 
I ฐานจักรแบบกวาง: 
 XB2023001 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ในบางประเทศ ฐานจักรแบบกวางเปนอุปกรณที่มาพรอม 
 เครื่อง ฐานจักรแบบกวางสามารถใชเปนกลองใสอุปกรณ 
 ไดเชนกัน 
 ขนาด:  
 35 ซม. (W) x 25.5 ซม. (D)  
 [ประมาณ 13-3/4 น้ิว (W) x 10 น้ิว (D)] 
 

Õÿª°√≥åμà“ßÊ  

Õÿª°√≥å∑’Ë¡“æ√âÕ¡μ—«‡§√◊ËÕß 
 
1 ผาคลุมจักร: X77871000 
2 กระเปา: 122991052 
3 คีมหนีบ: XB1618001 
4 ตาขายหุมหลอดดาย (4 ช้ิน): X75904000 
5 แผนประกบแกนยึดหลอดดาย (4 ช้ิน): X77260000 
6 แปรงทำความสะอาด: X75906001 
7 ไขควง: XB0393001 
8 ชุดเข็มเย็บผา (SCHMETZ 130/705H): X75917001 
  #80: 2 ช้ิน, #90: 2 ช้ิน 
9 ขาเหยียบควบคุมความเร็วจักร: 
  XC7359021 (สำหรับพ้ืนที่ที่ใชกระแสไฟฟา 120V) 
  XC7438321 (สำหรับพ้ืนที่ที่ใชกระแสไฟฟา 230V) 
  XC7456321 (สหราชอาณาจักร) 
  XD0112121 (อารเจนตินา) 
  XD0852021 (เกาหลี) 
  XD0105021 (จีน) 
  XE0629001 (ออสเตรเลีย, นิวซีแลนด)  
  XE3414001 (บราซิล) 
0 แผนดีวีดีแนะนำการใชงาน: XB2007001 (NTSC) 
  XB2014001 (PAL) 
A อุปกรณเปล่ียนดาย: XB1991001 
B กลองใสเศษผาและเศษดายท่ีถูกตัด: XB1958001 
C ที่จับตะเข็บ W: XB1902001 
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°“√‡ªî¥‡§√◊ËÕß 
1. เสยีบปล๊ัก 3 ขาเขากบัชองเสยีบทีอ่ยูทางดานขวาลางของตัวเคร่ือง  
 จากน้ันจึงเสียบปล๊ักอีกดานเขากับเตาเสียบไฟฟาบนผนัง 
2. กดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ <A> ตรงฝงที่มีเครื่องหมาย  
 “I” (หากกดทางฝงเคร่ืองหมาย “O” จะเปนการปดเคร่ือง) 

°“√‡ªî¥°“√∑”ß“π¢Õß®—°√‡¬Á∫ºâ“ 

°“√§«∫§ÿ¡°“√∑”ß“π 
เมื่อทานใชเทาเหยียบที่ขาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเบาๆ  เครื่อง
จะทำงานอยางชาๆ แตหากทานเหยียบขาเหยียบแรงข้ึน เครื่องก็จะ
ทำงานไดเร็วข้ึนเชนกัน และเม่ือทานปลอยเทาออกจากขาเหยียบ
ควบคุมความเร็วจักร เครื่องก็จะหยุดการทำงาน 

วงลอจักร <A> จะหมุนทวนเข็มนาฬกา (ตามทิศทางของลูกศร) ซึ่ง
เปนทิศทางเดียวกับจักรเย็บผาที่ใชในครัวเรือนท่ัวไป 
ทานสามารถยกเข็มเย็บผาขึ้นสูตำแหนงสูงสุดโดยการหมุนวงลอจักร
จนเคร่ืองหมาย <B> ที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีดบนตัวเคร่ือง  

∑‘»∑“ß°“√À¡ÿπ«ß≈âÕ®—°√ 

ทานจำเปนตองเปดฝาครอบดานหนากอนท่ีจะทำการรอยดายเขา
เครื่อง วิธีการเปดฝาครอบคือเล่ือนฝาครอบไปทางดานขวา 1  
จากน้ันจึงเปดข้ึน 2 หรือหากตองการปดฝาครอบ ใหทานปดฝา
ครอบลงกอน จากน้ันจึงเลื่อนกลับไปทางดานซาย  

°“√‡ªî¥/ªî¥Ω“§√Õ∫¥â“πÀπâ“ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

เพื่อความปลอดภัยของทาน โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดปดฝา
ครอบเปนที่เรียบรอยกอนเร่ิมใชงานจักรเย็บผา  

นอกจากน้ี โปรดปดการทำงานของจักรเย็บผากอนท่ีจะเปดฝาครอบ
ดานหนา 

1. ปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ หรอืถอดปล๊ักไฟของตัวเคร่ือง 
2. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 1 
3. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมาย 2 ที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับ 
 เสนขีดบนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนวงลอ 
 จักร”) 
4. กดปุมบนกานตีนเย็บผา จากน้ันตีนเย็บผามาตรฐานท่ีมาพรอม 
 เครื่องจะถูกปลดล็อคออก 3 4 
5. ยกตีนเย็บผาขึ้นอีกโดยการดันกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ัน  
 ถอดตีนเย็บผาออก และจัดเก็บไวในที่ที่ปลอดภัย  
6. ใหทานยกตีนเย็บผาใหสูงขึ้นอีกโดยการดันกานยกตีนเย็บผาขึ้น  
 จากน้ันจึงวางตีนเย็บผาไวขางใตกานตีนเย็บผา <A> จนกวารอง 
 ที่อยูทางดานลางของกานตีนเย็บผา <B> น้ัน จะตรงแนวกับ 
 แถบดานบนสุดของตีนเย็บผา <C> จากน้ันจึงโยกกานยกตีน 
 เย็บผาลงเพ่ือใหสามารถจับตีนเย็บผาไว พรอมท้ังกดปุมบน 
 ตีนเย็บผา 

°“√μ‘¥/°“√∂Õ¥μ’π‡¬Á∫ºâ“ 
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°≈àÕß„ à‡»…ºâ“·≈–‡»…¥â“¬ 
กลองใสเศษผาและเศษดาย <A> ซึ่งเปนอุปกรณเสริมนี้ ใชสำหรับ
รองรับเศษผาและเศษดายท่ีถูกตัดขณะเย็บผา  

การติดต้ัง: 
ใสกลองใสเศษผาและเศษดาย <A> เขากับฝาครอบดานหนา 

หมายเหตุ: 
โปรดสังเกตวาทานไดหนัเขีย้วล็อค <B> ตรงกบัตำแหนงของตัวเคร่ือง  

การถอด: 
คอยๆ ถอดกลองใสเศษผาและเศษดาย 

หมายเหตุ: 
ทานสามารถใชงานกลองใสเศษผาและเศษดาย เพื่อใชสำหรับเปนที่
เก็บขาเหยียบควบคุมความเร็วจักรได 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดนำขาเหยียบควบคุมความเร็วจักรออกจากกลองใสเศษผาและ
เศษดายทุกครั้งที่มีการเคล่ือนยายเคร่ือง 

°“√‡¬Á∫ºâ“∑√ß°√–∫Õ° (ø√’Õ“√å¡)  
(‚¥¬∂Õ¥∞“π®—°√·∫∫·¬° à«π)  

การเย็บผาทรงกระบอก (ฟรีอารม) จะทำใหเย็บผาที่เปนทรง
กระบอกไดงายย่ิงขึ้น 
1. ถอดฐานจักรแบบแยกสวน <A> ออกกอน 

หมายเหตุ: 
โปรดเก็บรักษาฐานจักรแบบแยกสวนท่ีถอดออกเปนอยางดี เพื่อ
ปองกันการสูญหาย 

2. วางผา และเร่ิมการเย็บผา (โปรดดูบทที่ 5) 

∞“π®—°√·∫∫°«â“ß 
การใชฐานจักรแบบกวาง <A> จะชวยใหทานเย็บผาช้ินใหญๆ ไดงาย
ยิ่งขึ้น  

การติดต้ัง: 

ติดฐานจักรแบบกวาง <A> โดยการกดไปตามทิศทางของลูกศร
จนกวาเสนขอบ 1 จะอยูตรงกับลายเสน 2 ของฐานจักรแบบแยก
สวน <B> 

การถอด: 

ในการถอดฐานจักรแบบกวาง <A> ทานจะตองยกตัวจักรขึ้นเล็กนอย 
จากน้ันจึงคอยๆ ดึงฐานจักรแบบกวาง <A> ตามทิศทางของลูกศร 

หมายเหตุ: 
หามเคล่ือนยายจักรเย็บผาขณะที่มีการติดต้ังฐานจักรแบบกวาง <A> 
เขากับตัวเคร่ือง ไมเชนน้ันอาจเกิดความเสียหายหรือทานอาจไดรับ
บาดเจ็บได 
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สำหรับการเย็บแบบไมตัดขอบผา ทานจำเปนตองเก็บใบมีดโดยทำ
ตามข้ันตอนดังตอไปน้ี 

°“√‡°Á∫„∫¡’¥ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

หามสัมผัสที่ใบมีด 

ทานสามารถขยับคันโยกใบมีดขณะที่ยกเข็มเย็บผาไวที่ตำแหนง
สูงสุดแลวเทาน้ัน 

โปรดแนใจวาทานไดถอดปล๊ักออกจากเตาเสียบไฟฟาบนผนังกอนท่ี
จะทำการเก็บใบมีด  

1. ดึงคันโยกใบมีดขึ้น <A> จากน้ันจึงคอยดันไปทางขวา 

2. พับใบมีดลง 

3. เก็บใบมีดลงจนสุด และปลอยมือของทานออกจากคันโยกใบมีด 
 

การต้ังคาความยาวของตะเข็บมาตรฐานจะอยูที่ 3 มม. หากทาน
ตองการเปล่ียนความยาว ใหทานหมุนปุมปรับความยาวของตะเข็บ
ซึ่งอยูทางดานขวาของจักรเย็บผา 

§«“¡¬“«¢Õßμ–‡¢Á∫ 

1 ลดความยาวของตะเข็บไปที่ระดับต่ำสุดท่ี 2 มม. (5/64 น้ิว) 
2 เพิ่มความยาวของตะเข็บไปที่ระดับสูงสุดท่ี 4 มม. (5/32 น้ิว) 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความยาวของตะเข็บ 

การต้ังคาความยาวของตะเข็บมาตรฐานสำหรับการเย็บแซกริมผาจะ
อยูที่ 5 มม. (13/64 น้ิว) หากทานตองการเปล่ียนความกวางของ
ตะเข็บ ใหทานใชการหมุนปุมปรับความกวางของตะเข็บ 

§«“¡°«â“ß¢Õßμ–‡¢Á∫ 

1 เพิ่มความกวางของตะเข็บไปที่ระดับสูงสุดท่ี 7 มม. (9/32 น้ิว) 
2 ลดความกวางของตะเข็บไปที่ระดับต่ำสุดท่ี 5 มม. (3/16 น้ิว) 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความกวางของตะเข็บ 
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จักรโพงเครื่องน้ีมาพรอมกับฟนจักรทั้งหมด 2 ชุดซ่ึงอยูขางใตตีน
เย็บผา เพื่อใชในการเล่ือนผาผานตัวเคร่ืองขณะเย็บ 
โดยจะมี Differential feed ที่ทำหนาที่ควบคุมฟนจักรทั้ง 2 อัน (ฟน
จักรดานหนาและดานหลัง) เมื่อต้ังคาอัตราการทำงานไวที่ระดับ 1 
ฟนจักรทั้ง 2 อันจะเคล่ือนท่ีดวยความเร็วท่ีเทากัน (ระดับ 1) แต
หากตั้งอัตราการทำงานของ Differential feed ไวนอยกวาระดับ 1 
ฟนจักรดานหนาจะเคล่ือนที่ชากวาฟนจักรดานหลัง เพื่อชวยในการ
ยืดผาขณะเย็บ เหมาะสำหรับการเย็บผาเน้ือบางเบาซ่ึงมักเกิดการ
ยน แตหากตั้งอัตราการทำงานไวมากกวาระดับ 1 ฟนจักรดานหนา
จะเคล่ือนท่ีเร็วกวาฟนจักรดานหลัง ทำใหสามารถจับผาขณะเย็บ ซึ่ง
ฟงกช่ันน้ีจะชวยแกปญหาการยับยนของผาขณะท่ีมกีารเย็บตะเข็บแซก 
ริมผายืด 

Differential feed 

°“√ª√—∫ Differential feed 
อตัราการ 
เล่ือนผา 

ฟนจักร
ตัวหลัก 
(ดานหลัง) 

Differential 
feed  
(ดานหนา) 

ผลลัพธ 
 

การใชงาน 

ผาถูกดึง 
แนน 

ไมใช 
Differential 
feed 

ผาถูกจับ
รวบไวหรือ
ถูกดันไป
ดวยกัน 

ปองกันผาเน้ือ
บางเบาจาก 
การยน 

การเย็บ
ปกติ 

ปองกันผายืด 
ไมใหยืดออก
มากจนเกินไป 
หรือเกิดการยน 
 

การต้ังคามาตรฐาน คือ ระดับ 1.0 บนปุมปรับ Differential feed 
สำหรับการปรับ Differential feed ใหทานหมุนปุมปรับที่อยูทางดาน
ลางขวาของตัวจักร 

1 นอยกวา 1.0    2 มากกวา 1.0 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกระดับ 
 

μ—«Õ¬à“ß 
เมื่อเย็บผายืดโดยไมใช Differential feed ขอบของผาจะมีลักษณะ
เปนคล่ืนๆ 

ดังน้ัน เพื่อใหขอบผามีความเรียบเสมอ ใหทานปรับอัตราการเล่ือน
ผาไปที่ระดับ 1.0 ถึง 2.0 
(อัตราการเล่ือนผาที่จำเปนจะข้ึนอยูกับความยืดหยุนของผา)  

ยิ่งผามีความยืดหยุนมากเทาไหร ยิ่งตองใชการต้ังคาอัตราการ
ทำงานของ Differential feed ไปที่ระดับใกลเคียงกับ 2.0 มากยิ่งขึ้น 
นอกจากน้ี ควรใชเศษผาชนิดเดียวกับที่ตองการเย็บจริงในการ
ทดสอบการเย็บเพื่อใหสามารถปรับอัตราไดอยางเหมาะสม 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ขณะเย็บผาเน้ือหนาท่ีไมยืด เชน ผาเดนิม หามใชงาน Differential 
feed เพราะอาจทำใหผาไดรับความเสียหายได 

หมุนที่ตัวปรับแรงกดตีนเย็บผาซ่ึงอยูทางดานบนซายของตัวตัวจักร 
ซึ่งทานสามารถปรับโดยดูคาที่ปรับไดบนตัวปรับ 

การต้ังคามาตรฐาน คือ “2” 

°“√ª√—∫·√ß°¥¢Õßμ’π‡¬Á∫ºâ“ 

1 แรงกดนอยลง 
2 แรงกดมากข้ึน 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงระดับการปรับแรงกด 
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ที่ตัวจักรจะมีปุมหมุนปรับความตึงดายสำหรับดายแตละเสนที่ใชใน
การเย็บ ไดแก ดายดานลาง (Lower looper) และดายดานบน 
(Upper looper) ความตึงดายท่ีเหมาะสมอาจแตกตางกันไปตาม
ชนิดและความหนาของผาและชนิดของดายท่ีใช 
การปรับความตึงดายยังจำเปนเมื่อมีการเปล่ียนแปลงสำหรับการ
เย็บบนผาแตละชนิด 

ªÿÉ¡À¡ÿπª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬ 

1 ความตึงดายสูง: 4 ถึง 7 
2 ความตึงดายนอย: 4 ถึง 2 
3 ความตึงดายปานกลาง: 5 ถึง 3 

หากทานไมสามารถปรับความตึงดายดวยตนเองได โปรดอางอิงจาก
แผนผังในหนาถัดไป 

1 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีเหลือง ใชสำหรับดายท่ีเข็มซาย  
2 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีเขียว ใชสำหรับดายท่ีเข็มขวา  
3 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีชมพู ใชสำหรับดายดานบน  
 (Upper looper) 
4 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีฟา ใชสำหรับดายดานลาง  
 (Lower looper) 

°“√§«∫§ÿ¡§«“¡μ÷ß¥â“¬ 

โดยปกติ ตำแหนงหมายเลข “4” คือตำแหนงที่เหมาะสำหรับการ
เย็บผา (มาตรฐาน: SPAN 60/3Z) 

แตหากคุณภาพของตะเข็บยังไมดีพอ ใหทานเลือกการต้ังคาความตึง
ดายอ่ืนๆ  

<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความตึงของดาย 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดตรวจสอบใหแนใจวาไดคลองดายอยางถูกตองในจานประกบ
ดาย 
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·ºπº—ß· ¥ß°“√ª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬, 2 ‡¢Á¡ (¥â“¬ 4 ‡ âπ)  

A: ดานหลังของผา B: ดานท่ีถูกตองของผา C: ดายสำหรับเข็มซาย D: ดายสำหรับเข็มขวา E: ดายดานบน (Upper looper)  
F: ดายดานลาง (Lower looper)  

ดายสำหรบัเขม็ขวา
หยอนเกินไป                      

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มซายมีความตึง
ขึ้น (สีเหลือง) 

ดายสำหรับเข็ม 
ขวาหยอนเกินไป 
 

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มขวามีความตึง
ขึ้น (สีเขียว) 
 

ดายสำหรับเข็ม 
ซายตึงเกินไป 
 

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มซายมีความตึง
นอยลง (สีเหลือง) 

ดายสำหรับ 
เข็มขวาตึงเกินไป 
 

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มขวามีความตึง
นอยลง (สีเขียว) 
 

ดายดานบน 
(Upper looper)  
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายดานบน 
(Upper looper) มคีวาม 
ตึงนอยลง (สีชมพู) 
 

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper)  
มีความตึงขึ้น (สีฟา) 
 

ดายดานบน 
(Upper looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานบน 
(Upper looper)  
มคีวามตึงขึน้ (สชีมพู) 
 

ดายดานลาง 
(Lower looper)  
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายดาน
ลาง (Lower 
looper) มีความตึง
นอยลง (สีฟา) 

ดายดานบน 
(Upper looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานบน 
(Upper looper)  
มคีวามตึงขึน้ (สชีมพู) 
 

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper)  
มีความตึงขึ้น (สีฟา) 
 

เมื่อทานปรับความตึงของดาย  
ใหทำการปรับตามลำดับดังตอไปน้ี:  

(1) ดายสำหรับเข็มซาย 
(2) ดายสำหรับเข็มขวา 
(3) ดายดานบน (Upper looper) 
(4) ดายดานลาง (Lower looper)  

ลำดับขั้นตอนน้ีเปนวิธีที่งายที่สุด
สำหรับการปรับความตึงดายที่ 
เหมาะสม 
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·ºπº—ß· ¥ß°“√ª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬, 1 ‡¢Á¡ (¥â“¬ 3 ‡ âπ)  
A: ดานหลังของผา     B: ดานท่ีถูกตองของผา     C: ดายท่ีรอยเขาเข็ม     D: ดายดานบน (Upper looper)     E: ดายดานลาง (Lower looper) 
 

ดายที่รอยเขาเข็ม
หยอนเกินไป 
 

ปรับใหดายที่รอย 
เขาเข็มมีความตึงขึ้น   
(สีเหลืองหรือเขียว) 
 

ดายที่รอยเขาเข็ม
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายที่รอยเขา
เข็มมีความตึงนอยลง 
(สีเหลืองหรือเขียว) 

ดายดานบน 
(Upper looper) ตึง
เกินไป  

ปรับใหดายดานบนมี
ความตึงนอยลง 
(สีชมพู) 

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper)  
มีความตึงมากขึ้น  
(สีฟา) 

ดายดานบน 
(Upper looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานบน  
(Upper looper) มคีวาม 
ตึงมากขึ้น (สีชมพู) 

ดายดานลาง 
(Lower looper)  
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper) มี 
ความตึงนอยลง  
(สีฟา) 

ดายดานบน (Upper 
looper) หยอนเกนิไป ปรับใหดายดานบน  

(Upper looper) มคีวาม 
ตึงมากขึ้น (สีชมพู) ดายดานลาง (Lower 

looper) หยอนเกนิไป 
ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper) มคีวาม 
ตึงนอยลง (สีฟา) 

เมื่อทานปรับความตึงของดาย ให
ทำการปรับตามลำดับดังตอไปน้ี:  
(1) ดายที่รอยเขาเข็ม 
(2) ดายดานบน (Upper looper) 
(3) ดายดานลาง (Lower looper) 
ลำดับขั้นตอนน้ีเปนวิธีที่งายที่สุด
สำหรับการปรับความตึงดายที่
เหมาะสม 

ดายที่รอยเขาเข็ม
ตึงเกินไป ปรับใหดายที่รอย

เขาเข็มตึงนอยลง 
(สีเหลืองหรือเขียว) 

·ºπº—ß· ¥ß°“√ª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬, 1 ‡¢Á¡ (¥â“¬ 2 ‡ âπ)  
A: ดานหลังของผา     B: ดานท่ีถูกตองของผา     C: ดายท่ีรอยเขาเข็ม     D: ดายดานลาง (Lower looper)  

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป ปรับใหดายดานลาง 

ตึงมากขึ้น  
(Lower looper)  
(สีฟา) 

ดายที่รอยเขาเข็ม
หยอนเกินไป ปรับใหดายที่รอย

เขาเข็มตึงมากขึ้น 
(สีเหลืองหรือเขียว) ดายดานลาง 

(Lower looper)  
ตึงเกินไป ปรับใหดายดานลาง  

(Lower looper)  
ตึงนอยลง (สีฟา) 
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จักรเย็บผาเคร่ืองน้ีใชเข็มเย็บผาที่ใชกับจักรเย็บผาสำหรับครัวเรือน
ทั่วไป 
เข็มเย็บผาที่แนะนำ คือ SCHMETZ 130/705H (เบอร #80 หรือ 
#90) 
 
√“¬≈–‡Õ’¬¥¢Õß‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 
1 ดานหลังของเข็ม (ดานแบน)  2  ดานหนาของเข็ม 3  รอง 

‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 
°“√∂Õ¥: 
1. กดปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ 
2. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีด 
 บนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
3. คลายสกรูล็อคเข็มโดยใชไขควงที่มาพรอมเคร่ืองหมุนไปทาง 
 ดานหมายเลข 2 ในภาพประกอบ จากน้ันจึงถอดเข็มออกมา 
 
°“√„ à: 
1. กดปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ 
2. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีด 
 บนตัวเคร่ือง 
3. ใชมือจับเข็มโดยใหดานแบนของเข็มหันออกจากตัวทาน และ 
 สอดเข็มขึ้นทางดานบนจนสุดทาง  
4. ขันสกรูล็อคเข็มใหแนนโดยใชไขควงที่มาพรอมเคร่ืองหมุนไป 
 ทางดานหมายเลข 1 ในภาพประกอบ 
 
หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดสอดเข็มไปที่ตำแหนงสูงสุดของชองใสเข็ม  
หากสอดเข็มไดอยางถูกตอง จะพบวาเข็มดานขวาจะอยูต่ำกวาเข็ม
ดานซายเล็กนอย  

«‘∏’°“√μ√«® Õ∫‡¢Á¡ 
4 ดานแบน 
5 วางดานแบนของเข็มบนพ้ืนที่เรียบเปนระนาบ เพื่อดูวาพ้ืนที่ 
 ระหวางเข็มกับพ้ืนน้ันขนานกันหรือไม 

หมายเหตุ: 
การปองกันความเสียหายที่อาจเกิดกับเน้ือผา <A> 

<A> การถอด/การใสเข็มดานซาย 
<B> การถอด/การใสเข็มดานขวา 

°“√∂Õ¥/°“√„ à‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 

ทานสามารถลดการเกิดความเสียหายตอเน้ือผาไดโดยการใชเข็ม
เย็บผา SCHIMETZ 130/705H SUK (#90) ชนิด BALL POINT 

1 ทำใหแนนขึ้น      2   คลายใหหลวม 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดปดการทำงานของจักรเย็บผากอน
ที่จะทำการถอดหรือใสเข็มเย็บผา  

หามปลอยใหเข็มและสกรูล็อคเข็มหลุดเขาไปในตัวเคร่ือง ไมเชนน้ัน
อาจเกิดความเสียหายได 
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ยืดหลักคลองดายใหถึงระดับสูงสุด และโปรดแนใจวาแขนคลอง 
ดายน้ันไดต้ังเปนแนวขนานอยูเหนือแกนยึดหลอดดายดังภาพ
ประกอบดานลาง  

1 แขนคลองดายบนหลักคลองดาย 
2 แกนยึดหลอดดาย 
3 ตำแหนงที่ถูกตอง 

À≈—°§≈âÕß¥â“¬ 

∫∑∑’Ë 2 
°“√‡μ√’¬¡§«“¡æ√âÕ¡°àÕπ√âÕ¬¥â“¬ 

1. เพื่อความปลอดภัย ใหทานกดปดสวิตชพลังงานหลักและ 
 หลอดไฟ 

°àÕπ‡√‘Ë¡°“√√âÕ¬¥â“¬ 

ขณะใชแกนยึดหลอดดาย ทานจะตองใชรวมกับแผนประกบแกนยึด
หลอดดาย ดังภาพตัวอยางท่ีแสดงดานลาง 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวารองของแกนหลอดดายน้ันจะตองอยูทาง
ดานลางสุด 

«‘∏’ „™âß“π·ºàπª√–°∫·°π¬÷¥À≈Õ¥¥â“¬ 

1 แผนประกบแกนยึดหลอดดาย 

หากทานตองการเย็บผาโดยใชดายไนลอนท่ีคลายออกจากหลอดได
งาย ขอแนะนำใหทานใชตาขายหุมหลอดดายท่ีจัดมาพรอมเคร่ืองใน
การหุมหลอดดายน้ันไว เพื่อปองกันดายเล่ือนออกมาจากแกนเร็ว
เกินไป 
ทานสามารถปรับตาขายตามรูปทรงของหลอดดาย  

«‘∏’°“√„™âμ“¢à“¬Àÿâ¡À≈Õ¥¥â“¬ 

2. ยกตีนเย็บผาโดยโยกกานยกตีนเย็บผาต้ังขึ้น 
 

3. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายที่อยูบนวงลอจักร <A> ตรงกับ 
 เสนขีด <B> บนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุน 
 ของวงลอจักร”) 
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¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 2 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 4 ‡ âπ 

∫∑∑’Ë 3 
°“√√âÕ¬¥â“¬ 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 3 ‡ âπ (‡¢Á¡¢«“) 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 3 ‡ âπ (‡¢Á¡ ấ“¬) 

เข็ม 
ซาย 

เข็ม 
ขวา 
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ใหทานทำการรอยดายตามลำดับตอไปน้ี 

1. ดายดานลาง (Lower looper) 
2. ดายดานบน (Upper looper) 
3. ดายสำหรับเข็มซาย 
4. ดายสำหรับเข็มขวา 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 2 ‡ âπ (‡¢Á¡¢«“) 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 2 ‡ âπ (‡¢Á¡´â“¬) 

1. เปดฝาครอบดานหนาโดยการเล่ือนไปทางดานขวา และนำไป 
 ทางดานบนสุดเขาหาทาน 
2. ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
3. คลองดายผานขอยึดดาย 3 ซึ่งอยูดานบนสุดของตัวจักร  
4. คลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติดกับปุมหมุน 
 ปรับความตึงดายสีฟา 
 

เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางที่เปนสี
ฟาและลำดับของหมายเลขที่เพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

°“√√âÕ¬¥â“¬¥â“π≈à“ß (Lower looper) 



15

5. ดึงดายลงไปตามชอง และคลองดายผานตำแหนงของการรอยดาย 
 หมายเลข 5 6 7 8 ซึง่อยูถดัจากเคร่ืองหมายสฟีา ตามลำดับ 
 ของตัวเลขท่ีปรากฏในภาพประกอบ 
  
หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดรอยดายเขากับแกนกระตุกดายท้ังคู 7 
 
จากน้ัน ใหทานไปยังขั้นตอน “การรอยดายดานลาง (Lower 
looper) อยางงาย” ในหัวขอถัดไป 
 

°“√√âÕ¬¥â“¬¥â“π≈à“ß (Lower looper) Õ¬à“ßßà“¬ 
1. เลื่อนคันเล่ือนสำหรับรอยดายดานลาง (Lower looper) <A>  
 ไปทางดานขวา 
 ตัวทำดายดานลาง (Lower looper) <B> จะขยับไปยังตำแหนง 
 ดังภาพดานลาง  

3. คลองดายผานตาของตัวทำดายดานลาง (lower looper) 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ใหทานเล่ือนคันเล่ือนสำหรับรอยดายไปตามทิศทางของลูกศรที่
แสดงเทาน้ัน การบังคับใหคันเล่ือนสำหรับรอยดาย เลื่อนไปใน
ทิศทางอ่ืน จะทำใหเกิดความเสียหายได 

กอนท่ีทานจะเล่ือนคันเล่ือนสำหรับรอยดายดานลาง (Lower 
looper) โปรดตรวจสอบกอนวาเข็มจะตองอยูในตำแหนงสูงสุด  

2. คลองดายตามภาพตัวอยางท่ีแสดง 

4. คอยๆ หมุนวงลอจักร จากน้ันตรวจสอบใหแนใจวาตัวทำดาย 
 ดานลาง (Lower looper) ไดกลับไปที่ตำแหนงเดิมเปนที่ 
 เรียบรอย 

หมายเหตุ: 
หากดายดานลาง (Lower looper) ขาดระหวางการเย็บ ใหทานตัด
ดายออกและนำดายออกมาจากท้ัง 2 เข็ม 
กอนท่ีจะรอยดายดานลาง (Lower looper) อีกครั้ง โปรดตรวจสอบ
ใหแนใจวา ทานไดรอยดายดานลาง (Lower looper) กลับตาม
แผนผังในภาพตัวอยางทุกขั้นตอน เนื่องจากจักรเย็บผาจะไม
สามารถทำงานไดหากทำการรอยดายในลำดับที่ไมถูกตอง  

¢âÕ§«√√–«—ß 

ใหทานทำการสนดายเขาเข็มหลังจากที่รอยดายดานลาง (Lower 
looper) และดายดานบน (Upper looper) เปนที่เรียบรอยแลว
เทาน้ัน 
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1. เปดฝาครอบดานหนาโดยการเล่ือนไปทางดานขวา และนำไป 
 ทางดานบนสุดเขาหาทาน 
2. ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
3. คลองดายผานขอยึดดาย 3 ซึ่งอยูดานบนสุดของตัวจักร  
4. คลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติดกับปุมหมุน 
 ปรับความตึงดายสีชมพู 
5. ดึงดายลงไปตามชองน้ัน และคลองดายผานตำแหนงของการ 
 รอยดายหมายเลข 5 6 7 8 ซึ่งอยูถัดจากเคร่ืองหมาย 
 สีชมพู ตามลำดับของตัวเลขที่ปรากฏในภาพประกอบน้ี 
 
หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดรอยดายเขากับแกนกระตุกดายท้ังคู 7 
 

เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางท่ีเปน
สีชมพูและลำดับของหมายเลขท่ีเพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

°“√√âÕ¬¥â“¬¥â“π∫π (Upper looper) 6. คลองดายผานหวงของดายดานบน (upper looper) 9 
 
หมายเหตุ: 
หากดายดานลาง (Upper looper) ขาดระหวางการเย็บ: 
อาจเกิดจากการที่ดายดานลาง (Lower looper) กำลังพันกับตัวทำ
ดายดานบน (Upper looper) หากเกิดเหตุการณเชนน้ี ใหทานลด
ระดับของตัวทำดายดานบน (Upper looper) ลงมาโดยการหมุนวง
ลอจักร และดึงดายดานลาง (Lower looper) ออกมาจากตัวทำดาย
ดานบน (Upper looper) จากน้ันจึงคอยรอยดายดานบน (Upper 
looper) จากอยางนอยที่ตำแหนงของจานประกบดาย 
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¢âÕ§«√√–«—ß 

• เพื่อความปลอดภัย โปรดปดการทำงานของตัวเคร่ืองกอนทำการรอยดาย 

• หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายท่ีอยูบนวงลอตรงกับเสนขีดบนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 

1. เลื่อนสวิตชสำหรับการเปล่ียนเข็ม <A> ไปทางดานซาย จนกวา 
 จะตรงกับตัวอักษร “L” บนตัวเคร่ือง 

°“√√âÕ¬¥â“¬ ”À√—∫‡¢Á¡´â“¬  

2. เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางที่ 
 เปนสีเหลืองและตามลำดับของหมายเลขท่ีเพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

a) ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
b) จับดายดวยมือซายและขวา จากน้ันจึงคลองดายผานขอยึดดาย  
 3 แลวจึงคลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติด 
 กับปุมหมุนปรับความตึงดายสีเหลือง  
c) ดึงดายลงไปตามชอง และคลองดายผานตำแหนงของการรอย 
 ดายหมายเลข 5 6 7 ซึ่งอยูถัดจากเคร่ืองหมายสีเหลือง 
 ตามลำดับของตัวเลขที่ปรากฏในภาพประกอบน้ี 
 
หมายเหตุ: 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดรอยดายผานทางดานซายของท่ีคั่น 
<B> 

เข็มคู  เข็มเด่ียว 

1. เลื่อนสวิตชสำหรับการเปล่ียนเข็ม <A> ไปทางดานขวา จนกวา 
 จะตรงกับตัวอักษร “R” บนตัวเคร่ือง 

°“√√âÕ¬¥â“¬ ”À√—∫‡¢Á¡¢«“ 

2. เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางที่ 
 เปนสีเขียวและลำดับของหมายเลขที่เพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

เข็มคู  เข็มเดี่ยว 

a) ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
b) จับดายดวยมือซายและขวา จากน้ันจึงคลองดายผานขอยึดดาย  
 3 แลวจึงคลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติด 
 กับปุมหมุนปรับความตึงดายสีเขียว 
c) ดึงดายลงไปตามชอง และคลองดายผานตำแหนงของการรอย 
 ดายหมายเลข 5 6 7 ซึ่งอยูถัดจากเคร่ืองหมายสีเขียวตาม 
 ลำดับของตัวเลขที่ปรากฏในภาพประกอบ 
 
หมายเหตุ: 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดรอยดายผานทางดานขวาของท่ีคั่น 
<B> 
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7. โยกกานยกตีนเย็บผา 1 ขึ้น จากน้ันจึงคลองปลายดายผาน 
 ตีนเย็บผา โดยดึงปลายดายไปทางดานหลังของตัวเคร่ือง 
 ประมาณ 5 ซม. (2 น้ิว)  

ทานสามารถรอยดายเขาเข็มโดยใชการทำงานแบบสัมผัสเดียวดวย
การใชที่สนเข็มอัตโนมัติ  
 
1. โยกกานยกตีนเย็บผา 1 ลง เพื่อลดระดับของตีนเย็บผา  

°“√ π‡¢Á¡ (‚¥¬„™â∑’Ë π‡¢Á¡Õ—μ‚π¡—μ‘) 

2. ดึงปลายของดายซ่ึงไดถูกคลองผานตะขอยึดดาย 2 ไปทาง 
 ดานซาย จากน้ันจึงคลองดายผานรองของขอยึดดาย 3 แลวจึง 
 ดึงดายออกจากทางดานหนาและสอดดายเขาไปตามรองของ  
 แกนประกบดาย 4 จนสุด 
 
หมายเหตุ: 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดคลองดายผานรองของขอยึดดาย 
3 

3. ตัดดายโดยใชที่ตัดดาย 5 ซึ่งอยูทางดานซายของตัวเคร่ือง  
 

4. กดคันเล่ือนท่ีสนเข็มอัตโนมัติ 6 ทางดานซายของตัวเคร่ือง 
 ลงใหมากที่สุดเทาที่จะทำได 

 ดายจะถูกสอดผานตาของเข็มเย็บผา 
 

5. ปลอยมือออกจากคันเล่ือนท่ีสนเข็มอัตโนมัติ (6) 
 

6. คอยๆ ดึงหวงของดายที่ถูกสอดผานตาเข็มเพื่อดึงปลายของดาย 
 ออกมา  

5 ซม.  
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∫∑∑’Ë 4 
μ“√“ß· ¥ß‡π◊ÈÕºâ“, ¥â“¬ ·≈–‡¢Á¡∑’Ë „™âß“π√à«¡°—π‰¥â 
 

ผาเนื้อบาง: 
 ผาจอรเจีย 
 ผาปานบางๆ 
 ผาแกว 
 ผาไนลอนถัก 

เน้ือผา ตะเข็บ 

ผาเนื้อบาง: 
 ผาจอรเจีย 
 ผาปานบางๆ 
 ผาแกว 
 ผาไนลอนถัก 

ผาเนื้อหนาไมมาก: 
 ผาสักหลาดอยางดี 
 ผาแกเบอรดีน 
 ผาเสิรจ 
 

ผาเนื้อหนาไมมาก: 
 ผาสักหลาดอยางดี 
 

ผาเนื้อหนา: 
 ผาขนสัตวหยาบ 
 ผาเดนิม 
 ผาถัก 

ความยาวของตะเข็บ 
(มม.)  

ดาย เข็มเย็บผา 

2.0 - 3.0 

R - 2.0 

2.5 - 3.5 

R - 2.0  

3.0 - 4.0 

Spun เบอร #80 - 90 
Cotton เบอร #100 
Filament เบอร #80 - 100 

 

ดายที่รอยเขาเข็ม: 
Spun เบอร #80 - 90 
Filament เบอร #80 - 100 

ดายที่ใชทำลูป (Looper thread): 
ดายไนลอน 
Spun เบอร #80 - 90 
Filament เบอร #80 - 100 

Spun เบอร #60 - 80 
Cotton เบอร #60 - 80 
Filament เบอร #60 - 80 
 

ดายที่รอยเขาเข็ม: 
Spun เบอร #60 - 80 
Filament เบอร #60 - 80 

ดายที่ใชทำลูป (Looper thread): 
ดายไนลอน 
Spun เบอร #60 - 80 
Filament เบอร #60 - 80 
 

Cotton เบอร #50 - 60 
Spun เบอร #60 
Filament เบอร #50 - 60 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 

 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 
 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 
เบอร #90 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 
เบอร #90 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #90 
 

หมายเหตุ: 
ดายที่ใชสำหรับงานตกแตงจะเหมาะสำหรับเปนดายดานบน (Upper looper) เพื่องานเย็บเสื้อผาแฟช่ัน 

ตะเข็บแซกริมผา 

ตะเข็บแซกริมผา
แบบแคบ/ตะเข็บ
มวนริมขอบผา  
 

ตะเข็บแซกริมผา 
 

ตะเข็บแซกริมผา
แบบแคบ/ตะเข็บ
มวนริมขอบผา  
 

ตะเข็บแซกริมผา 
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ใหทานเลือกรูปแบบของตะเข็บกอนเร่ิมตนการเย็บผา 
จักรเย็บผาเคร่ืองน้ีสามารถเย็บตะเข็บไดทั้งหมด 5 รูปแบบ โดยทำ
ตามข้ันตอนงายๆ ดังตอไปน้ี: 
 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 4 ‡ âπ 
ใชดายทั้งหมด 4 เสน และเข็ม 2 เลม สำหรับการเย็บตะเข็บแซกริม
ผาแบบใชดาย 4 เสน 
การใชงาน: ใหตะเข็บที่มีความแข็งแรง เหมาะสำหรับการเย็บผาถัก
หรือผาทอ 

°“√‡≈◊Õ°≈“¬μ–‡¢Á∫ 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 2 ‡ âπ 2.8 ¡¡. (7/64 π‘È«) 
ใชดาย 2 เสน และเข็มดานขวา เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
2.8 มม. (7/64 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บผาที่มีเนื้อผาบาง ไป
จนถึงเนื้อผาที่ไมหนามาก 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานซายออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

∫∑∑’Ë 5  
°“√‡¬Á∫ºâ“ 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 3 ‡ âπ 5 ¡¡. (3/16 π‘È«) 
ใชดาย 3 เสน และเข็มดานซาย เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
5 มม. (3/16 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บกับผาที่มีเน้ือไมหนามาก 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 3 ‡ âπ 2.8 ¡¡. (7/64 π‘È«) 
ใชดาย 3 เสน และเข็มดานขวา เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
2.8 มม. (7/64 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บผาที่มีเน้ือผาบาง ไป
จนถึงเนื้อผาที่ไมหนามาก 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานซายออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 2 ‡ âπ 5 ¡¡. (3/16 π‘È«) 
ใชดาย 2 เสน และเข็มดานซาย เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
5 มม. (3/16 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บผาที่มีเนื้อผาไมหนามาก
จนถึงผาที่มีเนื้อผาหนา 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“ 2 ¡¡. (5/64 π‘È«) ·≈– 
μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“ 2 ¡¡. (5/64 π‘È«) 
ใชสำหรับเปนตะเข็บตกแตง หรือเก็บช้ินงาน โปรดดูรายละเอียด
จากหัวขอ “ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา” ในบทน้ี 

หมายเหตุ: 
ทานสามารถใชตีนเย็บผาที่เปนอุปกรณเสริมสำหรับการเย็บตะเข็บ
ที่มีรูปแบบหลากหลายย่ิงขึ้น โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากบทที่ 
8  

ขอแนะนำใหทานทดสอบการเย็บผากอนท่ีจะเร่ิมทำการเย็บจริง  
1. ต้ังความตึงของดายดังตอไปน้ี: 
  <สำหรับตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 4 เสน และ ตะเข็บแซกริม 
  ผาแบบดาย 3 เสน> 
  • ต้ังคาความตึงไดทั้งหมดไวที่ระดับ “4” 

  <สำหรับตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 2 เสน> 
  ต้ังคาความตึงของดายที่รอยเขาเข็มไวที่ระดับ “2” 
  • ต้ังคาความตึงของดายดานลาง (Lower looper) ไวที่ระดับ  
   “6” 
   (โปรดดูรายละเอียดจาก “ตารางแสดงรายละเอียดของ 
   ตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 2 เสน”) 

2. รอยดายเขาเคร่ือง จากน้ันจึงคอยดึงดายออกมาทางดานหลัง 
 ตีนเย็บผา ประมาณ 15 ซม. (6 น้ิว)  

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ºâ“ 
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3. วางเศษผาไวขางใตตีนเย็บผาเพ่ือใชสำหรับทดสอบการเย็บ 
 
หมายเหตุ: 
ใหทานยกตีนเย็บผากอนวางผาไวขางใตตีนเย็บผากอนเสมอ ทานจะ
ไมสามารถเร่ิมตนการเย็บผาไดโดยปลอยใหผาเคล่ือนไปใตตีนเย็บ
ผาโดยไมยกตีนเย็บผาขึ้นกอน  
 

4. จับดายทุกเสนไวดวยมือซาย จากน้ันจึงคอยๆ หมุนวงลอจักร  
 2-3 คร้ัง เขาหาตัวทาน และตรวจสอบดูใหแนใจวาดายพัน 
 เขาหากันเปนที่เรียบรอย กอนท่ีทานจะใชขาเหยียบควบคุม 
 ความเร็วจักรในการเย็บ  
 

หลังจากที่ทดสอบการเย็บเสร็จแลว ใหทานคอยๆ กดขาเหยียบ
ควบคุมความเร็วจักรคางไว และเย็บหวงโซไปทางดานหลังประมาณ 
10 ซม. (4 น้ิว)  
ดายจะพันกันเองเพ่ือใหเกิดเปนหวงโซโดยอัตโนมัติ  

°“√‡¬Á∫Àà«ß‚´à 

หมายเหตุ: 
หากความตึงของดายไมสมดุล หวงโซที่เย็บออกมาจะดูไมสม่ำเสมอ 
หากเกิดกรณีเชนน้ี ใหทานดึงดายเล็กนอย โปรดตรวจสอบลำดับ
ของการรอยดาย และปรับความตึงดายใหเหมาะสมเพื่อทำใหเกิด
หวงโซที่มีความเปนระเบียบ (โปรดดูบทที่ 1 “ปุมหมุนปรับความตึง
ดาย”) 
 

1. รอยดายเขาเคร่ือง จากน้ันจึงคอยดึงดายออกมาทางดานหลัง 
 ตีนเย็บผา ประมาณ 15 ซม. (6 น้ิว)  
 

°“√‡√‘Ë¡μâπ‡¬Á∫ºâ“ 

2. ยกตีนเย็บผา และวางผาไวขางใตตีนเย็บผาใหเรียบรอยกอนท่ี 
 จะเร่ิมตนการเย็บ จากน้ันจึงทำการเย็บตะเข็บแรกๆ โดยใชการ 
 หมุนวงลอจักร 
3. ผาจะถูกปอนไปโดยอัตโนมัติ ทานเพียงใชมือประคองผาไปตาม 
 ทิศทางที่ตองการ 
4. โปรดตรวจสอบรูปทรงของตะเข็บ (หวงโซของตะเข็บ) เพื่อให 
 แนใจวาตะเข็บที่ไดเปนระเบียบดีหรือไม หากตะเข็บไมมีความ 
 สม่ำเสมอ ใหทานตรวจสอบท่ีการรอยดายวาถูกตองและเปนไป 
 ตามลำดับที่กำหนดหรือไม  
5. ประคองผาไปตามท่ีกั้นระยะการเวนขอบของตะเข็บที่แนนอน  
 เพื่อใหสามารถตัดขอบริมผาไดอยางสม่ำเสมอ ระยะการเวน 
 ขอบของตะเข็บที่ใชแสดงไว คือ 9.5, 12.7, 15.9 และ 25.4  
 มม. (3/8, 1/2, 5/8 และ 1 น้ิว) เมื่อปุมปรับความกวางของ 
 ตะเข็บ ถูกต้ังไวที่ระดับ “5” 
 

1  ตีนเย็บผา  
2  ใบมีดดานบน 
3 ที่กั้นระยะการเวนขอบของตะเข็บ 

เมื่อเย็บจนสุดตะเข็บแลว ใหทานเดินเคร่ืองจักรเย็บผาตอไปอีก
อยางชาๆ เพื่อใหเครื่องเย็บหวงโซออกมา  
จากน้ันจึงคอยตัดหวงโซออก โดยใหเหลือชายของหวงโซจากช้ินงาน
ประมาณ 5 ซม. (2 น้ิว) หากหวงโซที่เย็บออกมาน้ันมีความยาวไม
พอ ใหทานคอยๆ  ดึงดายอยางเบามือ 

°“√π”™‘Èπß“π∑’Ë‡¬Á∫‡ √Á®ÕÕ°¡“ 
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ทานสามารถใช 2 วิธีตอไปน้ีในการล็อคหวงโซ 
 

«‘∏’∑’Ë 1 
ใชจักรเย็บผาในการล็อคหวงโซที่จุดเร่ิมตนและจุดส้ินสุดของตะเข็บ 
 

∑’Ë®ÿ¥‡√‘Ë¡μâπ¢Õßμ–‡¢Á∫ 
1. เย็บ 2 -3 ตะเข็บแรก หลังจากที่เย็บหวงโซยาว 5 ซม. (2 น้ิว) 
2. หยุดเคร่ือง และยกตีนเย็บผาขึ้น 
3. วางหวงโซไวขางใตตีนเย็บผา และถือปลายหวงโซหันเขาหา 
 ตัวทาน จากน้ันจึงทำการเย็บตะเข็บทับหวงโซน้ัน  
4. หลังจากที่เย็บไป 2-3 ตะเข็บ ใหทานหยุดเคร่ืองและใชใบมีด 
 ตัดปลายหวงโซที่เกินออก ดังภาพตัวอยางดานลาง 
 

°“√≈ÁÕ§Àà«ß‚´à 

6. ใชกรรไกรตัดดายออก 
 

«‘∏’∑’Ë 2 
ดวยวิธีน้ี ทานสามารถล็อคหวงโซที่จุดเร่ิมตนและจุดส้ินสุดของ
ตะเข็บไดในลักษณะเดียวกัน 
1. ผูกดายของหวงโซตรงจุดส้ินสุดของตะเข็บ 

∑’Ë®ÿ¥ ‘Èπ ÿ¥¢Õßμ–‡¢Á∫ 
1. ที่จุดส้ินสุดของตะเข็บ ใหทานเย็บเกินออกไปอีก 1 ตะเข็บกอน 
 ที่จะหยุดเคร่ือง  

2. ยกตีนเย็บผาและเข็มขึ้น จากน้ันจึงหมุนผากลับมาอีกดาน 
 

 

3. กดเข็มและตีนเย็บผาลงตรงตำแหนงเดิม 
4. เย็บทับตะเข็บ โดยจะตองระวังไมใหตะเข็บที่เย็บทับน้ันถูก 
 ใบมีดตัดออกไป 
5. หลังจากที่เย็บทับ 2-3 ตะเข็บไปแลว ใหทานเบ่ียงผาออกดัง 
 ภาพตัวอยาง  

2. สอดหวงโซเขากับปลายของตะเข็บ โดยใชเข็มเย็บผาดวยมือที่มี 
 ตาเข็มขนาดใหญ 
 

3. ล็อคหวงโซดวยการหยดกาวติดผา จากน้ันจึงคอยตัดตะเข็บที่ 
 เกินออกมาหลังจากที่กาวแหงแลว  
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นำผาออกมา จากน้ันจึงรอยดายใหมในลำดับท่ีถูกตอง: ดายดานลาง 
(Lower looper), ดายดานบน (Upper looper), ดายสำหรับเข็มซาย 
จากน้ันจึงรอยดายสำหรับเข็มขวา (สำหรับวิธีการรอยดาย โปรดดู
บทที่ 3 “การรอยดาย”) หลังจากที่รอยดายเสร็จเรียบรอย ใหทาน
วางผาไวขางใตตีนเย็บผา และเย็บทับตะเข็บที่ผานมา 3-5 ซม.  
(1-1/8 ถึง 2 น้ิว)  

À“°¥â“¬¢“¥√–À«à“ß°“√‡¬Á∫ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

หามกลัดเข็มหมุดไวบนผาขณะเย็บ เพราะจะทำใหเข็มเย็บผาและ 
ใบมีดไดรับความเสียหายได 

1. ปรับแรงกดของตีนเย็บผา เพื่อปองกันผาและเพ่ือใหสามารถ 
 เย็บเปนมุมโคงได (โปรดดูบทที่ 1 “การปรับแรงกดของตีนเย็บ 
 ผา “) 
2. คลายความตึงของดาย แตโปรดทราบวาหากดายหยอนเกินไป  
 ดายอาจขาดและตะเข็บกระโดดได 
 

°“√‡¬Á∫ºâ“‡π◊ÈÕ∫“ß 

เมื่อทำการเย็บบนผายืด ทานสามารถใชที่จับตะเข็บ W เพื่อปองกัน
ผาไมใหยืดออก โดยไมตองปรับความตึงของดาย  
 

°“√‡¬Á∫μ–‡¢Á∫ finger W 

ที่จับตะเข็บ  ที่จับตะเข็บ W 

การแสดง 
ตัวอักษร “W” 
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«‘∏’°“√μ—ÈßÕÿª°√≥å‡ª≈’Ë¬π¥â“¬  
 
 หมายเหตุ: 
 โปรดแนใจวาทานไดต้ังอุปกรณเปล่ียนดายหลังจากที่รอยดาย 
 เขาเข็มเปนที่เรียบรอยโดยใชที่สนเข็มอัตโนมัติ (ทานจะไม 
 สามารถใชที่สนเข็มอัตโนมัติหลังจากที่มีการติดต้ังอุปกรณ 
 เปล่ียนดายเขากับตัวเคร่ือง)  

1. เพื่อความปลอดภัย ใหทานปดการทำงานของตัวเคร่ืองกอน  
 
2. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเครื่องหมายบนวงลอจักรอยูตรงกับ 
 เคร่ืองหมาย “ ” บนตัวเคร่ือง 

°“√‡¬Á∫¥â«¬¥â“¬§Ÿà 

3. ใชปลายน้ิวจับอุปกรณเปล่ียนดาย 1 ใหแนน เพื่อปดชองวาง 
 ไวดังภาพตัวอยางท่ีแสดง 

4. ขณะที่จับอุปกรณเปล่ียนดาย 1 ไว ใหทานดันรูของอุปกรณ 
 เปล่ียนดายไปบนปลายดานบนของ OL shaft 2 เพื่อให OL  
 shaft น้ันสามารถลอดผานรูน้ันไปได  
 

5. กดอุปกรณเปล่ียนดาย 1 ลงจนสุด จนกวาปลาย 3 ของ 
 อุปกรณเปล่ียนดายน้ันจะสอดเขาไปในหวงของตัวทำดาย 
 ดานบน (Upper looper) 4 

 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาปลายของอุปกรณ 
 เปล่ียนดายน้ันจะสอดเขาไปในรูของตัวทำ 
 ดายดานบน (Upper looper) 

 การต้ังคาของตัวทำลูปดาย (Looper) ไดเสร็จสิ้นลง  
 

μ“√“ß· ¥ß√“¬≈–‡Õ’¬¥¢Õßμ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“ 
·∫∫¥â“¬ 2 ‡ âπ 

ความยาวของตะเข็บ 

ความกวางของตะเข็บ 

ที่จับตะเข็บ 

3 

5-7 

ติดต้ัง 

ความตึงดาย 
 

ดายสำหรับเข็มซาย 

สำหรับผาเน้ือบาง 
 

2 (1 - 3) 

ดายดานลาง  
(Lower Looper) 

6 (5 - 7) 
 

สำหรับเน้ือผาไมหนา
มาก 

2 (1 - 3) 

6 (5 - 7) 
 

ดายสำหรับเข็มขวา 

 

2 (1 - 3) 
 

2 (1 - 3) 
 

ดายดานลาง 
(Lower Looper) 

6 (5 - 7) 
 

6 (5 - 7) 
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ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา เปนตะเข็บที่มักใชสำหรับ
เก็บขอบช้ินงานแบบตกแตง เหมาะสำหรับผาเน้ือบาง ไปจนถึงผาที่
มีเนื้อไมหนามาก ในการเย็บตะเข็บน้ี ทานจะตองถอดเข็มดานซาย
ออก และใชตะเข็บแซกริมผาแบบ 3 เสนดาย 
 

¢—ÈπμÕπ ”À√—∫∑—Èßμ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“/μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“ 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“/ 
μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“ 

4.  นำที่จับตะเข็บ <A> และ/หรือท่ีจับตะเข็บ W <B> ที่ถอดออก ไป 
 เก็บไวในกลองของฐานจักรแบบแยกสวน  
 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดกดปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟกอนทำการถอด/ใสเข็ม
เย็บผา  

1. ถอดเข็มดานซายออก 

 

 หมายเหตุ: 
 สำหรับดายและเข็มเย็บผาที่แนะนำใหใช โปรดดูบทที่ 4  
 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย และเข็มที่ใชงานรวมกันได”  

2. รอยดายเขาเคร่ืองสำหรับการเย็บแซกริมผาแบบใชดาย 3 เสน  
 โดยใชเข็มดานขวา  
3. ถอดท่ีจับตะเข็บ <A> ออก 
 1  โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น  
 2  ดึงดายไปทางดานหลังของตัวเคร่ือง  
 3  โปรดตรวจสอบใหแนใจวาดายจะไมพันกันไปรอบๆ ที่จับ 
   ตะเข็บอีกตอไป 
 4  เปดฝาครอบดานหนา 
 5  หมุนวงลอจักรจนกวาตัวทำดายดานบน (upper looper)  
   จะอยูในตำแหนงต่ำสุด   
 6  ดึงที่จับตะเข็บไปทางดานขวา และนำออกมา  
 

 หมายเหตุ: 
 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดติดต้ังที่จับตะเข็บ เมื่อเย็บ 
 ตะเข็บแซกริมผาแบบปกติ 
 
5.  หมุนปุมปรับความกวางของตะเข็บไปที่ตำแหนง “R”  

<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความกวางของตะเข็บ 

6.  ปรับความยาวของตะเข็บ 
 หมุนปุมปรับความยาวของตะเข็บไปที่ตำแหนง “R ถึง 2”  
 (สำหรับตะเข็บแซกริมผา: ตำแหนง R ถึง 2, สำหรับตะเข็บ 
 มวนริมขอบผา: ตำแหนง R) 

<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความยาวของตะเข็บ 
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μ“√“ß· ¥ßμ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“/μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“  

รูปแบบของตะเข็บ 

μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“  μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“ 

ดานลางของผา 

ดานบนของผา 

ดานลางของผา 

ดานบนของผา 

เนื้อผา 
โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ดายที่รอยเขาเข็ม 
โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ดายดานบน (Upper looper)  
โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ดายดานลาง (Lower looper)  
 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ความยาวของตะเข็บ 

ความกวางของตะเข็บ 

ที่จับตะเข็บ 
 

ถอดออก 
 

ถอดออก 
 

ความตึงของดาย 

ดายที่รอยเขาเข็ม 

ดายดานบน (Upper looper)  

ดายดานลาง (Lower looper)  

ผาเน้ือบาง 

4 (3 - 5) 

5 (4 - 6) 

5 (4 - 6) 

R R-20 

R R-20 

ผาที่มีเนื้อผาไมหนามาก 

5 (4 - 6) 

5 (4 - 6) 

7 (6 - 8) 

ผาเน้ือบาง 

4 (3 - 5) 

5 (4 - 6) 

7 (6 - 8) 

ผาที่มีเนื้อผาไมหนามาก 

5 (4 - 6) 

6 (5 - 7) 

6 (5 - 7) 
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∫∑∑’Ë 6  
«‘∏’°“√·°âªí≠À“ 
จักรเย็บผาน้ีไดรับการออกแบบมาเพ่ือใหสามารถทำงานไดอยางมีประสิทธิภาพ ซึ่งตารางดานลางน้ีจะแสดงใหทราบเกี่ยวกับปญหาที่อาจเกิดข้ึน 
หากมีการปรับเปล่ียนการทำงานของตัวเคร่ืองอยางไมถูกตอง  

ปญหา สาเหตุ วิธีแกไข 

1. ผาไมถูกปอนเขาเคร่ือง  แรงกดของตีนเย็บผานอยเกินไป หมุนตัวปรับแรงกดของตีนเย็บผาเพื่อแรงกดใหมากขึ้น   
(โปรดดูหนา 7) 

2. เข็มหัก 1. เข็มงอ หรือปลายเข็มทื่อ  
 

เปล่ียนเข็มอันใหม (โปรดดูหนา 11) 

2. ใสเข็มไมถูกตอง 
 

ใสเข็มใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 11) 

3. ดึงผาแรงเกินไป หามกดหรือดึงผาแรงเกินไปขณะเย็บผา 

3. ดายขาด 1. รอยดายไมถูกวิธี 
 

รอยดายใหถูกตอง (โปรดดูหนา 13-18) 

2. ดายพันกัน 
 

โปรดตรวจสอบแกนหลอดดาย, แขนคลองดาย เปนตน และนำ
ดายที่พันกันออก 

3. ดายตึงเกินไป  ปรับความตึงของดาย (โปรดดูหนา 8-10) 

4. ใสเข็มไมถูกตอง ใสเข็มใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 11) 

5. ใชเข็มที่ไมถูกตอง ใชเข็มที่ถูกตองโดยเลือกใชเข็ม Schmetz 130/705H ตามที่
แนะนำ (โปรดดูหนา 11)   

6. ปลายของอุปกรณเปล่ียนดายไมได 
 สอดเขาไปที่รูของตัวทำดายดานบน  
 (Upper looper) 

สอดปลายของอุปกรณเปล่ียนดายเขาไปในรูของตัวทำดายดาน
บน (Upper looper) (โปรดดูหนา 24) 

5. ตะเข็บไมเปนระเบียบ ปรับความตึงดายไมถูกตอง ปรับความตึงดายใหถูกตอง (โปรดดูหนา 8-10) 

2. รอยดายไมถูกตอง หรือดายพันกัน  
 

รอยดายใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 13-18) 

1. ดายตึงเกินไป ลดความตึงของดายขณะเย็บ เมื่อเย็บผาเน้ือบางหรือเบา  
(โปรดดูหนา 8-10) 
 

6. ผายน 

4. ตะเข็บกระโดด 1. เข็มงอ, หรือปลายเข็มทื่อ เปล่ียนเข็มอันใหม (โปรดดูหนา 11) 

2. ใสเข็มไมถูกตอง ใสเข็มใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 11) 

3. ใชเข็มไมถูกตอง ใชเข็มใหถูกประเภท 
โปรดใชเข็ม Schmetz 130/705H ตามที่แนะนำไวในคูมือน้ี 
(โปรดดูหนา 11) 

4. รอยดายไมถูกตอง รอยดายใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 13-18) 

5. แรงกดของตีนเย็บผามากเกินไป  หมุนตัวปรับแรงกดของตีนเย็บผาตามเข็มนาฬกาเพื่อเพ่ิมความ
แรงในการกด (โปรดดูหนา 7) 

6. ปลายของอุปกรณเปล่ียนดายไมได 
 สอดเขากับรูของตัวทำดายดานบน  
 (upper looper)  

สอดปลายของอุปกรณเปล่ียนดายเขากับรูของตัวทำดายดานบน 
(upper looper) ใหเรียบรอย (โปรดดูหนา 24) 
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ควรทำความสะอาดจักรเย็บผาโดยปดฝุนละออง, เศษผาและเศษ
ดายที่ถูกตัดโดยใชแปรงทำความสะอาดท่ีมาพรอมเคร่ือง อยาง
สม่ำเสมอ 

°“√∑”§«“¡ –Õ“¥ 

∫∑∑’Ë 7  
«‘∏’°“√¥Ÿ·≈√—°…“ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดปดเคร่ืองกอนเร่ิมการทำความสะอาด 

ใหทานหมุนวงลอจักร เพื่อกดเข็มเย็บผาลง 

เพื่อใหจักรเย็บผาสามารถทำงานไดอยางนุมนวลและเงียบย่ิงขึ้น 
ควรหยอดน้ำมันตรงช้ินสวนท่ีเคลื่อนไหว (มีการระบุไวโดยใช
สัญลักษณลูกศร) ของจักร  

°“√À¬Õ¥πÈ”¡—π®—°√ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ทานจะตองปดการทำงานของเคร่ืองกอนเปดฝาครอบดานหนาและ
หยอดน้ำมัน  

หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดหยอดน้ำมันจักรกอนเร่ิมการใชงาน 
ควรปดเศษดายใหหมดกอนทำการหยอดน้ำมันจักร  
ควรหยอดน้ำมันจักร 1 หรือ 2 คร้ังตอเดือนสำหรับการใชงานปกติ 
หากมีการใชงานเคร่ืองบอยมากขึ้น ควรหยอดน้ำมันจักรสัปดาหละ
คร้ัง  
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 สำหรับการปรับตำแหนงของที่กั้นระยะผา ควรใชผาชนิด 
 เดียวกันกับที่ตองการเย็บจริงในการทดสอบการเย็บ 
8. ใชมือพับผาไวขณะเย็บตะเข็บโดยใหเข็มปกที่ขอบของขอบผาที่ 
 พับไว 
9. กางผาออกตามท่ีแสดงในภาพตัวอยาง 

∫∑∑’Ë 8 
°“√∑”§«“¡√Ÿâ®—°°—∫μ’π‡¬Á∫ºâ“∑’Ë‡ªìπÕÿª°√≥å‡ √‘¡ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดปดการทำงานของเคร่ืองขณะเปล่ียนตีนเย็บผา 

 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
ขณะใชงานตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (ตีนเย็บผาอเนกประสงค) ทาน
จะสามารถเย็บตะเข็บสอยผาและตะเข็บแซกริมผาไปพรอมๆ กัน 
เหมาะสำหรับการเย็บขอมือเสื้อ, ชายเส้ือสตรี, กระเปา และชาย
กระโปรง เปนตน 

ที่กั้นระยะตะเข็บบนตีนเย็บผาชนิดน้ียังเปนประโยชนเมื่อเย็บตะเข็บ
รูปแบบพิเศษ เชน เย็บลา, ตีเกล็ด,และตะเข็บสำหรับตกแตงแบบ
อ่ืนๆ 

°“√‡¬Á∫μ–‡¢Á∫ Õ¬ºâ“ 
ตะเข็บสอยผาใชสำหรับการเก็บขอบริมผาใหเรียบรอยจนเกือบมอง
ไมเห็น สำหรับเสื้อผาหรือช้ินงานท่ีใชสำหรับการตกแตงบาน เหมาะ
สำหรับการเย็บสอยเพ่ือเก็บขอบริมผาของขากางเกง, ชายกระโปรง 
หรือชายผามาน 

°“√μ—Èß§à“∑’Ë·π–π” 
- ความกวางของตะเข็บ: 5 มม. 
- ความยาวของตะเข็บ: 3 - 4 มม. 
- ความตึงของดายที่รอยเขาเข็ม: หยอนเล็กนอย (0-2) 
- ความตึงของดายดานบน (Upper looper): คอนขางตึง (5-7) 
- ความตึงของดายดานลาง (Lower looper): หยอนเล็กนอย (2-4) 

¢—ÈπμÕπ 
1. ทำการติดตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/ 
 การถอดตีนเย็บผา”) 
2. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 3 เสน  
 ดวย 1 เข็มในตำแหนงซาย  
 ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออก 
3.  กลับดานหลังของผาออกมา จากน้ันพับผา 1 ทบ แลวจึงพับ 
 กลับดานตามความกวางท่ีตองการ ดังภาพตัวอยาง 

μ’πº’‡¬Á∫μ–‡¢Á∫ Õ¬ºâ“ 

 การเย็บตะเข็บน้ีจะทำไดงายขึ้นหากทานรีดทบผาที่พับใหเรียบ 
 กอนเร่ิมการเย็บผา 
4. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ันจึงสอดขอบผาที่พับไวทางดาน 
 ซายในลักษณะที่เข็มจะสามารถปกลงตรงพอดีกับขอบของผาที่ 
 พับขณะเย็บ 

1 ผาที่ถูกพับกลับดาน 
2 แนวของเข็ม 

6. โยกกานยกตีนเย็บผาลง และปรับที่กั้นระยะผาไปทางขอบผาที่ 
 พับไว 
7. ปรับตำแหนงของที่กั้นระยะของตีนเย็บผาโดยใชสกรูสำหรับการ 
 ปรับ เพื่อใหเข็มปกลงชิดขอบของรอยพับใหมากที่สุด ทั้งน้ี จะ 
 ขึ้นอยูกับความหนาของผา 
 หากทานหมุนสกรูเดินหนา (เขาหาตัวทาน) ที่กั้นระยะผาจะ 
 เลื่อนไปทางดานขวา หากทานหมุนสกรูกลับหลัง (ออกจาก 
 ตัวทาน) ที่กั้นระยะผาจะเล่ือนไปทางดานซาย       

 เพื่อผลลัพธที่ดีที่สุด ใหทานใชดายเสนเล็กซึ่งมีสีตรงกับเน้ือผา  
 เมื่อทานเย็บเสร็จแลว ตะเข็บที่เย็บไดจะแทบไมปรากฏใหเห็น 
 บนดานถูกของผา 
 

°“√‡¬Á∫≈“  
โดยปรกติ ตะเข็บลาจะใชสำหรับการเย็บขอบผาแบบตกแตงบนช้ิน
งาน ตะเข็บที่เย็บออกมาจะดูเหมือนข้ันบันได หรือเสนขนานขนาด
เล็กเมื่อดึงผาใหเรียบแบน  
 

°“√μ—Èß§à“∑’Ë·π–π” 
- ความกวางของตะเข็บ: 5 มม. 
- ความยาวของตะเข็บ: 2 - 4 มม. 
- ความตึงของดายที่รอยเขาเข็ม: 0-3 
- ความตึงของดายดานบน (Upper looper): 2-5 
-  ความตึงของดายดานลาง (Lower looper): 6-9 
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¢—ÈπμÕπ  
1. ทำการติดตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/ 
 การถอดตีนเย็บผา”) 
2. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 3 เสน  
 โดยใช 1 เข็มในตำแหนงซาย  
 ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออก 
3. พับผาในลักษณะตามภาพตัวอยาง 

1 ดานถูกของผา 

4. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ันจึงสอดขอบผาที่พับไวทางดาน 
 ซายในลักษณะที่เข็มจะสามารถปกลงตรงพอดีกับขอบของผาที่ 
 พับขณะเย็บ 
6. โยกกานยกตีนเย็บผาลง และปรับที่กั้นระยะผาไปทางขอบผาที่ 
 พับไว 
7. ปรับตำแหนงของที่กั้นระยะของตีนเย็บผาโดยใชสกรูสำหรับการ 
 ปรับ เพื่อใหเข็มปกลงที่ตำแหนง 1/8 น้ิว (2.5 ถึง 3.0 มม.)  
 ถัดจากขอบของผาที่พับไว ซึ่งจะทำใหเกิดหวงของตะเข็บบน 
 ขอบผา 

2 สกรูสำหรับการปรับตำแหนง 
3 ที่กั้นระยะผา 

 เมื่อทานหมุนสกรูแบบเดินหนา ที่กั้นระยะผาจะเล่ือนไปทาง 
 ดานขวา เมื่อทานหมุนสกรูไปทางดานหลัง ที่กั้นระยะผาจะไป 
 ทางดานซาย 
 สำหรับการปรับตำแหนงของที่กั้นระยะผา ควรใชผาชนิด 
 เดียวกันกับที่ตองการเย็บจริงในการทดสอบการเย็บ 
8. จับช้ินผาใหอยูดวยกัน และเย็บตะเข็บดวยความเร็วท่ีสม่ำเสมอ 
 ไปตามรอยพับ 
 

9. เมื่อเย็บตะเข็บเสร็จแลว ใหทานแผช้ินผาออก (วางผาใหเรียบ 
 แบน) 

 ทานสามารถเลือกใชตะเข็บลาแบบใดก็ไดสำหรับตกแตงบน 
 ดานท่ีถูกตองของผา หากทานเย็บโดยพับดานผิดของผาเขา 
 ดวยกัน ดายดานบน (Upper looper) จะเปนดายที่ใชในการ 
 ตกแตงดานถูกของผาเมื่อทานแผช้ินผาออก หากทานเย็บโดย 
 พับดานถูกของผาเขาดวยกัน ขั้นบันไดที่เกิดจากดายที่รอยเขา 
 เข็มจะเปนดายที่ใชในการตกแตงดานถูกของผาเมื่อทานแผชิ้น 
 ผาออก 
 
หมายเหตุ: 
วิธีน้ีไมเหมาะสำหรับการเย็บผาเน้ือบาง  
 

°“√‡¬Á∫μ’‡°≈Á¥ 
ตะเข็บที่ใชในการเย็บตีเกล็ดน้ีจะใชการมวนริมขอบผาเพื่อใหเกิดรูป
ทรง และการตกแตงสำหรับช้ินงาน  
การใชดายดานบน (Upper looper) ที่มีลักษณะแตกตาง จะชวยเพ่ิม
ความนาสนใจใหกับช้ินงาน 
 
สำหรับผาเน้ือบาง ขอแนะนำใหทานใชดายเสนเล็กๆ ซึ่งสามารถ
คลายออกจากหลอดดายไดงาย  
 

¢—ÈπμÕπ 
1. ทำการติดตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/ 
 การถอดตีนเย็บผา”) 
2. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผา (โปรดดูบทที่ 5  
 “ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา”) 
3. วาดลายเสนซ่ึงมีระยะหางเทาๆ กันบนผาโดยใชดินสอเขียนผา  
 เพื่อเปนแนวสำหรับการเย็บเกล็ดพับผาไปตามลายเสน 1 เสน 
 ที่วาดไวและกดใหอยูกับที่โดยใชเตารีดรีดผาไว  

1 การวาดลายเสน 
2 พับสันทบ 

4. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักรl”) 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ันจึงสอดขอบผาที่พับไวทางดาน 
 ซายในลักษณะที่เข็มจะสามารถปกลงตรงพอดีกับขอบของผาที่ 
 พับขณะเย็บ 
6. โยกกานยกตีนเย็บผาลง และปรับที่กั้นระยะผาไปทางขอบผาที่ 
 พับไว 
7. ปรับใหที่กั้นระยะของตีนเย็บตะเข็บสอยผาอยูตรงกับลายเสน 
 ทางดานขวาของท่ีจับตะเข็บ  
 เมื่อทานหมุนสกรูแบบเดินหนา ที่กั้นระยะตะเข็บจะเล่ือนไป 
 ทางดานขวา เมื่อทานหมุนสกรูไปทางดานหลัง ที่กั้นระยะ 
 ตะเข็บจะไปทางดานซาย 
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8. จัดแนวของรอยพับกับที่กั้นระยะตะเข็บ จากน้ันจึงทำการสอด 
 ผาใหตรงกับตำแหนงของเข็มเย็บผา 
 

°“√μ—Èß§à“μ—«‡§√◊ËÕß (™π‘¥¢Õßμ–‡¢Á∫): 

9. จัดแนวของรอยพับของผาเพ่ือเย็บตรงก่ึงกลางระหวางเข็มเย็บ 
 ผาและใบมีดดานบน  
10. เย็บตอไปเร่ือยๆ จนกวาจะสุดแนวของลายเสนที่ทำไว  
 

3 สกรูสำหรับการปรับตำแหนง 
4 ที่กั้นระยะผา 

 ทานสามารถใชมือชวยปรับความยนเล็กนอยได 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
เมื่อใชตีนผีเย็บยางยืด ทานจะสามารถเย็บเพื่อติดเทปหรือยางยืด 
พรอมกับเย็บริมขอบผาใหเรียบรอยสวยงามในคราวเดียว  
- ทานสามารถใชในการเย็บติดเทปหรือยางยืดที่มีความกวาง 
 ต้ังแต 6 ถึง 12 มม.  
- การติดเทปเปนประโยชนสำหรับการเสริมความแข็งแรงใหกับ 
 ผายืดได เชน การเย็บบริเวณไหลของเสื้อ นอกจากน้ี การติด 
 ยางยืดยังเหมาะสำหรับการเย็บขอมือเสื้อ, คอเส้ือ เปนตน  

μ’πº’‡¬Á∫¬“ß¬◊¥ 

<A> การใชงานกับยางยืด 
<B> การใชงานกับเทป 
 

- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน 
- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 3 เสน (ใชเข็มใดเข็มหนึ่ง) 
 

«‘∏’°“√«“ß¬“ß¬◊¥/‡∑ª 
 

1. ติดตีนผเียบ็ยางยืด (โปรดดูบทที ่1 “การติด/การถอดตีนเยบ็ผา”) 
2. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 
3. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
4. พลิกเปดท่ีกั้นเทป 1 ออกมา จากน้ันจึงตั้งปุมปรับแรงกดตีน 
 เย็บผา 2 ไวที่ “0” 
5. สอดเทปหรือยางยืด 5 ลอดไปตามรอง 3 
6. สอดเทปหรือยางยืด 5 ลอดไปตามรอง 3 เพื่อใหทางดาน 
 ขวาของเทป/ยางยืดวางไปตามแนวของท่ีกั้น 4 
7. พลิกกลับที่กั้นระยะเทป 1 เพื่อปดลง ซึ่งจะกลับไปอยูที่ 
 ตำแหนงทางดานซายของเทป/ยางยืด 
 

1. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 
2. สอดผา จนขอบของผาน้ันชนกับใบมีดพอดี 
3. โยกกานยกตีนเย็บผาลง 
4. หมุนปุมปรับความกวางของตะเข็บไปที่ “5” 

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ 
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5. หมุนปุมปรับความยาวของตะเข็บ ดังตอไปน้ี 
 - สำหรับเทป: ระหวางระดับ “3” กับ “4” 
 - สำหรับยางยืด: ระดับ “4” 
6. ปรับปุมปรับแรงกดตีนเย็บผา (2) 
 - ต้ังไวที่ระดับ “0” เมื่อเย็บติดเทป  
 - ต้ังไวตามระดับของตัวเลขที่ตองการสำหรับการยนของผา 
  เมื่อเย็บโดยใชยางยืด 
 หมายเหตุ: 
 ยิ่งตั้งไวที่คาตัวเลขที่สูงขึ้นเทาไหร ผาก็จะย่ิงยนมากขึ้นเทาน้ัน  
7. ทดสอบการเย็บ และปรับความตึงของดาย 
 ตัวอยางของการเย็บตะเข็บที่ถูกตอง: 
 
 

°“√ª√—∫μ—Èß§à“∑’Ëμ—«‡§√◊ËÕß 
1. ปรับความยาวของตะเข็บตามความยาวของ <A> หรือ <B>  
 ตัวอยางเชน ความยาวของตะเข็บ 4 มม.จะหมายถึง 4 มม.  
 ของ <A> หรือ <B> 

 <A> ดานถูกของผา 
 <B> เทป 
 <C> ดานถูกของผา 
 <D> ยางยืด 
 
 หมายเหตุ: 
 ความตึงของดายท่ีเหมาะสมเมื่อเย็บติดเทป จะเหมือนกันกับ 
 การเย็บบนขอบปกติ  

 ขอแนะนำใหทานใชความตึงดายท่ีมากขึ้นสำหรับตัวทำดาย 
 ดานลางและตัวทำดายดานบนเพ่ือใหไดตะเข็บที่สวยงาม และ 

 ควรทดสอบการเย็บผากับผา/ดายแตละชนิดทุกครั้ง เพราะ 
 ลักษณะของการยนจะแตกตางกันไป 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
เมื่อใชตีนผีติดไขมุกและของประดับ ทานจะสามารถติดลูกปดบนช้ิน
ผาได เหมาะสำหรับการตกแตงชายผามาน, ผาปูโตะ, ชุดสตรี 
เปนตน โดยทานสามารถติดลูกปดที่มีขนาดต้ังแต 3 มม. ถึง 5 มม. 
โดยใชตีนเย็บผาชนิดน้ี 

μ’πº’μ‘¥‰¢à¡ÿ°·≈–¢Õßª√–¥—∫ 

°“√‡μ√’¬¡æ√âÕ¡ 
1. เก็บใบมีด (โปรดดูบทที่ 1 “การเก็บใบมีด”) 
2. ติดตีนผีติดไขมุกและของประดับ (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/การ 
 ถอดตีนเย็บผา”) 
3. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาแบบ 3 เสนดาย  
 โดยใช 1 เข็มที่อยูในตำแหนงดานซาย 
 ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออก 
 

2. ปรับความกวางของตะเข็บไวที่ 3 ถึง 5 มม.  
3. ปรับความตึงของดายดังตอไปน้ี: 
     ดายที่รอยเขาเข็ม: ลดความตึงลงเล็กนอย 
     ดายที่อยูดานบน (Over looper): ลดความตึงลงเล็กนอย 
     ดายที่อยูดานบน (Under looper): เพิ่มความตึงขึ้นเล็กนอย 
 

«‘∏’°“√«“ßºâ“·≈–≈Ÿ°ªí¥ 

1. พับผาตามลายเสนสำหรับการติดลูกปด 
2. วางผาไวตรงจุดท่ีเข็มปก โดยใหขอบของผาที่พับไวอยูตรงแนว 
 ของท่ีกั้นลูกปด 1 
3. ใชสกรู 2 และปรับระยะจากขอบของผาที่พับกับเข็มใหอยูที่  
 1 มม. ถึง 1.5 มม.  
4. วางลูกปดเพ่ือใหลอดผานท่ีกั้นลูกปดโดยวางใหอยูดานหนาของ 
 ชองสำหรับลอด 3 พอดี  
 

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ 
1. เย็บโดยใชมือหมุนวงลอจักรจนกวาเสนลูกปดจะลอดผานชอง 
 ของท่ีกั้น 
2. เย็บโดยใชความเร็วต่ำ พรอมท้ังใชมือจับสายลูกปดและผาให 
 ตรง  
3. ผกูปมของดานท้ังทีจ่ดุเร่ิมตนและจุดส้ินสุดของการเยบ็ติดลูกปด 
 
หมายเหตุ: 
ดายอาจคลายความตึงไดงาย โดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อเย็บลูกปดท่ีมี
ขนาดเล็ก ทั้งน้ีเพื่อใหไดแนวตะเข็บที่เรียบรอยย่ิงขึ้น ควรทำการ
เลื่อนตะเข็บที่เคลื่อนออก 
 

1 - 1.5 มม. 
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§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
เมื่อใชตีนผีกุนผาแบบมีเชือกดานในผากุน ทานจะสามารถติดผากุน
แบบมีเชือกอยูดานในผากุนที่ขอบของผาไดงายๆ เพื่อใชสำหรับการ
ตกแตงชิ้นงาน (เชน ชุดนอน, ชุดกีฬา เปนตน), ผาคลุม
เฟอรนิเจอร, หมอนอิง, กระเปา เปนตน  

μ’πº’°ÿäπºâ“·∫∫¡’‡™◊Õ°¥â“π„πºâ“°ÿäπ «‘∏’°“√«“ßºâ“·≈–ºâ“°ÿäπ·∫∫¡’‡™◊Õ°¥â“π„π 

°“√‡μ√’¬¡æ√âÕ¡ 
ทำการติดตีนผีกุนผาแบบมีเชือกดานในผากุน (โปรดดูบทที่ 1 
“การติด/การถอดตีนเย็บผา”) 
 

°“√μ—Èß§à“μ—«‡§√◊ËÕß (™π‘¥¢Õßμ–‡¢Á∫): 

- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน 
- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 3 เสน (ทานจะตองถอดเข็ม 
 ดานขวาออก) 
 

°“√ª√—∫μ—Èß§à“∑’Ëμ—«‡§√◊ËÕß 
1. ต้ังความยาวของตะเข็บไวที่ 3 มม. (ตำแหนงมาตรฐาน)  
2. ต้ังความกวางของตะเข็บไวที่ 5 ถึง 6 มม. 
3. ปรับความตึงของดายสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาปกติ  
 (โปรดดูบทที่ 5 “การเลือกลายตะเข็บ”) 

3 มม. 
 

3 มม. 
 

5 ~ 6 มม. 
 

5 ~ 6 มม. 
 

1. วางผากุนแบบมีเชือกดานในระหวางผา 2 ช้ิน และปรับขอบ 
 ของผาทั้ง 2 ช้ิน ดังภาพตัวอยาง  
 วางเย็บกุนแบบมีเชือกใหอยูเหนือขอบผา 3 มม. ตลอดแนว  
 เพื่อใหการเย็บมีความสม่ำเสมอ (ดานถูกของผาจะตองอยูดาน 
 ใน)  
2. วางผาที่มีการสอดผากุนแบบมีเชือกไวใตตีนเย็บผา จากน้ันจึง 
 สอดแนวของเสนเชือกเขาไปตรงรอง <A> ของตีนผีกุนผาแบบมี 
 เชือกดานในผากุน 
 

°“√‡√‘Ë¡μâπ°“√‡¬Á∫ 
1. ทำการเลื่อนผาพรอมๆ กับผากุนแบบมีเชือกอยางระมัดระวัง 
 โดยใชมือประคองระหวางการเย็บ  
2. กลับดานของผาทั้ง 2 ช้ินออกหลังจากเย็บเสร็จ เพื่อใหผาดาน 
 ถูกอยูดานนอก 
 
หมายเหตุ: 
เพื่อใหสามารถเย็บไดงายย่ิงขึ้น ควรเนาช้ินผาเขากับผากุนแบบมี
เชือกเขาไวดวยกันกอนเร่ิมทำการเย็บผา 
การเย็บผากุนแบบมีเชือกจะทำไดยากสำหรับชวงหักมุมผา 
ในกรณีที่เปนการเย็บผากุนแบบมีเชือกที่กวาง ขอแนะนำใหทานเล็ม
ขอบของผากุนใหแคบลงกอนนำมาเย็บ 
 

3 ซม. 

1 ดานถูกของผา      2 ดานผิดของผา 
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5. เย็บผาโดยประคองผาใหเดินไปตามแนวของท่ีกั้นระยะผา (3) 
 - ปรับขนาดของการจับจีบโดยการต้ังคาความยาวของตะเข็บ 
  ไวที่ระหวาง 2 มม. ถึง 5 มม.  
 - ปรับปริมาณของผาที่จะถูกจับจีบโดยการต้ังคาอัตราการ 
  ทำงานของ Differential feed ไวที่ระหวาง 1.0 ถึง 2.0 
 
หมายเหตุ: 
หามดึงหรือยืดช้ินผาขณะเย็บ 
 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
ทานสามารถเย็บจับจีบผาไดอยางสวยงามโดยใชตีนผีจับจีบผา และ
เหมาะสำหรับงานเย็บแบบตกแตงผา 

μ’πº’®—∫®’∫ºâ“  

°“√‡μ√’¬¡æ√âÕ¡ 
ทำการติดตีนผีจับจีบผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/การถอดตีนเย็บ
ผา”) 
 

°“√μ—Èß§à“¢Õßμ—«‡§√◊ËÕß (™π‘¥¢Õßμ–‡¢Á∫): 
 

- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน 
- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 3 เสน (ทานสามารถเลือก 
 ใชเข็มในตำแหนงใดตำแหนงหน่ึง)  
 

°“√«“ßºâ“ 

1 ดานถูกของผา    2 ดานผิดของผา 

1. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 
2. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
3. ปรับตำแหนงชิ้นผาดานลาง (ผาที่จะถูกเย็บรูดเพื่อจับจีบ 1  
 ไวขางใตของที่กั้น 3 ตรงดานลางของเข็มพอดี)  
4. ปรับตำแหนงชิ้นผาดานบน 2 ใหอยูระหวางตีนผีจับจีบผากับ 
 ที่กั้น 3 ซึ่งอยูดานบนของผาช้ินลาง 1 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาลง 
 

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ 

1. ต้ังความยาวของตะเข็บไวที่ 3 มม. 
2. ต้ังอัตราการทำงานของ Differential feed ไวที่ระดับ 2 
3. ต้ังความกวางของตะเข็บไวที่ 5 มม. 
4. ปรับการต้ังคาอ่ืนๆ ใหเหมือนกับการเย็บตะเข็บแซกริมผาตาม 
 ปกติ  
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°“√„™âß“π  
ใชสำหรับเย็บบนผาเนื้อบาง ไปจนถึงผาเน้ือหนา 
 

§«“¡‡√Á«„π°“√‡¬Á∫ 
สูงสุด 1,300 ตะเข็บตอนาที 
 

§«“¡°«â“ß¢Õßμ–‡¢Á∫  
2.3 มม. ถึง 7 มม. (3/32 ถึง 9/32 น้ิว) 
 

§«“¡¬“«¢Õßμ–‡¢Á∫ (ชวงความหาง) 
2 มม. ถึง 4 มม. (5/64 ถึง 5/32 น้ิว) 
 

√–¬–¢Õß¢Õ¬÷¥¥â“¬ 
25 มม. (63/64 น้ิว) 
 

μ’π‡¬Á∫ºâ“∑’Ë„™â‰¥â 
ตีนเย็บผาชนิดถอดเปล่ียนได 
 

°“√¬°μ’π‡¬Á∫ºâ“ 
5 มม. ถึง 6 มม. (3/16 ถึง 15/64 น้ิว) 
 

‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 
SCHMETZ 130/705H 
 

®”π«π¢Õß‡¢Á¡·≈–‡ âπ¥â“¬∑’Ë„™â 
สามารถปรับเปล่ียนไดระหวางการเย็บแบบ 2 เสนดาย, 3 เสน
ดาย หรือ 4 เสนดาย 

สามารถเลือกใชเข็ม 2 เลม หรือเลมเดียวได 
 

πÈ”Àπ—°¢Õßμ—«‡§√◊ËÕß 
6 กก. 
 

¢π“¥¢Õßμ—«‡§√◊ËÕß 
33.5 ซม. (W) x 29.8 ซม. (H) x 27.9 ซม. (D) 
(ประมาณ 13-2/5 (W) x 11-24/25 (H) x 11-4/25 (D) 
น้ิว) 
 
ชุดเข็มเย็บผา SCHMETZ 130/705H 
เบอร #80 (2) 
เบอร #90 (2) 

¢âÕ¡Ÿ≈®”‡æ“– 
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เน้ือผา ดาย เข็มเย็บผา 

ความตึงของดาย 

ดายเข็ม
ซาย 

 

ดายเข็ม
ขวา 

 

ดายดาน
บน 

 

ดายดาน
ลาง 

 

หมายเหตุ 

ชนิดของตะเข็บ 

∫—π∑÷°°“√μ—Èß§à“ 
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∫—π∑÷° 



A



B

ทานสามารถเยี่ยมชมเว็บไซตของบราเดอรไดที่ 


