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§”·π–π”∑’Ë ”§—≠‡æ◊ËÕ§«“¡ª≈Õ¥¿—¬ 
ขณะใชงานจักรเย็บผา โปรดปฏิบัติตามขอควรระวังเบ้ืองตน และโปรดอานคำแนะนำท้ังหมดกอนเร่ิมตนใชงาน 

Õ—πμ√“¬ 
‡æ◊ËÕÀ≈’°‡À≈’Ë¬ß§«“¡‡ ’Ë¬ß®“°‰øøÑ“¥Ÿ¥: 
ไมควรเสียบปล๊ักไฟของจักรเย็บผาทิ้งไวโดยไมไดใชงาน และโปรดทำการถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาทุกครั้ง เมื่อทานไมไดใชงานจักรเย็บ
ผาและกอนทำความสะอาดตัวเคร่ือง 

§”‡μ◊Õπ 
‡æ◊ËÕÀ≈’°‡≈’Ë¬ßªí≠À“∑’Ë‡°‘¥®“°μ—«∑à“π‡Õß ‡™àπ °“√‡°‘¥·º≈æÿæÕß, ‡æ≈‘ß‰À¡â, ‰øøÑ“¥Ÿ¥À√◊ÕÕ“°“√∫“¥‡®Á∫ 
1. หามใหเด็กเลนจักรเย็บผา โปรดดูแลอยางใกลชิดเมื่อเด็กใชจักรเย็บผา หรือเมื่อใชงานจักรเย็บผาใกลเด็ก 
2. โปรดใชงานจักรเย็บผาตามวิธีการที่คูมือเลมนี้แนะนำเทาน้ัน ทั้งน้ีใหทานเลือกใชเฉพาะอุปกรณเสริมของบริษัทบราเดอรที่ไดแนะนำไวใน 
 คูมือเลมนี้ 
3. หามใชจักรเย็บผาโดยเด็ดขาด ในกรณีที่ปล๊ักไฟหรือสายไฟของจักรเย็บผาเกิดการชำรุดเสียหาย หรือไมสามารถใชงานไดตามปกติ รวมไป 
 ถึงกรณีที่จักรเย็บผาตกกระแทกชำรุดหรือตกน้ำ ทั้งน้ีหากเกิดเหตุการณดังกลาว โปรดนำจักรเย็บผาของทานไปยังศูนยบริการเพื่อรับคำ 
 แนะนำ, ซอมแซม หรือแกไขทั้งทางดานระบบไฟฟาและเคร่ืองจักรกลภายใน 
4. หามใชงานจักรเย็บผาในท่ีที่ไมมีการระบายอากาศ ใหทานใชงานจักรเย็บผาในท่ีโลง, มีการระบายอากาศท่ีดี และไมปลอยใหมีเศษผาหรือ 
 ฝุน สะสมอยูบริเวณขาเหยียบควบคุมความเร็วจักร 
5. หามไมใหมีของเหลวหรือวัตถุแปลกปลอมใดๆ เขาไปในจักรเย็บผา 
6. หามใชงานจักรเย็บผากลางแจง 
7. หามใชงานจักรเย็บผาในสถานท่ีที่มีการใชสารระเหย (สเปรย) หรือท่ีที่ไมมีการถายเทออกซิเจน 
8. หากตองการปดการใชงานจักรเย็บผา ใหกดสวิตชไปที่สัญลักษณ “O” (ปดการทำงาน) จากน้ัน ถอดปล๊ักออกจากเตาเสียบ 
9. หามถอดปล๊ักโดยการดึงที่สายไฟ ทั้งน้ีหากทานตองการถอดปล๊ัก โปรดจับที่ตัวปล๊ักแลวดึงออกจากเตาเสียบไฟฟาดวยความระมัดระวัง 
10. ระวังน้ิวใหอยูหางจากอุปกรณที่เคลื่อนท่ีเสมอ โดยเฉพาะบริเวณรอบๆ การทำงานของเข็มเย็บผา 
11. ควรใชแผนครอบฟนจักรที่ถูกตอง การใชแผนครอบฟนจักรที่ผิดแบบอาจเปนสาเหตุใหเข็มหักได 
12. หามใชเข็มที่งอ 
13. หามดึงหรือดันผาในขณะท่ีเย็บตะเข็บ เพราะการเบ่ียงของผาอาจทำใหเข็มหักได 
14. กดสวิตชไปที่สัญลักษณ “O” เมื่อทานตองการปรับการทำงานใดๆ บริเวณเข็ม เชน การรอยดาย, การเปลี่ยนเข็ม หรือการเปล่ียนตีนเย็บผา  
 เปนตน 
15. ควรถอดปล๊ักออกจากเตาเสียบบนผนังเสมอเมื่อทานถอดฝาครอบ, หยอดน้ำมันหลอล่ืน หรือเมื่อปรับการใชงานใดๆ โดยผูใชตามที่ได 
 แนะนำในคูมือการใชงานน้ี 
16. หามไมใหเด็กหรือบุคคลท่ีมีความบกพรองทางรางกายใชงานจักรเย็บผาโดยไมอยูภายใตการดูแล 
17. โปรดแนใจวาทานไดดูแลเด็กๆ อยางใกลชิดเพื่อไมใหเด็กเลนจักรเย็บผา 
18. หามแยกชิ้นสวนของจักรเย็บผาโดยเด็ดขาด 
19. หากหลอดไฟ LED ของจักรเย็บผาชำรุด ทานจะตองนำไปเปล่ียน โดยการยกจักรเย็บผาไปที่ศูนยบริการของบราเดอร 

¢âÕ§«√√–«—ß 
°“√„™âß“π®—°√‡¬Á∫ºâ“Õ¬à“ßª≈Õ¥¿—¬ 
1. โปรดมองเข็มเย็บผาตลอดการเย็บ ไมควรจับที่วงลอจักร, เข็ม, ใบมีด หรือสวนอ่ืนๆ ของจักรที่มีการเคล่ือนไหว 
2. โปรดปดสวิตชและถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาทุกครั้งเมื่อ: 
 - เสร็จส้ินการทำงาน 
 - เปล่ียนหรือถอดเข็ม หรือสวนประกอบอ่ืนๆ ออกจากตัวเคร่ือง 
 - ไฟดับระหวางท่ีทำการเย็บผา 
 - ทำการดูแลรักษาเครื่อง 
 - ไมใชงานจักรเย็บผา 
3. ไมควรวางส่ิงของใดๆ บนขาเหยียบ (มอเตอรควบคุมความเร็วของฝเข็มของตัวเคร่ือง) 
4. โปรดเสียบปล๊ักของจักรเขากับเตาเสียบบนผนังโดยตรง และไมควรใชสายพวงปล๊ักไฟใดๆ ในการเช่ือมตอทั้งสิ้น 
5. หากมีน้ำหกใสจักรเย็บผา ใหทานถอดปล๊ักไฟทันที และสงเครื่องเขารับการตรวจสอบท่ีศูนยบริการของบราเดอร 
6. หามวางเฟอรนิเจอรหรือส่ิงของใดๆ ทับสายไฟของจักรเย็บผา 
7. หามงอสายไฟ หรือถอดปล๊ักไฟโดยใชมือจับตรงสายไฟ 
8. หามจับสายไฟขณะมือเปยก 
9. ควรต้ังวางเคร่ืองไวใกลกับเตาเสียบปล๊ักไฟบนผนัง 
10. หามวางเคร่ืองไวบนพ้ืนที่มีลักษณะไมมั่นคงแข็งแรง 
11. หามสวมผาคลุมจักรขณะใชงาน 
12. หากทานไดยินเสียงดังผิดปกติ หรือสังเกตไดถึงการทำงานที่ผิดเพ้ียนไป โปรดติดตอศูนยบริการของบราเดอร 
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°“√¬◊¥Õ“¬ÿ°“√„™âß“π 
1. เมื่อตองการเก็บจักรเย็บผา โปรดหลีกเลี่ยงบริเวณที่ไดรับแสงแดดโดยตรง หรือบริเวณที่มีความช้ืนสูง ไมควรใชงานหรือจัดเก็บจักรเย็บผาใน 
 บริเวณใกลเคียงกับเคร่ืองทำความรอน, เตารีด, หลอดไฟเฮโลเจน หรือวัตถุที่ใหความรอนอ่ืนๆ 
2. ใชน้ำยาทำความสะอาดท่ีมีความออนโยนเพ่ือทำความสะอาดเคร่ือง การใชสารท่ีมีสวนผสมของเบนซิน, ทินเนอร และผงขัดทั้งหลาย จะทำให 
 ตัวเคร่ืองจักรเย็บผาไดรับความเสียหายได และไมควรนำมาใชงานเปนอันขาด 
3.  หามใหจักรเย็บผาหลน หรือกระแทกอยางรุนแรง 
4.  โปรดอานคูมือแนะนำการใชงานทุกครั้ง เมื่อทานตองการเปล่ียนหรือติดต้ังตีนเย็บผา, เข็ม หรือสวนอ่ืนๆ ของจักรเย็บผาเพื่อใหมั่นใจวาทาน 
 ไดติดต้ังอุปกรณอยางถูกวิธี 
°“√´àÕ¡·´¡À√◊Õ°“√ª√—∫‡ª≈’Ë¬π 
หากเครื่องไมสามารถทำงานไดตามปกติ หรือจำเปนตองมีการปรับเปล่ียนในสวนใด ทานสามารถอางอิงไดจากตาราง “วิธีการแกไขปญหา” เพื่อ
ชวยในการตรวจเช็คและปรับการทำงานของเคร่ืองดวยตัวทานเอง แตหากทานยังไมสามารถแกไขปญหาได โปรดนำจักรเย็บผาของทานไปยัง
ศูนยบริการของบราเดอร 

ç‚ª√¥‡°Á∫√—°…“§Ÿà¡◊Õ·π–π”°“√„™âß“π‡≈à¡π’È‡ªìπÕ¬à“ß¥’é 
ç®—°√‡¬Á∫ºâ“‡§√◊ËÕßπ’È√Õß√—∫°“√„™âß“π¿“¬„π§√—«‡√◊Õπ‡∑à“π—Èπé 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ในเวลาท่ีทานยังไมใชงานเคร่ือง โปรดปดสวิตชหลักและสวิตชหลอดไฟของตัวเคร่ือง หรือถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาบนผนังใหเรียบรอย 
เมื่อทำการตรวจเช็ตซอมแซมจักรเย็บผา หรือเมื่อตองการถอดฝาครอบบนตัวเคร่ือง ทานจะตองตัดการจายกระแสไฟฟา โดยการถอดปล๊ักออก
จากเตาเสียบไฟฟาบนผนัง 

¢Õ¢Õ∫§ÿ≥∑’Ë∑à“π‡≈◊Õ°„™âº≈‘μ¿—≥±å®—°√‡¬Á∫ºâ“∫√“‡¥Õ√å 
จักรเย็บผาของทานเคร่ืองน้ีเปนผลิตภัณฑที่มีคุณภาพสูงและใชงานไดงาย เพื่อการใชงานจักรเย็บผาไดอยางเต็มประสิทธิภาพ โปรดอานคูมือการ
ใชงานน้ีอยางละเอียด 

หากทานตองการทราบขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการใชงานจักรเย็บผาของทาน สามารถติดตอสอบถามไดที่ศูนยบริการของบราเดอรที่พรอมให
บริการทานอยางเต็มที่ 

ขอใหทานสนุกกับการใชงานจักรเย็บผาบราเดอร! 

¢âÕ§«√√–«—ß 

กอนท่ีจะรอยดายหรือเปล่ียนเข็ม ทานจำเปนตองปดสวิตชหลักหรือสวิตชไฟของตัวเคร่ือง หรือถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาในเวลาท่ีทาน
ไมไดใชงานเคร่ือง ควรถอดปล๊ักไฟออกจากเตาเสียบไฟฟาบนผนังเพื่อปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนได 

¢âÕ§«√√–«—ß‡°’Ë¬«°—∫¡Õ‡μÕ√å 
-  ความเร็วในการทำงานสูงสุดของจักรเย็บผาเคร่ืองน้ี คือ 1,300 ตะเข็บตอนาที ซึ่งเปนการทำงานที่มีความเร็วสูงมากเมื่อเทียบกับจักรเย็บผา 
 ทั่วไปที่เย็บไดเพียง 300 ถึง 800 ตะเข็บตอนาทีเทาน้ัน 
-  แบร่ิงในมอเตอรทำจากจากอัลลอยดน้ำมันที่ผานการเผาผนึกเพื่อข้ึนรูปแบบพิเศษและหุมดวยผาสักหลาดชุบน้ำมันเพื่อใหมีความทนทานตอ 
 การใชงานอยางตอเน่ืองเปนเวลานาน 
-  การใชงานจักรเย็บผาเปนอยางตอเน่ืองเวลานานจะทำใหมอเตอรเกิดความรอนสูง แตไมไดสงผลเสียตอประสิทธิภาพการทำงาน 
 นอกจากน้ี โปรดระวังไมใหมีผาหรือกระดาษไปปดกั้นบริเวณชองระบายอากาศทางดานหลังและดานขางของจักรเย็บผา เพื่อใหอากาศ 
 ไหลเวียนไดอยางสะดวก 
- ขณะที่มอเตอรกำลังทำงาน ทานอาจเห็นประกายไฟเม่ือมองผานชองระบายอากาศในบริเวณมอเตอรดานท่ีอยูตรงขามกับวงลอจักรเย็บผา  
 ซึ่งประกายไฟเหลาน้ีเกิดจากคารบอน และกลไกการสับเปล่ียนกระแสไฟฟาและเปนสวนหน่ึงของการทำงานของตัวเคร่ือง 



III

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π„À≠à 
เลขที่ 203-204 ซ.พหลโยธิน 19 ถ.พหลโยธิน 
แขวงจตุจักร เขตจตุจักร จ.กรุงเทพฯ 10900 
โทรศัพท : 0-2665-7775-6 
โทรสาร : 0-2665-7770 
 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π “¢“¿“§
‡Àπ◊Õ 
เลขที่ 412/10-11 โครงการเชียงใหมแลนด 
ถ.ชางคลาน ต.ชางคลาน อ.เมืองเชียงใหม 
จ.เชียงใหม 50100 
โทรศัพท : 0-5320-4939 
โทรสาร : 0-5320-4938 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√ ”π—°ß“π„À≠à ·≈–»Ÿπ¬å∫√‘°“√„π à«π¿Ÿ¡‘¿“§ 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π “¢“ 
¿“§μ–«—πÕÕ° 
เลขที่ 32/512 หมู 3 ถ.สุขุมวิท ต.เนินพระ 
อ.เมืองระยอง จ. ระยอง 21000 
โทรศัพท : 0-3861-9478 
โทรสาร : 0-3861-9479 
 

»Ÿπ¬å∫√‘°“√∫√“‡¥Õ√å  ”π—°ß“π “¢“ 
¿“§μ–«—πÕÕ°‡©’¬ß‡Àπ◊Õ 
เลขที่ 309/2 หมู 7 ถ.มิตรภาพ ต.ในเมือง 
อ.เมือง จ.ขอนแกน 40000 
โทรศัพท : 0-4333-4701 
โทรสาร : 0-4333-4702 

 “¬¥à«π! Brother Contact Center 
เพื่อใหทานไดรับความสะดวกสบายสูงสุด ในการติดตอสอบถาม หรือเมื่อทานมีขอสงสัยในการใชเครื่องบราเดอร 
ทานสามารถติดตอ Brother Contact Center ไดที่ 
โทรศัพท: 0-2665-7777  
โทรสาร: 0-2665-7778 หรือ  
E-mail: cuctomer@brother.co.th และทานสามารถเย่ียมชมเว็บไซตของบราเดอรไดที่ www.brother.co.th 
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 “√∫—≠ 
§”·π–π”∑’Ë ”§—≠‡æ◊ËÕ§«“¡ª≈Õ¥¿—¬  I 
 “√∫—≠   1 
∫∑∑’Ë 1: ™◊ËÕ à«πª√–°Õ∫·≈–øíß°å™—Ëπ°“√∑”ß“π  2 
 อุปกรณตางๆ  3 
 การเปดการทำงานของจักรเย็บผา  4 
 ทิศทางการหมุนวงลอจักร  4 
 การเปด/ปดฝาครอบดานหนา   4 
 การติด/การถอดตีนเย็บผา  4 
 กลองใสเศษผาและเศษดาย 5 
 การเย็บผาทรงกระบอก (ฟรีอารม) (โดยถอดฐานจักรแบบแยกสวน)  5 
 ฐานจักรแบบกวาง  5  
 การเก็บใบมีด  6 
 ความยาวของตะเข็บ  6 
 ความกวางของตะเข็บ  6 
 Differential feed  7 
 การปรับแรงกดของตีนเย็บผา  7 
 ปุมหมุนปรับความตึงดาย  8 
 แผนผังแสดงการปรับความตึงดาย, 2 เข็ม (ดาย 4 เสน)  9 
 แผนผังแสดงการปรับความตึงดาย, 1 เข็ม (ดาย 3 เสน)  10 
 แผนผังแสดงการปรับความตึงดาย, 1 เข็ม (ดาย 2 เสน)  10 
 เข็มเย็บผา  11 
 การถอด/การใสเข็มเย็บผา  11 
∫∑∑’Ë 2: °“√‡μ√’¬¡§«“¡æ√âÕ¡°àÕπ√âÕ¬¥â“¬  12 
 หลักคลองดาย  12 
 วิธีใชงานแกนประกบแกนยึดหลอดดาย  12 
 วิธีการใชตาขายหุมหลอดดาย  12 
 กอนเร่ิมการรอยดาย  12 
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 ดายสำหรับการโพงผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน  13 
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 ดายสำหรับการโพงผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 2 เสน (เข็มซาย)  14 
 การรอยดายดานลาง (Lower looper)  14 
 การรอยดายดานบน (Upper looper)  16 
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 การรอยดายสำหรับเข็มขวา  17 
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∫∑∑’Ë 4: μ“√“ß· ¥ß‡π◊ÈÕºâ“, ¥â“¬ ·≈–‡¢Á¡∑’Ë „™âß“π√à«¡°—π‰¥â 19 
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 การนำช้ินงานท่ีเย็บเสร็จออกมา  21 
 การล็อคหวงโซ  22 
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1 หลักคลองดาย  
2 ที่ปรับแรงกดตีนเย็บผา   
3 แกนยึดหลอดดาย  
4 ฐานแกนหลอดดาย  
5 ฝาครอบแกนกระตุกดาย   
6 เข็มเย็บผา 
7 ฐานจักรแบบแยกสวน  
8 ตีนเย็บผา  
9 ฝาปดแผนครอบฟนจักร    
0 ปุมหมุนปรับความตึงดายสำหรับเข็มซาย      
A ปุมหมุนปรับความตึงดายสำหรับเข็มขวา    
B ปุมหมุนปรับความตึงดายดานบน (Upper looper)     
C ปุมหมุนปรับความตึงดายดานลาง (Lower looper)     
D ฝาครอบดานหนา 
E คันโยกยกตีนเย็บผา 
F สวิตชหลักและสวิตชหลอดไฟ 
G ปุมหมุนปรับความยาวของตะเข็บ 
H วงลอจักร 
I ปุมหมุนปรับอัตราของ Differential feed  
J ปุมหมุนปรับความกวางของตะเข็บ  
K ขอยึดดาย 

∫∑∑’Ë 1 
™◊ËÕ à«πª√–°Õ∫·≈–øíß°å™—Ëπ°“√∑”ß“π 

Õÿª°√≥å¥â“π„πΩ“§√Õ∫¥â“πÀπâ“ 
<A> คีมหนีบ (อุปกรณเสริม) 
L คันโยกสำหรับรอยดายดานลาง      
M แกนกระตุกดายสำหรับการรอยดาย      
N ตัวทำดายดานบน       
O ใบมีดานบน       
P ตัวทำดายดานลาง       
Q ที่จับตะเข็บ 
R คันโยกใบมีด  
 

 กลองใสอุปกรณที่ฝาครอบดานหนา      

 ใชสำหรับจัดเก็บอุปกรณตอไปน้ี 

 <B> อุปกรณเปล่ียนดาย, <C> ชุดเข็มเย็บผา, <D> ไขควง  
 

 กลองใสอุปกรณที่ฐานจักรแบบแยกสวน     
 ใชสำหรับจัดเก็บที่จับตะเข็บที่ทานถอดออกมา  
 (โปรดดูบทที่ 5 “ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา”) 
 <E> ที่จับตะเข็บ, <F> ที่จับตะเข็บ W 
 
* ชองระบายอากาศ (อยูทางดานหลัง) 
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Õÿª°√≥å‡ √‘¡ 
สำหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับรายการตอไปน้ี โปรดดูบทที่ 8 
D ตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา: X76590002 
 
 
 
 
 
E ตีนผีจับจีบผา: 
 X77459001  
 
 
 
F ตีนผีติดไขมุกและของประดับ: 
 X76670002  
 
 
 
 
 
G ตีนผีกุนผาแบบมีเชือกดานในผากุน: 
 XB0241101 
 
 
 
H ตีนผีเย็บยางยืด: 
 X76663001  
 
 
 
 
I ฐานจักรแบบกวาง: 
 XB2023001 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ในบางประเทศ ฐานจักรแบบกวางเปนอุปกรณที่มาพรอม 
 เครื่อง ฐานจักรแบบกวางสามารถใชเปนกลองใสอุปกรณ 
 ไดเชนกัน 
 ขนาด:  
 35 ซม. (W) x 25.5 ซม. (D)  
 [ประมาณ 13-3/4 น้ิว (W) x 10 น้ิว (D)] 
 

Õÿª°√≥åμà“ßÊ  

Õÿª°√≥å∑’Ë¡“æ√âÕ¡μ—«‡§√◊ËÕß 
 
1 ผาคลุมจักร: X77871000 
2 กระเปา: 122991052 
3 คีมหนีบ: XB1618001 
4 ตาขายหุมหลอดดาย (4 ช้ิน): X75904000 
5 แผนประกบแกนยึดหลอดดาย (4 ช้ิน): X77260000 
6 แปรงทำความสะอาด: X75906001 
7 ไขควง: XB0393001 
8 ชุดเข็มเย็บผา (SCHMETZ 130/705H): X75917001 
  #80: 2 ช้ิน, #90: 2 ช้ิน 
9 ขาเหยียบควบคุมความเร็วจักร: 
  XC7359021 (สำหรับพ้ืนที่ที่ใชกระแสไฟฟา 120V) 
  XC7438321 (สำหรับพ้ืนที่ที่ใชกระแสไฟฟา 230V) 
  XC7456321 (สหราชอาณาจักร) 
  XD0112121 (อารเจนตินา) 
  XD0852021 (เกาหลี) 
  XD0105021 (จีน) 
  XE0629001 (ออสเตรเลีย, นิวซีแลนด)  
  XE3414001 (บราซิล) 
0 แผนดีวีดีแนะนำการใชงาน: XB2007001 (NTSC) 
  XB2014001 (PAL) 
A อุปกรณเปล่ียนดาย: XB1991001 
B กลองใสเศษผาและเศษดายท่ีถูกตัด: XB1958001 
C ที่จับตะเข็บ W: XB1902001 
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°“√‡ªî¥‡§√◊ËÕß 
1. เสยีบปล๊ัก 3 ขาเขากบัชองเสยีบทีอ่ยูทางดานขวาลางของตัวเคร่ือง  
 จากน้ันจึงเสียบปล๊ักอีกดานเขากับเตาเสียบไฟฟาบนผนัง 
2. กดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ <A> ตรงฝงที่มีเครื่องหมาย  
 “I” (หากกดทางฝงเคร่ืองหมาย “O” จะเปนการปดเคร่ือง) 

°“√‡ªî¥°“√∑”ß“π¢Õß®—°√‡¬Á∫ºâ“ 

°“√§«∫§ÿ¡°“√∑”ß“π 
เมื่อทานใชเทาเหยียบที่ขาเหยียบควบคุมความเร็วจักรเบาๆ  เครื่อง
จะทำงานอยางชาๆ แตหากทานเหยียบขาเหยียบแรงข้ึน เครื่องก็จะ
ทำงานไดเร็วข้ึนเชนกัน และเม่ือทานปลอยเทาออกจากขาเหยียบ
ควบคุมความเร็วจักร เครื่องก็จะหยุดการทำงาน 

วงลอจักร <A> จะหมุนทวนเข็มนาฬกา (ตามทิศทางของลูกศร) ซึ่ง
เปนทิศทางเดียวกับจักรเย็บผาที่ใชในครัวเรือนท่ัวไป 
ทานสามารถยกเข็มเย็บผาขึ้นสูตำแหนงสูงสุดโดยการหมุนวงลอจักร
จนเคร่ืองหมาย <B> ที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีดบนตัวเคร่ือง  

∑‘»∑“ß°“√À¡ÿπ«ß≈âÕ®—°√ 

ทานจำเปนตองเปดฝาครอบดานหนากอนท่ีจะทำการรอยดายเขา
เครื่อง วิธีการเปดฝาครอบคือเล่ือนฝาครอบไปทางดานขวา 1  
จากน้ันจึงเปดข้ึน 2 หรือหากตองการปดฝาครอบ ใหทานปดฝา
ครอบลงกอน จากน้ันจึงเลื่อนกลับไปทางดานซาย  

°“√‡ªî¥/ªî¥Ω“§√Õ∫¥â“πÀπâ“ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

เพื่อความปลอดภัยของทาน โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดปดฝา
ครอบเปนที่เรียบรอยกอนเร่ิมใชงานจักรเย็บผา  

นอกจากน้ี โปรดปดการทำงานของจักรเย็บผากอนท่ีจะเปดฝาครอบ
ดานหนา 

1. ปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ หรอืถอดปล๊ักไฟของตัวเคร่ือง 
2. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 1 
3. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมาย 2 ที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับ 
 เสนขีดบนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนวงลอ 
 จักร”) 
4. กดปุมบนกานตีนเย็บผา จากน้ันตีนเย็บผามาตรฐานท่ีมาพรอม 
 เครื่องจะถูกปลดล็อคออก 3 4 
5. ยกตีนเย็บผาขึ้นอีกโดยการดันกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ัน  
 ถอดตีนเย็บผาออก และจัดเก็บไวในที่ที่ปลอดภัย  
6. ใหทานยกตีนเย็บผาใหสูงขึ้นอีกโดยการดันกานยกตีนเย็บผาขึ้น  
 จากน้ันจึงวางตีนเย็บผาไวขางใตกานตีนเย็บผา <A> จนกวารอง 
 ที่อยูทางดานลางของกานตีนเย็บผา <B> น้ัน จะตรงแนวกับ 
 แถบดานบนสุดของตีนเย็บผา <C> จากน้ันจึงโยกกานยกตีน 
 เย็บผาลงเพ่ือใหสามารถจับตีนเย็บผาไว พรอมท้ังกดปุมบน 
 ตีนเย็บผา 

°“√μ‘¥/°“√∂Õ¥μ’π‡¬Á∫ºâ“ 
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°≈àÕß„ à‡»…ºâ“·≈–‡»…¥â“¬ 
กลองใสเศษผาและเศษดาย <A> ซึ่งเปนอุปกรณเสริมนี้ ใชสำหรับ
รองรับเศษผาและเศษดายท่ีถูกตัดขณะเย็บผา  

การติดต้ัง: 
ใสกลองใสเศษผาและเศษดาย <A> เขากับฝาครอบดานหนา 

หมายเหตุ: 
โปรดสังเกตวาทานไดหนัเขีย้วล็อค <B> ตรงกบัตำแหนงของตัวเคร่ือง  

การถอด: 
คอยๆ ถอดกลองใสเศษผาและเศษดาย 

หมายเหตุ: 
ทานสามารถใชงานกลองใสเศษผาและเศษดาย เพื่อใชสำหรับเปนที่
เก็บขาเหยียบควบคุมความเร็วจักรได 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดนำขาเหยียบควบคุมความเร็วจักรออกจากกลองใสเศษผาและ
เศษดายทุกครั้งที่มีการเคล่ือนยายเคร่ือง 

°“√‡¬Á∫ºâ“∑√ß°√–∫Õ° (ø√’Õ“√å¡)  
(‚¥¬∂Õ¥∞“π®—°√·∫∫·¬° à«π)  

การเย็บผาทรงกระบอก (ฟรีอารม) จะทำใหเย็บผาที่เปนทรง
กระบอกไดงายย่ิงขึ้น 
1. ถอดฐานจักรแบบแยกสวน <A> ออกกอน 

หมายเหตุ: 
โปรดเก็บรักษาฐานจักรแบบแยกสวนท่ีถอดออกเปนอยางดี เพื่อ
ปองกันการสูญหาย 

2. วางผา และเร่ิมการเย็บผา (โปรดดูบทที่ 5) 

∞“π®—°√·∫∫°«â“ß 
การใชฐานจักรแบบกวาง <A> จะชวยใหทานเย็บผาช้ินใหญๆ ไดงาย
ยิ่งขึ้น  

การติดต้ัง: 

ติดฐานจักรแบบกวาง <A> โดยการกดไปตามทิศทางของลูกศร
จนกวาเสนขอบ 1 จะอยูตรงกับลายเสน 2 ของฐานจักรแบบแยก
สวน <B> 

การถอด: 

ในการถอดฐานจักรแบบกวาง <A> ทานจะตองยกตัวจักรขึ้นเล็กนอย 
จากน้ันจึงคอยๆ ดึงฐานจักรแบบกวาง <A> ตามทิศทางของลูกศร 

หมายเหตุ: 
หามเคล่ือนยายจักรเย็บผาขณะที่มีการติดต้ังฐานจักรแบบกวาง <A> 
เขากับตัวเคร่ือง ไมเชนน้ันอาจเกิดความเสียหายหรือทานอาจไดรับ
บาดเจ็บได 
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สำหรับการเย็บแบบไมตัดขอบผา ทานจำเปนตองเก็บใบมีดโดยทำ
ตามข้ันตอนดังตอไปน้ี 

°“√‡°Á∫„∫¡’¥ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

หามสัมผัสที่ใบมีด 

ทานสามารถขยับคันโยกใบมีดขณะที่ยกเข็มเย็บผาไวที่ตำแหนง
สูงสุดแลวเทาน้ัน 

โปรดแนใจวาทานไดถอดปล๊ักออกจากเตาเสียบไฟฟาบนผนังกอนท่ี
จะทำการเก็บใบมีด  

1. ดึงคันโยกใบมีดขึ้น <A> จากน้ันจึงคอยดันไปทางขวา 

2. พับใบมีดลง 

3. เก็บใบมีดลงจนสุด และปลอยมือของทานออกจากคันโยกใบมีด 
 

การต้ังคาความยาวของตะเข็บมาตรฐานจะอยูที่ 3 มม. หากทาน
ตองการเปล่ียนความยาว ใหทานหมุนปุมปรับความยาวของตะเข็บ
ซึ่งอยูทางดานขวาของจักรเย็บผา 

§«“¡¬“«¢Õßμ–‡¢Á∫ 

1 ลดความยาวของตะเข็บไปที่ระดับต่ำสุดท่ี 2 มม. (5/64 น้ิว) 
2 เพิ่มความยาวของตะเข็บไปที่ระดับสูงสุดท่ี 4 มม. (5/32 น้ิว) 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความยาวของตะเข็บ 

การต้ังคาความยาวของตะเข็บมาตรฐานสำหรับการเย็บแซกริมผาจะ
อยูที่ 5 มม. (13/64 น้ิว) หากทานตองการเปล่ียนความกวางของ
ตะเข็บ ใหทานใชการหมุนปุมปรับความกวางของตะเข็บ 

§«“¡°«â“ß¢Õßμ–‡¢Á∫ 

1 เพิ่มความกวางของตะเข็บไปที่ระดับสูงสุดท่ี 7 มม. (9/32 น้ิว) 
2 ลดความกวางของตะเข็บไปที่ระดับต่ำสุดท่ี 5 มม. (3/16 น้ิว) 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความกวางของตะเข็บ 
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จักรโพงเครื่องน้ีมาพรอมกับฟนจักรทั้งหมด 2 ชุดซ่ึงอยูขางใตตีน
เย็บผา เพื่อใชในการเล่ือนผาผานตัวเคร่ืองขณะเย็บ 
โดยจะมี Differential feed ที่ทำหนาที่ควบคุมฟนจักรทั้ง 2 อัน (ฟน
จักรดานหนาและดานหลัง) เมื่อต้ังคาอัตราการทำงานไวที่ระดับ 1 
ฟนจักรทั้ง 2 อันจะเคล่ือนท่ีดวยความเร็วท่ีเทากัน (ระดับ 1) แต
หากตั้งอัตราการทำงานของ Differential feed ไวนอยกวาระดับ 1 
ฟนจักรดานหนาจะเคล่ือนที่ชากวาฟนจักรดานหลัง เพื่อชวยในการ
ยืดผาขณะเย็บ เหมาะสำหรับการเย็บผาเน้ือบางเบาซ่ึงมักเกิดการ
ยน แตหากตั้งอัตราการทำงานไวมากกวาระดับ 1 ฟนจักรดานหนา
จะเคล่ือนท่ีเร็วกวาฟนจักรดานหลัง ทำใหสามารถจับผาขณะเย็บ ซึ่ง
ฟงกช่ันน้ีจะชวยแกปญหาการยับยนของผาขณะท่ีมกีารเย็บตะเข็บแซก 
ริมผายืด 

Differential feed 

°“√ª√—∫ Differential feed 
อตัราการ 
เล่ือนผา 

ฟนจักร
ตัวหลัก 
(ดานหลัง) 

Differential 
feed  
(ดานหนา) 

ผลลัพธ 
 

การใชงาน 

ผาถูกดึง 
แนน 

ไมใช 
Differential 
feed 

ผาถูกจับ
รวบไวหรือ
ถูกดันไป
ดวยกัน 

ปองกันผาเน้ือ
บางเบาจาก 
การยน 

การเย็บ
ปกติ 

ปองกันผายืด 
ไมใหยืดออก
มากจนเกินไป 
หรือเกิดการยน 
 

การต้ังคามาตรฐาน คือ ระดับ 1.0 บนปุมปรับ Differential feed 
สำหรับการปรับ Differential feed ใหทานหมุนปุมปรับที่อยูทางดาน
ลางขวาของตัวจักร 

1 นอยกวา 1.0    2 มากกวา 1.0 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกระดับ 
 

μ—«Õ¬à“ß 
เมื่อเย็บผายืดโดยไมใช Differential feed ขอบของผาจะมีลักษณะ
เปนคล่ืนๆ 

ดังน้ัน เพื่อใหขอบผามีความเรียบเสมอ ใหทานปรับอัตราการเล่ือน
ผาไปที่ระดับ 1.0 ถึง 2.0 
(อัตราการเล่ือนผาที่จำเปนจะข้ึนอยูกับความยืดหยุนของผา)  

ยิ่งผามีความยืดหยุนมากเทาไหร ยิ่งตองใชการต้ังคาอัตราการ
ทำงานของ Differential feed ไปที่ระดับใกลเคียงกับ 2.0 มากยิ่งขึ้น 
นอกจากน้ี ควรใชเศษผาชนิดเดียวกับที่ตองการเย็บจริงในการ
ทดสอบการเย็บเพื่อใหสามารถปรับอัตราไดอยางเหมาะสม 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ขณะเย็บผาเน้ือหนาท่ีไมยืด เชน ผาเดนิม หามใชงาน Differential 
feed เพราะอาจทำใหผาไดรับความเสียหายได 

หมุนที่ตัวปรับแรงกดตีนเย็บผาซ่ึงอยูทางดานบนซายของตัวตัวจักร 
ซึ่งทานสามารถปรับโดยดูคาที่ปรับไดบนตัวปรับ 

การต้ังคามาตรฐาน คือ “2” 

°“√ª√—∫·√ß°¥¢Õßμ’π‡¬Á∫ºâ“ 

1 แรงกดนอยลง 
2 แรงกดมากข้ึน 
<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงระดับการปรับแรงกด 
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ที่ตัวจักรจะมีปุมหมุนปรับความตึงดายสำหรับดายแตละเสนที่ใชใน
การเย็บ ไดแก ดายดานลาง (Lower looper) และดายดานบน 
(Upper looper) ความตึงดายท่ีเหมาะสมอาจแตกตางกันไปตาม
ชนิดและความหนาของผาและชนิดของดายท่ีใช 
การปรับความตึงดายยังจำเปนเมื่อมีการเปล่ียนแปลงสำหรับการ
เย็บบนผาแตละชนิด 

ªÿÉ¡À¡ÿπª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬ 

1 ความตึงดายสูง: 4 ถึง 7 
2 ความตึงดายนอย: 4 ถึง 2 
3 ความตึงดายปานกลาง: 5 ถึง 3 

หากทานไมสามารถปรับความตึงดายดวยตนเองได โปรดอางอิงจาก
แผนผังในหนาถัดไป 

1 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีเหลือง ใชสำหรับดายท่ีเข็มซาย  
2 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีเขียว ใชสำหรับดายท่ีเข็มขวา  
3 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีชมพู ใชสำหรับดายดานบน  
 (Upper looper) 
4 ปุมหมุนปรับความตึงดายสีฟา ใชสำหรับดายดานลาง  
 (Lower looper) 

°“√§«∫§ÿ¡§«“¡μ÷ß¥â“¬ 

โดยปกติ ตำแหนงหมายเลข “4” คือตำแหนงที่เหมาะสำหรับการ
เย็บผา (มาตรฐาน: SPAN 60/3Z) 

แตหากคุณภาพของตะเข็บยังไมดีพอ ใหทานเลือกการต้ังคาความตึง
ดายอ่ืนๆ  

<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความตึงของดาย 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดตรวจสอบใหแนใจวาไดคลองดายอยางถูกตองในจานประกบ
ดาย 
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·ºπº—ß· ¥ß°“√ª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬, 2 ‡¢Á¡ (¥â“¬ 4 ‡ âπ)  

A: ดานหลังของผา B: ดานท่ีถูกตองของผา C: ดายสำหรับเข็มซาย D: ดายสำหรับเข็มขวา E: ดายดานบน (Upper looper)  
F: ดายดานลาง (Lower looper)  

ดายสำหรบัเขม็ขวา
หยอนเกินไป                      

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มซายมีความตึง
ขึ้น (สีเหลือง) 

ดายสำหรับเข็ม 
ขวาหยอนเกินไป 
 

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มขวามีความตึง
ขึ้น (สีเขียว) 
 

ดายสำหรับเข็ม 
ซายตึงเกินไป 
 

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มซายมีความตึง
นอยลง (สีเหลือง) 

ดายสำหรับ 
เข็มขวาตึงเกินไป 
 

ปรับใหดายสำหรับ
เข็มขวามีความตึง
นอยลง (สีเขียว) 
 

ดายดานบน 
(Upper looper)  
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายดานบน 
(Upper looper) มคีวาม 
ตึงนอยลง (สีชมพู) 
 

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper)  
มีความตึงขึ้น (สีฟา) 
 

ดายดานบน 
(Upper looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานบน 
(Upper looper)  
มคีวามตึงขึน้ (สชีมพู) 
 

ดายดานลาง 
(Lower looper)  
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายดาน
ลาง (Lower 
looper) มีความตึง
นอยลง (สีฟา) 

ดายดานบน 
(Upper looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานบน 
(Upper looper)  
มคีวามตึงขึน้ (สชีมพู) 
 

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper)  
มีความตึงขึ้น (สีฟา) 
 

เมื่อทานปรับความตึงของดาย  
ใหทำการปรับตามลำดับดังตอไปน้ี:  

(1) ดายสำหรับเข็มซาย 
(2) ดายสำหรับเข็มขวา 
(3) ดายดานบน (Upper looper) 
(4) ดายดานลาง (Lower looper)  

ลำดับขั้นตอนน้ีเปนวิธีที่งายที่สุด
สำหรับการปรับความตึงดายที่ 
เหมาะสม 
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·ºπº—ß· ¥ß°“√ª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬, 1 ‡¢Á¡ (¥â“¬ 3 ‡ âπ)  
A: ดานหลังของผา     B: ดานท่ีถูกตองของผา     C: ดายท่ีรอยเขาเข็ม     D: ดายดานบน (Upper looper)     E: ดายดานลาง (Lower looper) 
 

ดายที่รอยเขาเข็ม
หยอนเกินไป 
 

ปรับใหดายที่รอย 
เขาเข็มมีความตึงขึ้น   
(สีเหลืองหรือเขียว) 
 

ดายที่รอยเขาเข็ม
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายที่รอยเขา
เข็มมีความตึงนอยลง 
(สีเหลืองหรือเขียว) 

ดายดานบน 
(Upper looper) ตึง
เกินไป  

ปรับใหดายดานบนมี
ความตึงนอยลง 
(สีชมพู) 

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper)  
มีความตึงมากขึ้น  
(สีฟา) 

ดายดานบน 
(Upper looper) 
หยอนเกินไป 

ปรับใหดายดานบน  
(Upper looper) มคีวาม 
ตึงมากขึ้น (สีชมพู) 

ดายดานลาง 
(Lower looper)  
ตึงเกินไป 

ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper) มี 
ความตึงนอยลง  
(สีฟา) 

ดายดานบน (Upper 
looper) หยอนเกนิไป ปรับใหดายดานบน  

(Upper looper) มคีวาม 
ตึงมากขึ้น (สีชมพู) ดายดานลาง (Lower 

looper) หยอนเกนิไป 
ปรับใหดายดานลาง 
(Lower looper) มคีวาม 
ตึงนอยลง (สีฟา) 

เมื่อทานปรับความตึงของดาย ให
ทำการปรับตามลำดับดังตอไปน้ี:  
(1) ดายที่รอยเขาเข็ม 
(2) ดายดานบน (Upper looper) 
(3) ดายดานลาง (Lower looper) 
ลำดับขั้นตอนน้ีเปนวิธีที่งายที่สุด
สำหรับการปรับความตึงดายที่
เหมาะสม 

ดายที่รอยเขาเข็ม
ตึงเกินไป ปรับใหดายที่รอย

เขาเข็มตึงนอยลง 
(สีเหลืองหรือเขียว) 

·ºπº—ß· ¥ß°“√ª√—∫§«“¡μ÷ß¥â“¬, 1 ‡¢Á¡ (¥â“¬ 2 ‡ âπ)  
A: ดานหลังของผา     B: ดานท่ีถูกตองของผา     C: ดายท่ีรอยเขาเข็ม     D: ดายดานลาง (Lower looper)  

ดายดานลาง 
(Lower looper) 
หยอนเกินไป ปรับใหดายดานลาง 

ตึงมากขึ้น  
(Lower looper)  
(สีฟา) 

ดายที่รอยเขาเข็ม
หยอนเกินไป ปรับใหดายที่รอย

เขาเข็มตึงมากขึ้น 
(สีเหลืองหรือเขียว) ดายดานลาง 

(Lower looper)  
ตึงเกินไป ปรับใหดายดานลาง  

(Lower looper)  
ตึงนอยลง (สีฟา) 
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จักรเย็บผาเคร่ืองน้ีใชเข็มเย็บผาที่ใชกับจักรเย็บผาสำหรับครัวเรือน
ทั่วไป 
เข็มเย็บผาที่แนะนำ คือ SCHMETZ 130/705H (เบอร #80 หรือ 
#90) 
 
√“¬≈–‡Õ’¬¥¢Õß‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 
1 ดานหลังของเข็ม (ดานแบน)  2  ดานหนาของเข็ม 3  รอง 

‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 
°“√∂Õ¥: 
1. กดปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ 
2. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีด 
 บนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
3. คลายสกรูล็อคเข็มโดยใชไขควงที่มาพรอมเคร่ืองหมุนไปทาง 
 ดานหมายเลข 2 ในภาพประกอบ จากน้ันจึงถอดเข็มออกมา 
 
°“√„ à: 
1. กดปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟ 
2. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายที่อยูบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีด 
 บนตัวเคร่ือง 
3. ใชมือจับเข็มโดยใหดานแบนของเข็มหันออกจากตัวทาน และ 
 สอดเข็มขึ้นทางดานบนจนสุดทาง  
4. ขันสกรูล็อคเข็มใหแนนโดยใชไขควงที่มาพรอมเคร่ืองหมุนไป 
 ทางดานหมายเลข 1 ในภาพประกอบ 
 
หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดสอดเข็มไปที่ตำแหนงสูงสุดของชองใสเข็ม  
หากสอดเข็มไดอยางถูกตอง จะพบวาเข็มดานขวาจะอยูต่ำกวาเข็ม
ดานซายเล็กนอย  

«‘∏’°“√μ√«® Õ∫‡¢Á¡ 
4 ดานแบน 
5 วางดานแบนของเข็มบนพ้ืนที่เรียบเปนระนาบ เพื่อดูวาพ้ืนที่ 
 ระหวางเข็มกับพ้ืนน้ันขนานกันหรือไม 

หมายเหตุ: 
การปองกันความเสียหายที่อาจเกิดกับเน้ือผา <A> 

<A> การถอด/การใสเข็มดานซาย 
<B> การถอด/การใสเข็มดานขวา 

°“√∂Õ¥/°“√„ à‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 

ทานสามารถลดการเกิดความเสียหายตอเน้ือผาไดโดยการใชเข็ม
เย็บผา SCHIMETZ 130/705H SUK (#90) ชนิด BALL POINT 

1 ทำใหแนนขึ้น      2   คลายใหหลวม 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดปดการทำงานของจักรเย็บผากอน
ที่จะทำการถอดหรือใสเข็มเย็บผา  

หามปลอยใหเข็มและสกรูล็อคเข็มหลุดเขาไปในตัวเคร่ือง ไมเชนน้ัน
อาจเกิดความเสียหายได 
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ยืดหลักคลองดายใหถึงระดับสูงสุด และโปรดแนใจวาแขนคลอง 
ดายน้ันไดต้ังเปนแนวขนานอยูเหนือแกนยึดหลอดดายดังภาพ
ประกอบดานลาง  

1 แขนคลองดายบนหลักคลองดาย 
2 แกนยึดหลอดดาย 
3 ตำแหนงที่ถูกตอง 

À≈—°§≈âÕß¥â“¬ 

∫∑∑’Ë 2 
°“√‡μ√’¬¡§«“¡æ√âÕ¡°àÕπ√âÕ¬¥â“¬ 

1. เพื่อความปลอดภัย ใหทานกดปดสวิตชพลังงานหลักและ 
 หลอดไฟ 

°àÕπ‡√‘Ë¡°“√√âÕ¬¥â“¬ 

ขณะใชแกนยึดหลอดดาย ทานจะตองใชรวมกับแผนประกบแกนยึด
หลอดดาย ดังภาพตัวอยางท่ีแสดงดานลาง 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวารองของแกนหลอดดายน้ันจะตองอยูทาง
ดานลางสุด 

«‘∏’ „™âß“π·ºàπª√–°∫·°π¬÷¥À≈Õ¥¥â“¬ 

1 แผนประกบแกนยึดหลอดดาย 

หากทานตองการเย็บผาโดยใชดายไนลอนท่ีคลายออกจากหลอดได
งาย ขอแนะนำใหทานใชตาขายหุมหลอดดายท่ีจัดมาพรอมเคร่ืองใน
การหุมหลอดดายน้ันไว เพื่อปองกันดายเล่ือนออกมาจากแกนเร็ว
เกินไป 
ทานสามารถปรับตาขายตามรูปทรงของหลอดดาย  

«‘∏’°“√„™âμ“¢à“¬Àÿâ¡À≈Õ¥¥â“¬ 

2. ยกตีนเย็บผาโดยโยกกานยกตีนเย็บผาต้ังขึ้น 
 

3. หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายที่อยูบนวงลอจักร <A> ตรงกับ 
 เสนขีด <B> บนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุน 
 ของวงลอจักร”) 
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¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 2 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 4 ‡ âπ 

∫∑∑’Ë 3 
°“√√âÕ¬¥â“¬ 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 3 ‡ âπ (‡¢Á¡¢«“) 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 3 ‡ âπ (‡¢Á¡ ấ“¬) 

เข็ม 
ซาย 

เข็ม 
ขวา 
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ใหทานทำการรอยดายตามลำดับตอไปน้ี 

1. ดายดานลาง (Lower looper) 
2. ดายดานบน (Upper looper) 
3. ดายสำหรับเข็มซาย 
4. ดายสำหรับเข็มขวา 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 2 ‡ âπ (‡¢Á¡¢«“) 

¥â“¬ ”À√—∫μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫ 1 ‡¢Á¡, 
¥â“¬ 2 ‡ âπ (‡¢Á¡´â“¬) 

1. เปดฝาครอบดานหนาโดยการเล่ือนไปทางดานขวา และนำไป 
 ทางดานบนสุดเขาหาทาน 
2. ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
3. คลองดายผานขอยึดดาย 3 ซึ่งอยูดานบนสุดของตัวจักร  
4. คลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติดกับปุมหมุน 
 ปรับความตึงดายสีฟา 
 

เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางที่เปนสี
ฟาและลำดับของหมายเลขที่เพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

°“√√âÕ¬¥â“¬¥â“π≈à“ß (Lower looper) 
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5. ดึงดายลงไปตามชอง และคลองดายผานตำแหนงของการรอยดาย 
 หมายเลข 5 6 7 8 ซึง่อยูถดัจากเคร่ืองหมายสฟีา ตามลำดับ 
 ของตัวเลขท่ีปรากฏในภาพประกอบ 
  
หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดรอยดายเขากับแกนกระตุกดายท้ังคู 7 
 
จากน้ัน ใหทานไปยังขั้นตอน “การรอยดายดานลาง (Lower 
looper) อยางงาย” ในหัวขอถัดไป 
 

°“√√âÕ¬¥â“¬¥â“π≈à“ß (Lower looper) Õ¬à“ßßà“¬ 
1. เลื่อนคันเล่ือนสำหรับรอยดายดานลาง (Lower looper) <A>  
 ไปทางดานขวา 
 ตัวทำดายดานลาง (Lower looper) <B> จะขยับไปยังตำแหนง 
 ดังภาพดานลาง  

3. คลองดายผานตาของตัวทำดายดานลาง (lower looper) 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ใหทานเล่ือนคันเล่ือนสำหรับรอยดายไปตามทิศทางของลูกศรที่
แสดงเทาน้ัน การบังคับใหคันเล่ือนสำหรับรอยดาย เลื่อนไปใน
ทิศทางอ่ืน จะทำใหเกิดความเสียหายได 

กอนท่ีทานจะเล่ือนคันเล่ือนสำหรับรอยดายดานลาง (Lower 
looper) โปรดตรวจสอบกอนวาเข็มจะตองอยูในตำแหนงสูงสุด  

2. คลองดายตามภาพตัวอยางท่ีแสดง 

4. คอยๆ หมุนวงลอจักร จากน้ันตรวจสอบใหแนใจวาตัวทำดาย 
 ดานลาง (Lower looper) ไดกลับไปที่ตำแหนงเดิมเปนที่ 
 เรียบรอย 

หมายเหตุ: 
หากดายดานลาง (Lower looper) ขาดระหวางการเย็บ ใหทานตัด
ดายออกและนำดายออกมาจากท้ัง 2 เข็ม 
กอนท่ีจะรอยดายดานลาง (Lower looper) อีกครั้ง โปรดตรวจสอบ
ใหแนใจวา ทานไดรอยดายดานลาง (Lower looper) กลับตาม
แผนผังในภาพตัวอยางทุกขั้นตอน เนื่องจากจักรเย็บผาจะไม
สามารถทำงานไดหากทำการรอยดายในลำดับที่ไมถูกตอง  

¢âÕ§«√√–«—ß 

ใหทานทำการสนดายเขาเข็มหลังจากที่รอยดายดานลาง (Lower 
looper) และดายดานบน (Upper looper) เปนที่เรียบรอยแลว
เทาน้ัน 
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1. เปดฝาครอบดานหนาโดยการเล่ือนไปทางดานขวา และนำไป 
 ทางดานบนสุดเขาหาทาน 
2. ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
3. คลองดายผานขอยึดดาย 3 ซึ่งอยูดานบนสุดของตัวจักร  
4. คลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติดกับปุมหมุน 
 ปรับความตึงดายสีชมพู 
5. ดึงดายลงไปตามชองน้ัน และคลองดายผานตำแหนงของการ 
 รอยดายหมายเลข 5 6 7 8 ซึ่งอยูถัดจากเคร่ืองหมาย 
 สีชมพู ตามลำดับของตัวเลขที่ปรากฏในภาพประกอบน้ี 
 
หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดรอยดายเขากับแกนกระตุกดายท้ังคู 7 
 

เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางท่ีเปน
สีชมพูและลำดับของหมายเลขท่ีเพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

°“√√âÕ¬¥â“¬¥â“π∫π (Upper looper) 6. คลองดายผานหวงของดายดานบน (upper looper) 9 
 
หมายเหตุ: 
หากดายดานลาง (Upper looper) ขาดระหวางการเย็บ: 
อาจเกิดจากการที่ดายดานลาง (Lower looper) กำลังพันกับตัวทำ
ดายดานบน (Upper looper) หากเกิดเหตุการณเชนน้ี ใหทานลด
ระดับของตัวทำดายดานบน (Upper looper) ลงมาโดยการหมุนวง
ลอจักร และดึงดายดานลาง (Lower looper) ออกมาจากตัวทำดาย
ดานบน (Upper looper) จากน้ันจึงคอยรอยดายดานบน (Upper 
looper) จากอยางนอยที่ตำแหนงของจานประกบดาย 
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¢âÕ§«√√–«—ß 

• เพื่อความปลอดภัย โปรดปดการทำงานของตัวเคร่ืองกอนทำการรอยดาย 

• หมุนวงลอจักรจนเคร่ืองหมายท่ีอยูบนวงลอตรงกับเสนขีดบนตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 

1. เลื่อนสวิตชสำหรับการเปล่ียนเข็ม <A> ไปทางดานซาย จนกวา 
 จะตรงกับตัวอักษร “L” บนตัวเคร่ือง 

°“√√âÕ¬¥â“¬ ”À√—∫‡¢Á¡´â“¬  

2. เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางที่ 
 เปนสีเหลืองและตามลำดับของหมายเลขท่ีเพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

a) ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
b) จับดายดวยมือซายและขวา จากน้ันจึงคลองดายผานขอยึดดาย  
 3 แลวจึงคลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติด 
 กับปุมหมุนปรับความตึงดายสีเหลือง  
c) ดึงดายลงไปตามชอง และคลองดายผานตำแหนงของการรอย 
 ดายหมายเลข 5 6 7 ซึ่งอยูถัดจากเคร่ืองหมายสีเหลือง 
 ตามลำดับของตัวเลขที่ปรากฏในภาพประกอบน้ี 
 
หมายเหตุ: 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดรอยดายผานทางดานซายของท่ีคั่น 
<B> 

เข็มคู  เข็มเด่ียว 

1. เลื่อนสวิตชสำหรับการเปล่ียนเข็ม <A> ไปทางดานขวา จนกวา 
 จะตรงกับตัวอักษร “R” บนตัวเคร่ือง 

°“√√âÕ¬¥â“¬ ”À√—∫‡¢Á¡¢«“ 

2. เดินเสนดายไปตามลำดับที่แสดงในภาพ โดยไปตามเสนทางที่ 
 เปนสีเขียวและลำดับของหมายเลขที่เพิ่มขึ้นไปเร่ือยๆ 

เข็มคู  เข็มเดี่ยว 

a) ดึงดายออกจากหลอดและดึงขึ้นตรงไปท่ีแขนคลองดาย 1  
 จากน้ันตอไปที่รองถัดไปของแขนคลองดาย 2 ซึ่งอยูบนหลัก 
 คลองดาย จากทางดานหลังไปดานหนา 
b) จับดายดวยมือซายและขวา จากน้ันจึงคลองดายผานขอยึดดาย  
 3 แลวจึงคลองดายผานจานประกบดาย 4 ซึ่งอยูในชองที่ติด 
 กับปุมหมุนปรับความตึงดายสีเขียว 
c) ดึงดายลงไปตามชอง และคลองดายผานตำแหนงของการรอย 
 ดายหมายเลข 5 6 7 ซึ่งอยูถัดจากเคร่ืองหมายสีเขียวตาม 
 ลำดับของตัวเลขที่ปรากฏในภาพประกอบ 
 
หมายเหตุ: 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดรอยดายผานทางดานขวาของท่ีคั่น 
<B> 
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7. โยกกานยกตีนเย็บผา 1 ขึ้น จากน้ันจึงคลองปลายดายผาน 
 ตีนเย็บผา โดยดึงปลายดายไปทางดานหลังของตัวเคร่ือง 
 ประมาณ 5 ซม. (2 น้ิว)  

ทานสามารถรอยดายเขาเข็มโดยใชการทำงานแบบสัมผัสเดียวดวย
การใชที่สนเข็มอัตโนมัติ  
 
1. โยกกานยกตีนเย็บผา 1 ลง เพื่อลดระดับของตีนเย็บผา  

°“√ π‡¢Á¡ (‚¥¬„™â∑’Ë π‡¢Á¡Õ—μ‚π¡—μ‘) 

2. ดึงปลายของดายซ่ึงไดถูกคลองผานตะขอยึดดาย 2 ไปทาง 
 ดานซาย จากน้ันจึงคลองดายผานรองของขอยึดดาย 3 แลวจึง 
 ดึงดายออกจากทางดานหนาและสอดดายเขาไปตามรองของ  
 แกนประกบดาย 4 จนสุด 
 
หมายเหตุ: 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดคลองดายผานรองของขอยึดดาย 
3 

3. ตัดดายโดยใชที่ตัดดาย 5 ซึ่งอยูทางดานซายของตัวเคร่ือง  
 

4. กดคันเล่ือนท่ีสนเข็มอัตโนมัติ 6 ทางดานซายของตัวเคร่ือง 
 ลงใหมากที่สุดเทาที่จะทำได 

 ดายจะถูกสอดผานตาของเข็มเย็บผา 
 

5. ปลอยมือออกจากคันเล่ือนท่ีสนเข็มอัตโนมัติ (6) 
 

6. คอยๆ ดึงหวงของดายที่ถูกสอดผานตาเข็มเพื่อดึงปลายของดาย 
 ออกมา  

5 ซม.  
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∫∑∑’Ë 4 
μ“√“ß· ¥ß‡π◊ÈÕºâ“, ¥â“¬ ·≈–‡¢Á¡∑’Ë „™âß“π√à«¡°—π‰¥â 
 

ผาเนื้อบาง: 
 ผาจอรเจีย 
 ผาปานบางๆ 
 ผาแกว 
 ผาไนลอนถัก 

เน้ือผา ตะเข็บ 

ผาเนื้อบาง: 
 ผาจอรเจีย 
 ผาปานบางๆ 
 ผาแกว 
 ผาไนลอนถัก 

ผาเนื้อหนาไมมาก: 
 ผาสักหลาดอยางดี 
 ผาแกเบอรดีน 
 ผาเสิรจ 
 

ผาเนื้อหนาไมมาก: 
 ผาสักหลาดอยางดี 
 

ผาเนื้อหนา: 
 ผาขนสัตวหยาบ 
 ผาเดนิม 
 ผาถัก 

ความยาวของตะเข็บ 
(มม.)  

ดาย เข็มเย็บผา 

2.0 - 3.0 

R - 2.0 

2.5 - 3.5 

R - 2.0  

3.0 - 4.0 

Spun เบอร #80 - 90 
Cotton เบอร #100 
Filament เบอร #80 - 100 

 

ดายที่รอยเขาเข็ม: 
Spun เบอร #80 - 90 
Filament เบอร #80 - 100 

ดายที่ใชทำลูป (Looper thread): 
ดายไนลอน 
Spun เบอร #80 - 90 
Filament เบอร #80 - 100 

Spun เบอร #60 - 80 
Cotton เบอร #60 - 80 
Filament เบอร #60 - 80 
 

ดายที่รอยเขาเข็ม: 
Spun เบอร #60 - 80 
Filament เบอร #60 - 80 

ดายที่ใชทำลูป (Looper thread): 
ดายไนลอน 
Spun เบอร #60 - 80 
Filament เบอร #60 - 80 
 

Cotton เบอร #50 - 60 
Spun เบอร #60 
Filament เบอร #50 - 60 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 

 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 
 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 
เบอร #90 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #80 
เบอร #90 

SCHMETZ 
130/705H 
เบอร #90 
 

หมายเหตุ: 
ดายที่ใชสำหรับงานตกแตงจะเหมาะสำหรับเปนดายดานบน (Upper looper) เพื่องานเย็บเสื้อผาแฟช่ัน 

ตะเข็บแซกริมผา 

ตะเข็บแซกริมผา
แบบแคบ/ตะเข็บ
มวนริมขอบผา  
 

ตะเข็บแซกริมผา 
 

ตะเข็บแซกริมผา
แบบแคบ/ตะเข็บ
มวนริมขอบผา  
 

ตะเข็บแซกริมผา 
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ใหทานเลือกรูปแบบของตะเข็บกอนเร่ิมตนการเย็บผา 
จักรเย็บผาเคร่ืองน้ีสามารถเย็บตะเข็บไดทั้งหมด 5 รูปแบบ โดยทำ
ตามข้ันตอนงายๆ ดังตอไปน้ี: 
 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 4 ‡ âπ 
ใชดายทั้งหมด 4 เสน และเข็ม 2 เลม สำหรับการเย็บตะเข็บแซกริม
ผาแบบใชดาย 4 เสน 
การใชงาน: ใหตะเข็บที่มีความแข็งแรง เหมาะสำหรับการเย็บผาถัก
หรือผาทอ 

°“√‡≈◊Õ°≈“¬μ–‡¢Á∫ 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 2 ‡ âπ 2.8 ¡¡. (7/64 π‘È«) 
ใชดาย 2 เสน และเข็มดานขวา เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
2.8 มม. (7/64 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บผาที่มีเนื้อผาบาง ไป
จนถึงเนื้อผาที่ไมหนามาก 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานซายออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

∫∑∑’Ë 5  
°“√‡¬Á∫ºâ“ 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 3 ‡ âπ 5 ¡¡. (3/16 π‘È«) 
ใชดาย 3 เสน และเข็มดานซาย เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
5 มม. (3/16 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บกับผาที่มีเน้ือไมหนามาก 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 3 ‡ âπ 2.8 ¡¡. (7/64 π‘È«) 
ใชดาย 3 เสน และเข็มดานขวา เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
2.8 มม. (7/64 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บผาที่มีเน้ือผาบาง ไป
จนถึงเนื้อผาที่ไมหนามาก 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานซายออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“·∫∫„™â¥â“¬ 2 ‡ âπ 5 ¡¡. (3/16 π‘È«) 
ใชดาย 2 เสน และเข็มดานซาย เพื่อใหไดแนวตะเข็บที่มีความกวาง 
5 มม. (3/16 น้ิว)  
การใชงาน: เหมาะสำหรับการแซกริมผาบนชุดสูท, เสื้อสตรี, 
กางเกงบุรุษ เปนตน เหมาะสำหรับการเย็บผาที่มีเนื้อผาไมหนามาก
จนถึงผาที่มีเนื้อผาหนา 
 
หมายเหตุ: 
ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออกเม่ือเย็บตะเข็บแซกริมผาน้ี 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“ 2 ¡¡. (5/64 π‘È«) ·≈– 
μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“ 2 ¡¡. (5/64 π‘È«) 
ใชสำหรับเปนตะเข็บตกแตง หรือเก็บช้ินงาน โปรดดูรายละเอียด
จากหัวขอ “ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา” ในบทน้ี 

หมายเหตุ: 
ทานสามารถใชตีนเย็บผาที่เปนอุปกรณเสริมสำหรับการเย็บตะเข็บ
ที่มีรูปแบบหลากหลายย่ิงขึ้น โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากบทที่ 
8  

ขอแนะนำใหทานทดสอบการเย็บผากอนท่ีจะเร่ิมทำการเย็บจริง  
1. ต้ังความตึงของดายดังตอไปน้ี: 
  <สำหรับตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 4 เสน และ ตะเข็บแซกริม 
  ผาแบบดาย 3 เสน> 
  • ต้ังคาความตึงไดทั้งหมดไวที่ระดับ “4” 

  <สำหรับตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 2 เสน> 
  ต้ังคาความตึงของดายที่รอยเขาเข็มไวที่ระดับ “2” 
  • ต้ังคาความตึงของดายดานลาง (Lower looper) ไวที่ระดับ  
   “6” 
   (โปรดดูรายละเอียดจาก “ตารางแสดงรายละเอียดของ 
   ตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 2 เสน”) 

2. รอยดายเขาเคร่ือง จากน้ันจึงคอยดึงดายออกมาทางดานหลัง 
 ตีนเย็บผา ประมาณ 15 ซม. (6 น้ิว)  

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ºâ“ 



21

3. วางเศษผาไวขางใตตีนเย็บผาเพ่ือใชสำหรับทดสอบการเย็บ 
 
หมายเหตุ: 
ใหทานยกตีนเย็บผากอนวางผาไวขางใตตีนเย็บผากอนเสมอ ทานจะ
ไมสามารถเร่ิมตนการเย็บผาไดโดยปลอยใหผาเคล่ือนไปใตตีนเย็บ
ผาโดยไมยกตีนเย็บผาขึ้นกอน  
 

4. จับดายทุกเสนไวดวยมือซาย จากน้ันจึงคอยๆ หมุนวงลอจักร  
 2-3 คร้ัง เขาหาตัวทาน และตรวจสอบดูใหแนใจวาดายพัน 
 เขาหากันเปนที่เรียบรอย กอนท่ีทานจะใชขาเหยียบควบคุม 
 ความเร็วจักรในการเย็บ  
 

หลังจากที่ทดสอบการเย็บเสร็จแลว ใหทานคอยๆ กดขาเหยียบ
ควบคุมความเร็วจักรคางไว และเย็บหวงโซไปทางดานหลังประมาณ 
10 ซม. (4 น้ิว)  
ดายจะพันกันเองเพ่ือใหเกิดเปนหวงโซโดยอัตโนมัติ  

°“√‡¬Á∫Àà«ß‚´à 

หมายเหตุ: 
หากความตึงของดายไมสมดุล หวงโซที่เย็บออกมาจะดูไมสม่ำเสมอ 
หากเกิดกรณีเชนน้ี ใหทานดึงดายเล็กนอย โปรดตรวจสอบลำดับ
ของการรอยดาย และปรับความตึงดายใหเหมาะสมเพื่อทำใหเกิด
หวงโซที่มีความเปนระเบียบ (โปรดดูบทที่ 1 “ปุมหมุนปรับความตึง
ดาย”) 
 

1. รอยดายเขาเคร่ือง จากน้ันจึงคอยดึงดายออกมาทางดานหลัง 
 ตีนเย็บผา ประมาณ 15 ซม. (6 น้ิว)  
 

°“√‡√‘Ë¡μâπ‡¬Á∫ºâ“ 

2. ยกตีนเย็บผา และวางผาไวขางใตตีนเย็บผาใหเรียบรอยกอนท่ี 
 จะเร่ิมตนการเย็บ จากน้ันจึงทำการเย็บตะเข็บแรกๆ โดยใชการ 
 หมุนวงลอจักร 
3. ผาจะถูกปอนไปโดยอัตโนมัติ ทานเพียงใชมือประคองผาไปตาม 
 ทิศทางที่ตองการ 
4. โปรดตรวจสอบรูปทรงของตะเข็บ (หวงโซของตะเข็บ) เพื่อให 
 แนใจวาตะเข็บที่ไดเปนระเบียบดีหรือไม หากตะเข็บไมมีความ 
 สม่ำเสมอ ใหทานตรวจสอบท่ีการรอยดายวาถูกตองและเปนไป 
 ตามลำดับที่กำหนดหรือไม  
5. ประคองผาไปตามท่ีกั้นระยะการเวนขอบของตะเข็บที่แนนอน  
 เพื่อใหสามารถตัดขอบริมผาไดอยางสม่ำเสมอ ระยะการเวน 
 ขอบของตะเข็บที่ใชแสดงไว คือ 9.5, 12.7, 15.9 และ 25.4  
 มม. (3/8, 1/2, 5/8 และ 1 น้ิว) เมื่อปุมปรับความกวางของ 
 ตะเข็บ ถูกต้ังไวที่ระดับ “5” 
 

1  ตีนเย็บผา  
2  ใบมีดดานบน 
3 ที่กั้นระยะการเวนขอบของตะเข็บ 

เมื่อเย็บจนสุดตะเข็บแลว ใหทานเดินเคร่ืองจักรเย็บผาตอไปอีก
อยางชาๆ เพื่อใหเครื่องเย็บหวงโซออกมา  
จากน้ันจึงคอยตัดหวงโซออก โดยใหเหลือชายของหวงโซจากช้ินงาน
ประมาณ 5 ซม. (2 น้ิว) หากหวงโซที่เย็บออกมาน้ันมีความยาวไม
พอ ใหทานคอยๆ  ดึงดายอยางเบามือ 

°“√π”™‘Èπß“π∑’Ë‡¬Á∫‡ √Á®ÕÕ°¡“ 
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ทานสามารถใช 2 วิธีตอไปน้ีในการล็อคหวงโซ 
 

«‘∏’∑’Ë 1 
ใชจักรเย็บผาในการล็อคหวงโซที่จุดเร่ิมตนและจุดส้ินสุดของตะเข็บ 
 

∑’Ë®ÿ¥‡√‘Ë¡μâπ¢Õßμ–‡¢Á∫ 
1. เย็บ 2 -3 ตะเข็บแรก หลังจากที่เย็บหวงโซยาว 5 ซม. (2 น้ิว) 
2. หยุดเคร่ือง และยกตีนเย็บผาขึ้น 
3. วางหวงโซไวขางใตตีนเย็บผา และถือปลายหวงโซหันเขาหา 
 ตัวทาน จากน้ันจึงทำการเย็บตะเข็บทับหวงโซน้ัน  
4. หลังจากที่เย็บไป 2-3 ตะเข็บ ใหทานหยุดเคร่ืองและใชใบมีด 
 ตัดปลายหวงโซที่เกินออก ดังภาพตัวอยางดานลาง 
 

°“√≈ÁÕ§Àà«ß‚´à 

6. ใชกรรไกรตัดดายออก 
 

«‘∏’∑’Ë 2 
ดวยวิธีน้ี ทานสามารถล็อคหวงโซที่จุดเร่ิมตนและจุดส้ินสุดของ
ตะเข็บไดในลักษณะเดียวกัน 
1. ผูกดายของหวงโซตรงจุดส้ินสุดของตะเข็บ 

∑’Ë®ÿ¥ ‘Èπ ÿ¥¢Õßμ–‡¢Á∫ 
1. ที่จุดส้ินสุดของตะเข็บ ใหทานเย็บเกินออกไปอีก 1 ตะเข็บกอน 
 ที่จะหยุดเคร่ือง  

2. ยกตีนเย็บผาและเข็มขึ้น จากน้ันจึงหมุนผากลับมาอีกดาน 
 

 

3. กดเข็มและตีนเย็บผาลงตรงตำแหนงเดิม 
4. เย็บทับตะเข็บ โดยจะตองระวังไมใหตะเข็บที่เย็บทับน้ันถูก 
 ใบมีดตัดออกไป 
5. หลังจากที่เย็บทับ 2-3 ตะเข็บไปแลว ใหทานเบ่ียงผาออกดัง 
 ภาพตัวอยาง  

2. สอดหวงโซเขากับปลายของตะเข็บ โดยใชเข็มเย็บผาดวยมือที่มี 
 ตาเข็มขนาดใหญ 
 

3. ล็อคหวงโซดวยการหยดกาวติดผา จากน้ันจึงคอยตัดตะเข็บที่ 
 เกินออกมาหลังจากที่กาวแหงแลว  
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นำผาออกมา จากน้ันจึงรอยดายใหมในลำดับท่ีถูกตอง: ดายดานลาง 
(Lower looper), ดายดานบน (Upper looper), ดายสำหรับเข็มซาย 
จากน้ันจึงรอยดายสำหรับเข็มขวา (สำหรับวิธีการรอยดาย โปรดดู
บทที่ 3 “การรอยดาย”) หลังจากที่รอยดายเสร็จเรียบรอย ใหทาน
วางผาไวขางใตตีนเย็บผา และเย็บทับตะเข็บที่ผานมา 3-5 ซม.  
(1-1/8 ถึง 2 น้ิว)  

À“°¥â“¬¢“¥√–À«à“ß°“√‡¬Á∫ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

หามกลัดเข็มหมุดไวบนผาขณะเย็บ เพราะจะทำใหเข็มเย็บผาและ 
ใบมีดไดรับความเสียหายได 

1. ปรับแรงกดของตีนเย็บผา เพื่อปองกันผาและเพ่ือใหสามารถ 
 เย็บเปนมุมโคงได (โปรดดูบทที่ 1 “การปรับแรงกดของตีนเย็บ 
 ผา “) 
2. คลายความตึงของดาย แตโปรดทราบวาหากดายหยอนเกินไป  
 ดายอาจขาดและตะเข็บกระโดดได 
 

°“√‡¬Á∫ºâ“‡π◊ÈÕ∫“ß 

เมื่อทำการเย็บบนผายืด ทานสามารถใชที่จับตะเข็บ W เพื่อปองกัน
ผาไมใหยืดออก โดยไมตองปรับความตึงของดาย  
 

°“√‡¬Á∫μ–‡¢Á∫ finger W 

ที่จับตะเข็บ  ที่จับตะเข็บ W 

การแสดง 
ตัวอักษร “W” 
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«‘∏’°“√μ—ÈßÕÿª°√≥å‡ª≈’Ë¬π¥â“¬  
 
 หมายเหตุ: 
 โปรดแนใจวาทานไดต้ังอุปกรณเปล่ียนดายหลังจากที่รอยดาย 
 เขาเข็มเปนที่เรียบรอยโดยใชที่สนเข็มอัตโนมัติ (ทานจะไม 
 สามารถใชที่สนเข็มอัตโนมัติหลังจากที่มีการติดต้ังอุปกรณ 
 เปล่ียนดายเขากับตัวเคร่ือง)  

1. เพื่อความปลอดภัย ใหทานปดการทำงานของตัวเคร่ืองกอน  
 
2. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเครื่องหมายบนวงลอจักรอยูตรงกับ 
 เคร่ืองหมาย “ ” บนตัวเคร่ือง 

°“√‡¬Á∫¥â«¬¥â“¬§Ÿà 

3. ใชปลายน้ิวจับอุปกรณเปล่ียนดาย 1 ใหแนน เพื่อปดชองวาง 
 ไวดังภาพตัวอยางท่ีแสดง 

4. ขณะที่จับอุปกรณเปล่ียนดาย 1 ไว ใหทานดันรูของอุปกรณ 
 เปล่ียนดายไปบนปลายดานบนของ OL shaft 2 เพื่อให OL  
 shaft น้ันสามารถลอดผานรูน้ันไปได  
 

5. กดอุปกรณเปล่ียนดาย 1 ลงจนสุด จนกวาปลาย 3 ของ 
 อุปกรณเปล่ียนดายน้ันจะสอดเขาไปในหวงของตัวทำดาย 
 ดานบน (Upper looper) 4 

 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาปลายของอุปกรณ 
 เปล่ียนดายน้ันจะสอดเขาไปในรูของตัวทำ 
 ดายดานบน (Upper looper) 

 การต้ังคาของตัวทำลูปดาย (Looper) ไดเสร็จสิ้นลง  
 

μ“√“ß· ¥ß√“¬≈–‡Õ’¬¥¢Õßμ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“ 
·∫∫¥â“¬ 2 ‡ âπ 

ความยาวของตะเข็บ 

ความกวางของตะเข็บ 

ที่จับตะเข็บ 

3 

5-7 

ติดต้ัง 

ความตึงดาย 
 

ดายสำหรับเข็มซาย 

สำหรับผาเน้ือบาง 
 

2 (1 - 3) 

ดายดานลาง  
(Lower Looper) 

6 (5 - 7) 
 

สำหรับเน้ือผาไมหนา
มาก 

2 (1 - 3) 

6 (5 - 7) 
 

ดายสำหรับเข็มขวา 

 

2 (1 - 3) 
 

2 (1 - 3) 
 

ดายดานลาง 
(Lower Looper) 

6 (5 - 7) 
 

6 (5 - 7) 
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ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา เปนตะเข็บที่มักใชสำหรับ
เก็บขอบช้ินงานแบบตกแตง เหมาะสำหรับผาเน้ือบาง ไปจนถึงผาที่
มีเนื้อไมหนามาก ในการเย็บตะเข็บน้ี ทานจะตองถอดเข็มดานซาย
ออก และใชตะเข็บแซกริมผาแบบ 3 เสนดาย 
 

¢—ÈπμÕπ ”À√—∫∑—Èßμ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“/μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“ 

μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“/ 
μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“ 

4.  นำที่จับตะเข็บ <A> และ/หรือท่ีจับตะเข็บ W <B> ที่ถอดออก ไป 
 เก็บไวในกลองของฐานจักรแบบแยกสวน  
 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดกดปดสวิตชพลังงานหลักและหลอดไฟกอนทำการถอด/ใสเข็ม
เย็บผา  

1. ถอดเข็มดานซายออก 

 

 หมายเหตุ: 
 สำหรับดายและเข็มเย็บผาที่แนะนำใหใช โปรดดูบทที่ 4  
 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย และเข็มที่ใชงานรวมกันได”  

2. รอยดายเขาเคร่ืองสำหรับการเย็บแซกริมผาแบบใชดาย 3 เสน  
 โดยใชเข็มดานขวา  
3. ถอดท่ีจับตะเข็บ <A> ออก 
 1  โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น  
 2  ดึงดายไปทางดานหลังของตัวเคร่ือง  
 3  โปรดตรวจสอบใหแนใจวาดายจะไมพันกันไปรอบๆ ที่จับ 
   ตะเข็บอีกตอไป 
 4  เปดฝาครอบดานหนา 
 5  หมุนวงลอจักรจนกวาตัวทำดายดานบน (upper looper)  
   จะอยูในตำแหนงต่ำสุด   
 6  ดึงที่จับตะเข็บไปทางดานขวา และนำออกมา  
 

 หมายเหตุ: 
 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาทานไดติดต้ังที่จับตะเข็บ เมื่อเย็บ 
 ตะเข็บแซกริมผาแบบปกติ 
 
5.  หมุนปุมปรับความกวางของตะเข็บไปที่ตำแหนง “R”  

<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความกวางของตะเข็บ 

6.  ปรับความยาวของตะเข็บ 
 หมุนปุมปรับความยาวของตะเข็บไปที่ตำแหนง “R ถึง 2”  
 (สำหรับตะเข็บแซกริมผา: ตำแหนง R ถึง 2, สำหรับตะเข็บ 
 มวนริมขอบผา: ตำแหนง R) 

<A> ตำแหนงของเคร่ืองหมายแสดงการเลือกความยาวของตะเข็บ 
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μ“√“ß· ¥ßμ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“/μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“  

รูปแบบของตะเข็บ 

μ–‡¢Á∫¡â«π√‘¡¢Õ∫ºâ“  μ–‡¢Á∫·´°√‘¡ºâ“ 

ดานลางของผา 

ดานบนของผา 

ดานลางของผา 

ดานบนของผา 

เนื้อผา 
โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ดายที่รอยเขาเข็ม 
โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ดายดานบน (Upper looper)  
โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ดายดานลาง (Lower looper)  
 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

โปรดดูบทที่ 4 “ตารางแสดงเน้ือผา, ดาย 
และเข็มที่ใชงานรวมกันได” 

ความยาวของตะเข็บ 

ความกวางของตะเข็บ 

ที่จับตะเข็บ 
 

ถอดออก 
 

ถอดออก 
 

ความตึงของดาย 

ดายที่รอยเขาเข็ม 

ดายดานบน (Upper looper)  

ดายดานลาง (Lower looper)  

ผาเน้ือบาง 

4 (3 - 5) 

5 (4 - 6) 

5 (4 - 6) 

R R-20 

R R-20 

ผาที่มีเนื้อผาไมหนามาก 

5 (4 - 6) 

5 (4 - 6) 

7 (6 - 8) 

ผาเน้ือบาง 

4 (3 - 5) 

5 (4 - 6) 

7 (6 - 8) 

ผาที่มีเนื้อผาไมหนามาก 

5 (4 - 6) 

6 (5 - 7) 

6 (5 - 7) 
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∫∑∑’Ë 6  
«‘∏’°“√·°âªí≠À“ 
จักรเย็บผาน้ีไดรับการออกแบบมาเพ่ือใหสามารถทำงานไดอยางมีประสิทธิภาพ ซึ่งตารางดานลางน้ีจะแสดงใหทราบเกี่ยวกับปญหาที่อาจเกิดข้ึน 
หากมีการปรับเปล่ียนการทำงานของตัวเคร่ืองอยางไมถูกตอง  

ปญหา สาเหตุ วิธีแกไข 

1. ผาไมถูกปอนเขาเคร่ือง  แรงกดของตีนเย็บผานอยเกินไป หมุนตัวปรับแรงกดของตีนเย็บผาเพื่อแรงกดใหมากขึ้น   
(โปรดดูหนา 7) 

2. เข็มหัก 1. เข็มงอ หรือปลายเข็มทื่อ  
 

เปล่ียนเข็มอันใหม (โปรดดูหนา 11) 

2. ใสเข็มไมถูกตอง 
 

ใสเข็มใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 11) 

3. ดึงผาแรงเกินไป หามกดหรือดึงผาแรงเกินไปขณะเย็บผา 

3. ดายขาด 1. รอยดายไมถูกวิธี 
 

รอยดายใหถูกตอง (โปรดดูหนา 13-18) 

2. ดายพันกัน 
 

โปรดตรวจสอบแกนหลอดดาย, แขนคลองดาย เปนตน และนำ
ดายที่พันกันออก 

3. ดายตึงเกินไป  ปรับความตึงของดาย (โปรดดูหนา 8-10) 

4. ใสเข็มไมถูกตอง ใสเข็มใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 11) 

5. ใชเข็มที่ไมถูกตอง ใชเข็มที่ถูกตองโดยเลือกใชเข็ม Schmetz 130/705H ตามที่
แนะนำ (โปรดดูหนา 11)   

6. ปลายของอุปกรณเปล่ียนดายไมได 
 สอดเขาไปที่รูของตัวทำดายดานบน  
 (Upper looper) 

สอดปลายของอุปกรณเปล่ียนดายเขาไปในรูของตัวทำดายดาน
บน (Upper looper) (โปรดดูหนา 24) 

5. ตะเข็บไมเปนระเบียบ ปรับความตึงดายไมถูกตอง ปรับความตึงดายใหถูกตอง (โปรดดูหนา 8-10) 

2. รอยดายไมถูกตอง หรือดายพันกัน  
 

รอยดายใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 13-18) 

1. ดายตึงเกินไป ลดความตึงของดายขณะเย็บ เมื่อเย็บผาเน้ือบางหรือเบา  
(โปรดดูหนา 8-10) 
 

6. ผายน 

4. ตะเข็บกระโดด 1. เข็มงอ, หรือปลายเข็มทื่อ เปล่ียนเข็มอันใหม (โปรดดูหนา 11) 

2. ใสเข็มไมถูกตอง ใสเข็มใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 11) 

3. ใชเข็มไมถูกตอง ใชเข็มใหถูกประเภท 
โปรดใชเข็ม Schmetz 130/705H ตามที่แนะนำไวในคูมือน้ี 
(โปรดดูหนา 11) 

4. รอยดายไมถูกตอง รอยดายใหมใหถูกตอง (โปรดดูหนา 13-18) 

5. แรงกดของตีนเย็บผามากเกินไป  หมุนตัวปรับแรงกดของตีนเย็บผาตามเข็มนาฬกาเพื่อเพ่ิมความ
แรงในการกด (โปรดดูหนา 7) 

6. ปลายของอุปกรณเปล่ียนดายไมได 
 สอดเขากับรูของตัวทำดายดานบน  
 (upper looper)  

สอดปลายของอุปกรณเปล่ียนดายเขากับรูของตัวทำดายดานบน 
(upper looper) ใหเรียบรอย (โปรดดูหนา 24) 
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ควรทำความสะอาดจักรเย็บผาโดยปดฝุนละออง, เศษผาและเศษ
ดายที่ถูกตัดโดยใชแปรงทำความสะอาดท่ีมาพรอมเคร่ือง อยาง
สม่ำเสมอ 

°“√∑”§«“¡ –Õ“¥ 

∫∑∑’Ë 7  
«‘∏’°“√¥Ÿ·≈√—°…“ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดปดเคร่ืองกอนเร่ิมการทำความสะอาด 

ใหทานหมุนวงลอจักร เพื่อกดเข็มเย็บผาลง 

เพื่อใหจักรเย็บผาสามารถทำงานไดอยางนุมนวลและเงียบย่ิงขึ้น 
ควรหยอดน้ำมันตรงช้ินสวนท่ีเคลื่อนไหว (มีการระบุไวโดยใช
สัญลักษณลูกศร) ของจักร  

°“√À¬Õ¥πÈ”¡—π®—°√ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

ทานจะตองปดการทำงานของเคร่ืองกอนเปดฝาครอบดานหนาและ
หยอดน้ำมัน  

หมายเหตุ: 
โปรดแนใจวาทานไดหยอดน้ำมันจักรกอนเร่ิมการใชงาน 
ควรปดเศษดายใหหมดกอนทำการหยอดน้ำมันจักร  
ควรหยอดน้ำมันจักร 1 หรือ 2 คร้ังตอเดือนสำหรับการใชงานปกติ 
หากมีการใชงานเคร่ืองบอยมากขึ้น ควรหยอดน้ำมันจักรสัปดาหละ
คร้ัง  
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 สำหรับการปรับตำแหนงของที่กั้นระยะผา ควรใชผาชนิด 
 เดียวกันกับที่ตองการเย็บจริงในการทดสอบการเย็บ 
8. ใชมือพับผาไวขณะเย็บตะเข็บโดยใหเข็มปกที่ขอบของขอบผาที่ 
 พับไว 
9. กางผาออกตามท่ีแสดงในภาพตัวอยาง 

∫∑∑’Ë 8 
°“√∑”§«“¡√Ÿâ®—°°—∫μ’π‡¬Á∫ºâ“∑’Ë‡ªìπÕÿª°√≥å‡ √‘¡ 

¢âÕ§«√√–«—ß 

โปรดปดการทำงานของเคร่ืองขณะเปล่ียนตีนเย็บผา 

 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
ขณะใชงานตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (ตีนเย็บผาอเนกประสงค) ทาน
จะสามารถเย็บตะเข็บสอยผาและตะเข็บแซกริมผาไปพรอมๆ กัน 
เหมาะสำหรับการเย็บขอมือเสื้อ, ชายเส้ือสตรี, กระเปา และชาย
กระโปรง เปนตน 

ที่กั้นระยะตะเข็บบนตีนเย็บผาชนิดน้ียังเปนประโยชนเมื่อเย็บตะเข็บ
รูปแบบพิเศษ เชน เย็บลา, ตีเกล็ด,และตะเข็บสำหรับตกแตงแบบ
อ่ืนๆ 

°“√‡¬Á∫μ–‡¢Á∫ Õ¬ºâ“ 
ตะเข็บสอยผาใชสำหรับการเก็บขอบริมผาใหเรียบรอยจนเกือบมอง
ไมเห็น สำหรับเสื้อผาหรือช้ินงานท่ีใชสำหรับการตกแตงบาน เหมาะ
สำหรับการเย็บสอยเพ่ือเก็บขอบริมผาของขากางเกง, ชายกระโปรง 
หรือชายผามาน 

°“√μ—Èß§à“∑’Ë·π–π” 
- ความกวางของตะเข็บ: 5 มม. 
- ความยาวของตะเข็บ: 3 - 4 มม. 
- ความตึงของดายที่รอยเขาเข็ม: หยอนเล็กนอย (0-2) 
- ความตึงของดายดานบน (Upper looper): คอนขางตึง (5-7) 
- ความตึงของดายดานลาง (Lower looper): หยอนเล็กนอย (2-4) 

¢—ÈπμÕπ 
1. ทำการติดตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/ 
 การถอดตีนเย็บผา”) 
2. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 3 เสน  
 ดวย 1 เข็มในตำแหนงซาย  
 ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออก 
3.  กลับดานหลังของผาออกมา จากน้ันพับผา 1 ทบ แลวจึงพับ 
 กลับดานตามความกวางท่ีตองการ ดังภาพตัวอยาง 

μ’πº’‡¬Á∫μ–‡¢Á∫ Õ¬ºâ“ 

 การเย็บตะเข็บน้ีจะทำไดงายขึ้นหากทานรีดทบผาที่พับใหเรียบ 
 กอนเร่ิมการเย็บผา 
4. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ันจึงสอดขอบผาที่พับไวทางดาน 
 ซายในลักษณะที่เข็มจะสามารถปกลงตรงพอดีกับขอบของผาที่ 
 พับขณะเย็บ 

1 ผาที่ถูกพับกลับดาน 
2 แนวของเข็ม 

6. โยกกานยกตีนเย็บผาลง และปรับที่กั้นระยะผาไปทางขอบผาที่ 
 พับไว 
7. ปรับตำแหนงของที่กั้นระยะของตีนเย็บผาโดยใชสกรูสำหรับการ 
 ปรับ เพื่อใหเข็มปกลงชิดขอบของรอยพับใหมากที่สุด ทั้งน้ี จะ 
 ขึ้นอยูกับความหนาของผา 
 หากทานหมุนสกรูเดินหนา (เขาหาตัวทาน) ที่กั้นระยะผาจะ 
 เลื่อนไปทางดานขวา หากทานหมุนสกรูกลับหลัง (ออกจาก 
 ตัวทาน) ที่กั้นระยะผาจะเล่ือนไปทางดานซาย       

 เพื่อผลลัพธที่ดีที่สุด ใหทานใชดายเสนเล็กซึ่งมีสีตรงกับเน้ือผา  
 เมื่อทานเย็บเสร็จแลว ตะเข็บที่เย็บไดจะแทบไมปรากฏใหเห็น 
 บนดานถูกของผา 
 

°“√‡¬Á∫≈“  
โดยปรกติ ตะเข็บลาจะใชสำหรับการเย็บขอบผาแบบตกแตงบนช้ิน
งาน ตะเข็บที่เย็บออกมาจะดูเหมือนข้ันบันได หรือเสนขนานขนาด
เล็กเมื่อดึงผาใหเรียบแบน  
 

°“√μ—Èß§à“∑’Ë·π–π” 
- ความกวางของตะเข็บ: 5 มม. 
- ความยาวของตะเข็บ: 2 - 4 มม. 
- ความตึงของดายที่รอยเขาเข็ม: 0-3 
- ความตึงของดายดานบน (Upper looper): 2-5 
-  ความตึงของดายดานลาง (Lower looper): 6-9 
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¢—ÈπμÕπ  
1. ทำการติดตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/ 
 การถอดตีนเย็บผา”) 
2. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาแบบดาย 3 เสน  
 โดยใช 1 เข็มในตำแหนงซาย  
 ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออก 
3. พับผาในลักษณะตามภาพตัวอยาง 

1 ดานถูกของผา 

4. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ันจึงสอดขอบผาที่พับไวทางดาน 
 ซายในลักษณะที่เข็มจะสามารถปกลงตรงพอดีกับขอบของผาที่ 
 พับขณะเย็บ 
6. โยกกานยกตีนเย็บผาลง และปรับที่กั้นระยะผาไปทางขอบผาที่ 
 พับไว 
7. ปรับตำแหนงของที่กั้นระยะของตีนเย็บผาโดยใชสกรูสำหรับการ 
 ปรับ เพื่อใหเข็มปกลงที่ตำแหนง 1/8 น้ิว (2.5 ถึง 3.0 มม.)  
 ถัดจากขอบของผาที่พับไว ซึ่งจะทำใหเกิดหวงของตะเข็บบน 
 ขอบผา 

2 สกรูสำหรับการปรับตำแหนง 
3 ที่กั้นระยะผา 

 เมื่อทานหมุนสกรูแบบเดินหนา ที่กั้นระยะผาจะเล่ือนไปทาง 
 ดานขวา เมื่อทานหมุนสกรูไปทางดานหลัง ที่กั้นระยะผาจะไป 
 ทางดานซาย 
 สำหรับการปรับตำแหนงของที่กั้นระยะผา ควรใชผาชนิด 
 เดียวกันกับที่ตองการเย็บจริงในการทดสอบการเย็บ 
8. จับช้ินผาใหอยูดวยกัน และเย็บตะเข็บดวยความเร็วท่ีสม่ำเสมอ 
 ไปตามรอยพับ 
 

9. เมื่อเย็บตะเข็บเสร็จแลว ใหทานแผช้ินผาออก (วางผาใหเรียบ 
 แบน) 

 ทานสามารถเลือกใชตะเข็บลาแบบใดก็ไดสำหรับตกแตงบน 
 ดานท่ีถูกตองของผา หากทานเย็บโดยพับดานผิดของผาเขา 
 ดวยกัน ดายดานบน (Upper looper) จะเปนดายที่ใชในการ 
 ตกแตงดานถูกของผาเมื่อทานแผช้ินผาออก หากทานเย็บโดย 
 พับดานถูกของผาเขาดวยกัน ขั้นบันไดที่เกิดจากดายที่รอยเขา 
 เข็มจะเปนดายที่ใชในการตกแตงดานถูกของผาเมื่อทานแผชิ้น 
 ผาออก 
 
หมายเหตุ: 
วิธีน้ีไมเหมาะสำหรับการเย็บผาเน้ือบาง  
 

°“√‡¬Á∫μ’‡°≈Á¥ 
ตะเข็บที่ใชในการเย็บตีเกล็ดน้ีจะใชการมวนริมขอบผาเพื่อใหเกิดรูป
ทรง และการตกแตงสำหรับช้ินงาน  
การใชดายดานบน (Upper looper) ที่มีลักษณะแตกตาง จะชวยเพ่ิม
ความนาสนใจใหกับช้ินงาน 
 
สำหรับผาเน้ือบาง ขอแนะนำใหทานใชดายเสนเล็กๆ ซึ่งสามารถ
คลายออกจากหลอดดายไดงาย  
 

¢—ÈπμÕπ 
1. ทำการติดตีนผีเย็บตะเข็บสอยผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/ 
 การถอดตีนเย็บผา”) 
2. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผา (โปรดดูบทที่ 5  
 “ตะเข็บแซกริมผา/ตะเข็บมวนริมขอบผา”) 
3. วาดลายเสนซ่ึงมีระยะหางเทาๆ กันบนผาโดยใชดินสอเขียนผา  
 เพื่อเปนแนวสำหรับการเย็บเกล็ดพับผาไปตามลายเสน 1 เสน 
 ที่วาดไวและกดใหอยูกับที่โดยใชเตารีดรีดผาไว  

1 การวาดลายเสน 
2 พับสันทบ 

4. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักรl”) 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น จากน้ันจึงสอดขอบผาที่พับไวทางดาน 
 ซายในลักษณะที่เข็มจะสามารถปกลงตรงพอดีกับขอบของผาที่ 
 พับขณะเย็บ 
6. โยกกานยกตีนเย็บผาลง และปรับที่กั้นระยะผาไปทางขอบผาที่ 
 พับไว 
7. ปรับใหที่กั้นระยะของตีนเย็บตะเข็บสอยผาอยูตรงกับลายเสน 
 ทางดานขวาของท่ีจับตะเข็บ  
 เมื่อทานหมุนสกรูแบบเดินหนา ที่กั้นระยะตะเข็บจะเล่ือนไป 
 ทางดานขวา เมื่อทานหมุนสกรูไปทางดานหลัง ที่กั้นระยะ 
 ตะเข็บจะไปทางดานซาย 
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8. จัดแนวของรอยพับกับที่กั้นระยะตะเข็บ จากน้ันจึงทำการสอด 
 ผาใหตรงกับตำแหนงของเข็มเย็บผา 
 

°“√μ—Èß§à“μ—«‡§√◊ËÕß (™π‘¥¢Õßμ–‡¢Á∫): 

9. จัดแนวของรอยพับของผาเพ่ือเย็บตรงก่ึงกลางระหวางเข็มเย็บ 
 ผาและใบมีดดานบน  
10. เย็บตอไปเร่ือยๆ จนกวาจะสุดแนวของลายเสนที่ทำไว  
 

3 สกรูสำหรับการปรับตำแหนง 
4 ที่กั้นระยะผา 

 ทานสามารถใชมือชวยปรับความยนเล็กนอยได 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
เมื่อใชตีนผีเย็บยางยืด ทานจะสามารถเย็บเพื่อติดเทปหรือยางยืด 
พรอมกับเย็บริมขอบผาใหเรียบรอยสวยงามในคราวเดียว  
- ทานสามารถใชในการเย็บติดเทปหรือยางยืดที่มีความกวาง 
 ต้ังแต 6 ถึง 12 มม.  
- การติดเทปเปนประโยชนสำหรับการเสริมความแข็งแรงใหกับ 
 ผายืดได เชน การเย็บบริเวณไหลของเสื้อ นอกจากน้ี การติด 
 ยางยืดยังเหมาะสำหรับการเย็บขอมือเสื้อ, คอเส้ือ เปนตน  

μ’πº’‡¬Á∫¬“ß¬◊¥ 

<A> การใชงานกับยางยืด 
<B> การใชงานกับเทป 
 

- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน 
- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 3 เสน (ใชเข็มใดเข็มหนึ่ง) 
 

«‘∏’°“√«“ß¬“ß¬◊¥/‡∑ª 
 

1. ติดตีนผเียบ็ยางยืด (โปรดดูบทที ่1 “การติด/การถอดตีนเยบ็ผา”) 
2. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 
3. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักร ตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
4. พลิกเปดท่ีกั้นเทป 1 ออกมา จากน้ันจึงตั้งปุมปรับแรงกดตีน 
 เย็บผา 2 ไวที่ “0” 
5. สอดเทปหรือยางยืด 5 ลอดไปตามรอง 3 
6. สอดเทปหรือยางยืด 5 ลอดไปตามรอง 3 เพื่อใหทางดาน 
 ขวาของเทป/ยางยืดวางไปตามแนวของท่ีกั้น 4 
7. พลิกกลับที่กั้นระยะเทป 1 เพื่อปดลง ซึ่งจะกลับไปอยูที่ 
 ตำแหนงทางดานซายของเทป/ยางยืด 
 

1. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 
2. สอดผา จนขอบของผาน้ันชนกับใบมีดพอดี 
3. โยกกานยกตีนเย็บผาลง 
4. หมุนปุมปรับความกวางของตะเข็บไปที่ “5” 

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ 
 



32

5. หมุนปุมปรับความยาวของตะเข็บ ดังตอไปน้ี 
 - สำหรับเทป: ระหวางระดับ “3” กับ “4” 
 - สำหรับยางยืด: ระดับ “4” 
6. ปรับปุมปรับแรงกดตีนเย็บผา (2) 
 - ต้ังไวที่ระดับ “0” เมื่อเย็บติดเทป  
 - ต้ังไวตามระดับของตัวเลขที่ตองการสำหรับการยนของผา 
  เมื่อเย็บโดยใชยางยืด 
 หมายเหตุ: 
 ยิ่งตั้งไวที่คาตัวเลขที่สูงขึ้นเทาไหร ผาก็จะย่ิงยนมากขึ้นเทาน้ัน  
7. ทดสอบการเย็บ และปรับความตึงของดาย 
 ตัวอยางของการเย็บตะเข็บที่ถูกตอง: 
 
 

°“√ª√—∫μ—Èß§à“∑’Ëμ—«‡§√◊ËÕß 
1. ปรับความยาวของตะเข็บตามความยาวของ <A> หรือ <B>  
 ตัวอยางเชน ความยาวของตะเข็บ 4 มม.จะหมายถึง 4 มม.  
 ของ <A> หรือ <B> 

 <A> ดานถูกของผา 
 <B> เทป 
 <C> ดานถูกของผา 
 <D> ยางยืด 
 
 หมายเหตุ: 
 ความตึงของดายท่ีเหมาะสมเมื่อเย็บติดเทป จะเหมือนกันกับ 
 การเย็บบนขอบปกติ  

 ขอแนะนำใหทานใชความตึงดายท่ีมากขึ้นสำหรับตัวทำดาย 
 ดานลางและตัวทำดายดานบนเพ่ือใหไดตะเข็บที่สวยงาม และ 

 ควรทดสอบการเย็บผากับผา/ดายแตละชนิดทุกครั้ง เพราะ 
 ลักษณะของการยนจะแตกตางกันไป 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
เมื่อใชตีนผีติดไขมุกและของประดับ ทานจะสามารถติดลูกปดบนช้ิน
ผาได เหมาะสำหรับการตกแตงชายผามาน, ผาปูโตะ, ชุดสตรี 
เปนตน โดยทานสามารถติดลูกปดที่มีขนาดต้ังแต 3 มม. ถึง 5 มม. 
โดยใชตีนเย็บผาชนิดน้ี 

μ’πº’μ‘¥‰¢à¡ÿ°·≈–¢Õßª√–¥—∫ 

°“√‡μ√’¬¡æ√âÕ¡ 
1. เก็บใบมีด (โปรดดูบทที่ 1 “การเก็บใบมีด”) 
2. ติดตีนผีติดไขมุกและของประดับ (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/การ 
 ถอดตีนเย็บผา”) 
3. ต้ังคาเคร่ืองสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาแบบ 3 เสนดาย  
 โดยใช 1 เข็มที่อยูในตำแหนงดานซาย 
 ทานจะตองถอดเข็มดานขวาออก 
 

2. ปรับความกวางของตะเข็บไวที่ 3 ถึง 5 มม.  
3. ปรับความตึงของดายดังตอไปน้ี: 
     ดายที่รอยเขาเข็ม: ลดความตึงลงเล็กนอย 
     ดายที่อยูดานบน (Over looper): ลดความตึงลงเล็กนอย 
     ดายที่อยูดานบน (Under looper): เพิ่มความตึงขึ้นเล็กนอย 
 

«‘∏’°“√«“ßºâ“·≈–≈Ÿ°ªí¥ 

1. พับผาตามลายเสนสำหรับการติดลูกปด 
2. วางผาไวตรงจุดท่ีเข็มปก โดยใหขอบของผาที่พับไวอยูตรงแนว 
 ของท่ีกั้นลูกปด 1 
3. ใชสกรู 2 และปรับระยะจากขอบของผาที่พับกับเข็มใหอยูที่  
 1 มม. ถึง 1.5 มม.  
4. วางลูกปดเพ่ือใหลอดผานท่ีกั้นลูกปดโดยวางใหอยูดานหนาของ 
 ชองสำหรับลอด 3 พอดี  
 

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ 
1. เย็บโดยใชมือหมุนวงลอจักรจนกวาเสนลูกปดจะลอดผานชอง 
 ของท่ีกั้น 
2. เย็บโดยใชความเร็วต่ำ พรอมท้ังใชมือจับสายลูกปดและผาให 
 ตรง  
3. ผกูปมของดานท้ังทีจ่ดุเร่ิมตนและจุดส้ินสุดของการเยบ็ติดลูกปด 
 
หมายเหตุ: 
ดายอาจคลายความตึงไดงาย โดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อเย็บลูกปดท่ีมี
ขนาดเล็ก ทั้งน้ีเพื่อใหไดแนวตะเข็บที่เรียบรอยย่ิงขึ้น ควรทำการ
เลื่อนตะเข็บที่เคลื่อนออก 
 

1 - 1.5 มม. 
 



33

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
เมื่อใชตีนผีกุนผาแบบมีเชือกดานในผากุน ทานจะสามารถติดผากุน
แบบมีเชือกอยูดานในผากุนที่ขอบของผาไดงายๆ เพื่อใชสำหรับการ
ตกแตงชิ้นงาน (เชน ชุดนอน, ชุดกีฬา เปนตน), ผาคลุม
เฟอรนิเจอร, หมอนอิง, กระเปา เปนตน  

μ’πº’°ÿäπºâ“·∫∫¡’‡™◊Õ°¥â“π„πºâ“°ÿäπ «‘∏’°“√«“ßºâ“·≈–ºâ“°ÿäπ·∫∫¡’‡™◊Õ°¥â“π„π 

°“√‡μ√’¬¡æ√âÕ¡ 
ทำการติดตีนผีกุนผาแบบมีเชือกดานในผากุน (โปรดดูบทที่ 1 
“การติด/การถอดตีนเย็บผา”) 
 

°“√μ—Èß§à“μ—«‡§√◊ËÕß (™π‘¥¢Õßμ–‡¢Á∫): 

- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน 
- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 3 เสน (ทานจะตองถอดเข็ม 
 ดานขวาออก) 
 

°“√ª√—∫μ—Èß§à“∑’Ëμ—«‡§√◊ËÕß 
1. ต้ังความยาวของตะเข็บไวที่ 3 มม. (ตำแหนงมาตรฐาน)  
2. ต้ังความกวางของตะเข็บไวที่ 5 ถึง 6 มม. 
3. ปรับความตึงของดายสำหรับการเย็บตะเข็บแซกริมผาปกติ  
 (โปรดดูบทที่ 5 “การเลือกลายตะเข็บ”) 

3 มม. 
 

3 มม. 
 

5 ~ 6 มม. 
 

5 ~ 6 มม. 
 

1. วางผากุนแบบมีเชือกดานในระหวางผา 2 ช้ิน และปรับขอบ 
 ของผาทั้ง 2 ช้ิน ดังภาพตัวอยาง  
 วางเย็บกุนแบบมีเชือกใหอยูเหนือขอบผา 3 มม. ตลอดแนว  
 เพื่อใหการเย็บมีความสม่ำเสมอ (ดานถูกของผาจะตองอยูดาน 
 ใน)  
2. วางผาที่มีการสอดผากุนแบบมีเชือกไวใตตีนเย็บผา จากน้ันจึง 
 สอดแนวของเสนเชือกเขาไปตรงรอง <A> ของตีนผีกุนผาแบบมี 
 เชือกดานในผากุน 
 

°“√‡√‘Ë¡μâπ°“√‡¬Á∫ 
1. ทำการเลื่อนผาพรอมๆ กับผากุนแบบมีเชือกอยางระมัดระวัง 
 โดยใชมือประคองระหวางการเย็บ  
2. กลับดานของผาทั้ง 2 ช้ินออกหลังจากเย็บเสร็จ เพื่อใหผาดาน 
 ถูกอยูดานนอก 
 
หมายเหตุ: 
เพื่อใหสามารถเย็บไดงายย่ิงขึ้น ควรเนาช้ินผาเขากับผากุนแบบมี
เชือกเขาไวดวยกันกอนเร่ิมทำการเย็บผา 
การเย็บผากุนแบบมีเชือกจะทำไดยากสำหรับชวงหักมุมผา 
ในกรณีที่เปนการเย็บผากุนแบบมีเชือกที่กวาง ขอแนะนำใหทานเล็ม
ขอบของผากุนใหแคบลงกอนนำมาเย็บ 
 

3 ซม. 

1 ดานถูกของผา      2 ดานผิดของผา 
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5. เย็บผาโดยประคองผาใหเดินไปตามแนวของท่ีกั้นระยะผา (3) 
 - ปรับขนาดของการจับจีบโดยการต้ังคาความยาวของตะเข็บ 
  ไวที่ระหวาง 2 มม. ถึง 5 มม.  
 - ปรับปริมาณของผาที่จะถูกจับจีบโดยการต้ังคาอัตราการ 
  ทำงานของ Differential feed ไวที่ระหวาง 1.0 ถึง 2.0 
 
หมายเหตุ: 
หามดึงหรือยืดช้ินผาขณะเย็บ 
 

§ÿ≥ ¡∫—μ‘ 
ทานสามารถเย็บจับจีบผาไดอยางสวยงามโดยใชตีนผีจับจีบผา และ
เหมาะสำหรับงานเย็บแบบตกแตงผา 

μ’πº’®—∫®’∫ºâ“  

°“√‡μ√’¬¡æ√âÕ¡ 
ทำการติดตีนผีจับจีบผา (โปรดดูบทที่ 1 “การติด/การถอดตีนเย็บ
ผา”) 
 

°“√μ—Èß§à“¢Õßμ—«‡§√◊ËÕß (™π‘¥¢Õßμ–‡¢Á∫): 
 

- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 2 เข็ม, ดาย 4 เสน 
- ตะเข็บแซกริมผาแบบ 1 เข็ม, ดาย 3 เสน (ทานสามารถเลือก 
 ใชเข็มในตำแหนงใดตำแหนงหน่ึง)  
 

°“√«“ßºâ“ 

1 ดานถูกของผา    2 ดานผิดของผา 

1. โยกกานยกตีนเย็บผาขึ้น 
2. หมุนวงลอจักรเพื่อใหเสนขีดบนวงลอจักรตรงกับเสนขีดบน 
 ตัวเคร่ือง (โปรดดูบทที่ 1 “ทิศทางการหมุนของวงลอจักร”) 
3. ปรับตำแหนงชิ้นผาดานลาง (ผาที่จะถูกเย็บรูดเพื่อจับจีบ 1  
 ไวขางใตของที่กั้น 3 ตรงดานลางของเข็มพอดี)  
4. ปรับตำแหนงชิ้นผาดานบน 2 ใหอยูระหวางตีนผีจับจีบผากับ 
 ที่กั้น 3 ซึ่งอยูดานบนของผาช้ินลาง 1 
5. โยกกานยกตีนเย็บผาลง 
 

°“√∑¥ Õ∫°“√‡¬Á∫ 

1. ต้ังความยาวของตะเข็บไวที่ 3 มม. 
2. ต้ังอัตราการทำงานของ Differential feed ไวที่ระดับ 2 
3. ต้ังความกวางของตะเข็บไวที่ 5 มม. 
4. ปรับการต้ังคาอ่ืนๆ ใหเหมือนกับการเย็บตะเข็บแซกริมผาตาม 
 ปกติ  
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°“√„™âß“π  
ใชสำหรับเย็บบนผาเนื้อบาง ไปจนถึงผาเน้ือหนา 
 

§«“¡‡√Á«„π°“√‡¬Á∫ 
สูงสุด 1,300 ตะเข็บตอนาที 
 

§«“¡°«â“ß¢Õßμ–‡¢Á∫  
2.3 มม. ถึง 7 มม. (3/32 ถึง 9/32 น้ิว) 
 

§«“¡¬“«¢Õßμ–‡¢Á∫ (ชวงความหาง) 
2 มม. ถึง 4 มม. (5/64 ถึง 5/32 น้ิว) 
 

√–¬–¢Õß¢Õ¬÷¥¥â“¬ 
25 มม. (63/64 น้ิว) 
 

μ’π‡¬Á∫ºâ“∑’Ë„™â‰¥â 
ตีนเย็บผาชนิดถอดเปล่ียนได 
 

°“√¬°μ’π‡¬Á∫ºâ“ 
5 มม. ถึง 6 มม. (3/16 ถึง 15/64 น้ิว) 
 

‡¢Á¡‡¬Á∫ºâ“ 
SCHMETZ 130/705H 
 

®”π«π¢Õß‡¢Á¡·≈–‡ âπ¥â“¬∑’Ë„™â 
สามารถปรับเปล่ียนไดระหวางการเย็บแบบ 2 เสนดาย, 3 เสน
ดาย หรือ 4 เสนดาย 

สามารถเลือกใชเข็ม 2 เลม หรือเลมเดียวได 
 

πÈ”Àπ—°¢Õßμ—«‡§√◊ËÕß 
6 กก. 
 

¢π“¥¢Õßμ—«‡§√◊ËÕß 
33.5 ซม. (W) x 29.8 ซม. (H) x 27.9 ซม. (D) 
(ประมาณ 13-2/5 (W) x 11-24/25 (H) x 11-4/25 (D) 
น้ิว) 
 
ชุดเข็มเย็บผา SCHMETZ 130/705H 
เบอร #80 (2) 
เบอร #90 (2) 

¢âÕ¡Ÿ≈®”‡æ“– 
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เน้ือผา ดาย เข็มเย็บผา 

ความตึงของดาย 

ดายเข็ม
ซาย 

 

ดายเข็ม
ขวา 

 

ดายดาน
บน 

 

ดายดาน
ลาง 

 

หมายเหตุ 

ชนิดของตะเข็บ 

∫—π∑÷°°“√μ—Èß§à“ 
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∫—π∑÷° 



A



B

ทานสามารถเยี่ยมชมเว็บไซตของบราเดอรไดที่ 


